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Manuel d'utilisation et d'entretien
Trongonneuse portable pour carrelages

Manuale di istruzioni
Tagliarina portatile per piastrelle

Manual de instrucciones
Cortadora portatil para materiales ceramicos

Operating instructions
Portable tile cutter

Betriebs- und Wartungsanleitung
Tragbare Fliesenschneidmaschine

Gebruiks- en onderhoudsinstrukties
Draagbare afkortzaagmachine voor tegels

Manual de instrugcées
Cortadora portatil para materiais cerdmicos

DECLARATION DE CONFORMITE AUX DIRECTIVES EUROPEENNES
DICHTARAZIONE DI CONFORMITA’ ALLE DIRETTIVE EUROPEE
DECLARACION DE CONFORMIDAD CON LAS DIRECTIVAS EUROPEAS
DECLARATION OF CONFORMITY WITH EUROPEAN DIRECTIVES
EG-RICHTLINIEN — KONFORMITATSERKLARUNG
VERKLARING VAN CONFORMITEIT MET DE EUROPESE RICHTLIJNEN
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE COM AS DIRECTIVAS EUROPEIAS

LE FABRICANT

1L FABBRICANTE HMS@]\W@W@@

EL FABRICANTE

déclare que la machine désignée ci-dessus
dichiara che la macchina sotto indicata

declara que la mdquina designada a continuacién

MANUFACTURER HUSQVARNA BELGIUM SA declares that the machine described above

DE FABRIKANT
0 FABRICANTE

Avenue des artisans 50

DER HERSTELLER B-7822 ATH BELGIUM

erklart hiermit, daB nachstehende Maschine

Verklaart bij deze dat de hierboven aangegeven machine

declara que a mdquina abaixo designada

est conforme aux dispositions de la directive “MACHINES” modifiée (98/37/CEE),
la directive “BASSE TENSION” (73/23/CEE) la directive "CEM” (89/336/CEE)
suivant les normes européennes EN 50081/1 et EN 55022
et la directive "BRUITS” (2000/14/CEE) suivant les normes européennes
EN ISO 3744

€ conforme alle disposizioni della direttiva “MACCHINE” modificata (98/37/CEE),
della direttiva “BASSA TENSIONE” (73/23/CEE) della direttiva "CEM”
(89/336/CEE) secondo le norme europee EN 50081/1 e EN 55022
e della direttiva "/RUMORI” (2000/14/CEE)) secondo le norme europee
EN ISO 3744

es conforme a las disposiciones de la directiva “MAQUINAS” modificada (98/37/CEE),
la directiva “BAJA TENSION” (73/23/CEE) y la directiva “CEM”
(89/336/CEE), seguin las normas europeas EN 50081/1 y EN 55022
y la directiva "RUIDOS” (2000/14/CEE), segun las normas europeas
EN ISO 3744

LA N

Christer Carlberg

Operations Manager
Electrolux Construction Products

conforms to the modified “MACHINES” Directive (98/37/CEE),
the “LOW VOLTAGE" Directive (73/23/CEE) the “EMC” Directive (89/336/CEE) in
accordance with European standards EN 50081/1 and EN 55022
and the "NOISE” Directive (2000/14/CEE) in accordance with European
standards EN ISO 3744

konform mit der “MASCHINENBAURICHTLINIE” in Anderungsfassung Nr. 98/37/CEE
sowie der “NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE” Nr. 73/23/CEE sowie der
Richtlinie “ELEKTROMAGNETISCHE STORSICHERHEIT”
(CEM) Nr, 89/336/CEE gemaR den européischen Normen EN 50081/1 und EN 55022
Und die Larmschutzrichtlinie (2000/14/EWG) gemaR den europaischen
Normen EN ISO 3744

is conform de bepalingen van de gewijzigde richtlijn “MACHINES” (98/37/CEE),
de richtlijn “LAAGSPANNING” (73/23/CEE) en de richtlijn "CEM”
(89/336/CEE) volgens de Europese normen EN 50081/1 en EN 55022
en de richtlijn "LAWAAI” (2000/14/CEE) volgens de Europese normen
EN ISO 3744

esta em conformidade com as disposicdes da directiva “MAQUINAS” modificada (98/37/CEE)

a directiva “BAIXA TENSAQ” (73/23/CEE) e a directiva “ CEM” (89/336/CEE)
de acordo com as normas europeias EN 50081/1 e EN 5502¢ a directiva

"RUIDOS” (2000/14/CEE) de acordo com as normas europeias EN ISO 3744



Francais

Ce symbole signifie que la
machine est conforme a la
directive européenne.

INDICATION
OBLIGATION INFORMATION
INSTRUCTION
A AVERTISSEMENT ® INTERDICTION

Ces signes vous indigueront les conseils
qui concernent votre sécurité

Plague signalétique

LE FABRICANT
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- Emploi .

« Utilisation : Trongonnage a l'eau de
matériaux de carrelages.

« Disque a jante continue @ 230 mm (D)
alésage @ 25,4 mm (AL).

Interdiction d'utilisation de disque
autre que jante continue.

» Epaisseur de coupe (Matériau):
a90°:55mm - a45°:40 mm

« Largeur de coupe (Lg) avec guide & 90° :
290 mm

 Longueur de coupe illimitée

- Caractéristiques techniques .

* Puissance : 0,9 CV (700 W)
e Tension : 230 V - 50 Hz monophasé
« Vitesse rotation moteur : 2800 tr/min.

e Dimensions (mm) : LxIxh=
-550 x 570 x 280

* Poids : 15 kg

* Refroidissement disque par immersion
partielle

» Capacité du bac : 3 litres (autonomie 15 mn
de coupe)

* Alimentation cable : HO5 VVF 3 x 0,75 mm?-
Lg : 1,50 m.

MopELE | PUSSANCE [ PRESSION | NIVEAU DE
ACOUSTIQUE | ACOUSTIQUE | VIBRATION
Lwa (dB) Lpa (dB) NF
ENISO3744 | ENISO4871 | ENV 25349
0.7KW 240V 76 60 0.06
0.7KW 115V 74 60 0.06

Vérification avant la mise en route

|

Avant toute mise en service, lire
attentivement la notice, et se
familiariser avec la machine.

Le champ de travail doit étre
parfaitement en ordre, bien
éclairé, et ne doit présenter
aucun risque (ni-humidité, ni
produits dangereux a proximité).

) L'opérateur doit porter
des protections appro-

priées au travail.

> O

%

Toute personne étrangeére doit
étre écartée du champ de travail.

@

Utiliser des disques adéquats
pour le travail a effectuer
(vitesse, géométrie, application,
etc...)

- Raccordement électrique .

- SECURITE ELECTRIQUE :
Obligation de branchement sur un
réseau équipé d'un disjoncteur a
courant différentiel résiduel
30 mA avec mise a la terre. Dans
le cas d'absence de ce
disjoncteur sur le réseau,
consulter notre catalogue
proposant différents modéles.
Utilisation correcte du dispositif
a courant différentiel résiduel

incluant son contrble
périodique; pour les outils
fournis avec un DCDR

(dispositif a courant différentiel
résiduel) intégré dans le cable
ou dans la fiche pour prise de
courant, dans I'hypothése ou le
cable ou Ila prise sont
endommagés, la réparation doit
étre effectuée par le fabricant ou
un de ses agents ou par un
atelier de réparation qualifié afin
d'éviter tout risque dd a une
réparation mal faite.

- S'assurer du voltage du réseau,
identique a la plaque signalétique
N de la machine [FIG. 1].

- Utiliser des prises de courant

monophasé dutype2 P +T.

- Cable prolongateur : section du
cable suffisante pour la puissance
électrique, raccordement au
réseau par un cable type HO7

RNF de section 1,5 mm? jusqu'a
50 m.

- Montage du disque .

FIG. 1

 Débrancher la machine.
« Oter les carters de disque (A) et (B).
« Oter le bac a eau (C).

« Démonter I'écrou de serrage du moteur
filetage a droite (D).

* Enlever le flasque (E). Deux plats sur le
bout de l'arbre permettent |'utilisation
d'une clé.

* Présenter le disque diamanté.

Q Observer le sens de rotation
représenté par une fleche sur
une de ses faces.

Veiller a la propreté des faces
d'appui du disque, des flasques
et de la broche.

» Controler le centrage correct du disque.

* Remettre le flasque de serrage, puis
bloguer I'écrou.

* Remettre les carters de disque et le
réservoir d'eau.

; ' Mise en service .

Rester toujours attentif.
Adopter une position confortable
et équilibrée.

Avant la mise en service, enlever
les clés et outils de réglage du
sol ou de la machine.

P> B

Maintenir les carters de
protection en place pendant
toute la durée du travail.

» Remplir le réservoir d'eau.
» Raccorder la machine au réseau.

e Mettre en marche en
l'interrupteur sur la position |.

plagant



- Méthode de coupe .

Q Lors du tronconnage,
positionner le carter de disque le
plus prés possible du matériau

pour éviter les projections d'eau.

» Coupes droites
- Desserrer les deux écrous a oreilles
(F).
« Positionner le guide de coupe (G).
« Régler le guide a la distance désirée.
« Bloquer les deux écrous a oreilles (F).

* Coupes en diagonales

« Mettre I'accessoire (J) le long du guide
de coupe (G).

« Desserrer les deux écrous a oreilles
(F).

* Régler le guide de coupe (G) a la
distance désirée.

« Bloquer les écrous (F).

» Coupes angulaires
« Desserrer (H).

¢ Incliner la table a I'angle de coupe
désirée (de 90 & 45°).

« Rebloquer (H).

« Régler le guide de coupe comme pour
les coupes droites.

*Tenir le matériau et
progressivement.

avancer

* A la fin de la coupe, ne pas exercer une
pression trop forte.

Q Au fur et a mesure de l'utilisation
de la machine, maintenir le
niveau d'eau au maximum pour

le refroidissement du disque (ou

changer I'eau suivant la
fréquence d'utilisation).

» Aprés exécution d'un travail, arréter la
machine en mettant l'interrupteur sur la
position 0. Il est inutile de faire tourner la
machine a vide.

- Entretien (machine débranchée) .

* Vider le bac a eau.

* Nettoyer journellement la machine,
respecter la propreté du compartiment a
eau.

* Stocker dans un endroit sec.

Q Stocker dans un endroit sar,
hors de portée des enfants
Entretenir soigneusement les
outils.

; ' Recommandations importantes .

* Veiller & I'arrosage adéquat du disque.
« Effectuer un serrage correct du disque.

* Veiller a la propreté des surfaces d'appui
du disque, des flasques et de la broche.

Q Le fabricant décline toute
responsabilité résultant d'un
emploi inadapté, de toute
modification, adaptation ou
motorisation non conforme a la
définition d'origine prévue par le
constructeur.

@ Au poste de travail, la puissance
sonore peut dépasser 85 db (A).

Dans ce cas, des mesures
individuelles de protection
doivent étre prises.

Réparation

S Nous sommes a votre entiere

A disposition pour vous assurer

v toute réparation dans les délais
les plus réduits et aux meilleurs
prix (voir adresse au verso).

- Pieces de rechange .

Pour une livraison rapide de piéces de
rechange et afin d'éviter toute perte de
temps, il est nécessaire de rappeler a
chague commande les indications qui
figurent sur la plaque signalétique de la
machine ainsi que la référence de la piece
a remplacer.

00000000 | (0)
Code l Quantité

Voir vue éclatée

Mise au rebut

Q En cas de détérioration et de

casse de la machine, ceux-ci

seront éliminés conformément

aux modalités prescrites par la
|égislation en vigueur.

« Matériaux principaux :

- Moteur : Aluminium (AL) - Acier (AC) -
Cuivre (CU) - Polyamide (PA)

-Machine : Téle acier (AC) - Inox

Les conseils d'utilisation et pieces détachées
figurant sur ce document sont donnés a titre
d'information et non d'engagement.

Soucieux de la qualité de nos produits, nous nous
réservons le droit d'effectuer, sans préavis, toutes
modifications techniques en vue de leur
amélioration.

Francais




Italiano

Questo simbolo indica che la
c € macchina & conforme alla direttiva
europea.
INDICAZIONE
OBBLIGO INFORMAZIONE
ISTRUZIONI
OPERATIVE
A AVVERTENZA DIVIETO

Questi simboli sono destinati ad evidenziare i
consigli che interessano la vostra sicurezza

Targhetta segnaletica

IL FABBRICANTE

mieo [ rvee [ ] wesere ] | sere

ANNO
FABRICAZIONNE
POTENZIA

° ANNEE DE
FABRICATION

1  —
C ke eussance [ Juw
— —

PESO | MASSE UTILE

ALESAGGIO | @ ALESAGE FREQUENCE FREQUENCA

GIRIMIN VELOCITA
MR YELOSTE | - ReM INT. UTIL INTENSITA

- Funzione .

« Utilizzazione : taglio a acqua di plastrelle.

« Disco a bordo continuo da @ 230 mm (D),
alesaggio @ 25,4 mm (AL)

Divieto di utilizzare un disco con
cerchio non continuo.
« Profondita di taglio (Materiale) :

a90°:55mm - a45°:40 mm

* Massima larghezza di taglio (Lg) con
guida a 90° : 290 mm

 Lunghezza di taglio illimitata

- Dati tecnici .

* Potenza : 0,9 CV (700 W)

» Tensione di alimentazione : 230 V - 50 Hz
monofase.

» Velocita di rotazione del motore : 2800
giri/min
« Dimensioni (mm) (L x P x A) :
550 x 570 x 280
e Peso: 15 kg

« Raffreddamento disco mediante

immersione parziale in acqua.

» Capienza vaschetta : 3 litri (equivalenti a
15 min. di taglio)

* Cavo di alimentazione: HO5 VVF 3 x
0,75 mm? - Lunghezza : 1,50 metri.

MODELLO | SCicicn | ‘acusnca | viBmAZORE
Lwa (dB) Lpa (dB) NF

ENISO3744 | ENISO4871 | ENV 25349
0.7KW 240V 76 60 0.06
0.7KW 115V 74 60 0.06

3 Verifiche preliminari all'av-
viamento della macchina

Prima dell'accensione e
dell'utiliz-zazione, leggere
attentamente la guida e
familiarizzarsi con i vari
componenti della macchina.

L'area di lavoro deve essere
perfettamente sgombra e
ordinata, ben illuminata e non
deve presentare nessun rischio
potenziale (né umidita, né
prodotti pericolosi in prossimita

immediata)
I ) L'operatore deve portare i
& dispositivi protettivi adatti
al tipo di lavoro da
eseguire.

Le persone non addette ai lavori
devono essere allontanate
dall'area di lavoro.

@

Utilizzare esclusivamente dischi
adatti al tipo di lavoro da
eseguire (velocita, geometria,
applicazioni, ecc.)

- Connessioni elettriche .

- SICUREZZA ELETTRICA :
Obbligo di collegamento ab un
interuttore a corrente differenziale
residua 30 mA con messa a terra.
In mancanza di quest'interruttore
sulla rete, consultare il nostro
catalogo per i differenti modelli
proposi.

- Uso corretto del dispositivo a
corrente differenziale residua
comprendente il suo controllo
periodico. Per gli utensili forniti
con un DCDR integrato nel
cavo o nella spina per presa di
corrente, nell’ipotesi in cui il
cavo o la presa siano
danneggiati, la riparazione
deve essere effettuata a cura
del costruttore, da uno degli
agenti o da un atelier di
riparazione qualificato, per
evitare ogni rischio causato da
una cattiva riparazione.

- Accertarsi che la tensione della
rete corrisponda alla tensione di
alimentazione della macchina N
[FIG. 1].

- Utilizzare prese di corrente
elettrica monofase ditipo 2 P + T.

Prolunga: prevedere una sezione
di cavo sufficiente correlato con la
potenza elettrica della macchina;
l'allacciamento alla rete elettrica
con cavo tipo HO7 RNF da
1,5 mm? di sezione & consentito
su lunghezze massime di 50 m.

- Montaggio del disco .

» Disinserire la macchina.
* Togliere i carter del disco (A) e (B).
* Togliere il serbatoio dell'acqua (C).

» Togliere il dado di serraggio del disco
filettatura a destra (D ).

» Togliere la flangia di serraggio (E)
(bloccaggio del disco a mano, in caso di
smontaggio difficile, due piani sull'alberi
permettono I'utilizzo di una chiave).

* Montare il disco diamantato.

Q Attenzione al senso di rotazione,

indicato con una freccia su uno
dei lati del disco

Verificare la pulizia delle facce

d'appoggio delle flange, del
disco edell'albero

» Controllare la centratura corretta del
disco.

* Rimettere la flangia di serraggio poi
bloccare il dado.

* Riposizionare i carter del disco e il
serbatoio dell'acqua.

; ' Messa in servizio .

Prestare sempre la massima
attenzione.

Adottare una posizione
confortevole e ben bilanciata.

Prima dell'avviamento, togliere le
chiave e gli utensili di
regolazione

Per tutta la durata del lavoro,

non togliere i carter di
protezione.

« Riempire il serbatoio dell’acqua.
« Collegare la macchina alla corrente.

« Avviare con l'interrutore , posizione |.



- Metodo di taglio .

Q Durante i tagli posizionare il
carter del disco il piu vicino
possibile al materiale per evitare

gli spruzzi d'acqua.

 Tagli diritti
- Svitare i due dadi ad alette (F).
- Posizionare la guida di taglio (G).
- Regolare la guida alla distanza
desiderata.
- Bloccare i due dadi ad alette (F).

» Tagli in diagonale
- Posizionare I'accessorio (J) lungo la
guida di taglio (G).
- Svitare i due dadi ad alette (F).
- Regolare la guida di taglio (G) alla
distanza desiderata.
- Bloccare i dadi (F).

» Tagli angolari
- Svitare (H).

- Inclinare il disco secondo I'angolo di
taglio desiderato (da 90 a 45°).

- Bloccare (H).

- Regolare la guida di taglio come per i
tagli diritti.

*Tenere il materiale e avanzare

rapidamente.

« Alla fine del taglio non esercitare una
pressione troppo forte.

Q Man mano che si usa la
macchina, mantenere il livello
dell'acqua al massimo per il
raffreddamento del disco (o
cambiare I'acqua secondo la
frequenza di utilizzo).

* Depo l'esecuzione di un lavoro, fermare
la macchina: posizione 0. E' inutile fare
girare la macchina a vuoto.

Manutenzione (macchina spenta e
spina staccata)

« Svitare il serbatoio dell'acqua.

» Pulire quotidianamente la macchina,
badare alla corretta pulizia dello
scomparto dell'acqua.

« Stoccaggio in luogo asciutto.

Q Stoccare in un posto sicuro,
fuori della portata dei bambini

Avere cura degli utensili

; ' Raccomandazioni importanti .

» Quando non si usa la macchina per un
periodo prolungato, verificare la
manutenzione e la protezione del disco.
Montare correttamente il disco.

« Effetuare un serraggio corretto del disco

» Verificare la pulizia delle facce
d'appoggio delle flange, del disco e
dell'albero.

Q Il costruttore declina ogni
responsabilita derivante da un
uso non corretto, da qualsiasi,
modifica, adattamento o
motorizzazione diversi da quanto
specificatamente previsto in
origine dal costruttore stesso.

@ Sul posto di lavoro il livello di
pressione acustica puo superare
85 db (A).

Il tal caso bisogna prendere delle
misure individuali di protezione.

Riparazioni

S Siamo a Vostra completa

A disposizione per garantir Vi

v qualsiasi riparazioni nei tempi piu
brevi e ai prezzi migliori (vedere
l'indirizzo sul retro).

- Pezzi di ricambio .

Per una consegna rapida dei pezzi di
ricambio, ed onde evitare qualsiasi perdita
di tempo, € necessario richiamare su ogni
ordine le indicazioni che figurano sulla
targhetta segnaletica della macchina
nonche il numero di riferimento del pezzo
da sostituire.

00000000 | (0)
Codice l Quantita

Vedi spaccato

Scarto

Q In caso di deterioramento degli
accessori o dell'intera macchina,
guesta verra buttata secondo i
metodi prescritti dalla
legislazione in vigore.

« Materiali principali :

- Motore : Alluminio (AL) - Acciaio (AC)
Rame (CU) - Poliammide (PA)

- Macchina : Lamiera acciaio (AC) - Inox

Italiano

Le notizie tecniche sono date a titolo informativo e
non vincolano il costruttore.

Per migliorare costantemente la qualita del nostro
prodotti ci riserviamo di apportare modifiche
senza preaviso.




Espaiiol

Este anagrama certifica que la
magquina cumple la normativa

europea.
INDICACION
INFORMACION
INSTRUCCION

PROHIBICION

OBLIGACION

ADVERTENCIA

> @3
7,

Verificacion antes de puesta en
marcha

Es importante leer
detenidamente las instrucciones
y familiarizarse con la maquina
antes de ponerla en marcha.

Trabajar en un lugar
perfectamente ordenado, con

> Of=

Estos simbolos le sefialan diferentes
recomendaciones para garantizar su seguridad

Placa de caracteristicas

EL FABRICANTE
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- Utilizacién .

« Utilizacion : cortadora con agua para
materiales ceramicos.

« Disco de llanta continua de @ 230 mm de

diametro (D); diametro del eje (AL) @
25,4 mm.

Prohibido utilizar un disco que no
sea de llanta continua.
 Profundidad de corte (material) :
a90°:55mm - a45” 40 mm
« Ancho de corte (Lg) con guia a 90°: 290mm

« Longitud de corte ilimitada

- Caracteristicas tecnicas .

 Potencia: 0,9 CV (700 W)
* Tension : 230 V - 50 Hz monofasico
« Velocidad de rotacion motor : 2.800 RPM

* Dimensiones (mm) :
550 x 570 x 280 (La-An-Al)

* Peso: 15 kg

» Refrigeracion del disco por inmersién
parcial

* Capacidad del depésito 3 litros
(autonomia 15 min de corte)
* Cable de alimentacion HO5 VVF
3x0,75 mm? - Long. 1,50 m.
NIVEL NIVEL NIVEL DE
MODELO | soNoRO | ACUSTICO | VIBRACION
Lwa (dB) Lpa (dB) NF
ENISO3744 | ENISO4871 | ENV 25349
0.7 KW 240 V 76 60 0.06
07KW 115V 74 60 0.06

buena iluminacién y que no
presente ningan peligro
(humedad o] productos
peligrosos a proximidad).

) El operatorio debe utilizar
la proteccién apropiada
par el trabajo.

No dejar acercarse a otras
personas ala zona de trabajo.

@

Utilizar los discos apropiados
para el trabajo a realizar
(velocidad, geometria,
aplicacion, etc..).

- Conexiones electricas .

- SEGURIDAD ELECTRICA :

La conexién debe realizarse a un
cuadro con disyuntor diferencial
residual de 30 mA con toma de
tierra. En caso de que no tenga
ese tipo de disyuntor, consulte
nuestro catalogo en el cual le
proponemos varios modelos.

Utilizacion correcta del
dispositivo de corriente
diferencial residual que incluye
su control periodico. En el
caso de herramientas
suministradas con un DCDR
integrado en el cable o en el

enchufe para toma de
corriente, si el cable o la toma
estan deteriorados, la

reparacion debe ser realizada
por el fabricante, uno de
nuestros agentes o por un
taller de reparacion cualificado,
para evitar todo riesgo
resultante de una intervencion
mal efectuada.

Comprobar si la tension indicada
en la placa de caracteristicas N
es la apropiada [FIG. 1].

ﬁ - Utilizar tomas de corriente
=] monofasicas de tipo 2 F + T.

- Cable prolongador: Cable de una
seccion apropiada para la
potencia eléctrica. Conexién a la
red mediante cable HO7 ANF de
1,5 mm? de secci6on para una
longitud maxima de 50 m.

- Montaje del disco .

» Desconecte la maquina
* Retirar los cérteres de disco (A) y (B).
* Retirar el depdsito de agua (C).

» Desmonte la tuerca de ajuste del motor
rosca hacia la derecha (D).

* Quite el soporte del eje (E). Dos muescas
en el extremo del eje permiten la
utilizacion de una llave.

 Coloque el disco diamantado.

Q Observe el sentido de la rotacion
representado por una flecha en
unade las caras del disco
Compruebe que las superficies
de apoyo del disco, de las
platinas y el eje estan limpiar

« Compruebe si el disco esta centrado
correctamente.

* Vuelva a colocar el soporte del eje de
corte, apretando posteriormente la tuerca.

e Colocar los carteres de disco y el
depésito de agua.

; ' Puesta en servicio .

Estar siempre atento.
Adoptar una posiciéon comoda y
equilibrada.

Antes de la puesta en marcha,
quitar las llaves y utiles de
reglaje

P> B

Mantener colocados los carteres
de proteccién mientras se
efectua el trabajo.

* Llenar el dep6sito de agua.
» Conecte la maquina a la red.

*« Péngala en marcha,
interruptor en la posicion |.

poniendo el



- Método de corte .
corte, sitie el

Q Durante el
protector del disco lo mas cerca

posible del material para evitar
que el agua salga despedida.

» Cortes perpendiculares
- Aflojar las dos tuercas de aletas (F).
- Coloque la guia de corte (G).
- Ajuste la guia a la distancia deseada.
- Bloquear las dos tuercas de aletas (F).

 Cortes en diagonal

- Poner el accesorio (J) a lo largo de la
guia de corte (G).

- Aflojar las dos tuercas de aletas (F).

- Regular la guia de corte (G) a la
distancia requerida.

- Bloquear las tuercas (F).

« Cortes angulares
- Afloje (H).
- Incline il disco en el angulo de corte
deseado (de 90 a 45°).
- Vuelva (H).

- Ajuste la guia de corte de igual forma
que para los cortes rectos.

* Sostenga el material

progresivamente.

y avance

« Al final del corte, no ejerza una presion
demasiado fuerte.

Q A medida que se va utilizando la
maquina, es necesario mantener

el nivel del agua al maximo para
que el disco no se caliente (o
cambiar el agua seglun la
frecuencia de uso).

» Después de llevar a cabo un trabajo,
pare la maquina, colocando el interruptor
en la posicién 0. Es indatil dejar la
maquina en marcha cuando no esta
trabajando.

- Mantenimiento (maquina desconectada) .

* Vaciar el depésito de agua.

e Limpiar todos los dias la maquina.
Cerciorarse de que el deposito de agua
esté limpio.

» Guéardela en un lugar seco.

A Guarde la maquina en un lugar
seguro, fuera del alcance de los
nifiosPreste especial atencion al
cuidado de las herramientas

; ' Recomendaciones importantes .

* Vigile la refrigeracion apropiada del
disco, inspeccionando regularmente los
agujeros de la horquilla.

« Realice un ajuste correcto del disco.

e Compruebe que estan limpias las
superficies de apoyo del disco, de las
platinas y el eje.

Q El fabricante no se
responsabiliza de los dafios
causados en caso de utilizacion
inadaptada, modificacion,
adaptacion o motorizaciéon no
conforme a la definicién de
origen prevista por el fabricante.

@ En el puesto de trabajo, el nivel

de intensidad acUstica no debe
pasar los 85 db (A).

En este caso, se deberan utilizar

medidas individuales de

proteccion.

Reparaciones

S Estamos a su entera disposicion
A para asegurarle todas las
v reparaciones en el plazo mas

breve posible, y a los mejores
precios (ver direccion al reverso).

- Piezas de recambio .

Para una entrega rapida de las piezas de
recambio, y con el fin de evitar cualquier
contratiempo, es necesario especificar en
cada pedido las indicaciones que figuran
en la placa que contiene la descripcién de
la maquina, aso como la referencia de la
pieza que se va a reemplazar.

00000000 | (0)
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Ver despiece

Desecho

En caso de deterioro y de rotura
de la maquina, ésta debera ser
eliminada de conformidad con
las modalidades prescritas por
la legislacién vigente.

« Materiales principales :

- Motor : Aluminio (AL) - Acero (AC) -
Cobre (CU) - Poliamida (PA)

- Magquina : Chapa de acero (AC) - Inox

Los consejos de utilizacion y repuestos que se
encuentran sobre este documento son dados
para su informatién y no como promesa.
Preocupados por la calidad de nuestros
productos, nos reservamos el derecho de
efectuar, sin previo aviso, todas las
modificaciones tecnicas en fig. de su
mejoramiento.

Espariol
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This symbol indicates that the
machine is in conformance with
the applicable European directive.

INDICATION
MANDATORY INFORMATION
INSTRUCTION

® PROHIBITION

These signs give advice
concerning your safety

WARNING
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- Utilisation .

« Utilisation : Water-cooled cutting of tile
materials.

« Blade with continuous rim @ 230 mm (D)
bore @ 25.4 mm (AL).

Use only continuous rim diamand
blades.

« Cutting thickness (material) :
to 90° : 55 mm - to 45°: 40 mm

e Cutting width (Lg) with guide at 90° :
290 mm.

« Length of cut unlimited.

Technical features

* Power : 0.9 CV (700 W)
* Voltage : 230 V - 50 Hz
» Motor speed : 2800 rpm

e Dimensions (mm) I xw x h :
550 x 570 x 280

* Weight : 15 kg
« Blade cooling by partial immersion

e Tank capacity : 3 litres (autonomy
15 minutes cutting)

« Power cable : HO5 VVF 3 x 0.75 mm’ -
length 1,50 m.

o | over | e | o
Lwa (dB) Lpa (dB) NF

EN ISO 3744 EN ISO 4871 EN V 25349
0.7KW 240V 76 60 0.06
0.7KW115V 74 60 0.06

Pre-use check-list

|

Before use, read the instructions
carefully and familiarise yourself
with the machine.

The working area must be
perfectly tidy, well lit and must
offer no risks (no humidity or

> O

dangerous products in the
vicinity).
I ) The operator must wear
= suitable protection when
working.

@

Any unauthorised persons must
be kept away from the working
area.

Use blades suitable for the work
to be done (speed, geometry,
application, etc.)

- Electrical connections .

- ELECTRICAL SAFETY :
Operate this machine only on a
supply equipped with a 30 mA
earthed current-limiting circuit-
breaker. Otherwise, consult our
catalogue for appropriate models.
The RCCB must be used
correctly, including testing it
regularly. For tools supplied
with an integral RCCB in the
cable or in the mains plug, if
the cable or plug has been
damaged, repairs must be
carried out by the
manufacturer, one of his
agents or by a qualified repair
workshop to avoid any risks
resulting from errors.

- Check the mains voltage is

27 identical to that shown on the
instruction plate N on the
machine [FIG. 1]

ﬁ - Use twin & earth plugs S.T.D. 3
pin plug 240 V.

i) - Extension cable : cable section
% adequate for the electric power,

connection to the main by a type
HO7 RNF cable of 2.5 mm?
section up to 50 m.

- Fitting the blade .

« Disconnect the machine.
* Remove the disk covers (A) and (B).
* Remove the water bath (C).

» Unscrew the tightening nut right-hand
thread (D).

* Remove the outer flange (E). The blade is
tightened by hand, or use a spanner as
appropriate.

« Fit the diamond blade.

Q Rotation direction is indicated by
an arrow on one side of the
blade.

Make sure the contact faces of
flanges, of blade and the axle are
clean

» Check correct centring of the blade.

» Replace the outer flange and lock the nut.

* Check that the disk is centred.

; ' Starting up .

Always take care.
Get into a comfortable, balanced

position.
‘ Remove all adjustment tools and
wrenches from floor and

machine

Keep the protective covers in
place while the machine is
operating.

()
()

¢ Fill the water bath.
¢ Connect the machine to the mains.

« Start by means of the on-off switch |.



- Cutting procedure .

Q During cutting, place the blade

guard as close as possible to the

tile, in order to avoid water
splash.

e Straight cuts
- Slacken the two wing nuts (F).
- Fit the straight cutting guide (G).
- Set the guide to the desired size.
- Tighten the two wing nuts (F).

» Diagonal cuts
- Position the tool (J) along the cutting
guide (G).
- Slacken the two wing nuts (F).

- Set the cutting guide (G) to the
distance required.

- Tighten the nuts (F).

» Bevel cuts
- Loosen (H).
- Tilt the table to required angle (from
90 to 45°).
- Relock (H).

- Adjust the cutting guide as for straight
cuts.

* Pass the material slowly and without
force, through the diamond blade.

» This will ensure a greater lifetime of the
blade and avoid overheating of the
motor.

Q Never cut dry. Check frequently
the water level through the

overflow (change water as often
as necessary)

« After each use, stop the machine by
means of the on - off switch.

- Maintenance (machine disconnected) .

» Empty the water bath.

» Clean the machine every day, make sure
the water compartment is clean.

 Store your machine in a dry area.

Q Store in a safe place
Maintain tools carefully

; ' Important advice .

» Tighten all the nuts and bolts regularly.

¢ Check that there is sufficient water
supply during operation.

» Tighten the blade firmly.

» A plastic/polypropylene water tray is
recommended.

Q The manufacturer declines all

responsibility for loss or damage

resulting from misuse or any

modification, alteration or

powering that does not conform

to the manufacturer's original
specifications.

% At the work station, the sound
pressure level may exceed 85 db
(A)
In this case individual protection
measures must be taken.

Repairs

Contact your supplier who is
entirely at your service to carry
out repairs in the shortest time at
the best possible price.

<> w

Spare parts

For rapid delivery of spares and in order to
avoid any wasted time, it is necessary to
remind your supplier of the details shown
on the instruction plate on the machine with
each order, as well as the reference of the
part to be replaced.

00000000 | (0)
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See exploded view

Scrapping

Q In the event of deterioration and
scrapping of the machine, the
following items must be
disposed of in accordance with

the requirements of the
legislation in force.

¢ Main materials :

- Motor : Aluminium (AL) - Steel (AC),
Copper (CU) - Polyamide (PA)

- Machine : Steel sheet (AC) - Inox

The instructions for use and spare parts found in
this document are for information only and are not
binding.

As part of our product quality improvement policy,
we reserve the right to make any and all technical
modifications without prior notice.

English




Deutsch

Dieses Zeichen bedeutet, daf3 die
Maschine der européaischen
Richtlinie entspricht.

INFORMATIONS-
VERPFLICHTEND HALBER
® VERBOT

Mit diesen Symbolen sind die Ratschlage fiir
Ihre Sicherheit gekennzeichnet
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- Einsatz .

* Verwendung
Fliesenmaterialien.

NaBschnitt  von

e Trennscheibe mit geschlossenem
Diamantbelag, @ 230 mm (D), Bohrung
@ 25,4 mm (AL).

Nur Diamanttrenn scheiben mit
geschlossenem Rand Werwenden.
» Schnittiefe (Werkstoff) :
bei 90° : 55 mm - bei 45°: 40 mm

« Schnittbreite (Lg) : mit FUhrung auf 90° :
290 Mm

« Schnittlange : unbegrenzt

Technische Daten

* Leistung : 0,9 CV (700 W)
e Spannung : 230V - 50 Hz, einphasig
» Motordrehzahl : 2800 U/min

e MaRe (mm):LxBxH=
550 x 570 x 280

* Gewicht : 15 kg

« Kuihlung der Scheibe durch Eintauchen im
Wasserbad

¢ Aufnahmevolumen des Wasserbehélters:
3 Liter (Schneiddauer 15 Min)

e Stromzufuhrkabel: HO5 VVF 3 x
0,75 mm? - Lange: 1,50 m.

AUSFUHRUNG SH.II_\lIJ.rI‘.(EEIS- SHALLDRUCK sc::vgé(él:m
Lwa (dB) Lpa (dB) NF
ENISO3744 | ENISO4871 | ENV 25349
0.7 KW 240 V 76 60 0.06
0.7KW 115V 74 60 0.06

Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme die
Anleitung sorgféaltig lesen und
sich mit der Maschine vertraut
machen.

Uberpriifung vor der

Der Arbeitsbereich mufd

sorgfaltig aufgerdaumt, gut
beleuchtet und frei von jeder
Gefahrenquelle sein (keine
Feuchtigkeit und keine
gefahrlichen Produkte in der
Nahe aufbewahren)

) Die Bedienungsperson
mul3 geeigneten Arbeitss-

chutz tragen

Im Arbeitsbereich darf sich keine
weitere Person aufhalten

Nur Scheiben verwenden, die
sich fur die vorgesehene Arbeit
eignen (Drehgeschwindigkeit,
Form, Anwendung, usw...)

Stromanschlul3

@

- ELEKTRISCHE ABSICHERUNG:
Anschlu3 Uber Differenzreststrom-
Abschalter 30 mA mit Erdleiter. Ist
ein solcher Abschalter nicht
vorhanden, koénnen andere
Ausfihrungsarten eingesetzt
werden, die Sie bitte unserem
Katalog enthehmen wollen.

- Korrekter Einsatz des
Reststrom-Differentialabs-
chalters mit regelmaRiger
Inspektion; bei Werkzeugen,
die mit in das Kabel bzw. in den
Netzstecker integriertem
DCDR-Glied geliefert werden,
mufd in Fallen, wo auf eine
Beschadigung des Kabels
oder des NetzanschluRBes zu
schlieen ist, die Reparatur
vom Hersteller oder dessen
Vertretungen bzw. einer
Fachwerkstatt vorgenommen
werden, um jegliches Risiko
infolge eines unsachgemalRen
Eingriffes auszuschlieBen.

- Prifen Sie die Netzspannung, die
dem Typenschild N der Maschine
[ABB. 1] entsprechen muf3.

Nur einphasige Steckdosen des
Typs 2 P + E verwenden.

e

%) - Verlangerungskabel mit
ausreichendem Querschnitt fur
die elektrische Leistung,
Netzanschluf3 durch ein Kabel
des Typs HO7 RNF mit 1,5 mm2
Querschnitt (bis 50 m).

- Einsetzen der Trennscheibe .

» Die Maschine abschalten.

» S4geblattabdeckungen (A) und (B)
abnehmen.

» Wasserbehélter abnehmen (C).

» Die Spannmutter an der Antriebswelle
Rechtsgewinde (D).

«Den Flansch (E) entfernen. Zwei
Schlisselflachen am Wellenende
ermoglichen die Verwendung eines
Schlissels.

« Die Diamantscheibe einsetzen.

Q Die auf einer Seite der Scheibe
dargestellte Drehrichtung
beachten
Darauf achten, daB die
Spannflache der Scheibe, der
Flansche und der Welle sauber
sind

» Uberprifen, ob die Scheibe richtig
zentriert ist.

* Den Klemmflansch wieder einsetzen, die
Mutter festspannen.

» Sageblattabdeckungen und
Wasserbehalter wieder einsetzen.

; ' Inbetriebnahme .

Immer aufmerksam bleiben.

A Eine sachgemale und
ausgewogene Arbeitsposition
einnehmen.

‘ Vor der Inbetriebnahme die
Schlissel und die

Regelwerkzeuge entfernen.

Wahrend der gesamten
@ Maschinenarbeit die
Schutzabdeckungen am Platz

belassen.

« Wasserbehalter auffillen.
¢ Die Maschine ans Netz anschlie3en.

« Den Schalter in Stellung | bringen, um
die Maschine in Gang zu setzen.



- Schneidvorgang .

Q Beim Schneiden, die
Scheibenabdeckung so nahe wie
maoglich an die Fliese bringen,

um Spritzwasser zu vermeiden.

» Gerade Schnitte
- Beide Flugelmuttern lésen (F).

- Die Schneidfuhrung (G)
gewlinschte Stellung bringen.

- Den gewiinschten Abstand an der
Fuhrung einstellen.

- Beide Flugelmuttern (F) arretieren.

in die

» Diagonalschnitte

- Zubehor J) entlang der
Schnittfuhrung (G) anbauen.

- Beide Flugelmuttern (F) l6sen.

- Schnittfuhrung (G) auf gewlinschten
Abstand einstellen.

- Die Muttern (F) arretieren.

* Winkelschnitt
- Das Stellrad (H).
- Die Scheibe in den gewiinschten
Schnittwinkel (90 bis 45°) schwenken.
- Das Stellrad (H).

- Die Schneidfuhrung wie fur gerade
Schnitte einstellen.

» Das Werkstiick auf die Auflageflache
driicken und langsam vorwartsbewegen.

« Am Ende des Schnittvorganges keinen
zu starken Druck ausiben.

Wasserstand stets durch den
Uberlauf nachpriifen
(gegebenenfalls Wasser
auswechseln)

¢ Nach der Arbeit, Maschine abschalten
(Position 0), Maschine saubern und
Tank entleeren.

- Wartung (nur bei abgestelltem Motor).

» Entleerung des Wasserbeckens.

« Die Maschine taglich reinigen, auf
Sauberkeit des Wasserbehélters achten.

* An einem trockenen Ort aufbewahren.

Q An einen sicheren Ort fur Kinder
unzuganglich abstellen
Die Diamantwerkzeuge sorgsam
lagern

; ' Wichtige Empfehlungen .

» Darauf achten, da die Scheibe richtig
gekihlt wird.

» Die Scheibe richtig festziehen.

» Darauf achten, dal? die Auflageflachen
der Scheibe, der Flansche und der Welle
sauber sind.

Q Der Hersteller haftet in keinem
Fall bei unsachgemaler
Verwendung, jeglicher
Anderung, Anpassung oder
Motorisierung, die nicht mit der
herstellerseitigen Originalaus-
legung uUbereinstimmen.

% Am Arbeitsplatz kann die
Schalleistung 85 db (A)
Uberschreiten.

In diesem Fall sind geeignete
Arbeitsschutzmittel vorzusehen.

Reparaturen

Wir stehen zu lhrer vollen
Verfiigung, um samtliche
Reparaturarbeiten zu giinstigen
Preisen und schnellstmoglich
durchzufiihren (siehe Adresse
auf der Riickseite).

<> w

- Ersatzteile .

Um eine schnelle Lieferung der Ersatzteile
zu gewédhrleisten, ist es unbedingt
erforderlich, uns bei jeder Bestellung alle
auf dem Maschinenkennschild befindliche
Daten (Maschinentyp, Maschinennummer,
Ersatzteilbenennung, Bestellnummer,
Bestellmenge) sowie die Teilbezeichnung
geman Teilliste anzugeben.

00000000 | (0)
Artikel-NR 1 Anzahl

e siehe Explosionszeichnung

AuBerbetriebsetzung

Bei Beschadigung und Bruch
der Maschine hat die Entsorgung
in Ubereinstimmung mit den
geltenden gesetzlichen
Bestimmungen zu erfolgen.

* Wichtigste Werkstoffe :

- Motor : Aluminium (AL) - Stahl (AC) -
Kupfer (CU) - Polyamid (PA)

- Maschine : Stahlblech (AC) - Inox

Die Bedienungsanleitung und die Ersatzteilliste,
die in diesem Dokument aufgefuhrt sind, sind nur
zur Kenninsnahme und nicht verbindlich.
Bekimmert um die Qualitat unserer Produkte,
behalten wir uns das Recht vor, ohne vorherige
Benachrightigung, technische Ab&nderungen zur
Verbesserung dieser vorzunehmen.

Deutsch
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Dit symbol betekent dat de
machine overeenstemt met de
betreffende Europese ritchtlijn.

AANWIJZING
VOORSCHRIFT INFORMATIE
INSTRUKTIE

WAARSCHUWING VERBODS-
BEPALING

Deze tekens geven aanwijzingen die van
belang zijn voor uw veiligheid
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INT. UTIL STROOMSTERKTE

- Gebruik .

e Toepassing : watergekoeld zagen en
afkorten van tegelmaterial.

* Zaagblad met doorlopende rand @
230 mm; asgat @ 25,4 mm.

Het gebruik van een zaagblad,
anders dan met een door lopende
diamantkroon, is verboden.

» Zaagdikte (materiaal) :
90°: 55 mm - 45°:40 mm

* Max. zaagbreedte met gebruik aanslag
90°: 290 mm

» Onbeperkte zaaglengte.

Technische gegevens

« Vermogen : 0,9 CV (700 W)
* Spanning : 230 V - 50 Hz - 1 Phase
» Motortoerental : 2800 omw./min.

» Afmetingen (mm) : LxB X H =
550 x 570 x 280

* Gewicht : 15 kg

» Zaagblad wordt gekoeld doordat het
gedeeltelijk in koelvloeistof draait.

* Inhoud waterreservoir : 3 liter (voldoende
voor 15 minuten zaagwerk).

¢« Netsnoer : HO5 VVF 3, 0,75 mm? -
Lengte : 1,50 meter.
GELUID- |GELUIDSDRUK| VIBRATIE-
MODEL NIVEAU NIVEAU NIVEAU
Lwa (dB) Lpa (dB) NF
ENISO3744 | ENISO4871 | ENV 25349
0.7KW 240V 76 60 0.06
0.7KW 115V 74 60 0.06

Controle voor de inbedrijfstelling

|

Lees aandachtig de handleiding
en maak U vertrouwd met de
machine voordat u deze in
gebruik neemt.

O

Het werkvlak moet volledig
opgeruimd zijn, goed verlicht en
vrij van gevaar (geen
vochtigheid of gevaarlijke
stoffen in de nabijheid).

De bedienende man moet

beschermingsmiddelen
dragen, aangepast aan het
te verrichten werk.

>

%

Derden moeten op een veilige
afstand van de werkplek worden
gehouden.

@

Gebruik zaagbladen die geschikt
zijn voor het uit te voeren werk
(toerental, geometrie,
toepassing, enzovoort...).

Elektrische aansluiting

@

- ELECTRISCHE VEILIGHEID :
De machine mag uitsluitend
worden aangesloten op een

geaarde 30 mA
aardlekschakelaar. Zie onze
catalogus indien geen
aardlekschakelaar geinstalleerd
is.

- Correct gebruik van de

restdifferentiaalstroom-
inrichting, periodieke controle
inbegrepen; voor gereedschap
geleverd met zo'n inrichting
geintegreerd in de kabel of in
de stekkerpen dient reparatie
van een beschadigde kabel of
stekker te gebeuren door de
fabrikant, door één van zijn
agenten of door een bekwame
reparatiewerkplaats om het
risico van een slecht
uitgevoerde reparatie te
voorkomen.

- Ga na of de netspanning gelijk is
aan de waarde, vermeld op het
typeplaatje N van de machine
[FIG. 1].

- Gebruik eenfasige stopcontacten
van het type 2 faseleiders +
aarde.

-Verlengsnoer:voldoende
kabeldoorsnede voor het
elektrisch vermogen. Aansluiten
op de netstroom met een kabel
van het type HO7 RNF diameter
1,5 mm? tot 50 meter lang.

- Monteren van het blad .

» Schakel de machine uit.

* Verwijder de beschermkasten van het
zaagblad (A) en (B).

 Verwijder het waterreservoir (C).

* Demonteer de spanmoer van de motor
rechtse schroefdraad (D).

* Verwijder flens (E). De twee vlakke
kanten aan het aseinde maken het
gebruik van een moersleutel mogelijk.

* Breng het diamantblad aan.

Q Let op de draairichting die met
een pijl is aangegeven op één
van de zijkanten van het

zaagblad
Controleer of het
ondersteuningsvlak van het
zaagblad, de flenzen en de spil,

zuiver zijn

* Controleer of het zaagblad juist is
uitgelijnd.

» Zet de spanflens op zijn plaats en draai
de moer vast.

*Breng de beschermkasten van het
zaagblad en het waterreservoir weer aan.

; ' Ingebruikneming .

Let steeds nauwkeurig op wat u
doet

Plaats uzelf in een gemakkelijke,
evenwichtige houding.

‘ Verwijder de sleutels en het
stelgereedschap voordat u de

machine in gebruik neemt

Zorg dat tijdens het gebruik de

beschermkasten altijd op hun
plaats zitten.

)

Y

* Vul het waterreservoir.
» Sluit de machine op de netstroom aan.

¢« Schakel de machine aan door de
aan/uitschakelaar in de stand | te zetten.



- Snijmethode .

Tijdens het zagen moet de
beschermkast van het blad zo
dicht mogelijk bij het materiaal
zijn om opspattend water te
vermijden

» Rechte sneden
- Draai de twee vleugelmoeren (F) los.
- Zet de snijplaatgeleider (G) op zijn
plaats.

- Regel de geleider op de gewenste
maat.

- Draai de twee vleugelmoeren (F) weer
vast.

Haakse sneden

- Breng accessoire (J) aan langs de
geleider (G).

- Draai de twee vleugelmoeren (F) los.

- Stel de geleider (G) in op de gewenste
afstand.

- Schroef de moeren (F) weer vast.

Haakse sneden
- Zet hefboom (H).

- De tafel onder de gewenste hoek
instellen (van 90 tot 45°).

- Zet de hefboom opnieuw vast (H).

- Regel de snijplaatgeleider op dezelfde
manier als voor rechte sneden.

» Houd het materiaal vast en zorg voor een
geleidelijke aanzetbeweging.

» Aan het einde van de snede mag u niet te
hard drukken.

Q Naarmate u de machine gebruikt,
moet u het waterpeil op de
hoogste stand houden om het
zaagblad af te koelen (of het
water bijvullen afhankelijk van

de gebruiksfrequentie).

» Schakel na het werk de machine uit door
de aan/uitschakelaar in de stand O te
plaatsen. Het heeft geen zin de machine
onbelast te laten draaien.

- Onderhoud (machine uitgeschakeld).

* Leeg het waterreservoir.

* Reinig de machine elke dag; houd het
waterreservoir schoon.

 Berg de machine op in een droge ruimte.
Q Bewaar de machine op een
veilige plaats en houd ze buiten

het bereik van kinderen

Onderhoud het snijgereedschap
zorgvuldig

; ' Belangrijke aanbevelingen .

 Let erop dat het zaagblad nooit droog
snijdt.

» Zorg ervoor dat het zaagblad juist is
opgespannen.

» Zorg ervoor dat het ondersteuningsvlak
van het zaagblad, de flenzen en de spil,
zuiver zijn.

Q De fabrikant is niet aansprakelijk
voor oneigenlijk gebruik,
wijziging, aanpassing of
motorisering anders dan

oorspronkelijk door hem
bepaald.

@ Op de werkplek mag de
geluidsdruk groter zijn dan 85
dB (A).

In dat geval moet u individuele
beschermingsmaatregelen
nemen.

Reparatie

S Wij staan volledig tot uw

A beschikking om uw machine zo

v snel en goedkoop mogelijk te
repareren (zie adres op
keerzijde).

- Onderdelen .

Vermeld bij elke bestelling de aanwijzingen
op het typekenplaatje van de machine
alsook de referentie van het te vervangen
onderdeel. Op die manier verliezen wij
minder tijd en kunnen wij de te vervangen
onderdelen sneller leveren.

00000000 | (0)
Artikel-nr l Aantal

zie explosietekening

De schroothoop

Wanneer de machine definitief
afgedankt wordt, dienen de
wettelijke modaliteiten nageleefd
te worden bij het weggooien
ervan.

* Belangrijkste materialen :

- Motor : Aluminium (AL) - Staal (AC),
Koper (CU) - Polyamide (PA)

- Machine : Staalplaat (AC) - Inox

Nederlands

De gebruiksaanwijzingen en wisselstukken
opgenomen in dit document zijn gegeven ter titel
van inlichting en zijn niet van verbintenis.
Bekommerd over de kwaliteit van onze produkten
behouden wij ons het voorrecht elke technische
aanpassing te doen ter verbetering.
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Portugués
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Este simbolo significa que a
magquina é conforme as normas

europeias.

Estes simbolos assinalam diferentes
recomendacfes para garantir
a sua seguranca.

OBRIGAGAO INFORMACAO

ADVERTENCIA PROIBICAO

> @3

placa de identificacéo

O FABRICANTE

mpo | rvee [ ] wsere ] | oe sere

J L0 5o [smomemcicro
peso| wasseunie ks russance [ |rorenca
oo | ommxount [ Jom  PASESE[—— v [voumoew
o wiemon| oaesace [ Jmm  rreouence e |rreouenci
[ — A

rPm | TN -RPM INT. UTIL INTENSIDADE

- Utilizagéo .

« Utilizacdo : cortadora com agua para
materiais ceramicos.

 Disco de Jante Continua de @ 230 mm de

diametro (D) : diametro do furo de
@ 25,4 mm

Proibido utilizar um disco que néo
seja de jante continua.

« Profundidade de corte (material) :
a90°:55 mm-a45°:40 mm

» Angulo de corte com guia a 90° : 290 mm

« Comprimento de corte : ilimitado

- Caracteristicas Técnicas .

 Poténcia : 0,9 CV (700 W).
e Tensdo : 220 V - 50 Hz monofasico.

 Velocidade de Rotagao de Motor :
- 2800 R.P.M.

* Dimens6es (mm) : 550 x 570 x 280.
* Peso : 15 Kg.
 Refrigeracéo do disco por imersao parcial.

e Capacidade do depésito : 3 litros
(equivalente a 15 minutos de corte).

« Cabo de Alimentacéo HO5 ANF
3x0,75 mm? - Long. 2 m.
NIVEL NIVEL NIVEL

MODELO | goNoro | AcusTIcO | VIBRAGAO
Lwa (dB) Lpa (dB) NF

ENISO3744 | ENISO4871 | ENV 25349
0.7 KW 240 V 76 60 0.06
0.7KW 115V 74 60 0.06

- Verificacdo antes de a por a trabalhar .
E importante ler atentamente as
instrugdes e familiarizar-se com
a maquina antes de a por a

trabalhar.

O local de trabalho deve Ter

todas as condi¢cbes adequadas,
com boa iluminacdo e que ndo
apresente nenhum tipo de risco
e/ou perigo (humidade ou
produtos perigosos na
proximidade).

O trabalhador deve utilizar
- ) ~ .
a protecgdo apropriada.

N&o deixar aproximar pessoas
na zona de trabalho.

@

Utilizar os discos apropriados
para o trabalho a realizar
(velocidade, geometria,
aplicagdo, etc).

- Ligacéo electrica .

- Segurancga Eléctrica :

A ligacdo deve realizar-se a um
disjuntor diferencial residual de
30 mA com tomada terra. No
caso de nao Ter este tipo de
disjuntor consulte o nosso
catalogo no qual propomos varios
modelos.

Utilizagcéao correcta do
dispositivo de corrente
diferencial residual que inclui
um controlo periédico. No caso
de ferramentas fornecidas com
um DCDR integrado no cabo
ou na ficha da tomada da
corrente, se o cabo ou a
tomada estdo deteriorados, a
reparacao deve ser realizada
pelo fabricante, um dos
agentes ou por uma fabrica de
reparacao qualificada para
evitar todos o0s riscos
resultantes de uma intervencgéao
mal efectuada.

- Comprovar se a tenséo indicada
na placa de caracteristicas é a
apropriada [Fig. 1].

/ﬁﬁ - Utilizar tomadas de corrente
monofésicas de tipo 2 F + T.

Extensé&o : Cabo de uma seccéo
apropriada para a poténcia
eléctrica. Ligavel a rede eléctrica
mediante cabo HO7 ANF de
1,5 mm? de secgdo para um
comprimento maximo de 50 m.

- Montagem do disco .

FIG. 1

* Desligar a méaquina.
* Retirar os carteres de disco (A) e (B).
* Retirar o reservatdrio de agua (C).

* Desmontar a porca de aperto do motor
rosca para a direita (D).

* Retirar a bolacha (E). Duas zonas planas
situadas na extremidade do eixo
permitem a utilizagdo de uma chave.

» Apresentar o disco diamante.

Q Ter em conta o sentido de
rotacdo, marcado por uma seta
numa das faces do disco.

Verificar o estado e limpeza das
duas fases do disco.

 Controlar a centragem do disco.

* Repor a bolacha de aperto, em seguida
bloquear a porca.

« Instalar de novo os carteres de disco e o
reservatorio de agua.

; ' Por em funcionamento .

Estar sempre atento.
Adoptar uma posi¢ao comoda e
equilibrada.

‘g Antes de se colocar em
funcionamento, retirar as chaves

e ferramentas .

>

Manter os carteres de protecgao
no lugar respectivo durante o
periodo de trabalho.

» Encher o reservatério de agua.
« Ligar a maquina a rede eléctrica.

* Colocar em funcionamento pondo o
interruptor na posicéo .



- Processo de corto .

Q Cortar com o protector do disco
posicionado o mais préximo

possivel do material de modo a
evitar a projecgéo de agua.

» Cortes direitos
- Desapertar as duas porcas de orelhas
®.
- Posicionar o guia de corte (G).
- Ajustar o guia a distancia desejada.
- Bloquear as duas porcas de orelhas

F).

» Cortes em diagonal

- Por o acessoério (J) ao longo do guia
de corte (G).

- Desapertar as duas porcas de orelhas
(F).

- Ajustar o guia de corte (G) a distancia
desejada.

- Bloquear as porcas (F).

» Cortes angulares
- Desapertar (H).

- Inclinar a mesa para a pér no angulo
de corte desejado (de 90 a 45°).

- Bloquear de novo (H).

- Ajustar o guia de corte como para 0s
cortes direitos.

e Segurar o material e
progressivamente.

avancar

* No fim do corte, nao se deve exercer
uma pressao demasiado forte.

Q A medida da utilizagdo da
maquina, manter o nivel de agua
no maximo para a refrigeragao

do disco (ou mudar a agua

segundo a frequéncia de
utilizagao).

* Depois de ter executado um trabalho,
parar a maquina pondo o interruptor na
posicdo 0. E inatil fazer funcionar a
maquina em vazio.

Manutengéo
(paragem obrigatdria do motor)

» Vazar o reservatorio de agua.

* Limpar a maquina diariamente, conservar
o compartimento de agua limpo.

* Arruma-la num lugar seco.

Q Guarde-a em lugar seguro, fora
do alcance das criangas.

Efectuar uma manutencéo
cuidadosa das ferramentas.

; ' Recomendagdes importantes .

» Comprovar a correcta refrigeracao do
disco.

* Apertar correctamente o disco.

» Comprovar a limpeza das superficies de
apoio do disco, das bolachas e do
parafuso.

Q (@) fabricante néao se
responsabiliza por danos
causados em caso de ma
utilizacéo, modificacgéo,
adaptacdo ou motorizagcdo nao
adequada a definicdo de origem
prevista pelo fabricante.

No caso do trabalho, o nivel de
intensidade acustica ndo deve
passar os 85 db (A).

Neste caso, devera-se utilizar
medidas individuais de
protecgéao.

A

Reparacfes

O fornecedor oferece os seus
servicos de reparagdo apropriada
nos prazos mais breves e com os
melhores precos.

<> w

- Pecgas sobressalentes .

Para obter rapidamente as pegas
sobressalentes necessarias e evitar toda a
perda de tempo, é importante mencionar
em cada pedido ao fornecedor todas as
indicacBes da placa de caracteristicas da
maquina e a referencia da pega a
substituir.

00000000 | (0)
Cédigo l Quantidade

ver detalhe
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Abatimento de uma maquina
Em caso desta se detiorar e
desejar abate-la ao stock,
aconselhamos fazé-lo em
conformidade com as
modalidades prescritas pela
legislagéo vigente.
« Materiais principais :
- Motor : Aluminio (AL) - Ago (AC)
Cobre (CU) - Poliamida (PA)
- Magquina : Chapa de aco (AC) - Inox
Os conselhos de utilizagdo e pegas
sobressalentes que se encontram sobre este
documento sdo dados para sua Unica informag&o.
Preocupados pela qualidade dos nossos
produtos, reserva-nos o direito de efectuar, sem
aviso prévio, todas as modificagcdes técnicas para 14

seu melhoramento.




543043299(1)

543046221(1) 543043300(1) 543045728(1) 731431601(1) '
725636851(4)\ [ / 543048538(1) |
/ 543044717(1) |
543046087(1)
543038019(1)
543044681(6)

543043302(1)

543049006(1)

\é& 2

543046089(2)— 543046885(1)

NA
543044660(2) NA
543045727(1) NA
543038020(1) 543044681(2)
731231601(4) 543072814(1)
725533101(2) 543072815(1)
543046089(2) 543044681(1)

543072529(1)
543047018(1)

543044681(4)

543066545(1)

543045270(1)—
543045325(1)

543044585(4)
543045251(2) ]

\543043298 1
543045237(1,5M) 7;% 732211401(2) {543043297(1) (1)

" " N ) hve N
543047005(1)
12/03 /TS 230 | - STAINLESS STEEL
543046222(1) |

NA
543045254(3) . 2 543044660(2) 543044681(1) 543044681(1)
@, 543045236(1)
%‘3\\ 723128951(1)

543046279(1)
543045303(1)



“Rejop noym
Jauuew [ensn ay; ul Japodsuely ays isurebe jeadde 1snw oym
Jakng ays Jo Aljigisuodsal 8j0s ay) ye pauinial ase spooh ayL

‘(s|001 sewi@ Jo asn ay}
15966ns sn) "Sj00) Bumnd Jo suonedyads 398.1100U) JO 8sh -

'SaUa 92IAIBS panoidde uou Aq apew siredal -
‘$9110SS929® 10 Shied auinuab-uou Jo asn -
‘sew|q Aq pasIApe Jou S)UBdLgN| JO [aN 1991102Ul JO 3N -

‘gouRUBIURW
1o Buipuey ‘uoreyodsues) ul Jold ‘asn 19a.1l0dUl -

. Aq pasnea sainjre} 1o sabewep Joj paidde aq 1ou [im Auelrepn
SNOISN1OX3 ‘¥

‘Kejap Inoyum
paebisul aq |Im uonebisaaul |y e uodn alaym juawedap
sales Jaye Ino 0} Apoalip ad10Aul ayy Jo Adod e yum sabewep
pue wajqoid ay} Jo uondilosap usnlm e yim tayiabol
auIyoewW ay} 1s09 INoA Je ‘uinial Aew noA ‘anleussie ue sy

"31)ud2 92IAIBS panoidde 1saseau
1noA Jo Aressadau §i noA asiape pue wied INoA yum Buijeap
O poyiawl dAnaaYa 1sow pue areudoidde ay Jo NoA wuojul [jIm

S9OINISS Sa[es-1aye Ino
‘pouad Aueirem ayy Buunp aulyorW BY) JO BiN|RY JO 8SED U

"aseyaind ay Jo
sAep ybia uiyum sewiq o3 ‘parg|dwod Ainp ‘ayeayniad Auesem
pauiol ay) uinal 0) Alessadau si )l ‘Aueliem ayy ljauaq 0

SNOILIANOD ALNVHYVYM €

“auIyoeW ay) Jo uoresado uou ay) Jo sulyoRW By} Jo ainje Aq
sBuiyy Jo suosiad 0) pasned sabewep ‘feLatewLl o [elsrew
“)9811pul 10 10811p AU Jo} 8|qisuodsal Jou SI JainoeNURW By L

'31ud9 Jredal
sewiq pasiubfodal e 1o Sewiq JO dIIAIBS Sa[es-1ale ulyim
apew s Jredas ay) Buipinoid (sejgewnsuod pue syusuodwod
Jream Buipnjoxa) sewiq Aq aAnoaap se pasiubooal sued
10 wawage|dal abieyd Jo aai) syl 0} panwil Si Auesrem ayL

ALNVHIVM ¢

‘SyjuoW 9 Jo
pouad e Jo} pIfeA S pue (10INQUISIP 8Y) JO SJI0AUI BU) JO 31ep)
aseyaind Jo ajep ay) Jo se pabpajmouxde si Alueliem ayl

aoldad 1

'saleba| soze|d A sew.o} se| us eispiodsuel) [e ajusaly
epueWaP BPO) I8213[3 eIagap anb |3 Jopeidwod |8 opuals
‘1lopeidwod |ap ofsall A eluand Jod uefein sejouedisw se

“(Sewiqg SajINo ap UQIdRZN B| SOLLRPUBLLIIDY)
"0penoapeul 0 0SON}daeP OpRIUBWIEIP [N UN 8p UQIRZINN -

"opezioine ou feuosiad Jod sepeniose sauoioeseday -
"safeulBlio ueas ou anb soLosadde 0 sezald ap ugioeZINN -

‘sewq Jod epepuswiodal ou 0 ependape
ou pepijed ap S3|qISNQUI0d 0 SBJUBDLGN| 8P UQIORZIIN -

‘ojuBIWIUBIURW
0 ‘ugioendiuew ‘suodsuel) ap J0LId ‘[eWIOUR UQIdRZINN UM -

:0WO0J Sepe.apisuod
se| 0 a1sefsap ap sezaid se| e eojde as ou enueseb el

S3ANOISNTOX3 ¥

"eyed
0 Xe} BIA SEPIIWAI URIAS S8| SAUOISN|OU0I Se| A ‘eulnbew e ap
uoladadal el e 021ud3) odnsoulelp Jswid un elen}dsys | 8s
‘enueseb us ugioeledal ns spueldIpos A ‘opeAalasgo ewsjqold
|8 OpUBIQIIISAP BWIOUI UN OWOI ISt ‘eidwod ap eINJIEy
ns opuejunipe ejuan-}sod 0191A18S 0J1sanu e ‘lopipadxa |3
Jod sopefed sapod ‘euinbew ns souleinus apand sjuawenf)
‘owxoud

Sew opezloine

0191AI8S 3P 011UAI |9 ‘UeJLIISAIAU O] IS UeIR[aSUOIE 3]
A ewsajqoid ns Janjosal eywiad anb ewsalsis Joldw 8 ueredlpul
sa| eluaA 1sod 0191A18s 0J)sanu ‘enjueleb ap opolad |2
ajueinp ‘euinbew e| uod ewsjgoid unbje eiaibins anb osed ug

‘opeiuawidwnd ajuswepigap onlpe ejuelel ap opeayniad
|9 ‘eidwod | ap sandsap eIp 0ARIIO [3p SajUe ‘sewiq
e JelAus ajgesuadsipul sa ‘enueleh e| B oydalsp Jaus) ered

VIINVYVO 30 SINOIJIANOD '€

“‘euinbew
e| ap sopebuojoid sored e 1u euinbew e| ap seusane e opigap
Ses09 0 seuosiad e sopesned ‘sajeldlewul o Safellarew
‘S0198JIpUl 0 S0}0aJIp Soyep SO| algnd ou djuealqe} [J

‘sewi Jod opeziuoine
oun ud O Sewiq ap J3|[e} |8 U epEN}IBYd S8 ugldeIRdal
el IS ‘(sa|jqiwnsuod A a1safisap ap sezaid ap uglodaoxa
uod) sewiq Jod oploou0Ial [elBJRW AP 0123}aP UBIAIAN]
anb sezaid se| ap oynyelb oiquedal [e elw as enueled e

vdN1y34900 ¢

'S9Sa 9 B UgIoRIND
eun auan A ‘(Jopinquisip |ap einjoe) ap eYdsy) ‘lopeziin
|ap eidwod 8p eyds) B| apsap 0109)8 auall enueieh el

NOIDvdNd ‘T

"ab6a] e|jep nsinaid Juiwia) 18U 8 awo) a|jau
aJIore1iodsel] |1 01JU0D 0S10d1 Bseuasald 1p onuIp |1 ey ayo
‘ajualinboe,|jap ojoouad & olydsl ‘asads e eibbeln adlew e

‘(sewq 1isusin Ip 0zzinn,| owelpanald 10N) ‘orenfapeul
0 0SONBJIp OlejUBWERIP 0ZZaie un Ip ozzijinjje onnbas ui -

‘01ezzI0ne uou ajeuosiad Ip nuaAdlul e 0unbas ul -
‘IfeuIBlIo UoU 110SS329® O Iquieall Ip 0zzijin,Jje ounbias u -

‘sewq ep eisinaid uou
0 erenfiape uou eiifenb Ip 1IgISNQW0D O RUBIYLIGN| Ip 0ZZIjNN -

‘auoIZud)-NUBW () 0LOdSEJ) OJe.Id ‘a[eWIouR 0ZZIHN un -

‘ep ayesnes
aInnoJ o juuep Jad eyepIodde 81asse ond uou eizueleh e

INOISN10S3 v

"3Wes3,||9p 1U0ISN|IUOD 3|
SJRIAUI OUURIES IA 8 “BUIYOIRW B[P OJUSWIASDL [3p OJUSWOW
[e elenilaye eles eIIUDA) eansoubelp eun “elzuerel ejep
OJUBAIBIUL| BPaIYIL 3Yd 3 ewaqoid | BALISSp ayd ouoddel
un 8 osinbae,p eINle} B opuebs|e “elpuaA-1SOd 1ZIASS Lisou
1e ‘9sads alSOA  ‘eulyddew BIISOA B| aJipads ayoue a1slod

‘JOA © OUIDIA Nid
0JeZZ1I0INE OIZIAI3S [P 0JUSI || BZUSLI0IIO0 | OUURIBI|BISUOD IA
9 ‘ews|qoid |1 a1aAj0s1 1p IA1eNBwIad Jad aanbas ep oulwwed
JolBiw |1 ouueIayIpUI IA BIIPUBA-ISOd 1ZIAIBS LISOU | ‘elzueleh
e|[9p opouad |au euyddew ejfe puabiosul jwajqoid 1p 0sed u

"oe(idwod ajuawelgap
‘oyebaje eizueseb 1p 0yeoaliuad |1 ‘olsinboe,lep 1uiolb g onus
‘sewiq e arelnul ajiqesuadsipul @ ‘eizuesed ejfe onuIp JaAe Jad

VIZNVYVO Id INOIZIONOD '€

“eUIYIoeW B|ap 0lSalie ( einjjol & o)nbas

Ul 9s09 3|6 O auoslad a|e esneI ‘Ifeldleww) o IfeLarew
‘INaaIpul 0 WBJIp ‘juuep | 81dod uou duedlqae; || (Sewiq ep
OJezzuoine uou afeuosiad ep erennaya auoizeredy Ip 0Sed Uj)
'Sew ep elezzlioine 0 Sewi BUIDILO BUN Ul BIeNaye 9
auoizeledu e| 8s (ownsuod Ip 8 einsn,p ied 9| Jad auoizadda
©eliey) sew|q ep INIISOUOI uoIZeduqqe; [p MayIp [op ouelqae
ayd iJed Ip eunelb auoiznisos ke elwi| IS eizuereh e

3INOISNILST ¢

ISaW 195 Ip Byenp e Jad erejpiieA
eIAe 8 (810INQLISIP 9P BINNR) B||8p BlEp) 8101RZZI|NN,|[BP
aued ep oisinboe Ip elep ejjep 0189 ey elZURIRH BT

vivand 't

"xnebg| Srejop 1o saw.oj S9| suep Jnapodsues; np
9JJU0U3,| B SIN0JAI 1N} J82ISX3,P Jualiedde |1 Inb e unajayoe,|
ap s|uad 18 sanbsii 13 srey xne juabeAon sasipueydtew sa

*(sewiq s|ano,p uopesi|an,| suosiuodgid SnoN)
‘Jenbgpeul No XNandaep glueweIp [N un,p uolesljin,| ap -

‘99.16e

uou |auuoslad np red SagnidaYs SUOHUBAIBIUI SO B 8lINs -
‘auibuo,p

sed Juelg,u S8110SS8298,p NO S3J91d 3P UONES|NN,| B B)NS -

‘sewiq Jed agsiuodaid uou no arenbape
uou gifenb ap sa|gnSNqW0d NO SlURNLIGN| 8p uones!inp -

‘UaBAUR,P NO ‘UoiuBINUEBW
ap no uodsuel) ap INa.id ‘BjeWIOUR UOIESI{IIN BuNp -

: Jueuanoud
sauued no safewwop inod agplodde ang nad au anueled e

SNOISNT0X3 v

"S99SSaIpe JU0I3S SNOS SUOISN|OUOI S3| JUOP BuUIydew
e| ap uondadgl S3p IB|IP SUBS 9N1D3YS BISS anbiuydsl
onsouBelp un "anueleb el ap nal us asiw el JuepUBWAP
19 9AI8sqo aw?d|qoid 3| JueAlsdap poddel un,nb 1sure
Teyde,p ainoe} anoA jueubiol us ‘slusA-saide SadIAIBS SOU
© ‘slelj SOA & ‘auiydeW a1j0A Jalpadxa Juswaehs zeanod snop

"ayooud snid 3| 9316e 821AI8S Bp AU
| UI0S3( IS JU0J3|[IaSUOI SNOA 13 aW|qold 8J110A 31pNOS3I 3
amawiad SnoA Inod BIAINS B aydrew aina|jidw e Juolanbipul
SNOA 31udA-salde sadlAIas sou ‘aluelel ap apoliad
el juepuad aulydoew e| B JUBUBAINS BwW?I|qold ap sed ug

"g19|dwod uawnp ol anuereh
ap 1eayiad 9| ‘yeyoe,| saide sinol uny sa| suep ‘sewiq e
J1akonual ap ajqesuadsipul 1sa |1 ‘anuelef e| e joip JloAe Jnod

JILINVHVO 3d SNOILIANOD '€

“auIyoeWw
| 9p S)g.Mie & no sauued xne a)nNs sasoyd Xne no sauuosiad
XNe S9SNed ‘s|aliglewwl no s|jaliglew ‘s19alipul No S19311p
‘sJIN09SU0D Sabewwop S| JIJANOD JieINeS au Juedliqe) a7

'sewq Jed 99.16e no sewiq Jaljere un suep
2910949 1S9 Uonesedal B IS (S8|qelosu0d 18 ainsn,p sa%aid
sop uondadxs,| ) sewiq Jed snuuodal UONeILIR) 9 SAJIA SAP
JeAe sad9id sap unyelb Juswade|dwal ne aywi| as anueleh e

3NAN3L3 ¢

‘Siow
9 9p 93Inp aun Jnod 3|geeA 1s9 19 (IN3INGUISIP NP BINjdey ap
alep) Jnajesijnn,| Jed reyde,p alep e| e 1aya puaid anuereh e

334nd T

SNOILIANOD ALNYHIVYM

VIINVHVYO 3d S3NOIDJIANOD

VIZNVAVYO |d INOIZIANOD

FIINVAVO 4d SNOILIANOD

ystbu3

joueds3]

oueley

sieduelq




“JIONIYSBIQ)
usBe| wos JalsLyspn ap woul yao Nes 1ap ed 1abejaigpiodsue)
Jowaiualb 1a1aybiiel euls BlRJRA(D Jojiep 10g uasedoy
NS Yoo peuisoyaq sussedoy ed Jexs euloren Ae podsuel]

(‘BAMIaA-SYINIQ A BulupuRAUR JelapuaLLIoyd)
IN) “BAnIamuewelp ebidwelo 1)@ epajep Ae Bulupueauy -

‘reuos.ad BLQyaq fa Ae sugun wos ddaibuj -
‘TeuiBIo e djul WOS Joyaq||l Jaj[d Jejapalasal Ae Bulupueauy -

"SYINIQ Ae Selspuawwioyal
91Ul Wwos Jexlqe} Ae Js|[9 13}l[eAy apue|eisspaij||lio
A®  |9pawALp 13[ja [apawllows Ae BulupueAuy -
“Ileysapun 16iela)

19|19 Buuaiuey Jaji@ Lodsuel Bnyels) ‘BuiupueAue [ewiouQ -
:19Yes10 apueljg} Ae |3} 13]|8 Jopeys g} aiul Jajel unueres

OVINVANN v

"euuap Ae 1a1e)Nsal BIp refappawl Yyao Buiupisaq ysiuxa}
us ep IA Jojwousb usupisew jows Jbe) 1A peus es yeidsue
I unueseb e) g} e wo uesehag us Yoo 18walqoid euwoy
-ddn 1ap Ae BuluALSaq ua Jures ueinpye) ep efojig Isuefipuny
JeA |In usupjsew epues peulsoyaq uaba ed esyd0 uey ng

"peISHIBABIINISS
apelasiopne aisewleu |1} Bip esIAUBY SAQUSQ BS WO Y20
18wa|qoid eso| e Jales ejseq wo Bip esAjddn isuefipuny Jea
ey uapnnuesed Jspun usumsew paw wajgold reisddn 19p WO

"SYIIQ (11 18rexyiusonuered
ep||Ay  uabijipgiepan 1ap epuesul 1adoyul 1aye
Tefiep exe woul ualepueAue djsew ejfed |exs unuesed Je Jo4

HOMTTAILNYYHYO '€

ysew Ae ddois J9|ja soy Jalaybipe|s) Ae plioy wos
wopuaba Jaje Jauosiad Jeqaelp wos Jopeysplio) ejleLareWWI
1[0 |[aLaeW ‘BRIIPUI Ja|[d BIaIIP SlUI JANESID UBIeNIaN||IL

"SYIIQ Ae Sielaslopne wos
peISIaA U I3]||9 PeISYIaA-SYINIQ U PIA SIghn uauonesedal
wo (jarerewsbuiuyniqio) yoo Jsejapils 19y Bejuepun
paw) SYNIQ Ae Ssiuexpob wos [a)jshuluxJan|l paw apeyeyaq
Ie Wos Jejap Ae 31AQ 1ispeuIsoy (I pesuelBag Je unueles

ONINLLVY4NO ¢

‘JapeueLL Xas Japun Jayalep ydo (enpfe}
suaJeljesiopiale ed wnyep) usbepsdoxur uely Jsjed unueres

AILIINYHVYO T

‘sewsaw
sep auodsuel) 0 0119} 189S 9A3P OWOI Bp Joperiodsuel)
OB 9)UdJJ SaydJewap Se Sepo) 1adlaxa elaAsp anb alse
opuas ‘lopeldwod op 09sli 8 vluod Jod welein seliopedlsw sy

‘(Ssewi@ so9sIp ap 0BdeZzI|IN B SOWRPUSW0IaY) *

‘sepenbapeul
no SEBS0}19}ap SepeluBWEeRIp SeludWeRLIB) ap ordez|n -

‘sepezuoine oeu seossad Jod epen)dse oedeleday -
"wablLio ap welaes oeu anb soligssade no sedad ap ogdezinn -

‘sewq ejad epepuaLlosal
oeU apepienb ap [SAISNQWOD NO SajuBdLgN| 8p ogdezinn -

‘ogdusinuew
Nno ojualWeasNUeW ‘alodsuel New ‘fewloue ogdezinn ewn -

: OW0D SEpPRISPISU0D
se no aisefsap ap sedad e eoyde as ogu enueled y

S3A0QSNTOX3 v

"xe} Jod sepnawsal
0BJ3S S9QSN|2U0I Se 8 09]u2d) odnsoubelp osdwid wn
B-95-1en)da)e ewsaw ep oeddsdal sody ‘enuereh eu oeu no
©]S9 3S 9 BlRAR BP 0BIIOSIp 0WO0d WIsSe ‘eidwod ap einjoe}
e opuelunl ‘epuaA-sod sodinias sossou soe ‘(Jopipadxa ojad
sobed salod) euinbew ens e sou-ieinus oelapod sjuswiend

‘owxold sfew opeziiomne

031A18S Bp 0J1U8D 0 ‘IR1ISS8IAU S ‘OBIRY|ASUOIR O d
ewsajqoid nas o Janj0sal elwIad anb ewalsIs Joyjaw 0 oe-ay|
-Iealpul ‘epuaA-sod sodinias sossou so ‘enueleb ap opouad
0 8jueinp euinbew e wod ews|qoid wnbje ap oses w3
"epeuIsses epequiied

ajuawepinap enueleb ap oedeoyntad e ‘eidwod e sode seip
g ‘sewiq e [elnua [aAesuadsipul 9 ‘enuereh e oyaulp 19} ered

VILNYHVO 30 SIQIIANOD €

“ewsaw ep sepebuojoid
suabeled Jod wau ‘euinbew ep oedezinn ew ejad
sopesned ‘S0}0alIpul NO SO}03JIP SOUBp 31God OBU 3)uedlge) 0

“epeziiomne
BUIDIJO BWNU NO - SBWIQ - S90JE[BISUl SESSOU SBU Bpeniosjd
1o} ogdeledal e s 9 (SIBAILINSUOI Bp 0SN ap 0eddadxa Wod)
sewlq ejad oploayuodal Jas ap eid) anb alse [elsjew ‘oNajep
waJlann anb sedad sep ennjeb edol e as-elw enuered v

vdN1y34900 ¢

'S9sall 9 ap oedeinp e wa) 8 (JopINgLISIp Op BINJdR) Bp elep)
Jopezinn op eidwod ap erep ep Jived © oNaje Wa) enuesed v

oyovana 't

‘uauliwlay
Ua uswiou axijanam ap uauulq Inauodsuel ap do |eeylsa
100A 16eRIp PIBYYI|SPIO0MIURISA B J|9Z 1P ‘USPIOM UBPUOZIBA
12doy ap ueA 0YISII J0OA U Ud)S0y do us||nz uaiapaoh ag

‘(uee uaddeyospaaiah
sewiq ueA yinigab 19y uajanag im) deyospaalabiuewelp
uazoyab pisaylon Jo pbipeyssaq uea yinigab ey -

‘S| puayJa sewiq
100p 181U alp sieejdyiam uaa Joop uliz pJaorsbin alp sanesedal -
‘Ua10Ya(a0} JO UaJapIapuo 3jaulbLIo-1a1u UeA Yinigab 18y -

‘uliz naueAy 81yaals UeA Jo uliz usjorsquer sewiq
100p 181U BIP UBKOISPURIQ U UBJSPPILLIBBWS ueA Yinigab 18y -

‘PNOYIBPUOJ0 JBOAIBA fig UBRISILO BpRYS YINIqab piasMIan -

:ueA uliz Bonsh
19y alpuaburiois Jo uaxaiqab liq puasjian 1piom anueseh usag

NIONILINTSLIN 'y

‘Preewab
1pI0OM pudyaq N Jeeynsal 18y ueareem ‘uapiom piaonabiin
¥90Z13pUo YIsIuy2a) Uaa Mallp [ez auiyoew ap uea Jsbuemuo ey

‘uabuiiedaganueseh
ap uen Buissedao)l wo X80zJaA 19y 18w ua waa|qoid
apJaareIsu0aab 18y uen anehdo axfijaylyds 1aw Jnnpejdooyuee
ap uea p|azabian uainis Bnis) 1SuUaIpadIAIaS SaleS
-1y ap Jeeu uaisoy mn do aulydew ap N Ny 1susmab uaipul

"uspuam Juny yaiz n syee|dsuamaneredal
apulizligisiyoip ayam 101 uanabuee 1z [ez us uapiom
uauuny| 1sojabdo Jaluew ssaq ap do us |aus azap aoy usnsbuee
1SUBIPaJINIBSSa[eS-IaYy 9ZUO [eZ ‘auIydelu ap 18l uaggay Jydow
uawajgoid 1dooysanuo aporadanuereh ap apuainpab n uaipul

‘sew Jeeu uspuaz a) Hnia) dooyuee eu
uabep g uauuiq pjnasbul Bipajjon reexyed anueel pueebliq wo
ylij@xezpoou 18y S anueseb do uayew usuuny 8) yeeidsuee wQ

NIAYYVYMIOOAIILNYHYO €

“auiyoew
ap ueA uayinigab usuuny aiu pliy a1abue 18y Jo aulydew ap
uee uaxaiqab uea si Bonsh 18y aip ‘Usyez Jo usuosiad uee Jpjom
puayy0Jaq BIp ‘|[8LIBTRWWI JO [98LISTRW ‘PIBIIPUI JO IBIIP ‘Bpeyds
100A prayylijayesdsuee ajaxyua uaasb jpieeauee Jueylqe) aq

‘sewl Joop sI uazamabuee alp syee(dylem
U93 Ul JO sewiq UeA syee|dyJam Uaa Ui piaoaabin ipiom aneredal
ap Jep apJeemioon do (Us|ap UBIBISI9A U UB|BPSNINIGIBA
ueA Bupiapuozyn 1aw) pusyia Majep S[e Jeey Joop Us|aPIapuo
ueA sewiq Joop uabuenian sielb 18y 103 Yoz puadaq anuereh aq

ONPMIA ¢

‘Bipjab uspueew 9
apuainpab S| ua (Jadoxianiapam ap UeA wnjepnniyey) Jaxiniqab
ap Joop dooxuee ue wnjep ap jeuea uee jBuen anuereb aqg

dnna 't

"uayoew nz puayab 1sili4 pun wio4 uauayasabion
yoljzzesab Jap ul Inaypads uap uabab ayonidsuegaibay
‘1SI Yd1jlJOMIUBIBA Injep 1sqlas Jap ‘uaniodsueldy
SIajney Sap 1Y} pun ULISOY JNe UspIam ualep ald

‘(uabnazyiam sewiq
uon Bunpuamiap alp uajyaydwa Jipn) sbnazylemiuewelq
uajaubiaab Jyoiu Japo usleypeyds sauld Bunpuamiap Jap -

‘uapinm 1ynjebsne [euosiad
WajuUBIaUR 1YIIU UOA 3IP ‘SUIYISBIN JOp Ue USNG)y UOA -

‘a|181oyagnz Japo 3|18 JafeulBiio 1yaiu Bunpuamia Jap -
‘ayosiwabyolsiely Japo uNILIBIWLYIS usuajyojdwa

Sewlig UOA Jydiu Japo ualaublaab 1yoiu uoA Bunpuamiap Jap
‘wig|yaysbuniem

Japo-sbungeypueH ‘-1odsuel] ‘Bunpuamuy Jayos|e) UOA -
: puniBjne uajieisny

19po UapeydsS 18g uaplam Uyemab 1ydlu uuey anueses aig

3ISSNIHISSNY ¥

“paim 3ji2196)1W usuy| siugalig uaisp ‘Bunyonsiaiun
3U2sIuy23) auUId YaIBnziaaun 16|08 suIyoSel Jap Jjeyi yoeN
*U8DIYDS 1SUBIPUSPUNY UBJasUN ue ‘paIm Us1agab anueies
1ap Buniyemas wn pun usgalLydsaq Wajqold auslanabine
Sep waep ul ‘1yolag waulae pun Bunuysainey isp uw
uswiwesnz ua)soy auabie jne yane aulydse|y aiy| usuugy alis

“UBUUBU 9|[91SAINIBS
ajuueylaue auabsjabisyoeu alp sjejuabiou usuy|
pun uabiazjne swajqold saiy] Bunsg inz asiamsuayablop
91S8Q aIp Usauy| Isualpuapuny Jasun pim ‘Buyne
Wa[qoid UIe J19zanueres) 1ap puaiyem aulydse|y 1ap ue UUs

"uapJam PIIYISaB sewiq ue jney wap yoeu usbe] yoe
uoA greylauur yinyebsne gewabsbunupio yeyyazanueres
a)Bnjebiag sep gnw ‘uagey nz snueses aip jne yonidsuy wn

NIONNONIAIFIIINVIVYO €

"3UIYOS. Jap puBIS|INS Japo uabesiap
4oINp UBPRYISYIRS JBPO -UBLOSIad B||alialeww! I8po
3||aLa1ewW a]yalIpUl JSPO aIBIIP NJ 1YdIU 18)RY Ja|jBISIaH Jad

"NeISHIS UsjuuesiaUe Sewiq UOA 1auis Japo sewiq
UOA NeISYIBM Jaula ul 1Bjoua Injereday aip 1z19sabisnelon
‘(j]9xjesyoneIgqIa A pun a|121gIa|yasIaA puls uswwouasbsne)
uapInm juueslaue Jeyia|yaj s|e sewiq UoA alp ‘usjial
UOA ZJesSIg UISO|US)SOy Uap jne YdIs Puelyasaq anueles) aiq

ONV4AN ¢

"UBJRUOJ SYIaS UOA WNeiaz
uaud Jny 316 pun (sis|pueH sep wnyepsbunuyday) Japusmuy
uap yainp sjney sap Be] we wesyim pim anueres aig

d3nvat

dOATIAILNYHEVO

VILNVHVY9D 3d SIOIIANOD

NIAIVVMEOOA FILNVEVO

NIONNONIA3G3ILNVYEVO

) SUBAS

sonbniiod

spuejiapaN

4os1nag




Jey Jawuwnualias paw us|eysp-30 ised «
2119S 9p olowinu |9 U0D

39 eunebad e| inbe 1eo0j0)
8119S 9p 0Jownu O Woo

39 8jUB|020INE O JB|0D) »
IN SYoal jaw

Jaxons 30 op Jaly sjeeld »
e|ooujew Ip \N Uoo

3D OAISape,| Inb a1ed0epy .
uagayne Jowwnualesg

Hw epsig NI J8IH «
a1I9s ap ,N 9] Jane

39 JuUe||020)NE,| 101 Jade|d «

oN [BLISS YlIM Ja¥o1Ss
39 aJay aoe|d

ANVINIL

IMNIST3H  L1S00 - 14
euides|s

¥ nyeyowiued

AVMHON

O1SO 08S0- ON
Z usianaxjoISIy
sJedsBuueN uleyQ

ANVTINI4 SYNIA abIoN SYNIA
ANVINIH AVMHON
MIVIANIA VITvLI

AqbuA 008z - MA
Vve6 feaspiebayolpun

1exijiiadnueles) .
enueseb ap oedyiua) .
enueleb ap opeoyial) .
slimaganueles) «
eizueleb Ip 0} BOLIDY) »
1e)ijijusZ-alueles) »
anueseb ap 1olIId) »

ajeaiad Ajueriep

BUIBADSNH (H)

O1VNO1 /Zl0SZ-1I
ONVZZNOVIN 007

jlewusg SYNIA OL1VINTY EIA
MIVIANIA euelle}] 14v0o4g INVIAVIA
vl
N3IA3IMS
ONIdOMNOI 200SS- IS 303349

g uejebuysnpu|
abusAg gv SYINIA
N3adaMs

NIVLIHE 1V3dO

ASE 0L 19 -99
811ysJi8)s90n0|9)

8sSNoyau0]g ‘pPEOJ 8]BPBUO]S
sjels3 "pu| SUET SPUSPIO
MN SYINIA 93NL1HVd

VI1O39 VLAJONI 1102€-4O
SVIANVT-NONIHLY WXSG
V1AdONI JO 8UOZ [elisnpu|
VS SVT113H SVIAIA

303349

ANVINEIO
9)08pIdH  €1€85-Ad
g asseusplaLaIN
pue|yosIned SYINIA

WOAdONIX d31INN ANVINHEIO
VNVdS3 3ONVHA
2508¢-s3 10)0IN

/006¥ S081100 opeueddy
009 WY SeAlY 8p eJ1D
vOld34dl 1dv0d LNVIAVIA
VYNVdS3

jules a9ssneyn e 09¢l -4
SJoIsUB| Sap any

JONVH4 SVYNIA

JONVHA

vONLd0od

OdNO 3Aa OId G65€9¢-1d
anbeueq|y - oebeT

VS

esanbnuod 1¥vOd INVIAVIA
vONLd0od

NNIo1349

s|jessnig  0611-9

aJ)IN7 8p JUod Np SnNUBAY

VS 14v04 INVIAVIA
SANVT43IHL3N

- 9dN0aN3aXNT-3N0I97139

adoun3g ul doH

Husqvarna

Construction Business Group



Pour avoir droit & la garantie, il est indispensable de
renvoyer dans les huits jours aprés I'achat, le certificat de
garantie ci-joint, dment complété.

Um ein Anrecht auf die Garantie zu erwerben, muf3 der
beigefugte Garantieschein ordnungsgemar ausgefullt
innerhalb von acht Tagen nach Kauf eingeschickt werden.

Per poter fruire della garanzia, & indispensabile resperdire
il certificato di garanzia allegato, debitamente compilato
otto giorni consecutivi all'acquisto.

Om recht te hebben op de garantie, is het nood-
derendezakelijk om binnen de 8 dagen na aankoop, het
garantie certifikaat, volledig ingevuld, op te sturen.

To benefit from the warranty, it is mandatory to return, within eight days
after the purchase, the attached warranty certificate.

Para ter direito & garantia, é indispenével enviar
antes do oitavo dia depois da compra, o certificado
de garantia devidamente carimbado e assi-dem
nado.

Para tener derecho a la garantia, es indispen-rinvio
negli sable enviar antes del octavo dia después de la
compra, el certificado de garantia adjunto
debidamente cumplimentado.

For att garantin skall galla maste anvandaren inom Om
recht te hebben op de garantie, is het nood atta dagar
efter kopet insénda det bifogade derendede zakelijk om
binnen de 8 dagen na aankoop, garanticertifikatet,
vederborligen ifyllt.

Société « Gesellschaft « Societa » Maatchappij * Sociedade * sociedad * Féretag

« Maskintyp

da maquina « Numéro de série de la maquina « Maskinens serienummer

Date » Datum ¢ Data ¢ Datum « Data * Fecha « Date * Datum

(070 001 o =10 )Y 2

Date d'achat « Datum des Kaufs * Data di acquisto « Datum van aankoop « Data de compra  Fecha de comprar « Inkdpsdatum

MAChINE TYPE i

Type de la machine » Maschinen Type ¢ Tipo della macchina « Machine Type ¢ Tipo de maquina * Tipo de maquina

Machine Serial NI ...
N° de référence de la machine » Maschinen seriennumer « Numeor di matricola « Machine Reeks ¢« Nr Numéro de série

D= 1 (TN

Warranty certificate

Certificat de garantie « Garantie-Zertitikat » Certificato di garanzia « Garantie bewijs « Certificado de garantia * Certificado de garantia « Garanticertifikat

Place here sticker
or serial Nr.

« Placez ici l'autocollant
ou le N° de série
« Sticker hier aukleben
oder geben sie die seriennummer
bekannt
« Attacare qui I'adesivo
0 ii numéro di matricola
« Piaats hier de sticker of reeks Nr.
« Colar 0 autocolante
0 numéro de série
« Colocar aqui la pegatina
0 numéro de série
« Placera dekalen eller serienumret har

Signature
signature  Unterschrift « ondertekening * Assinatura « Firma « Namnteckning
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