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Wprowadzenie HTC 950 RX

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Wprowadzenie

Informacje ogdélne

HTC 950 RX (R = sterowanie radiowe, X = cztery tarcze szlifujace) to szlifierka, ktorej
mozna uzywac do szlifowania, usuwania zgrubnego, regeneracji i polerowania
posadzek z betonu, kamienia naturalnego i terrazzo. Obszar zastosowania maszyny
zalezy od doboru narzedzi. Narzedzia montuje si¢ 1 wymienia w tatwy sposob dzigki
opatentowanemu systemowi wymiany narzedzi EZchange.

Dzigki sterowaniu radiowemu operator nie jest narazony na ewentualne wibracje ze
strony maszyny. Poza tym praca jest bardziej efektywna, poniewaz np. oproznianie
odpylaczy i obstuga kabli moze odbywac si¢ podczas pracy maszyny.

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczytac instrukcj¢ obstugi w celu uzyskania
informacji na temat sposobu korzystania i konserwacji maszyny. Skontaktowac si¢ z
dystrybutorem w celu uzyskania dodatkowych informacji. Dane do kontaktu znajduja
si¢ pod nagldwkiem ,,Dane Kontaktowe™ na poczatku instrukcji.

Odpowiedzialnos¢

Chociaz podjeto wszelkie mozliwe $rodki, aby informacje zawarte w tym podreczniku
obstugi byly prawidlowe i1 wyczerpujace, nie przyjmujemy na siebie odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek btedy czy mozliwe braki informacji. Firma HTC zastrzega sobie prawo
zmiany opisOw zawartych w tym podreczniku bez uprzedniego informowania.

Niniejszy podrgcznik jest chroniony prawem autorskim i zadna jego czg$¢ nie moze
zosta¢ skopiowana lub w inny sposob uzyta bez pisemnej zgody firmy HTC.

Podrecznik obstugi

Niniejsza instrukcja, poza przekrojowym opisem funkcji, zawiera rowniez informacje o
zakresie zastosowania oraz obstudze szlifierki.

Wskazéwki bezpieczenstwa — objasnienia symboli

Aby wyraznie zaznaczy¢ szczegolnie wazne fragmenty, stosujemy w instrukcji pewne
symbole; patrz nizej. Aby w mozliwie najwigkszym stopniu wykluczy¢ zaréwno
obrazenia ciata, jak i szkody materialne, niezwykle wazne jest wyjatkowo doktadne
przeczytanie 1 zrozumienie tekstu umieszczonego obok symboli. Podane sa takze rady
praktyczne, oznaczone symbolem. Utatwia one uzywanie maszyny oraz zapewnia
mozliwie najwigksze korzysci z jej stosowania.

W instrukcji stosowane sa podane nizej symbole, majace na celu zwrdcenie szczegolnej
uwagi uzytkownika na znajdujace si¢ obok nich informacje.

5.0



HTC 950 RX Wprowadzenie

1.4

Ostrzezenie!

Symbol ten oznacza Ostrzezenie!. Informuje o ryzyku powstania obrazen
cielesnych oraz szkod materialnych w razie nieprawidlowego uzytkowania
maszyny. Nalezy szczegolnie doktadnie przeczytaé tekst znajdujacy si¢ obok
tego symbolu i nie wykonywa¢ czynnosci, ktore nie sa zupelnie zrozumiate. Ma
to na celu bezpieczenstwo wiasne Panstwa oraz innych uzytkownikow, jak
rowniez unikanie uszkodzen samej maszyny.

Uwaga!

o Symbol ten oznacza Uwaga!. Informuje o ryzyku ewentualnego powstania
szkod materialnych w razie nieprawidlowego uzytkowania maszyny. Nalezy
szczegblnie doktadnie przeczyta¢ tekst znajdujacy sig obok tego symbolu i nie
wykonywac¢ czynnosci, ktore nie sa zupelnie zrozumiate. Ma to na celu
uniknigcie uszkodzenia maszyny.

Wskazowke!

Symbol ten oznacza Wskazéwke!. Symbolizuje wskazowki oraz zalecenia
dotyczace $srodkow utatwiajacych pracg lub ograniczajacych nadmierne zuzycie
maszyny. Nalezy szczegolnie doktadnie przeczytaé tekst znajdujacy si¢ obok
tego symbolu w celu utatwienia pracy i przedluzenia zywotno$ci maszyny.

Transport

Ostrzezenie!
Avaktivera aldrig radiostyrningsfunktionen nér du stannat maskinen vid
lastning pd lutande underlag eftersom maskinen dd kan komma i rullning.

Uwaga!
Maskinen kan inte forflyttas manuellt om drivhjulen &r ldsta och radiostyrning
aktiverad.

Zawsze sprawdzi¢, czy szlifierka jest dobrze umocowana do podtoza oraz czy glowica
szlifujaca jest opuszczona w dot. Sprawdzi¢, czy tasma mocujaca lub inne elementy
unieruchamiajace urzadzenie na czas transportu zachodza na nieruchome cze¢sci, np.
podwozie szlifierki.

Maszyne mozna réwniez transportowac za pomoca innych urzadzen dzwigowych, np.
wozka widlowego lub dzwigu, wykorzystujac przy tym przeznaczone do tego celu ucho
dzwigowe, poz. 3, Ilustracja 3-1, strona /2. Nalezy woéwczas dopilnowac, aby
obciazniki byly zablokowane w potozeniu przednim, a uchwyt znajdowat si¢ w
potozeniu tylnym, patrz Ilustracja 4-6, strona 22 i [lustracja 4-2, strona /9.

Podczas unoszenia szlifierki uzy¢ hakéw. Haki nalezy dobrze umocowaé w
przeznaczonych do tego celu uchach dzwigowych, poz. 3, Ilustracja 3-1, strona /2.
Uzywa¢ wylacznie hakow atestowanych do unoszenia maszyn.
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1.5

1.6

Na kroétszych odcinkach mozna ja przemieszczaé za pomoca wbudowanego napedu
akumulatorowego 1 zamontowanego koétka podporowego. Wydajno§¢ akumulatora
wystarcza na ok. 30-minutowy przejazd transferowy.

Szlifierki nie nalezy transportowac na pochytym podtozu, np. na platformie bez
umocowania jej w uchach dzwigowych, poz. 3, Ilustracja 3-1, strona /2, np. za
pomoca wyciagnika. Jest to zabezpieczenie przed niekontrolowanym przesuwaniem si¢
szlifierki. Nalezy sprawdzi¢, czy zadna osoba (rdwniez operator urzadzenia) nie
znajduje si¢ zbyt blisko transportowanej maszyny, aby unikna¢ obrazen w przypadku
niekontrolowanego przesunigcia si¢ urzadzenia.

Dostawa

W zakres dostawy wchodza wymienione nizej elementy. Jesli brak ktéregos z
elementow, nalezy skontaktowac¢ si¢ z dystrybutorem.

* Instrukcja w wersji CD

*  Klucz do szafki sterowniczej

*  Kluczyk zaptonu

* Kota podporowe do transportu

» Kontroler radiowy

Rozpakowanie sprzetu

Ostrzezenie!
Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa oraz
instrukcjg obstugi.

*  Przy dostawie nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy opakowanie lub sprz¢t nie sa
uszkodzone. Jesli wida¢ $lady uszkodzen, nalezy skontaktowac si¢ z
dystrybutorem i zglosi¢ uszkodzenie. O uszkodzeniach zewngtrznych nalezy
takze poinformowac firme przewozowa.

*  Sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna z zamowieniem. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sig z dystrybutorem.

* Podczas unoszenia szlifierki uzy¢ hakow. Haki nalezy dobrze umocowac w
przeznaczonych do tego celu uchach dzwigowych, poz. 3,, llustracja 3-1, strona
12. Uzywaé wylacznie hakow atestowanych do unoszenia maszyn.
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1.7

1.8

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera informacje podane na ponizszym schemacie. Przy
zamawianiu czg$ci zamiennych nalezy poda¢ numer modelu i numer seryjny maszyny.

1
2
| 3 |
| 4 |
e —s s

1"

Made in Sweden

llustracja 1-1. Tabliczka znamionowa

Model

Numer modelu
Numer seryjny
Rok produkcji
Moc (kW)
Napigcie (V)
Natgzenie (A)
Czestotliwos¢ (Hz)

A A o

Predkos¢ obrotéw (obr./min)
Waga (kg)

11.  Pole adresowe

_‘
e

Obstuga i przechowywanie

W czasie, gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy ja przechowywa¢ w suchym,
ogrzewanym pomieszczeniu. W przeciwnym razie zimno oraz skroplona para wodna
moga spowodowac uszkodzenie odpylacza.

Podczas unoszenia szlifierki uzy¢ hakéw. Haki nalezy dobrze umocowaé w
przeznaczonych do tego celu uchach dzwigowych, poz. 3, Ilustracja 3-1, strona /2.
Uzywac¢ wylacznie hakow atestowanych do unoszenia maszyn.
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1.9

1.9.1

1.9.2

Wibracje i hatas

Ostrzezenie!
Podczas uzytkowania maszyny nalezy zawsze korzysta¢ z nausznikow
ochronnych.

Drgania oddzialujgce na organizm cztowieka przez
konczyny gérne

Poziom drgan oddziatujacych na organizm cztowieka przez konczyny goérne [m/s*] HTC
950 RX zostal zmierzony sprzgtem zgodnym z norma ISO 5349-1:2001. Niedoktadnos¢
pomiaru aparatury pomiarowej oszacowano na £2%.

Maszyna zostata przebadana zgodnie z normami ISO 5349-2:2001 i ISO 20643:2005 w
celu zidentyfikowania operacji, ktore powoduja najczestsza ekspozycje na drgania. Przy
poziomie drgan > 2,5 m/s? nalezy ograniczy¢ czas ekspozycji zgodnie z ponizsza tabela.
Przy poziomie drgan > 5 m/s? pracodawca musi niezwtocznie podja¢ dziatania, aby czas
ekspozycji nie przekroczyt czasu podanego w tabeli.

Zidentyfikowane warunki pracy Zmierzone wartosci Dozwolona dzienna

[m/s?] ekspozycja (liczba godzin)
Szlifowanie/polerowanie 3,58 15,6 h
Floorprep (T-rex) 5,44 6,76 h

Poziom hatasu

Poziom generowanego hatasu zostal przebadany zgodnie z norma ISO 3741 1 [SO
11202. Dane dotyczace poziomu hatasu oraz ci$nienia akustycznego danego modelu,
znajduja si¢ w tabeli w rozdziale Dane techniczne, strona 43.
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Bezpieczenstwo

2.1

2.2

Bezpieczenstwo

Informacje ogdélne

W rozdziale tym opisano wszystkie ostrzezenia oraz srodki ostroznosci, jakie nalezy
zachowac¢ podczas obstugi urzadzenia HTC 950 RX.

Ostrzezenia

A

> B b P

Ostrzezenie!

Maszyng moze uzywac i naprawia¢ wytacznie personel, ktory przeszedt
nalezyte przeszkolenie praktyczne i teoretyczne oraz przeczytat niniejsza
instrukcjg obstugi.

Ostrzezenie!

Urzadzenie nalezy uzywaé w §rodowisku, w ktorym nie zachodzi ryzyko
wybuchu ani pozaru. Nalezy zapoznac¢ si¢ z obowiazujacymi przepisami
przeciwpozarowymi i przestrzega¢ ich w miejscu szlifowania.

Ostrzezenie!

Usuna¢ z obszaru roboczego niezamocowane przedmioty. Jezeli pod gtowica
szlifujaca znajda si¢ jakie§ przedmioty luzem, moga zosta¢ one wyrzucone i
spowodowac obrazenia cielesne.

Ostrzezenie!
Uzywa¢ wyposazenia ochronnego zgodnie z oznaczeniem umieszczonym na
maszynie.

Ostrzezenie!

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy podczas szlifowania na sucho odpylacz jest
podiaczony do szlifierki, aby w mozliwie najwigkszym stopniu uniknaé
narazenia operatora urzadzenia, osob przebywajacych w otoczeniu, szlifierki
oraz innych urzadzen na kontakt z czasteczkami pytu. Nadmierna ekspozycja
na czasteczki pytu moze prowadzi¢ do problemoéw zdrowotnych oraz uszkodzi¢
przedmioty.

Ostrzezenie!
Maszyng mozna uruchamia¢ jedynie wtedy, gdy glowica szlifujaca jest
opuszczona.

Ostrzezenie!
Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa oraz
instrukcje obstugi.
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Bezpieczenstwo HTC 950 RX

Ostrzezenie!
Podczas uzytkowania maszyny nalezy zawsze korzysta¢ z nausznikow
ochronnych.

Ostrzezenie!

Podczas szlifowania narzedzia si¢ mocno nagrzewaja. W celu wymontowania
narzgdzia nalezy odchyli¢ maszyng i chwilg odczeka¢; nalezy przy tym
korzysta¢ z rgkawic ochronnych.

Ostrzezenie!
Przed czyszczeniem, wymiana narzedzi lub naprawa nalezy odlaczy¢ maszyng
od zasilania.

Ostrzezenie!
Maszyng mozna uzytkowaé oraz przemieszcza¢ wytacznie po ptaszczyznach
poziomych. Jesli maszyna zacznie si¢ toczy¢, zachodzi ryzyko zgniecenia.

Ostrzezenie!

Nie nalezy optukiwaé maszyny za pomoca myjki wysokocisnieniowej. Do
czgsci elektrycznych moze wowczas przeniknaé wilgo¢ 1 uszkodzi¢ uktad
napgdowy maszyny.

Ostrzezenie!
Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru operatora.

Ostrzezenie!

Podczas prac na wysokosci powodujacej ryzyko upadnigcia maszyny, nalezy
zabezpieczy¢ jej brzegi. Wartosci dotyczace nacisku oraz sity ciagu 1 predkos¢
przektadania znajduja si¢ w tabeli z danymi maszyny w rozdziale ,,Dane
techniczne”.

2.3 Obserwacje

Uwaga!
Maszyng nalezy podtaczy¢ do wytacznikow réznicowopradowych
dostosowanych do pracy przetwornicy czgstotliwosci.

Uwaga!

Maszyng mozna wykorzystywac¢ wylacznie do szlifowania oraz polerowania
kamienia naturalnego, lastryko, betonu oraz innych materiatow wymienionych
w niniejszej instrukcji obstugi lub materialow zalecanych przez firm¢ HTC.
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Uwaga!

W maszynie mozna stosowac jedynie oryginalne narzedzia i oryginalne czgsci
zamienne wyprodukowane przez firm¢ HTC. W przeciwnym razie
oznakowanie CE i1 gwarancja tracqa waznos¢.

Uwaga!
Aby oznakowanie CE zachowato waznos¢, nalezy stosowac si¢ do niniejszej
instrukcji.

Uwaga!
Maszyng mozna podnosi¢ zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami wytacznie z
wykorzystaniem przeznaczonego do tego celu ucha dzwigowego.

Uwaga!

o Kiedy maszyna nie jest uzywana, nalezy ja przechowywa¢ w suchym i cieplym
pomieszczeniu (dodatnie temperatury). Jesli maszyna byta przechowywana w
zimnie (ujemne temperatury), nalezy ja przenie$¢ w ciepte miejsce (dodatnie
temperatury) co najmniej dwie godziny przed uzyciem.

Uwaga!

Podczas szlifowania na sucho nalezy wykorzystywa¢ odpowiednio
dostosowany odpylacz. W przypadku modeli z separatorami pytu wigcej
informacji dostgpnych jest na stronie internetowej HTC
www.htc-floorsystems.com.

Uwaga!

Waz ssawny odpylacza nalezy podtaczy¢ do przeznaczonego do tego celu
gniazda w maszynie. Pojemnos¢ odpylacza nalezy dostosowa¢ do wielkosci
szlifierki.

Uwaga!

Z wylacznika awaryjnego nalezy korzysta¢ wylacznie w wyjatkowych
sytuacjach. Dopoki wylacznik awaryjny jest wcisnigty, nie mozna ponownie
uruchomi¢ maszyny. Wytacznik awaryjny resetuje si¢ poprzez obrocenie go o
45° w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, tak aby wytacznik
ponownie si¢ wysunat. Nastepnie mozna znowu uruchomi¢ maszyng.

Uwaga!

Po usuwaniu kleju 1 szlifowaniu na mokro nalezy zawsze podnies¢ glowice
szlifujace, tak by nie utknety w podtodze 1 nie doprowadzily do uszkodzen
elementéw maszyny oraz podtogi przy ponownym uruchamianiu.
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Uwaga!
W razie szlifowania na mokro nalezy zbiorniczek napetni¢ woda. Mozna
stosowa¢ wylacznie zimna wodg bez zadnych dodatkéw chemicznych.

10 5.0



HTC 950 RX Opis maszyny

3.1

Opis maszyny

Opis ogdéiny

HTC 950 RX zostata zaprojektowana do szlifowania w duzych pomieszczeniach. Jest
stosowana do szlifowania, zgrubnej obrobki, czyszczenia 1 polerowania posadzek z
betonu, kamienia naturalnego 1 lastrika, jak tez innych materialdéw wymienionych w
niniejszym podr¢czniku lub materiatéw zalecanych przez firm¢ HTC. Maszyna ta to
doskonate narzedzie do usuwania pokry¢ posadzki oraz szlifowania posadzek
betonowych zgodnie z metoda HTC Superfloor - ekologiczna metoda szlifowania 1
polerowania posadzek betonowych.

Dzigki mozliwosci operowania maszyna za pomoca sterowania radiowego praca ulega
znacznemu ulatwieniu, a czas szlifowania zostaje wydtuzony. Ponadto praca jest
bardziej efektywna, poniewaz podczas sterowania maszyna mozna oproézni¢ odpylacz.

Dzigki wbudowanemu napgdowi akumulatorowemu maszyna jest fatwa w obstudze
przy transporcie, zaladunku 1 wytadunku.

Maszyna jest zbudowana z kilku gléwnych komponentow, patrz Ilustracja 3-1, strona
12 i Ilustracja 3-2, strona /3. Jest ona wyposazona w cztery tarcze szlifujace,

dlatego jest dobrze wywazona i fatwa w obstudze, zachowuje przy tym wydajnos¢ i
efektywnos¢. Posiada réwniez zintegrowany system obciaznikéw do regulacji nacisku
szlifowania — sprawia to, ze maszyna jest idealnym rozwiazaniem dla tych, ktorzy cenia
sobie r6znorodnos¢ zastosowan.

Uchwyt mozna ustawi¢ pod kilku r6znymi katami nachylenia. Chcac prowadzié¢
maszyng r¢eznie, wybierz tryb, ktory najbardziej ci odpowiada.

Gtowica szlifujaca chroniona jest ruchoma obudowa, ktora zabezpiecza przed
kontaktem operatora z ruchomymi czg§ciami maszyny, a takze zmniejsza narazenie na
kontakt z pytem. Obudowa wraz z dodatkowym modutem wyciagowym zapewnia
bezpieczne warunki pracy. Obudowa zawiera ruchoma cz¢s$¢ niestykajaca si¢ z
powierzchnia glowicy, ktorej zadaniem jest optymalizacja zbierania kurzu w momencie
zetknigcia si¢ z podtozem.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy odpylacz jest podtaczony do szlifierki podczas
szlifowania na sucho, aby w mozliwie najwigkszym stopniu unikna¢ narazenia
operatora urzadzenia, 0sOb przebywajacych w otoczeniu, szlifierki oraz innych
urzadzen na kontakt z czasteczkami pytu.

W zaleznosci od szlifowanej podtogi maszyne mozna w nieskomplikowany sposéb
wyposazy¢ w duza liczbg narzedzi. Wigcej informacji na temat réznych narzedzi
dostepnych jest na stronie internetowej] HTC www.htc-floorsystems.com.

Model HTC 950 RX jest wyposazony w system Mist Cooler zapewniajacy skuteczne
chtodzenie narzedzi szlifierskich. System ten polega na doprowadzaniu bardzo drobne;j

5.0

11


''

Opis maszyny HTC 950 RX

mgietki wodnej przez dyszg¢ na powierzchnig posadzki, dzigki czemu narzgdzia sa
chlodzone, a efektywnos¢ pracy znacznie wzrasta.

G000772
Ilustracja 3-1. Przednia strona maszyny

Uchwyt

Blokada uchwytu

Zatyczka zbiornika z woda

Ucho do podnoszenia

Silnik

Obciazniki (docisk przy szlifowaniu)
Dysza Mist-Cooler

Ruchoma obudowa zewngtrzna cze$¢ (ruchoma)

A A o B A

Ruchoma obudowa wewnetrzna czgs$¢ (nieruchoma)

H
e

Kran z woda, Mist-Cooler

—
—

Podlaczenie wody
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G000771

Mlustracja 3-2. Tylna strona maszyny

Panel sterowania

Przytacze elektryczne
Podlaczenie do odsysania
Licznik godzin

Mist Cooler On/Off

Szafka elektryczna

Skrzynia silnikow napedowych

Przetyczka naped

A A o B A

Przetyczka obciazniki (nacisk szlifowania)

H
e

Kotko podporowe, stosowane podczas transportu

3.2 Opis regulaciji - pulpit sterowniczy

Ponizsze ilustracje przedstawiaja pulpit sterowniczy maszyny:
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2
AN / ’
"\(HTC Control Panel /\
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Overload Com Error Radio Enabled
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9 / \ 5
8 7 6

Mlustracja 3-3. Opis regulacji - pulpit sterowniczy

1. Power [Zasilanie] - wskaznik stanu czuwania. Wskaznik ten potwierdza
uaktywnienie funkcji maszyny. Swieci na zielono, gdy klucz startowy (9)
przekreci si¢ w prawo (On).

N

Overload [Przecigzenie] - wskaznik przeciazenia. Wskaznik ten zaswieca sig
w przypadku pobierania przez maszyng pradu o zbyt duzym natezeniu. Jezeli
wskazania tej kontrolki zostang zignorowane, zasilanie maszyny w prad
zostanie przerwane oraz zostanie wygenerowany kod bledu.

98]

ComError - wskaznik btedow komunikacji: Zaswieca sig, gdy nastepuje btad
w komunikacji migdzy szlifierka a kontrolerem radiowym.

b

Radio Enabled - wskaznik sterowania radiowego: Zaswieca si¢, gdy regulator
"Radio On/Off" przekreci sig¢ w prawo (On).

W

Radio On/OfFf - przekre¢ pokretlo w prawg strong, gdy maszyna ma by¢
sterowana przez kontroler radiowy.

6. Pokretlo ""Speed" - predkos¢ obrotowa: Reguluje obroty tarcz szlifierskich
maszyny. Jest to mozliwe jedynie w przypadku, gdy ruch obrotowy tarcz
szlifujacych zostanie uruchomiony przez pokretlo "Start/Stop".

7. Start/Stop - uruchomienie/zatrzymanie ruchu obrotowego tarcz szlifujacych.
Przekre¢ pokretlo w potozenie "Start", aby uruchomic ruch obrotowy, przekreé
pokretto w potozenie "Stop", aby zatrzymacé ruch obrotowy.

8. EM-Stop - wylacznik awaryjny: W sytuacji awaryjnej nacisna¢ wytacznik, aby
przerwac doptyw pradu do maszyny.

9. On/OfAf - klucz startowy, za pomoca ktorego mozna wiacza¢/wyltacza¢ funkcje
maszyny: Przekre¢ klucz w prawo (On), aby aktywowac funkcje maszyny i
przygotowac ja do uruchomienia. Przekre¢ pokretlo w lewo (Off), aby
wylaczy¢ funkcje maszyny.

Kiedy maszyna nie jest uzytkowana, pokretto "Start/Stop" (7) musi znajdowac si¢ w
potozeniu ,,Stop”, a pokretto "Radio On/Off" (5) — w potozeniu Off. Potozenie pokretta
(5) w pozycji Off, sygnalizowane jest przez wygaszenie wskaznika "Radio Enabled"

G
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0 Uwaga!

Jesli maszyna uruchomi si¢ w nieplanowany sposob, nalezy wcisna¢ wytacznik
awaryjny (EM-Stop) w celu wykluczenia obrazen ciala i/lub uszkodzen
maszyny.

3.3 Opis drazka sterowego — Kontroler radiowy

Ponizsze zdjecie przedstawia kontroler radiowy maszyny:

NOTE:

+ Reset all controls and press «‘A’D

to start radio control connection

11 10 9

llustracja 3-4. Kontroler radiowy

STEERING - Regulator sterowania maszyna w prawo (R) i w lewo (L).

2. FREQ - Przycisk czgstotliwosci: Nacisnij przycisk, jesli chcesz zmieni¢
czestotliwo$¢ sterowania radiowego.

3. GRINDING SPEED (0-100%) - predkos¢ obrotowa: Reguluje obroty tarcz
szlifierskich maszyny.

4. ON/STOP - uruchomienie/zatrzymanie ruchu obrotowego tarcz szlifujacych.
Ustaw regulator w pozycji ON, aby uruchomié¢ ruch obrotowy, ustaw regulator
w pozycji STOP, aby zatrzymac ruch obrotowy.

Kieszen na baterie - zawiera baterie, ktore zasilaja kontroler radiowy.

6. EM-STOP - Jesli komunikacja migdzy kontrolerem radiowym i odbiornikiem
radiowym maszyny zostanie przerwana, maszyna natychmiast si¢ zatrzyma.
Kiedy kontroler radiowy nie jest uzywany, powinien by¢ wytaczony. Mozna go
rowniez uzywac do wlaczenia/wytaczenia kontrolera radiowego. Uzywany w
polaczeniu z przyciskiem ,,Uruchomienie komunikacji radiowe;j”.
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10.

11.

SPEED (min.-maks.) - pokretio regulacji predkosci maszyny w aktualnym
kierunku prowadzenia maszyny.

FWD/RWD - Regulator przemieszczania maszyny w przod (FWD) 1 w tyt
(RWD).

OFFSET (L - R) - Przekrg¢ pokretto w lewo (L) lub w prawo (R), aby
wyregulowa¢ ewentualne tendencje do zbaczania z kursu.

Uruchomienie komunikacji radiowej - przycisk aktywujacy komunikacje
radiowa miedzy kontrolerem radiowym a odbiornikiem radiowym maszyny.
Uzywany w polaczeniu z przyciskiem EM-STOP.

Display/Kanalinfo - Gdy kontroler radiowy jest wlaczony, dwie kontrolki
migaja naprzemiennie na czerwono. Wyswietlacz pokazuje takze informacje o
kanale radiowym i1 ewentualne komunikaty btedu. Kiedy baterie wymagaja
natadowania/wymiany, wyswietlana jest migajaca litera "L". Od momentu
wyswietlenia si¢ litery ”L” po raz pierwszy, kontroler radiowy bedzie dziatat
jeszcze przez ok. 30 minut.

Gdy na wyswietlaczu pokazywana jest litera ”L”, przenie$ kontroler radiowy w
bezpieczne miejsce 1 wylacz. Wt6z dwie natadowane baterie AA 1,2 V NiMH
lub dwie nietadowalne baterie 1,5 V AA. Instrukcje dotyczace
tadowania/wymiany znajduja si¢ w Ladowanie/wymiana baterii kontrolera
radiowego, strona 37.

16
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4

4.1

Obstuga

Informacje ogdélne

Ponizszy rozdziat opisuje procedurg zmiany narzedzi 1 sterowanie szlifierka. Rozdziat
ten nie zawiera aspektow zwiazanych z technologia szlifowania, takich jak narzedzia
szlifujace itp.

Wigcej informacji na temat wyboru narzedzi dostgpnych jest na stronie internetowe;j
HTC www.htc-floorsystems.com.

A

> b b b b

Ostrzezenie!

Maszyng moze uzywac i naprawia¢ wytacznie personel, ktory przeszedt
nalezyte przeszkolenie praktyczne i teoretyczne oraz przeczytat niniejsza
instrukcjg obstugi.

Ostrzezenie!

Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne, takie jak buty ze stalowym okuciem,
okulary ochronne, r¢kawice ochronne, maska przeciwpytowa oraz nauszniki
ochronne.

Ostrzezenie!

Odpylacz nalezy uzywaé¢ w $§rodowisku, w ktérym nie zachodzi ryzyko
wybuchu ani pozaru. Przestrzega¢ przepiséw przeciwpozarowych
obowiazujacych w miejscu uzytkowania maszyny.

Ostrzezenie!

Usuna¢ z obszaru roboczego niezamocowane przedmioty. Jezeli pod gtowica
szlifujaca znajda sig jakie$ przedmioty luzem, moga zosta¢ one wyrzucone i
spowodowac obrazenia cielesne.

Ostrzezenie!

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne, takie jak buty ze stalowym okuciem,
okulary ochronne, regkawice ochronne, maska przeciwpylowa oraz nauszniki
ochronne.

Ostrzezenie!
Maszyng mozna uruchamia¢ jedynie wtedy, gdy glowica szlifujaca jest
opuszczona.

Ostrzezenie!
Maszyng mozna stosowac 1 przemieszczac po plaskich powierzchniach. Jesli
maszyna zacznie si¢ toczy¢, zachodzi ryzyko zgniecenia.

5.0
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Ostrzezenie!
Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru operatora.

Wskazowke!

Sprawdz najmniejszy zalecany przekrdj przewodu elektrycznego, zanim
zastosujesz przewod przedtuzajacy. Zalecany przekroj kabli podany jest w
czesci Dane techniczne.

4.2 Ustawienia raczki

Ostrzezenie!

Podczas ustawiania uchwytu w zadanym potozeniu zachodzi ryzyko
zgniecenia. Sprawdzi¢, czy uchwyt zablokowat si¢ odpowiednio w zadanym
polozeniu.

Za pomoca regulowanego uchwytu mozna ustawi¢ odpowiednia wysoko$¢ robocza.
Uchwyt blokuje si¢ za pomoca blokady uchwytu znajdujacej si¢ na obudowie uchwytu,
patrz Ilustracja 4-1, strona /8.

Ilustracja 4-1. Zablokowanie uchwytu
1.  Zwolnij uchwyt przez przekrecenie blokady uchwytu w lewo lub prawo.

2. Przesun uchwyt w zadane polozenie; uchwyt zostanie automatycznie zablokowany
w tym polozZeniu.
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4.3

3.

Upewnij sig, ze blokada uchwytu wrdcita do swojego pierwotnego potozenia, aby
zapewni¢ prawidtowa blokade uchwytu.
2

llustracja 4-2. Polozenia uchwytu

1.

Polozenia robocze - wysokos¢
robocza maszyny ustawia si¢ za
pomoca rekojesci nastawnej w dwoch
potozeniach.

Polozenie tylne - jest wykorzystywane
podczas odchylania maszyny w tyt w
celu utatwienia wymiany narzedzi.

Polozenie przednie - jest
wykorzystywane podczas transportu,
poniewaz maszyna zajmuje wowczas
znacznie mniej miejsca.

Blokowanie ustawienia kot

Maszyna jest wyposazona w mechanizm blokady na kazdym kole, patrz blokada napedu
w Ilustracja 3-2, strona /3. Blokady napgdu uzywa si¢ w celu zablokowania lub
odtaczenia kot maszyny od ich silnikow napedowych, umieszczonych w skrzyni
silnikow napgdowych, patrz Ilustracja 3-2, strona /3. W potozeniu zablokowanym
silniki napgdowe maja kontakt z kotami i maszyn¢ mozna wtedy przemieszcza¢ jedynie
poprzez sterowanie silnikami napgdowymi z pulpitu sterowniczego lub przez kontroler

radiowy.

5.0
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1.  Odlacz kota poprzez wyciagnigcie przetyczki blokujacej w linii proste;,
patrz Ilustracja 4-3, strona 20.

llustracja 4-3. Odiqczanie kota
2. Przekrg¢ przetyczke blokujaca o 90 stopni 1 pus¢ ja, aby zabezpieczy¢ potozenie,
patrz Ilustracja 4-4, strona 20.

)8

¢

®

llustracja 4-4. Obrot o 90 stopni

Aby potaczy¢ kota z silnikami napgdowymi, nalezy wykona¢ takie same czynnosci jak
powyzej.

Wskazowke!
Przy wyszukiwaniu usterek mozna odlaczy¢ kota od silnikow 1 sprawdzi¢ ich
dzialanie bez przemieszczania maszyny.

4.4 Stosowanie kétka podporowego

Koélko podporowe ulatwia przesuwanie szlifierki. Montowane jest z przodu podwozia
przy gltowicy szlifujacej. Kotko podporowe mocuje si¢ do podwozia poprzez
przeciagnigcie zawleczki przez otwor w kole oraz z przodu podwozia zgodnie z
[lustracja 4-5, strona 2/. Sprawdzi¢, czy zawleczka weszta we wlasciwe miejsce 1 jest
dobrze zablokowana.

Obracac¢ korbka na kole, aby wyregulowa¢ wysokos$¢ tak, aby maszyna si¢ odchylila, a
glowica szlifujaca zwisala swobodnie bez kontaktu z podtozem. Szlifierke mozna
przesuna¢ poprzez popchnigcie jej przed soba. Sprawdzi¢, czy blokada kotka jest
umocowana zgodnie z [lustracja 4-3, strona 20.
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4.5

Na kroétszych odcinkach szlifierk¢ mozna przemieszcza¢ za pomoca wbudowanego
napedu akumulatorowego i zamontowanego kotka podporowego. Wydajnos¢
akumulatora wystarcza na ok. 30-minutowy przejazd transferowy.

G000780

Ilustracja 4-5. Montaz kotka podporowego
Obstuga obcigznikéw

Maszyna jest wyposazona w dwa obciazniki, dzigki ktorym mozna w tatwy sposob
przesuwac punkt cigzkosci maszyny. Kazdy obciaznik jest zaopatrzony w dwie
przetyczki blokujace, za pomoca ktorych obciazniki mozna ustawia¢ i blokowaé w
trzech polozeniach: przednim, gérnym (potozenie normalne) i tylnym.

*  Wyciagnij kazda przetyczke na zewnatrz i zablokuj w wysunig¢tym potozeniu
przez przekrgcenie jej zgodnie z kierunkiem strzalki, patrz Ilustracja 4-6, strona
22.

Ostrzezenie!
Gdy obciazniki znajduja si¢ w potozeniu tylnym, wystgpuje ryzyko
zakleszczenia, poniewaz w tym potozeniu obciazniki nie sa zablokowane.

5.0
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Ostrzezenie!
Sprawdzi¢, czy zawleczki zabezpieczajace zablokowaty si¢ odpowiednio w
momencie, gdy obciazniki sa we wlasciwym potozeniu.

Wskazowke!

Zaleca sig, aby przy szlifowaniu obciazniki znajdowaly si¢ w potozeniu
goérnym, poniewaz zbyt duzy nacisk szlifowania z uzyciem niewlasciwych
narzgdzi moze prowadzi¢ do uszkodzenia zar6wno maszyny, jak i podtoza.

W celu uzyskania wigkszego nacisku szlifowania, a tym samym zwigkszenia efektu
szlifowania, obciazniki musza znajdowac si¢ w potozeniu przednim, patrz
[lustracja 4-6, strona 22.

llustracja 4-6. Obcigzniki w polozeniu przednim

Przy normalnym szlifowaniu oraz transporcie maszyny obciazniki musza znajdowac sig
w potozeniu goérnym, patrz Ilustracja 4-7, strona 22.

llustracja 4-7. Obcigzniki w poloZeniu gornym

22
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4.6

1.

W przypadku zmiany narz¢dzi oraz uzywania wysoce efektywnych narze¢dzi (T-Rex™)
odwazniki musza znajdowac si¢ w polozeniu tylnym, patrz Ilustracja 4-8, strona 23.

Mlustracja 4-8. Obciqzniki w polozeniu tylnym

Dostep do narzedzi sciernych

Ostrzezenie!

Podczas szlifowania narzgdzia si¢ mocno nagrzewaja. W celu wymontowania
narzedzi nalezy maszyng odchyli¢ i chwilg odczekac; korzystac przy tym z
rekawic ochronnych.

Ostrzezenie!

Vid rengdring, underhéll, byte av verktyg eller reparation ska strommen till
maskinen vara bruten.

Odchylenie rekojesci w tylne polozenie, patrz: [lustracja 4-2, strona /9.

5.0
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2. Odchyli¢ obciazniki do tytu 1 ustawi¢ stope na jednym z obciaznikow,
patrz Ilustracja 4-9, strona 24.

llustracja 4-9. Stopa na obcigzniku

3. Odchyl maszyng ostroznie do tylu do momentu, az obciazniki dotkna posadzki,
patrz Ilustracja 4-10, strona 24.

llustracja 4-10. Przechyl do tytu
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4.  Przechyl maszyng jeszcze bardziej do tytu, az cata maszyna znajdzie si¢ na
podiodze, patrz Ilustracja 4-11, strona 25.

llustracja 4-11. Blokada obcigznikow na posadzce

5. Unie$ maszyng w jak najwigkszym stopniu, tak aby mozna byto zablokowac
obciaznik w uniesionej pozycji. Nastgpnie opus¢ cala maszyne na posadzke,
patrz Ilustracja 4-12, strona 25.

llustracja 4-12. Maszyna spoczywa na posadzce

4.7 Montaz oraz wymiana narzedzi szlifujgcych

Dzigki temu, Ze maszyna jest wyposazona w patentowany system narz¢dziowy
EZchange, montaz i zmiana narzgdzia nast¢puje za pomoca kilku prostych ruchow.
System narzgdziowy sktada sig z topatek, na ktérych montuje si¢ narz¢dzia diamentowe
bez uzycia $rub.
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Ostrzezenie!

Vid rengodring, underhill, byte av verktyg eller reparation ska strommen till
maskinen vara bruten.

Ostrzezenie!

Podczas szlifowania narzedzia si¢ mocno nagrzewaja. W celu wymontowania
narzgdzi nalezy maszyng odchyli¢ i chwilg odczekaé; korzysta¢ przy tym z
rekawic ochronnych.

4.71 Montaz narzedzi szlifujacych

1.  Wprowadz narzedzie $cierne ukosem z gory w dot w odpowiednia szczeling
sterujaca na uchwycie narzedzia, patrz: Ilustracja 4-13, strona 26. Nastgpnie
docisna¢ narzedzie catkowicie w szczelinie.

llustracja 4-13. Montaz narzedzi szlifujqcych
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2.

Zamocowac¢ narzedzie szlifujace w uchwycie narz¢dziowym, uderzajac w nie kilka
razy lekko miotkiem, patrz Ilustracja 4-14, strona 27.

Hlustracja 4-14. Zwolnienie narzedzi szlifujqcych

5.0
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4.7.2 Wymiana narzedzi szlifujacych

1.  Narzedzie szlifujace nalezy zwolni¢, kilka razy uderzajac w nie lekko mlotkiem, co
prowadzi do zwolnienia blokady, patrz Ilustracja 4-15, strona 28. Nastgpnie
unies¢ narzedzie 1 wyjac ze szczeliny sterujace;.

llustracja 4-15. Zwolnienie narzedzi szlifujqcych

2. Wsuna¢ nowe narzedzie szlifujace ukosnie z gory w dot we wlasciwy rowek
sterujacy uchwytu narzedziowego, patrz Ilustracja 4-13, strona 26. Nast¢pnie
docisna¢ narzedzie catkowicie w szczelinie.

3.  Zamocowac narzedzie szlifujace w uchwycie narz¢dziowym, uderzajac w nie kilka
razy lekko miotkiem, patrz Ilustracja 4-14, strona 27.
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4.8

4.9

Przygotowanie do szlifowania na sucho

Do maszyny nalezy przytaczy¢ odpylacz. W przypadku modeli z separatorami pytu
wigcej informacji dostgpnych jest na stronie internetowej HTC
www.htc-floorsystems.com.

Uwagal!

Waz ssawny odpylacza nalezy podtaczy¢ do przeznaczonego do tego celu
gniazda w maszynie. Pojemnos¢ odpylacza nalezy dostosowa¢ do wielko$ci
szlifierki.

Uwagal!

o Pojemnik na pyt nalezy zatozy¢ na oba wyloty, ktére znajduja na pokrywie
ochronnej maszyny.. Jezeli beda Panstwo wykorzystywac tylko jeden
wylot, wowczas drugi otwor nalezy zakry¢. Pojemnos$¢ odpylacza nalezy
dostosowac do wielkosci szlifierki.

Sprawdzi¢ doktadnie podtoge 1 usuna¢ ewentualne wystajace przedmioty, jak np.
prety zbrojeniowe lub $ruby, a takze pojedyncze $mieci, ktore moglyby utkna¢ w
maszynie.

Zamontuj zadane narzedzie w maszynie, patrz: Montaz narzedzi szlifujacych,
strona 26.

Ustaw uchwyt w potozeniu roboczym, patrz Ilustracja 4-2, strona /9.

Przygotowanie przed szlifowaniem z
zastosowaniem systemu Mist-Cooler

Model HTC 950 RX jest wyposazony w system Mist Cooler zapewniajacy skuteczne

chtodzenie narzedzi szlifierskich. Przez dysz¢ na powierzchni¢ podtoza rozprowadzana

jest bardzo drobna mgta wodna. Dzigki systemowi narzedzie zostaje schtodzone, co
zwigksza wydajno$¢ urzadzenia.

Uwaga!

Waz ssawny odpylacza nalezy podtaczy¢ do przeznaczonego do tego celu
gniazda w maszynie. Pojemnos¢ odpylacza nalezy dostosowa¢ do wielkosci
szlifierki.

Do maszyny nalezy przytaczy¢ odpylacz. W przypadku modeli z separatorami pytu
wigcej informacji dostgpnych jest na stronie internetowej HTC
http://www.htc-floorsystems.com.

Sprawdzi¢ doktadnie podioge i usuna¢ ewentualne wystajace przedmioty, jak np.
prety zbrojeniowe lub $ruby, a takze pojedyncze $mieci, ktore moglyby utknaé w
maszynie.
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3. Zamontowac narzedzie w maszynie, patrz Ilustracja 4-13, strona 26.
4.  Ustawi¢ uchwyt w potozeniu roboczym, patrz Ilustracja 4-2, strona /9.
5. Do zbiornika nalezy wla¢ zimna wodg.
6.  Przekrgci¢ kran (poz. 10 Ilustracja 3-1, strona /2) po prawej stronie maszyny w
pozycj¢ otwarta.
7. Uruchomi¢ Mist-Cooler poprzez przekrgcenie pokretta (poz. 5 Ilustracja 3-2, strona
13) w pozycje “On”.
8.  Po zakonczeniu szlifowania wylaczy¢ Mist-Cooler poprzez przekrgcenie pokretta
(poz. 5 llustracja 3-2, strona /3) w pozycj¢ “Off”.
9.  Przekreci¢ kran w pozycje zamknigta po zakonczeniu szlifowania.
410 Przygotowanie do szlifowania na mokro
Wskazowke!
Nie wolno nigdy zaktada¢ pojemnika na pyt, jezeli moze spowodowac to
zatkanie weza ssawnego.
1. Podczas szlifowania na mokro nalezy zawsze postugiwac¢ si¢ uktadem odsysania
wody.
2. Sprawdzi¢ doktadnie podlogg i usunaé ewentualne wystajace przedmioty, jak np.
prety zbrojeniowe lub Sruby, a takze pojedyncze $mieci, ktore moglyby utknaé w
maszynie.
3. Zamontuj zadane narzedzie w maszynie, patrz: Montaz narz¢dzi szlifujacych,
strona 26.
4.  Ustaw uchwyt w potozeniu roboczym, patrz [lustracja 4-2, strona /9.
Ostrzezenie!
Mozna stosowa¢ wytacznie zimna wodg bez zadnych dodatkéw
chemicznych.
5. Podlacz waz do przytacza wody. Patrz poz. 111lustracja 3-1, strona /2
6.  Przekre¢ kurek na maszynie, aby otworzy¢ doptyw wody.
7. Przekre¢ w odwrotnym kierunku, aby zamkna¢ doptyw wody.
411  Sterowanie z pulpitu sterowniczego

Prowadzac maszyng¢ w trybie r¢cznym, operator przesuwa maszyng w przod nad

powierzchnia podtogi i prowadzi przez pulpit sterowniczy, patrz [lustracja 3-3, strona

14.
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4111

4.11.2

411.3

Wskazowke!
W pomieszczeniach, w ktorych operowanie maszyna jest utrudnione, nalezy
prowadzi¢ maszyng w trybie recznym.

Standby

Aby wlaczy¢ funkcje maszyny, nalezy przekreci¢ klucz w prawo. Kiedy klucz znajduje
si¢ w tej pozycji, wskaznik ,,Power” na pulpicie sterowniczym §wieci na zielono i
wskazuje, ze maszyna znajduje si¢ w trybie stand-by.

Wyltacznik zatrzymania awaryjnego

Wylacznikiem awaryjnym (EM-Stop) nalezy postugiwac si¢ wylacznie w sytuacjach
awaryjnych, poniewaz skraca to zywotno$¢ komponentdéw elektrycznych maszyny.

Po naci$nigciu wytacznika awaryjnego zostaja zatrzymane wszystkie napgdzane
elektryczne elementy maszyny.

o Uwaga!

Z wylacznika awaryjnego nalezy korzysta¢ wylacznie w wyjatkowych
sytuacjach. Dopoki wytacznik awaryjny jest wcisnigty, nie mozna ponownie
uruchomi¢ maszyny. Wyzerowanie nastgpuje poprzez przekrgcenie wylacznika
w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara. Nastgpnie mozna znowu
uruchomi¢ maszyng.

Uruchamianie maszyny — prowadzenie reczne

W celu zapoznania si¢ z informacjami na temat pulpitu sterowniczego, patrz
[lustracja 3-3, strona /4.
Nalezy dopilnowa¢, aby wylacznik awaryjny byl zresetowany.

Przed uruchomieniem sprawdz, czy blokady kot sa odlaczone od kot, patrz
[lustracja 4-3, strona 20.

Podtacz kabel.

Uruchom urzadzenie do oddzielania pytu, jesli wykonywane bedzie szlifowanie
suche.

Przekrec klucz startowy w prawo “On”.

Uruchom ruch obrotowy tarcz szlifujacych poprzez przekrecenie pokretita w
potozenie "Start".

Pozadane obroty maszyny nalezy nastawi¢ przy pomocy pokretta ,,Speed” [Obroty].

W tym momencie maszyna zostaje uruchomiona.

5.0
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411.4

412

4121

Overload

W momencie, kiedy szlifierka podczas wykonywania obrobki pobiera prad o zbyt
duzym natg¢zeniu, zaswieca si¢ kontrolka Overload [Przeciazenie]. Jezeli wskazania tej
kontrolki zostana zignorowane, maszyna po chwili wylaczy si¢ w sposob automatyczny.
Nalezy w tym momencie zmniejszy¢ obroty i obserwowaé, czy kontrolka nie zgasnie.
Jezeli to nie pomoze, nalezy wowczas przeprowadzi¢ procedur¢ wyszukiwania
przyczyny usterki.

Jesli maszyna dziata opornie, moze to wynikac z ustawienia obciaznikdéw. Ustawié
obciazniki w potozeniu gérnym lub tylnym, aby odciazy¢ gtowice szlifujaca.

Wskazowke!

Jesli maszyna dziata opornie, moze to wynikac z ustawienia obciaznikow.
Ustawi¢ obciazniki w potozeniu gornym lub tylnym, aby odciazy¢ gtowice
szlifujaca.

Sterowanie przez kontroler radiowy

W przypadku sterowania radiowego maszyna jest prowadzona za pomoca kontrolera
radiowego, patrz [lustracja 3-4, strona /5.

W przypadku sterowania przez kontroler radiowy maszyna jest prowadzona w przod za
pomoca silnikow znajdujacych si¢ w skrzyni silnikéw napedowych. Z punktu widzenia
ochrony $rodowiska naturalnego zaleca si¢ operowanie maszyna przez kontroler
radiowy.

Ostrzezenie!
Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru operatora.

Przygotowania

Poluzuj pokrywe kieszeni baterii poprzez odkrecenie $ruby znajdujacej sie w
pokrywie.

Umies$¢ dwie naladowane baterie AA 1,2 V NiMH lub dwie nietadowalne baterie
1,5V AA w kieszeni baterii.

a Uwaga!
Baterie tadowalne nalezy naladowa¢ do petna przed ich pierwszym
uzyciem.

Ostrzezenie!
W Zadnym wypadku nie taduj baterii nietadowalnych 1,5 V AA.

Zamknij pokrywe 1 dokrg¢ za pomoca Sruby.
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Sprawdz, czy blokady kot sa zabezpieczone migdzy kotami a silnikami napedowymi,
patrz Ilustracja 4-3, strona 20.

412.2 Standby

Aby wlaczy¢ funkcje maszyny, nalezy przekreci¢ klucz w prawo. Kiedy klucz znajduje
si¢ w tej pozycji, wskaznik ,,Power” na pulpicie sterowniczym §wieci na zielono i
wskazuje, ze maszyna znajduje si¢ w trybie stand-by.

4.12.3 Uruchamianie maszyny — Sterowanie radiowe

0 Uwaga!

Jesli zaden przycisk nie zostanie aktywowany przez pewien czas, kontroler
radiowy wylaczy si¢ automatycznie w celu oszczg¢dzania energii. Migajace
kontrolki na wyswietlaczu zostana wtedy wygaszone.

1.  Przekrec pokretto "Radio On/Off" na pulpicie sterowniczym w prawo, aby
przygotowa¢ maszyng do sterowania za pomoca kontrolera radiowego — zapali si¢
wskaznik "Radio Enabled" na pulpicie sterowniczym.

2. Wecisnij przycisk "EM-STOP", a nastgpnie przycisk uruchomienia komunikacji
radiowej na kontrolerze radiowym, aby aktywowac¢ sterowanie radiowe. Przyciski
mozna aktywowa¢ w dowolnej kolejnosci, ale po wcisnigciu pierwszego przycisku,
drugi nalezy wcisna¢ w ciagu 5 sekund. Gdy sterowanie radiowe jest aktywowane,
dwie kontrolki na wyswietlaczu kontrolera zaczynaja $wieci¢ si¢ naprzemiennie na
CZerwono.

3. Wyzeruj kontrolke radiowa w nastgpujacy sposob:
- Przekre¢ pokretio predkosci (SPEED) w potozenie "min".
- Ustaw regulator sterowania w przod/w tyl (FWD/RWD) w pozycji srodkowe;j.
- Przekre¢ pokretio predkosci rotacji (GRINDING SPEED) w potozenie 0%.
- Przesun regulator uruchomienia i zatrzymania ruchu obrotowego tarcz szlifujacych
(ON/STOP) w potozenie STOP.

4.  Wcisnij przycisk uruchomienia komunikacji radiowej. Wskaznik bledow
komunikacji (ComError) znajdujacy sig¢ na pulpicie sterowniczym maszyny
powinien wtedy zgasnac.

5. Uruchom ruch obrotowy tarcz szlifujacych poprzez ustawienie regulatora

"ON/STOP" w pozycji ON. Wyreguluj predkos¢ obrotow za pomoca pokretta
"GRINDING SPEED".

6.  Uruchom silniki napgdowe maszyny, ustawiajac regulator "FWD/RWD" w pozycji
FWD. Wyreguluj predkos¢ za pomoca pokretha regulacji predkosci "SPEED".

Sprawdz, czy blokady kot sa zabezpieczone migdzy kotami a silnikami napedowymi,
patrz Ilustracja 4-3, strona 20.
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412.4 Zatrzymanie maszyny — Sterowanie radiowe
1. Przekreé pokretto regulacji predkosci (SPEED) w potozenie "min".
2. Ustaw regulator sterowania w przod/w tyl (FWD/RWD) w pozycji srodkowej, tak
aby maszyna zatrzymala sig.
3. Przekre¢ pokretto predkosci rotacji (GRINDING SPEED) w potozenie 0%.
4.  Przesun regulator uruchomienia i zatrzymania rotacji tarcz szlifujacych (ON/STOP)
w potozenie STOP.
5. Wecisnij przycisk "EM-STOP", aby wytaczy¢ kontroler radiowy.
4.12.5 Zmiana czestotliwosci radiowej
Jesli w tym samym miejscu pracy uzywanych jest kilka maszyn, komunikacja radiowa
moze zosta¢ zakldcona, co oznacza, ze trzeba bgdzie zmieni¢ czgstotliwo$¢ dla jednej z
maszyn. Zmiana czg¢stotliwosci bedzie wymagana rowniez w sytuacji, gdy inny sprzet
uzywany w miejscu pracy zakldca komunikacjg radiowa.
Zmien czgstotliwo$¢ w nastgpujacy sposob:
1.  Zatrzymaj maszyng, informacje znajdziesz w Zatrzymanie maszyny — Sterowanie
radiowe, strona 34.
2. Wecisnij 1 przytrzymaj przycisk uruchomienia komunikacji radiowe;.
3. Wecisnij przycisk czgstotliwosci "FREQ". Odbiornik radiowy maszyny wyszuka
automatycznie nowa czgstotliwos¢. Numer wybranego kanatu czgstotliwosci
zostanie wyswietlony na chwilg na wyswietlaczu kontrolera radiowego. Wcisnij
przycisk czgstotliwosci "FREQ", aby zobaczy¢ wybrany kanat czgstotliwosci w
trakcie pracy maszyny.
Uwagal!
W przypadku, gdy na wyswietlaczu pojawi si¢ kod usterki "Jt", skontaktuj
si¢ niezwlocznie z Centrum Obstugi HTC w celu uzyskania instrukcji.
4. Pus$¢ przycisk uruchomienia komunikacji radiowe;.
5. Uruchom maszyng, informacje znajdziesz w Uruchamianie maszyny — Sterowanie
radiowe, strona 33.
412.6 Zerwanie komunikacji radiowej

W przypadku, gdy odlegtos¢ migdzy kontrolerem radiowym a maszyna bedzie zbyt
duza, komunikacja radiowa zostanie zerwana 1 maszyna zatrzyma si¢. Aby na nowo
podja¢ operowanie maszyna przez kontroler radiowy, nalezy postgpowac zgodnie z
instrukcjami zamieszczonymi w Uruchamianie maszyny — Sterowanie radiowe, strona
33.
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413 Ulatwienie pracy

W celu uniknigcia sytuacji, w ktorych waz zasysajacy pojemnika na pyt oraz kabel
sieciowy moglyby przeszkadza¢ w obszarze roboczym maszyny, korzystnie jest utozy¢
zaréwno kabel sieciowy, jak 1 waz podcisnieniowy wedtug przedstawionego ponizej

wzoru.

Mlustracja 4-16. Ulatwienie pracy

Wskazowke!

Poprzez utozenie kabla sieciowego oraz weza odsysajacego wedtug ponizszej
ilustracji unikna¢ mozna ciaglych zaktdcajacych prace zatrzyman maszyny,
powodowanych konieczno$cia przemieszczenia kabla oraz weza.
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5

5.1

5.2

5.3

Konserwacja i naprawy

Informacje ogdélne

Zalecamy regularny przeglad wszystkich uszczelek.

Ostrzezenie!
Vid rengoring, underhill, byte av verktyg eller reparation ska strommen till
maskinen vara bruten.

Ostrzezenie!

Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne, takie jak buty ze stalowym okuciem,
okulary ochronne, r¢kawice ochronne, maska przeciwpytowa oraz nauszniki
ochronne.

Ostrzezenie!

W trakcie wykonywania prac elektryczno-spawalniczych na maszynie nalezy
wylaczy¢ odbiornik radiowy, aby nie doszto do uszkodzenia uktadu
elektrycznego odbiornika.

Oczyszczanie

Ostrzezenie!

Nie wolno pluka¢ maszyny za pomoca myjki wysokocisnieniowej, poniewaz do
czesci elektrycznych moze wowczas przeniknac¢ wilgo¢ 1 uszkodzi¢ uktad
napedowy.

* W razie potrzeby odkurzy¢ szafkg sterownicza.

* Pouzyciu nalezy zawsze przetrze¢ maszyng zwilzong gabka lub szmatka.

tadowanie akumulatora maszyny

Ostrzezenie!

Podczas fadowania zawsze tworzy si¢ w akumulatorze wybuchowy gaz.
Otwarty ptomien albo iskra w poblizu akumulatora moze spowodowac
eksplozje.

Akumulator napgdzajacy silniki kot napgdowych maszyny jest stale tadowany, w trakcie
gdy maszyna jest podtaczona do sieci elektryczne;.
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54 tadowanie/wymiana baterii kontrolera radiowego

Ostrzezenie!

Podczas tadowania zawsze tworzy si¢ w akumulatorze wybuchowy gaz.
Otwarty ptomien albo iskra w poblizu akumulatora moze spowodowac
eksplozje.

* Nataduj/wymien baterie, gdy na wyswietlaczu pojawi si¢ szybko migajaca litera
"L", patrz Ilustracja 3-4, strona /5.

1.  Zatrzymaj maszyng, patrz Zatrzymanie maszyny — Sterowanie radiowe, strona 34.

2. Poluzuj pokrywe kieszeni baterii poprzez odkrecenie Sruby w pokrywie.

3. Wyjmij stare/roztadowane baterie.

4.  WI}6z nowe/natadowane baterie.

5. Zamknij pokrywg 1 dokrg¢ za pomoca Sruby.

6.  Uruchom maszyng, patrz Uruchamianie maszyny — Sterowanie radiowe, strona 33.
5.5 Codziennie

* Pouzyciu maszyny do szlifowania na mokro nalezy ja umy¢.

* Nalezy sprawdza¢ stopien zuzycia narz¢dzi — anormalne lub nieréwne zuzycie
narzedzi moze wskazywaé na uszkodzony uchwyt szlifujacy.

» Skontrolowa¢, czy na uchwyt narzedziowy i1 uchwyt szlifujacy nie ma zadnych
uszkodzen ani pgknigé. W razie uszkodzen wymienic te elementy.

»  Usun ewentualne resztki materiatdow budowlanych z kontrolera radiowego.

5.6 Co tydzien

* Umyc¢ maszyng, patrz Oczyszczanie, strona 36.

»  Skontrolowa¢ uchwyty szlifujace. Usuna¢ narzedzia i uruchomi¢ maszyng w
powietrzu przy najnizszej predkosci. Jezeli uchwyty szlifujace mocno si¢
chwieja lub wykazuja silne bicie, oznacza to, ze sa uszkodzone.

* Sprawdzi¢, czy gorny pasek jest caly poprzez kilkakrotne obrdcenie duzej tarczy
w ktorakolwiek strong. Jesli tarcza obraca si¢ z trudem, oznacza to, ze pasek jest
caly, jesli za$ tarcza obraca si¢ swobodnie, pasek jest uszkodzony.

Wskazowke!
Wszystkie uchwyty szlifujace nalezy regenerowac jednoczesnie.
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5.7 Co miesigc (lub co 100 godzin)

* Nalezy dokreci¢ wszystkie poluzowane elementy.
* Sprawdzié, czy obudowa szlifierki jest cala i czy nie ma na niej uszkodzen.
*  Sprawdzi¢ gorny pasek i w razie potrzeby wymienic.

* Sprawdzi¢ uszczelki na watach, na ktorych biegnie gorny pasek, i w razie
potrzeby wymienic.

* Elementy, ktére przykrywa obudowa szlifierki, nalezy oczysci¢ z pytu i
odkurzy¢.

*  Wykona¢ probny rozruch i sprawdzi¢, czy tozyska nie wydaja nieprawidlowych
dzwigkow.

*  Oczysc¢ albo — jesli zachodzi taka potrzeba — wymien filtr szafy elektryczne;j.

»  Sprawdzi¢ funkcjonowanie przycisku awaryjnego EM-STOP na kontrolerze
radiowym.

»  Sprawdzi¢ cz¢sci zuzywalne kontrolera radiowego, np. ostong przeciwpylowa.

5.8 Naprawa

Wszystkie potrzebne naprawy nalezy zleca¢ centrum serwisowemu posiadajacemu
autoryzacje firmy HTC. W razie potrzeby skorzystania z ustug serwisowych nalezy
skontaktowac sig¢ z dystrybutorem. Dane do kontaktu znajduja si¢ pod nagldwkiem
»Dane kontaktowe” na koncu instrukcji.

5.9 Czesci zamienne

W celu zagwarantowania sprawnej dostawy czgséci zamiennych przy skladaniu
zamoOwienia nalezy w kazdym przypadku poda¢ model, numer seryjny maszyny oraz
numer artykutu czgsci zamiennej. Informacja o modelu i numerze seryjnym maszyny
znajduje si¢ na tabliczce znamionowej maszyny.

Informacja o numerze artykutu czgsci zamiennej znajduje si¢ w wykazie czgsci
zamiennych dla danej maszyny. Wykaz ten jest dostgpny do wgladu i wydruku na
dotaczonym no$niku cyfrowym lub na stronie internetowej HTC:
www.htc-floorsystems.com.

Mozna uzywac¢ wylacznie oryginalnych czgsci oraz czgsci zapasowych HTC. W
przeciwnym razie oznakowanie CE i gwarancja traca waznos¢.
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6 Wyszukiwanie usterek

6.1 Informacje ogdélne

W tym rozdziale opisane sa wszystkie biedy, ktore moga wystapi¢, oraz sposoby ich
usuwania. Jesli nie mozna usuna¢ usterki lub jesli pojawiaja si¢ inne usterki, nalezy
skontaktowac si¢ z najblizszym dystrybutorem. Patrz ,,Dane kontaktowe™ znajdujace si¢
na poczatku instrukcji obstugi.

6.2 Maszyna nie daje sie uruchomic¢
» Sprawdzié, czy §wieci zielona lampa.

* Sprawdzi¢, czy wylacznik awaryjny jest wcisnigty. Zresetowac wytacznik
awaryjny, przekrgcajac go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

* Sprawdzié, czy kabel prowadzacy od urzadzenia do zasilania jest prawidtowo
podiaczony. Nalezy sprawdzi¢, czy jest obecne prawidtowe napigcie na
fazie/fazach linii zasilajacej silnik.

* Nalezy sprawdzi¢ znajdujace si¢ w szafce sterowniczej bezpieczniki oraz
styczniki.
»  Sprawdzi¢ bezpieczniki w szafce elektrycznej i na akumulatorach.

«  Sprawdzi¢ kod usterki na wyswietlaczu przetwornicy czestotliwosci. Srodki
zaradcze, patrz Kody bledow obwoddw elektronicznych, strona 4/.

6.3 Maszyna wibruje lub zuzywa narzedzia w sposoéb
nierbwnomierny.

*  Sprawdzié, czy migdzy podwoziem a glowica szlifujaca wystepuje luz.
Ewentualnie poluzuj nieco dwie zatyczki, aby zwigkszy¢ ruchomos$¢ migdzy
podwoziem 1 glowica szlifujaca.

*  Sprawdzi¢ paski, w razie potrzeby wymienic.

*  Sprawdzi¢ stan uchwytow szlifierskich. W celu ewentualnej renowacji
uchwytéw szlifierskich nalezy skontaktowac si¢ z dziatem informacji o
czesciach zapasowych firmy HTC.

6.4 Maszyna szlifuje krzywo

»  Zregenerowac uchwyt szlifujacy, patrz Maszyna wibruje lub zuzywa narz¢dzia w
sposOb nierdbwnomierny., strona 39.

*  Sprawdz, czy gorny pasek nie jest uszkodzony. Sprobuj obroci¢ duza tarcze w
jedna ze stron, powinna obracac si¢ z duzym trudem. Jesli obraca si¢ swobodnie,
oznacza to, ze pasek jest uszkodzony i nalezy go wymienic.
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6.5 Maszyna zatrzymuje sie — prowadzenie reczne

Skontroluj kod btedu na wyswietlaczu w przemienniku czgstotliwosci, patrz
Kody bledéw obwodow elektronicznych, strona 4/.

6.6 Maszyna zatrzymuje sie — sterowanie radiowe

Inne urzadzenia moga zaktoca¢ komunikacj¢ radiowa migdzy maszyna a kontrolerem
radiowym, w wyniku czego wskaznik btedow w komunikacji (ComError) moze zaczaé
migaé. Po dluzszym okresie przerwanego kontaktu miedzy maszyna a kontrolerem
radiowym maszyna zostaje zatrzymana ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Sprawdz, czy wskaznik bledow w komunikacji (ComError) miga.

Uruchom maszyng ponownie i wytacz ewentualne urzadzenia zaktocajace
komunikacjg.

Skontroluj kod bigdu na wyswietlaczu w przemienniku czgstotliwosci, patrz
Kody btedéw obwodow elektronicznych, strona 41.

6.7 Bezpieczniki zbyt czesto ulegaja wyzwoleniu.

Obciazenie na centrali elektrycznej, do ktorej maszyna jest podtaczona, jest zbyt
wysokie. Zmieni¢ gniazdo zasilania sieciowego, patrz .

Sprawdzi¢ narzedzia. Upewni¢ si¢, ze stosowane s wlasciwe narzedzia, ze
narzedzia nadaja si¢ do pracy oraz sa prawidlowo zamocowane.

6.8 Maszyna nie jest w stanie wykona¢ pracy

Zmniejszy¢ nacisk szlifowania.

Duze obciazenie. Nalezy nieco obnizy¢ polozenie raczki w taki sposob, aby
zmniejszy¢ nacisk glowicy szlifujacej na obrabianga powierzchnig.

Maszyng nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby w potowie szlifowata ona
powierzchnig przeznaczona do obrébki, a w potowie powierzchnig czysta. W ten
sposob mozna oczysci¢ narzedzie z ewentualnych resztek pozostatej warstwy.

Skontrolowa¢ narzedzia. Upewni¢ si¢, ze stosowane sa wlasciwe narzedzia, ze
narzedzia nadaja si¢ do pracy oraz sa prawidlowo zamocowane.

Zanik napigcia. Sprawdzié, czy przekrdj i dlugos¢ kabla sa zgodne z zaleceniami
firmy HTC.
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Kody bteddéw obwoddw elektronicznych

7

7.1

7.2

7.21
Kod

bledu
OCF

OHF

IFx/EEF
SCF

tnF
OLF

OSF

USF

PHF

Kody biedéw obwodoéw elektronicznych

Informacje ogdélne

Zwyktym btedem wystepujacym w przypadku szlifierki do podtog jest jej przeciazenie.

OCF = Szybko narastajace nat¢zenie pradu

OHF = Szybko narastajace natg¢zenie pradu

OLF = Przeciazenie silnika

W razie wystapienia btedu na wyswietlaczu pojawia si¢ kod btedu. Ponizej

przedstawiamy najczestsze kody btedu, jakie moga wystapi¢ w przetwornicy
czestotliwosci w szafie elektrycznej. W przypadku innych bledow nalezy skontaktowac
si¢ z Centrum Serwisowym firmy HTC.

Schneider Electric

ATV312

Przyczyna

Przetezenie

Przegrzanie

Btad wewnetrzny
Spigcie lub btad
uziemienia po stronie
silnika

Btad tuningowania

Przeciazenie
Przepiecie

Zbyt niskie napigcie

Usterka fazy sieciowej

Srodek zaradczy

Maszyna pracuje ze zbyt duza predkoscia lub zbyt duzym
obciazeniem. Obniz predkos¢, zmniejsz obciazenie poprzez zmiang
potozenia obcigznikoéw i sprawdz narzedzia. Nalezy sprawdzi¢
bezwtadno$¢ mechaniczna, poslizg tarcz szlifujacych.

Otworzy¢ szafg elektryczna i przewietrzy¢. Sprawdzi¢ filtr i
wentylatory chlodzace w skrzynce. Odczeka¢ przed ponownym
uruchomieniem, tak by ochlodzita si¢ przetwornica czg¢stotliwosci.

Skontaktowac sig¢ z Centrum Serwisowym firmy HTC

Sprawdzi¢ kable i przytacza silnika.

Sprawdzi¢ kable i przytacza silnika.

Patrz OCF. Odczeka¢ przed ponownym uruchomieniem, tak by
ochtodzita sig przetwornica czgstotliwosci.

Wystepuje zbyt wysokie napigcie lub w sieci zasilajacej wystepuja
zaktocenia. Sprawdzi¢ napigcie zasilajace, wymieni¢ gniazdo.
Zbyt dtugi kabel przytaczeniowy, niewtasciwe podtaczenie lub zbyt

wiele odbiornikéw podtaczonych do sieci. Zmien gniazdo, skroc
kabel i obniz predkos¢.

Blad zasilania przetwornicy czgstotliwo$ci. Sprawdz bezpieczniki w
sieci zasilajacej oraz kabel przylaczeniowy.

5.0
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Kod
bledu

OPF

7.2.2

el

7.2.3

Przyczyna Srodek zaradczy

Usterka fazy silnika Sprawdzi¢ kable i przytacza silnika.

Resetowanie przetwornicy czestotliwosci

Wylaczy¢ maszyng poprzez przestawienie kluczyka zaptonu do pozycji ,,Off” .
Odczeka¢, az wskazanie na wyswietlaczu zgas$nie.
Nalezy zresetowac wylacznik awaryjny.

Nalezy uruchomi¢ maszyne poprzez przestawienie kluczyka zaptonu do ,,On”.

Wskazowke!
Maskinen startar inte om reglaget ON/STOP ér i lage "ON" vid
spanningstillslag.

Sprawdzi¢ ostatni kod btedu.

Informacje o przyciskach i pokrettach, o ktorych tu mowa, patrz Ilustracja 7-1, strona
42.
Wocisénij Enter, na wyswietlaczu pojawi si¢ rEF

Obracac pokretlo w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara do
momentu, az na wyswietlaczu pojawi si¢ SUP.

Wcisna¢ Enter, na wyswietlaczu pojawi si¢ FrH.

Obracac¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara do
momentu, az na wyswietlaczu pojawi si¢ LFt.

Wocisna¢ Enter, na wyswietlaczu pojawi si¢ LIS1.

Obraca¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara do
momentu, az na wyswietlaczu pojawi si¢ dP1.

Wcisna¢ Enter, na wy$wietlaczu pojawi si¢ ostatni kod biedu.

llustracja 7-1. Przycisk Enter i pokretlto - Schneider
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8 Dane techniczne

W ponizszej tabeli znajduja si¢ dane techniczne maszyny.

Nr artykutu

Moc silnika

Natgzenie pradu
Napigcie

Diody $wietlne

Napigcie wzbudzenia
Calkowita waga maszyny
Waga podwozia (tacznie z
obciaznikami)

Waga, gtowica szlifujaca
Obcigzniki

Srednica szlifowania

Nacisk szlifowania, obcigzniki w
pozycji przedniej

Nacisk szlifowania, obciazniki w
pozycji gornej

Nacisk szlifowania, obciazniki w
pozycji tylnej

Predkos¢ obrotow tarcz szlifierskich

Zbiornik wodny

Tarcze szlifierskie

Zalecany najmniejszy przekroj kabla

Temperatura przechowywania
Temperatura robocza

Wilgotno$¢ powietrza

Poziom ci$nienia akustycznego, wg ISO
11202, pomiar wykonany miernikiem

natgzenia dzwigku klasy 1.

Poziom hatasu, wg ISO 3741, pomiar

wykonany miernikiem natgzenia
dzwigku klasy 1.

Wibracje, szlifowanie/polerowanie

Dozwolona dzienna ekspozycja,
szlifowanie/polerowanie

Wibracje, Floorprep (T-Rex)

Nr kat.

>

kg

obr./min
1

mm
mm?

°C

°C

%

92 dBA

m/s?

m/s?

HTC 950 RX EU
Mist

111570

15

32

3 x380-415
24

24

622

318

304
2x49
920
362

251

195

458 - 1374
10
4x270

6
-30...+50
-5...+40
5-90

92 dBA

3,58
15,6

5,44

Nr art.
KM

A

A%

A%

A%
funtow

funtow

funtow
funtow
cali

funtow

funtéw

funtow

obr./min
gal

cali
cali?

°F

°F

%

92 dBA

m/s?

m/s?

HTC 950 RX US
Mist

111571

20

32

3 x 440-480
24

24

1371

701

670
2x 108
37.2
798

553

430

458 - 1374
2.64
4x11
0.0093
-22..+122
23...+104
5-90

92 dBA

3.58
15.6

5.44
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Dozwolona dzienna ekspozycja, h
Floorprep (T-rex)

Sita nacisku/ciagu N
Predkos¢ przekladania m/s
Czestotliwos¢ (nadajnik/odbiornik) MHz
Moc nadajnika (FM) mW

994 mm
39.1in

llustracja 8-1. Szerokos¢ maszyny

HTC 950 RX EU
Mist

6,76

1500

<0,35
433,100-434,750
<10

stop/s
MHz
mW

HTC 950 RX US
Mist

6.76

1500

<1.15
433.100-434.750
<10

G000773
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2058 mm

81.0in
1844 mm
72.11in

1302 mm
51.3in

1366 mm

53.8in

1717 mm

67.6 in
2162 mm

85.1in

Mlustracja 8-2. Wysokos¢ i dlugosé maszyny

G000770
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9.1

9.2

9.3

Srodowisko

Produkty HTC:s sa w wigkszosci wyprodukowane z odzyskiwalnych metali 1 tworzywa
sztucznego. Ponizej podano najwazniejsze zastosowane materiaty.

Podwozie

Cze$€ maszyny Material Utylizacja odpadu
Podwozie Metal Odzysk metalu D

Uchwyt Stal pokryta tworzywem sztucznym  Odzysk metalu 1)

Koto Guma Odzysk metalu/tatwopalne
Pokrywa Tworzywo ABS Latwopalne

Element mocujacy Metal Odzysk metalu D
Przylacza weza Metal, aluminium Odzysk metalu D)

Weze Tworzywo sztuczne, PUR i PVC Latwopalne

Wsporniki Tworzywo sztuczne, ABS Latwopalne

1) W miare mozliwos$ci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z roznych metali.

Glowica szlifujaca

Cze$¢ maszyny Material

Dolna pokrywa Aluminium

Pokrywa

Zewngtrzne elementy blaszane i stalowe Metal

Pasy Guma i poliamid

Kotka podporowe Tworzywo sztuczne, PA
Sterowanie obudowy Tworzywo sztuczne, ABS
Pozostate elementy z tworzywa Tworzywo sztuczne, POM
sztucznego

Pozostale czgsci Stal bez powtoki

Utylizacja odpadu
Odzysk metalu D

Odzysk metalu D
Latwopalne
Latwopalne
Latwopalne

Latwopalne

Odzysk metalu D)

1) W miare mozliwo$ci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z réznych metali.

Uktad elektryczny

Cze$¢ maszyny Materiat Utylizacja odpadu
Szafka elektryczna Stal nierdzewna Utylizacja odpadu

elektronicznego!
Akumulatory - -
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9.4

Cze$¢ maszyny

Przewody

Silnik

Komponenty
elektryczne

Material

Przewody z miedzi w
koszulkach z PCV

Metal, zeliwo, aluminium i
miedz

Metal, zelazo, miedz,
tworzywo sztuczne

Utylizacja odpadu
Utylizacja kabla

Utylizacja odpadu
elektronicznego
Utylizacja odpadu
elektronicznego

1) W miare mozliwosci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z roznych metali.

Odzysk

Maszyng lub jej elementy sktadowe mozna odesta¢ takze z powrotem do firmy HTC

Sweden AB.

Odzysk i1 ztomowanie elementéw sktadowych, patrz obowiazujace regulacje krajowe.
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10

10.1

10.2

Gwarancja i oznaczenie CE

Gwarancja

Gwarancja obejmuje jedynie wady produkcji. Firma HTC nie ponosi odpowiedzialnosci
z tytulu uszkodzen powstatych podczas transportu, rozpakowania lub uzytkowania
maszyny. W zadnym przypadku 1 w zadnych warunkach producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wadliwe uzycie, korozje, albo tez uzycie niezgodne z podanymi
specyfikacjami. Producent w zadnym przypadku nie odpowiada za posrednie
uszkodzenia czy koszty. Kompletne informacje na temat okresu gwarancyjnego
producenta, patrz ,,Obowiazujace przepisy gwarancyjne firmy HTC:s”.

Lokalni dystrybutorzy moga udziela¢ gwarancji na specjalnych warunkach, okreslonych
w ich warunkach sprzedazy, warunkach dostawy i warunkach gwarancyjnych. W
przypadku pojawienia si¢ watpliwosci w zwiazku z warunkami gwarancyjnymi,
prosimy zwrocic¢ si¢ do dystrybutora.

Oznaczenie CE

Oznaczenie CE oznacza wolny obieg danego produktu na terenie UE, zgodnie z
przepisami UE. Oznaczenie CE gwarantuje, ze dany produkt spetnia r6zne zgodne z
nim dyrektywy (spetnia dyrektywe¢ EMC 1 inne mozliwe wymagania tzw. dyrektywy dla
nowych procedur). Ta maszyna jest wyposazona w oznaczenie CE zgodnie z dyrektywa
o niskim napigciu (LVD - Low Voltage Directive), dyrektywa maszynowa oraz
dyrektywa EMC.

Niniejsza maszyna jest sklasyfikowana jako urzadzenie, ktérego mozna uzywac¢ w
strefie ciezkiego przemystu, lekkiego przemystu oraz srodowiskach mieszkalnych. Patrz
deklaracja zgodnosci producenta (deklaracja zgodnosci WE) potwierdzajaca, ze
maszyna spetnia postanowienia dyrektywy EMC.
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Head Office

HTC Sweden AB
Box 69

614 22 Soderkdping
Sweden

Visiting address:
Klevvagen 7

614 92 Soderkdping
Sweden

Phone: +46 (0)121 294 00
Fax: +46 (0)121 152 12
E-mail: info@htc-sweden.com
www.htc-floorsystems.com

HTC Floor system Ltd.

Unit 4 kingston Business Park
Dunfermline Court

Maidstone Road

Kingston

Milton Keynes
MK10 0BY
United Kingdom

Phone: +44 (0)845 460 2500
Fax: +44 (0)845 460 1500
E-mail: info@htc-europe.co.uk
www.htc-floorsystems.com

HTC Floor Systems GmbH
Im Petersfeld 7
65624 Altendiez

Germany

Phone: +49 (0) 6432 / 64558 - 0
Fax: +49 (0) 6432 / 64558 - 22
E-mail: info@htc-europe.de
www.htc-floorsystems.com

HTC Inc.

5617 Tazewell Pike
Knoxville, TN 37918
USA

Phone: +1 865 689 2311

Fax: +1 865 689 3991

E-mail: info@htc-america.com
www.htc-floorsystems.com

HTC France S.A.S

ZI Mondeville Sud

10 Rue Nicéphore Niepce
14120 Mondeville

France

Phone: +33 (0)2 31 34 27 00
Fax: +33 (0)2 31 34 09 29
E-mail: info@htc-europe.fr
www.htc-floorsystems.com

www.htc-floorsystems.com/support
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