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Chave dos simbolos

Chave dos simbolos

Os simbolos abaixo sao utilizados na maquina e neste
Manual do Operador. E importante que o utilizador
compreenda o significado dos mesmos para trabalhar
com a maquina em seguranga.

Leia cuidadosamente o manual do
operador e certifique-se de que com-
preende as instrugdes antes de utilizar
a maquina.

AVISO! Forma-se poeira ao rectificar,

0 que pode provocar ferimentos, se for
inalada. Use uma mascara de prote-
cgao respiratéria aprovada. Providencie
sempre uma boa ventilagao.

Use sempre:
» Capacete de proteccdo aprovado

* Proteccao auditiva aprovada

+ Oculos de protecgdo ou uma viseira.

* Forma-se poeira ao rectificar, o que
pode provocar ferimentos, se for
inalada. Use uma mascara contra
poeiras.

Use sempre botas resistentes anti-der-
rapantes com biqueiras de ago.

Use sempre luvas de protecgao apro-
vadas.

1

AR

A inspecgao e/ou manutengao
deve ser sempre realizada com
0 motor desligado e com a ficha
retirada da tomada.

Inspecgao visual.

E necessaria uma limpeza regular.

Este produto esta em conformi-
dade com as directivas da CE
aplicaveis.
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Instrugoes de Seguranga

Instrucoes de Seguranca
AVISO

A maquina nunca podera ser colocada em
funcionamento sem que se cumpram as
instrugdes de segurancga. Se o utilizador

nao cumprir estas instrugdes, a Husqvarna
Construction Products Sweden AB ou os seus
representantes estdo isentos de qualquer
responsabilidade tanto directa como indi-
rectamente. Leia estas instrugdes de funcio-
namento e certifique-se de que compreende
o conteudo antes de comegar a utilizar a
maquina. Se, apos a leitura destas instrugdes
de seguranga, ainda tiver dividas quanto aos
riscos de seguranga implicados, nao deve
utilizar a maquina, e deve contactar o seu
concessionario para obter mais informacdes.

Leia cuidadosamente o manual do operador.

S6 pessoal qualificado deve ser autorizado a utilizar
a maquina.

Nunca utilize a maquina se estiver com alguma
falha. Realize as inspeccoes € as instrugdes de ma-
nutencgao e de assisténcia técnica descritas neste
manual. Todas as repara¢des ndo abrangidas neste
manual tém de ser realizadas por um reparador
designado pelo fabricante ou pelo distribuidor.

Use sempre equipamento de seguranga pessoal,
tal como botas resistentes anti-derrapantes, prote-
ccao auditiva, mascara contra poeiras e protecgao
ocular.

A maquina nao deve ser utilizada em areas onde
exista a possibilidade de incéndios ou explosdes.

A maquina sé deve ser colocada em funcionamen-
to quando as cabecas rectificadoras estiverem
pousadas no chao, a ndo ser que esteja a realizar
um procedimento de teste conforme descrito neste
manual.

A maquina néo deve ser colocada em funcionamen-
to sem a proteccdo de borracha contra poeiras. E
essencial a existéncia de um bom vedante entre a
maquina e o chdo em matéria de seguranca, espe-
cialmente quando estiver a funcionar em aplicagdes
de rectificagdo seca.

Quando mudar os discos rectificadores assegure-

se de que a alimentacgéo eléctrica da unidade esta
OFF (desligada) activando o botdo de Paragem de
Emergéncia e desligando a ficha eléctrica.

A maquina nao deve ser elevada pelas pegas, pelo
motor, pelo chassi ou por outras partes. A melhor
maneira de transportar a maquina é sobre uma
palete/patim aos quais a maquina tem de estar
firmemente fixa.
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+ E necessario muito cuidado ao deslocar a maquina
a mao numa superficie inclinada. Mesmo a incli-
nacao mais ligeira pode originar forgas/impulso que
impossibilitem a travagem manual da maquina.

* Nunca utilize a maquina se estiver cansado, se
tiver bebido alcool, ou se estiver a tomar remédios
que possam afectar a sua viséo, o seu discerni-
mento ou a sua coordenagao.

* Nunca utilize uma maquina que tenha sido alterada
de qualquer forma em relacao as especificagdes de
origem.

» Tenha cuidado com os choques eléctricos. Evite o
contacto fisico com condutores de para-raios/metal
no chdo.

* Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire
a ficha puxando pelo cabo. Mantenha todos os ca-
bos e cabos de extens&o afastados de agua, éleo e
pontas afiadas.

+ Certifique-se de que o cabo nao fica entalado em
portas, vedagdes ou similares.

» Verifique se o cabo e o cabo de extensio estédo
intactos e em bom estado. Nunca utilize a maqui-
na se o cabo estiver danificado, entregue-a a uma
oficina de reparagdes autorizada para ser reparada.

* Nao utilize um cabo de extensao enrolado.

* A maquina deve ser ligada a uma tomada com
ligacao a terra.

« Verifique se a tensdo da corrente coincide com a
indicada na placa de caracteristicas da maquina.

» Assegure-se de que o cabo se encontra atras de
si quando comegar a utilizar a maquina para que o
cabo néo fique danificado.

Nunca deve tentar a elevagao de maquinas sem
meios mecanicos, tais como um guincho ou empi-
lhador.

AVISO!

A sobre-exposic¢ao a vibracéo pode levar a
danos de circulagao ou danos no sistema
nervoso em pessoas que tenham ma cir-
culacao. Contacte o seu médico se sentir sin-
tomas de sobre-exposigéo a vibragao. Estes
sintomas incluem dorméncia, perda do sen-
tido do tacto, formigueiro, prurido, dor, perda
de forga, alteragdes na cor e no estado da
pele. Estes sintomas aparecem normalmente
nos dedos, na cabega ou nos pulsos.



Introducao

Introducao

As maquinas de alisamento de pisos Husqvarna PG
680/820foram concebidas para a rectificagdo humida
ou seca de marmore, terrazzo, granito e cimento. As
suas aplicagdes vao desde o desbaste até um acaba-
mento polido.

Este manual abrange a série Husqvarna PG 680/820
de rectificadores de piso equipados com uma unidade
motriz dupla doravante designada como Dual Drive
Technology™.

E extremamente importante que todos os utilizadores
estejam familiarizados com o contetdo deste manual
antesde comecgarem a trabalhar com qualquer uma
das maquinas. O facto de nao o fazerem pode resultar
em danos nas maquinas ou na exposig¢ao do operador
a perigos desnecessarios.

IMPORTANTE!

S6 devera utilizar a maquina o pessoal que
tenha recebido a formacao necessaria, tanto
pratica como tedrica, relativamente a sua
utilizacao.

Transporte

Esta maquina vem equipada com sistemas electréni-
cos avangados integrados denominados comandos
de velocidade variavel ou conversores de frequéncia.
Estes comandos activam o componente da velocidade
variavel e da direcgao de cada um dos motores. Os
comandos estao localizados no armario de ago insta-
lado no chassi da maquina.

Tal como acontece com todo o equipamento electroni-
co, 0os comandos sao sensiveis a vibracdo excessiva,
tratamento bruto e elevados niveis de poeiras. O fabri-
cante teve o0 maior cuidado e atencao para assegurar
uma protecgdo maxima dos comandos. Repare no si-
stema de instalagao de absorgéo de choques utilizado
para instalar o armario de ago no chassi/na estrutura
da maquina.

Durante o transporte, é importante assegurar que a
maquina esteja sempre devidamente fixa para eliminar
o0 “ressaltar” dos comandos de velocidade variavel. As-
segure-se de que a secgao do chassi ou da estrutura
da maquina esta sempre fixa quando em movimento.

A maquina deve ser sempre transportada com cober-
tura limitando a exposi¢cao a elementos naturais — em
particular chuva e neve.

IMPORTANTE!

A maquina nao deve ser elevada pela pega,
pelo motor, pelo chassi ou por outras partes.
A melhor maneira de transportar a maquina
é sobre uma palete/patim aos quais a maqui-
na tem de estar firmemente fixa. N&ao tente
deslizar os dentes/garfos de um empilhador
por baixo de cabecas de rectificagdo a nao
ser que se encontrem sobre uma palete/um
patim. Se nao o fizer, pode provocar danos
irreparaveis nas cabecas de rectificagdo e
nas partes internas.

Recomendamos que a maquina seja sempre transpor-
tada com um conjunto de diamantes colocado para
assegurar a protecgdo do mecanismo de bloqueio
para as placas de diamante.

Armazenamento

A maquina deve ser sempre armazenada num local
seco quando nao estiver a ser utilizada.
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O que é o qué

O que é o qué

1. Contador horério

2. Armario eléctrico

3. Cabeca de motor planetéaria 1,5kW/1Hp

4. Motor com cabegas rectificadoras/satélite 11kW/15Hp
5. Algas de elevagao

6. Cobertura/Proteccgéo

7. Proteccao
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8. Chassi/Estrutura
9. Barras da pega
10. Painel de Controlo

11. Regulador da barra da pega

11.

10.



O que é o qué

A maquina pode ser dividida em duas partes prin- IMPORTANTE!
cipais. Estas podem ser identificadas da seguinte A A cabega planetaria e as cabegas rectificado-
forma: ras estdo configuradas para rodar na mesma

1. Secgéo Chassi/Estrutura — que inclui barras da direcgéo (ou seja, ambas no sentido dos
pega, armario eléctrico, estrutura de ago e rodas. ponteiros do rel6gio ou ambas no sentido

contrario ao dos ponteiros do relégio).

A rotagdo do controlo da velocidade no

sentido dos ponteiros do relégio aumentara

a velocidade da cabeca planetaria e das

A maquina foi fabricada de modo a permitir movi- cabecas rectificadoras.

mento entre o chassi e a cabega através do ponto de

ligacdo nas algas de elevagao e nas cavilhas do chas-

si. Este movimento é importante durante o processo Cabecas satélite/rectificadoras

de rectificagao pois cria um efeito “flutuante” para a

cabeca.

2. Cabega — que inclui motores, cobertura, cabecgas
rectificadoras/satélite/cabecgas planetarias e com-
ponentes internos.

Cabeca planetaria

A flutuacao confere a cabega um efeito auto-nivela-
dor, anulando a necessidade de ajustar a altura da
cabega a medida que a maquina passa por areas de
piso com inclinagdes ou ondulagdes diferentes.

Painel de controlo

O painel de controlo consiste em varios interrupto-
res e mostradores com 8 controlos separados (ver a
imagem).

Power (alimentagao) — Este botao, quando pressio-
nado, ligara a alimentagéao eléctrica para a unidade
quando o botdo EMERGENCY STOP (PARAGEM DE
EMERGENCIA) tiver sido libertado.

Emergency Stop (Paragem de Emergéncia)

— Quando pressionado, desligara imediatamente a
maquina parando totalmente a alimentagao eléctri-
ca para os controlos/conversores de frequéncia do
armario eléctrico.

Porta de extracg¢ao de poeiras

Velocidade da Cabega — Controlo da direcgéo para
rotacao da cabeca planetaria.

Fwd/Rev (Amarelo) — Controlo da direcgéo para ro-
tacao da cabeca planetaria.

Disc Speed (Velocidade do Disco) — Controlo da
velocidade das cabecas rectificadoras.

Fwd/Rev (Para a frente/Para tras) (Vermelho) — Con-
trolo da direcgdo das cabegas rectificadoras.

Reset (Restabelecer) — Apagara a mensagem de
erro/funcao de falha no comando/conversor de fre-
quéncia (localizado no armario eléctrico) no caso de
ocorréncia de uma falha.

Stop/Run (Paragem/Arranque) — Para iniciar ou
parar a maquina durante o funcionamento normal.

IMPORTANTE!

E importante utilizar o botdo STOP/RUN
(Paragem/Arranque) para controlar o funcio-
namento da maquina, nao o botdo EMER-
GENCY STOP (PARAGEM DE EMERGEN-
CIA). Sempre que o botdo EMERGENCY
STOP (PARAGEM DE EMERGENCIA) é
pressionado, desliga o comando/conversor
de frequéncia. Ligar e desligar frequente-
mente o comando/conversor de frequéncia
reduzira o tempo de vida do comando/con-
versor de frequéncia.

Painel de controlo
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Preparacao/Funcionamento

Preparacao/Funcionamento

Posicione o rectificador na area de trabalho. Certifique-
se de que se encontram diamantes sob a maquina e
de que os bloqueios/pernos de segurancga da cabeca
estdo apertados.

IMPORTANTE!
ﬁ Quando utilizar a maquina, cada cabega

rectificadora tem de ter sempre o mesmo tipo
de diamante e 0 mesmo numero de diaman-
tes das outras cabegas rectificadoras. Cada
cabega rectificadora tem de ter diamantes da
mesma altura das outras cabecas rectifica-
doras.

Ajuste a protecgao de borracha para obter uma boa
vedacgao entre o piso e a cabega da maquina (ver a
imagem abaixo). Assegure-se de que a junta da pro-
tecgdo se encontra na parte dianteira da maquina. A
colocagéao da protecgao é fundamental para obter uma
boa extracgao de poeiras e para eliminar a possibilida-
de de poeiras aéreas ao fazer a rectificagéo seca.

Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel
utilizando a alavanca de ajuste.

A IMPORTANTE!

Recomendamos que esta altura seja defi-
nida o mais préximo possivel da altura da
anca do operador. Quando a maquina esta a
funcionar, existira uma forga/um impulso de
rectificagdo para um lado que pode ser sen-
tido através das barras da pega. Use a anca
para resistir a esta forca em vez de tentar
controla-la com os bragos (este posiciona-
mento sera mais facil para o operador do que
utilizar a maquina durante longos periodos
de tempo).
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Arranque da maquina

i. Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) esta colocado em STOP
(PARAGEM) (rode no sentido contrario ao dos pon-
teiros do reldgio).

ii. Ligue a alimentacao eléctrica da maquina. Ligue
a alimentacgao eléctrica na ficha apenas quando a
ligacao estiver completa.

Liberte o botdo Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).

iv. Pressione o botdo Power (Alimentagao). Ao fazé-lo,
deve ouvir um som suave que vem do interior do
armario eléctrico. Isto indica que os contactores de
linha engataram, fornecendo energia aos coman-
dos/conversores de frequéncia.

Configuragao da Velocidade e direcgido

No painel de controlo existe um botdo FORWARD/RE-
VERSE (PARA A FRENTE/PARA TRAS) e Speed (Ve-
locidade). Geralmente, quando inicia a maquina pela
primeira vez em qualquer aplicacao, € aconselhavel
que, inicialmente, a configuragdo da velocidade nao
exceda 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a apli-
cacgéo, a velocidade pode ser aumentada.



Preparacao/Funcionamento

A configuracao da velocidade e da direc¢do é muitas
vezes uma questao de escolha pessoal. Os opera-
dores sao incentivados a tentar encontrar as confi-
guragdes que melhor se apliquem a determinadas
aplicagbes. A tabela que se segue enumera algumas
sugestbes de configuragbes para diferentes apli-

cacoes.
Aplicagao Direcgao da cabega Velocidade da Direcgao do disco Velocidade do
planetaria cabecga planetaria rectificador disco rectificador
Remocéo de adesivo em azulejo de ceramica | FWD (PARAA FRENTE) 6-7 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Remogao de cola em tapetes FWD (PARAA FRENTE) 5-7 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Remocéo de tinta epoxi FWD (PARAA FRENTE) 5-10 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Cimento danificado pela chuva FWD (PARAA FRENTE) 7-10 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Aglomerado suavizado exposto FWD (PARAA FRENTE) 7-8 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Remogéo de irregularidades em azulejos de | FWD (PARAA FRENTE) 5-7 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
pedra natural/de terrazzo
Polimento de cimento com almofadas de FWD (PARAA FRENTE) 10 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
unido de resina
Raspador™ PIRANHA REV (PARA TRAS) 3-5 REV (PARA TRAS) 3-5
Cabegas flexiveis™ FLEXOR FWD (PARAA FRENTE) 5-7 FWD (PARAA FRENTE) 5-7
Martelo para corte de pedras/Ferramentas FWD (PARAA FRENTE) 5 FWD (PARAA FRENTE) 5-7
escarificadoras
Procedimento de reenchimento durante o FWD (PARAA FRENTE) 8-10 FWD (PARAA FRENTE) 3-5
processo™ HIPERFLOOR

IMPORTANTE!
Na tabela acima, FWD & FWD aparecem

juntos na lista para indicar as configuragdes
da direcgdo na mesma direcgao (ou seja,
também pode ser REV/REV). A Unica apli-
cagado em que as configuragdes da direcgao
tém que ter as mesmas direc¢des e onde a
direcgao é especifica é quando se utiliza as
raspadoras PIRANHA™. Nesta aplicagao
particular a configuragdo tem que estar na
direccdo REV/REV.

Direccgao de rotagao

A correlagdo entre FWD/REV (PARA A FRENTE/
PARA TRAS) e Rotago no sentido dos ponteiros do
relégio/sentido contrario ao dos ponteiros do relo-
gio pode ser da seguinte forma, se olharmos para
os discos rectificadores a partir da parte inferior da
maquina:

1. REV (PARA TRAS)—Sentido dos ponteiros do
relogio.

2. FWD (PARA A FRENTE)—Sentido inverso.

Conforme mencionado, quando a maquina esta em
funcionamento “puxara” para um lado. A direcgao em
que puxa é determinada pela direcgao de rotacéo da
cabeca planetaria. A cabega da maquina puxara para
a direita (e, portanto, sentir-se-4 na anca direita do
operador) se a cabega planetaria estiver configurada
na direcgdo REVERSE (PARA TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito util
quando estiver a rectificar, particularmente ao longo
de uma parede. Coloque a maquina de modo que
puxe na direcgao da parede, e depois controle a
maquina de modo a tocar apenas na parede. Isto

assegurara uma rectificagao préxima da parede ou do
objecto.

A direcgao é também uma questao de preferéncia pes-
soal. Contudo, deve notar-se que, quando ambos os
discos rectificadores e as cabecas planetarias estao

a funcionar na mesma direcgao, é criada uma forga

de rectificacdo mais potente entre os abrasivos de
diamante e o piso a ser rectificado. O resultado final é
uma produtividade superior do que quando os discos
estdo configurados para funcionar em direcgdes
opostas. E aqui que notara o beneficio da Dual Drive
Technology ™.

Sugestao de producao — Para melhorar a eficacia
de corte dos diamantes, mude regularmente a dire-
cgao. Isto fara funcionar ambos os lados dos cristais
do diamante, mantendo os abrasivos o mais afiados
possivel criando uma exposigao maxima do cristal do
diamante.

Quando tiver designado a velocidade e a direcgao,
ligue a extracgdo de poeiras ou o dispositivo de vacuo.

IMPORTANTE!
A Recomendamos vivamente a utilizagao do

sistema de extrac¢ao de poeiras Husqgvarna
DC 5500 para um controlo total das poeiras.

Estando em pé atras da maquina com as barras da
pega configuradas conforme descrito anteriormente,
aplique uma presséo ligeira para baixo na pega. Colo-
que a maquina no modo de funcionamento utilizando

o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/ARRANQUE) no
painel de controlo. A maquina deve arrancar suavemen-
te e acelerar para a velocidade seleccionada no espago
de 5 segundos.
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Substituicao dos diamantes

Substituicao dos diamantes

Uma vez que diferentes aplicagdes exigem diferentes
seleccdes de ferramentas de diamante, existirdao mui-
tas ocasibes em que os discos rectificadores terao de
ser mudados.

Segue-se um guia para este procedimento.

Preparacao
—

1. Certifique-se de que o interruptor STOP/RUN (PA-
RAGEM/ARRANQUE) esta na posigao STOP (PA-
RAGEM), uma vez que um arranque nao intencional
da maquina durante a substituicdo dos discos pode
resultar em ferimentos graves.

2. Tenha a mao um par de luvas uma vez que os
diamantes podem ficar muito quentes durante apli-
cacgdes de rectificagédo secas.

Substituicio

1. Coloque a pega na posicao vertical (ilustrado a
direita).

2. Puxe a pega para tras para levantar a cabega rectifi-
cadora do piso.

4. Volte a pousar a maquina no chao.

5. Calce as luvas.

6. Retire o disco rectificador rodando ligeiramente o
disco e depois puxe para fora (a direcgdo em que os
discos tém de ser rodados dependera da direcgao
em que a maquina funcionou pela ultima vez).

7. Verifique se todos os bloqueios/pernos de segu-
ranca da cabeca estao apertados.

8. Depois de terem sido colocados novos diamantes,
inverta o procedimento para baixar a maquina para
o chéo.

9. Uma vez que os novos diamantes podem ter alturas
diferentes daquelas configuradas anteriormente,
volte a ajustar a protecgéo para garantir uma boa
vedacao em relacao ao piso.
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Comandos de velocidade variavel/conversores de frequéncia

Comandos de velocidade
variavel/conversores de fre-
quéncia

Cada Husqvarna PG 680 & 820 esta equipada com
dois comandos de velocidade variavel ou um conver-
sor de frequéncia. Esta unidade esta incorporada na
maquina pelos seguintes motivos:

1. Funcional

* Manipular a energia que entra para permitir o au-
mento/a diminuigdo da velocidade e a mudancga de
direcgao.

* Regular o fornecimento de corrente e de tenséo
para os motores para assegurar que os motores
funcionem a niveis ideais (por exemplo, propulsédo
de binario).

2. Protecgao/Diagndstico
Proteccgao

» Monitoriza a energia que entra para assegurar a
adequabilidade da maquina e da aplicagao a ser
realizada.

» Controla a corrente a ser puxada pelos motores
para assegurar que os motores estao a funcionar
dentro dos limites de seguranca operacionais (para
evitar danos no motor).

» Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar
que o rectificador ndo esta sobrecarregado, ofere-
cendo assim protecgao a correia, aos rolamentos e
a outros componentes internos.

» Protege o motor de uma alimentacéo eléctrica de-
feituosa (por exemplo, funcionamento bifasico).

Diagnostico

+ lIdentifica falhas eléctricas da maquina e regista
cédigos de falha.

» Tem menus de monitorizagao que ajudam a isolar a
causa de possiveis falhas eléctricas.

* Os menus de monitorizagdo também permitem ao
operador medir a dureza do trabalho que a maqui-
na esta a efectuar. Embora néo seja fundamental
que um operador conhega pormenorizadamente
cada caracteristica dos comandos de velocidade
variavel ou um dos conversores de frequéncia, é
util estar familiarizado com os cadigos de falha,
bem como com alguns dos menus de monitori-
zagao.

Teclado/Visor

Cada comando de velocidade variavel ou conversor
de frequéncia tem um teclado que aparecera conforme
ilustrado a direita quando a maquina estiver a receber
alimentagao eléctrica.

0 N O O~ WN

Exibigao do teclado

. Direcgéo de funcionamento (fwd (para a frente) ou

rev
(para tras))

. Indica se a unidade esta parada ou a funcionar
. Tecla para cima

. Tecla para a esquerda

. Tecla para baixo

. Botdo Reset (Restabelecer)

. Modo de saida (Hertz neste exemplo)

. Valor de saida
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Ecra do monitor

Informagdes fornecidas

OUTPUT FREQUENCY (FREQUENCIA DE
SAIDA)

O motor de frequéncia funciona quando a maquina esta a funcionar.

REF. FREQUENCY (FREQUENCIA DE RE-
FERENCIA)

O mostrador do controlo da velocidade de frequéncia esta definido.

MOTOR SPEED (VELOCIDADE DO MOTOR) | Velocidade do motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR) | Corrente puxada pelo motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR TORQUE (BINARIO DO MOTOR)

Percentagem de binario do motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR POWER (ALIMENTACAO DO MO-
TOR)

Percentagem de alimentacéo eléctrica do motor quando a maquina
esta a funcionar.

MOTOR VOLTAGE (TENSAO DO MOTOR)

Percentagem de tensao do motor quando a maquina esta a funcionar.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGAGAO
DC)

Indica a qualidade da alimentacgéao eléctrica.

A arvore de menus ilustrada nesta pagina descreve
as opgdes importantes do menu que fornecem infor-
magoes Uteis para fins de monitorizagédo e de diagno-
stico quando utilizar a maquina.

Conforme pode ver-se na arvore de menus a direita,
quando a maquina esta ligada, os comandos de velo-
cidade variavel ou os conversores de frequéncia estdo
configurados para exibir a Output Frequency (Frequén-
cia de Saida) do motor (um valor zero registara quan-
do a maquina esta no modo stand-by (em espera)).

A pagina de Output Frequency (Frequéncia de Saida)
também esta localizada no Monitor Menu (Menu do
Monitor).

A partir da coluna do lado esquerdo pode ver-se que
os dois menus principais importantes para o operador
s&do 0 Monitor Menu (Menu do Monitor) e 0 menu Fault
History (Histérico de Falhas).

A navegacao através da arvore de menus é feita atra-
vés das tecla para cima, para baixo, para a esquerda e
para a direita do teclado (ver a pagina anterior).
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Parameter Menu
(Menu Parémetros)

DC Link Voltage (Ten-
sdo de Ligagédo DC)

!

|

Keypad Control Menu

(Menu de Controlo do Teclado)

Motor Voltage
(Tensao do Motor)

!

I

Active Faults Menu

(Menu de Falhas Activas)

Poténcia do Motor

!

|

Faults History Menu
(Menu de Historico de Falhas)

Motor Torque
(Binario do Motor)

!

|

System Menu
(Menu do Sistema)

Motor Current
(Corrente do Motor)

!

!

Expanded Boards Menu
(Menu de Placas de Expansao)

Motor Speed
(Velocidade do Motor)

!

I

Monitor Menu

(Menu do Monitor)

Output Frequency

0(Frequéncia de Saida)
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Menus e informagdes que fornecem

Os seguintes itens/ecrds do menu sobre o comando de
velocidade variavel/conversores de frequéncia forne-
cem as seguintes informagdes Uteis para o operador.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Este ecra diz ao operador a frequéncia com que o
motor esta a funcionar quando a maquina esta em
funcionamento. O valor da frequéncia de saida deve
ser constante quando a maquina esta em funciona-
mento. Se existir uma flutuagcao na frequéncia de saida
quando a maquina esta em funcionamento, isto indica
geralmente que o motor esta a funcionar no ou proxi-
mo do limite de corrente programado. Os limites de
corrente (predeterminados e definidos pela Husqvarna
Constructions Products) sdo os seguintes:

1. Motor grande (cuja informag&o se encontra no co-
mando de velocidade variavel/conversor de frequén-
cia.) — 25 amps.

2. Motor pequeno (cuja informagéo se encontra no co-
mando de velocidade variavel/conversor de frequén-
cia.) — 5 amps.

Se existir uma flutuagdo na frequéncia de saida quan-
do a maquina esta em funcionamento, aconselhamos
a verificar também a corrente do motor. Esta pode ser
encontrada pressionando 3 vezes a seta UP (para
cima) no teclado. Para um funcionamento sem proble-
mas no que diz respeito a corrente, € melhor manter
a corrente de saida por volta de 21 amps (para o
motor grande). A corrente puxada pelo motor pode ser
reduzida, reduzindo a velocidade do motor utilizando
o mostrador de velocidade no painel de controlo perto
das barras da pega.

Em termos gerais, a maior parte dos problemas de
excesso de corrente estara associada ao motor grande
(sendo portanto monitorizados no comando de veloci-
dade variavel grande ou no conversor de frequéncia).
Mantenha a corrente puxada no motor pequeno abaixo
de 3,5 amps para conseguir um funcionamento consi-
stente.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR) (Menu
Monitor)

Este ecra exibe a tomada de corrente do motor cor-
respondente (ou seja, fungdo de monotorizagédo do
comando de velocidade variavel grande ou no conver-
sor de frequéncia do motor grande, fungdo de monoto-
rizagdo do comando de velocidade variavel/conversor
de frequéncia do motor pequeno) quando o motor esta
a trabalhar.

Ver os comentarios ja apresentados em OUTPUT

FREQUENCY (FREQUENCIA DE SAI'DA) relaciona-
dos com a corrente do motor.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGACAO DO MO-
TOR) (Monitor Menu) (Menu do Monitor)

Este ecra exibe a qualidade da alimentacgao eléctri-

ca da maquina. Ira ler valores superiores quando a
magquina estiver em stand-by (em espera) e valores in-
feriores quando a maquina estiver em funcionamento.

FAULT HISTORY (HISTORICO DE FALHAS)

O menu do histdrico de falhas guarda a ultima série de
falhas do comando de velocidade variavel/conversor
de frequéncia. Se existir um padrao de falhas recor-
rentes da maquina, as informagdes podem ser obtidas
a partir do menu de histérico de falhas. Para saber
mais acerca das falhas, ver a resolugéo de falhas.
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Falhas e sua resolucao

Quando um dos comandos de velocidade variavel ou

um dos conversores de frequéncia da maquina sofrerem
uma falha e dispararem, deixardo de funcionar e apare-
cera uma mensagem de erro a piscar no visor do teclado

(ver a imagem abaixo).

As falhas mais comuns e as medidas possiveis a tomar
encontram-se na lista que se segue.

Caodigo
de falha

Cédigo de Falha

Causa Possivel

Accgao

1—EXCESSO DE CORREN-
TE

O motor esta a seu sobrecarregado e a
puxar corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina esta a
funcionar. Reduza a configuragdo da velocidade e a
tomada de corrente para limites aceitaveis conforme
descrito na pagina anterior.

Curto-circuito no lado de saida dos coman-
dos de velocidade variavel ou dos conver-
sores de frequéncia.

Verifique as ligagdes eléctricas nas fichas ligadas aos
cabos do motor ou dentro das caixas de ligagao nos
motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

3—FALHA NA LIGACAO A
TERRA

Curto-circuito no lado de saida dos coman-
dos de velocidade variavel ou dos conver-
sores de frequéncia.

Verifique as ligagdes eléctricas nas fichas ligadas aos
cabos do motor ou dentro das caixas de ligagao nos
motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

9—SUB-TENSAO

Fornecimento insuficiente de tensao para a
maquina.

Verifique a alimentacao eléctrica e assegure a tensao
correcta.

A alimentagéo eléctrica dos comandos de
velocidade variavel ou dos conversores de
frequéncia foi desligada.

Volte a ligar a alimentagao eléctrica para o rectificador.

11—SUPERVISAO DA FASE
DE SAIDA

Curto-circuito no lado de saida dos coman-
dos de velocidade variavel ou dos conver-
sores de frequéncia.

Verifique as liga¢des eléctricas nas fichas ligadas aos
cabos do motor ou dentro das caixas de ligagao nos
motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

14—TEMPERATURA
EXCESSIVA DA UNIDADE

Temperatura excessiva dos comandos de
velocidade variavel ou do conversor de
frequéncia devido a elevada temperatura do
ambiente de trabalho ou sensor de tempe-
ratura defeituoso.

Abra a porta do armario eléctrico para aumentar a venti-
lagc&o. Pega ao técnico de assisténcia técnica para testar
os comandos de velocidade variavel ou o conversor de
frequéncia.

15—MOTOR DEIXOU DE
FUNCIONAR

O motor esta a seu sobrecarregado e a
puxar corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina esta a
funcionar. Reduza a configuragdo da velocidade e a
tomada de corrente para limites aceitaveis conforme
descrito na pagina anterior.

Blogqueio mecénico que impede o motor de
rodar.

Tente rodar os discos rectificadores e a cabeca pla-
netaria a mao para ver se existe bloqueio

16 — EXCESSO DE TEMPE-
RATURA DO MOTOR

O motor esta a seu sobrecarregado e a
puxar corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina esta a
funcionar. Reduza a configuragéo da velocidade e a
tomada de corrente para limites aceitaveis conforme
descrito na pagina anterior.
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Seguem-se outros problemas que podem ocorrer ao utilizar o rectificador e possiveis solu¢des:

Problema

Causa Possivel

Possivel Solugao

E DIFICIL SEGURAR NO
RECTIFICADOR

Nao existem diamantes suficientes sob

a maquina (se estiver a rectificar pisos
suaves ou com cola espessa, diamantes a
menos sob a maquina aumentam a carga
para o rectificador e para o operador).
Normalmente acompanhado por tomada de
corrente elevada por um motor grande.

Aumente o nimero de diamantes sob a maquina para redu-
zir a carga para o rectificador e para o operador.

O motor grande nao esta a funcionar (isto
pode ser provocado por falha no motor,
falha nas ligagdes do motor, ou falha no
comando de velocidade variavel ou no
conversor de frequéncia grande).

Verifique se o motor grande esta ligado a corrente. Verifique
se nao existem falhas no comando de velocidade variavel
grande ou no conversor de frequéncia. Verifique se o
comando de velocidade variavel grande ou o conversor de
frequéncia esta ligado. Verifique se o comando de velocida-
de variavel ou o conversor de frequéncia grande esta a fun-
cionar correctamente (desligue os dois motores da corrente,
coloque o visor do teclado em Output Frequency (Frequén-
cia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM FUNCIONA-
MENTO), ver se os nimeros no ecrd mudam a partir do zero
e comegam a contagem crescente. Se os numeros ficarem
em zero, é porque o comando de velocidade variavel grande
ou o conversor de frequéncia ndo esta a receber o comando
de funcionamento do interruptor no painel de controlo. A
maquina precisa de ser verificada por um electricista ou pela
Husqgvarna Construction Products.

A correia de transmissao esta a derrapar.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia na parte
inferior da maquina e verifique se ndo existe agua ou poeira
na parte interior da maquina que possa estar a fazer com
que a correia derrape nas polias de transmissao.

A correia de transmissao esta partida (isto
pode ser confirmado rodando uma das
cabecas rectificadoras a mao. Se todas as
cabegas rectificadoras rodarem em conjun-
to, € porque a correia nao esta partida.

Se s6 rodar uma cabega rectificadora, é
porque a correia esta partida).

Substitua a correia de transmissao interna.

O RECTIFICADOR PARE-
CE ESTAR COM ACELE-
RAGCAO EXCESSIVA

O motor de transmissao planetaria peque-
no néao esta ligado a corrente.

Verifique se o motor de transmissao planetaria pequeno esta
ligado a corrente.

O motor pequeno ndo esta a funcionar (isto
pode ser provocado por falha no motor,
falha nas ligagdes do motor, ou falha no
comando de velocidade variavel grande ou
no conversor de frequéncia).

Verifique se o motor pequeno esta ligado a corrente.
Verifique se n&o existem falhas no comando de velocidade
variavel pequeno ou no conversor de frequéncia. Verifique
se 0 comando de velocidade variavel pequeno ou o conver-
sor de frequéncia esta ligado. Verifique se o comando de
velocidade variavel ou o conversor de frequéncia pequeno
esta a funcionar correctamente (desligue os dois motores da
corrente, coloque o visor do teclado em Output Frequency
(Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM
FUNCIONAMENTO), ver se os numeros no ecra mudam

a partir do zero e comegam a contagem crescente. Se os
numeros ficarem em zero, é porque o comando de velocida-
de variavel pequeno ou o conversor de frequéncia ndo esta
a receber o comando de funcionamento do interruptor no
painel de controlo. A maquina precisa de ser verificada por
um electricista ou pela Husqvarna Construction Products.

O RECTIFICADOR ESTA
AOS SALTOS

Pode ser que as cabecgas rectificadoras
estejam gastas ou danificadas.

Verifique as cabegas rectificadoras em relagao a partes
partidas ou a excesso de movimento.

Os diamantes podem nao estar correcta-
mente encaixados ou as cabecgas rectifi-
cadoras podem ter diamantes com alturas
diferentes.

Verifique para assegurar que todos os diamantes estao cor-
rectamente encaixados e se estdo a mesma altura.

Os bloqueios da cabega podem estar sol-
tos ou em falta.

Verifique se todos os bloqueios da cabecga estao presentes
e apertados.
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Diamantes

Histérico
Os abrasivos de diamante consistem normalmente em
2 componentes:

1. P6 de diamante (também conhecido por cristais ou
particulas de diamante). Mudando o tamanho do pé
ou das particulas de diamante, podemos mudar a
grossura ou a finura dos riscos deixados pelo pro-
cesso de rectificagéo.

2. Um agente de ligagédo (metal ou resina). O p6 de
diamante é misturado e suspenso num agente de
ligagdo de metal ou resina. Quando suspenso num
agente de ligacdo de metal, os produtos acabados
sdo referidos como um segmento de diamante de
Unido de Metal ou Sinterado. Quando suspenso
num agente de ligagdo de resina, o produto acaba-
do é referido como um segmento de diamante ou
almofada de Unido de Resina. Mudando a dureza
do agente de ligacdo, podemos mudar a rapidez ou
a lentiddo de desgaste do abrasivo de diamante.

Principios Gerais

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos
de diamante em aplicagbes de rectificagdo. Tal como
acontece com as regras gerais, existem excepgdes ou
casos em que isto ndo acontece.

TAMANHO DAS PARTICULAS DE DIAMANTE.
Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da ferra-
menta de diamante dos seguintes modos:

» Cria um padrao de riscos mais finos.
« Aumenta a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera quando se mudar para um tamanho
de particulas maior.

AGENTE DE LIGACAO—UNIAO DE METAL OU
UNIAO DE RESINA.
Aumentar a dureza da unido ira:

« Aumentar a vida da ferramenta de diamante.
* Diminuir a taxa de producéo.

» Fazer com que a ferramenta de diamante deixe
riscos mais finos em aplicagdes de rectificacao
seca (comparando com uma ferramenta de diaman-
te de unido mais suave com o mesmo tamanho de
particulas de diamante).

O oposto ocorrera se tornar a unido de metal ou de
resina mais suave.

NUMERO DE SEGMENTOS/ALMOFADAS SOB A
MAQUINA.
Aumentar o numero de segmentos sob a maquina ira:
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* Reduzir a velocidade sobre cada segmento de dia-
mante individual. — Reduzir a taxa de desgaste nos
segmentos de diamante.

* Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que
o rectificador puxe menos corrente.

» Criar um padréo de riscos mais suave (particular-
mente sobre pisos suaves).

O oposto ocorrera se diminuir o nimero de segmentos
sob a maquina.

RECTIFICACAO HUMIDA E SECA.
Se utilizar segmentos de diamante humidos, aplicam-
se 0s seguintes principios:

» As velocidades de produgao serao superiores as
da rectificagao seca.

+ Os segmentos de diamante desgastar-se-ao mais
rapidamente (devido a presencga de lamas) e,
portanto, podem ser utilizadas ligas mais duras
(comparativamente a rectificagao seca).

» Osriscos das particulas de diamante serdo mais
profundos.

Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se
0s seguintes principios:

* As velocidades de produgao serao mais lentas em
materiais mais duros do que na rectificagcdo humi-
da.

» Serao necessarios segmentos de ligagao mais
suaves para incentivar o desgaste de segmento
(uma vez que néo existira lama para contribuir para
o desgaste dos segmentos de diamante).

» Osriscos das particulas de diamante nao serao tao
profundos como se fossem também usadas para
rectificacao humida.

« Existira mais calor gerado pelo segmento de dia-
mante.
Resumo dos principios do diamante

Os segmentos de diamante precisam de desgastar-se
para obterem produtividade. O desgaste do segmento
de diamante pode ser influenciado pelos seguintes
factores:

* Presséo.

* Dureza da uniéo.

» Tamanho da particula de diamante.

* Presenca de agua.

+ Numero de segmentos sob a maquina.

» Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carbo-
neto de silicone) no piso aumentara o desgaste.



Seleccao de diamante

Q\

Conjunto completo de segmen-
tos simples

mante

Conjunto completo de segmen-
tos duplos

Em termos gerais, quanto mais depressa se desgastar
um segmento de diamante, mais rapida sera a produti-
vidade. Variando os factores acima, também podem ser
feitas alteragdes para o seguinte efeito:

» Padréo de riscos.
» Tomada de corrente da maquina.
» Uniformidade do piso (ver a secgao seguinte).

* Facilidade de operacéo.

Disco de Suporte do Diamante

Posicao do Segmento de Dia-

Semi-conjunto de segmentos
simples

Semi-conjunto de segmentos
duplos

Seleccao de diamante

A secgao seguinte abrange factores importantes a
ter em consideragao quando seleccionar o segmento
de diamante que vai utilizar para uma determinada
aplicagao.

Colocacéo do disco rectificador

A forma de colocagao dos segmentos de diamante nas
cabecas de rectificagdo da maquina tera também uma
grande influéncia no desempenho da maquina, nos
niveis de produtividade e na qualidade do piso acaba-
do.

Basicamente, existem dois tipos de configuragdes de
diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

1. Conjunto completo de diamantes — quando exi-
stem diamantes colocados em cada uma das seis
posigdes nos discos de suporte de diamante (ver as
imagens acima).

2. Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posi¢cdes alternativas
nos discos de suporte de diamantes (ver as ima-
gens acima).
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Conjuntos completos e semi-conjuntos de diamantes

Alterando a forma de colocag¢ao dos diamantes nos su-
portes de disco de diamante, um operador pode aumen-
tar eficazmente o desempenho da maquina e, conse-
quentemente, a qualidade do produto acabado.

SEMI-CONJUNTO DE DIAMANTES

Quando se colocam os diamantes como um semi-conjun-
to, estes tém tendéncia para acompanhar a superficie do
piso. Tal como um tripé para uma camara, que pode colo-
car-se numa superficie irregular mantendo a estabilidade.

A configuracdo do semi-conjunto de diamantes s6 deve
utilizar-se quando nao se requer um acabamento de piso
plano.

CONJUNTO COMPLETO DE DIAMANTES

Quando se colocam os diamantes como um conjunto
completo, estes ndo tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Se o piso tiver ondulagdes, a maqui-
na rectificara as areas elevadas mas falhara os pontos
baixos (a ndo ser que se rectifique primeiro as areas
elevadas).

A configuragdo do conjunto completo de diamantes s6
deve utilizar-se quando se requer um acabamento de
piso plano.

A tabela abaixo apresenta alguns exemplos de apli-
cagdes possiveis para as duas disposic¢oes:

Aplicagéao O conjunto O semi-
completo é o conjunto é o
melhor melhor

Remocéao de adesivo em azulejo de ceramica X

Remocéo de cola em tapetes X

Remocéo de tinta epoxi X

Remocéo de adesivo de Vinil X

Cimento danificado pela chuva X

Aglomerado suavizado exposto X

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra natural/de terrazzo | X

Polimento de superficie de pisos de cimento X

Rectificar agregado exposto em aplicacao de polimento de cimento X

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra/de terrazzo X

Aplainamento de ondulagbées em pisos de cimento X

Novo polimento de pisos rectificados anteriormente X
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Seleccao de diamantes correctos para a aplicagao

As sugestdes seguintes abrangem os principios basicos
para a selecgao de diamante para aplicagdes diferentes.

Aplicagao Unido | Tamanho | Conjun- | Semi- | Simples/
metalica| do abra- | to com- Duplos
sivo pleto
Piso plano — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X S
Piso plano — Cimento médio MEDIO |16 ou 30 X S
Piso plano — Cimento mole DURO 16 ou 30 X T
Remocao de adesivo em azulejo de ceramica DURO 6,16 0u 30 | X SIT
Remocgéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X SIT
Remocgao de Vinil ou Cola de tapete — Cimento médio MEDIO |6o0u 16 X T
Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento mole DURO 6 ou 16 X T
Remocgéo de tinta époxi — Cimento duro MOLE 6,16 0u 30 | X X S
Remocao de tinta époxi — Cimento médio MEDIO |6, 16 ou 30 | X S
Remocao de tinta époxi — Cimento mole DURO 6,16 0u 30 | X SIT
Cimento danificado pela chuva DURO 16 ou 30 X SIT
Aglomerado suavizado exposto DURO 16 ou 30 X SIT
Remocao de irregularidades em azulejos de pedra/de terraz- | MOLE 30 ou 60 X S
pdo)
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento duro | MOLE 60 X SIT
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento MEDIO |60 X SIT
médio
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento mole | DURO 60 X T
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X S
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento médio MEDIO |16 ou 30 X S
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento mole DURO 16 ou 30 X T
Aplainamento de ondulagdes em pisos de cimento — Cimen- | MOLE 16 ou 30 X S
to duro
Aplainamento de ondulagdes em pisos de cimento — Cimen- | MEDIO |16 ou 30 X S
to médio
Aplainamento de ondulagbes em pisos de cimento — Cimen- | DURO 16 ou 30 X T
to mole
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Determinar a dureza do cimento

Todo o cimento pode parecer duro (particularmente
quando se cai em cimento), portanto, o que queremos
dizer quando falamos de cimento duro, médio e mole?

Medem-se todos os cimentos através da sua resistén-
cia a compressao e, dependendo da parte do mundo
onde se encontrar, indices de resisténcia a compres-
séo diferentes (por ex., PSi e MPa). Em termos gerais,
quanto maior for a classificagéo de resisténcia a com-
pressao, mais duro sera o cimento, pelo que mais dificil
sera de rectificar.

No entanto, para além das classificagbes de resi-
sténcia a compressao, outros factores determinam

a dureza do piso, e consequentemente, a selecgao

do diamante correcto. Uma vez que, geralmente, a
rectificagao trata apenas a superficie do cimento (su-
perficiais 5 mm), frequentemente, a forma de acaba-
mento do cimento ou o estado da superficie terdo uma
grande influéncia na selecgéo do tipo de diamante em
vez da classificacdo de resisténcia a compressio do
cimento.

FACTORES DA SUPERFICIE A CONSIDERAR AO
SELECCIONAR UM DIAMANTE

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for
muito mole (ou seja, o mais provavel é ter sido muito
alisada com colher de pedreiro/laminas horizontais), o
cimento comportar-se-a como se tivesse uma resi-
sténcia a compressao elevada, pelo que requerera um
segmento de unido mole.

Assim, se uma superficie de cimento for aspera/agres-
siva (ou seja, danificada pela chuva, jacto, escarifica-
da, agregado exposto, etc.), o cimento comportar-se-a
como se tivesse uma resisténcia & compressao baixa,
pelo que requer um segmento de unido duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por ex.,
revestimentos de époxi, azulejos ceramicos adesivos,
compostos/camadas de nivelamento) terdo frequente-
mente uma maior influéncia na selecgédo do diamante
do que a resisténcia a compressao do cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em ci-
mento pela primeira vez e ndo se sabe concretamente
qual a sua dureza, comega-se sempre com diamantes
de unido mais duros debaixo da maquina. Isto garan-
tira a minima quantidade de desgaste nos segmentos
de diamante. Se um segmento de diamante duro ndo
for adequado a aplicagao, basta um pouco de tempo
sem desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar
um segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou
tiver uma superficie abrasiva ou um contaminante da
superficie, € muito provavel que desgaste uma grande
quantidade de diamante num periodo de tempo muito
curto.
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Manutencao

Utilizada correctamente, a maquina requer muito pou-
ca manutencao e é de confianca.

{ﬁ;@m

Esta seccao abrange os pontos de manutencéao geral
que é necessario ter em atencéo regularmente.

Existem trés pontos mecanicos principais a verificar na
Husqvarna PG 680 & 820:

1. Cabecas Rectificadoras.

2. Sistema de accionamento planetario.

3. Vedante planetario.

Cabecas Rectificadoras

Existem 2 opgdes diferentes de cabegas rectificadoras
para a Husgvarna PG 680 & 820:

1. Cabecas convencionais/de demoli¢do — concebidas
para rectificacdo de preparagéo pesada, onde se
requer um sistema extremamente robusto.

2. Sistema de cabega de mola de ago — concebido
para aplicagdes de acabamento ou de rectificagao
mais ligeiras.

CABECAS CONVENCIONAIS/DE DEMOLICAO

O diagrama abaixo ilustra as pegas principais que
abrangem este tipo de cabega rectificadora.

1. Tapete da cabeca
2. Chapa da cabega
3. Fecho da cabega
4. Mola da cabeca

A interrelagdo entre os quatro componentes acima
permite um sistema dindmico simultaneamente robu-
sto e flexivel.

Os pinos da cabeca estdo fixados na chapa da cabeca
proporcionando rigidez e estabilidade. O tapete da
cabecga encontra-se por cima da chapa da cabeca e
fica fixado no lugar através de uma série de orificios

— orificios do pino da cabeca.

1. Tapete da cabeca 1. Chapa da cabeca

2. Orificio do pino da cabegca 2. Pinos da cabeca

Entre a chapa da cabeca e o tapete da cabeca exi-
stem 3 molas de silicone brancas que proporcionam o
amortecimento do choque e a flexibilidade no sistema.

Os pinos da cabega conseguem deslocar-se dentro
dos orificios do pino da cabecga, criando um sistema
do tipo amortecimento de choque idéntico ao da maior
parte dos veiculos.

Durante um periodo de tempo prolongado, os orificios
dos pinos desgastam-se ficando mais abertos. Simul-
taneamente, os pinos da cabega desgastam-se e 0
seu diametro diminui. Este desgaste combinado dos
dois cria movimento excessivo ou “inclinagéo” dentro
das cabecas rectificadoras. Por ultimo, esta “incli-
nacao” causara vibragédo durante o funcionamento da
maquina.

Recomendam-se inspecgdes de rotina nas cabegas
rectificadoras. A duragéo prevista das cabecas rectifi-
cadoras pode variar entre 6 € 12 meses, dependendo
da frequéncia de utilizacao.

Estao disponiveis cabegas de substituicdo e basta
aparafusa-las no local quando se retirarem as antigas.
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Cabecas de Mola de Ago

Os diagramas abaixo ilustram as pecas principais que
abrangem este tipo de cabega rectificadora.

Diagrama 1

1. Mola de ago da mola
2. Chapa da cabega

3. Anel de amortecimento
4. Tapete da cabeca

Diagrama 2

Diagrama 1. Cabeca da Mola de Ago

. Molas de ago da mola
. Parafusos

. Mola de silicone

. Tapete da cabega

. Anel de amortecimento
. Tampa da cabega

. Espacadores

. Chapa da cabega

0 N O OB~ WN -

52 - Portuguese

Entre a chapa da cabeca e o tapete da cabega existe

uma série de molas de silicone brancas, espagadores
e a mola de ago da mola, que proporcionam amorteci-
mento do choque e flexibilidade no sistema.

Contrariamente as cabecgas convencionais/de demo-
licdo, as cabegas da mola de ago conseguem mo-
ver-se de forma flexivel sem quaisquer pegas méveis
devido a presenga da mola de ago da mola.

Durante um periodo de tempo prolongado a mola de
aco da mola desgasta-se e os “dedos” de ago da mola
comegam a partir. Isto provoca movimento irregular no
interior das cabecas rectificadoras e causara vibragao
quando a maquina estiver a trabalhar.

Recomendam-se inspecgdes de rotina relativamente
a “dedos” partidos nas cabegas rectificadoras de mola
de aco. A duragédo prevista das cabecas rectificado-
ras pode variar entre 6 e 12 meses, dependendo da
frequéncia de utilizagao.

Estao disponiveis molas de ago da mola de sub-
stituicdo que podem substituir-se sem deitar fora a
cabeca rectificadora.

Também se podem tornar menos flexiveis as cabecas
de mola de ago acrescentando uma segunda mola da
ago da mola.

Diagrama 2
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Sistema de Accionamento de Cabecas Rectificado-
ras

O rectificador esta equipado com Dual Drive Techno-
logy™. Como os discos rectificadores s&o accionados
pelo motor grande através de uma correia interna, e
devido a correia estar selada no interior da maquina,
nao é necessario fazer a manutencao deste sistema
de accionamento até que seja necessario uma assi-
sténcia maior (substituicdo da correia e do rolamento).
Geralmente apos 12-36 meses de funcionamento.

Sistema de Accionamento Planetario.

O segundo componente do sistema Dual Drive Te-
chnology™ ¢ o sistema de accionamento da cabeca
planetaria alimentado pelo motor auxiliar ou pelo motor
pequeno e pelo conjunto da caixa de engrenagens.
Este sistema encontra-se no lado exterior da maquina
e necessitara de manutencgao de rotina. O sistema de
accionamento planetario pode ver-se conforme ilustra-
do no diagrama 1.

Diagrama 1

1. Motor das cabecas rectificadoras

. Caixa de terminais do motor

. Tampa da maquina

. Suporte de montagem da caixa de engrenagens

. Suporte da flange da caixa de engrenagens

. Caixa de engrenagens

. Caixa de terminais do motor
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. Motor de accionamento planetario

Diagrama 1. Sistema de Accionamento Planetario

Por baixo da caixa de engrenagens, e oculto pelos su-
portes de montagem e a tampa da maquina, existe uma
roda motora planetaria situada no veio de saida da caixa
de engrenagens. Esta roda motora planetéria engata no
anel da corrente (que também se encontra debaixo da
tampa da maquina) e em conjunto forma o mecanismo
de accionamento principal para o sistema de acciona-
mento planetario. Este sistema & um sistema seco (ou
seja, ndo € necessaria lubrificagdo entre a roda motora

e o anel da correia), para permitir que qualquer poeira
que entre em contacto com o anel da correia caia
novamente.

/_\ IMPORTANTE!
A lubrificacado deste sistema causara a for-

macao de pé no anel da correia e encurtara
drasticamente a duragao do anel da correia e
da roda motora planetaria.

Diagrama 2 Diagrama 3

1. 2. 1. 2.
1. Roda motora planetaria
2. Suporte da flange da caixa de engrenagens

Diagrama 3

1. Tampa da maquina
2. Anel da correia

Diagrama 4

1. Vedante planetario

O anel da correia e a roda motora planetaria encon-
tram-se entre a tampa da maquina, no entanto, no ex-
terior da maquina, existe a probabilidade de estarem
expostos a pd e a outros residuos gerados durante o
processo de rectificagao.

Para evitar isto 0 maximo possivel, instalou-se um
vedante planetario para evitar que o pé e outras par-
ticulas entrem em contacto com o sistema de acciona-
mento planetario.

Diagrama 4

Vedante planetario -
grande plano
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Pode monitorizar-se a eficacia do vedante planetario
retirando simplesmente o motor planetério/sistema de
engrenagens, retirando os quatro parafusos mostrados
abaixo.

Retire os 2 parafu-
sos em cada um dos
lados.

Verifique se existe acu-
mulagéo de pé
aqui

Se o vedante planetario estiver a funcionar eficazmen-
te, dever-se-a observar uma quantidade muito peque-
na de p6 debaixo da tampa da maquina. Se existir uma
acumulagao de 5-6 mm, entdo é mais do que provavel
que esteja na altura de retirar a tampa da maquina e
verificar o estado do vedante planetario.

Retire este parafuso.
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Retire os 2 parafusos
em cada um dos lados.

Retire este parafuso.

Retire a tampa da caixa
de terminais do motor.

Retire estes parafusos.

Levante a tampa da maquina para ver o anel da cor-
reia e o vedante planetario.

Se o vedante planetario estiver gasto ou se for ne-
cessario substitui-lo, contacte o seu distribuidor da
Husqvarna Construction Products para obter um kit de
substituicdo de vedante planetario novo.



Esquema de manutencao

Esquema de manutencgao

@ |

relativamente a “dedos” in-
clinados/partidos se utilizar
cabecgas de mola de aco.

para tras. Desligue o motor de Accionamento Planetario (mo-
tor pequeno) e rode os discos a velocidade baixa. Verifique o
funcionamento concéntrico/real das cabecas rectificadoras.

Artigo Acgéao Frequéncia
Verifique se os bloqueios da | Aperte os bloqueios da cabeca e, se necessario, coloque Diariamente
cabeca estao apertados. novamente no composto de bloqueio da rosca (Composto de

blogueio da rosca sugerido Loctite 680)
Inspeccione as cabegas Examine as cabegas da maquina com a maquina inclinada Diariamente

Verifique a eficacia do ve-
dante planetario.

Retire o sistema motor da cabeca planetaria/caixa de engre-

nagens e verifique se existe p6 debaixo da tampa da maquina.

Semanalmente

Verifique o estado do anel
da correia.

Retire o sistema motor da cabeca planetaria/caixa de en-
grenagens e verifique os elos da correia no anel da correia.
Certifique-se de que estes elos estejam limpos.

Semanalmente com
Vedante Planetario

Verifiqgue o estado da Roda
Motora.

Retire o sistema motor da cabega planetaria/caixa de engre-
nagens e inspeccione o estado da roda motora planetaria.

Semanalmente com
Vedante Planetario

Inspeccione os componen-
tes internos da maquina.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia e inspeccione
o interior da maquina relativamente a presenca de po, hu-
midade ou fragmentos da correia. Certifique-se de que veda
novamente a placa de cobertura com vedante de silicone.

Semestralmente

Limpe o contetdo do qua-
dro eléctrico.

Sopre o interior do quadro eléctrico e os accionamentos de
velocidade variavel ou os conversores de frequéncia com ar
comprimido SECO.

De 2 em 2 meses

IMPORTANTE!

A\

Antes de retirar a placa da cobertura do tensor

da correia, certifique-se de que a placa da co-
bertura e a area em volta da placa da cobertura
estejam totalmente limpos. Evite a entrada de
sujidade no interior da maquina.
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Dados Técnicos
Largura de rectificagdo

Disco rectificador

Peso

Pressao de rectificagao total

Pressao de rectificagao por disco

Poténcia do Motor

Poténcia por disco rectificador

Velocidade do disco rectificador

Velocidade da cabecga planetaria

Direccéao de rotagao

Alimentacao
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PG 820
820mm

3x240 mm

440kg

335kg

112kg

380-480V Trifasico

12,5kW (17.0hp)

4,15kW (5.7hp)

250 - 1100rpm

5-65rpm

PG 680
680mm

3x240 mm

385kg

300kg

100kg

380-480V Trifasico

12,5kW (17.0hp)

4,15kW (5.7hp)

600 - 1200rpm

5-70rpm

Controlo de direcgdo FWD/REV independente
nos discos rectificadores e na cabega pla-

netaria.

Trifasico

Trifasico



Dados Técnicos

Certificado CE de conformidade

(Vélido unicamente na Europa)

Husqvarna Construction Products, SE-433 81 Goéteborg, Suécia, telefone: +46-31-949000, declaramos ser de nossa
inteira responsabilidade que os produtos Husqgvarna PG680/PG820 a que se refere esta declarado, com nimeros
de série do ano de 2007 e seguintes (o0 ano é claramente identificado na etiqueta de tipo, seguido de um numero de
série) estao conforme os requisitos dai DIRECTRIZ DO CONSELHO:

- de 22 de Junho de 1998 "referente a maquinas” 98/37/CE, anexo lIA.

- de 3 de Maio de 1989 "referente a compatibilidade electromagnética” 89/336/CEE, e seus apéndices validos actual-
mente.

- de 12 de Dezembro de 2006 "referente a equipamento eléctrico” 2006/95/EG.

Foram respeitadas as normas seguintes: EN 55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3.

Da maquina é idéntico ao exemplar que foi objecto dos procedimentos de controlo de conformidade CEE.
Goteborg, 16 de Julho de 2007

G

[ -
Tim Van Der Veen, Chefe de Desenvolvimento
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