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Symboler

Symboler

Symbolerne nedenfor bruges pa maskinen og i be-
tjeningsvejledningen. Det er vigtigt, at brugeren forstar
symbolernes betydning for at kunne arbejde sikkert
med maskinen.

Lees betjeningsvejledningen grundigt,
far du tager maskinen i brug.

ADVARSEL! Slibestgv kan forarsage
skader ved indanding. Brug en god-
kendt iltmaske. Sarg altid for god
ventilation.

Benyt altid:
* Godkendt sikkerhedshjelm

e Godkendt hgreveern

» Sikkerhedsbriller eller visir.

 Slibestav kan forarsage skader ved
indanding. Brug stgvmaske.

Brug altid kraftige stavler med skridsikre
saler og stalsnuder.

Brug altid godkendte sikkerhedshands-
ker.
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AAICINT

Ved inspektion og/eller vedligeholdelse
skal motoren veere slukket og stikket
trukket ud.

Visuel kontrol.

Jeevnlig rengaring er ngdvendig.

Dette produkt overholder geeldende
EU-direktiver.



Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger
ADVARSEL!

Maskinen bgr aldrig startes uden at sikker-
hedsanvisningerne overholdes. Hvis bruge-
ren ikke overholder sikkerhedsanvisningerne,
fraskriver Husqvarna Construction Products
Sweden AB eller dets repraesentanter sig
ethvert ansvar, det veere sig direkte og indi-
rekte. Lees betjeningsvejledningen grundigt,
for du starter maskinen. Hvis du, efter at
have leest sikkerhedsanvisningerne, stadig
er usikker hvad angar sikkerhedsrisikoen ved
brug, bgr du ikke bruge maskinen. Kontakt
forhandleren for at fa yderligere oplysninger.

Lees betjeningsvejledningen grundigt.
Maskiner bgr kun betjenes af uddannet personale.

Brug aldrig en defekt maskine. Udfar de kontroller
og vedligeholdelses- og serviceanvisninger, der er
beskrevet i denne vejledning. Alle reparationer, der
ikke er beskrevet i denne vejledning, skal udfgres
af en reparatgr fra enten producenten eller distri-
butgren.

Brug altid sikkerhedsudstyr som f.eks. kraftige
stgvler med skridsikre saler, hgreveern, stavmaske
og godkendte sikkerhedsbriller.

Maskinen bgr ikke bruges i omrader, hvor der er
risiko for brand eller eksplosion.

Maskinen bgr kun startes, nar slibehovederne er
placeret p& jorden, undtagen i forbindelse med test-
procedurer som beskrevet i denne betjeningsvejled-
ning.

Maskinen bar ikke startes, uden at gummistgvskar-
tet er pAmonteret. Af sikkerhedsmaessige arsager
er det vigtigt, at der er lukket teet mellem maskine
0g gulv, specielt i forbindelse med tarslibning.

Ved udskiftning af slibeskiverne skal du sgrge for,
at strgmforsyningen til enheden er slaet fra ved at
trykke pa knappen Emergency Stop (Nadstop) og
traekke stikket ud.

Maskinen ma ikke lgftes i hAndtagene, motoren,
chassiset eller i andre dele. Maskinen transporte-
res bedst pa en palle/underlag, som maskinen kan
fastgares pa.

Veer forsigtig ved flytning af maskinen manuelt pa
et skaevt underlag. Selv den mindste heeldning kan
forarsage kraft/beveegelse, hvilket ggr det umuligt
at bremse maskinen manuelt.

» Undga at bruge maskinen, hvis du er treet, hvis du
har drukket alkohol, eller hvis du har taget medicin,
der kan pavirke synet, demmekraften eller koordi-
neringen.

» Undga at bruge en maskine, der er blevet eendret i
forhold til den oprindelige specifikation.

» Pas pa, at du ikke far elektrisk stad. Undga at fa
kropskontakt med lynafledere/metal i jorden.

» Treek aldrig maskinen vha. ledningen, og undga at
treekke stikket ud ved at treekke i ledningen. Sgrg
for, at alle ledninger og forlaengerledninger er place-
ret veek fra vand, olie og skarpe kanter.

e Kontroller, at ledningen ikke sidder fast i dagre, hegn
eller lignende.

« Kontroller, at ledningen og forleengerledningen er
intakte og i god stand. Brug ikke maskinen, hvis
ledningen er beskadiget. Aflever den til reparation
pa et autoriseret serviceveerksted.

» Undga at bruge en sammenrullet forlaengerledning
¢ Maskinen skal tilsluttet en jordet stikkontakt.

¢ Kontroller, at netspaendingen svarer til den spaen-
ding, der er angivet pa ydelsesskiltet pa maskinen.

 Sarg for, at ledningen er placeret bag dig, nar du
starter maskinen, s& den ikke beskadiges.

Undga at lgfte maskinen uden brug af mekaniske
hjeelpemidler som f.eks. en hejs eller en gaffel-
truck.

ADVARSEL!

Vibrationsovereksponering kan forarsage
skader pa hjerte og nerver hos personer med
svaekket kredslgh. Kontakt laegen, hvis du far
symptomer pa vibrationsovereksponering.
Disse symptomer omfatter falelseslgshed,
prikken, snurren, smerter, manglende kraefter
og eendret hudfarve eller hudtilstand. Symp-
tomerne optreeder normalt i fingre, haender
eller i handled.
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Introduktion

Introduktion

Husqvarna PG 530-maskiner til gulvoverfladebehand-
ling er udviklet til vad eller tar slibning af marmor, ter-
razzo, granit og beton. De kan bruges til alt fra raslib-
ning til polering.

Denne betjeningsvejledning deekker Husqvarna PG
530-serien af gulvslibere udstyret med tvillingmotor,
herefter benaevnt Dual Drive Technology™.

Det er yderst vigtigt, at alle brugere har laest be-
tieningsvejledningen, far de bruger maskinen. Hvis de
undlader at gare dette, kan det medfare beskadigelse
pa maskinen eller udsaette operataren for ungdvendige
farer.

é VIGTIGT!
Maskinen bgr kun betjenes af medarbejdere,

der har faet den ngdvendige oplaering, bade
praktisk og teoretisk, i brugen af maskinen.

Transport

Maskinen indeholder indbyggede avancerede elek-
troniske systemer kaldet drev med variabel hastighed
eller frekvensomformere. Disse drev aktiverer kompo-
nenten til variable hastigheder og retning i hver enkelt
motor. Drevene er placeret i stalkabinettet pa maski-
nens chassis.

Som det er tilfaeldet med alt elektronisk udstyr er dr-
evene falsomme over for overdreven vibration, hand-
haendet behandling og store stgvniveauer. Producen-
ten har gjort meget for at sikre maksimal beskyttelse af
drevene. Bemeerk det stgdabsorberende monterings-
system til montering af stalkabinettet pa maskinens
chassis/ramme.

Under transport er det vigtigt at sikre, at maskinen altid
er korrekt fastgjort for at undgd, at drevene med varia-
bel hastighed hopper. Sgrg for, at maskinens chassis
eller ramme altid er speendt fast under transport.

Maskinen bgr altid veere tildeekkede under transport, sa
den ikke udsaettes for f.eks. regn og sne
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VIGTIGT!
A Undga at lgfte maskinen i handtagene, mo-

toren, chassiset eller i andre dele. Maskinen
transporteres bedst pa en palle/underlag,
som maskinen kan fastgares pa. Forsgg ikke
at skubbe gaflen pa en gaffeltruck under sli-
behoveder, medmindre det er pa en palle/et
underlag. | modsat fald kan der opsta uopret-
telige skader pa maskinens slibehoveder
eller indvendige dele.

Det anbefales, at maskinen altid transporteres med et
seet fastgjorte diamanter for at beskytte lukkemekanis-
men til diamantplader.

Opbevaring

Maskinen bgr opbevares et tart sted, nar den ikke er i
brug.



Hvad er hvad

Hvad er hvad

1. Timeteeller

2. El-skab

3. Planethovedmotor 1.5kW/1Hp

4. Slibe/satellithovedmotor 3kW/4Hp
5. Loftestropper

6. Daeksel/kappe

7. Skart

8. Chassis/ramme

9. Handtag

10. Kontrolpanel

11. Handtagsjustering

11.

10.
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Hvad er hvad

Maskinen kan opdeles i to hoveddele. De kan identifi-
ceres pa falgende made:

1. Chassis/ramme - omfatter handtag, el-skab, stal-
ramme og hjul.

2. Hoved — omfatter motorer, deeksel, slibe/satellit/pla-
nethoveder og indvendige komponenter.

Maskinen er fremstillet, s& den tillader bevaegelse mel-
lem chassiset og hoveddelen via tilslutningsstedet ved
lgftestropperne og chassispindene. Denne beveegelse
er vigtig under slibeprocessen, da hovedet kommer til
at "sveeve”.

Denne svaeven stabiliserer hovedet og fjerner behovet
for at justere hgjden pa hovedet, ndr maskinen passe-
rer gulvomrader med forskellig heeldning eller ujeevn-
heder.

Kontrolpanel

Kontrolpanelet bestar af en raekke knapper, der udgar
seks forskellige kontrolelementer (se billede).

Power (Taend/sluk) — Nar du trykker pa denne knap,
teendes der for strammen til enheden, nar knappen
EMERGENCY STOP (N@DSTOP) er trykket ud.

Emergency Stop (Nadstop) — Nar du trykker pa
denne knap, slukkes maskinen helt, fordi der slukkes
for strammen til drev/frekvensomformere i el-skabet.

Disc Speed (Skivehastighed) — Hastighedsstyring af
slibehoveder og planethoved.

Fwd/Rev (Frem/tilbage) (Rad) — Retningsstyring af
slibehoveder og planethoved.

Reset (Nulstil) — Fjerner fejlfunktioner/fejlmeddelelser
pa drev/frekvensomformer (placeret i el-skabet), hvis
der opstar fejl.

Stop/Run (Stop/kgr)- Til start og stop af maskinen
under normal drift.

VIGTIGT!
A Det er vigtigt at bruge knappen STOP/RUN

(STOP/K@R) til at kontrollere maskinens drift
i stedet for at bruge knappen EMERGENCY
STOP (N@DSTOP). Hver gang, du trykker pa
knappen EMERGENCY STOP (N@DSTOP),
slukkes drevet/frekvensomformeren. Hvis
drevet/frekvensomformeren ofte teendes og
slukkes, afkortes drevets/frekvensomformer-
ens levetid.
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VIGTIGT!
Planethovedet og slibehovederne er begge

indstillet til at dreje i samme retning, dvs. at
begge drejer med eller mod uret.

Hvis hastigheden drejes med uret, gges has-
tigheden pa planethoved og slibehoveder.

Slibesatellitthoveder

Planethoved

Stgvudsugningsabning

Kontrolpanel



Opseetning/Drift

Opseetning/Drift

Placer slibemaskinen pa arbejdsomradet. Kontroller, at
der er diamanter under maskinen, og at hovedlasene/
sikkerhedsstifterne sidder som de skal.

VIGTIGT!
A Ved brug af maskinen skal alle slibehoveder

altid have den samme diamanttype og det
samme antal diamanter. Alle slibehoveder
skal have den samme hgjde diamanter.

Juster gummiskartet, s der dannes en god taetning
mellem gulvet og maskinhovedet (se nedenstaende
billede). Kontroller, at skgrtets sammenfgjning er foran
maskinen. Placering af skartet er vigtigt for at opna
god stgvudsugning og undga luftstav ved tarslibning.

Indstil handtaget til en passende arbejdshgjde vha.
indstillingsgrebet.

VIGTIGT!
A Det anbefales, at hgjden indstilles i forhold til

operatgrens hofteben.

Nar maskinen karer, treekker den mod den ene side,
og det kan mzerkes i handtagene. Brug hoften til at
modsta denne kraft i stedet for at forsgge at styre med
armene (det er meget nemmere, hvis maskinen bruges
i leengere perioder af gangen).

Start af maskinen

i. Kontroller, at knappen STOP/RUN (STOP/K@R) star
pa STOP (drej mod uret).

ii. Seet strogm til maskinen. Teend farst for strammen,
nar stikket er sat helt i.

iii. Deaktiver knappen Emergency Stop (Ngdstop) (drej
med uret).

iv. Tryk pa knappen Power (teend/sluk). Nar du ger det,
kan du hgre et lille klik fra el-skabet. Det angiver,
at ledningssikringen er aktiveret og giver strgm til
drevene/frekvensomformerne.

Indstilling af hastighed og retning

Kontrolpanelet indeholder knapperne FORWARD/RE-
VERSE (FREM/TILBAGE) og Disc Speed (Skivehas-
tighed). Generelt anbefales det, at hastigheden ikke

indstilles til mere end 7, farste gang maskinen startes.

Nar operatgren har vaennet sig til maskinen, kan has-
tigheden gges.

VIGTIGT!
A Det er vigtigt at bemeerke falgende ved brug

af Husqvarna PG 530 enfaset slibemaskine:

Hvis hastigheden gges, gges den maengde
strgm, maskinens traekker, ogsa.

Hvis maskinen treekker for meget strgm og
udlgser strambegraensning, skal maskinens
hastighed reduceres.

Lave spaendingsforsyninger til slibemaskinen
kan give darlig ydeevne (reduceret hastighed
og drejningsmoment).

Folgende faktorer kan bidrage til lave spaen-
dingsforsyninger til maskinen:

- Dérlig netspaendingsforsyning (under 220V).
- Arbejde med generator.

- Brug af lette strgmledninger (stramledninger
pa mindst 2,5 mm anbefales).

- Brug af mere end 20 m lange stramled-
ninger.
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Opseetning/Drift

Indstillingen af hastighed og retning er ofte et spargs-
mal om, hvad der passer operatgren bedst. Operatg-
rer kan med fordel eksperimentere for at finde ud af,
hvilke indstillinger der passer bedst til den specifikke
situation. Nedenstaende tabel viser nogle anbefalede

opseetninger til forskellige situationer.

BRUG RETNING HASTIGHED
Fjernelse af fliselim FREM 6-7
Fjernelse af teeppelim FREM 5-7
Fjernelse af epoxymaling FREM 5-10
Regnbeskadiget beton FREM 7-10
Udjaevning af vaskebeton FREM 7-8
Fjernelse af ujeevnheder i terrazzo/stenfliser FREM 5-7
Polering af beton med harpiksbindingsklodser FREM 10
PIRANHA™-pudseveerktgj TILBAGE 3-5
FLEXOR™ fleksible hoveder FREM 5-7
Knusehammer/riveveerktgj FREM 5
Efterstgbning under HIPERFLOOR™-processen | FREM 5-8

Rotationsretning

Forholdet mellem FWD/REV (FREM/TILBAGE) og med
uret/mod uret kan udtrykkes pa fglgende made, hvis
man forestiller sig, at man kan se slibeskiverne under

maskinen:
1. TILBAGE-Med uret.
2. FREM-Mod uret.

Som tidligere naevnt vil maskinen traekke til den ene
side, nar den er i drift. Treekningsretningen bestemmes
af planethovedets rotationsretning. Maskinens hoved
treekker mod hgjre (og derfor kan operatgren meerke
det pa hgjre hofte), nar planethovedet er indstille i

retningen REVERSE (tilbage).

Denne treekning til siden kan veere nyttig ved slibning,
specielt hvis man sliber langs en vaeg. Indstil maski-
nen, sé den traekker mod veeggen, og styr derefter
maskinen, sa den lige ragrer vaeggen. Pa denne made

slibes der teet pa veeggen eller objektet.

Retningen er ogsa et spgrgsmal om smag og behag.
Det skal dog naevnes, at nar bade slibeskiver og pla-

nethoveder kgrer i samme retning, opstar der en kraf-
tigere slibekraft mellem diamantsliberne og det guly,
der slibes. Slutresultatet er starre produktivitet end nar
skiverne er indstillet til at kare i modsatte retninger.
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Derfor er maskinen indstillet, sa bade slibehovederne
og planetrotationen er indstillet i samme retning.

Produktionstip — For at forbedre diamanters slibeevne,
kan du jeevnligt skifte retning. P& denne made bru-
ges begge sider af diamantkrystallerne, hvilket holde
slibematerialerne sa skarpe som muligt ved at skabe
maksimalt eksponering af diamantkrystallet.

Nar bade hastighed og retning er blevet angivet, skal
du teende for stgvudsugningen eller vakuumenheden.

i VIGTIGT!

Sta bag ved maskinen med handtagene indstillet

som tidligere beskrevet. Tryk kun handtaget en smule
ned. Seet maskinen i gang vha. knappen STOP/RUN
(STOP/K@R) pa kontrolpanelet. Maskinen starter jeevnt
op og accelererer til den valgte hastighed inden for 5
sekunder.

Det anbefales at bruge Husgvarna DC 3300
stgvudsugningssystemet for at fa komplet
stavkontrol.



Udskiftning af diamanter

Udskiftning af diamanter

Da der kreeves forskellige diamantveerktgijer til forskel-
lige opgaver, vil der vaere mange situationer, hvor
slibeskiverne skal udskiftes.

Det gares pa fglgende made.

Forberedelse

=
{56

1.

Kontroller, at STOP/RUN (STOP/K@R) er indstillet
pa STOP, og at stremmen er taget fra, da utilsigtet
start af maskinen under udskiftning af skiver kan
forarsage alvorlige skader.

. Hav et seet handsker parat, da diamanterne kan

blive meget varme under tarslibning.

Udskiftning

1.

Indstil handtaget i lodret position (illustreret til
hgjre).

. Treek handtaget tilbage for at lgfte slibehovedet fra

jorden.

. Leeg maskinen tilbage pa jorden.
. Tag handsker pa.

. Fjern slibeskiven ved at dreje den en smule og

traekke den af (skiverne skal drejes i den retning,
som maskinen var indstillet til).

. Kontroller, at alle hovedlase/sikkerhedsstifter sidder

som de skal.

. N&r du har monteret nye diamanter, skal du gen-

nemga proceduren i omvendt reekkefalge for at
seette maskinen ned pa jorden igen.

. Da nye diamanter kan have en anden hgjde,

end de diamanter, der er blevet udskiftet, skal du
efterjustere skartet for at sikre, at det slutter teet til
gulvet.
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Drev med variabel hastighed/frekvensomformere

Drev med variabel hastig-
hed/frekvensomformere

Alle Husgvarna PG 530 indeholder 1 drev med varia-
bel hastighed eller frekvensomformer. Denne enhed er
integreret i maskinen af falgende arsager:

1. Funktion

» Manipulerer indgdende kraft for at give mulighed for
forggelse/reduktion af hastigheden og foretagelse af
retningsaendringer.

* Regulerer strgm- og spaendingsforsyningen til
motorerne for at sikre at motorerne karer pa hgjeste
niveau.

2. Beskyttelse/Diagnosticering
Beskyttelse

« Overvager indgaende stram for at sikre, at den pas-
ser til maskinen og den opgave, der udfares.

» Kontrollere den strgm, der treekkes af motorer for at
sikre, at motorer kgrer inden for sikkerhedsmeaessige
driftsgreenser (for at forhindre beskadigelse af moto-
ren).

« Overvager belastningen pa maskinen for at sikre, at
slibemaskinen ikke overbelastes og beskytter der-
med beelte, lejer og andre indvendige komponenter.

» Beskytter motorer mod fejlagtig stramforsyning,
f.eks. at de kerer pa to faser.

Diagsnosticering

« ldentificerer elektriske fejl i maskinen og registrerer
fejlkoder.

« Indeholder overvagningsmenuer, der hjaelper med at
isolere arsagen til mulige elektriske fejl. 5. 3. 6. 7.

« Overvagningsmenuer giver ogsa operatgren mulig- Tastatur og display
hed for at male, hvor hardt maskinen karer. Selvom
operatgren ikke behgver kende alle funktionerne i

drevene med variabel ha§tighed eller frekvensom- 1. Kerselsretning (frem eller tilbage)
formere, er det en god idé at veere bekendt med 5 Angiver. om enheden er stoppet eller karer
fejlkoderne og nogle af overvagningsmenuerne. U giver, PP :
3. Pilop
Tastatur/display 4. Knappen Reset (Nulstil)
Hvert drev med variabel hastighed eller frekvensomfor- 5. V(.anstre pil
mer har et tastatur, der vises som angivet til hgjre, nar 6. Pil ned
maskinen er teendt. 7. Hajre pil
8. Udgang (Hertz i dette eksempel)
9. Udgangsveerdi
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Drev med variabel hastighed/frekvensomformere

Overvagningsskarm

Oplysninger

OUTPUT FREQUENCY (UDGANGSFREKVENS) Den frekvens motoren karer ved, nar den er teendt.

REF. FREQUENCY (REFERENCEFREKVENS)

Den frekvenshastighed, reguleringsknappen er indstillet til.

MOTOR SPEED (MOTORHASTIGHED)

Motorens hastighed, ndr maskinen er teendt.

MOTOR CURRENT (MOTORSTR@M)

Aktuelt motortreek nar maskinen er teendt.

MOTOR TORQUE (MOTORDREJEMOMENT)

Motorens procentvise drejningsmoment, nar maskinen er teendt.

MOTOR POWER (MOTOREFFEKT)

Procentvis motoreffekt, nar maskinen er teendt.

MOTOR VOLTAGE (MOTORSPZNDING)

Procentvis motorspaending, nar maskinen er teendt.

DC LINK VOLTAGE (MELLEMKREDSSP/ZNDING) | Angiver strgmforsyningens kvalitet.

Det menutree, der vises pa denne side, viser de vigtige
menuindstillinger, der giver nyttige oplysninger til
overvagnings- og diagnosticeringsformal ved brug af
maskinen.

Som det kan ses pa menutreeet til hgjre, er drevene
med variabel hastighed eller frekvensomformerne
indstillet til at vise motorens udgangsfrekvens, nar ma-
skinen er teendt (der vises en nulveerdi, nar maskinen
er i stand-by-tilstand).

Det fremgar desuden, at siden Output Frequency
(Udgangsfrekvens) findes under menuen Monitor
(Overvagning).

Venstre kolonne viser, at de to menuer, der er vigtigst
for operatarer er menuerne Monitor (Overvagning) og
Fault History (Fejlhistorik).

Du kan navigere i menutreeet vha. tasterne op, ned,
hgijre og venstre pa tastaturet (se forrige side).

Menuen Parameter

!

DC Link Voltage (Mel-
lemkredsspaending)

Tastatur

Systemmenu

I

!

Motor Voltage
(Motorspaending)

!

Menuen Active Faults
(Aktive fejl)

Motor Power
(Motoreffekt)

!

Menuen Faults History
(Fejlhistorik)

I

Motor Torque (Moto-
rens drejningsmoment)

Menuen System

I

I

Motor Current
(Motorstrgm)

Menuen Expanded
Boards (Udvidede kort)

!

!

Motor Speed
(Motorhastighed)

Menuen Monitor
(Overvagning)

!

Output Frequency
(Udgangsfrekvens)
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Drev med variabel hastighed/frekvensomformere

Menuer og indeholdte oplysninger

Felgende menupunkter/skaermbilleder p& drev med
variabel hastighed/frekvensomformere indeholder fal-
gende nyttige oplysninger.

OUTPUT FREQUENCY (UDGANGSFREKVENS) (Me-
nuen Monitor (Overvagning))

Dette skeermbillede viser, hvilken frekvens motoren
karer ved, nar maskinen er i drift. Vaerdien for ud-
gangsfrekvens skal veere konstant, nar maskinen
karer. Hvis der er udsving i udgangsfrekvensen, nar
maskinen karer, viser det generelt, at motoren karer pa
greensen af eller naer greensen af den programmerede
strgmgraense. Strgmgreenserne (forudindstillede af
Husgvarna Construction Products) er som fglger:

1. Kombineret stor og lille motor — 16 amps.

Hvis der er udsving i udgangsfrekvensen, nar maski-
nen karer, er det en god ide ogsa at kontrollere motor-
strgmmen. Det gares ved at trykke tre gange pa pil op
pa tastaturet. For at sikre en gnidningsfri drift i denne
forbindelse anbefales det at holde udgangsstrammen
pa omkring 12-13 amps. Motorens aktuelle treek kan
reduceres ved at reducere motorhastigheden vha. has-
tighedsknappen pa kontrolpanelet ved handtagene.

MOTOR CURRENT (MOTORSTR@M) (Menuen Moni-
tor (Overvagning))

Pa dette skeermbillede vises motorernes aktuelle traek.
Se afsnittet om udgangsfrekvens for at fa yderligere
oplysninger om motorstrgm.

DC LINK VOLTAGE (Mellemkredsspeaending) (Menuen
Monitor (Overvagning))

Pa dette skeermbillede vises kvaliteten af strgmfor-
syningen til maskinen. Der vises hgjere veerdier, nar
maskinen er i stand-by-tilstand, og lavere veerdier, nar
maskinen er i drift. Nar mellemkredsspaendingen redu-
ceres (ved darlig stramforsyning), traekker drevet med
variabel hastighed/frekvensomformeren mere strgm for
at kompensere. Det betyder, at darlig stramforsyning
far maskinen til at traekke maksimal strgm for tidligt
(yderligere oplysninger finder du pa side 11).

FAULT HISTORY (FEJLHISTORIK)

Menuen Fault history (Fejlhistorik) indeholder de sene-
ste fejl i drevet med variabel hastighed/frekvensomfor-
meren. Hvis der er et gentagent fejlmgnster i maski-
nen, kan du finde oplysninger om dette i menuen Fault
history (Fejlhistorik). Yderligere oplysninger om fejl
finder du under afsnittet om fejl og fejlfinding.
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Fejl og fejlfinding

Fejl og fejlfinding

Nar der opstar fejl i en af drevene med variabel hastig-
hed eller frekvensomformerne i maskinen, holder de op
med at kare, og der vises en fejlmeddelelse pa tastatu-
rets display (se billede nedenfor).

Foalgende liste viser de mest almindelige fejl og lgsnings-

forslag.
Fejlkode
Fejlkode Mulig arsag Lgsning
1—OVER CURRENT Motoren drives for hardt og traekker Kontroller, hvor meget stram der treekkes, nar ma-
(OVERSTR@M) ekstra stram. skinen karer. Reducer hastigheden, og strammen

reduceres til acceptable niveauer som beskrevet pa
forrige side.

Kortslutning pa udgangssiden af drev
med variabel hastighed eller frekvensom-
formere.

Kontroller tilslutningen i stikkontakter, der er tilsluttet
motorkabler eller inden i motorernes forbindelsesda-
ser.

Motorfejl (meget sjeelden)

F& motoren testet og eventuelt udskiftet.

Dérlig spaendingsforsyning til maskinen
resulterer i overdrevent stramforbrug.

Se oplysninger pa side 10.

3—EARTH FAULT
(JORDFEJL)

Kortslutning pa udgangssiden af drev
med variabel hastighed eller frekvensom-
formere.

Kontroller tilslutningen i stikkontakter, der er tilsluttet
motorkabler eller inden i motorernes forbindelsesda-
ser.

Motorfejl (meget sjeelden)

F& motoren testet og eventuelt udskiftet.

9—UNDER VOLTAGE
(UNDERSP/NDING)

Utilstraekkelig spaendingsforsyning til
maskinen.

Kontroller stramforsyningen, og sgrg for, at spaen-
dingen er korrekt.

Strgmforsyningen til drev med variabel
hastighed eller frekvensomformere er
blevet slaet fra.

Tilslut strammen til slibemaskinen igen.

11—OUTPUT PHASE
(UDGANGSFASE)
SUPERVISION
(OVERVAGNING)

Kortslutning pa udgangssiden af drev
med variabel hastighed eller frekvensom-
formere.

Kontroller tilslutningen i stikkontakter, der er tilsluttet
motorkabler eller inden i motorernes forbindelsesda-
ser.

Motorfejl (meget sjeelden)

F& motoren testet og eventuelt udskiftet.

14—UNIT OVER TEMPE-
RATURE (OVEROPHEDET
ENHED)

Drev med variabel hastighed eller frek-
vensomformer er overophedet pga. hgj
temperatur i arbejdsmiljget eller defekt
temperaturfgler.

Abn dgren til el-skabet for at gge ventilationen. F&
drevene med variabel hastighed eller frekvensomfor-
meren efterset af en servicetekniker.

15—MOTOR STALLED
(MOTOR STOPPET)

Motoren drives for hardt og traekker
ekstra strom.

Kontroller, hvor meget strem der treekkes, nar ma-
skinen kgrer. Reducer hastigheden, og strammen
reduceres til acceptable niveauer som beskrevet pa
forrige side.

Mekanisk blokering forhindrer motoren i
at kare.

Prgv at dreje slibeskiverne og planethovedet manuelt
for at se, om der er en blokering.

16—MOTOR OVER TEM-
PERATURE (MOTOR
OVEROPHEDET)

Motoren drives for hardt og treekker
ekstra strom.

Kontroller, hvor meget strgm der traekkes, nar ma-
skinen kgrer. Reducer hastigheden, og stremmen
reduceres til acceptable niveauer som beskrevet pa
forrige side.
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Fejl og fejlfinding

Yderligere problemer med brug af slibemaskinen og mulige Igsningsforslag:

Problem

Mulig arsag

Lasningsforslag

SLIBEMASKINEN ER SVAER AT
HOLDE

Der er ikke nok diamanter under maski-
nen (hvis der slibes pa tyk lim eller blgde
gulve, gges belastningen pa slibema-
skinen og operatgren, hvis der er for fa
diamanter). Normalt betyder det ogsa, at
den store motor treekker meget stram.

@g antallet af diamanter under maskinen for
at reducere belastningen pa slibemaskinen og
operatgren.

Den store motor fungerer ikke (kan
skyldes motorfejl, fejl i ledningsfaring til
motor eller fejl pa stort drev med variabel
hastighed eller frekvensomformer).

Kontroller, at den store motor er tilsluttet
strgmmen. Kontroller, at der ikke er fejl pa stort
drev med variabel hastighed eller frekvensom-
formeren. Kontroller, at det store drev med
variabel hastighed eller frekvensomformeren er
teendt. Kontroller, at det store drev med variabel
hastighed eller frekvensomformer fungerer
korrekt (afbryd begge motorer, indstil maskinen
til Output Frequency (Udgangsfrekvens), indstil
maskinen til RUN (K@R), og se, om tallet pa
skaermen begynder at stige opad fra nul. Hvis
tallet forbliver nul, modtager det store drev med
variabel hastighed eller frekvensomformeren
ikke karselskommandoer fra kontrolpanelet.
Maskinen skal efterses af en elektriker eller af
Husgvarna Construction Products.

Driviemmen glider.

Fjern remstrammerens daekplade nederst pa
maskinen, og kontroller, at der ikke er vand
eller stav pa indersiden af maskinen, der kan
veere arsag til at remmen glider pa remski-
verne.

Drivriemmen er defekt (det kan kontrolleres
ved at dreje et af slibehovederne manuelt.

Hvis alle slibehoveder roterer samtidig, er

remmen intakt. Hvis der kun er et slibeho-

ved, der drejer, er remmen defekt).

Udskift den indvendige drivrem.

SLIBEMASKINEN LYDER SOM
OM DEN K@RER VED FZR HBJE
OMDREJNINGER

Den lille drevplanetmotor er ikke tilsluttet.

Kontroller, at den lille planetdrevmotor er tilslut-
tet.

Den lille motor fungerer ikke (kan skyldes
motorfejl, fejl i ledningsfaring til motor eller
fejl pa det store drev med variabel hastig-
hed eller frekvensomformeren).

Kontroller, at den lille motor er tilsluttet. Kon-
troller, at der ikke er fejl pa det lille drev med
variabel hastighed eller frekvensomformeren.
Kontroller, at det lille drev med variabel hastig-
hed og frekvensomformeren er taendt. Kontrol-
ler, at det lille drev med variabel hastighed eller
frekvensomformeren fungerer korrekt (afbryd
begge motorer, indstil maskinen til Output
Frequency (Udgangsfrekvens), indstil maskinen
til RUN (K@R), og se, om tallet pa skeermen
begynder at stige opad fra nul. Hvis tallet for-
bliver nul, modtager det lille drev med variabel
hastighed eller frekvensomformeren ikke kar-
selskommandoer fra kontrolpanelet. Maskinen
skal efterses af en elektriker eller af Husgvarna
Construction Products.

SLIBEMASKINEN HOPPER
RUNDT

Slibehovederne er muligvis slidt op eller
beskadigede.

Kontroller slibehovederne for defekte dele eller
overdreven beveegelse.

Diamanter er muligvis ikke indsat korrekt,
eller der er diamanter af forskellig hgjde
pa slibehovederne.

Kontroller, at alle diamanter er indsat korrekt og
har samme hgjde.

Hovedlase er muligvis lgse eller mangler.

Kontroller, at alle hovedlase er der og er
stramme.
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Diamanter

Diamanter

Baggrund
Diamantslibematerialer bestar normalt af 2 dele:

1. Diamantpulver (ogsa kaldet diamantkrystaller eller
korn). Ved at eendre stgrrelsen p& diamantpulveret
eller kornet kan man aendre, hvor grove eller fine de
spor er, der efterlades af slibeprocessen.

2. Et bindemiddel (metal eller harpiks) Diamantpul-
ver blandes og suspenderes i enten metal- eller
harpiksbhindemiddel. Nar det suspenderes i me-
talbindemiddel, kaldes det feerdige produkt metal
slibemiddel eller sintret diamantsegment. Nar det
blandes i et harpiksbindemiddel, kaldes den feerdige
produkt Harpiksbindingsdiamantsegment eller pad.
Hvis man aendrer bindemidlets hardhed, sendres der
pa, hvor hurtigt diamantslibemidlet slides.

Generelle retningslinjer

Falgende er generelle retningslinjer for diamantseg-
menter til slibning. Som det er tilfeeldet med alle gene-
relle regler, er der undtagelser.

DIAMANTKORNSTQJRRELSE

Hvis man eendrer starrelsen pa diamantkornet til en
mindre partikelstarrelse, pavirkes diamantveerktajets
ydeevne pa falgende mader:

» Skaber et finere slibemgnster.
» Forleenger diamantveerktgjets levetid.

Det modsatte vil ske, hvis man andrer til en stagrre
partikelstarrelse.

SLIBEMIDDEL—METALBINDING ELLER HARPIKS-
BINDING
Hvis man gger bindingens hardhed, sker der fglgende:

» Diamantveerktigjets levetid forlaenges.
e Produktiviteten saenkes.

+ Far diamantveerktgijet til at efterlade finere spor ved
tarslibning (sammenlignet med et diamantveerktgj
med blgdere slibemiddel med samme stgrrelse
diamantkorn).

Det modsatte vil ske, hvis metal- eller harpiksbindingen
gares blgdere.

ANTAL DIAMANTSEGMENTER UNDER MASKINEN
Hvis antallet af segmenter under maskinen gges, sker
der fglgende:

» Trykket pa hvert enkelt diamantsegment mindskes.
— Mindsker slidhastigheden pa diamantsegmenter.

» Reducerer beslastningen pa maskinen, og far slibe-
maskinen til at treekke mindre strgm.

» Opretter et blgdere slibemgnster (specielt pa blgde
gulve).

Det modsatte vil ske, hvis man reducerer antallet af
segmenter under maskinen.

VAD OG T@R SLIBNING
Falgende geelder for anvendelse af diamantsegmenter
til vadslibning:

e Produktiviteten er hgjere end ved tarslibning.

« Diamantsegmenter slides hurtigere (pga. ce-
mentslam), og derfor kan der bruges hardere bin-
demidler (sammenlignet med tgrslibning).

¢ Sporene fra diamantkornene er dybere.

Falgende geelder for anvendelse af diamantsegmenter
til tarslibning:

» Produktiviteten er laverer pa harde materialer end
ved vadslibning.

¢ Blgdere bindingssegmenter kreeves for at slide
segmenterne (da der ikke er cementslam til at slide
diamanterne).

» Sporene fra diamantkornene er ikke s dybe som
ved vadslibning.

* Diamantsegmentet genererer mere varme.

Oversigt over diamantprincipper

Diamantsegmenter skal slides for at veere produktive.
Slitagen af diamantsegmenter kan pavirkes af falgen-
de faktorer:

e Tryk.

+ Bindemidlets hardhed.

e Diamantkornstgrrelse.

e Vand.

e Antallet af segmenter under maskinen.

» Tilfgjelse af yderligere slibemiddel, f.eks. sand, pa
gulvet vil gge slitagen.

Generelt kan man sige, at jo hurtigere et diamantseg-
ment slides, jo starre er produktiviteten.
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Diamantvalg

Diamantholderskiv

Fuldt seet med enkelte segmenter

Fuldt seet med dobbelte segmenter

Ved at variere ovenstaende faktorer kan der ogsa fore-
tages aendringer for at pavirke falgende:

¢ Slibemgnster.
¢ Maskinens aktuelle treek.
e Gulvets fladhed (se neeste afsnit).

« Driftsvenlighed.
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Placering af diamantsegment

Halvt seet enkelte segmenter

Halvt seet dobbelte segmenter

Diamantvalg

| det falgende afsnit beskrives vigtige faktorer i forbin-
delse med valg af diamantsegment.

Opsaetning af slibeskive

Den made, som diamantsegmenter er sat op pa maski-
nens slibehoveder, har stor indflydelse pa maskinens
ydeevne, produktivitetsniveauerne og kvaliteten af det
feerdige gulv.

Der er to typer diamantkonfigurationer, der kan bruges
med en slibemaskine:

1. Fuldt szt diamanter — nar der er placeret diamanter
pa hver af de seks placeringer pa diamantholderski-
ven (se ovenstaende billeder).

2. Halvt seet diamanter — nar der er placeret diamanter
pa tre placeringer pa diamantholderskiven (se oven-
staende billeder).



Diamantvalg

Fuldt og halvt seet diamanter

Ved at eendre opsaetningen af diamanter pa diamanthol-
derskiven kan operatgren pavirke maskinens ydeevne
og dermed det endelige produkt.

HALVT SAT DIAMANTER

Nar diamanterne er sat op som et halvt seet, falger de
normalt gulvets overflade. P4 samme made som med et
kamerastativ, der kan placeres pa en ujeevn overflade og
stadig st stabilt.

Konfigurationen med et halvt seet diamanter bgr kun
bruges, nar gulvet ikke behgver blive helt plant.

FULDT SZAT DIAMANTER

Nar diamanterne saettes op som et fuldt seet, falger de
normalt ikke gulvets overflade. Hvis der er ujeevnheder i
gulvet, vil maskinen slibe de hgje omrader, men ikke de
lave omrader (medmindre de hgje omrader slibes ned
forst).

Konfigurationen med det fulde seaet diamanter bgar bru-
ges, nar der gnskes et plant gulv.

Nedenstaende tabel indeholder eksempler pa de to
forskellige konfigurationer:

Brug Fuldt seet er Halvt seet er
bedst bedst

Fjernelse af fliselim X

Fjernelse af teeppelim X
Fjernelse af epoxymaling X

Fjernelse af vinyllim X
Regnbeskadiget beton X

Udjeevning af vaskebeton X

Fjernelse af ujsevnheder pa terrazzo/stenfliser X

Overfladepolering af betongulve X
Slibning til eksponering af betontilstag ved betonslibning X

Fjernelse af ujsevnheder fra terrazzo/natursten X

Udjeevning af ujeevnheder i betongulve X

Ompolering af gulve, der far er blevet slebet X
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Diamantvalg

Valg af de rigtige diamanter til opgaven

Folgende forslag daekker grundprincipperne for valg af
diamanter til forskellige opgaver.

Brug Metal- Korn- Fuldt | Halvt | Enkelt/
binding starrelse seet | saet | dobbelt
Udjaevning af gulv — hard beton BL@D 16 eller 30 X S
Udjeevning af gulv — mellemhard beton MELLEM | 16 eller 30 X S
Udjaevning af gulv — blgd beton HARD 16 eller 30 X T
Fjernelse af fliselim HARD 6, 16 eller 30 | X SIT
Fjernelse af vinyl- eller teeppelim — hard beton BL@D 16 eller 30 X SIT
Fjernelse af vinyl- eller teeppelim — mellemhard beton MELLEM |6 eller 16 X T
Fjernelse af vinyl- eller teeppelim — blgd beton HARD 6 eller 16 X T
Fjernelse af epoxymaling — hard beton BL@D 6, 16 eller 30 | X X S
Fjernelse af epoxymaling — mellemhard beton MELLEM |6, 16 eller 30 | X S
Fjernelse af epoxymaling — blgd beton HARD 6, 16 eller 30 | X SIT
Regnbeskadiget beton HARD 16 eller 30 X SIT
Udjaevning af vaskebeton HARD 16 eller 30 X SIT
Fjernelse af ujsevnheder i terrazzo — stenfliser BL@D 30 eller 60 X S
Overfladepolering af betongulve — hard beton BL@D 60 X SIT
Overfladepolering af betongulve — mellemhard beton MELLEM |60 X SIT
Overfladepolering af betongulve — blgd beton HARD 60 X T
Slibning til eksponering af betontilstag i beton — hard beton | BL&D 16 eller 30 X S
Slibning til eksponering af betontilstag i beton — mellemhard | MELLEM | 16 eller 30 X S
beton
Slibning til eksponering af betontilstag i beton — blgd beton | HARD 16 eller 30 X T
Udjeevning af ujeevnheder i betongulve — hard beton BL@D 16 eller 30 X S
Udjaevning af ujeevnheder i betongulve — mellemhérd beton | MELLEM | 16 eller 30 X S
Udjeevning af ujeevnheder i betongulve — blgd beton HARD 16 eller 30 X T
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Diamantvalg

Betonhardhed

Al beton fgles hard (specielt hvis du falder pa det), sa
hvad mon vi mener, nar vi taler om hard, mellemhérd
og blgd beton?

Al beton males i trykstyrke, og alt efter, hvilken del af
verden, du kommer fra, angives trykstyrker pa forskel-
lige mader, f.eks. PSi & MPa.. Generelt kan man sige,
at jo starre trykstyrke, jo hardere er betonen og jo
hardere er den at slibe.

Der er dog andre faktorer udover trykstyrke, der er
med til at afgere, hvor hardt gulvet bliver, og dermed
hvad der er det korrekte valg af diamanter. Da slibning
normalt kun drejer sig om betonens overflade (de gver-
ste 5 mm), har betongulvets udseende eller tilstand
ofte starre indflydelse p& diamanttypen end betonens
trykstyrke.

OVERFLADEFAKTORER, DER SKAL OVERVEJES
VED VALG AF DIAMANTER

Generelt kan man sige, at hvis en betonoverflade er
meget glat, dvs. at den er blevet pudset meget, vil den
tilsyneladende have en stor trykstyrke og derfor kraeve
et blgdt slibemiddel.

Derfor, hvis en betonoverflade er ru, dvs. beskadiget af
regn, renset med stalsand osv., vil den tilsyneladende
have en lav trykstyrke og derfor kreeve et hardt slibe-
middel.

Overfladebelaegninger/forurening, f.eks. epoxy-belaeg-
ninger, fliselim osv, har ofte starre indflydelse pa valget
af diamanter end betonens trykstyrke.

Som en generel regel kan man sige, at nar du sliber
beton fgrste gang og er usikker pa hardheden, skal
du altid starte med héardere slibediamanter under
maskinen. Det sikrer mindst mulig slitage pa& diamant-
segmenterne. Hvis et hardt diamantsegment ikke er
velegnet til opgaven, har det kun kostet en smule tid,
og diamanterne er ikke blevet slidt.

Hvis det er omvendt, dvs. der startes med et blgdt
slibemiddel, og betonen er blad eller har en overfla-
debeleegning eller overfladeforurening, kan man nemt
slide diamanter op meget hurtigt.
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Vedligeholdelse

Vedligeholdelse

Ved korrekt brug er maskinen ekstremt vedligeholdel-

[TFe| |<®| |

| dette afsnit behandles jeevnlig vedligeholdelse.

Der er tre vigtige mekanismer, der skal kontrolleres:
1. Slibehoveder.
2. Planetdrivsystemet.

3. Planetpakning.

Slibehoveder
Der er to forskellige slibehovedindstillinger:

1. Almindelige/demolition-hoveder — udviklet til kraftig
forberedelsesslibning, der kraever et ekstremt robust
system.

2. Fjederstalhovedsystem — udviklet til efterbearbejd-
ning og lettere slibeopgaver.

ALMINDELIGE/DEMOLITION-HOVEDER
Nedenstaende diagram viser de veesentligste dele af
denne type slibehoved.

1. Hovedindsats
2. Hovedplade
3. Hovedlas

4. Hovedfjeder
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Det indbyrdes forhold mellem disse fire komponen-
ter giver tilsammen et dynamisk system, der er bade
robust og fleksibelt.

Hovedboltene er fastgjort til hovedpladen, hvilket giver
fasthed og stabilitet. Hovedindsatsen er placeret oven
over hovedpladen, og den holdes pa plads af en serie
huller — hovedbolthuller.

1. Hovedindsats
2. Hovedbolthul

1. Hovedplade
2. Hovedbolte

Mellem hovedpladen og hovedindsatsen er der tre hvi-
de silikonefjedre, der giver systemet bedre stgddeemp-
ning og fleksibilitet.

Hovedboltene kan bevaeges i hovedbolthullerne, og
dermed kan de skabe et stgdabsorberende system,
der ligner det i de fleste motorkgretgjer.

Over en leengere periode, slides hovedbolthullerne,

sa de bliver dbne. Samtidig slides hovedboltene og
formindskes i diameter. Denne kombination af slitage
pa de to giver overdreven beveaegelse i slibehovederne.
Denne overdrevne bevaegelse far maskinen til at ryste
under brug.

Det anbefales, at man jeevnligt checker, om der er
overdreven beveaegelse i slibehovederne. Slibehove-
ders levetid ligger pa mellem 6 og 12 maneder af-
heengigt af, hvor meget de bruges.

Der kan kgbes nye hoveder, der blot monteres, nar de
gamle er blevet fiernet.



Vedligeholdelse

Drivsystem til slibehoveder

Husqvarna PG 530 leveres med Dual Drive Techno-
logy™. Da slibeskiverne drives af den store motor via
en indvendig rem, og fordi remmen er forseglet inden
i maskinen, er der ingen vedligeholdelse af drivsyste-
met, undtagen ved store serviceeftersyn (med udskift-
ning af rem og leje). Det sker normalt, n&r maskinen
har veeret i brug i 12-36 maneder.

Planetdrivsystem

Den anden komponent i Dual Drive Technology ™-sys-
temet er drivsystemet til planethovederne, der drives af
den sekundeere eller lille motor og gearkassen. Syste-
met er placeret uden p& maskinen og kraever jaevnlig
vedligeholdelse.

Planetdrivsystemet kan ses i diagram 1.

Diagram 1

. Slibehovedmotor

. Motorkoblingsboks

. Maskindeeksel

. Monteringsenhed til gearkasse
. Flangeenhed til gearkasse

. Gearkasse

. Motorkoblingsboks

. Planetdrivmotor

0 N O O~ WN P

Under gearkassen og under monteringsenhederne og

Diagram 1. Planetdrivsystem

maskindaekslet er der placeret et planetdrivkaedehjul
pa gearkassens udgangsaksel. Dette planetkeedehjul
er i indgreb med kaedekransen (som ogsa er placeret
under maskindeekslet), og sammen danner de den
overordnede drivmekaniske for planetdrivsystemet.
Dette system er et tgrt system, dvs. at det ikke skal
smgres mellem planetdrivkeedehjulene og kaedekran-
sen, sa stav, der kommer i kontakt med keedekransen,
falder ud igen.

VIGTIGT!
A Hvis systemet smgres, ophobes der stgv i

kaedekransen, og det forkorter levetiden pa kee-
dekransen og planetdrivkeedehjulene drastisk.

1. Planetdrivkeedehjul
2. Flangeenhed til gearkasse

Diagram 3

Diagram 2

Diagram 3

1. Monteringsenhed til gearkasse
2. Maskindeaeksel
3. Keedekrans

Diagram 4

1. Planetpakning

Keaedekransen og planetdrivkeedehjulet er placeret under
maskinens daeksel, men uden pa maskinen, hvor de
udseettes for stav og andet affald, der opstar i slibepro-
cessen. For at forhindre dette i starst muligt omfang, er
der installeret en planetpakning, der skal stoppe stgv og
andre partikler fra at komme i kontakt med planetdrivme-
kanismen.

Diagram 4

Planetpakning — naer-
billede
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Vedligeholdelse

Planetpakningens effektivitet kan ses ved at fijerne
planetmotoren/gearkassesystemet ved at fijerne de fire
skruer som vist nedenfor.

Fjern to skruer pa hver
side.

Kontroller, om der har
ophobet sig stav

Hvis planetpakningen fungerer korrekt, er der en mini-
mal meengde stgv under maskinens deeksel. Hvis der
har ophobet sig omkring 5-6 mm stav, bgr man fierne
maskinens daeksel og kontrollere planetpakningen.

1 Fjern denne skrue.
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Fjern disse skruer.

Fjern deekslet fra motor-
koblingsboksen.

Fjern disse skruer.

Loft maskindaekslet for at kunne se keedekransen og.
planetpakningen.

Hvis planetpakningen er slidt eller skal udskiftes, skal
du kontakte din Husgvarna Construction Products-for-
handler for at f& en ny planetpakning.



Vedligeholdelsesskema

Vedligeholdelsesskema

@| |

ningen fungerer som
den skal.

Vare Service Hyppighed
Kontroller, at hovedla- | Fastger hovedlase og tilseet lasemasse efter behov (Loc- | Dagligt

sen er stram. tite 680 anbefales)

Undersgg hovederne Undersgg maskinhoveder, mens maskinen er tippet Dagligt

for defekte "fingre”, hvis | bagover. Frakobl planetdrivmotoren (lille motor), og kar

der bruges fiederstalho- | skiver ved laveste hastighed. Kontroller, hvordan koncen-

veder. triske slibehoveder kgrer.

Kontroller, at planetpak- | Fjern planethovedmotoren/gearkassesystemet, og kon- | Ugentligt

troller, om der er stev under maskindaekslet.

Undersgg kaedekran-
sen.

Fjern planethovedmotoren/gearkassesystemet, og un-
dersgg keedekransens keedeled. Kontroller, at leddene er
rene og uden ophobet stav.

Ugentligt med planetpakning

Kontroller drivkeede-
hjulet.

Fjern planethovedmotoren/gearkassesystemet, og un-
dersgg om planetdrivkaedehjulet fungerer som det skal.

Ugentligt med planetpakning

Undersgg maskinens
indvendige komponen-
ter.

Fjern remstrammerdaekslet, og kontroller det indvendige
af maskinen for stgv, fugt og remfragmenter. Sgrg for at
forsegle deekpladen med silikonepasta.

Halvarligt

Renggr indholdet af
el-skabet.

Gennemblaes el-skabet og drevene med variabel hastig-
hed eller frekvensomformerne med T@R trykluft.

Hver anden méned

VIGTIGT!

AN

Far du fierner deekpladen til remstrammeren,

skal du kontrollere, at deekpladen og omradet
omkring deekpladen er helt rene. Undga, at der
kommer skidt ind i maskinen.
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Tekniske data

Tekniske data PG 530
Slibebredde 530mm (217)
Slibeskive 3x240 mm
Veegt 200 kg

Samlet slibetryk 134 kg
Slibetryk pr. skive 44.7 kg
Motoreffekt 3.75kW (5.0hp)
Effekt pr. slibeskive 1.25kW (1.7hp)
Hastighed, slibeskive 200 - 710rpm
Hastighed, planethoved 50rpm
Rotationsretning FREM/TILBAGE med slibeskiver

og planethovedrotation i samme
retning (ikke modsatrettet rota-
tion)

Strgmforsyning 220/240 enfaset (12 amp).
3-faseversion er tilgeengelig).
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Tekniske data

EF-overensstemmelseserklaering
(Geelder kun Europa)

Husqvarna Construction Products, SE-433 81 Goteborg, Sverige, tif: +46-31-949000, garanterer hermed, at Husqvar-
na PG530 fra serienummer ar 2007 og fremefter (aret star i klartekst pa typeskiltet med et efterfalgende serienummer)
opfylder forskrifterne i RADETS DIREKTIV:

- af den 22. juni 1998 "angaende maskiner” 98/37/EF, bilag IIA.

- af den 3. maj 1989 "angaende elektromagnetisk kompatibilitet” 89/336/E@F samt gaeldende tillaeg.

- af den 12. december 2006 "om elektrisk materiel” 2006/95/EF.

Folgende standarder er opfyldt: EN 55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3.

Den leverede maskine er i overensstemmelse med det produkt, der er godkendt i henhold til EF-typegodkendelsen.
Goteborg, 16. juli 2007

G

<
Tim Van Der Veen, Udviklingschef
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H)Husgvarna

www.husqvarnacp.com




	Indhold
	Symboler
	Sikkerhedsanvisninger
	Introduktion
	Hvad er hvad
	Opsætning/Drift
	Udskiftning af diamanter
	Drev med variabel hastighed/frekvensomformere
	Fejl og fejlfi nding
	Diamanter
	Diamantvalg
	Vedligeholdelse
	Vedligeholdelsesskema
	Tekniske data



