H)Husqvarna

Bruksanvisnin

Las igenom bruksanvisningen noggrant och%‘sti innehallet innan
du anviander maskinen.

Brugsanvisning Husqvarna

Las brugsanvisningen omhyggeligt igennem og forsta indholdet,

inden du bruger maskinen. PG 6 8 o

Bruksanvisnin

Les ngye giennom bruksanvisningen og forstgainnholdet for du PG 8 T ! o

bruker maskinen.

Kayttoohje SE DK NO FI

Lue kéyttoohje huolellisesti ja ymmarri sen sisiltd, ennen kuin alat

kayttad konetta.
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Merkkien selitykset

Merkkien selitykset

Naita merkkeja kaytetaan koneessa ja tassa kayttéo-
hjeessa. Koneen turvallisen kaytén vuoksi on tarkeaa,
etta kayttaja ymmartaa naiden merkkien merkityksen.

Lue kayttdohje huolellisesti ja varmista,
etta ymmarrat ohjeet ennen kuin aloitat
koneen kayton.

VAROITUS! Hiominen synnyttaa pélya,
joiden hengittdminen voi aiheuttaa
vaurioita. Kayta hyvéksyttya hengityk-
sensuojainta. Huolehdi aina hyvéasta
tuuletuksesta.

Kayta aina:

e Hyvaksyttya kyparaa
» Hyvéksyttya kuulonsuojainta
e Suojalaseja tai visiiria.

» Hiominen synnyttaa polya, joiden
hengittdminen voi olla vahingollista.
Kayta suojanaamaria.

Kéayté aina luistamattomia jalkineita,
joissa on teraskarki.

Kayta aina hyvaksyttyja suojakasineita

ARICIET

Tarkastusten ja/tai kunnossapidon
ajaksi moottori on sammutettava ja
sytytystulppa on irrotettava.

Silmamaarainen tarkastus.

Saanndllinen puhdistus on valttdma-
tonta.

Tama tuote tayttaad sovellettavien EU-
direktiivien maaraykset.
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Turvallisuusohjeet

Turvallisuusohjeet
VAROITUS

Konetta ei saa misséan olosuhteissa kayn-
nistaa turvallisuusohjeita huomioimatta. Jos
kayttagja ei noudata niita, Husqvarna Con-
struction Products Sweden AB tai se edustaja
vapautuu kaikesta vastuusta seka suoraan
ettd epasuorasti. Lue tama kayttdohje ja
varmista, ettd ymmarrat sen sisallén ennen
kuin aloitat timan koneen kayton. Ala kayta
konetta, jos olet ohjeiden lukemisen jalke-
enkin epavarma koneen kayttoon liittyvista
turvallisuusriskeista, vaan pyyda lisatietoja
jalleenmyyjalta.

Lue tama kayttéohje huolellisesti.

Laitteistoa saa kayttda vain ammattitaitoinen henki-
|6sto.

Ala koskaan kayta viallista konetta. Tee kaikki
tarkastukset, kunnossapitotoimenpiteet ja huolto-
tehtavat, jotka tassa kayttdohjeessa on kuvattu. Ne
korjaukset, joita ei ole kuvattu tdssa ohjeessa, on
annettava valmistajan tai jalleenmyyjan nimeaman
korjaajan tehtavaksi.

Kayta aina henkildnsuojaimia, kuten tukevia, luista-
mattomia jalkineita, kuulonsuojaimia, suojanaamaria
ja hyvaksyttyja silmansuojaimia.

Konetta ei saa kayttaa alueilla, joilla on tulipalo- tai
réajahdysvaara.

Laitteiston saa kaynnistaa vain niin, etta hiomapaat
ovat maassa, ellei kyseessa ole tassa kayttéohjees-
sa kuvatun mukainen testaus.

Konetta ei saa kaynnistaa, ellei kuminen pélysuo-
jus ole paikallaan. Turvallisuuden vuoksi on erittain
tarkedd, ettéd koneen ja lattian valinen tila on tiivis,
varsinkin kuivahiontatehtévia tehtaessa.

Hiomalaikkoja vaihdettaessa yksikdn virransaanti on
KATKAISTAVA hatakatkaisijalla ja ottamalla pistoke
pois virtalahteesta.

Konetta ei saa nostaa kahvoista, moottorista,
rungosta tai muista osista. Koneen kuljetus tapah-
tuu parhaiten lavan/alustan paalla, johon kone on
kiinnitetty tukevasti.

Aarimmaista varovaisuutta on noudatettava, jos
laitteistoa siirretddn kaltevan pinnan paalla. Pienikin
kallistus voi johtaa niin suuriin voimiin/suureen
vaantdon, ettei laitteistoa pysty jarruttamaan kasin.
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« Ala koskaan kayta konetta, jos olet vasynyt, jos olet
nauttinut alkoholia, tai jos kaytat laakkeita, jotka
voivat vaikuttaa nakokykyysi, arviointikykyysi tai
koordinaatiokykyysi.

« Al koskaan kayta konetta, jota on muutettu jollakin
tavalla sen alkuperaisesta kokoonpanosta.

« Varo sahkdiskuja. Valta kehokosketusta johtimiin/
maadoitettuihin metalliosiin.

« Ala koskaan hinaa konetta johdosta, dlaka koskaan
irrota pistoketta pistorasiasta johdosta vetamalla.
Pida kaikki johdot ja jatkojohdot kaukana vedesta,
Oljysta ja teravista reunoista.

e Varmista, ettd johto ei kiristy ovien, aitojen tai vas-
taavien vuoksi.

¢ Varmista, ettd johto ja jatkojohto ovat ehjat ja
hyvassa kunnossa. Ala koskaan kayta konetta, jos
johto on vaurioitunut, vaan toimita se valtuutettuun
huoltoliikkeeseen korjattavaksi.

« Ala kayta jatkojohtoa kelattuna.
« Kone on liitettdvd maadoitettuun pistorasiaan.

e Tarkasta, ettd verkon jannite vastaa koneen arvokil-
vessa ilmoitettua jannitetta.

« Varmista, etté johto on tydskentelyn aloittaessasi
takanasi niin, ettei se p&ase vahingoittumaan.

Laitteistoa ei saa koskaan yrittd& nostaa ilman me-
kaanista apua, kuten nostinta tai haarukkatrukkia.

VAROITUS!

Liiallinen altistuminen tarinélle voi aiheuttaa
verenkierto- tai hermovaurioita, erityisesti
henkildille, joiden verenkierto on heikentynyt.
Ota yhteytta laakariin, mikali sinulla on oirei-
ta, jotka voivat aiheutua liiallisesta altistumi-
sesta tarinalle. Oireisiin kuuluu puutuminen,
tunnottomuus, pistely, kipu, lihasheikkous,
muutokset ihon vérissé tai kunnossa. Naméa
oireet esiintyvat yleisimmin sormissa, kasissa
tai ranteissa.



Johdanto

Johdanto

Husqvarna PG 680/820 pintakasittelykone on suun-
niteltu marmorin, mosaiikkibetonin, graniitin ja beto-
nin kuiva- tai markahiontaan. Pintakasittelytehtavat
voivat vaihdella karkeasta hionnasta aina kiillottavaan
viimeistelyyn asti.

Tama kayttoohje koskee Husqvarnan PG 680/820
-sarjojen lattianhiontakoneita, joiden kaksimoottori-
jarjestelmésta kaytetaan jatkossa termid Dual Drive
Technology™.

On aarimmaisen tarkeaa, etta kaikki kayttajat pe-
rehtyvat taméan kayttéohjeen sisaltédén ennen koneen
kayttéa. Ylla olevan laiminlyénti saattaa johtaa laitteis-
ton vaurioitumiseen tai kayttajan joutumisen tarpeet-
tomaan vaaraan.

TARKEAA!
A Konetta saa kayttaa vain sellainen hen-

kilosto, joka on saanut riittdvan, koneen
kayttda koskevan kayttd- ja teoriakoulu-
tuksen.

Kuljetus

Koneessa on sisaanrakennettu, kehittynyt elektroninen
jarjestelma, jossa kaytetdan nopeutta saataviksi ohjai-
miksi eli taajuusmuuttajiksi sanottuja komponentteja.
Nama ohjaimet mahdollistavat nopeuden vaihtelun ja
suuntauksen molemmille moottoreille. Ohjaimet sijait-
sevat koneen runkoon asennetussa teraskotelossa.

Kuten kaikki elektroniset laitteet, myds ndméa ohjai-
met ovat herkkia liialliselle tarinélle, kovakouraiselle
kasittelylle ja suurille pdlypitoisuuksille. Valmistaja on
paneutunut huolellisesti ja tarkkaan ndiden ohjainten
suojaamisen mahdollisimman hyvin. Huomioi iskun-
vaimennusjarjestelma, jolla teréskotelo on kiinnitetty
koneen runkoon/kehikkoon.

On tarkedaa, etta laitteistoa kuljetettaessa varmistetaan
aina riittava kiinnitys niin, etteivat nopeutta saatavat
ohjaimet paase "pomppimaan”. Varmista, etta koneen
runko tai kehikko-osa on kiinnitetty alas jokaisella
kuljetuskerralla.

Kone on aina kuljetettava katettuna, luonnonolosuh-
teilta — varsinkin sateelta ja lumelta, suojattuna.

TARKEAA!
A Konetta ei saa nostaa kahvoista, moottorista,

rungosta tai muista osista. Koneen kuljetus
tapahtuu parhaiten lavan/alustan paalla,
johon kone on kiinnitetty tukevasti. Al4 yrita
tydntaa haarukkatrukin piikkejéd/haarukkaa
hiomapaiden alle, ellei kone ole lavan/alustan
paalla. Ohjeen laiminlydnti voi aiheuttaa kor-
jaamatonta vahinkoa laitteiston hiomapaille ja
siséosille.

Suosittelemme timanttilaikkojen lukitusmekanismien
suojaamiseksi, etta laitteistoa kuljetetaan aina timant-
tilaikat kiinnitettyna.

Sailytys

Laitteistoa tulee aina séilyttda kuivassa paikassa, kun
sita ei kayteta.
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Laitteen

osat

Laitteen osat

1. Tuntimittari

2. Séhkorasia

3. Planeettap&aamoottori 1,5 kW/1 hv

4. Hioma-/satelliittipaiden moottori 11 kW/15 hv
5. Nostokorvakkeet

6. Suojus/kehys

92 - Finnish

7. Helmasuojus
8. Runko/Kehikko
9. Ohjauskahvat
10. Ohjauspaneeli

11. Ohjauskahvojen saadin

11.

10.



Laitteen osat

Kone voidaan jakaa kahteen padosaan. Ne voidaan
tunnistaa seuraavasti:

1. Runko/Kehikko-osa — kasittaa ohjauskahvat, sahko-
kotelon, teraskehikon ja pyoréat.

2. Paayksikko — kasittdd moottorit, suojuksen, hioma/
satelliitti/planeettapaét ja sisaosat.

Koneen rakenne sallii rungon ja paayksikon vélisen
likkeen nostokorvakkeiden vélisessa liitoskohdassa.
Liikkuminen on térke&a hiontaprosessin aikana, koska
se tekee paayksikdsta "kelluvan”.

Kellunnan ansiosta paayksikko on itseoikaiseva, jolloin
sen korkeutta ei tarvitse saataa kun kone liikkuu kalte-
vuudeltaan erilaisten tai aaltoilevien lattia-alueiden yli.

Ohjauspaneeli

Ohjauspaneelissa on useita sdatimia ja valitsimia, joilla
voidaan saataa 8 eri toimintoa (katso kuva).

Power — Taman painikkeen painaminen kytkee virran
yksikkdon, jos HATAKATKAISIJA on vapautettu.

Hatakatkaisija — Katkaisijan painaminen sammuttaa
koneen valittémasti estamalla sahkokotelossa olevien
ohjainten/taajuusmuuttajien virransaannin kokonaan.

Head Speed — Planeettapaén suuntavalitsin.
Fwd/Rev (Keltainen) — Planeettapaan suuntavalitsin.
Disc Speed — Hiomapaiden nopeuden saato.
Fwd/Rev (Punainen) — Hiomapaiden suuntavalitsin.

Reset — Kuittaa ohjaimen/taajuusmuuttajan (sijaitsee
séhkdkotelossa) virhetoiminnon/virheilmoituksen vika-
tilanteessa.

Stop/Run — Kaytetdan koneen kaynnistamiseen ja
sammuttamiseen normaaliolosuhteissa.

TARKEAA!
A On tarkeaa, ettd koneen toiminta tarkaste-

taan STOP/RUN-painikkeella, ei painamalla
HATAKATKAISIJAA. HATAKATKAISIJAN
painaminen sammuttaa ohjaimen/taajuusmu-
uttajan. Jatkuva ohjaimen/taajuusmuuttajan
virrankytkenta ja -sammutus lyhentaa ohjai-
men/taajuusmuuttajan kayttoikaa.

TARKEAA!
Planeettapaa ja hiomapéaat on saadetty

kdantymaan samaan suuntaan (eli molemmat
pyOrivat joko myoétapaivaan tai vastapaivaan).

Nopeussaatimen kaantaminen myotapaivaan

nostaa planeettap&én ja hiomapéaiden no-
peutta.

Hiomasatelliitti/paat

Planeettapaa

Pdlynpoistoaukko

Ohjauspaneeli
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Asentaminen / Kaytto

Asentaminen / Kaytto

0

Sijoita hiomakone ty6alueelle. Varmista, etta koneen
alla on hiomalaikat ja etté lukitsimet/murtosokat ovat
tiukalla.

f TARKEAA!
Koneen kaytdssa on tarkead, ettd molem-

missa hiomapaissé on aina samantyyppiset
timanttilaikat ja ettd molempien hiomapéiden
timanttien lukum&éaré on sama. Toisen hioma-
paéan timanttilaikan on oltava samankorkuinen
kuin toisen hiomapaan.

Saada kuminen helmasuojus niin, etta lattian ja koneen
vali on tiivis (katso alla olevaa kuvaa). Muista kiin-
nittdd helmasuojus koneen eteen. Helmasuojuksen
asentaminen on olennaista hyvan poélynpoiston var-
mistamiseksi ja mahdollisesti iimaan nousevan pdlyn
estamiseksi.

Saada kahva mahdollisimman mukavalle ty6korkeu-
delle sadatdvivun avulla.

i TARKEAA!
Suosittelemme, ettd korkeus sdadetaan

mabhdollisimman lahella kayttajan lantion kor-
keutta. Kun kone on kaynnissa, hiontavoimat
vetavat konetta toiselle puolelle, ja se tuntuu
kahvoissa. Vastaa tdéh&n voimaan lantiolla
sen sijaan, ettéa yrittaisit hallita liiketta kasilla
(tallainen asento on kayttajalle paljon hel-
pompi pitkien tydskentelyjaksojen aikana).
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Virran kytkeminen koneeseen

i. Varmista, ettda STOP/RUN-katkaisija on Stop-asen-
nossa (kaanna vastapaivaan).

ii. Liita virtajohto koneeseen. Kytke virta katkaisijalla
vasta, kun pistoke on liitetty.

iii. Ota hatakatkaisija pois paalta (kierrd myotap-
aivaan).

iv. Paina Power-painiketta. Painalluksen pitéisi aiheut-
taa pehmeéan "napsahduksen” kuuluminen sahké-
kotelosta. Se on merkki ohjaimia/taajuusmuuttajia
virroittavien kytkinten kytkeytymisesta paalle.

Nopeuden ja pydrimissuunnan asettaminen

Ohjauspaneelissa on ETEENPAIN/TAAKSEPAIN- ja
nopeudensaatokytkimet. Yleensd, kun kone kaynniste-
tdan ensimmaisen kerran missa tahansa tehtéavassa,
kannattaa nopeudeksi valita aluksi korkeintaan 7.

Kun kayttaja on tottunut tehtavaan, nopeutta voidaan
nostaa.



Asentaminen / Kaytto

Nopeus ja suunta ovat usein kayttdjakohtaisia valin-
toja. Kayttgjien kannattaa etsia kokeilemalla sopivim-
mat asetukset kutakin tehtavaa varten. Seuraavassa
taulukossa on joitakin ehdotuksia asetuksiksi erilai-
sissa tehtévissa.

Tyotehtava Planeetta- Planeetta- Hiomalaikan | Hiomalaikan
paan nopeus | paan nopeus suunta nopeus
suunta suunta

Kaakeliliman poistaminen FWD 6-7 FWD 8-10
Mattoliiman poistaminen FWD 5-7 FWD 8-10
Epoksimaalin poistaminen FWD 5-10 FWD 8-10
Sateen vaurioittama betoni FWD 7-10 FWD 8-10
Paljastuneen betonitdytteen pehmentaminen FWD 7-8 FWD 8-10
Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/kivilaa- FWD 5-7 FWD 8-10
toissa

Betonin kiillotus hartsisidosteisilla tyynyilla FWD 10 FWD 8-10
PIRANHA™ -kaavintera REV 3-5 REV 3-5
FLEXOR™ -joustopaat FWD 5-7 FWD 5-7
Karhennusvasara / Puhdistusterat FWD 5 FWD 5-7
Laastitus HIPERFLOOR™ -prosessissa FWD 8-10 FWD 3-5

TARKEAA!

A\

Yll& olevassa taulukossa on merkitty
suunnaksi FWD ja FWD, mik& kertoo etta
suunta-asetus on samaan suuntaan (eli se
voi myds olla REV/REV). Ainoa tehtava,
jossa suunta-asetusten on oltava samaan
suuntaan ja siis ennakkoon maaratty, on
PIRANHA™-kaapimien kayttd. Tassa nime-
nomaisessa kaytdssa suunta-asetuksen on
oltava REV/REV.

Pydrimissuunta

Suhde FWD/REV-valinnan ja laikkojen myo6tapaivaan/
vastapaivaan pyorinnan valilla koneen altapain kat-
sottuna:

1. REV — Mydtapaivaan
2. FWD — Vastakkaiseen suuntaan

Kuten aiemmin kerrottiin, kone "vetaa” kayton aikana
toiselle puolelle. Vedon suunta riippuu planeettapaan
pydrimissuunnasta. Koneen paa vetéaa oikealle (ja
siten se tuntuu kayttajan oikeassa lonkassa), kun pla-
neettapaé on kytketty REVERSE-suuntaan.

Sivusuuntaan vetaminen voi olla erittain hyddyllista
hionnan aikana, varsinkin seinénvierta tytstettédessa.
Aseta kone niin, etta se vetaa seindan pain, ja ohjaa
konetta sen jalkeen niin, etta se koskettaa juuri sei-
naan. Taman avulla kone hioo aivan seinan tai kappa-
leen vieresta.

Myo6s henkilokohtaiset mieltymykset vaikuttavat
pyorimissuunnan valintaan. On kuitenkin huomattava,
etté kun seka hiomalaikat ettd planeettap&at pyorivat
samaan suuntaan, timanttihiojien ja alla olevan lattian
valiin kohdistuu suurempia hiontavoimia. Lopputulok-
sena on tehokkaampi hionta kuin silloin, kun laikat on
asetettu pyorimaan vastakkaisiin suuntiin. Téassa vaih-
teessa Dual Drive Technology™ -jarjestelmén hyoty
tulee esiin.

Neuvo tydskentelyyn — Timanttilaikkojen suoritus-
tehon parantamiseksi suuntaa kannattaa vaihtaa
saannollisesti. Sen avulla timanttikiteiden molemmat
puolet hioutuvat, ja hioma-aine on mahdollisimman
teravaa ja timanttikiteet toimivat kaikkein tehokkaim-
min.

Kun olet valinnut nopeuden ja suunnan, kaynnista
polynpoistojarjestelma tai alipainelaite.

AN

Seiso koneen takana ja pida kahvoista kuten edella
kuvattiin, ja paina sitten kahvaa kevyesti alaspain.
Kaynnista moottori kayttétilaan ohjauspaneelin STOP/
RUN-katkaisijalla. Koneen pitéda kaynnistya pehmeasti
ja kiihtya valittuun nopeuteen 5 sekunnin kuluessa.

TARKEAA!

Suosittelemme Husgvarna DC 5500 -p6lyn-
poistojarjestelman kayttamista, silla se ohjaa
pélynpoistoa tehokkaasti.
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Timanttien vaihtaminen

Timanttien vaihtaminen

Koska erilaisiin tehtaviin tarvitaan erilaisia timanttite-
rakokoonpanoja, hiomalaikkojen vaihtaminen tulee
kyseeseen monissa tilanteissa.

Seuraavassa opastetaan tAman tydvaiheen tekeminen.

Esivalmistelut
1. Varmista, ettd STOP/RUN-katkaisija on STOP-asen-
nossa, silla koneen kaynnistyminen vahingossa

laikkojen vaihdon aikana voi johtaa vakaviin vahin-
koihin.

2. Pida saatavilla kdsineet, silla timantit voivat kuu-
mentua erittain voimakkaasti hiontatehtavien aikana.

Vaihtaminen

1. Nosta kahva pystyasentoon (kuva oikealla).

2. Veda kahvaa taaksepain niin, ettd hiomapaa nousee
irti lattiasta.

4. Laske kone taaksepain maahan.

5. Laita kdsineet kateen.

6. Irrota hiomalaikka pyoérittamalla sita vahan ja sitten
vetamalla (laikan pyorittAmissuunta riippuu siita,
mihin suuntaan kone pyoritti laikkaa viimeksi).

7. Tarkasta, etta kaikki paan lukitukset/murtosokat ovat
hyvin kiinni.

8. Kun uudet timanttilaikat ovat paikallaan, laske kone
maahan kaanteisessa jarjestyksessa ylla kuvattuun
nahden.

9. Koska uusien timanttilaikkojen paksuus voi olla
erilainen kuin edellisten, helmasuojus on séadettava
lattian ja koneen valisen tiiviyden varmistamiksi.
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Nopeutta sdatavat ohjaimet/taajuusmuuttajat

Nopeutta sdatavat ohjaimet/
taajuusmuuttajat

Kaikissa Husgvarna PG 680 ja 820:ssa on 2 nopeus-
saateista ohjainta eli taajuusmuuttajaa. Tama yksikké
on otettu koneeseen mukaan seuraavista syista:

1. Toimivuus

* Ohjaa syottovirtaa niin, ettd nopeutta ja suuntaa
voidaan muuttaa suuremmaksi/pienemmaksi.

« Saataa moottoreille tulevaa virtaa ja jannitetta niin,
ettd ne kayvat parhaimmalla tasolla (esim. vaannon-
tehostus).

2. Suojaus/Diagnostisointi

Suojaus

» Tarkkailee tulovirran sopivuutta koneelle ja meneil-
I&&n olevalle tyotehtavalle.

« Valvoo moottoreiden ottamaa virtaa ja varmistaa
silla, ettd moottorit kdyvat turvallisissa toimintara-
joissa (ehkaisee moottoreiden vaurioitumista).

« Tarkkailee koneen kuormitusta ylikuormituksen
varalta, ja suojaa siten hihnaa, laakereita ja muita
sisaisia osia.

* Suojaa moottoria vaaralta virtatyypilta (esim. 2-vai-
hekaytolta).

Diagnostisointi

* Tunnistaa koneen séhkoviat ja antaa vikailmoituk-
sia.

- Sisaltaa valvontavalikkoja, joiden avulla voidaan
sulkea mahdollisia syita pois.

» Valvontavalikot mahdollistavat kayttajalle myoés
koneen kayttbasteen maarittamisen. Vaikka
kayttajan ei tarvitsekaan tietda alusta loppuun
nopeutta saatéavien ohjainten eli taajuusmuuttajien
kaikkia ominaisuuksia, seka vikailmoituksiin etta
muutamiin valvontavalikkoihin on syyta tutustua.

Néappéaimisto/Naytto

Nopeutta sdatavalla ohjaimella/taajuusmuuttajalla on
nappaimisto, joka nakyy oikealla olevan kuvan mukai-
sena kun koneeseen on kytketty virta.

0 N O O A WN P

2.
| 7.
4. 3. 5. 6.
N&ppaimiston nayttd
. Pydrintéasuunta (fwd tai rev)
. lImoittaa, onko yksikkd pysaytetty vai kdynnissa
. Nuoli yl6s
. Nuoli vasemmalle
. Nuoli alas
. Palautuspainike
. Antotehon yksikko (tédssa esimerkissa Hertzid)
. Antoteho
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Nopeutta sdatavat ohjaimet/taajuusmuuttajat

Naytén ilmoitus

Mita se kertoo

OUTPUT FREQUENCY (Antotaajuus)

Taajuus, jolla moottori kdy, kun kone on kdynnissa.

REF. FREQUENCY (Viitetaajuus)

Taajuus, jolle nopeudenvalitsin on asetettu.

MOTOR SPEED (Moottorin nopeus)

Moottorin nopeus koneen ollessa kaynnissa.

MOTOR CURRENT (Moottorin virrankulutus)

Moottorin virrankulutus, kun kone on kéynnissa.

MOTOR TORQUE (Moottorin vaantdmomentti)

Moottorin vaantdmomentti prosentteina koneen ollessa

kaynnissa.

MOTOR POWER (Moottoriteho)

Moottorin teho prosentteina koneen ollessa kaynnissa.

MOTOR VOLTAGE (Moottorin jannite)

Moottorin jannite prosentteina koneen ollessa kdynnissa.

DC LINK VOLTAGE (Jannite)

limoittaa syéttovirran laadun.

Talla sivulla kuvatussa valikkopuussa nékyy tarkeita
valikkovaihtoehtoja, jotka antavat téarkeita tietoja
koneen kayttoon liittyviin valvonta- ja méaaritystehtaviin.

Kuten oikealla olevasta valikkopuusta nékyy, koneen
kytkeminen paalle saa nopeutta saatavat ohjaimet/taa-
juusmuuttajat ilmoittamaan moottorille tulevan antotaa-
juuden (arvo on nolla, kun kone on valmiustilassa).

My6s Output Frequency -sivu (antotaajuus) on Monitor
Menu -valvontavalikon alla.

Vasemman puoleisessa sarakkeessa nakyy kaksi
kayttgjan kannalta tarkeinta valikkoa: Monitor Menu ja
Fault History -valikot.

Valikkopuun valintojen valilla liikkutaan nappaimistén
nuolindppaimilla: ylds, alas, vasen ja oikea (katso edel-
linen sivu).
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Parameter Menu

DC Link Voltage (Jan-

(Parametrivalikko) nite)
Keypad Control Menu Motor Voltage

(N&ppaimistdn ohjausva-
likko)

(Moottorin jannite)

!

I

Active Faults Menu
(Aktiiviset viat -valikko)

Moottoriteho

!

I

Faults History Menu
(Vikahistoriavalikko)

Motor Torque (Moot-
torin vaantdmomentti)

!

|

System Menu
(Jarjestelmavalikko)

Motor Current
(Moottorin virta)

!

Expanded Boards Menu
(Laajennettu asetusvalikko)

Motor Speed
(Moottorin nopeus)

I

I

Monitor Menu
(Valvontavalikko)

Output Frequency
(Antotaajuus)




Nopeutta sdatavat ohjaimet/taajuusmuuttajat

Valikot ja niiden siséltamat tiedot

Seuraavat nopeutta sdatavien ohjainten/taajuusmuut-
tajien valikkokohdat/naytot antavat kayttajalle hyodyl-
lisia tietoja seuraavasti.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Nayttd kertoo kayttajalle moottorin kayntitaajuuden
silloin, kun kone on kéynnissa. Antotaajuuden arvon
tulee pysya muuttumattomana, kun kone on kaynnissa.
Jos antoteho heilahtelee koneen ollessa kaynnissa,

se on yleens&a merkki koneen kdymisesta sille ohjel-
moidun virtarajan tuntumassa. Virtarajat (maaritetty ja
asetettu Husqvarna Constructions Productsilla) ovat
seuraavat:

1. Suuri moottori (tieto l16ytyy suuresta nopeutta saaté-
vasta ohjaimesta eli taajuusmuuttajasta — 25 A.

2. Pieni moottori (tieto 16ytyy pienesta nopeutta séata-
vasta ohjaimesta eli taajuusmuuttajasta — 5 A.

Jos antoteho heilahtelee koneen ollessa kaynnissa,
kannattaa tarkastaa myds moottorin virta. Se 16ytyy
painamalla nappaimiston nuoli YLOS-painiketta 3 ker-
taa. Jotta virtaan liittyvat asiat eivéat aiheuttaisi ongel-
mia koneen kaytolle, antovirta kannattaa pitéé noin 21
ampeerina (suurelle moottorille). Moottorin virrankulu-
tusta voidaan vahentaé alentamalla moottorin nopeutta
nopeudenvalitsimella, joka sijaitsee ohjauspaneelissa
kahvojen lahella.

Yleisesti ottaen useimmat ylijanniteongelmat liittyvéat
suureen moottoriin (ja siksi sité valvoo suuri hopeutta
saatava ohjain eli taajuusmuuttaja). Pida pienen
moottorin virrankulutus alle 3,5 ampeerina toiminnan
yhteensopivuuden varmistamiseksi.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Naytt6 ilmoittaa ko. moottorin virrankulutuksen (eli
suuri nopeutta saatava ohjain/taajuusmuuttaja valvoo
suuren moottorin toimintaa, pieni nopeutta sdatava
ohjain/taajuusmuuttaja valvoo pienen moottorin toimin-
taa), kun moottori on k&ynnissa.

Katso moottorin virtaan liittyvat huomautuksia edelta,
kohdasta OUTPUT FREQUENCY.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Nayttd ilmoittaa koneelle tulevan sahkévirran laadun.
Arvot ovat korkeampia, kun kone on valmiustilassa, ja
matalampia, kun kone on kaynnissa.

FAULT HISTORY

Vikahistoriavalikkoon tallentuu nopeutta saatavan
ohjaimen/taajuusmuuttajan viimeksi havaitsemat vika-
sarjat. Jos kone havaitsee toistuvan vikaantumisku-
vioon, tiedot on saatavana vikahistoriavalikosta. Liséaa
tietoa vioista l6ytyy vianmaarityskohdasta.
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Viat ja niiden korjaaminen

Viat ja niiden korjaaminen

Kun jompikumpi nopeutta sdatava ohjaimin eli taajuus-
muuttaja havaitsee koneessa vikaa ja "laukeaa”, ne lopet-
tavat toiminnan ja nappaimiston naytossa alkaa vilkkua
vikailmoitus (katso alla olevaa kuvaa).

Ohessa on luettelo yleisimmin ilmenevista vioista ja mah-

dollisista toimenpiteisté.

Vikailmoitus

Vikailmoitus

Mahdollinen syy

Toimenpide

1 — YLIVIRTA

Moottori on kéaynyt liian voimakkaasti ja
kayttaa ylimaaraista virtaa.

Tarkasta virrankulutus, kun kone on kaynnissa.
Alenna nopeusasetusta ja virrankulutusta hyvaksytta-
viin rajoihin edelliselld sivulla kuvatulla tavalla.

Oikosulku nopeutta saatavien ohjainten
tai taajuusmuuttajien lahtépuolella.

Tarkasta moottorin kaapeleihin ja moottorin siséalla
olevien kytkinrasioihin kytkettyjen liitinten johdotus.

Moottorivika (hyvin harvinaista)

Pyyda moottorille testaus ja tarvittaessa vaihto.

3 — MAADOITUSVIKA

Oikosulku nopeutta saatavien ohjainten
tai taajuusmuuttajien lahtépuolella.

Tarkasta moottorin kaapeleihin ja moottorin sisalla
olevien kytkinrasioihin kytkettyjen liitinten johdotus.

Moottorivika (hyvin harvinaista)

Pyydéa moottorille testaus ja tarvittaessa vaihto.

9 — ALIJANNITE

Koneelle tuleva jannite on riittmaton.

Tarkasta virransaanti ja varmista, etta jannite on
oikea.

Virransyo6tté nopeutta saataviin ohjaimiin
eli taajuusmuuttajiin on katkaistu.

Kytke virta uudelleen hiontakoneeseen.

11—LAHTOVAIHETARKAS-
TUS

Oikosulku nopeutta saatavien ohjainten
tai taajuusmuuttajien lahtépuolella.

Tarkasta moottorin kaapeleihin ja moottorin sisalla
olevien kytkinrasioihin kytkettyjen liitinten johdotus.

Moottorivika (hyvin harvinaista)

Pyyda moottorille testaus ja tarvittaessa vaihto.

14 — YKSIKKO YLIKUU-
MENTUU

Nopeutta sdatavat ohjaimet eli taajuus-
muuttaja on ylikuumentunut ymparistén
korkean lampétilan vuoksi tai viallisen
lampétila-anturin vuoksi.

Lis&a tuuletusta avaamalla séhkdkaapin ovin. Pyyda
huoltoliikettd testaamaan nopeutta séatavat ohjaimet
eli taajuusmuuttajat.

15 — MOOTTORI PY-
SAHTYY

Moottori on kaynyt liian voimakkaasti ja
kayttaa ylimaaraista virtaa.

Tarkasta virrankulutus, kun kone on k&ynnissa.
Alenna nopeusasetusta ja virrankulutusta hyvaksytta-
viin rajoihin edelliselld sivulla kuvatulla tavalla.

Mekaaninen tukos estéda moottoria pyo-
rimasta.

Yrita selvittaa, onko koneessa tukos, kdantamalla
hiomalaikkoja ja planeettapaata kadella.

16 — MOOTTORI YLIKUU-
MENTUU

Moottori on kdynyt liian voimakkaasti ja
kayttaa ylimaaraista virtaa.

Tarkasta virrankulutus, kun kone on kaynnissa.
Alenna nopeusasetusta ja virrankulutusta hyvaksytta-
viin rajoihin edelliselld sivulla kuvatulla tavalla.
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Viat ja niiden korjaaminen

Muita hiontakoneen kaytdssa mahdollisesti iimenevia ongelmia ja niiden mahdollisia ratkaisuja ovat:

Ongelma

Mahdollinen syy

Mahdollinen ratkaisu

HIOMAKONETTA ON VAIKEA HAL-
LITA

Koneen alla ei ole riittavasti timant-
teja (jos koneella hiotaan paksua
limaa tai pehmeita lattioita, vahainen
timanttimaara koneen alla nostaa
hiomakoneeseen ja kayttajaéan koh-
distuvaa kuormitusta huomattavasti).
Yleensa siihen liittyy suuren mootto-
rin korkea virrankulutus.

Véahenna hiomakoneeseen ja kayttajaan kohdistu-
vaa kuormitusta lisaamalla timanttien maaraa
koneen alla.

Suuri moottori ei toimi (se voi johtua
viasta moottorissa, viasta mootto-
rin kaapeleissa tai viasta suuressa
nopeutta saatavassa ohjaimessa eli
taajuusmuuttajassa).

Tarkasta, ettéd iso moottori on liitetty virtaldhtee-
seen. Tarkasta, ettei suuressa nopeutta saata-
vassa ohjaimessa eli taajuusmuuttajassa ole
vikaa. Tarkasta, etté suuri nopeutta saatava ohjain
eli taajuusmuuttaja on paalla. Tarkasta, etta suuri
nopeutta saatava ohjain eli taajuusmuuttaja toimii
oikein (kytke virta pois molemmista moottoreista,
valitse nappaimistdn naytolta Output Frequency
-valikko, kytke kone RUN-tilaan, katso alkavatko
naytdn numerot kasvaa nollasta yléspain. Jos
numerot pysyvat nollina, suuri nopeutta saatava
ohjain eli taajuusmuuttaja ei saa kaynnistyskaskya
ohjauspaneelin katkaisijalta. Kone on annettava
saéhkoasentajan tai Husqvarna Construction Pro-
ductsin tarkastettavaksi.

Kéayttdhihna luistaa

Ota koneen pohjassa oleva hihnankiristimen
suojalevy pois ja tarkasta, ettei koneen sisélla
ole vetta tai pélya, jotka voivat aiheuttaa hihnan
luistamisen kayttopyorilla.

Kayttohihna on rikkoutunut (tdméan voi
varmistaa kaantamalla toista hionta-
paéatd kadelld. Jos kaikki hiontap&ét
pydrivat samaan aikaan, hihna ei ole
rikkoutunut. Jos vain yksi hiontap&é
kaantyy, hihna on rikkoutunut).

Vaihda koneen sisélla oleva kayttéhihna.

HIOMAKONE KUULOSTAA KAY-
VAN YLIKIERROKSILLA

Pieni planeettakayttdmoottori ei ole
kytkettyna.

Tarkasta, onko pieni planeettakayttémoottori
kytkettyna.

Pieni moottori ei toimi (se voi johtua
viasta moottorissa, viasta mootto-
rin kaapeleissa tai viasta suuressa
nopeutta saatavassa ohjaimessa eli
taajuusmuuttajassa).

Tarkasta, etta pieni moottori on liitetty virtalahtee-
seen. Tarkasta, ettei pienessé nopeutta saata-
vassa ohjaimessa eli taajuusmuuttajassa ole
vikaa. Tarkasta, etté pieni nopeutta sdatéva ohjain
eli taajuusmuuttaja on paalla. Tarkasta, etta pieni
nopeutta saétava ohjain eli taajuusmuuttaja toimii
oikein (kytke virta pois molemmista moottoreista,
valitse nappaimistdn naytolta Output Frequency
-valikko, kytke kone RUN-tilaan, katso alkavatko
naytén numerot kasvaa nollasta yléspain. Jos
numerot pysyvét nollina, pieni nopeutta sdatava
ohjain eli taajuusmuuttaja ei saa kaynnistyskaskya
ohjauspaneelin katkaisijalta. Kone on annettava
séhkodasentajan tai Husqvarna Construction Pro-
ductsin tarkastettavaksi.

HIOMAKONE POMPPII

Hiomapaéat voivat olla kuluneet tai
vahingoittuneet.

Tarkasta hiomapaat rikkoutuneiden osien tai liial-
lisen kulumisen varalta.

Timanttilaikat eivat ehka ole hyvin
kiinni tai hiomapaissé saattaa olla
erikorkuiset timanttilaikat.

Tarkasta, ettd molemmat timanttilaikat ovat hyvin
kiinni ja samankorkuiset.

P&aéan lukitsimet voivat olla l16ysalla tai
pudonneet.

Tarkasta, etté kaikki paan lukitukset ovat hyvin
kiinni.
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Timanttilaikat

Timanttilaikat

Taustaa

Timanttilaikat koostuvat yleensa 2 komponentista:

1. Timanttijauhe (sanotaan myos timanttikiteiksi tai
hiekaksi). Timanttijauheen, tai hiekan, karkeus maa-
rittdé kuinka karkeita tai hienoja naarmuja hiontaty6-
sté alustaan jaa.

2. Sidosaine (metalli tai hartsi). Timanttijauhe sekoite-
taan ja kiinnitetdén joko metalli- tai hartsi- sidosai-
neeseen. Kun se kiinnitetddn metallisidosaineeseen,
lopputuotetta sanotaan metallisidosteiseksi tai
sintratuksi timanttisegmentiksi. Kun se kiinnitetaan
hartsisidosaineeseen, lopputuotetta kutsutaan
hartsisidosteiseksi timanttisegmentiksi tai -tyynyksi.
Sidosaineen kovuutta muuttamalla voidaan vaikut-
taa siihen, kuinka hitaasti tai nopeasti timanttilaikka
kuluu.

Yleisperiaatteet

Seuraavassa annetaan yleisia ohjeita timanttiseg-
menttien valintaan erilaisissa hiontatehtévissa. Kuten
yleisluontoisissa ohjeissa aina, naistakin ohjeista on
poikkeuksia ja tulee tilanteita, joissa ne eivat pade.

TIMANTTIJAUHEEN KARKEUS

Vaihtaminen pienempirakeiseen/jyvaiseen timanttijau-
heeseen vaikuttaa timanttity6kalun toimintaan seuraa-
vasti:

e Hiontanaarmuista tulee hienompia.
« Timanttilaikan kayttdika pidentyy.

Suurempirakeinen/-jyvainen timanttijauhe vaikuttaa
toimintaan péainvastaisella tavalla.

SIDOSAINE — METALLISIDOS TAI HARTSISIDOS.
Kovemman sidosaineen valinta:

« Lisaa timanttilaikan kayttoikaa.
* Vahentaa tuotantotehoa

» Saa timanttilaikan hiomaan hienommin kuivahionta-
tehtavissa (verrattuna pehmeampaan sidosainee-
seen, jossa on yhta karkeaa timanttijauhetta).

Metalli- tai hartsisidosaineen vaihtaminen pehmeam-
paan vaikuttaa painvastaisella tavalla.
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KONEEN ALLA OLEVIEN TIMANTTISEGMENTTIEN/
TYYNYJEN MAARA
Koneen alla olevien segmenttien maaran nostaminen:

» Vahentaa kuhunkin yksittdiseen timanttisegmenttiin
kohdistuvaa rasitusta. — Vahentaa timanttisegment-
tien kulumista.

« Vahentaa koneen rasitusta ja vahentaa hiontako-
neen virrankulutusta.

» Saa aikaan pehmeampié hiontanaarmuja (erityisesti
pehmeilld lattioilla).

Koneen alla olevien segmenttien lukumaaran vahenta-
minen vaikuttaa toimintaan painvastaisella tavalla.

KUIVA- JA MARKAHIONTA
Kun timanttisegmentteja kaytetddn markana:

» Tuotantoteho on suurempi kuin kuivahionnassa.

» Timanttisegmentit kuluvat nopeammin (syntyvan
lietteen vuoksi), ja sen vuoksi voidaan kayttaa ko-
vempia sidosaineita (kuivahiontaan verrattuna).

» Timanttijauheen synnyttdmat naarmut ovat syvem-
pia.

Kun timanttisegmentteja kaytetaan kuivana:

» Tuotantoteho on hitaampi kovilla materiaaleilla kuin
markéhiontaa kaytettdessa.

e Ty6hon tarvitaan pehmeampaa sidosainetta, jotta
segmentit kuluisivat (koska alustalla ei ole lietetta,
joka auttaa timanttisegmentteja kulumaan).

» Timanttijauheen synnyttdmat naarmut eivat ole yhta
syvia kuin samassa tehtdvassa markahionnalla.

» Timanttisegmentit synnyttavat enemman lampda.

Yhteenveto timanttilaikkojen periaatteista

Timanttisegmenttien téaytyy kulua, jotta ne olisivat
tehokkaita. Timanttisegmenttien kulumiseen voidaan
vaikuttaa seuraavien tekijoiden kautta:

+ Paine.

» Sidosaineen kovuus.

» Timanttijauheen karkeus.

* Veden kaytto.

» Koneen alla olevien segmenttien maara.

« Lisahionta-aineen (esim. hiekan, piikarbidin tms)
kayttaminen lattialla lisda kulumista.



Timanttisegmenttien valitseminen

tyslaikka

Taysi sarja yksiosaisia segment-
teja

ta.

Taysi sarja kaksoissegmentteja

Yleisesti voidaan sanoa, etta mitd hopeammin timantti-
segmentti kuluu, sitd nopeammin se tehoaa. Ylla olevia
tekijoité vaihtelemalla voidaan siis vaikuttaa seuraaviin
ominaisuuksiin:

* Naarmukuvio.
« Koneen virrankulutus.
» Lattian tasaisuus (katso seuraava jakso).

e Tybn keveys.

Timanttisegmenttien kiinni-

Timanttisegmentin kiinnityskoh-

Puolikas sarja yksiosaisia seg-
mentteja

Puolikas sarja kaksoissegment-
teja

Timanttisegmenttien valitse-
minen

Seuraavassa jaksossa kerrotaan tarkeita tekijoita, joita
tulee ottaa huomioon tiettyyn tehtavaan kaytettavien
timanttisegmenttien valinnassa.

Hiomalaikan kokoonpano
Timanttisegmenttien kiinnitystapa koneen hiontapaihin

vaikuttaa suuresti koneen suoritustehoon, tuottavuu-
teen ja kasitellyn lattian pinnan laatuun.

Periaatteessa hiontakoneessa voidaan kayttaa kahta
erilaista timanttisegmenttien kokoonpanotyyppia:

1. Taytta timanttisegmenttisarjaa, jolloin timanttiseg-
menttien kiinnityslaikan jokaiseen kuuteen kohtaan
on asennettu timanttisegmentti (katso ylla olevia
kuvia).

2. Puolta timanttisegmenttisarjaa, jolloin timanttiseg-
menttien kiinnityslaikan joka toiseen kohtaan on
asennettu yhteensa kolme timanttisegmenttia (katso

ylla olevia kuvia).
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Timanttisegmenttien valitseminen

Taysi ja puolikas sarja timanttisegmentteja

Vaihtamalla timanttisegmenttien kokoonpanoa timant-
tisegmenttien kiinnityslaikassa kayttaja voi vaikuttaa
huomattavasti koneen suorituskykyyn ja sita kautta tyon
lopputulokseen.

PUOLIKAS TIMANTTISEGMENTTISARJA

Kun timanttisegmentteja kaytetaan puolikkaana sarjana,
niilla on taipumus my6tailla lattian pintaa. Sita voi ver-
rata kameran kolmijalkaan, jonka avulla laitteelle voidaan
|6ytaa vakaa jalansija my0s epatasaisella alustalla.

Puolikasta timanttisegmenttisarjaa voidaan kayttaa vain
silloin, kun lattiapinnasta ei tarvitse tulla tasainen.

TAYSI TIMANTTISEGMENTTISARJA

Kun timanttisegmentteja kaytetaan taytena sarjana, ne
eivat pyri myo6tailemaan lattian pintaa. Jos lattiassa on
aaltoilua, kone hioo korkeammat kohdat mutta ei tyosta
alempana olevaa pintaa (ellei korkeita kohtia hiota ensin
matalammaksi).

Taytta timanttisegmenttisarjaa kaytetaéan silloin, kun lat-
tiapinnasta halutaan tasainen.

Alla olevassa taulukossa on annettu joitakin esimerkkeja
molempien kokoonpanojen mahdollisesta kaytésta erilai-
sissa tehtévissa.

Tyotehtava Taysi sarja Puolikas sarja
paras paras

Kaakeliliman poistaminen X

Mattoliiman poistaminen X
Epoksimaalin poistaminen X

Vinyyliliman poistaminen X
Sateen vaurioittama betoni X

Paljastuneen betonitaytteen pehmentaminen X

Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/kivilaatoissa X

Betonilattiapintojen kiillottaminen X
Betonitayteaineen hiominen betoninkiillotustehtavissa X

Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/luonnonkivilaatoissa X

Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen X

Aiemmin pohjustettujen lattioiden uudelleen kiillotus X
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Timanttisegmenttien valitseminen

Oikeiden timanttisegmenttien valitseminen tehtavaan

Seuraavassa asennetaan ehdotuksia timanttisegmenttien
valintaperiaatteiksi erilaisissa tehtavissa.

Ty6tehtava Metallisi- Timant- | Taysi | Puo- | Yksio-
dosteinen | tijauheen | sarja | likas | saiset/
karkeus sarja | Kaksois-
segmen-
tit
Lattioiden tasoitus — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y
Lattioiden tasoitus — keskikova betoni PUOLIKOVA | 16 tai 30 X Y
Lattioiden tasoitus — pehmea betoni KOVA 16 tai 30 X K
Kaakeliliman poistaminen KOVA 6, 16 tai 30 | X Y/IK
Vinyyli- tai mattoliiman poistaminen — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y/K
Vinyyli- tai mattoliiman poistaminen — keskikova betoni PUOLIKOVA | 6 tai 16 X K
Vinyyli- tai mattoliiman poistaminen — pehmeé betoni KOVA 6 tai 16 X K
Epoksimaalin poistaminen — kova betoni PEHMEA 6,16 tai 30 | X X Y
Epoksimaalin poistaminen — keskikova betoni PUOLIKOVA | 6, 16 tai 30 | X Y
Epoksimaalin poistaminen — pehmea betoni KOVA 6, 16 tai 30 | X Y/IK
Sateen vaurioittama betoni KOVA 16 tai 30 X Y/K
Paljastuneen betonitaytteen pehmentaminen KOVA 16 tai 30 X Y/K
Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/kivilaatoissa PEHMEA 30 tai 60 X Y
Betonilattiapintojen kiillottaminen — kova betoni PEHMEA 60 X Y/K
Betonilattiapintojen kiillottaminen — keskikova betoni PUOLIKOVA | 60 X Y/K
Betonilattiapintojen kiillottaminen — pehmea betoni KOVA 60 X K
Betonitayteaineen hiominen betonista — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y
Betonitayteaineen hiominen betoninkiillotustehtavissa — ke- | PUOLIKOVA | 16 tai 30 X Y
skikova betoni
Betonitayteaineen hiominen betoninkiillotustehtavissa KOVA 16 tai 30 X K
— pehmea betoni
Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y
Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen — keskikova PUOLIKOVA | 16 tai 30 X Y
betoni
Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen — pehmea betoni | KOVA 16 tai 30 X K
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Timanttisegmenttien valitseminen

Betonin kovuuden maarittaminen

Kaikki betonit tuntuvat kovilta (varsinkin jos niille
kaatuu), joten mitéd ihmetta tarkoittaa puhe kovasta,
keskikovasta ja pehmeésta betonista?

Betonit luokitellaan niiden puristuslujuuden mukaan, ja
se ilmoitetaan eri puolilla maailmaa erilaisilla yksikailla
(esim. PSi ja MPa). Yleisesti voidaan sanoa, ettd mita
suurempi puristuslujuusarvo on, sitd kovempaa on
betoni, ja sitéd raskaampaa sen hiominen on.

Lattian kovuuteen — ja valittavaan timanttikokoon-
panoon — vaikuttaa kuitenkin muitakin tekijoita kuin
puristuslujuusarvo. Koska hionnalla kasitelldan yleensa
vain betonin pintaa (ylin 5 mm eli 1/4 tuumaa), beto-
nin pintakasittelylla tai pinnan kunnolla on suurempi
merkitys timanttisegmenttityypin valinnalle kuin betonin
puristuslujuusarvolla.

TIMANTTITYYPIN VALINNASSA HUOMIOITAVAT
PINTATEKIJAT

Yleisesti voidaan sanoa, etta jos betonipinta on hyvin
tasainen (koska se on todennéakoisesti tasoitettu ja
hierretty hyvin), betoni kayttaytyy korkean puristuslu-
juuden mukaisesti ja sen vuoksi se tarvitsee pehmeasi-
dosteiset segmentit.

Tasta seuraa, ettd jos betonipinta on karkea tai raaka
(esim. sateen vaurioittama, hiekkapuhallettu, tayteaine
on paljastunut jne), betoni kayttaytyy matalan puristu-
slujuuden mukaisesti ja vaatii sen vuoksi kovasidostei-
set segmentit.

Betonin paalla olevilla pinnoitteilla/epapuhtauksilla
(kuten epoksipinnoitteet, kaakelilimat, tasoitusaineet/
paallysteet) on usein suurempi merkitys timanttityypin
valintaan kuin betonin puristuslujuusarvolla.

Yleisohjeena voidaan sanoa, etta kun betonikantta
hiotaan ensimmaéisté kertaa eiké se kovuudesta olla
varmoja, koneen alle kannattaa aina kovempisidostei-
set timanttisegmentit. Se varmistaa timanttisegmenttien
kulumisen mahdollisimman vahén. Jos kovat timant-
tisegmentit eivét sitten sovi tehtdvéén, hukkaan ei ole
mennyt kuin véhén aikaa, ja timantit eivat ole kuluneet
turhaan.

Jos kuitenkin toimitaan toisin pain (eli alussa kayte-
tdan pehmeita segmentteja) ja betoni onkin pehmeaa
tai sen pinta on hiova tai epapuhdas, timantteja kuluu
todennakoisesti loppuun huomattavan paljon, huomat-
tavan lyhyessa ajassa.
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Kunnossapito

Kunnossapito

Oikein kaytettyna kone toimii aarimmaisen luotettavasti

ja vahalla kunnossapidolla.
m

Tassé jaksossa kuvataan yleisia kunnossapitokohteita,
jotka vaativat huomiota méaraajoin.

Husqvarna PG 680 & 820 -koneissa on kolme mekaa-
nista paakohtaa, jotka on tarkastettava:

1. Hiomapéaat

2. Planeettakayttojarjestelma

3. Planeettajarjestelman tiiviste

Hiomapaat

Husqvarna PG 680 & 820 -koneissa voi olla kahden-
tyyppiset hiomapaét:

1. Normaalit/saneerauspéat on tarkoitettu raskaisiin
esivalmistelutehtaviin silloin, kun tarvitaan aarimmai-
sen tehokasta laitteistoa.

2. Jousiteréksiset paat on tarkoitettu pdaasiassa vii-
meistelyyn tai kevyisiin hiontatehtaviin.

NORMAALIT/SANEERAUSPAAT

Alla olevassa kuvassa nakyy taman hiomapaatyypin
tarkeimmat osat.

1. P&éan vastalaikka
2. Paalaikka

3. Paan lukitus

4. Paajousi

YIl& mainitun neljan osan valinen vuorovaikutus
mahdollistaa dynaamisen jarjestelman, joka on seka
tukeva etta joustava.

Padlaikassa olevat paatapit jaykistavat ja vakautta-

vat rakennetta. Paan vastalaikka sijaitsee paalaikan
ylapuolella, ja se pysyy paikallaan reikien — paatappien
reikien — valityksella.

1. Paalaikka
2. Paatapit

1. Paan vastalaikka
2. Paatapin reika

Padlaikan ja paan vastalaikan valissa on 3 valkoista
piijousta, jotka vaimentavat iskuvoimia ja tekevat jar-
jestelmén joustavaksi.

Paatapit paasevat likkumaan paatappien rei'issé, ja ne
muodostavat siten samankaltaisen iskunvaimennusjar-
jestelméan kuin useimmissa moottoriajoneuvoissa.

Ajan kuluessa paéatappien reiat kuluvat suuremmiksi.
Sen myo6ta myds paatapit kuluvat ja ohentuvat. Naiden
kahden osan kuluminen lisda laikan liiketta, eli "klap-
pia” hiomapéaiden valilla. "Klappi” saattaa aiheuttaa
téarinad, kun kone on kaynnissa.

Hiomapaiden valinen valjyys kannattaa tarkastaa
saannollisesti. Hiomapaiden odotettu kayttéika vaihte-
lee 6 ja 12 kuukauden valilla, kayttdmaarasta riippuen.

Saatavana on vaihtopadita, ja ne kiinnitetdan helposti
paikalleen pulteilla, kun vanhat on poistettu.
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Kunnossapito

JOUSITERAKSISET PAAT

Alla olevassa kuvassa nakyy tdman hiomapaatyypin
tarkeimmat osat.

Kuva l

1. Jousiterasjousi
2. Paalaikka

3. Tyynyn rengas
4. Paan
vastalaikka

Kuva 1. Jousiteraspaa

Kuva 2

. Jousiterasjousi

. Pultit

. Piijousi

. P&an vastalaikka

. Tyynyn rengas

. P&an vastakappale
. Vélirenkaat

. Paalaikka
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Paalaikan ja paan vastalaikan valissa on valkoisia
piijousisarjoja, valirenkaita ja jousiterasjousi, jotka
vaimentavat iskuvoimia ja tekevat jarjestelman jousta-
vaksi.

Normaaleista/saneerauspaisté poiketen jousiteraspaat
paasevat liikkumaan jousiterdsjousen ansiosta jousta-
vasti ilman liikuttavia osia.

Ajan kuluessa jousiterasjousi vasyy ja jousiteras "sor-
met” katkeavat. Se aiheuttaa epasaannollista liiketta
hiomapaihin ja saa koneen tarisemaan kaynnin aikana.

Jousiteraspaiden "sormien” eheys kannattaa tarkastaa
saanndllisesti. Hiomapaiden odotettu kayttdika vaihte-
lee 6 ja 12 kuukauden vélilla, kayttdmaarasta riippuen.

Jousiterasjousia on saatavana varaosina, ja ne kiin-
nitetdan helposti paikalleen joutumatta heittamaan
hiomalaikkaa pois.

Jousiteraspaita voidaan myos jaykistaa lisaamalla
siihen toisen jousiterasjousen:

Kuva 2
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Hiomapaiden kayttojarjestelméa

Hiomakoneessa on Dual Drive Technology™ -jarjes-
telmé&. Koska suuri moottori kayttaa hiomalaikkoja
sisdisen hihnan valityksell&, ja koska hihna on tiivis-
tetty koneen sisépuolelle, kayttojarjestelma ei tarvitse
huoltoa ennen suuren huollon (hihnan ja laakereiden
vaihdon) tuloa ajankohtaiseksi. Se on tavallisimmin
tehtavéa 12-36 kuukauden kayton jalkeen.

Planeettakayttdjarjestelma

Dual Drive Technology™ -jarjestelman toinen osa on
planeettapaan kayttdjarjestelma, joka toimii apumoot-
torin, eli pienen moottorin, ja vaihteistojarjestelméan
avulla. Tama jarjestelma sijaitsee koneen ulkopuolelle,
ja tarvitsee saannollista kunnossapitoa. Planeettakayt-
tojarjestelma on kuvattu kuvassa 1.

Kuva l

. Hiomapaiden moottori

. Moottorin jakokotelo

. Konesuojus

. Vaihdekotelon kannatin

. Vaihdekotelon laippakannatin
. Vaihdekotelo

. Moottorin jakokotelo

. Planeettakayttomoottori
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Kuva 1. Planeettakayttojarjestelma

Vaihdekotelon alla, kannatinten ja konesuojuksen
suojaamana, on planeettakayttopyora, joka on liitetty
vaihdekotelon lahtdakseliin. Planeettapydra liittyy
ketjupyordan (joka sijaitsee myos konesuojuksen
alla), ja yhdessa ne muodostavat planeettakaytto-
jarjestelmén paakayttémekanismin. Jarjestelma on
tyypiltdan kuiva (eli se planeettakayttopyoran ja ketju-
pyoran valia ei tarvitse voidella), jotta ketjupyordén
mahdollisesti tuleva pély paasee putoamaan pois.

TARKEAA!
A Taman jarjestelman voitelu johtaa polyn kerty-

miseen ketjupydrassa, ja se lyhentda huomat-
tavasti seka ketjupyéran ettéa planeettakayttopy-
oran kayttoikaa.

Kuva 2

1. Planeettakéayttopyora
2. Vaihdekotelon laippakannatin

Kuva 3

1. Konesuojus

2. Ketjupyora

Kuva 4

1. Planeettajarjestelman tiiviste

Ketjupyora ja planeettakayttopyora on sijoitettu koneen

suojuksen alle, mutta koneen ulkopuolella ne ovat alt-
tiina hionnan synnyttamalle pdlylle ja muille roskille.

Taman estamiseksi mahdollisimman hyvin koneeseen
on asennettu planeetan tiiviste, jonka tehtavana on
estda polyn ja muiden hiukkasten paasy planeettakayt-
témekanismiin.

1.

Planeettajarjestelman
tiiviste
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Planeettajarjestelman tiivisteen teho voidaan tarkastaa
helposti irrottamalla planeettamoottori/vaihdekotelojér-
jestelma avaamalla alla nékyvat nelja pulttia.

Irrota 2 pulttia molem-
milta puolilta.

Tarkasta polynkertyma
taalta

Jos planeettajarjestelman tiiviste toimii tehokkaasti,
koneen suojuksen alla on havaittavissa vain erittéin va-
haisia pélymaaria. Jos siellda on 5-6 mm:n (1/4 tuuman)
kerrostuma, on erittéin suurella todennékoisyydella
tullut aika avata koneen suojus ja tarkastaa planeettaj-
arjestelman tiivisteen kunto.

— Ota tama pultti pois.
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Irrota 2 pulttia molem-
milta puolilta.

Ota tdma pultti pois.

Ota moottorin jakoko-
telon suojus pois.

Irrota nama pultit.

% o T m—
Nosta koneen suojus, jolloin ketjupyora ja planeettajar-
jestelman tiiviste tulevat nakyviin.

Jos planeettajarjestelméan tiiviste on kulunut ja se pitdéa
vaihtaa, uusi planeettajarjestelmén tiivistesarja tilataan
Husgvarna Construction Productsin jalleenmyyjalta.
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Kunnossapitokaavio
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Kohde

Toimenpide

Suoritusaika

Tarkasta, etta paan luki-
tukset ovat hyvin kiinni.

Kirista paan lukitukset ja kayta tarvittaessa kierrelukitu-
sainetta (suositettava kierrelukitusaine on Loctite 680)

Paivittain

Tarkasta paat valjyy-
den/rikkoutuneiden
"sormien” varalta, mikali
kaytat jousiteraspaita.

Tutki koneen péaat, kun kone on taaksepain kallistettuna.
Kytke planeettakayttémoottori (pieni moottori) irti ja kéyta
laikkoja alhaisimmalla nopeudella. Tarkasta, kuinka ke-
skisesti/tarkasti hiomapaat pyorivat.

Paivittain

Tarkasta planeettaj-
arjestelman tiivisteen
tehokkuus.

Irrota planeettapadmoottori/vaihdekotelojarjestelma ja
tarkasta, onko koneen suojuksen alla pélya.

Viikoittain

Tarkasta ketjupy6ran
kunto.

Irrota planeettapadmoottori/vaihdekotelojarjestelma ja
tarkasta ketjupyoran ketjulenkit. Varmista, etta lenkit ovat
puhtaita niin, ettei niihin ole kertynyt kerrostumia.

Viikoittain planeettajarjestelman
tiivisteen tarkastuksen yhtey-
dessa.

Tarkasta kayttopyoran
kunto.

Irrota planeettapadmoottori/vaihdekotelojarjestelma ja
tarkasta planeettakayttépyéran kunto.

Viikoittain planeettajarjestelman
tiivisteen tarkastuksen yhtey-
dessa.

sisépuoli.

ohjaimet eli taajuusmuuttajat puhtaaksi KUIVALLA pai-
neilmalla.

Tutki koneen sisalla Ota hihnankiristimen suojalevy pois ja tarkasta, ettei 6 kk:n valein
olevat osat. koneen sisélla ole poélya, kosteutta tai hihnanosia. Muista

tiivistdd suojalevy uudelleen silikonitiivisteella.
Puhdista sédhktkaapin | Puhalla sahkdkaapin sispuoli ja nopeutta saatavat 2 kk:n valein.

TARKEAA!

AN

Ennen kuin poistat hihnankiristimen suojalevyn,

varmista etté suojalevy ja sen ymparisto ovat
taysin puhtaat. Esté roskien paasy koneen

sisélle.
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Tekniset tiedot

Tekniset tiedot PG 820 PG 680
Hiontaleveys 820 mm (32") 680 mm (27")
Hiomalaikat 3 x 270 mm (10,5") 3 x 240 mm (9,5")
Paino 440 kg (970 Ibs) 385 kg (850 Ibs)
Hiomapaine yhteensé 335 kg (737 Ibs) 300 kg (660 Ibs)
Hiomapaine/hiomalaikka 112 kg (246 Ibs) 100 kg (220 Ibs)
Moottoriteho 3-vaiheinen 380-480V  3-vaiheinen 380-480V

12,5 kW (17,0 hv)
12,5 kW (17,0 hp)

Teho/hiomalaikka 4,15 kW (5,7 hv) 4,15 kW (5,7 hv)
Hiomalaikan nopeus 250 - 1100 rpm 600 - 1200 rpm
Planeettap&én nopeus 5-65rpm 5-70 rpm
Pyérimissuunta Riippumaton FWD/REV-suunta sek& hiomapé-

issa etta planeettapaassa.

Virtalahde 3-vaiheinen 3-vaiheinen
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Tekniset tiedot

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(Koskee ainoastaan Eurooppaa)

Husqvarna Construction Products, SE-433 81 Goteborg, Ruotsi, puh.: +46-31-949000, vakuuttaa taten, etta Husqvar-
na PG680/PG820 alkaen vuoden 2007 sarjanumeroista eteenpdin (vuosi on ilmoitettu arvokilvessa ennen sarjanume-
roa) vastaa NEUVOSTON DIREKTIIVIEN maarayksia:

- 22. kesakuuta 1998 "koskien koneita” 98/37/EG, liite 1IA.

- 3. toukokuuta 1989 "sahkdmagneettista yhteensopivuutta koskeva” direktiivi 89/336/EEC, seka sen nyt voimassa
olevat lisaykset.

- 12. joulukuuta 2006 "sahkoisia laitteistoja koskeva”, 2006/95/EG.

Seuraavia standardeja on sovellettu: EN 55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3.
Toimitettu konetta vastaa EY-tyyppitarkastuksen lapikaynytta kappaletta.

Goteborg 16. heindkuuta 2007

G

[ .
Tim Van Der Veen, kehityspaallikko
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