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Symbolforklaringar

Symbolforklaringar

Nedanstdende symboler anvands p& maskinen och i
bruksanvisningen. Det ar viktigt att du laser den har
bruksanvisningen och forstar anvisningarna for att du
ska kunna arbeta sakert med maskinen.

4 - Svenska

Las igenom bruksanvisningen nog-
grant och se till att du forstar innehal-
let innan du anvander maskinen.

VARNING! Under slipning uppstar
damm som kan orsaka skador vid
inandning. Anvand en godkand and-
ningsmask. Sorj fér god ventilation.

Anvand alltid:
e Godkand skyddshjalm
e Godkanda horselskydd

e Skyddsglasdgon eller visir.

« Under slipning uppstar damm som
kan orsaka skador vid inandning.
Anvand andningsskydd.

Bér alltid kraftiga, halkfria skor med

stalhatta.

Anvand alltid godkénda skyddsglaso-
gon.

AR OIS

Inspektion och/eller underhall far bara
utféras med motorn avstangd och
kontakten urdragen.

Visuell kontroll.

Regelbunden rengoring kravs.

Den héar produkten dverensstammer
med tillampliga EG-direktiv.



Sakerhetsinstruktioner

Sakerhetsinstruktioner

VARNING

Maskinen far under inga omstandigheter
startas utan att sdkerhetsinstruktionerna foljs.
Om anvandaren inte foljer sakerhetsanvis-
ningarna, frantar sig Husqvarna Construction
Products Sweden AB eller dess representan-
ter allt ansvar, bade direkt och indirekt. Las
igenom bruksanvisningen noggrant och se till
att du forstar innehallet innan du startar och
anvander maskinen. Om du, efter att ha last
igenom sakerhetsinstruktionerna, fortfarande
kanner dig oséker pa vilka sakerhetsrisker
som kan férekomma far du inte starta ma-
skinen. Kontakta din aterforséljare for mer
information.

L&s bruksanvisningen noggrant.

Endast kvalificerad personal far tillatas anvanda
maskinen.

Anvand aldrig en defekt maskin. Utfor kontroller,
underhall och service i enlighet med instruktionerna
i bruksanvisningen. Reparationer som inte beskrivs
i den har bruksanvisningen far bara utféras av repa-
rator som utsetts av tillverkaren eller leverantoren.

Bar alltid personlig skyddsutrustning som kraftiga,
halkfria skor, hérselskydd, andningsmask och god-
kant 6gonskydd.

Maskinen far inte anvandas i miljser med potentiell
brand- eller explosionsfara.

Maskinen far bara startas om sliphuvudena vilar
mot underlaget savida det inte handlar om en test-
procedur som beskrivs i den har bruksanvisningen.

Maskinen far inte startas utan monterad gummida-
mask for skydd mot damm. Ur sdkerhetssynvinkel
ar det viktigt att tdtningen mellan maskin och golv

fungerar bra, framfér allt vid torrslipning.

Vid byte av slipskivor, se till att maskinen &r span-
ningslés genom att trycka in Nédstoppet och dra ur
kontakten ur eluttaget.

Maskinen far inte lyftas i handtag, motor, stativ eller
andra delar. Maskinen transporteras bast pa en pall
eller slade som maskinen &r val forankrad i.

Var extremt forsiktig nar du flyttar maskinen for
hand eller p& sluttande plan. Aven sma lutningar
kan orsaka krafter som gor det omdjligt att bromsa
maskinen for hand.

Anvéand aldrig maskinen om du &r trott, har druckit
alkohol eller star under medicinering som kan pa-

verka din syn, ditt omddme eller din koordinations-
formaga.

Anvand aldrig en maskin som pa nagot satt har
andrats fran originalutférandet.

Skydda dig fran elektriska stétar. Undvik kontakt
med askledare/metallféremal i marken.

Dra aldrig maskinen med hjalp av kabeln och dra
aldrig i kabeln for att dra ur kontakten. Hall alla
kablar och forlangningskablar borta fran vatten, olja
och skarpa kanter.

Se till s& att kabeln inte kommer i klam i dorrar,
stéangsel och liknande.

Kontrollera att kabeln och férlangningskabeln ar
hela och i gott skick. Anvand aldrig maskinen om
kabeln &r skadad utan lamna den till en auktorise-
rad serviceverkstad for reparation.

Anvéand inte en hoprullad férlangningskabel
Maskinen ska anslutas till ett jordat uttag.

Kontrollera att natspanningen stammer éverens
med markspanningen pa maskinens markskyilt.

Se till att kabeln ligger bakom dig nar du startar
maskinen sa att den inte riskerar att skadas.

Forsok aldrig lyfta maskinen utan lyfthjalpmedel,
t.ex. en kran eller gaffeltruck.

VARNING!

Overexponering for vibrationer kan leda till
skador pa cirkulation eller nervsystem hos
manniskor med férsdmrad cirkulation. Kon-
takta lakare vid symtom pa Gverexponering
for vibrationer. Vanliga symtom &r domningar,
forlorad kénsel, kittlingar, stickningar, smarta,
muskelférsvagning, hudférandingar eller
missfargad hud. Dessa symtom upptrader
oftast i fingrar, hander eller handleder.
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Inledning

Inledning

Husqvarna golvslipmaskiner PG 530 ar konstruerade
for vat eller torr slipning av marmor, terazzo, granit och
betong. De kan anvandas for allt fran grovslipning till
finpolering.

Den hér bruksanvisningen géaller for Husqvarna golv-
slipmaskiner i PG 530-serien med dubbla motorer
— Dual Drive Technology™.

Det ar extremt viktigt att alla anvandare ar val fértrogna
med innehallet i den har bruksanvisningen innan de
borjar anvanda nagon av maskinerna. Slarv med det
kan leda till skador pa maskinen eller utsatta anvanda-
ren for onddiga faror

i VIKTIGT!
Enbart personal som har fatt tillracklig utbild-

ning, bade praktisk och teoretisk, i hantering
av maskinen har ratt att anvanda den.

Transport

Maskinen levereras med inbyggda avancerade elek-
troniska system som kallas varvtalsregulatorer eller
frekvensomvandlare. Enheterna medger steglds varv-
talsreglering och valfri rotationsriktning for de enskilda
motorerna. Enheterna ar monterade i platskapet som
sitter pa maskinstativet.

Som all elektronik ar dessa enheter kansliga foér
kraftiga vibrationer, odm hantering och stora mangder
damm. Tillverkaren har lagt ned ett stort arbete pa att
ge enheterna for varvtalsreglering ett maximalt skydd.
Observera det stétdampande upphéangningssystemet
for platskapet pad maskinstativet.

Vid transport &r det viktigt att férsékra sig om att ma-
skinen hela tiden ar ordentligt surrad for att undvika
stotar pa den varvtalsregulatorerna. Se till att maski-
nens stativ eller ramsektion hela tiden halls nere under
transport.

Maskinen bor om mojligt transporteras tackt sa att
den skyddas mot vader och vind — framfor allt nar det
regnar eller snoar.

6 - Svenska

VIKTIGT!
A Maskinen far inte lyftas i handtag, motor, sta-

tiv eller andra delar. Maskinen transporteras
bast pa en pall eller slade som maskinen &r
val forankrad i. FOrsok inte skjuta in gafflarna
pa en truck under sliphuvudena om maski-
nen inte vilar p& en pall eller slade. Om du
gor det kan det leda till irreparabla skador pa
maskinens sliphuvuden och andra invandiga
komponenter.

Vid transport ar det viktigt att maskinen alltid har en
monterad diamantuppséattning for att skydda diamant-
plattornas lasmekanismer.

Forvaring

Maskinen bor alltid férvaras i ett torrt utrymme nar den
inte anvands.



Vad ar vad

Vad ar vad

1. Timréknare

2. Elskap

3. Planethuvudmotor 1,5 kW / 1hk

4. Slip-/satellithuvudmotor 3 kW / 4 hk
5. Lyftoglor

6. Kapa/hdlje

7. Damask

8. Stativ / ram

9. Handtag

10. Mandverpanel
11. Handtagsjustering

11.

10.
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Vad ar vad

Maskinen kan indelas i tva huvuddelar. De kan identi-
fieras sa har:

1. Stativ / ramsektion — bestar av handtag, elskap,
stalram och hjul.

2. Huvud — bestar av motorer, kapa, slip/satellit/planet-
huvuden och inre komponenter.

Maskinen ar konstruerad for att medge rorelse mellan
stativ och huvud via kopplingspunkten vid lyftdglorna
och stativsprintarna. Rorelsen ar viktig under slip-
ningen eftersom den skapar en "flytande” effekt for
huvudet.

Flyteffekten gor att huvudet ar sjalvutjiamnande och
inte kraver nagon hojdjustering nar maskinen passerar
over golvytor med olika lutningar och ojamnheter.

Mandverpanel

Mangverpanelen bestar av strombrytare och install-
ningsvred — sammanlagt 6 reglage (se bild).

Power — Med den har knappen kan du koppla in strom-
men till maskinen om NODSTOPPET har varit utldst.

Nodstopp — Om du trycker p& den har knappen stangs
maskinen omedelbart av genom att spanningen till
varvtalsregulatorerna/frekvensomvandlarna i elskapet
slas fran.

Disc Speed — Varvtalsinstallning for sliphuvuden och
planethuvud.

Fwd/Rev (r6d) — Rotationsriktning for sliphuvuden och
planethuvud.

Reset — Aterstaller felaktig funktion/felmeddelande
pa varvtalsregulator/frekvensomvandlare (i elskapet) i
handelse av fel.

Stop/Run — For start eller stopp av maskinen vid nor-
mal drift.

VIKTIGT!
A Det ar viktigt att du anvander STOP/RUN-

omkopplaren for att starta och sténga av
maskinen, inte NODSTOPPET. Varje gang du
trycket p4 NODSTOPP-knappen, bryts span-
ningen till varvtalsregulatorn/frekvensom-
vandlaren. Att ofta sla till och fran spéanningen
till varvtalsregulatorn/frekvensomvandlaren
forkortar livslangden for enheten.

8 - Svenska

VIKTIGT!
Planethuvudet och sliphuvudena &r instéllda

sa att de bada roterar i samma riktning (dvs.
bada medurs eller bada moturs)

Om du vrider varvtalsvredet medurs s& tkar
hastigheten for sliphuvuden och planethuvud.

Sliphuvuden/satelliter

Planethuvud

Dammutlopp

Mandéverpanel



FOrberedelser / drift

FOrberedelser / drift

Placera slipmaskinen dar den ska anvandas. Se till att
det finns diamanter monterade under maskinen och att
huvudets 13s/brytpinnar sitter fast.

VIKTIGT!
A N&r maskinen anvands maste alla sliphuvu-

den alltid vara utrustade med samma antal
och typ av diamanter. Diamanthojden maste
alltid vara den samma pa alla sliphuvuden.

Justera gummidamasken s att den tatar bra mellan
maskinhuvud och golv (se nedanstéende bild). Se till
att damaskens skarv ar vand framat pa maskinen. Det
ar mycket viktigt att damasken ar ratt installd for att
dammutsugningen ska fungera bra och dammutslapp
till luften undvikas.

e

Stall in handtaget pa bekvam arbetshojd med hjalp av
justerspaken.

C VIKTIGT!
Handtaget bor stallas in sa att det hamnar i

hoéjd med anvandarens hoftben.

N&ar maskinen ar i drift kommer slipkraften att dra den
at ena sidan vilket marks tydligt i handtaget. Anvand
hoften for att motverka kraften i stéllet for att férsoka
halla emot med armarna (den positionen gor det
mycket enklare att hantera maskinen vid langvarig
anvandning).

Start av maskinen

i. Se till att reglaget STOP/RUN star pa STOP (vrid
det moturs).

ii. Anslut maskinens kontakt till ett eluttag. Koppla in
strommen till uttaget forst nar kontakten ar ansluten.

iii. Lossa Nodstoppsknappen (vrid den medurs).

iv. Tryck pa knappen Power. Nar du gor det ska ett latt
"klick” horas fran elskapet. Det betyder att faskon-
taktorerna som férsorjer varvtalsregulatorerna/frek-
vensomvandlarna har slagit till.

Installning av varvtal och rotationsriktning

Pa manoverpanelen finns en omkopplare for framéat/
bakat (FWD/REV) och ett varvtalsvred (DISC SPEED).
Normalt bor man inte borja med hogre varvtalsinstall-
ning an 7 nar man slipar en viss typ av underlag for
forsta gangen.

Nar du kanner att du beharskar slipningen kan du 6ka
varvtalet.

i VIKTIGT!
Det ar viktigt att tanka p& féljande vid an-

vandning av Husqvarna PG 530 i enfasutfo-
rande:

Om du hojer varvtalet kommer maskinen att
dra mera strom.

Maskinen kan i vissa fall dra s& mycket strom
att sakringarna utléses och da maste varvta-
let sankas s& mycket att problemet upphor.
Lag spanningsforsorjning till slipmaskinen
kan leda till sémre prestanda (lagre varvtal
och moment).

Lag spanning till maskinen kan bland annat
bero pa:

- L&g inkommande spanning (under 220 V).
- Forsorjning frAn egen generator.

- Anvandning av for klena kablar (minst
2,5 kvmm ledararea rekommenderas).

- Anvandning av en kabel som &r langre an
20 m.
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FOrberedelser / drift

Valet av varvtal och rotationsriktning ar ofta en fraga
om vad som kanns bast. Vi rekommenderar att du
provar dig fram tills du hittar den instélining som passar
bast for det aktuella arbetet. | nedanstaende lista ger vi
forslag pa installning for olika anvandningsomraden.

ANVANDNING RIKTNING VARVTAL
Borttagning av klinkerlim FWD 6-7
Borttagning av mattlim FWD 5-7
Borttagning av epoxiféarg FWD 5-10
Regnskadad betong FWD 7-10
Utplaning av uppstickande ballastmaterial FWD 7-8
Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i FWD 5-7
sten/terrazzo

Betongpolering med hartsbundna klossar FWD 10
PIRANHA™ skrapverktyg REV 3-5
FLEXOR™ flexibla huvuden FWD 5-7
Mejslings-/uppruggningsverktyg FWD 5
Omgijutningsprocedur i samband med HIPER- FWD 5-8
FLOOR™-process

otationsriktning

Om du tittar p& maskinen underifrén sa galler foljande
forhallande mellan medurs/moturs rotation och install-

ningarna FWD/REYV pa vredet for rotationsriktning:
1. REV — Medurs.

2. FWD — Moturs.

n 2

Som namnts kommer maskinen att "dra” at ena hallet
under drift. At vilket hall den drar beror pé rotations-
riktningen for planethuvudet. Maskinhuvudet kommer
att dra at hoger (och darfor pressa mot anvandarens
hogra hoft) nar planethuvudet ar installt pd REV.

Denna sidokraft kan man utnyttja, framfor allt vid
slipning langs en vagg. Stéll in maskinen sa att den
drar mot vaggen och styr den sa att den precis nuddar
vaggen. Pa sa vis blir golvet slipat &nda in mot vaggen
eller foremalet.

Rotationsriktningen &ar ocksa en fraga om vad du sjalv
foredrar. Lagg dock marke till att nar bade slipskivor
och planethuvud roterar at samma hall, blir slipeffekten
hdgre mellan slipdiamanterna och det golv du slipar.
Det gor att det gar snabbare att slipa &n om skivorna ar
instéallda for rotation i motsatt riktning.

10 - Svenska

Darfor ar maskinen instélld sa att slipskivorna alltid
roterar &t samma hall som planethuvudet.

Tips for snabbare arbete — Byt rotationsriktning med
jamna mellanrum sa ger diamanterna hogre slipeffekt.
D& anvands bada sidorna av diamantkristallerna vilket
gor att de halls sa skarpa som majligt samtidigt som
kontakten med golvet maximeras.

Nar du har stéllt in varvtal och rotationsriktning, starta
betongdammsugaren.

VIKTIGT!
& Vi rekommenderar att du alltid anvander be-

tongdammsugaren Husqvarna DC 3300 for
att ta hand om dammet pa béasta satt.

Stall dig bakom maskinen enligt ovanstaende be-
skrivning och tryck handtaget nedat ett stycke. Starta
maskinen genom att vrida reglaget STOP/RUN pa
manoverpanelen till Iaget RUN Maskinen ska da starta
mjukt och accelerera till det instéllda varvtalet inom
loppet av 5 sekunder.



Byte av diamanter

Byte av diamanter

Eftersom olika anvandningsomraden kraver olika dia-

mantverktyg finns det manga tillfallen d& man maste

byta slipskivor.

Har foljer en beskrivning av hur det gar till.

Forberedelser
1. Se till att reglaget STOP/RUN stér i laget STOP och
att kontakten ar urdragen ur eluttaget eftersom en

oavsiktlig start under skivbytet kan leda till allvarliga
skador.

2. Se till att du har ett par arbetshandskar redo efter-
som diamanterna kan bli mycket heta vid torrslip-
ning.

Byte

1. Stall handtaget i uppratt Iage (se bilden till hdger).

2. Dra handtaget bakat sa att sliphuvudet lyfts upp fran
golvet.

4. Lagg maskinen med handtaget mot golvet.

5. Satt pa dig handskarna.

6. Lossa slipskivorna genom att vrida dem lite och ta
av dem (at vilket hall skivorna ska vridas beror pa
vilket rotationsriktning maskinen hade senast).

7. Kontrollera att alla huvudlas/brytpinnar sitter fast.

8. Nar de nya diamantskivorna ar pa plats, sank ned
maskinen i omvand ordningsfoljd.

9. Eftersom de nya diamanterna kan ha en annan hojd
an de som anvandes tidigare, maste damasken
justeras sa att den haller tatt mot golvet.
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Varvtalsregulatorer / frekvensomvandlare

Varvtalsregulatorer/
frekvensomvandlare

Varje Husqgvarna PG 530 har en steglés varvtalsregu-
lator eller frekvensomvandlare. Enheten ar monterad i
maskinen av féljande skal:

1. Funktionsmassigt

e Omvandling avinkommande spanning for att
medge Okat/minskat varvtal och byte av rotations-
riktning.

* Reglering av strom och spanning till motorerna for
att sékerstélla optimal drift (t.ex. moment).

2. Skydd/diagnostik
Skydd

« Overvakning av inkommande effekt s att den &r
den ratta for maskinen och den aktuella anvand-
ningen.

» Kontroll av motorstrémmen for att motorerna ska
arbeta inom séakra driftgréanser (for att undvika mo-
torskador).

« Overvakning av maskinbelastningen s att slipma-
skinen inte Overbelastas i syfte att skydda remmat,
lager och andra inre komponenter.

« Skydd av motorerna fran felaktig spanningsforsorj-
ning (t.ex. 2-fasdrift).

Diagnostik
- Identifierar elfel pa maskinen och registrerar en
felkod.

« Innehaller évervakningsmenyer som hjalper dig att
hitta orsaken till ev. elfel.

« Overvakningsmenyer ger dig ocks& mojlighet att
lasa av hur hart maskinen arbetar. Som operator
behover du inte kanna till i detalj hur varvtalsregula-
torerna eller frekvensomvandlarna fungerar men det
ar bra att kanna till felkoderna och veta hur en del
av gvervakningsmenyerna anvands.

Knappsats/Display

Varje varvtalsregulator eller frekvensomvandlare har
en knappsats som ser ut som pa bilden till hbger nar
maskinspanningen ar inkopplad.
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5. 3. 6. 7.
Knappsats med display

. Rotationsriktning (fwd eller rev)

. Indikerar om maskinen ar stoppad eller i drift
. Uppatknapp

. Reset-knapp

. Vansterknapp

. Nedatknapp

. Hégerknapp

. Visningslage (i detta fall Hertz)

. Utsignalvarde



Varvtalsregulatorer / frekvensomvandlare

Overvakningsskarm

Information som ges

OUTPUT FREQUENCY

Frekvensen till motorn nar maskinen ar i drift.

REF. FREQUENCY

Installningen pa frekvensinstallningsvredet.

MOTOR SPEED

Motorvarvtalet nar maskinen &r i drift.

MOTOR CURRENT

Strémmen genom motorn nar maskinen ar i drift.

MOTOR TORQUE Motormomentet i procent nar maskinen ar i drift.
MOTOR POWER Motoreffekten i procent nar maskinen ar i drift.
MOTOR VOLTAGE Motorspénningen i procent nar maskinen &r i drift.

DC LINK VOLTAGE

Anger kvaliteten pa inkommande spanning.

Menytradet pa den har sidan visar de viktiga menyer

som du kan vélja mellan. Dér hittar du anvandbar infor- Parameter Menu
mation for dvervakning och diagnostik vid anvandning

av maskinen. 1

Som du ser i hégra delen av menytradet ar varvtals- Keypad
regulatorerna eller frekvensomvandlarna instéllda s& Control Menu
att de visar utgdende frekvens (Output Frequency) till I

motorn nar maskinen kopplas in (vardet noll visas nar

maskinen star i standbylage).

Du kan ocksa se att sidan Output Frequency ligger

Active Faults Menu

under 6vervakningsmenyn — Monitor Menu. I

| vanstra kolumnen finns de tva viktigaste menyerna
for operatoren — Monitor Menu (6vervakning) och Fault

History menu (felhistorik).

Du navigerar genom menyerna med knapparna upp,
ned, vanster och hoger pa knappsatsen (se forra System Menu

sidan).

Faults History Menu

!

!

Expanded Boards
Menu

!

DC Link Voltage

I

Motor Voltage

!

Motor Power

!

Motor Torque

}

Motor Current

!

Motor Speed

!

Monitor Menu <>

Output Frequency
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Varvtalsregulatorer / frekvensomvandlare

Menyerna och den information de ger

Menyerna/skarmarna pa varvtalsregulatorerna/frek-
vensomvandlarna ger féljande information till operat6-
ren.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Skarmen anger vilken frekvens motorn forsérjs med
nar maskinen ar i drift. Vardet pa den utgaende frek-
vensen ska vara konstant nar maskinen ar i drift. Om
frekvensen (output frequency) fluktuerar under drift,
tyder det som regel pa att motorn arbetar pa eller i
narheten av den programmerade gransen for maximal
strom. Granserna for maximal strom (installda pa fabrik
av Husgvarna Constructions Products) ar féljande:

1. Kombinerad stor och liten motor — 16 ampere.

Om frekvensen (output frequency) fluktuerar under
drift, bor du &ven kontrollera motorstrommen. Den
menyn kommer du till genom att trycka tre ganger pa
UPP-knappen. For att slippa problem med stromgréan-
serna under drift ar det bast att arbeta med en strém
(output current) runt 12-13 ampere. Strommen genom
motorn kan begrénsas genom att du sanker motorvarv-
talet med varvtalsvredet pa mandéverpanelen som sitter
vid handtagen.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Den har skarmen visar strémmen genom respektive
motor. Se anmarkningarna om motorstrom under OUT-
PUT FREQUENCY.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Den har skarmen visar kvaliteten pa maskinens inkom-
mande spanning. Den visar hégre varden nar maski-
nen star i standbylage och lagre varden nar maskinen
ar i drift. Om DC LINK voltage sjunker (pga. dalig
inkommande spanning), kommer varvtalsregulatorn/
frekvensomvandlaren att 6ka strommen som kompen-
sation. Det ar anledningen till att dalig inkommande
spéanning leder till att maskinen drar maximal startstrom
(mer information pa sidan 11).

FAULT HISTORY

Menyn med felhistorik sparar info om de senaste felen
som varvtalregulatorn/frekvensomvandlaren har re-
gistrerat. Om maskinen registrerar ett aterkommande
monster av fel, hittar du information om det i menyn
FAULT HISTORY. Mer information om fel finns in avsnit-
tet Felsdkning.
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Fel och felsOkning

Fel och felsokning

Nar ndgon av maskinens vartalsregulatorer eller frek-
vensomvandlare registrerar ett fel och "l6ser ut”, stannar de
och ett felmeddelande blinkar pa knappsatsens display (se

nedanstaende bild).

| féljande lista beskrivs de vanligaste felen tillsammans med

forslag pa atgarder.

Felkod
Felkod Méjlig orsak Atgéard
1—OVER CURRENT Motorn arbetar for hart och drar extra Kontrollera strémmen nar maskinen &r i drift. S&nk
(6verstrom) mycket strém. varvtalsinstéllningen for att minska strommen till ac-

ceptabel niva enligt beskrivningen pa forra sidan.

Kortslutning efter varvtalsregulatorerna/
frekvensomvandlarna.

Kontrollera anslutningarna i motorkontakterna eller i
motorernas kopplingsplintar.

Motorfel (mycket ovanligt)

Lat undersdka motorn och byt ut den om s& kravs.

Dalig inkommande spanning till maskinen
leder till f6r hdg strom

Se anvisningarna pa sidan 10

3—EARTH FAULT (jordfel)

Kortslutning efter varvtalsregulatorerna/
frekvensomvandlarna.

Kontrollera anslutningarna i motorkontakterna eller i
motorernas kopplingsplintar.

Motorfel (mycket ovanligt)

Lat underséka motorn och byt ut den om s& kravs.

9—UNDER VOLTAGE
(underspéanning)

Otillrécklig spanningsforsoérjning till ma-
skinen.

Kontrollera att den inkommande spénningen till ma-
skinen &r korrekt.

Spanningsfdérsorjningen till varvtalsregu-
latorerna eller frekvensomvandlarna ar
franslagen.

Anslut spanningen till maskinen igen.

11—OUTPUT PHASE
SUPERVISION (faskontroll)

Kortslutning efter varvtalsregulatorerna/
frekvensomvandlarna.

Kontrollera anslutningarna i motorkontakterna eller i
motorernas kopplingsplintar.

Motorfel (mycket ovanligt)

Lat unders6ka motorn och byt ut den om sa kravs.

14—UNIT OVER TEM-
PERATURE (hég enhets-
temperatur)

For hég temperatur i varvtalsregulato-
rerna eller frekvensomvandlarna pga. for
hog omgivningstemperatur eller fel p&
temperaturgivaren.

Oppna luckan till elskapet for att forbattra ventilatio-
nen. Lat en servicetekniker undersoka varvtalsregula-
torerna eller frekvensomvandlarna.

15—MOTOR STALLED
(blockerad motor)

Motorn arbetar for hart och drar extra
mycket strom.

Kontrollera strémmen nar maskinen &r i drift. S&nk
varvtalsinstéllningen for att minska strommen till ac-
ceptabel niva enligt beskrivningen pa forra sidan.

Mekanisk blockering hindrar motorn frén
att rotera.

Forsok rotera slipskivorna och planethuvudet for hand
for att se om de ar blockerade

16—MOTOR OVER
TEMPERATURE (h6g motor-
temperatur)

Motorn arbetar for hart och drar extra
mycket strom.

Kontrollera strémmen nar maskinen &r i drift. Sank
varvtalsinstéllningen for att minska strommen till ac-
ceptabel niva enligt beskrivningen pa forra sidan.
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Fel och felsokning

Har beskrivs nagra andra problem som kan uppsta nar maskinen anvands och forslag till atgarder:

Problem

Mojlig orsak

Tankbar |6sning

SLIPMASKINEN GAR INTE ATT
HALLA EMOT

For fa diamanter under maskinen (segt
lim eller mjuka golvbelaggningar gor att
kraften p& maskin och anvandare blir
mycket hdg om man har for fa diamanter
under maskinen). Det leder normalt &ven
till for hog strém genom den stora motorn.

Oka antalet diamanter under maskinen for
att minska belastningen pa slipmaskin och
anvandare.

Den stora motorn gar inte (kan bero pa
defekt motor, fel pA motoranslutningen
eller fel p& den stora motorns varvtalsre-
gulator eller frekvensomvandlare).

Kontrollera att den stora motorn &r ansluten.
Kontrollera att det inte ar nagra fel pa den sto-
ra motorns varvtalsregulator eller frekvensom-
vandlare. Kontrollera att den stora motorns
varvtalsregulator eller frekvensomvandlare ar
pa. Kontrollera att den stora motorns vartalsre-
gulator eller frekvensomvandlare fungerar som
den ska (dra ur bada motorkontakterna, stall

in displayen pa visning av Output Frequency,
stall maskinen i laget RUN och kontrollera att
skarmvisningen andras fran noll och uppat.
Om visningen star kvar pa noll sa far inte den
stora motorns varvtalsregulator eller frek-
vensomvandlare nagon korsignal frdn mano-
verpanelen. Maskinen maste da kontrolleras
av en elektriker eller av Husgvarna Construc-
tion Products.

Drivremmen slirar.

Ta loss kapan éver remspanningsanordningen
pa maskinens undersida och kontrollera att det
inte forekommer damm eller vatten i maskinen
som gor att remmen slirar pa remskivorna.

Driviemmen &r av (kan kontrolleras
genom att vrida pa en av sliphuvudena
fér hand. Om alla sliphuvudena roterar
tillsammans &r remmen inte av. Om ett
sliphuvud roterar fritt &r remmen av).

Byt den inre drivremmen.

SLIPMASKINEN LATER SOM OM
DEN RUSAR

Den lilla motorn for planethuvudena ar
inte ansluten.

Kontrollera att den lilla motorn for planethuvu-
dena ar ansluten.

Den lilla motorn gér inte (kan bero pa de-
fekt motor, fel p& motoranslutningen eller
fel pa den lilla motorns varvtalsregulator
eller frekvensomvandlare).

Kontrollera att den lilla motorn &r ansluten.
Kontrollera att det inte &r nagra fel pa den lilla
motorns varvtalsregulator eller frekvensom-
vandlare. Kontrollera att den lilla motorns
varvtalsregulator och frekvensomvandlare ar
pa. Kontrollera att den lilla motorns vartalsre-
gulator eller frekvensomvandlare fungerar som
den ska (dra ur bdda motorkontakterna, stall
in displayen pa visning av Output Frequency,
stall maskinen i laget RUN och kontrollera att
skarmvisningen andras fran noll och uppat.
Om visningen star kvar pa noll sa far inte den
lilla motorns varvtalsregulator eller frek-
vensomvandlare nagon korsignal fran mano-
verpanelen. Maskinen maste da kontrolleras
av en elektriker eller av Husgvarna Construc-
tion Products.

SLIPMASKINEN HOPPAR RUNT

Sliphuvudena kan vara slitna eller ska-
dade.

Kontrollera sliphuvudena med avseende pa
skadade delar och for stora rorelser.

Diamanterna kan vara felaktigt monterade
eller sliphuvudena kan ha diamanter med
olika hojd.

Kontrollera att diamanterna ar korrekt monte-
rade och har samma hojd.

Huvudlasen kan saknas eller vara l9sa.

Kontrollera att alla huvudlas &ar pa plats och
sitter fast.
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Diamanter

Diamanter

Bakgrund
Diamantklossarna bestar vanligen av tva komponenter

1. Diamantpulver (kallas &ven diamantkristaller eller -
korn). Genom att andra storlek p& diamantpulvret el-
ler -kornen kan vi &ndra hur grova eller fina reporna
ar som blir kvar efter slipprocessen.

2. Ett bindemedel (metall eller harts). Diamantpulver
blandas och suspenderas i ett metall- eller hartsbin-
demedel. Om man anvander metall som bindeme-
del, kallas den fardiga produkten ett metallbundet
eller sintrat diamantsegment. Om man anvander
harts som bindmedel kallas slutprodukten ett
hartsbundet diamantsegment eller kloss. Genom
att andra hardhet pa bindemedlet kan vi andra hur
lAngsamt eller snabbt diamantslipmedlet slits ut.

Allméanna principer

Nedan foljer allméanna regler for anvandning av dia-
mantsegment vid slipning. Som for alla regler finns det
undantag eller tillféllen nar de inte géaller.

DIAMANTKORNSTORLEK
Byte av storlek pa diamantkornen till mindre partiklar/
kornstorlek far foljande effekter pa verktyg och resultat:

» Finare monster av repor.
« Okad livslangd for diamantverktyget.

Det motsatta hAnder om man okar partikel-/kornstorle-
ken.

BINDEMEDEL — METALLBUNDET ELLER HARTS-
BUNDET
Okad héardhet leder till:

« Okad livslangd for diamantverktyget.
¢ Minskad avverkningseffekt.

e Skapar ett finare monster av repor vid torrslipning
(i jamforelse med ett diamantverktyg med samma
kornstorlek och ett mjukare bindemedel).

Det motsatta intraffar vid byte till ett mjukare metall- el-
ler hartsbindemedel.

ANTALET DIAMANTSEGMENT/KLOSSAR UNDER
MASKINEN
Ett 6kat antal segment under maskinen leder till:

Mindre tryck pé varje enskilt segment — mindre
slitage pa diamantsegmenten.

Minskad belastning p4 maskinen som darmed drar
mindre strom.

Slatare monster av repor (framfor allt pa mjuka
golv).

Det motsatta intraffar om man minskar antalet segment
under maskinen.

VAT OCH TORR SLIPNING
Vid vatslipning med diamantsegment galler att:

Avverkningseffekten ar hégre &n vid torr slipning.

Diamantsegmenten slits snabbare (pga. narvaron
av slam) och darfér kan hardare bindemedel anvéan-
das. (i jamforelse med torr slipning).

Reporna fran diamantslipningen blir djupare.

Vid torrslipning med diamantsegment géller att:

Avverkningseffekten &r lagre pa harda material 4n
vid vat slipning.

Segment med mjukare bindemedel kravs for att 6ka
segmentslitaget (eftersom det inte finns nagot slam
som hjalper segmenten att slitas).

Reporna fran diamantkornen blir inte lika djupa som
om samma segment anvands vid vatslipning.

Diamantsegmenten genererar mer varme.

Sammanfattning av principerna for diamantslip-
ning

Diamanterna maste slitas ut for att ge hog avverk-
ningseffekt. Diamantsegmentens slitage kan paverkas
av foljande faktorer:

Trycket.

Bindemedlets hardhet.
Diamantkornstorleken.

Narvaro av vatten.

Antalet segment under maskinen.

Tillsats av extra slipmedel (t.ex. sand, kiselkarbid)
pa golvet okar slitaget.
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Val av diamanter

Diamanthéallarskiva

Hel sats med enkelsegment alv sats med enkelsegment

Plats for diamantsegment

Hel sats med dubbelsegment Halv sats med dubbelsegment

Val av diamanter

Generellt galler att ju snabbare ett diamantsegment Foljande avsnitt beskriver vad du bor tanka pa nar du ska
slits ut, desto hogre &r slipeffekten. vélja diamantsegment for en viss slipuppgift.

Genom att andra pa ovanstaende faktorer kan aven

- i ] Forberedelse av diamantskivor
foljande resultat andras:

Hur diamantsegmenten monteras pa maskinens sliphu-
* Repmonstret. vuden har stor betydelse for hur maskinen uppfor sig,
vilket slipeffekt du far och vilken kvalitet du far pa det

* Maskinens stromfoérbrukning. fardigslipade golvet.

¢ Golvets planhet (se nasta avsnitt). . L o .. . .
P ( ) Det finns i princip tva diamantkonfigurationer som kan

e Hur lattstyrd maskinen &r. anvéandas vid slipning.

1. Hel sats med diamanter — innebéar diamanter pa alla
de sex positionerna pa diamanthallarskivorna (se
ovanstdende bild).

2. Halv sats med diamanter — innebéar diamanter pa tre
av positionerna pa diamanthallarskivorna (se ovansta-
ende bild).
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Val av diamanter

Hel och halv sats med diamanter

Genom att andra placeringen av diamantsegmenten pa
diamanthallarskivorna kan operatéren avsevart paverka
maskinens slipeffekt och darmed slipresultatet.

HALV SATS MED DIAMANTER

Vid anvandning av en halv sats diamanter foljer klos-
sarna som regel golvets yta. Det fungerar pa samma sétt
som ett kamerastativ vars tre ben star stabilt A&ven pa en
ojamn yta.

En halv sats med diamanter ska bara anvandas om man
inte efterstravar ett plant golv.

HEL SATS MED DIAMANTER

Vid anvandning av en hel sats diamanter foljer klossarna
som regel inte golvets yta. Om golvet ar buktigt kommer
maskinen att slipa av de omraden som sticker upp men
inte de laga punkterna (om inte topparna slipas av forst).

En hel sats med diamanter ska anvandas om man efter-
stravar ett plant golv.

| nedanstaende tabell ger vi forslag pa anvandningsom-
raden for de tva varianterna:

Anvéandning

Hel sats ar bast

Halv sats ar bast

Borttagning av klinkerlim

X

Borttagning av mattlim X
Borttagning av epoxiférg X
Borttagning av vinyllim X
Regnskadad betong X
Utplaning av uppstickande ballastmaterial X
Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i sten/terrazzo X
Ytpolering av betonggolv X
Slipning for frilaggning av ballastmaterial vid polering X
Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i natursten/terrazzo X
Planslipning av buktiga betonggolv X
Ompolering av golv som har planslipats tidigare X
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Val av diamanter

Val av ratt diamanter for din uppgift.

I nedanstdende tabell anges grundprinciperna vid val av
diamantsegment for olika anvandningsomraden.

Anvandning Metall- Kornstorlek | Hel | Halv | Enkel/
bindning sats | sats | Dubbel
Planslipning — harda betonggolv MJUK 16 eller 30 X E
Planslipning — medelharda betonggolv MEDEL 16 eller 30 X E
Planslipning — mjuka betonggolv HARD 16 eller 30 X D
Borttagning av klinkerlim HARD 6, 16 eller 30 | X E/D
Borttagning av vinyl- eller mattlim — hard betong MJUK 16 eller 30 X E/D
Borttagning av vinyl- eller mattlim — medelhard betong MEDEL 6 eller 16 X D
Borttagning av vinyl- eller mattlim — mjuk betong HARD 6 eller 16 X D
Borttagning av epoxifarg — hard betong MJUK 6, 16 eller 30 | X X E
Borttagning av epoxifarg — medelhard betong MEDEL 6, 16 eller 30 | X E
Borttagning av epoxifarg — mjuk betong HARD 6, 16 eller 30 | X E/D
Regnskadad betong HARD 16 eller 30 X E/D
Utplaning av uppstickande ballastmaterial HARD 16 eller 30 X E/D
Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i sten/terrazzo MJUK 30 eller 60 X E
Ytpolering av betonggolv — hard betong MJUK 60 X E/D
Ytpolering av betonggolv — medelhard betong MEDEL 60 X E/D
Ytpolering av betonggolv — mjuk betong HARD 60 X D
Slipning for frilaggning av ballastmaterial i betong — hard MJUK 16 eller 30 X E
betong
Slipning for frilaggning av ballastmaterial i betong — medel- MEDEL 16 eller 30 X E
hard betong
Slipning for frilaggning av ballastmaterial i betong — mjuk HARD 16 eller 30 X D
betong
Planslipning av buktiga betonggolv — hard betong MJUK 16 eller 30 X E
Planslipning av buktiga betonggolv — medelhard betong MEDEL 16 eller 30 X E
Planslipning av buktiga betonggolv — mjuk betong HARD 16 eller 30 X D
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Val av diamanter

Bestamning av betongens hardhet

All betong kan forefalla hard (framfor allt om du ramlar
pa den) sa vad menar vi egentligen nar vi talar om
hard, medelhard och mjuk betong?

All betong méats med avseende pa kompressionshall-
fasthet och beroende pé var du bor anvands olika
enheter pa kompressionshallfasthet (t.ex. PSI & MPa).
Generellt galler att ju hogre hallfasthetstalet &r, desto
hardare ar betongen, vilket ocksa betyder att den ar
mer svarslipad.

Men det finns ocksa andra faktorer &n kompressions-
hallfastheten som avgor hur hart ett golv &r och som
darfor paverkar valet av diamantklossar. Eftersom det
oftast bara ar det éversta lagret (5 mm) vi talar om i
slipningssammanhang, har ytbehandlingen av betong-
en eller betongytans skick manga ganger en storre
betydelse for valet av diamantsegment an betongens
kompressionshallfasthet.

YTEGENSKAPER ATT TA HANSYN TILL VID VALET
AV DIAMANTSEGMENT

Normalt géller att en betongyta som ar mycket slat
(dvs. troligen agiterades val vid gjutningen) uppfor sig
som om den har hog kompressionshallfasthet och den
kraver darfor segment med mjukt bindemedel.

En betongyta som i stéllet &r grov/ojamn (t.ex. regn-
skadad, blastrad, rafflad, med blottlagd ballast) uppfor
sig som om den har lag kompressionshallfasthet och
kraver darfoér segment med hart bindemedel.

Ytbehandling/féroreningar (t.ex. epoxifarg, klinkerslim,
flytspackel etc.) har ofta storre inverkan pa valet av
diamantsegment an betongens kompressionshallfast-
het.

Som grundregel galler att du alltid ska bérja med
diamantsegment med hart bindemedel om du slipar
ett betonggolv for forsta gadngen och ar osaker pa
dess hardhet. Pa sa vis far du det minsta slitaget pa
diamantsegmenten. Om de harda diamantsegmenten
inte ar lampliga for uppgiften, har du bara sl6sat lite tid
utan att slita ut diamanterna.

Om du gor tvart om (dvs. borjar med mjuka segment)
och betongen visar sig vara mjuk eller har en yta eller
ytférorening som innehaller slipmedel, kan du mycket
val slita ned diamantsegmenten rejalt pA mycket kort
tid.
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Underhall

Underhall

Vid korrekt anvandning ar maskinen mycket tillforlitlig
och kraver ett minimum av underhall.

2ol || |

| det har avsnittet beskrivs de allmanna underhalls-
punkter som ska utféras med jamna mellanrum.

Tre mekaniska komponenter behdver tillsyn:
1. Sliphuvuden.
2. Planetdrivsystem.

3. Planettatning.

Sliphuvuden.
Det finns tva alternativ vid val av sliphuvuden:

1. Konventionella/rivningshuvuden — konstruerade for
mycket krévande grundslipning som forutsatter ett
extremt robust system.

2. Huvudsystem av fjaderstal — konstruerat for finbear-
betning och lattare sliparbeten.

KONVENTIONELLA/RIVNINGSHUVUDEN
Nedanstaende bild visar de viktigaste komponenterna
pa den héar typen av sliphuvud.

1. 2. 4. 3.

1. Huvudfaste
2. Huvudplatta
3. Huvudlas

4. Huvudfjader
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Samverkan mellan de fyra komponenterna ovan
skapar ett dynamiskt system som &r bade robust och
flexibelt.

Huvudsprintarna sitter fast i huvudplattan och ger
styvhet och stabilitet. Huvudfastet sitter ovanfor
huvudplattan och halls pa plats av ett antal hal — hu-
vudsprinthalen.

1.

1. Huvudfaste 1. Huvudplatta
2. Huvudsprinthal 2. Huvudsprintar

Mellan huvudplattan och huvudfastet sitter tre vita
silikonfjadrar som ger stétdamning och flexibilitet till
systemet.

Huvudsprintarna kan réra sig i huvudsprinthalen
vilket skapar ett stétdamningssystem av ungefar
samma typ som i de flesta motorfordon.

| takt med att maskinen anvands kommer huvud-
sprinthalen att slitas och bli storre. Samtidigt kom-
mer huvudsprintarna att slitas och minska i diameter.
Det sammanlagda slitaget leder till fér stora rorelser
eller "glapp” i sliphuvudena. Detta "glapp” kommer till
slut att leda till vibrationer under drift.

Regelbunden kontroll av glappet i sliphuvudena
rekommenderas. Den forvantade livslangden for
sliphuvudena varierar mellan 6 och 12 manader
beroende pa hur mycket maskinen anvands.

Det finns utbyteshuvuden att kdpa som ar latta att
satta pa plats nar de gamla har demonterats.



Underhall

Drivsystem for sliphuvuden

Husqvarna PG 530 levereras med Dual Drive Tech-
nology™. Eftersom slipskivorna drivs av den stora
motorn via en inre rem som sitter skyddad i maskinen,
kravs inget underhall av detta drivsystem forran det
ar dags for en stor service (byte av rem och lager).

En sadan bor normalt utforas efter 12-36 manaders
anvandning.

Planetdrivsystem

Den andra komponenten i Dual Drive Technology™
system ar planethuvudets drivsystem som far sin kraft
av en andra, mindre motor med véaxel. Detta system
sitter pa maskinens utsida och kraver regelbundet
underhall.

Planetdrivsystemet visas i bild 1.

Bild 1

1. Motor for sliphuvudena
2. Motoranslutningsdosa

3. Maskinkapa

4. Véaxelfaste

5. Monteringsflans for vaxel
6. Vaxel

7. Motoranslutningsdosa

8. Motor for planetdrivningen

Bild 1. Planetdrivsystem

Innanfor vaxeln, dold av fastena och maskinkapan, sitter
kedjedrevet for planetdrivningen monterad pa véxelns
utgaende axel. Kedjedrevet for planetdrivningen driver
kedjeringen (som ocksa sitter bakom maskinkapan) och
enheterna bildar tillsammans drivmekanismen for pla-
netdrivsystemet. Systemet &r ett torrt system (dvs. ingen
smorjning krdvs mellan kedja och drev). Syftet ar att det
damm som eventuellt kommer i kontakt med kedjeringen
ska falla ut igen.

VIKTIGT!
A Om du smorjer det har systemet, kommer

damm att samlas pa kedjeringen som av-
sevart forkortar livslangden for bade kedje-
ringen och drevet.

1. Planetdrivningens kedjedrev
2. Monteringsflans for véxel

Bild 3

1. Vaxelfaste
2. Maskinkapa
3. Kedjering

Bild 4

1. Planettatning

Kedjeringen och planetdrivningens kedjedrev sitter
bakom maskinens kapa men anda pa utsidan av ma-
skinen. Det gor att det finns risk for att de blir utsatta
fér damm och andra féroreningar vid slipning. For

att i mojligaste man undvika det har en planettatning
monterats med avsikten att hindra damm och andra
partiklar fran att komma i kontakt med planetsystemets
drivmekanism.

Planettatning — detaljbild
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Underhall

Hur val planettatningen fungerar kan man enkelt kon-
trollera genom att skruva loss de fyra skruvarna enligt
nedanstaende bild och lyfta av planetmotor och vaxel.

Skruva av tva skruvar
pa vardera sidan.

Undersdk om damm har
samlats har

Om planettatningen fungerar som den ska, far det inte
finnas annat an mycket sm& mangder damm under
maskinkdpan. Om det har samlat sig 5-6 mm damm
ar det utan tvekan dags att ta loss maskink&pan och
kontrollera skicket pa planettatningen.

— Ta loss den har skruven.

24 - Svenska

Ta loss de har skruvarna.

Ta av locket pd motoran-
slutningsdosan.

Ta loss de har skruvarna.

Lyft av maskink&pan for att komm
planettatningen.

3

Ak g
aat

kédjerlngen och

Om planettatningen ar sliten eller behdver bytas, kon-
takta din aterforsaljare av Husgvarna Construction Pro-
ducts och bestall en utbytessats for planettatningen.



Underhallsschema

Underhallsschema

@| |

Underhallspunkt Atgéard Intervall
Kontrollera att huvudla- | Dra &t huvudlasen och anvand vid behov ganglas (re- Dagligen
sen sitter fast. kommenderat ganglas — Loctite 680)

Kontrollera huvudena Undersok maskinhuvudena med maskinen bakatfalld. Dagligen
med avseende pa Koppla loss planetdrivmotorn (lilla motorn) och kor ski-

glapp / avbrutna "fing- [ vorna pa lagsta varvtal. Studera hur koncentriskt/kastfritt

rar” vid anvandning av | sliphuvudena roterar.

fjaderstalshuvuden.

Kontrollera planettat- Ta loss planethuvudets motor/vaxelsystem och se efter | Varje vecka

ningens funktion.

om det finns ndgot damm under maskinkapan.

Kontrollera kedjering-
ens skick.

Ta loss planethuvudets motor/vaxelsystem och inspek-
tera kederingens lankar. Se till att lankarna &r rena och
fria fran dammansamlingar.

Varje vecka vid kontroll av pla-
nettatningen

Kontrollera kedjedre-
vets skick.

Ta loss planethuvudets motor/vaxelsystem och inspek-
tera kededrevets skick.

Varje vecka vid kontroll av pla-
nettatningen

Inspektera de inre ma-
skinkomponenterna.

Ta loss kapan 6ver remspanningsmekanismen och
kontrollera om det finns damm, fukt eller remfragment i
maskinen. Se till att du anvander silikonfog nar du mon-
terar kapan igen.

Var 6:e manad

Rengo6r komponenterna
i elskapet.

Blas ur elskapet och varvtalsregulatorerna eller frek-
vensomvandlarna med TORR tryckluft.

Varannan manad

VIKTIGT!

AN

Innan du tar loss kapan 6ver remspanningsan-

ordningen, se till att kdpan och omgivande delar
ar helt rena. Se till att inga féroreningar kommer

in i maskinen.

Svenska - 25



Tekniska data

Tekniska data PG 530
Slipbredd 530mm (21")
Slipskiva 3x240mm (9.5")
Vikt 200kg (4401Ibs)
Totalt sliptryck 134kg (295Ibs)
Sliptryck per skiva 44,7kg (98lbs)
Motoreffekt 3,75kW (5,0hk)
Effekt per slipskiva 1,25kW (1,7hk)
Varvtal for slipskivor 200-710rpm
Varvtal for planethuvud 50rpm
Rotationsriktning FWD/REV (framat/bakat) med

samma rotationsriktning for slip-
huvuden och planethuvud (ingen
motsatt rotation).

Stromforsorjning 220/240 V enfas (12 A). (3-fas-
version finns ocksa).
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Tekniska data

EG-forsakran om dverensstammelse

(Galler endast Europa)

Husqvarna Construction Products, SE-433 81 Goteborg, Sverige, tel: +46-31-949000, forsékrar harmed att Husgvarna
PG530 fran 2007 ars serienummer och framat (aret anges i klartext pa typskylten plus ett efterfoljande serienummer)
motsvarar foreskrifterna i RADETS DIREKTIV:

- av den 22 juni 1998 "angaende maskiner” 98/37/EG, bilaga IIA.

- av den 3 maj 1989 "angaende elektromagnetisk kompatibilitet” 89/336/EEC, samt nu gallande tillagg.
- av den 12 december 2006 "angaende elektrisk utrustning” 2006/95/EG.

Foljande standarder har tillampats: EN 55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3.

Den levererade maskinen dverensstammer med det exemplar som genomgick EG-typkontroll.

Goteborg 16 juli 2007

TG

[
Tim Van Der Veen, Utvecklingschef
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