Instrukcja obstugi

K1260
K 1260 Rail

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i przed uruchomieniem maszyny upewni¢
sie, ze wszystkie wskazdwki zostaly zrozumiane. Polish




ZNACZENIE SYMBOLI

Oznakowanie maszyny

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidtowego postugiwania sie maszyna
moze ona stac sie niebezpiecznym
narzedziem, mogacym spowodowaé
obrazenia lub $mier¢ uzytkownika lub innych
osob.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy doktadnie i ze zrozumieniem zapoznaé
sie z trescig niniejszej instrukcji.

Stosuj srodki ochrony osobistej. j’atrz
wskazowki podane pod rubryka Srodki ochrony
osobistej.

Niniejszy produkt zgodny jest z
obowigzujgcymi dyrektywami CE.

OSTRZEZENIE! Podczas cigcia powstaje pyt,
ktdry jest szkodliwy w razie wdychania. Stosu;
atestowane $rodki ochrony drdg
oddechowych. Nie wdychaj oparéw benzyny
ani spalin. Nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje.

OSTRZEZENIE! Wykonywanie nagtych oraz
gwattownych ruchéw moze byé
niebezpieczne i byé przyczyna zagrazajacych
zyciu obrazeniom. Nalezy doktadnie
przeczytad instrukcje obstugi i przed
uruchomieniem maszyny upewni¢ sie, ze
wszystkie instrukcje zostaty zrozumiane.

OSTRZEZENIE! Iskry z tarczy tnacej moga
spowodowa¢ zapalenie materiatow
tatwopalnych tj.: benzyna (gaz), drewno,
sucha trawa itp.

Emisja hatasu do otoczenia zgodna z dyrektywa
Wspdlnoty Europejskiej. Wartos¢ emisji dla
maszyny podana zostata w rozdziale Dane
techniczne oraz na naklejce.

Pozostale symbole/naklejki

samoprzylepne umieszczone ha maszynie
dotycza specjalnych wymogdw, zwigzanych z
certyfikatami w poszczegélnych krajach.
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WYyjasnienie poziomdéw ostrzezen

Wystepuja trzy poziomy ostrzezen.

OSTRZEZENIE!

OSTRZEZENIE! Jest uzywane, gdy istnieje
A ryzyko powaznych obrazen, $mierci

operatora lub uszkodzenia otoczenia w

wyniku nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

OSTROZNIE!

OSTROZNIE! Jest uzywane, gdy istnieje

A ryzyko obrazen operatora lub uszkodzenia
otoczenia w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji obslugi.

UWAGA!

UWAGA! Jest uzywane, gdy istnieje ryzyko uszkodzenia
materialéw lub urzadzenia w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.
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OPIS

Szanowny Kliencie!

Dziekujemy za wybor produktu Husqvarna!

Mamy nadzieje, ze beda Panstwo zadowoleni ze swojej maszyny
i ze bedzie ona Panstwu stuzy¢ przez diugie lata. Zakup
jakiegokolwiek z naszych produktéw daje mozliwos¢ korzystania
z profesjonalnej pomocy w razie koniecznosci przeprowadzenia
naprawy lub serwisu. Jezeli maszyna nie zostata kupiona w
autoryzowanym punkcie sprzedazy, prosimy zapytac o najblizszy
warsztat serwisowy.

Niniejsza Instrukcja obstugi ma charakter dokumentu
wartosciowego. Dopilnuj, aby instrukcja obstugi byta zawsze pod
reka w miejscu pracy. Stosujac sie do zawartych w niej
wskazéwek (na temat uzytkowania, obstugi technicznej,
konserwaciji itd.) mozna znacznie przediuzy¢ okres uzytkowy
maszyny, a takze zwiekszy¢ jej warto$¢ w przypadku sprzedazy.
W razie sprzedazy maszyny nalezy przekaza¢ nowemu
uzytkownikowi takze instrukcje obstugi.

Ponad 300 lat innowacji

Tradycje szwedzkiej firmy Husgvarna AB siegajg 1689 roku, kiedy
to krdl Szwecji Karol XI nakazat wybudowac fabryke produkujaca
muszkiety. W tym czasie potozono pierwszy fundament pod
umiejetnosci inzynierskie, ktore przyczynily sie do rozwoju
niektdrych wiodacych na swiecie produktéw w dziedzinach takich
jak brort mysliwska, rowery, motocykle, urzadzenia gospodarstwa
domowego, maszyny do szycia oraz produkty przeznaczone do
uzytku na zewnatrz.

Husqvarna jest Swiatowym liderem w produkcji urzadzen
przeznaczonych do uzytku na zewnatrz dla lesnictwa, do
pielegnacji parkdw, trawnikdw oraz ogroddw, jak réwniez narzedzi
diamentowych dla budownictwa i przemystu kamieniarskiego.
Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Wihasciciel/pracodawca jest odpowiedzialny za odpowiednie
wyszkolenie operatora, umozliwiajagce bezpieczna obstuge
urzadzenia. Kierownicy i operatorzy musza przeczytad i
zrozumieé niniejsza instrukcje obstugi. Musza by¢ $wiadomi:

 Instrukcji bezpieczeAstwa maszyny.
»  Zakresu zastosowan i ograniczen maszyny.
»  Sposobu uzytkowania i konserwacji maszyny.

Przepisy krajowe moga mowié o uzyciu niniejszej maszyny. Przed
rozpoczeciem pracy z maszyna, nalezy upewnic sie jakie przepisy
obowigzujg w danym miejscu.

Zastrzezenie producenta

Wszelkie informacje i dane zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

zachowuja aktualnos¢ w dniu oddania instrukcji obstugi do druku..

Husqvarna AB nieustannie modernizuje swoje wyroby, w zwigzku
z czym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
dotyczagcych m.in. wygladu produktéw bez uprzedzenia.
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Wiasciwosci

Produkty Husqvarna wyrdzniajg wartosci takie jak wysokie osiagi,
niezawodnos¢, innowacyjna technologia, zaawansowane
rozwigzania techniczne oraz uwzglednianie ochrony srodowiska.

Niektdre z unikalnych wiasciwosci Pafstwa produktu sg opisane
ponize;j.
Active Air Filtration™

Odsrodkowe czyszczenie powietrza to diuzsza zywotnosé oraz
diuzsze okresy miedzyprzegladowe.

SmartCarb™

Whbudowana automatyczna kompensacja filtra utrzymuje wysoka
moc i zmniejsza zuzycie paliwa.
EasyStart

Silnik oraz rozrusznik sg zaprojektowane tak, aby zapewnic¢
szybkie i fatwe uruchamianie maszyny. Zmniejsza opér na lince
rozrusznika do 40%. (Zmniejsza sprezanie w czasie rozruchu.)

DEX

Zestaw do ciecia na mokro z niskim ptukaniem dla efektywnego
obchodzenia sie z kurzem.

Wydajny system tlumienia wibracji
Efektywne ttumiki wibracji ramion i uchwytow.

Uchwyt szyny - RA 10, RA 10 S (K 1260
Rail)

Przymocowane do szyny, prowadzi ciecie prostopadle do
mocowania.



CO JEST CO?

Opis zespolow przecinarki - K 1260

1
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Uchwyt przedni

Zawdr wodny

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze
Pokrywa filtra powietrza
Ostona cylindra

DZwignia ssania

Blokada obrotéw rozruchowych
Whytacznik

Zbiornik paliwa

Rozrusznik

Uchwyt rozrusznika

Tabliczka znamionowa

Zawdr dekompresacyjny

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Uchwyt regulacyjny ostony
Ostona tarczy tnacej
Tarcza tnaca

Ramie tnace
Napinacz paska
Thumik

Zespot tnacy
Potaczenie wodne
DZwignia gazu
Blokada dzwigni gazu
Klucz kombinowany

Instrukcja obstugi
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CO JEST CO?

Opis zespolow przecinarki - K 1260 Rail

1
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Zamocowanie dla uchwytu szyny

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Pokrywa filtra powietrza
Ostona cylindra
DZwignia ssania

Blokada obrotéw rozruchowych
Whytacznik

Zbiornik paliwa
Rozrusznik

Uchwyt rozrusznika
Tabliczka znamionowa
Zawodr dekompresacyjny
Uchwyt przedni

Dzwignia blokady przecinarki
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15 Uchwyt regulacyjny ostony
16 Ostona tarczy tnacej
17 Tarczatnaca

18 Uchwyt szyny

19 Dzwignia blokady szyny
20 Prowadnica

21 Ramie tnace

22 Napinacz paska

23 Thumik

24 Zespodt tnacy

25 Dzwignia gazu

26 Blokada dzwigni gazu
27 Klucz kombinowany

28 Instrukcja obstugi




ZABEZPIECZENIA W MASZYNIE

Uwagi ogdlne

OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywaé maszyny z
niesprawnymi zespolami zabezpieczajgcymi.
Jezeli Twoja maszyna nie spehia

jakiegokolwiek z warunkéw kontrolnych,
nalezy jy oddaé do serwisu.

Silnik powinien byé wylaczony, a wylacznik
przestawiony w polozenie STOP.

W niniejszym rozdziale przedstawiono poszczegdine zespoly
zabezpieczajgce maszyny, omdéwiono ich funkcje oraz sposoby
ich kontrolowania i konserwacji w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania.

Blokada dzwigni gazu

Blokada dzwigni gazu jest tak skonstruowana, by zabezpieczac
przed przypadkowym nacisnieciem dzwigni gazu. W chwili
wecisniecia blokady (A), uwolniona zostaje dzwignia gazu (B).

Blokada wytacznika pozostaje wcisnieta dopdty, dopdki wcisniety
jest wylacznik. Z chwilg puszczenia uchwytu zaréwno dzwignia
gazu, jak i przycisk blokady powracaja do swojego pierwotnego
potozenia. Odbywa sie to za pomoca dwdch niezaleznie od siebie
dziatajgcych sprezyn powrotnych. Oznacza to, ze dzwignia gazu
zostaje automatycznie zabezpieczona w potozeniu biegu
jatowego.

Sprawdzanie blokady dZwigni gazu

« Sprawdz, czy dZwignia gazu jest zablokowana w polozeniu
biegu jalowego, gdy blokada dZwigni gazu znajduje sie w
potozeniu wyjsciowym.

«  Wcisnij blokade dZzwigni gazu i sprawdz, czy po zwolnieniu
nacisku powraca ona do polozenia wyjsciowego.

- Sprawdz, czy dzwignia gazui jej blokada poruszajg sie plynnie
i czy sprezyny powrotne dziataja prawidiowo.

»  Uruchom przecinarke i ustaw jg na pemne obroty. Pusé
dzwignie gazu i sprawdz, czy tarcza tnaca zatrzymuije sie i
pozostaje nieruchoma. Jezeli tarcza tnaca obraca sie, gdy
dzwignia gazu znajduje sie w polozeniu biegu jatowego,
nalezy sprawdzi¢ wyregulowanie biegu jatowego. Patrz
wskazowki podane w rozdziale ,Konserwacja”.

g,‘"
AN ]

Silnik nalezy wylaczaé za pomoca wylacznika.

Sprawdzanie wylacznika

*  Wiacz silnik i sprawdz, czy po przesunieciu wyfgcznika w
potozenie stop silnik zatrzyma sie.

\Ilﬁ \ /
|

—~=
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ZABEZPIECZENIA W MASZYNIE

Oslona tarczy tnacej

Sprawdzanie systemu tlumienia wibracji

OSTRZEZENIE! Przed uruchomieniem
maszyny zawsze sprawdz, czy osfona jest

prawidlowo zamontowana.

OSTRZEZENIE! Silnik powinien byé
wylaczony, a wylacznik przestawiony w

polozenie STOP.

Ostona jest zamontowana nad tarcza tnaca i zapobiega
odrzucaniu skrawanych fragmentéw materiatu w kierunku

uzytkownika.

— t
Y/ =N
Kontrola ostony tarczy tnace;j

» Sprawdz, czy ostona znajdujaca sie nad tarcza tnaca nie jest
peknieta lub uszkodzona w inny sposob. Wymien ja, jezeli jest
uszkodzona.

» Sprawdz, czy tarcza tnaca jest prawidlowo zamocowana i nie
ma $ladéw uszkodzenia. Uszkodzona tarcza tngca moze
zranié uzytkownika.

System tlumienia wibracji

OSTRZEZENIE! Nadmierne wibracje moga

A spowodowaé uszkodzenia naczyn
krwionosnych lub nerwdéw u oséb majacych
problemy z krazeniem. Zglos sie do lekarza,
jezeli wystapia objawy fizyczne, ktére moga
by¢ zwigzane z nadmiernymi wibracjami.
Przyktadem takich objawdw jest dretwienie,
brak czucia, ,faskotanie”, ,klucie”, bél,
calkowita lub czesciowa utrata sily, zmiany
koloru skéry lub naskdrka. Objawy te
wystepujg najczesciej w palcach, dioniach
lub nadgarstkach. Moga one si¢ nasila¢ w
niskich temperaturach.

» Twojamaszyna jest wyposazona w system tlumienia wibracji,
ktérego zadaniem jest ograniczenie wibracji do minimum i
zapewnienie jak najwiekszego komfortu podczas pracy
maszyna.

«  System tlumienia wibracji, w ktéry wyposazona jest maszyna,
obniza poziom wibracji przekazywanych na uchwyty z
silnika/osprzetu tngcego. Korpus silnika wraz z zespotem
tngcym potaczony jest z uchwytami za posrednictwem tzw.
elementdw systemu tlumienia drgan.

PP P
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e Regularnie sprawdzaj, czy elementy systemu
przeciwdrganiowego nie sg peknigte lub zdeformowane.
Wymien je, jesli sa uszkodzone.

* Upewnij sie, czy elementy thumigce wibracje sa doktadnie
przymocowane pomiedzy silnikiem a uchwytem.

Thumik

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uzywaj maszyny z
uszkodzonym ttumikiem lub bez niego.
Uszkodzony ttumik znacznie zwieksza halas i

niebezpieczenstwo pozaru. Miej zawsze w
poblizu sprzet gasniczy.

Podczas pracy maszyna oraz po jej
wylaczeniu tlumik jest bardzo goracy.
Dotyczy to takze pracy na biegu jalowym.
Pamietaj o niebezpieczenstwie pozaru,
szczegolnie gdy w poblizu znajduja sie fatwo
palne materialy oraz/lub gazy.

Zadaniem ttumika jest ograniczenie do minimum poziomu hatasu
i odrzucanie spalin poza strefe pracy operatora.

Kontrola stanu tlumika

Sprawdzaj regularnie, czy tlumik jest nienaruszony i dobrze
zamocowany.



TARCZE TNACE

Uwagi ogdlne

Maszyny reczne wysokoobrotowe

OSTRZEZENIE! Tarcza tnagca moze peknaé i
spowodowac obrazenia operatora.

Na rynku dostepne sq dwa podstawowe rodzaje tarcz tngcych:
tarcze $cierne i tarcze diamentowe.

« Najbardziej ekonomiczne sg na ogét tarcze tnace o wysokiej
jakosci. Tarcze tnace nizszej jakosci maja gorszg zdolnosé
cieciaikrétszy okres uzytkowy, przez co koszty w przeliczeniu
na ilos¢ cietego materialu sg wyzsze.

« Dopilnuj, aby zastosowac odpowiednia tulejke do tarczy
tnacej, ktdra ma zostac zalozona do maszyny. Patrz
wskazéwki znajdujace sie pod nagtéwkiem “"Montaz tarczy
tnace;j".

Odpowiednie tarcze tnace

Tarcze tnace K 1260 | K 1260 Rail

Tarcze $cierne Tak* Tak*

T_arc_ze scierne do Nie Tak

ciecia szyn

Tarcze diamentowe | Tak Tak**

Tarcze zebate Nie Nie
*Bez wody

**Tarcze diamentowe do ciecia na sucho

Tarcze tnace dla roznych materialéw

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uzywaj tarczy
tnacej, na ktorej podano nizszg ilos¢ obrotow
niz posiada maszyna. Uzywaj tylko tarcz

tnacych przeznaczonych do recznych,
wysokoobrotowych przecinarek.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie stosuj tarczy tnacej
do ciecia innego materiatu niz ten, do ktérego
jest przeznaczona.

Podczas ciecia tworzyw sztucznych tarcza
diamentowa moga powstawac odbicia, gdy
ciety material wskutek nagrzania zacznie si¢
topic i przyklejaé do tarczy. Nigdy nie cigé
materialdw z tworzyw sztucznych przy
pomocy tarczy diamentowej!

Przestrzegaj instrukcji dostarczonych wraz z tarcza tnaca
dotyczacych jej przeznaczenia do réznych zastosowan lub
skonsultuj sie ze swoim dealerem w przypadku watpliwosci.

Beton | Metal | Szyna | Plastik | Zeliwo

Tarcze scierne | X X X X

Tarcze scierne
do ciecia szyn

Tarcze

diamentowe X X X

* UWAGA! Tylko specjalne tarcze.

* Tarcze tnace naszej produkcji przeznaczone sg do
przenosnych, wysokoobrotowych przecinarek.

« Na tarczy tnacej powinna by¢ podana taka sama predkosé
obrotowa jak na tabliczce znamionowej maszyny lub wyzsza.
Nigdy nie uzywaj tarczy tnacej oznaczonej mniejszg
predkoscig obrotowa niz podana na tabliczce znamionowej

maszyny.

Wibracje tarczy

*  Wskutek wywierania zbyt duzego nacisku na tarcze traci ona
swoj ksztalt i zaczyna wibrowaé.

» Po zmniejszeniu nacisku na tarcze wibracje niekiedy ustaja.
Jezeli tak nie jest, nalezy wymienic tarcze.

Tarcze scierne

« Materiat tnacy w tarczy $ciernej skiada sie z ziaren $ciernych,
ktére s klejone za pomocg organicznego $rodka wigzacego.
. Tarcze wzmocnione” sg wykonane z tkaniny lub na bazie
widkna, co zapobiega calkowitemu rozerwaniu sie tarczy przy
maksymalnej predkosci, gdyby tarcza pekta podczas pracy lub
zostata uszkodzona.

*  Wydajnos¢ tarczy tnacej zalezy od typu i wielkosci
czasteczek materialu Sciernego oraz od jakosci spoiwa.

«  Upewnij sie, czy tarcza nie jest w jakikolwiek sposéb peknieta
lub uszkodzona.

= Skontroluj tarcze Scierng zawieszajac jg na palcu i uderzajac w

nig lekko srubokretem lub podobnym przedmiotem. Jezeli
tarcza nie wydaje peinego, czystego dzwieku, oznacza to, ze
jest uszkodzona..
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TARCZE TNACE

Tarcze scierne dla réznych materialow

OSTRZEZENIE! Nie uzywaj tarcz $ciernych
razem z woda. Wytrzymalos¢ tarczy
pogarsza si¢ na skutek kontaktu z wodg lub z

wilgocia, przez co zwieksza sie ryzyko
pekniecia tarczy.

Material

Beton, asfalt, kamienie, cegty,
zeliwo, aluminium, miedz, mosiadz,
kable, guma, tworzywa sztuczne
etc.

Typ tarczy

Tarcza do betonu

Tarcza do metalu| Stal, stopy stali i inne twarde metale.

Tarcza do ciecia
szyn

Szyna

Przecinanie szyn

Stosowac wytacznie specjalne tarcze tnace przeznaczone do
ciecia szyn.

Tarcze diamentowe

Uwagi ogodlne

OSTRZEZENIE! Podczas ciecia tworzyw
sztucznych tarcza diamentowa moga
powstawac odbicia, gdy ciety materiat

wskutek nagrzania zacznie sie topic i
przyklejaé do tarczy.

OSTRZEZENIE! Tarcze diamentowe znacznie

A sie rozgrzewajg podczas ciecia. Przegrzanie
tarczy to rezultat niewlasciwego
uzytkowania i moze spowodowaé jej

odksztalcenie, skutkujace uszkodzeniami lub
obrazeniami.

» Tarcze diamentowe skfadaja sie ze stalowego trzonu oraz z
segmentow zawierajacych diamenty przemystowe.

» Stosowanie tarcz diamentowych pozwala na obnizenie
kosztdw w przeliczeniu na ilo$¢ cie¢, rzadziej wymagana jest
wymiana tarczy i mozliwe jest ciggte zachowywanie
gtebokosci ciecia.

» Stosujac tarcze diamentowe dopilnuj, aby obracaly sie one w
kierunku oznaczonym znajdujgcymi sie na nich strzatkami.
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Tarcze diamentowe dla réznych
materialow

« Tarcze diamentowe mozna z powodzeniem stosowaé do
ciecia muru, zbrojonego betonu i innych materiatdw
ztozonych.

» Dostepne sa tarcze diamentowe o réznym stopniu twardosci.

« Do ciecia metalu powinny by¢ stosowane tarcze specjalne.
Popros swojego dealera o pomoc w wyborze odpowiedniego
produktu.

Ostrzenie tarcz diamentowych
» Uzywaj wylacznie ostrych tarcz diamentowych.

» Tarcze diamentowe moga ulec stepieniu w razie stosowania
nieprawidtowego nacisku podczas ciecia lub w skutek ciecia
niektorych materiatdéw, np. silnie zbrojonego betonu. Ciecie
tepa tarczag diamentowa powoduje jej przegrzanie, co z kolei
moze by¢ przyczyna odpadania segmentéw diamentowych.

« Tarcze mozna ostrzy¢ poprzez ciecie nig miekkiego materiatu
sciernego, np. piaskowca lub cegly.

Tarcze diamentowe do ciecia na sucho

« Tarcze diamentowe do ciecia na sucho moga by¢ uzywane
zardwno z, jak i bez chtodzenia woda.

» Podczas ciecia na sucho nalezy chiodzié tarcze wyjmujac ja w
tym celu z rzazu co 30-60 sekund i pozwalajac wirowac
swobodnie przez 10 sekund. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia moze doprowadzi¢ do przegrzania tarczy.

Tarcze diamentowe do ciecia na mokro

» Tarcze diamentowe do ciecia na mokro musza by¢ chtodzone
woda. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
doprowadzié¢ do przegrzania tarczy.

» Chlodzenie wodne stosuje sie w celu chlodzenia tarczy.
Wydtuza to okres uzytkowy tarczy oraz zmniejsza pylenie.

Transport i przechowywanie

» Nie przechowuj oraz nie przewoz przecinarki z zamontowang
tarcza tnaca. Po uzyciu wszystkie tarcze powinny by¢ zdjete
z przecinarki i ostroznie przechowane.

» Przechowuj tarcze tnace w miejscu suchym, nie narazonym
na przymrozki. Przy obchodzeniu sie z tarczami $ciernymi
nalezy zachowywaé szczegding ostroznos¢. Tarcze Scierne
nalezy przechowywaé na plaskiej, poziomej powierzchni.
Przechowywanie tarczy $ciernej w stanie wilgotnym moze
doprowadzié¢ do zlego wywazenia tarczy, a w konsekwencji do
spowodowania obrazen lub szkdd materialnych.

- SprawdzZ nowe tarcze, czy nie ulegly uszkodzeniu w
transporcie lub podczas przechowywania.



MONTAZ | REGULACJE

Uwagi ogdlne

OSTRZEZENIE! Silnik powinien by¢é
wylaczony, a wylacznik przestawiony w
polozenie STOP.

Kontrola watka napedowego i
podkladek wiencowych

W razie wymiany tarczy tnacej na nowa skontroluj podktadki
wiencowe i watek napedowy.

« Sprawdz, czy gwinty na watku napedowym sa nieuszkodzone.

« Sprawdz, czy powierzchnie stykowe tarczy tnacej i podktadek
wiencowych sg nieuszkodzone, wiasciwych wymiardw,
czyste i prawidtowo osadzone na watku napedowym.

« Nie uzywaj podktadek wiencowych, ktdre sg wykrzywione,
wyszczerbione, uderzone lub brudne. Nie uzywaj podktadek
wiencowych o réznych wymiarach.

Montaz tarczy tnace;j

» Tarcze tnace Husqgvarna sa zatwierdzone jako odpowiednie do
przecinarek recznych.

» Na walek maszyny zaktada sie tuleje w celu dostosowania jej
do $rednicy otwordw tarcz tnacych. Postugu;j sie tulejami o
odpowiedniej Srednicy. Na tarczach tnacych podana jest
srednica ich otworu srodkowego.

>

» Zakladajac tarcze diamentowa na trzonku watka nalezy
dopilnowaé, aby obracata sie ona w kierunku pokazywanym
przez umieszczona na niej strzatke.

« Tarcze nalezy umiesci¢ na tulei (A) miedzy podktadka
wiencowa (B) i podktadka wiericowa (C). Podktadke wiencowa
obraca sie dookola, tak aby wpasowac ja na walek.

e Zablokuj walek.

«  Moment obrotowy dokrecania sruby mocujacej tarcze wynosi:
15-20 Nm (130-215 cal/funt).

Oslona tarczy tnacej

- Oslone osprzetu tnacego nalezy tak ustawi¢, aby jej tylna
czes$¢ przylegata do materiatu cietego. Ostona chroni woéwczas
operatora przed iskrami i odpryskami cietego materiatu
odwodzac je w obszar znajdujacy sie z dala od operatora.
Ostona musi by¢ zawsze zamontowana do maszyny.

[ERR e

Montaz uchwytu szyny (K 1260 Rail)

«  Zamontowaé uchwyt szyny na szynie. Mocno dokrecic¢
uchwyt blokujacy.

Polish — 11



PRZYGOTOWYWANIE | OBCHODZENIE SIE Z PALIWEM

Uwagi ogdlne

OSTRZEZENIE! Wlaczanie silnika w
A zamknietych lub Zle wentylowanych
pomieszczeniach moze by¢ przyczyna
$mierci wskutek uduszenia lub zatrucia
tlenkiem wegla. Uzyj wentylatoréw, aby
zapewni¢ wlasciwg cyrkulacje powietrza
podczas pracy w wykopach lub rowach o
glebokosci wiekszej niz jeden metr.

Paliwo i jego opary s3 bardzo tatwo palne.
Wdychanie oparéw paliwa lub kontakt
paliwa ze skérg moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen. Zachowuj ostroznos¢ i
zapewnij dobra wentylacje podczas
postepowania z paliwem.

Spaliny silnikowe majg wysoka temperature ,
moga zawierac iskry, ktére moga sie stac¢
przyczyna pozaru. Nigdy nie wiaczaj
maszyny w pomieszczeniach zamknigetych
lub w poblizu materialow tatwopalnych!

Nie pal tytoniu i nie pozostawiaj goracych
przedmiotéw w poblizu paliwa.

Sporzadzanie mieszanki

» Mieszanke sporzadzaj w czystym pojemniku, zatwierdzonym
jako odpowiedni do przechowywania benzyny.

» Do naczynia nalej najpierw potowe benzyny przeznaczonej do
sporzadzenia mieszanki. Nastepnie dodaj do niej cata dawke
oleju. Wymieszaj doktadnie paliwo z olejem potrzasajac
pojemnikiem. Dolej pozostalg ilo$¢ benzyny.

» Przed kazdorazowym nalaniem paliwa do zbiornika maszyny
wymieszaj je doktadnie potrzgsajac kanistrem.

* Nie sporzadzaj mieszanki w ilosci wiekszej niz to jest
potrzebne do 1 miesiecznego uzycia.

Olej taki stosuje sie w proporcji

e 1:50 (2%) z olejern HUSQVARNA do silnikéw dwusuwowych
lub podobnym.

*  1:33(3%) z innymi olejami do chtodzonych powietrzem
silnikdw dwusuwowych, sklasyfikowanymi jako JASO FB/ISO
EGB.

Paliwo

Benzyna, w litrach \(')‘Ilt:,ij;g;:‘ilnikéw dwusuwowych,
2% (1:50) 3% (1:33)

S 0,10 0,15

10 0,20 0,30

15 0,30 0,45

20 0,40 0,60

UWAGA! Maszyna wyposazona jest w silnik dwusuwowy. Jako
paliwo nalezy stosowa¢ wylgcznie mieszanke benzyny z olejem
do dwusuwdw. Doktadne odmierzenie ilosci oleju gwarantuje
uzyskanie mieszanki o prawidtowym sktadzie. W przypadku
sporzadzania matej ilosci mieszanki nawet niewielkie
zachwianie proporcji moze znacznie wplyna¢ na jej skfad.

Tankowanie

Benzyna
«  Stosuj benzyne bezolowiowa lub olowiowa wysokiej jakosci.

» Zaleca sie benzyne co najmniej 90-oktanowa (RON).
Stosowanie benzyny o liczbie oktanowej mniejszej niz 90
powoduje stukanie. Prowadzi to do przegrzania silnika, co
moze by¢ przyczyna jego powaznego uszkodzenia.

* W przypadku pracy silnika na stale wysokich obrotach zaleca
sie stosowanie benzyny o wyzszej liczbie oktanowe;.

Paliwo ekologiczne

Zalecane jest stosowanie benzyny ekologicznej (tzw. paliwa
alkilatowego), albo benzyny ekologicznej do silnikow
czterosuwowych zmieszanej z olejem do silnikéw dwusuwowych
w podanych ponizej proporcjach.

Olej do silnikow dwusuwowych

* W celu zapewnienia najlepszego rezultatu i najlepszych
osiggow stosuj olej HUSQVARNA do silnikéw dwusuwowych,
ktory jest specjalnie dostosowany do naszych silnikow
dwusuwowych, chtodzonych powietrzem.

= Nigdy nie uzywaj oleju do dwusuwdw przeznaczonego do
chtodzonych woda, przyczepnych silnikdéw do todzi, czyli tzw.
oleju do silnikéw przyczepnych (oznaczonego TCW).

= Nigdy nie uzywaj oleju przeznaczonego do silnikdw
czterosuwowych.
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OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
tankowania, wylacz silnik i odczekaj kilka
minut az ostygnie. Silnik powinien byé

wylaczony, a wylacznik przestawiony w
polozenie STOP.

Korek wlewowy otwieraj ostroznie,
poniewaz wewnatrz zbiornika moze
panowacé nadcisnienie.

Oczy$¢ korek wlewowy i powierzchnie
wokol niego.

Po zatankowaniu dokladnie zakreé korek
wlewowy. Zaniedbanie moze doprowadzié¢
do powstania pozaru.

Przed uruchomieniem przenies maszyne na
odleglo$¢ co najmniej 3 m od miejsca
tankowania.

Nigdy nie uruchamiaj maszyny, gdy:

« Jezeli rozlates paliwo lub olej silnikowy na maszyne - wytrzyj
dokfadnie maszyne i poczekaj, az wyschna resztki benzyny.

« Jezelioblates paliwem siebie lub swoje ubranie, zmien ubranie.
PZrzemyj te czesci ciala, ktdre mialy stycznos¢ z paliwem.
Uzyj wody | mydia.

«  Paliwo wycieka z maszyny. Regularnie sprawdzaj szczelnos¢
korka wlewowego i przewoddw paliwowych.




PRZYGOTOWYWANIE | OBCHODZENIE SIE Z PALIWEM

Transport i przechowywanie

* Maszyne i paliwo nalezy przechowywa¢ i transportowaé w
taki sposob, aby w razie ewentualnego wycieku paliwa i
powstania oparéw nie zachodzito ryzyko wystepowania iskier
lub otwartego ptomienia, np. w poblizu maszyn i silnikdw
elektrycznych, kontaktéw elektrycznych/przetgcznikédw
pradu lub kottéw.

» Do przechowywania i transportowania paliwa nalezy uzywac
pojemnikdw specjalnie przeznaczonych do tego celu i
zatwierdzonych.

Dluzsze przechowywanie

* Przed odstawieniem maszyny na dtuzsze przechowywanie
nalezy opréznié zbiornik paliwa. Dowiedz sie na najblizszej
stacji benzynowej, co nalezy zrobié z nie zuzytym paliwem.
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Srodki ochronne

Uwagi ogdine

+ Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli nie masz mozliwosci
wezwania pomocy w razie wypadku.

Srodki ochrony osobistej

Podczas uzywania maszyny nalezy zawsze mie¢ na sobie
zatwierdzone przez odpowiednie wiadze srodki ochrony osobiste;j.
Srodki ochrony osobistej nie eliminuja ryzyka odniesienia obrazen,
natomiast ograniczajg ich rozmiar w razie zaistnienia wypadku.
Popros swojego dealera o pomoc w wyborze srodkdw ochrony
osobiste;.

OSTRZEZENIE! Uzywanie urzadzen takich jak
A przecinarki, szlifierki, wiertnice, ktore
piaskuja lub formujg material moze
spowodowaé wystepowanie pyléw i oparow
zawierajacych szkodliwe srodki chemiczne.

Sprawdz charakter materiatu, ktory
zamierzasz obrabiac¢ i uzywaj odpowiedniej
maski przeciwpylowej.

Dlugotrwale przebywanie w hatasie moze
doprowadzié¢ do trwalej utraty shuchu.
Dlatego nalezy zawsze stosowac
atestowane ochronniki stuchu. Majac
zalozone ochronniki stuchu nalezy zawsze
by¢ szczegélnie uwaznym na sygnaly i
zawaolania ostrzegawcze. Zdejmuj
ochronniki stuchu zaraz po wylaczeniu
silnika.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

W niniejszym rozdziale opisane zostaly podstawowe zasady
bezpieczenstwa obowigzujgce podczas obstugi urzadzenia. Nic
nie zastgpi jednak doswiadczenia i profesjonalnych umiejetnosci.

» Przed przystapieniem do pracy maszyna prosimy dokfadnie i
ze zrozumieniem zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

- Pamietaj o tym, ze operator ponosi odpowiedzialnos¢ za
narazanie ludzi i ich wtasnosci na wypadki lub zagrozenia.

« Maszyna musi by¢ utrzymywana w czystosci. Znaki i naklejki
musza by¢ calkowicie czytelne.

Kieruj sie zawsze zdrowym rozsadkiem.

Nie jest mozliwe omdwienie wszystkich sytuacji, w jakich
potencjalnie mozesz sie znalez¢. Zawsze zachowuj ostroznosc i
kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nic nie zastapi jednak
doswiadczenia i profesjonalnych umiejetnosci. W razie
niepewnosci zasiegnij porady eksperta. Zwrdc¢ sie w tym celu do
punktu sprzedazy, warsztatu serwisowego lub doswiadczonego
uzytkownika pity. Nigdy nie podejmuj sie zadan przekraczajacych
Twoje sily i umiejetnosci!

Zawsze nalezy stosowad:
»  Zatwierdzony kask ochronny
*  Ochronniki stuchu

e Zatwierdzona ostona oczu. Uzywajac maski ochronnej
twarzy, nalezy miec¢ na sobie takze zatwierdzone okulary
ochronne. Za zatwierdzone okulary ochronne uwazane sa
takie, ktdre sg zgodne z normami ANSI Z87.1 dla USA lub EN
166 dla krajow UE. Maska ochronna twarzy musi by¢ zgodna
znroma EN 1731.

* Maska przeciwpylowa
* Mocne, przeciwposlizgowe rekawice ochronne.

» Dopasowana, mocnaiwygodna odziez robocza, zapewniajaca
pemng swobode ruchow.

»  Obuwie wysokie z podnoskami stalowymi i podeszwami
przeciwposlizgowymi.

Inne srodki ochronne

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidlowego postugiwania si¢ maszyna
moze ona stac sie niebezpiecznym
narzedziem, mogacym spowodowacé

obrazenia lub $§mier¢ uzytkownika lub innych
osob.

Nigdy nie pozwdl, aby dzieci lub osoby nie
przeszkolone w obchodzeniu sie z maszyna,
uzytkowaly ja lub konserwowaly.

Nigdy nie pozwalaj uzywaé maszyny innej
osobie nie upewniwszy sie, ze przyswoila
sobie ona tres¢ Instrukcji obstugi.

Nigdy nie uzywaj maszyny, gdy jestes
zmeczony badz znajdujesz sie pod wplywem
alkoholu lub lekéw, ktore moga wplywacé
ujemnie na wzrok, zdolno$¢ oceny sytuaciji i
panowanie nad wykonywanymi ruchami.

OSTROZNIE! Podczas pracy z t3 maszyng
moga sie pojawic iskry i moze dojsé¢ do
pozaru. Miej zawsze w poblizu sprzet
gasniczy.

« Gasnica

» Apteczka pierwszej pomocy powinna znajdowac sie zawsze
w poblizu.
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OSTRZEZENIE! Nie autoryzowane zmiany
lub/oraz akcesoria moga by¢ przyczyna
powaznych obrazen lub $mierci uzytkownika
badz innych oséb. Pod zadym pozorem nie
wolno zmieniaé ani modyfikowaé fabrycznej

konstrukcji maszyny bez zezwolenia
wydanego przez producenta.

Nie wolno dokonywaé w maszynie zmian
stanowiacych modyfikacje jej oryginalnej
wersji. Nie uzywaj maszyny, jezeli
podejrzewasz, ze ktos inny wprowadzit w
niej zmiany.

Nie wolno pracowaé maszyng uszkodzona.
Stosuj sie do instrukcji dotyczacych
konserwacji, kontroli i obstugi technicznej
podanych w niniejszej instrukcji obstugi.
Niektdre czynnosci konserwacyjne i
obstugowe muszg by¢ wykonane przez
przeszkolonego i wykwalifikowanego
specjaliste. Patrz wskazéwki podane pod
rubryka Konserwacja.

Zawsze nalezy uzywa¢ wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych.
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OSTRZEZENIE! Podczas pracy urzadzenie
niniejsze wytwarza pole elektro-
magnetyczne. W pewnych okolicznosciach
pole to moze zaktocaé prace aktywnych lub
pasywnych implantéw medycznych. Przed
przystapieniem do pracy z maszyna w celu
ograniczenia ryzyka powaznych lub
$miertelnych obrazen, osoby posiadajace
implanty medyczne powinny skonsultowaé
sie z lekarzem oraz ich producentem.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

OSTRZEZENIE! Bezpieczna odlegtos¢ dla
przecinarki wynosi 15 metrow. Jestes
odpowiedzialny za to, aby w rejonie pracy
nie pojawily sie zwierzeta ani osoby
postronne. Nie rozpoczynaj ciecia zanim si¢
nie upewnisz, ze na terenie pracy nie ma
zagrozen i ze stoisz w bezpiecznej i stabilnej
pozyciji.

« Obserwuj otoczenie, aby upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma nic,
co moze mie¢ wplyw na sprawowanie przez Ciebie kontroli
nad maszyna.

»  Upewnij sie, ze nikt/nic nie jest w stanie dotkna¢ do osprzetu
tnacego lub nie moze by¢ uderzony przez czesci w przypadku
pekniecia tarczy.

» Nie nalezy uzywa¢ maszyny w zlych warunkach
atmosferycznych. Np. w czasie gestej mgly, duzych opaddw,
silnego wiatru, duzego mrozu itp. Praca przy ztej pogodzie
powoduje zmeczenie | wiaze sie z dodatkowymi
zagrozeniami, np. Sliskie podioze.

» Nigdy nie zaczynaj pracy przecinarkg zanim nie sprawdzisz,
czy masz odpowiednig wolng przestrzen wokdét siebie i mocne
podparcie dla nég. Uwazaj na przeszkody przy
niespodziewanym ruchu. Uwazaj, aby podczas ciecia zaden
materiat nie obluzowat sie i nie spadt, powodujac obrazenia.
Uwazaj kiedy pracujesz na pochylym gruncie.

«  Upewnij sie, czy miejsce pracy jest odpowiednio oswietlone i
czy praca odbywaé sie bedzie w bezpiecznych warunkach.

» Upewnij sie, czy w miejscu ciecia nie przechodza rury lub
przewody elektryczne.

Glowne techniki pracy

OSTRZEZENIE! Nie przechylaj przecinarki na
bok, gdyz moze to spowodowaé
zakleszczenie sie lub peknigcie tarczy, a
konsekwencji takze obrazenia ciala.

Bez wzgledu na okolicznosci unikaj ciecia
boczng plaszczyzng tarczy; tarcza prawie na
pewno zostanie uszkodzona, ztamana i moze
spowodowaé powazne obrazenia. Uzywaj
jedynie czesci obwodowej.

Podczas ciecia tworzyw sztucznych tarcza
diamentowa moga powstawac odbicia, gdy
ciety material wskutek nagrzania zacznie si¢
topic i przykleja¢ do tarczy. Nigdy nie cigé
materialow z tworzyw sztucznych przy
pomocy tarczy diamentowej!

» Maszyna jest zaprojektowana i przeznaczona do ciecia z
tarczami $ciernymi lub diamentowymi przeznaczonymi do
szybkoobrotowych maszyn recznych. Maszyna nie moze by¢
uzytkowana z zadnym innym typem tarczy oraz do zadnego
innego typu ciecia.

Zachowuj bezpieczng odlegtos¢ od tarczy tnacej, gdy silnik
jest w ruchu.

Nie przenos maszyny, gdy jej osprzet tnacy jest w ruchu.

Ostone osprzetu tnacego nalezy tak ustawic, aby jej tylna
czes$¢ przylegata do materiatu cietego. Ostona chroni woéwczas
operatora przed iskrami i odpryskami cietego materiatu
odwodzac je w obszar znajdujacy sie z dala od operatora.
Przed uruchomieniem maszyna musi mie¢ zamontowane
ostony osprzetu tnacego.

e

Nigdy nie uzywaj strefy odbicia tarczy do cigcia. Patrz
wskazéwki podane pod nagtéwkiem , Odbicie”.

Utrzymuj dobra rownowage i mocne oparcie dla stop.

Nigdy nie tnij powyzej wysokosci ramion. Nigdy nie wolno cigé
stojac na drabinie. Podczas pracy na wysokosci nalezy uzyé
platformy lub rusztowania.

Zawsze trzymaj maszyne mocno oburacz. Trzymaj ja tak, aby
kciuki i palce obejmowaty uchwyty.

Stéj w wygodnej odleglosci od obiektu, przy ktdrym pracujesz.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy tarcza tnaca do
niczego nie dotyka

Przytdz ostrze delikatnie z wysoka predkoscig obrotowa (peten
gaz). Utrzymuj pelne obroty az do konca ciecia.

Pozwdl maszynie pracowac, nie wywierajac nacisku na
tarcze.
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*  Woywieraj nacisk na maszyne w linii ciecia. Nacisk na boki
moze spowodowac uszkodzenie tarczy tnacej i jest bardzo
niebezpieczny.

«  Przesuwaj tarcze powoli w przdd i w tyt, aby kontakt tarczy z
materiatem cietym odbywat sie na niewielkiej powierzchni.
Zapobiega to nagrzewaniu sie tarczy i zapewnia efektywne
ciecie.

Przecinanie szyn

Prowadnica

Prowadnica uzywana jest do naprowadzenia tarczy w miejsce, w
ktérym ma zostac¢ wykonane ciecie. Przy pierwszym uzyciu
przecinarki, nalezy przecigé prowadnik.

* Zamontuj uchwyt i przecinarke.

e Roztdz prowadnice.

e Zamontuj prowadnice réwnolegle do szyny, we wiasciwy
sposob.

»  Ostroznie odetnij prowadnik.

Procedura pracy
* Roziéz prowadnice.

*  Wyréwnaj przecinarke i ztozyé prowadnik.
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«  Rozpoczaé proces ciecia od kotysania urzadzenia w poziomie
do przodu i do tylu. W ten sposéb powierzchnia styku tarczy
tnacej z szyna jest zminimalizowana, co powoduje obnizenie
ryzyka tepienia sie tarczy.

« Po przecieciu glowki (A), przecina¢ zebro (B) i stopke (C).
A

B
C

S—Z

-

Jesli ciecia nie mozna zakonczy¢ z jednej strony, nalezy odwrdci¢
przecinarke.

*  Wylaczy¢ urzadzenie.

«  Zdemontowaé przecinarke z uchwytu.

« Zamontowaé przecinarke do uchwytu szyny po jej lewej
stronie.

«  Woprowadzi¢ tarcze tnagcq w strone szyny i sprawdzi¢, czy
tarcza tnaca znajduje sie w Srodku ciecia. Jesli potrzeba,
wyrédwnac ruchoma tuleje, tak by tarcza znalazta sie na $rodku
szczeliny cigcia.




DZIALANIE

« Teraz mozna rozpoczac ciecie.

B
Wskazowki ogdlne

«  Stosowaé wylacznie specjalne tarcze tngce przeznaczone do
ciecia szyn.

«  Przyldz ostrze delikatnie z wysoka predkoscia obrotowa (peten
gaz). Utrzymuj pelne obroty az do konca ciecia.

«  Trzymac uchwyt urzadzenia, tak by dionie znajdowaly sie w
linii z tarcza tnaca. Ma to na celu osiggniecie maksymalnej
predkosci, zywotnosci tarczy i wykonanie prostego przeciecia.

- Jesli proces ciecia jest przeprowadzany prawidiowo,
przeciecie szyny o wielkosci 50 kg/m zajmuje okolo jednej
minuty. Jesli ten czas jest dluzszy, nalezy przeanalizowaé
swoja technike ciecia. Pojawiajace sie problemy sa czesto
wynikiem nieprawidtowej techniki cigcia.

Odbicie

OSTRZEZENIE! Odbicia s3 nagte i moga by¢

A bardzo gwaltowne. Przecinarka moze by¢
odrzucona do gory i do tylu w strone
uzytkownika w ruchu obrotowym,
powodujac powazne lub nawet $miertelne
obrazenia. Konieczne jest zrozumienie
przyczyn, ktére powoduja odbicia oraz
zapamietanie, jak ich unikna¢ w czasie
uzytkowania maszyny.

Odbicie to nagly ruch w gére, ktéry moze zdarzy¢ sie, jezeli ostrze
zaci$nie sie lub zaklinuje w strefie odbicia. W wiekszosci odbicia
sg male i powoduja niewielkie zagrozenie. Jednakze odbicie moze
by¢ réwniez bardzo gwaltowne i moze odrzucic¢ przecinarke do
gory i do tylu w strone uzytkownika w ruchu obrotowym,
powodujac powazne lub nawet $miertelne obrazenia.

Sita reakcji

Sita reakcji wystepuje zawsze w czasie ciecia. Sita ciggnie
maszyne w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy. Przez
wiekszos$¢ czasu sita ta jest nieznaczna. Jezeli tarcza zacisnie sie
lub zaklinuje, sita reakcji bedzie bardzo duza i mozesz stracié
kontrole nad przecinarka.

F20
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Strefa odbicia

Nigdy nie uzywaj strefy odbicia tarczy do ciecia. Jezeli tarcza
zacisnie sie lub zaklinuje w strefie odbicia, sita reakcji pchnie
przecinarke do gdry i do tylu w strone uzytkownika w ruchu
obrotowym, powodujac powazne lub nawet $Smiertelne obrazenia.

Odbicie wznoszace

Jezeli w czasie ciecia jest uzywana strefa odbicia, sita reakciji
powoduje wznoszenie tarczy w wycieciu. Nie pracuj strefa
odbicia. Pracuj dolng éwiartka tarczy, aby unikngé odbicia
WZNnosz3cego.

Odbicie po zakleszczeniu

Zakleszczanie wystepuje, gdy szczelina zamyka sie i zakleszcza
tarcze. Jezeli tarcza zacisnie sie lub zaklinuje, sita reakcji bedzie
bardzo duza i mozesz straci¢ kontrole nad przecinarka.

Jezeli tarcza zacisnie sie lub zaklinuje w strefie odbicia, sita reakcji
pchnie przecinarke do gdry i do tylu w strone uzytkownika w ruchu
obrotowym, powodujac powazne lub nawet Smiertelne obrazenia.

Ciecie rur i zakleszczanie

W czasie ciecia rur nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc.
Jezeli rura nie jest wiasciwie podparta i ciecie jest prowadzone na
caftej powierzchni naciecia, tarcza moze sie zakleszczy¢ w strefie
odbicia i spowodowac ostre odbicie.
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Jak unikna¢ odbicia?
Unikanie odbicia jest proste.

- Ciety materiat musi by¢ zawsze podparty w taki sposdb, aby
naciecie pozostato otwarte podczas pracy i po jej zakonczeniu.
Gdy nacigcie otwiera sie, nie ma odbicia. Gdy naciecie zamyka
sie i dochodzi do zakleszczenia tarczy, zawsze wystepuje
ryzyko odbicia.

\ % \
lA ‘ Al lA A

« Uwazaj, zeby wkitadac tarcze w istniejaca szczeline.

« Badz czujny na przesuniecie materialu cietego lub na inne
okolicznosci, ktére mogltyby spowodowac zamkniecie
szczeliny | zakleszczenie tarczy.

Transport | przechowywanie

« Zabezpiecz sprzet w czasie transportu, aby uniknaé
uszkodzen oraz wypadkéw.

« Patrzrozdzial ,Tarcze tnace”, aby dowiedzie¢ sie wiecej na
temat transportu i przechowywania.

» Patrz rozdziat ,Obchodzenie sie z paliwem”, aby dowiedzie¢
sie wigcej na temat transportu i przechowywania paliwa.

«  Przechowu;j pite fancuchowa, tak aby byta niedostepna dla
dzieci i 0s6b niepowotanych.
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URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Przed uruchomieniem

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
pracy maszyng prosimy dok}adnie i ze
zrozumieniem zapozna¢ sie z trescia
niniejszej instrukcji.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Patrz

wskazoéwki podane pod rubryka Srodki
ochrony osobiste;j.

Dopilnuj, aby nikt nieupowazniony nie
znajdowal sie w poblizu miejsca pracy, gdyz
grozi to odniesieniem powaznych obrazen.

Sprawdz, czy korek paliwa jest wlasciwie
zamkniety i czy nie ma wycieku paliwa.

Ryzyko pozaru

«  Wykonaj przeglad codzienny. Patrz wskazéwki podane w
rozdziale ,Konserwacja”.

Uruchamianie

« Zawor dekompresacyjny: Wcisnij zawdr, aby zmniejszy¢
ci$nienie w cylindrze, co utatwi uruchomienie przecinarki.
Podczas uruchamiania nalezy zawsze uzywac zaworu
dekompresyjnego. Po uruchomieniu silnika zawdér maszyny
powraca samoczynnie w polozenie wyjsciowe.

*  Woylacznik: Upewnic sie, ze wylacznik (STOP) jest potozeniu
lewym.

|
R\

- Ssanie - zimny silnik: Wyciagnij calkowicie dzwignie
ssania.

@

- Polozenie rozruchowe przepustnicy: Wcisnij blokade
dzwigni gazu, dZwignie gazu, a nastepnie blokade gazu
rozruchowego (A). Pus¢ dZzwignie gazu, a zostanie ona
zablokowana w polozeniu srodkowym (pdt gazu). Blokada
zostaje uwolniona po catkowitym wcisnieciu dzwigni gazu.

%
L
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Wiacz silnik

OSTRZEZENIE! Tarcza tnaca obraca sie
podczas uruchamiania silnika. Dopilnuj, aby

mogla obracaé sie swobodnie.

«  Chwyc lewa reka za przedni uchwyt. Stan prawa stopg na
dolnej czesci uchwytu tylnego i przycisnij maszyne do ziemi.
Nigdy nie owijaj linki rozrusznika wokat dtoni.

»  Ujmij uchwyt rozrusznika prawa reka i ciggnij powoli, az
poczujesz opdr (zazebienie rozrusznika), a nastepnie szarpnij
szybko i energicznie.

UWAGA! Nie wyciagaj linki rozrusznika catkowicie i nie puszczaj
jej nagle, gdy jest wyciagnieta. Moze to spowodowaé
uszkodzenie maszyny.

* W przypadku zimnego silnika Urzadzenie zatrzyma sie,
gdy silnik zaskoczy, poniewaz dzwignia ssania jest
wyciaggnieta.

Wecisnij dZzwignie ssania oraz zawér dekompresyjny.

Pociagnij uchwyt rozrusznika az do momentu uruchomienia
silnika.

« Powtarzaj te czynnosci az do uruchomienia silnika.

Wylaczanie silnika

OSTROZNIE! Tarcza tngca obraca sie jeszcze
A przez czas do jednej minuty po wylaczeniu
silnika. (Bezwladne obracanie sie ostrza.)
Upewnij sie, ze tarcza tnaca moze sie
obraca¢ swobodnie az do catkowitego

zatrzymania. Brak ostroznosci moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen.

»  Zatrzymaj silnik przesuwajgc wytacznik (STOP) w prawo.

\|I% N @{

X
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Uwagi ogdlne

OSTRZEZENIE! Uzytkownikowi wolno
A wykonywaé tylko te czynnosci
konserwacyjne i serwisowe, ktdre sa
opisane w niniejszej instrukcji obstugi.
Wiegksze i bardziej skomplikowane prace
powinny byé wykonywane w
autoryzowanym warsztacie serwisowym.

Silnik powinien by¢ wylaczony, a wylacznik
przestawiony w polozenie STOP.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Srodki
ochrony osobistej.

Jezeli maszyna nie jest prawidlowo
konserwowana i nie jest poddawana
profesjonalnie wykonywanym naprawom
oraz/lub obslugom technicznym, jej okres
uzytkowy jest krotszy oraz wieksze jest
ryzyko wypadkow. Jezeli potrzebujesz
wiecej informacji, skontaktuj sie z
najblizszym warsztatem serwisowym.

* Regularnie oddawaj pite do autoryzowanego punktu sprzedazy Husqvarna w celu jej kontroli i dokonania koniecznych regulacji lub
napraw.

Plan konserwacji

W planie konserwacji mozesz zobaczyé, ktdre czesci maszyny wymagaja konserwaciji i w jakich odstepach czasu nalezy jg wykonywac.
Odstepy czasu sa skalkulowane przy zatozeniu codziennego uzytkowania maszyny i moga sie rézni¢ przy innej intensywnosci uzytkowania.

Przeglad codzienny

Przeglad cotygodniowy

Przeglad miesieczny

Czyszczenie

Czyszczenie

Czyszczenie

Czyszczenie zewnetrzne

Swieca zaplonowa

Wilot powietrza chtodzacego

Zbiornik paliwa

Inspekcja funkcjonalna

Inspekcja funkcjonalna

Inspekcja funkcjonalna

Kontrola ogdlna

System tlumienia wibracji*

System paliwowy

Blokada dzwigni gazu* Thumik* Filtr powietrza

Wylacznik* Pas napedowy Przektadnia napedowa, sprzegto
Osfona tarczy tnacej* Gaznik

Tarcza tnaca** Rozrusznik

*Patrz wskazéwki w rozdziale , Zespoly zabezpieczajgce maszyny”.

** Patrz wskazowki w rozdziatach , Tarcze tnace” oraz ,Montaz i ustawienia”.
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Czyszczenie

Czyszczenie zewnetrzne

« Maszyne nalezy czysci¢ codziennie po skoczeniu pracy,
przez optukanie jej pod czysta woda.

WiIot powietrza chtodzacego

* Wyczys$¢ wlot powietrza chiodzacego w razie potrzeby.

UWAGA! Zanieczyszczony lub zatkany wlot powietrza
chiodzacego powoduje przegrzanie maszyny, w konsekwencji
czego nastepuje uszkodzenie cylindra i tloka.

Swieca zaplonowa

- Jezeli maszyna ma matg moc, trudno jest jg uruchomic lub
pracuje nieréwno na biegu jatowym, nalezy zawsze sprawdzi¢
najpierw stan swiecy zaplonowej, zanim podjete zostang inne
srodki zaradcze.

«  Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem, sprawdz, czy
fajka $wiecy i przewdd zaplonowy nie sg uszkodzone.

« Jezeli $wieca jest zanieczyszczona, oczysé jg i sprawdz, czy
odstep miedzy elektrodami wynosi 0,5 mm. W razie potrzeby
wymien je na nowe.

0,5 mm

UWAGA! Stosuj wytacznie $wiece zalecane przez producenta.
Niewlfasciwa $wieca moze byé przyczyna zatarcia tloka/
cylindra.

Powyzsze czynniki powodujg osadzanie sig nagaru na elektrodach
swiecy, co powoduje zakidcenia pracy silnika i trudnosci w jego
uruchamianiu.

«  Zle proporcje sktadnikdw mieszanki paliwowej (za duzo oleju
lub niewtasciwy olej).

»  Zanieczyszczony filtr powietrza.

Inspekcja funkcjonalna

Kontrola ogdlna

» Sprawdz, czy Sruby i nakretki sa dokrecone.
Pas napedowy

Sprawdz naprezenie paska napedowego

«  Aby zapewni¢ wiasciwe naprezenie paska napedowego,
nakretka kwadratowa powinna by¢ umiejscowiona po
przeciwne;j stronie oznaczenia na obudowie paska.

Naprezanie paska napedowego

*  Nowy pasek napedowy nalezy napigé raz po zuzyciu jednego
lub dwdch zbiornikdw paliwa.

» Pasek napedowy jest obudowany i dobrze zabezpieczony
przed zapyleniem oraz zabrudzeniem.

« W celu naprezenia paska napedowego nalezy poluzowaé
sruby mocujace ramienia tngcego.

« Nastepnie nalezy obracac srubg regulacyjna, tak aby nakretka

czworokatna znalazia sie posrodku oznaczenia znajdujgcego
sie na ostonie. Wowczas naprezenie paska jest prawidlowe.

« Dokreé obie sruby mocujace zespét tnacy za pomoca klucza

uniwersalnego.
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Wymiana paska napedowego

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uruchamiaj silnika,

A jezeli koto pasowe i sprzegto zostaly
zdemontowane w celu konserwacji. Nie
uruchamiaj maszyny bez zamontowanego
ramienia tnacego i zespolu tnagcego. W
przeciwnym razie moze spas¢ sprzeglo i
spowodowaé obrazenia.

«  Poluzuj najpierw dwie $ruby, a nastepnie srube regulacyjna,
tak aby zlikwidowac naprezenie paska.

« Teraz zespdt tnacy nie jest przykrecony i mozna go zdjaé z
silnika.

« Wyijac¢ nakretke. Zdejmij ostone boczna.

* Wymien pasek.

« Montaz przebiega w odwrotnej kolejnosci niz demontaz.
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Gaznik
Gaznik jest wyposazony w nienastawialne dysze, dzieki ktorym
silnik zawsze otrzymuje wiasciwg mieszanke paliwowo-

powietrzng. W razie braku odpowiedniej mocy silnika lub ztego
przyspieszenia wykonaj nastepujace czynnosci:

»  Sprawdz stan filtra powietrza. Wymien go w razie potrzeby.
Jezeli to nie pomaga, skontaktuj sie z autoryzowanym
warsztatem serwisowym.

Regulacja obrotow biegu jalowego

OSTROZNIE! Jezeli nie mozesz ustawié¢

A obrotéw biegu jalowego tak, aby osprzet
tnacy nie obracal sie, zwrd¢ sie do swojego
dealera/warsztatu obslugi technicznej. Nie
nalezy postugiwac sie maszyna, dopoki nie
zostanie prawidlowo wyregulowana lub
naprawiona.

Uruchom silnik i sprawdz ustawienie biegu jalowego. Przy
prawidlowym ustawieniu gaznika tarcza tnaca nie powinna
obracaé sie na biegu jatowym.

* Wyreguluj obroty biegu jalowego za pomoca sruby T. Jezeli
potrzebna jest regulacja, obracaj najpierw srube obrotow biegu
jatowego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
az tarcza tnaca zacznie sie obracaé. Nastepnie obracaj Srube
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az
tarcza przestanie sie obracaé.

Zalecana predkosé obrotowa na biegu jatowym: 2500 obr/min
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Rozrusznik

Kontrola linki rozrusznika

«  Odkre¢ sruby mocujace obudowe rozrusznika do skrzyni
korbowej i zdejmij rozrusznik.

* Wyciagnij linke na ok. 30 cm i wyjmij jg ze szczeliny
znajdujacej sie w zewnetrznej krawedzi kétka linowego. Jezeli
linka jest cata: zlikwiduj naprezenie sprezyny pozwalajac, by
kdtko obracato sie powoli do tyhu.

Wymiana peknietej lub zuzytej linki rozrusznika

« Wyjmij ewentualne pozostalosci starej linki i sprawdz, czy
dziata sprezynarozrusznika. Przetdz nowa linke przez otwor w
obudowie rozrusznika i w kétku linowym.

Y
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»  Zamocuj linke posrodku kdtka linowego, jak to pokazano na
rysunku. Zaciagnij linke mocno w miejscu zamocowania, tak
aby jej wolny koniec byt mozliwie najkrdtszy. Drugi koniec linki
zamocuj do uchwytu rozrusznika.

Napinanie sprezyny rozrusznika

«  Przeldz linke przez szczeline znajdujaca sie w zewnetrznej
krawedzi kétka linowego i nawin ja na kétko - trzy petne zwoje
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

» Potem pociagnij za uchwyt rozrusznika, przez co naprezona
zostanie sprezyna. Powtdrz te czynnosci jeszcze raz
nawijajac tym razem cztery zwoje.

e Zauwaz, ze po naprezeniu sprezyny uchwyt rozrusznika
powraca W swoje wiasciwe polozenie pierwotne.

«  Wyciagajac catkowicie linke rozrusznika sprawdz, czy
sprezyna nie rozcigga sie do konca. Przytrzymaj kétko linowe
kciukiem i sprawdz, czy mozna je jeszcze obréci¢ o co
najmniej pot obrotu.

Wymiana peknietej sprezyny powrotnej

OSTRZEZENIE! Sprezyna powrotna
wmontowana jest do obudowy rozrusznika
w stanie napietym i przy nieostroznym

demontazu moze wyskoczy¢ i spowodowaé
grozne obrazenia.

Woymiane linki i sprezyny rozrusznika nalezy
przeprowadza¢ zachowujac szczegdlng
ostroznosé. Stosuj okulary ochronne.

«  Odkre¢ srube znajdujaca sie posrodku kdtka linowego i zdejmij
kotko.

«  Ostroznie podnies¢ pokrywe, ktdra chroni sprezyne. Pamietaj
o0 tym, ze znajdujaca sie w obudowie rozrusznika sprezyna
powrotna jest naprezona.

«  Przy pomocy szczypiec ostroznie wyciggnac sprezyne.
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» Nasmaruj sprezyne rzadkim olejem. Zamontuj kétko linowe i
napnij sprezyne powrotna.

Montaz rozrusznika

» Montaz rozrusznika zacznij od wyciagniecia linki, a nastepnie
ustaw go naprzeciw skrzyni korbowej. Luzujac powoli linke
umiesé rozrusznik na swoim miejscu, tak aby kokki
montazowe znalazly sie w gniazdach.

«  Dokreé sruby.
System paliwowy

Uwagi ogdlne

* Sprawdz, czy korek wlewu paliwa i jego uszczelka nie sa
uszkodzone.

« Sprawdz waz paliwowy. Wymien ja, jezeli jest uszkodzona.

Filtr paliwa
»  Filtr paliwa umieszczony jest w zbiorniku paliwa.

» Podczas tankowania nalezy uwazaé, aby do zbiornika paliwa
nie dostaly sie zanieczyszczenia. Dzieki temu mnigjsze jest
ryzyko wystepowania zaktécen w pracy maszyny wskutek
zapchania sie filtra paliwa znajdujacego sie wewnatrz
zbiornika.

- Zapchanego filtra paliwa nie da sie oczysci¢, tylko nalezy go
wymieni¢ na nowy.Filtr nalezy wymieniaé¢ co najmniej
raz do roku.
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Filtr powietrza

Filtr powietrza nalezy sprawdzac tylko wtedy, gdy spada moc
silnika.

*  Poluzyj sruby. Zdejmij pokrywe filtra powietrza.

»  Sprawdz stan filtra powietrza. Wymien go w razie potrzeby.

Wymiana filtra powietrza

UWAGA! Filtr powietrza nie moze byé czyszczony ani
przedmuchiwany przy pomocy sprezonego powietrza.
Spowoduje to uszkodzenie filtra.

«  Poluzowaé wkret.

* Wymien filtr powietrza.

Przekladnia napedowa, sprzeglo

« Sprawdz zuzycie srodkowego elementu sprzegta, kota
napedowego i sprezyny sprzegta.



DANE TECHNICZNE

Dane techniczne

operatora dB(A)

Silnik K 1260 K 1260 Rail

Pojemnosé cylindra, cm? 119 19

Srednica cylindra, mm 60 60

Skok ttoka, mm 42 42

Obroty na biegu jatowym, obr/min 2700 2700

Zalecane maks. nadobroty, obr/min 9300 (+/-150) 9300 (+/-150)

Moc, kW / obr/min 5,8/9000 5,8/9000

Uktad zaplonowy

Producent uktadu zaptonowego SEM SEM

Typ uktadu zaptonowego CD CcD

$wisca zaplonowa Champion RCJ 6Y/ | Champion RCJ 6Y/
NGK BPMR 7A NGK BPMR 7A

Odstep miedzy elektrodami $wiecy, mm 0.5 0,5

Uklad zasilania/smarowania

Producent gaznika Walbro Walbro

Typ gaznika WG 9A WG 9A

Pojemnos¢ zbiornika paliwa, litry 1,25 1,25

Masa

Przecinarka bez paliwa i tarczy tnacej, kg

14" (350 mm) 13,6 15,2

16" (400 mm) 14,4 15,9

Uchwyt szyny, kg

RA 10 5,3

RA10S 5,7

Emisje halasu (Patrz ad. 1)

Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 116 116

Poziom mocy akustycznej, gwarantowany LyyadB(A) 17 117

Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)

Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego przy uchu 104 104

Réwnowazne poziomy wibracji a hveq (Patrz uwaga 3)

14“ (350 mm)

16“ (400 mm)

Uchwyt przedni m/s?

3.3

3,6

Uchwyt tylny m/s?

3.5

41

Uwaga 1: Emisje hatasu do otoczenia zmierzono jako moc akustyczng (Ly). zgodnie z dyrekrywa WE 2000/14/EG.

Uwaga 2: Réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego, zgodny z EN ISO 19432, obliczany jest jako catkowita, czasowo wywazona energia
dla réznych poziomdw dzwieku w réznych warunkach pracy. Odnotowane dane dla réwnowaznego ci$nienia akustycznego maszyny maja

typowe rozproszenie statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1 dB (A).

Uwaga 3: Rdwnowazny poziom wibracji, zgodny z EN ISO 19432, obliczany jest jako catkowita, czasowo wywazona energia catkowita dla
poziomdw drgan w réznych warunkach pracy. Odnotowane dane dla réwnowaznego poziomu wibracji maja typowe rozproszenie

statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1 m/ s2.

Osprzet tnacy
Tarcza tnaca Maks. predkos¢ obwodowa, m/s | Maks. liczba obrotéw watka zdawczego, obr/min
14" (350 mm) 100 5400
16” (400 mm) 100 4700
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Zapewnienie o zgodnosci z normami WE

(Dotyczy tylko Europy)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel. +46-36-146500, zapewnia niniejszym, ze przecinarki HusqvarnaK 1260, K 1260
Rail poczawszy od maszyn z numerami seryjnymi wypuszczanymi w roku 2010 (rok, po ktérym nastepuje numer seryjny, podany jest
wyraznie na tabliczce znamionowej) s zgodne z przepisami zawartymi w DYREKTYWACH RADY:

* z 17 maja, 2006 ,dotyczaca maszyn” 2006/42/EC

« dyrektywie 2004/ 108/EEC z dn. 15 grudnia 2004 r., "dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetycznej".
« dyrektywie 2000/ 14/EG z dn. 8 maja 2000 r., "dotyczacej emisji hatasu do otoczenia".

Odnosnie informacji dotyczacych emisji hatasu patrz rozdziat Dane techniczne.

Zgtoszony organ: 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50 Uppsala, Szwecja, dokonat oceny zgodnosci wg
Zatgcznika V do Dyrektywy 2000/14/WE.

Certyfikat opatrzony jest numerem: 01/169/030.
Zastosowano nastepujgce normy: EN ISO 12100:2003, CISPR 12:2007, EN 1ISO 19432:2008.
Gothenburg, 11 pazdziernika 2010.

st

Henric Andersson
Vice Prezes, Kierownik wydziatu przecinarek oraz maszyn budowlanych
Husqvarna AB

(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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