Kullanim kilavuzu

K1260
K 1260 Rail

Liitfen kullanim kilavuzunu dikkatle okuyun ve makineyi
kullanmadan 6nce talimatlar1 anladigimizdan emin olun.

Turkish



SEMBOLLERIN ACIKLANMASI

Makinenin tizerindeki semboller

UYARI! Yanlis veya dikkatsizce
kullanildiginda bu makine, kullanan veya
bagkalar1 agisindan ciddi veya 6liimciil
yaralanmalara yol acabilecek tehlikeli bir ara¢
haline gelebilir.

Makineyi kullanmadan 6nce kullanim
kilavuzunu iyice okuyarak icerigini kavrayiniz.

Kisisel koruyucu araglar kullaniniz. Kisisel
koruyucu araglar boliimiine bakiniz.

Bu iiriin gecerli CE direktiflerine uygundur.

UYARI! Kesme sirasinda toz olusur, bu tozun
solunmasi yaralanmalara neden olabilir. Onayl
bir nefes alma maskesi kullanin. Benzin
dumanini ve egzoz gazlarini solumayin.
Calistiginiz ortamda her zaman iyi
havalandirma olmalidur.

UYARI! Geri tepmeler ani, hizli ve siddetli
olabilir ve tehdit edici hayati yaralanmalara
neden olabilir. Makineyi kullanmadan 6nce
talimatlar1 okuyun ve anlayn.

UYARI! Testereden ¢ikan kivilcimlar yanict
ozellikteki su maddeleri tutugturabilir: benzin
(gaz), tahta, saman vb.

Cevreye verdigi giiriiltii emisyonlari Avrupa
Birligi'nin direktiflerine uygundur. Makinenin
emisyonlari Teknik bilgiler boliimiinde ve
etikette belirtilmistir.

Makina iizerindeki diger semboller/etiketler
kimi pazarlarda onay almak icin gerekli 6zel
kosullarla ilgilidir.
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Uyarn diizeylerinin aciklamasi

Uyarilar ii¢ diizeye ayrilir.

UYARI!

UYARI! Kilavuzdaki talimatlara uyulmadiginda

A operator icin ciddi yaralanma veya oliim tehlikesi
varsa veya etrafin zarar gormesi tehlikesi varsa
kullanilir.

DIKKAT!

DIKKAT! Kilavuzdaki talimatlara

A uyulmadiginda operatoriin yaralanmasi tehlikesi
veya etrafin zarar gormesi tehlikesi varsa
kullamilir.

NOT!

NOT! Kilavuzdaki talimatlara uyulmadiginda malzemelerin veya
makinelerin zarar gormesi tehlikesi varsa kullanilir.




ICINDEKILER

Icindekiler

SEMBOLLERIN ACIKLANMASI

Makinenin tizerindeki semboller .........ccccecvevevienienieneenen.
Uyari diizeylerinin agiklamasi .......ccccoceeveverereeicicncncnennens
ICINDEKILER

ICINAEKIIET ...voeveee e
SUNUM

Degerli MUStETIMIZ, ....vevveveereienieeieeieeieeiecee e
Ozellikler
NE NEDIR?

Motorlu testerede ne nedir - K 12607 ........ccoecvvvvveeiervenneennen.
NE NEDIR?

Motorlu testerede ne nedir - K 1260 Rail? ............ccccveneennen.
MAKINENIN GUVENLIK EKIiPMANLARI

KESICi BICAKLAR

GENEIL ..o
Zimpara disKIeri .....coeveveriiiiiieeineeeeee e
Elmas bigaklar .........

Tagima ve saklama

MONTAJ VE AYAR

Hareket milini ve flang rondelalarini kontrol etme
Kesici bigagi takma .......c.cceeeeeieniiiininininieeeeeeeee
Bigak KOruyucusu ........ccceeiiiiiiiiiiiiiiniiice
Ray tertibatinin monte edilmesi ........ccooceeveeveriievieniieniennn.
YAKIT KULLANIMI

CalTSHIICT .o
Yakit IKMali .ovoveveiieciiecceccec s
Tagima ve saklama ........cccceceeievienieninineeceeeeeeee e
CALISTIRMA

Koruyucu eKipman .....c..ccccocevieviiiiiniiniinininininenececececens
Genel giivenlik agiklamalari ..........cccoovevinineniniiiiiccncee
Tagima ve saklama
CALISTIRMA VE DURDURMA

Baglatmadan OnCe .........cccoceoveinieineniiicccceeeee
CalfStimAa ..ooveeeieiieieeeee e
STOP oottt
BAKIM

BaKim $EmMast ....cceoerereririieieieieeeseeeee e
TeMIZIK ..ooviiiieieieee e
IS1EV KONLTOLU ..vocvoeeoeeeceeeee e
TEKNIK BILGILER

Teknik bilGIler ......cocoveviriniriiiiiciceeeecccne
Kesme donanimi ......c..coceeeverieieiinieninineneneneeeeeeeene
Uygunluk konusunda AB deklarasyonu
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SUNUM

Degerli Miisterimiz,
Bir Husqvarna iiriinii tercih ettiginiz i¢in tesekkiir ederiz!

Dilegimiz, iirliniimiizden memnun kalmaniz ve uzun yillar
kullanmamzdir. Uriinlerimizden birini satin almamz tamirler ve
servisler ile birlikte profesyonel yardima ulagmanizi saglar.
Makinenizi satan kisi yetkili bayilerimizden biri degilse, ondan en
yakin servis atolyesinin adresini isteyin.

Bu operator kilavuzunu faydali bulacaginizi umuyoruz. Kilavuzun
isyerinde her zaman el altinda bulunmasini saglaym. ' Icinde
onerilenleri (kullanim, servis, bakim, vs.) yerine getirerek
makinenizin dmriinii uzatabilir ve elden diisme satig degerini
artirabilirsiniz.’ Bir giin makinenizi satarsaniz, yeni sahibine
kullanim kilavuzunu da vermeyi ihmal etmeyin.’

300 yih asan yenilik

Husqvarna AB gelenekleri, Isve¢ Krali Charles XI misket tiifegi
tiretimi icin bir fabrika kurulmasi emrini verdigi 1689 tarihine kadar
geri giden bir Isveg sirketidir. Avcilik silahlari, bisikletler,
motosikletler, ev aletleri, dikis makineler ve dig mekan tirtinleri gibi
alanlarda diinyanin 6nde gelen {iriinlerinden bazilarinin
gelistirilmesinin ardindaki miihendislik becerilerinin temelleri o
zamanlar atilmigti.

Husqvarna ormancilik, park bakimi ve ¢imen ve bahge bakimi i¢in
dis mekanda kullanilan gii¢ tahrikli iirinlerin yaninda ingaat ve tag
isleme endiistrileri i¢cin kesme ekipmanlar1 ve elmas aletleri
konusunda da bir global liderdir.

Kullanicinin sorumlulugu

Operatoriin makinenin giivenle nasil kullanacagina iliskin yeterli
bilgiye sahip olmasini saglamak iiriiniin sahibinin/igverenin
sorumlulugundadir. Amirler ve operatorler Kullanim Kilavuzunu
okumali ve anlamalidirlar. Asagidaki hususlari bilmelidirler:

e Makinenin giivenlik talimatlari.
e Makinenin uygulama alanlari ve smirliliklari.
*  Makinenin kullanimi ve bakimi.

Ulusal mevzuatta, bu makinenin kullanilmasina iliskin yasalar
bulunabilir. Bu makineyi kullanmaya baglamadan 6nce ¢alistiginiz
yerde gecerli mevzuati 6grenin.

Ureticinin sartlar

Kullanim Kilavuzu’ndaki tiim bilgi ve veriler, Kullanim Kilavuzu
baskiya gonderildigi donemde gecerlidir.

Husqvarna AB iiriinlerini siirekli olarak gelistirmeye ¢alismaktadir,
bu yiizden lirtinlerin bi¢im ve goriiniisleri konusunda 6nceden haber
vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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Ozellikler

Yiiksek performans, giivenirlik, yenilik¢i teknoloji, gelismis teknik
¢oziimler ve ¢evreye duyarlilik gibi degerler Husqvarna tiriinlerinin
ayirt edici ozellikleridir.

Uriiniiniiziin benzersiz 6zelliklerinden bazilari agagida
belirtilmistir.

Active Air Filtration™

Daha uzun hizmet 6mrii ve daha genis servis araliklari igin
santrifiijlii havayla temizleme.

SmartCarb™

Yerlesik otomatik filtre telafisi, yiiksek giicii korur ve yakit
tiiketimini azaltir.

EasyStart

Motor ve marg, makinenin hizla ve kolayca baglatilmasini
saglayacak sekilde tasarlanmigtir. Mars kordonundaki ¢ekme
direncini %40'a kadar azaltir. (Baslatma sirasindaki kompresyonu
azaltir.)

DEX

Etkin toz toplama i¢in yakina getirilebilen 1slak kesme Kkiti.

Etkin vibrasyon onleme sistemi

Etkin vibrasyon onleyiciler, elleri ve kollar1 korur.

Ray tertibati - RA 10, RA 10 S (K 1260 Rail)

Raya baglanmistir ve daha diiz bir kesim saglamak i¢in, kesimi
fikstiire dik olarak yiiriitiir.



NE NEDIR?

Motorlu testerede ne nedir - K 1260?
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On kulp

Su tipast

Bilgi ve uyar etiketi
Hava filtresi

Silindir kapag{

Sok ayar kolu
Kelebek kilibi

Stop diigmesi

Yakit deposu
Calistirma arac{
Calistirma tutacagi
Derecelendirme plakasi

Basing azaltma supabi

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Koruyucu icin ayar tutamagt
Bigak koruyucusu
Kesici bigak
Kesme kolu
Kayis gerdirici
Susturucu

Kesici kafa

Su konektorii
Gaz ayarf{
Kelebek kilidi
Anahtar

Kullanim kilavuzu

Turkish — 5



NE NEDIR?

< AT

Motorlu testerede ne nedir - K 1260 Rail?

1 Ray baglant1 tertibati
Bilgi ve uyar etiketi
Hava filtresi
Silindir kapag{

Sok ayar kolu

2

3

4

5

6 Kelebek kilibi
7  Stop diigmesi

8  Yakit deposu

9 Calistirma araci

10 Calistirma tutacagi

11 Derecelendirme plakast
12 Basing azaltma supabi

13 On kulp

14 Motorlu testere kilitleme kolu
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15 Koruyucu i¢in ayar tutamagi
16 Bigak koruyucusu
17 Kesici bigak

18 Ray tertibati

19 Ray kilitleme kolu
20 Kesme kilavuzu
21 Kesme kolu

22 Kayis gerdirici

23 Susturucu

24 Kesici kafa

25 Gaz ayari

26 Kelebek kilidi

27 Anahtar

28 Kullanim kilavuzu




MAKINENIN GUVENLIK EKIPMANLARI

Genel

UYARI! Giivenlik techizati islemeyen bir
makineyi asla kullanmayiniz. Makineniz bu
denetimlerden herhangi birisinde takilirsa

onarim icin servis ajaniniza basvurunuz.

Motor kapatilmali ve durdurma diigmesi (STOP)
konumuna getirilmelidir.

Bu béliimde, makinenin giivenlik donanimi{ konusunda ayrintilarin
neler oldugu, bunlarin hangi islevlere sahip bulundugu ve dogru

calisip calismadigina emin olmak i¢in kontrol ve bakiminin nasil
gerceklestirilecegi agiklanmaktadir.

Kelebek kilidi

Gaz tetigi kilidi, gazin yanlighikla ¢alismasint 6nlemek icin
tasarlanmustir. Kilit (A) basildiginda, gaz (B) serbest kalir.

Gaz basili oldugu siirece, tetikleme kilidi basili kalir. Tutma yeri
tizerindeki tutacak acgildiginda, gaz tetigi ve gaz tetigi kilidi eski
konumuna doner. Bu, iki bagimsiz geri tepme yayi ile saglanir. Bu
sayede, gaz tetigi rolanti ayarinda otomatik olarak kilitlenir.

Gaz kilidini kontrol etme

* Gaz ayarlama diigmesi asil konumunda iken gaz ayarinin bogta
oldugunu denetleyiniz.

s

* Kelebek kilidine basiniz ve biraktiginiz zaman yeniden asil
konumuna geldigini denetleyiniz.

* Gazayarinin ve kelebek kilidinin rahat ¢alismakta oldugunu ve

doniisiim makas{ sisteminin ¢alistigini denetleyiniz.

*  Motorlu testereyi ¢alistirin ve tam gaz verin. Gaz kontroliinii
birakin ve kesici bicagin durup hareketsiz kaldigindan emin
olun. Gaz rolanti konumunda iken kesici bigak doniiyorsa,
karbiiratoriin rolanti ayarini kontrol etmelisiniz. "Bakim"
boliimiindeki talimatlara bakin.

Al
—
AN

Stop diigmesi

Stop diigmesi, motoru durdurmak i¢in kullanilir.

Durdurma diigmesini kontrol etme

*  Motoru ¢alistiriniz ve stop diigmesi stop durumuna
getirildiginde motorun durdugunu denetleyiniz.

%
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Bicak koruyucusu
UYARI! Makineyi calistirmadan 6nce her zaman
koruyucunun takil olup olmadigmma bakin.

Bu koruyucu kesici bigagin iist kismina takilir, bigak parcalarinin
veya kesici kistmlarin kullaniciya dogru firlamamast i¢in

tasarlanmustir. \
—Al
Py
\A‘

Bicak koruyucusunun kontrol edilmesi

* Kesici bigagin lizerindeki koruyucunun kirik veya hasarli olup
olmadigini kontrol edin. Hasarli ise degistirin.

*  Kesici bigagin dogru sekilde takildigindan ve lizerinde herhangi
bir kusur bulunmadigindan emin olun. Kesici bigcak kusurlu
oldugunda yaralanmalara neden olabilir.
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MAKINENIN GUVENLIK EKIPMANLARI

Titresimden arindirma sistemi

Susturucu

UYARI! Dolasim bozuklugu olan insanlarda

A fazla titresime maruz kalmak dolasim
bozukluguna veya sinir hasarina neden olabilir.
Fazla titresime maruz kalma belirtileri
hissediyorsamz doktorunuza basvurun. Bu
belirtilerden bazilari; uyusma, hissizlik,
gidiklanma, igne batmasi, agri, giic kaybi, cilt
renginde veya durumunda degisikliktir. Bu
belirtiler genelde parmaklarda, ellerde veya
bileklerde goriiliir. Bu belirtiler soguk havalarda
daha da kdétiilesebilir.

UYARI! Bir makineyi asla susturucusuz veya
bozuk bir susturucuyla kullanmayin. Bozuk
susturucu, giiriiltii seviyesini ve yangin tehlikesini

biiyiik oranda artirir. Yangin sondiirme
ekipmanlarim elinizin altinda tutun.

Susturucu kullanim sonrasinda kapatildiginda
cok sicak olabilir. Bu, bosta calisma durumunda
da gecerlidir. Ozellikle yanic1 maddelerin ve/veya
gazlarm yakininda calisirken yangin tehlikesine
dikkat edin.

* Makineniz, elden geldigince, titresimsiz ve kolay bir kullanim
icin tasarlanmys bir titresimden arindirma sistemi ile
donatilmisgtir.

* Makinenizin titresimden arindirma sistemi, titregimin motor
birimi/kesici ara¢ ile makinenizin sapi arasindaki iletigimini
onlemektedir. Kesme donanimini iceren motor govdesi, tutma
yerlerinden, titresim azaltma birimleri ile ayrilmustir.

Vibrasyon onleme sistemini kontrol etme

UYARI! Motor kapatilmali ve durdurma
diigmesi (STOP) konumuna getirilmelidir.

* Vibrasyon 6nleme iinitelerini, catlaklar ve deformasyonlar
bakimindan diizenli olarak kontrol edin. Hasarliysalar
degistirin.

*  Vibrasyon 6nleme elemaninin, motor {initesi ve tutamak iinitesi
arasinda saglam bir sekilde baglandigini kontrol edin.
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Susturucu, olanak elverdigince, motor sagintilarindan kullaniciy{
korumak iizere ve sesin diizeyini diigiirmek i¢in yapilmistir.

Susturucuyu kontrol etme

Susturucunun eksiksiz oldugunu ve dogru sekilde sabitlendigini
diizenli olarak kontrol edin.




KESICI BICAKLAR

Genel

Portatif, yiikksek hizli makineler

UYARI! Kesici bicak kirihip kullanan kisinin
yaralanmasina neden olabilir.

Kesici bicaklarin iki temel tasarimi mevcuttur; zimpara diskleri
ve elmas bicaklar.

*  Yiiksek kaliteli bicaklar genelde daha ekonomiktir. Daha diisiik
kaliteli kesici bicaklar genellikle diisiik kesme kapasitesine
sahiptir ve daha kisa 6miirliidiir, bu da kesilen madde miktarina

bagli olarak daha fazla masraf yapilmasina neden olur.

* Makineye takilacak kesici bigak i¢in dogru burcun

kullanildigindan emin olun. Kesici bigagin takilmasi bagligi

altindaki talimatlara bakin.

Uygun kesici bicaklar

Kesici bicaklar K 1260 | K 1260 Rail

Zimpara diskleri Evet* Evet*

Ray kesme islemi i¢in

taglama diskleri Hayr Evet

Elmas bicaklar Evet Evet**

Disli bigaklar Hayir Hayir
*Susuz

**Kuru kesme iglemleri i¢in elmas bigaklar

Degisik malzemeler icin kesici bicaklar

UYARI! Bir kesici bicagi asla motorlu testerenin
A hizindan daha diisiik hizda kullanmayin.

Yalmizca yiiksek hizl, elle tutulan gii¢ tahrikli

kesicilere yonelik kesici bicaklar: kullanin.

kullanmayin.

zaman kesmeyin!

UYARI! Kesici bicagy, birlikte kullanilmak iizere
iiretildikleri maddeler disindaki maddelerle asla

Plastikler elmas bicak ile kesilirken, bicak
keserken ve kiyarken olusan 1s1 nedeniyle

malzeme erimesi durumunda geri tepmeye neden
olabilir. Elmas bicakla plastik malzemeleri hicbir

Kesici bicakla birlikte verilen ve bicagin cesitli uygulamalara

uygunluguna iligkin talimatlari izleyin veya sorulariniz varsa

saticiniza bagvurun.

Beton | Metal | Ray | Plastik DOane
demir
Zimpara diskleri| X X X X
Ray kesme
islemi icin X
taslama diskleri
Elmas bicaklar | X X* X*

* DIKKAT! Yalnizca 6zel bicaklar.

+  Urettigimiz kesici bigaklar yiiksek hizli, taginabilir, motorlu

testereler i¢in tasarlanmigtir.

*  Motorun onaylanmis plakalarina gore bigagin ayni hiz ig¢in mi
yoksa daha yiiksek hiz i¢in mi onaylandigini kontrol edin. Bir
kesici bicagi asla motorlu testerenin hizindan daha diisiik hizda

kullanmayin.
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Bicak titresimi

»  Bigaklara ¢ok fazla bastirilirsa yuvarlakliklarini kaybedebilir ve

titreyebilirler.

* Daha az bastirildiginda titreme duracaktir. Durmuyorsa, bigagi

degistirin.

Zimpara diskleri

e Zimpara disklerindeki kesici malzeme organik bir birlestirici
kullanilmig kumlardan olugur. ”Saglamlagtirilmig bicaklar”,
bicak catlarsa veya hasar goriirse, en yiiksek ¢alisma hizinda

kirilmay1 6nleyen bir dokudan olusur.

* Bir kesici bigagin performansi zimpara tanelerinin tiiriine ve
biiyiikliigiine, ayrica birlestirici maddenin sertligine baglidir.

olmamasina dikkat edin.

Bigagin catlak veya herhangi bir sekilde zarar gormiis

Parmagimizda asil tutarak ve bir tornavida ya da benzeri bir

aletle hafifce vurarak, zimpara diskini test edin. Disk, titreme
veya ¢inlama sesi ¢ikarmiyorsa hasar gormiis olabilir.
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KESICI BICAKLAR

Degisik malzemeler icin taglama diskleri

UYARI! Taslama bicaklarim suyla kullanmayin.
Taslama bicaklari suya veya neme maruz

kaldiginda giicii azalir ve bicagin kirilmasi riski

artar.

Disk tiirii Malzeme
Beton, asfalt, ta , dokiim demir,

Beton disk aliminyum, bakir, piring, kablo,
kaucuk, plastik vb.

Metal disk Celik, ¢elik alagimlar1 ve diger sert
metaller.

Ray kesme islemi

icin disk Ray

Ray kesme

Sadece, ray kesme iglemine 6zel kesici bigaklar kullanin.
Elmas bicaklar

Genel

UYARI! Plastikler elmas bicak ile kesilirken,

A bicak keserken ve kiyarken olusan 1s1 nedeniyle
malzeme erimesi durumunda geri tepmeye neden
olabilir.

UYARI! Elmas bicaklar kullanildiginda ¢ok
1siiur. Bicaklarin agir: 1sinmasi yanhs
kullanimdan kaynaklanir ve bicagin

bozulmasina, yaralanma veya hasarlara neden
olabilir.

*  Elmas bicaklar, endiistriyel elmas i¢ceren kisimlara sahip celik
bir gdvdeden olusur.

*  Elmas bigaklar, kesme islemi bagina daha diisiik maliyeti, daha
az bicak degisimini ve sabit bir kesme derinligini garanti eder.

*  Kullanim sirasinda elmas bicagin, bigak lizerinde gosterilen ok
yoniinde dondiigiinden emin olun.

Farkh malzemeler icin elmas bicaklar

* Elmas bigaklar, tag takviye edilmis beton ve diu yere geer
bilesik malzemlerde kullanmak i¢in idealdir.

»  Farkl sertlik smiflarinda elmas bigaklar: bulunmaktadir.

»  Ozel bicaklar metal kesilirken kullanilmalidir. Dogru iiriinii
se¢cmenize yardim etmesi i¢in saticiniza danigin.
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Elmas bicaklar bileyleme
e Her zaman keskin bir elmas bigagi kullanin.

* Keserken yanlis sekilde bastirildiginda veya takviye edilmis
beton gibi baz1 maddeler kesildiginde elmas bigaklar
korlenebilir. Korlenmig elmas bigaklarla ¢alismak agiri
1sinmaya ve elmas kisimlarin gevsemesine neden olur.

*  Bicagi, kumtagsi veya tugla gibi yumusak bir madde keserek
bileyin.

Kuru kesme islemleri icin elmas bicaklar

e Kuru kesim i¢in elmas bigaklar, sogutma suyuyla veya sogutma
suyu olmadan kullanilabilir.

*  Kuru kesme yaparken, bigagi kesimden her 30-60 saniyede bir
kaldirin ve sogumasi i¢in havada 10 saniye kadar donmesine
izin verin. Sogutma suyu kullanilmazsa bicak agir1 1sinabilir.

Yas kesim elmas bicaklari

* Islak kesim i¢in elmas bigaklar suyla sogutulmalidir. Sogutma
suyu kullanilmazsa bigak agir1 1smabilir.

*  Sogutma suyu bicagi sogutur ve hizmet Omriinii uzatirken, toz
olusumunu da azaltir.

Tasima ve saklama

*  Motorlu testereyi, iizerinde kesici bicak takili haldeyken
saklamayin veya nakletmeyin. Testere kullanildiktan sonra tim
bigaklar testereden ¢ikartilmali ve dikkatli bir sekilde
saklanmalidir.

* Kesici bigaklari kuru, buzlanma olmayan ortamlarda saklayin.
Zimpara disklerine 6zel dikkat sarf edilmelidir. Zimpara
diskleri diiz bir ylizey iizerinde saklanmalidir. Zimpara diskinin
nemli ortamlarda saklanmasi, dengesizlige neden olabilir ve
yaralanmaya yol agabilir.

*  Yeni bigaklari, nakil sirasinda veya saklama siiresince herhangi
bir hasar olup olmadigint anlamak tizere kontrol edin.



MONTAJ VE AYAR

Genel

UYARI! Motor kapatilmal ve durdurma
diigmesi (STOP) konumuna getirilmelidir.

Hareket milini ve flans rondelalarini
kontrol etme

Bigak yenisi ile degistirildiginde, flang rondelalarini ve tahrik
dingilini kontrol edin.

* Hareket milindeki yivlerin zarar gormediginden emin olun.

*  Bigak ve flang rondelalarinin temas yiizeylerinin hasarsiz,
dogru boyutta, temiz oldugunu ve tahrik dingilinde diizgiin
olarak calistigini kontrol edin.

» Euyere geri, centikli, girintili veya kirli flang rondelalarin
kullanmayin. Farkli boyutlardaki flang rondelalarin
kullanmayin.

Kesici bicag: takma

* Husqvarna bigaklari, portatif-motorlu testereler i¢in onaylidir.

* Kovanlar, makineyi bigagin orta deligine ayarlamak icin
makine aksina yerlestirilebilir. Dogru capa sahip kovan
kullanin! Bicaklar, orta delik capi ile isaretlenir.

*  Motorlu testereye bir elmas bicak monte edilirse, elmas bicagin
bicak iizerindeki ok ile gosterilen yonde doneceginden emin
olun.

*  Bigak, i¢ flans rondelas1 (B) ve flang rondelas1 (C) arasinda
kovanin (A) lizerine yerlestirilir. Flans rondelas1 dondiiriilerek
eksene uymasi saglanir.

*  Safti kilitleyin.

* Bigag tutan civatay1 stkma torku sudur: 15-25 Nm (130-215
in.Ib).

Bicak koruyucusu

* Kesme donanimi koruyucusu, arka boliim, lizerinde ¢aligilan
parcayla ayn1 hizada olacak sekilde ayarlanmalidir. Kesme
iglemi sirasinda firlayan pargalar ve kivileimlar koruyucu
tarafindan toplanir ve kullaniciya gelmesi 6nlenir. Koruyucu,
her zaman makine tizerinde takili olmalidir.

Ray tertibatinin monte edilmesi (K 1260
Rail)

* Ray tertibatini, rayin iizerine takin. Kilitleme kolunu sikin.
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YAKIT KULLANIMI

Genel

UYARI! Motorun kapal veya havalandirmasi iyi
olmayan yerlerde calistirilmasi havasizhiktan
bogulmaya veya karbon monoksit zehirlenmesine
yol acabilir. Bir metreden derin hendeklerde veya
kanallarda cahsirken, uygun hava sirkiilasyonu

saglamak icin fanlar: kullanin.

Yakit ve yakit buhari kolay ates alir ve teneffiis
edildiginde veya cildinizle temas ettiginde ciddi
yaralanmalara yol acabilir. Bu nedenle yakit
islemlerinde azami derecede dikkatli olmal ve
yeterli havalandirma olmasina 6zen
gostermelisiniz.

Egzos dumanlari sicaktir ve yangina neden
olabilecek kivilcimlar da tasiyabilmektedir. Bu
nedenle hicbir bicimde makineyi kapali yerde ve
kolay tutusabilir maddelerin yakininda
calistirmayiniz!

Yakitin yakininda sigara icmeyiniz ve/veya sicak
bir cisim bulundurmayiniz.

*  Makinenin yakit deposu dolmadan dnce yakit karfsimin{ 6zenle
katistiriniz (¢alkalayiniz).

*  Bir aylik bir ihtiyagtan daha fazla yakit karistirmayiniz.

Karistirma orani
»  HUSQVARNA iki zamanl yag iceren 1:50 (%2) veya benzeri.

e JASO FB/ISO EGB olarak siniflandirilmig hava sogutmal, iki
zamanli motorlar i¢in tasarlanmig yaglar ile 1:33 (%3).

Benzin, litre iki-strok yagi, litre
2% (1:50) 3% (1:33)
5 0,10 0,15
10 0,20 0,30
15 0,30 0,45
20 0,40 0,60
Yakit ikmali

Calistirici

NOT! Makine, iki zamanl1 bir motorla donatilmis olup, her
zaman benzin ve iki zamanli motor yag: karigimi kullanilarak
caligtirtlmalidir. Dogru karisimin elde edilebilmesi i¢in
karistirllacak yag miktarinin hassas sekilde 6l¢iilmesi 6nemlidir.
Az miktarda yakit karistirtliyorsa, kiigiik yanlishiklar bile
karigimdaki oranlar1 belirgin sekilde etkileyebilir.

Benzin

*  Kursunsuz veya kursunlu kaliteli benzin kullaniniz.

+  Onerilen en diisiik oktan 90’dir (RON). Motoru 90’dan daha
diisiik oktanli yakitla caligtirirsaniz, motor tekler. Bu nedenle
motor ¢ok fazla 1sinir, bu da motorda ciddi zarara yol agabilir.

e Siirekli yiiksek devirde yapilan ¢aligmalarda yiiksek sayida
oktan bulunan yakit kullanilmasi tavsiye edilir.

Cevre dostu yakit

Cevresel yakit (alkilat yakit) veya asagida belirtildigi gibi dort
zamanli motorlar i¢in ¢evresel yakitin, iki zamanli motor yagiyla
karigtirilarak kullanilmasi onerilir.

Iki-strok yagi

* Eniyi sonug¢ ve performans i¢in hava sogutmali, iki zamanl
motorlar i¢in 6zel olarak tiretilen HUSQVARNA iki zamanl
motor yaglarini kullanin.

*  Su sogutmali harici motorlar i¢in iiretilmis, harici yag (TCW)
olarak da anilan iki zamanli motor yaglarin: asla kullanmayin.

*  Dort ¢ekigli motorlar i¢in imal edilmis olan yaglari kesinlikle
kullanmayiniz.

Karisim
» Benzin ve yagi her zaman, benzin i¢in uygunlugu onanmis,
temiz bir kapta karistiriniz.

*  Her zaman, karfstirilacak olan benzinin yarisini karfstirarak ise
baglayiniz. Daha sonra yagin tiimiinii dokiiniiz. Yakit karisimin{
katistiriniz (¢alkalayiniz). Daha sonra geri kalan benzini
dokiiniiz.
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UYARI! Yakiti doldurmadan énce motoru

A durdurun ve motorun sogumasini bekleyiniz.
Motor kapatilmah ve durdurma diigmesi (STOP)
konumuna getirilmelidir.

Yakit doldururken, olasi bir fazla basincin
yavasca kaybolmasi icin depo kapagini yavasca
aciniz.

Depo kapaginin cevresini temizleyin.

Yakit ikmalinden sonra depo kapagini iyice
sikistirarak kapatiniz. Aksi durumda, yangin
cikabilir.

Makineyi calistirmadan once, yakit ikmal
yerinden en az 3 m uzaklasiniz.

Asagidaki durumlarda makineyi asla ¢alistirmayiniz:

+ Uzerine yakit ya da zincir yag1 sagilmigsa. Sagintiy1 kurulayiniz
ve benzin kalintisinin u¢masini bekleyiniz.

* Eger yakit dokiintiisii size veya elbisenize bulagirsa, hemen
elbisenizi degistiriniz. Yakit dokiintiisii ile temas eden
viicudunuzun boliimlerini hemen yikayiniz. Yakit dokiintiisii
ile temas eden viicudunuzun boliimlerini sabun ve suyla
yikayimniz.

e Yakit sizdirfyorsa. Depo kapagi ve yakit kablolarinda sizma
olup olmadisin{ diizenli olarak denetleyiniz.

Tasima ve saklama

*  Makineyi ve yakiti, kivilcim ve alev sizintisi riskinin olmadigi,
orn: elektrik makinelerinin, elektrik motorlarinin, elektrik
kontagmin/elektrik diigmesinin veya 1s1 dagitim merkezlerinin
bulunmadig1 ortamlarda muhafaza ediniz ve tagiyiniz.

*  Yakitin taginmasi ve korunmasinda yalnizca 6zel olarak tavsiye
edilen ve onaylanmig bulunan araglar kullanilacaktir.

Uzun siireli saklama

*  Makinenin uzun siire korumasi durumunda, yakit tanki,
mutlaka bosaltilmalidir. En yakindaki benzin istasyonu ile
temasa gecerek elinizdeki benzin fazlasini ne yapmaniz
gerektigini sorunuz.



CALISTIRMA

Koruyucu ekipman

Genel

* Herhangi bir kaza durumunda, yardim olmadan asla bir daha
makineyi calistirmayiniz.

Kisisel koruyucu araclar

Makineyi her kullandiginizda, onaylanmis kisisel koruyucu araglar
kullanmalisiniz. Kisisel koruyucu araclar sakatlanma tehlikesini
ortadan kaldirmasalar da, herhangi bir kazanin meydana gelmesi
durumunda yaralanma derecesini azaltirlar. Uygun kisisel koruyucu
araclar segmekte saticinizin yardimin{ isteyiniz.

UYARI! Testereler, ogiitiiciiler ve matkaplar gibi
A iiriinlerin kullanimi saghga zararh kimyasallar

iceren tozlarm ve buharlarin iiretilmesine sebep

olabilir. islem yapacagimz malzemenin yapisim

kontrol edin ve uygun bir solunum maskesi
kullanin.

Kesme islemini yaparken uzun siire giiriiltiiye
maruz kalma, duyma bozukluguna yol acabilir.
Bu nedenle daima onaylanmig bulunan, giiriiltiiye
karsi koruma cihaz kullanimmz. Giiriiltiiye kars:
koruma cihazi kullanilirken, uyari sinyallerine ve
seslerine kars1 daima dikkatli olunuz. Motor
durdurulduktan hemen sonra, giiriiltiiye karsi
koruma cihazini ¢cikartiniz.

*  Makineyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu iyice
okuyarak igerigini kavrayiniz.

 Insanlarin veya mallarin kazalara veya tehlikelere maruz
kalmasini 6nlemenin operator olarak sizin sorumlulugunuzda
oldugunu unutmayin.

*  Makine temiz tutulmalidir. Isaretler ve etiketler tam olarak
okunakl1 olmalidir.

Her zaman sagduyulu davranin.

Karsilasabileceginiz tiim olas1 durumlari incelemek miimkiin
degildir. Her zaman dikkatli olun ve sagduyunuzu kullanin.
Kendinizi kullanimla ilgili giivensiz hissettiginiz bir durumda
kalirsaniz, ¢alismay1 birakin ve uzman tavsiyesi alin. Saticinizla,
servisinizle veya daha deneyimli bir motorlu testere kullanicisiyla
irtibata ge¢in. Kendinize giivenemediginiz hi¢bir isi denemeyin!

Her zaman kullanilmasi gereken malzemeler:
*  Onanmis koruyucu migfer
*  Giiriiltiiye karsi kulaklik

*  Gozlerin korumasi onaylanmigtir. Migferin 6n pargasinda
kullanilan koruma gozliigii de mutlaka onaylanmis olmalidir.
Koruma gozliigiiniin onaylanmis olmas1 demek, ABD’nin
ANSI Z 87.1. standartlarina veya AB iilkelerinin EN 166
standartlari i¢in aranan sartlara uygun olmasi anlamina gelir.
Migferin 6n kismi, EN 1731 standartlar1 i¢in aranan sartlara
uygun olmalidir.

¢ Nefes alma maskesi
e Saglam, siki kavrayan eldiven.

* Tam hareket serbestligi saglayan, sikica oturan, saglam ve rahat
giysiler.

*  Celik burunlu, kaymaz ¢izme.

Diger koruyucu ekipmanlar

UYARI! Yanhs veya dikkatsizce kullanildiginda

A bu makine, kullanan veya baskalar1 acisindan
ciddi veya 6liimciil yaralanmalara yol acabilecek
tehlikeli bir arac haline gelebilir.

Cocuklarm veya makinenin kullanilmasi
konusunda egitilmemis yetiskinlerin makineyi
kullanmasina veya makinede servis islemleri
yapmasina hicbir zaman izin vermeyin.

Kullanim kilavuzu icerigini anladigindan emin
olmadan hicbir kimsenin makineyi kullanmasma
izin vermeyin.

Yorgunsaniz, alkolliiyseniz, gorme veya
muhakeme yeteneginizi veya koordinasyonunuzu
zayiflatacak ilaclar aldiysaniz makineyi asla
kullanmayin.

DIKKAT! Makineyle cahsirken kivilerm cikabilir
ve yangin baslatabilir. Yangin sondiirme

ekipmanlarim her zaman elinizin altinda tutun.

UYARI! Makine iizerinde yetkisiz olarak

A degisiklik yapilmasi ve/veya onayh olmayan
aksesuarlarin kullanilmasi, makineyi kullanan
kisi veya bagka kisilerin yaralanmasina veya
oliimiine neden olabilir. imalatcinin izni
olmaksizin makinenin orijinal yapisi hicbir
bicimde degistirilemez.

Makineyi orijinal tasarimindan uzaklasacak
bicimde modifiye etmeyin, baskasi tarafindan
modifiye edilmis gibi goriiniiyorsa kullanmayin.

Hatali bir makineyi asla kullanmayiniz.
Elinizdeki brosiirde bulunan bakim, denetim ve
servisle ilgili aciklamalari izleyiniz. Kimi bakim
ve servis onlemleri, deneyimli ve kalifiye ustalar
tarafindan yapilmalidir. Bakim béliimiine
bakiniz.

Her zaman orijinal yedek parca kullanilmalidir.

*  Yangm sondiiriicii

 Ilk yardim ¢antasi her zaman kolay ulasilir bir yerde olmalidir.

Genel giivenlik aciklamalari

Bu boliim, makine kullanimiyla ilgili temel giivenlik talimatlarini
aciklar. Bu bilgi profesyonel beceri ve deneyimin yerine gegemez.

UYARI! Bu makine, calismasi sirasinda bir
A elektromanyetik alan olusturur. Bu alan, bazi
kosullarda aktif veya pasif tibbi implantlarda
girisime neden edebilir. Ciddi veya oliimciil
yaralanma riskini azaltmak icin, tibbi implantlar

takih kisilerin, bu makineyi calistirmadan once
doktorlarina ve tibbi implant iireticisine

damsmanlarini oneririz.
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CALISTIRMA

Calisma alam giivenligi

UYARI! Motorlu testere icin giivenli mesafe 15

metre uzakhktir. Hayvanlarin ve seyredenlerin

calistigimiz alanin disinda olmasim saglamak sizin
sorumlulugunuzdadir. Kesmeye baslamadan

once, calisacagimz alanda bir sey olmamasina
dikkat edin ve yere saglam basin.

Makineyi kontrol etmenizi etkileyecek hicbir sey
bulunmadigindan emin olmak i¢in ¢evrenizi gozleyin.

Hic kimsenin veya hicbir seyin kesme ekipmanlariyla temas
etmemesini veya bicak kirilmasi halinde parcalarin
¢arpmamasini saglayin.

Kotii hava kosullarinda calismaktan kacininiz. Ornegin yogun
sis, kaygan zemin, agacin diisme yoOniinii etkileyecek hava
kosullari v.b. Kétii havalarda ¢alismak yorucu olur ve tehlikeli
durumlar olugturabilir, 6rnegin, kaygan zemin.

Motorlu testerenizle ¢aligmaya baslamadan 6nce ¢alisacaginiz
alanda herhangi bir sey olmamasina dikkat edin ve yere saglam
basin. Aniden hareket edebilecek seylere dikkat edin. Keserken,
herhangi bir parcanin yerinden kopup diigserek yaralanmalara
sebep olmamasina dikkat edin. Zeminin egimli oldugu yerlerde
calisirken cok dikkatli olun.

Giivenli bir sekilde calisabilmeniz i¢in, ¢caligtiginiz alan yeteri
kadar aydinlik olmalidir.

Caligma alaninda veya kesilecek malzemeden boru veya
elektrik kablosu gecmediginden emin olun.

Calisma tekniginin temeli

UYARI! Motorlu testereyi bir yana dogru
cekmeyin, aksi takdirde bicaklar sikisip kirilarak
yaralanmalara neden olabilir.

Hicbir surette bicagin yamyla kesmeyin; bicak
bundan zarar goriir kirilir ve biiyiik hasarlar
meydana gelebilir. Yalmzca kesen kismu kullanin.

Plastikler elmas bicak ile kesilirken, bicak
keserken ve kiyarken olusan 1s1 nedeniyle
malzeme erimesi durumunda geri tepmeye neden
olabilir. Elmas bicakla plastik malzemeleri hi¢cbir
zaman kesmeyin!

Makine, elle tutulan, yiiksek hizli makinelere yonelik taglama
bicaklariyla veya elmas bigaklarla kesme iglemi yapmak iizere
tasarlanmug ve {iretilmigtir. Makine, bagka bigak tipleriyle veya
baska kesme tiplerine yonelik olarak kullanilmamalidir.

Motor ¢alisirken kesici bigaktan uzak, giivenli mesafe saglayin.

Kesme donanimi donerken makineyi asla hareket ettirmeyin.

Kesme donanimi koruyucusu, arka boliim, tizerinde caligilan
parcayla ayn1 hizada olacak sekilde ayarlanmalidir. Kesme
iglemi sirasinda firlayan pargalar ve kivilcimlar koruyucu
tarafindan toplanir ve kullaniciya gelmesi 6nlenir. Makine
calisirken, kesme donanimi koruyuculari her zaman takili
olmalidir.
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Bigagin geri tepme bolgesini higbir zaman kesme islemi igin
kullanmayin. "Geri Tepme" boliimiindeki talimatlara bakin.

Dengenizi iyi saglayin ve yere saglam basin.

Hicbir zaman omuz yiiksekliginin tizerinde bir yiikseklikte

kesme islemi yapmayin. Hi¢bir zaman merdiven iizerinden

kesim yapmayin. Yerden yiiksekte calisirken platform veya
iskele kullanin.

Makineyi her zaman her iki elinizle sikica kavrayarak tutun.
Makineyi tutarken, bas parmaklariniz ve diger parmaklariniz
tutamaklar1 iyice kavramalidir.

Uzerinde ¢alistiginiz maddeden uygun bir uzaklikta durun.

Makine caligmaya bagladiginda bigagin herhangi bir seyle
temas etmediginden emin olun.

Kesici bigagi, yiiksek donme hiziyla (tam hiz) nazikge
uygulayimn. Kesme bitene kadar tam hizi koruyun.

Makinenin bicagi zorlamadan veya sikistirmadan ¢aligmasini
saglaym.

Makineyi, bigakla ayn1 hizada olacak sekilde ¢alistirin. Yandan
bask1 uygulanmasi, bicaga zarar verebilir ve ¢ok tehlikelidir.

Bigak ve kesilecek madde arasinda kiiciik bir temas alant
olusturmak iizere bicagi yavasca ileriye ve geriye dogru hareket
ettirin. Boylece, bicagin sicaklig1 azalir ve etkili kesme iglemi
garanti edilir.




CALISTIRMA

Ray kesme

Kesme kilavuzu

Kesme kilavuzu, bigagin, kesme isleminin yapilacagi yere
yonlendirilmesini kolaylagtirmak icin kullanilir. Motorlu testereyi
ilk kez kullandigimizda, kilavuzu kesmeniz gerekir.

Ray tertibatin1 motorlu testereye takin.

Kesme kilavuzunu kivirin.

Kesme kilavuzunu, raya paralel olarak uygun sekilde sabitleyin.

Kilavuzu dikkatlice kesin.

Calhisma yontemi

Kesme kilavuzunu kivirin.
Testerenin kesigini ve kilavuzun kivrimini hizalayin.
Makineyi yatay diizlemde ileri geri hareket ettirerek kesme

islemine baglaym. Bu sekilde, kesici bigagin raya temas yiizeyi
en aza indirilerek bicagin asinma riski azaltilmisg olur.

Mantari (A) kestikten sonra, perdeyi (B) ve ayagi (C) kesmeye
devam edin.

A

B
C

2.3

Kesme islemi tek bir taraftan tamamlanamiyorsa, motorlu testere
ters yone dondiiriilmelidir.

*  Makineyi kapayin.
*  Motorlu testereyi ray tertibatindan ¢ikarin.

*  Motorlu testerenin sol tarafini ray tertibatina takin.

* Kesici bigagi rayin igine dogru yonlendirin ve kesici bigagin
kesigin merkezine oturup oturmadigini kontrol edin. Gerekirse,
hareketli kovan1 kesme bicagi kesigin ortasina gelecek sekilde
ayarlayin.

*  Simdi kesme iglemine devam edilebilir.

N

Genel tavsiyeler
*  Sadece, ray kesme iglemine 6zel kesici bigaklar kullanin.

» Kesici bigag, yiiksek donme hiziyla (tam hiz) nazikce
uygulayin. Kesme bitene kadar tam hizi koruyun.

*  Ellerinizin kesici bicakla ayn1 hizada olmasi i¢in makinenin
kolunu tutun. Bu sekilde tutmaniz, en yiiksek kesme hiz1 ile en
uzun hizmet dmriine ulagmanizi ve en dogru kesimi elde
etmenizi saglayacaktir.

* Kesme islemi dogru sekilde yapiliyorsa, 50 kg/m'lik bir ray1
kesmek yaklagik bir dakika siirecektir. Daha uzun siiriiyorsa,
kesme tekniginizi gézden gecirin. Ortaya ¢ikan sorunlar,
genellikle yanlis kesme tekniginden kaynaklanir.
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CALISTIRMA

Geri tepme

UYARI! Geri tepmeler anidir ve cok siddetli
olabilirler. Giic¢ tahrikli kesici, doner bir
hareketle yukariya ve geriye kullaniciya dogru
firlayabilir ve ciddi hatta 6liimciil yaralanmalara
neden olabilir. Geri tepmeye neyin yol actigim ve
geri tepmeden nasil kacimlacagim makineyi
kullanmaya baslamadan 6nce anlamak yasamsal
onemdedir.

Geri tepme, bigaklarin geri tepme bolgesinde sikigmasi veya
duraklamasi halinde ortaya c¢ikan yukar1 dogru ani harekettir. Cogu
geri tepmeler kiiciiktiir ve az bir tehlike olugturur. Fakat geri
tepmeler ¢ok siddetli olabilir ve gii¢ tahrikli kesiciyi yukari ve
geriye, kullaniciya dogru doner bir hareketle firlatarak ciddi, hatta
Oliimceiil yaralanmalara neden olabilir.

Reaktif kuvvet

Reaktif kuvvet, kesme sirasinda her zaman vardir. Bu kuvvet,
makineyi bigak doniisiiniin tersi yone ¢eker. Bu kuvvet cogu zaman
onemsizdir. Bicak sikigirsa veya duraklarsa, reaktif kuvvet yiikselir
ve giic tahrikli kesiciyi kontrol etmeniz miimkiin olmayabilir.

Geri tepme bolgesi

Bicagin geri tepme bolgesini higbir zaman kesme islemi i¢in
kullanmayin. Bigak geri tepme bolgesinde sikigirsa veya
duraklarsa, reaktif kuvvet, gii¢ tahrikli kesiciyi yukar1 ve geriye,
kullaniciya dogru doner bir hareketle iterek ciddi, hatta oliimciil
yaralanmaya neden olabilir.

Tirmanan geri tepme

Geri tepme bolgesi kesme isleminde kullanilirsa, reaktif kuvvet
bigag1 kesme isleminde yukar1 dogru hareket ettirir. Geri tepme
bolgesini kullanmayin. Yukart dogru geri tepmeyi nlemek igin
bicagin alttaki ceyreklik boliimiinii kullanin.
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Sikisma geri tepmesi

Sikigma, kesim bigcagi kapattiginda ve sikistirdiginda gergeklesir.
Bigak sikisirsa veya duraklarsa, reaktif kuvvet yiikselir ve gii¢
tahrikli kesiciyi kontrol etmeniz miimkiin olmayabilir.

Bigak geri tepme bolgesinde sikigirsa veya duraklarsa, reaktif
kuvvet, gii¢ tahrikli kesiciyi yukar ve geriye, kullaniciya dogru
doner bir hareketle iterek ciddi, hatta 6liimciil yaralanmaya neden
olabilir.

Boru kesme ve sikisma

Borular1 keserken 6zel dikkat gosterilmelidir. Boru gerektigi gibi
desteklenmez ve kesim yeri kesme sirasinda agik tutulursa, bigak
geri tepme bolgesinde sikigabilir ve siddetli bir geri tepme ortaya
¢ikabilir.

Geri tepmeyi 6nleme
Geri tepme cok basit bir sekilde onlenebilir.

 Is parcasi her zaman desteklenerek, kesilen yerin kesme islemi
boyunca acik kalmasi saglanmalidir. Kesilen yer acildiginda
geri tepme yasanmaz. Kesilen yer kapandiginda ve bigcagi
sikistirdiginda her zaman geri tepme riski vardir.

\ % \
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* Bicag1 daha once kesilmig bir yere sokarken dikkatli olun.

+  Uzerinde ¢alisigimz maddenin veya ortaya cikabilecek baska
seylerin, kesilen yerin kapanmasina ve bigagin kisilmasina
neden olabilecek hareketlerine kars: dikkatli olun.

Tasima ve saklama

* Nakliye sirasinda hasar gérmesini ve kaza olmasini 6nlemek
icin nakliye sirasinda ekipmani saglam bir sekilde sabitleyin.

» Kesici bigaklarin taginmasi ve saklanmasina iligkin talimatlar
icin "Kesici bigaklar" boliimiine bakin.

*  Yakitin taginmasi ve saklanmasi talimatlari i¢in "Yakit
islemleri" boliimiine bakin.

*  Ekipmanu kilitlenebilir bir yerde tutarak ¢cocuklarin ve izinsiz
kisilerin erismesini engelleyiniz.



CALISTIRMA VE DURDURMA

Baslatmadan once

Motoru baslatin

A\

UYARI! Makineyi kullanmadan 6nce kullanim
kilavuzunu iyice okuyarak icerigini kavrayiniz.

Kisisel koruyucu araclar kullaniniz. Kisisel
koruyucu araclar béliimiine bakiniz.

Yetkili olmayan Kisi veya Kkisilerin calisma
alanina girmemesine 6zen gosteriniz, aksi
takdirde bu insanlarin yaralanmalari riski almis
olursunuz.

Yakit kapagimin gerektigi gibi sabitlendigini ve
yakit s1zintis1 olmadigini kontrol edin. Yangin
tehlikesi.

Giinliik bakim1 yapin. "Bakim" boliimiindeki talimatlara bakin.

Calistirma

Basing¢ azaltma supabi: Silindirdeki basinct azaltmak igin
siibaba bastirin, bu, motorlu testerenin ¢aligmasini
kolaylastirmak i¢indir. Motoru ¢alistirirken basing azaltma
stibabini daima kullanmalisiniz. Makine ¢alismaya
basladiginda, siibap otomatik olarak baglangi¢c konumuna
doner.

Stop diigmesi: Durdurma diigmesinin (STOP) solda
oldugundan emin olun.

Jikle - soguk motor: Jikle kontroliinii digar1 dogru tamamen
cekin.

R

Calistirma gaz konumu: Gaz tetigi kilidine, ardindan gaz
kontroliine basin ve sonra gaz kilidini (A) ¢caligtirin. Gaz

kontroliinii serbest birakin. Gaz, yarim gaz konumuna kilitlenir.

Gaz kontroliine sonuna kadar basildiginda kilit agilir.

A

UYARI! Motor calismaya basladiginda kesici
bicak doner. Serbest bir sekilde dondiigiinden
emin olun.

On tutma yerini sol elinizle kavrayin. Sag ayaginizi arkadaki
tutma yerinin alt kismina yerlestirin ve makineyi zemine dogru
bastiri. Calistirma ipini hi¢bir zaman elinize dolamayiniz.

Baglama kolunu tutunuz, baglama halatini sag elinizle size bir
kars1 koyma hissedinceye kadar yavagca disariya dogru ¢ekiniz
(baglama ¢engelleri iceri dogru tutulur) ve daha sonra ani ve sert
hareket ediniz.

NOT! Calistirma ipini tiimiiyle disarf dogru ¢ekmeyiniz ve
tiimiiyle disarf dogru ¢ekilmis durumdayken elinizden
birakmayiniz. Bu durum, makinenin arizalanmasina yol acabilir.

Sogur motorla: Motor ateslendiginde makine durur, ¢iinkii
jikle kontrolii disar1 ¢ekilmistir.

Jikle kontroliine ve dekompresyon valfina basin.
Motor baglayincaya kadar ¢alistirma kolunu ¢ekin.

Motor ¢alismaya basladiginda, hizli rélantiden otomatik olarak
¢ikarmak icin hizla tam gaz uygulayim.

A\

DIKKAT! Kesici bicak, motor durduktan sonra
bir dakika kadar donmeye devam eder. (Bicagi
durdurma.) Kesici bicagin, durana kadar serbest
bir sekilde donmesini saglaym. Dikkatsizlik, ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

Motoru, durdurma diigmesini (STOP) saga ¢ekerek durdurun.

SN

—~=
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Genel

UYARI! Kullanicinin, Kullammm Kilavuzu’nun

A yalniz bu béliimiinde belirtilen bakim ve servisi
yapmasi gerekir. Daha kapsaml islerin yetkili bir
servis tarafindan yapilmasi zorunludur.

Motor kapatilmali ve durdurma diigmesi (STOP)
konumuna getirilmelidir.

Kisisel koruyucu araclar kullaniniz. Kisisel
koruyucu araclar béliimiine bakiniz.

Makine dogru bir sekilde kullamlmaz ve gerekli
onarimlar ve bakimlar yetkili servis ve bilirkisiler
tarafindan yapilmazsa, o taktirde makinenin
omriiniin uzunlugu kisalabilir ve kaza riski
artabilir. Eger daha fazla bilgiye ihtiyac
duyuyorsaniz, en yakin servis istasyonuna
basvuruda bulununuz.

* Husqvarna saticinizin diizenli olarak makineyi kontrol etmesini ve gerekli ayarlari ve tamiratlar1 yapmasini saglayin.

Bakim semasi

Bakim takviminde, makinenizin hangi parcalarinin bakim gerektirdigini ve bakim araliklarinin neler oldugunu gorebilirsiniz. Araliklar,
makinenin giinliik kullanimina gore hesaplanir ve kullanim oranina gore degisiklik gosterebilir.

Giinliik bakim Haftalik bakim Aylik bakim

Temizlik Temizlik Temizlik

Harici temizlik Buji

Sogutucu hava girisi Yakit deposu

islev kontrolii islev kontrolii islev kontrolii

Genel denetim Titresimden arindirma sistemi* Yakit sistemi

Kelebek kilidi* Susturucu* Hava filtresi

Stop diigmesi* Motor kayis1 Motor dislileri, kavrama
Bigak koruyucusu* Karbiirator

Kesici bigak™** Calistirma arac{

* "Makinenin giivenlik ekipmanlar1" boliimiindeki talimatlara bakin.

** "Kesici bicaklar" ve "Montaj ve ayarlar" boliimlerindeki talimatlara bakin.
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Temizlik

Harici temizlik

* Her giin isinizi tamamladiktan sonra makineyi temiz su ile
yikayarak temizleyin.

Sogutucu hava girisi

*  Gerektiginde sogutucu hava girisini temizleyin.

NOT! Hava giriginin kirli veya tikanmig olmasi, makinenin asirt
1sinmasini ve pistonun ve silindirin zarar gérmesine neden
olabilir.

Buji

*  Makinenin giicii diisiik, ¢aligtirmasi zor veya rolanti hizi
diisiikse, sonraki adimlara ge¢gmeden once daima bujiyi kontrol
edin.

* Elektrik soku riskini engelleyebilmek i¢in buji kapaginin ve
atesleme kablosunun hasarsiz oldugundan emin olun.

*  Buji kirliyse temizleyin ve ayni zamanda elektrot boslugunun
0,5 mm olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

0,5 mm

NOT! Her zaman 6nerilen buji tipini kullaniniz! Yanlis buji,
komiir/silindir tahribine neden olur.

Bu faktorler bujinin elektrotlarinda artiklara yol acar ve ¢ekis
bozukluklar{ ile ¢alistirma zorluklarina neden olabilir.

e Yakattaki hatali bir yag (az veya ¢ok) karisimi motora zarar
verir.

e Kirli bir hava filtresi.

Islev kontrolii

Genel denetim

* Vidalarin ve somunlarin sikisma durumlarini denetleyiniz.
Motor kayisi

Motor kayisinin gerginligini kontrol edin.

*  Motor kayiginin gerginliginin dogru olmasi i¢in, kare civatanin
kay1s kapagindaki isaretin kargisina yerlestirilmesi gerekir.

Hareket kayisini germe

*  Yeni kayis takildiktan ve iki depo yakit kullanildiktan sonra,
kayisin gerginligi tekrar ayarlanmalidir.

*  Motor kayis1 muhafaza icerisindedir ve toz ve kirden iyi
derecede korunmustur.

»  Hareket kayis1 gerildiginde, kesme kolunu tutan crvatalari
gevsetin.

»  Kare somun kapaktaki igaretin ters yoniinii gosterecek sekilde

ayar vidasini sikin. Bu hareket, kayigin otomatik olarak dogru
gergiye ayarlanmasini saglar.

e T anahtarini kullanarak, kesme bagini tutan iki vidayi da sikin.
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Hareket kayisinin degistirilmesi

UYARI! Kayis makarasi ve kavrama birimi
bakim icin cikarildiginda, makineyi asla
calistirmayin. Makineyi, kesme kolu veya kesme
kafasi takili olmadan calistirmayin. Aksi takdirde

debriyaj gevseyebilir ve yaralanmalara neden
olabilir.

* Kayig gerginligini azaltmak i¢in 6nce iki civatay ve ardindan
ayar vidasini gevsetin.

*  Kesme kafasi simdi gevsek durumdadir ve makineden
cikarilabilir.

*  Somunu ¢ikarin. Yan kapau yere gei ¢ikartin.

e Hareket kayigini degistirin.

* Cikarma iglemine baglarken takma adimlarini tersten uygulayin

20 — Turkish

Karbiirator

Karbiirator, dogru yakit ve hava karisimini elde edebilmesi icin
sabit ignelere sahip bicimde tasarlanmistir. Motorun giicii
azaldiginda veya cok yavasca hizlantyorsa sunlar1 yapin:

* Hava filtresini kontrol edin, gerekiyorsa yenisini takin. Bu ise
yaramazsa, yetkili bir servise bagvurun.

Rolanti devrini ayarlama

DIKKAT! Kesme cihazinizin cahsmamasindan
dolay1 bos devir ayar1 yapilamiyorsa saticimzla/
servisinizle iliski kurunuz. Somut bir kurma veya

onarim olmadig: siirece makinenizi kesinlikle
kullanmayiniz.

Motoru ¢alistirin ve rolanti ayarini kontrol edin. Karbiiratér dou
yere geru sekilde ayarlandiu yere geinda, kesici bigak rolanti
sirasinda hareketsiz olmalidir.

* Rolanti hizini, T vidasini kullanarak ayarlaymn. Ayar yapmak
gerekliyse, ilk olarak viday1 bicak donmeye baglayana kadar
saat yoniinde ¢evirin. Simdi viday1, bicak donmeyi birakana
kadar, saat yoniiniin tersine dogru sikigtirin.

Bosta ¢alisma hizini kaydedin: 2500 rpm




BAKIM

Calistirma araci

Calistirma ipini kontrol etme

* Calistirma aracinin vidalarini sokiip ¢alistirma aracini monte
oldugu yerden ¢ikariniz.

 Ipi 30 cm kadar disar cekin ve calistirma makarasinin
cevresindeki ¢ikintiya sarm. Ip tam olarak sarildiginda,
makaray1 geriye dogru yavasga cevirerek yay direncini
gevsetin.

Kirilmis ya da asinmis bir calistirma ipinin degistirilmesi

»  Eski mars kablosundaki kalintilar1 temizleyin ve geri cekme
yayinin ¢aligip calismadigini kontrol edin. Yeni mars kablosunu
marsin bulundugu yerdeki ve ip makarasindaki delikten gecirin.

\
5

*  Mars kablosunu, kablo makarasi etrafina gosterildigi gibi
saglam sekilde sabitleyin. Siirgiiyii iyice sikistirin ve serbest
ucun miimkiin oldugunca kisa olmasina dikkat edin. Marg
kablosunun ucunu, mars kolunun i¢ine saglam sekilde
sabitleyin.

Geri dondiirme yayinin gerginlestirilmesi

* Kabloyu, makaranin bulundugu yerdeki oyuk boyunca ilerletin
ve mars makarasinin merkezi etrafinda saat yoniinde 3 kez
cevirin.

»  Simdi, mars kolunu ¢ekin ve boylece yay: gerin. Prosediirii bir
kez daha, bu kez dort tur yaparak tekrar edin.

*  Yay gerildikten sonra, mars kolunun eski konumuna
cekildigine dikkat edin.

*  Mars hattin1 disar1 dogru tamamen cekerek yayin bitig
konumuna ¢ekilip ¢ekilmedigini kontrol edin. Mars makarasini
bag parmaginizla yavaslatin ve makaray1 en az yarim tur daha
dondiirebildiginizden emin olun.

Kirilmis geri dondiirme yayinin degistirilmesi

UYARI! Geri dondiirme yayi, calistirma aracinin
A icinde gergin bir durumda bulunmaktadir ve

dikKatsiz bir islem durumunda yerinden

firlayarak Kisisel sakatlanmalara yol acabilir.

Calistirma yayi ya da ipinin degistirilmesi
sirasinda dikkatli olunmalidir. Koruyucu gozliik
kullaniniz.

*  Makara ortasindaki civatay1 sokiin ve makaray1 ¢ikarin.

*  Yay1 koruyan kapagi dikkatle kaldirin. Marsin bulundugu
yerdeki geri ¢cekme yayinin gergin oldugunu unutmayin.

*  Pense kullanarak yay1 dikkatle cikarin.

»  Geri dondiirme yayini ince bir yagla yaglayiniz. Makaray{
monte ediniz ve geri dondiirme yayini geriniz.
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Calistirma aracinin montaji

*  Calistirma aracini, calistirma ipini 6nce cekip daha sonra
calistirma aracini, calistirma kapagina dogru yerine koyarak
monte ediniz. Daha sonra ¢alistirma ipini, baglangi¢ digleri
makaray{ kavrayacak bicimde, yavagca birakiniz.

e Vidalar sikigtirin.

Yakit sistemi

Genel

*  Depo kapaginin ve contasinin hasarli olup olmadigini kontrol
edin.

*  Yakit hortumunu kontrol edin. Hasarli ise degistirin.

Yakat filtresi
e Yakat filtresi yakit deposunun i¢indedir.

* Yakat doldururken, yakit deposunun kirlenmemesine dikkat
edin. Bu sekilde, depo igindeki yakait filtresinin tikanarak
calisma sirasinda istenmeyen durumlarin ortaya ¢cikma
ihtimalini azaltmig olursunuz.

» Filtre temizlenemez, fakat, tikandiginda yenisiyle
degistirilmelidir. Filtre yi1lda en az bir defa degistirilmelidir.
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Hava filtresi

Hava filtresi yalnizca motorun giicii diistiigtinde kontrol
edilmelidir.

Vidalar1 gevsetin. Hava filteresi kapagin1 ¢ikartin.

Hava filtresini kontrol edin, gerekiyorsa yenisini takin.

Hava filtresini degistirme

NOT! Hava filtresi basin¢h hava iiflemek gibi yontemlerle
temizlenmemelidir. Bu, filtreye zarar verebilir.

Viday1 gevsetin.

Hava filtresini degistirin.

Motor dislileri, kavrama

Debriyaj merkezi, hareket diglisi ve debriyaj yaymda aginma
olup olmadigini kontrol edin.



TEKNIK BILGILER

Teknik bilgiler

Motor K 1260 K 1260 Rail

Silindir hacmi, cm? 119 119

Silindir capi, ing/mm 60 60

Hortum uzunlugu, ing/mm 42 42

Bosta ¢alisma deviri, rpm 2700 2700

Onerilen en yiiksek devir, rpm 9300 (+/- 150) 9300 (+/- 150)

Etki, kW/rpm 5,8/9000 5,8/9000

Atesleme sistemi

Imalatci SEM SEM

Atesleme sistemi tipi CD CD

Buji Champion RCJ 6Y/ | Champion RCJ 6Y/
NGK BPMR 7A NGK BPMR 7A

Elektrot araligi, ing/mm 0,5 0,5

Yakit yaglama sistemi

Atesleme sisteminin imalatcis{ Walbro Walbro

Karbiirator tipi WG 9A WG 9A

Benzin deposu hacmi, litre 1,25 1,25

Agirlik

Yakitsiz ve kesici bigagi olmayan motorlu testere, kg

14” (350 mm) 13,6 15,2

16” (400 mm) 144 15,9

Ray tertibati, kg

RA 10 53

RA10S 5,7

Giiriiltii emisyonlari (1 nolu dipnota bakiniz)

Ses giicii diizeyi, 6l¢iilmiis dB(A) 116 116

Ses giicii diizeyi, garantili Ly, dB(A) 117 117

Ses diizeyi (2 nolu dipnota bakiniz)

Operatoriin kulaginda denk ses basing diizeyi dB(A) 104 104

Denk vibrasyon diizeyleri, a hveq (bkz. not 3) 14"’ (350 mm) 16” (400 mm)

On kulp, m/s? 33 3,6

Arka sap, m/s’ 35 4,1

Not 1: Cevreye verilen giiriiltii emisyonu AB direktifi 2000/14/EC uyarinca ses giicii (Lyy ) olarak l¢iilmiistiir.

Not 2: EN ISO 19432 dogrultusunda denk giiriiltii basing diizeyi, ¢esitli calisma kosullarinda farkl giiriiltii basing diizeyleri i¢in zaman agirlikli
enerji toplami olarak hesaplanir. Makinenin denk giiriiltii basing diizeyi i¢in bildirilen verilerdeki tipik istatistik dagilim (standart sapma) 1 dB

(A) seklindedir.

Not 3: EN ISO 19432 dogrultusunda denk vibrasyon diizeyi, ¢esitli ¢calisma kosullar1 altindaki vibrasyon diizeyleri i¢cin zaman agirlikli enerji
toplami olarak hesaplanir. Denk vibrasyon diizeyi i¢in bildirilen verilerin tipik istatistik dagilimi (standart sapmasi) 1 m/sn’ seklindedir.

Kesme donanimi

Kesici bicak Maksimum cevresel hiz, m/s Maksimum hareket eden omuz iizerindeki devir sayisi, rpm.
14” (350 mm) 100 5400
16” (400 mm) 100 4700
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Uygunluk konusunda AB deklarasyonu

(Sadece Avrupa icin gecerlidir)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46-31-949000, 2010 yegane sorumlu olarak, seri numaralar1 ve sonrast tarihli (y1l ve seri
numarasi, nominal degerler plakasinda acikca belirtilmistir) Husqvarna K 1260, K 1260 Rail motorlu testeresinin KONSEY YONERGESI
gereksinimleri ile uyumlu oldugunu bildirir:

* 17 Mayis 2006 tarihli, “makinelerle ilgili”, 2006/42/AT

+ elektromanyetik uygunluk hakkinda” baslikli, 15 aralik 2004 tarih ve 2004/108/EEC sayili KONSEY DIREKTIFI ve gecerli ekler.
+  cevreye giiriiltii emisyonlarf hakkinda” baslikli, 8 Mayis 2000 tarih ve 2000/14/EC sayili KONSEY DIREKTIFi.

Giirtiltii emisyonlart hakkinda bilgi icin, Teknik bilgiler baglikli boliime bakiniz.

Bildirilen kurum: 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50 Uppsala, isveg,, 2000/14/EC Direktifi’ne ait Ek V
uyarinca uygunluk degerlendirmesi yapmustir.

Sertifikanin numarasi: 01/169/030.
Uygulanan standartlar: EN ISO 12100:2003, CISPR 12:2007, EN ISO 19432:2008.
Gothenburg, 11 ekim 2010

st

Henric Andersson
Baskan Yardimcisi, insaat Ekipmanlari
Husqvarna AB

(Husqvarna AB yetkili temsilcisi ve teknik dokiimantasyon sorumlusu.)












Orijinal talimatlar

1152469-76

UL LR AR —rs



	Makinenin üzerindeki semboller
	Uyarı düzeylerinin açıklaması
	UYARI!
	D‹KKAT!
	NOT!

	‹çindekiler
	De¤erli Müﬂterimiz,
	300 yılı aﬂan yenilik
	Kullanıcının sorumlulu¤u
	Üreticinin ﬂartları

	Özellikler
	Active Air Filtration™
	SmartCarb™
	EasyStart
	DEX
	Etkin vibrasyon önleme sistemi
	Ray tertibatı - RA 10, RA 10 S (K 1260 Rail)

	Genel
	Kelebek kilidi
	Stop dü¤mesi
	Bıçak koruyucusu
	Titreﬂimden aríndírma sistemi
	Susturucu

	Genel
	Uygun kesici bıçaklar
	De¤iﬂik malzemeler için kesici bıçaklar
	Portatif, yüksek hızlı makineler
	Bıçak titreﬂimi

	Zımpara diskleri
	De¤iﬂik malzemeler için taﬂlama diskleri
	Ray kesme

	Elmas bıçaklar
	Genel
	Farklı malzemeler için elmas bıçaklar
	Elmas bıçakları bileyleme
	Kuru kesme iﬂlemleri için elmas bıçaklar
	Yaﬂ kesim elmas bıçakları

	Taﬂıma ve saklama
	Genel
	Hareket milini ve flanﬂ rondelalarını kontrol etme
	Kesici bıça¤ı takma
	Bıçak koruyucusu
	Ray tertibatının monte edilmesi (K 1260 Rail)
	Genel
	Çalíﬂtírící
	Benzin
	‹ki-strok ya¤í
	Karíﬂím

	Yakít ikmali
	Taﬂıma ve saklama
	Uzun süreli saklama

	Koruyucu ekipman
	Genel
	Kiﬂisel koruyucu araçlar
	Di¤er koruyucu ekipmanlar

	Genel güvenlik açíklamalarí
	Her zaman sa¤duyulu davranın.
	Çalıﬂma alanı güvenli¤i
	Çalıﬂma tekni¤inin temeli
	Ray kesme
	Geri tepme

	Taﬂıma ve saklama
	Baﬂlatmadan önce
	Çalíﬂtírma
	Motoru baﬂlatın

	Stop
	Genel
	Bakım ﬂeması
	Temizlik
	Harici temizlik
	So¤utucu hava giriﬂi
	Buji

	‹ﬂlev kontrolü
	Genel denetim
	Motor kayıﬂı
	Karbüratör
	Çalíﬂtírma arací
	Yakıt sistemi
	Hava filtresi
	Motor diﬂlileri, kavrama

	Teknik bilgiler
	Kesme donanımı
	Uygunluk konusunda AB deklarasyonu
	(Sadece Avrupa için geçerlidir)


