Instrukcja obstugi

K 3000 Cut-n-Break

Przed przystapieniem do pracy maszyna prosimy dokfadnie i ze zrozumieniem zapozna¢
sie z trescig niniejszej instrukcji.

e
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ZNACZENIE SYMBOLI

Oznakowanie maszyny:

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidlowego postugiwania sie
maszyna moze ona stac sie
niebezpiecznym narzedziem, mogacym
spowodowac obrazenia lub smier¢
uzytkownika lub innych osdb.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy dokfadnie i ze zrozumieniem
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

Zawsze nalezy stosowac:
»  Zatwierdzony kask ochronny
«  Zatwierdzone ochronniki stuchu

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna
na twarz

Niniejszy produkt zgodny jest z

obowiazujacymi dyrektywami CE.

OSTRZEZENIE! Podczas cigcia
nastepuje pylenie. Wdychanie pyhu jest
szkodliwe dla zdrowia. Stosuj atestowane
maski przeciwpylowe lub inne srodki
ochrony drég oddechowych. Zapewnij
dobra wentylacje.

OSTRZEZENIE! Iskry z tarczy tnacej
moga spowodowac zapalenie materiatow
fatwopalnych tj.: benzyna (gaz), drewno,
sucha trawa itp.

Nalezy zawsze stosowaé chiodzenie
wodne.

OSTRZEZENIE! Wykonywanie naglych
oraz gwaltownych ruchow moze by¢
niebezpieczne i by¢ przyczyna
zagrazajacych zyciu obrazeniom. Nalezy
dokfadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przed uruchomieniem maszyny upewnic¢
sie, ze wszystkie instrukcje zostaly zrozumiane.
Cigcie nalezy zawsze wykonywac we
wiasciwym kierunku. Patrz instrukcje
bezpieczenstwa!
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Oznaczenia dotyczace ochrony -
srodowiska. Symbole znajdujace sie na ?
produkcie oraz na opakowaniu informuja o } ‘
tym, ze nie wolno traktowaé go jako zwykly ‘o‘
odpad domowy. Musi on zosta¢ oddany do ‘
odpowiedniego punktu pobierania surowcow [
wtdrnych, zajmujgcego sie przetwarzaniem

urzadzen elektrycznych oraz elektronicznych.

Przez upewnienie si¢, ze produkt zostanie prawidtowo
przetworzony, pomagasz przeciwdziata¢ jego potencjalnemu
negatywnemu wplywowi na srodowisko naturalne oraz ludzi.

Aby uzyskaé wiecej informacji na temat recyklingu
niniejszego produktu, prosimy o kontakt z wtadzami
regionalnymi, punktem zajmujacym sie pobieraniem odpadéw
domowych lub sklepem gdzie urzadzenie zostato zakupione.

Pozostale symbole/naklejki samoprzylepne
umieszczone na maszynie dotycza specjalnych
wymogoéw, zwigzanych z certyfikatami w
poszczegolnych krajach.

Symbole wystepujace w
instrukcji obstugi:

Kontrole oraz/lub konserwacje nalezy
przeprowadza¢ przy wytaczonym silniku i

wyijetej z gniazdka wtyczce przewodu
podiaczeniowego.

Zawsze uzywaj zatwierdzonych rekawic
ochronnych.

Wykonuj regularnie czyszczenie.

Kontrola wzrokowa.

IR

Konieczne jest stosowanie okularéw
ochronnych lub siatki ochronnej na twarz.

Q)
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SPIS TRESCI

Spis tresci
ZNACZENIE SYMBOLI
Oznakowanie maszyny: ...
Symbole wystepujace w instrukcji obstugi: .
SPIS TRESCI
SPIS TIESCH vttt
CO JEST CO?

Opis zespotéw przecinarki
OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Co nalezy zrobi¢ przed uzyciem nowej przecinarki ....
Srodki 0Chrony 0SODISEE] ........ccviveiricireircircee
ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa ogdinego .....
Zespoly zabezpieczajace maszyny .........cccccceeeereenns
Tarcze diamentowe
Ogdlne zasady pracy maszyng
MONTAZ

URUCHAMIANIE | WYLACZANIE
Przed rozruchem ..

Uruchamianie
Wytaczanie SilniKa ..........cooveieeiiniiiieeeeeee
KONSERWACJA

Uwagi ogdine
Czyszczenie .....
Kontrola i regulacja paska napedowego ...
Wymiana paska napedowego ....
Uktad chtodzenia
Wymiana szczotek weglowych
Zawoér wodny
Zasilanie elektryCzne .........cccoeviveiiinieeieeeeseeeee
Przeglad codzienny ............ccoveiiiiiiiiiiiceee
DANE TECHNICZNE

Osprzet tnacy
Zalecane wielkosci kabla ...
Zapewnienie 0 zgodnosci z normami WE ..................
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CO JEST CO?

Opis zespoléw przecinarki

1 Uchwyt przedni 11 Obsady szczotkowe

2 Uchwyt tyiny. 12 Napinacz paska

3 Wylacznik 13 Zawoér wodny

4 Blokada wylacznika 14 Ramie tnace

5 Tarcze 15 Wyylacznik réznicowo pradowy
6 Tabliczka znamionowa 16 Potaczenie wodne

7 Ostona przeciwodpryskowa 17 Narzedzie przerywajace

8 Osfona tarczy 18 Klucz kombinowany

9 Klapki serwisowe 19 Narzedzie nosne

10 Szczotki weglowe 20 Instrukcja obstugi
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OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Co nalezy zrobi¢ przed uzyciem
nowej przecinarki

Przed przystapieniem do pracy maszyna prosimy
dokfadnie i ze zrozumieniem zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji.

Maszyna przeznaczona jest wylacznie do ciecia twardych
materiatdw, jak beton, cegla, mur, a takze rury zeliwne i
cementowe.

Regularnie oddawaj przecinarke do autoryzowanego
punktu sprzedazy Husqvarna w celu jej kontroli i
dokonania koniecznych regulacji lub napraw.

Srodki ochrony osobistej

A

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania
maszyny nalezy zawsze mieé na sobie
zatwierdzone przez odpowiednie wiadze
srodki ochrony osobistej. Srodki ochrony
osobistej nie eliminuja ryzyka odniesienia
obrazen, natomiast ograniczaja ich
rozmiar w razie zaistnienia wypadku.
Popro$ swojego dealera o pomoc w
wyborze srodkéw ochrony osobiste;j.

OSTRZEZENIE! Pod zadnym wzgledem
nie wolno modyfikowaé oryginalnej
wersji maszyny bez zgody producenta.
Uzywaj tylko oryginalnych akcesoriow.
Nie autoryzowane zmiany lub/oraz
akcesoria moga by¢ przyczyna
powaznych obrazen lub $mierci
uzytkownika badz innych oséb.

A

OSTRZEZENIE! Uzywanie urzadzen, ktore
tna, scierajy, wierca, piaskujg lub nadaja
ksztalt materialom moze spowodowaé
wystepowanie pyléw i oparow
zawierajacych szkodliwe srodki
chemiczne. Nalezy znaé wiasciwosci
cietego materialu i nosi¢ odpowiednia
maske przeciwpylowa lub inng ochrone
drég oddechowych.

A

OSTRZEZENIE! Nieprawidiowe lub
nieostrozne postugiwanie si¢ przecinarka
moze staé sie przyczyna wypadkéw
grozacych powaznymi obrazeniami lub
zagrazajacych zyciu. Bardzo wazne jest
przeczytanie i zrozumienie niniejszej
instrukcji obstugi.

A

Husqgvarna Construction Products dazy do ciaglego
udoskonalania konstrukcji produktéw. W zwiazku z tym
Husqvarna zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
konstrukcyjnych bez uprzedzenia i bez dodatkowych
zobowigzan.

Wszelkie informacje i dane zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi zachowuja aktualnos¢ w dniu oddania instrukcji
obstugi do druku..

Kask ochronny
Ochronniki stuchu

Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz

Gl

Maska przeciwpytowa

Dopasowana, mocna i wygodna odziez robocza,
zapewniajaca peing swobode ruchdéw.

Stosuj nogawice ochronne zalecane do pracy przy cieciu
danego materiatu.

Obuwie wysokie z podnoskami stalowymi i podeszwami
przeciwposlizgowymi.

Apteczka pierwszej pomocy powinna znajdowac sie
zawsze w poblizu.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa ogolnego

OSTRZEZENIE! Przeczytaj dokfadnie
wszystkie ostrzezenia i instrukcje. Nie
stosowanie sie do ostrzezen i instrukcji
moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do korzystania z
nich w przysziosci.

Termin "narzedzie elektryczne” w ostrzezeniach dotyczy
Twojego narzedzia napedzanego pradem z sieci elektrycznej

(

z przewodem) lub narzedzia napedzanego przez energie

baterii (bezprzewodowe).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca hatasliwe lub ciemne sprzyjajg wypadkom.

Nie nalezy uzywac narzedzi elektrycznych w atmosferze
wybuchowej, takiej jak w przypadku obecnosci cieczy
palnych, gazéw lub pytdw. Narzedzia elektryczne
wytwarzajg iskry, ktére moga spowodowaé zaplon pytéw
lub oparéw.

Podczas pracy z uzyciem narzedzia elektrycznego nalezy
trzymac dzieci i osoby przechodzace z daleka.
QOdwrécenie uwagi moze spowodowaé utrate kontroli nad
narzedziem.

Unikaj uzywania sprzetu w niesprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, np. w gestej mgle, w deszczu, przy
silnym wietrze, na silnym mrozie itd. Praca przy ztej
pogodzie powoduje zmeczenie i wiagze sie z dodatkowymi
zagrozeniami, np. Sliskie podioze.

Uwazaj, aby podczas ciecia zaden material nie obluzowat
sie i nie spadt, powodujac obrazenia. Uwazaj kiedy
pracujesz na pochylym gruncie.

OSTRZEZENIE! Bezpieczna odleglosé dla
przecinarki wynosi 15 metréw. Jestes
odpowiedzialny za to, aby w rejonie
pracy nie pojawily sie zwierzeta ani
osoby postronne. Nie rozpoczynaj cigcia
zanim sie nie upewnisz, ze na terenie
pracy nie ma zagrozen i Ze stoisz w
bezpiecznej i stabilnej pozyciji.

Zasady bezpieczenstwa - elektrycznosé

Wtyczki narzedzi elektrycznych musza odpowiadaé
gniazdom. Nigdy nie nalezy modyfikowa¢ wtyczki, w
zaden sposob. Nie nalezy stosowaé adapterow w
przypadku uziemionych narzedzi elektrycznych. Nie
modyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazda obniza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami
uziemionymi, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Jesli ciato jest uziemione powstaje wieksze ryzyko
porazenia elektrycznego.

Narzedzie elektryczne nie powinno by¢ narazone na
dziatanie ilosci wilgoci wiekszej niz wydzielana przez uktad
wody pluczacej. Nie nalezy wystawia¢ narzedzia
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elektrycznego na dziatanie deszczu. Woda, ktdra
przedostanie sie do narzedzia elektrycznego zwigkszy
ryzyko porazenia elektrycznego.

< Nie niszczy¢ przewodu. Nigdy nie nalezy uzywaé
przewodu do przenoszenia, ciggniecia, lub wytaczania
wtyczki narzedzia elektrycznego. Nalezy trzymac
przewdd z dala od zrodel ciepta, oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych elementéw. Uszkodzone lub zaplatane
przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

« Uzywajac narzedzia elektrycznego na zewnatrz
budynkéw, nalezy stosowaé przedtuzacz odpowiedni dla
zastosowania na zewnatrz. Stosowanie przewodow
odpowiednich do zastosowan na zewnatrz budynkéw
redukuje ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

«  Sprawdz, czy przewdd podigczeniowy i przediuzacz nie
sg uszkodzone i znajduja sie w dobrym stanie. Nie uzywaj
maszyny z uszkodzonym przewodem podtgczeniowym,
lecz oddaj jg do warsztatu serwisowego w celu naprawy.

< Nie nalezy stosowac przediuzaczy, ktére sg zwiniete, aby
uniknaé ich przegrzania.

« W razie koniecznosci uzycia kabla przediuzajacego,
nalezy uzywac tylko kabli certyfikowanych o odpowiedniej
dlugosci. Wiecej informacji patrz ,Zalecane wielkosci
kabla” w sekcji ,Dane techniczne”. Zbyt maly kabel to
ryzyko zmniejszonej wydajnosci urzadzenia oraz jego
przegrzanie.

« Maszyne nalezy podigczy¢ do uziemionego gniazdka
elektrycznego. Sprawdz, czy napigcie znamionowe jest
zgodne z podanym na tabliczce umieszczonej na
maszynie.

«  Dopilnuj, aby podczas pracy maszyna przewdd
poditaczeniowy znajdowat sie za toba i nie zostat
uszkodzony.

Bezpleczenstwo 0s6b
Uzywajac narzedzi elektrycznych nalezy zachowaé
czujnos¢, obserwowac wykonywane czynnosci i uzywac
zdrowego rozsadku. Nie nalezy uzywaé narzedzi
elektrycznych, kiedy uzytkownik jest zmeczony lub pod
wplywem dziatania narkotykéw, alkoholu lub lekdw.
Moment nieuwagi podczas pracy z narzedziem
elektrycznym moze spowodowac powazne obrazenia
ciala.

«  Stosuj srodki ochrony osobistej. Stosuj zawsze ochrone
oczu. Sprzet ochronny, taki jak maski, antyposlizgowe
buty robocze, kask lub $rodki ochrony stuchu stosowane w
odpowiednich warunkach obniza ryzyko obrazen.

« Nalezy zapobiec niezamierzonemu rozruchowi. Przed
podigczeniem do zrédta zasilania i/lub baterii,
podnoszenia lub przenoszenia narzedzia, nalezy upewnic
sie, ze przelacznik jest w pozycji WYL. Przenoszenie
narzedzi z palcem na przetaczniku lub przenoszenie
narzedzi pod napieciem, ktére maja przetacznik w pozycji
wiaczone, sprzyja wypadkom.

«  Przedwiaczeniem narzedzia elektrycznego nalezy usunaé
wszelkie klucze. Klucz pozostawiony przy czesci wirujacej
narzedzia moze spowodowac obrazenia ciala.

< Nie nalezy sie nadmiernie wyciagac. Przez caly czas
zachowaj wlasciwe ustawienie stop i rOwnowage.
Pozwala to na lepsza kontrolg narzedzia elektrycznego w
sytuacjach nieprzewidzianych.



ZASADY BEZPIECZENSTWA

« Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie zakladaj luznej
odziezy lub bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawiczki nalezy
trzymac z dala od elementdw ruchomych. Luzne ubranie,
bizuteria lub dtugie wiosy moga zostac¢ pochwycone przez
elementy ruchome.

«  Jesli dostarczone s przyrzady do podtaczenia urzadzen
odciggajacych i gromadzacych pyt, nalezy upewnic sie, ze
zostaly podiaczone i sg wiasciwie uzywane. Stosowanie
urzadzen do fapania pytu moze zredukowac zagrozenia
zwiazane z pylem.

«  Zachowuj bezpieczng odleglos¢ od tarcz tnacych, gdy
silnik jest w ruchu.

OSTRZEZENIE! Nadmierne wystawienie
operatora na dziatanie wibracji moze
powodowac uszkodzenia uktadu krazenia
i uktadu nerwowego, szczegdlnie u ludzi
z wadami krazenia. Zwrd¢ sie do lekarza,
jesli rozpoznasz u siebie symptomy
dolegliwosci somatycznych, ktérych
przyczyna moze by¢é wystawienie na
nadmierne wibracje. Przyktadem takich
symptomow jest; dretwienie, utrata
czucia, mrowienie, ktucie, bdl, utrata sil,
zmiany koloru skory lub jej stanu.
Symptomy te zazwyczaj s odczuwalne
w palcach, dtoniach i nadgarstkach.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia

elektrycznego

«  Nie nalezy wysila¢ nadmiernie narzedzia. Stosowaé
wilasciwe narzedzie elektryczne do danego zadania.
Wiasciwe narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i

bezpieczniej w tempie do jakiego zostato zaprojektowane.

« Nie nalezy uzywac narzedzia elektrycznego, jesli
przetacznik nie moze go wiaczy¢ lub wylaczy¢. Wszelkie
narzedzia, ktérych nie mozna kontrolowac przetacznikiem
s niebezpieczne i muszg by¢ naprawione.

«  Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiang
oprzyrzadowania lub przechowywaniem narzedzi, nalezy
odtaczy¢ wtyczke od zrddta zasilania i/Iub baterie. Te
srodki prewencyjne redukuja ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia elektrycznego.

« Nalezy przechowywac nieuzywane narzedzia elektryczne
poza zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ osobom nie
zaznajomionym z narzedziami elektrycznymi lub
niniejszymi instrukcjami ich obstugiwac. Narzedzia
elektryczne sa niebezpieczne w rekach oséb nie
przeszkolonych.

« Konserwacja narzedzi elektrycznych. Nalezy sprawdzi¢
ustawienie w osi elementédw mocujacych lub ruchomych,
uszkodzenia czesci i inne warunki, ktére moga mieé
wplyw na dziatanie narzedzia elektrycznego. W
przypadku uszkodzenia, nalezy narzedzie naprawié przed
jego ponownym uzyciem. Wiele wypadkéw
spowodowanych jest, przez kiepska konserwacje narzedzi
elektrycznych.

« Narzedzia tnace nalezy utrzymywac w stanie
naostrzonym i czystym. Wiasciwie konserwowane
narzedzia tnace, z ostrymi krawedziami tnacymi daja
mniejsze prawdopodobienstwo zacinania i tatwiej je
kontrolowac.

Narzedzia elektryczne, oprzyrzadowanie i koncowki
powinny by¢ uzywane zgodnie z niniejszymi instrukcjami,
biorac pod uwage warunki robocze oraz zadanie, jakie
nalezy wykonac. Stosowanie narzedzi elektrycznych do
dziafar innych, niz te do ktérych zostaly przeznaczone
moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

Nie wolno pracowac¢ maszyna przerobiona, odbiegajaca
od oryginatu.

Upewnij sie, czy w miejscu ciecia nie przechodza rury lub
przewody elektryczne.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ i zaznaczy¢ przebieg rur
gazowych. Ciecie w poblizu rur gazowych zawsze wiaze
sie z niebezpieczenstwem. Podczas ciecia w warunkach
zagrozenia wybuchem, nalezy upewnic sie, ze nie
powstaja iskry. Nalezy wykonywa¢ prace z peing
koncentracjg na zadaniu. Brak ostroznosci moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $Smierci.
Sprawdz, czy nowe tarcze tnace nie zostaly uszkodzone
w transporcie lub podczas magazynowania.

Przed uruchomieniem maszyna powinna mie¢
zamontowana osfong osprzetu tnacego.

Obstuga techniczna

Swoje narzedzie elektryczne nalezy serwisowac, zlecajac
to wykwalifikowanej osobie stosujacej wytacznie
identyczne czesci zamienne. Zapewni to bezpiecznag
prace narzedzia elektrycznego.

Zespoly zabezpieczajace
maszyny

W niniejszym rozdziale przedstawiono poszczegdine zespoly
zabezpieczajgce maszyny, omdwiono ich funkcje oraz
sposoby ich kontrolowania i konserwacji w celu zapewnienia
prawidlowego dziatania. Patrz rozdziat Co jest co?, aby
zapoznaé sie z rozmieszczeniem tych zespotéw w pilarce.

OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywaé
maszyny z niesprawnymi zespolami
zabezpieczajacymi. Stosuj sie do
podanych w niniejszym rozdziale

instrukcji dotyczacych kontroli,
konserwacji i obstugi.

Wszelkie czynnosci obstugowe i
naprawy maszyny wymagaja
specjalnego przeszkolenia. Dotyczy to
szczegdlnie jej zespolow
zabezpieczajacych. Jezeli maszyna nie
spelnia jakiegokolwiek z nizej
wymienionych warunkéw kontrolnych,
nalezy j3 odda¢ do warsztatu obstugi
technicznej. Kupujac nasze produkty
zyskujesz takze gwarancje
profesjonalnej obstugi i napraw. Jezeli w
miejscu zakupu nie jest prowadzona
obsluga serwisowa, zapytaj o adres
najblizszego warsztatu obstugi
techniczne;.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wylacznik

Wylacznik stuzy do uruchamiania i wytaczania maszyny.

Kontrola wylacznika

* Uruchom maszyne, nastepnie zwolnij wytacznik i
sprawdz, czy silnik zostaje wylaczony i czy tarcza tnaca
zatrzymuje sie.

«  Uszkodzony wylacznik nalezy wymieni¢ w
autoryzowanym warsztacie serwisowym

Blokada wylacznika

Blokada wyfacznika stuzy do zabezpieczenia wylacznika przed
niezamierzonym wiaczeniem. Po wcisnieciu blokady (A)
wytacznik (B) zostaje zwolniony.

"y

Blokada wytacznika pozostaje wcisnieta dopoty, dopdki
wecisniety jest wytacznik. Po zdjeciu reki z uchwytu zardwno
wylacznik jak i blokada wytacznika powracaja do potozenia
wyjsciowego. Ruch ten kontroluja dwie niezalezne od siebie
sprezyny powrotne. Oznacza to, ze z chwilg puszczenia
uchwytu maszyna zatrzymuije sie i wylacznik zostaje
zablokowany.

Kontrola blokady wylacznika
«  Sprawdz, czy wylacznik jest zablokowany, gdy blokada

wylacznika znajduje sie w swoim polozeniu wyjsciowym.

»  Weisnij blokade wytgcznika i sprawdz, czy po zwolnieniu
powraca w swoje potozenie wyjsciowe.
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« Sprawdz, czy wylacznik i blokada wytacznika poruszajg
sie plynnie i czy sprezyny powrotne dziatajg prawidtowo.

«  Nalezy wiaczy¢ urzadzenie, zwolni¢ przetacznik i
sprawdzi¢ czysilnik i ostrza zatrzymuja sie.

Delikatny rozruch i zabezpieczenie przed
przecigzeniem

Maszyna wyposazona jest w elektronicznie sterowana funkcje
ptynnego uruchamiania oraz w zabezpieczenie
przeciwprzeciazeniowe.

Jezeli obcigzenie maszyny przekracza okreslony poziom, silnik
zaczyna pulsowaé. Po zmniejszeniu obcigzenia silnik powraca
do zwyktego trybu i mozna kontynuowac ciecie.

W razie wykonywania pracy przy pulsujgcym silniku, po
pewnym czasie ukfad elektroniczny powoduje wytaczenie
doptywu pradu. Im wigksze jest obcigzenie, tym szybciej
nastapi wylaczenie pradu.

W razie zakleszczenia sie tarczy tnacej w rzazie, uklad
elektroniczny powoduje natychmiastowe przerwanie doptywu
pradu.

Oslona tarczy

Ta ostona jest zamontowana nad i pod tarcza tnaca i
zapobiega odrzucaniu skrawanych fragmentéw materiatu lub
tarczy w kierunku uzytkownika.

Kontrola osfon tarcz thacych

OSTRZEZENIE! Przed uruchomieniem
maszyny zawsze sprawdz, czy osfona
jest prawidtowo zamontowana. Sprawdz,
czy tarcza tnaca jest prawidiowo
zamocowana i hie ma $ladéw
uszkodzenia. Uszkodzona tarcza tnaca
moze zrani¢ uzytkownika. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Montaz.

A

- Sprawdz, czy ostona jest cala, czy nie ma pekniec i czy nie
jest zdeformowana.

» Nigdy nie uzywaj uszkodzonej ostony lub ostony, ktéra nie
jest prawidtowo zamontowana.




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wylacznik réznicowo pradowy

Woylaczniki réznicowo pradowe stuza do zabezpieczenia w
przypadku wystapienia awarii elektrycznej.

Dioda LED wskazuje, ze wytacznik réznicowo pradowy jest
wiaczony , co stanowi informacje, ze mozna wiaczy¢
urzadzenie. Jesli dioda LED nie $wieci sie, nalezy nacisna¢
przycisk RESET (zielony).

Sprawdzié wylacznik réznicowo pradowy

« Podigczy¢ urzadzenie do gniazda. Nacisnac przycisk
RESET (zielony), zaswieci sie czerwona dioda LED.

«  Uruchomienie maszyny
< Nacisna¢ przycisk TEST (niebieski).

«  Wylacznik réznicowo pradowy powinien zadzialac i
natychmiast wylaczy¢ urzadzenie. Jesli nie, nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem.

«  Zresetowac za pomoca przycisku RESET (zielony).

Tarcze diamentowe

OSTRZEZENIE! Tarcze tnagce moga
peknaé narazajgc uzytkownika na

powazne obrazenia.

Nie wolno stosowa¢ innych tarcz
tnacych niz oryginalne tarcze
przeznaczone do danego rodzaju
maszyny.

Tarcz tnacych nie wolno uzywaé do
ciecia innego materiatu niz ten, do
ktorego s3 przeznaczone.

OSTRZEZENIE! W razie ciecia tworzyw
sztucznych tarczami diamentowymi, pod

wplywem powstajacej podczas
pifowania wysokiej temperatury material
moze topi¢ sie i przykleja¢ do tarcz, co z
kolei moze powodowaé odbicia. Unikaj
ciecia tworzyw sztucznych

Uwagi ogdline

Do tej maszyny stosuje sie wylacznie specjalne
diamentowe tarcze tnace z zintegrowana czescia
stanowiaca koto pasowe.

Tarcze diamentowe skfadaja sie ze stalowego trzonu oraz
z segmentdw zawierajacych diamenty przemystowe.

S 4

Uzywaj wylacznie ostrych tarcz diamentowych.
Sprawdz, czy tarcze tnace nie maja peknie¢ ani innych
uszkodzen. W razie potrzeby wymieniaj tarcze.

-

Chlodzenie wodne

Nalezy zawsze stosowac chtodzenie wodne. Powoduje
ono chltodzenie tarcz i wydiuza ich okres uzytkowy, a
takze zmniejsza pylenie.

OSTRZEZENIE! Tarcze diamentowe do
ciecia mokrego nalezy stale schtadzaé

woda w celu zapobiezenia przegrzaniu,
ktére moze spowodowaé odksztalcenie
tarczy, a w konsekwencji uszkodzenie
maszyny i obrazenia operatora.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wibracje tarcz

*  Wskutek wywierania zbyt duzego nacisku na tarcze tnace
tracg one swoj ksztatt i zaczynajg wibrowac.

»  Wibracje powinny usta¢ po zmniejszeniu nacisku. W
przeciwnym razie wymien tarcze. Patrz wskazéwki
znajdujace sie pod nagtéwkiem "Montaz tarcz tnacych”.

» Nalezy stosowaé tarcze tnace przeznaczone do
materiatu, ktory ma by¢ ciety.

Material

» Tarcze diamentowe mozna z powodzeniem stosowac do
ciecia muru, zbrojonego betonu i innych materiatow
zlozonych.

«  Dostepne s tarcze diamentowe o réznym stopniu
twardosci. Nalezy stosowac tarcze tnace przeznaczone
do materiatu, ktéry ma by¢ ciety. "Miekkie" tarcze
diamentowe charakteryzuja sie stosunkowo krétkim
okresem uzytkowym i duza zdolnoscia ciecia. Sg one
stosowane do twardych materiatdw, jak np. granit lub
twardy beton. “Twarde" tarcze diamentowe
charakteryzuja sie dtuzszym okresem uzytkowym lecz
mniejsza zdolnoscia ciecia. Stosuje sie je do miekkich
materiatdw, jak np. cegta lub asfalt.

Ostrzenie tarcz diamentowych

« Tarcze diamentowe moga ulec stepieniu w razie
stosowania nieprawidtowego nacisku podczas cigcia lub w
skutek ciecia niektérych materiatéw, np. silnie zbrojonego
betonu. Ciecie tepa tarczg diamentowa powoduje jej
przegrzanie, co z kolei moze by¢ przyczyna odpadania
segmentéw diamentowych.

» Tarcze mozna ostrzyé poprzez cigcie nig miekkiego
materiatu Sciernego, np. piaskowca lub cegly.

Maszyny reczne wysokoobrotowe

» Do tej maszyny stosuje sie wytacznie specjalne tarcze
tnace z zintegrowana czescia stanowiaca kolo pasowe.

« Na tarczach tnacych powinna by¢ podana taka sama
predkos¢ obrotowa jak na tabliczce znamionowe;j
maszyny lub wyzsza. Nie wolno stosowac tarcz tnacych
oznaczonych mniejsza predkoscig obrotowa niz wiasciwa
dla maszyny.

Ogdlne zasady pracy maszyna

OSTRZEZENIE! W niniejszym rozdziale
opisane zostaly podstawowe zasady
bezpieczenstwa obowiazujace podczas
pracy przecinarka. Podane informacje nie
s3 w stanie zastapi¢ wiedzy, jaka
profesjonalny uzytkownik moze naby¢
droga szkolenia i doswiadczen
zawodowych. Jezeli podczas pracy
maszyna znajdziesz sie¢ w sytuacji, w
ktdrej bedziesz niepewny co do dalszego
sposobu postepowania, zasiegnij porady
eksperta. Zwro¢ sie w tym celu do
punktu sprzedazy, warsztatu
serwisowego lub doswiadczonego
uzytkownika przecinarki. Nie podejmuj
sie prac, jezeli uwazasz, ze przekraczaja
one twoje kwalifikacje.

A
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Chlodzenie wodne

Nalezy zawsze stosowac chiodzenie wodne.

Jezeli ci$nienie wody jest niskie, np. w razie stosowania
zbiornika wody, zawdr ten mozna wymontowac, by strumien
wody byt wiasciwy.

Wazne jest, by nie stosowac za duzego strumienia wody, bez
tlumienia, gdyz wskutek tego moze slizgac sie pasek.
Technika ciecia

« Podeprzyj cigty materiat tak, aby$ mogt przewidzie¢, co
stanie sie podczas ciecia oraz aby nie nastapito zacisniecie
rzazu.

\ \
K T

« Zawsze trzymaj maszyne mocno oburacz. Trzymaj ja
tak, aby kciuki i palce obejmowaly uchwyty.

«  Przed uruchomieniern maszyny sprawdz, czy tarcza
tnaca do niczego nie dotyka

e Zaczynaj ciac, kiedy silnik jest na penych obrotach.

«  Zaczynaj cia¢ delikatnie nie wywierajac nacisku na tarcze.
Zawsze tnij na petnych obrotach.

« Nalezy cig¢ w tym samym kierunku, co napoczete juz
ciecie. Unikac ciecia pod katem do poprzedniego ciecia, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko zakleszczenia sie tarczy
lub "wspinania sie maszyny w rzazie".

«  Zawsze nalezy cia¢ od géry do dotu (A).



ZASADY BEZPIECZENSTWA

«  Odidz przecinarke i za pomoca tomu usun materiat
znajdujacy sie miedzy rzazami (B).

«  Kontynuuj ciecie wzdluz tego samego rzazu zaglebiajac
sie bardziej w ciety detal (C). Powtarzaj czynnosci
wykonywane przy uzyciu tomu.

I
W
I oo

B

OSTRZEZENIE! Podczas ciecia
pionowego, zawsze nalezy cigé od gory
do dotu rzazu. Nigdy nie wolno ciaé¢ od
dolu do gory. Moze to spowodowaé
odbicie oraz doprowadzi¢ do ciezkich
obrazen ciala.

A

« Powtarzaj czynnosci az do osiggniecia zadanej glebokosci
ciecia (D, E)

»  Ostony tarcz sa tak skonstruowane, by tatwo mozna byto
je dostosowac do glebokosci, na jaka wprowadzasz
przecinarke w detal.

OSTRZEZENIE! Bez wzgledu na
okolicznosci unikaj ciecia boczng
plaszczyzna tarczy; tarcza prawie na
pewno zostanie uszkodzona, ztamana i
moze spowodowaé powazne obrazenia.
Uzywaj jedynie czesci obwodowe;j.

Nie przechylaj przecinarki na bok, gdyz
moze to spowodowac zakleszczenie si¢
lub peknigcie tarczy, a konsekwencji
takze obrazenia ciala.

Réwne ciecie

Aby umozliwi¢ réwne ciecie, nalezy ustawi¢ ostone
przeciwbryzgowa.

«  Zwolni¢ zapadke.

+  Zablokowa¢ zapadke.
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Odbicie

Odbicie to nieoczekiwany ruch pity wstecz, ktéry moze
zdarzy¢ sie, jezeli ostrze zaklinuje sie (zacisniecie,
zakleszczenie, skrecenie) w tak zwane;j strefie odbicia.
Wiekszo$¢ odbi¢ jest niewielka i odczuwalna jako male
"szarpniecie” przedniego uchwytu. Odbicie moze by¢ jednak
bardzo mocne. Jezeli nie zwracasz odpowiedniej uwagi na
ciecie lub nie trzymasz odpowiednio pily, moze ona odbi¢
bezposrednio na ciebie.

OSTRZEZENIE! Odbicie moze byé bardzo
nagle i gwaltowne, polega ono na
odrzuceniu pilarki do tylu, w kierunku
operatora. Odbicie moze spowodowacd
powazne obrazenia, nawet zagrazajace
zyciu. Konieczne jest zrozumienie
przyczyn, ktére powoduja odbicia, oraz
jak ich unikna¢ dzieki stosowaniu
prawidlowej techniki ciecia.

A

Przyczyna odbicia

Odbicia spowodowane sg przez wykonywanie ciecia w strefie
odbicia ostrza, na przyktad podczas ciecia "do gory” lub w
kierunku do siebie.

Zasady ogélne

»  Nigdy nie wolno wykonywac¢ ciecia do gory lub w kierunku
do siebie, tak aby strefa odbicia ostrza wykonywata
aktywne ciecie.

12 — Polish

« Zawsze trzymaj maszyne mocno oburacz. Trzymaj ja
tak, aby kciuki i palce obejmowaty uchwyty.

e Utrzymuj dobrag réwnowage i mocne oparcie dla stdp.

- Podczas ciecia pionowego, zawsze nalezy cig¢ od géry do
dolu rzazu.

«  Zawsze tnij na peinych obrotach.

« Nie wolno wykonywa¢ ciecia gérna czescig (strefa
odbicia) ostrza. Nalezy unika¢ skrecania lub popychania
ostrza na boki podczas ciecia. Moze to byé przyczyna
odbicia.

« Uwazaj, zeby wkladac tarcze w istniejaca szczeline.
Upewnij sig, ze rzaz jest odpowiednio szeroki oraz ze
ostrze nie jest w nim skrecone. Moze to by¢ przyczyna
odbicia.

«  St6j w wygodnej odleglosci od obiektu, przy ktdrym
pracujesz.

< Nigdy nie tnij powyzej wysokosci ramion.

« Nigdy nie wolno cia¢ stojac na drabinie. Podczas pracy na
wysokosci nalezy uzyé platformy lub rusztowania.

«  Badz czujny na przesuniecie materiatu cigtego lub na inne
okolicznosci, ktére moglyby spowodowac zamkniecie
szczeliny i zakleszczenie tarczy.

Szarpnigcia

Wociagganie moze zachodzi¢ w razie nagtego zatrzymania
dolnej czescei tarcz lub zacisniecia sie rzazu. (Odnosnie
sposobdw unikania tego zjawiska patrz wskazéwki pod
nagtowkiem ”Zasady podstawowe” oraz “Zakleszczenie/
rotacja”, ponizej.)

Zakleszczenie / rotacja

Zakleszczenie nastepuje w razie zacisniecia sie rzazu.
Maszyna moze zostaé nagle silnie odrzucona w dét.

Jak unikaé zakleszczenia

Podeprzyj ciety materiat w taki sposéb, zeby naciecie
pozostato otwarte podczas pracy i po jej zakonczeniu.

\

[ A

Sprawdz obroty silnika

Za pomoca obrotomierza sprawdzaj regularnie obroty silnika,
podczas gdy przecinarka pracuje w temperaturze roboczej, na
petnym gazie i bez obciagzenia.



MONTAZ

Montaz

-
=0

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
czyszczenia lub konserwacji maszyny,
badz do czynnosci montazowych przy
niej, wylacz zawsze wtyczke przewodu
podiaczeniowego z gniazdka.

A

Montaz tarcz tnacych

« Tarcze tnace firmy Husgvarna sa produkowane w
specjalny sposdb i zatwierdzone do recznego ciecia przy
uzyciu maszyny K3000 Cut-n-Break. Tarcze maja
zintegrowana czes¢ stanowiaca koto pasowe i nalezy je
wymienia¢ parami.

«  Poluzni¢ nakretki i Srube zaciskajaca, co spowoduje
zwolnienie preta. Dzieki temu pasek napedowy znajdzie
sie w bardziej korzystnym potozeniu majac na uwadze
montaz nowych tarcz. Pasek napgedowy nie
zakleszczy sie réwnie fatwo.

«  Zdemontu; stare tarcze odkrecajac najpierw nakretke
srodkowa. Po zdemontowaniu tarcz sprawdz stan zuzycia
paska napedowego. Odnosnie wymiany paska
napedowego patrz wskazéwki znajdujace sie pod
naglowkiem “"Wymiana paska napedowego”.

«  Umiesc tarcze tnace po obu stronach ramienia tnacego.
Dopilnuj, by otwory na kolki prowadzace w czesci
stanowigcej koto pasowe byly przypasowane do otworéw
w podkfadce, a takze do nakretki. Nastepnie zat6z srube i
podktadke z kotkami prowadzgcymi.

Bardzo wazne jest, by tarcze obracaly sie podczas dokrecania
nakretki. Ma to na celu zapewnic, by pasek nie zakleszczyt sie
migdzy zintegrowanymi z tarczami kotami pasowymi
podczas skrecania tarcz/két pasowych za pomoca nakretki.
Nalezy to robi¢ na przemian, tzn. troche dokreci¢ nakretke,
troche poobracac tarcze - powtarzajac te czynnosci az do
chwili, gdy tarcze zostana dobrze zamocowane.

WAZNE! Nie zapomnij napiaé pasek i sprawdzi¢ napiecie
paska przed przystapieniem do ciecia. Patrz wskazéwki pod
nagtéwkiem “Kontrola i regulacja paska napedowego”.

Ostony tarcz tnacych

+  Ostony muszg by¢ zawsze zamontowane do maszyny.
Przed przystapieniem do ciecia sprawdz, czy ostony sg
dobrze zamocowane i czy poprawnie dziataja.
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URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Przed rozruchem Uruchamianie
N »  Chwy¢ lewa reka za uch rzedni.
OSTRZEZENIE! Przystepujac do Wy, area WyLp
uruchomienia nalezy pamietaé o + Chwyc prawa reka za tylny uchwyt.
przestrzeganiu nastepujacych zasad:

Maszyne nalezy podiaczyé do
uziemionego gniazdka elektrycznego.

Sprawdz, czy napiecie znamionowe jest
zgodne z podanym na tabliczce

umieszczonej na maszynie. < Kciukiem prawej reki wcisnij blokade wytacznika, a

nastepnie wcisnij wylacznik.
Przyjmij stateczna postawe i uwazaj, aby

tarcza tnaca nie mogla do niczego ‘
dotkna¢. O

Upewnij sie, czy w poblizu miejsca pracy
nie ma oséb nieupowaznionych.

. «  Pozwdl maszynie pracowac przez co najmniej 30 sekund
Polgczenie wodne bez obcigzenia i w bezpieczny sposéb.

«  Podtacz przewdd wodny do Zrddta dostarczajacego wode H H "
(A). Strumien wody reguluje sie zaworem wodnym (B). Wy’(qczanle Sllnlka

«  Silnik wylacza sie przez zwolnienie wytacznika.

T OSTRZEZENIE! Tarcza tnaca obraca sie
Wylacznik roznicowo pradowy ! jeszcze przez chwile po wylaczeniu
silnika.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uzywaj narzedzi
bez wylacznika réznicowo-pradowego
dostarczonego z narzedziem.

Nieostroznosé moze prowadzié do
ciezkich obrazen ciata lub nawet $mierci.

«  Upewni¢ sie, ze wylacznik réznicowo pradowy jest
zalgczony. Dioda LED wskazuje, ze wylacznik réznicowo
pradowy jest wigczony , co stanowi informacjeg, ze mozna
wiaczy¢ urzadzenie. Jesli dioda LED nie $wieci sie, nalezy
nacisna¢ przycisk RESET (zielony).

»  Sprawdzi¢ wylacznik réznicowo pradowy. Patrz
wskazdwki podane pod rubryka Kontrola, konserwacja i
obstuga zespoldéw zabezpieczajacych maszyny.
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KONSERWACJA

Uwagi ogdine

-
il

OSTRZEZENIE! Kontrole oraz/Iub
konserwacje nalezy przeprowadzaé przy
wylaczonym silniku i wyjetej z gniazdka
wtyczce przewodu podiaczeniowego.

A

Czyszczenie

OSTRZEZENIE! Podczas przeplukiwania
wnetrza maszyny nie wolno uzywa¢é
myjek wysokocisnieniowych.

A

Urzadzenie moze zatrzymac sie podczas pracy w razie
wystapienia wilgotnego powietrza lub rozpryskéw wody.
Woda myjaca nie wplywa na dziatanie urzadzenia.

Po skorczeniu ciecia materiatow takich jak beton lub cegly,
ktdre zawieraja sél nalezy przeptukac urzadzenie.
Czyszczenie takie spowoduje zmniejszenie ryzyka powstania
nagromadzer wewnatrz silnika, ktére moga powodowaé
powstawanie pradow uptywowych pomiedzy podzespotami
elektrycznymi, co z kolei moze powodowaé zadziatanie
wylacznika réznicowo-pradowego i niezamierzone
wylaczenie urzadzenia.

« Maszyne nalezy czysci¢ codziennie po skoriczeniu pracy,
przez optukanie jej pod czysta woda.

« Ustaw maszyne tak, aby tylni uchwyt byt skierowany do
gory. Przepiucz przy pomocy wody wloty powietrza
znajdujace sig¢ na tylnim uchwycie. Woda wyplynie przez
przednie wyloty powietrza.

* Podiacz wtyczke i uruchom suchy silnik na okoto 30
sekund tak, aby przyspieszy¢ proces jego suszenia.

Kontrola i regulacja paska
napedowego

nig

« Pasek napedowy jest catkowicie obudowany i dobrze
zabezpieczony przed pylem, zanieczyszczeniami i
uszkodzeniami mechanicznymi podczas ciecia.

Sprawdz naprezenie paska napedowego
« Wilozy¢ wkretak do wyciecia.
» Prawidlowo naprezony pasek napedowy ugina si¢ na ok. 5

Dokreci¢ pasek napedowy
*  Poluzuj obie nakretki.
»  Poluzni¢ $rube zaciskajaca.

+  Obrdci¢ ptytke mimosrodowa w kierunku przeciwnym do
wskazdwek zegara za pomoca wkretaka lub klucza z
koricéwka torx. Spowoduje to naprezenie paska
napedowego przez docisniecie preta w przéd.

«  Dokreci¢ nakretki.

«  Dociaggna¢ srube. Usali¢ ptytke mimosrodowa, aby nie
przesuwala sie przy dokrecaniu srub.

WAZNE! Nowy pasek napedowy powinien by¢ naprezany
c0 30-60 minut pracy.
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KONSERWACJA
Wymiana paska napedowego - Zdjac ramie tnace pociggajac je na wprost do przodu, od

maszyny.

*  Poluzuj napigcie paska.
*  Zdejmij tarcze.

«  Poluzowac pie¢ srub mocujacych ostony znajdujace sie na
ramieniu tnacym.

/ /

»  Zdjac ostone paska, odkrecajac nakretki, Srube zaciskowa
i krzywke mimosrodowa.

«  Usuna¢ stary pasek napedowy i zalozy¢ nowy.
«  Zamontowa¢ ostony na ramieniu tnacym.

- Zamontowac ramie tnagce na maszynie dociggajac w tym
samym czasie koto napedowe.

e Zalozy¢ przewod wodny.

«  Zamontowa¢ ostone paska, nakretki, Srube zaciskowa i
krzywke mimosrodowa.

e Zaldz z powrotem tarcze i dociagnij nakretke. Patrz
wskazowki znajdujace sie pod nagtéwkiem "Montaz tarcz
tnacych”.

« Naprezy¢ pasek napedowy, dociggnac nakretki i Sruby.
Patrz wskazowki pod nagtéwkiem "Kontrola i regulacja
paska napedowego”.

»  Poluzni¢ zebatke napedzajaca. Uzy¢ klucza plaskiego jako
podtrzymania. (Do tego celu mozna wykorzystac klucz
kombinowany lub narzedzie do fozysk.)

WAZNE! Nie zapomnij napia¢ pasek i sprawdzi¢ napiecie
paska przed przystapieniem do ciecia. Patrz wskazdwki pod
nagtéwkiem “Kontrola i regulacja paska napedowego”.
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KONSERWACJA

Uktad chlodzenia

G

* Maszyna wyposazona jest w wydajny wentylator stuzacy
do chtodzenia silnika. Strumier\ chfodzacego powietrza
zasysanego przez kratke wlotowa, znajdujaca si¢ przy
tylnym uchwycie maszyny, oplywa stojan i wirnik, a
nastepnie wylatuje przez przednia cze$¢ obudowy silnika.

«  Aby zapewni¢ dobre chtodzenie maszyny, nalezy czysci¢
otwory wlotowe chlodzacego powietrza i uwazac, aby nie
zostaty one czymkolwiek zatkane. Przedmuchuj maszyne
regularnie sprezonym powietrzem.

Wymiana szczotek weglowych

« Kontroluj szczotki weglowe co najmniej raz na miesiac.
Jezeli szczotki weglowe sg zuzyte, peknigte lub
zdeformowane, nalezy wymienic je na nowe.

« W razie wymiany szczotek weglowych nalezy wymieni¢
wszystkie szczotki.

«  Zdejmij klapki serwisowe odkrecaja w tym celu obie
Sruby.

«  Odkre¢ przewdd, ktdry trzyma szczotke weglowa.
Nastepnie unies sprezyne i wyjmij szczotke weglowa z
obsady szczotkowej.

«  Oczys¢ obsady szczotkowe za pomoca suchego pedzla.
¢ Zdmuchnij ostroznie pyt.

«  Zaldz nowe szczotki weglowe i sprawdz, czy posuwaja
sie one swobodnie w obsadach szczotkowych.

«  Opusc sprezyny i przykrec kabel.

«  Nowe szczotki weglowe nalezy docierac przez ok. 40
minut na biegu jatowym.

Zawor wodny

W razie potrzeby skontroluj i oczys¢ zawér ograniczajacy
strumien wody. Nie stosowac wezy, ktére sg skrecone,
zuzyte lub zniszczone.

Zasilanie elektryczne

OSTRZEZENIE! Nigdy nie wolno uzywaé
uszkodzonych kabli. Moga one

spowodowaé powazne obrazenia, nawet
zagrazajace zyciu.

Sprawdz, czy przewdd podiaczeniowy i przediuzacz nie
sq uszkodzone i znajduja sie w dobrym stanie. Nie uzywaj
maszyny z uszkodzonym przewodem poditaczeniowym,
lecz oddaj ja do warsztatu serwisowego w celu naprawy.

Przeglad codzienny

N OO U AW

Sprawdz, czy $ruby i nakretki sa dokrecone.

Sprawdz, czy wylacznik dziata prawidlowo pod wzgledem
bezpieczenstwa.

Sprawdzi¢ wytacznik réznicowo pradowy
Oczys$¢ zewnetrzne powierzchnie maszyny.
Kontrola ostony tarczy tnacej

Kontrola stanu technicznego przecinarki.

Sprawdz i oczy$¢ otwory wlotowe chtodzacego
powietrza.

Sprawdz, czy przewod podiaczeniowy i przediuzacz nie
sq uszkodzone i znajduja sie w dobrym stanie.
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DANE TECHNICZNE

Dane techniczne K 3000 Cut-n-Break

Silnik

Szkto ochronne |

Maksymalne obroty ostrza, obr/min 230V, 50tz 4250
120V, 60Hz 4460

Napigcie znamionowe, V

Europe 230

Great Britain 110

USA / Canada / Japan 100-120

Moc znamionowa, W

Europe 230V, 50Hz 2700/12 A

Great Britain 110V, 50Hz 2200/20 A

USA / Canada / Japan 100-120V, 50-60Hz | 15 A

Masa

Przecinarka elektryczna bez ostrzy, kg 7.9

Chlodzenie wodne

Chtodzenie wodne Tak

Polgczenie wodne Typu "Gardena”

Maks. ci$nienie wody, bara 8

Emisje halasu (Patrz ad. 1)

Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 108

Poziom mocy akustycznej, gwarantowany dB(A) 109

Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)

Poziom cisnienia akustycznego przy uchu operatora, dB(A) 95

Poziomy wibracji (patrz ad. 3)

Uchwyt przedni m/s? 3.2

Uchwyt tylny m/s? 3.4

Uwaga 1: Emisje hatasu do otoczenia zmierzono jako moc akustyczna (Lyya). zgodnie z EN 60745-2-3.

Uwaga 2: Poziom cisnienia akustycznego zgodnie z EN 60745-2-3. Odnotowane dane dla cisnienia akustycznego maja typowe
rozproszenie statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1,0 dB (A).

Uwaga 3: Poziom wibracji zgodnie z EN 60745-2-3. Odnotowane dane dla poziomu wibracji maja typowe rozproszenie
statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1 m/s2.

Osprzet thacy
Tarcza tnagca, mm/cale Przelozenie |Maks. predko$¢é obwodowa, m/s| Glebokosé ciecia, mm/cale
225/9 45/79 60 400/16

Zalecane wielkosci kabla

Strefa kabla 1,5 mm? 2,5 mm?
Napiecie wejsciowe 100-120 V 20m 40m
Napiecie wejsciowe 220-240 V 30m 50 m
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DANE TECHNICZNE
Deklaracja zgodnosci WE

(Dotyczy tylko Europy)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Szwecja, tel. +46-31-949000, zapewnia niniejszym, ze przecinarkiHusqvarnaK 3000
Cut-n-Break poczawszy od maszyn z numerami seryjnymi wypuszczanymi w roku 2010 (rok, po ktorym nastepuje numer
seryjny, podany jest wyraznie na tabliczce znamionowej) sa zgodne z przepisami zawartymi w DYREKTYWIE RADY:

«  dyrektywie maszynowej 2006 /42 /WE z 17 dnia maja 2006 r.

« dyrektywie 2004/ 108/EEC z dn. 15 grudnia 2004 r., "dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetycznej".
« Dyrektywa 2006/95/EC z dn. 12 grudnia 2006 r. "dotyczaca sprzetu elektrycznego”

« z8czerwieca 2011 ,dotyczy ograniczen niektérych substancji niebezpiecznych”2011/65/EU

Zastosowano nastepujace normy: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN
61000-3-3/A1/A2:2005, EN 60745-1:2009, IEC 60745-2-22:2009.

Géteborg, S stycznia 2015,

i

Helena Grubb
Wiceprezes, maszyny budowlane Husqvarna AB
(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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