Instrukcja obstugi

K1250
K1250 Rail

Przed przystapieniem do pracy maszyna prosimy doktadnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcji. Polish




ZNACZENIE SYMBOLI

Oznakowanie maszyny:

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidtowego postugiwania sie maszyna
moze ona stac sie niebezpiecznym
narzedziem, mogacym spowodowaé
obrazenia lub $mier¢ uzytkownika lub innych
osob.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy doktadnie i ze zrozumieniem
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

Zawsze nalezy stosowad:
* Kask ochronny
*  Ochronniki stuchu

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna na
twarz

* Maska przeciwpytowa

Niniejszy produkt zgodny jest z
obowigzujgcymi dyrektywami CE.

OSTRZEZENIE! Podczas cigcia powstaje pyt.
ktdry jest szkodliwy w razie wdychania. Stosu;
atestowane $rodki ochrony drdg
oddechowych. Nie wdychaj oparéw benzyny
ani spalin. Nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje.

OSTRZEZENIE! Iskry z tarczy tnacej moga
spowodowac¢ zapalenie materiatow
fatwopalnych tj.: benzyna (gaz), drewno,
sucha trawa itp.

Emisja hatasu do otoczenia zgodna z dyrektywa
Wspdlnoty Europejskiej. Wartos¢ emisji dla
maszyny podana zostata w rozdziale Dane
techniczne oraz na naklejce.
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Symbole wystepujace w instrukcji
obslugi:

Przeglad lub/oraz konserwacje wolno

wykonywac tylko przy wylaczonym silniku,
gdy wylacznik znajduje sie w potozeniu STOP.

Polozenie robocze

Stop, ze sprezyng powrotng do potozenia
roboczego.

Stop. w ustalonym pofozeniu.

Zawsze uzywaj zatwierdzonych rekawic
ochronnych.

Wykonuj regularnie czyszczenie.

Kontrola wzrokowa.

Konieczne jest stosowanie okularow
ochronnych lub siatki ochronnej na twarz.

Pozostale symbole/naklejki

samoprzylepne umieszczone na maszynie dotycza
specjalnych wymogdw, zwigzanych z certyfikatami w
poszczegodlnych krajach.
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Uchwyt przedni

Zawdr wodny

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze
Pokrywa filtra powietrza
Ostona cylindra

Whytacznik

Blokada obrotéw rozruchowych
DZwignia gazu

Zbiornik paliwa

Uchwyt rozrusznika

Rozrusznik

Tabliczka znamionowa

Zawdr dekompresacyjny
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Ostona tarczy/ostona przeciwodpryskowa
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Zespot tnacy

Tarcza tnaca
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Ramie tnace
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Blokada dzwigni gazu

Ssanie

Klucz kombinowany
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Co nalezy zrobi¢ przed uzyciem
nowej przecinarki

Przed przystapieniem do pracy maszyna prosimy dokfadnie i
ze zrozumieniem zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

Sprawdz, czy tarcza tnaca jest dobrze zamontowana (patrz
rozdziat "Montaz”).

Uruchom silnik i sprawdz ustawienie biegu jalowego (patrz
wskazéwki pod nagtéwkiem “"Konserwacja”). Przy
prawidlowym ustawieniu gaznika tarcza tnaca nie powinna
obracaé sie na biegu jatowym. Sposéb ustawiania predkosci
obrotowej na biegu jatowym jest opisany w instrukcji obstugi.
Ustaw prawidlowa predkos¢ obrotowa zgodnie z tymi
wskazéwkami. Nie przystepuj do uzytkowania przecinarki,
jezeli predkos$c obrotowa na biegu jatowym nie jest
prawidtowo wyregulowana!

Regularnie oddawaj przecinarke do autoryzowanego punktu
sprzedazy Husqvarna w celu jej kontroli i dokonania
koniecznych regulacji lub napraw.

Srodki ochrony osobistej

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania maszyny

A nalezy zawsze mie¢ na sobie zatwierdzone
przez odpowiednie wiadze srodki ochrony
osobistej. Srodki ochrony osobistej nie
eliminuja ryzyka odniesienia obrazen,
natomiast ograniczaja ich rozmiar w razie
zaistnienia wypadku. Popro$ swojego
dealera o pomoc w wyborze srodkéw
ochrony osobiste;.

OSTRZEZENIE! Pod zadnym wzgledem nie
wolno modyfikowac oryginalnej wersji
maszyny bez zgody producenta. Uzywaj
tylko oryginalnych akcesoriow. Nie
autoryzowane zmiany lub/oraz akcesoria
moga by¢ przyczyna powaznych obrazen lub
$mierci uzytkownika badz innych osdb.

OSTRZEZENIE! Uzywanie urzadzen, ktére
tna, $cierajy, wiercy, piaskuja lub nadaja
ksztalt materialom moze spowodowac
wystepowanie pyléw i oparéw
zawierajacych szkodliwe srodki chemiczne.
Nalezy zna¢ wlasciwosci cietego materialtu i
nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytows lub
inng ochrone drég oddechowych.

OSTRZEZENIE! Nieprawidlowe lub
nieostrozne postugiwanie sie przecinarka
moze stac sie przyczyng wypadkow
grozacych powaznymi obrazeniami lub
zagrazajacych zyciu. Bardzo wazne jest
przeczytanie i zrozumienie niniejszej
instrukcji obstugi.

>l B P P

OSTRZEZENIE! Podczas pracy uklad
zaplonowy maszyny wytwarza pole
elektromagnetyczne. W pewnych
okolicznosciach pole to moze mie¢ wplyw na
prace stymulatoréw serca. W celu
ograniczenia ryzyka powaznych lub
$miertelnych obrazen, osobom posiadajgcym
stymulator serca zalecamy skonsultowanie
sie z lekarzem i producentem stymulatora
serca przed przystapieniem do pracy
maszyna.

Husqvarna Construction Products dgzy do ciggtego udoskonalania
konstrukcji produktow. W zwiagzku z tym Husqvarna zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez
uprzedzenia i bez dodatkowych zobowigzan.

Wszelkie informacje i dane zawarte w niniejszej instrukcji obstugi
zachowuja aktualnos¢ w dniu oddania instrukcji obstugi do druku..
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» Kask ochronny
*  Ochronniki stuchu

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz

*  Mocne, przeciwposlizgowe rekawice ochronne.

e

» Dopasowana, mocnaiwygodna odziez robocza, zapewniajgca

peing swobode ruchdw.

»  Stosuj nogawice ochronne zalecane do pracy przy cieciu
danego materiatu.

*  Obuwie wysokie z podnoskami stalowymi i podeszwami
przeciwposlizgowymi.

» Apteczka pierwszej pomocy powinna znajdowac sie zawsze
w poblizu.

.Iﬁ.




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo miejsca pracy

* Unikaj uzywania sprzetu w niesprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, np. w gestej mgle, w deszczu, przy silnym
wietrze, na silnym mrozie itd. Praca przy ztej pogodzie
powoduje zmeczenie i wigze sie z dodatkowymi
zagrozeniami, np. sliskie podioze.

» Nigdy nie zaczynaj pracy przecinarka zanim nie sprawdzisz,
czy masz odpowiednig wolng przestrzen wokot siebie i mocne
podparcie dla ndg. Uwazaj na przeszkody przy
niespodziewanym ruchu. Uwazaj, aby podczas ciecia zaden
materiat nie obluzowat sie i nie spadt, powodujac obrazenia.
Uwazaj kiedy pracujesz na pochytym gruncie.

«  Upewnij sie, czy miejsce pracy jest odpowiednio oswietlone i
czy praca odbywac sie bedzie w bezpiecznych warunkach.

« Zawsze nalezy dbaé o to, aby mie¢ bezpieczng i pewna
pozycje przy pracy.

* Upewnij sig, czy w miejscu ciecia nie przechodza rury lub
przewody elektryczne.

* Rozgladnij sie, aby:

- Upewni¢ sie, ze w poblizu nie znajdujg sie ludzie, zwierzeta
lub przedmioty mogace mie¢ wplyw na sprawowanie przez Ciebie
kontroli nad maszyna.

- Aby wyeliminowac ryzyko zetkniecia sie ich z tarcza tnaca.

OSTRZEZENIE! Nadmierne wystawienie

A operatora na dzialanie wibracji moze
powodowaé uszkodzenia ukladu krazenia i
uktadu nerwowego, szczegdlnie u ludzi z
wadami krazenia. Zwro¢ sie do lekarza, jesli
rozpoznasz u siebie symptomy dolegliwosci
somatycznych, ktérych przyczyng moze by¢
wystawienie na nadmierne wibracje.
Przykladem takich symptomow jest;
dretwienie, utrata czucia, mrowienie, kiucie,
bdl, utrata sit, zmiany koloru skory lub jej
stanu. Symptomy te zazwyczaj s3
odczuwalne w palcach, dioniach i
nadgarstkach.

OSTRZEZENIE! Bezpieczna odleglosé dla

A przecinarki wynosi 15 metréw. Jestes
odpowiedzialny za to, aby w rejonie pracy
nie pojawily sie zwierzeta ani osoby
postronne. Nie rozpoczynaj ciecia zanim sie
nie upewnisz, ze na terenie pracy nie ma
zagrozen i ze stoisz w bezpiecznej i stabilnej
pozyciji.

Bezpieczenstwo osdb

+ Stosuj Srodki ochrony osobistej. Patrz wskazowki podane pod
rubrykg Srodki ochrony osobiste;.

« Nie wolno pracowa¢ maszyna w stanie przemeczenia, po
spozyciu alkoholu lub po przyjeciu lekéw ostabiajgcych wzrok,
zdolno$¢ oceny i koordynacje.

«  Upewnij sie, czy odziez ani zadne czesci ciata nie sa w stanie
dotkna¢ do osprzetu tnacego, gdy jest on w ruchu.

«  Zachowujbezpieczna odlegtosé od osprzetu tngcego, gdy jest
on w ruchu.

»  Przed uruchomieniem maszyna powinna mie¢ zamontowana
ostone osprzetu tnacego.

» Nigdy nie uzywaj maszyny w pomieszczeniach. Pamietaj o
niebezpieczenstwie wynikajgcym z wdychania spalin
silnikowych.

OSTRZEZENIE! Pracuj maszyng tylko w
miejscach o dobrej wentylacji/cyrkulacji
powietrza. Nieprzestrzeganie tej zasady

moze doprowadzi¢ do ciezkiego zatrucia lub
$mierci.

Uzytkowanie i konserwacja

» Przecinarka przystosowana jest do ciecia twardych
materiatdw, np. muru. Uwazaj na rosnace ryzyko odbicia
podczas ciecia migkkich materiatow. Patrz wskazéwki podane
pod rubrykg Czynnosci w celu unikniecia odbicia.

» Nie wolno pracowac maszyng przerobiona, odbiegajaca od
oryginatu.

* Nie wolno pracowac maszyng uszkodzong. Stosuj sie do
instrukcji dotyczacych konserwacji, kontroli i obstugi
technicznej podanych w niniejszej instrukcji obstugi. Niektore
czynnosci konserwacyjne i obstugowe musza byé wykonane
przez przeszkolonego i wykwalifikowanego specjaliste. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Konserwacja.

* Nigdy nie pozwalaj uzywaé maszyny innej osobie nie
upewniwszy sie, ze przyswoita sobie ona tres¢ Instrukcji
obstugi.

* Nie przeno$ maszyny, gdy jej osprzet tnacy jest w ruchu.

» Caly serwis, wraz z postepowaniem przedstawionym w
czesci ,Przeglad, konserwacja i obstuga zespotdw
zabezpieczajacych”, powinien by¢ przeprowadzany przez
wyszkolonych specjalistéw serwisu.

Przecinanie szyn

« Podczas przecinania szyn powstaje deszcz iskier. Stosuj srodki
ochrony osobistej przeznaczone do ciecia szyn.

- Istry powstajace w procesie ciecia moga spowodowac
zapalenie materiatéw tatwopalnych znajdujacych sie w
poblizu obszaru pracy. Miej zawsze w poblizu odpowiedni
sprzet gasniczy.

- W procesie ciecia, urzadzenie nie moze by¢ trzymane w
pozycji pionowej lub ,do gérny nogami”.

Transport i przechowywanie

«  Zawsze demontowaé uchwyt szyny z przecinarki przed
przenoszeniem, transportem lub przechowywaniem.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do unoszenia z
zamontowanym uchwytem.

* Nie przechowuj oraz nie przewoz przecinarki z zamontowang
tarcza tnaca.

» Przechowuj przecinarke, tak aby byta niedostepna dla dzieci i
0s6b niepowotanych.

* Pouzyciu wszystkie tarcze powinny by¢ zdjete z przecinarki i
ostroznie przechowane. Przechowuj tarcze tnagce w miejscu
suchym, nie narazonym na przymrozki.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

»  Przy obchodzeniu sie z tarczami Sciernymi nalezy
zachowywac¢ szczegdlng ostroznos¢. Tarcze $cierne nalezy
przechowywac na plaskiej, poziomej powierzchni.
Przechowywanie tarczy $ciernej w stanie wilgotnym moze
doprowadzi¢ do ztego wywazenia tarczy, a w konsekwencji do
spowodowania obrazen lub szkdd materialnych.

- Sprawdz nowe tarcze, czy nie ulegly uszkodzeniu w
transporcie lub podczas przechowywania.

Zasady bezpieczenstwa - paliwo

iy

—p |

(Tankowanie paliwa/Mieszanka paliwowa/
Przechowywanie)

» Uzywaj zbiornika paliwa Husgvarna z zabezpieczeniem przed
przelaniem.

OSTRZEZENIE! Pamietaj o
niebezpieczenstwie pozaru, wybuchuii
zatrucia wskutek wdychania oparow.
Wylacz silnik przed przystapieniem do
tankowania. Nie rozlewaj benzyny podczas
tankowania. Wytrzyj dokfadnie maszyne i
podioze, jezeli zalales$ je benzyng. Jezeli
rozlate$ benzyne na siebie lub na odziez:
Zmien odziez. Zanim uruchomisz maszyne,
przenies j3 na odleglo$é co najmniej 3
metréw od miejsca tankowania.

OSTRZEZENIE! Zachowuj ostrozno$¢

A podczas obchodzenia si¢ z paliwem. Pamietaj
o ryzyku pozaru, eksplozji, unikaj wdychania
oparow.

Zespoly zabezpieczajace maszyny

W niniejszym rozdziale przedstawiono poszczegdine zespoly
zabezpieczajgce maszyny, omdéwiono ich funkcje oraz sposoby
ich kontrolowania i konserwacji w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania. Patrz rozdziat Co jest co?, aby zapoznaé sie z
rozmieszczeniem tych zespoléw w pilarce.

» Nigdy nie tankuj paliwa do maszyny, gdy uruchomiony jest
silnik.

» Zapewnij dobrag wentylacje w miejscach, gdzie tankujesz lub
przygotowujesz mieszanke paliwa do silnikdw dwusuwowych
(benzyna i olej do dwusuwéw).

«  Przed uruchomieniem przenies maszyne na odlegtos¢ co
najmniej 3 m od miejsca tankowania.

Na
Min. 3 m ‘
(10ft)

» Nigdy nie uruchamiaj maszyny, gdy:

- Jezelirozlate$ paliwo na urzadzenie. Wytrzyj jg i poczekaj, az
wyschna resztki benzyny.

- Jezeli oblales paliwem siebie lub swoje ubranie, zmien ubranie.
PZrzemyj te czesci ciata, ktdre mialy stycznos¢ z paliwem. Uzyj
wody | mydta.

- Paliwo wycieka z maszyny. Regularnie sprawdzaj szczelnos¢
korka wlewowego i przewoddw paliwowych.

* Maszyne i paliwo nalezy przechowywa¢ i transportowaé w
taki sposéb, aby w razie ewentualnego wycieku paliwa i
powstania oparéw nie zachodzito ryzyko wystepowania iskier
lub otwartego ptomienia, np. w poblizu maszyn i silnikdw
elektrycznych, kontaktéw elektrycznych/przetacznikdw
pradu lub kottéw.

» Paliwo przechowuj w specjalnie do tego celu przeznaczonym
i zatwierdzonym zbiorniku.

» Przed odstawieniem maszyny na dluzsze przechowywanie
nalezy oprézni¢ zbiornik paliwa. Dowiedz sie na najblizsze;j
stacji benzynowej, co nalezy zrobi¢ z nie zuzytym paliwem.
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OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywaé maszyny z

A niesprawnymi zespolami zabezpieczajacymi.
Stosuj sie do podanych w niniejszym
rozdziale instrukcji dotyczacych kontroli,
konserwacji i obstugi. Wszelkie czynnosci
obslugowe i naprawy maszyny wymagaj3
specjalnego przeszkolenia. Dotyczy to
szczegolnie jej zespoldw zabezpieczajgcych.
Jezeli maszyna nie spelnia jakiegokolwiek z
nizej wymienionych warunkéw kontrolnych,
nalezy jy odda¢ do warsztatu obstugi
technicznej. Kupujac nasze produkty
zyskujesz takze gwarancje profesjonalnej
obslugi i napraw. Jezeli w miejscu zakupu nie
jest prowadzona obsluga serwisowa, zapytaj
o adres najblizszego warsztatu obstugi
technicznej.

System tlumienia wibracji

Twoja maszyna jest wyposazona w system ttumienia wibracji,
ktérego zadaniem jest ograniczenie wibracji do minimum i
zapewnienie jak najwigkszego komfortu podczas pracy maszyna.

System ttumienia wibracji, w ktéry wyposazona jest maszyna,
obniza poziom wibracji przekazywanych na uchwyty z silnika/
osprzetu tnacego.

Korpus silnika wraz z zespotem tnacym potaczony jest z
uchwytami za posrednictwem tzw. elementéw systemu
tlumienia drgan.

Sprawdzi¢ system tlumienie wibracji

—:ﬂ @ M

» Sprawdzaj regularnie, czy elementy amortyzujace nie sa
pekniete lub czy nie uleglty deformaciji.

» Upewnij sie, czy elementy amortyzujace sg doktadnie
przymocowane do silnika i uchwytéw.




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wylacznik

Silnik nalezy wylaczaé za pomoca wylacznika.
I N

|
N

Sprawdzi¢ wylacznik

g

* Wiacz silnik i sprawdz, czy po przesunieciu wyltacznika w
potozenie stop silnik zatrzyma sig.

Thumik

Zadaniem tlumika jest ograniczenie do minimum poziomu hatasu
i odrzucanie spalin poza strefe pracy operatora.

OSTRZEZENIE! Podczas pracy maszyny
tlumik nagrzewa sie i pozostaje goracy
nawet przez pewien czas po jej wylaczeniu.
Nie dotykaj goracego tlumika!

Spaliny silnikowe maja wysoka temperature ,
mog3 zawierac iskry, ktére moga sie stac¢
przyczyna pozaru. Nigdy nie wiaczaj
maszyny w pomieszczeniach zamknigtych
lub w poblizu materialow fatwopalnych!

Wewnatrz ttumika znajduja sie substancje
chemiczne mogace wywolywaé choroby
nowotworowe. W razie uszkodzenia tlumika
unikaj stycznosci z tymi elementami.

WAZNE! Tlumik wymaga dokfadnego stosowania sig do
instrukcji dotyczacych kontroli, konserwaciji i obstugi. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Kontrola, konserwacja i obstuga
zespoléw zabezpieczajacych maszyny.

Sprawdz stan tlumika
* Nigdy nie uzywaj maszyny z uszkodonym tlumikiem.

» Sprawdzaj regularnie, czy thumik jest doktadnie
przymocowany do maszyny.

Blokada dzwigni gazu

Blokada dzwigni gazu jest tak skonstruowana, by zabezpieczac
przed przypadkowym nacisnieciem dzwigni gazu. W chwili
wecisniecia blokady (A), uwolniona zostaje dzwignia gazu (B).

Blokada wytacznika pozostaje wcisnieta dopdty, dopdki wcisniety
jest wylacznik. Z chwilg puszczenia uchwytu zaréwno dzwignia
gazu, jak i przycisk blokady powracajg do swojego pierwotnego
potozenia. Odbywa sie to za pomoca dwdch niezaleznie od siebie
dziatajgcych sprezyn powrotnych. Oznacza to, ze dzwignia gazu
zostaje automatycznie zabezpieczona w potozeniu biegu
jatowego.

Sprawdzi¢ blokade dZwigni gazu

- Sprawdz, czy dzwignia gazu jest zablokowana w polozeniu
biegu jalowego, gdy blokada dZwigni gazu znajduje sie w
potozeniu wyjsciowym.

«  Wcisnij blokade dZzwigni gazu i sprawdz, czy po zwolnieniu
nacisku powraca ona do polozenia wyjsciowego.

« Sprawdz, czy dZzwignia gazui jej blokada poruszajg sie plynnie
i czy sprezyny powrotne dziatajg prawidiowo.

«  Uruchom przecinarke i ustaw jg na petne obroty. Pusé
dzwignie gazu i sprawdz, czy tarcza tnaca zatrzymuije sie i
pozostaje nieruchoma. Jezeli tarcza tnaca obraca sie, gdy
dzwignia gazu znajduje sie w polozeniu biegu jatowego,
nalezy sprawdzi¢ wyregulowanie biegu jatowego. Patrz
wskazowki pod nagtéwkiem "Konserwacja”.
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Oslona tarczy tnacej

OSTRZEZENIE! Przed uruchomieniem
maszyny zawsze sprawdz, czy ostony tracz

s prawidlowo zamontowane.

Ostona jest zamontowana nad tarcza tnacg i zapobiega
odrzucaniu skrawanych fragmentéw materiatu w kierunku

uzytkownika.

Kontrola ostony tarczy tnace;j

« Sprawdz, czy ostona jest cafa, czy nie ma pekniec i czy nie jest
zdeformowana.

» Nigdy nie uzywaj uszkodzonej ostony lub ostony, ktdra nie jest
prawidlowo zamontowana.

OSTRZEZENIE! Przed uruchomieniem

A maszyny zawsze sprawdz, czy oslona jest
prawidlowo zamontowana. Sprawdz, czy
tarcza tnaca jest prawidlowo zamocowana i
nie ma $ladéw uszkodzenia. Uszkodzona

tarcza tnaca moze zrani¢ uzytkownika. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Montaz.

Tarcze tnace

OSTRZEZENIE! Tarcza tnagca moze peknaé i
spowodowac obrazenia operatora.

Nigdy nie uzywaj tarczy tnacej, na ktorej
podano nizszg ilos¢ obrotow niz posiada
maszyna.

Nigdy nie stosuj tarczy tnacej do cigecia
innego materialu niz ten, do ktdrego jest
przeznaczona.

Uwagi ogodlne

Na rynku dostepne sg dwa podstawowe rodzaje tarcz tnacych:
tarcze $cierne i tarcze diamentowe.

Zdemontuj tarcze tnaca, gdy maszyna ma by¢ przeniesiona lub
przetransportowana.
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Najbardziej ekonomiczne sg na ogét tarcze tnace o wysokiej
jakosci. Tarcze tnace nizszej jakosci maja gorsza zdolnos¢ ciecia i
krétszy okres uzytkowy, przez co koszty w przeliczeniu na ilos¢
cietego materialu sg wyzsze.

Dopilnuj, aby zastosowa¢ odpowiednia tulejke do tarczy tnace;j,
ktéra ma zostaé zatozona do maszyny. Patrz wskazdwki
znajdujace sie pod nagtéwkiem "Montaz tarczy tnacej”.

Odpowiednie tarcze tnace

Tarcze tnace K1250 |K1250 Rail
Tarcze $cierne Tak* Tak*
Tarcze $cierne do ciecia szyn Nie Tak
Tarcze diamentowe Tak Tak**
Tarcza ratownicza Nie Nie

*Bez wody

**Tarcze diamentowe do ciecia na sucho

Tarcze tnace dla réznych materiatow

Beton | Metal | Szyna | Plastik
Tarcze scierne X X X
Tarcze $cierne do X
ciecia szyn
Tarcze
h X
diamentowe

Maszyny reczne wysokoobrotowe

Tarcze tnace naszej produkcji przeznaczone sa do przenosnych,
wysokoobrotowych przecinarek. W razie stosowania tarcz
tnacych innej marki nalezy sprawdzié, czy sg one zgodne z
wszystkimi przepisami i czy spetniajg wszystkie wymogi
odnoszace sie do danej przecinarki.

Specjalne tarcze

Niektdre tarcze tnace sg przeznaczone do sprzetu stacjonarnego i
do stosowania z przytaczeniami. Tego rodzaju tarcz nie wolno
uzywac w przenosnych przecinarkach.

Zawsze kontaktuj sie z miejscowym dealerem Husqgvarny i
upewnij sie, czy postepujesz zgodnie z zalecanymi wskazaniami.

Wibracje tarczy

Wskutek wywierania zbyt duzego nacisku na tarcze traci ona swoj
ksztatt i zaczyna wibrowac.

Po zmniejszeniu nacisku na tarcze wibracje niekiedy ustajg. Jezeli
tak nie jest, nalezy wymienic tarcze. Nalezy stosowac tarcze
przeznaczona do materiatu, ktéry ma by¢ ciety.

Tarcze $cierne

Materiat tngcy w tarczy sciernej sktada sie z ziaren Sciernych, ktére
sq klejone za pomoca organicznego srodka wigzacego. , Tarcze
wzmocnione” sg wykonane z tkaniny lub na bazie widkna, co
zapobiega catkowitemu rozerwaniu sie tarczy przy maksymalnej
predkosci, gdyby tarcza pekta podczas pracy lub zostata
uszkodzona.

Wydajnos¢ tarczy tnacej zalezy od typu i wielkosci czasteczek
materiatu Sciernego oraz od jakosci spoiwa.
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Na tarczy tnacej powinna by¢ podana taka sama predkosé
obrotowa jak na tabliczce znamionowej maszyny lub wyzsza.
Nigdy nie uzywaj tarczy tnacej oznaczonej mniejszg predkoscia
obrotowa niz podana na tabliczce znamionowej maszyny.
SN
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R

Upewnij sie, czy tarcza nie jest w jakikolwiek sposéb peknieta lub
uszkodzona.

Skontroluj tarcze $cierng zawieszajac jg na palcu i uderzajac w nig
lekko Srubokretem lub podobnym przedmiotem. Jezeli tarcza nie
wydaje pelnego, czystego dzwieku, oznacza to, ze jest
uszkodzona..

Tarcze $cierne dla réznych materialow

Material

Beton, asfalt, kamienie, cegly,
zeliwo, aluminium, miedz, mosiadz,
kable, guma, tworzywa sztuczne
etc.

Typ tarczy

Tarcza do betonu

Tarcza do metalu Stal, stopy stali i inne twarde metale.

Tarcza do ciecia szyn | Szyna

Stosowanie tarcz diamentowych pozwala na obnizenie kosztow w
przeliczeniu nailos¢ cieé, rzadziej wymagana jest wymiana tarczy
i mozliwe jest ciagle zachowywanie gtebokosci ciecia.

Stosujac tarcze diamentowe dopilnuj, aby obracaly sie one w
kierunku oznaczonym znajdujgcymi sie na nich strzatkami.

Uzywaj wylacznie ostrych tarcz diamentowych.

Material

Tarcze diamentowe mozna z powodzeniem stosowaé do ciecia
muru, zbrojonego betonu i innych materiatdw ztozonych. Nie
zaleca sie stosowania tarcz diamentowych do cigcia metali.

Dostepne sa tarcze diamentowe o réznym stopniu twardosci.
"Miekkie" tarcze diamentowe charakteryzuja sie stosunkowo
krétkim okresem uzytkowym i duza zdolnoscig ciecia. Sq one
stosowane do twardych materiatdw, jak np. granit lub twardy
beton. "Twarde" tarcze diamentowe charakteryzuja sie dluzszym
okresem uzytkowym lecz mniejszg zdolnoscig ciecia. Stosuje sie
je do miekkich materiatdw, jak np. cegta lub asfalt.

Ostrzenie tarcz diamentowych

Tarcze diamentowe moga ulec stepieniu w razie stosowania
nieprawidtowego nacisku podczas ciecia lub w skutek ciecia
niektorych materiatéw, np. silnie zbrojonego betonu. Ciecie tepa
tarczg diamentowa powoduje jej przegrzanie, co z kolei moze by¢
przyczyna odpadania segmentéw diamentowych.

Tarcze mozna ostrzy¢ poprzez ciecie nig miekkiego materiatu
sciernego, np. piaskowca lub cegly.

Ciecie na sucho przy pomocy tarczy diamentowej

OSTRZEZENIE! Unikaé uzywania tarcz
$ciernych razem z wod3. Wilgotne tarcze
$cierne moga spowodowaé zakldcenie

réwnowagi i uszkodzenie urzadzenia oraz
obrazenia uzytkownika.

Przecinanie szyn

Stosowaé wylacznie specjalne tarcze tnace przeznaczone do
ciecia szyn.

Tarcze diamentowe

OSTRZEZENIE! Tarcze diamentowe znacznie
sie rozgrzewajg podczas ciecia. Rozgrzana
tarcza moze ulec deformacji i byé przyczyna

uszkodzenia maszyny oraz urazéw
uzytkownika.

Podczas ciecia na sucho nalezy chlodzié
tarcze wyjmujac ja w tym celu z rzazu co
30-60 sekund i pozwalajgc wirowacé
swobodnie przez 10 sekund.

Ciecie tarcza diamentowa na mokro

Chtodzenie wodne stosuje sie w celu chtodzenia tarczy tnacej
podczas ciecia betonu. Wydtuza to okres uzytkowy tarczy oraz
zmniejsza pylenie.

OSTRZEZENIE! Podczas cigcia tworzyw
sztucznych tarcza diamentowa moga
powstawac odbicia, gdy ciety materiat

wskutek nagrzania zacznie sie topic i
przyklejaé do tarczy.

Tarcze diamentowe skladaja sie ze stalowego trzonu oraz z
segmentdw zawierajacych diamenty przemystowe.

OSTRZEZENIE! Tarcze diamentowe znacznie
sie rozgrzewaja podczas ciecia. Rozgrzana
tarcza moze ulec deformacji i by¢ przyczyna

uszkodzenia maszyny oraz urazéw
uzytkownika.

Podczas ciecia ha mokro tarcza diamentowa
jest chiodzona w sposdb ciagly.
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Ogolne zasady pracy maszyng

=)

OSTRZEZENIE! W niniejszym rozdziale
opisane zostaly podstawowe zasady
bezpieczenstwa obowigzujace podczas
pracy przecinarka. Podane informacje nie s3
w stanie zastgpi¢ wiedzy, jaka profesjonalny
uzytkownik moze naby¢ droga szkolenia i
doswiadczen zawodowych. Jezeli podczas
pracy maszyng znajdziesz sie¢ w sytuacji, w
ktérej bedziesz niepewny co do dalszego
sposobu postepowania, zasiegnij porady
eksperta. Zwro¢ sie w tym celu do punktu
sprzedazy, warsztatu serwisowego lub
doswiadczonego uzytkownika przecinarki.
Nie podejmuj sie prac, jezeli uwazasz, ze
przekraczaja one twoje kwalifikacje.

Technika ciecia

Opisana ponizej technika ma charakter ogdiny. Sprawdzaj dane
dotyczace specyficznych wiasciwosci tnacych dla kazdej z tarcz
(np. tarcze diamentowe podczas ciecia wymagaja mniejszego
nacisku niz tarcze Scierne).

« Podeprzyj ciety material tak, abys mogt przewidzieé, co stanie
sie podczas ciecia oraz aby nie nastgpito zacisniecie rzazu.

\ ¥, \
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» Upewnij sie, czy tarcza tnaca jest prawidtowo zamontowana.

e Zawsze trzymajmaszyne mocno oburacz. Trzymaj ja tak, aby
kciuki i palce obejmowaty uchwyty.

*  Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy tarcza tnaca do
niczego nie dotyka

e Zaczynaj cigé, kiedy silnik jest na peinych obrotach.

» Zaczynaj cig¢ delikatnie nie wywierajac nacisku na tarcze.
Zawsze tnij na petnych obrotach.

*  Przesuwaj tarcze powoli w przdd i w tyt, aby kontakt tarczy z
materiatlem cietym odbywat sie na niewielkiej powierzchni.
Zapobiega to nagrzewaniu sie tarczy i zapewnia efektywne
ciecie.
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Ostone osprzetu tnacego nalezy tak ustawic, aby jej tylna
czes$¢ przylegata do materiatu cietego. Ostona chroni woéwczas
operatora przed iskrami i odpryskami cietego materiatu
odwodzac je w obszar znajdujacy sie z dala od operatora.

Wywieraj nacisk na maszyne w linii ciecia. Nacisk na boki
moze spowodowac uszkodzenie tarczy tnacej i jest bardzo
niebezpieczny.

OSTRZEZENIE! Bez wzgledu na okolicznosci
unikaj ciecia boczng ptaszczyzng tarczy;

tarcza prawie na pewno zostanie
uszkodzona, ztamana i moze spowodowacé
powazne obrazenia. Uzywaj jedynie czesci
obwodowe;.

Nie przechylaj przecinarki na bok, gdyz moze
to spowodowaé zakleszczenie sie lub
peknigcie tarczy, a konsekwencji takze
obrazenia ciala.

Odbicie

Odbicie to nagta reakcja maszyny polegajaca na odrzuceniu
przecinarki i tarczy tnacej w chwili dotkniecia do jakiegokolwiek
przedmiotu gdrng ¢wiercig obwodu tarczy, ktdra stanowi czesé
narazona na odbicia, tzw. sektor zagrozenia odbiciem.

%@:

OSTRZEZENIE! Odbicia moga byé
blyskawiczne, nagte i gwaltowne. Moga one

powodowaé odrzucenie przecinarki i tarczy
tnacej w kierunku uzytkownika. Zetkniecie
uzytkownika z wirujaca tarcza tnaca moze
doprowadzi¢ do powaznych - a nawet
$miertelnych - obrazen. Konieczne jest
zrozumienie przyczyn, ktore powoduja
odbicia, oraz zapamietanie, ze mozna ich
uniknaé dzieki zachowywaniu ostroznosci i
stosowaniu prawidlowej techniki pracy.
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Zasady ogdlne

= Nigdy nie zaczynaj ciecia zaznaczona na rysunku, gorna
czescig tarczy tnacej, czyli tzw. sektorem o zwigkszonym
ryzyku odbicia.

e Zawsze trzymajmaszyne mocno oburacz. Trzymaj ja tak, aby
kciuki i palce obejmowaty uchwyty.

«  Utrzymuj dobra rownowage i mocne oparcie dla stop.

» Zawsze tnij na petnych obrotach.

«  Stdj w wygodnej odlegtosci od obiektu, przy ktérym pracujesz.

» Uwazaj, zeby wkiada¢ tarcze w istniejaca szczeline.
« Nigdy nie tnij powyzej wysokosci ramion.

« Badz czujny na przesuniecie materialu cietego lub na inne
okolicznos$ci, ktére mogltyby spowodowacé zamkniecie
szczeliny i zakleszczenie tarczy.

Szarpniecia

Szarpniecie nastepuje w razie w razie naglego zatrzymania doinej
czesci obwodu tarczy lub w razie zwarcia sie rzazu. (W celu
uniknigcia tego zjawiska patrz informacje pod nagtéwkami
"Zasady ogdlne” oraz "Zakleszczenie/rotacja" ponizej.)

Zakleszczenie / rotacja

Zakleszczenie nastepuje w razie zacisniecia sie rzazu. Maszyna
moze zostac nagle silnie odrzucona w dét.

Jak unikaé zakleszczenia

Podeprzyj ciety materiat w taki sposdb, zeby naciecie pozostato
otwarte podczas pracy i po jej zakoiczeniu.

\
]
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Przecinanie szyn

Prowadnica

Prowadnica uzywana jest do naprowadzenia tarczy w miejsce, w
ktérym ma zostac¢ wykonane ciecie. Przy pierwszym uzyciu
przecinarki, nalezy przecigé prowadnik.

e Zamontuj uchwyt i przecinarke.

* Rozl6z prowadnice.

«  Zamontuj prowadnice réwnolegle do szyny, we wiasciwy
sposab.

»  Ostroznie odetnij prowadnik.

Procedura pracy
* Rozl6z prowadnice.
*  Wyréwnaj przecinarke i ztozyé prowadnik.

«  Rozpoczaé proces ciecia od kotysania urzgdzenia w poziomie
do przodu i do tylu. W ten sposdb powierzchnia styku tarczy
tnacej z szyna jest zminimalizowana, co powoduje obnizenie
ryzyka tepienia si¢ tarczy.

« Po przecieciu gtdwki (A), przecina¢ zebro (B) i stopke (C).

: JC

2.3

Polish — 13



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Jesli ciecia nie mozna zakonczy¢ z jednej strony, nalezy odwrécic¢
przecinarke.

« Wyylaczy¢ urzadzenie.

« Zdemontowa¢ przecinarke z uchwytu.

« Zamontowa¢ przecinarke do uchwytu szyny po jej lewej
stronie.

- Woprowadzi¢ tarcze tnaca w strone szyny i sprawdzi¢, czy
tarcza tnaca znajduje sie w Srodku ciecia. Jesli potrzeba,
wyrdwnac ruchoma tuleje, tak by tarcza znalazta sie na srodku
szczeliny ciecia.

« Teraz mozna rozpoczac ciecie.

Wskazéwki ogdlne

- Stosowac wylgcznie specjalne tarcze tngce przeznaczone do
ciecia szyn.

»  Zawsze tnij przy peinym gazie. Maksymalng moc uzyskuje sie
kiedy urzadzenie pracuje blisko ograniczenia predkosci.

»  Trzyma¢ uchwyt urzadzenia, tak by dtonie znajdowaly sie w
linii z tarcza tnaca. Ma to na celu osiggniecie maksymalnej
predkosci, zywotnosci tarczy i wykonanie prostego przeciecia.

- Jesli proces ciecia jest przeprowadzany prawidtowo,
przeciecie szyny o wielkosci 50 kg/m zajmuje okolo jednej
minuty. Jesli ten czas jest diuzszy, nalezy przeanalizowac
swoja technike ciecia. Pojawiajace sie problemy sg czesto
wynikiem nieprawidtowej techniki ciecia.
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Montaz zespolu tnacego

Zaldéz pasek napedowy

Odkre¢ nakretke (1). Zdejmij pokrywe. Zatdz pasek napedowy na
beben sprzegta. Zaléz pokrywe i dokreé sruby.

Wkrec tylng ostone paska na miejsce i zablokuj glowice tnaca
razem z przedniag ostong paska.

Dokre¢ palcami obie sruby (3).

Dokreci¢ pasek napedowy

Aby naciggna¢ pasek napedowy, nalezy poluzowaé sruby (3) o
jeden obrét.

Wkrec $rube napinajaca (3), tak aby nakretka czworokatna
znalazta sie posrodku strzaki na ostonie paska. Potrzasnij
zespolem tngcym, aby sprawdzi¢ czy sprezyna napina pasek. W
ten sposdb nastepuje automatyczna regulacja napiecia paska.
Dokre¢ obie $ruby (4) za pomoca klucza uniwersalnego. UWAGA!
Po zamontowaniu paska nalezy powtdrnie sprawdzi¢ jego
napiecie po zuzyciu przez przecinarke dwoch zbiornikdw paliwa.

Kontrola watka napedowego i
podkladek wiencowych

Sprawdz, czy gwinty na watku napedowym sa nieuszkodzone.

Sprawdz, czy powierzchnie stykowe tarczy tnacej i podktadek
wiencowych sa nieuszkodzone, wiasciwych wymiaréw, czyste i
prawidtowo osadzone na watku napedowym.

@
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Nie uzywaj podktadek wiedcowych, ktdre sg wykrzywione,

wyszczerbione, uderzone lub brudne. Nie uzywaj podktadek
wiencowych o réznych wymiarach.

- b
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Montaz tarczy tnace;j

Tarcze tnace Husqvarna sg przystosowane i zatwierdzone do
ciecia recznego.

Papierowe naklejki po kazdej stronie tarczy maja przenosic¢ naped
i zapobiegac slizganiu sie tarczy.

Tarcze nalezy umiesci¢ na tulei (C) miedzy podktadkag wiencowa
(A) i podktadka wierncowa (B). Podktadke wiericowa obraca sie
dookota, tak aby wpasowaé jg na watek.

Walek mozna zablokowaé za pomoca Srubokreta, metalowego
preta itp., wkiadajac je mozliwie najglebiej. Tarcze dokreca sie w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Moment obrotowy dokrecania sruby mocujacej tarcze wynosi:
15-20 Nm (130-215 cal/funt).

Ostona tarczy tnacej

Osfona musi by¢ zawsze zamontowana do maszyny. Ostone
osprzetu tnacego nalezy tak ustawi¢, aby jej tylna czesé
przylegata do materiatu cietego. Ostona chroni wéwczas operatora
przed iskrami i odpryskami cigtego materiatu odwodzac je w
obszar znajdujacy sie z dala od operatora.

OSTRZEZENIE! 16-calowe osfony tarczy
A tnacej nalezy stosowac tylko w
przecinarkach, ktére od poczatku
wyposazone byly w 16-calowa oslone
tarczy. W razie zamontowania zapasowej
ostony do przecinarki wyposazonej w ostone
12- lub 14-calowa, obroty 16-calowe;j
tarczy beda za szybkie. Tarcza tnaca
obracajgca sie ze zbyt duzg predkoscig moze
peknaé i spowodowaé powazne obrazenia.
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Montaz uchwytu szyny

Zamontowaé uchwyt szyny na szynie. Mocno dokreci¢ uchwyt
blokujacy.
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Paliwo

UWAGA! Maszyna wyposazona jest w silnik dwusuwowy. Jako
paliwo nalezy stosowaé wyltgcznie mieszanke benzyny z olejem
do dwusuwodw. Doktadne odmierzenie ilosci oleju gwarantuje
uzyskanie mieszanki o prawidtowym sktadzie. W przypadku
sporzadzania matej ilosci mieszanki nawet niewielkie zachwianie
proporcji moze znacznie wplynaé na jej skiad.

OSTRZEZENIE! Zapewnij dobra wentylacje
wszedzie, gdzie masz do czynienia z
paliwem.
Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli nie masz
mozliwosci wezwania pomocy w razie
wypadku.

Benzyna

«  Stosuj benzyne bezolowiowa lub olowiowa wysokiej jakosci.

e Zaleca sie benzyne co najmniej 90-oktanowa (RON).
Stosowanie benzyny o liczbie oktanowej mniejszej niz 90
powoduje stukanie. Prowadzi to do przegrzania silnika, co
moze by¢ przyczyna jego powaznego uszkodzenia.

Olej do silnikow dwusuwowych

* W celu zapewnienia najlepszego rezultatu i najlepszych
osiggow stosuj olej HUSQVARNA do silnikéw dwusuwowych,
ktory jest specjalnie dostosowany do naszych silnikow
dwusuwowych, chlodzonych powietrzem.

< Nigdy nie uzywaj oleju do dwusuwdw przeznaczonego do
chtodzonych woda, przyczepnych silnikéw do todzi, czyli tzw.
oleju do silnikéw przyczepnych (oznaczonego TCW).

* Nigdy nie uzywaj oleju przeznaczonego do silnikdw
czterosuwowych.

Olej taki stosuje sie w proporcji
1:50 (2%) z olejern HUSQVARNA do silnikéw dwusuwowych lub
podobnym.

1:33 (3%) z innymi olejami do chtodzonych powietrzem silnikéw
dwusuwowych, sklasyfikowanymi jako JASO FB/ISO EGB.

Benzyna, w litrach \?JTijtf; ;ilnikéw dwusuwowych,
2% (1:50) 3% (1:33)

S 0,10 0,15

10 0,20 0,30

15 0,30 0,45

20 0,40 0,60

Sporzadzanie mieszanki

* Mieszanke sporzadzaj w czystym pojemniku, zatwierdzonym
jako odpowiedni do przechowywania benzyny.

» Do naczynia nalej najpierw potowe benzyny przeznaczonej do
sporzadzenia mieszanki. Nastepnie dodaj do niej cata dawke
oleju. Wymieszaj doktadnie paliwo z olejem potrzasajac
pojemnikiem. Dolej pozostalg ilo$¢ benzyny.

» Przed kazdorazowym nalaniem paliwa do zbiornika maszyny
wymieszaj je doktadnie potrzasajac kanistrem.

« Nie sporzadzaj mieszanki w ilosci wiekszej niz to jest
potrzebne do 1 miesiecznego uzycia.

»  Zbiornik paliwa nieuzywanej przez dtuzszy czas maszyny
nalezy oprézni¢ i oczyscic.

Tankowanie

OSTRZEZENIE! Podczas tankowania
przestrzegaj nastepujacych zasad, ktdre
zmniejszaja ryzyko pozaru:
Nie pal i nie stawiaj niczego goragcego w
poblizu naczyn z paliwem.

Nigdy nie tankuj, gdy silnik jest uruchomiony.

Korek wlewowy otwieraj ostroznie,
poniewaz wewnatrz zbiornika moze
panowacé nadcisnienie.

Po zatankowaniu dokladnie zakreé korek
wlewowy.

Przed uruchomieniem maszyny przenies ja na
bezpieczng odleglosé od miejsca
tankowania.

«  Uchwyty nie powinny by¢ zaolejone lub zalane paliwem.

» Zadbaj o to, aby paliwo byto dobrze zmieszane potrzasajac
kanistrem przed zatankowaniem.

S

>

» Zawsze zachowuj ostroznos$¢ podczas uzupelniania paliwa.
Zanim uruchomisz maszyne, przenies jg na odlegtosé co
najmniej 3 metréw od miejsca uzupelniania paliwa. Sprawdz,
czy korek zbiornika paliwa jest dokrecony.

. ‘
Min. 3 m ‘
(10ft)

*  Wytrzyj powierzchnie wokot nakrywki wlewu zbiornika. Czys$¢

regularnie zbiornik paliwa i zbiornik oleju. Filtr paliwa nalezy
wymieniac¢ co najmniej raz do roku. Zanieczyszczenia
znajdujace sie w zbiorniku moga by¢ przyczyng zaktocen
pracy silnika.
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URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Przed rozruchem

OSTRZEZENIE! Przystepujac do
uruchomienia nalezy pamietac o
przestrzeganiu nastepujacych zasad:

Nie uruchamiaj przecinarki bez
zamontowanej oslony paska. W przeciwnym
razie moze spas¢ sprzeglo i spowodowacé
obrazenia.

Przed uruchomieniem maszyny przenies ja na
bezpieczna odleglosé od miejsca
tankowania.

Upewnij si¢, czy trzymajac maszyne stoisz
stabilnie i czy tarcza tngca moze swobodnie
sie obracac.

Upewnij sie, czy w poblizu miejsca pracy nie
ma oséb nieupowaznionych.

Zawor dekompresacyjny: Wcisnij zawdr, aby zmniejszy¢
cisnienie w cylindrze, co utatwi uruchomienie przecinarki. Podczas
uruchamiania nalezy zawsze uzywac zaworu dekompresyjnego.
Po uruchomieniu silnika zawdr maszyny powraca samoczynnie w
polozenie wyjsciowe.

Wylacznik: Upewnic sie, ze wytacznik (STOP) jest potozeniu
lewym.

ﬁ'ﬁ\ N /

~0

Polozenie rozruchowe przepustnicy - zimny silnik:
Wyciagnij catkowicie dzwignie ssania.

Wecisnij blokade dzwigni gazu, dzwignie gazu, a nastepnie blokade
gazu rozruchowego (A). Pus¢ dzwignie gazu, a zostanie ona
zablokowana w potozeniu Srodkowym (pot gazu). Blokada zostaje
uwolniona po catkowitym wcisnieciu dzwigni gazu.
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Polozenie rozruchowe przepustnicy - silnik ciepty: Wcisnij
blokade dZwigni gazu, dzwignie gazu, a nastepnie blokade gazu
rozruchowego (A). Pus¢ dzwignie gazu, a zostanie ona
zablokowana w potozeniu srodkowym (p6t gazu). Blokada zostaje
uwolniona po catkowitym wcisnieciu dzwigni gazu.

Uruchamianie

Chwy¢ lewa reka za przedni uchwyt. Stan prawa stopa na dolnej
czesci uchwytu tylnego i przycisnij maszyne do ziemi. Nigdy nie
owijaj linki rozrusznika wokat dtoni.

OSTRZEZENIE! Tarcza tnaca obraca sie
podczas uruchamiania silnika. Dopilnuj, aby

mogla obracaé sie swobodnie.

Ujmij uchwyt rozrusznika prawa reka i ciagnij powoli, az poczujesz
opdr (zazebienie rozrusznika), a nastepnie szarpnij szybko i
energicznie.

UWAGA! Nie wyciagaj linki rozrusznika catkowicie i nie puszczaj
jej nagle, gdy jest wyciggnieta. Moze to spowodowac uszkodzenie
maszyny.

W przypadku zimnego silnika Natychmiast po zaskoczeniu silnika
wcisnij dzwignie ssania. Powtarzaj operacje uruchamiania az do
uruchomienia silnika.

Powtarzaj te czynnosci az do uruchomienia silnika.

Wylaczanie silnika

Zatrzymaj silnik przesuwajac wytacznik (STOP) w prawo.

Z,
=




KONSERWACJA

Naprezanie paska napedowego

g
Ti

» Pasek napedowy jest catkowicie obudowany i dobrze

zabezpieczony przed zapyleniem i zabrudzeniem.

* W celu napiecia paska napedowego nalezy poluzowaé nieco
nakretki (A) mocujgce zespot tnacy i ostone paska.

« Obrd¢ $rube napinajaca, tak aby nakretka (B) znalazta sie
posrodku strzalki na ostonie. Potrzasnij zespotem tnacym, aby
sprawdzi¢ czy sprezyna napina pasek. Napiecie paska jest
teraz samoczynnie prawidiowo wyregulowane.

»  Dokre¢ nakretki mocujgce zespot tnacy.

WAZNA INFORMACJA Nowy pasek napedowy nalezy napigé
raz po zuzyciu jednego lub dwdch zbiornikéw paliwa.

Wymiana paska napedowego

S

» Poluzuj obie $ruby (A).

«  Obré¢ srube napinajaca (B), tak aby zlikwidowac napiecie
paska.

« Wyjmij obie sruby (A).

»  Zdejmij przednia ostone paska (C).

e Zdejmij pasek z kota pasowego.

e Zdejmij zespot tnacy.

* Wyja¢ nakretke (D). Zdejmij ostone boczna.

* Wymien pasek.
« Montaz przebiega w odwrotnej kolejnosci niz demontaz.

- Sprawdz, czy ostona znajdujaca sie nad tarcza tnaca nie jest
peknieta lub uszkodzona w inny sposéb. Wymien ja, jezeli jest
uszkodzona.

A

Kolo pasowe i sprzegto

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uzywaj przecinarki
bez zamontowanej ostony tarczy.

Nigdy nie uruchamiaj silnika, jezeli koto pasowe i sprzegto zostaly
zdemontowane w celu konserwaciji.

Gaznik

Posiadany produkt Husqvarna zostat zaprojektowany i
wyprodukowany zgodnie ze specyfikacjami ograniczajacymi
zawartos$¢ substanciji szkodliwych w spalinach. Silnik zostaje
dotarty po zuzyciu ilosci paliwa réwnej pojemnosci 8-10
zbiornikdw. W celu zapewnienia jak najlepszego dziatania silnika
oraz maksymalnego redukowania zawartosci substancji
szkodliwych w spalinach nalezy po dotarciu silnika odda¢ maszyne

do punktu sprzedazy/warsztatu obstugi technicznej, gdzie gaznik
zostanie wyregulowany z zastosowaniem obrotomierza.

Dzialanie

A\

«  Predkos¢ obrotowa silnika regulowana jest przez gaznik
wskutek naciskania lub puszczania dzwigni gazu. W gazniku
powstaje mieszanka paliwowo-powietrzna.

OSTRZEZENIE! Nie uruchamiaj maszyny bez
zamontowanego ramienia tnacego i zespolu
tnacego. W przeciwnym razie moze spasé
sprzeglo i spowodowac obrazenia.

Sruba regulacyjna wysokich obrotéw

Gaznik jest wyposazony w dysze wysokich obrotéw, dzieki ktorej
silnik zawsze otrzymuje wiasciwa mieszanke paliwowo-
powietrzna. W razie braku odpowiedniej mocy silnika lub ztego
przyspieszenia wykonaj nastepujace czynnoski:

«  Sprawdz stan filtra powietrza. Wymien go w razie potrzeby.

* Jezeli to nie pomaga, skontaktuj sie z autoryzowanym
warsztatem serwisowym.

Dysza regulacyjna niskich obrotéw L

Woprowadz przecinarke kilkakrotnie na najwyzsze obroty (peiny
gaz) i sprawdz czy ma ona prawidiowe przyspieszenie. Regulacja
podstawowa: L=1 1/4 obrotu. Jesli potrzebna jest regulacja,
znajdz najlepsze parametry pracy silnika na obrotach biegu
jatowego obracajac $ruba niskich obrotéw w kierunku zgodnym z
ruchem wskazdwek zegara, az do ustawienia jej na uboga
mieszanke. Nastepnie obréé srube w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara o 1/8 obrotu. Sprawdz przyspieszenie
silnika.

UWAGA! Ustawienie sruby regulacyjnej niskich obrotéw L na
zbyt uboga mieszanke (iglica L za bardzo zamknieta) powoduje
trudnosi z uruchomieniem silnika.
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Ostateczne ustawienie obrotow biegu
jalowego T.

Wyreguluj obroty biegu jatowego za pomoca sruby T. Jezeli
potrzebna jest regulacja, obracaj najpierw srube obrotéw biegu
jatowego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
tarcza tnaca zacznie sie obracaé. Nastepnie obracaj srube w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az tarcza
przestanie sie obracac. Bieg jatowy jest prawidlowo
wyregulowany, gdy silnik bez opdznienia reaguje na wcisniecie
dzwigni gazu.

Zalecana predkosc obrotowa na biegu jalowym: 2500 obr/min

OSTRZEZENIE! Jezeli nie mozesz ustawié

A obrotow biegu jalowego tak, aby osprzet
tnacy nie obracal sie, zwrd¢ sie do swojego
dealera/warsztatu obslugi technicznej. Nie
nalezy postugiwac sie maszyng, dopoki nie
zostanie prawidiowo wyregulowana lub
naprawiona.

Filtr paliwa

»  Filtr paliwa umieszczony jest w zbiorniku paliwa.

* Podczas tankowania nalezy uwazac, aby do zbiornika paliwa
nie dostaly sie zanieczyszczenia. Dzieki temu mnigjsze jest
ryzyko wystepowania zaktocen w pracy maszyny wskutek
zapchania sie filtra paliwa znajdujacego sie wewnatrz
zbiornika.

«  Zapchanego filtra paliwa nie da sig oczyscic, tylko nalezy go
wymieni¢ na nowy.Filtr nalezy wymieniaé co najmniej
raz do roku.

Filtr powietrza

—»"l

Filtr powietrza nalezy regularnie czysci¢ z pylu i zanieczyszczen,

aby uniknac:

e Zlej pracy gaznika

»  Trudnosci w uruchamianiu silnika

* Zmniejszenia mocy silnika

«  Przedwczesnego zuzycia czesci silnika
» Zwiekszenia zuzycia paliwa

Zespdt filtra powietrza sklada sie z nasgczonego olejem filtra
piankowego (1) oraz z filtra papierowego (2):

1
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1 Filtr piankowy znajduje sie pod ostona filtra A i jest fatwo
dostepny. Filtr ten nalezy kontrolowaé raz w tygodniu i
wymienia¢ go w razie potrzeby. Aby zapewni¢ zadawalajace
dziatanie filtra, nalezy go regularnie wymienia¢ lub czyscic i
olei¢. Stuzy do tego specjalny olej HUSQVARNA.

Wyjmij filtr piankowy. Wymyj filtr doktadnie w letniej wodzie
z dodatkiem mydta. Po umyciu wyptlucz filtr starannie czysta
woda. Wycisnij go i pozostaw do wyschnigcia. UWAGA!
Czyszczenie powietrzem pod zbyt wysokim cisnieniem moze
uszkodzi¢ tworzywo, z ktdrego filtr jest wykonany.

Umiesc filtr w torbie plastikowej i nalej do niej oleju
przeznaczonego do filtréw. Ugniataj torbe reka, aby filtr zostat
réwnomiernie nasgczony. Wycisnij filtr, nie wyjmujac go z
torby, a przed zamontowaniem filtra w maszynie wylej z
niego nadmiar oleju. Nie nalezy nigdy stosowac oleju
silnikowego. Sptywa on szybko na dno filtra i gromadzi sie na
jego spodzie.

2 Filtr papierowy znajduje sie pod ostong B. Filtr ten nalezy
wymienia¢/czysci¢, gdy silnik traci moc lub po 1-2
tygodniach. Filtr czysci sie postukujac nim lekko lub ostroznie
przedmuchujac go sprezonym powietrzem. Uwaga! Filtra nie
wolno my¢!

Calkowite oczyszczenie filtra po pewnym okresie uzytkowania nie
jest mozliwe. Dlatego tez filtr nalezy regularnie (w statych
odstepach czasu) wymienia¢ na nowy. Uszkodzony filtr
powietrza nalezy natychmiast wymieni¢ na nowy.

WAZNA INFORMACJA

Nienalezyta konserwacja filtra powietrza jest przyczyna
gromadzenia sie nagaru na swiecy zaptonowej oraz
nadmiernego zuzywania sie czesci silnika.
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Rozrusznik

OSTRZEZENIE! Sprezyna powrotna
wmontowana jest do obudowy rozrusznika
W stanie napietym i przy nieostroznym

demontazu moze wyskoczy¢ i spowodowaé
grozne obrazenia.

Wymiane linki i sprezyny rozrusznika nalezy
przeprowadza¢ zachowujac szczegdlna
ostroznosé. Stosuj okulary ochronne.

Wymiana peknietej lub zuzytej linki
rozrusznika

it e, e
]| JU

«  Odkre¢ sruby mocujace obudowe rozrusznika do skrzyni
korbowej i zdejmij rozrusznik.

« Wyciagnij ok. 30 cm linki i wprowadz jg do wyciecia na brzegu
kétka linowego. Zwolnij napiecie sprezyny powrotnej poprzez
powolne obracanie kdtka linowego wstecz.

» Odkre¢ srube znajdujaca sie w srodkowej czesci kétka
linowego i zdejmij kdtko. Wprowadz koniec nowej linki do
kotka linowego i zamocu;j ja. Nawin na kétko 3 zwoje linki.
Wmontuj kétko i sprezyne powrotna do obudowy rozrusznika,
tak aby koniec sprezyny wszedt w wyciecie na kdtku. Wkrec
srube mocujaca w srodkowej czesci kotka. Przeciggnij drugi
koniec linki przez otwdr w rozruszniku i uchwycie. Zawiaz
supet na koncu linki.

Napinanie sprezyny rozrusznika

*  Woprowadz linke do wyciecia na brzegu kétka linowego i obré¢
kétko o 2 obroty zgodnie z ruchem wskazdwek zegara.

UWAGA! Sprawdz, czy kétko rozrusznika daje sie obrécic o co
najmniej 1/2 obrotu, po catkowitym wyciagnieciu linki z
obudowy rozrusznika.

Wymiana peknietej sprezyny powrotne;j

- Wymontuj kdtko linowe. Patrz wskazdwki podane pod rubryka
Wymiana peknietej lub zuzytej linki rozrusznika. Pamigtaj o
tym, ze sprezyna powrotna znajdujaca sie w obudowie
rozrusznika jest naprezona.

«  Poluzuj Sruby mocujace kasete sprezyny.

*  Wymontuj sprezyne powrotna trzymajac rozrusznik
wewnetrzng strong do dotu i w tej pozycji uderz delikatnie
obudowa o stét, aby sprezyna wypadta. Jezeli podczas
montazu sprezyna wyskoczy z gniazda, zwin ja powtdrnie,
zaczynajac od konca i postepujac w kier

« Nasmaruj sprezyne rzadkim olejem. Zamontuj kétko linowe i
napnij sprezyne powrotna.

Montaz rozrusznika

* Montaz rozrusznika zacznij od wyciagniecia linki, a nastepnie
ustaw go naprzeciw skrzyni korbowej. Luzujac powoli linke
umiesc¢ rozrusznik na swoim miejscu, tak aby kolki
montazowe znalazly sie w gniazdach.

e Zaldz i dokreé Sruby mocujace rozrusznik.
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Swieca zaplonowa

Jj[j\
]
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Na stan $wiecy zaptonowej wplywa:

e Zlaregulacja gaznika.

«  Zly sklad mieszanki paliwowej (zbyt duzo oleju w mieszance).

« Zanieczyszczony filtr powietrza.

Powyzsze czynniki powodujg osadzanie sig nagaru na elektrodach
swiecy, co powoduje zakidcenia pracy silnika i trudnosci w jego
uruchamianiu.

« Jezeli silnik maszyny nie osigga wiasciwej mocy, wystepuja
trudnosci z jego uruchomieniem lub utrzymaniem wolnych
obrotéw, sprawdz najpierw stan swiecy zaptonowej. Jezeli
elektrody Swiecy sg zanieczyszczone, oczysé je i sprawdz,
czy odstep miedzy nimi wynosi 0,5 mm. wiece nalezy
wymieni¢ po ok. miesigcu pracy lub w razie potrzeby -
wczesniej.

0,5 mm

UWAGA! Stosuj wylacznie swiece zalecane przez producenta.

Niewtasciwa swieca moze by¢ przyczyna zatarcia tloka/cylindra.
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Uklad chlodzenia
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W celu uzyskania mozliwie najnizszej temperatury pracy
nmaszyna wyposazona jest w ukfad chtodzenia.

W skfad uktadu chtodzenia wchodza:

1 Wilot powietrza umieszczony w obudowie rozrusznika.
2 Podktadka wiodaca.

3 Skrzydetka wentylatora.

4 Zeberka chiodzace cylindra.

5 Ostona cylindra

Elementy ukfadu chiodzenia nalezy czyscié szczotka raz w
tygodniu, lub gdy zachodzi potrzeba - czesciej. Zanieczyszczony
lub zatkany uktad chtodzenia powoduje przegrzanie silnika
maszyny, w konsekwencji czego nastepuje uszkodzenie cylindra i
tloka.

Thumik

S5 [ et

Tiumik przeznaczony jest do ttumienia hatasu i odrzucania gazéw
spalinowych poza strefe pracy operatora. Gazy spalinowe maja
wysoka temperature, a znajdujace sie w nich iskry moga
spowodowacé pozar, jezeli skierowane zostang w strone
materiatdw suchych i latwopalnych.

Nigdy nie uzywaj maszyny, ktérej ttumik jest w ztym stanie
technicznym.
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Instrukcja konserwacji

Ponizej podano kilka ogdinych zasad konserwacji. W celu
uzyskania bardziej szczegétowych informacji skontaktuj sie ze
swoim warsztatem obstugi techniczne;.

Przeglad codzienny

1 Sprawdz, czy poszczegdlne elementy dZzwigni gazu pracuja
prawidlowo z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy
(dzwignia gazu i blokada gazu rozruchowego).

Sprawdz naprezenie paska napedowego.
Sprawdz stan tarczy tnacej i kota napedowego.

Sprawdz stan ostony tarczy tnace;.

U N W N

Sprawdz rozrusznik oraz linke rozrusznika i oczysé od
zewnatrz wlot powietrza do rozrusznika.

6 Sprawdz, czy sruby i nakretki sg dokrecone.
7 Sprawdz, czy wylacznik dziata prawidlowo.
Przeglad cotygodniowy

8 Sprawdz, oczys¢ lub wymien filtr gtdwny.

9 Sprawdz, czy nie sa uszkodzone uchwyty i izolatory
antywibracyjne.

10 Oczysé swiece zaplonowa. Sprawdz, czy przerwa miedzy
elektrodami wynosi 0,5 mm.

11 Oczysé skrzydeltka wentylatora. Sprawdz dziatanie rozrusznika
i stan sprezyny powrotnej.

12 Oczysé zeberka chiodzace cylindra.

13 Sprawdz, czy tlumik jest dobrze zamontowany i czy nie jest
uszkodzony.

14 Sprawdz dzialanie gaznika.
Przeglad miesieczny
15 Skontrolyj filtr papierowy.

16 Sprawdz zuzycie srodkowego elementu sprzegta, kola
napedowego i sprezyny sprzegta.

17 Oczysé gaznik z zewnatrz.

18 Sprawdz stan filtra paliwa i przewodu paliwowego. W razie
potrzeby wymien je na nowe.

19 Oczys$é wnetrze zbiornika paliwa.

20 Sprawdz stan wszystkich przewoddéw elektrycznych i
koncowek podtaczeniowych.

21 Filtr w pofgczeniu nalezy regularnie sprawdzac i czyscic,
natomiast wymienia¢, kiedy jest to konieczne.
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Silnik

Pojemnosé cylindra, cm?®

Srednica cylindra, mm

Skok ttoka, mm

Obroty na biegu jatowym, obr/min

Zalecane maksymalne obroty bez obcigzenia, obr/min

Moc, kW / obr/min

Uktad zaptonowy
Producent uktadu zaptonowego
Typ uktadu zaptonowego

Swieca zaplonowa

Odstep miedzy elektrodami swiecy, mm

Uklad zasilania/smarowania
Producent gaznika

Typ gaznika

Pojemnos$¢ zbiornika paliwa, litry

Masa

Przecinarka bez paliwa i tarczy tnacej, kg
147 (350 mm)

16 (400 mm)

Uchwyt szyny, kg
RA10
RA10S

Emisje halasu (Patrz ad. 1)
Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A)

Poziom mocy akustycznej, gwarantowany LyyadB(A)

Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)

Réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego przy uchu operatora dB(A)

Réwnowazne poziomy wibracji a hveq (Patrz uwaga 3)

Uchwyt przedni m/s?
Uchwyt tylny m/ §?

K1250

119

60

42

2500

9750 (+/- 250)
5.8

EM
ET

Champion RCJ 6Y/ NGK
BPMR 7A

0.5

Walbro
WG9
1,25

13,6
14,4

118
118

102

14" (350 mm)

4,9
6.3

K1250 Rail
119

60

42

2500

9750 (+/- 250)
5.8

EM
ET

Champion RCJ 6Y/ NGK
BPMR 7A

0.5

Walbro
WG 9
1,25

15.2
15.9

5,3
5.7

118
118

102

16 (400 mm)

5.1
5,2

Uwaga 1: Emisje hatasu do otoczenia zmierzono jako moc akustyczna (Lyya). zgodnie z dyrekrywa WE 2000/ 14/EG.

Uwaga 2: Rdwnowazny poziom cisnienia akustycznego, zgodny z EN 1454, obliczany jest jako calkowita, czasowo wywazona energia dla
réznych poziomdw dzwieku w réznych warunkach pracy. Odnotowane dane dla réwnowaznego cisnienia akustycznego maszyny maja
typowe rozproszenie statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1 dB (A).

Uwaga 3: Réwnowazny poziom wibracji, zgodny z EN ISO 19432, obliczany jest jako calkowita, czasowo wywazona energia calkowita dla
poziomdw drgan w réznych warunkach pracy. Odnotowane dane dla réwnowaznego poziomu wibracji maja typowe rozproszenie

statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1 m/ §?

Osprzet tnacy

Tarcza tnaca Maks. predkosé obwodowa, m/s
14" (350 mm) 100

16" (400 mm) 100
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Zapewnienie o zgodnosci z normami WE

(Dotyczy tylko Europy)

Husqvarna AB, SE-433 81 Géteborg, Szwecja, tel. +46-31-949000, zapewnia niniejszym, ze przecinarki HusqvarnaK 1250, K 1250
Rail poczawszy od maszyn z numerami seryjnymi wypuszczanymi w roku 2010 (rok, po ktérym nastepuje numer seryjny, podany jest
wyraznie na tabliczce znamionowej) s zgodne z przepisami zawartymi w DYREKTYWIE RADY:

* z 17 maja, 2006 ,dotyczaca maszyn” 2006/42/EC
« dyrektywie 2004/ 108/EEC z dn. 15 grudnia 2004 r., "dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetycznej".

« dyrektywie 2000/ 14/EG z dn. 8 maja 2000 r., "dotyczacej emisji hatasu do otoczenia". Ocena zgodnosci zostala przeprowadzona
wedtug zatgcznika V.

Odnosnie informacji dotyczacych emisji hatasu patrz rozdziat Dane techniczne.
Zastosowano nastepujgce normy: SS EN1SO 12100:2003, EN ISO 19432:2006, EN 1454:1997, CISPR12:2007

Organ SMP Svensk Maskinprovning AB, Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50 Uppsala, Szwecja, dokonat kontroli typu w aspekcie postanowien
dyrektywy 2000/ 14/WE, na dobrowolne zlecenie firmy Husqvarna AB. Certyfikat opatrzony jest numerem: 01/169/004 - K1250

Goteborg, 29 grudnia 2009.

Henric Andersson
Vice Prezes, Kierownik wydziatu przecinarek oraz maszyn budowlanych
Husqvarna AB

(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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