Istruzioni per PPuso

Prima di usare la macchina, leggere per intero le istruzioni per I'uso
e accertarsi di averne compreso il contenuto.

Instrugdes para o uso

Leia as instrugdes para o uso com toda a aten¢ao e compreenda o
seu contetido antes de fazer uso da maquina.

Gebruiksaanwijzin

Neem de gebruiksaanwijzing grondig door en gebruik de machine
niet voor u alles duidelijk heeft begrepen.
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Legenda ai simboli

Legenda ai simboli

| simboli forniti di seguito sono utilizzati sulla macchina
e nel presente manuale dell'operatore. Al fine di lavo-
rare in sicurezza con la macchina, &€ importante che
I'utente comprenda il significato di tali simboli.

Leggere attentamente il manuale del-
I'operatore e comprendere le istruzioni
prima di utilizzare la macchina.

L'ispezione e/o la manutenzione devo-
no essere realizzati a motore spento e
spina scollegata.

AVVERTENZA! Durante la smeriglia- Controllo visivo.

tura si producono polveri in grado di
provocare infortuni se inalate. A tal fine,
utilizzare una mascherina respiratoria.
Fornire sempre una buona ventilazione.

Occorre realizzare una pulizia regolare.

Indossare sempre:

+ casco protettivo approvato

» protezione auricolare approvata

Questo prodotto € conforme alle Diretti-

» occhiali o visiera di protezione. ve CE applicabili.

AT

» Durante la smerigliatura si produ-
cono polveri in grado di provocare
infortuni se inalate. Usare una ma-
scherina antipolvere.

Indossare sempre stivali antiscivolo
robusti e dotati di punte rinforzate in
acciaio.

Indossare sempre guanti protettivi
approvati.
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Istruzioni di sicurezza

Istruzioni di sicurezza
AVVERTENZA

La macchina non deve essere mai avviata
senza rispettare le istruzioni di sicurezza. La
mancata osservanza di tali istruzioni solleva
Husqvarna Construction Products Swe-

den AB o i suoi rappresentanti da qualsiasi
responsabilita diretta e indiretta. Prima di
iniziare a utilizzare la macchina, leggere
bene le presenti istruzioni di funzionamento
e assicurarsi di averle comprese. Se, dopo
aver letto le presenti istruzioni di sicurezza,
dovessero sorgere dei dubbi sui rischi per la
sicurezza, non utilizzare la macchina, bensi
contattare il rivenditore per ottenere maggiori
informazioni.

Leggere attentamente il manuale del'operatore.

Il macchinario deve essere messo in funzione
esclusivamente da personale qualificato.

Non usare mai una macchina guasta. Realizzare i
controlli, la manutenzione e le istruzioni per l'as-
sistenza descritti nel presente manuale. Tutte le
riparazioni non contemplate nel presente manuale
devono essere realizzate da personale addetto alle
riparazioni scelto dal fabricante o dal rivenditore.

Indossare sempre dispositivi di protezione perso-
nale come stivali antiscivolo robusti, protezione
auricolare, mascherina antipolvere e protezione per
gli occhi approvata.

Non bisogna usare la macchina in aree in cui vi sia
un potenziale rischio di incendio o esplosione.

I macchinario deve essere avviato soltanto con le
teste di smerigliatura a riposo sul terreno, a meno
che non si stia realizzando una procedura di collau-
do secondo quanto descritto nel presente manuale.

Non avviare la macchina se non dopo aver fissato il
il parapolvere in gomma. Per la sicurezza é fonda-
mentale stabilire una buona tenuta tra la macchina
e il pavimento, specialmente quando si opera su
applicazioni di smerigliatura.

Quando si sostituiscono i dischi di smerigliatura, as-
sicurarsi che l'alimentazione dell'unita sia in posizio-
ne OFF inserendo il pulsante di arresto di emergen-
za e scollegando la presa di alimentazione.

La macchina non deve essere sollevata da mani-
glie, motore, telaio o altre parti. Le modalita ottimali
per trasportare la macchina si ottengono usando un
pallet/slitta a cui fissarla saldamente.
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¢ Quando si sposta il macchinario a mano o su un
piano inclinato, occorre prestare molta attenzione.
Perfino la minima inclinazione puo far acquistare
alla macchina una velocita tale da non poterla arre-
stare frenando manualmente.

¢ Non utilizzare mai la macchina in condizioni di
stanchezza fisica, ebbrezza o in caso di assunzione
di farmaci o medicinali che potrebbero avere effetti
sulla vista, sulla lucidita mentale o sulla coordina-
zione.

¢ Non usare una macchina che sia stata in qualche
modo modificata rispetto alle specifiche originali.

* Prestare attenzione alle scosse elettriche. Evitare di
entrare in contatto con conduttori di fulmini o oggetti
metallici al suolo.

* Non trascinare mai la macchina usando il cavo e
non tirare mai la spina tirando il cavo. Tenere cavi e
prolunghe lontani da acqua, olio e bordi affilati.

« Assicurarsi di non pizzicare il cavo in porte, barriere
o simili.

« Verificare che il cavo e la prolunga siano intatti e in
buono stato. Non usare mai la macchina se il cavo

e danneggiato, bensi portarlo a riparare presso un
centro di assistenza autorizzato.

¢ Non usare un cavo di prolunga avvolgibile

e La macchina deve essere collegata ad una presa a
muro dotata di messa a terra.

« Verificare che la tensione di rete corrisponda a
guella dichiarata sulla targhetta posta sulla macchi-
na.

e Assicurarsi che il cavo si trovi dietro di se quando si
inizia a usare la macchina, in modo da non danneg-
giarlo.

Non si deve mai tentare di sollevare la macchina
senza utilizzare mezzi meccanici tipo un paranco o
un carrello elevatore a forche.

AVVERTENZA!

Un'esposizione eccessiva alle vibrazioni pud
provocare danni circolatori o nervosi in per-
sone che soffrono di circolazione. Contattare
il medico in caso di insorgenza di sintomi da
sovraesposizione alle vibrazioni. Tali sintomi
includono intorpidimento, perdita di sensibi-
lita, formicolio, pizzicore, dolore, assenza di
forze, modifica del colore o dello stato della
pelle. Questi sintomi interessano solitamente
dita, mani e polsi.



Introduzione

Introduzione

Le macchine per lucidare i pavimenti Husgvarna PG
680/820 sono

state progettate per la smerigliatura a umido o a secco
di marmo, mosaico, granito e cemento. Le loro appli-
cazioni spaziano dalla smerigliatura grezza ad una
finitura lucidata.

Il presente manuale si occupa della serie di smeriglia-
trici per pavimenti Husqvarna PG 680/820 dotate di
trasmissione bimotore, d'ora in poi citata come Dual
Drive Technology™.

E molto importante che tutti gli utenti acquisiscano fa-
miliarita con i contenuti del presente manuale prima di

iniziare a mettere in funzione la macchina. La mancata
osservanza di tale norma potrebbe provocare danni
alla macchina o esporre I'operatore a inutili pericoli.

IMPORTANTE!

La macchina deve essere messa in funzione
esclusivamente da personale dotato della
necessaria formazione teorica e pratica sul
Suo uso.

Trasporto

La macchina é dotata di sistemi elettronici avanzati
incorporati denominati trasmissioni a velocita variabile
o convertitori di frequenza. Tali trasmissioni consento-
no la velocita variabile e la direzione del componente
di ciascuno dei motori. Le trasmissioni si trovano nel
cabinet in acciaio montato sul telaio della macchina.

Come accade con tutte le apparecchiature elettroni-
che, le trasmissioni sono sensibili alle vibrazioni ecces-
sive, alla manipolazione violenta e agli alti livelli di pol-
vere. |l fabbricante si € molto prodigato per assicurare
la massima protezione alle trasmissioni. Da notare il
sistema di montaggio ammortizzante usato per monta-
re il cabinet in acciaio sul telaio della macchina.

Durante il trasporto, & importante assicurare al macchi-
nario un corretto fissaggio costante, onde eliminare i
“rimbalzi” provocati dalle trasmissioni a velocita varia-
bile. Assicurarsi che la sezione del telaio della macchi-
na sia sempre fissata durante il trasporto.

La macchina deve essere trasportata al coperto, in
modo da non esporla agli agenti atmosferici, nello
specifico a pioggia o neve.

IMPORTANTE!

La macchina non deve essere sollevata dalla
maniglia, motore, telaio o altre parti. Le mo-
dalita ottimali per trasportare la macchina si
ottengono usando un pallet/slitta a cui fissar-
la saldamente. Non tentare di far scivolare i
denti/forche da un carrello elevatore a forche
sotto le teste di smerigliatura se non sopra
un pallet/slitta. La mancata osservanza di
tale norma puo provocare danni irreparabili
alle teste di smerigliatura della macchina e
alle parti interne.

Si consiglia di trasportare il macchinario con un set

di diamanti sempre fissati, in modo da assicurare la
protezione del meccanismo di bloccaggio per le piastre
dei diamanti.

Rimessaggio

Nei periodi di non utilizzo, occorre sempre immagazzi-
nare la macchina in un luogo asciutto.
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Descrizione dei componenti

Descrizione dei componenti

1. Contaore

2. Armadio elettrico

3. Motore testa planetaria 1,5kW/1Hp

4. Motore teste di smerigliatura/satellitari 11kW/15Hp
5. Anelli di sollevamento

6. Copertura/paratia

7. Gonnellino
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8. Telaio

9. Barre della maniglia
10. Quadro di comando
11. Regolatore della barra della maniglia

11.

10.



Descrizione dei componenti

E possibile dividere la macchina in due parti principali,
individuabili come segue:

1. Sezione telaio, compreso le barre della maniglia,
armadio elettrico, telaio in acciaio e ruote.

2. Testa, compreso i motori, la copertura, le teste di
smerigliatura/satellitari/planetarie e i componenti
interni.

La macchina é stata fabbricata per consentire il
movimento tra il telaio e la testa attraverso il punto di
collegamento posto presso gli anelli di sollevamento e
i perni del telaio. Tale movimento e importante durante
il processo di smerigliatura, dato che crea un effetto di
“galleggiamento” per la testa.

Il galleggiamento offre alla testa un effetto di livella-
mento automatico, evitando di dover regolare l'altezza
della testa man mano che la macchina passa su zone
del pavimento con inclinazioni o ondulazioni diverse.

Quadro di comando

Il guadro di comando & composto da un certo numero
di interruttori e ghiere che forniscono 8 comandi sepa-
rati (v.di figura).

Power (Alimentazione) — Premendo questo pulsan-
te, si alimenta l'unita una volta rilasciato il pulsante di
ARRESTO DI EMERGENZA.

Arresto di emergenza — Premendolo, si spegne im-
mediatamente la macchina arrestando completamente
I'alimentazione alle trasmissioni/convertitori di frequen-
za nell'armadio elettrico.

Head Speed (velocita testa) — Comando direzionale
per la rotazione della testa planetaria.

Fwd/Rev (avanti/Indietro) (Giallo) — Comando direzio-
nale per la rotazione della testa planetaria.

Disc Speed (Velocita dischi) — Comando per il con-
trollo della velocita per le teste di smerigliatura.

Fwd/Rev (avanti/indietro) (Rosso) — Comando dire-
zionale per le teste di smerigliatura.

Reset (Azzera) — Elimina il messaggio di guasto/errore
sulla trasmissione/ convertitore di frequenza (posto
nell'armadio elettrico) in caso di guasto.

Stop/Run (Arresto/avvio) — Per avviare o arrestare la
macchina durante il funzionamento normale.

IMPORTANTE!
A E importante usare l'interruttore STOP/RUN

che controlla il funzionamento della macchi-
na, non il pulsante di ARRESTO DI EMER-
GENZA. Ogni volta che si preme il pulsante
di ARRESTO DI EMERGENZA, si spegne la
trasmissione/convertitore di frequenza. Fre-
quenti accensioni/spegnimenti della trasmis-
sione/convertitore di frequenza ne riducono la
durata.

AN

IMPORTANTE!

La testa planetaria e le teste di smerigliatura
sono impostate per ruotare entrambe nella
stessa direzione, cioé entrambe in senso

orario o entrambe in senso antiorario.

La rotazione in senso orario del controllo di
velocita aumenta la velocita della testa pla-

netaria e delle teste di smerigliatura.

Teste di smerigliatura satellitari

Testa planetaria

Porta di estrazione della polvere

Quadro di
comando
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Configurazione / Funzionamento

Configurazione /
Funzionamento

Posizionare la smerigliatrice sulla zona di lavoro.
Assicurarsi che sotto la macchina siano presenti i
diamanti e che i perni di bloccaggio/taglio della testa
siano serrati.

IMPORTANTE!
Quando si usa la macchina, ciascuna testa

deve avere sempre lo stesso tipo e numero
di diamanti delle altre teste di smerigliatura.
Ciascuna testa di smerigliatura deve avere i
diamanti posti alla stessa altezza delle altre
teste di smerigliatura.

Regolare il gonnellino di gomma in modo da stabili-

re una buona tenuta tra il pavimento e la testa della
macchina (vedere figura sottostante). Assicurarsi che
la giuntura del gonnellino sia nella parte anteriore della
macchina. L'impostazione del gonnellino & fondamen-
tale per ottenere una buona estrazione della polvere
ed eliminare la possibilita di polvere trasportata dal-
I'aria durante la smerigliatura a secco.

Impostare la maniglia all'altezza di lavoro piu comoda
usando la leva di regolazione.

C IMPORTANTE!
Si consiglia di impostare l'altezza il piu vicino

possibile all'altezza dell'osso dell'anca del-
I'operatore. Quando la macchina ¢ in funzio-
ne, si potra percepire attraverso le maniglie
una forza/trazione di smerigliatura su un
lato. Usare I'anca per opporsi a questa forza,
invece di tentare di controllarla attraverso le
braccia (questa posizione risultera molto piu
facile per I'operatore che usa la macchina
per lunghi periodi).

10 - Italian

Accensione della macchina

i. Assicurarsi che l'interruttore STOP/RUN sia impo-
stato su Stop (ruotare il contatore in senso orario).

ii. Collegare la macchina all'alimentazione. Accendere
I'alimentazione solo a connessione completamente
avvenuta.

ii. Disinserire il pulsante di arresto di emergenza (gira-

re in senso orario).

iv. Premere il pulsante Power. Si sentira un suono
metallico provenire dall'interno dell'armadio elettrico.
Esso segnala l'inserimento dei contattori di linea che
alimentano le trasmissioni/convertitori di frequenza.

Impostazione della velocita e della direzione

Sul quadro di comando si trova una manopola
FORWARD/REVERSE (Avanti/Indietro) e Speed
(Velocita). In genere, quando si avvia la macchina per
la prima volta per un'applicazione, si consiglia di non
superare la velocita iniziale di 7.

Una volta che l'operatore abbia acquisito dimestichez-
za con |'applicazione, & possibile aumentare la veloci-
ta.



Configurazione / Funzionamento

L'impostazione della velocita e della direzione spesso
dipende dalle preferenze personali. Si consiglia agli
operatori di provare fino a trovare le impostazioni piu
confacenti alle singole applicazioni. La tabella seguen-
te elenca alcune impostazioni consigliate per diverse
applicazioni.

Applicazione Direzione |Velocitadella| Direzione Velocita dei
della testa testa plane- | dei dischi di dischi di
planetaria taria smerigliatura | smerigliatura
Rimozione di adesivo per piastrelle ceramiche FWD 6-7 FWD 8-10
Rimozione di colla per tappeti FWD 5-7 FWD 8-10
Rimozione di vernice epossidica FWD 5-10 FWD 8-10
Cemento danneggiato dalla pioggia FWD 7-10 FWD 8-10
Lucidatura di aggregati esposti FWD 7-8 FWD 8-10
Eliminazione del lippage (dislivello di planarita) nelle FWD 5-7 FWD 8-10
piastrelle a mosaico/in pietra
Lucidatura del cemento con dischi in resina FWD 10 FWD 8-10
PIRANHA™ raschietto REV 3-5 REV 3-5
FLEXOR™ teste flessibili FWD 5-7 FWD 5-7
Utensili martellina / scarificatore FWD 5 FWD 5-7
Procedura di re-intonacamento durante il processo FWD 8-10 FWD 3-5
HIPERFLOOR™

IMPORTANTE!

Nella tabella sopra, i comandi FWD & FWD
sono riportati insieme, per indicare le impo-
stazioni della direzione nello stesso senso
(ad es., pud anche essere REV/ REV).
L'unica applicazione in cui la direzione deve
essere impostata nello stesso senso e deve
anche essere chiaramente specificata &
quando si utilizzano i raschietti PIRANHA™.
Questa particolare applicazione richiede che
le impostazioni della direzione siano REV /
REV.

A\

Senso di rotazione

La correlazione tra FWD/REYV e rotazione in senso
orario/antiorario puo essere enunciata come segue se si
guarda ai dischi di smerigliatura dalla parte sottostante la
macchina:

1. REV—in senso orario.
2. FWD—lIndietro.

Come gia detto, quando la macchina entra in funzione,
“tira” da un lato. Il senso di tale trazione € determinato
dal senso di rotazione della testa planetaria. Quando
la testa planetaria & impostata su REVERSE, la testa
della macchina tira verso destra, e di conseguenza la
trazione viene percepita sull'anca destra dell'operatore.

Questa trazione laterale puo risultare utilissima durante
la smerigliatura, in particolare lungo una parete. Impo-
stare la macchina in modo che “tiri” verso la parete e
poi controllarla in modo da toccare appena quest'ulti-
ma. Tale operazione assicura una smerigliatura molto
prossima alla parete o all'oggetto.

Anche la direzione dipende dalle preferenze personali.
Tuttavia, € utile notare che quando sia i dischi di smeri-
gliatura che le teste planetarie funzionano nello stesso
senso, si crea una forza di smerigliatura maggiore tra
gli abrasivi diamantati e il pavimento da smerigliare. Il
risultato finale & una maggiore produttivita rispetto a
quando si impostano i dischi per il funzionamento in
direzioni opposte. Ed & qui che si percepiscono tutti i
vantaggi della Dual Drive Technology ™.

Consiglio di produzione — per migliorare I'efficien-
za di taglio dei diamanti, cambiare frequentemente i
sensi di rotazione. Questo lavorera su entrambi i lati
dei cristalli diamantati, mantenendo gli abrasivi il pit
possibile affilati mediante la creazione dell'esposizione
massima del cristallo diamantato.

Dopo aver impostato velocita e direzione, passare al
dispositivo di estrazione della polvere o aspirazione.

AN

Posizionandosi in piedi dietro la macchina con le ma-
niglie impostate come gia descritto, applicare una leg-
gera pressione sulla maniglia. Impostare la macchina
sulla modalita di funzionamento usando l'interruttore
STOP/RUN posto sul quadro di controllo. La macchina
deve avviarsi in modo uniforme e accelerare secondo
la velocita scelta per un periodo di 5 secondi

IMPORTANTE!

Si consiglia vivamente di usare il sistema di
estrazione della polvere Husgvarna DC 5500
per il controllo completo della polvere.
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Sostituzione dei diamanti

Sostituzione dei diamanti

Dato che applicazioni diverse richiedono

strumenti diamantati diversi, saranno molte le occasioni
in cui occorrera sostituire i dischi di smerigliatura.

Di seguito, si fornisce una guida a questa procedura.

Preparativi
<=

1. Assicurarsi che l'interruttore STOP/RUN sia impostato
su STOP poiché l'avvio involontario della macchina
durante la sostituzione dei dischi puo causare seri
infortuni.

2. Tenere a portata di mano un paio di guanti per ma-
neggiare i diamanti, che possono surriscaldarsi molto
durante le applicazioni di smerigliatura a secco.

Sostituzione

1. Impostare la maniglia in posizione verticale (come
illustrato a destra).

2. Tirare indietro sulla maniglia per sollevare la testa di
smerigliatura dal suolo.

4. Lasciare nuovamente la macchina al suolo.

5. Indossare i guanti.

6. Per rimuovere il disco di smerigliatura, ruotarlo lieve-
mente, quindi tirarlo via (la direzione in cui occorre
ruotare il disco dipendera dalla direzione in cui la
macchina ha funzionato I'ultima volta).

7. Verificare che tutti i perni di bloccaggio/taglio della
testa siano serrati.

8. Dopo aver fissato i diamanti nuovi, realizzare la pro-
cedura in senso inverso per riportare la macchina al
suolo.

9. Poiché i nuovi diamanti possono trovarsi ad altezze
diverse rispetto al set usato in precedenza, regolare
nuovamente il gonnellino in modo da assicurare una
buona tenuta con il pavimento.
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Trasmissioni a velocita variabile/convertitori di frequenza

Trasmissioni a velocita va-
riabile/convertitori di fre-
guenza

Ogni Husqgvarna PG 680 & 820 & dotato di due tra-
smissioni a velocita variabile o convertitore di frequen-
za. Questa unita € incorporata nella macchina per i
seguenti motivi:

1. Funzionale

* Manipolare la potenza in entrata per abilitare I'au-
mento/diminuzione di cambiamento di velocita e
direzione.

* Regolare 'alimentazione di corrente e tensione ai
motori per garantirne il funzionamento a livelli otti-
mali (ad es. coppia boost).

2. Protezione/Diagnostica

Protezione

* Monitora l'alimentazione in entrata per garantire
I'idoneita della macchina e dell'applicazione da
realizzare.

e Controlla la corrente che viene assorbita dai motori
per garantirne il funzionamento entro i limiti di sicu-
rezza operativa ed evitare danni al motore.

« Monitora il carico sulla macchina per garantire che
non si verifichino sovraccarichi, proteggendo in
tal modo la cinghia, i cuscinetti e altri componenti
interni.

* Protegge i motori da interruzioni dell'alimentazione
(ad es., funzionando su 2 fasi).

Diagnostica

* Individua i guasti elettrici nella macchina e registra i
codici di errore.

« Ha menu di monitoraggio che aiutano ad isolare la
causa di guasti elettrici potenziali.

¢ Inoltre tali menu consentono all'operatore di misu-
rare il livello operativo della macchina. Anche se
non € indispensabile che un operatore conosca
in dettaglio ogni caratteristica delle trasmissioni a
velocita variabile o dei convertitori di frequenza,
utile conoscere sia i codici di errore che alcuni dei
menu di monitoraggio.

Tastiera/Display

Ciascuna trasmissione a velocita variabile o convertito-
re di frequenza ha una tastiera come quella illustrata a
destra quando la macchina ha l'alimentazione collega-
ta.

00 N O O A W N P

5. 6.
Display della tastiera

. Senso di funzionamento (avanti o indietro)

. Indica se l'unita & ferma o in funzione

. Tasto su

. Tasto sinistra

. Tasto giu

. Tasto Reset (Azzera)

. Modalita di uscita (Hertz in questo esempio)

. Valore di uscita
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Trasmissioni a velocita variabile/convertitori di frequenza

Schermata del monitor Informazioni fornite

OUTPUT FREQUENCY (Frequenza di uscita) Frequenza di funzionamento del motore con la macchina in moto.
REF. FREQUENCY (Frequenza di rif.) Frequenza sulla quale € impostata la manopola della velocita.
MOTOR SPEED (Velocita del motore) Velocita del motore con la macchina in funzione.

MOTOR CURRENT (Corrente del motore) Corrente consumata dal motore con la macchina in funzione.
MOTOR TORQUE (Coppia motore) Percentuale di coppia del motore con la macchina in funzione.
MOTOR POWER (Potenza motore) Percentuale di potenza del motore con la macchina in funzione.
MOTOR VOLTAGE (Tensione motore) Percentuale di tensione del motore con la macchina in funzione.
DC LINK VOLTAGE (Tensione collegamento CC) | Indica la qualita dell'alimentazione.

L'albero dei menu illustrato in questa pagina delinea le Menu Parameter DC Link Voltage (Tensione
opzioni di menu importanti che forniscono informazioni (Parametro) collegamento CC)
utili per il monitoraggio e la diagnostica durante l'uso
della macchina. I I
Come si evince dall'albero dei menu a destra, quan- Menu Keypad Control Motor Voltage
do si accende la macchina, le trasmissioni a velocita (Controllo tastiera) (Tensione motore)
variabile o convertitori di frequenza sono impostati per I I
visualizzare la frequenza di uscita sul motore (quando
la macchina € in stato di standby, si registra un valore Menu Actiye Fa}ults Potenza motore
pari a zero). (Guasti attivi)
Anche la pagina Output Frequency (Frequenza di usci- I I
ta) si trova sotto il menu Monitor. -
Menu Faults History Motor Torque
La colonna sinistra evidenzia che i due menu primari (Storico guasti) (Coppia motore)
importanti per I'operatore sono il menu Monitor e il
menu Fault History (Storico dei guasti). I 1
. , . . . . Menu System Motor Current
Per navigare nell'albero dei menu, si usano i tasti su, .
L . . . . (Sistema) (Corrente motore)
giu, sinistra e destra presenti sulla tastiera (v.di pagina
precedente). I I
Menu Expanded Boar- Motor Speed
ds (Schede ampliate) (Velocita motore)
Menu Monitor -—> Output Freq_uenc_y
(Frequenza di uscita)
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Trasmissioni a velocita variabile/convertitori di frequenza

Menu e relative informazioni fornite

Le seguenti voci di menu/schermate sulla trasmissione
a velocita variabile/convertitori di frequenza forniscono
le seguenti informazioni utili all'operatore.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu) (Frequenza di
uscita — Menu Monitor)

Questa schermata informa l'operatore sulla frequenza
di funzionamento del motore quando la macchina é

in moto. Durante il funzionamento della macchina, il
valore per la frequenza di uscita deve essere costante.
In caso di fluttuazione della frequenza di uscita durante
il funzionamento della macchina, di solito significa che
il motore sta funzionando al limite o quasi rispetto alla
soglia di corrente programmata. Le soglie di corrente
(predeterminate e impostate da Husgvarna Construc-
tions Products) sono le seguenti:

1. Motore grande (le cui informazioni sono riportate
sulla trasmissione a velocita variabile/convertitore di
frequenza grande) — 25 amp.

2. Motore piccolo (le cui informazioni sono riportate
sulla trasmissione a velocita variabile/convertitore di
frequenza piccolo) — 5 amp.

In caso di fluttuazione della frequenza di uscita du-
rante il funzionamento della macchina, si consiglia di
controllare anche la corrente del motore. Per fare cio,
premere la freccia SU sulla tastiera per tre volte. Per
un funzionamento senza problemi correlati alla corren-
te, € meglio mantenere la corrente in uscita attorno ai
12-13 amp (per il motore grande). E possibile ridurre

il consumo di corrente del motore diminuendone la
velocita mediante la manopola di velocita sul quadro di
comando vicino alle maniglie.

In genere, la maggior parte dei problemi di sovracor-
rente sono associati al motore grande (e quindi, mo-
nitorati sulla trasmissione a velocita variabile/conver-
titore di frequenza). Per un funzionamento uniforme e
regolare, mantenere il consumo di corrente sul motore
piccolo al di sotto dei 3,5 amp.

MOTOR CURRENT (Corrente motore — Menu Monitor)
Su questa schermata viene visualizzato il consumo

di corrente del motore corrispondente (ad esempio,

la trasmissione a velocita variabile/convertitore di
frequenza grande controlla la funzione del motore
grande, la trasmissione a velocita variabile/convertitore
di frequenza piccolo controlla la funzione del motore
piccolo) quando il motore € in funzione.

Consultare quanto gia detto nel paragrafo OUTPUT
FREQUENCY (Frequenza di uscita) a proposito della
corrente del motore.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu) (Tensione collega-
mento CC — Menu Monitor)

Questa schermata visualizza la qualita dell'alimenta-
zione alla macchina. Quando la macchina € in standby
legge valori piu alti, mentre quando € in funzione i
valori sono inferiori.

FAULT HISTORY (Storico dei guasti)

Il menu Fault History memorizza l'ultima serie di guasti
occorsi alla trasmissione a velocita variabile/convertito-
re di frequenza. In caso di schema di guasti ricorrente,
il menu Fault History € in grado di fornire le informazio-
ni al riguardo. Per altri dettagli sui guasti, consultare la
ricerca dei guasti.
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Guasti e ricerca dei guasti

Guasti e ricerca dei guasti

Quando una delle trasmissioni a velocita variabile o con-
vertitori di frequenza della macchina subiscono un guasto
e “scattano”, smettono di funzionare e sul display della
tastiera compare un messaggio di errore lampeggiante

(vedi figura sotto).

La seguente lista elenca i guasti piu frequenti e le possi-

bili misure da intraprendere.

Codice guasto

Possibile causa

Azione

1—SOVRACORRENTE

Motore sottoposto a sollecitazione eccessiva e
consumo extra di corrente.

Controllare la corrente consumata dalla macchina quando e
in funzione. Ridurre l'impostazione della velocita e la corren-
te rientrera nei limiti consentiti, come descritto nella pagina
precedente.

Cortocircuito sul lato di uscita delle trasmis-
sioni a velocita variabile o convertitori di
frequenza.

Controllare il cablaggio nelle prese collegate ai cavi del mo-
tore o all'interno delle scatole di connessione sui motori.

Guasto del motore (rarissimo)

Far provare il motore e se necessario sostituirlo.

3—EARTH FAULT (Guasto di
terra)

Cortocircuito sul lato di uscita delle trasmis-
sioni a velocita variabile o convertitori di
frequenza.

Controllare il cablaggio nelle prese collegate ai cavi del mo-
tore o all'interno delle scatole di connessione sui motori.

Guasto del motore (rarissimo)

Far provare il motore e se necessario sostituirlo.

9—TENSIONE INSUFFICIENTE

Alimentazione di tensione insufficiente alla
macchina.

Controllare 'alimentazione e assicurare la tensione corretta.

Alimentazione disinserita alle trasmissioni a
velocita variabile o convertitori di frequenza.

Ricollegare I'alimentazione alla smerigliatrice.

11—SUPERVISIONE FASE DI
USCITA

Cortocircuito sul lato di uscita delle trasmis-
sioni a velocita variabile o convertitori di
frequenza.

Controllare il cablaggio nelle prese collegate ai cavi del mo-
tore o all'interno delle scatole di connessione sui motori.

Guasto del motore (rarissimo)

Far provare il motore e se necessario sostituirlo.

14—UNIT OVER TEMPERATU-
RE (Sovratemperatura dell'unita)

Sovratemperatura delle trasmissioni a velocita
variabile o convertitori di frequenza dovuta
all'ambiente operativo ad alta temperatura o a
un sensore di temperatura difettoso.

Aprire lo sportello sull'armadio elettrico per aumentare la
ventilazione. Far controllare le trasmissioni a velocita varia-
bile o convertitori di frequenza dal tecnico addetto all'assi-
stenza.

15—MOTOR STALLED (Motore
in stallo)

Motore sottoposto a sollecitazione eccessiva e
consumo extra di corrente.

Controllare la corrente consumata dalla macchina quando e
in funzione. Ridurre l'impostazione della velocita e la corren-
te rientrera nei limiti consentiti, come descritto nella pagina
precedente.

Inceppamento meccanico che impedisce la
rotazione del motore.

Provare a girare manualmente i dischi di smerigliatura e la
testa planetaria per controllare se esista un inceppamento

16—MOTOR OVERTEMPERA-
TURE (Sovratemperatura del
motore)

Motore sottoposto a sollecitazione eccessiva e
consumo extra di corrente.

Controllare la corrente consumata dalla macchina quando &
in funzione. Ridurre I'impostazione della velocita e la corren-
te rientrera nei limiti consentiti, come descritto nella pagina
precedente.
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Guasti e ricerca dei guasti

Quelli descritti di seguito sono ulteriori problemi in cui & possibile incorrere durante I'uso della smerigliatrice e le relative

potenziali soluzioni:

Problema

Possibile causa

Potenziale soluzione

DIFFICOLTA A TRATTENERE LA
SMERIGLIATRICE

Numero insufficiente di diamanti sotto la mac-
china (se si smerigliano pavimenti con colla
spessa o fondo morbido, un numero insuffi-
ciente di diamanti sotto la macchina aumenta
notevolmente il carico sualla smerigliatrice

e sull'operatore). Di solito, € accompagnato
da un alto consumo di corrente da parte del
motore grande.

Aumentare il numero di diamanti sotto la macchina per
ridurre il carico sulla smerigliatrice e sull'operatore.

Motore grande non operativo (la causa puo
essere un guasto del motore, del cablaggio
del motore o della trasmissione a velocita
variabile o convertitore di frequenza).

Controllare che il motore grande sia collegato. Controllare
l'assenza di guasti sulla trasmissione a velocita variabile o
convertitore di frequenza. Controllare che la trasmissione
a velocita variabile grande o convertitore di frequenza sia
accesa. Controllare che la trasmissione a velocita variabile
grande o convertitore di frequenza funzioni correttamente
(scollegare entrambi i motori, impostare il display sulla
tastiera su Output Frequency (Frequenza di uscita), com-
mutare la macchina su RUN (Marcia), vedere se i numeri
sullo schermo cambiano da zero e iniziare il conteggio. Se
i numeri restano sullo zero, significa che la trasmissione

a velocita variabile grande o convertitore di frequenza

non riceve il comando di funzionamento dall'interruttore
posto sul quadro di comando. La macchina deve essere
controllata da un elettricista o da Husgvarna Construction
Products

La cinghia di trasmissione slitta.

Togliere la piastra di copertura del tendicinghia che si
trova sul fondo della macchina e controllare che non vi sia
acqua o polvere all'interno di quest'ultima, che potrebbero
essere la causa dello slittamento della cinghia sulle puleg-
ge di trasmissione.

La cinghia di trasmissione é rotta (per assicu-
rarsene, € possibile girare manualmente una
delle teste di smerigliatura. Se tutte le teste
di smerigliatura girano insieme, significa che
la cinghia non e rotta. Se invece gira soltanto
una testa di smerigliatura, la cinghia € rotta).

Sostituire la cinghia di trasmissione interna.

LA SMERIGLIATRICE PRODUCE
UN SUONO SIMILE ALL'IMBALLA-
MENTO

Motore di trazione planetario piccolo non
collegato.

Controllare che il motore di trazione planetario piccolo sia
collegato.

Motore piccolo non operativo (la causa puo
essere un guasto del motore, del cablaggio
del motore o della trasmissione a velocita
variabile o convertitore di frequenza).

Controllare che il motore piccolo sia collegato. Controllare
l'assenza di guasti sulla trasmissione a velocita variabile
piccola o convertitore di frequenza. Controllare che la
trasmissione a velocita variabile piccola e il convertitore

di frequenza sia accesa. Controllare che la trasmissione
a velocita variabile piccola o convertitore di frequenza
funzioni correttamente (scollegare entrambi i motori,
impostare il display sulla tastiera su Output Frequency
(Frequenza di uscita), commutare la macchina su RUN
(Marcia), vedere se i numeri sullo schermo cambiano da
zero e iniziare il conteggio. Se i numeri restano sullo zero,
significa che la trasmissione a velocita variabile piccola o
convertitore di frequenza non riceve il comando di funzio-
namento dall'interruttore posto sul quadro di comando. La
macchina deve essere controllata da un elettricista o da
Husqgvarna Construction Products.

LA SMERIGLIATRICE SALTA

Probabile usura o danneggiamento delle
teste di smerigliatura.

Controllare le teste di smerigliatura per rilevare eventuali
parti rotte 0 un movimento eccessivo.

| diamanti potrebbero non essere montati
correttamente o le teste di smerigliatura
potrebbero avere diamanti di altezza diversa
montati.

Verificare per assicurarsi che tutti i diamanti siano montati
correttamente e alla stessa altezza.

| bloccaggi della testa potrebbero essere
laschi o mancanti.

Verificare che tutti i bloccaggi della testa siano presenti e
serrati.
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Diamanti

Diamanti

Prefazione

| diamanti abrasivi solitamente sono composti da 2
parti:

1. Polvere diamantata (anche nota come cristalli dia-
mantati o graniglia). Cambiando le dimensioni della
polvere diamantata o graniglia, si cambia il grado di
ruvidezza o finezza dei graffi al termine del processo
di smerigliatura.

2. Un agente legante (metallo o resina). La polvere
diamantata viene mescolata e sospesa in un agente
legante metallico o resinoso. Quando la si sospen-
de in un agente legante metallico, il prodotto finito
viene definito come Legame metallico o Segmento
diamantato sinterizzato. Quando la si sospende in
un agente legante resinoso, il prodotto finito viene
definito come Segmento diamantato a legame resi-
noso o pastiglia. Cambiando la durezza dell'agente
legante, si modifica la velocita alla quale si usurera
I'abrasivo diamantato.

Principi generali

Di seguito, si forniscono delle regole di carattere
generale sui segmenti diamantati nelle applicazioni di
smerigliatura. Come nel caso di ogni regola generale,
esistono eccezioni o casi che si discostano dalla regola
generale.

DIMENSIONE DELLA GRANIGLIA DIAMANTATA.

Se siriduce la dimensione della graniglia diamantata
in particelle piu piccole si avranno ripercussioni sulle
prestazioni dell'utensile diamantato nei seguenti modi:

e Creazione di uno schema di graffi piu fine.
« Aumento della durata dell'utensile diamantato.

Se invece si aumenta la dimensione della graniglia in
particelle piu grandi, si verifica il contrario.

AGENTE LEGANTE—LEGANTE METALLICO O RE-
SINOSO.
Con un legante piu duro:

* Siaumenta la durata dell'utensile diamantato.
e Sidiminuisce la velocita di produzione.

« Sifain modo che l'utensile diamantato lasci graffi
piu sottili nelle applicazioni di smerigliatura a secco
(rispetto a un utensile diamantato con legante piu
morbido e con la stessa dimensione di graniglia
diamantata).

Se si ammorbidisce il legante metallico o resinoso, si
verifica il contrario.
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NUMERO DI SEGMENTI DIAMANTATI/CUSCINETTI
SOTTO LA MACCHINA.
Aumentando il numero di segmenti sotto la macchina:

e Siriduce la pressione su ciascun segmento dia-
mantato singolo. — Si riduce il tasso di usura sui
segmenti diamantati.

¢ Siriduce il carico sulla macchina con conseguente
minor consumo di corrente da parte della smeriglia-
trice.

e Sicrea uno schema dei graffi pit uniforme, special-
mente su pavimenti morbidi.

Se invece si diminuisce il numero di segmenti sotto la
macchina, accade il contrario.

SMERIGLIATURA A UMIDO E A SECCO.
Quando si usano segmenti diamantati umidi, vale
guanto segue:

« Aumenta la velocita di produzione rispetto alla sme-
rigliatura a secco.

¢ | segmenti diamantati si usurano piu rapidamente a
causa della frequenza della malta liquida e pertanto
e possibile usare leganti piu duri (rispetto alla sme-
rigliatura a secco).

« | graffi derivanti dalla graniglia diamantata saranno
pit profondi.

Quando si usano segmenti diamantati a secco, vale
guanto segue:

e Lavelocita di produzione € inferiore sui materiali
piu duri rispetto alla smerigliatura a umido.

« Occorrono segmenti leganti pit morbidi come ausi-
lio all'usura del segmento, dato che non vi € malta
liquida che aiuti 'usura dei segmenti diamantati.

« | graffi derivanti dalla graniglia diamantata non sono
profondi come nel caso della smerigliatura a umido.

¢ |l segmento diamantato genera maggior quantita di
calore.

Riepilogo dei principi dei diamanti

Per ottenere la produttivita necessaria, occorre che i
segmenti diamantati si usurino. L'usura dei segmenti
diamantati puo essere influenzata dai seguenti fattori:

¢ Pressione.

e Durezza del legante.

« Dimensione della graniglia diamantata.

* Presenza di acqua.

* Numero di segmenti presenti sotto la macchina.

+ E possibile aumentare I'usura aggiungendo un
abrasivo supplementare sul pavimento, ad es. sab-
bia, carburo di silicone.



Scelta dei diamanti

Set completo di segmenti singoli

mantato

Set completo di segmenti doppi

In genere, piu rapidamente si usura il segmento, piu
aumenta la velocita di produzione. Variando i fattori
precedenti, € possibile apportare modifiche in modo
da influenzare quanto segue:

* Schema dei graffi.

« Consumo attuale della macchina.

» Uniformita del pavimento (v.di sezione successiva).

» Facilita di funzionamento.

Disco di supporto dei diamanti

Posizione per il segmento dia-

Set parziale di segmenti singoli

Set parziale di segmenti doppi

Scelta deil diamanti

La seguente sezione esamina fattori importanti da
prendere in considerazione quando si sceglie il seg-
mento diamantato da utilizzare in una data applicazio-
ne.

Installazione del disco di smerigliatura

La modalita di installazione dei segmenti diamantati
sulle teste di smerigliatura della macchina influenza
anche notevolmente le prestazioni di quest'ultima, i
livelli di produttivita e anche la qualita del pavimento
finito.

Esistono fondamentalmente due tipi di configurazioni
di diamanti utilizzabili con la smerigliatrice:

1. Set completo di diamanti — con i diamanti collocati
in ciascuna delle sei posizioni dei dischi di supporto
(vedi figura sopra).

2. Set parziale di diamanti — con i diamanti collocati sul
disco di supporto in set di tre e in posizione alterna-
ta (vedi figura sopra).
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Scelta dei diamanti

Set completi e parziali di diamanti

Cambiando il modo di installare i diamanti sui relativi
dischi di supporto, un operatore € in grado di influenza-
re significativamente le prestazioni della macchina e di
conseguenza del prodotto finito.

SET PARZIALE DI DIAMANTI

Quando si installano i diamanti come set parziale, essi
tendono a seguire la superficie del pavimento. Cioe, si
comportano in modo simile a un treppiedi di una macchi-
na fotografica, che puo essere posizionata su una super-
ficie non uniforme e tuttavia avere una presa stabile.

La configurazione dei diamanti parziale deve essere
utilizzata solo quando non occorre una finitura piatta del
pavimento.

SET COMPLETO DI DIAMANTI

Quando si installano i diamanti come set completo, essi
tendono a non seguire la superficie del pavimento. Se il
pavimento presenta ondulazioni, la macchina realizza la
smerigliatura delle zone piu alte, ma non di quelle che
restano ad un livello inferiore, a meno che prima non si
livellino le zone alte.

La configurazione dei diamanti completa deve essere
utilizzata solo quando si desidera una finitura piatta del
pavimento.

La seguente tabella fornisce qualche esempio di possibili
applicazioni per le due configurazioni:

Applicazione Preferibile set | Preferibile set
completo parziale

Rimozione di adesivo per piastrelle ceramiche X

Rimozione di colla per tappeti X

Rimozione di vernice epossidica X

Rimozione adesivo vinilico X

Cemento danneggiato dalla pioggia X

Lucidatura di aggregati esposti X

Eliminazione del lippage (dislivello di planarita) nelle piastrelle a mosai- | X
cofin pietra

Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento X

Smerigliatura per esporre gli aggregati nell'applicazione di lucidatura del | X
cemento

Rimozione del lippage (dislivello di planarita) dalle piastrelle a mosaico/ | X
pietra naturale

Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento X

Ri-lucidatura di pavimenti gia smerigliati in precedenza X
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Scelta dei diamanti

Scelta dei diamanti corretti per la propria applicazione

| seguenti suggerimenti riguardano i principi di base per la
scelta dei diamanti per diverse applicazioni.

Applicazione Legante |Dimensio-| Set Set | Singoli/

metallico | nedella | com- | par- Doppi
graniglia | pleto | ziale

Livellamento pavimento — Cemento duro MORBIDO |16 0 30 X S

Livellamento pavimento — Cemento medio MEDIO 16 0 30 X S

Livellamento pavimento — Cemento morbido DURO 16 0 30 X D

Rimozione di adesivo per piastrelle ceramiche DURO 6,16030 X S/D

Rimozione di colla vinilica o per tappeti — Cemento duro MORBIDO |16 0 30 X S/D

Rimozione di colla vinilica o per tappeti — Cemento medio MEDIO 6 orl6 X D

Rimozione di colla vinilica o per tappeti — Cemento morbido DURO 6 or 16 X D

Rimozione di vernice epossidica — Cemento duro MORBIDO | 6,16 030 | X X S

Rimozione di vernice epossidica — Cemento medio MEDIO 6,16030 |X S

Rimozione di vernice epossidica — Cemento morbido DURO 6,16030 X S/D

Cemento danneggiato dalla pioggia DURO 16 0 30 X S/D

Lucidatura di aggregati esposti DURO 16 0 30 X S/D

Eliminazione del lippage (dislivello di planaritd) nelle piastrelle | MORBIDO | 30 o 60 X S

a mosaico/in pietra

Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento — Cemento MORBIDO | 60 X S/D

duro

Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento — Cemento MEDIO 60 X S/ID

medio

Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento — Cemento DURO 60 X D

morbido

Smerigliatura per esporre gli aggregati nel cemento — Cemen- | MORBIDO | 16 o0 30 X S

to duro

Smerigliatura per esporre gli aggregati nel cemento — Cemen- | MEDIO 16 0 30 X S

to medio

Smerigliatura per esporre gli aggregati nel cemento — Cemen- | DURO 16 0 30 X D

to morbido

Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento — Cemen- | MORBIDO | 16 o 30 X S

to duro

Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento — Cemen- | MEDIO 16 0 30 X S

to medio

Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento — Cemen- | DURO 16 0 30 X D

to morbido
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Scelta dei diamanti

Determinazione della durezza del cemento

Tutti i tipi di cemento possono sembrare duri, specie
quando vi si cade sopra, quindi cosa si intende quando
si parla di cemento duro, medio e morbido?

Tutti i tipi di cemento si misurano mediante la loro forza
di compressione e a seconda della parte del mondo

da cui provenite, indici di forza di compressione diversi
(ad es., PSi e MPa). In genere, maggiore ¢ la classi-
ficazione della forza di compressione, pit duro sara il
cemento e di conseguenza piu difficoltosa risultera la
smerigliatura.

Tuttavia, oltre alle classificazioni della forza di com-
pressione, altri fattori determinano il grado di durezza
di un pavimento e, di conseguenza, la scelta del dia-
mante idoneo. Dal momento che la smerigliatura solita-
mente riguarda solo la superficie del cemento (i 5 mm
0 1/4 pollici superficiali), spesso le modalita secondo
cui e stato finito il pavimento in cemento o lo stato della
superficie giocheranno un ruolo pit importante sul tipo
di diamante da scegliere rispetto alla classificazione
della forza di compressione del cemento.

FATTORI SUPERFICIALI DI CUI TENER CONTO
NELLA SCELTA DI UN DIAMANTE

In linea di massima, se una superficie in cemento

€ molto liscia (cio€, € molto probabile che sia stata
intonacata/elicotterata), il cemento si comporta come
se avesse un'alta forza di compressione e, pertanto,
richiede un segmento legante morbido.

Di conseguenza, se una superficie in cemento € ruvi-
da/aggressiva (ad es., danneggiata dalla pioggia, gra-
nigliata, aggregato esposto ecc.), il cemento si compor-
ta come se avesse una bassa forza di compressione e
pertanto richiede un segmento legante duro.

Spesso, i rivestimenti/contaminanti superficiali (ad es.,
rivestimenti epossidici, adesivi per piastrelle cerami-
che, composti/guida dell'intonaco di livellamento) rive-
stono un ruolo pit importante sulla scelta del diamante
rispetto alla forza di compressione del cemento.

In genere, quando si smeriglia una piastra in cemento
per la prima volta e si hanno dei dubbi sul suo grado
di durezza, iniziare sempre con diamanti a legante piu
duro sotto la macchina. Cio garantira la minima usura
sui segmenti dei diamanti. Se un segmento di diaman-
te duro non e adatto all'applicazione, non si investira
altro che un po' di tempo, senza tuttavia usurare i
diamanti.

Se si realizza nell'altro modo (cioé, se si usa un seg-
mento morbido per iniziare) e il cemento € morbido
0 possiede una superficie abrasiva o contaminante
superficiale, &€ abbastanza probabile consumare una
quantita notevole di diamante in brevissimo tempo.
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Manutenzione

Se la si usa in modo corretto, la macchina ha una manu-
tenzione molto esigua ed affidabile.

{@Z@m

Questa sezione riguarda le parti soggette a manutenzio-
ne generale che richiedono interventi periodici.

Occorre controllare tre parti meccaniche principali della
Husgvarna PG 680 & 820:

1. Teste di smerigliatura.

2. Sistema di trasmissione planetario.

3. Tenuta planetaria.

Teste di smerigliatura

Esistono 2 diverse opzioni di teste di smerigliatura per la
Husgvarna PG 680 & 820:

1. Teste convenzionali/di demolizione — progettate per
smerigliatura di preparazioni per servizio pesante lad-
dove occorra un sistema molto robusto.

2. Sistema della testa in acciaio a molla — progettato per
applicazioni di finitura o smerigliatura piu leggera.

TESTE CONVENZIONALI/DI DEMOLIZIONE

Lo schema di seguito illustra le parti principali che com-
prendono questo tipo di testa di smerigliatura.

1. Accoppiamento della testa
2. Piastra della testa

3. Bloccaggio della testa

4. Molla della testa

L'interrelazione tra i precedenti quattro componenti
abilita un sistema dinamico sia robusto che flessibile.

| perni della testa sono fissati alla piastra della testa
e forniscono rigidita e stabilita. L'accoppiamento della
testa si trova sopra la piastra della testa ed & tenuto
in posizione da una serie di fori — fori dei perni della
testa.

1. Piastra della testa
2. Perni della testa

1. Accoppiamento della testa
2. Foro del perno della testa

Tra la piastra della testa e I'accoppiamento della testa
vi sono 3 molle in silicone bianco che facilitano l'assor-
bimento degli urti e danno flessibilita al sistema.

| perni della testa sono in grado di spostarsi dentro i
fori dei perni della testa creando un sistema di assorbi-
mento degli urti simile a quello presente nella maggior
parte dei veicoli a motore.

Con il trascorrere del tempo, i fori dei perni della testa
si usurano, allargandosi. Inoltre, i perni della testa si
usurano e il loro diametro si riduce. Queste usure com-
binate delle due parti creano un movimento eccessivo
o0 “versamento” dentro le teste di smerigliatura. Questo
“versamento” alla fine provoca vibrazione durante il
funzionamento della macchina.

Si consiglia di realizzare dei controlli di routine nelle
teste di smerigliatura per rilevare eventuali versamenti.
L'aspettativa di durata delle teste di smerigliatura puo
variare da 6 a 12 mesi, a seconda dell'uso.

Le teste di ricambio sono disponibili ed occorre sem-
plicemente imbullonarle in posizione quando si tolgono
guelle vecchie
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Teste in acciaio a molla

Lo schema di seguito illustra le parti principali che com-
prendono questo tipo di testa di smerigliatura.
Schemal

1. Molla in acciaio

2. Piastra della testa

3. Anello ammortizzante

4. Accoppiamento della testa

Schema 1. Testa in acciaio a molla

Schema 2

1. Molle in acciaio

2. Bulloni

3. Silicone spring

4. Accoppiamento della testa
5. Anello ammortizzante
6. Appoggio testa

7. Distanziatori

8. Piastra della testa
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Tra la piastra della testa e I'accoppiamento della testa
si trovano una serie di molle in silicone bianco, i distan-
ziatori e la molla in acciaio che facilitano I'assorbimen-
to degli urti e danno flessibilita al sistema.

A differenza delle teste convenzionali/di demolizione, le
teste in acciaio a molla si muovono in maniera flessi-
bile senza che nessuna parte si sposti, cid grazie alla
presenza delle molle in acciaio.

Con il trascorrere del tempo, la molla in acciaio si
usura e le sue “dita” iniziano a rompersi. Cio crea un
movimento irregolare nelle teste di smerigliatura, con
conseguenti vibrazioni durante il funzionamento della
macchina.

Si consiglia di effettuare dei controlli di routine nelle te-
ste in acciaio a molla per rilevare eventuali “dita” rotte.
L'aspettativa di durata delle teste di smerigliatura puo
variare da 6 a 12 mesi, a seconda dell'uso.

Sono disponibili molle in acciaio di ricambio, per sosti-
tuire la parte danneggiata senza dover gettare l'intera
testa di smerigliatura.

E inoltre possibile ridurre la flessibilita delle teste in
acciaio aggiungendo una seconda molla.

Schema 2




Manutenzione

Sistema di trasmissione delle teste di smerigliatu-
ra.

La smerigliatrice e dotata di Dual Drive Technology ™.
Dato che i dischi di smerigliatura sono azionati dal
motore grande attraverso una cinghia interna e poiche
la cinghia é sigillata all'interno della macchina, non
occorre manutenzione per questo sistema di trasmis-
sione fino a quando sia necessario realizzare un inter-
vento di assistenza importante (sostituzione di cinghia
e cuscinetti). Di solito, cio si verifica dopo 12-36 mesi
di funzionamento.

Sistema di trasmissione planetaria

Il secondo componente del sistema Dual Drive Techno-
logy™ & il sistema di trasmissione planetaria, alimenta-
to dal motore secondario o piccolo e dalla scatola degli
ingranaggi. Questo sistema si trova nella parte esterna
della macchina e necessita di manutenzione ordinaria.
Il sistema di trasmissione planetaria € visibile nello
schema 1.

Schema 1l

. Motore delle teste di smerigliatura

. Morsettiera del motore

. Coperchio della macchina

. Staffa di montaggio della scatola degli ingranaggi

. Staffa della flangia della scatola degli ingranaggi

. Scatola degli ingranaggi

. Morsettiera del motore

0 N O O b~ WDN P

. Planetary drive motor
1.

Schema 1. Sistema di trasmissione planetaria

Sotto la scatola degli ingranaggi e nascosta dalle
staffe di montaggio e dal coperchio della macchina,

si trova la ruota dentata della trasmissione planetaria
posta sull'albero di uscita della scatola degli ingra-
naggi. Questa ruota dentata planetaria si innesta con
I'anello della catena (anch'esso posto sotto il coperchio
della macchina) e insieme formano il meccanismo

di trazione principale per il sistema di trasmissione
planetaria. Questo sistema & un sistema a secco (cioe,
non occorre lubrificare tra la ruota dentata di trasmis-
sione planetaria e I'anello della catena), per consentire
all'eventuale polvere che possa entrare in contatto con
I'anello della catena di ricadere fuori.

IMPORTANTE!

La lubrificazione di questo sistema provoca
I'accumulo di polvere nell'anello della catena e la
drastica diminuzione della durata di quest'ultimo e
della ruota dentata della trasmissione planetaria.

Schema 3

Schema 2

1. Ruota dentata della trasmissione planetaria
2. Staffa della flangia della scatola degli ingranaggi

Schema 3
1. Coperchio della macchina
2. Anello della catena

Schema 4
1. Tenuta planetaria

L'anello della catena e la ruota dentata della trasmissione
planetraia si trovano sotto il coperchio della macchina,
tuttavia sul suo lato esterno, dove vi € la possibilita che
possano essere esposti a polvere e altri detriti generati
dal processo di smerigliatura.

Per evitare cio per quanto possibile, & stata installata
una tenuta planetaria per impedire alla polvere e ad altre
particelle di entrare in contatto con il meccanismo della
trasmissione planetaria.

Schema 4

Tenuta planetaria -
chiusura
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E possibile monitorare I'efficacia della tenuta planetaria
semplicemente rimuovendo il motore planetario / siste-
ma della scatola degli ingranaggi dopo aver svitato i
quattro bulloni come illustrato di seguito.

Togliere 2 bulloni da un
lato e dall'alt ro.

Ispezionare per rilevare
accumuli di polvere

qui

Se la tenuta planetaria funziona in modo efficace,
dovrebbe esservi una quantita di polvere minima sotto
il coperchio della macchina. Se c'é un accumulo di 5-6
mm. (1/4 pollici), & pit che probabile che occorra to-
gliere il coperchio della macchina e controllare lo stato
della tenuta planetaria.

— Togliere questo bullone.
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Togliere 2 bulloni da un
lato e dall'altro.

Togliere questo bullone.

Togliere il coperchio dalla
morsettiera del motore.

Togliere questi bulloni.

FATERTEYS — -
Sollevare il coperchio della macchina per sc
lo della catena e la tenuta planetaria.

oprire l'anel-

Se la tenuta planetaria € usurata o deve essere sosti-
tuita, contattare il rivenditore Husqvarna Construction
Products per ottenere un kit di ricambio della tenuta
planetaria nuovo.



Programma di manutenzione

Programma di manutenzione

@| |

rilevare versamenti/“dita”
rotte se si usano teste in
acciaio a molla.

Scollegare il motore di trazione planetaria (motore piccolo) e
mettere in funzione i dischi alla velocita piu bassa. Controllare
per vedere come funzionano le teste di smerigliatura concentri-
ca/allineate.

Voce Azione Frequenza
Controllare che il bloccag- | Serrare i bloccaggi della testa e se necessario rimettere il com- | Ogni giorno
gio della testa sia serrato. | posto di bloccaggio dei filetti (composto consigliato Loctite 680)

Ispezionare le teste per Esaminare le teste della macchina mentre questa & capovolta. Ogni giorno

Controllare I'efficacia della
tenuta planetaria.

Togliere il motore della testa planetaria/sistema della scatola
degli ingranaggi e controllare la presenza di polvere sotto il co-
perchio della macchina.

Ogni settimana

Controllare lo stato del-
I'anello della catena.

Togliere il motore della testa planetaria/sistema della scatola
degli ingranaggi e controllare le maglie della catena nell'anello
della catena. Assicurarsi che le maglie siano pulite e prive di
accumuli.

Ogni settimana con la
tenuta planetaria

Controllare lo stato della
ruota dentata della tra-
smissione.

Togliere il motore della testa planetaria/sistema della scatola
degli ingranaggi e controllare lo stato della ruota dentata della
trasmissione planetaria.

Ogni settimana con la
tenuta planetaria

madio elettrico.

e le trasmissioni a velocita variabile o convertitori di frequenza.

Ispezionare i componenti | Togliere la piastra di copertura del tendicinghia e controllare 6 mesi
interni della macchina. I'interno della macchina per rilevare la presenza di eventuale

polvere, umidita o frammenti di cinghia. Assicurarsi di sigillare

nuovamente la piastra di copertura con silicone.
Pulire il contenuto dell'ar- | Soffiare con aria compressa ASCIUTTA dentro I'armadio elettrico | Ogni 2 mesi

IMPORTANTE!

A\

Prima di togliere la piastra di copertura del ten-

dicinghia, assicurarsi che la piastra di copertura
e la zona circostante siano completamente
puliti. Impedire l'ingresso di detriti all'interno

della macchina.
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Dati tecnici

Dati tecnici PG 820 PG 680
Larghezza di smerigliatura 820mm (32") 680mm (27")
Disco di smerigliatura 3x270mm (10,5") 3x240 mm (9,5")
Peso 440kg (970 libbre) 385kg (850 libbre)

Pressione di smerigliatura totale 335kg (737 libbre) 300Kkg (660 libbre)

Pressione di smerigliatura per 112kg (246 libbre) 100kg (220 libbre)
disco
Potenza motore Trifase 380-480V Trifase 380-480V

12,5KW(17.0hp)
12,5kW(17.0hp)

Potenza per disco di smerigliatura 4,15kW (5,7hp) 4,15kW (5,7hp)
Velocita dei dischi di smerigliatura 250 - 1100rpm 600 - 1200rpm
Velocita della testa planetaria 5 - 65rpm 5-70rpm

Senso di rotazione Comando direzionale indipendente FWD/

REV (avanti/indietro) per i dischi di smeri-
gliatura e la testa planetaria.

Alimentazione trifase trifase

Emissioni di rumore (vedi nota 1)

Livello potenza acustica, misurato dB(A) 105
Livello potenza acustica, garantito L, dB(A) 106
Livelli di rumorosita (vedi nota 2)

Livello pressione acustica all'udito dell'operatore, dB(A) 88
Livelli di vibrazioni, a,, (vedi nota 3)

Impugnatura destra, m/s? 2,7
Impugnatura sinistra, m/s? 4,8

Nota 1: Emissioni di rumore nell'ambiente misurate come potenza acustica (L) in base alla norma EN 61029-1.

Nota 2: Livello di pressione acustica in ottemperanza alla norma EN 61029-1. | dati riportati per il livello di pressione acu-
stica hanno una dispersione statistica tipica (deviazione standard) di 1,0 dB(A).

Nota 3: Livello di vibrazioni in ottemperanza alla norma EN 61029-1. | dati riportati per il livello di vibrazione hanno una
dispersione statistica tipica (deviazione standard) di 1 m/s2.
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Dichiarazione di conformita CE
(Solo per I'Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goéteborg, Svezia, tel.: +46-31-949000, dichiara che la Husgqvarna PG 680, PG 820 avente
numero di serie a partire dall"anno 2010 (la targhetta dei dati nominali indica chiaramente anno e numero di serie) &
conforme alle norme previste nelle seguenti DIRETTIVE DEL CONSIGLIO:

e del 17 maggio 2006 “sulle macchine” 2006/42/CE
» del 15 dicembre 2004 "sulla compatibilita elettromagnetica” 2004/108/CE.
e del 12 dicembre 2006 ‘riguardanti le apparecchiature elettriche” 2006/95/EC.

Sono state applicate le seguenti norme: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29 dicembre 2009

it

vUv—

Henric Andersson
Vicepresidente, Responsabile troncatrici e prodotti per costruzione
Husqgvarna AB

(Rappresentante autorizzato per Husgvarna AB e responsabile della documentazione tecnica.)
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Chave dos simbolos

Chave dos simbolos

Os simbolos abaixo sao utilizados na maquina e neste
Manual do Operador. E importante que o utilizador
compreenda o significado dos mesmos para trabalhar
com a magquina em segurancga.

Leia cuidadosamente o manual do
operador e certifique-se de que com-
preende as instrucbes antes de utilizar
a maquina.

AVISO! Forma-se poeira ao rectificar,

0 que pode provocar ferimentos, se for
inalada. Use uma mascara de prote-
c¢ao respiratoria aprovada. Providencie
sempre uma boa ventilagdo.

Use sempre:

» Capacete de proteccado aprovado

* Proteccéo auditiva aprovada
+ Oculos de proteccdo ou uma viseira.

» Forma-se poeira ao rectificar, o que
pode provocar ferimentos, se for
inalada. Use uma mascara contra
poeiras.

Use sempre botas resistentes anti-der-
rapantes com biqueiras de aco.

Use sempre luvas de proteccéo apro-
vadas.

71

AR

A inspeccdo e/ou manutengao
deve ser sempre realizada com
0 motor desligado e com a ficha
retirada da tomada.

Inspeccéo visual.

E necessaria uma limpeza regular.

Este produto esta em conformi-
dade com as directivas da CE
aplicaveis.
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Instrucbes de Seguranca

Instrucdes de Seguranca
AVISO

A maguina nunca podera ser colocada em
funcionamento sem que se cumpram as
instrucdes de seguranca. Se o utilizador

nao cumprir estas instru¢des, a Husqvarna
Construction Products Sweden AB ou 0s seus
representantes estdo isentos de qualquer
responsabilidade tanto directa como indi-
rectamente. Leia estas instru¢fes de funcio-
namento e certifique-se de que compreende
0 conteudo antes de comecar a utilizar a
maquina. Se, apoés a leitura destas instrucdes
de seguranca, ainda tiver dividas quanto aos
riscos de seguranca implicados, ndo deve
utilizar a maquina, e deve contactar o seu
concessionario para obter mais informagdes.

Leia cuidadosamente o manual do operador.

S6 pessoal qualificado deve ser autorizado a utilizar
a maquina.

Nunca utilize a maquina se estiver com alguma
falha. Realize as inspeccdes e as instru¢des de ma-
nutencdo e de assisténcia técnica descritas neste
manual. Todas as repara¢des ndo abrangidas neste
manual tém de ser realizadas por um reparador
designado pelo fabricante ou pelo distribuidor.

Use sempre equipamento de seguranca pessoal,
tal como botas resistentes anti-derrapantes, prote-
ccdo auditiva, mascara contra poeiras e protecgdo
ocular.

A maquina nado deve ser utilizada em areas onde
exista a possibilidade de incéndios ou explosoées.

A magquina s6 deve ser colocada em funcionamen-
to quando as cabecas rectificadoras estiverem
pousadas no chéo, a ndo ser que esteja a realizar
um procedimento de teste conforme descrito neste
manual.

A maquina ndo deve ser colocada em funcionamen-
to sem a protec¢éo de borracha contra poeiras. E
essencial a existéncia de um bom vedante entre a
maquina e o chdo em matéria de seguranca, espe-
cialmente quando estiver a funcionar em aplicacdes
de rectificacdo seca.

Quando mudar os discos rectificadores assegure-

se de que a alimentacao eléctrica da unidade esta
OFF (desligada) activando o botdo de Paragem de
Emergéncia e desligando a ficha eléctrica.

A méquina ndo deve ser elevada pelas pegas, pelo
motor, pelo chassi ou por outras partes. A melhor
maneira de transportar a maquina é sobre uma
palete/patim aos quais a maquina tem de estar
firmemente fixa.
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+ E necessario muito cuidado ao deslocar a maquina
a mdo numa superficie inclinada. Mesmo a incli-
nacao mais ligeira pode originar forcas/impulso que
impossibilitem a travagem manual da maquina.

* Nunca utilize a maquina se estiver cansado, se
tiver bebido alcool, ou se estiver a tomar remédios
gue possam afectar a sua viséo, o seu discerni-
mento ou a sua coordenacao.

* Nunca utilize uma maquina que tenha sido alterada
de qualquer forma em relagéo as especificacbes de
origem.

¢ Tenha cuidado com os choques eléctricos. Evite 0
contacto fisico com condutores de para-raios/metal
no chéo.

* Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire
a ficha puxando pelo cabo. Mantenha todos os ca-
bos e cabos de extensao afastados de agua, 6leo e
pontas afiadas.

« Certifigue-se de que o cabo néo fica entalado em
portas, vedacdes ou similares.

« Verifiqgue se o cabo e o cabo de extensao estao
intactos e em bom estado. Nunca utilize a maqui-
na se o cabo estiver danificado, entregue-a a uma
oficina de reparacdes autorizada para ser reparada.

* Nao utilize um cabo de extensao enrolado.

« A maquina deve ser ligada a uma tomada com
ligacdo a terra.

« Verifiqgue se a tenséo da corrente coincide com a
indicada na placa de caracteristicas da maquina.

e Assegure-se de que o cabo se encontra atras de
si quando comecar a utilizar a maquina para que o
cabo nao fique danificado.

Nunca deve tentar a elevacdo de maquinas sem
meios mecanicos, tais como um guincho ou empi-
Ihador.

AVISO!

A sobre-exposicdo a vibracdo pode levar a
danos de circulacdo ou danos no sistema
nervoso em pessoas que tenham ma cir-
culagdo. Contacte o seu médico se sentir sin-
tomas de sobre-exposicao a vibracdo. Estes
sintomas incluem dorméncia, perda do sen-
tido do tacto, formigueiro, prurido, dor, perda
de forca, alteracbes na cor e no estado da
pele. Estes sintomas aparecem normalmente
nos dedos, na cabeca ou nos pulsos.



Introducao

Introducéo

As maquinas de alisamento de pisos Husqvarna PG
680/820foram concebidas para a rectificacdo humida
ou seca de marmore, terrazzo, granito e cimento. As
suas aplicacbes vao desde o desbaste até um acaba-
mento polido.

Este manual abrange a série Husgvarna PG 680/820
de rectificadores de piso equipados com uma unidade
motriz dupla doravante designada como Dual Drive
Technology ™.

E extremamente importante que todos os utilizadores
estejam familiarizados com o contelido deste manual
antesde comecarem a trabalhar com qualquer uma
das maquinas. O facto de ndo o fazerem pode resultar
em danos nas maquinas ou na exposicao do operador
a perigos desnecessarios.

IMPORTANTE!

S6 deverd utilizar a maquina o pessoal que
tenha recebido a formacédo necesséria, tanto
pratica como tedrica, relativamente a sua
utilizacéo.

Transporte

Esta maquina vem equipada com sistemas electréni-
cos avancados integrados denominados comandos
de velocidade variavel ou conversores de frequéncia.
Estes comandos activam o componente da velocidade
variavel e da direccdo de cada um dos motores. Os
comandos estao localizados no armario de ago insta-
lado no chassi da maquina.

Tal como acontece com todo o equipamento electréni-
co, os comandos sao sensiveis a vibragdo excessiva,
tratamento bruto e elevados niveis de poeiras. O fabri-
cante teve 0 maior cuidado e atencéo para assegurar
uma proteccdo maxima dos comandos. Repare no si-
stema de instalacdo de absor¢&o de choques utilizado
para instalar o armario de ago no chassi/na estrutura
da maquina.

Durante o transporte, é importante assegurar que a
maquina esteja sempre devidamente fixa para eliminar
0 “ressaltar” dos comandos de velocidade variavel. As-
segure-se de que a seccao do chassi ou da estrutura
da maquina esta sempre fixa quando em movimento.

A maquina deve ser sempre transportada com cober-
tura limitando a exposicdo a elementos naturais — em
particular chuva e neve.

IMPORTANTE!

A maquina néo deve ser elevada pela pega,
pelo motor, pelo chassi ou por outras partes.
A melhor maneira de transportar a maquina
€ sobre uma palete/patim aos quais a maqui-
na tem de estar firmemente fixa. N&o tente
deslizar os dentes/garfos de um empilhador
por baixo de cabecas de rectificacdo a ndo
ser que se encontrem sobre uma palete/um
patim. Se nao o fizer, pode provocar danos
irreparaveis nas cabecas de rectificacéo e
nas partes internas.

Recomendamos que a maquina seja sempre transpor-
tada com um conjunto de diamantes colocado para
assegurar a proteccado do mecanismo de bloqueio
para as placas de diamante.

Armazenamento

A maquina deve ser sempre armazenada num local
seco quando ndo estiver a ser utilizada.
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O que € 0 qué

1. Contador horario

2. Armério eléctrico

3. Cabeca de motor planetéaria 1,5kW/1Hp

4. Motor com cabecas rectificadoras/satélite 11kW/15Hp
5. Algas de elevacéo

6. Cobertura/Proteccéo

7. Proteccao
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8. Chassi/Estrutura

9. Barras da pega

10. Painel de Controlo

11. Regulador da barra da pega

11.

10.



O que é 0 qué

A maquina pode ser dividida em duas partes prin- IMPORTANTE!
cipais. Estas podem ser identificadas da seguinte A cabeca planetaria e as cabegas rectificado-
forma: ras estdo configuradas para rodar na mesma

1. Seccdo Chassi/Estrutura — que inclui barras da direccdo (ou seja, ambas no sentido dos
pega, armario eléctrico, estrutura de aco e rodas. ponteiros do relogio ou ambas no sentido

contrario ao dos ponteiros do reldgio).

A rotacéo do controlo da velocidade no

sentido dos ponteiros do reldgio aumentara

a velocidade da cabeca planetaria e das

A méaquina foi fabricada de modo a permitir movi- cabecas rectificadoras.

mento entre o chassi e a cabeca através do ponto de

ligagdo nas alcas de elevagdo e nas cavilhas do chas-

si. Este movimento é importante durante o processo Cabecas satélite/rectificadoras

de rectificac@o pois cria um efeito “flutuante” para a

cabeca.

2. Cabeca — que inclui motores, cobertura, cabecas
rectificadoras/satélite/cabecas planetérias e com-
ponentes internos.

Cabeca planetaria

A flutuacdo confere a cabeca um efeito auto-nivela-
dor, anulando a necessidade de ajustar a altura da
cabec¢a a medida que a maquina passa por areas de
piso com inclinagdes ou ondulac¢des diferentes.

Painel de controlo

O painel de controlo consiste em varios interrupto-
res e mostradores com 8 controlos separados (ver a
imagem).

Power (alimentacédo) — Este botéo, quando pressio-
nado, ligara a alimentacao eléctrica para a unidade
quando o botdo EMERGENCY STOP (PARAGEM DE
EMERGENCIA) tiver sido libertado.

Emergency Stop (Paragem de Emergéncia)

— Quando pressionado, desligara imediatamente a
maquina parando totalmente a alimentacéo eléctri-
ca para os controlos/conversores de frequéncia do
armario eléctrico.

Porta de extraccdo de poeiras

Velocidade da Cabeca — Controlo da direc¢éo para
rotacao da cabeca planetaria.

Fwd/Rev (Amarelo) — Controlo da direc¢éo para ro-
tacdo da cabeca planetaria.

Disc Speed (Velocidade do Disco) — Controlo da
velocidade das cabecas rectificadoras.

Fwd/Rev (Para a frente/Para tras) (Vermelho) — Con-
trolo da direccdo das cabecas rectificadoras.

Reset (Restabelecer) — Apagara a mensagem de
erro/funcdo de falha no comando/conversor de fre-
guéncia (localizado no armério eléctrico) no caso de
ocorréncia de uma falha.

Stop/Run (Paragem/Arranque) — Para iniciar ou
parar a maquina durante o funcionamento normal.

IMPORTANTE!

E importante utilizar o botdo STOP/RUN
(Paragem/Arranque) para controlar o funcio-
namento da maquina, ndo o botdo EMER-
GENCY STOP (PARAGEM DE EMERGEN-
CIA). Sempre que o botdo EMERGENCY
STOP (PARAGEM DE EMERGENCIA) é
pressionado, desliga 0 comando/conversor
de frequéncia. Ligar e desligar frequente-
mente o comando/conversor de frequéncia
reduzira o tempo de vida do comando/con-
versor de frequéncia.

Painel de controlo
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Preparacao/Funcionamento

®0

Posicione o rectificador na area de trabalho. Certifique-
se de que se encontram diamantes sob a maquina e
de que os bloqueios/pernos de seguranc¢a da cabeca
estdo apertados.

IMPORTANTE!

Quando utilizar a maquina, cada cabeca
rectificadora tem de ter sempre 0 mesmo tipo
de diamante e 0 mesmo namero de diaman-
tes das outras cabecas rectificadoras. Cada
cabeca rectificadora tem de ter diamantes da
mesma altura das outras cabecas rectifica-
doras.

Ajuste a proteccao de borracha para obter uma boa
vedacao entre o piso e a cabeca da maquina (ver a
imagem abaixo). Assegure-se de que a junta da pro-
teccdo se encontra na parte dianteira da maquina. A
colocacédo da proteccéo é fundamental para obter uma
boa extraccdo de poeiras e para eliminar a possibilida-
de de poeiras aéreas ao fazer a rectificagéo seca.

Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel
utilizando a alavanca de ajuste.

A IMPORTANTE!

Recomendamos que esta altura seja defi-
nida o mais préximo possivel da altura da
anca do operador. Quando a maquina esté a
funcionar, existira uma forca/um impulso de
rectificacdo para um lado que pode ser sen-
tido através das barras da pega. Use a anca
para resistir a esta forca em vez de tentar
controla-la com os bracos (este posiciona-
mento sera mais facil para o operador do que
utilizar a maquina durante longos periodos
de tempo).
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Arrangque da maquina

i. Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) esta colocado em STOP
(PARAGEM) (rode no sentido contrario ao dos pon-
teiros do relogio).

ii. Ligue a alimentacao eléctrica da maquina. Ligue
a alimentacéo eléctrica na ficha apenas quando a
ligacéo estiver completa.

Liberte o botdo Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
rel6gio).

iv. Pressione o botdo Power (Alimentacéo). Ao fazé-lo,
deve ouvir um som suave que vem do interior do
armario eléctrico. Isto indica que os contactores de
linha engataram, fornecendo energia aos coman-
dos/conversores de frequéncia.

Configuracdo da Velocidade e direccéo

No painel de controlo existe um botdo FORWARD/RE-
VERSE (PARA A FRENTE/PARA TRAS) e Speed (Ve-
locidade). Geralmente, quando inicia a maquina pela
primeira vez em qualquer aplicacéo, é aconselhavel
que, inicialmente, a configuracdo da velocidade ndo
exceda 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a apli-
cacdao, a velocidade pode ser aumentada.



Preparacdo/Funcionamento

A configuracéo da velocidade e da direcgéo é muitas
vezes uma questdo de escolha pessoal. Os opera-
dores séo incentivados a tentar encontrar as confi-
guragdes que melhor se apliguem a determinadas
aplicacfes. A tabela que se segue enumera algumas
sugestdes de configuracdes para diferentes apli-

cacoes.
Aplicacéo Direccéo da cabeca Velocidade da Direccdo do disco Velocidade do
planetéria cabeca planetéria rectificador disco rectificador
Remocao de adesivo em azulejo de ceramica | FWD (PARA A FRENTE) 6-7 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Remocao de cola em tapetes FWD (PARA A FRENTE) 5-7 FWD (PARA A FRENTE) 8-10
Remocé&o de tinta epoxi FWD (PARAA FRENTE) 5-10 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Cimento danificado pela chuva FWD (PARAA FRENTE) 7-10 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Aglomerado suavizado exposto FWD (PARAA FRENTE) 7-8 FWD (PARAA FRENTE) 8-10
Remocao de irregularidades em azulejos de | FWD (PARAA FRENTE) 5-7 FWD (PARA A FRENTE) 8-10
pedra natural/de terrazzo
Polimento de cimento com almofadas de FWD (PARA A FRENTE) 10 FWD (PARA A FRENTE) 8-10
unido de resina
Raspador™ PIRANHA REV (PARA TRAS) 3-5 REV (PARA TRAS) 3-5
Cabecas flexiveis™ FLEXOR FWD (PARA A FRENTE) 5-7 FWD (PARA A FRENTE) 5-7
Martelo para corte de pedras/Ferramentas FWD (PARA A FRENTE) 5 FWD (PARAA FRENTE) 5-7
escarificadoras
Procedimento de reenchimento durante o FWD (PARA A FRENTE) 8-10 FWD (PARA A FRENTE) 3-5
processo™ HIPERFLOOR

IMPORTANTE!

A\

Na tabela acima, FWD & FWD aparecem

juntos na lista para indicar as configuracdes
da direccdo na mesma direccao (ou seja,
também pode ser REV/REV). A Unica apli-
cacdo em que as configuracdes da direc¢céo
tém que ter as mesmas direc¢des e onde a
direc¢do ¢ especifica € quando se utiliza as
raspadoras PIRANHA™. Nesta aplicacdo
particular a configuragdo tem que estar na

direccdo REV/REV.

Direccéo de rotacao

A correlacéo entre FWD/REV (PARAA FRENTE/
PARA TRAS) e Rotag&o no sentido dos ponteiros do
relégio/sentido contrario ao dos ponteiros do relo-
gio pode ser da seguinte forma, se olharmos para
os discos rectificadores a partir da parte inferior da

maquina:

1. REV (PARA TRAS)—Sentido dos ponteiros do

relégio.

2. FWD (PARA A FRENTE)—Sentido inverso.

Conforme mencionado, quando a maquina esta em
funcionamento “puxara” para um lado. A direcgdo em
gue puxa é determinada pela direccéo de rotacdo da
cabeca planetéaria. A cabe¢a da maquina puxara para
a direita (e, portanto, sentir-se-a na anca direita do
operador) se a cabeca planetéria estiver configurada
na direccio REVERSE (PARA TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito Gtil
guando estiver a rectificar, particularmente ao longo
de uma parede. Coloque a maquina de modo que
puxe na direccdo da parede, e depois controle a
magquina de modo a tocar apenas na parede. Isto

assegurard uma rectificacao préoxima da parede ou do
objecto.

A direccdo € também uma questéo de preferéncia pes-
soal. Contudo, deve notar-se que, quando ambos os
discos rectificadores e as cabecas planetarias estéo

a funcionar na mesma direccao, € criada uma forca

de rectificacdo mais potente entre os abrasivos de
diamante e o piso a ser rectificado. O resultado final é
uma produtividade superior do que quando os discos
estdo configurados para funcionar em direccbes
opostas. E aqui que notara o beneficio da Dual Drive
Technology ™.

Sugestéo de producao — Para melhorar a eficicia
de corte dos diamantes, mude regularmente a dire-
ccao. Isto fara funcionar ambos os lados dos cristais
do diamante, mantendo os abrasivos o mais afiados
possivel criando uma exposicdo maxima do cristal do
diamante.

Quando tiver designado a velocidade e a direc¢éo,
ligue a extraccao de poeiras ou o dispositivo de vacuo.

A\

Estando em pé atras da maquina com as barras da
pega configuradas conforme descrito anteriormente,
aplique uma presséo ligeira para baixo na pega. Colo-
que a maquina no modo de funcionamento utilizando

o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/ARRANQUE) no
painel de controlo. A maquina deve arrancar suavemen-
te e acelerar para a velocidade seleccionada no espaco
de 5 segundos.

IMPORTANTE!

Recomendamos vivamente a utilizacao do
sistema de extraccao de poeiras Husgvarna
DC 5500 para um controlo total das poeiras.
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Substituicao dos diamantes

Substituicao dos diamantes

Uma vez que diferentes aplicacdes exigem diferentes
seleccdes de ferramentas de diamante, existirdo mui-
tas ocasifes em que os discos rectificadores terdo de
ser mudados.

Segue-se um guia para este procedimento.

Preparacéo
-

1. Certifique-se de que o interruptor STOP/RUN (PA-
RAGEM/ARRANQUE) esta na posi¢do STOP (PA-
RAGEM), uma vez que um arranque néo intencional
da maquina durante a substituicdo dos discos pode
resultar em ferimentos graves.

2. Tenha a m&o um par de luvas uma vez que 0s
diamantes podem ficar muito quentes durante apli-
cacodes de rectificacéo secas.

Substituicéo

1. Coloque a pega na posigdo vertical (ilustrado a
direita).

2. Puxe a pega para tras para levantar a cabega rectifi-
cadora do piso.

4. Volte a pousar a maquina no chéo.

5. Calce as luvas.

6. Retire o disco rectificador rodando ligeiramente o
disco e depois puxe para fora (a direcgdo em que 0s
discos tém de ser rodados dependera da direcgao
em que a maquina funcionou pela ultima vez).

7. Verifique se todos os bloqueios/pernos de segu-
ranca da cabeca estéo apertados.

8. Depois de terem sido colocados novos diamantes,
inverta o procedimento para baixar a maquina para
0 chéo.

9. Uma vez que os novos diamantes podem ter alturas
diferentes daquelas configuradas anteriormente,
volte a ajustar a protec¢do para garantir uma boa
vedacdo em relagdo ao piso.
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Comandos de velocidade
variavel/conversores de fre-
guéncia

Cada Husqvarna PG 680 & 820 esta equipada com
dois comandos de velocidade variavel ou um conver-
sor de frequéncia. Esta unidade esta incorporada na
maquina pelos seguintes motivos:

1. Funcional

e Manipular a energia que entra para permitir o au-
mento/a diminuicdo da velocidade e a mudanca de
direccéo.

* Regular o fornecimento de corrente e de tenséo
para 0os motores para assegurar que 0s motores
funcionem a niveis ideais (por exemplo, propulsao
de binario).

2. Protecc¢éo/Diagnostico
Proteccao

< Monitoriza a energia que entra para assegurar a
adequabilidade da maquina e da aplicacéo a ser
realizada.

« Controla a corrente a ser puxada pelos motores
para assegurar que 0s motores estao a funcionar
dentro dos limites de seguranca operacionais (para
evitar danos no motor).

» Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar
gue o rectificador ndo esta sobrecarregado, ofere-
cendo assim proteccdo a correia, aos rolamentos e
a outros componentes internos.

« Protege o motor de uma alimentacao eléctrica de-
feituosa (por exemplo, funcionamento bifasico).

Diagndstico

« |dentifica falhas eléctricas da maquina e regista
cédigos de falha.

« Tem menus de monitorizacdo que ajudam a isolar a
causa de possiveis falhas eléctricas.

e Os menus de monitorizagao também permitem ao
operador medir a dureza do trabalho que a maqui-
na esta a efectuar. Embora néo seja fundamental
que um operador conhecga pormenorizadamente
cada caracteristica dos comandos de velocidade
variavel ou um dos conversores de frequéncia, é
Gtil estar familiarizado com os cédigos de falha,
bem como com alguns dos menus de monitori-
zacao.

Teclado/Visor

Cada comando de velocidade variavel ou conversor
de frequéncia tem um teclado que aparecera conforme
ilustrado a direita quando a maquina estiver a receber
alimentacao eléctrica.

=

2.
| 7.
4 3. 5 6
Exibicdo do teclado
. Direcc@o de funcionamento (fwd (para a frente) ou

rev
(para tras))

. Indica se a unidade esta parada ou a funcionar
. Tecla para cima

. Tecla para a esquerda

. Tecla para baixo

. Botdo Reset (Restabelecer)

. Modo de saida (Hertz neste exemplo)

. Valor de saida
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Ecra do monitor

Informacd@es fornecidas

OUTPUT FREQUENCY (FREQUENCIA DE
SAIDA)

O motor de frequéncia funciona quando a maquina esta a funcionar.

REF. FREQUENCY (FREQUENCIA DE RE-
FERENCIA)

O mostrador do controlo da velocidade de frequéncia esta definido.

MOTOR SPEED (VELOCIDADE DO MOTOR) | Velocidade do motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR) | Corrente puxada pelo motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR TORQUE (BINARIO DO MOTOR)

Percentagem de binario do motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR POWER (ALIMENTACAO DO MO-

Percentagem de alimentacéo eléctrica do motor quando a maquina
TOR) esta a funcionar.

MOTOR VOLTAGE (TENSAO DO MOTOR)

Percentagem de tensdo do motor quando a maquina esta a funcionar.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGACAO
DC)

Indica a qualidade da alimentacao eléctrica.

A arvore de menus ilustrada nesta pagina descreve
as opc¢Bes importantes do menu que fornecem infor-
macodes Uteis para fins de monitorizacéo e de diagno-
stico quando utilizar a maquina.

Conforme pode ver-se na arvore de menus a direita,
quando a maquina esta ligada, os comandos de velo-
cidade variavel ou os conversores de frequéncia estéo
configurados para exibir a Output Frequency (Frequén-
cia de Saida) do motor (um valor zero registara quan-
do a maquina esta no modo stand-by (em espera)).

A péagina de Output Frequency (Frequéncia de Saida)
também esta localizada no Monitor Menu (Menu do
Monitor).

A partir da coluna do lado esquerdo pode ver-se que
0s dois menus principais importantes para o operador
s80 o Monitor Menu (Menu do Monitor) e o menu Fault
History (Histérico de Falhas).

A navegacao através da arvore de menus € feita atra-
vés das tecla para cima, para baixo, para a esquerda e
para a direita do teclado (ver a pagina anterior).
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Parameter Menu

(Menu Parémetros)

DC Link Voltage (Ten-
sdo de Ligacdo DC)

!

|

Keypad Control Menu

(Menu de Controlo do Teclado)

Motor Voltage
(Tensdo do Motor)

!

I

Active Faults Menu

(Menu de Falhas Activas)

Poténcia do Motor

!

I

Faults History Menu
(Menu de Histérico de Falhas)

Motor Torque
(Binario do Motor)

!

|

System Menu
(Menu do Sistema)

Motor Current
(Corrente do Motor)

!

!

Expanded Boards Menu
(Menu de Placas de Expanséao)

Motor Speed
(Velocidade do Motor)

!

I

Monitor Menu

(Menu do Monitor)

Output Frequency

0(Frequéncia de Saida)




Comandos de velocidade variavel/conversores de frequéncia

Menus e informagdes que fornecem

Os seguintes itens/ecrds do menu sobre o comando de
velocidade variavel/conversores de frequéncia forne-
cem as seguintes informacgdes Uteis para o operador.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Este ecra diz ao operador a frequéncia com que o
motor esta a funcionar quando a maquina esta em
funcionamento. O valor da frequéncia de saida deve
ser constante quando a maquina esta em funciona-
mento. Se existir uma flutuacdo na frequéncia de saida
quando a maquina estd em funcionamento, isto indica
geralmente que o motor esta a funcionar no ou proxi-
mo do limite de corrente programado. Os limites de
corrente (predeterminados e definidos pela Husgvarna
Constructions Products) séo os seguintes:

1. Motor grande (cuja informagé&o se encontra no co-
mando de velocidade variavel/conversor de frequén-
cia.) — 25 amps.

2. Motor pequeno (cuja informacédo se encontra no co-
mando de velocidade variavel/conversor de frequén-
cia.) — 5 amps.

Se existir uma flutuacéo na frequéncia de saida quan-
do a maquina esta em funcionamento, aconselhamos
a verificar também a corrente do motor. Esta pode ser
encontrada pressionando 3 vezes a seta UP (para
cima) no teclado. Para um funcionamento sem proble-
mas no que diz respeito a corrente, € melhor manter
a corrente de saida por volta de 21 amps (para o
motor grande). A corrente puxada pelo motor pode ser
reduzida, reduzindo a velocidade do motor utilizando
o mostrador de velocidade no painel de controlo perto
das barras da pega.

Em termos gerais, a maior parte dos problemas de
excesso de corrente estarad associada ao motor grande
(sendo portanto monitorizados nho comando de veloci-
dade variavel grande ou no conversor de frequéncia).
Mantenha a corrente puxada no motor pequeno abaixo
de 3,5 amps para conseguir um funcionamento consi-
stente.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR) (Menu
Monitor)

Este ecra exibe a tomada de corrente do motor cor-
respondente (ou seja, funcdo de monotorizacéo do
comando de velocidade variavel grande ou no conver-
sor de frequéncia do motor grande, funcdo de monoto-
rizacdo do comando de velocidade variavel/conversor
de frequéncia do motor pequeno) quando o motor esta
a trabalhar.

Ver os comentarios ja apresentados em OUTPUT

FREQUENCY (FREQUENCIA DE SAIDA) relaciona-
dos com a corrente do motor.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGACAO DO MO-
TOR) (Monitor Menu) (Menu do Monitor)

Este ecra exibe a qualidade da alimentacéo eléctri-

ca da maquina. Ira ler valores superiores quando a
magquina estiver em stand-by (em espera) e valores in-
feriores quando a maquina estiver em funcionamento.

FAULT HISTORY (HISTORICO DE FALHAS)

O menu do histérico de falhas guarda a uUltima série de
falhas do comando de velocidade variavel/conversor
de frequéncia. Se existir um padrdo de falhas recor-
rentes da maquina, as informacdes podem ser obtidas
a partir do menu de histérico de falhas. Para saber
mais acerca das falhas, ver a resolucdo de falhas.
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Falhas e suaresolucao

Falhas e sua resolucao

Quando um dos comandos de velocidade variavel ou

um dos conversores de frequéncia da maquina sofrerem
uma falha e dispararem, deixar&o de funcionar e apare-
cerd uma mensagem de erro a piscar no visor do teclado

(ver a imagem abaixo).

As falhas mais comuns e as medidas possiveis a tomar
encontram-se na lista que se segue.

Cddigo
de falha

Cdédigo de Falha

Causa Possivel

Accdao

1—EXCESSO DE CORREN-
TE

O motor esta a seu sobrecarregado e a
puxar corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maguina esta a
funcionar. Reduza a configuracdo da velocidade e a
tomada de corrente para limites aceitaveis conforme
descrito na pagina anterior.

Curto-circuito no lado de saida dos coman-
dos de velocidade variavel ou dos conver-
sores de frequéncia.

Verifique as ligagdes eléctricas nas fichas ligadas aos
cabos do motor ou dentro das caixas de ligagcao nos
motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

3—FALHA NA LIGACAO A
TERRA

Curto-circuito no lado de saida dos coman-
dos de velocidade variavel ou dos conver-
sores de frequéncia.

Verifique as ligacdes eléctricas nas fichas ligadas aos
cabos do motor ou dentro das caixas de ligagao nos
motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

9—SUB-TENSAO

Fornecimento insuficiente de tenséo para a
maquina.

Verifique a alimentagédo eléctrica e assegure a tensédo
correcta.

A alimentacé&o eléctrica dos comandos de
velocidade variavel ou dos conversores de
frequéncia foi desligada.

Volte a ligar a alimentacao eléctrica para o rectificador.

11—SUPERVISAO DA FASE
DE SAIDA

Curto-circuito no lado de saida dos coman-
dos de velocidade variavel ou dos conver-
sores de frequéncia.

Verifique as ligacdes eléctricas nas fichas ligadas aos
cabos do motor ou dentro das caixas de ligagao nos
motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

14—TEMPERATURA
EXCESSIVA DA UNIDADE

Temperatura excessiva dos comandos de
velocidade variavel ou do conversor de
frequéncia devido a elevada temperatura do
ambiente de trabalho ou sensor de tempe-
ratura defeituoso.

Abra a porta do armario eléctrico para aumentar a venti-
lacdo. Pega ao técnico de assisténcia técnica para testar
os comandos de velocidade variavel ou o conversor de
frequéncia.

15—MOTOR DEIXOU DE
FUNCIONAR

O motor esté a seu sobrecarregado e a
puxar corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina esta a
funcionar. Reduza a configuragdo da velocidade e a
tomada de corrente para limites aceitaveis conforme
descrito na pagina anterior.

Bloqueio mecanico que impede o motor de
rodar.

Tente rodar os discos rectificadores e a cabega pla-
netaria @ mao para ver se existe bloqueio

16 — EXCESSO DE TEMPE-
RATURA DO MOTOR

O motor esta a seu sobrecarregado e a
puxar corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina esta a
funcionar. Reduza a configura¢é@o da velocidade e a
tomada de corrente para limites aceitaveis conforme
descrito na pagina anterior.
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Falhas e suaresolucao

Seguem-se outros problemas que podem ocorrer ao utilizar o rectificador e possiveis solucoes:

Problema

Causa Possivel

Possivel Solugao

E DIFICIL SEGURAR NO
RECTIFICADOR

N&o existem diamantes suficientes sob

a maquina (se estiver a rectificar pisos
suaves ou com cola espessa, diamantes a
menos sob a maquina aumentam a carga
para o rectificador e para o operador).
Normalmente acompanhado por tomada de
corrente elevada por um motor grande.

Aumente o nimero de diamantes sob a maquina para redu-
zZir a carga para o rectificador e para o operador.

O motor grande ndo esta a funcionar (isto
pode ser provocado por falha no motor,
falha nas liga¢des do motor, ou falha no
comando de velocidade variavel ou no
conversor de frequéncia grande).

Verifique se o motor grande esta ligado a corrente. Verifique
se ndo existem falhas no comando de velocidade variavel
grande ou no conversor de frequéncia. Verifiqgue se o
comando de velocidade variavel grande ou o conversor de
frequéncia esta ligado. Verifique se o comando de velocida-
de variavel ou o conversor de frequéncia grande esta a fun-
cionar correctamente (desligue os dois motores da corrente,
coloque o visor do teclado em Output Frequency (Frequén-
cia de Saida), cologue a maquina em RUN (EM FUNCIONA-
MENTO), ver se 0os nimeros no ecra mudam a partir do zero
e comegam a contagem crescente. Se os nimeros ficarem
em zero, é porque o comando de velocidade variavel grande
ou o conversor de frequéncia ndo esta a receber o comando
de funcionamento do interruptor no painel de controlo. A
maguina precisa de ser verificada por um electricista ou pela
Husgvarna Construction Products.

A correia de transmisséo esta a derrapar.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia na parte
inferior da maquina e verifique se néo existe agua ou poeira
na parte interior da maquina que possa estar a fazer com
gue a correia derrape nas polias de transmisséo.

A correia de transmisséo esta partida (isto
pode ser confirmado rodando uma das
cabecas rectificadoras a mao. Se todas as
cabecas rectificadoras rodarem em conjun-
to, € porque a correia nao esta partida.

Se s06 rodar uma cabeca rectificadora, é
porque a correia esta partida).

Substitua a correia de transmissao interna.

O RECTIFICADOR PARE-
CE ESTAR COM ACELE-
RAGAO EXCESSIVA

O motor de transmissédo planetaria peque-
no néo esta ligado a corrente.

Verifique se o motor de transmissédo planetaria pequeno esta
ligado a corrente.

O motor pequeno nao esta a funcionar (isto
pode ser provocado por falha no motor,
falha nas ligagbes do motor, ou falha no
comando de velocidade variavel grande ou
no conversor de frequéncia).

Verifique se o motor pequeno estéa ligado a corrente.
Verifique se ndo existem falhas no comando de velocidade
variavel pequeno ou no conversor de frequéncia. Verifique
se o comando de velocidade variavel pequeno ou o conver-
sor de frequéncia esta ligado. Verifique se o comando de
velocidade variavel ou o conversor de frequéncia pequeno
esta a funcionar correctamente (desligue os dois motores da
corrente, coloque o visor do teclado em Output Frequency
(Frequéncia de Saida), cologue a maquina em RUN (EM
FUNCIONAMENTO), ver se 0s nimeros no ecra mudam

a partir do zero e comegam a contagem crescente. Se 0s
numeros ficarem em zero, é porque o comando de velocida-
de variavel pequeno ou o conversor de frequéncia nao esta
a receber o comando de funcionamento do interruptor no
painel de controlo. A maquina precisa de ser verificada por
um electricista ou pela Husgvarna Construction Products.

O RECTIFICADOR ESTA
AOS SALTOS

Pode ser que as cabecas rectificadoras
estejam gastas ou danificadas.

Verifique as cabegas rectificadoras em relagdo a partes
partidas ou a excesso de movimento.

Os diamantes podem néo estar correcta-
mente encaixados ou as cabecas rectifi-
cadoras podem ter diamantes com alturas
diferentes.

Verifique para assegurar que todos os diamantes estao cor-
rectamente encaixados e se estdo a mesma altura.

Os bloqueios da cabeca podem estar sol-
tos ou em falta.

Verifique se todos os bloqueios da cabeca estdo presentes
e apertados.
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Diamantes

Diamantes

Historico
Os abrasivos de diamante consistem normalmente em
2 componentes:

1. P6 de diamante (também conhecido por cristais ou
particulas de diamante). Mudando o tamanho do p6
ou das particulas de diamante, podemos mudar a
grossura ou a finura dos riscos deixados pelo pro-
cesso de rectificacao.

2. Um agente de ligagcao (metal ou resina). O p6 de
diamante é misturado e suspenso num agente de
ligagdo de metal ou resina. Quando suspenso num
agente de ligacdo de metal, os produtos acabados
séo referidos como um segmento de diamante de
Unido de Metal ou Sinterado. Quando suspenso
num agente de ligacéo de resina, o produto acaba-
do é referido como um segmento de diamante ou
almofada de Unido de Resina. Mudando a dureza
do agente de ligagdo, podemos mudar a rapidez ou
a lentiddo de desgaste do abrasivo de diamante.

Principios Gerais

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos
de diamante em aplicagfes de rectificacdo. Tal como
acontece com as regras gerais, existem excepcdes ou
casos em que isto ndo acontece.

TAMANHO DAS PARTICULAS DE DIAMANTE.
Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da ferra-
menta de diamante dos seguintes modos:

¢ Cria um padréo de riscos mais finos.
« Aumenta a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera quando se mudar para um tamanho
de particulas maior.

AGENTE DE LIGACAO—UNIAO DE METAL OU
UNIAO DE RESINA.
Aumentar a dureza da unido ira:

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.
¢ Diminuir a taxa de producéo.

* Fazer com que a ferramenta de diamante deixe
riscos mais finos em aplicagfes de rectificacio
seca (comparando com uma ferramenta de diaman-
te de unido mais suave com o0 mesmo tamanho de
particulas de diamante).

O oposto ocorrera se tornar a unidao de metal ou de
resina mais suave.

NUMERO DE SEGMENTOS/ALMOFADAS SOB A
MAQUINA.
Aumentar o nimero de segmentos sob a maquina ira:
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¢ Reduzir a velocidade sobre cada segmento de dia-
mante individual. — Reduzir a taxa de desgaste nos
segmentos de diamante.

« Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que
o rectificador puxe menos corrente.

e Criar um padréo de riscos mais suave (particular-
mente sobre pisos suaves).

O oposto ocorrera se diminuir o nUmero de segmentos
sob a maquina.

RECTIFICACAO HUMIDA E SECA.
Se utilizar segmentos de diamante himidos, aplicam-
se 0s seguintes principios:

« As velocidades de producado serdo superiores as
da rectificacao seca.

« Os segmentos de diamante desgastar-se-80 mais
rapidamente (devido a presenca de lamas) e,
portanto, podem ser utilizadas ligas mais duras
(comparativamente a rectificacdo seca).

* Osriscos das particulas de diamante serdo mais
profundos.

Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se
0s seguintes principios:

« As velocidades de producéo serdo mais lentas em
materiais mais duros do que na rectificagdo humi-
da.

* Serdo necessérios segmentos de ligacdo mais
suaves para incentivar o desgaste de segmento
(uma vez que néo existira lama para contribuir para
0 desgaste dos segmentos de diamante).

e Osriscos das particulas de diamante ndo serdo tdo
profundos como se fossem também usadas para
rectificacdo humida.

« Existird mais calor gerado pelo segmento de dia-
mante.
Resumo dos principios do diamante

Os segmentos de diamante precisam de desgastar-se
para obterem produtividade. O desgaste do segmento
de diamante pode ser influenciado pelos seguintes
factores:

e Pressdo.

e Dureza da unido.

* Tamanho da particula de diamante.

e Presenca de agua.

« Numero de segmentos sob a maquina.

< Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carbo-
neto de silicone) no piso aumentara o desgaste.



Seleccao de diamante

Conjunto completo de segmen-
tos simples

mante

Conjunto completo de segmen-
tos duplos

Em termos gerais, quanto mais depressa se desgastar
um segmento de diamante, mais rapida sera a produti-
vidade. Variando os factores acima, também podem ser
feitas alteracdes para o seguinte efeito:

» Padréo de riscos.
« Tomada de corrente da maquina.
« Uniformidade do piso (ver a sec¢ao seguinte).

» Facilidade de operacéo.

Disco de Suporte do Diamante

Posicao do Segmento de Dia-

Semi-conjunto de segmentos
simples

Semi-conjunto de segmentos
duplos

Seleccao de diamante

A seccao seguinte abrange factores importantes a
ter em consideracdo quando seleccionar o segmento
de diamante que vai utilizar para uma determinada
aplicacéo.

Colocacéo do disco rectificador

A forma de colocacao dos segmentos de diamante nas
cabecas de rectificacdo da maquina terd também uma
grande influéncia no desempenho da maquina, nos
niveis de produtividade e na qualidade do piso acaba-
do.

Basicamente, existem dois tipos de configura¢des de
diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

1. Conjunto completo de diamantes — quando exi-
stem diamantes colocados em cada uma das seis
posi¢8es nos discos de suporte de diamante (ver as
imagens acima).

2. Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posi¢des alternativas
nos discos de suporte de diamantes (ver as ima-
gens acima).

Portuguese - 47



Seleccao de diamante

Conjuntos completos e semi-conjuntos de diamantes

Alterando a forma de colocacédo dos diamantes nos su-
portes de disco de diamante, um operador pode aumen-
tar eficazmente o desempenho da maquina e, conse-
guentemente, a qualidade do produto acabado.

SEMI-CONJUNTO DE DIAMANTES

Quando se colocam os diamantes como um semi-conjun-
to, estes tém tendéncia para acompanhar a superficie do
piso. Tal como um tripé para uma camara, que pode colo-
car-se numa superficie irregular mantendo a estabilidade.

A configuracdo do semi-conjunto de diamantes s6 deve
utilizar-se quando néo se requer um acabamento de piso
plano.

CONJUNTO COMPLETO DE DIAMANTES

Quando se colocam os diamantes como um conjunto
completo, estes ndo tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Se o piso tiver ondula¢ées, a maqui-
na rectificara as areas elevadas mas falhara os pontos
baixos (a ndo ser que se rectifique primeiro as areas
elevadas).

A configuracéo do conjunto completo de diamantes s6
deve utilizar-se quando se requer um acabamento de
piso plano.

Atabela abaixo apresenta alguns exemplos de apli-
cacOes possiveis para as duas disposicoes:

Aplicacéo O conjunto O semi-
completo é o conjunto é o
melhor melhor

Remocé&o de adesivo em azulejo de ceramica X

Remocéo de cola em tapetes X

Remocéo de tinta epoxi X

Remocéo de adesivo de Vinil X

Cimento danificado pela chuva X

Aglomerado suavizado exposto X

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra natural/de terrazzo | X

Polimento de superficie de pisos de cimento X

Rectificar agregado exposto em aplicacao de polimento de cimento X

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra/de terrazzo X

Aplainamento de ondula¢Bes em pisos de cimento X

Novo polimento de pisos rectificados anteriormente X
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Seleccao de diamante

Seleccdo de diamantes correctos para a aplicagéo

As sugestdes seguintes abrangem os principios basicos
para a seleccdo de diamante para aplicacdes diferentes.

Aplicacédo Unido | Tamanho | Conjun-| Semi- | Simples/
metalica| do abra- | to com- | con- Duplos
sivo pleto junto
Piso plano — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X S
Piso plano — Cimento médio MEDIO |16 0u 30 X S
Piso plano — Cimento mole DURO 16 ou 30 X T
Remocéo de adesivo em azulejo de ceramica DURO 6, 16 ou 30 | X SIT
Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X SIT
Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento médio MEDIO |6o0u16 X T
Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento mole DURO 6 ou 16 X T
Remocéo de tinta époxi — Cimento duro MOLE 6, 16 ou 30 | X X S
Remocéo de tinta époxi — Cimento médio MEDIO |6, 16 ou 30 |X S
Remocéo de tinta époxi — Cimento mole DURO 6, 16 ou 30 | X SIT
Cimento danificado pela chuva DURO 16 ou 30 X SIT
Aglomerado suavizado exposto DURO 16 ou 30 X SIT
Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra/de terraz- | MOLE 30 ou 60 X S
Z0
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento duro | MOLE 60 X SIT
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento MEDIO |60 X SIT
médio
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento mole | DURO 60 X T
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X S
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento médio MEDIO |16 ou 30 X S
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento mole DURO 16 ou 30 X T
Aplainamento de ondula¢gBes em pisos de cimento — Cimen- | MOLE 16 ou 30 X S
to duro
Aplainamento de ondulages em pisos de cimento — Cimen- | MEDIO |16 ou 30 X S
to médio
Aplainamento de ondula¢ces em pisos de cimento — Cimen- | DURO 16 ou 30 X T
to mole
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Seleccao de diamante

Determinar a dureza do cimento

Todo o cimento pode parecer duro (particularmente
quando se cai em cimento), portanto, 0 que queremos
dizer quando falamos de cimento duro, médio e mole?

Medem-se todos 0s cimentos através da sua resistén-
cia a compressao e, dependendo da parte do mundo
onde se encontrar, indices de resisténcia a compres-
sédo diferentes (por ex., PSi e MPa). Em termos gerais,
quanto maior for a classificacédo de resisténcia a com-
pressdo, mais duro sera o cimento, pelo que mais dificil
sera de rectificar.

No entanto, para além das classificacdes de resi-
sténcia a compressao, outros factores determinam

a dureza do piso, e consequentemente, a seleccao

do diamante correcto. Uma vez que, geralmente, a
rectificacao trata apenas a superficie do cimento (su-
perficiais 5 mm), frequentemente, a forma de acaba-
mento do cimento ou o estado da superficie terdo uma
grande influéncia na selecg¢éo do tipo de diamante em
vez da classificacéo de resisténcia a compressao do
cimento.

FACTORES DA SUPERFICIE A CONSIDERAR AO
SELECCIONAR UM DIAMANTE

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for
muito mole (ou seja, o0 mais provavel é ter sido muito
alisada com colher de pedreiro/laminas horizontais), o
cimento comportar-se-4 como se tivesse uma resi-
sténcia a compressao elevada, pelo que requerera um
segmento de unidao mole.

Assim, se uma superficie de cimento for aspera/agres-
siva (ou seja, danificada pela chuva, jacto, escarifica-
da, agregado exposto, etc.), o cimento comportar-se-a
como se tivesse uma resisténcia a compresséo baixa,
pelo que requer um segmento de unido duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por ex.,
revestimentos de époxi, azulejos ceramicos adesivos,
compostos/camadas de nivelamento) terdo frequente-
mente uma maior influéncia na seleccéo do diamante
do que a resisténcia a compresséo do cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em ci-
mento pela primeira vez e ndo se sabe concretamente
qual a sua dureza, comecga-se sempre com diamantes
de unido mais duros debaixo da maquina. Isto garan-
tira a minima quantidade de desgaste nos segmentos
de diamante. Se um segmento de diamante duro ndo
for adequado a aplicacdo, basta um pouco de tempo
sem desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar
um segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou
tiver uma superficie abrasiva ou um contaminante da
superficie, € muito provavel que desgaste uma grande
guantidade de diamante num periodo de tempo muito
curto.
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Manutencao

Manutencao

Utilizada correctamente, a maquina requer muito pou-
ca manutencao e é de confianca.

{ﬁ;@m

Esta seccdo abrange os pontos de manutencéo geral
gue é necessario ter em atencgédo regularmente.

Existem trés pontos mecanicos principais a verificar na
Husgvarna PG 680 & 820:

1. Cabecas Rectificadoras.

2. Sistema de accionamento planetario.

3. Vedante planetario.

Cabecas Rectificadoras

Existem 2 op¢Oes diferentes de cabecas rectificadoras
para a Husgvarna PG 680 & 820:

1. Cabecas convencionais/de demoli¢do — concebidas
para rectificacdo de preparacéo pesada, onde se
requer um sistema extremamente robusto.

2. Sistema de cabec¢a de mola de ago — concebido
para aplicacbes de acabamento ou de rectificacédo
mais ligeiras.

CABEGAS CONVENCIONAIS/DE DEMOLICAO

O diagrama abaixo ilustra as pegas principais que
abrangem este tipo de cabeca rectificadora.

1. Tapete da cabeca
2. Chapa da cabecga
3. Fecho da cabeca
4. Mola da cabeca

Ainterrelacdo entre os quatro componentes acima
permite um sistema dindmico simultaneamente robu-
sto e flexivel.

Os pinos da cabeca estdo fixados na chapa da cabeca
proporcionando rigidez e estabilidade. O tapete da
cabeca encontra-se por cima da chapa da cabeca e
fica fixado no lugar através de uma série de orificios

— orificios do pino da cabeca.

1. Tapete da cabeca

1. Chapa da cabeca
2. Pinos da cabeca

2. Orificio do pino da cabeca

Entre a chapa da cabeca e o tapete da cabeca exi-
stem 3 molas de silicone brancas que proporcionam o
amortecimento do choque e a flexibilidade no sistema.

Os pinos da cabeca conseguem deslocar-se dentro
dos orificios do pino da cabeca, criando um sistema
do tipo amortecimento de choque idéntico ao da maior
parte dos veiculos.

Durante um periodo de tempo prolongado, os orificios
dos pinos desgastam-se ficando mais abertos. Simul-
taneamente, os pinos da cabeca desgastam-se e 0
seu didmetro diminui. Este desgaste combinado dos
dois cria movimento excessivo ou “inclinacdo” dentro
das cabecas rectificadoras. Por ultimo, esta “incli-
nacao” causara vibragéo durante o funcionamento da
maquina.

Recomendam-se inspecc¢des de rotina nas cabecas
rectificadoras. A duracéo prevista das cabecas rectifi-
cadoras pode variar entre 6 e 12 meses, dependendo
da frequéncia de utilizacao.

Estéo disponiveis cabecas de substituicdo e basta
aparafuséa-las no local quando se retirarem as antigas.
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Cabecas de Mola de Ago

Os diagramas abaixo ilustram as pecas principais que
abrangem este tipo de cabeca rectificadora.
Diagrama 1

1. Mola de a¢o da mola
2. Chapa da cabeca

3. Anel de amortecimento
4. Tapete da cabeca

Diagrama 2

Diagrama 1. Cabeca da Mola de Aco

. Molas de aco da mola
. Parafusos

. Mola de silicone

. Tapete da cabeca

. Anel de amortecimento
. Tampa da cabec¢a

. Espacadores

. Chapa da cabeca
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Entre a chapa da cabeca e o tapete da cabeca existe

uma série de molas de silicone brancas, espacadores
e a mola de aco da mola, que proporcionam amorteci-
mento do choque e flexibilidade no sistema.

Contrariamente as cabecas convencionais/de demo-
licdo, as cabecas da mola de aco conseguem mo-
ver-se de forma flexivel sem quaisquer pecas moveis
devido a presenca da mola de aco da mola.

Durante um periodo de tempo prolongado a mola de
aco da mola desgasta-se e os “dedos” de aco da mola
comecam a partir. Isto provoca movimento irregular no
interior das cabecas rectificadoras e causard vibracao
guando a maquina estiver a trabalhar.

Recomendam-se inspeccdes de rotina relativamente
a “dedos” partidos nas cabecas rectificadoras de mola
de aco. A duracgédo prevista das cabecas rectificado-
ras pode variar entre 6 e 12 meses, dependendo da
frequéncia de utilizagéo.

Estéo disponiveis molas de a¢o da mola de sub-
stituicdo que podem substituir-se sem deitar fora a
cabeca rectificadora.

Também se podem tornar menos flexiveis as cabegas
de mola de aco acrescentando uma segunda mola da
aco da mola.

Diagrama 2
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Sistema de Accionamento de Cabecas Rectificado-
ras

O rectificador esta equipado com Dual Drive Techno-
logy™. Como os discos rectificadores sdo accionados
pelo motor grande através de uma correia interna, e
devido a correia estar selada no interior da maquina,
nao € necessario fazer a manutengéo deste sistema
de accionamento até que seja necessario uma assi-
sténcia maior (substituicdo da correia e do rolamento).
Geralmente apos 12-36 meses de funcionamento.

Sistema de Accionamento Planetério.

O segundo componente do sistema Dual Drive Te-
chnology™ é o sistema de accionamento da cabeca
planetaria alimentado pelo motor auxiliar ou pelo motor
pequeno e pelo conjunto da caixa de engrenagens.
Este sistema encontra-se no lado exterior da maquina
e necessitara de manutengéo de rotina. O sistema de
accionamento planetario pode ver-se conforme ilustra-
do no diagrama 1.

Diagrama 1

. Motor das cabecas rectificadoras

. Caixa de terminais do motor

. Tampa da maquina

. Suporte de montagem da caixa de engrenagens

. Suporte da flange da caixa de engrenagens

. Caixa de engrenagens

. Caixa de terminais do motor
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. Motor de accionamento planetério
1.

Diagrama 1. Sistema de Accionamento Planetario

Por baixo da caixa de engrenagens, e oculto pelos su-
portes de montagem e a tampa da maquina, existe uma
roda motora planetaria situada no veio de saida da caixa
de engrenagens. Esta roda motora planetaria engata no
anel da corrente (que também se encontra debaixo da
tampa da maquina) e em conjunto forma o mecanismo
de accionamento principal para o sistema de acciona-
mento planetéario. Este sistema é um sistema seco (ou
seja, ndo é necessaria lubrificacdo entre a roda motora

e 0 anel da correia), para permitir que qualquer poeira
que entre em contacto com o anel da correia caia
novamente.

IMPORTANTE!

A lubrificacdo deste sistema causara a for-
macéo de po no anel da correia e encurtara
drasticamente a duragéo do anel da correia e
da roda motora planetaria.

Diagrama 2 Diagrama 3

1. 2. 1. 2.
1. Roda motora planetaria

2. Suporte da flange da caixa de engrenagens

Diagrama 3

1. Tampa da maquina
2. Anel da correia

Diagrama 4

1. Vedante planetario

O anel da correia e a roda motora planetaria encon-
tram-se entre a tampa da maquina, no entanto, no ex-
terior da maquina, existe a probabilidade de estarem
expostos a p6 e a outros residuos gerados durante o
processo de rectificacao.

Para evitar isto 0 maximo possivel, instalou-se um
vedante planetario para evitar que o po e outras par-
ticulas entrem em contacto com o sistema de acciona-
mento planetario.

Diagrama 4

Vedante planetario -
grande plano
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Manutencao

Pode monitorizar-se a eficicia do vedante planetéario
retirando simplesmente o motor planetério/sistema de
engrenagens, retirando os quatro parafusos mostrados
abaixo.

—~. Retire os 2 parafu-
sos em cada um dos
lados.

Verifique se existe acu-
mulagéo de pé
aqui

Se o vedante planetério estiver a funcionar eficazmen-
te, dever-se-a observar uma quantidade muito peque-
na de p6 debaixo da tampa da maquina. Se existir uma
acumulacéo de 5-6 mm, entdo é mais do que provavel
gue esteja na altura de retirar a tampa da maquina e
verificar o estado do vedante planetério.

Retire este parafuso.
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Retire os 2 parafusos
em cada um dos lados.

Retire este parafuso.

Retire a tampa da caixa
de terminais do motor.

Retire estes parafusos.

Levante a tampa da maquina para ver o anel da cor-
reia e o vedante planetario.

Se o vedante planetario estiver gasto ou se for ne-
cessario substitui-lo, contacte o seu distribuidor da
Husqvarna Construction Products para obter um kit de
substituicdo de vedante planetario novo.



Esquema de manutencao

Esquema de manutencéo

@ |

dante planetério.

nagens e verifique se existe p6 debaixo da tampa da maquina.

Artigo Accédo Frequéncia
Verifique se os bloqueios da | Aperte os bloqueios da cabeca e, se necessario, coloque Diariamente
cabeca estéo apertados. novamente no composto de bloqueio da rosca (Composto de

blogueio da rosca sugerido Loctite 680)
Inspeccione as cabecas Examine as cabecas da maquina com a maquina inclinada Diariamente
relativamente a “dedos” in- | para tras. Desligue o motor de Accionamento Planetario (mo-
clinados/partidos se utilizar | tor pequeno) e rode os discos a velocidade baixa. Verifique o
cabecas de mola de aco. funcionamento concéntrico/real das cabecas rectificadoras.
Verifigue a eficacia do ve- Retire o sistema motor da cabeca planetéria/caixa de engre- Semanalmente

Verifigue o estado do anel
da correia.

Retire o sistema motor da cabeca planetéria/caixa de en-
grenagens e verifique os elos da correia no anel da correia.
Certifique-se de que estes elos estejam limpos.

Semanalmente com
Vedante Planetario

Verifiqgue o estado da Roda
Motora.

Retire o sistema motor da cabeca planetéria/caixa de engre-
nagens e inspeccione o estado da roda motora planetaria.

Semanalmente com
Vedante Planetario

Inspeccione os componen-
tes internos da maquina.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia e inspeccione
o0 interior da maquina relativamente a presenca de po, hu-
midade ou fragmentos da correia. Certifique-se de que veda
novamente a placa de cobertura com vedante de silicone.

Semestralmente

Limpe o contetido do qua-
dro eléctrico.

Sopre o interior do quadro eléctrico e os accionamentos de
velocidade variavel ou os conversores de frequéncia com ar
comprimido SECO.

De 2 em 2 meses

IMPORTANTE!

A\

Antes de retirar a placa da cobertura do tensor

da correia, certifique-se de que a placa da co-
bertura e a area em volta da placa da cobertura
estejam totalmente limpos. Evite a entrada de
sujidade no interior da maquina.

Portuguese - 55




Dados Técnicos

Dados Técnicos PG 820 PG 680
Largura de rectificacao 820mm 680mm

Disco rectificador 3x240 mm 3x240 mm

Peso 440kg 385kg

Presséo de rectificacéo total 335kg 300kg

Presséo de rectificagdo por disco 112kg 100kg

Poténcia do Motor 380-480V Trifasico 380-480V Trifasico

12,5kW (17.0hp)
12,5kW (17.0hp)

Poténcia por disco rectificador 4,15kW (5.7hp) 4,15kW (5.7hp)

Velocidade do disco rectificador 250 - 1100rpm 600 - 1200rpm

Velocidade da cabeca planetéaria 5-65rpm 5-70rpm

Direccdo de rotagéo Controlo de direc¢do FWD/REV independente
nos discos rectificadores e na cabecga pla-
netaria.

Alimentacéo Trifasico Trifasico

Emissdes de ruido (ver nota 1)

Nivel de poténcia sonora, medido em dB(A) 105
Nivel de poténcia sonora, L, garantido dB(A) 106
Niveis acUsticos (ver nota 2)

Nivel de presséo acustica junto ao ouvido do 88

utilizador, dB(A)

Niveis de vibragéao, a, , (ver nota 3)

Punho direito, m/s? 2,7
Punho esquerdo, m/s? 4.8

Nota 1. EmissGes sonoras para as imediag6es, medidas sob forma de poténcia sonora (L) conforme a 61029-1.

Nota 2: Nivel de ruido em conformidade a EN 61029-1. Os dados comunicados relativamente ao nivel de pressao de
ruido tem uma disperséo estatistica tipica (desvio padrdo) de 1,0 dB(A).

Nota 3: Nivel de vibracao em conformidade com a EN 61029-1. Os dados comunicados relativamente ao nivel de vi-
bracdo tém uma disperséo estatistica tipica (desvio padrao) de 1 m/s2.
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Dados Técnicos

Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goéteborg, Suécia, tel: +46-31-949000, declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
a Husqgvarna PG 680, PG 820 com numeros de série de 2010 e mais recentes (0 ano é indicado por extenso na placa
de tipo, seguido de um numero de série), cumpre as disposi¢cdes constantes na DIRECTIVA do CONSELHO:

* de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE
» de 15 de Dezembro de 2004 "referente a compatibilidade electromagnética” 2004/108/CEE.
« de 12 de Dezembro de 2006 "referentes a equipamento eléctrico” 2006/95/CE.

Foram respeitadas as normas seguintes: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29 de Dezembro de 2009

(M

vUv—"

Henric Andersson
Vice-presidente, Chefe da divisdo de maquinas de corte mecanicas e equipamento de construcao
Husqgvarna AB

(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentacéo técnica.)
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Verklaring van symbolen
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Verklaring van symbolen

Verklaring van symbolen

De onderstaande symbolen worden gebruikt op de ma-
chine en in deze bedieningshandleiding. Het is belang-
rijk dat de gebruiker de betekenis ervan kent om veilig
met de machine te kunnen werken.

Wij verzoeken u de bedieningshandlei-
ding zorgvuldig door te lezen en te zor-
gen dat u de instructies begrijpt voordat
u de machine gaat gebruiken.

WAARSCHUWING! Het inademen van
het stof dat ontstaat bij het schuren kan
letsel veroorzaken. Gebruik een goe-
dgekeurd stofmasker. Zorg altijd voor
een goede ventilatie.

Draag altijd:

e Een goedgekeurde helm

» Goedgekeurde gehoorbescherming

» Een veiligheidsbril of gezichts-
scherm.

» Het inademen van stof dat ontstaat
bij het schuren kan letsel veroor-
zaken. Gebruik een stofmasker.

Draag altijd stevige schoenen met anti-
slipzolen en een stalen neus.

Draag altijd goedgekeurde veilighei-
dshandschoenen.

o

A

Inspectie en/of onderhoud moeten
worden uitgevoerd terwijl de motor is
uitgeschakeld en de stekker is uitgetro-
kken.

Visuele controle.

Regelmatig schoonmaken is nodig.

Dit product is in overeenstemming met
de van toepassing zijnde EG-richtlijnen.
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Veiligheidsinstructies

Veiligheidsinstructies
WAARSCHUWING

De machine mag in geen geval worden
gestart zonder de veiligheidsinstructies te
volgen. Het niet naleven van de instruc-

ties door de gebruiker stelt Husqvarna
Construction Products Sweden AB of zijn
vertegenwoordigers vrij van elke directe en
indirecte aansprakelijkheid. Wij verzoeken u
de handleiding zorgvuldig door te lezen en te
zorgen dat u de inhoud ervan begrijpt voordat
u de machine gaat gebruiken. Mocht u na
het lezen van deze veiligheidsinstructies nog
twijfels hebben met betrekking tot de veili-
gheidsrisico's die u loopt, mag u de machine
niet gebruiken. Neem contact op met uw
dealer voor meer informatie.

Lees de bedieningshandleiding zorgvuldig door.

Alleen bevoegd personeel mag de machine bedie-
nen.

Werk nooit met een defecte machine. Voer de con-
troles uit en volg de onderhouds- en service-instruc-
ties die in deze handleiding worden beschreven.
Alle reparaties die niet in deze handleiding staan
beschreven, moeten worden uitgevoerd door een
reparateur die door de fabrikant of distributeur is
erkend.

Draag altijd persoonlijke beschermingsuitrusting
zoals stevige schoenen met antislipzolen, gehoor-
bescherming, een stofmasker en goedgekeurde
oogbescherming.

De machine mag niet worden gebruikt op plaatsen
waar brand- of explosiegevaar bestaat.

De machine mag alleen worden gestart wanneer
de schuurkoppen op de grond rusten, tenzij bij het
uitvoeren van een testprocedure zoals beschreven
in deze handleiding.

De machine mag niet worden gestart zonder dat de
rubber stofmantel is bevestigd. Een goede afdi-
chting tussen de machine en de vloer is van es-
sentieel belang voor de veiligheid, vooral bij droog
schuren.

Voor het vervangen van schuurschijven moet de
stroomtoevoer naar de machine worden onderbro-
ken door de noodstopknop in te drukken en moet
de stekker worden uitgetrokken.

De machine mag niet worden opgetild bij het han-
dvat, de motor, het onderstel of andere onderdelen.
Het transport van de machine gebeurt het beste op
een pallet of slede waarop de machine stevig wordt
vastgemaakt.
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* Wees uiterst voorzichtig wanneer u de machine met
de hand verplaatst op een hellende ondergrond.
Zelfs de lichtste helling kan een dusdanige kracht of
momentum veroorzaken dat de machine niet meer
met de hand kan worden geremd.

e Gebruik de machine nooit wanneer u moe bent,
wanneer u alcohol hebt gedronken of wanneer u
medicijnen gebruikt die uw zicht, beoordelingsver-
mogen of coodrdinatie kunnen beinvioeden.

e Gebruik nooit een machine waarvan de oorspronke-
lijke specificaties op een of andere manier zijn
gewijzigd.

* Pas op voor elektrische schokken. Vermijd lichaam-

scontact met bliksemafleiders of metaal in de
grond.

* Sleep de machine nooit voort bij het snoer of haal
de stekker nooit uit het stopcontact door aan het
snoer te trekken. Houd alle snoeren en verleng-
shoeren uit de buurt van water, olie en scherpe
randen.

e Zorg ervoor dat het snoer niet bekneld raakt tussen
deuren, hekken en dergelijke.

« Controleer of het snoer en het verlengsnoer on-
beschadigd en in goede staat zijn. Als het snoer
beschadigd is, mag u de machine niet gebruiken,
maar moet u ze naar een erkende servicewerkplaa-
ts brengen voor reparatie.

e Gebruik geen opgerold verlengsnoer.

« De machine moet worden aangesloten op een
geaard stopcontact.

« Controleer of de netspanning overeenkomt met de
spanning die vermeld staat op het typeplaatje van
de machine.

e Zorg ervoor dat het snoer zich achter u bevindt
wanneer u de machine start, zodat het niet kan wor-
den beschadigd.

Probeer de machine in geen geval op te tillen zon-
der mechanische hulpmiddelen zoals een takelinri-
chting of een vorkheftruck.

WAARSCHUWING!

Overmatige blootstelling aan trillingen kan
schade aan de bloedsomloop of het zenu-
wstelsel tot gevolg hebben bij mensen die
problemen hebben met de bloedsomloop.
Raadpleeg uw arts als u symptomen van
overmatige blootstelling aan trillingen er-
vaart. Deze symptomen zijn een doof gevoel,
gevoelloosheid, tintelingen, prikkelingen, pijn,
krachtsverlies en verandering van huidskleur
of -toestand. Deze symptomen treden mee-
stal op in vingers, handen of polsen.



Inleiding

Inleiding

De Husgvarna PG 680/820 vloerbewerkingsmachines
zZijn bedoeld

voor het nat of droog schuren van marmer, terrazzo,
graniet en beton. De mogelijke toepassingen variéren
van ruw schuren tot een gepolijste afwerking.

Deze handleiding beschrijft de Husqvarna PG
680/820-reeks van vloerschuurmachines met een dub-
bele motoraandrijving, hierna Dual Drive Technology™
genoemd.

Het is zeer belangrijk dat alle gebruikers vertrouwd zijn
met de inhoud van deze handleiding voordat

de machine in gebruik wordt genomen. Zo niet, dan
kan schade aan de machine ontstaan of kan de ge-
bruiker onnodig worden blootgesteld aan gevaar.

i BELANGRIJK!
Alleen personeel dat de nodige opleiding

heeft gekregen met betrekking tot het gebruik
van de machine, zowel praktisch als theoreti-
sch, mag de machine bedienen.

Transport

De machine is uitgerust met ingebouwde geavan-
ceerde elektronische systemen, die variabele-snelhei-
dsaandrijvingen of frequentieomvormers worden
genoemd. Deze aandrijvingen maken het mogelijk de
snelheid (het toerental) en de draairichting van beide
motoren te veranderen. De aandrijvingen bevinden
zich in de stalen kast die op het onderstel van de ma-
chine is gemonteerd.

Zoals alle elektronische apparatuur zijn de aandrijvin-
gen gevoelig voor overmatige trillingen, onvoorzichtige
hantering en stofophoping. De fabrikant heeft veel zorg
en aandacht besteed aan het maximaal beschermen
van de aandrijvingen. Dit is bijvoorbeeld merkbaar aan
het schokdempende montagesysteem waarmee de
stalen kast is gemonteerd op het onderstel/frame van
de machine.

Wanneer u de machine vervoert, is het belangrijk dat u
ze goed vastmaakt om te voorkomen dat de variabele-
snelheidsaandrijvingen gaan 'stuiteren'. Zorg ervoor
dat het onderstel of frame van de machine altijd is
ingeklapt en vastgemaakt tijdens het transport.

Dek de machine altijd af tijdens het transport om
blootstelling aan de natuurelementen, vooral regen en
sneeuw, zoveel mogelijk te beperken.

i BELANGRIJK!
De machine mag niet worden opgetild bij het

handvat, de motor, het onderstel of andere
onderdelen. Het transport van de machine
gebeurt het beste op een pallet of slede
waarop de machine stevig wordt vastge-
maakt. Probeer niet de tanden/vorken van
een vorkheftruck onder de schuurkoppen te
schuiven, tenzij de machine op een pallet of
slede staat. Dit kan onherstelbare schade
aan de schuurkoppen en de interne onderde-
len van de machine veroorzaken.

Het wordt aanbevolen de machine te vervoeren met
een set diamanten eraan bevestigd om het vergren-
delingsmechanisme van de diamantplaten te bescher-
men.

Stalling

Stal de machine altijd op een droge plaats wanneer ze
niet wordt gebruikt.
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Wat is wat?

Wat is wat?

1. Bedrijfsurenteller

2. Elektriciteitskast

3. Planetaire-kopmotor 1,5 kW/1 pk

4. Schuur-/satellietkoppenmotor 11 kW/15 pk
5. Hefogen

6. Afdekkap

7. Mantel
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8. Onderstel/frame
9. Handvat
10. Bedieningspaneel

11. Hendel voor handvatverstelling

11.

10.



Wat is wat?

De machine bestaat uit twee hoofdonderdelen. Deze
zijn als volgt te herkennen:

1. Onderstel/frame — bestaande uit het handvat, de
elektriciteitskast, het stalen frame en de wielen.

2. Kop — bestaande uit de motoren, de afdekkap, de
schuur-/satelliet-/planetaire koppen en de interne
onderdelen.

De machine is zo vervaardigd dat beweging tussen het
onderstel en de kop mogelijk is via het verbindingspunt
op de hefogen en de onderstelpinnen. Deze beweging
is belangrijk tijdens het schuurproces omdat ze de kop
een 'zwevend' effect geeft.

Het zweven maakt de kop zelfstellend. Dit betekent
dat de hoogte van de kop niet moet worden aangepast
wanneer de machine wordt gebruikt op vioerdelen met
een ongelijke helling of golving.

Bedieningspaneel

Het bedieningspaneel bestaat uit een aantal schake-
laars en knoppen die 8 afzonderlijke bedieningen
mogelijk maken (zie de afbeelding).

Aan/uit (POWER) — Door op deze knop te drukken,
wordt de machine ingeschakeld wanneer de nood-
stopknop niet is ingedrukt.

Noodstop — Wanneer deze knop wordt ingedrukt,
valt de machine onmiddellijk uit door het onderbreken
van de stroomtoevoer naar de aandrijvingen/frequen-
tieomvormers in de elektriciteitskast.

Kopsnelheid (HEAD SPEED) — Hiermee wordt de
draairichting van de planetaire kop geregeld.

Vooruit/achteruit (FWD/REV) (Geel) — Hiermee wordt
de draairichting van de planetaire kop geregeld.

Schijfsnelheid (DISC SPEED) — Hiermee wordt de
snelheid van de schuurkoppen geregeld.

Vooruit/achteruit (FWD/REV) (Rood) — Hiermee wor-
dt de richting van de schuurkoppen geregeld.

RESET — Hiermee wordt een functiestoring/foutmel-
ding van de aandrijving/frequentieomvormer (in de
elektriciteitskast) gewist wanneer een storing is opge-
treden.

Stop/start (STOP/RUN) — Hiermee wordt de machine
gestart of gestopt bij normale bediening.

BELANGRIJK!
A Het is belangrijk dat de schakelaar STOP/

RUN wordt gebruikt om de werking van de
machine te regelen, en niet de noodstopknop.
Telkens als de noodstopknop wordt ingedrukt,
wordt de aandrijving/frequentieomvormer ui-
tgeschakeld. Het veelvuldig in- en uitschake-
len van de aandrijving/frequentieomvormer
zal de levensduur van de aandrijving/frequen-
tieomvormer verkorten.

AN

BELANGRIJK!

De planetaire kop en de schuurkoppen zijn

zo ingesteld dat ze altijd in dezelfde richting
draaien (d.w.z. beide draaien met de klok mee
of tegen de klok in).

Door de snelheidsregelaar met de klok mee te

draaien, wordt de snelheid van de planetaire
kop en de schuurkoppen verhoogd.

Schuur-/satellietkoppen

Planetaire kop

Stofafzuigopening

Bedieningspaneel
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Opstelling/bediening

Opstelling/bediening

Plaats de schuurmachine op het werkoppervlak. Con-
troleer of er diamanten zijn aangebracht onderaan de
machine en of de kopvergrendelingen/veiligheidspen-
nen vastzitten.

BELANGRIJK!
A Wanneer de machine wordt gebruikt, moeten

alle schuurkoppen altijd voorzien zijn van het-
zelfde type en aantal diamanten. De hoogte
van de diamanten moet op alle schuurkoppen
dezelfde zijn.

Pas de rubber mantel aan zodat een goede afdichting
wordt verkregen tussen de vioer en de kop van de
machine (zie onderstaande afbeelding). De naad van
de mantel moet zich aan de voorkant van de machine
bevinden. Het afstellen van de mantel is essentieel
voor een goede stofafzuiging en om de verspreiding
van stofdeeltjes in de lucht te voorkomen bij droog
schuren.

Stel het handvat af op de meest comfortabele we-
rkhoogte met de verstelhendel.

é BELANGRIJK!
De aanbevolen werkhoogte is ongeveer op

heuphoogte van de gebruiker. Wanneer de
machine in werking is, is de schuurkracht/het
trekken van de machine naar één kant voel-
baar via het handvat. Gebruik uw heupen om
deze kracht onder controle te houden in plaa-
ts van uw armen (deze werkhouding is veel
gemakkelijker voor de gebruiker bij langdurig
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gebruik van de machine).

Aanzetten van de machine

i. Zorg ervoor dat de schakelaar STOP/RUN op STOP
staat (draai tegen de klok in).

ii. Steek de stekker van de machine in het stopcontact.
Schakel de stroom pas in wanneer de stekker volle-
dig insteekt.

Schakel de noodstopknop uit (draai met de klok
mee).

iv. Druk de aan/uit-knop (POWER) in. Wanneer u dit
doet, is een zacht ploffend geluid hoorbaar vanuit
de elektriciteitskast. Dit geeft aan dat de lijnschake-
laars, die de aandrijvingen/frequentieomvormers
van stroom voorzien, zijn ingeschakeld.

Snelheid en richting instellen

Op het bedieningspaneel is er een knop FORWARD/
REVERSE en een snelheidsregelknop. Wanneer de
machine voor het eerst wordt gestart voor om het even
welke toepassing, wordt aangeraden de snelheid aan-
vankelijk niet hoger in te stellen dan 7.

Zodra de gebruiker de toepassing onder de knie heetft,
mag de snelheid worden verhoogd.



Opstelling/bediening

De instelling van de snelheid en de richting is vaak een
kwestie van persoonlijke voorkeur. Het is aan te raden
even te experimenteren om de meest geschikte instel-
lingen voor een bepaalde toepassing te vinden. In de
volgende tabel worden enkele instellingen voorgesteld
voor verschillende toepassingen.

Toepassing Richting van | Snelheid van Richting van Snelheid van
planetaire kop | planetaire kop | schuurschijven | schuurschijven

Verwijderen van lijm van keramische tegels FWD 6-7 FWD 8-10
Verwijderen van tapijtlijm FWD 5-7 FWD 8-10
Verwijderen van epoxylak FWD 5-10 FWD 8-10
Verregend beton FWD 7-10 FWD 8-10
Vlakschuren van blootgelegd aggregaat FWD 7-8 FWD 8-10
Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- FWD 5-7 FWD 8-10
en natuursteenvloeren

Polijsten van beton met harsgebonden schijven FWD 10 FWD 8-10
PIRANHA™ schraapgereedschap REV 3-5 REV 3-5
FLEXOR™ flexibele koppen FWD 5-7 FWD 5-7
Bouchardhamer / opruwgereedschap FWD 5 FWD 5-7
Hervoegen tijdens HIPERFLOOR™ proces FWD 8-10 FWD 3-5

BELANGRIJK!

A\

In de bovenstaande tabel worden FWD &
FWD samen vermeld om richtingsinstellingen
in dezelfde richting aan te duiden (het kan dus
ook REV / REV zijn). De enige toepassing
waarbij de richtingsinstellingen in eenzelfde
specifieke richting moeten staan is bij gebruik
van het PIRANHA™ schraapgereedschap. Bij
deze toepassing moet de richtingsinstelling
REV / REV zijn.

Draairichting

Het verband tussen FWD/REV en de draairichting met
de klok mee/tegen de klok in is als volgt wanneer de
schuurschijven worden bekeken vanaf de onderkant
van de machine:

1. REV—Met de klok mee.
2. FWD—Tegen de klok in.

Zoals gezegd trekt de machine naar één kant wanneer
ze in werking is. De trekrichting wordt bepaald door de
draairichting van de planetaire kop. De kop van de ma-
chine trekt naar rechts (en de kracht is dus voelbaar op
de rechterheup van de gebruiker) wanneer de planetai-
re kop is ingesteld op REV (tegen de klok in).

Deze zijwaartse trekkracht kan zeer nuttig zijn tijdens
het schuren, vooral langs een muur. Stel de machine
zo in dat ze naar een muur trekt en bedien ze vervol-
gens zodanig dat ze de muur net kan raken. Op die
manier kan dicht bij de muur of het voorwerp worden
geschuurd.

De richting is ook een kwestie van persoonlijke
voorkeur. Het is echter zo dat, wanneer de schuur-
schijven en de planetaire kop in dezelfde richting
draaien, een grotere schuurkracht wordt verkregen
tussen de diamantschijven en de te schuren vloer. Het
eindresultaat is een hogere productiviteit dan wanneer
de schijven in tegengestelde richting draaien. Hier
ervaart u ook de voordelen van de Dual Drive Techno-

logy™.

Productietip — Om de snij-efficiéntie van de dia-
manten te verbeteren, moet u de richting regelmatig
veranderen. Op die manier worden beide kanten van
de diamantkristallen bewerkt en behouden de schijven
hun optimale scherpte door een maximale blootstelling
van het diamantkristal.

Na het bepalen van de snelheid en de richting
schakelt u het stofafzuig- of vaculimsysteem in.

A\

Nadat het handvat is afgesteld zoals hiervoor beschre-
ven, gaat u achter de machine staan en oefent u een
lichte neerwaartse druk uit op het handvat. Zet de
machine in de bedrijfsstand (RUN) met de schakelaar
STOP/RUN op het bedieningspaneel. De machine
moet vlot starten en binnen 5 seconden versnellen tot
de gekozen snelheid.

BELANGRIJK!

Het wordt sterk aanbevolen het stofafzuigsy-
steem Husqgvarna DC 5500 te gebruiken voor
een volledige stofbeheersing.
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Vervangen van de diamanten

Vervangen van de diaman-
ten

Aangezien de keuze van het diamantgereedschap ver-
schilt naar gelang van de toepassing, zullen de schuur-
schijven vaak moeten worden vervangen.

Hierna wordt beschreven hoe u dit doet.

Voorbereiding
<=

1. Zorg ervoor dat de schakelaar STOP/RUN op STOP
staat. Ongewild starten van de machine tijdens het

vervangen van de schijven kan immers ernstig letsel
veroorzaken.

2. Houd een paar handschoenen klaar, want de
diamanten kunnen zeer heet worden tijdens het
schuren.

Vervangen
1. Zet het handvat rechtop (zie de afbeelding rechts).

2. Trek het handvat naar achteren om de schuurkop
van de grond te tillen.

4. Leg de machine plat op de grond.

5. Doe handschoenen aan.

6. Verwijder de schuurschijf door ze lichtjes te draaien
en daarna los te trekken (de richting waarin de
schijven moeten worden gedraaid, hangt af van de
richting waarin de machine het laatst is gebruikt).

7. Controleer of alle kopvergrendelingen/veiligheid-
spennen vastzitten.

8. Wanneer de nieuwe diamanten zijn bevestigd, gaat
u in omgekeerde volgorde te werk om de machine
op de grond te laten zakken.

9. Het is mogelijk dat de nieuwe diamanten een andere
hoogte hebben dan de voordien gebruikte set. Pas
indien nodig de mantel aan om een goede afdichting
met de vloer te verkrijgen.
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Variabele-snelheidsaandrijvingen/frequentieomvormers

Variabele-snelheidsaandrij-
vingen/frequentieomvor-
mers

Elke Husgvarna PG 680 & 820 is uitgerust met 2 varia-
bele-snelheidsaandrijvingen of frequentieomvormers.
Deze is ingebouwd in de machine om de volgende
redenen:

1. Functioneel

* Regeling van het ingaand vermogen, wat het moge-
lijk maakt de snelheid te verhogen/verlagen en de
richting te veranderen.

* Regeling van de stroom- en spanningstoevoer naar 1. 3.
de motoren om zeker te zijn dat de motoren op hun
optimale niveau draaien (bv. koppelverhoging)

2. Bescherming/diagnose

Bescherming 2

« Controle van het ingaand vermogen om zeker te
zijn dat het geschikt is voor de machine en de uit-
gevoerde toepassing.

* Regeling van het stroomverbruik van de motoren
om zeker te zijn dat de motoren binnen veilige
bedrijfslimieten blijven (om motorschade te voorko-
men).

« Controle van de machinebelasting om zeker te zijn
dat de schuurmachine niet wordt overbelast. Hier-
door worden de riem, de lagers en andere interne
onderdelen beschermd.

* Bescherming van de motoren tegen een verkeerde
stroomvoorziening (bv. werking op 2 fasen). 4. 3. 5. 6.

Toetsenbord en display

Diagnose

* Opsporen van elektrische storingen in de machine

. Draairichting (FWD of REV)
en registreren van een storingscode.

. Geeft aan of de machine is gestopt of in werking is
. Omhoog-toets

1
2
e Aan de hand van controlemenu's kunnen de oor- 3
4. Naar links-toets
5
6
7
8

zaken van potentiéle elektrische storingen worden
achterhaald.

. Omlaag-toets
« Via de controlemenu's k_an de gebruiker ook na- Resettoets
gaan hoe hard de machine werkt. Een gebruiker
hoeft niet elke functie van de variabele-snelhei-
dsaandrijvingen of frequentieomvormers tot in

de details te kennen, maar het is wel handig om
bekend te zijn met de storingscodes en enkele van
de controlemenu’s.

. Uitgangsstand (Hertz in dit voorbeeld)
. Uitgangswaarde

Toetsenbord/display

Elke variabele-snelheidsaandrijving of frequen-
tieomvormer heeft een toetsenbord/display, dat wordt
weergegeven zoals rechts getoond wanneer de machi-
ne van stroom wordt voorzien.
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Variabele-snelheidsaandrijvingen/frequentieomvormers

Controlescherm

Weergegeven informatie

OUTPUT FREQUENCY

De frequentie waarmee de motor draait wanneer de machine in werking is.

REF. FREQUENCY

De frequentie die met de snelheidsregelknop is ingesteld.

MOTOR SPEED

Het motortoerental wanneer de machine in werking is.

MOTOR CURRENT

Het stroomverbruik van de motor wanneer de machine in werking is.

MOTOR TORQUE Percentage van het motorkoppel wanneer de machine in werking is.
MOTOR POWER Percentage van het motorvermogen wanneer de machine in werking is.
MOTOR VOLTAGE Percentage van de motorspanning wanneer de machine in werking is.

DC LINK VOLTAGE

Geeft de kwaliteit van de stroomvoorziening aan.

De menustructuur op deze pagina geeft een overzicht
van de belangrijkste menu-opties, die nuttige informa-
tie verschaffen voor controle- en diagnosedoeleinden
tijdens het gebruik van de machine.

Zoals aangegeven in de menustructuur rechts ge-
ven de variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers bij het inschakelen van de machine de
uitvoerfrequentie naar de motor weer (de waarde nul
geeft aan dat de machine in stand-by staat).

De pagina Output Frequency (Uitgangsfrequentie) valt
ook onder het Monitor Menu (Controlemenu).

De linkerkolom geeft aan dat de twee belangrijkste
hoofdmenu's voor de gebruiker het Monitor Menu
(Controlemenu) en het Faults History Menu (Storing-
sgeschiedenismenu) zijn.

Bladeren door de menustructuur is mogelijk met de
toetsen omhoog, omlaag, naar links en naar rechts op
het toetsenbord (zie vorige pagina).
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Parameter Menu
(Parametermenu)

DC Link Voltage (Ge-
lijkstroomspanning)

!

I

Keypad Control Menu (Toet-
senbordbedieningsmenu)

Motor Voltage
(Motorspanning)

!

!

Active Faults Menu
(Menu actieve storingen)

Motorvermogen

}

|

Faults History Menu (Storin-
gsgeschiedenismenu)

Motor Torque
(Motorkoppel)

!

I

Systeem Menu
(Systeemmenu)

Motor Current
(Motorstroom)

!

Expanded Boards Menu
(Uitbreidingskaartenmenu)

Motor Speed
(Motortoerental)

!

!

Monitor Menu

(Controlemenu)

Output Frequency
(Uitgangsfrequentie)




Variabele-snelheidsaandrijvingen/frequentieomvormers

Menu's en weergegeven informatie

De volgende menu-items/schermen op de variabele-
snelheidsaandrijving/frequentieomvormers verschaffen
de gebruiker de volgende nuttige informatie.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Dit scherm geeft aan met welke frequentie de motor
draait wanneer de machine in werking is. De waarde
van de uitgangsfrequentie moet constant zijn wanneer
de machine in werking is. Als de uitgangsfrequentie
schommelt wanneer de machine in werking is, geeft
dit gewoonlijk aan dat de motor de geprogrammeerde
stroomlimiet benadert of heeft bereikt. De stroomli-
mieten (vooraf bepaald en ingesteld door Husgvarna
Constructions Products) zijn de volgende:

1. Grote motor (waarvan de informatie wordt weerge-
geven op de grote Variabele-snelheidsaandrijving/
frequentieomvormer — 25 ampére.

2. Kleine motor (waarvan de informatie wordt weerge-
geven op de kleine Variabele-snelheidsaandrijving/
frequentieomvormer — 5 ampere.

Als de uitgangsfrequentie schommelt wanneer de
machine in werking is, is het aan te raden ook de mo-
torstroom te controleren. Dit kunt u doen door driemaal
de omhoog-pijl op het toetsenbord in te drukken. Voor
een probleemloze werking zonder stroomstoringen ligt
de uitgangsstroom het beste rond 21 ampére (voor

de grote motor). Het stroomverbruik van de motor kan
worden verlaagd door het motortoerental te verlagen
met de snelheidsregelknop op het bedieningspaneel
naast het handvat.

Over het algemeen houden de meeste overstroom-
problemen verband met de grote motor (en kunnen
ze dus worden gecontroleerd op de grote variabe-
le-snelheidsaandrijving/frequentieomvormer). Houd
het stroomverbruik van de kleine motor onder de 3,5
ampere voor een probleemloze werking.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Dit scherm geeft het stroomverbruik van de ove-
reenkomstige motor weer (d.w.z. de grote variabele-
snelheidsaandrijving/frequentieomvormer controleert
de werking van de grote motor, de kleine variabele-
snelheidsaandrijving/frequentieomvormer controleert
de werking van de kleine motor) wanneer de motor
draait.

Zie de opmerkingen onder OUTPUT FREQUENCY
met betrekking tot de motorstroom.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Dit scherm geeft de kwaliteit van de stroomvoorziening
van de machine weer. Het geeft hogere waarden weer
wanneer de machine in stand-by staat en lagere waar-
den wanneer de machine in werking is.

FAULT HISTORY

Het storingsgeschiedenismenu slaat de meest re-
cente storingen op die zich hebben voorgedaan in de
variabele-snelheidsaandrijving/frequentieomvormer.
Als de machine een weerkerend storingspatroon
vertoont, kan de informatie hierover worden verkregen
via het storingsgeschiedenismenu. Zie het deel over
het verhelpen van storingen voor meer informatie over
storingen.
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Verhelpen van storingen

Verhelpen van storingen

Wanneer een van de variabele-snelheidsaandrijvingen of
frequentieomvormers in de machine uitvallen als gevolg
van een storing, werken ze niet langer en verschijnt een
knipperende foutmelding op het toetsenborddisplay (zie

onderstaande afbeelding).

Hierna volgt een overzicht van de meest voorkomende
storingen en mogelijke maatregelen om ze te verhelpen.

Storing-
scode _‘@®e
Storingscode Mogelijke oorzaak Handeling

1—OVERCURRENT

Motor werkt te hard en verbruikt extra stroom.

Controleer het stroomverbruik wanneer de machine in we-
rking is. Verlaag de snelheid en het stroomverbruik tot aan-
vaardbare waarden zoals beschreven op de vorige pagina.

Kortsluiting aan de uitgangszijde van de
variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers.

Controleer de bedrading in de stekkers die zijn aangesloten
op de motorkabels of in de aansluitdozen op de motoren.

Motorstoring (zeer zeldzaam)

Laat de motor testen en indien nodig vervangen.

3—EARTH FAULT

Kortsluiting aan de uitgangszijde van de
variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers.

Controleer de bedrading in de stekkers die zijn aangesloten
op de motorkabels of in de aansluitdozen op de motoren.

Motorstoring (zeer zeldzaam)

Laat de motor testen en indien nodig vervangen.

9—UNDERVOLTAGE

Onvoldoende spanningstoevoer naar de
machine.

Controleer de stroomvoorziening en ga na of de spanning
correct is.

De stroomtoevoer naar de variabele-snelhei-
dsaandrijvingen of frequentieomvormers is
uitgeschakeld.

Sluit de stroom van de schuurmachine opnieuw aan.

11—OUTPUT PHASE SUPER-
VISION

Kortsluiting aan de uitgangszijde van de
variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers.

Controleer de bedrading in de stekkers die zijn aangesloten
op de motorkabels of in de aansluitdozen op de motoren.

Motorstoring (zeer zeldzaam)

Laat de motor testen en indien nodig vervangen.

14—UNIT OVER TEMPERA-
TURE

Variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormer oververhit als gevolg van hoge

temperatuur in de werkomgeving of defecte

temperatuursensor.

Open de deur van de elektriciteitskast om de ventilatie te
verbeteren. Laat de variabele-snelheidsaandrijvingen of fre-
quentieomvormer testen door de servicevertegenwoordiger.

15—MOTOR STALLED

Motor werkt te hard en verbruikt extra stroom.

Controleer het stroomverbruik wanneer de machine in we-
rking is. Verlaag de snelheid en het stroomverbruik tot aan-
vaardbare waarden zoals beschreven op de vorige pagina.

Motor draait niet als gevolg van een mechani-
sche blokkering.

Probeer de schuurschijven en de planetaire kop met de hand
te draaien om te zien of er een blokkering is.

16—MOTOR OVERTEMPERA-
TURE

Motor werkt te hard en verbruikt extra stroom.

Controleer het stroomverbruik wanneer de machine in we-
rking is. Verlaag de snelheid en het stroomverbruik tot aan-
vaardbare waarden zoals beschreven op de vorige pagina.
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Verhelpen van storingen

Hieronder volgen andere problemen die zich kunnen voordoen tijdens het gebruik van de schuurmachine en de moge-

lijke oplossingen:

Probleem

Mogelijke oorzaak

Mogelijke oplossing

SCHUURMACHINE IS MOEILIJK TE
HANTEREN

Onvoldoende diamanten onder de
machine (als er bij het schuren van
dikke lijm of zachte vloeren te weinig
diamanten onder de machine zitten,
verhoogt de belasting op de schuurma-
chine en de gebruiker aanzienlijk). Dit
gaat gewoonlijk gepaard met een hoog
stroomverbruik door de grote motor.

Verhoog het aantal diamanten onder de machine om
de belasting op de schuurmachine en de gebruiker te
verminderen.

Grote motor werkt niet (dit kan te wijten
zijn aan een motorstoring, een storing in
de bedrading van de motor of een sto-
ring in de variabele-snelheidsaandrijving
of frequentieomvormer).

Controleer of de grote motor is aangesloten. Controleer
of er geen storingen zijn in de grote variabele-snelhei-
dsaandrijving of frequentieomvormer. Controleer of de
grote variabele-snelheidsaandrijving of frequentieomvor-
mer is ingeschakeld. Controleer of de grote variabele-
snelheidsaandrijving of frequentieomvormer correct fun-
ctioneert (trek beide motoren uit, geef Output Frequency
weer op het display van het toetsenbord, schakel de
machine in (RUN) en kijk of de getallen op het scherm
vanaf nul beginnen op te lopen. Als de getallen op nul
blijven staan, betekent dit dat de grote variabele-snelhei-
dsaandrijving of frequentieomvormer het startcomman-
do van de schakelaar op het bedieningspaneel niet
ontvangt. De machine moet worden nagekeken door een
elektricien of door Husgvarna Construction Products.

De aandrijfriem slipt.

Verwijder de afdekplaat van de riemspanner op de
onderkant van de machine en controleer of er water of
stof in de machine zit. Dit kan de riem doen slippen op
de aandrijfpoelies.

De aandrijfriem is gebroken (dit kan
worden gecontroleerd door een van de
schuurkoppen met de hand te draaien.
Als alle schuurkoppen samen draaien,
is de riem niet gebroken. Als slechts één
schuurkop draait, is de riem gebroken).

Vervang de interne aandrijfriem.

SCHUURMACHINE KLINKT ALSOF ZE
OVER HAAR TOEREN DRAAIT.

De kleine planetaire aandrijvingsmotor is
niet aangesloten.

Controleer of de kleine planetaire aandrijvingsmotor is
aangesloten.

Kleine motor werkt niet (dit kan te wijten
zijn aan een motorstoring, een storing in
de bedrading van de motor of een sto-
ring in de variabele-snelheidsaandrijving
of frequentieomvormer).

Controleer of de kleine motor is aangesloten. Controleer
of er geen storingen zijn in de kleine variabele-snelhei-
dsaandrijving of frequentieomvormer. Controleer of

de kleine variabele-snelheidsaandrijving of frequen-
tieomvormer is ingeschakeld. Controleer of de kleine
variabele-snelheidsaandrijving of frequentieomvormer
correct functioneert (trek beide motoren uit, geef Output
Frequency weer op het display van het toetsenbord,
schakel de machine in (RUN) en kijk of de getallen

op het scherm vanaf nul beginnen op te lopen. Als de
getallen op nul blijven staan, betekent dit dat de kleine
variabele-snelheidsaandrijving of frequentieomvormer
het startcommando van de schakelaar op het bedie-
ningspaneel niet ontvangt. De machine moet worden
nagekeken door een elektricien of door Husgvarna
Construction Products.

SCHUURMACHINE STUITERT

De schuurkoppen zijn versleten of
beschadigd.

Controleer de schuurkoppen op kapotte onderdelen of
overmatige beweging.

De diamanten zijn niet goed bevestigd
op de schuurkoppen of hebben een
verschillende hoogte.

Controleer of alle diamanten correct bevestigd zijn en
dezelfde hoogte hebben.

Kopvergrendelingen zijn los of ont-
breken.

Controleer of alle kopvergrendelingen aanwezig zijn en
vastzitten.
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Diamanten

Diamanten

Achtergrond
Diamantschijven bestaan gewoonlijk uit 2 onderdelen:

1. Diamantpoeder (ook bekend als diamantkristallen
of korrel). Door de grootte van het diamantpoeder
of de korrel te veranderen, kunnen we bepalen hoe
grof of fijn de krassen zijn die achterblijven na het
schuurproces.

2. Een bindmiddel (metaal of hars). Diamantpoeder
wordt gemengd en gesuspendeerd in een metaal- of
harsbindmiddel. Wanneer het is gesuspendeerd in
een metaalbindmiddel, wordt het afgewerkte product
een metaalgebonden of gesinterd diamantsegment
genoemd. Wanneer het is gesuspendeerd in een
harsbindmiddel, wordt het afgewerkte product een
harsgebonden diamantsegment of -schijf genoemd.
Door de hardheid van het bindmiddel te veranderen,
kunnen we bepalen hoe snel of traag de diamant-
schijf zal afslijten.

Algemene principes

Hierna volgen enkele algemene regels met betrekking

tot diamantsegmenten in schuurtoepassingen. Zoals bij
alle algemene regels zijn er uitzonderingen of gevallen
waarin ze niet van toepassing zijn.

GROOTTE VAN DIAMANTKORREL

Het veranderen van de diamantkorrel in een kleinere
deeltjes-/korrelgrootte beinvioedt de prestaties van het
diamantgereedschap op de volgende manieren:

e Fijner kraspatroon.
« Langere levensduur van het diamantgereedschap.

Het tegenovergestelde geldt wanneer een grotere deel-
tjes-/korrelgrootte wordt gebruikt.

BINDING AGENT—METAL BOND OR RESIN BOND.
Het verhogen van de hardheid van het bindmiddel
resulteert in het volgende:

« Langere levensduur van het diamantgereedschap.
« Lagere productiesnelheid.

* Het diamantgereedschap laat fijnere krassen achter
bij droog schuren (in vergelijking met een diamant-
gereedschap met zachter bindmiddel met dezelfde
diamantkorrelgrootte).

Het tegenovergestelde geldt wanneer het metaal- of
harsbindmiddel zachter wordt gemaakt.
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AANTAL DIAMANTSEGMENTEN/-SCHIJVEN ONDER
DE MACHINE.

Het verhogen van het aantal segmenten onder de ma-
chine resulteert in het volgende:

» Minder druk op elk afzonderlijk diamantsegment.-
Minder snelle slijtage van de diamantsegmenten.

» Lagere belasting op de machine waardoor de
schuurmachine minder stroom verbruikt.

» Een vlakker kraspatroon (vooral op zachte vioeren).

Het tegenovergestelde geldt wanneer het aantal seg-
menten onder de machine wordt verlaagd.

NAT EN DROOG SCHUREN.
Wanneer de diamantsegmenten nat worden gebruikt,
gelden de volgende principes:

» Hogere productiesnelheid dan bij droog schuren.

» Snellere slijtage van de diamantsegmenten (door
de aanwezigheid van slib), waardoor hardere bin-
dmiddelen kunnen worden gebruikt (in vergelijking
met droog schuren).

» Diamantkorrel maakt diepere krassen.

Wanneer de diamantsegmenten droog worden ge-
bruikt, gelden de volgende principes:

» Lagere productiesnelheden met hardere materialen
dan bij nat schuren.

* Er zijn zachtere bindmiddelen nodig om de diamant-
segmenten te doen afslijten (aangezien er geen slib
is om de slijtage van de segmenten te bevorderen).

» De krassen van de diamantkorrel zijn niet zo diep
als bij nat schuren.

* Het diamantsegment wekt meer hitte op.

Samenvatting van de diamantprincipes

Diamantsegmenten moeten afslijten om productief te
zijn. De slijtage van de diamantsegmenten kan worden
beinvlioed door de volgende factoren:

* Druk.

» Hardheid van het bindmiddel.

* Grootte van de diamantkorrel.

* Aanwezigheid van water.

« Aantal segmenten onder de machine.

* Het toevoegen van extra schuurmiddel (bv. zand,
siliciumcarbide) op de vloer bevordert de slijtage.



Keuze van diamanten

Volledige set dubbele segmenten

Over het algemeen geldt dat, hoe sneller een diaman-
tsegment afslijt, hoe sneller de machine productief is.
Het veranderen van de bovenstaande factoren kan
ook invloed hebben op:

« Kraspatroon.
e Stroomverbruik van de machine.
* Vlakheid van de vloer (zie het volgende deel).

* Gebruiksgemak.

Diamanthouderschijf

Positie voor diamantsegment

Halve set dubbele segmenten

Keuze van diamanten

Hierna worden enkele belangrijke factoren beschreven
die u in acht moet nemen bij het kiezen van het dia-
mantsegment dat u gaat gebruiken voor een bepaalde
toepassing.

Configuratie van de schuurschijven

De manier waarop de diamantsegmenten op de
schuurkoppen van de machine worden geplaatst, heeft
eveneens een grote invloed op de prestaties van de
machine, de productiviteitsniveaus en de afwerkin-
gskwaliteit van de vloer.

Er zijn in hoofdzaak twee soorten diamantconfiguraties
mogelijk bij gebruik van de schuurmachine.

1. Volledige set diamanten — wanneer diamanten
worden geplaatst in alle zes posities op de diaman-
thouderschijven (zie de afbeeldingen hierboven).

2. Halve set diamanten — wanneer diamanten worden
geplaatst in drie posities op de diamanthouder-
schijven, met telkens één positie tussen (zie de
afbeeldingen hierboven).
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Volledige en halve set diamanten

Door de manier waarop de diamanten op de diaman-
thouderschijven worden geplaatst, kan de gebruiker de
prestaties van de machine en dus het afgewerkte product
aanzienlijk beinvloeden.

HALVE SET DIAMANTEN

Wanneer de diamanten als halve set worden geplaatst,
hebben ze de neiging het vloeroppervlak te volgen. Ver-
gelijk het met een camerastatief, dat ook op een oneffen
ondergrond stabiel blijft staan.

De configuratie met een halve set diamanten mag alleen
worden gebruikt wanneer een vlakke vloerafwerking niet
gewenst is.

VOLLEDIGE SET DIAMANTEN

Wanneer de diamanten als volledige set worden ge-
plaatst, hebben ze de neiging het vioeroppervlak niet te
volgen. Als de vloer golft, schuurt de machine de hoger-
gelegen delen, maar mist ze de lagere delen (tenzij de
hogergelegen delen eerst worden viakgeschuurd).

De configuratie met een volledige set diamanten moet
worden gebruikt wanneer een vlakke vloerafwerking
gewenst is.

De onderstaande tabel geeft enkele voorbeelden van mo-
gelijke toepassingen met de twee configuraties:

Toepassing Volledige set is | Halve set is
best best

Verwijderen van lijm van keramische tegels X

Verwijderen van tapijtlijm X

Verwijderen van epoxylak X

Verwijderen van vinyllijm X

Verregend beton X

X

Vlakschuren van blootgelegd aggregaat

Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- en natuursteenvloeren X

Polijsten van betonnen vloeren X
Schuren om het aggregaat bloot te leggen bij het polijsten van beton X
Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- en natuursteenvloeren X
Vlakschuren van golvingen in betonnen vloeren X
Opnieuw polijsten van reeds geschuurde vioeren X
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Keuze van de juiste diamanten voor uw toepassing

De onderstaande suggesties geven de basisprincipes weer
voor het kiezen van diamanten voor verschillende toepas-
singen.

Toepassing Metaal- Korrel- Volledi- | Halve | Enkel/
binding grootte ge set set | dubbel

Vlakschuren van vloer — hard beton ZACHT 16 of 30 X E

Vlakschuren van vioer — normaal beton MIDDEL- |16 of 30 X E
MATIG

Vlakschuren van vioer — zacht beton HARD 16 of 30 X D

Verwijderen van lijm van keramische tegels HARD 6, 16 of 30 | X E/D

Verwijderen van vinyl- of tapijtlijm — hard beton ZACHT 16 of 30 X E/D

Verwijderen van vinyl- of tapijtlijm — normaal beton MIDDEL- |6 of 16 X D
MATIG

Verwijderen van vinyl- of tapijtlijm — zacht beton HARD 6 of 16 X D

Verwijderen van epoxylak — hard beton ZACHT 6, 16 of 30 | X X E

Verwijderen van epoxylak — normaal beton MIDDEL- |6, 16 of 30 | X E
MATIG

Verwijderen van epoxylak — zacht beton HARD 6, 16 of 30 | X E/D

Verregend beton HARD 16 of 30 X E/D

Vlakschuren van blootgelegd aggregaat HARD 16 of 30 X E/D

Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- en natuur- ZACHT 30 of 60 X E

steenvloeren

Polijsten van betonnen vloeren — hard beton ZACHT 60 X E/D

Polijsten van betonnen vloeren — normaal beton MIDDEL- |60 X E/D
MATIG

Polijsten van betonnen vloeren — zacht beton HARD 60 X D

Schuren om aggregaat van beton bloot te leggen — hard beton | ZACHT 16 of 30 X E

Schuren om aggregaat van beton bloot te leggen — normaal MIDDEL- |16 of 30 X E

beton MATIG

Schuren om aggregaat van beton bloot te leggen — zacht HARD 16 of 30 X D

beton

Vlakschuren van golvingen in betonnen vloeren — hard beton | ZACHT 16 of 30 X E

Vlakschuren van golvingen in betonnen vloeren — normaal MIDDEL- |16 of 30 X E

beton MATIG

Vlakschuren van golvingen in betonnen vloeren — zacht beton | HARD 16 of 30 X D
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Bepalen van de hardheid van het beton

Alle beton voelt hard aan (vooral als u erop valt), hoe
maken we dan het onderscheid tussen hard, normaal
en zacht beton?

Alle beton wordt gemeten volgens zijn compressieste-
rkte en, afhankelijk van waar ter wereld u zich bevindt,
verschillende compressiesterkte-indexen (bv. PSi &
MPa). De algemene regel is: hoe hoger de compres-
siesterkte, hoe harder het beton en dus hoe moeilijker
om het te schuren.

Naast de compressiesterkte zijn er echter nog andere
factoren die de hardheid van de vloer, en dus de keuze
van de juiste diamanten, bepalen. Aangezien normali-
ter alleen het oppervlak van het beton (bovenste 5 mm)
wordt geschuurd, is de afwerking van de betonnen
vloer of de toestand van het oppervlak vaak doorslag-
gevender voor de keuze van de diamanten dan de
compressiesterkte van het beton.

IN ACHT TE NEMEN OPPERVLAKFACTOREN BIJ
DE DIAMANTKEUZE

Als een betonoppervlak zeer glad is (wellicht omdat het
sterk is vlakgestreken of gepolierd), zal het beton zich
doorgaans gedragen als beton met een hoge compres-
siesterkte en is hijgevolg een zacht gebonden segment
vereist.

Als een betonoppervlak daarentegen ruw of agressief
is (bv. verregend, gestraald, opgeruwd, blootgelegd
aggregaat, enz.), zal het beton zich gedragen als beton
met een lage compressiesterkte en is bijgevolg een
hard gebonden segment vereist.

Oppervlaktecoatings of contaminanten (bv. epoxycoa-
ting, lijmen voor keramische tegels, egalisatiemiddelen/
dekvloeren) zijn vaak doorslaggevender voor de keuze
van de diamanten dan de compressiesterkte van het
beton.

Wanneer u een betonoppervlak voor het eerst schuurt
en twijfelt aan de hardheid van het beton, doet u er
over het algemeen goed aan eerst harder gebonden
diamanten onder de machine te plaatsen. Zo bent u
zeker dat de diamantsegmenten minimaal afslijten. Als
blijkt dat een hard diamantsegment ongeschikt is voor
de toepassing, heeft het u alleen wat tijd gekost, maar
zijn de diamanten niet afgesleten.

Als u omgekeerd te werk gaat (beginnen met een zacht
segment) en het beton zacht is of een schurend opper-
vlak of oppervlaktecontaminant bevat, is de kans groot

dat de diamant op korte tijd aanzienlijk afslijt.
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Onderhoud

Wanneer de machine correct wordt gebruikt, vergt ze
zeer weinig onderhoud en is ze uiterst betrouwbaar.

{ﬁ;@m

Hierna wordt het algemene onderhoud beschreven dat
regelmatig moet worden uitgevoerd.

Drie mechanische onderdelen dienen te worden ge-
controleerd bij de Husqvarna PG 680 & 820:

1. Schuurkoppen.

2. Planetair aandrijfsysteem.

3. Planetaire afdichting.

Schuurkoppen

Er zijn 2 verschillende soorten schuurkoppen verkrijg-
baar voor de Husqvarna PG 680 & 820:

1. Conventionele koppen/sloopkoppen—bedoeld voor
zware voorbereidende schuurwerkzaamheden die
een uiterst robuust systeem vereisen.

2. Geveerd stalen kopsysteem—vooral bedoeld voor
afwerking of lichtere schuurtoepassingen.

CONVENTIONELE KOPPEN/SLOOPKOPPEN

De onderstaande afbeelding laat de voornaamste on-
derdelen zien van dit type schuurkop.

1. 2. 4, 3.
1. Pasplaat
2. Kopplaat
3. Kopvergrendeling
4. Kopveer

De interactie tussen de bovengenoemde vier on-
derdelen resulteert in een dynamisch systeem dat
zowel robuust als flexibel is.

De koppennen zitten vast aan de kopplaat en geven
het systeem stevigheid en stabiliteit. De pasplaat be-
vindt zich boven de kopplaat en wordt op zijn plaats
gehouden door een reeks gaten, de kop-pengaten.

1. Pasplaat
2. Kop-pengat

1. Kopplaat
2. Koppennen

Tussen de kopplaat en de pasplaat zitten 3 veren
van wit silicium die als schokdempers fungeren en
het systeem flexibel maken.

De koppennen kunnen bewegen in de kop-penga-
ten, waardoor een schokdempingssysteem ontstaat
dat vergelijkbaar is met dat van de meeste motor-
voertuigen.

Na verloop van tijd worden de kop-pengaten groter
door slijtage. Tegelijk verslijten ook de koppennen en
vermindert hun diameter. Deze gezamenlijke slijtage
veroorzaakt een overmatige beweging of 'speling' in
de schuurkoppen. Deze speling leidt uiteindelijk tot
trillingen tijdens het werken met de machine.

Routinecontroles op speling in de schuurkop-

pen worden aanbevolen. De levensduur van de
schuurkoppen kan variéren van 6 tot 12 maanden,
afhankelijk van de gebruiksfrequentie.

Er zijn vervangkoppen verkrijgbaar, die gewoon
kunnen worden vastgeschroefd na het verwijderen
van de oude koppen.
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Geveerde stalen koppen

De onderstaande afbeeldingen laten de voornaamste
onderdelen zien van dit type schuurkop.

Afbeelding 1

1. Veerstalen veer
2. Kopplaat

3. Dempingsring
4. Pasplaat

Afbeelding 1. Geveerde stalen kop

Afbeelding 2

1. Veerstalen veren
2. Bouten

3. Siliciumveer
4. Pasplaat

5. Dempingsring
6. Bijplaat

7. Afstandsringen
8. Kopplaat
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Tussen de kopplaat en de pasplaat zit een reeks veren
van wit silicium, afstandsringen en een veerstalen veer
die als schokdempers fungeren en het systeem flexibel
maken.

In tegenstelling tot conventionele koppen/sloopkoppen
kunnen de geveerde stalen koppen flexibel bewegen
zonder bewegende delen door de aanwezigheid van
de veerstalen veer.

Na een langere tijd raakt het veerstaal vermoeid en be-
ginnen de veerstalen 'vingers' af te breken. Dit veroor-
zaakt onregelmatige bewegingen in de schuurkoppen
en leidt tot trillingen wanneer de machine in werking is.

Routinecontroles op gebroken 'vingers' in de veersta-
len schuurkoppen worden aanbevolen. De levensduur
van de schuurkoppen kan variéren van 6 tot 12 maan-
den, afhankelijk van de gebruiksfrequentie.

De veerstalen veren kunnen worden vervangen door
nieuwe zonder de schuurkop weg te doen.

De veerstalen koppen kunnen ook minder flexibel
worden gemaakt door het toevoegen van een tweede
veerstalen veer.

Afbeelding 2
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Aandrijfsysteem van de schuurkoppen

De schuurmachine is uitgerust met de Dual Drive Te-
chnology™. De schuurschijven worden aangedreven
door de grote motor via een interne riem. Aangezien
de riem afgeschermd in de machine zit, is dit aan-
drijfsysteem geheel onderhoudsvrij tot wanneer een
grote onderhoudsbeurt nodig is (vervanging van riem
en lager). Dit is gewoonlijk na 12-36 maanden gebruik.

Planetair aandrijfsysteem

Het tweede onderdeel van het Dual Drive Technolo-
gy™ systeem is het planetaire-kopaandrijfsysteem. Dit
wordt aangedreven door de hulp- of kleine motor en de
tandwielkast. Dit systeem bevindt zich aan de bui-
tenkant van de machine en vereist routineonderhoud.
Afbeelding 1 geeft een overzicht van het planetaire
aandrijfsysteem.

Afbeelding 1

. Schuurkoppenmotor

. Motoraansluitdoos

. Machinekap

. Montagesteun van tandwielkast
. Flenssteun van tandwielkast

. Tandwielkast

. Motoraansluitdoos

0o N o 0ok~ WODN P

. Planetaire aandrijfmotor

Afbeelding 1. Planetair aandrijfsysteem

Onder de tandwielkast en afgeschermd door de
montagesteunen en de machinekap zit een plane-
tair aandrijfwiel, dat zich op de uitgaande as van de
tandwielkast bevindt. Dit planetaire aandrijfwiel grijpt
in met de kettingring (ook onder de machinekap) en
samen vormen ze het hoofdaandrijfmechanisme voor
het planetaire aandrijfsysteem. Dit systeem is een
droog systeem (dit betekent dat er geen smering nodig
is tussen het planetaire aandrijfwiel en de kettingring).
Hierdoor valt stof dat in contact komt met de kettin-
gring gewoon weer naar buiten.

BELANGRIJK!
A Het smeren van dit systeem heeft stofophoping

in de kettingring tot gevolg en zal de levensduur
van de kettingring en het planetaire aandrijfwiel
aanzienlijk verkorten.

Afbeelding 2 Afbeelding 3

1. Planetair aandrijfwiel

2. Flenssteun van tandwielkast

Afbeelding 3

1. Machinekap
2. Kettingring

Afbeelding 4

1. Planetaire afdichting

De kettingring en het planetaire aandrijfwiel bevinden
zich onder de machinekap. Aangezien ze zich aan
de buitenkant van de machine bevinden, kunnen ze
echter worden blootgesteld aan het stof en puin dat
het schuurproces veroorzaakt.

Om dit zoveel mogelijk te voorkomen, is een plane-
taire afdichting gemonteerd, die voorkomt dat stof en
andere deeltjes in contact komen met het planetaire
aandrijfmechanisme.

Afbeelding 4

Planetaire afdichting -
detailbeeld
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De doeltreffendheid van de planetaire afdichting kan
eenvoudig worden gecontroleerd door de planetaire
motor met de tandwielkast te verwijderen. Dit doet u
door de vier hieronder getoonde bouten te verwijderen.

—~ Verwijder 2 bouten aan
elke kant.

Controleer hier op
stofophoping

Als de planetaire afdichting doeltreffend werkt, mag
slechts een minimale hoeveelheid stof zichtbaar zijn
onder de machinekap. Als er een stofophoping van

5-6 mm is, dan is het wellicht nodig de machinekap te
verwijderen en de toestand van de planetaire afdichting
te controleren.

Verwijder deze bout.
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Verwijder 2 bouten
aan elke kant.

Verwijder deze bout.

Verwijder het deksel van
de motoraansluitdoos.

Verwijder deze bouten.

EASY AT ‘
Verwijder de machinekap om bij de kettingring en plane-
taire afdichting te kunnen.

Als de planetaire afdichting versleten is of moet wor-
den vervangen, neem dan contact op met de distribu-
teur van Husgvarna Construction Products voor een
vervangset met een nieuwe planetaire afdichting.



Onderhoudsschema

Onderhoudsschema
Controle Handeling Frequentie
Controleer of de kopver- | Zet de kopvergrendelingen vast en breng indien nodig Dagelijks
grendelingen vastzitten. | opnieuw schroefdraadborgmiddel aan (aanbevolen schroe-

fdraadborgmiddel Loctite 680)

Controleer de koppen Onderzoek de machinekoppen terwijl de machine achterover | Dagelijks
op speling/gebroken is gekanteld. Koppel de planetaire aandrijfmotor (kleine mo-
'vingers' bij gebruik van tor) los en laat de schijven met de laagste snelheid draaien.
geveerde stalen koppen. | Kijk hoe concentrisch/echt de schuurkoppen draaien.
Controleer de doeltreffen- | Verwijder de planetaire motor/tandwielkast en kijk of er stof Wekelijks

dheid van de planetaire
afdichting.

onder de machinekap zit.

Controleer de toestand
van de kettingring.

Verwijder de planetaire motor/tandwielkast en controleer
de schakels van de kettingring. Controleer of de schakels
schoon zijn en vrij van stof.

Wekelijks met planetaire
afdichting

Controleer de toestand
van het aandrijftandwiel.

Verwijder de planetaire motor/tandwielkast en controleer de
toestand van het planetaire aandrijftandwiel.

Wekelijks met planetaire
afdichting

Controleer de interne
onderdelen van de ma-
chine.

Verwijder de afdekplaat van de riemspanner en controleer de
binnenkant van de machine op stof, vocht of stukken riem.
Dicht de afdekplaat opnieuw af met siliconeafdichtmiddel.

Halfjaarlijks

Reinig de binnenkant van
de elektriciteitskast.

Blaas de binnenkant van de elektriciteitskast en de variabele-
snelheidsaandrijvingen of frequentieomvormers schoon met
DROGE perslucht.

Om de 2 maanden

BELANGRIJK!

A\

Controleer voordat u de afdekplaat van de riem-

spanner verwijdert of de afdekplaat en de delen
errond geheel schoon zijn. Vermijd het binnen-
dringen van puin in de machine.
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Technische gegevens PG 820 PG 680
Schuurbreedte 820 mm 680 mm
Schuurschijf 3 x 270 mm 3 x 240 mm
Gewicht 440 kg 385 kg

Totale schuurdruk 335 kg 300 kg
Schuurdruk per schijf 112 kg 100 kg
Motorvermogen Driefasig 380-480 V  Driefasig 380-480 V

12,5 kW (17,0 pk)
12,5 KW (17,0 pk)

Vermogen per schuurschijf 4,15 kW (5,7 pk) 4,15 kW (5,7 pk)
Snelheid van schuurschijven 250 - 1100 omw/min 600 - 1200 omw/min
Snelheid van planetaire kop 5 - 65 omw/min 5-70 omw/min
Draairichting Onafhankelijke regeling van de draairi-

chting (FWD/REV, vooruit/achteruit) op
schuurschijven en planetaire kop.

Voeding Driefasig Driefasig

Lawaai-emissie (zie opm. 1)

Geluidsvermogen, gemeten dB(A) 105
Geluidsvermogen, gegarandeerd L, dB(A) 106
Geluidsniveau (zie opm. 2)

Niveau geluidsdruk bij het oor van de gebruiker, dB(A) 88

Trillingsniveau, a_, (zie opm. 3)

Handgreep rechts, m/s? 2,7
Handgreep links, m/s? 4,8

Opm. 1: Emissie van geluid naar de omgeving gemeten als geluidsvermogen (L) volgens EN 61029-1.

Opm. 2: Geluidsdrukniveau volgens EN 61029-1. De gerapporteerde gegevens voor het geluidsdrukniveau vertonen een
typische statistische spreiding (standaardafwijking) van 1,0 dB (A).

Opm. 3: Trillingsniveau volgens EN 61029-1. De gerapporteerde gegevens voor het trillingsniveau vertonen een typische
statistische spreiding (standaardafwijking) van 1 m/s2.
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EG-verklaring van overeenstemming

(Alleen geldig voor Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goéteborg, Zweden, tel: +46-31-949000, verklaart hierbij dat de Husgvarna PG 680, PG
820 met een serienummer uit het jaar 2010 en verder (het jaar met daaropvolgend een serienummer wordt duidelijk
aangegeven op het typeplaatje), in overeenstemming is met de voorschriften in de RICHTLIJINEN VAN DE RAAD:

¢ van 17 mei 2006 “betreffende machines” 2006/42/EG
« van 15 december 2004 "betreffende elektromagnetische compatibiliteit” 2004/108/EEC.
* van 12 december 2006 'inzake elektrisch materiaal’, 2006/95/EG.

De volgende normen zijn van toepassing: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29 december 2009

Ui

Henric Andersson
Vice-president, hoofd doorslijpmachines en bouwmaterieel
Husqgvarna AB

(erkende vertegenwoordiger voor Husqvarna AB en verantwoordelijk voor technische documentatie.)
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Meprexopeva

EAANVIKG

Meprexopeva

Emreéynon cupfoAwyv 88
0Odnyieg Aogaleiag 90
Eicaywyn 91

MeTagopd 91

ATmroBnikeuon 91

T givan 11 92

Alapépewon / Asitoupyia 94
AAAayRA Twv SiapavTiwyv 96

Mnxaviopoi perddoong Kivnong MeTABANTAG TaXUTNTAG/
METATPOTTEIG OUXVOTNTAG 97

Z@AApaTa Kol AVTIHETWTTION TTPOBANudTwY 100
AlapadavTia 102

EmiAoyn diapavTtiot 103

Zuvtipnon 107

Xpovodidypapua cuvtipnong 111

Texvikd ZToixeia 112
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Emre§iynon cuuBoAwyv

Etre§ijynon cuuBoAwv

Ta mapakdTw gUPBoAa XpnoIUoTToIoUvVTal OTO JNXAvN-
Ma kal oTo TTapov Eyxeipidio Xpriong. Eival onuavtikd
Va KATavoroel 0 XpHoTng Th OnNuacia Toug, WoTe va
MTTOPEN Va XeIpieTal TO uNXAvNUa JE aoPAAEIa.

AlaBdaoTe TTPOCEKTIKA TO £yXEIPIOIO
Xpriong kai BeBaiwbeite OTI
KaTaAaaiveTe TIG 0dnyieg TTpIv
XPNOIUOTIOINTETE TO PNXAvNUa.

MPOEIAOMOIHZH! Katd Tn Aciavan
oxnuartifetal okovn, n oTroia YTTopEi
va TTPOKAAECEl CWUATIKA BAGRN av
TNV €I0TTVEUCETE. XPNOIUOTIOINOTE
EYKEKPIUEVN UAOKO avVATTVONG.
dpovTioTe va UTTAPXEl TTAVTA KAAOG
agpIopoG.

Na @opdre TavTa:

* EYKEKPIPEVO TTPOCTATEUTIKO KPAVOG
» EykKekpigéva TTPOOTATEUTIKA AKONG

e T[lpooTarteuTikd yuaAid
TIPOCTATEUTIKO YEIOO

» Kard tn Aciavon oxnuari¢eTal okévn,
N oTToia UTTOPEl Va TTPOKAAEDEI
owpaTIKA BAABN av TNV €I0TTVEUCETE.
Na xpnoiyotroleite pdoka okévng.

Na @opdTe TTavta yepEG, avTioNoBNnTIKEG
MTTOTEG HE XOAUBSIVO UTTPOCTIVO AKPO.

Na @opdre TTAvTa EYKEKPIUEVA
TTPOOTATEUTIKG YAVTIAL.

1

m e

H emBswpnon kai/f n cuvtipnon
Ba TTPETTEl VA TTPAYUATOTTOIEITAI [E
TOV KIVNTAPA €KTOG AEITOUPYIag Kal TO
MTTOUCi aTTOCUVOEDENEVO.

OTITIKOG €AeYXOG.

ATTaiteital TOKTIKOG KaBapIopog.

To TTpoidv auTo €ival CUPPWVO WE TIG
I0xUouceg odnyieg TNG EupwTTdikAg
Koivotntag.
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Odnyieg Ac@aleiag

OdOnyiegc AcpaAgiag
NMPOEIAONOIHZH

>& Kapia TTEPITTITWOoN dev emMTPETTETAI N BE0T TOU
UNXAVANATOG O€ AEITOUPYIa XWwpIg TNV TPNon
Twv 0dnyIwv acg@aAeiag. Av o xpnoTtng dev
OuppopPwWeE e auTég, N Husgvarna Construc-
tion Products Sweden AB 1] o1 avTITTpdoWwTTOi
NG dev PEPouV Kapia eubuvn, aueon A EUPEDN.
AlaB&oTe TTPOTEKTIKG QUTEG TIG 0ONYieg
XpPNong kai BeBaiwdeite 611 £XETE KATAAGBEI T
TTEPIEXOUEVA TTPIV OPXICETE VA XPNOIUOTTOIEITE TO
pNxavnua. Av, agou d1aBAcETE QUTEG TIG 00NYieg
ag@aAgiag, ailoBdaveoTe akOun aéBaiol OXETIKA
ME Toug MBavoug KIvOUvoug, dev TTPETTEI va
XPNOIPOTIOINCETE TO UNXAavnua. EmkoivwvrioeTe
ME TOV TOTTIKO QVTITIPOCWTTO YIA TTEPICTOTEPEG
TTANPOPOPIEG.

AloBaoTe 10 £yXEIPiBIO XPrONG TTPOTEKTIKA.

O XeIPICPOG TOU PUNXAVAMOTOG TIPETTEI VO ETTITPETTETAI JOVO
o€ €CEIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

Mn xpnoiyoTrolgite TTOTE Pnxdavnua TTou givai
eAaTTWUOTIKG. MpayuaToTToIoTe Toug EAEYXOUG Kal
akoAouBnaoTe TIg 0dnyieg ouvTAPNONG Kal GEPRIG TTOU
TTEPIYPAPOVTAI O QUTO TO £yXeIPidIo. OAEG Ol ETTIOKEUEG
TTou dev TrEPIAAUBAvVOVTAI O QUTO TO eyXeIpidlo Ba TTPETTE
va TTpaypaTtotroinBouyv a1 TEXVIKG, O OTT0I0g opideTal €iTe
atré TOV KATAOKEUAOTA 1] a1Td TOV avTITTPOCWTTO.

Na @opdTe TTavTa Tov aTtopiké EOTTAIOUO TTPOOTACIAG,
OTTWG YEPEG AVTIONIOONTIKEG UTTOTEG, TTPOCTATEUTIKA
OKONG, HAOKA OKOVNG KOl EYKEKPIPEVA TTPOCTATEUTIKA
YUOAIQ.

To pnxdavnua dgv TTPETTEN va XPNOIUOTIOIEITAI OE TTEPIOKES
OT1T0U UTTAPXEl TTIBaVOTNTA TTUPKAYIAS i €KPNENG.

To punxdavnua tpétrel va TiBeTal o€ Asitoupyia pévo otav
0l KEQPOAEG Agiavong aKOUPTTOUV OTO £80QOG, EKTOG av
ekTeAeiTal kATTOIO BladIKACia EAEYXOU OTTWG TTEPIYPAPETAI
OTO TTapOV EYXEIPIDIO.

To unxévnua dev TTPéTTel va TiBeTal o€ AsIToupyia av Jev €xel
TpooapTnBei N eAacTikA TTodIG okévng. Eival amapaitnto va
€€a0@aNIOTEl KOAN OTEYAvOTTOINON PETASU TOU PNXavANATOG
Kal Tou datrédou yia Adyoug acpalsiag, e1I8IKG éTav
Aeimoupyei o€ epappoyEg Enpng Asiavang.

Ma va aAAageTe Toug diokoug Aciavong, BePaiwBeite
TTPWTA OTI OEV UTTAPXEI TTAPOXT PEUPATOG OTN JOVAda
TTATWVTOG TO KOUUTTI SIOKOTING AEITOUPYIOG EKTAKTNG
avAyKng Kal atroguveEéOVTag TO PIG TOU KOAwdiou
peupaTog 1o TNV Tpida.

To pnxdvnua dev TTPETTEI VO AVUWWVETAI ATTO TIG
XEIPOAABEG, Tov KIvnTrpa, To oaci A dAAa pépn. O
KOAUTEPOG TPOTTOG PETAPOPAG TOU PUNXAVAPOTOG gival
TTAvVW o€ TTAAETA/TTEDIAO OTTOU TO PNXAvNua Ba €xel
oTEPEWBEI pe aoPaAcia.

Mpétel va doBei 1Id1aiTePn TTPOCOXN KATA TN XEIPOKIVNTN
METAKIVNON TOU UNXOVAMOTOG TTAVW O€ KEKAIUEVO ETTITTEDO.
Akbpa Kai n 1o PIKPA KAion YTTopEi va TTPOKOAECEI
duvaueIg/opur) TTou dev Ba PTTOPEITE Va PPEVAPETE TO
MNXAavnua e Xelpokivnto TpaTTo.
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e [oT€ pn XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNUO OV EXETE KOUPAOTEI,
av EXETE KOTAVOAWOEI aAKOOA ) av aag XopnyouvTal
@apuaka TTou Ba puTropoucav va ETTNPEACOUV Tnv 6paan,
TNV Kpion 1} TNV IKavATNTa CUVTOVIGHOU 0OG.

e [loTé PN XPNOIMOTIOIEITE PNXAVNUQ TTOU EXEI
TpOTTOTTOINGEI YE OTTOI0ONTIOTE TPATTO ATTO TIG APXIKEG TOU
TTPOdIAYPAPES.

¢ Na mpooéxete TaAvTa PATTWG UTTAPXEI KivOuvog
NAeKTPOTTANEIaG. ATTOQUYETE TN CWUOTIKNA ETTAPI PE
aAegiképauva ) pétalda oTo €8a¢Pog.

e [loTé pn oépveTe TO pnXavnua atéd 1o KAAWSIO Kal TToTE
MN BydadeTe 1O @Ig atrd TNV TIPila TPABWVTAG TO KAAWSDIO.
AlatnprioTe 6Aa Ta KAAWBIA KAl Ta KAAWSIA TTPOEKTACNG
pakpid atré vepd, Aadi kal aixunpd akpa.

e BeBaiwbeite 611 TO KOAWDIO eV £XEI OYKWOET OE TTOPTEG,
PPAXTEG KATT.

e BePaiwbeite 611 TO KOAWDIO KAI TO KAAWDIO
TTPOEKTAONG Eival GBIKTA Kal O€ KAAA KATAoTOOT).
MoTé pn XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHA vV TO KAAWDIO
gival kateoTpappévo. MapadwaTe To g€ KATTOI0
€E0UCI000TNEVO CUVEPYEIO VIO ETTIOKEUN.

¢ Mn xpnoipotroigite TUNYHEVO KAAWSIO TTPOEKTACNG.

e To pnxavnua mpétel va ouvdebei o€ yelwpévn Tpida.

¢ BeBaiwBeite 611 n Td0N TOU BIKTUOU AVTIOTOIXEI OE AUTH
TTOU avaypa@ETal TNV TTIVAKISA OToIxEIWV TTdvVw OTO
Mnxavnua.

¢ BeBaiwbeite 611 TO KOAWDIO BpiokeTal TTIOW Cag, 6TAV

EEKIVATE TN XPrON TOU PNXOVAKATOG, WOTE VA ATTOQUYETE
TUXOV KATAoTPO®H Tou KaAwdiou.

Z& Kapia TrepiTrTwon dev 0a TTPETTElI va TTPOCTIAOAOETE
Va OVOONKWOETE TO HNXAVNHO XWPig KATTOI0 PNXavIiKO
HéoO, OTTWG BAPOUAKO 1} TTEPOVOPOPO OXNMA.

MPOEIAOMOIHZH!

H uttepBoAikn ékBean o€ kpadaouoUg PTTopei va
odnynoel oe cwuaTikr BAGRN 0TO KUKAOQOPIAKS
f VEUPIKO oUCTNUA O€ avOPWITOUG TTOU £XOUV
e¢aoBevnuévo Kukhopoplakd. ETTikoivwvnoTe

ME TO y1aTPO 00G av aIoBavOEiTE CUPTITWHATA
uTTEPPOAIKAG €kBeang o€ kpadaopoug. AuTtd Ta
CUNTITWHOTO TTEPIAAURAVOUV POUBIaTUA, ATTWAEIX
aiobnong, yupunkiaon, TOIUTTAUOTA, TTOVO,
amwAeia duvaung, HETABOAEG OTO XPWHA 1 TNV
KATdoTaon Tou OEPUATOG. AUTA T CUPTITWHATA
edgavifovtal ouvBwg oTa dAXTUAA TOU XEpIoU,
oTIG TTaAduEG | OTOUG KaPTTOUG.



Eicaywyn

Eicaywyn

Ta ynxavruata Asiavong emigaveiwv Husqvar-

na PG 680/820 cival oxedlaouéva yia uypn i
oTeyvn AgioTpifion yapudpou, terrazzo, ypavitn Kai
okupodépaTtog. O1 epapuoyEG Toug TToIKIAOUV aTTd
Xovopn Aciavon PEXPI AETTTO QIvipioua.

AuTé TO €yXEIPidIo KAAUTTTEI TN a€Ipd AcloTpIREiWY
datmrédwyv Husqvarna PG 680/820, ue kivnon
ouo KIvNTrpwyv, N oTToia 0To £€RG Ba atTokaAeital

Texvohoyia AirTAng Kivnong (Dual Drive Technology™).

Eival TToAU onuavTiké va yvwpiouv KaAd Aol ol
XPAOTEG TA TTEPIEXOUEVA QUTOU TOU €yXEIPIGioU TTPOTOU

ZeKIVOETE TN XPAON KATTOI0U a1rd Ta U0 PNYXavAuATd.
H un TApnon Twv odnyiwv YTTopEi va odnynoel o€
BAGBN TOU PnxavnPaTog f va ekBEoEl TO XEIPIOTA O€
TTEPITTOUG KIVOUVOUG.

ZHMANTIKO!
A O XeIpIOPOG TOU PnNXaviuaTog Ba TTPETTEl

va TTPAYUATOTTOIEITal JOVO ATTO TIPOCWTTIKG
TToU £X€l AGBel TNV atrapaitnTn ekTraidsuon,
TIPOKTIKA Kal BEwPNTIKY, OXETIKA YE TN XPHoN
TOU PJNXOVAUOTOG.

MeTagopd

To pnxavnua TTapadideTal JE EVOWPATWHEVA
TTPONYHEVA NAEKTPOVIKA CUCTHATA TTOU ovoudlovTal
pNxaviopoi petddoong Kivnong JETABANTAG TaxUTnTag
] METATPOTTEIG OUXVOTNTAG. AUTOI OI INXavIoUOi
METAdOONG KivNoNG ETTITPETTOUV TN YETARANTH
TaxUTNTA KAl QOPA& TTEPIOTPOPNG KABEVOS aTrd Toug
ouo kivntpeg. O1 unxaviouoi petddoong Kivnong
Bpiokovtal péoa o1o XaAUBSIVO KIBWTIO TTOU BpioKeTal
OTO OQCi TOU UNXavhPaToG.

O1rwg oupBaivel e KO TUTTO NAEKTPOVIKOU
€EOTTAIGOU, Ol UNXavIoUOI YETAdOONG Kivnong gival
guaiobnTor atoug utrepBoAIKOUG Kpadaououg, aTnv
KOKI METAXEIPION KAl OTA UWPNAAQ €TTiTTEdA OKOVNG.

O KaTaOKEUAOTAG £XEI PPOVTIOEI TTOAU WOTE VA
eCao@ahioel TN geyaAlTepn duvaTr TTPOCTACIA VIO
TOUG PNxaviopoug uetadoong kivnong. MNaparnproTe
To oUOTNUA TOTTOBETNONG PE aTTOaREDn Kpadaouwy
TTOU XPNOIKOTIOIEITAl YIa TN OTEPEWGCN TOU XOAURSIVOU
KIBwTiou TTdvw OTO CATI/TTAQITIO TOU PUNXAVANATOG.

Katd tn petagopd, gival onuavtiké va BeRaiwveaTe OTI
Ta gnxavAiuaTta gival otepewpéva KAaTdAANAa kad’ 6An
TN dIdpKEIa, WOTE VA ATTOKAEITETE TNV «avaTTidnon»
TWV PETARBANTWV TAXUTATWY Kivhong. BeBaiwOeite 6
TO 000 ] TO TTAQICI0 TOU PNXAVAUATOG £ival CUVEXWG
Ao@AAIOHUEVO KATA TN YETAPOPA.

H cuokeun Ba TTpETTEl va ETAQEPETAI TTAVTA
KOAUPUEVN, WOTE va TreplopileTal n €kBeon TNG OTA
aToIxeia TNG eUONG — €I0IKA GTN BPOXT Kal TO XIOVI.

ZHMANTIKO!
A To unxdavnua dev TTPETTEl VO AVUYWVETAI

atré TN XEIPOAARn, Tov KIVNTHPA, TO

oaaoi f GAAa pépn. O KaAUTEPOG TPOTTOG
METAPOPAG TOU PUNXAVAMATOG gival TTAvVwW o€
TTAAETA/TTEDIAO OTTOU TO PNXAvNua Ba €xel
oTepewDBEei Ye ac@daAeia. Mnv eTixeIpRoETE
va TTEPACETE TA DOVTIA TTEPOVOPOPOU
AVUXWTIKOU OXAMATOG KATW aTTO TIG KEQPAAEG
Agiavong, €kTOG av BpiokovTal TTAvVw O€
TTAAETA/TTEDIAO. AIGQOPETIKA, UTTOPEI va
TTPOKANBEI aveTavopBwTn {NUIG OTIG KEQAAES
Agiavong Kal 0T ECWTEPIKA EEAPTHMATA TOU
MNXavApaTog.

MpoTeiveTal TO PNXAvNUa va JETAQEPETAI PE EvVa OET
OIAPAVTILY CUVEXWGS OUVOEDENEVO TTPOKEIPEVOU VA
e€ao@alioTei N TTPpOCTACIA TOU PNXaviouoU ac@AAiong
yla TIG SIaPaVTEVIEG TTAAKEG.

AtroOnkeuon

To punxavnua Ba TTPETTEl va aTToBNKEUETAI TTAVTA OE
&Npo pépog 6Tav dev XpnoIYoTToIETAl.
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Ti gival 11

Ti gival 11

. QpopeTpnTrg
. HAekTpIkdg TTivakag
. KivntApag mAavnTikAg ke@aArg 1,5 kW / 1 Hp

. Kivntpag Aciotpieiou/Aopu@opikwv Ke@alwyv 11kW/
15Hp

. Ymmodoxég aviywaong
6. KdAuppua
7. Modia

W DN P

[
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8. Zaai/lMAaioio
9. XeipoAaBég

10. Mivakag eAéyxou
11. PuBuIoTAG XEIpoAapAg

11.

10.



Ti gival 11

To pnxavnua ptropei va diaipedei oe duo KUpla pépn.
Autd mpoodiopilovTal wg £ENG:

1. TyARua Tou Zacoi/lAaiciou — TO OTTOI0 ATTOTEAEITAI
atrd TIG PAROOUG XEIPOAARNG, TO NAEKTPIKO EPUAEPIO,
TO XOAUBSIVO TTAQiOI0 KOl TOUG TPOXOUG.

2. Ke@aAn — n otroia atroTeAeital atrd ToUG KIVATAPEG,
TO KAAUPMQ, TNV KEQAAL Tou AgloTpiBeEiou, TIg
BoPUPOPIKEG! TTAAVNTIKEG KEPAAEG KAI T ECWTEPIKA
eCaptiuara.

To uNXAvnua KATOOKEUAOTNKE VIO VA ETTITPETTEI TNV
Kivnon peTagu Tou oaaoi Kal TNG KEPAANG JECW TOU
onpeiou ouvdeong oTIG BNALIEG avUPwang Kal TOUG
Treipoug Twv caoi. AuTA n Kivnon gival onuavTikg
KaTda TN didpkela Tng diadikaciag AsloTpinong, kabwg
TIPOKOAEI €va ouvaicbnua «aipnong» aTo KEQPAAIL.

H aiwpnon divel oTnv KeQaAr duvaTtétnTa autéuaTng
€UBUYPAUMIONG, KATAPYWVTOG £TOT TNV AvAyKn

yla pUBuion Tou UYoug TNG KEPAARG KaBwg To
pnxavnua Tepvda Tavw oTTo TTEPIOYKEG TOU dATTEdOU [E
OIAPOPETIKEG KAIOEIG I TITUXEG.

Mivakag eAéyxou

O mivakag eAéyxou atroTeAeital atrd apkeToug
OIOKOTITEG KOl ETTIAOYEIG, TTPOCPEPOVTAG 8 EeXxwPIoTA
XEIPIOTApPIa (DEiTE TNV EIKOVQ).

Agitoupyia [Power] — Auto 1o KoupTri, éTav TTaTnBki,
EVEPYOTTOIET TNV NAEKTPIKA TPOPODOTia TTPOG TN HovAada
£QOOOV £xel aTTEAEUBEPWOET TO KOUWTTI BIOKOTTAG
AelIToupyiag €KTakTNG avaykng [Emergency Stop].

AlakoTrh AsiToupyiag EKTAOKTNG avaykng [Emer-
gency Stop] — Otav matnBei, dIAKOTITEI APETWG

TN AEIToupyia Tou pNXavAuaTog SIaKOTTITOVTAG TNV
NAEKTPIKA TPOPOBOTia TTPOG TOUG PUNXAVICHOUG
peTddoong Kivnong/Toug HETATPOTIEIG aUXVATNTAG OTOV
NAEKTPIKO TTiVaKQ.

Taxutnra KepaAng — EAeyxog kateubuvang yia
TTEPIOTPOPNA TNG TTAAVNTIKNG KEQAAAG.

Fwd/Rev (Eptrpog/Miow)(Kitpivo) — 'EAeyx0g
KATEUBUVONG YIa TTEPICTPOPH TNG TTAAVNTIKAG KEQAANG.

TaxutnTa Aiokou — ‘EAgyxog TaxUTNTAG yia KEQAAES
AelotpiBeiou.

Fwd/Rev (Eptrpég/Miow)(Kokkivo) — EAgyxog
KaTEUBUVONG YIa KEQAAES AcloTpIfEiou.

Emavagopd [Reset] — ZBrvel Tn Aeimoupyia
EVTOTTIONOU BAGRNG/TO pvUPa GQAAUOTOG OTO
MNXaVIoOHG PETAdOONG KivNong/OTO PYETATPOTTEN
ouxvoTnTag (TTou BPIoKETAI OTOV NAEKTPIKO TTIVOKQ)
TNV TTEPITITWON TTOU EP@AVIOTEN KATToI0 BAGRN.

Aiakotriy/Agitoupyia [Stop/Run] — Evapén A diakot
TNG AEITOUPYIOG TOU PINXAVAOTOG KATA TNV KAVOVIKA
AeiToupyia.

2HMANTIKO!
A Eival onuavTikd va xpnoiyoTTolEiTal To
d1akéTTn STOP/RUN (Alakotrr)/Agitoupyia)

yia ToV EAEYXO0 TNG AEITOUPYIAG TNG CUTKEUNG
ka1 6x1 To TTARKTpo EMERGENCY STOP
(EktakTn AlakoTtr). KdBe gopd trou TraTiétal
T0 KOUNTI EMERGENCY STOP, 810KOTTTEI

TN A&ITOUPYIa TOU PNXaVIoHOU peTddoong
Kivnong/Tou peTarpotrd ouxvoTtnTag. H ouxvn
B£an evTOG/eKTOG AsITOUPYiaG EAATTWVEI TN

AN

Ol1dpKeIa (WG TOU PUNXAVIGPOU PETAdooNS
Kivnong/Tou PJETATPOTTEQ GUXVOTNTOG.

ZHMANTIKO!

H mTAavnTIKA KEQAAA Kal 01 KEQAAES Agiavong
£XOUV pUBUIOTEI WOTE va TTEPICTPEPOVTAI
KaTa TNV id1a @opd (dnAadn, kai ol duo
0e€16aTPOPA 1) Kal 0l U0 APICTEPOCTPOPA).

H 3e€160TpO®N TTEPICTPOYPN TOU XEIPIOTNPIOU
TaxUTNTag auédvel Tnv TaxUuTnTa TNG
TTAQVNTIKAG KEPAAAG KAl TWV KEPAAWV
Agiavong.

KepaAég Asiavang/dopu@opikég
KEPAAEG

MAavnTIKA KEQAAR

Oupa egaywyng okévng

lMivakag eAéyxou
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Alapépewon / Asitoupyia

Alapdépowon / Asitoupyia

TotroBeTAOTE TO TPIREIO OTNV TTEPIOXN EPYATIAG.
BeBaiwbeite 611 uTTAdp)OoUV dlaudvTia KATw atrd To
HNXavnua kai 6Tl ol uNXaviopoi ac@aAiong Twv
KEQAAWV/ ol TTEipoI gival oPIXTOI.

ZHMANTIKO!
A Katd Tn xprion Tou gnxavhuatog, Kabe

KEQOAA Agiavong TTpETTel va €xel Tov id1o TUTTO
SlapavTioU Kal Tov idI0 apiBud dlauavTivov
OTTWG oI UTTOAOITTEG KEPAAEG Aciavong. KaBe
KEQOAA Agiavong TTPETTEl va €XEl DIAPAVTIO
id1ou UWoug OTTWG o1 UTTOAOITTEG KEPAAEG
Agiavong.

MpoocapudoTe TN AacTixEvia TTOdIA £TO1 WOTE va
OnUIoUpPYEITal IO CWOTA oPPAYIoH HETAEU Tou
TTATWHATOG Kal TNG KEPAANG TNG CUCKEUNG (OeiTe

TNV €IKOvVa TTapakdaTw). PpovTioTe WOTE N Evwon
oTnv 1odId va BPIioKETAI OTO PUTTPOCTIVO UEPOG TOU
pMnxavAuaTtog. H puBuion TnG TodIdg gival anuavTikh
yia va emTeuXOei KaAn e€aywyn TG okOvNG Kai va
eCaAelpBei n MOavoTNTa OKOVNG GTOV aéPa KATA TV
&npen Aciavan.

T

PuBuioTte Tn Aafn oTo Uwog epyaaciag TTou oag BoAeUEl
XPNOIPOTTOIDVTAG TO HOXAG pUBUIoNG.

ZHMANTIKO!
A ZuoTAvETal va puBpiceTe autd To UYoG 600

MO KOVTd YiveTdl GTO UWOG Tou 1I0XU0OU TOU
XelpioTh. Otav Asitoupyei 1o pnxdvnua, 6a
uTTapxEl Jia duvaun/éAEn Aciavong otn pia
TTAeupd TTou Ba yiveTal aiobnTr péow TNG
XEIPOAABAG. XpnoluoToIRoTe To 1000 yIa
va avTIoTaBeiTe o€ auTh Tn dUvaun avTi va
TTPOOTIABACETE va TNV EAEYEETE PE T XEPIA
(auth) n oT@on Ba gival TTOAU €UKOASTEPN Yia
TO XEIPIOTA TTOU XPNOIKOTIOIET TO uNXAvNuUa
YIQ TTOPATETAUEVA XPOVIKA SlaoTAUATA).
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Oféon Tou pnXaviuoaTog o€ AsIToupyia
i. BeBaiwBeite 611 0 d1akéTTNG STOP/RUN BpiokeTal
oTn B€on Stop (TePIOTPEWTE apIoTEPOOTPOPA).

iil. ZUvOEaTeE TNV NAEKTPIKN Tpopodoaia oTo unxavnua.
Evepyotroinote 10 pnxdvnua yovo otav givai
TTANPWG OUVOEDEPEVO PE KATTOIO BIAKOTTTH.

iii. ATreAeuBepwoTe 10 KOUuuTIi EMERGENCY STOP

(oTpéyTe TO OECIOOTPOPQ).

iv. MartAoTe 10 KOUPTi POWER. OTOV TO KAVETE QUTO,
Ba TTPETTEl va akouaTei éva eAa@PUG HETOAANIKOG AXOG
aTtro T0 ECWTEPIKG TOU NAEKTPIKOU eppapiou. AuTtod
onpaivel 0TI £Xouv eUTTAAKE 01 ETTAPES TNG YPOUUAG,
TTApEXOVTAG 1I0XU OTOUG PNXaviopoug JeTddoong
Kivnong/oToug PETATPOTTEIG OUXVOTNTAG.

PUOuion TaxuTtnTag kai Kateubuvong

210V TTivaKa €AEYXOU UTTAPXE! VG BIAKOTITNG
FORWARD/REVERSE ka1 évag etmAoyéag SPEED.
levikd, 6Tav BETETE TO PNXAVNHA YIO TTPWTN QOPa o€
A€IToupyia, o€ OTTOIOdATTOTE £QAPUOYH, TTPOTEIVETAI N
pUBuIoN TNG TaxUTNTag va Pnv utrepPaivel To 7, apxIka.

Ortav o xeIpIoTAG aioBdaveTal AveTa Pe TNV EQAPPOYN, N
TayxUTnTa PTTopEi va augnoei.



Alapépewon / Asitoupyia

H puBuion Tng TaxUTnTag Kai TNG KateuBuvong givai
ouxva Bépa TTPOoWTTIKAG ETTIAOYNAG. MNMpoTeivoupe oToug
XEIPIOTEG va TrEIpapaTifovTal WOTE VA BPOUV TTOIEG
pubuioeig Taipidlouv KAAUTEPA OTIG CUYKEKPIUEVEG
EQPAPUOYEG TOUG. 2TOV TTAPAKATW TTiVaKa divovTal
OPIOUEVEG TTPOTEIVOPEVEG PUBUICEIS YIa SIOQOPETIKEG
EQPAPUOYEG.

E@appoyn KatelBuvon TaxornTta Kate0Buvon TaxornTta
TAAVNTIKAG TAAVNTIKAG Sdiokou Siokou
KEPAAARG KEPAAARG AgioTpinong Agiavong

A@aipean KOANAG KEPAUIKWY TTAOKISiWV FWD 6-7 FWD 8-10
A@aipeon KOAAOG XaAIWV FWD 5-7 FWD 8-10
A@aipeon eTogIKAG Bagng FWD 5-10 FWD 8-10
2KupOdepa TTou £xel POapei attd Tn Bpoxn FWD 7-10 FWD 8-10
E€oudAuvon ekteBeipévou adpavoug UAIKOU FWD 7-8 FWD 8-10
A@aipeon dkpwv o€ Pwaoaikd / TETpIva TTAaKidIa FWD 5-7 FWD 8-10
DvipiIoya oKUPOJEPATOS e YUAASXaPTa JE FWD 10 FWD 8-10
OuVvOETIKO UAIKS pNnTivng
PIRANHA™ gpyaheio atmééuong REV 3-5 REV 3-5
FLEXOR™ gUKQUTITEG KEQAAEG FWD 5-7 FWD 5-7
>@upi e Ox1 Acia keaAr / EpyaAeia agaipeong FWD 5 FWD 5-7
Aladikaoia eTTavaANWNG TOIYEVTEVEONG KATA TN FWD 8-10 FWD 3-5
dlepyacia HIPERFLOOR™

ZHMANTIKO!

2TOoV TTapaTavw Trivaka, Ta FWD & FWD
avagépovTal padi utrodeikvUuovTag pubuicelg
KaTeuBuvang oTnv idia kateuBbuvon (e1Tiong
pTTopei va gival REV / REV). H uévn
eQapuoyn 61Tou ol pubuiceig kateubuvong
TPETTEl Va gival oTnv idla katewBuvon eival
KOTA TN XPAoN Twv epyaAgiwy ammoiuong
PIRANHA™, 3¢ auTr TN OUYKEKPIYEVN
EQapuoyn n pUBUIoN TTPETTEI VA ival 0TV
kareuBuvon REV / REV.

A\

Dopd TEPICTPOPAG

H oxéon petatu FWD/REV & Ae€iooTpoen/
ApIoTEPOOTPOPNG TTEPIOTPOPNAS UTTOPE va BOBET Wwg
€€NG av Bewpriooupe OTI KOITAUE Toug dioKoug Aciavang
atrd 10 KATW PEPOG TOU PINXAVAUATOG:

1. REV—Aggi60TpOo@a.
2. FWD—ApIoTepOOTPOQA.

O1wg avagépdnke, OTav N CUCKEUN BPioKETaI O€
Aeitoupyia, Ba «TpaBdel» TTpog TN Yia TAeupd. H
KaTeUBuvan NG €AEnG kabopileTal atrd TN Popd
TEPIOTPOPAG TNG TTAAVNTIKAG KEQAAAG. H KEQaAR Tou
pNxavAuaTtog Ba Tpafd Tpog Ta de€Id (Kal, ETTOPEVWG,
Ba yivetal aioOnTA 01O BEEIO YOPO TOU XEIPIOTH) OTAV
n TTAQVNTIKY KEQOAAN £XEl pUBUIOTEI TNV KaTEUBUVON
REV.

AuTA n TTAEUPIKA €AEN PTTOPET Va €ival TTOAU XprioIun
KaTa TN Agiavon, €181kd kaTd prRKog Toixwv. PuBpuioTe
TO PNXAvVNUA WOTE va TPaRd TTPOG TOV TOiXO Kal, oTn
OUVEXEIA, EAEYETE TO PNXAVNHO WOTE VO PTTOPET ATTALG
va aKoUPTTé aTtov ToiX0. AuTo Ba dlac@alioel Asiavon
KOVTA OTOV TOIXO | OTO QVTIKEIMEVO.

H kate0Buvon gival eriong Bépa TTPOCWTTIKAG
TTpoTiuNoNG. Oa TTPETTEl va onuelwBel, woTdéoo, 6T
otav o1 diokol AgloTpiBnong Kai oI TTAAVNTIKEG KEPAAEG
AeiToupyouv oTnyv idla KaTelBuvaor, Yia 1I0XUPOTEPN
dUvaun AgloTpinong dnuioupyeital avapeca oTa
OIABPWTIKG TwV OIOUAVTIWYV KAl OTO TTATWHUA TTOU
TpiBeTal. To TEAIKO aTToTEAEGUA gival uypnASTEPN
TTapaywyikoTnTa atoé otav ol dioKol gival puBuIouévol
va A&IToupyouv o€ avTiBeTeG KaTEUBUVOEIC. 2€ auTO

TO oneio Ba aioBavBeiTe T0 6YeAOG TNG TexvoAoyiag
AITARG Kivnong (Dual Drive Technology ™).

ZuuBOUAN OXETIKA JE TNV TTapaywyn — [a Tn
BeATiwon TNG ATTOBOTIKOTNTAG KOTTAG TWV JIGUAVTIWY,
va aAAACeTe TAKTIKG TIG KaTeuBUvoelg. 'ETol Ba
XPNOIMOTTOIoUVTAI KAl O U0 TTAEUPES TWV KPUCTAAWY,
dlaTNPWVTAG £TC1 TA ATTOEECTIKG OO TO dUVATO TTIO
aixunPEd TTPoKaAWVTAG TN MEYIOTN duvarTr] €kBeon Tou
KpuoTdAAou Tou diapavTiou.

Ortav €xel kaBoploTei N TaxUTnTa KAl N Kateubuvan,
EVEPYOTTOIAOTE TNV €aywyr okOvNgG A TNV NAEKTPIKN)

okouTra.
& amaywyng okévng Husqvarna DC 5500 yia

TTAPN €AEYXO TNG TTAPAYOUEVNG OKOVNG.
Evw oTékeoTe Tiow atrd 1O pnXAvnua pe TIg
XEIPOAQREG OTn BEaN TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW,
eQapuooTe Aiyn KaBodIKr) TTieon aTn XEIPOAARH.
@¢aTe TO PNXAvNUa o€ AEIToupyia XpnNOIUOTIOIWVTOG
10 d1akoOTITN STOP/RUN oTov Trivaka eAéyxou. To
pNxavnua Ba TpETTel va EEKIVATEI OJOAG Kal va
emTaxUvel £wg TNV eMAgYPEVN TaxUTNTA O€ éva
d1doTnua 5 SeUTEPOAETTTWV

ZHMANTIKO!
MporteiveTal n xprion ToU CUCTAPATOG
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AAAayn TwvV Si1apavTiwy

AAAayn Twv SiagaAvVTIWV

KaBwg o1 S1apopeTIKEG EPAPUOYES aTTAITOUV
OI0POPETIKEG ETTIANOYEG DlapavTéviwy epyalgiwy, Ba
UTTAPEOUV TTOAAEG TTEPITITWOEIG OTIG OTTOIEG Ba XPEIaOTEI
va aAAaxBouv ol diokol AgioTpiBnong.

>Tn ouvéxela, divovTal opIoPEVEG 0dNYiIES yIa TN
dladikagoia auTh.

MpocToipacia
<=

1. BeBaiwBeite 611 0 dlakéTTNG STOP/RUN BpiockeTal
oTtn Béon STOP, kabwg n aBeAn ekkivnon Tou
MNXaVAPATOG KATA TNV aAAayr) Twv dioKwV UTTOPEi
va odnynoel oe cofaprh cwuatikh BAGRN.

2. Na €xeTte €UKaIpo éva Ceuyapl YAvTIO, KaBwG Ta
SlauavTia YTTopolv va utrepBepuavBolv Katd Tn
OIGPKEIO TWV EQApPOYWVY ENPAG AgloTpifnong.

AMayH

1. TommoBetrioTe TN AaPr oTnv TTévw B€on (eikéva oTa
0efIq).

2. Tpapnérte Tn Aapr) Tpog Ta TTicw yia va
AVAONKWOETE TNV KEQAAN Agiavong atrd 1o ddrmedo.

4. Za1rAWOTE TO UNYXAvVNUA TTPOG Ta TTIoCW TTAVW OTO
odredo.

5. ®opéaTe Ta yavTIa.

6. ApaipéaTe To BioKO A€I0TPIRNONG TTEPICTPEPOVTAG
eAa@Pd TO BIOKO KAl TN CUVEXEIA TPABWVTAG TTPOG
Ta £€¢W (N KaTEUBUVON TTEPIOTPOPNG TWV dIOKWV
Ba e€aptnBei atd TNV KatelBuvaon Je TNV oTToia
AeItoupyoUaoe n GUOKEUN TEAEUTAIQ).

7. BepaiwBeite 611 GAOI 01 unxaviouoi aceaiiong Twv
KeQaAwv/ol TTeipol gival a@IxToi.

8. Otav €xouv To1T00€TNBEI T VEQ DlaUAVTIq,
avTIoTPEWTE TN O1adIKACIA VIO VA XOUNAWOETE TN
OuoKeUun PéEXpI To OdTTedO.

9. Kabwg 1a véa diapdvTia putropei va £xouv
SIAPOPETIKO UYOG aTTO TO OET TTOU XpnaigoTrolouTav
TIpIv, ETTAvVapUBuioTe TNV TTOOIA YIa TR S10CPAAICON
KOAAG oppdyiong pe To ddrredo.
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Mnxaviopoi perddoong Kivnong HETABANTAG TAXUTNTAG/UETATPOTTEIG CUXVOTNTAG

Mnxaviouoi petadoong
Kivnhong HETABANTAG
TAOXUTNTOG/METATPOTTEIG
ouxvoTnTag

To k&Be punxavnua Husqvarna PG 680 & 820 civail
€€OTTAIOUEVO pE 2 peTaBANTEG TaXUTNTEG Kivnong

I METATPOTTEIG oUXVATNTAG. AUTH N povada €xel
EVOWNATWOEI 0TO pnyavnua yia Toug £ERG Adyoug:

1. Acitoupyia

o KareuBuveTe TNV €10€pXOUEVN 1I0XU £TC1 WOTE VA
kaBioTaral duvaTth n auéopgiwon TNG TaxUTNTAG KAl
n aAAayr kaTelBuvong.

e PuBuioTe TNV TTapoxn 10XU0G Kal TAGNG OTOUG
KIVNTAPEG yIa va d1ac@alioeTe OTI o1 KIVNTHPES
Aeiroupyouv oTa BéATIoTO eTTiTTeEda (TT.X. Evioyxuon

POTIAG).

2. MpooTtacia/Aidyvwon
MpoocTaacia

« [lapakohouBei Tnv eioepxOuevn 10XU yia dIAoPAAIcEl
TNV KATaAANASTNTA I TO INXAVNUA Kal TV
€QPAPMPOYA TTOU TTPAYUATOTTOIEITAI.

* 'EAeyxog TOU pEUPATOG TTOU KOTAVOAWVETAI ATTO
TOUG KIVNTAPEG WOTE va a0 @AAICETaI OTI OI
KIVNTAPEG AEITOUPYOUV EVTOG TwV OpPiwv acPaiolg
AeiImoupyiag (yia atropuyn Tuxov PAGRNG Twv
KIVATAPWYV).

* [lapakoAouBnaon Tou YopPTiou TOU PNXAVAPATOG Yid
va e¢ao@aliCeTal OTI TO TPIBEIO BEV UTTEPPOPTWVETAI,
TIPOCPEPOVTAG £TCI TTPOCTACIA YIA TOV INAVTA, TA
POUAEPAV Kal AAAA EOWTEPIKA €COPTAUATA.

e [lpooTacia Twv KIvNTAPWY a1rd AGBOG NAEKTPIK
Tpo®odoacia (T1.X. AeIToupyia pe 2-@aaikni Taon).

Aidyvwon

*  AvayvwpiCel NAeKTPIKEG BAABEG PE TO UNXAVNUA KOl
KaTaxwpei Tov Kwdiké BAGRNG.

« ’'Exel pevou rapakoAouBbnong mrou BonBouv atnv
ATTONOVWAN TNG AITIOG TWV TNIBAVWY NAEKTPIKWV
BAaBwv.

« Ta pevou TrapakoAouBnong ettiong divouv Tn
duvaTtéTNTa OTO XEIPIOTA Va PETPROEI TTOOO
ouvard Aeitoupyei To pnxavnua. MapdAo Tou dev
gival arrapaitnTo va gival 0 XEIPIOTHG TTAPWS
€COIKEIWMPEVOG PE KABE AgiToupyia TwV PETABANTWY
TAXUTHTWYV KivNong ] TwWV JETATPOTTEWY CUXVOTNTAG,
gival xprio1go va yvwpilel Toug KwdIKoUs BAGBNG
KOBWG Kal PEPIKA aTrd Ta pevoU TrTapakoAolbnong.

00ovn TAnkTpoAoyiou

MAnkTPoAdy10/086vn evdeifewv

Kd&Be unxaviouog petddoong kivnong JeTaBAnTAG
TaxUTNTaG i HETATPOTTENG OUXVOTNTAG EXEI Eva
TTANKTPOASYIO TTOU eP@AviCeTal OTTWG QAIVETAI OTNV
€IKOva oTa OeCIG OTAV TO PNXAvVNUa €ival OUVOEDEUEVO
oTnv TTpida.

. KareuBuvon Aeitoupyiag (eutrpdg ) Tiow)

. Agixvel av n povada Asitoupyei ) Oxi

. MAAKTPO TTAVW

. MAAKTPO apioTEPA

. MIAAKTPO KATW

. KoupTri emavagopdg

. TpoTtrog £€6d0u (Hz oe autd 10 TTapddelyua)

. Tipn €€660u

0 N O OB~ WDN P
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Mnxaviouoi perddoong Kivnong HETABANTAG TAXUTNTAG/UETATPOTTEIG CUXVOTNTAG

006vn TapakoAoudnong

MAnpo@opieg Trou SivovTai

OUTPUT FREQUENCY [ZuyvéTnTa £€660U]

2uxvOTNTa OTNV OTTOIa AEITOUPYEI O KIVNTAPAG OTaV
AgIToupyei To nxavnua

REF. FREQUENCY [ZuxvéTtnTa avagopdg]

2uxvOTNTa OTNV OTToIx £X€EI PUBNIOTEI O £TTIAOYENG
eAéyyou TayxuTnTag

MOTOR SPEED [Taxutnta KivnTAipa]

Tax0TnTa TOu KIVNTAPQ OTAV AEITOUPYEI TO PNXAvnua

MOTOR CURRENT [EvTaon peduaTtog KivnTtrpa]

‘Evtaon pelpaTog KIvnTAPa OTaV AEITOUPYEI TO PNXavnua

MOTOR TORQUE [PotrA KivnTipd]

MooooTd PoTTAG KIVNTHAPA OTAV AEITOUPYEI TO NXAvnua

MOTOR POWER [loxug kivntipa]

MocooTd 10XU0G KIVNTAPA OTaV AEITOUPYEI TO PnXavnua

MOTOR VOLTAGE [Taon kivntpa]

MooooT6 1éong KivnTApa OTav ASITOUPYEi TO PNXavnua

DC LINK VOLTAGE [Taon ouvdeong DC]

Agixvel TNV TTo16TNTA TNG NAEKTPIKAG TPOPODOTiag.

To &€vTpo Twv PEVOU TTOU ATTEIKOVICETAI OE QUTH TN
oeNida TTEPIYPAPEI TIG TNUAVTIKEG ETTIAOYEG HEVOU TTOU
TTapéXouV XPAOIUES TTANPOPOPIES Yia TTapakoAoUuBnaon
Kal S1ayvwoTIKOUG Adyoug Katd Tn XpAon Tou
MNXavrApaTOG.

O1wg aiveral amré 10 8EvOPO Tou Pevou oTa Oegd,
étav To punxavnua ivai og AeIroupyia, ol PNXaviouoi
peTadoong Kivnong JeTaBANTAG TaxUuTnTag, R
METATPOTIEIC OUXVOTNTAG, £XOUV PUBUICTEI WOTE Va
ed@avidouv Tn ocuxvoeTnTa £€600U TTPOG TOV KIVNTHPA
(ep@aviCeTal undevikn TR 6TV TO PNXAvnua ival o€
KOTaoTOON AvVAUOVNAG).

H oehida Zuyvotntag E¢6dou etmiong karardoetal utrd
T0 Méevou MapakoAouBnong.

Mrropeite va 1o &¢giTe aTTO TNV APICTEPR OTAAN, TO

OUo BaaikdTEPa PEVOU TTOU €ival anUAvVTIKA yid TO
XEIPIoTA gival To Mevou MapakoAouBnong Kai To Pevou
loTopikoU BAaBwv.

H mAoAynon péoa oto 8€vdpo Tou [evou yiveTal
ME Ta TTAAKTPA TTAVW, KATW, apIoTEPA Kal OECIG Tou
TIANKTPOAOYiou (&¢eiTe TNV TTpONyoUuEvn OEAIdQ).
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Mevou TrapapéTpwy DC Link Voltage
[Parameter] [Taon ouvdeong DC]
MANKTPOAGYIO Motor Voltage
Mevou eAéyxou [Control] [Taon kivnthpa]

!

!

Mevou evepywv
o@aAudTwy [Active Faults]

loyxug Kivntipa

!

!

Mevou 1oTopIKoU

Motor Torque

o@aAudtwy [Faults History]

[PottA kivnTApa]

\/

Mevou cuoTAuaTog
[System]

Motor Current [Evraon
pevUuaTOC KIVNTRPA]

!

!

Mevou eTTéKTAONG TTAOKETWV

[Expanded Boards]

Motor Speed
[Taxutnta KIvnTrPA]

A
\

!

Mevou TrapakoAoiBnong
[Monitor]

Output Frequency

[ZuxvoTnTa £€600U]




Mnxaviopoi perddoong Kivnong HETABANTAG TAXUTNTAG/UETATPOTTEIG CUXVOTNTAG

Mevou kai TTAnPO@QOpPiEg TTOU TTAPEXOUV

Ta TapakdTw oToixeia pevou/oBdveG aTOUG
MNXaviopoug uetddoaong Kivnang YeTaBAnTAg
TaxUTNTAG/METATPOTTEIG ouXVOTNTAG BivVOouV TIG
TTAPAKATW XPAOIUES TTANPOPOPIEG OTO XEIPIOTH).

OUTPUT FREQUENCY (Mevou Monitor)

AuTr n 08dvn d¢eixvel OTO XEIPIOTH TN CUXVOTNTA

TNV OTT0ia AEITOUPYEI O KIVNTAPOGS OTAV AEITOUPYEI

TO punxavnua. H TiuA Tng ouxvotnTag 600U TTPETTE

va gival atabepn 6tav AeiItoupyei 1o unxdavnua. Av

uTTapxel dlakupavon oTn ouyxvoeTtnTa ££6dou dtav

AeiIToupyei 10 Pnxdavnua, yevika auté anuaivel ot

0 KIVNTAPAG AsiToupyei 010 OpIo, A KOVTA GTO OpIO,

TNG TTPOYPANMATIONEVNG EvTaong peUpaTog. Ta 6pia

évraong peupartog (€xouv TTpokaBopIoTEl Kal puBUIOTET

atré 1N Husgvarna Constructions Products) eivai Ta

£gng:

1. MeydAog kivntripag (o1 oTroieg TTAnpoPopieg
BpiokovTal oTn peydAn peTaBANnT TaXUTNTA Kivhong/
METATPOTTED CUXVOTNTAG) — 25 apuTTép.

2. Mikpég Kivntripag (o1 oTroieg TTAnpoPopieg
BpiokovTal oTn piIKpA HETABANTH TaxuTnTa Kivhong/
METATPOTTED OUXVOTNTAG) — 5 auTTEP.

Av uttdpxel SlakUpavan aTn ouxvotnTa e€600uU oTav
A€IToupyEi TO NXAvNua, TTPOTEIVETAl va EAEYEETE KAl TNV
€vtaon Tou peUPaTog OTOV KIVRTAPA. AUTh TNV €vOEIgn
pTTOpEiTE Va TN Bpeite av TTatrioeTte 10 BEAog NMANQ
Tou TTANKTpOoAoyiou 3 popés. MNa Asitoupyia Xwpig
TTPORAARATA TTOU agopouv TpéxovTa NTHPATA, gival
KOAUTEPO va dlaTnpeiTe TNV 1I0XU ££600U OTA TTEPITTIOU
21 autrép (yia geyado KivnTApa). H katavaAwon
PEUUATOG TOU KIVNTHPA PTTOPEi va eEAATTWOE Pe
avTioTolxXn heiwon TG TaXUTNTAG TOU KIVATHPA JE
Xpron Tou emMAoy£a TaXUTNTOG TTOU BPIOKETAI GTOV
TTivaka eAEyXoU, KOVTA OTIG XEIPOAOBEG.

2 € YEVIKEG YPAUMEG, TA TTEPICTOTEPA TTPOPAARUATA
utrepévtaong Ba axeTifovTal Je To peydAo Kivntrpa (Kai
ouveTTwg Ba TTapakoAouBouvTal oTn PeyAAn HETARBANTH
TaxUTNTa Kivnong / JETATPOTTED GUXVOTNTAG).
AlatnpAOTE TNV UTTEPEVTACT I0XUOG OTO PIKPS KIvRTHPA
KATw atoé 3,5 autép yia otabepr) Asitoupyia.

IZXYZ KINHTHPA (Mevou O86vng)

AuTH n 086vn ep@avilel TNV UTTEPEVTACT) I0XUOG TOU
avTtigToixou KivnTApa (OnAadr ueyaAn yetaBANTN
TayxUTNTa Kivnong / JETATPOTTEAG GUXVOTNTOG
TTapakoAouBei T AciToupyia Tou PJeyaAou KivnTrpa Kal
N MIKEN METARANTH TaXUTNTA Kivong / JETATPOTTENS
ouXvOTNTOG TTOPAKOAOUBEI TN AIToupyia Tou JIKpoU
KIvNTAPQ) OTaV AEITOUPYEI O KIVNTAPOG.

AgiTe TIG TTAPATNPAOCEIG OXETIKA PE TNV €VTOON TOU
PEUPATOG TOU KIVATAPA TTOU UTTAPXOUV OTNV EVOTNTA
“OUTPUT FREQUENCY".

DC LINK VOLTAGE (Mgvou Monitor)

2€ auTh Tnv 006vn gugavicetal n ToIdTNTA TNG
NAEKTPIKNG TPOPODOTiag TTPOG TO unxavnua. Oa
dlaBdaoel uPnAOTEPEG TIES OTAV TO PNXAvVNUa BpioKeTal
0€ KATAoTAON AVAPOVAG, Kal XauNASTEPEG TINEG OTAV TO
MNXAvNUa AEITOUPVYEI.

FAULT HISTORY

270 YEVOU I0TOPIKOU OPOAUATWY aTTOONKEUETAI N
TeAeUTaia o€IPA OPAAPATWY TTOU EP@aAvIOTNKAV

OTOo PINXaviopd petddoong Kivnong HETARANTAG
TaxUTNTOG, i HETATPOTTED OUXVOTNTAG. AV UTTAPXEI
ETTAVOAANBAVOUEVO TTPOPIA CPAAUATWY TTOU
TTapoucidlovTal OTo PNXAvNUa, JTTOPEITE va TTAPETE
QAUTEG TIG TTANPOPOPIES ATTO TO JeEVOU IGTOPIKOU
o@aAudTtwy. MNa TepioodTepes PAGPEG, deite TNV
avTigeTwion BAaBwyv
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2@AAMATO KO AVTIMETWITION TTPOBANMATWYV

2@AApATA KOI OVTIMETWTTION

TPORANMATWY

Ortav yia atré TIg HETABANTEG TaXUTNTEG Kivnong 1 Toug
METATPOTIEIG OUXVOTNTAG TNG CUCKEUNG UTTOCTOUV KATTOIA
BAGRN kal ytTAokdpouv, Ba GTAPATACOUY VA AEITOUPYOUV
Kal Ba eu@avioTei £va urivupa cQ@AAPaTog, To OTToio Ba
avafBoaBrivel aTnv 086vn TTAnKTpoAoyiou (deite TNV €ikdva

TTAPAKATW).

2TOV TTOPAKATW KAatdAoyo divovTal Ta ouvnBEéoTepa
o@AaAuara kail duvartoi TPOTTOI AVTIMETWTTIONG TOUG.

Kwdikdg
opdAuarog

Kwd1k66 opdApaTtog

MOéavn aitia

TpOTTOg AVTIUETWITIONG

1—YMNEPENTAZH

O kivnTApag Aeitoupyei TTOAU €vTova Kal
KOTAVOAWVEI TTEPIOCOTEPO PEUNA.

EAéyETe TNV €viaon Tou peUPOTOG OTOV KIVATAPQ OTAV
Aeitoupyei 10 pnyxdavnua. MeiwaoTte Tn puBuion Tng TaxuTnTOg
KQI ETTAVA@EPETE TNV KATAVAAWON PEUUOTOG OTA ATTOOEKTA
6pIa, oUPGWVA PE TNV TTPONYoUPEVN GeAida.

BpaxukUkAwpa atnv TTAeupd €€6d0U Twv
UNXaviopwv JeTadoong Kivnong PeTaBANTAG
TaXUTNTOG, i HETATPOTTEWV CUXVOTNTAG.

EA&yETe TNV KaAwdiwon Twv @Ig TTou £xouv ouvdeBei oTa
KaAWBIa TOU KIVNTAPA | J€0a OTA KIBWTIO CUVOECEWY OTOUG
KIVNTAPEG.

AoToyxia kivntripa (TToAU oTrdvia)

ZntAoTe va eAeyxBei o KivnTrApag kal, av XpeiaZeTal, va
QVTIKOTAOTAOEI.

3—EARTH FAULT

BpayxukUkAwpa atnv TTAEUpd ££6d0U Twv
UNXaviopwy HeTddoong Kivnong PeTaBANTAG
TayxUTNTOG, 1) HETATPOTTEWV OUXVOTNTAG.

EAéyEre TNV KaAwdiwon Twv @Ig TTou £xouv ouvdeBei oTa
KaAWdIa Tou KIVNTAPA | Héoa oTa KIBWTIA CUVOECEWY OTOUG
KIVNTAPEG.

AaToyia kivntipa (TToAU oTrdvia)

ZntAOTE va eAeyxBei 0 KIvNTAPAG Kal, av XpeIadeTal, va
QVTIKATAOTAOEI.

9—XAMHAH TAZH

AVETTOPKNG TTapoxr Taong oTo unxavnua.

EAéyETe TNV NAeKTPIKA TPOPODSOGIa Kal £EacPaAioTeE CWOTH
Taon.

‘Exel atrevepyoTToinBei N NAEKTPIKA Tpo@odoaia

TTPOG TOUG MNXAVIoPoUG peTddoong Kivnong
HETABANTAG TaXUTNTOG, I HETATPOTTEIG
ouxvoTNTOAG.

ZuvdéaTe Eavd To TpIREio aTNV NAEKTPIKA Tpowodoaia.

11—ENIBAEWH ®AZHX
E=0AQY

BpaxukUkAwpa otnv TTAeupd £§6d0U Twv
HNXavIoPWVY PeTadoong Kivnong HeTaBANTAG
TAXUTNTOG, j HETATPOTTEWV CUXVOTNTAG.

EAéyéte TNV KaAwdiwon Twv @Ig TTou £xouv ouvdEeBEi oTa
KaAWBIa TOU KIVNTHPA 1) HECA OTA KIBWTIO CUVOECEWY OTOUG

KIVNTAPEG.

AcTtoyia kivntipa (TToAU oTrdvia)

ZnTAoTe va eAeyxBei 0 KIVNTAPAG Kal, av XPEIAeTal, va
aVTIKOTAOTABEI.

14—UNIT OVER TEMPERA-
TURE

YmrepBoAikd uwnAn Bepuokpacia aToug
unxaviopoUg peTddoong Kivnang JeTaBANTAG
TayxUTNTOG, ) METATPOTIEIG TUXVOTNTAG, AOYW
NG UYNANG Beppokpaaiag Tou TTEPIBAAAOVTOG
AeIToupyiag ) eAaTTwATIKOU a1oBnTAPa
Bepuokpaaciag.

Avoite Tn BUPa 010 NAEKTPIKSG EPUAPIO YIa VO QUEATETE TOV
€€aEPIOPO. ZNTACTE OTTO TOV AVTITTPOCWTTO Tou O€PPRIG va
Oie€ayel €Aeyxo OTIG HETABANTEG TaXUTNTEG Kivnong ) OTO
JETATPOTTE TUXVATNTAG.

15—MOTOR STALLED

O kivnTApag Aeitoupyei TTOAU €vTova Kal
KOTAVOAWVEI TTEPICCOTEPO PEUNA.

EAéyETe TNV €viaon Tou peUPATOG GTOV KIVATAPQ OTAV
Aeiroupyei 10 pnyxdavnua. MeiwaoTte Tn puBuion TG TaxUTnToG
KOl ETTAVAPEPETE TNV KATAVAAWON PEUPOTOG OTA ATTODEKTA
6pia, cUP@WVA PE TNV TTPONYoUuEVN aeAida.

Mnxavikr) euTTAOKA TTOU £UTTOdICEl TNV
TTEQIOTPOPH TOU KIVNTHPA.

MpoaTmradnoTe va oTpéweTe Toug dioKoug Agiavaong Kai
TNV TTAAVNTIKA KEPAAR WE TO XEPI, YIa va O€iTe av UTTAPXEI
EUTTAOKNA.

16—YTNEPOEPMANZH
KINHTHPA

O kivnTApag Aeiroupyei TTOAU £vTova Kal
KOTAVOAWVEI TTEPIOCOTEPO PEUA.

EAéy&Te TNV évTaon Tou peUPATOG GTOV KIVATAPA OTaV
Aeitoupyei 10 pnxavnua. MeioTe Tn puBUIoN TNG TaxUTnTag
Kal ETTAVAQEPETE TNV KATAVAAWOT PEUPATOG OTA ATTOOEKTA
6pia, cUPGWVA PE TNV TTPONyoUuEvn aeAida.
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2@AAMATO KO AVTIMETWITION TTPOBANMATWYV

AN\ TTpoBAARuaTa TTOU EVOEXOUEVWG VA TTPOKUYWOUV KATA Tn Xpron Tou Tpigiou kal ol TBaveG AUoE€Ig Toug divovTal 0T

Ouvéxela:

MNp6BAnua

Meéavn atia

MoéavnA Auon

Eival duokoAo va kpatnOei 1o TpIREio

Agv UTTAPYOUV OPKETA BIOPAVTIA KATW aTTd
TO unydavnua (oTnv TepiTTwon Asiavong
XOVOPNG KOAAOG ) paAaKWY daTTEdWY, av
UTTApYouV TTOAU Aiya SiopdavTia KGTw ato To
punxéavnua, 8a augnbei onuavTikG 1o YopTio
oTO TPIREio Kal OTO XEIPIOTH). ZUVABWG, O€
QAUTH TNV TTEPITITWON, UTTAPXEI KA HEYAAN
KATOVAAWGN peUPATOG GTO PEYAAO KIvnTrpa.

AugnoTe Tov apiBud Twv SIOPAVTILV KATW OTTO TO
pNxdvnua yia va EAATTWOETE TO POPTIO OTO TPIBEIO Kal OTO

XEIPIOTH.

O peydaAog KivnTAPAg dev Asitoupyei

(auTé ptTopei va ogeiAetal og BAGRN Tou
KIVNTAPQ, {nuia otnv kaAwdiwaon TTPog Tov
KivnTAPa ) BAGRN 0TO PHEYGAO pNXaVIOUO
peradoong Kivnong peTaBAnTAG TaxUTNTag, N
METATPOTTEDR OUXVOTNTAG).

EAéyETe av eival ouvdedePéVog 0 PEYBAOG KIVNTHPAG.
BeBaiwBeite 611 dev uTTdp)OoUV BAGREG OTO PEYGAO
MNXavIoP6 PETAdOONG Kivnang METABANTAG TaxUTNTAG,

f HETATPOTTEQ GUXVOTNTAG. BeBaiwBeite 611 Asitoupyei

0 MEYAAOG UNXAVIOUOG PETABOONG Kivnang METABANTAG
TaXUTNTAG, A HETATPOTTEAG GUXVOTNTAG. BeBaiwbeite 6T

n peydAn geTaBAnTr TaxUTNTA Kivnong A 0 JETATPOTTEDG
guxvOTNTOG AEITOUPYE] KOVOVIKG (OTTOCUVOEDTE KOl TOUG
800 KIvnTAPEG, pubuioTe TNV 086vn oTo TTANKTPOAGYIO
aTn ZuyvoTnta E¢6dou, BéoTe To pnyxdvnua oto RUN
(ExTéAeon), S¢ite av ol apiBuoi oTnv 086vn aAAGlouv
atré 10 undév Kal apxifouv va PeTpoUv TTPOG Ta TTAVW.
Av ol apiBuoi TTapapeivouv pndév, o peyadAog unxaviopog
peTddoong Kivnong PeTaBANTAG TaxUTNTAG, ] METATPOTTEAG
auxvotnTag, dev AapBavel TNV evioAr AsiToupyiag atrd To
SI0KOTITN Tou Trivaka eAéyxou. To pnydavnua xpeidgeTal
va eAeyxOei atrd nAekTpoAdyo i aTrd TNV eTaipEia AouIka
Mpoiévra Husqvarna

OMiGBaivel o IpdvTag peTddoang Kivnong.

AgaipéoTe To KGAUppa TNG didTagng Tdvuong Tou IHavTa
TTOU BPIOKETAI OTO KATW PEPOG TOU UNYXAVAUATOG Kal
BeBaiwbeite 6T eV UTTAPXEI VEPS 1) OKOVN OTO ECWTEPIKO
TOU UNXQVIANATOG TTOU va TIPOKAAET TV oAicBnaon Tou
INAVTa TTAVW OTIG TPOXOAIEG uETAdOONG Kivnong.

O 1yavtag petddoong Kivnong éxel GTIAOE!
(autd ptropeite va 1o mBeRaIIOETE av
OTPEWETE Ia aTtrd TIG KEPAAEG Asiavong Pe TO
XEPI. AV TTEPIOTPEPOVTAI OI KEQAAEG Agiavong
OAeg padi, o ipavtag dev €xel oTrdoel. Av
TTEPIOTPEPETAI HOVO HIa KEQAAR Agiavang, o
IMGVTAG £XEl OTTACEL)

AVTIKOTAOTHOTE TOV EOWTEPIKS INAVTA PHETABOONG Kivnong.

TO AEIOTPIBEIO AKOYTETAI AN
NAAEITOYPTEI ME YINEPBOAIKEX
>TPO®EX

Aev €xel ouvdeBEi 0 PIKPAG TTAAVNTIKOG
KIVNTHPOG.

BeBaiwbeite 611 £x€1 oUVOEDET O PIKPOG TTAAVNTIKOG
KIVNTHPOG.

O pIKpOG KivnTrpag dev Asitoupyei

(auToé ptropei va ogeietal o BAGRN Tou
KIvnTAPQ, {nuia otnv KaAwdiwaon TTpog Tov
KivnTApa ) BAGBN 0TO HEYGAO pnXaviouo
peTadoong kivnong METABANTAG TaxuTnTag, i
METATPOTTED GUXVOTNTAG).

EAéyETe av eival ouvdedepévog 0 PIKPOG KIVNTAPAG.
BeBaiwbeite 611 dev uttdp)Xouv BAGBEG OTO HIKPO
pNxaviopo pgeTadoaong kivnong HETaBANTAG TaxuTnTag,

| HETOTPOTTEQ oUXVOTNTAG. BEBaiwBeite 611 AsiToupyei

0 HIKPOG INXAVIOUOG PETAdOONG Kivnong PETABANTAG
Tax0TNTOG, A HETATPOTTEAG OUXVOTNTAG. BeBaiwbeite

6T A&IToupyEi CWOTA O PIKPOG UNXAVIOUOG HETAdOONG
Kivnong PETARANTAG TaxUTNTAG, ) METATPOTTEAG CUXVOTNTOG
(atrooUVOEDTE KAl TOUG BUO KIVNTAPEG, pUBUIoTE TNV
€vdeIgn Tou TTANKTPOAOyiou 0Tn ouxvoTnTa £€680U,
puBuioTe 10 pnydvnua oTnv katdotaon RUN, &¢ite

av aAAGlouv ol apiBuoi oTnv 084vn atmd undév Kal av
apyxidouv va aveBaivouv. Av ol apiBuoi TTapapévouv

o710 PNdEv, N HEYAAN peTaBAnTr TaxdTnTa Kivnong n

0 UETATPOTTEAG OUXVOTNTAG Oev AauBAVEl TNV EVTOAR
€KTEAEONG OTTO TO BIOKOTITN OTOV Trivaka eAéyxou. To
pnxéavnua TPETTEl va eAeyxBei atrd NAeKTPOAGYO 1 aTTé TNV
Husgvarna Construction Products.

To TpIBeio avamnda

Mrropei va €xouv @Bapei i va €xouv TTAOEI
{nuia o1 keQaAég Agiavang.

EAéyETe TIG KEQAAEG Agiavong yia TuXOV aTTacpéva pépn i
utTEPRBOAIKA Kivnon.

Evdexouévwg va pnv éxouv ToTroBeTnOei
OowaoTa Ta SiapdvTia A UTToPEi va UTTApYXouUV
SlapdvTia S1aPopETIKOU UWPOUG OTIG KEPAAES
Agiavong.

BeBaiwbeite 611 6Aa Ta diapdvTia £xouv TOTTOBETNOEI
owaTd Kai 6Tl €xouv To id10 UYog.

O1 unxaviopoi ag@AANIoNG TWV KEPAAWY
MTTOPEI VA £XOUV XOAAPWOEIl 1] VO PNV
UTTAPXOUV.

BeBaiwbeite 611 dAoI 01 uNXavIoPOoi AoPAAIGNG TWV
KEPOAWV gival oTn B€an TOUG Kal KAAG o@IyPEVOL.
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AilapdavTtia

AlapavTia

Ymépadpo

Ta amogeoTikd diapdvTtia amoreAouvTal cuvhBwg aTo 2

Hépn:

1. Alapavtoéakovn (TTou gival €TTioNg yvwaoTh WG
KpuaTtaAAol diapavTioU 1 aupog). ANGlovTag 10
MEyEBOG TOu KOKKOU TNG SIGUAvVTOGKOVNG 1] TNG
duMOoU, UTTOPOUUE Va eAEYEOUE TTOGO XOVOPEG N
AeTTTEG Ba gival o1 ypatlouviég TTou Ba peivouv PETd
Tn diadikacia Agiavong.

2. ZuvOeTIKO UNIKO (UETaAAO 1 pnTivn). H diapavtéokovn
QAVAMIYVUETAI KAl JEVEI O€ QIWPNUA JECO O€
METAANO 1) pnTivn (OUvOETIKG UAIKG). OTav BpiokeTal
g€ AIWPNPa o€ PJETAANIKO OUVOETIKO UAIKO, TO
TEAIKO TTPOIOV ava@EPETal WG OIANAVTOOKOVN O€
METAAAIKO GUVOETIKO UAIKO 1] BEPUOCUCTWHATWHEVN
diapavrookovn. Otav BpiokeTal G€ alWpPNPa o€
OUVOETIKO UAIKO pNnTivng, TO TEAIKG TTPOIOV ava@pEépETal
Wg¢ BIOPaVTOOoKOVN e GUVOETIKO UAIKO pnTivng
1 yuaAoxapTto. AANAZovTag Tn OKANPATNTa TOU
OuVOETIKOU UAIKOU, eAEyxouue TTOCO ypryopa f apyd
Ba @Bapei To amoeaTiKO Tou dlapavTIoU.

levikég apxég

MapakdTw divovTtal YEPIKOI YEVIKOI KAVOVEG TTOU
agopolV TN Xpron Twyv dIAUAVTIWV OTIG EQAPHOYES
Agiavong. OTrwg cupfaivel pe GAOUG TOUG YEVIKOUG
KQVOVEG, UTTAPXOUV Kal EEQIPETEIG 1] TTEPITITWAOEIG OTTOU
Oev 1IoXUOUV.

MEFEGOZ ZQMATIAIQN AEIANZHZ AIAMANTIQN.
Av aANd&eTe TO PéyeBOg TV owuaTIdiwy Asiavong Twv
SlapavTILY O€ PIKPOTEPO PEYEBOG owuaTdiwy, autd Ba
eTTNPEACEl TNV aTTdd00N TOU SIOUAVTEVIOU EPYOAEIOU PE
TOUug akOGAoUBoUG TPATTOUG:

¢ AnuioupyouvTal AETTTOTEPEG YPATIOUVIEG.

e Au&avertal n didpkeia {wAG Tou epyaAeiou.

To avtiBeTo Ba cupPei av aAAGgeTe o€ PeyaAlTEPO
péyeBOG ocwuaTIdiwv.

MAPAITONTAZ AEIANZHZ—METAAAIKH ZYNAEZH H
>YNAEZH PHTINHZ.
H augnuévn okAnpdTNTa TWV CUVOECEWV:

e Au&dvetal n didpkeia (wAG Tou epyaAeiou.
*  MeiwveTal o pubuog TTapaywyng.

« To epyaleio aprivel AeTITOTEPES YPATOUVIEG OE
EQAPUOYES Enpns Asiavang (o€ ouykpion JE
epyaAgio JOAAKOTEPOU GUVOETIKOU UAIKOU g TO id10
MEYEDOG KOKKOU BIaUavVTOOKOVNG).

Ta avtiBeta cupBaivouv dtav PeIwBEi N okANPATNTA TOU
OUVOETIKOU UAIKOU atrd PETaAAo 1y pnTivn.
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APIOMOZ TMHMATQN/ENENAYZEQN AIAMANTIOY

YMNO TH ZYZKEYH.

O au&nuévog apiBPOG TUNUATWY UTTO T CUCKEUR:

¢ EAM\aTwveTal n 1ieon mou aokeital o KABe
EMPEPOUS dlapavTl. — EAAaTwvETOI 0 pUBUOGS
@B0pPAg TWV dIAPAVTIWV.

¢ EAatTwveral To opTio oTo pnxdvnua kai 1o TpipEio
KatavaAwvel AiyoTepo peUpa.

¢ AnuioupyoUvTal opaAdTEPES YPaTLOUVIEG (ID1aiTEPQ
o€ JaAakd OdTTedQ).

To avTtibeTo Ba cUNBEi av PEIWOETE TOV APIBPO TwV
TUNUATWY UTTG TO PNXAvnua.

YIPH KAI =HPH AEIOTPIBHZH.

Ortav xpnoiyotroleite uypd TUAUATA DIGUAVTIWY,

1I0XUOUV Ol TTOPOKATW apPXEG:

e O1 puBpoi TTapaywyng gival upnAotepor atrd 6,Ti
otnv ¢npen Aciavan.

e Ta TuRuara Twv diapavTiwv Ba Bapouv
ypnyopotepa (AOyw TnNG TTapouCiag EKKPIUATWV
OKUPOBENATOG) KAl GUVETTWG YTTOPOUV Va
XpnaoipoTtroinBolv okAnpdTEPES auvdEaels (dTav
yivetal oUykpion pe TV Enpn Aciotpinaon).

* O1yparfouviég atroé Tn diapavtookovn Ba ival
BabuTepeg.

Otav xpnoiyotroleite ENpd TUAPATA SIAPAVTIWY,
1I0XUOUV Ol TTaPAKATW APXEG:

« O1 puBpoi TTapaywyng Ba gival pikpdTEPOI OF
okAnpdTEPa UANIKA atTd 6,TI TRV UYPN Agiavan.

e Oa xpeldlovTal HAAAKOTEPO GUVOETIKA UAIKA
TTPOKEIYEVOU Va eVIOXUBEi N @Bopd Tou diapavTiou
(kaBwg dev Ba uTTApYEl TTOAQPOG TTOU BIEUKOAUVEI TN
@Bopa Tou diauavTiou).

e O1yparfouviég atré Tn diapavtéokovn dev Ba gival
1600 BaBiEg OTTWG 0TV uyph Agiavon.

¢  Oa mmapdyetal TEPICOOTEPN BePUOTNTA ATTO TA
dlaudvTia.
Z0voyn TWV apXWV OXETIKA JE Ta SlapdvTIia

Ta diapdvTia TTPETTEN va @BeipovTal TTPOKEIYEVOU va
EMTEUXOET TTapaywylkoTNTA. H @B0opd Twv diapavTiwy
eTTNPEAeTal aTTO TOUG £EAG TTOPAYOVTEG:

o T[lieon.

e ZKANPS&TNTA OUVOETIKOU UAIKOU.

¢ MéyeBog KOKKoU dlapavTtdoKovng.
* [apouacia vepou.

e ApIBUOG TEPOXiwY KATW atTd TO unxavnua.



EmiAoyn diapgavTiov

©éan oiauavriou

TMAhpeg o€t dimAwv Tepayiwv

e Me mpooBrkn TPOcBeTOU aTTOEEOTIKOU (TT.X. AUMOG,
KapRidio TTupiTiou) oTo datTedo, aufdveral n eBopd.

evik@, 600 ypnyopoTepa @BeipeTal To dIaPAvTI, TOOO
MeEYaAUTEPN gival N TTapAywWyIKOTNTA. Me aAAayn Twv
TTOPATTAVW TTAPAyOVTWY, Yivovtal aAAayEG Kal oTa
24

o [lpo@i\ ypatlouviwv.
« ’'Evraon peupartog oT1o unxavnua.

o  EmredotnTa TOU daTTEdOU (BEITE TNV ETTOUEVN
£voTNTQ).

» EukoAia Asitoupyiag.

Aiokog ouykpdrnong dlauavriwy

Mion oegipd povwv TunuATWY

Mion ogipd drmAwv Tunuarwv

EmiAoyn diapavTiov

H TTapakdTw evotTnTa KOAUTITEI CNUAVTIKOUG
TTapAyovTeG TTOU TTPETTEI va An@Bolv utréywn Katd Tnv
etmAoyr Tou dlapavTioU TTou Ba XpnaiyoTroinBei o€ pia
OUYKEKPIPEVN EQAPUOYA.

PUBuion diokou Agiavong

O TpOTTOG pE TOV OTTOIO gival ToTToBETNUEVA TA
TUAMATa TOu SlapavTIoU OTIG KEPAAEG AsloTpiBnong
TNG OUOKEUNG Ba eTTnpedoel o€ yeyaAo Babud tnv
amdédoaon TNG CUCKEUNG, TA ETTITTEDA TTAPAYWYIKOTNTAG
KaBwg TTiong ka1 TNV TEAIKN TTOIOTATA TOU dATTEDOU.

Ymrdpxouv Bacikd dU0 €idn dIATALEWY TwV OIGUAVTIWV
TTOU YTTopoUV va XpnaoiuoTroinBolv KaTd Tn Xpron Tou
Aglavtnpa:

1. TIAApeg O€T dlApAvVTILOV — OTaV €XOUV TOTTOBETNOEI
dlapdvTia o€ KGO pia atmo Tig £§1 BEoElg Twv dioKwvY
UTTO00X NG BIaUAVTIWYV (DEITE TIG TTAPATTIAVW EIKOVEG).

2. Mig6 o€t diapavTiwy — OTav £XOUV TOTTO0ETNBEI
dlapdvTia o€ TPEIG aTro TIG £§1 BETEIg Twv OiIoKWV
uTTOO0XNG dlapavTiwy (OEITE TIG TTAPATTAVW EIKOVEG).
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EmiAoyn diapgavTiov

MARpeIg Kal PIOEG OEIPEG SIOMAVTIWY

AAGlovTag Tov TPATTO TOTTOBETNONG TWV dioKWV
UTTOd0XNG BIAUAVTIWV, O XEIPIOTNG MTTOPEI VA BEATILCEI
ONMAVTIKG TV atT0d00n TNG CUCKEUNRG Kal, WG
ATTOTEAECHA, TOU TEAEIWPEVOU TTPOIOVTOG.

MIZH ZEIPA AIAMANTIQN

Ortav 1a diapdvTia gival TOTTOBeTNUEVA WG PICTH O€Ipd,
TeivOouv va akoAouBouv Tnv emi@daveia Tou daTTédou.
O1106 peE €va TPITTodO PWTOYPAPIKAG PNXAVAG, TO OTT0I0
MTTOPEl Va ToTToBeTNOEi o€ aviodTTedn £mPAveIa Kal
TTapOAa autd va £xel oTaBepd TTATNUA.

H didragn piong ocipdg diapavtiwv Ba TTpETEl va
XPNOIYOTTOIEITAI HOVO OTavV SEV ATTAITEITAI TEAEIWPA
eMITTESOU BATTEDOU.

MAHPHZ ZEIPA AIAMANTIQN

Ortav Ta diaydavTia gival ToToBeTnUéva wg TTANPNG oeIpd,
Teivouv va Pnv akoAouBouv Tnv eTIQAVEIQ TOU dATTEDOU.
Av 10 dA&TTEDO €XEI KUPATOEION MOPPR, N CUOKEUN Ba
Agldvel Ta UPNAG onUEia TTPOOTTEPVWVTOG T XAMNAA
onueia (ektog av AslavBoulv TTpwTa TTPOG Ta KATW Ta
UYnAG onpeia).

H diara&n mAApoug agipdg diapavTiwy Ba TTPETTEl va
XPNOIYOTTIOIEITaI OTaV aTTaITEITAI TEAEiWA ETTITTESOU
daTTédou.

O TTapakdTw TTiVaKag TTapéxel HEPIKA TTapadeiypaTa
MOAVWV EQAPUOYWY Yia TIG OUO JIATALEIC:

E@appoyn H mARpng ocipd | H pion osipd
gival kaAOTepn | gival KaOAUTEPN

Apaipeon KOANAG KEPAPIKWY TTAOKIBIWV X

A@aipeon kKGAAAG XaAWV X

A@aipean eTogIKAG Bapng X

Agaipeon k6ANag Bivuhiou X

2KUpOOeua TTou £Xel pBapei atrd Tn Bpoxn X

E€oudAuvon exTeBeluévou adpavoug UAIKOU X

Agaipeon dkpwv o€ pwodikd / TTETPIVA TTAAKISI X

Emoaveiakd @ivipiopya datmédwy oKupodEUATog X

Neiavon ékBeong adpavoug UAIKOU O€ EQapuoyn QIVIQIoUATOS X

OKUPOOENOATOG

A@aipeon dkpwv atrd JwOoaikd / UOIKA TTETPIVA TTAOKISIa X

E€oudAuvon datrédwyv oKUPOSEPATOG IE KUPATOEIDN HoP®H X

AeUTepO QIvipiopa og ddTtreda TTou £xouv EavaAeiavOei X
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EmiAoyn diapgavTiov

EmiAoy] TwWV CWOTWYV SIGUAVTIWY YO TV EQApUoYn
oag

O1 TapakdTw UTTOdEIEEIG KOAUTITOUV TIG BACIKES APXES
€TMAOYNG SIAUAVTIWV YIa SIOPOPETIKEG EPAPUOYEG.

E@appoyn MeTtaAAiké | MéyeBog | MARpng | MioR Mova /

OUVOETIKO | KOKKOU ocipd | oeipd | AiTAa
UAIKO

E€oudAuvon datrédou — ZkAnpo okupddeua MAAAKO 16 4 30 X S

E¢oudaAuvon datrédou — METpio okupOdepa METPIO 16 /4 30 X S

E€oudAuvon darmrédou — MaAakd okupodeua >KAHPO 16 /4 30 X T

A@aipeon KOANAG KEPAUIKWY TTAOKISIWV 2KAHPO 6,161 30 [ X SIT

A@aipeon kKGAAAG BIVUAiou 1] KOAaG XaAlwv — ZKANPO MAAAKO 16 30 X SIT

OKUPOOEUQ

A@aipeon KOAAAG BIvuAiou ] KOAAaG xaAiwy — METpio METPIO 6116 X T

oKUpPOOEPQ

Agaipeon k6ANag BivuAiou i KOAAG XaAiwv — MaAakd 2KAHPO 6116 X T

OKUPOdENQ

A@aipeon eTTOIKAG Bagng — ZKANPO okupbdea MAAAKO 6,161 30 | X X S

A@aipeon eogIkAS Bagng — METpIo okupddeua METPIO 6,16n130 X S

A@aipean eTogIkAG Bagrc — MaAakd okupddeua >KAHPO 6,161 30 | X SIT

2KUpOOepa TTou £Xel pBapei atrd Tn Bpoxn 2KAHPO 16 30 X SIT

E€oudAuvon exTeBeiuévou adpavoug UAIKOU 2KAHPO 16 /4 30 X SIT

A@aipeon Akpwyv 0€ JWOoAiKO — TTETPIVA TTAAKISIO MAAAKO 301 60 X S

Emoaveiakd givipiopa datmédwyv okupodéuatog — ZkAnpd | MAAAKO 60 X SIT

OKUPOOEUQ

Emoaveiakd @ivipiopa dammédwv okupodéuatog — Métpio | METPIO 60 X SIT

OKUPOdEPQ

Em@aveiakd @ivipiopa datmédwv okupodéparog — MaAiakd | EKAHPO 60 X T

OKUPOdENQ

Aeiavon ékBeong adpavoug UANIKOU o€ oKupOdeua MAAAKO 161 30 X S

— 2ZKAnpd okupddepa

Aeiavon €ékBeong adpavoug UAIKOU o€ GKUPOdEua METPIO 16 /4 30 X S

— Meoaio okupodepa

Neiavon €ékBeong adpavoug UAIKOU o€ OKUpOdEa >KAHPO 16 4 30 X T

— MaAak6 okupddepa

E€opdAuvon datrédwyv oKUPOSEPATOG IE KUPATOEIDN MAAAKO 161 30 X S

Hop@r — ZkAnpod okupddeua

E€oudAuvan datrédwy OKUPOOEUATOG HE KUMATOEION METPIO 16 /4 30 X S

popenl — MéTpio okupddepa

E€oudAuvaon datrédwyv OKUPOSEUATOG HE KUPATOEION >KAHPO 16 4 30 X T

pop®r} — Mahakd okupddeua
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EmiAoyn diapgavTiov

KaBopiopog TG OKANPOTNTAG TOU OKUPOBENATOG g@apuoyn, N yovadikr) ETTITTTWON gival 1o XAoiuo Aiyo

OAQ Ta OKUPOBELATA PTTOPET £XOUV GKANP aioBnan TTEPITOOTEPOU XPOVOU, XWPIG ¢Bopda Twv SIaUAVTIWV.

(e1d1kG av K("X'ITOIOS OI’(OVTC'NJEI Kal "ITéOF_I TTAVW TOUG). ] Av oupBei T0 avTiBeTO (BNAADH] XPNOIMOTIOINOEI
TI’ €VVOOUE )\on'rc?v OTGVI avaQepOUaTaOTE 0E OKANPO, TURAUA TTOU €ival TTo pahakd aTrd 6T XpelddeTar) Kal
METPIO KaI LAAGKOG OKUPOSEUT; TO OKUPOBENA £ival HOATKO 1] EXEI TPAXIA ETTIPAVEIX

N €T@aveiakég akabapaieg, ival TToAU TBavo 6T Ba
@Bapei peydAo PEPOG Tou diapavTioU o€ TTOAU PIKPO
XpPoVviké dl1aoTnua.

OAa 10 oKupodEpaTa PMETPIOUVTAI OTTO TNV CUUTTIECTIKA
Toug duvapn Kail, avAoya Pe To HEPOG TOU KOGUOU
OTO OTT0I0 BPIOKEDTE, TOUG DIAPOPETIKOUG DEIKTEG
OupTTIESTIKAG dUvaung (TT.X. PSi & MPa). evikd,

600 uwnAAdTEPN gival N CUNTTIECTIKA dUvaun,

T600 OKANPOTEPO Ba gival ToO oKUPGBdEPD Kal, WG
atrotéAeoua, T0oo dSUOKOAGTEPN Ba gival Kal N Agiavan
TOU.

QaT1600, uTtdpyouv Kal GAAOI TTAPAYOVTEG, EKTOG aTTO
TN CUUTTIECTIKN dUvaun, TTou Kabopifouv Tn akAnpdoTNTA
€vOG daTTEDOU KaI, WG ATTOTEAECA, TNV ETTIAOYH TOU
owaTou diapavTiol. E@doov n Asiavan ouviBwg
QAOXOAEgITAI HOVO HE TNV ETTIPAVEIQ TOU OKUPOOEUATOG
(ta TpwTta 5 XIA. ] 1/4 Tng ivioag), TTOAEG @opég o
TPOTTOG E TOV OTTOIO €XEl PIVIPIOTEI TO OATTESO A N
KATadoTaon TNG €M@AVEIAG ATTOTEAOUV ONUAVTIKOTEPOUG
TTAPAYOVTEG yIa TNV €TTIAOYH TUTTOU dlapavTioU atod Tn
OUMTTIECTIKY SUVAN TOU OKUPOBENATOG.

ENMNI®PANEIAKOI MAPAITONTEZ NOY MPENEI
NA AHOPOOYN YINOWH KATA THN ENIAOIH
AIAMANTIOY

evikd, av pia eTQAVEIA OKUPOBEUATOG gival TTOAU
OMOAn (BnAadn mBavwg €xel eEOPaAuVOEi Kal XTUTTNOEI
TTOAU KT TNV KATAOKEUN) TOU), TO OKUPOdEUa Ba
CUMTTEPIPEPETAI GOV VA €XEI UYPNAL CUUTTIECTIKN KA, WG
atrotéAeoua, Ba atraitei JOAAKOTEPA TUVOETIKA UAIKA.

AvTioToIXa, av Jia €TIQAVEIQ OKUPODEUATOGS Eival
Tpaxia/aypia (1r.X. €&l UTTOOTEN ¢NUIG aTro Tn Bpoxn,
£X€l XTUTTNOEI, £X€1 TPAUUATIOTEN, £X€EI EKTEDEI O€
adpaveég UAIKG, KATT.), TO OKUPOBEUa Ba GUUTTEPIPEPETAI
gav va €xel XaunAr UPTTIECTIKN dUvaun Kal, wg
aTroTéAEOUA, Ba aTraiTei OKANPATEPO GUVOETIKA UAIKG.

O1 emkaAUWeIg/akaBapaieg TG ETTIPAVEIAG (TT.X.
ETogIKEG eTMIKAOAUWEIG, KOANEG KEPAUIKWY TTAOKISiWY,
Miypata/kovidpaTa e€opdAuvong datrédou) TTOAAEG
POPEG aTTOTEAOUV GNPAVTIKOTEPOUG TTAPAYOVTEG YId TNV
€TTIAoyr) TUTTOU SlapavTioU aTTd T CUMPTTIECTIKA dUvaun
TOU OKUPOBENATOG.

Qg yevikog kavovag, otav AsiaiveTte pia TTAGKa
OKUPOBENATOG YIa TTPWTN QOPd Kail dev €iaTe aiyoupol
yia TN OKANPATNTA Tou, TTavTa va EEKIVATE JE dIapdvTia
atrd okANPOTEPA CUVOETIKA UNIK& 0T GUOKEUT).

AuTé Ba dlac@aAioel TNV PIKPOTEPN duvaTh eBopd
TWV TUNPATWY Twv dlapavTiwy. Av KATTOI0 OKANPO
TUAMG diapavTiou dev gival apKeETE JAAAKO yia KATTOIA
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2UvTApnon

‘OTav xpnoIJoTIoIEITAI CWATA, N CUCKEUR £XEl TTOAU
XAMNAEG ATTAITAOEIG CUVTAPNONG Kal gival aglommaTn.

{ﬁ;@w

AuTh n evéTNTA KOAUTTTEI TA YEVIKA OTOIXEI
OuVvTAPNONG TTOU ATTAITOUV TTPOCOXN O€ TAKTIKN BAon.

YTrdpyouv Tpia pnxavika oToIxEia Tou TTPETTEN va
eAéyxovTal pe 10 Husqvarna PG 680 & 820:

1. KepaAég Aciavong.

2. 200Tnua TAavNTIKAG Kivhong.

3. MAavnTiké TTapéuBuoua.

Kegpalég Agiavong

YTTApXouV 2 SIAQOPETIKEG ETTIAOYEG KEQAAWV
AeloTpifnong yia To Husqvarna PG 680 & 820:

1. ZupBaTikEG/KaTedaPIOTIKEG KEPAAEG—OKEDIQOUEVES
yla TTpogToIpaaia Asiavang Bapidg xprnong, 6mou
atraiTeital éva oAU avBeKTIKO gUaTNUa.

2. Z0oTnua KepaAng XaAupdIvou eAaTnpiou—
OXeOIOOUEVO TTEPICTOTEPO VIO PIVIPIOUA A
eANAQPUTEPEG EQAPHPOYEG Agiavang.

2YMBATIKEX/KATEAADIZTIKEX KEGANEX

To TTapaKkdaTw dIAYPAPUa ATTEIKOVICEl Ta BACIKA PEPN,
atrd Ta OTToia ATTOTEAEITAI AUTO TO €iDOG KEPAAAG
Agiavong.

1. BonB4g ke@ahig

2. MNMAGka KePaARg

3. Mnxaviopég ao@AaAiong KEQAANRg
4. EAATAPIO KEQAAAG

H ouoyémion petagu Twyv TTapatrdvw TEoodpwy
eCapTnUATWV KaBIoTA £QIKTO TO SUVAUIKO GUCTNUA TTOU
gival avOekTIKO Kal EUENIKTO.

O1 Treipol TV KEQAAWY gival OTEPEWPEVOI OTNV

TTAGKQA TNG KEQAANG, TIPOCPEPOVTAG dUOKAPWia Kal
oT1aBepdTnTa. H BondnTikr KEPAAN BpiokeTal TTAVW
atd TNV TTAAKA TNG KEPAANG KAl ouyKparteital otn Béon
TNG ATTO PIa OEIPd OTTWV — OTTEG TTEIPWYV KEPAARG.

1. BonB6g ke@aAnig

1. MAGka Ke@aAng

2. OTrA TTEipou Ke@AANG 2. Meipor KepaAng

Avaueoa oTnv TTAGKA TNG KEQAANG Kal TN fondnTiknA
KEQOAA uTTdpyouv 3 eAaTrpia CIAIKOVNG, Ta OTToia
TTPOCPEPOUV OTO CUCTNHUA ATTOPPOPNON KPAdATUWV
Kal eueAigia.

O1 mreipol TNG KEPAAAG PTTOPOUV va PETOKIVOUVTAI

EVTOG TWV OTTWV TTEIPWV KEPAARG, dNUIOUPYWVTAG £va
ouoTnua TUTToU ATTOoRECNS KPadao WY, TO OTToio ival
OMOIO JE TA TTEPICOOTEPA PNXAVOKiVNTA OXAuaTA.

‘Emreima a1rd pia eEKTETAPEVN XPOVIKK TTEPIOSO, Ol

OTTEG TTEIPWV TNG KEQAAAG avoiyouv atmd tn ¢Bopd.
TauTtdxpovo, ol TrEipol TNG KEQAAAg eBeipovTal

KAl JEIvovTal o€ SIGUETPO. AUTOG O CUVOUACHOG
OITTARG PBopPAg dnuioupyei UTTEPPOAIKA Kivnon N
«KaBuoTEPNON» EVTOG TWV KEQAAWV AEIOTPIBNONG.
AUTA N «kaBuaoTépnan» apyoTepa Ba TTPOKAAETEI
dbvnon KaTd TN AEITOUpYia TNG CUOKEUNRG.

2UOTAVETAI VA YivovTal EAeyX0l POUTiVAG YIa TUXOV
TpavTayuata oTIG KEPAAEG Aciavong. H didpkeia dwng
TWV KEQOAWV Agiavong TTolkiAouv atrd 6 €wg 12 prveg,
avaAoya atro Tn XpAon.

O1 ke@aAég avTikaTdoTaong gival S1aB£01IUES Kal ATTAG
ToTroB8eTOUVTAI OTN B£0N TOUG GTAV APAIPOUVTAl Ol
TTANIEGHO
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Kegpalég XdAuBa EAaTnpiwv

Ta TTapakdTw diaypdupaTa TTEPIypd@ouV Ta BaciKd
pépN TToU atToTeEAOUV AUTO TOV TUTTO KEQAAAG

AgloTpiBnong.

Aidypappa 1

1. EAatApio xaAuBa eAatnpiou
2. MAGKa KeQAANg

3. EAaoTikdg dakTUAIog

4. BonB06¢ KepaAng

Aidypauua 1. KepaAn XaAuBa EAarnpiou

Alaypappa 2

1. EAatripia xaAuBa eAatnpiou
2. M1mouldvia

3. EAatApio olAikévng

4. BonB6¢g KepaAng

5. EAaOTIKOG BAKTUAIOG

6. BonOdnTikr Ke@AAN

7. AlaXwpIoTIKO

8. MAdka KeQAAng

108 - Greek

Avaueoa oTnv TTAGKA TNG KEQAANG Kal TN BondnTiknA
KEPAAN UTTAPXE! PIa o€ipd atrd Aeukd eAaTrhpia
aIAIkéVNG, DIaXWPICTIKG Kal To eAaTtrpio xaAuBa
ehatnpiou, Ta oTTOiO TTPOCPEPOUV OTO CUOTAMA
aTTopPPOPNCN KPadACUWV Kal eUEAIgia.

AvTiOeTa g TIG CUMBATIKEG/KATESAPIOTIKEG KEPAAEG, Ol
KEPAAEG XAAUBa eAaTnpiou uTTopoUVv va KivnBouv pe
EUEANIKTO TPOTTO XWPIg KIvNTé pépn Adyw TIG TTapouaiag
Tou eAaTnpiou x&dAuBa gAatnpiou.

‘ETreITa atrd eKTETAPEVO XPOVIKO dIdoTNUa TO EAATAPIO
XGAUBa eAaTtnpiou KataTToveital kal Ta “OayxTUAQ”
XGAuBa eAatnpiou apyifouv va otréve. AuTto dnuioupyei
aoTabn kivnon péoa oTig KEQAAEG AsloTpifnong kail Ba
TTPOKaAEael ddvnaon 6Tav To unxavnua Bpioketal o€
AeiIToupyia.

2UCTAVETAI VA YiVOVTal TAKTIKOI €AEYXOI VIO OTTAOHEVA
“daxTUAa” OTIG KEQAAEG AsioTpinong xaAuBa
ehatnpiou. H avapevopevn didpkeia (wng Twv KEQAAWYV
AeloTpiBnaong troikiAel atrd 6 péxpl 12 ufveg, avaioya
ME TNV TT006TATA XPARONG.

Ymapyouv diaBéaipa eAatrpia xdAupa eAatnpiou
QAVTIKATAOTACNG Kal JTTopoUV va avTiKataoTabouv
XWPIG va XPEIQOTEN va TTETALETE TNV KEPAAN
AgloTpifnong.

O1 ke@aAég xaAuBa ehatnpiou PtTropouv TTioNnG va
yivouv AiyéTepo eAOTIKEG TTPOCBETOVTAG £va BEUTEPO
ehatrpio xaAuBa eAartnpiou.

Aidypauua 2
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20oTtnpa Kivnong KepaAwv Agiavong

To AeiotpiBeio eival e€oTTAIouévo pe TNV Texvoloyia
ArAng Kivnong (Dual Drive Technology™). KaBwg o
MeYAAOGg KIVNTAPAG KIVET HECW EVOG ECWTEPIKOU IHAVTA
Toug BioKoug Agiavong, kal EQOcoV O INAvVTaG ival
OQPAYITUEVOG HECT OTOV KIVATAPA, OEV OTTAITEITAI KATTOIN
OuvTAPNON auToU TOU GUCTANATOG KivNong MEXPI TN
MEYAAN TTPOYPaUKATIONEV CUVTHPNON (QVTIKATAOTOON
IMAVTa Kal €5pAvwY). AuTé OUVABWG TTPAYUATOTTOIEITAN
£rmerra oo 12-36 prjveg Asiroupyiag.

Zouotnua NMAavnTikAg Kivhong

To &eUTePO PEPOG TOU CUCTANATOG TexvoAoyiag
ATARg Kivnong (Dual Drive Technology™) €ivai

TO oUOoTNua Kivnong TTAavnTIKAG Kivnong, TO OTToio
KIvVeiTal pe Tn OIaTagn Tou OeuTEPEUOVTOG ) PIKPOU
KIVNTAPQ Kal KIBwTiou TaxuTATwy. AuTd To oUoThUa
BpiokeTal 0TO EEWTEPIKO TOU PUNYXAVIUATOG KOI OTTOITE
TAKTIKA ouvTApnon. To cuoTnua TTAAVNTIKAS Kivhong
arreikoviCetal ato didypappa 1.

Aidypappa 1

. Kivnmipag kepaAwv Agiavong

. KiBwrio tepuartikoU kivntrpa

. KédAuppa kivatipa

. Yoo Thpiyda ToTroB4Tnong KiBwTiou TaXUTATWY

. YTrooTthpiyua @AGvTag KiBwTiou TaXuTATWY

. KiBwrio TaxutAtwv

. KiBwTio TeppaTtikoU Kivnthpa

. KivntApag mAavnTikAg Kivhong

00 ~NO OB WN P

2. 4. 5.
Aidypapua 1. 20otnua MNAavnrikng Kivnong

KdaTtw atrd 10 KIBWTIO TAXUTATWY, KAAUPPEVO aTTd

TA UTTOOTNPIYUATA TOTTOBETNONG KAl TO KAAUMMA TNG
OUOKEUNG, UTTApXEl éva ypavadl TTAavNTIKAG Kivnong
TO OTTOliO BpPioKeTal OTOV Agova £€6O0U TOU KIBWTIOU
TaXUTATWYV. AUTO TO TTAQVNTIKO YPAVACL CUPTTAEKETAI
pe To dakTUAIO TNG aAucidag (BpiokeTal TTiONG KATW
atrd 10 KAAUPPO TG OUOKEURG) Kal padi atroteAolv
MEPOG TOU KUpiou pnxaviopou Kivnong yia To cuoThua
TAavNTIKAG Kivnong. Auto To auaTtnua givar éva ¢npo
ouoTnua (dnAadn dev aTTaITEITAI KATTOIO AITTAVTIKO
METagU Tou ypavadlol TTAavNTIKAG Kivnong Kal Tou
OOKTUAIOU TNG aAUCIDAG), ETITPETTOVTAG TUXOV OKOVEG
TTou g1I0épxovTal aTo OAKTUAIO TNG aAugidag va euyouv
TTaAI TTpOG Ta £EW.

ZHMANTIKO!
& H Aittavon autoU Tou cuoTApaTog Ba KAvel

TN oKOVN VO CUGCWPEUTEI OTO SAKTUAIO

NG aAucidag kal Ba PIKpUvEl OPACTIKA TN
d1dpkeia (WG Tou daKTUAIOU TNG aAuaidag,
KaBwg Kai Tou ypavadiol TTAavNTIKAG Kivnong.

Aiaypauua 2

Aiaypauua 3

1. M'pavadi TTAavnTIKAG Kivnong
2. YmooTthpiyua @AAvTZog KIBwTioU TaXUTATWY

Aidypappa 3
1. KdAuppa kivntipa
2. AakTUAIOG aAucidag

Aidypappa 4
1. MAavnTiké TTapéupuoua

KaBwg 0 dakTUAIOG TNG aAuaidag Kai To ypavad
TTAQVNTIKAG Kivnong BpiokovTal KdTw ato To

KAAUMMA TOU INXAVAMATOG, AAAG OTO €EWTEPIKO TOU
MNXavAPaTog, autd TTapéxel Tn duvatoTnta ékBeong ae
oKOvn Kal GAAa atroppiparta Tou dnuIoupyouvTal KaTd
Tn dladikaagia AgloTpifnong.

MNa va atro@euxBei autd 600 TTEPICOOTEPO YiveTal,

Mia TTAavnTIKA o@payida £xel eykataoTabei yia va unv
agrvel Tn okovn Kal GAAa cwpaTidla va €pxovTal o€
ETTOQN ME TO pNXavIopd TTAAVNTIKAG Kivnong.

Aiaypauua 4

lMAavnriké mapéuBuoua
— KovTiv) arroyn
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H atmroteAeopaTikdTnNTa TNG TTAAVATIKNAG OQPAYidAg
MTTOPEI Va TTapakoAouBEeiTal pEow TNG ATTANG
atropdkpuvong Tou TTAavnTIKOU KIvNTrAPa / GUCTAMATOG
KIBWTIOU TAXUTATWY, A@AIPWVTAG Ta TEGOEPA
MTTOUASVIA TTOU QaivovTal TTAPAKATW.

Apaipéare 2 umouAdvia
arré KaBe mAsupd.
Agaipéarte 2 ummoulAdvia

amo KGO MAEUPA. Agpaipéare auto 1o

UTTOUAOVI.

Aaipéorte 10 KGAUUUA
TOU KIBwTiou TEpUATIKOU

EmBewpnioTe yia KIvnTnpea.

OUOOWPEUCH OKOVNG
0w

AaipéaTe auta 1a
UTTOUAGVIQ.

Av 10 TTAAVNTIKO TTAPEUPUCHA AITOUpYEi
atroteAeouaTiké, Ba TTPETTEI va TTAPATNPEITAI EAAXIOTN
TTO0OTNTA OKOVNG KATW aTTO TO KAAUYUA TG OUOKEUAG.
Av uttdpxel cuoowpeuon 5-6 XIA. (1/4 Tng ivioag),

TOTE €ival TTOAU Bavo 6T gival Kapog va agaipedei To
KAAUppa TG OUOKEUAG Kal va eAeyxBei n katdoTtaon
Tou TTAavNTIKOU TTapeUBUOUATOG.

— A@aipéaTe auTd TO
UTTOUAOVI.

AvaonkwaTe 10 KAAUULA TN OUCKEUNS, ATTOKAAUTTITWVTAS
70 6aKTUAIO NS aAuadidag kai To TAavnTiké mapéuBuoia.

Av 10 TTAavNTIKG TTapEéPPUCUa gival BapUEVO i
XPEIAZETAI AVTIKATAOTACT, ETTIKOIVWVAOTE YE TOV TOTTIKO
dlavopéa Aopikwyv Mpoidvtwyv Husgvarna yia véo o€t
QAvTIKATAOTACNG TOU TTAAVNTIKOU TTapEUBUCUATOG.
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Xpovodidypauua cuvthpnong

Xpovodidypauua cuvTRpnong

@ | =

ZTolxeio TpO1TOg AVTINETWITIONG ZuyvornTa
BeBaiwBeite 671 01 2 @i€Te TOUG PNXAVIOUOUG AO@ANICNG TWV KEQAAWV Kal KaBnuepiva
KEQOAAEG gival o@IxTd ETTAVATOTTOOETACTE Piypa cUOQIENG TTEPIKOXAIOU av
A0QAANOUEVEG. atraiTeital (XZUoTAVETAI TO PiyPda cUOQIENG TTEPIKOYXAIOU

Loctite 680)
EmBewpnoTe TIG KEQAAEG | EAEYETE TIG KEQAAEG TNG OUOKEUNG WYE TN OUOKEUN yupuévn | KaBnuepiva
yla kaBuoTepAoelg / TTPOG Ta TTioW. ATTOCUVOECTE TOV KIVNTAPA MNAavNTIKAG
omracpéva «dayTula» av | Kivnong (uikpog KivnTrpag) Kal AEIToupyroTe Toug dioKoug
XPNOIUOTTOIEITE KEQAAEG oTn XxapnAoTepn TaxutnTa. EAEyETE TTWG Aeitoupyouv ol
XGAuBa eAatnpiou. KEPAAEG OUEKEVTPNG/TTPAYUOTIKAG Agiavong.
EAEEYTE TNV A@aipéaTe To oUCTAUA KIVATAPA/KIBWTIOU TAXUTATWY TNG EBdouadiaia

ATTOTEAECUATIKOTNTA
TOU TTAQVNTIKOU
TTapepPUOUATOG.

TTAQVNTIKAG KEPAANG Kal EAEYETE yia OKOVN KATW aTro TO
KAAUMJUO TNG OUOKEUNRG.

EAéyETe TNV katdoTaon
TOU SAKTUAIOU TG
aAuoidag.

A@aipéoTe TO oUOTAPA KIVATHPA/KIBWTIOU TAXUTATWY ThG
TTAQVNTIKAG KEPAANG Kal ETTIBEWPNOTE TOUG OUVOECUOUG
TNG aAucidag oTo BAKTUAIO TNG aAucidag. BeBaiwBeite OTI
o1 ouvdeool gival kaBapoi Kal Xwpig CUuowPEUTEIG OKOVNG.

ERdouadiaia pe To

MAavnTiké MapéuBuoua

EAéyETe TNV KatdoTaon
Tou 'pavadiou Kivnong.

A@aipéaTe To cUCTNA KIVNTAPA/KIBWTIOU TOXUTATWY TNG
TTAQVNTIKAG KEPAANG Kal ETTMIOEWPAOTE TNV KATAOTACN TOU
ypavadiou TngG TTAAVNTIKNAG Kivnong.

ERdopadiaia pe 1o

MAavnTiké MapéuBuoua

EmbBswpnoTe Ta
EOWTEPIKA PEPN TNG
OUOKEUNG.

AgaipéaTe To KGAUpPa TG didTagng Tdvuong Tou INAvTa
Kal EAEYETE TO ECWTEPIKO TNG CUTKEUNG YIa KOV,
uypagia | Bpavtoparta Tou Iudvta. BeBaiwbdeite OTI ExeTE
Eavaoppayioel To KAAUPPA PE OTEYAVWTIKI TIAIKOVN.

Kd&Be 6 pniveg

KaBapioTe Ta TTEPIEXOMEVA
TOU NAEKTPIKOU TTivaKa.

KaBapiote ye ZHPO cuuTTieouéVO aEpa TO E0WTEPIKO
TOU NAEKTPIKOU TTiVOKA KAl TOUG PNXaviopoug Jetddoong
Kivnong PETABANTAG TaxUTNTAG ) TOUG JETATPOTTEIG
ouxvoTnTaG.

KdaBe 2 puAveg

ZHMANTIKO!

A\

MpoTou agaipéoeTte TO KAAUPPA TNG dIdTagng

Tédvuong Tou IuavTa, BeRaiwdeite 6T TO KAAUPUQ
Kal N TTePIoyr] YUpw atrd 1o KAAUPUQ gival
TeAeiwg kabapn. MNpooTTabnoTe va punv aQroeTe
va e10€ABouv akaBapaieg aTo E0WTEPIKS TNG

OUOKEUAG.
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Texvika Zroixeia
MAdTog Agiavong

Aiokog Agiavong

Bapog

OAIKA Trigon Agiavong

Mieon Agiavong ava dioko

loxug Kivntipa

loxug ava diokog Agiavong

TayuTnTa diokou Asiavong

TaxoTnTa TTAAVNTIKAG KEPAAARG

PG 820
820mm (32")

3x270mm (10.5")

440kg (970lbs)

335kg (737Ibs)

112kg (2461bs)

Tpigpaoiké 380-480V

12,5kW(17,0hp)

4,15kW (5,7hp)

250 - 1100 cah

5-65 oaA

PG 680
680mm (27")

3x240 YIA. (9,5")

385kg (850Ibs)

300kg (660Ibs)

100kg (2201bs)

Tpipaoiké 380-480V

12,5kW(17,0hp)

4,15kW (5,7hp)

600 - 1200 caA

5-70 caA

AvetapTnTn KateuBbuvon eAéyxou FWD/REV
Kal 0Toug U0 dioKoug A€loTPiBnong Kal oTnv
TTAQVNTIK) KEQAAT.

dopd TeEPIOTPOPAG

Mapoxn 1ox00g Tpipacikn Tpipaoikn
Hkmopmég BopuBou (BA.ocp. 1)

MeTpnuévn nxnTikh otdBun oe dB(A) 105
Hyyunuévn nxntikn otadun L, dB(A) 106

21GOHEQ BopUBOU (BA. ocy. 2)

looduvape eXETIKA TIieOoe OTO AUTL TOU XelpLoTh, dB(A) 88

2100ueg Kpadaouwy, a, (BA. ogp. 3)

Aapr) oe€ld, m/s? 2,7

AaBr aplotepd, m/s? 4.8

2epeiwoe 1: O ekmoumneg BopuBou oTo MePLBAAAOV EAEYXOVTAL WG EXETIKY LOXUG (LWA) cupdwva pe 1o ipoturio EN
61029-1.

2epeiwoe 2: Hrinedo BopuBou cupPwva pe 1o mpdTurio EN 61029-1. Ta Katayeypauuéva oTolXela yia Tn oTadun
nieong BopuPou £XouV pia TUTIKT OTATIOTIKN dlaoTiopd (TUTIKA arnodkALon) Tng Tagng tou 1.0 dB(A).

2epeiwoe 3: Hrinmedo kpadaouwv cuupwva pe to poturno EN 61029-1. Ta katayeypauuéva otolxeia yia tn otabun
Kpadaou®V £XOUV Wia TUTIKY OTATIOTIKI dlacTiopd (TUTIkh arndkAlon) Tng Ta&ng Tou 1 m/s2.
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EK-BeBaiwon cuppwviag
(loxuel povo otnv Eupwmn)

Husqgvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Zouedia, TeA.: +46-31-949000, BeBawwvel 6TL To 1] Husqvarna PG 530 ceipdg
kataokeung 2010 kat eprpog (To £T0G avaypapeTal OAOKAEPO OTEV TIVAKIOA TUTIOU Kal akoAouBeital arod Tov aplBud
oelpdg), avrarnokpivetal oTig rpodlaypapeg te¢ OAHIMAZ TOY 2YMBOYAIOY:

- pe epepopevia 17 Matou 2006 "oxeTika pe Ta pexavnuata” 2006/42/EK
- 1e¢ 15e¢ AekeuBpiou 2004 “OXeTIKA e EAEKTPOUAYVETIKY cupBatéteta” 2004/108/HOK.
- Ue epepopevia 12 AeskepBpiou 2006 "OXETIKA UE TOV EAEKTPIKO eEOMALONO” 2006/95/EC.

Hepapuootnkav ta €€ng npotuna: EN 1ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006,
EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg 29 AekeuBpiou 2009
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Henric Andersson
AvTunpdedpog, Mpototauevog Tunuatog Alokorpiovwy Kal HEomAlopou Kataokeuwyv
Husqgvarna AB

(HEouood0TeEVOG avTIpOowTog Teg Husqvarna AB kat utteUuBuvog yia TeV TEXVIKY TEKUEPIWOE.)
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IT - Istruzioni originali, PT - Instrugdes originais, NL - Originele instructies, GR - ApXIkéG odnyieg.
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