(HjHusqvarna

Bruksanvisnin

Las igenom bruksanvisningen noggrant och%sti innehallet innan
du anvander maskinen.

Brugsanvisning

Laes brugsanvisningen omhyggeligt igennem og forsta indholdet,
inden du bruger maskinen.

Bruksanvisnin

Les ngye gjennom bruksanvisningen og forsta innholdet for du
bruker maskinen.

Kayttoohje SE DK NO FI

Lue kdyttoohje huolellisesti ja ymmarra sen siséltd, ennen kuin alat

kayttada konetta.
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Symbolfdérklaringar

Symbolfdrklaringar

Nedanstdende symboler anvands p& maskinen och i
bruksanvisningen. Det ar viktigt att du laser den har
bruksanvisningen och forstar anvisningarna for att du
ska kunna arbeta sakert med maskinen.

Las igenom bruksanvisningen nog-
grant och se till att du forstar innehallet
innan du anvander maskinen.

Inspektion och/eller underhall far bara
utféras med motorn avstangd och kon-
takten urdragen.

e o Visuell kontroll.
VARNING! Vid slipning uppstar damm

som kan orsaka skador vid inandning.
Anvand en godk&nd andningsmask.
Sorj for god ventilation.

Regelbunden rengoring kravs.

Anvand alltid:

* Godkand skyddshjalm

e Godkanda horselskydd Den har produkten dverensstammer

. Skyddsglasogon eller visir. med tillampliga EG-direktiv.

AANICINT

 Vid slipning uppstar damm som
kan orsaka skador vid inandning.
Anvand andningsskydd.

Bar alltid kraftiga, halkfria skor med
stalhatta.

Anvand alltid godkénda skyddsglaso-
gon.
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Sakerhetsinstruktioner

Sakerhetsinstruktioner
VARNING

Maskinen far under inga omstandigheter
startas utan att sdkerhetsinstruktionerna
foljs. Om anvandaren inte foljer saker-
hetsanvisningarna, frantar sig Husqvarna
Construction Products Sweden AB eller
dess representanter allt ansvar, bade direkt
och indirekt. Las igenom bruksanvisningen
noggrant och se till att du forstar innehallet
innan du startar och anvander maskinen.
Om du, efter att ha last igenom sékerhetsin-
struktionerna, fortfarande kanner dig osaker
pa vilka sékerhetsrisker som kan férekomma
far du inte starta maskinen. Kontakta din
aterforsaljare for mer information.

L&s bruksanvisningen noggrant.

Endast kvalificerad personal far tillatas anvanda
maskinen.

Anvand aldrig en defekt maskin. Utfor kontroller,
underhall och service i enlighet med instruktio-
nerna i bruksanvisningen. Reparationer som inte
beskrivs i den har bruksanvisningen far bara ut-
foras av reparator som utsetts av tillverkaren eller
leverantdren.

Bar alltid personlig skyddsutrustning som kraftiga,
halkfria skor, hérselskydd, andningsmask och god-
kant 6gonskydd.

Maskinen far inte anvandas i milijoer med potentiell
brand- eller explosionsfara.

Maskinen far bara startas om sliphuvudena vilar
mot underlaget savida det inte handlar om en test-
procedur som beskrivs i den har bruksanvisningen.

Maskinen far inte startas utan monterad gummida-
mask for skydd mot damm. Ur sékerhetssynvinkel
ar det viktigt att tatningen mellan maskin och golv

fungerar bra, framfor allt vid torrslipning.

Vid byte av slipskivor, se till att maskinen &r spén-
ningslés genom att trycka in Nédstoppet och dra ur
kontakten ur eluttaget.

Maskinen far inte lyftas i handtag, motor, stativ el-
ler andra delar. Maskinen transporteras bast pa en
pall eller slade som maskinen &ar val férankrad i.

Var extremt férsiktig nar du flyttar maskinen for
hand eller p& sluttande plan. Aven sma lutningar
kan orsaka krafter som gor det omgjligt att bromsa
maskinen for hand.

6 - Svenska

Anvand aldrig maskinen om du &r trétt, har druckit
alkohol eller star under medicinering som kan
paverka din syn, ditt omdéme eller din koordina-
tionsformaga.

Anvand aldrig en maskin som pa nagot satt har
andrats fran originalutforandet.

Skydda dig fran elektriska stétar. Undvik kontakt
med askledare/metallféremal i marken.

Dra aldrig maskinen med hjalp av kabeln och dra
aldrig i kabeln for att dra ur kontakten. Hall alla
kablar och forlangningskablar borta fran vatten, olja
och skarpa kanter.

Se till s& att kabeln inte kommer i klam i dorrar,
stéangsel och liknande.

Kontrollera att kabeln och férlangningskabeln ar
hela och i gott skick. Anvand aldrig maskinen om
kabeln &r skadad utan lamna den till en auktorise-
rad serviceverkstad for reparation.

Anvand inte en hoprullad férlangningskabel
Maskinen ska anslutas till ett jordat uttag.

Kontrollera att natspanningen stammer dverens
med markspanningen pa maskinens markskyilt.

Se till att kabeln ligger bakom dig nar du startar
maskinen s& att den inte riskerar att skadas.

Forsok aldrig lyfta maskinen utan lyfthjalpmedel,
t.ex. en kran eller gaffeltruck.

VARNING!

Overexponering for vibrationer kan leda till
skador pa cirkulation eller nervsystem hos
manniskor med férsdmrad cirkulation. Kon-
takta lakare vid symtom pd Gverexponering
for vibrationer. Vanliga symtom ar dom-
ningar, forlorad kansel, kittlingar, stickningar,
smarta, muskelforsvagning, hudférandingar
eller missfargad hud. Dessa symtom upptra-
der oftast i fingrar, hander eller handleder.



Inledning

Inledning

Husqvarna golvslipmaskiner PG 680/820 ar konstru-
erade for vét eller torr slipning av marmor, terazzo,
granit och betong. De kan anvandas for allt fran grov-
slipning till finpolering.

Den héar bruksanvisningen géller for Husqvarna golv-
slipmaskiner i PG 680/820-serien med dubbla motorer
— Dual Drive Technology ™.

Det ar extremt viktigt att alla anvandare ar val for-
trogna med innehallet i den har bruksanvisningen
innan de borjar anvanda nagon av maskinerna. Slarv
med det kan leda till skador p& maskinen eller utsatta
anvandaren fér onddiga faror.

VIKTIGT!
& Enbart personal som har fatt tillracklig utbild-

ning, bade praktisk och teoretisk, i hantering
av maskinen har ratt att anvanda den.

Transport

Maskinen levereras med inbyggda avancerade elek-
troniska system som kallas varvtalsregulatorer eller
frekvensomvandlare. Enheterna medger steglds varv-
talsreglering och valfri rotationsriktning for de enskilda
motorerna. Enheterna ar monterade i platskapet som
sitter p& maskinstativet.

Som all elektronik ar dessa enheter kénsliga for
kraftiga vibrationer, o6m hantering och stora méangder
damm. Tillverkaren har lagt ned ett stort arbete pa att
ge enheterna for varvtalsreglering ett maximalt skydd.
Observera det stdtdampande upphangningssystemet
for platskapet p& maskinstativet.

Vid transport &r det viktigt att férsakra sig om att
maskinen hela tiden &r ordentligt surrad for att und-
vika stotar pa den varvtalsregulatorerna. Se till att
maskinens stativ eller ramsektion hela tiden halls nere
under transport.

Maskinen bér om mgjligt transporteras tackt sa att
den skyddas mot vader och vind — framfor allt nar det
regnar eller snoar.

i VIKTIGT!
Maskinen far inte lyftas i handtag, motor, sta-

tiv eller andra delar. Maskinen transporteras
bast pa en pall eller slade som maskinen &r
val férankrad i. Forsok inte skjuta in gafflarna
pa en truck under sliphuvudena om maski-
nen inte vilar p& en pall eller slade. Om du
gor det kan det leda till irreparabla skador pa
maskinens sliphuvuden och andra invandiga
komponenter.

Vid transport ar det viktigt att maskinen alltid har en
monterad diamantuppséttning for att skydda diamant-
plattornas lasmekanismer.

Forvaring

Maskinen bor alltid férvaras i ett torrt utrymme nér den
inte anvands.
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Vad ar vad

Vad ar vad

1. Timréknare

2. Elskap

3. Planethuvudmotor 1,5 kW / 1hk

4. Slip-/satellithuvudmotor 11kW / 15hk
5. Lyftdglor

6. Kapa/holje

8 - Svenska

7. Damask

8. Stativ / ram

9. Handtag

10. Manbverpanel

11. Handtagsjustering

11.

10.



Vad ar vad

Maskinen kan indelas i tvd huvuddelar. De kan identi-
fieras sa har:

1. Stativ / ramsektion — bestar av handtag, elskap,
stélram och hjul.

2. Huvud — bestar av motorer, kapa, slip/satellit/pla-
nethuvuden och inre komponenter.

Maskinen ar konstruerad for att medge rorelse mellan
stativ och huvud via kopplingspunkten vid lyftéglorna
och stativsprintarna. Rorelsen ar viktig under slip-
ningen eftersom den skapar en "flytande” effekt for
huvudet.

Flyteffekten gor att huvudet &r sjalvutjiamnande och
inte kraver nagon hojdjustering nar maskinen passe-
rar 6ver golvytor med olika lutningar och ojamnheter.

Mandverpanel

Mandverpanelen bestar av strombrytare och instéll-
ningsvred — sammanlagt 8 reglage (se bild).

Power — Med den har knappen kan du koppla in
strommen till maskinen om NODSTOPPET har varit
utldst.

Nodstopp — Om du trycker pa den har knappen
stangs maskinen omedelbart av genom att span-
ningen till varvtalsregulatorerna/frekvensomvandlarna
i elskapet slas fran.

Head Speed — Varvtalsinstélining for planethuvud.
Fwd/Rev (gul) — Rotationsriktning for planethuvud.
Disc Speed — Varvtalsinstallning for sliphuvuden.

Fwd/Rev (rod) — Rotationsriktning for sliphuvuden.

Reset — Aterstéller felaktig funktion/felmeddelande
pa varvtalsregulator/frekvensomvandlare (i elskapet) i
héndelse av fel.

Stop/Run — For start eller stopp av maskinen vid
normal drift.

VIKTIGT!
A Det &r viktigt att du anvander STOP/RUN-

omkopplaren for att starta och stanga av
maskinen, inte NODSTOPPET. Varje gang
du trycket pA NODSTOPP-knappen, bryts
spanningen till varvtalsregulatorn/frek-
vensomvandlaren. Att ofta sla till och fran
spanningen till varvtalsregulatorn/frek-

vensomvandlaren férkortar livslangden for
enheten.

VIKTIGT!

Planethuvudet och sliphuvudena &r instéllda
sa att de bada roterar i samma riktning (dvs.
bada medurs eller bada moturs)

Om du vrider varvtalsvredet medurs s tkar
hastigheten for sliphuvuden och planethu-

vud.

Sliphuvuden/satelliter

Dammutlopp

Planethuvud

Mandverpanel
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Forberedelser / drift

FOorberedelser / drift

®0

Placera slipmaskinen dar den ska anvandas. Se till att
det finns diamanter monterade under maskinen och
att huvudets las/brytpinnar sitter fast.

VIKTIGT!
Nar maskinen anvands maste alla sliphuvu-

den alltid vara utrustade med samma antal
och typ av diamanter. Diamanthéjden maste
alltid vara den samma pa alla sliphuvuden.

Justera gummidamasken sd att den tatar bra mellan
maskinhuvud och golv (se nedanstdende bild). Se till
att damaskens skarv ar vand framat pa maskinen. Det
ar mycket viktigt att damasken ar ratt installd for att
dammutsugningen ska fungera bra och dammutslapp
till luften undvikas.

Stall in handtaget pa bekvam arbetshojd med hjalp av
justerspaken.

é VIKTIGT!
Handtaget bor stallas in s att det hamnar i

hojd med anvandarens hoftben. Nar maski-
nen ar i drift kommer slipkraften att dra den
at ena sidan vilket marks tydligt i handtaget.
Anvand hoften for att motverka kraften i stél-
let for att forsoka halla emot med armarna
(den positionen gér det mycket enklare att
hantera maskinen vid langvarig anvand-
ning).
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Start av maskinen

i. Se till att reglaget STOP/RUN star pad STOP (vrid
det moturs).

ii. Anslut maskinens kontakt till ett eluttag. Koppla in
strommen till uttaget forst nar kontakten ar ansluten.

iii. Lossa Nodstoppsknappen (vrid den medurs).

iv. Tryck pa knappen Power. Nar du gor det ska ett latt
"klick” horas fran elskapet. Det betyder att faskon-
taktorerna som forsorjer varvtalsregulatorerna/frek-
vensomvandlarna har slagit till.

Instéllning av varvtal och rotationsriktning

P& mandverpanelen finns en omkopplare for framat/
bakat (FWD/REV) och ett varvtalsvred (DISC SPEED).
Normalt bor man inte bdrja med hogre varvtalsinstall-
ning an 7 nar man slipar en viss typ av underlag for
forsta gangen.

Nar du kanner att du beharskar slipningen kan du 6ka
varvtalet.



FOrberedelser / drift

Valet av varvtal och rotationsriktning ar ofta en fraga
om vad som ké&nns bast. Vi rekommenderar att du
prévar dig fram tills du hittar den instéllning som pas-
sar bast for det aktuella arbetet. | nedanstaende lista
ger vi forslag pa installning for olika anvandningsom-
raden.

Anvéandning Planethuvu- | Planethuvu- | Slipskivornas | Slipskivornas
dets riktning | dets varvtal riktning riktning

Borttagning av klinkerlim FWD 6-7 FWD 8-10
Borttagning av mattlim FWD 5-7 FWD 8-10
Borttagning av epoxifarg FWD 5-10 FWD 8-10
Regnskadad betong FWD 7-10 FWD 8-10
Utplaning av uppstickande ballastmaterial FWD 7-8 FWD 8-10
Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i FWD 5-7 FWD 8-10
sten/terrazzo

Betongpolering med hartsbundna klossar FWD 10 FWD 8-10
PIRANHA™ skrapverktyg REV 3-5 REV 3-5
FLEXOR™ flexibla huvuden FWD 5-7 FWD 5-7
Mejslings-/uppruggningsverktyg FWD 5 FWD 5-7
Omogjutningsprocedur i samband med HiPER- FWD 8-10 FWD 3-5
FLOOR™-process

VIKTIGT!

A\

| ovanstaende tabell anges FWD och FWD
tilsammans for att visa att skivor och huvud
ska rotera at samma hall (kan aven vara
REV / REV). Den enda tillampning som
kraver att skivor och huvud roterar at samma
hall och dessutom i en bestamd riktning ar
nar PIRANHA™ skrapverktyg anvands. Vid
denna speciella tillampning maste install-
ningen vara REV / REV.

Rotationsriktning

Om du tittar pd maskinen underifran sa galler féljande
forhallande mellan medurs/moturs rotation och install-
ningarna FWD/REYV pa vredet for rotationsriktning:

1. REV — Medurs.
2. FWD - Moturs.

Som namnts kommer maskinen att "dra” at ena hallet
under drift. At vilket hall den drar beror p& rotations-
riktningen for planethuvudet. Maskinhuvudet kommer
att dra at hoger (och darfér pressa mot anvandarens
hogra hoft) nar planethuvudet ar installt pa REV.

Denna sidokraft kan man utnyttja, framfér allt vid
slipning langs en vagg. Stall in maskinen sa att den
drar mot vaggen och styr den sa att den precis nuddar
vaggen. Pa sa vis blir golvet slipat anda in mot vaggen
eller foremalet.

Rotationsriktningen ar ocksé en frdga om vad du sjalv
foredrar. Lagg dock marke till att nar bade slipskivor
och planethuvud roterar at samma hall, blir slipeffekten
hdgre mellan diamantklossarna och det golv du slipar.
Det gor att det gar snabbare att slipa &n om skivorna
ar installda for rotation i motsatt riktning. Det &r ocksa
héar du kan dra nytta av férdelarna med Dual Drive
Technology™.

Tips for snabbare arbete — Byt rotationsriktning med
jamna mellanrum sa ger diamanterna hogre slipeffekt.
Dé& anvéands bada sidorna av diamantkristallerna vilket
gor att de halls sa skarpa som majligt samtidigt som
kontakten med golvet maximeras.

Nar du har stéllt in varvtal och rotationsriktning, starta
betongdammsugaren.

AN

Stall dig bakom maskinen enligt ovanstaende be-
skrivning och tryck handtaget nedat ett stycke. Starta
maskinen genom att vrida reglaget STOP/RUN pa ma-
noverpanelen till I1aget RUN. Maskinen ska da starta
mjukt och accelerera till det instéllda varvtalet inom
loppet av 5 sekunder

VIKTIGT!

Vi rekommenderar att du alltid anvander be-
tongdammsugaren Husqvarna DC 5500 for
att ta hand om dammet p& basta satt.
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Byte av diamanter

Byte av diamanter

Eftersom olika anvandningsomraden kraver olika

diamantverktyg finns det manga tillfallen d& man maste

byta slipskivor.

Har foljer en beskrivning av hur det gar till.

Forberedelser

=
{56

1. Se till att reglaget STOP/RUN star i laget STOP efter-
som oavsiktlig start i samband med skivbyte kan leda
till allvarliga skador.

2. Se till att du har ett par arbetshandskar redo efter-

som diamanterna kan bli mycket heta vid torrslipning.

Byte

1. Stall handtaget i uppratt Iage (se bilden till hoger).

2. Dra handtaget bakat sa att sliphuvudet lyfts upp fran

golvet.
4. Lagg maskinen med handtaget mot golvet.
5. Satt pa dig handskarna.

6. Lossa slipskivorna genom att vrida dem lite och ta av
dem (at vilket hall skivorna ska vridas beror pa vilken

rotationsriktning maskinen hade senast).

7. Kontrollera att alla huvudlas/brytpinnar sitter fast.

8. Nar de nya diamantskivorna ar pa plats, sank ned

maskinen i omvand ordningsfoéljd.

9. Eftersom de nya diamanterna kan ha en annan hojd
an de som anvandes tidigare, maste damasken jus-
teras sa att den haller tatt mot golvet.

12 - Svenska



Varvtalsregulatorer/frekvensomvandlare

Varvtalsregulatorer/
frekvensomvandlare

Varje Husgvarna PG 680 & 820 har 2 varvtalsregula-
torer eller frekvensomvandlare. Enheten ar monterad i
maskinen av féljande skal:

1. Funktionsmassigt

* Omvandling avinkommande spanning for att
medge Okat/minskat varvtal och byte av rotations-
riktning.

« Reglering av strdm och spanning till motorerna for
att sakerstélla optimal drift (t.ex. moment).

2. Skydd/diagnostik
Skydd

» Overvakning av inkommande effekt s& att den &r vacor

den ratta for maskinen och anvandningen.

2.
+ Kontroll av motorstrdommen for att motorerna ska . f
arbeta inom sékra driftgranser (for att undvika
motorskador).

» Overvakning av maskinbelastningen s& att slipma-
skinen inte dverbelastas i syfte att skydda remmar,
lager och andra inre komponenter.

« Skydd av motorerna fran felaktig spanningsforsorj-
ning (t.ex. 2-fasdrift).

Diagnostik

« Identifierar elfel pa maskinen och registrerar en
felkod.

4. 3. 5. 6.
Knappsats med display

» Innehaller évervakningsmenyer som hjalper dig att
hitta orsaken till ev. elfel.

« Overvakningsmenyer ger dig ocks& mojlighet att
lasa av hur hart maskinen arbetar. Som operator
behdver du inte kdnna till i detalj hur varvtalsregu-

Varje varvtalsregulator eller frekvensomvandlare har
en knappsats som ser ut som pa bilden till héger nar
maskinspanningen &r inkopplad.

. Reset-knapp
. Visningslage (i detta fall Hertz)

latorerna eller frekvensomvandlarna fungerar men 1. Rotationsriktning (fwd eller rev)
det ar bra att kanna till felkoderna och veta hur en 2. Indikerar om maskinen &r stoppad eller i drift
del av évervakningsmenyerna anvands. o
3. Uppatknapp
Knappsats/Display 4. Vansterknapp
5. Nedatknapp
6
7
8

. Utsignalvarde
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Varvtalsregulatorer/frekvensomvandlare

Overvakningsskarm

Information som ges

OUTPUT FREQUENCY

Frekvensen till motorn nar maskinen ar i drift.

REF. FREQUENCY

Installningen pa frekvensinstallningsvredet.

MOTOR SPEED

Motorvarvtalet nar maskinen &r i drift.

MOTOR CURRENT

Strémmen genom motorn nar maskinen ar i drift.

MOTOR TORQUE Motormomentet i procent nar maskinen ar i drift.
MOTOR POWER Motoreffekten i procent nar maskinen &r i drift.
MOTOR VOLTAGE Motorspénningen i procent nar maskinen &r i drift.

DC LINK VOLTAGE

Anger kvaliteten pa inkommande spanning.

Menytradet p& den har sidan visar de viktiga menyer
som du kan vélja mellan. Dar hittar du anvandbar infor-
mation for dvervakning och diagnostik vid anvandning I

av maskinen.

Som du ser i hégra delen av menytradet ar varvtals-
regulatorerna eller frekvensomvandlarna instéllda sa
att de visar utgaende frekvens (Output Frequency) till I
motorn nar maskinen kopplas in (vardet noll visas nar

maskinen star i standbylage).

Sidan Output Frequency finns aven under dvervak- I

ningsmenyn — Monitor Menu.

| vanstra kolumnen finns de tva viktigaste menyerna Faults History Menu
for operatoren — Monitor Menu (6vervakning) och Fault

History menu (felhistorik).

Du navigerar genom menyerna med knapparna upp,
ned, vanster och héger pa knappsatsen (se forra sidan). System Menu

14 - Svenska

Parameter Menu

DC Link Voltage

!

Keypad
Control Menu

Motor Voltage

!

Active Faults Menu

Motoreffekt

!

Motor Torque

!

!

Motor Current

!

!

Expanded Boards
Menu

Motor Speed

!

!

Monitor Menu -

Output Frequency




Varvtalsregulatorer/frekvensomvandlare

Menyerna och den information de ger

Menyerna/skarmarna pa varvtalsregulatorerna/frek-
vensomvandlarna ger féljande information till operat6-
ren.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Skarmen anger vilken frekvens motorn férsérjs med
nar maskinen ar i drift. Vardet pa den utgaende frek-
vensen ska vara konstant nar maskinen ar i drift. Om
frekvensen (output frequency) fluktuerar under drift,
tyder det som regel pa att motorn arbetar pa eller i
narheten av den programmerade gransen fér maxi-
mal strdm. Gréanserna for maximal strém (instéllda
pa fabrik av Husgvarna Constructions Products) &r
foljande:

1. Stor motor (information om den finns pa den stora
varvtalsregulatorn / frekvensomvandlaren) — 25 am-
pere.

2. Liten motor (information om den finns pa den lilla
varvtalsregulatorn / frekvensomvandlaren) — 5 am-
pere.

Om frekvensen (output frequency) fluktuerar under
drift, bor du &ven kontrollera motorstrommen. Den
menyn kommer du till genom att trycka tre ganger

pa UPP-knappen. For att slippa problem med strom-
granserna under drift ar det bast att arbeta med en
strdm (output current) runt 21 ampere (for stor motor).
Strdommen genom motorn kan begransas genom att
du sénker motorvarvtalet med varvtalsvredet pad ma-
ndverpanelen som sitter vid handtagen.

De flesta problem med fér hdg strém har att géra med
den stora motorn (och kan darfor lasas av pa den
stora varvtalsregulatorn/frekvensomvandlaren). Hall
den lilla motorns strémférbrukning under 3,5 ampere
for tillforlitlig drift.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Den har skdrmen visar strémmen genom respektive
motor (dvs. den stora varvtalsregulatorn/frekvensom-
vandlaren dvervakar den stora motorns funktion och
den lilla varvtalsregulatorn/frekvensomvandlaren éver-
vakar den lilla motorns funktion) under drift.

Se anmarkningarna om motorstrom under OUTPUT
FREQUENCY.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Den har skarmen visar kvaliteten pd maskinens
inkommande spéanning. Den visar hogre varden nar
maskinen star i standbylage och lagre varden nar
maskinen ar i drift.

FAULT HISTORY

Menyn med felhistorik sparar info om de senaste felen
som varvtalregulatorn/frekvensomvandlaren har registre-
rat. Om maskinen registrerar ett aterkommande ménster
av fel, hittar du information om det i menyn FAULT HIS-
TORY. Mer information om fel finns in avsnittet Felsok-
ning.
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Fel och felsdkning

Fel och felsdkning

Nar ndgon av maskinens vartalsregulatorer eller frek-

vensomvandlare registrerar ett fel och "léser ut”, stan-
nar de och ett felmeddelande blinkar p& knappsatsens
display (se nedanstaende bild).

| foljande lista beskrivs de vanligaste felen tillsammans

med forslag pa atgarder.

Felkod

Felkod

Mojlig orsak

Atgéard

1—OVERCURRENT (6ver-
strém)

Motorn arbetar fér hart och drar extra
mycket strém.

Kontrollera strémmen nar maskinen &r i drift. S&nk
varvtalsinstéllningen for att minska strommen till ac-
ceptabel niva enligt beskrivningen pa forra sidan.

Kortslutning efter varvtalsregulatorerna/
frekvensomvandlarna.

Kontrollera anslutningarna i motorkontakterna eller i
motorernas kopplingsplintar.

Motorfel (mycket ovanligt)

Lat undersdka motorn och byt ut den om sé krévs.

3—EARTH FAULT (jordfel)

Kortslutning efter varvtalsregulatorerna/
frekvensomvandlarna.

Kontrollera anslutningarna i motorkontakterna eller i
motorernas kopplingsplintar.

Motorfel (mycket ovanligt)

Lat undersdka motorn och byt ut den om sé krévs.

9—UNDERVOLTAGE
(underspéanning)

Otillracklig spanningsférsorjning till ma-
skinen.

Kontrollera att den inkommande spénningen till ma-
skinen &r korrekt.

Spénningsforsorjningen till varvtalsregu-
latorerna eller frekvensomvandlarna ar
franslagen.

Anslut spanningen till maskinen igen.

11—OUTPUT PHASE
SUPERVISION (6vervakning
av utgdende fas)

Kortslutning efter varvtalsregulatorerna/
frekvensomvandlarna.

Kontrollera anslutningarna i motorkontakterna eller i
motorernas kopplingsplintar.

Motorfel (mycket ovanligt)

L&t undersoka motorn och byt ut den om sé krévs.

14—UNIT OVER TEMPE-
RATURE (hdg enhetstempe-
ratur)

For hég temperatur i varvtalsregulato-
rerna eller frekvensomvandlarna pga. for
hog omgivningstemperatur eller fel pa
temperaturgivaren.

Oppna luckan till elskapet for att forbattra ventilatio-
nen. Lat en servicetekniker undersoka varvtalsregula-
torerna eller frekvensomvandlarna.

15—MOTOR STALLED
(blockerad motor)

Motorn arbetar for hart och drar extra
mycket strom.

Kontrollera strémmen nar maskinen &r i drift. S&nk
varvtalsinstéllningen for att minska strommen till ac-
ceptabel niva enligt beskrivningen pa forra sidan.

Mekanisk blockering hindrar motorn fran
att rotera.

Forsok rotera slipskivorna och planethuvudet fér hand
for att se om de &r blockerade

16—MOTOR OVERTEMPE-
RATURE (fér hég motortem-
peratur)

Motorn arbetar for hart och drar extra
mycket strom.

Kontrollera strémmen nar maskinen &r i drift. S&nk
varvtalsinstallningen for att minska strommen till ac-
ceptabel niva enligt beskrivningen pa forra sidan.
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Fel och felsdkning

Har beskrivs nagra andra problem som kan uppsta nar maskinen anvands och forslag till atgarder:

Problem

Mojlig orsak

Tankbar [6sning

SLIPMASKINEN GAR INTE ATT
HALLA EMOT

For fa diamanter under maskinen
(segt lim eller mjuka golvbelagg-
ningar gor att kraften pa maskin och
anvandare blir mycket h6g om man
har for f4 diamanter under maski-
nen). Det leder normalt &ven till for
hdg strdm genom den stora motorn.

Oka antalet diamanter under maskinen for att
minska belastningen pa slipmaskin och anvandare.

Den stora motorn gar inte (kan bero
pa defekt motor, fel pa motoran-
slutningen eller fel p& den stora
motorns varvtalsregulator eller
frekvensomvandlare).

Kontrollera att den stora motorn &r ansluten. Kon-
trollera att det inte ar nagra fel pa den stora mo-
torns varvtalsregulator eller frekvensomvandlare.
Kontrollera att den stora motorns varvtalsregulator
eller frekvensomvandlare &ar p&. Kontrollera att den
stora motorns vartalsregulator eller frekvensom-
vandlare fungerar som den ska (dra ur bada motor-
kontakterna, stéll in displayen pa visning av Output
Frequency, stéll maskinen i laget RUN och kontrol-
lera att skarmvisningen andras fran noll och uppét.
Om visningen star kvar pa noll sa far inte den stora
motorns varvtalsregulator eller frekvensomvandlare
nagon korsignal fran mandverpanelen. Maskinen
maste da kontrolleras av en elektriker eller av Hus-
gvarna Construction Products

Drivr.emmen slirar.

Ta loss kapan 6ver remspanningsanordningen pa
maskinens undersida och kontrollera att det inte
forekommer damm eller vatten i maskinen som goér
att remmen slirar pa remskivorna.

Driviemmen &r av (kan kontrolleras
genom att vrida pa en av sliphuvu-
dena for hand. Om alla sliphuvu-
dena roterar tillsammans &r remmen
inte av. Om ett sliphuvud roterar fritt
ar remmen av).

Byt den inre drivremmen.

SLIPMASKINEN LATER SOM OM
DEN RUSAR

Den lilla motorn for planethuvudena
ar inte ansluten.

Kontrollera att den lilla motorn fér planethuvudena
ar ansluten.

Den lilla motorn gar inte (kan bero
pa defekt motor, fel pa motoranslut-
ningen eller fel pa den lilla motorns
varvtalsregulator eller frekvensom-
vandlare).

Kontrollera att den lilla motorn &r ansluten. Kontrol-
lera att det inte &r nagra fel pa den lilla motorns
varvtalsregulator eller frekvensomvandlare. Kon-
trollera att den lilla motorns varvtalsregulator och
frekvensomvandlare ar pa. Kontrollera att den lilla
motorns vartalsregulator eller frekvensomvandlare
fungerar som den ska (dra ur badda motorkontak-
terna, stall in displayen pa visning av Output Fre-
quency, stall maskinen i laget RUN och kontrollera
att skarmvisningen andras fran noll och uppat. Om
visningen star kvar pa noll sa far inte den lilla varv-
talsregulatorn eller frekvensomvandlaren nagon
korsignal fran mandverpanelen. Maskinen maste
da kontrolleras av en elektriker eller av Husqgvarna
Construction Products.

SLIPMASKINEN HOPPAR RUNT

Sliphuvudena kan vara slitna eller
skadade.

Kontrollera sliphuvudena med avseende pa ska-
dade delar och for stora rorelser.

Diamanterna kan vara felaktigt
monterade eller sliphuvudena kan
ha diamanter med olika hojd.

Kontrollera att diamanterna ar korrekt monterade
och har samma hdgjd.

Huvudlasen kan saknas eller vara
l6sa.

Kontrollera att alla huvudlas ar pa plats och sitter
fast.
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Diamanter

Diamanter

Bakgrund
Diamantklossarna bestar vanligen av tvd komponenter

1. Diamantpulver (kallas aven diamantkristaller eller
-korn). Genom att andra storlek pa diamantpulv-
ret eller -kornen kan vi andra hur grova eller fina
reporna ar som blir kvar efter slipprocessen.

2. Ett bindemedel (metall eller harts). Diamantpulver
blandas och suspenderas i ett metall- eller hartsbin-
demedel. Om man anvander metall som bindeme-
del, kallas den fardiga produkten ett metallbundet
eller sintrat diamantsegment. Om man anvander
harts som bindmedel kallas slutprodukten ett
hartsbundet diamantsegment eller kloss. Genom
att andra hardhet pa bindemedlet kan vi andra hur
langsamt eller snabbt diamantslipmedlet slits ut.

Allméanna principer

Nedan féljer allménna regler for anvandning av dia-
mantsegment vid slipning. Som fér alla regler finns det
undantag eller tillfallen nar de inte galler.

DIAMANTKORNSTORLEK

Byte av storlek pa diamantkornen till mindre partiklar/
kornstorlek far féljande effekter pa verktyg och resul-
tat:

* Finare monster av repor.
« Okad livslangd for diamantverktyget.

Det motsatta hander om man tkar partikel-/kornstor-
leken.

BINDEMEDEL — METALLBUNDET ELLER HARTS-
BUNDET.
Okad héardhet leder till:

+ Okad livslangd for diamantverktyget.
» Minskad avverkningseffekt.

» Skapar ett finare monster av repor vid torrslipning
(i jAmforelse med ett diamantverktyg med samma
kornstorlek och ett mjukare bindemedel).

Det motsatta intraffar vid byte till ett mjukare metall-
eller hartsbindemedel.

ANTALET DIAMANTSEGMENT/KLOSSAR UNDER
MASKINEN.
Ett 6kat antal segment under maskinen leder till:
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» Mindre tryck pa varje enskilt segment — mindre
slitage pa diamantsegmenten.

» Minskad belastning pa maskinen som darmed drar
mindre strom.

» Slatare monster av repor (framfér allt pa mjuka
golv).

Det motsatta intraffar om man minskar antalet segment
under maskinen.

VAT OCH TORR SLIPNING.
Vid vatslipning med diamantsegment géller att:

* Avverkningseffekten &r hogre an vid torr slipning.

« Diamantsegmenten slits snabbare (pga. narvaron
av slam) och darfér kan hardare bindemedel anvéan-
das (i jamforelse med torr slipning).

« Reporna fran diamantslipningen blir djupare.
Vid torrslipning med diamantsegment galler att:

» Avverkningseffekten ar lagre pa harda material &n
vid vat slipning.

¢ Segment med mjukare bindemedel kravs for att 6ka
segmentslitaget (eftersom det inte finns nagot slam
som hjélper segmenten att slitas).

» Reporna frdn diamantkornen blir inte lika djupa som
om samma segment anvands vid vatslipning.

» Diamantsegmenten genererar mer varme.

Sammanfattning av principerna for diamantslip-
ning

Diamanterna maste slitas ut for att ge hog avverk-
ningseffekt. Diamantsegmentens slitage kan paverkas
av foljande faktorer:

e Trycket.

« Bindemedlets hardhet.
« Diamantkornstorleken.
* Narvaro av vatten.

« Antalet segment under maskinen.



Val av diamanter

Hel sats med enkelsegment

Hel sats med dubbelsegment

< Tillsats av extra slipmedel (t.ex. sand, kiselkarbid)
pa golvet Okar slitaget.

Generellt galler att ju snabbare ett diamantsegment
slits ut, desto hogre &r slipeffekten. Genom att andra
pa ovanstaende faktorer kan aven foljande resultat
andras:

* Repmaodnstret.
¢ Maskinens stromfoérbrukning.
¢ Golvets planhet (se nasta avsnitt).

e Hur lattstyrd maskinen &r.

Diamanthéallarskiva

Plats for diamantsegment

Halv sats med enkelsegment

Halv sats med dubbelsegment

Val av diamanter

Foljande avsnitt beskriver vad du bor tanka pa nar du
ska vélja diamantsegment for en viss slipuppgift.

Forberedelse av diamantskivor

Hur diamantsegmenten monteras pa maskinens slip-
huvuden har stor betydelse for hur maskinen uppfor
sig, vilket slipeffekt du far och vilken kvalitet du far pa
det fardigslipade golvet.

Det finns i princip tva diamantkonfigurationer som kan
anvandas vid slipning.

1. Hel sats med diamanter — innebar diamanter pa alla
de sex positionerna pa diamanthallarskivorna (se
ovanstaende bilder).

2. Halv sats med diamanter — innebéar diamanter pa
tre av positionerna pa diamanthallarskivorna (se
ovanstaende bilder).
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Val av diamanter

Hel och halv sats med diamanter

Genom att &ndra placeringen av diamantsegmenten pa
diamanthallarskivorna kan operatoren avsevart paverka
maskinens slipeffekt och darmed slipresultatet.

HALV SATS MED DIAMANTER

Vid anvandning av en halv sats diamanter foljer klos-
sarna som regel golvets yta. Det fungerar pa samma sétt
som ett kamerastativ vars tre ben star stabilt &ven pa en
ojamn yta.

En halv sats med diamanter ska bara anvandas om man
inte efterstravar ett plant golv.

HEL SATS MED DIAMANTER

Vid anvandning av en hel sats diamanter féljer klossarna
som regel inte golvets yta. Om golvet ar buktigt kommer
maskinen att slipa av de omraden som sticker upp men
inte de l&ga punkterna (om inte topparna slipas av forst).

En hel sats med diamanter ska anvdndas om man efter-
stravar ett plant golv.

| nedanstdende tabell ger vi forslag pa anvandningsomra-
den for de tva varianterna:

Anvandning Hel sats ar Halv sats ar
bast bast

Borttagning av klinkerlim X

Borttagning av mattlim X
Borttagning av epoxifarg X

Borttagning av vinyllim X
Regnskadad betong X

Utplaning av uppstickande ballastmaterial X

Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i sten/terrazzo X

Ytpolering av betonggolv X
Slipning for frilaggning av ballastmaterial vid polering X

Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i natursten/terrazzo X

Planslipning av buktiga betonggolv X

Ompolering av golv som har planslipats tidigare X
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Val av diamanter

Val av ratt diamanter for din uppgift.

| nedanstaende tabell anges grundprinciperna vid val av
diamantsegment for olika anvandningsomraden.

Anvandning Metall- | Kornstorlek | Hel | Halv | Enkel /
bindning sats | sats | Dubbel
Planslipning — harda betonggolv MJUK 16 eller 30 X E
Planslipning — medelharda betonggolv MEDEL |16 eller 30 X E
Planslipning — mjuka betonggolv HARD 16 eller 30 X D
Borttagning av klinkerlim HARD 6, 16 eller 30 | X E/D
Borttagning av vinyl- eller mattlim — hard betong MJUK 16 eller 30 X E/D
Borttagning av vinyl- eller mattlim — medelhard betong MEDEL |6 eller 16 X D
Borttagning av vinyl- eller mattlim — mjuk betong HARD 6 eller 16 X D
Borttagning av epoxifarg — hard betong MJUK 6, 16 eller 30 | X X E
Borttagning av epoxifarg — medelhard betong MEDEL |6, 16 eller 30 | X E
Borttagning av epoxifarg — mjuk betong HARD 6, 16 eller 30 | X E/D
Regnskadad betong HARD 16 eller 30 X E/D
Utplaning av uppstickande ballastmaterial HARD 16 eller 30 X E/D
Utjamning av nivaskillnader mellan klinkers i sten/terrazzo MJUK 30 eller 60 X E
Ytpolering av betonggolv — hard betong MJUK 60 X E/D
Ytpolering av betonggolv — medelhard betong MEDEL |60 X E/D
Ytpolering av betonggolv — mjuk betong HARD 60 X D
Slipning for frilaggning av ballastmaterial i betong — hard betong | MJUK 16 eller 30 X E
Slipning for frilaggning av ballastmaterial i betong — medelhdrd | MEDEL | 16 eller 30 X E
betong
Slipning for frilaggning av ballastmaterial i betong — mjuk betong | HARD 16 eller 30 X D
Planslipning av buktiga betonggolv — hard betong MJUK 16 eller 30 X E
Planslipning av buktiga betonggolv — medelhard betong MEDEL |16 eller 30 X E
Planslipning av buktiga betonggolv — mjuk betong HARD 16 eller 30 X D
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Val av diamanter

Bestamning av betongens hardhet

All betong kan forefalla hard (framfor allt om du ramlar
pa den) sa vad menar vi egentligen nar vi talar om
hard, medelhard och mjuk betong?

All betong méats med avseende pa kompressionshall-
fasthet och beroende pa var du bor anvands olika
enheter pa kompressionshallfasthet (t.ex. PSI & MPa).
Generellt galler att ju hogre hallfasthetstalet &r, desto
hardare ar betongen, vilket ocksa betyder att den ar
mer svarslipad.

Men det finns ocksa andra faktorer 4n kompressions-
hallfastheten som avgor hur hart ett golv ar och som
darfor paverkar valet av diamantklossar. Eftersom det
oftast bara ar det 6versta lagret (5 mm) vi talar om i
slipningssammanhang, har ytbehandlingen av betong-
en eller betongytans skick manga ganger en storre
betydelse for valet av diamantsegment an betongens
kompressionshallfasthet.

YTEGENSKAPER ATT TA HANSYN TILL VID VA-
LET AV DIAMANTSEGMENT

Normalt géller att en betongyta som ar mycket slat
(dvs. troligen agiterades val vid gjutningen) uppfor sig
som om den har hég kompressionshallfasthet och den
kraver darfor segment med mjukt bindemedel.

En betongyta som i stéllet &r grov/ojamn (t.ex. regn-
skadad, blastrad, rafflad, med blottlagd ballast) uppfér
sig som om den har lag kompressionshallfasthet och
kraver darfér segment med hart bindemedel.

Ytbehandling/féroreningar (t.ex. epoxifarg, klinkerslim,
flytspackel etc.) har ofta storre inverkan pa valet av
diamantsegment an betongens kompressionshallfast-
het.

Som grundregel géller att du alltid ska borja med
diamantsegment med hart bindemedel om du slipar
ett betonggolv for forsta gangen och ar osaker pa
dess hardhet. Pa sa vis far du det minsta slitaget pa
diamantsegmenten. Om de harda diamantsegmenten
inte &r lampliga for uppgiften, har du bara slésat lite tid
utan att slita ut diamanterna.

Om du gor tvart om (dvs. borjar med mjuka segment)
och betongen visar sig vara mjuk eller har en yta eller
ytfororening som innehaller slipmedel, kan du mycket
vl slita ned diamantsegmenten rejalt pd mycket kort
tid.
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Underhall

Underhall

Vid korrekt anvandning ar maskinen mycket tillforlitlig
och kraver ett minimum av underhall.

{a;@m

| det har avsnittet beskrivs de allmanna underhélls-
punkter som ska utféras med jamna mellanrum.

Tre mekaniska komponenter behdver tillsyn pa Hus-
gvarna PG 680 & 820:

1. Sliphuvuden.

2. Planetdrivsystem.

3. Planettatning.

Sliphuvuden

Det finns tva alternativ vid val av sliphuvuden pa Hus-
gvarna PG 680 & 820:

11. Konventionella/rivningshuvuden — konstruerade
for mycket kravande grundslipning som férutsatter ett
extremt robust system.

2. Huvudsystem av fjaderstal — konstruerat for finbe-
arbetning och lattare sliparbeten.

KONVENTIONELLA/RIVNINGSHUVUDEN

Nedanstaende bild visar de viktigaste komponenterna
pa den har typen av sliphuvud.

1. 2. 4. 3.

1. Huvudfaste
2. Huvudplatta
3. Huvudlas

4. Huvudfjader

Samverkan mellan de fyra komponenterna ovan
skapar ett dynamiskt system som &r bade robust och
flexibelt.

Huvudsprintarna sitter fast i huvudplattan och ger styv-
het och stabilitet. Huvudfastet sitter ovanfér huvudplat-
tan och halls pa plats av ett antal hal — huvudsprinth&-
len.

1. Huvudfaste

1. Huvudplatta

2. Huvudsprinthal 2. Huvudsprintar

Mellan huvudplattan och huvudfastet sitter tre vita
silikonfjadrar som ger stétddmning och flexibilitet till
systemet.

Huvudsprintarna kan réra sig i huvudsprinthalen vilket
skapar ett stotdamningssystem av ungefar samma typ
som i de flesta motorfordon.

| takt med att maskinen anvands kommer huvud-
sprinthalen att slitas och bli storre. Samtidigt kommer
huvudsprintarna att slitas och minska i diameter. Det
sammanlagda slitaget leder till fér stora rorelser eller
"glapp” i sliphuvudena. Detta "glapp” kommer till slut
att leda till vibrationer under drift.

Regelbunden kontroll av glappet i sliphuvudena re-
kommenderas. Den férvantade livslangden for sliphu-
vudena varierar mellan 6 och 12 manader beroende
pa hur mycket maskinen anvénds.

Det finns utbyteshuvuden att kdpa som &r latta att
satta pa plats nar de gamla har demonterats
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Underhall

Fjaderstalshuvuden

Nedanstaende bilder visar de viktigaste komponenterna
pa den har typen av sliphuvud.

Bild 1

1. Fjaderstalsfjader
2. Huvudplatta
3. Damparring
4. Huvudfaste

Bild 1. Fjaderstalshuvud

Bild 2

. Fjaderstalsfjadrar
. Skruvar

. Silikonfjader

. Huvudfaste

. Damparring

. Huvudstod

. Distanser

00 N O 0o~ WDN P

. Huvudplatta
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Mellan huvudplattan och huvudfastet sitter i tur och
ordning vita silikonfjadrar, distanser och fjaderstalsfjad-
rar som ger stétdampning och flexibilitet till systemet.

Till skillnad fran de konventionella/rivningshuvudena,
kan fjaderstalshuvudena réra sig pa ett flexibelt satt
utan rorliga delar genom att de ar férsedda med en
fjaderstalsfjader.

| takt med att maskinen anvéands kommer fjaderstals-
fijadern att utmattas och "fjaderstalsfingrarna” att ga av.
Det leder till okontrollerade rorelser i sliphuvudena och
vibrationer nar maskinen ar i drift.

”

Regelbunden kontroll av fjaderstalshuvudenas "fingrar
rekommenderas. Den forvantade livslangden fér slip-
huvudena varierar mellan 6 och 12 manader beroende
pa hur mycket maskinen anvands.

Fjaderstalsfjadrar finns som reservdelar och kan bytas
utan att man behdver kassera hela sliphuvudet.

Det gar ocksa att gora fjaderstalshuvudena mindre
flexibla genom att montera dubbla fjaderstalsfjadrar.

Bild 2




Underhall

Drivsystem for sliphuvuden

Slipmaskinen levereras med Dual Drive Technolo-
gy™. Eftersom slipskivorna drivs av den stora motorn
via en inre rem som sitter skyddad i maskinen, krévs
inget underhall av detta drivsystem forran det &ar dags
for en stor service (byte av rem och lager). En sadan

bor normalt utforas efter 12-36 manaders anvandning.

Planetdrivsystem

Den andra komponenten i Dual Drive Technology™
system &r planethuvudets drivsystem som far sin kraft
av en andra, mindre motor med véaxel. Detta system
sitter p& maskinens utsida och kréaver regelbundet
underhall. Planetdrivsystemet visas i bild 1.

Bild 1

. Motor for sliphuvudena

. Motoranslutningsdosa

. Maskinképa

. Véaxelfaste

. Monteringsflans for vaxel
Vaxel

. Motoranslutningsdosa

0 N o UA W N R

. Motor for planetdrivningen

1.

Bild 1. Planetdrivsystem

Innanfor vaxeln, dold av fastena och maskinkapan,
sitter kedjedrevet for planetdrivningen monterad pa
vaxelns utgédende axel. Kedjedrevet for planetdriv-
ningen driver kedjeringen (som ocksa sitter bakom
maskinkapan) och enheterna bildar tillsammans driv-
mekanismen for planetdrivsystemet. Systemet ar ett
torrt system (dvs. ingen smorjning kravs mellan kedja
och drev). Syftet &r att det damm som eventuellt kom-
mer i kontakt med kedjeringen ska falla ut igen.

VIKTIGT!
A Om du smorjer det har systemet, kommer

damm att samlas pa kedjeringen som av-
sevart forkortar livslangden for bade kedje-
ringen och drevet.

Bild 2 Bild 3

1. 2. 1. 2.

1. Planetdrivningens kedjedrev
2. Monteringsflans for véxel

Bild 3

1. Maskinkapa
2. Kedjering

Bild 4

1. Planettatning

Kedjeringen och planetdrivningens kedjedrev sitter
bakom maskinens kapa men anda pa utsidan av ma-
skinen. Det gor att det finns risk for att de blir utsatta
fér damm och andra féroreningar vid slipning.

For att i mojligaste man undvika det har en planet-
tatning monterats med avsikten att hindra damm och
andra partiklar frdn att komma i kontakt med planet-
systemets drivmekanism.

Bild 4

Planettatning — detaljbild
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Underhall

Hur val planettatningen fungerar kan man enkelt kon-
trollera genom att skruva loss de fyra skruvarna enligt
nedanstaende bild och lyfta av planetmotor och véxel.

—~. Skruva av tva skruvar p&
vardera sidan.

Undersk om damm
har samlats har

Om planettatningen fungerar som den ska, far det inte
finnas annat an mycket sma mangder damm under
maskinkdpan. Om det har samlat sig 5 - 6 mm damm
ar det utan tvekan dags att ta loss maskinkapan och
kontrollera skicket pa planettatningen.

Ta loss den har skruven.

26 - Svenska

Skruva av tva skruvar pa
vardera sidan.

Ta loss den har skruven.

Ta av locket pd motoran-
slutningsdosan.

Ta loss de har skruvarna.

7 ? ¥l E? Sl s ok LA s
Lyft av maskinkapan for att komma at kedjeringen och
planettatningen.

Om planettatningen ar sliten eller behdver bytas, kon-
takta din aterforséaljare av Husqvarna Construction Pro-
ducts och bestéll en utbytessats for planettatningen.



Underhallsschema

Underhéllsschema

@ | ==

Underhallspunkt Atgéard Intervall
Kontrollera att huvudla- | Dra at huvudlasen och anvand vid behov ganglas (re- Dagligen
sen sitter fast. kommenderat ganglas — Loctite 680)

Kontrollera huvudena Unders6k maskinhuvudena med maskinen bakatfalld. Dagligen
med avseende pa Koppla loss planetdrivmotorn (lilla motorn) och kor ski-

glapp / avbrutna "fing- | vorna pa lagsta varvtal. Studera hur koncentriskt/kastfritt

rar” vid anvandning av | sliphuvudena roterar.

fjaderstalshuvuden.

Kontrollera planettat- Ta loss planethuvudets motor/vaxelsystem och se efter | Varje vecka

ningens funktion.

om det finns nagot damm under maskinkapan.

Kontrollera kedjering-
ens skick.

Ta loss planethuvudets motor/vaxelsystem och inspek-
tera kederingens lankar. Se till att lankarna &r rena och
fria fran dammansamlingar.

Varje vecka vid kontroll av pla-
nettatningen

Kontrollera kedjedre-
vets skick.

Ta loss planethuvudets motor/vaxelsystem och inspek-
tera kededrevets skick.

Varje vecka vid kontroll av pla-
nettatningen

Inspektera de inre ma-
skinkomponenterna.

Ta loss kapan 6ver remspanningsmekanismen och
kontrollera om det finns damm, fukt eller remfragment i
maskinen. Se till att du anvander silikonfog nar du mon-
terar kapan igen.

Var 6:e manad

Rengdr komponenterna
i elskapet.

Blas ur elskapet och varvtalsregulatorerna eller frek-
vensomvandlarna med TORR tryckluft.

Varannan méanad

VIKTIGT!

AN

Innan du tar loss kapan 6ver remspanningsan-

ordningen, se till att kdpan och omgivande delar
ar helt rena. Se till att inga fororeningar kommer

in i maskinen.
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Tekniska data

Tekniska data
Slipbredd

Slipskiva

Vikt

Totalt sliptryck

Sliptryck per skiva

Motoreffekt

Effekt per slipskiva

Varvtal for slipskivor

Varvtal for planethuvud

Rotationsriktning

Stromférsorjning

Bulleremissioner (se anm. 1)
Ljudeffektniva, uppmatt dB(A)
Ljudeffektnivd, garanterad L, dB(A)
Ljudnivaer (se anm. 2)

PG 820
820mm (32")

3x270mm (10.5")

440kg (970Ibs)

335kg (737Ibs)

112kg (2461bs)

3-fas 380-480V

12,5kW (17,0hk)

4,15kW (5,7hk)

250 - 1100rpm

5-65rpm

Oberoende rotationsriktning FWD/REV for

PG 680
680mm (27")

3x240mm (9.5")

385kg (850Ibs)

300kg (660Ibs)

100kg (220lbs)

3-fas 380-480V

12.5kW(17,0hk)

4,15kW (5,7hK)

600 - 1200rpm

5-70rpm

sliphuvuden och planethuvud.

3 faser

Ljudtrycksniva vid anvandarens 6ra, dB(A)

Vibrationsnivaer, a,_ (se anm. 3)
Handtag hoger, m/s?
Handtag vanster, m/s?

3 faser

105
106

88

2,7
4,8

Anm. 1. Emission av buller till omgivningen uppmatt som ljudeffekt (L) enligt EN 61029-1.

Anm. 2: Ljudtrycksniva enligt EN 61029-1. Redovisade data for ljudtrycksniva har ett typiskt spridningsmatt (standardav-
vikelse) pa 1,0 dB(A).

Anm. 3: Vibrationsniva enligt EN 61029-1. Redovisade data for vibrationsniva har ett typiskt spridningsmatt (standardav-
vikelse) pa 1 m/s?.
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Tekniska data

EG-forsakran om dverensstammelse

(Géaller endast Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Sverige, tel: +46-31-949000, forsakrar harmed att Husqvarna PG 680, PG 820
fran 2010 ars serienummer och framat (aret anges i klartext pa typskylten plus ett efterféljande serienummer) motsva-
rar foreskrifterna i RADETS DIREKTIV:

« avden 17 maj 2006 "angaende maskiner”’ 2006/42/EG
» avden 15 december 2004 "angaende elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EG.
» avden 12 december 2006 "angaende elektrisk utrustning” 2006/95/EG.

Foljande standarder har tillampats: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006,
EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29 december 2009

Lt

VUV

Henric Andersson
Vice President, chef for Power Cutters och Construction Equipment
Husqgvarna AB

(Bemyndigad representant for Husqvarna AB samt ansvarig for tekniskt underlag.)
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Symboler

Symboler

Symbolerne nedenfor bruges pa maskinen og i be-
tjeningsvejledningen. Det er vigtigt, at brugeren forstar
symbolernes betydning for at kunne arbejde sikkert
med maskinen.

Lees betjeningsvejledningen grundigt,
og s@rg for, at du forstar vejledningen,
far du tager maskinen i brug.

ADVARSEL! Slibestav forarsage skader
ved indanding. Brug en godkendt ilt-
maske. Sgrg altid for god ventilation.

Benyt altid:
e Godkendt sikkerhedshjelm

» Godkendt hgreveern
» Sikkerhedsbriller eller visir.

+ Slibestav kan forarsage skader ved
indanding. Brug stavmaske.

Brug altid kraftige stgvler med skridsikre
saler og stalsnuder.

Brug altid godkendte sikkerhedshands-
ker.

ANNICIRE

Ved inspektion og/eller vedligeholdelse
skal motoren veere slukket og stikket
trukket ud.

Visuel kontrol.

Jeevnlig renggring er ngdvendig.

Dette produkt overholder gaeldende
EU-direktiver.
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Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger

34

ADVARSEL!

Maskinen bgr aldrig startes uden at sikker-
hedsanvisningerne overholdes. Hvis bruge-
ren ikke overholder sikkerhedsanvisningerne,
fraskriver Husqvarna Construction Products
Sweden AB eller dets repraesentanter sig eth-
vert ansvar, det veere sig direkte og indirekte.
Lees betjeningsvejledningen grundigt, far du
starter maskinen. Hvis du, efter at have laest
sikkerhedsanvisningerne, stadig er usikker
hvad angar sikkerhedsrisikoen ved brug, bar
du ikke bruge maskinen. Kontakt forhandle-
ren for at fa yderligere oplysninger.

Lees betjeningsvejledningen grundigt.
Maskiner bgr kun betjenes af uddannet personale.

Brug aldrig en defekt maskine. Udfar de kontroller
og vedligeholdelses- og serviceanvisninger, der er
beskrevet i denne vejledning. Alle reparationer, der
ikke er beskrevet i denne vejledning, skal udfgres af
en reparatgr fra enten producenten eller distributg-
ren.

Brug altid sikkerhedsudstyr som f.eks. kraftige stav-
ler med skridsikre saler, hgreveern, stevmaske og
godkendte sikkerhedsbriller.

Maskinen bgr ikke bruges i omrader, hvor der er
risiko for brand eller eksplosion.

Maskinen bgr kun startes, nar slibehovederne er
placeret pa jorden, undtagen i forbindelse med test-
procedurer som beskrevet i denne betjeningsvejled-
ning.

Maskinen bgr ikke startes, uden at gummistgvskar-
tet er pAmonteret. Af sikkerhedsmaessige arsager er
det vigtigt, at der er lukket taet mellem maskine og
gulv, specielt i forbindelse med tgrslibning.

Ved udskiftning af slibeskiverne skal du sgrge for,
at strgmforsyningen til enheden er slaet fra ved at
trykke pa knappen Emergency Stop (N@dstop) og
traekke stikket ud.

Maskinen ma ikke lgftes i hAndtagene, motoren,
chassiset eller i andre dele. Maskinen transporte-
res bedst pa en palle/underlag, som maskinen kan
fastgares pa.

Veer forsigtig ved flytning af maskinen manuelt pa
et skaevt underlag. Selv den mindste heeldning kan
forarsage kraft/beveegelse, hvilket gar det umuligt at
bremse maskinen manuelt.

- Danish

Undga at bruge maskinen, hvis du er traet, hvis du

har drukket alkohol, eller hvis du har taget medicin,
der kan pavirke synet, demmekraften eller koordi-

neringen.

Undga at bruge en maskine, der er blevet sendret i
forhold til den oprindelige specifikation.

Pas pa, at du ikke far elektrisk sted. Undga at rare
ved lynafledere/metal i jorden.

Traek aldrig maskinen vha. ledningen, og undga at
treekke stikket ud ved at traekke i ledningen. Sgrg
for, at alle ledninger og forlaengerledninger er place-
ret veek fra vand, olie og skarpe kanter.

Kontroller, at ledningen ikke sidder fast i dgre, hegn
eller lignende.

Kontroller, at ledningen og forleengerledningen er
intakte og i god stand. Brug ikke maskinen, hvis
ledningen er beskadiget. Aflever den til reparation
pa et autoriseret serviceveerksted.

Undga at bruge en sammenrullet forleengerledning
Maskinen skal tilsluttet en jordet stikkontakt.

Kontroller, at netspaendingen svarer til den spaen-
ding, der er angivet pa ydelsesskiltet pa maskinen.

Sarg for, at ledningen er placeret bag dig, nar du
starter maskinen, s& den ikke beskadiges.

Undga at lgfte maskinen uden brug af mekaniske
hjeelpemidler som f.eks. en hejs eller en gaffel-
truck.

ADVARSEL!

Vibrationsovereksponering kan forarsage
skader p& hjerte og nerver hos personer med
sveekket kredslgb. Kontakt leegen, hvis du far
symptomer pa vibrationsovereksponering.
Disse symptomer omfatter falelseslgshed,
prikken, snurren, smerter, manglende kraefter
og andret hudfarve eller hudtilstand. Symp-
tomerne optraeder normalt i fingre, haender
eller handled.



Introduktion

Introduktion

Husqvarna PG 680/820-maskiner til gulvoverfladebe-
handling er udviklet til vad eller tar slibning af marmor,
terrazzo, granit og beton. De kan bruges til alt fra
raslibning til polering.

Denne betjeningsvejledning deekker Husqvarna PG
680/820-serien af gulvslibere udstyret med tvillingmo-
tor, herefter benaevnt Dual Drive Technology™.

Det er yderst vigtigt, at alle brugere har laest be-
tieningsvejledningen, far de bruger maskinen. Hvis de
undlader at gare dette, kan det medfare beskadigelse
pa maskinen eller udsaette operatgren for ungdven-
dige farer.

é VIGTIGT!
Maskinen bgr kun betjenes af medarbejdere,

der har faet den ngdvendige oplaering, bade
praktisk og teoretisk, i brugen af maskinen.

Transport

Maskinen indeholder indbyggede avancerede elek-
troniske systemer kaldet drev med variabel hastighed
eller frekvensomformere. Disse drev aktiverer kompo-
nenten til variable hastigheder og retning i hver enkelt
motor. Drevene er placeret i stalkabinettet pa maski-
nens chassis.

Som det er tilfeeldet med alt elektronisk udstyr er dr-
evene falsomme over for overdreven vibration, hand-
haendet behandling og store stgvniveauer. Producen-
ten har gjort meget for at sikre maksimal beskyttelse af
drevene. Bemaerk det stgdabsorberende monterings-
system til montering af stalkabinettet pa maskinens
chassis/ramme.

Under transport er det vigtigt at sikre, at maskinen altid
er korrekt fastgjort for at undga, at drevene med varia-
bel hastighed hopper. Sgrg for, at maskinens chassis
eller ramme altid er speendt fast under transport.

Maskinen bgr altid veere tildaekkede under transport,
sé den ikke udsaettes for f.eks. regn og sne.

VIGTIGT!
Vi f \ Undga at lafte maskinen i handtagene, mo-

toren, chassiset eller i andre dele. Maskinen
transporteres bedst pa en palle/underlag,
som maskinen kan fastgares pa. Forsgg ikke
at skubbe gaflen p& en gaffeltruck under sli-
behoveder, medmindre det er pa en palle/et
underlag. | modsat fald kan der opsta uopret-
telige skader pa maskinens slibehoveder
eller indvendige dele.

Det anbefales, at maskinen altid transporteres med et
seet fastgjorte diamanter for at beskytte lukkemekanis-
men til diamantplader.

Opbevaring

Maskinen bgr opbevares et tart sted, nar den ikke er i
brug.
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Hvad er hvad

Hvad er hvad

1. Timeteeller

2. El-skab

3. Planethovedmotor 1.5kW/1hk

4. Slibe/satellithovedmotor 11kW/15hk
5. Laftestropper

6. Deeksel/kappe

36 - Danish

7. Skart

8. Chassis/ramme
9. Handtag

10. Kontrolpanel

11. Handtagsjustering

11.

10.



Hvad er hvad

Maskinen kan opdeles i to hoveddele. De kan identifi-
ceres pa falgende made:

1. Chassis/ramme — omfatter handtag, el-skab, stal-
ramme og hjul.

2. Hoved — omfatter motorer, deeksel, slibe/satellit/pla-
nethoveder og indvendige komponenter.

Maskinen er fremstillet, sa den tillader beveegelse mel-
lem chassiset og hoveddelen via tilslutningsstedet ved
lgftestropperne og chassispindene. Denne bevaegelse
er vigtig under slibeprocessen, da hovedet kommer til
at "sveeve”.

Denne sveeven stabiliserer hovedet og fjerner behovet
for at justere hgjden pa hovedet, ndr maskinen passe-
rer gulvomrader med forskellig heeldning eller ujaevn-
heder.

Kontrolpanel

Kontrolpanelet bestar af en raekke knapper og skiver,
der udger otte forskellige kontrolelementer (se billede).

Power (Teend/sluk) — Nar du trykker pa denne knap,
teendes der for stremmen til enheden, nar knappen
EMERGENCY STOP (N@DSTOP) er trykket ud.

Emergency Stop (Ngdstop) — Nar du trykker p&
denne knap, slukkes maskinen helt, fordi der slukkes
for strammen til drev/frekvensomformere i el-skabet.

Head Speed (Hovedhastighed) — Retningsstyring af
rotation af planethoved.

Fwd/Rev (Frem/Tilbage) (Gul) — Retningsstyring af
rotation af planethoved.

Disc Speed (Skivehastighed) — Hastighedsstyring af
slibehoveder.

Fwd/Rev (Frem/tilbage) (Rad) — Retningsstyring af
slibehoveder.

Reset (Nulstil) — Fjerner fejlfunktioner/fejlmeddelelser
pa drev/frekvensomformer (placeret i el-skabet), hvis
der opstar fejl.

Stop/Run (Stop/kgr)- Til start og stop af maskinen
under normal drift.

VIGTIGT!
A Det er vigtigt at bruge knappen STOP/RUN

(STOP/K@R) til at kontrollere maskinens drift
i stedet for at bruge knappen EMERGENCY
STOP (N@DSTOP). Hver gang, du trykker pa
knappen EMERGENCY STOP (N@DSTOP),
slukkes drevet/frekvensomformeren. Hvis
drevet/frekvensomformeren ofte taendes og
slukkes, afkortes drevets/frekvensomformer-
ens levetid.

A

VIGTIGT!

Planethovedet og slibehovederne er begge
indstillet til at dreje i samme retning, dvs. at
begge drejer med eller mod uret.

Hvis hastigheden drejes med uret, gges has-
tigheden péa planethoved og slibehoveder.

Slibesatellit’/hoveder

Planethoved

irtUN

®)

Kontrolpanel
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Opseetning/Drift

Opseetning/Drift

Placer slibemaskinen pa arbejdsomradet. Kontroller, at
der er diamanter under maskinen, og at hovedlasene/
sikkerhedsstifterne sidder som de skal.

VIGTIGT!
Ved brug af maskinen skal alle slibehoveder

altid have den samme diamanttype og det
samme antal diamanter. Alle slibehoveder
skal have den samme hgjde diamanter.

Juster gummiskgrtet, sa der dannes en god teetning

mellem gulvet og maskinhovedet (se billedet neden- Start af maskinen
for). Kontroller, at skgrtets sammenfgjning er foran i. Kontroller, at knappen STOP/RUN (STOP/K@R) star
maskinen. Placering af skartet er vigtigt for at opna pa STOP (drej mod uret).

god stgvudsugning og undga luftstav ved tarslibning.
ii. Seet stram til maskinen. Taend farst for strammen
pa kontakten, nar den er helt tilsluttet.

iii. Deaktiver knappen Emergency Stop (Ngdstop) (drej
med uret).

iv. Tryk pa knappen Power (teend/sluk). Nar du gar
dette, kan du hgre et lille klik fra el-skabet. Det angi-
ver, at ledningssikringen er aktiveret og giver strgm
til drevene/frekvensomformerne.

Indstil h&ndtaget til en passende arbejdshgjde vha. Indstilling af hastighed og retning
indstillingsgrebet. Kontrolpanelet indeholder knapperne FORWARD/RE-
VERSE (FREM/TILBAGE) og Disc Speed (Skivehas-
VIGTIGT! tighed). Generelt anbefales det, at hastigheden ikke
indstilles til mere end 7, farste gang maskinen startes.
Det anbefales, at denne hgjde indstilles s& . o )
teet som muligt pa hgjden af operaterens Nar operatgren har veennet sig til maskinen, kan has-
hofteben. Nar maskinen kgrer, treekker tigheden gges.

den mod den ene side, og det kan maer-
kes i hdndtagene. Brug hoften til at modsta
denne kraft i stedet for at forsgge at styre
med armene (dette er meget nemmere for
operatgren, hvis maskinen bruges i leengere
perioder af gangen).
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Opseaetning/Drift

Indstillingen af hastighed og retning er ofte et spgrgs-
mal om, hvad der passer operatgren bedst. Operate-
rer kan med fordel eksperimentere for at finde ud af,
hvilke indstillinger der passer bedst til den specifikke
situation. Nedenstdende tabel viser nogle anbefalede
opseetninger til forskellige situationer.

Brug Planethoved | Planethoved | Slibeskivens | Hastighed p&
retning hastighed retning slibeskive
Fjernelse af fliselim FREM 6-7 FREM 8-10
Fjernelse af teeppelim FREM 5-7 FREM 8-10
Fjernelse af epoxymaling FREM 5-10 FREM 8-10
Regnbeskadiget beton FREM 7-10 FREM 8-10
Udjeevning af vaskebeton FREM 7-8 FREM 8-10
Fjernelse af ujeevnheder pa terrazzo/stenfliser FREM 5-7 FREM 8-10
Polering af beton med harpiksbindingsklodser FREM 10 FREM 8-10
PIRANHA™ pudsevaerktgj TILBAGE 3-5 TILBAGE 3-5
FLEXOR™ fleksible hoveder FREM 5-7 FREM 5-7
Knusehammer/riveveerktgj FREM 5 FREM 5-7
Efterstgbning under HIPERFLOOR™ processen FREM 8-10 FREM 3-5

VIGTIGT!

A\

| ovenstaende tabel vises FWD & FWD
(FREM & FREM) sammen for at angive
retningsindstillinger i den samme retning (det
kan ogsa veere REV/REV (TILBAGE/TIL-
BAGE)). Den eneste maskine, hvor retnings-
indstillinger skal veere i de samme retninger
og ogsa retningsspecifikke er, nar der
bruges PIRANHA™-pudseveerktgijer. | denne
bestemte maskine skal retningsindstillingen
veere REV/REV (TILBAGE/TILBAGE).

Rotationsretning

Forholdet mellem FWD/REV (FREM/TILBAGE) og med
uret/mod uret kan udtrykkes pa fglgende made, hvis
man forestiller sig, at man kan se slibeskiverne under
maskinen:

1. TILBAGE-Med uret.
2. FREM-Mod uret.

Som tidligere naevnt vil maskinen traekke til den ene
side, nar den er i drift. Treekningsretningen bestemmes
af planethovedets rotationsretning. Maskinens hoved
treekker mod hgijre (og derfor kan operatgren maerke
det pa hgjre hofte), nar planethovedet er indstille i
retningen REVERSE (tilbage).

Denne traekning til siden kan veere nyttig ved slibning,
specielt hvis man sliber langs en vaeg. Indstil maski-
nen, sa den traekker mod vaeggen, og styr derefter
maskinen, sa den lige rgrer vaeggen. Pa denne made
slibes der teet pa vaeggen eller objektet.

Retningen er ogsa et spgrgsmal om smag og behag.
Det skal dog naevnes, at nar bade slibeskiver og pla-
nethoveder karer i samme retning, opstar der en kraf-
tigere slibekraft mellem diamantsliberne og det gulyv,
der slibes. Slutresultatet er stgrre produktivitet, end
nar skiverne er indstillet til at kare i modsatte retninger.
Det er ogséa her, du vil opleve fordelen ved Dual Drive
Technology™.

Produktionstip — Skift jeevnligt retning for at forbedre
diamanters slibeevne. P& denne méade bruges begge
sider af diamantkrystallerne, hvilket holde slibemate-
rialerne s& skarpe som muligt ved at skabe maksimalt
eksponering af diamantkrystallet.

Nar bade en hastighed og retning er blevet angivet,
skal du teende for stgvudsugningen eller vakuumenhe-
den.

AN

Sta bag maskinen med handtagene indstillet som
tidligere beskrevet. Tryk kun handtaget en smule

ned. Seet maskinen i gang vha. knappen STOP/RUN
(STOP/K@R) pa kontrolpanelet. Maskinen starter
jeevnt op og accelererer til den valgte hastighed inden
for 5 sekunder.

VIGTIGT!

Det anbefales at bruge Husgvarna DC 5500
stgvudsugningssystemet for at f& komplet
stgvkontrol.
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Udskiftning af diamanter

Udskiftning af diamanter

Da der kreeves forskellige diamantvaerktgjer til forskel-
lige opgaver, vil der vaere mange situationer, hvor
slibeskiverne skal udskiftes.

Det gares pa fglgende made.

Forberedelse
<
1. Kontroller, at STOP/RUN (STOP/K@R) er indstillet

pa STOP, da utilsigtet maskinstart under udskiftning
af skiver kan forarsage alvorlige skader.

2. Hav et saet handsker parat, da diamanterne kan
blive meget varme under tarslibning.

Udskiftning
1. Indstil handtaget i lodret position (illustreret til hagjre).

2. Treek handtaget tilbage for at lgfte slibehovedet fra
jorden.

4. Leeg maskinen tilbage pa jorden.
5. Tag handsker pa.

6. Fjern slibeskiven ved at dreje den en smule og
derefter treekke den af (skiverne skal drejes i den
retning, som maskinen var indstillet til, sidst den
karte).

7. Kontroller, at alle hovedlase/sikkerhedsstifter sidder
som de skal.

8. Nar du har monteret nye diamanter, skal du gen-
nemga proceduren i omvendt reekkefglge for at
seette maskinen ned pa jorden igen.

9. Da nye diamanter kan have en anden hgjde end de
diamanter, der tidligere er blevet brugt, skal du efter-
justere skgrtet for at sikre, at det slutter teet til gulvet.
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Drev med variabel hastighed/frekvensomformere

Drev med variabel hastig-
hed/frekvensomformere

Alle Husgvarna PG 680 & 820 indeholder to drev med
variabel hastighed eller frekvensomformer. Denne
enhed er integreret i maskinen af falgende arsager:

1. Funktion

» Manipulerer indgaende kraft for at give mulighed for
forggelse/reduktion af hastigheden og foretagelse
af retningsaendringer.

* Regulerer stram- og spaendingsforsyningen til mo-
torerne for at sikre, at motorerne kgrer pa hgjeste
niveau (f.eks. momentveerdi).

2. Beskyttelse/Diagnosticering
Beskyttelse

« Overvager ingdende strem for at sikre, at den pas-
ser til maskinen og den opgave, der udfgres.

« Kontrollere den stram, der treekkes af motorer for at
sikre, at motorer karer inden for sikkerhedsmaessige
driftsgraenser (for at forhindre beskadigelse af moto-
ren).

« Overvager belastningen p& maskinen for at sikre, at
slibemaskinen ikke overbelastes og beskytter der-
med beelte, lejer og andre indvendige komponenter.

» Beskytter motorer mod fejlagtig stramforsyning,
f.eks. at de karer pa to faser.

Diagsnosticering

» ldentificerer elektriske fejl i maskinen og registrerer
fejlkoder.

 Indeholder overvagningsmenuer, der hjaelper med
at isolere arsagen til mulige elektriske fejl.

« Overvagningsmenuer giver ogsa operataren
mulighed for at male, hvor hardt maskinen karer.
Mens det ikke er ngdvendigt, at operatgren kender
all funktionerne i drevene med variabel hastighed
eller frekvensomformere, er det en god idé at vaere
bekendt med bade fejlkoderne savel som nogle af
overvagningsmenuerne.

Tastatur/display

Hvert drev med variabel hastighed eller frekvensomfor-
mer har et tastatur, der vises som angivet til hgjre, nar
maskinen er teendt.

2.
4. 3 5. 6.
Tastaturdisplay
. Karselsretning (frem eller tilbage)
. Angiver, om enheden er stoppet eller karer.
. Pilop
. Venstre pil
. Pil ned
. Knappen Reset (Nulstil)
. Udgang (Hertz i dette eksempel)
. Udgangsveerdi
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Drev med variabel hastighed/frekvensomformere

Overvagningsskeerm Oplysninger

OUTPUT FREQUENCY (UDGANGSFREKVENS) | Den frekvens motoren kgrer ved, nar den er teendt.

REF. FREQUENCY (REFERENCEFREKVENS) Den frekvenshastighed, reguleringsknappen er indstillet til.
MOTOR SPEED (MOTORHASTIGHED) Motorens hastighed, nar maskinen er teendt.

MOTOR CURRENT (MOTORSTR@M)
MOTOR TORQUE (MOTORDREJEMOMENT)

Aktuelt motortraek n&r maskinen er tsendt.

Motorens procentvise drejningsmoment, nar maskinen er
teendt.

MOTOR POWER (MOTOREFFEKT)
MOTOR VOLTAGE (MOTORSPANDING)

DC LINK VOLTAGE (MELLEMKREDS-
SPZANDING)

Procentvis motoreffekt, nar maskinen er tsendt.

Procentvis motorspaending, nar maskinen er teendt.
Angiver stramforsyningens kvalitet.

Det menutree, der vises pa denne side, viser de vigtige
menuindstillinger, der giver nyttige oplysninger til

DC Link Voltage (Mel-

Menuen Parameter lemkredsspaending)

overvagnings- og diagnosticeringsformal ved brug af

maskinen. I 1

Som det kan ses p& menutraeet til hgjre, er drevene Tastatur Motor Voltage

med variabel hastighed eller frekvensomformerne ind- Systemmenu (Motorspeending)

stillet til at vise motorens udgangsfrekvens, nar maski- I i

nen er taendt (der vises en nulvaerdi, ndr maskinen er i

stand-by-tilstand). Menuen Active' Faults Motoreffekt
(Aktive fejl)

Siden Output Frequency (Udgangsfrekvens) findes

under menuen Monitor (Overvagning). I i

Venstre kolonne viser, at de to menuer, der er vigtigst Menuen Faults History Motor Torque (Moto-
for operatgrer er menuerne Monitor (Overvagning) og (Fejlhistorik) rens drejningsmoment)

Fault History (Fejlhistorik). I i

Du kan navigere i menutreeet vha. tasterne op, ned,

. o - ; Motor Current
hgjre og venstre pa tastaturet (se forrige side).

Menuen System (Motorstram)

| !

Menuen Expanded Motor Speed
Boards (Udvidede kort) (Motorhastighed)

I !

Menuen Monitor Output Frequency
(Overvagning) (Udgangsfrekvens)
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Drev med variabel hastighed/frekvensomformere

Menuer og indeholdte oplysninger

Felgende menupunkter/skeermbilleder pa drev med
variabel hastighed/frekvensomformere indeholder
folgende nyttige oplysninger.

OUTPUT FREQUENCY (UDGANGSFREKVENS)
(Menuen Monitor (Overvagning))

Dette skeermbillede viser, hvilken frekvens motoren kg-
rer ved, nar maskinen er i drift. Vaerdien for udgangs-
frekvens skal veere konstant, nar maskinen karer. Hvis
der er udsving i udgangsfrekvensen, nar maskinen
karer, viser det generelt, at motoren karer pa greensen
af eller naer greensen af den programmerede strgm-
greense. Strgmgraenserne (forudindstillede af Husqvar-
na Construction Products) er som fglger:

1. Stor motor (hvis oplysninger findes pa det store drev
med variabel hastighed/frekvensomformer) — 25
amps.

2. Lille motor (hvis oplysninger findes pa det lille drev
med variabel hastighed/frekvensomformer) — 5
amps.

Hvis der er udsving i udgangsfrekvensen, nar maski-
nen karer, er det en god ide ogsa at kontrollere motor-
strgmmen. Det gares ved at trykke tre gange pa pil op
pa tastaturet. For at sikre en gnidningsfri drift i denne
forbindelse anbefales det at holde udgangsstreammen
pa omkring 21 amps (for den store motor). Motorens
aktuelle traek kan reduceres ved at reducere motorhas-
tigheden vha. hastighedsknappen pé kontrolpanelet
ved handtagene.

Generelt vil de fleste problemer med overstrgm saettes
i forbindelse med den store motor (og derfor overvaget
pa det store drev med variable hastighed/frekvensom-
fomer). Hold det aktuelle motortraek pa den lille motor
pa under 3,5 amps for konsistent drift.

MOTOR CURRENT (MOTORSTR@M) (menuen moni-
tor (overvagning))

Pa denne skeerm vises motorens aktuelle traek (dvs.
stort drev med variabel hastighed/frekvensomformer
overvager funktionen af den store motor, det lille drev
med variabel hastighed/frekvensomformer overvager
funktionen af den lille motor), nar motoren karer.

Se afsnittet om udgangsfrekvens for at fa yderligere
oplysninger om motorstram.

DC LINK VOLTAGE (Mellemkredsspaending) (Menuen
Monitor (Overvagning))

Pa dette skeermbillede vises kvaliteten af strgmfor-
syningen til maskinen. Der vises hgjere vaerdier, nar
maskinen er i stand-by-tilstand, og lavere veerdier, nar
maskinen er i drift.

FAULT HISTORY (FEJLHISTORIK)

Menuen Fault history (Fejlhistorik) indeholder de sene-
ste fejl i drevet med variabel hastighed/frekvensomfor-
meren. Hvis der er et gentagent fejimgnster i maski-
nen, kan du finde oplysninger om dette i menuen Fault
history (Fejlhistorik). Yderligere oplysninger om fejl
finder du under afsnittet om fejl og fejlfinding.
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Fejl og fejlfinding

Fejl og fejlfinding

Nar der opstar fejl i en af drevene med variabel hastighed
eller frekvensomformerne i maskinen, holder de op med
at kare, og der vises en fejlmeddelelse pa tastaturets

display (se billede nedenfor).

Folgende liste viser de mest almindelige fejl og lgsnings-

forslag.

Fejlkode

mmady  TUT gy

-4 T
o®e
il

Fejlkode

Mulig arsag

Service

1—OVERCURRENT
(OVERSP/ZNDING)

Motoren drives for hardt og traekker
ekstra strgm.

Kontroller, hvor meget strgm der treekkes, nar ma-
skinen kgrer. Reducer hastigheden, og strammen
reduceres til acceptable niveauer som beskrevet pa
forrige side.

Kortslutning p& udgangssiden af drev
med variabel hastighed eller frekvensom-
formere.

Kontroller tilslutningen i stikkontakter, der er tilsluttet
motorkabler eller inden i motorernes forbindelsesda-
ser.

Motorfejl (meget sjaelden)

Fa motoren testet og eventuelt udskiftet.

3—EARTH FAULT
(JORDFEJL)

Kortslutning pa udgangssiden af drev
med variabel hastighed eller frekvensom-
formere.

Kontroller tilslutningen i stikkontakter, der er tilsluttet
motorkabler eller inden i motorernes forbindelsesdaser.

Motorfejl (meget sjaelden)

F& motoren testet og eventuelt udskiftet.

9—UNDERVOLTAGE
(UNDERSTR@M)

Utilstreekkelig spaendingsforsyning til
maskinen.

Kontroller stramforsyningen, og sgrg for, at speen-
dingen er korrekt.

Stramforsyningen til drev med variabel
hastighed eller frekvensomformere er
blevet slaet fra.

Tilslut strammen til slibemaskinen igen.

11—OUTPUT PHASE
SUPERVISION (OVERVAG-
NING AF UDGANGSFASE)

Kortslutning pa udgangssiden af drev
med variabel hastighed eller frekvensom-
formere.

Kontroller tilslutningen i stikkontakter, der er tilsluttet
motorkabler eller inden i motorernes forbindelsesdaser.

Motorfejl (meget sjeelden)

Fa motoren testet og eventuelt udskiftet.

14—UNIT OVER TEMPE-
RATURE (OVEROPHEDET
ENHED)

Drev med variabel hastighed eller frek-
vensomformer er overophedet pga. hgj
temperatur i arbejdsmiljget eller defekt
temperaturfgler.

Abn dgren til el-skabet for at gge ventinlationen. F&
drevene med variabel hastighed eller frekvensomfor-
meren efterset af en servicetekniker.

15—MOTOR STALLED
(MOTOR STOPPET)

Motoren drives for hardt og traekker
ekstra strgm.

Kontroller, hvor meget strgm der treekkes, nar ma-
skinen kgrer. Reducer hastigheden, og strammen
reduceres til acceptable niveauer som beskrevet pa
forrige side.

Mekanisk blokering forhindrer motoren i
at kgre.

Prav at dreje slibeskiverne og planethovedet manuelt
for at se, om der er en blokering.

16—MOTOR OVERTEMPE-
RATURE (MOTOR OVER-
TEMPERATUR)

Motoren drives for hardt og traekker
ekstra strgm.

Kontroller, hvor meget strgm der traekkes, nar ma-
skinen kgrer. Reducer hastigheden, og strammen
reduceres til acceptable niveauer som beskrevet pa
forrige side.
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Fejl og fejlfinding

Yderligere problemer med brug af slibemaskinen og mulige Igsningsforslag:

Problem

Mulig arsag

Lgsningsforslag

SLIBEMASKINEN ER SVAER AT
HOLDE

Der er ikke nok diamanter under
maskinen (hvis der slibes pa tyk lim
eller blgde gulve, gges belastningen
pa slibemaskinen og operatgren,
hvis der er for fa diamanter). Nor-
malt betyder det ogs3, at den store
motor treekker meget strgm.

@g antallet af diamanter under maskinen for at
reducere belastningen pa slibemaskinen og ope-
ratgren.

Den store motor fungerer ikke (kan
skyldes motorfejl, fejl i lednings-
faring til motor eller fejl pa stort
drev med variabel hastighed eller
frekvensomformer).

Kontroller, at den store motor er tilsluttet strgm-
men. Kontroller, at der ikke er fejl pa stort drev
med variabel hastighed eller frekvensomformeren.
Kontroller, at det store drev med variabel hastig-
hed eller frekvensomformeren er teendt. Kontrol-
ler, at det store drev med variabel hastighed eller
frekvensomformer fungerer korrekt (afbryd begge
motorer, indstil maskinen til Output Frequency
(Udgangsfrekvens), indstil maskinen til RUN
(K@R), og se, om tallet pa skeermen begynder at
stige opad fra nul. Hvis tallet forbliver nul, mod-
tager det store drev med variabel hastighed eller
frekvensomformeren ikke karselskommandoer fra
kontrolpanelet. Maskinen skal efterses af en elek-
triker eller af Husqvarna Construction Products

Driviemmen glider.

Fjern remstrammerens daekplade nederst pa ma-
skinen, og kontroller, at der ikke er vand eller stagv
pa indersiden af maskinen, der kan veere arsag til
at remmen glider pa remskiverne.

Driviemmen er defekt (det kan kon-
trolleres ved at dreje et af slibeho-
vederne manuelt. Hvis alle slibeho-
veder roterer samtidig, er remmen
intakt. Hvis der kun er et slibehoved,
der drejer, er remmen defekt).

Udskift den indvendige drivrem.

SLIBEMASKINEN LYDER SOM
OM DEN K@RER VED FZR HBJE
OMDREJNINGER

Den lille drevplanetmotor er ikke
tilsluttet.

Kontroller, at den lille planetdrevmotor er tilsluttet.

Den lille motor fungerer ikke (kan
skyldes motorfejl, fejl i lednings-
faring til motor eller fejl pa det store
drev med variabel hastighed eller
frekvensomformeren).

Kontroller, at den lille motor er tilsluttet. Kontrol-
ler, at der ikke er fejl pa det lille drev med variabel
hastighed eller frekvensomformeren. Kontrol-

ler, at det lille drev med variabel hastighed og
frekvensomformeren er teendt. Kontroller, at det
lille drev med variabel hastighed eller frekvensom-
formeren fungerer korrekt (afbryd begge motorer,
indstil maskinen til Output Frequency (Udgangs-
frekvens), indstil maskinen til RUN (K@R), og se,
om tallet pa skeermen begynder at stige opad fra
nul. Hvis tallet forbliver nul, modtager det lille drev
med variabel hastighed eller frekvensomformeren
ikke kgrselskommandoer fra kontakten p& kontrol-
panelet. Maskinen skal efterses af en elektriker
eller af Husqvarna Construction Products.

SLIBEMASKINEN HOPPER RUNDT

Slibehovederne er muligvis slidt op
eller beskadigede.

Kontroller slibehovederne for defekte dele eller
overdreven beveegelse.

Diamanter er muligvis ikke indsat
korrekt, eller der er diamanter af
forskellig hgjde pa slibehovederne.

Kontroller, at alle diamanter er indsat korrekt og
har samme hgjde.

Hovedlase er muligvis lgse eller
mangler.

Kontroller, at alle hovedlase er der og er stramme.
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Diamanter

Diamanter

Baggrund
Diamantslibematerialer bestar normalt af 2 dele:

1. Diamantpulver (ogsa kaldet diamantkrystaller eller
korn). Ved at eendre stgrrelsen p& diamantpulveret
eller kornet kan man aendre, hvor grove eller fine de
spor er, der efterlades af slibeprocessen.

2. Et bindemiddel (metal eller harpiks) Diamantpulver
blandes og suspenderes i enten metal- eller harpiks-
bindemiddel. Nar det suspenderes i metalbindemid-
del, kaldes det faerdige produkt metal slibemiddel
eller sintret diamantsegment. Nar det blandes i et
harpiksbindemiddel, kaldes den faerdige produkt
Harpiksbindingsdiamantsegment eller pad. Hvis
man aendrer bindemidlets hardhed, sendres der p4,
hvor hurtigt diamantslibemidlet slides.

Generelle retningslinjer

Falgende er generelle retningslinjer for diamantseg-
menter til slibning. Som det er tilfeeldet med alle gene-
relle regler, er der undtagelser.

DIAMANTKORNST@RRELSE

Hvis man eendrer starrelsen pa diamantkornet til en
mindre partikelstarrelse, pavirkes diamantveerktajets
ydeevne pa falgende mader:

o Skaber et finere slibemgnster.
» Forleenger diamantveerktgjets levetid.

Det modsatte vil ske, hvis man andrer til en starre
partikelstarrelse.

BINDING AGENT—METAL BOND OR RESIN BOND
(BINDEMIDDEL—METALBINDING ELLER HARPIKS-
BINDING).

Hvis bindemidlets hardhed gges, vil:

» diamantveerktgijets levetid forleenges.
* Produktiviteten seenkes.

« Far diamantveerktgijet til at efterlade finere spor ved
tarslibning (sammenlignet med et diamantveerktgj
med blgdere slibemiddel med samme stgrrelse
diamantkorn).

Det modsatte vil ske, hvis metal- eller harpiksbindingen
gares blgdere.
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ANTALLET AF SEGMENTER UNDER MASKINEN.
Antallet af segmenter under maskinen vil:

» Mindske trykket pa hvert enkelt diamantsegment. —
Mindske slidhastigheden pa diamantsegmenter.

» Reducerer beslastningen pa maskinen, og far slibe-
maskinen til at treekke mindre strgm.

» Opretter et blgdere slibemgnster (specielt pa blade
gulve).

Det modsatte vil ske, hvis man reducerer antallet af
segmenter under maskinen.

VAD OG T@R SLIBNING.
Falgende geelder for anvendelse af diamantsegmenter
til vadslibning:

« Produktiviteten er hgjere end ved tarslibning.

« Diamantsegmenter slides hurtigere (pga. ce-
mentslam), og derfor kan der bruges hardere bin-
demidler (sammenlignet med tgrslibning).

e Sporene fra diamantkornene er dybere.

Folgende geelder for anvendelse af diamantsegmenter
til tarslibning:

» Produktiviteten er laverer pa harde materialer end
ved vadslibning.

« Blagdere bindingssegmenter kraeves for at slide
segmenterne (da der ikke er cementslam til at slide
diamanterne).

» Sporene fra diamantkornene er ikke sa dybe som
ved vadslibning.

« Diamantsegmentet genererer mere varme.

Oversigt over diamantprincipper

Diamantsegmenter skal slides for at veere produktive.
Slitagen af diamantsegmenter kan pavirkes af falgen-
de faktorer:

e Tryk.

+ Bindemidlets hardhed.

« Diamantkornstarrelse.

e Vand.

« Antallet af segmenter under maskinen.

 Tilfgjelse af yderligere slibemiddel, f.eks. sand, pa
gulvet vil gge slitagen.



Diamantvalg

Fuldt seet med enkelte segmenter

Fuldt seet med dobbelte seg-
menter

Generelt kan man sige, at jo hurtigere et diamantseg-
ment slides, jo stgrre er produktiviteten. Ved at variere
ovenstaende faktorer kan der ogsa foretages aend-
ringer for at pavirke fglgende:

e Slibemgnster.
* Maskinens aktuelle treek.
e Gulvets fladhed (se naeste afsnit).

» Driftsvenlighed.

Diamantholderskiv

Placering af diamantsegment

Halvt seet enkelte segmenter

Halvt seet dobbelte segmenter

Diamantvalg

| det fglgende afsnit beskrives vigtige faktorer i forbin-
delse med valg af diamantsegment.

Opseetning af slibeskive

Den made, som diamantsegmenter er sat op pd maski-
nens slibehoveder, har stor indflydelse p4 maskinens
ydeevne, produktivitetsniveauerne og ogsa kvaliteten
af det feerdige gulv.

Der er to typer diamantkonfigurationer, der kan bruges
med en slibemaskine:

1. Fuldt saet diamanter — nar der er placeret diamanter
pa hver af de seks placeringer pa diamantholderski-
verne (se ovenstaende billeder).

2. Halvt seet diamanter — nar der er placeret diamanter

pa tre placeringer pa diamantholderskiverne (se
ovenstaende billeder).
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Fuldt og halvt seet diamanter

Ved at &endre opsaetningen af diamanter p& diamanthol-
derskiven kan operatgren pavirke maskinens ydeevne og
dermed det endelige produkt.

HALVT SAT DIAMANTER

Nar diamanterne er sat op som et halvt seet, fglger de
normalt gulvets overflade. P4 samme made som med et
kamerastativ, der kan placeres pa en ujeevn overflade og
stadig sta stabilt.

Konfigurationen med et halvt seet diamanter bgr kun bru-
ges, nar gulvet ikke behgver blive helt plant.

FULDT SZAT DIAMANTER

Nar diamanterne seettes op som et fuldt seet, falger de
normalt ikke gulvets overflade. Hvis der er ujeevnheder i
gulvet, vil maskinen slibe de hgje omrader, men ikke de
lave omrader (medmindre de hgje omrader slibes ned
farst).

Konfigurationen med det fulde saet diamanter bgr bruges,
nar der gnskes et plant gulv.

Nedenstaende tabel indeholder eksempler pa de to
forskellige konfigurationer:

Brug Fuldt seet er Halvt saet er
bedst bedst

Fjernelse af fliselim X

Fjernelse af teeppelim X
Fjernelse af epoxymaling X

Fjernelse af vinyllim X
Regnbeskadiget beton X

Udjeevning af vaskebeton X

Fjernelse af ujeevnheder pa terrazzo/stenfliser X

Overfladepolering af betongulve X
Slibning til eksponering af betontilstag ved betonslibning X

Fjernelse af ujseevnheder fra terrazzo/natursten X

Udjeevning af ujeevnheder i betongulve X

Ompolering af gulve, der far er blevet slebet X
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Valg af de rigtige diamanter til opgaven

Falgende forslag deekker grundprincipperne for valg af
diamanter til forskellige opgaver.

Brug Metal- Korn- Fuldt | Halvt [ Enkelt/
binding storrelse seet | seet | dobbelt
Udjeevning af gulv — hard beton BLAD 16 eller 30 X S
Udjeevning af gulv — mellemhard beton MELLEM |16 eller 30 X S
Udjeevning af gulv — blgd beton HARD 16 eller 30 X T
Fjernelse af fliselim HARD 6, 16 eller 30 | X SIT
Fjernelse af vinyl- eller teeppelim — hard beton BL@D 16 eller 30 X SIT
Fjernelse af vinyl- eller teeppelim — mellemhard beton MELLEM |6 eller 16 X T
Fjernelse af vinyl- eller teeppelim — blgd beton HARD 6 eller 16 X T
Fjernelse af epoxymaling — hard beton BL@D 6, 16 eller 30 | X X S
Fjernelse af epoxymaling — mellemhard beton MELLEM |6, 16 eller 30 | X S
Fjernelse af epoxymaling — blgd beton HARD 6, 16 eller 30 | X SIT
Regnbeskadiget beton HARD 16 eller30 [ X SIT
Udjeevning af vaskebeton HARD 16 eller 30 X SIT
Fjernelse af ujeevnheder i terrazzo — stenfliser BL@D 30 eller 60 X S
Overfladepolering af betongulve — hard beton BL@D 60 X SIT
Overfladepolering af betongulve — mellemhérd beton MELLEM |60 X SIT
Overfladepolering af betongulve — blgd beton HARD 60 X T
Slibning til eksponering af betontilstag i beton — hard beton BL@D 16 eller 30 X S
Slibning til eksponering af betontilstag i beton — mellemhard | MELLEM | 16 eller 30 X S
beton
Slibning til eksponering af betontilstag i beton — blgd beton HARD 16 eller 30 X T
Udjeevning af ujeevnheder i betongulve — hard beton BL@D 16 eller 30 X S
Udjeevning af ujeevnheder i betongulve — mellemhard beton MELLEM |16 eller 30 X S
Udjaevning af ujaevnheder i betongulve — blgd beton HARD 16 eller 30 X T
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Diamantvalg

Betonhéardhed

Al beton fgles hard (specielt hvis du falder pa det), s&
hvad mon vi mener, nar vi taler om hard, mellemhard
og blgd beton?

Al beton males i trykstyrke, og alt efter, hvilken del af
verden, du kommer fra, angives trykstyrker pa forskelli-
ge mader, f.eks. PSi & MPa. Generelt kan man sige, at
jo starre trykstyrke, jo hardere er betonen og jo hardere
er den at slibe.

Der er dog andre faktorer udover trykstyrke, der er
med til at afgare, hvor hardt gulvet bliver, og dermed
hvad der er det korrekte valg af diamanter. Da slibning
normalt kun drejer sig om betonens overflade (de gver-
ste 5 mm), har betongulvets udseende eller tilstand
ofte starre indflydelse pa diamanttypen end betonens
trykstyrke.

OVERFLADEFAKTORER, DER SKAL OVERVEJES
VED VALG AF DIAMANTER

Generelt kan man sige, at hvis en betonoverflade er
meget glat, dvs. at den er blevet pudset meget, vil den
tilsyneladende have en stor trykstyrke og derfor kraeve
et blagdt slibemiddel.

Derfor, hvis en betonoverflade er ru, dvs. beskadiget af
regn, renset med stalsand osv., vil den tilsyneladende
have en lav trykstyrke og derfor kraeve et hardt slibe-
middel.

Overfladebelaegninger/forurening, f.eks. epoxy-belaeg-
ninger, fliselim osv, har ofte starre indflydelse pa valget
af diamanter end betonens trykstyrke.

Som en generel regel kan man sige, at nar du sliber
beton farste gang og er usikker pa hardheden, skal
du altid starte med hardere slibediamanter under
maskinen. Det sikrer mindst mulig slitage pa diamant-
segmenterne. Hvis et hardt diamantsegment ikke er
velegnet til opgaven, har det kun kostet en smule tid,
og diamanterne er ikke blevet slidt.

Hvis det er omvendt, dvs. der startes med et blgdt
slibemiddel, og betonen er blgd eller har en overfla-
debeleegning eller overfladeforurening, kan man nemt
slide diamanter op meget hurtigt.
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Vedligeholdelse

Vedligeholdelse

Ved korrekt brug er maskinen ekstremt vedligeholdelses-

fri og palidelig.

=
{56

| dette afsnit behandles jeevnlig vedligeholdelse.

Der er tre vigtige mekanismer, der skal kontrolleres pa
Husgvarna PG 680 & 820:

1. Slibehoveder.
2. Planetdrivsystemet.
3. Planetpakning.

Slibehoveder

Der er to forskellige slibehovedindstillinger pa Husqvarna
PG 680 & 820:

1. Almindelige/demolition-hoveder — udviklet til kraftig
forberedelsesslibning, der kreever et ekstremt robust
system.

2. Fjederstalhovedsystem — udviklet til efterbearbejdning
og lettere slibeopgaver.

ALMINDELIGE/DEMOLITION-HOVEDER

Nedenstaende diagram viser de veesentligste dele af
denne type slibehoved.

1. Hovedindsats
2. Hovedplade
3. Hovedlas

4. Hovedfjeder

Det indbyrdes forhold mellem disse fire komponen-
ter giver tilsammen et dynamisk system, der er bade
robust og fleksibelt.

Hovedboltene er fastgjort til hovedpladen, hvilket giver
fasthed og stabilitet. Hovedindsatsen er placeret oven
over hovedpladen, og den holdes pa plads af en serie
huller — hovedbolthuller.

1.
).

1. Hovedindsats
2. Hovedbolthul

1. Hovedplade
2. Hovedbolte

Mellem hovedpladen og hovedindsatsen er der tre hvi-
de silikonefjedre, der giver systemet bedre staddsemp-
ning og fleksibilitet.

Hovedboltene kan bevaeges i hovedbolthullerne, og
dermed kan de skabe et stgdabsorberende system,
der ligner det i de fleste motorkaretgier.

Over en leengere periode, slides hovedbolthullerne,

sa de bliver dbne. Samtidig slides hovedboltene og
formindskes i diameter. Denne kombination af slitage
pa de to giver overdreven beveegelse i slibehovederne.
Denne overdrevne bevaegelse far maskinen til at ryste
under brug.

Det anbefales, at man jeevnligt checker, om der er
overdreven bevaegelse i slibehovederne. Slibehove-
ders levetid ligger p& mellem 6 og 12 maneder af-
heengigt af, hvor meget de bruges.

Der kan kgbes nye hoveder, der blot monteres, nar de
gamle er blevet fjernet.
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Vedligeholdelse

Fjederstalhoveder

Nedenstdende diagrammer viser de vaesentligste dele
af denne type slibehoved.

Diagram 1

1. Stélfjeder

2. Hovedplade

3. Teetningsring

4. Hovedindsats

Diagram 1. Fjederstalhoved

Diagram 2

. Stalfjedre

. Bolte

. Silikonefjeder
. Hovedindsats
. Teetningsring
. Hovedbolte

. Bgsninger

. Hovedplade

00 N O 0o~ WDN P

52 - Danish

Mellem hovedpladen og hovedindsatsen er der en
reekke hvide silikonefiedre, bagsninger og stalfiedre, der
giver systemet bedre staddeempning og fleksibilitet.

Modsat de almindelige/demolition-hoveder kan fje-
derstalhovederne beveege sig fleksibelt uden nogen
beveegelige dele grundet stalfiedrene.

Stalfjedrene bliver udmattede over en leengere tidspe-
riode, og fiederstal "fingrene” begynder at braekke af.
Dette medfgrer ujeevne bevaegelser fra slibehovederne
og vibrationer, nar maskinen karer.

Det anbefales, at man jeevnligt checker, om der er
breekkede “fingre” i fiederstalslibehovederne. Slibe-
hoveders levetid ligger p& mellem 6 og 12 maneder
afhaengigt af, hvor meget de bruges.

Der kan fas erstatningsstalfijedre, og disse kan udskif-
tes uden at smide slibehovedet veek.

Fjederstalhovederne kan ogsa ggres mindre fleksible
ved at tilfgje endnu en stalfieder.

Diagram 2




Vedligeholdelse

Drivsystem til slibehoveder

Slibemaskinen leveres med Dual Drive Technology ™.
Da slibeskiverne drives af den store motor via en ind-
vendig rem, og fordi remmen er forseglet inden i ma-
skinen, er der ingen vedligeholdelse af drivsystemet,
undtagen ved store serviceeftersyn (med udskiftning af
rem og leje). Det sker normalt, n&r maskinen har vaeret
i brug i 12-36 maneder.

Planetdrivsystem

Den anden komponent i Dual Drive Technology ™-sys-
temet er drivsystemet til planethovederne, der drives
af den sekundaere eller lille motor og gearkassen.
Systemet er placeret uden pa maskinen og kreever
jeevnlig vedligeholdelse. Planetdrivsystemet kan ses i
diagram 1.

Diagram 1

. Slibehovedmotor

. Motorkoblingsboks

. Maskindeaeksel

. Monteringsenhed til gearkasse
. Flangeenhed til gearkasse

. Gearkasse

. Motorkoblingsboks

0o N O 0ok~ WODN P

. Planetdrivmotor

Diagram 1. Planetdrivsystem

Under gearkassen og under monteringsenhederne og
maskindeaekslet er der placeret et planetdrivkeedehjul
pa gearkassens udgangsaksel. Dette planetkeedehjul
er i indgreb med kaedekransen (som ogsa er placeret
under maskindaekslet), og sammen danner de den
overordnede drivmekaniske for planetdrivsystemet.
Dette system er et tart system, dvs. at det ikke skal
smgres mellem planetdrivkeedehjulene og keedekran-
sen, sa stav, der kommer i kontakt med keedekransen,
falder ud igen.

VIGTIGT!
A Hvis systemet smgres, ophobes der stgv

i keedekransen, og det forkorter levetiden
pa keedekransen og planetdrivkeedehjulene
drastisk.

Diagram 2

Diagram 3

1. Planetdrivkeedehjul
2. Flangeenhed til gearkasse

Diagram 3

1. Maskindaeksel
2. Kaedekrans

Diagram 4

1. Planetpakning

Keaedekransen og planetdrivkeedehjulet er placeret
under maskinens deeksel, men uden pa maskinen,
hvor de udseaettes for stev og andet affald, der opstar i
slibeprocessen.

For at forhindre dette i stgrst muligt omfang, er der
installeret en planetpakning, der skal stoppe stav og
andre partikler fra at komme i kontakt med planetdriv-
mekanismen.

Diagram 4

Planetpakning — naer-
billede
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Vedligeholdelse

Planetpakningens effektivitet kan overvages ved at
fierne planetmotoren/gearkassesystemet ved at fijerne
de fire skruer som vist nedenfor.

—~. Fjern to skruer pa hver
side.

Kontroller, om
der har ophobet sig stav

Hvis planetpakningen fungerer korrekt, er der en mini-
mal meengde stgv under maskinens deeksel. Hvis der
har ophobet sig omkring 5-6 mm stav, bgr man fierne
maskinens daeksel og kontrollere planetpakningen.

— Fjern denne skrue.
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Fjern to skruer pa hver
side.

Fjern denne skrue.

Fjern deekslet fra mo-
torkoblingsboksen.

Fjern disse skruer.

F\" : = ’."- .

! ? e 2 T T, el
let for at kunne se kaedekransen og

Loft maskindeeks
planetpakningen.

Hvis planetpakningen er slidt eller skal udskiftes, skal
du kontakte din Husgvarna Construction Products-for-
handler for at f4 en ny planetpakning.



Vedligeholdelsesskema

Vedligeholdelsesskema

@ | ==

Vare Service Hyppighed
Kontroller, at hovedla- | Fastger hovedlase og tilseet lasemasse efter behov (Loc- | Dagligt
sene er stramme. tite 680 anbefales)

Undersgg hovederne Undersgg maskinhoveder, mens maskinen er tippet Dagligt

for defekte "fingre”, hvis | bagover. Frakobl planetdrivmotoren (lille motor), og kar

der bruges fiederstalho- | skiver ved laveste hastighed. Kontroller, hvordan koncen-

veder. triske slibehoveder karer.

Kontroller, at planetpak- | Fjern planethovedmotoren/gearkassesystemet, og kon- | Ugentligt

ningen fungerer som
den skal.

troller, om der er stgv under maskindaekslet.

Undersgg keede-
kransen.

Fjern planethovedmotoren/gearkassesystemet, og un-
dersgg kaedekransens keedeled. Kontroller, at leddene er
rene og uden ophobet stav.

Ugentligt med planetpakning

Kontroller drivkeede-
hjulet.

Fjern planethovedmotoren/gearkassesystemet, og un-
dersgg om planetdrivkeedehjulet fungerer som det skal.

Ugentligt med planetpakning

Undersgg maskinens
indvendige komponen-
ter.

Fjern remstrammerdaekslet, og kontroller det indvendige
af maskinen for stgv, fugt og remfragmenter. Sgrg for at
forsegle deekpladen med silikonepasta.

Halvarligt

Renggr indholdet af
el-skabet.

Gennemblees el-skabet og drevene med variabel hastig-
hed eller frekvensomformerne med T@R trykluft.

Hver anden méaned

VIGTIGT!

A\

Far du fierner deekpladen til remstrammeren,

skal du kontrollere, at deekpladen og omradet
omkring deekpladen er helt rene. Undga, at der
kommer skidt ind i maskinen.
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Tekniske data

Tekniske data
Slibebredde

Slibeskive

Veegt

Samlet slibetryk

Slibetryk pr. skive

Motoreffekt

Effekt pr. slibeskive

Hastighed pa slibeskive

Hastighed, planethoved

Rotationsretning

Strgmforsyning

Stgjemissioner (se anm. 1)
Lydeffektniveau, malt dB(A)
Lydeffektniveau, garanteret L, dB(A)
Lydniveauer (se anm. 2)

PG 820
820mm (32")

3x270 mm

440kg

335kg

112kg

3-faset 380-480V

12,5kW(17,0hk)

4,15kW (5,7hk)

250 - 11000/min

5 -650/min

PG 680
680mm (27")

3x240 mm

385kg

300kg

100kg

3-faset 380-480V

12,5kW (17,0hk)

4,15kW (5,7hk)

600 - 12000/min

5-700/min

Uafhaengig FWD/REYV (Frem/tilbage)
teetningsstyring pa bade slibehoveder og

planethoved.

3-faset

Lydtrykniveau ved brugerens gre, dB(A)

Vibrationsniveauer, a,, (se anm. 3)
Handtag hgjre, m/s?
Handtag venstre, m/s?

3-faset

105
106

88

2,7
4,8

Anm. 1: Emission af stgj til omgivelserne mélt som lydeffekt (L) i henhold til EN 61029-1.

Anm. 2: Lydtryksniveau iht. EN 61029-1. Rapporterede data for lydtryksniveau har en typisk statistisk spredning (standar-

dafvigelse) pa 1,0 dB (A).

Anm. 3: Vibrationsniveau iht. EN 61029-1. Rapporterede data for vibrationsniveau har en typisk statistisk spredning (stan-

dardafvigelse) pa 1 m/s2.
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Tekniske data

EF-overensstemmelseserklaering
(Geelder kun Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goéteborg, Sverige, tif.: +46-31-949000, erklaerer hermed, at Husqvarna PG 680, PG 820
fra 2010 argangsserienummer og fremad (aret er angivet i klartekst pa typeskiltet plus et efterfalgende serienummer)
opfylder forskrifterne i RADETS DIREKTIV:

« afden 17. maj 2006 "angaende maskiner’ 2006/42/EF
» af den 15. december 2004 "angaende elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EQF.
e afden 12. december 2006 "om elektrisk materiel” 2006/95/EC.

Foglgende standarder er opfyldt: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006,
EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg 29. december 2009

Henric Andersson

M

vV UV

Vicepreesident, ansvarlig for kapmaskiner og byggeriudstyr
Husqgvarna AB

(Autoriseret repraesentant for Husqvarna AB og ansvarlig for teknisk dokumentation.)
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Symbolforklaring

Symbolforklaring

Symbolene under brukes p& maskinen og i denne
Bruksanvisningen. Det er viktig at brukeren forstar
betydningen av disse for & kunne arbeide sikkert med
maskinen.

Les bruksanvisningen ordentlig og serg
for at du forstar anvisningene far du
bruker maskinen.

ADVARSEL! Ved sliping dannes det
stgv som kan forarsake personskade
hvis det innandes. Bruk godkjent
andedrettsvern. Sgrg alltid for god venti-
lasjon.

Bruk alltid:

e Godkjent vernehjelm

» Godkjent hgrselsvern
» Vernebriller eller visir.

» Ved sliping dannes det stgv som
kan forarsake personskade hvis det
inndndes. Bruk stevmaske

Bruk alltid solid, sklisikkert fottay med
tahette av stal.

Bruk alltid godkjente vernehansker.

AT

Motoren skal veere slatt av og str@p-
selet trukket ut ved inspeksjon og/eller
vedlikehold.

Visuell kontroll.

Regelmessig rengjaring er pakrevd.

Dette produktet er i overensstemmelse
med gjeldende EU-direktiv.

Norwegian - 61



Sikkerhetsinstruksjoner

Sikkerhetsinstruksjoner
ADVARSEL

Maskinen ma ikke under noen omstendig-
het startes uten at sikkerhetsinstruksjonene
falges. Hvis brukeren ikke fglger disse, fritas
Husqvarna Construction Products Sweden
AB eller deres representanter for ethvert
ansvar, bade direkte og indirekte. Les gjen-
nom bruksanvisningen og sgrg for at du
forstar innholdet fer du begynner & bruke
maskinen. Hvis du, etter & ha lest disse sik-
kerhetsinstruksjonene, fortsatt er usikker pa
om du forstar de sikkerhetsrisikoer som kan
veere forbundet med bruk, skal du ikke bruke
maskinen, men kontakte forhandleren for
ytterligere informasjon.

Les grundig gjennom bruksanvisningen.
Maskinen skal bare brukes av kvalifiserte brukere.

Bruk aldri en defekt maskin. De kontroller, vedlike-
holdstiltak og srviceinstruksjoner som er beskrevet
i denne bruksanvisningen ma fglges. Alle repa-
rasjoner som ikke er omtalt i denne bruksanvis-
ningen skal utfgres av en reparatgr som er god-
kjent av fabrikanten eller forhandleren.

Bruk alltid personlig verneutstyr som solide, skili-
sikre stavler, hgrselsvern, stgvmaske og godkjent
gyevern.

Maskinen skal ikke brukes pa steder med mulig
brann- eller eksplosjonsfare.

Maskinen skal bare startes nar slipehodene hviler
pa bakken, med mindre man utfarer en test en
testprosedyre som beskrevet i denne bruksanvis-
ningen.

Maskinen skal ikke startes uten at stgvskjgrtet

av gummi er pa plass. Det er viktig av hensyn til
sikkerheten at det er god tetting mellom maskin og
gulv, spesielt ved tarrsliping.

Ved bytte av slipeskiver ma man pase at stram-
tifarselen til enheten er AV ved & trykke inn
Ngdstoppknappen og trekke ut stgpselet.

Maskinen skal ikke lgftes i handtak, motor, ramme
eller andre deler. Maskinen transporteres helst pa
en pall som den er festet ordentlig til.

Man ma veere sveert forsiktig nar man flytter maski-
nen for hand pa skratt underlag. Selv den minste
helling kan forarsake krefter som gjar det umulig &
bremse maskinen manuelt.
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* Bruk aldri maskinen hvis du er trett, hvis du har
drukket alkohol eller hvis du bruker medisiner som
kan pavirke ditt syn, demmekraft eller koordinasjon.

» Bruk aldri en maskin som er modifisert p& noe vis i
forhold til dens originale spesifikasjoner.

» Veer pa vakt mot elektrisk stat. Unnga kroppskon-
takt med lynavledere/metall i bakken.

¢ Dra aldri maskinen i ledningen, og trekk aldri ut
stgpselet ved a trekke i ledningen. Hold alle led-
ninger og skjgteledninger borte fra vann, olje og
skarpe kanter.

» Pass pa at ledningen ikke kommer i klem i darer,
gjerder og liknende.

< Kontroller at ledning og skjgteledning er intakte og
i god stand. Bruk aldri maskinen dersom ledningen
er skadd, lever den til autorisert serviceverksted for
reparasjon.

* lkke bruk en opprullet skjgteledning.
« Maskinen skal koples til en jordet stikkontakt.

¢ Kontroller at nettspenningen stemmer overens med
det som er angitt p& maskinens merkeskilt.

» Pase at du har ledningen bak deg nar du begynner
& bruke maskinen, slik at ledningen ikke skades.

Man ma aldri prgve & lgfte maskinen uten meka-
nisk utstyr som heiseutstyr eller gaffeltruck.

ADVARSEL!

Overeksponering for vibrasjoner kan fare til
kretslgps- eller nerveskade hos mennesker
med kretslgpsproblemer. Kontakt lege hvis
du opplever symptomer pa overeksponering
for vibrasjon. Disse symptomene omfatter
falelseslgshet, stikking, prikking, smerte,
nedsatt styrke, endringer i hudfarge eller
-tilstand. Disse symptomene forekommer
vanligvis i fingre, hender eller handledd.



Innledning

Innledning

Husqvarna PG 680/820 gulvslipemaskiner er

konstruert for vat- eller tarrsliping av marmor, terrazzo,
granitt og betong. Deres bruksomrade gar fra grovsli-
ping til en polert overflate.

Denne bruksanvisningen gjelder Husqvarna serie PG
680 gulvslipemaskiner utstyrt med motordrift med to
motorer heretter omtalt som Dual Drive Technology ™.

Det er meget viktig at alle brukere gjar seg kjent med
innholdet i denne bruksanvisningen far

en av maskinene tas bruk. Hvis ikke kan maskinen bl
skadd eller brukeren bli utsatt for ungdvendig skade.

VIKTIG!
A Maskinen skal bare brukes av personer som

har fatt ngdvendig opplaering, bade praktisk
og teoretisk, i bruk av maskinen.

Transport

Maskinen er utstyrt med et avansert elektronisk
system vi kaller drivverk med variabel hastighet eller
frekvensomformere. Dette er drivverk som muliggjer
variabel hastighet og retning for hver av motorene.
Drivverkene er plassert i stalkabinettet montert pa
maskinrammen.

Som for alt elektronisk utstyr er drivverkene fglsomme
for overdreven vibrasjon, hardhendt behandling og
store stgvnivaer. Fabrikanten har lagt mye arbeid i &
sgrge for at drivverkene har maksimal beskyttelse.
Legg merke til at det statdempende festesystemet bru-
kes til & montere stalkabinettet pa maskinrammen.

Ved transport er det viktig & sgrge for at maskinen er
ordentlig sikret til enhver tid for & unnga at drivverke-
need variabel hastighet "spretter”. Pase at maskinens
ramme alltid er sikret under transport.

Maskinen skal alltid transporteres tildekket, beskyttet
mot veer og vind — spesielt regn og sng.

i VIKTIG!
Maskinen skal ikke lgftes i handtak, motor,

ramme eller andre deler. Maskinen trans-
porteres helst pa en pall som den er festet
ordentlig til. Ikke forsgk & skyve gaflene pa
en gaffeltruck under slipehodene med mindre
maskinen star pa en pall. Det kan forarsake
uopprettelig skade p& maskinens slipehoder
og innvendige deler.

Vi anbefaler at maskinen alltid transporteres med et
sett diamanter satt pa for & beskytte lasemekanismen
til diamantplatene.

Oppbevaring

Maskinen skal alltid oppbevares pa et tart sted nar den
ikke er i bruk.
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Hva er hva?

Hva er hva?

1. Timeteller

2. El-skap

3. Planethodemotor 1,5 kW/1 hk

4. Slipe-/Satellitthodemotor 11kW/15hk
5. Loftegrer

6. Deksel
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7. Skjart

8. Chassis/framme
9. Handtak

10. Kontrollpanel

11. Handtaksjustering

11.

10.



Hva er hva?

Maskinen kan deles inn i to hoveddeler. Disse kan
identifiseres slik:

1. Chassis/ramme — bestaende av handtak, el-skap,
stadlramme og hjul.

2. Hoveddel — bestdende av motorer, deksel, slipe-/sa-
tellitt-/planethoder og innvendige komponenter.

Maskinen er lagd slik at det er bevegelse mellom
rammen og hoveddelen via forbindelsespunktet ved
lgftegrene og rammemstiftene. Denne bevegelsen er
viktig under slipeprosessen, da den gir hoveddelen en
"flytende” effekt.

Denne flyten gir hodet en selvnivellerende effekt og
eliminerer behovet for & justere hodets hgyde nar ma-
skinen beveger seg over gulvomrader med ulik helling
eller svingninger.

Kontrollpanel

Kontrollpanelet bestar av et antall brytere og skiver
som gir 8 separate kontroller (se bildet).

P& — Nar denne knappen er trykket inn, slas strgmtil-
farselen til enheten p& ndr NGDSTOPPKNAPPEN er
ute.

Ngdstopp — Nar den trykkes inn, stanses maskinen
omgaende ved at stramtilfgrselen til drivverk/frek-
vensomformere i el-skapet stanses helt.

Hodehastighet — Retningsvelger for planethodero-
tasjonen.

Forover/Bakover (Gul) — Retningsvelger for planetho-
derotasjonen.

Skivehastighet — Hastighetskontroll for slipehoder og
planethode.

Forover/Bakover (Ragd) — Retningsvelger for slipeho-
der og planethode.

Nullstill — Nullstiller feilfunksjon/feilmelding pa driv-
verk/frekvensomformer (i el-skapet) hvis det oppstar
feil.

Stopp/Kjgar- Starter eller stanser maskinen under
vanlig bruk.

VIKTIG!
A Det er viktig & bruke STOPP/KJ@R-bryteren

til & kontrollere driften av maskinen, ikke
N@DSTOPPknappen. Hver gang det trykkes
pa N@DSTOPPknappen, stanser den driv-
verk/frekvensomformer. Hvis drivverk/frek-
vensomformer slas ofte pa og av, vil drivver-
kets/frekvensomformerens levetid reduseres.

Ci VIKTIG!
Planethode og slipehoder er stilt til & rotere

i samme retning (dvs. begge med urviseren
eller mot urviseren).

Hvis hastighetskontrollen dreies med urvi-

seren, gker hastigheten til planethode og
slipehoder.

Slipesatellitt/hoder

Planethode

Stavavtrekk

Kontrollpanel
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Oppsetting / Bruk

Oppsetting / Bruk

Plasser slipemaskinen pa arbeidsomradet. Pase at det er
diamanter under maskinen og at hodelaser/skjeerbolter
sitter som de skal.

VIKTIG!
A Nar maskinen brukes ma hvert slipehode alltid

ha samme type diamant og antall diamanter
som de andre slipehodene. Hvert slipehode ma
ha diamanter av samme hgyde som de andre

slipehodene.
Juster gummiskjgrtet slik at det er god tetting mellom Sla pa maskinen
gulvet og maskinhodet (se bildet under). Pase at skjaten i. Pase at STOPP/KJ@R-bryteren er stilt p& Stopp
pa skjartet er foran pa maskinen. Innstillingen av skjartet (dreid mot urviseren).
er viktig for & oppna godt stgvavtrekk og eliminere mulig-
heten for luftbaret stav ved tarrsliping. ii. Plugg inn maskinen. Ikke sl& pa stremmen fer den

er ordentlig tilkoplet.

iii. Kople ut Ngdstoppknaoppen (vri den med urvise-
ren).

iv. Trykk inn Pa-knappen. Nar du gjer det, skal det
lyde et svakt "dunk” fra el-skapet. Dette indikerer at
linjereléene har slatt inn og gir strgm til drivverkene/
frekvensomformerne.

Stille hastighet og rotasjonsretning

Still handtaket i den mest behagelige arbeidshgyden ved P& kontrollpanelet er det en FOROVER/BAKOVER- 0g
hjelp av justeringsspaken. Hastighetsknapp. N&r maskinen startes farste gang pa
ethvert underlag, anbefales det generelt at hastigheten
VIKTIG! ikke stilles p& mer enn 7 i utgangspunktet.
A Vi anbefaler at denne hgyden stilles s& neer Nér brukeren er komfortabel med bruken, kan hastig-
brukerens hoftekam som mulig. Nar maskinen heten gkes.

gar, vil det veere en slipekraft som trekker til
den ene siden, og denne kraften kan kjennes
gjennom héndtakene. Bruk hoften for & motsta
denne kraften i stedet for & prave a styre den
med armene (dermed er det mye enklere for
brukeren & bruke maskinen i lengre perioder).
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Oppsetting / Bruk

Innstilling av hastighet og rotasjonsretning er ofte et
sparsmal om personlige preferanser. Brukeren opp-
fordres til & preve seg fram for & finne hvilke innstil-
linger som egner seg best til den gitte bruken. Fglgene
tabell inneholder noen foreslatte innstillinger til ulike
formal.

Bruksomrade Planethode- | Planethode- Slipeskive- Slipeskive-

hastighet retning hastighet
Fjerning av fliselim FOROVER 6-7 FOROVER 8-10
Fjerning av teppelim FOROVER 5-7 FOROVER 8-10
Fjerning av epoksymaling FOROVER 5-10 FOROVER 8-10
Regnskadd betong FOROVER 7-10 FOROVER 8-10
Jevne ut eksponert tilslag FOROVER 7-8 FOROVER 8-10
Fjerning av ujevnheter i terrazzo/steinfliser FOROVER 5-7 FOROVER 8-10
Betongpolering med harpiksimpregnerte puter FOROVER 10 FOROVER 8-10
PIRANHA™ skrapeverktgy BAKOVER 3-5 BAKOVER 3-5
FLEXOR™ fleksible hoder FOROVER 5-7 FOROVER 5-7
Stokkhammer / Riveverktgy FOROVER 5 FOROVER 5-7
Etterstgpingsprosedyre med HIPERFLOOR ™- FOROVER 8-10 FOROVER 3-5
prosess

VIKTIG!
A | tabellen over er Forover og Forover oppfart

sammen for & angi retningsinnstilklinger i
samme retning (det kan ogsa veere BAKO-
VER / BAKOVER). Den eneste bruken der
retningsinnstillingene ma veere like og ogsa
retningsspesifikk, er nar man bruker PIRAN-
HA™ skrapeverktgy. da ma innstillingen veere
BAKOVER / BAKOVER.

Rotasjonsretning

Forholdet mellom FOROVER/BAKOVER og Med/Mot
urviseren kan beskrives som fglger hvis man ser pa
slipeskivene fra undersiden av maskinen:

1. BAKOVER—Med urviseren.
2. FOROVER—Revers.

Som nevnt vil maskinen trekke til den ene siden nar
den brukes. Retningen avgjgres av planethodets ro-
tasjonsretning. Maskinens hode vil trekke til hgyre (og
derfor kjiennes mot brukerens hgyre hofte) nar planet-
hodet er stilt p4 BAKOVER.

Denne trekkingen kan vaere sveert nyttig nar man
sliper, spesielt langs en vegg. Still maskinen slik at den
trekker mot veggen og styr deretter maskinen slik at
den sa vidt bergrer veggen. Dette sikrer god sliping tett
ved veggen eller en gjenstand.

Retningen er ogsa gjenstand for personlige preferan-
ser. Legg imidlertid merke til at nar bade slipeskiver
og planethoder gar i samme retning, skapes det stgrre
slipekraft mellom diamantslipeskiver og gulvet som
slipes. Sluttresultatet er hgyere produktivitet enn nar
skivene er stilt til & ga i motsatt retning. Det er her

du ogsa vil oppleve fordelen ved Dual Drive Techno-

logy ™.

Produksjonstips — Skift retning jevnlig for a forbedre
diamantenes slipeeffekt. Dette pavirker begge sider
av diamantkrystallene og holder slipeelementene sa
skarpe som mulig ved & gi maksimal eksponering av
diamantkrystallet.

Sa snart bade hastighet og rotasjonsretning er fastsatt,
slar man pa industristavsugeren.

VIKTIG!
& Vi anbefaler pa det sterkeste at man bruker

Husgvarna 5500 industristgvsuger for & ha
full kontroll over stgvet.

Sta bak maskinen med handtakene innstilt som be-
skrevet tidligere og trykk litt ned pa handtaket. Sla pa
maskinen med STOPP/KJ@R-bryteren pa kontrollpa-
nelet. Maskinen skal starte jevnt og akselerere til valgt
hastighet i lgpet av 5 sekunder.
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Skifte diamantene

Skifte diamantene

Ettersom ulike formal krever ulikt valg av diamant-
verktgy, vil det veere mange tilfeller da slipeskivene ma
skiftes.

Her falger en veiledning for denne prosedyren.

Forberedelse
<
1. Pase at STOPP/KJ@R-bryteren er i STOPP-stilling,

da utilsiktet start av maskinen ved bytte av skiver
kan medfgre alvorlig personskade.

2. Ha hansker tilgjengelig, da diamanter kan bli sveert
varme ved tarrsliping.

Byttte
1. Sett handtaket i oppreist stilling (illustrert til hayre).

2. Trekk handtaket bakover for & lgfte slipehodet fra
bakken.

4. Legg maskinen bakover pa bakken.
5. Ta pa hansker.
6. Fjern slipeskiven ved a dreie skiven noe og deretter

trekke den av (retningen skivene ma roteres av-
henger av retningen maskinen sist ble brukt).

7. Kontroller at alle hodelaser/skjaerbolter sitter som de
skal.

8. S& snart nye diamanter er satt pd, gjgr man i om-
vendt rekkefglge for & senke maskinen ned pa bak-
ken.

9. Ettersom nye diamanter kan ha en annen hgyde
enn det settet som var brukt tidligere, ma skjartet
justeres for & sikre god tetting mot gulvet.
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Drivverk med variabel hastighet/frekvensomformere

Drivverk med variabel has-
tighet/frekvensomformere

Hver Husqgvarna PG 680 er utstyrt med 2 drivverk med
variabel hastighet eller frekvenskonverter. Enheten er
bygd inn i maskinen av fglgende grunner:

1. Funksjon

« Manipulere innkommende effekt for & muliggjere
gkning/reduksjon i hastighet og retningsendring.

* Regulere stram- og spenningstilfarsel til motorene
for & sikre at motorene gar pa optimalt niva (f.eks.
momentforsterkning).

2. Beskyttelse/Diagnostikk
Beskyttelse

» Overvaker innkommende effekt for & sikre egnethet
for maskinen og arbeidet som utfares.

» Styrer strammen som trekkes av motorene for &
sikre at motorene gar innenfor sikre driftsgrenser
(for & hindre skade pa motor).

« Overvaker maskinbelastningen for & sikre at sli-
pemaskinen ikke overbelastes og beskytter derfor
rem, lagre og andre innvendige komponenter.

» Beskytter motorer mot feilaktig stramtilfgrsel (f.eks.
at den gar pa 2 faser).

Diagnostikk

« Identifiserer elektriske feil pA maskinen og registre-
rer feilkode.

» Har overvakingsmenyer som hjelper til 4 isolere
arsaken til potensielle elektriske feil.

« Overvakingsmenyer gjgr det ogsa mulig for bruke-
ren & se hvor hardt maskinen arbeider. Det er ikke
avgjerende for en bruker & ha inngdende kjennskap
til alle funksjoner ved drivverk med variabel has-
tighet eller frekvensomformere, sa er det praktisk
a veere kjent med bade feilkodene og noen av
overvakingsmenyene.

Tastatur/Display

Hvert drivverk med variabel hastighet eller frek-
vensomformer har et tastatur som ser ut slik det er vist
til h@yre nar maskinen er tilkoplet strgm.

5. 6.
Tastatur display

. Kjgreretning (forover eller bakover)
. Angir om maskinen er stanset eller gar

. Opp-tast

. Venstre-tast

. Ned-tast

. Nullstillingsknapp

. Utgangsmodus (Hertz i dette eksempelet)

. Utgangsverdi
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Drivverk med variabel hastighet/frekvensomformere

Overvakingsskjermbilde

Informasjon som gis

OUTPUT FREQUENCY (utgangsfrekvens)

Frekvensen motoren gar med nar maskinen er i gang.

REF. FREQUENCY (referansefrekvens)

Frekvensen hastighetskontrollskiven er stilt pa.

MOTOR SPEED (motorhastighet)

Motorhastigheten nar maskinen er i gang.

MOTOR CURRENT (motorstrgm)

Strgmmen motoren trekker nar maskinen er i gang.

MOTOR TORQUE (motordreiemoment)

Prosentandel av motordreiemoment nar maskinen er i gang.

MOTOR POWER (motoreffekt)

Prosentandel av motoreffekt ndr maskinen er i gang.

MOTOR VOLTAGE (motorspenning)

Prosentandel av motorspenning nar maskinen er i gang.

DC LINK VOLTAGE (mellomkretsspenning)

Angir kvaliteten pa strgmtilfgrselen.

Menytreet som er gjengitt pa denne siden skisserer de
viktige menyalternativene som gir nyttig informasjon til
overvakings- og diagnoseformal nar maskinen brukes.

Som man ser av menytreet til hagyre, er drivverk med
variabel hastighet eller frekvensomformere stilt til & vise
Utgangsfrekvens til motoren nar maskinen slas pa (det
registreres en nullverdi nar maskinen er i standby-mo-
dus).

Utgangsfrekvensen faller ogsé under Monitor Menu
(overvakingsmenyen).

Den venstre spalten viser at de to hovedmenyene som
er viktige for brukeren er Monitor Menu og Fault History
Menu (Feilhistorikk-meny).

Man navigerer giennom menytreet ved & bruke tastene
opp, ned, venstre og hgyre pa tastaturet (se forrige side).
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Parametermeny

DC Link Voltage
(mellomkretsspenning)

I

Tastatur
Systemmeny

!

!

Motor Voltage
(motorspenning)

!

Active Faults Menu
(meny over aktive feil)

Motor Power
(motoreffekt)

!

Faults History Menu
(feilhistorikkmeny)

!

!

Motor Torque
(motordreiemoment)

System Menu
(systemmeny)

!

Motor Current
(motorstrgm)

!

Expanded Boards Menu
(meny med utvidede kort)

Motor Speed
(motorhastighet)

!

Monitor Menu
(overvakingsmeny)

!

Output Frequency
(utgangsfrekvens)




Drivverk med variabel hastighet/frekvensomformere

Menyer og informasjonen de gir

Felgende menypunkter/skjermbilder pa drivverk med
variabel hastighet/frekvensomformere gir brukeren
folgende nyttige informasjon.

OUTPUT FREQUENCY (utgangsfrekvens) (Monitor
Menu)

Dette skejrmbildet forteller brukeren hvilken frekvens
motoren gar med nar maskinen er i bruk. Utgangs-
frekvensverdien skal veere konstant nar maskinen er i
gang. Hvis utgangsfrekvensen svinger nar maskinen
er i gang, tyder dette vanligvis pa at motoren gar pa el-
ler nger grensen for dens programmerte stramgrense.
Stramgrensene (forhandsinnlagt av Husgvarna Con-
structions Products) er fglgende:

1. Stor motor (informasjonen om stort
drivverk med variabel hastighet) — 25 amp.

2. Liten motor (informasjonen om liten
drivverk med variabel hastighet) — 5 amp.

Hvis utgangsfrekvensen svinger nar maskinen er i
bruk, er det lurt & sjekke motorstrammen ogsa. Denne
far man ved & trykke 3 ganger pa pil OPP pé tastatu-
ret. For problemfri bruk vedrgrende stramspgrsmal
lznner det seg a holde utgangsstremmen pa eller
rundt 21 amp (gjelder stor motor). Stremmen moto-
ren trekker kan reduseres ved & redusere motorens
hastighet med hastighetsskiven p& kontrollpanelet naer
handtakene.

Generelt vil de fleste overstramproblemer veere knyttet
til den store motoren (og derfor overvaket pa det store
drivverket med variabel hastighet/frekvensomformer).
Hold strammen den lille motoren trekker under 3,5
amp for stabil drift.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Dette skjermbildet viser hvor mye strgm tilsvarende
motor trekker (dvs. stort drivverk med variabel has-
tighet/frekvensomformer overvaker funksjonen til stor
motor, lite drivverk med variabel hastighet/frekvensom-
former overvaker funksjonen til liten motor) nar moto-
ren er i gang.

Se kommentarer som allerede er dekket under OUT-
PUT FREQUENCY vedrgrende motorstrgm.

DC LINK VOLTAGE (mellomkretsspenning) (Monitor
Menu)

Dette skjermbildet viser kvaliteten pa strgmtilfgrselen
til maskinen. Det viser hagyere verdier nar maskinen er
i standby og lavere verdier nar maskinen er i bruk.

FAULT HISTORY (feilhistorikk)

Feilhistorikkmenyen viser den siste serien med feil pa
drivverk med variabel hastighet/frekvensomformer.
Hvis maskinen er utsatt for tilbakevendende feil, kan
man fa informasjonen fra feilhistorikkmenyen. For mer
om feil, se feilsgking.
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Feil og feilsgking

Feil og feilsgking

Hvis et av drivverkene med variabel hastighet eller
frekvensomformere i maskinen opplever en feil og "lgser”
ut, slutter de a ga, og en feilmelding blinker i tastaturdis-

playet (se bildet under).

Foalgende liste inneholder de vanligste feilene og mulige

lgsninger.
Feilkode
ées
et
Feilkode Mulig arsak Tiltak
1—OVERCURRENT Motoren presses for hardt og trekker Kontroller strammen motoren trekker nar maskinen er
(overstrgm) ekstra strgm. i gang. Reduser hastighetsinnstillingen, s& gar strgm-

forbruket ned til akseptable grenser som beskrevet pa
forrige side.

Kortslutning p& utgangssiden av drivverk
med variabel hastighet eller frekvensom-
formere.

Kontroller ledninger i stgpsler tilkoplet motorkabler
eller inne i koplingsbokser pa motorer.

Motorfeil (sveert sjeldent)

Fa motoren testet og byttet ut ved behov.

3—EARTH FAULT (jordfeil)

Kortslutning pa utgangssiden av drivverk
med variabel hastighet eller frekvensom-
formere.

Kontroller ledninger i stapsler tilkoplet motorkabler
eller inne i koplingsbokser p& motorer.

Motorfeil (sveert sjeldent)

Fa motoren testet og byttet ut ved behov.

9—UNDERVOLTAGE
(underspenning)

Utilstrekkelig spenningstilfarsel til maski-
nen.

Kontroller stramtilfgrselen og sgrg for korrekt spen-
ning.

Strgmtilfgrselen til drivverk med variabel
hastighet eller frekvensomformere er slatt
av.

Kople strammen til slipemaskinen igjen.

11—OUTPUT PHASE
SUPERVISION
(utgangsfaseovervaking)

Kortslutning pa utgangssiden av drivverk
med variabel hastighet eller frekvensom-
formere.

Kontroller ledninger i st@psler tilkoplet motorkabler
eller inne i koplingsbokser p& motorer.

Motorfeil (sveert sjeldent)

Fa motoren testet og byttet ut ved behov.

14—UNIT OVER TEMPERA-
TURE (enheten har for hgy
temperatur)

Drivverk med variabel hastighet eller
frekvensomformer har for hgy temperatur
pga. hgy temperatur i arbeidsomradet
eller defekt temperaturgiver.

Apne dgren pa el-skapet for & gke ventilasjonen. F&
drivverk med variabel hastighet eller frekvensomfor-
mer testet av servicerepresentant.

15—MOTOR STALLED
(motoren stanset)

Motoren presses for hardt og trekker
ekstra strgm.

Kontroller strammen motoren trekker nar maskinen er
i gang. Reduser hastighetsinnstillingen, s& gar strem-
forbruket ned til akseptable grenser som beskrevet pa
forrige side.

Mekanisk blokkering hindrer motoren i &
ga rundt.

Prov & dreie slipeskiver og planethode for hand for &
se om det foreligger blokkering

16—MOTOR OVERTEMPE-
RATURE (for hgy motortem-
peratur)

Motoren presses for hardt og trekker
ekstra strgm.

Kontroller strammen motoren trekker nar maskinen er
i gang. Reduser hastighetsinnstillingen, sa gar strem-
forbruket ned til akseptable grenser som beskrevet pa
forrige side.
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Feil og feilsgking

Ytterligere problemer som kan oppleves ved bruk av slipemaskinen og mulige Igsninger er fglgende:

Problem

Mulig arsak

Mulig Igsning

DET ER VANSKELIG A HOLDE
FAST SLIPEMASKINEN

Ikke nok diamanter under maskinen
(hvis man sliper tykt lim eller myke
gulv, vil for f& diamanter under
maskinen gke belastningen pa
slipemaskinen og brukeren betrak-
telig). Vanligvis ogsa ledsaget av at
stor motor trekker mye strgm.

@k antallet diamanter under maskinen for a redu-
sere belastningen pa slipemaskinen og brukeren.

Stor motor fungerer ikke (dette kan
forarsakes av feil pa motor, feil pa
ledninger til motor eller feil pa stort
drivverk med variabel hastighet eller
frekvensomformer).

Kontroller at stor motor er tilkoplet stream. Kon-
troller at det ikke er feil pa starre drivverk med
variabel hastighet eller frekvensomformer.
Kontroller at stort drivverk med variabel hastighet
eller frekvensomformer er pa. Kontroller at stort
drivverk med variabel hastighet eller frekvensom-
former fungerer ordentlig (kople begge motorer
fra strammen, still displayet p& Output Frequency,
sla maskinen pa& RUN (kjgr) og se om tallene pa
skjermen endres fra null og begynner & telle opp).
Hvis tallene blir veerende pa null far ikke stort
drivverk med variabel hastighet eller frekvensom-
former kjgrekommando fra bryteren pa kontrollpa-
nelet. Maskinen ma sjekkes av elektriker eller av
Husqgvarna Construction Products.

Drivremmen slurer.

Ta av remstrammerens dekkplate pa undersiden
av maskinen og kontroller at det ikke er vann eller
stgv inne i maskinen som gjgr at remmen slurer
pa remskivene.

Driviemmen er rgket (dette kan
bekreftes ved a dreie et av slipeho-
dene for hand. Hvis alle slipehoder
roterer samtidig, er remmen ikke
roket. Hvis bare ett slipehode rote-
rer, er remmen rgket.)

Bytt innvendig drivrem.

SLIPEMASKINEN HRES SOM OM
DEN GAR FOR FORT

Liten planetdrivmotor ikke plugget
inn.

Kontroller at liten planetdrivmotor er plugget inn.

Liten motor fungerer ikke (dette kan
forarsakes av feil pd motor, feil pa
ledninger til motor eller feil pa stort
drivverk med variabel hastighet eller
frekvensomformer).

Kontroller at liten motor er tilkoplet stram. Kontrol-
ler at det ikke er feil pa lite drivverk med variabel
hastighet eller frekvensomformer. Kontroller at lite
drivverk med variabel hastighet og frekvensomfor-
mer er pa. Kontroller at lite drivverk med varia-
bel hastighet eller frekvensomformer fungerer
ordentlig (kople begge motorer fra strammen, still
displayet p& Output Frequency, sla maskinen pa
RUN (kjar) og se om tallene pa skjermen endres
fra null og begynner 4 telle opp). Hvis tallene blir
veerende pa null far ikke lite drivverk med variabel
hastighet eller frekvensomformer kjgrekommando
fra bryteren pa kontrollpanelet. Maskinen ma
sjekkes av elektriker eller Husqvarna Construction
Products.

SLIPEMASKINEN HOPPER RUNDT

Slipehoder kan veere utslitt eller
skadd.

Kontroller slipehodene med henblikk pa gdelagte
deler eller overdreven bevegelse.

Diamantene er ev. ikke satt riktig pa,
eller slipehodene kan ha diamanter
av ulik hgyde.

Kontroller at alle diamanter er satt riktig pa og er
av samme hgyde.

Hodeléser kan veere lgse eller
mangler.

Kontroller at alle hodelaser er pa plass og sitter
som de skal.
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Diamanter

Diamanter

Bakgrunn
Diamantslipeskiver bestar vanligvis av 2 komponenter:

1. Diamantpulver (ogsa kjent som diamantkrystaller
eller -korn). Ved & endre stgrrelsen til diamantpulve-
ret eller -kornene, kan vi endre hvor grove eller fine
sporene etter slipeprosessen blir.

2. Et bindemiddel (metall eller harpiks). Diamantpulver
blandes og suspenderes i et bindemiddel av metall
eller harpiks. Nar det er suspendert i et bindemid-
del av metall, omtales det ferdige produktet som et
metallklebet eller sintret diamangsegment. Nar det
er suspendert i et bindemiddel av harpiks, omtales
det ferdige produktet som harpiksimpregnert dia-
mantsegment eller -pute. Ved & endre bindemidde-
lets hardhet, kan vi endre hvor raskt eller langsomt
diamantslipeskiven slites.

Generelle prinsipp

Her fglger noen generelle regler vedrgrende diamant-
segmenter i slipesammenheng. Som for alle generelle
regler kan det forekomme unntak.

DIAMANTKORNST@RRELSE.

Ved a endre diamantkornstgrrelsen til mindre partikkel/
kornstarrelse, pavirkes diamantverktayets yteevne pa
falgende mater:

* Gir et finere slipemgnster.
» @ker diamantverktayets levetid.

Det motatte vil skje ndr man skifter til stgrre partikkel/
kornstarrelse.

BINDEMIDDEL—METALLKLEBET ELLER HARPIK-
SIMPREGNERT
@kt hardhet p& bindemiddelet vil:

» ke diamantverktgyets levetid.
* Redusere produksjonstakten.

« Gifinere slipemgnster ved tarrsliping (sammenliknet
med diamantverktgy med mykere bindemiddel og
samme diamantkornstarrelse).

Det motsatte vil skje ndr man gjgr bindemiddelet my-
kere.
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ANTALL DIAMANTSEGMENTER/PUTER UNDER
MASKINEN.
@king av antallet segmenter under maskinen vil:

« Redusere trykket pa hvert enkelt diamantsegment.-
Redusere slitasjegraden p& diamantsegmenter.

« Redusere belastningen pa maskinen og gjere at
maskinen trekker mindre stram.

» Gi et jevnere slipemgnster (spesielt pa myke gulv).

Det motsatte vil skje hvis man reduserer antallet seg-
menter under maskinen.

VAT- OG T@RRSLIPING.
Nar diamantsegmenter brukes vatt, gjelder falgende
prinsipper:

» Produksjonstakten vil vaere hgyere enn ved tgrrsli-
ping.

» Diamantsegmenter vil slites raskere (pga. forekomst
av slam), derfor kan det brukes hardere bindemid-
del (sammenliknet med tgrrsliping).

» Riper fra diamantkorn blir dypere.

Nar diamantsegmenter brukes tart, gjelder falgende
prinsipper:

» Produksjonstakten vil veere langsommere p& har-
dere materialer enn ved vatsliping.

» Segmenter med mykere bindemiddel kreves for &
oppna segmentslitasje (da det ikke er noe slam som
hjelper diamantsegmentene a slites).

» Riper fra diamantkorn vil ikke vaere sa dype som
sammenliknet med vatsliping.

« Diamantsegmentet genererer mer varme.

Oppsummering av diamantprinsipper

Diamantsegmenter ma slites for & oppna produktivi-
tet. Diamantsegmentslitasje kan pavirkes av falgende
faktorer:

e Trykk.

» Bindemiddelets hardhet.

» Diamantkornstgrrelse.

» Forekomst av vann.

» Antall segmenter under maskinen.

» Hvis man tilsetter et ekstra slipemiddel pa gulvet
(f.eks. sand, silisiumkarbid) pa gulvet, gker slitasjen.



Diamantvalg

Fullt sett med enkle segmenter

Fullt sett med doble segmenter

Generelt vil produktiviteten gke jo raskere et diamant-
segment slites. Ved & variere de overnevnte faktorene
kan det ogsa gjgres forandringer for & pavirke fal-
gende:

Slipemgnster.
Maskinens stramforbruk.
Gulvets flathet (se neste avsnitt).

Enkel bruk.

Diamantholdeplate

Posisjon for diamantsegment

Halvt sett med enkle segmenter

Halvt sett med doble segmenter

Diamantvalg

Falgende avsnitt omfatter viktige faktorer & ta hensyn
til ved valg av diamantsegment til et gitt formal.

Slipeskiveoppsett

Maskinens yteevne, produktivitetsnivaer og kvalitet pa
ferdig gulv pavirkes ogsa i stor grad av hvordan
diamantsegmentene er satt opp pa slipehodene.

Det er grunnleggende to typer diamantkonfigurasjoner
som kan brukes til slipemaskinen:

1. Fullt sett diamanter — nar det er diamanter pa hver
av de seks posisjonene pa diamantholderplatene
(se bilder over).

2. Halvt sett diamanter — nar det er diamanter pa hver

av pa tre vekslende posisjoner pa diamantholderpla-
tene (se bilder over).
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Diamantvalg

Fulle og halve sett med diamanter

Ved & endre hvordan diamantene er satt opp pa diamant-
holderskivene, kan brukeren i stor grad pavirke maski-
nens ytevne og dermed ogsa det ferdige produktet.

HALVT SETT MED DIAMANTER

Nar diamantene er satt opp som et halvt sett, falger de
gjerne gulvets overflate. Det er naermest som et kamera-
stativ, som kan plasseres pa et ujevnt underlag og likevel
std stett.

Diamantkonfigurasjonen med halvt sett skal bare brukes
nar det ikke kreves en flat gulvoverflate.

FULLT SETT MED DIAMANTER

Nar diamantene er satt opp som et fullt sett, falger de
gjerne ikke gulvets overflate. Hvis det er ujevnheter i gul-
vet, vil maskinen slipe de hgye omradene, men ikke de
lave (med mindre de hgye omradene slipes farst).

Diamantkonfigurasjonen med fullt sett skal brukes nér det
kreves en flat gulvoverflate.

Tabellen under gir noen eksempler pa mulige bruksomra-
der for de to alternativene:

Bruksomrade Fullt sett er Halvt sett er
best best

Fjerning av fliselim X

Fjerning av teppelim X
Fjerning av epoksymaling X

Fjerning av vinyllim X
Regnskadd betong X

Jevne ut eksponert tilslag X

Fjerning av ujevnheter i terrazzo/steinfliser X

Overflatepolering av betonggulv X
Sliping for & blottlegge tilslag ved betongpolering X

Fjerne ujevnheter fra terrazzo/natursteinfliser X

Jevne ut ujevnheter i betonggulv X

Etterpolere gulv som er blitt slipt tidligere X
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Velge riktige diamanter til formalet

Falgende forslag omfatter de grunnleggende prinsippene

for diamantvalg til ulike formal.

Bruksomrade Metall- Kornstar- Fullt Halvt Enkle /
klebet relse sett sett Doble
Rette opp gulv — Hard betong MYK 16 eller 30 | X S
Rette opp gulv — Middels betong MIDDELS |16 eller 30 | X S
Rette opp gulv — Myk betong HARD 16 eller 30 | X T
Fjerning av fliselim HARD 6,16 eller [X SIT
30
Fjerning av vinyl- eller teppelim — Hard betong MYK 16 eller 30 X SIT
Fjerning av vinyl- eller teppelim — Middels betong MIDDELS | 6 eller 16 X T
Fjerning av vinyl- eller teppelim — Myk betong HARD 6 eller 16 X T
Fjerning av epoksymaling — Hard betong MYK 6,16 eller [X X S
30
Fjerning av epoksymaling — Middels betong MIDDELS |6, 16 eller |X S
30
Fjerning av epoksymaling — Myk betong HARD 6,16 eller [X SIT
30
Regnskadd betong HARD 16 eller30 | X SIT
Jevne ut eksponert tilslag HARD 16 eller 30 | X SIT
Fjerning av ujevnheter i terrazzo — steinfliser MYK 30 eller60 [ X S
Overflatepolering av betonggulv — Hard betong MYK 60 X SIT
Overflatepolering av betonggulv — Middels betong MIDDELS | 60 X SIT
Overflatepolering av betonggulv — Myk betong HARD 60 X T
Sliping til blottlagt tilslag i betong — Hard betong MYK 16 eller30 | X S
Sliping til blottlagt tilslag i betong — Middels betong MIDDELS |16 eller30 |X S
Sliping til blottlagt tilslag i betong — Myk betong HARD 16 eller 30 | X T
Jevne ut ujevnheter i betonggulv — Hard betong MYK 16 eller 30 | X S
Jevne ut ujevnheter i betonggulv — Middels betong MIDDELS |16 eller 30 |X S
Jevne ut ujevnheter i betonggulv — Myk betong HARD 16 eller 30 | X T
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Fastsla betonghardhet

All betong kan kjennes hard (spesielt hvis du faller pa
den), s& hva mener vi nar vi snakker om hard, middels
og myk betong?

All betong males etter dens trykkfasthet, og avhengig
av hvilken del av verden man kommer fra, brukes det
ulike indekser (f.eks. PSi eller MPa). Generelt talt vil
hgyere trykkfasthet gi hardere betong, slik at den vil
veere hardere & slipe.

Andre faktorer enn trykkfasthet avgjer imidlertid hvor
hardt gulvet vil veere, og derfor ogsa korrekt diamant-
valg. Ettersom sliping normalt kun bergrer overflaten
av betongen (de gverste 5 mm), er det ofte overflate-
behandlingen av betonggulvet eller overflatens tilstand
som vil ha stgrre innvirkning pa hvilken type diamant
man skal velge fremfor betongens trykkfasthet.

OVERFLATEFAKTORER A TA HENSYN TIL VED
VALG AV DIAMANT

Hvis en betongflate er sveert jevn (dvs. at den er kraftig
bearbeidet med glattemaskin), vil betongen oppfare
seg som om den har stor trykkfasthet og derfor kreve
et segment med mykt bindemiddel.

Og hvis en betongoverflate er grov/aggressiv (f.eks.
regnskadd, sandblast, revet, eksponert tilslag osv.), vil
betongen oppfare seg som om den har lav trykkfasthet
og derfor kreve et segment med hardt bindemiddel.

Overflatebelegg/kontaminanter (f.eks. epoksymaling,
fliselim, avrettingsmasse/avrettingslag) vil ofte ha
starre innvirkning pa hvilken diamant man skal velge
enn betongens trykkfasthet.

Som en generell regel bgr man alltid begynne med
diamanter med hardere bindemiddel under maskinen
farste gang man sliper en betongplate og er usikker pa
dens hardhet. Dette gir minst mulig slitasje pa diamant-
segmentene. Hvis et hardt diamantsegment ikke egner
seg til formalet, har det ikke kostet annet enn litt tid
uten & slite ut diamantene.

Hvis man gjgr omvendt (dvs. begynner med et mykt
segment) og betongen er myk eller har en slipende
overflate eller overflatekontaminant, er det mulig a slite
ut mye diamant pa sveert kort tid.
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Vedlikehold

Hvis den brukes riktig, krever maskinen sveert lite ved-
likehold og er sveert driftssikker.

{ﬁ;@m

Denne delen omfatter de generelle vedlikeholdspunk-
tene som trenger regelmesig tilsyn.

Det er tre viktige mekaniske punkter & kontrollere pa
Husqvarna PG 680 og 820:

1. Slipehoder.

2. Planetdrivsystem.

3. Planettetning.

Slipehoder

Det er 2 dforskjellige slipehodealternativer tl Husqvar-
na PG 680 og 820:

11. Konvensjonelle hoder/Demoleringshoder—kon-
struert for kraftig forberedelsessliping der det kreves et
ekstremt robust system.

2. Fjeerstalhodesystem—konstruert mer for ferdigbear-
beiding eller lettere slipeformal.

KONVENSJONELLE HODER/DEMOLERINGSHO-
DER

Diagrammet under viser hoveddelene denne typen
slipehode bestar av.

1. Hodeinngrep
2. Hodeplate
3. Hodelas

4. Hodefjeer

Det innbyrdes forholdet mellom de fire overnevnte
komponentene gir et dynamisk system som er bade
robust og fleksibelt.

Hodepinnene er festet til hodeplaten og gir stivhet og
stabilitet. Hodeinngrepet er plassert over hodeplaten
og holdes pa plass av en rekke hull — hodepinnehull.

1. Hodeinngrep

1. Hodeplate

2. Hodepinnehull 2. Hodepinner

Mellom hodeplaten og hodeinngrepet er det 3 hvite sili-
konfjeerer som gir systemet stgtdemping og fleksibilitet.

Hodepinnene kan bevege seg i hodepinnehullene og
gir et stgtdempersystem som likner det man finner i de
fleste motorkjgretayer.

Over tid vil hodepinnehullene slites. Samtidig slites
hodepinnene ned til en mindre diameter. Denne kom-
binerte slitasjen gir overdreven bevegelse eller "slark”
i slipehodene. Denne "slarken” vil etter hvert forarsake
vibrasjoner ndr maskinen er i bruk.

Vi anbefaler at man rutinemessig ser etter slark i slipe-
hodene. Slipehodenes forventede levetid kan variere
mellom 6 og 12 maneder, avhengig av bruken.

Erstatningshoder er & f&, og de boltes bare pa plass
nar de gamle er fjernet.
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Fjeerstalhoder

Diagrammene under viser hoveddelene denne typen
slipehode bestar av.

Skjema 1

1. Fjeerstalfjeer
2. Hodeplate

3. Dempingsring
4. Hodeinngrep

Skjema 1. Fjeerstalhode

Skjema 2

. Fjeerstalfjeerer

. Skruer

. Silikonfjeer

. Hodeinngrep

. Dempingsring

. Hodeinngrep

. Mellomstykker
. Hodeplate

00 N O 0ok~ WDN P
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Mellom hodeplaten og hodeinngrepet er det en rekke
hvite silikonfjeerer, mellomstykker og fjserstalfjaeren
som gir systemet stgtdemping og fleksibilitet.

I motsetning til konvensjonelle hoder/demoleringsho-
der kan fjeerstalhoder bevege seg pa en fleksibel mate
uten bevegelige deler fordi de har en fjserstalfjeer.

Over tid rammes fjeerstalfjgeren av materialtretthet, og
fieerstdlmedbringerne begynner a brytes av. Dette gir

uregelmessig bevegelse i slipehodene og forarsaker

vibrasjon nar maskinen er i bruk.

Vi anbefaler at man ser jevnlig etter avbrutte med-
bringere i slipehoder av fjeerstal. Slipehodenes for-
ventede levetid kan variere mellom 6 og 12 maneder,
avhengig av bruken.

Det fas erstatningsfjeerstalfjeerer, og de kan skiftes
uten at det er ngdvendig & kaste slipehodet.

Fjeerstalnodene kan ogsa gjares mindre fleksible ved &
sette inn en ekstra fjeerstalfjcer.

Skjema 2




Vedlikehold

Drivverk for slipehodene

Slipemaskinen leveres med Dual Drive Technology ™.
Ettersom slipeskivene drives av en stor motor via en
innvendig rem, og ettersom remmen er forseglet inne i
maskinen, krever ikke dette drivverket noe vedlikehold
for det er tid for en stor service (bytte av rem og lager).
Dette skjer typisk etter 12-36 maneders bruk.

Planetdrivsystem

Den andre komponenten i Dual Drive Technology™-
systemer er planethodedrivverket, som drives av
sekundaermotoren eller den lille motoren og en tann-
hjulsboks. Dette systemet sitter utenpa maskinen og
krever rutinemessig vedlikehold. Planetdrivsystemet er
illustrert i skjiema 1.

Skjema 1

. Slipehodemotor

. Motorkoplingsboks

. Maskindeksel

. Festebrakett for tannhjulsboks
. Brakett for tannhjulsboksflens
. Tannhjulsboks

. Motorkoplingsboks

0o N o 0ok~ WDN P

. Planetdrivmotor

Under tannhjulsboksen og skjult av festebrakettene og
motordekelet, er det et planetdrivkjedehjul pa tannhjul-

4. 5.

2.
Skjema 1. Planetdrivsystem

skassens utgangsaksel. Dette planetdrivkjedehjulet
griper inn i kiedekransen (ogsa plassert under ma-
skindekselet) og utgjar i fellesskap hoveddrivmekanis-
men for planetdrivsystemet. Dette systemet er et tart
system (dvs. at det ikke er ngdvendig med smgring
mellom planetdrivkjedehjulet og kjedekransen), slik at
eventuelt stav som kommer i kontakt med kjedekran-
sen kan falle ut igjen.

VIKTIG!
A Smaring av dette systemet vil gjgre at det

samles stav i kjedekransen, slik at kjede-
kransens og planetdrivkjedehjulets levetid
blir dramatisk forkortet.

Skjema 2

Skjema 3

1. Planetdrivkjedehjul

2. Brakett for tannhjulsboksflens
Skjema 3

1. Maskindeksel

2. Kjedekrans

Skjema 4

1. Planettetning

Ettersom kjedekransen og planetdrivkjedehjulet er
plassert under maskinens deksel, men pa utsiden av
maskinen, kan de utsettes for stgv og annet avfall som
skapes under slipeprosessen.

For & hindre dette i starst mulig grad, er det installert
en planettetning for & hindre stgv og andre partikler i &
komme i kontakt med planetdrivmekanismen.

Skjema 4

Planettetning — naerbilde
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Planettetningens effektivitet kan enkelt kontrolleres ved
a ta av planetmotor / tannhjulsbokssystemet ved & fierne
de fire boltene som vist under.

—~ Fjern 2 bolter p& hver
side.

Se etter stgvansamling
her

Hvis planettetningen fungerer effektivt, skal det veere et
minimum av stgv under dekselet pa maskinen. Hvis det
er 5-6 mm stgv, er det absolutt tid for & ta av maskindek-
selet og kontrollere planettetningens stand.

jern denne bolten.
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—— Fjern 2 bolter pa hver side.

Fjern denne bolten.

Ta dekselet av motorkop-
lingsboksen.

Fjern disse boltene.

i;.';--- S AT
slik at kjedekransen og planettet-

Laft av maskindekselef
ningen blir synlige.

Hvis planettetningen er slitt eller ma skiftes, kontakt din
Husqvarna Construction Products-forhandler vedrgrende
et nytt planettetningserstatningssett.



Vedlikeholdsskjema

Vedlikeholdsskjema

@ |

ens effektivitet.

Punkt Tiltak Hyppighet
Kontroller at hodela- Trekk til hodeldser og tilsett gjengeldsemasse ved behov | Daglig
sene er trukket til. (anbefalt gjengelasemasse Loctite 680)

Inspiser hodene med Inspiser maskinhodene med maskinen vippet bakover. Daglig
henblikk pa slark/gde- | Kople fra planetdrivmotor (liten motor) og kjgr skivene

lagte medbringere hvis | ved laveste hastighet. Se etter hvordan konsentriske/rik-
fiserstalhoder brukes. tige slipehoder beveger seg.

Kontroller planettetning- | Ta av planethodemotor/tannhjulsboks og se om det er Ukentlig

stgv under maskindekselet.

Kontroller kjedekran-
sens stand.

Ta av planethodemotor/tannhjulsboks og kontroller kjede-
leddene i kjedekransen. Pase at leddene er rene og uten
stgvopphopning.

Ukentlig med planettetning

Kontroller drivkjedehju-
lets stand.

Ta av planethodemotor/tannhjulsboks og kontroller pla-
neddrivkjedehjulets stand.

Ukentlig med planettetning

Kontroller maskinens
innvendige komponen-
ter.

Ta av remstrammetdekselet og se etter stgv, fuktighet
eller remfragmenter inne i maskinen. Pase at dekkplaten
forsegles med silikontetningsmiddel.

Hver 6. maned

Rengjgr innholdet i el-
skapet.

Blas el-skapet og drivverk med variabel hastighet eller
frekvensomformere med TORR trykkluft.

Hver 2. maned

VIKTIG!

A\

Far remstrammerens dekkplate tas av, ma du

pase at dekkplaten og omradet rundt dekkpla-
ten er helt rent. Unnga at det kommer avfall inn

i maskinen.
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Tekniske data

Tekniske data
Slipebredde

Slipeskive

Vekt

Slipetrykk totalt

Slipetrykk per skive

Motoreffekt

Effekt per slipeskive

Slipeskivehastighet

Planethodehastighet

Rotasjonsretning

Stromtilfarsel

Steyutslipp (se anm. 1)
Lydeffektniva, mal dB(A)
Lydeffektniva, garantert L, dB(A)
Ljudnivaer (se anm. 2)

Lydtrykkniva ved brukerens gre, dB(A)
Vibrasjonsnivaer, a_ (se anm. 3)
Handtak hayre, m/s?

Handtak venstre, m/s?

PG 820
820 mm

3x270 mm

440 kg

335 kg

112 kg

3-fase 380-480V

12,5kW(17,0hk)

4,15kW (5,7hk)

250 - 1100 o/min

5-65 o/min

PG 680
680 mm

3x240 mm

385 kg

300 kg

100 kg

3-fase 380-480V

12,5kW(17,0hk)

4,15kW (5,7hk)

600 - 1200 o/min

5-70 o/min

Uavhengig retningskontroll FOROVER/
BAKOVER pa begge slipeskiver og planet-

hode.

3-fase

3-fase

105

106

88

2,7
4,8

Merknad 1: Utslipp av stay til omgivelsene malt som lydeffekt (L,,,) ifalge EN 61029-1.

Merknad 2: Lydtrykksniva i henhold til EN 61029-1. Rapporterte data for ekvivalent lydtrykksniva for maskinen har en
typisk statistisk spredning (standard avvik) pa 1,0 dB(A).

Merknad 3: Vibrasjonsniva i henhold til EN 61029-1. Rapporterte data for ekvivalent vibrasjonsniva har en typisk statistisk

spredning (standard avvik) pa 1 m/s2.
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EF-erkleering om samsvar
(Gjelder kun Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goéteborg, Sverige, tif.: +46-31-949000, erkleerer hermed at Husgvarna PG 680, PG 820
fra &r 2010s serienummer og fremover (aret angis i klartekst pa typeskiltet pluss et etterfalgende serienummer), tilsva-
rer forskriftene i RADETS DIREKTIV:

« fra 17. mai 2006, "angaende maskiner” 2006/42/EC
» fra 15. desember 2004 "angaende elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EC.
e fra 12. desember 2006 "som gjelder elektrisk utstyr” 2006/95/EC.

Fglgende standarder er blitt tillempet: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29. desember 2009

Henric Andersson

Visepresident, leder for motorkappere og anleggsutstyr
Husqgvarna AB

(Autorisert representant for Husgvarna AB og ansvarlig for teknisk dokumentasjon.)
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Suomi

Sisalto

Merkkien selitykset 88
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Johdanto 91
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Merkkien selitykset

Merkkien selitykset

Naita merkkeja kaytetaan koneessa ja tassa kayttéo-
hjeessa. Koneen turvallisen kaytén vuoksi on tarkeaa,
etta kayttaja ymmartaa naiden merkkien merkityksen.

Lue kayttdohje huolellisesti ja varmista,
etta ymmarrat ohjeet ennen kuin aloitat
koneen kayton.

VAROITUS! Hiominen synnyttaa polya,
joiden hengittdminen voi aiheuttaa
vaurioita. Kayta hyvéksyttya hengityk-
sensuojainta. Huolehdi aina hyvéasta
tuuletuksesta.

Kayta aina:

e Hyvaksyttya kyparaa
» Hyvéksyttya kuulonsuojainta
» Suojalaseja tai visiiria.

» Hiominen synnyttaa polya, joiden
hengittdminen voi olla vahingollista.
Kayta suojanaamaria.

Kéayté aina luistamattomia jalkineita,
joissa on teraskarki.

Kayta aina hyvaksyttyja suojakasineita

ARICIET

Tarkastusten ja/tai kunnossapidon
ajaksi moottori on sammutettava ja
sytytystulppa on irrotettava.

Silmamaarainen tarkastus.

Saanndllinen puhdistus on valttdma-
tonta.

Tama tuote tayttaad sovellettavien EU-
direktiivien maaraykset.

Finnish - 89



Turvallisuusohjeet

Turvallisuusohjeet
VAROITUS

Konetta ei saa misséan olosuhteissa kayn-
nistaa turvallisuusohjeita huomioimatta. Jos
kayttagja ei noudata niitda, Husqvarna Con-
struction Products Sweden AB tai se edustaja
vapautuu kaikesta vastuusta seka suoraan
ettd epasuorasti. Lue tama kayttdohje ja
varmista, ettd ymmarrat sen sisallén ennen
kuin aloitat timan koneen kayton. Ala kayta
konetta, jos olet ohjeiden lukemisen jalke-
enkin epavarma koneen kayttoon liittyvista
turvallisuusriskeista, vaan pyyda lisatietoja
jalleenmyyjalta.

Lue tama kayttdohje huolellisesti.

Laitteistoa saa kayttdd vain ammattitaitoinen henki-
|6sto.

Ala koskaan kayta viallista konetta. Tee kaikki
tarkastukset, kunnossapitotoimenpiteet ja huolto-
tehtavat, jotka tassa kayttbohjeessa on kuvattu. Ne
korjaukset, joita ei ole kuvattu tdssa ohjeessa, on
annettava valmistajan tai jalleenmyyjan nimeaman
korjaajan tehtavaksi.

Kayta aina henkildnsuojaimia, kuten tukevia, luista-
mattomia jalkineita, kuulonsuojaimia, suojanaamaria
ja hyvaksyttyja silmansuojaimia.

Konetta ei saa kayttaa alueilla, joilla on tulipalo- tai
réajahdysvaara.

Laitteiston saa kaynnistaa vain niin, ettd hiomapéaat
ovat maassa, ellei kyseessa ole tassa kayttéohjees-
sa kuvatun mukainen testaus.

Konetta ei saa kdynnistaa, ellei kuminen pélysuo-
jus ole paikallaan. Turvallisuuden vuoksi on erittain
térkedd, etté koneen ja lattian valinen tila on tiivis,
varsinkin kuivahiontatehtévia tehtaessa.

Hiomalaikkoja vaihdettaessa yksikdn virransaanti on
KATKAISTAVA hatékatkaisijalla ja ottamalla pistoke
pois virtalahteesta.

Konetta ei saa nostaa kahvoista, moottorista,
rungosta tai muista osista. Koneen kuljetus tapah-
tuu parhaiten lavan/alustan paalla, johon kone on
kiinnitetty tukevasti.

Aarimmaista varovaisuutta on noudatettava, jos
laitteistoa siirretddn kaltevan pinnan paalla. Pienikin
kallistus voi johtaa niin suuriin voimiin/suureen
vaantoon, ettei laitteistoa pysty jarruttamaan kasin.
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« Ala koskaan kayta konetta, jos olet vasynyt, jos olet
nauttinut alkoholia, tai jos kaytat laakkeita, jotka
voivat vaikuttaa nakokykyysi, arviointikykyysi tai
koordinaatiokykyysi.

« Al koskaan kayta konetta, jota on muutettu jollakin
tavalla sen alkuperaisesta kokoonpanosta.

« Varo séhkoiskuja. Valta kehokosketusta johtimiin/
maadoitettuihin metalliosiin.

+ Ala koskaan hinaa konetta johdosta, alaka koskaan
irrota pistoketta pistorasiasta johdosta vetamalla.
Pida kaikki johdot ja jatkojohdot kaukana vedesta,
Oljysta ja teravista reunoista.

e Varmista, ettd johto ei kiristy ovien, aitojen tai vas-
taavien vuoksi.

¢ Varmista, ettd johto ja jatkojohto ovat ehjat ja
hyvassa kunnossa. Ala koskaan kayta konetta, jos
johto on vaurioitunut, vaan toimita se valtuutettuun
huoltoliikkeeseen korjattavaksi.

« Ala kayta jatkojohtoa kelattuna.
« Kone on liitettdvd maadoitettuun pistorasiaan.

e Tarkasta, ettd verkon jannite vastaa koneen arvokil-
vessa ilmoitettua jannitetta.

¢ Varmista, ettd johto on tydskentelyn aloittaessasi
takanasi niin, ettei se paase vahingoittumaan.

Laitteistoa ei saa koskaan yrittdd nostaa ilman me-
kaanista apua, kuten nostinta tai haarukkatrukkia.

VAROITUS!

Liiallinen altistuminen tarinélle voi aiheuttaa
verenkierto- tai hermovaurioita, erityisesti
henkildille, joiden verenkierto on heikentynyt.
Ota yhteytta laakariin, mikali sinulla on oirei-
ta, jotka voivat aiheutua liiallisesta altistumi-
sesta tarinalle. Oireisiin kuuluu puutuminen,
tunnottomuus, pistely, kipu, lihasheikkous,
muutokset ihon varissa tai kunnossa. Nama
oireet esiintyvat yleisimmin sormissa, késissa
tai ranteissa.



Johdanto

Johdanto

Husqvarna PG 680/820 pintakasittelykone on suun-
niteltu marmorin, mosaiikkibetonin, graniitin ja beto-
nin kuiva- tai markahiontaan. Pintakasittelytehtavat
voivat vaihdella karkeasta hionnasta aina kiillottavaan
viimeistelyyn asti.

Tama kayttoohje koskee Husqvarnan PG 680/820
-sarjojen lattianhiontakoneita, joiden kaksimoottori-
jarjestelmastéa kaytetaan jatkossa termia Dual Drive
Technology™.

On aarimmaisen tarkeaa, etta kaikki kayttajat pe-
rehtyvat taméan kayttéohjeen sisaltédén ennen koneen
kayttéa. Ylla olevan laiminlyénti saattaa johtaa laitteis-
ton vaurioitumiseen tai kayttajan joutumisen tarpeet-
tomaan vaaraan.

TARKEAA!
A Konetta saa kayttaa vain sellainen hen-

kilostd, joka on saanut riittdvan, koneen
kayttoa koskevan kayttod- ja teoriakoulu-
tuksen.

Kuljetus

Koneessa on sisaanrakennettu, kehittynyt elektroninen
jarjestelma, jossa kaytetdan nopeutta saataviksi ohjai-
miksi eli taajuusmuuttajiksi sanottuja komponentteja.
Nama ohjaimet mahdollistavat nopeuden vaihtelun ja
suuntauksen molemmille moottoreille. Ohjaimet sijait-
sevat koneen runkoon asennetussa teraskotelossa.

Kuten kaikki elektroniset laitteet, my6s ndméa ohjai-
met ovat herkkid liialliselle tarinélle, kovakouraiselle
kasittelylle ja suurille pélypitoisuuksille. Valmistaja on
paneutunut huolellisesti ja tarkkaan ndiden ohjainten
suojaamisen mahdollisimman hyvin. Huomioi iskun-
vaimennusjarjestelma, jolla teréskotelo on kiinnitetty
koneen runkoon/kehikkoon.

On tarkeaa, etta laitteistoa kuljetettaessa varmistetaan
aina riittava kiinnitys niin, etteivat nopeutta saatavat
ohjaimet paase "pomppimaan”. Varmista, etta koneen
runko tai kehikko-osa on kiinnitetty alas jokaisella
kuljetuskerralla.

Kone on aina kuljetettava katettuna, luonnonolosuh-
teilta — varsinkin sateelta ja lumelta, suojattuna.

TARKEAA!
A Konetta ei saa nostaa kahvoista, moottorista,

rungosta tai muista osista. Koneen kuljetus
tapahtuu parhaiten lavan/alustan paalla,
johon kone on kiinnitetty tukevasti. Ala yrita
tydntaa haarukkatrukin piikkeja/haarukkaa
hiomapaiden alle, ellei kone ole lavan/alustan
paalla. Ohjeen laiminlydnti voi aiheuttaa kor-
jaamatonta vahinkoa laitteiston hiomapaille ja
sisdosille.

Suosittelemme timanttilaikkojen lukitusmekanismien
suojaamiseksi, etta laitteistoa kuljetetaan aina timant-
tilaikat kiinnitettyna.

Sailytys

Laitteistoa tulee aina séilyttda kuivassa paikassa, kun
sita ei kayteta.
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Laitteen osat

Laitteen osat

1. Tuntimittari

2. Séhkorasia

3. Planeettapaamoottori 1,5 kW/1 hv

4. Hioma-/satelliittipaiden moottori 11 kW/15 hv
5. Nostokorvakkeet

6. Suojus/kehys
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7. Helmasuojus
8. Runko/Kehikko
9. Ohjauskahvat
10. Ohjauspaneeli

11. Ohjauskahvojen saadin

11.

10.



Laitteen

osat

Kone voidaan jakaa kahteen padosaan. Ne voidaan
tunnistaa seuraavasti:

1. Runko/Kehikko-osa — kasittaa ohjauskahvat, sahko-
kotelon, teraskehikon ja pyoréat.

2. Paayksikko — kasittdd moottorit, suojuksen, hioma/
satelliitti/planeettapaét ja sisaosat.

Koneen rakenne sallii rungon ja paayksikon valisen
likkeen nostokorvakkeiden vélisessa liitoskohdassa.
Liikkuminen on térke&a hiontaprosessin aikana, koska
se tekee paayksikdsta "kelluvan”.

Kellunnan ansiosta paayksikko on itseoikaiseva, jolloin
sen korkeutta ei tarvitse saataa kun kone liikkuu kalte-
vuudeltaan erilaisten tai aaltoilevien lattia-alueiden yli.

Ohjauspaneeli

Ohjauspaneelissa on useita sdatimia ja valitsimia, joilla
voidaan saataa 8 eri toimintoa (katso kuva).

Power — Taméan painikkeen painaminen kytkee virran
yksikkoon, jos HATAKATKAISIJA on vapautettu.

Hatakatkaisija — Katkaisijan painaminen sammuttaa
koneen valitttmasti estamalla sahkokotelossa olevien
ohjainten/taajuusmuuttajien virransaannin kokonaan.

Head Speed — Planeettapédén suuntavalitsin.
Fwd/Rev (Keltainen) — Planeettapaan suuntavalitsin.
Disc Speed — Hiomapéaiden nopeuden sdato.
Fwd/Rev (Punainen) — Hiomapaiden suuntavalitsin.

Reset — Kuittaa ohjaimen/taajuusmuuttajan (sijaitsee
sahkdkotelossa) virhetoiminnon/virheilmoituksen vika-
tilanteessa.

Stop/Run — Kaytetdan koneen kaynnistamiseen ja
sammuttamiseen normaaliolosuhteissa.

TARKEAA!
A On tarkeaa, etta koneen toiminta tarkaste-

taan STOP/RUN-painikkeella, ei painamalla
HATAKATKAISIJAA. HATAKATKAISIJAN
painaminen sammuttaa ohjaimen/taajuusmu-
uttajan. Jatkuva ohjaimen/taajuusmuuttajan
virrankytkenta ja -sammutus lyhentaa ohjai-
men/taajuusmuuttajan kayttoikaa.

TARKEAA!
Planeettapaa ja hiomapaat on saadetty

kadantymaan samaan suuntaan (eli molemmat
pydrivat joko myodtapaivaan tai vastapaivaan).

Nopeussaatimen kaantaminen myoétapaivaan

nostaa planeettapéan ja hiomapaiden no-
peutta.

Hiomasatelliitti/paat

Planeettapaa

Pdlynpoistoaukko

Ohjauspaneeli
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Asentaminen / Kaytto

Asentaminen / Kaytto

0

Sijoita hiomakone ty6alueelle. Varmista, etta koneen
alla on hiomalaikat ja etté lukitsimet/murtosokat ovat
tiukalla.

i TARKEAA!
Koneen kaytossa on tarkeda, ettd molem-

missa hiomapaissa on aina samantyyppiset
timanttilaikat ja ettd molempien hiomapéiden
timanttien lukum&éaré on sama. Toisen hioma-
paéan timanttilaikan on oltava samankorkuinen
kuin toisen hiomapaan.

Saada kuminen helmasuojus niin, etta lattian ja koneen
vali on tiivis (katso alla olevaa kuvaa). Muista kiin-
nittdd helmasuojus koneen eteen. Helmasuojuksen
asentaminen on olennaista hyvan poélynpoiston var-
mistamiseksi ja mahdollisesti iimaan nousevan pdlyn
estamiseksi.

Saada kahva mahdollisimman mukavalle ty6korkeu-
delle sadatdvivun avulla.

TARKEAA!
VA i \ Suosittelemme, etta korkeus sdadetaan

mahdollisimman lahella kayttajan lantion kor-
keutta. Kun kone on kaynnissa, hiontavoimat
vetavat konetta toiselle puolelle, ja se tuntuu
kahvoissa. Vastaa tdéhan voimaan lantiolla
sen sijaan, etta yrittaisit hallita liiketta kasilla
(téllainen asento on kayttajalle paljon hel-
pompi pitkien tydskentelyjaksojen aikana).
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Virran kytkeminen koneeseen

i. Varmista, etta STOP/RUN-katkaisija on Stop-asen-
nossa (kaanna vastapaivaan).

ii. Liita virtajohto koneeseen. Kytke virta katkaisijalla
vasta, kun pistoke on liitetty.

iii. Ota hatakatkaisija pois paalta (kierrd myotap-
aivaan).

iv. Paina Power-painiketta. Painalluksen pitéisi aiheut-
taa pehmeéan "napsahduksen” kuuluminen sahké-
kotelosta. Se on merkki ohjaimia/taajuusmuuttajia
virroittavien kytkinten kytkeytymisesta paalle.

Nopeuden ja pydrimissuunnan asettaminen

Ohjauspaneelissa on ETEENPAIN/TAAKSEPAIN- ja
nopeudensaatokytkimet. Yleensd, kun kone kaynniste-
tdan ensimmaisen kerran missa tahansa tehtavassa,
kannattaa nopeudeksi valita aluksi korkeintaan 7.

Kun kayttaja on tottunut tehtédvéaén, nopeutta voidaan
nostaa.



Asentaminen / Kaytto

Nopeus ja suunta ovat usein kayttdjakohtaisia valin-
toja. Kayttgjien kannattaa etsia kokeilemalla sopivim-
mat asetukset kutakin tehtavaa varten. Seuraavassa
taulukossa on joitakin ehdotuksia asetuksiksi erilai-
sissa tehtévissa.

Tyotehtava Planeetta- Planeetta- Hiomalaikan | Hiomalaikan
paan nopeus | paan nopeus suunta nopeus
suunta suunta

Kaakeliliman poistaminen FWD 6-7 FWD 8-10
Mattoliiman poistaminen FWD 5-7 FWD 8-10
Epoksimaalin poistaminen FWD 5-10 FWD 8-10
Sateen vaurioittama betoni FWD 7-10 FWD 8-10
Paljastuneen betonitdytteen pehmentaminen FWD 7-8 FWD 8-10
Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/kivilaa- FWD 5-7 FWD 8-10
toissa

Betonin kiillotus hartsisidosteisilla tyynyilla FWD 10 FWD 8-10
PIRANHA™ -kaavintera REV 3-5 REV 3-5
FLEXOR™ -joustopaat FWD 5-7 FWD 5-7
Karhennusvasara / Puhdistusterat FWD 5 FWD 5-7
Laastitus HIPERFLOOR™ -prosessissa FWD 8-10 FWD 3-5

TARKEAA!

A\

Yll& olevassa taulukossa on merkitty
suunnaksi FWD ja FWD, mika kertoo etta
suunta-asetus on samaan suuntaan (eli se
voi my@s olla REV/REV). Ainoa tehtava,
jossa suunta-asetusten on oltava samaan
suuntaan ja siis ennakkoon méaratty, on
PIRANHA™-kaapimien kayttd. Tassa nime-
nomaisessa kaytdssa suunta-asetuksen on
oltava REV/REV.

Pyérimissuunta

Suhde FWD/REV-valinnan ja laikkojen myétapaivaan/
vastapaivaan pyoérinnan valilla koneen altapain kat-
sottuna:

1. REV — Myétapaivaan
2. FWD — Vastakkaiseen suuntaan

Kuten aiemmin kerrottiin, kone "vetaa” kayton aikana
toiselle puolelle. Vedon suunta riippuu planeettapaan
pyorimissuunnasta. Koneen pda vetda oikealle (ja
siten se tuntuu kayttajan oikeassa lonkassa), kun pla-
neettapaé on kytketty REVERSE-suuntaan.

Sivusuuntaan vetaminen voi olla erittain hyddyllista
hionnan aikana, varsinkin seindnvierta tytstettédessa.
Aseta kone niin, etta se vetda seindan pain, ja ohjaa
konetta sen jalkeen niin, etta se koskettaa juuri sei-
naan. Taman avulla kone hioo aivan seinén tai kappa-
leen vieresta.

My06s henkilokohtaiset mieltymykset vaikuttavat
pyodrimissuunnan valintaan. On kuitenkin huomattava,
ettd kun seka hiomalaikat etta planeettap&at pyorivat
samaan suuntaan, timanttihiojien ja alla olevan lattian
valiin kohdistuu suurempia hiontavoimia. Lopputulok-
sena on tehokkaampi hionta kuin silloin, kun laikat on
asetettu pyorimaan vastakkaisiin suuntiin. Téassa vaih-
teessa Dual Drive Technology™ -jarjestelmén hyoty
tulee esiin.

Neuvo tydskentelyyn — Timanttilaikkojen suoritus-
tehon parantamiseksi suuntaa kannattaa vaihtaa
saannollisesti. Sen avulla timanttikiteiden molemmat
puolet hioutuvat, ja hioma-aine on mahdollisimman
teravaa ja timanttikiteet toimivat kaikkein tehokkaim-
min.

Kun olet valinnut nopeuden ja suunnan, kaynnista
polynpoistojarjestelma tai alipainelaite.

AN

Seiso koneen takana ja pida kahvoista kuten edella
kuvattiin, ja paina sitten kahvaa kevyesti alaspain.
Kaynnista moottori kayttétilaan ohjauspaneelin STOP/
RUN-katkaisijalla. Koneen pitéda kaynnistya pehmeasti
ja kiihtya valittuun nopeuteen 5 sekunnin kuluessa.

TARKEAA!

Suosittelemme Husgvarna DC 5500 -p6lyn-
poistojarjestelman kayttamista, silla se ohjaa
pélynpoistoa tehokkaasti.
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Timanttien vaihtaminen

Timanttien vaihtaminen

Koska erilaisiin tehtaviin tarvitaan erilaisia timanttite-
rakokoonpanoja, hiomalaikkojen vaihtaminen tulee
kyseeseen monissa tilanteissa.

Seuraavassa opastetaan tAman tydvaiheen tekeminen.

Esivalmistelut
1. Varmista, ettd STOP/RUN-katkaisija on STOP-asen-
nossa, silla koneen kaynnistyminen vahingossa

laikkojen vaihdon aikana voi johtaa vakaviin vahin-
koihin.

2. Pida saatavilla kdsineet, silla timantit voivat kuu-
mentua erittain voimakkaasti hiontatehtavien aikana.

Vaihtaminen

1. Nosta kahva pystyasentoon (kuva oikealla).

2. Veda kahvaa taaksepain niin, ettd hiomapaa nousee
irti lattiasta.

4. Laske kone taaksepain maahan.

5. Laita kdsineet kateen.

6. Irrota hiomalaikka pyorittamalla sita vahan ja sitten
vetamalla (laikan pyorittAmissuunta riippuu siita,
mihin suuntaan kone pyoritti laikkaa viimeksi).

7. Tarkasta, etta kaikki paan lukitukset/murtosokat ovat
hyvin kiinni.

8. Kun uudet timanttilaikat ovat paikallaan, laske kone
maahan kaanteisessa jarjestyksessa ylla kuvattuun
nahden.

9. Koska uusien timanttilaikkojen paksuus voi olla
erilainen kuin edellisten, helmasuojus on séadettava
lattian ja koneen valisen tiiviyden varmistamiksi.
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Nopeutta sdatavat ohjaimet/taajuusmuuttajat

Nopeutta sdatavat ohjaimet/
taajuusmuuttajat

Kaikissa Husgvarna PG 680 ja 820:ssa on 2 nopeus-
saateista ohjainta eli taajuusmuuttajaa. Tama yksikké
on otettu koneeseen mukaan seuraavista syista:

1. Toimivuus

* Ohjaa syottovirtaa niin, ettd nopeutta ja suuntaa
voidaan muuttaa suuremmaksi/pienemmaksi.

e Saataa moottoreille tulevaa virtaa ja jannitetta niin,
ettd ne kayvat parhaimmalla tasolla (esim. vaannon-
tehostus).

2. Suojaus/Diagnostisointi

Suojaus

» Tarkkailee tulovirran sopivuutta koneelle ja meneil-
l&an olevalle tydtehtavalle.

« Valvoo moottoreiden ottamaa virtaa ja varmistaa
silla, ettd moottorit kdyvat turvallisissa toimintara-
joissa (ehkaisee moottoreiden vaurioitumista).

» Tarkkailee koneen kuormitusta ylikuormituksen
varalta, ja suojaa siten hihnaa, laakereita ja muita
sisdisia osia.

* Suojaa moottoria vaaralta virtatyypiltéa (esim. 2-vai-
hekaytolta).

Diagnostisointi

* Tunnistaa koneen sahkdviat ja antaa vikailmoituk-
sia.

« Sisaltaa valvontavalikkoja, joiden avulla voidaan
sulkea mahdollisia syita pois.

« Valvontavalikot mahdollistavat kayttajalle myos
koneen kayttdasteen maarittamisen. Vaikka
kayttajan ei tarvitsekaan tietda alusta loppuun
nopeutta saatavien ohjainten eli taajuusmuuttajien
kaikkia ominaisuuksia, seka vikailmoituksiin etta
muutamiin valvontavalikkoihin on syyta tutustua.

Né&ppéaimistd/Naytto

Nopeutta sdatavalla ohjaimella/taajuusmuuttajalla on
nappaimisto, joka nakyy oikealla olevan kuvan mukai-
sena kun koneeseen on kytketty virta.

vacori

4. 3. 5. 6.
N&ppaimiston naytto

1. Pydrintasuunta (fwd tai rev)

2. limoittaa, onko yksikkd pysaytetty vai kadynnissa
3. Nuoli ylos

4. Nuoli vasemmalle

5. Nuoli alas

6. Palautuspainike

7. Antotehon yksikkd (tasséa esimerkissa Hertzid)
8. Antoteho
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Nopeutta sdatavat ohjaimet/taajuusmuuttajat

Naytén ilmoitus

Mita se kertoo

OUTPUT FREQUENCY (Antotaajuus)

Taajuus, jolla moottori k&y, kun kone on kdynnissa.

REF. FREQUENCY (Viitetaajuus)

Taajuus, jolle nopeudenvalitsin on asetettu.

MOTOR SPEED (Moottorin nopeus)

Moottorin nopeus koneen ollessa kaynnissa.

MOTOR CURRENT (Moottorin virrankulutus)

Moottorin virrankulutus, kun kone on kéynnissa.

MOTOR TORQUE (Moottorin vaantdmomentti)

Moottorin vaantdmomentti prosentteina koneen ollessa

kaynnissa.

MOTOR POWER (Moottoriteho)

Moottorin teho prosentteina koneen ollessa kaynnissé.

MOTOR VOLTAGE (Moottorin jannite)

Moottorin jannite prosentteina koneen ollessa kdynnissa.

DC LINK VOLTAGE (Jannite)

Iimoittaa syéttovirran laadun.

Talla sivulla kuvatussa valikkopuussa nékyy tarkeita
valikkovaihtoehtoja, jotka antavat téarkeita tietoja
koneen kayttoon liittyviin valvonta- ja méaaritystehtaviin.

Kuten oikealla olevasta valikkopuusta nékyy, koneen
kytkeminen paalle saa nopeutta saatavat ohjaimet/taa-
juusmuuttajat ilmoittamaan moottorille tulevan antotaa-
juuden (arvo on nolla, kun kone on valmiustilassa).

Myds Output Frequency -sivu (antotaajuus) on Monitor
Menu -valvontavalikon alla.

Vasemman puoleisessa sarakkeessa nakyy kaksi
kayttajan kannalta tarkeinta valikkoa: Monitor Menu ja
Fault History -valikot.

Valikkopuun valintojen valilla liikkutaan nappaimistén
nuolindppaimilla: ylds, alas, vasen ja oikea (katso edel-
linen sivu).
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Parameter Menu

DC Link Voltage (Jan-

(Parametrivalikko) nite)
Keypad Control Menu Motor Voltage

(N&ppaimistdn ohjausva-
likko)

(Moottorin jannite)

!

I

Active Faults Menu
(Aktiiviset viat -valikko)

Moottoriteho

!

I

Faults History Menu
(Vikahistoriavalikko)

Motor Torque (Moot-
torin vaantdmomentti)

!

|

System Menu
(Jarjestelmavalikko)

Motor Current
(Moottorin virta)

!

Expanded Boards Menu
(Laajennettu asetusvalikko)

Motor Speed
(Moottorin nopeus)

I

I

Monitor Menu
(Valvontavalikko)

Output Frequency
(Antotaajuus)




Nopeutta sdatavat ohjaimet/taajuusmuuttajat

Valikot ja niiden siséltamat tiedot

Seuraavat nopeutta sdatavien ohjainten/taajuusmuut-
tajien valikkokohdat/ndyt6t antavat kayttajalle hyodyl-
lisia tietoja seuraavasti.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Nayttd kertoo kayttajalle moottorin kayntitaajuuden
silloin, kun kone on kéynnissa. Antotaajuuden arvon
tulee pysya muuttumattomana, kun kone on kaynnissa.
Jos antoteho heilahtelee koneen ollessa kaynnissa,

se on yleens&a merkki koneen kaymisesta sille ohjel-
moidun virtarajan tuntumassa. Virtarajat (méaaritetty ja
asetettu Husqvarna Constructions Productsilla) ovat
seuraavat:

1. Suuri moottori (tieto l16ytyy suuresta nopeutta saaté-
vasta ohjaimesta eli taajuusmuuttajasta — 25 A.

2. Pieni moottori (tieto 16ytyy pienesta nopeutta séata-
vasta ohjaimesta eli taajuusmuuttajasta — 5 A.

Jos antoteho heilahtelee koneen ollessa kaynnissa,
kannattaa tarkastaa myds moottorin virta. Se 16ytyy
painamalla nappaimiston nuoli YLOS-painiketta 3 ker-
taa. Jotta virtaan liittyvat asiat eivéat aiheuttaisi ongel-
mia koneen kaytolle, antovirta kannattaa pité& noin 21
ampeerina (suurelle moottorille). Moottorin virrankulu-
tusta voidaan vahentaé alentamalla moottorin nopeutta
nopeudenvalitsimella, joka sijaitsee ohjauspaneelissa
kahvojen lahella.

Yleisesti ottaen useimmat ylijanniteongelmat liittyvéat
suureen moottoriin (ja siksi sité valvoo suuri nopeutta
saatava ohjain eli taajuusmuuttaja). Pida pienen
moottorin virrankulutus alle 3,5 ampeerina toiminnan
yhteensopivuuden varmistamiseksi.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Naytto ilmoittaa ko. moottorin virrankulutuksen (eli
suuri nopeutta saatava ohjain/taajuusmuuttaja valvoo
suuren moottorin toimintaa, pieni nopeutta saatava
ohjain/taajuusmuuttaja valvoo pienen moottorin toimin-
taa), kun moottori on kaynnissa.

Katso moottorin virtaan liittyvat huomautuksia edelta,
kohdasta OUTPUT FREQUENCY.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Nayttd ilmoittaa koneelle tulevan sahkoévirran laadun.
Arvot ovat korkeampia, kun kone on valmiustilassa, ja
matalampia, kun kone on kdynnissa.

FAULT HISTORY

Vikahistoriavalikkoon tallentuu nopeutta saatavan
ohjaimen/taajuusmuuttajan viimeksi havaitsemat vika-
sarjat. Jos kone havaitsee toistuvan vikaantumisku-
vioon, tiedot on saatavana vikahistoriavalikosta. Liséaa
tietoa vioista l6ytyy vianmaarityskohdasta.
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Viat ja niiden korjaaminen

Viat ja niiden korjaaminen

Kun jompikumpi nopeutta sdatava ohjaimin eli taajuus-
muuttaja havaitsee koneessa vikaa ja "laukeaa”, ne lopet-
tavat toiminnan ja nappaimiston naytossa alkaa vilkkua
vikailmoitus (katso alla olevaa kuvaa).

Ohessa on luettelo yleisimmin ilmenevista vioista ja mah-

dollisista toimenpiteisté.

Vikailmoitus

Vikailmoitus

Mahdollinen syy

Toimenpide

1 — YLIVIRTA

Moottori on kéaynyt liian voimakkaasti ja
kayttaad ylimaaraista virtaa.

Tarkasta virrankulutus, kun kone on kaynnissa.
Alenna nopeusasetusta ja virrankulutusta hyvaksytta-
viin rajoihin edelliselld sivulla kuvatulla tavalla.

Oikosulku nopeutta saatavien ohjainten
tai taajuusmuuttajien lahtépuolella.

Tarkasta moottorin kaapeleihin ja moottorin sisalla
olevien kytkinrasioihin kytkettyjen liitinten johdotus.

Moottorivika (hyvin harvinaista)

Pyyda moottorille testaus ja tarvittaessa vaihto.

3 — MAADOITUSVIKA

Oikosulku nopeutta saatavien ohjainten
tai taajuusmuuttajien lahtépuolella.

Tarkasta moottorin kaapeleihin ja moottorin sisalla
olevien kytkinrasioihin kytkettyjen liitinten johdotus.

Moottorivika (hyvin harvinaista)

Pyyda moottorille testaus ja tarvittaessa vaihto.

9 — ALIJANNITE

Koneelle tuleva jannite on riittdmaton.

Tarkasta virransaanti ja varmista, etta jannite on
oikea.

Virransyo6ttd nopeutta saataviin ohjaimiin
eli taajuusmuuttajiin on katkaistu.

Kytke virta uudelleen hiontakoneeseen.

11— L AHTOVAIHETARKAS-
TUS

Oikosulku nopeutta saatavien ohjainten
tai taajuusmuuttajien lahtépuolella.

Tarkasta moottorin kaapeleihin ja moottorin sisalla
olevien kytkinrasioihin kytkettyjen liitinten johdotus.

Moottorivika (hyvin harvinaista)

Pyyda moottorille testaus ja tarvittaessa vaihto.

14 — YKSIKKO YLIKUU-
MENTUU

Nopeutta sadatavat ohjaimet eli taajuus-
muuttaja on ylikuumentunut ymparistén
korkean lampétilan vuoksi tai viallisen
lampétila-anturin vuoksi.

Lis&a tuuletusta avaamalla séhkdkaapin ovin. Pyyda
huoltoliiketta testaamaan nopeutta sédatavat ohjaimet
eli taajuusmuuttajat.

15 — MOOTTORI PY-
SAHTYY

Moottori on k&ynyt liian voimakkaasti ja
kayttda ylimaaraista virtaa.

Tarkasta virrankulutus, kun kone on k&ynnissa.
Alenna nopeusasetusta ja virrankulutusta hyvaksytta-
viin rajoihin edelliselld sivulla kuvatulla tavalla.

Mekaaninen tukos estéda moottoria pyo-
rimasta.

Yrita selvittaa, onko koneessa tukos, kdantamalla
hiomalaikkoja ja planeettapaata kadella.

16 — MOOTTORI YLIKUU-
MENTUU

Moottori on kdynyt liian voimakkaasti ja
kayttaa ylimaaraista virtaa.

Tarkasta virrankulutus, kun kone on kaynnissa.
Alenna nopeusasetusta ja virrankulutusta hyvaksytta-
viin rajoihin edelliselld sivulla kuvatulla tavalla.
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Viat ja niiden korjaaminen

Muita hiontakoneen kaytdssa mahdollisesti iimenevia ongelmia ja niiden mahdollisia ratkaisuja ovat:

Ongelma

Mahdollinen syy

Mahdollinen ratkaisu

HIOMAKONETTA ON VAIKEA HAL-
LITA

Koneen alla ei ole riittavasti timant-
teja (jos koneella hiotaan paksua
limaa tai pehmeita lattioita, vahainen
timanttimaara koneen alla nostaa
hiomakoneeseen ja kayttajaéan koh-
distuvaa kuormitusta huomattavasti).
Yleensa siihen liittyy suuren mootto-
rin korkea virrankulutus.

Véahenna hiomakoneeseen ja kayttajaan kohdistu-
vaa kuormitusta lisaamalla timanttien maaraa
koneen alla.

Suuri moottori ei toimi (se voi johtua
viasta moottorissa, viasta mootto-
rin kaapeleissa tai viasta suuressa
nopeutta saatavassa ohjaimessa eli
taajuusmuuttajassa).

Tarkasta, ettéd iso moottori on liitetty virtaldhtee-
seen. Tarkasta, ettei suuressa nopeutta saata-
vassa ohjaimessa eli taajuusmuuttajassa ole
vikaa. Tarkasta, etté suuri nopeutta saatava ohjain
eli taajuusmuuttaja on paalla. Tarkasta, etta suuri
nopeutta saatava ohjain eli taajuusmuuttaja toimii
oikein (kytke virta pois molemmista moottoreista,
valitse nappaimistdn naytolta Output Frequency
-valikko, kytke kone RUN-tilaan, katso alkavatko
naytdn numerot kasvaa nollasta yléspain. Jos
numerot pysyvat nollina, suuri nopeutta saatava
ohjain eli taajuusmuuttaja ei saa kaynnistyskaskya
ohjauspaneelin katkaisijalta. Kone on annettava
saéhkoasentajan tai Husqvarna Construction Pro-
ductsin tarkastettavaksi.

Kéayttdhihna luistaa

Ota koneen pohjassa oleva hihnankiristimen
suojalevy pois ja tarkasta, ettei koneen sisélla
ole vetta tai pélya, jotka voivat aiheuttaa hihnan
luistamisen kayttopyorilla.

Kayttohihna on rikkoutunut (tdméan voi
varmistaa kaantamalla toista hionta-
paéatd kadelld. Jos kaikki hiontap&at
pydrivat samaan aikaan, hihna ei ole
rikkoutunut. Jos vain yksi hiontap&é
kaantyy, hihna on rikkoutunut).

Vaihda koneen sisélla oleva kayttéhihna.

HIOMAKONE KUULOSTAA KAY-
VAN YLIKIERROKSILLA

Pieni planeettakayttdmoottori ei ole
kytkettyna.

Tarkasta, onko pieni planeettakayttémoottori
kytkettyna.

Pieni moottori ei toimi (se voi johtua
viasta moottorissa, viasta mootto-
rin kaapeleissa tai viasta suuressa
nopeutta saatavasséa ohjaimessa eli
taajuusmuuttajassa).

Tarkasta, etta pieni moottori on liitetty virtalahtee-
seen. Tarkasta, ettei pienessé nopeutta saata-
vassa ohjaimessa eli taajuusmuuttajassa ole
vikaa. Tarkasta, etté pieni nopeutta sdatéva ohjain
eli taajuusmuuttaja on paalla. Tarkasta, etta pieni
nopeutta saétava ohjain eli taajuusmuuttaja toimii
oikein (kytke virta pois molemmista moottoreista,
valitse nappaimistdn naytolta Output Frequency
-valikko, kytke kone RUN-tilaan, katso alkavatko
naytén numerot kasvaa nollasta ylospain. Jos
numerot pysyvét nollina, pieni nopeutta sdatava
ohjain eli taajuusmuuttaja ei saa kaynnistyskaskya
ohjauspaneelin katkaisijalta. Kone on annettava
séhkdasentajan tai Husqvarna Construction Pro-
ductsin tarkastettavaksi.

HIOMAKONE POMPPII

Hiomapaéat voivat olla kuluneet tai
vahingoittuneet.

Tarkasta hiomapéaat rikkoutuneiden osien tai liial-
lisen kulumisen varalta.

Timanttilaikat eivat ehka ole hyvin
kiinni tai hiomapaissé saattaa olla
erikorkuiset timanttilaikat.

Tarkasta, ettd molemmat timanttilaikat ovat hyvin
kiinni ja samankorkuiset.

Paéan lukitsimet voivat olla 16ysalla tai
pudonneet.

Tarkasta, etté kaikki paan lukitukset ovat hyvin
kiinni.
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Timanttilaikat

Timanttilaikat

Taustaa

Timanttilaikat koostuvat yleensa 2 komponentista:

1. Timanttijauhe (sanotaan myos timanttikiteiksi tai
hiekaksi). Timanttijauheen, tai hiekan, karkeus maa-
rittdé kuinka karkeita tai hienoja naarmuja hiontaty6-
sté alustaan jaa.

2. Sidosaine (metalli tai hartsi). Timanttijauhe sekoite-
taan ja kiinnitetdén joko metalli- tai hartsi- sidosai-
neeseen. Kun se kiinnitetddn metallisidosaineeseen,
lopputuotetta sanotaan metallisidosteiseksi tai
sintratuksi timanttisegmentiksi. Kun se kiinnitetaan
hartsisidosaineeseen, lopputuotetta kutsutaan
hartsisidosteiseksi timanttisegmentiksi tai -tyynyksi.
Sidosaineen kovuutta muuttamalla voidaan vaikut-
taa siihen, kuinka hitaasti tai nopeasti timanttilaikka
kuluu.

Yleisperiaatteet

Seuraavassa annetaan yleisia ohjeita timanttiseg-
menttien valintaan erilaisissa hiontatehtévissa. Kuten
yleisluontoisissa ohjeissa aina, naistakin ohjeista on
poikkeuksia ja tulee tilanteita, joissa ne eivat pade.

TIMANTTIJAUHEEN KARKEUS

Vaihtaminen pienempirakeiseen/jyvaiseen timanttijau-
heeseen vaikuttaa timanttity6kalun toimintaan seuraa-
vasti:

e Hiontanaarmuista tulee hienompia.
« Timanttilaikan kaytt6ika pidentyy.

Suurempirakeinen/-jyvainen timanttijauhe vaikuttaa
toimintaan péainvastaisella tavalla.

SIDOSAINE — METALLISIDOS TAI HARTSISIDOS.
Kovemman sidosaineen valinta:

« Lisaa timanttilaikan kayttoikaa.
* Vahentaa tuotantotehoa

» Saa timanttilaikan hiomaan hienommin kuivahionta-
tehtavissa (verrattuna pehmeampaan sidosainee-
seen, jossa on yhta karkeaa timanttijauhetta).

Metalli- tai hartsisidosaineen vaihtaminen pehmeam-
paan vaikuttaa painvastaisella tavalla.
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KONEEN ALLA OLEVIEN TIMANTTISEGMENTTIEN/
TYYNYJEN MAARA
Koneen alla olevien segmenttien maaran nostaminen:

» Vahentaa kuhunkin yksittéiseen timanttisegmenttiin
kohdistuvaa rasitusta. — Vahentaa timanttisegment-
tien kulumista.

» Vahentaa koneen rasitusta ja vahentaa hiontako-
neen virrankulutusta.

» Saa aikaan pehmeampia hiontanaarmuja (erityisesti
pehmeilld lattioilla).

Koneen alla olevien segmenttien lukumaéaran vahenta-
minen vaikuttaa toimintaan painvastaisella tavalla.

KUIVA- JA MARKAHIONTA
Kun timanttisegmentteja kaytetddn markana:

» Tuotantoteho on suurempi kuin kuivahionnassa.

» Timanttisegmentit kuluvat nopeammin (syntyvan
lietteen vuoksi), ja sen vuoksi voidaan kayttaa ko-
vempia sidosaineita (kuivahiontaan verrattuna).

» Timanttijauheen synnyttdméat naarmut ovat syvem-
pia.

Kun timanttisegmentteja kaytetaan kuivana:

» Tuotantoteho on hitaampi kovilla materiaaleilla kuin
markéhiontaa kaytettdessa.

» Ty6hon tarvitaan pehmeédmpad sidosainetta, jotta
segmentit kuluisivat (koska alustalla ei ole lietetta,
joka auttaa timanttisegmentteja kulumaan).

e Timanttijauheen synnyttdmat naarmut eivat ole yhta
syvia kuin samassa tehtdvassa markahionnalla.

» Timanttisegmentit synnyttévét enemman lampoa.

Yhteenveto timanttilaikkojen periaatteista

Timanttisegmenttien taytyy kulua, jotta ne olisivat
tehokkaita. Timanttisegmenttien kulumiseen voidaan
vaikuttaa seuraavien tekijoiden kautta:

* Paine.

+ Sidosaineen kovuus.

» Timanttijauheen karkeus.

* Veden kaytto.

» Koneen alla olevien segmenttien maara.

» Lisahionta-aineen (esim. hiekan, piikarbidin tms)
kayttaminen lattialla lisda kulumista.



Timanttisegmenttien valitseminen

tyslaikka

Taysi sarja yksiosaisia segment-
teja

ta.

Taysi sarja kaksoissegmentteja

Yleisesti voidaan sanoa, etta mitd hopeammin timantti-
segmentti kuluu, sitd nopeammin se tehoaa. Ylla olevia
tekijoité vaihtelemalla voidaan siis vaikuttaa seuraaviin
ominaisuuksiin:

* Naarmukuvio.

+ Koneen virrankulutus.

Lattian tasaisuus (katso seuraava jakso).

e Tybn keveys.

Timanttisegmenttien kiinni-

Timanttisegmentin kiinnityskoh-

Puolikas sarja yksiosaisia seg-
mentteja

Puolikas sarja kaksoissegment-
teja

Timanttisegmenttien valitse-
minen

Seuraavassa jaksossa kerrotaan tarkeita tekijoita, joita
tulee ottaa huomioon tiettyyn tehtavaan kaytettavien
timanttisegmenttien valinnassa.

Hiomalaikan kokoonpano
Timanttisegmenttien kiinnitystapa koneen hiontapaihin

vaikuttaa suuresti koneen suoritustehoon, tuottavuu-
teen ja kasitellyn lattian pinnan laatuun.

Periaatteessa hiontakoneessa voidaan kayttaa kahta
erilaista timanttisegmenttien kokoonpanotyyppia:

1. Taytta timanttisegmenttisarjaa, jolloin timanttiseg-
menttien kiinnityslaikan jokaiseen kuuteen kohtaan
on asennettu timanttisegmentti (katso ylla olevia
kuvia).

2. Puolta timanttisegmenttisarjaa, jolloin timanttiseg-
menttien kiinnityslaikan joka toiseen kohtaan on
asennettu yhteensa kolme timanttisegmenttia (katso

ylla olevia kuvia).
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Timanttisegmenttien valitseminen

Taysi ja puolikas sarja timanttisegmentteja

Vaihtamalla timanttisegmenttien kokoonpanoa timant-
tisegmenttien kiinnityslaikassa kayttaja voi vaikuttaa
huomattavasti koneen suorituskykyyn ja sita kautta tyon
lopputulokseen.

PUOLIKAS TIMANTTISEGMENTTISARJA

Kun timanttisegmentteja kaytetaan puolikkaana sarjana,
niilla on taipumus my6tailla lattian pintaa. Sita voi ver-
rata kameran kolmijalkaan, jonka avulla laitteelle voidaan
|6ytaa vakaa jalansija my0ds epatasaisella alustalla.

Puolikasta timanttisegmenttisarjaa voidaan kayttaa vain
silloin, kun lattiapinnasta ei tarvitse tulla tasainen.

TAYSI TIMANTTISEGMENTTISARJA

Kun timanttisegmentteja kaytetaan taytena sarjana, ne
eivat pyri myo6tailemaan lattian pintaa. Jos lattiassa on
aaltoilua, kone hioo korkeammat kohdat mutta ei tyosta
alempana olevaa pintaa (ellei korkeita kohtia hiota ensin
matalammaksi).

Taytta timanttisegmenttisarjaa kaytetaan silloin, kun lat-
tiapinnasta halutaan tasainen.

Alla olevassa taulukossa on annettu joitakin esimerkkeja
molempien kokoonpanojen mahdollisesta kaytésta erilai-
sissa tehtévissa.

Tyotehtava Taysi sarja Puolikas sarja
paras paras

Kaakeliliman poistaminen X

Mattoliiman poistaminen X
Epoksimaalin poistaminen X

Vinyyliliman poistaminen X
Sateen vaurioittama betoni X

Paljastuneen betonitaytteen pehmentaminen X

Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/kivilaatoissa X

Betonilattiapintojen kiillottaminen X
Betonitayteaineen hiominen betoninkiillotustehtavissa X

Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/luonnonkivilaatoissa X

Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen X

Aiemmin pohjustettujen lattioiden uudelleen kiillotus X
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Oikeiden timanttisegmenttien valitseminen tehtavaan

Seuraavassa asennetaan ehdotuksia timanttisegmenttien
valintaperiaatteiksi erilaisissa tehtavissa.

Ty6tehtava Metallisi- Timant- | Taysi | Puo- | Yksio-
dosteinen | tijauheen | sarja | likas | saiset/
karkeus sarja | Kaksois-
segmen-
tit
Lattioiden tasoitus — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y
Lattioiden tasoitus — keskikova betoni PUOLIKOVA | 16 tai 30 X Y
Lattioiden tasoitus — pehmea betoni KOVA 16 tai 30 X K
Kaakeliliman poistaminen KOVA 6, 16 tai 30 | X Y/IK
Vinyyli- tai mattoliiman poistaminen — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y/K
Vinyyli- tai mattoliiman poistaminen — keskikova betoni PUOLIKOVA | 6 tai 16 X K
Vinyyli- tai mattoliiman poistaminen — pehmeé betoni KOVA 6 tai 16 X K
Epoksimaalin poistaminen — kova betoni PEHMEA 6,16tai 30 | X X Y
Epoksimaalin poistaminen — keskikova betoni PUOLIKOVA | 6, 16 tai 30 | X Y
Epoksimaalin poistaminen — pehmea betoni KOVA 6, 16 tai 30 | X Y/IK
Sateen vaurioittama betoni KOVA 16 tai 30 X Y/K
Paljastuneen betonitaytteen pehmentaminen KOVA 16 tai 30 X Y/K
Reunojen tasoittaminen valumosaiikissa/kivilaatoissa PEHMEA 30 tai 60 X Y
Betonilattiapintojen kiillottaminen — kova betoni PEHMEA 60 X Y/K
Betonilattiapintojen kiillottaminen — keskikova betoni PUOLIKOVA | 60 X Y/K
Betonilattiapintojen kiillottaminen — pehmea betoni KOVA 60 X K
Betonitayteaineen hiominen betonista — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y
Betonitayteaineen hiominen betoninkiillotustehtavissa — ke- | PUOLIKOVA | 16 tai 30 X Y
skikova betoni
Betonitayteaineen hiominen betoninkiillotustehtévissa KOVA 16 tai 30 X K
— pehmea betoni
Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen — kova betoni PEHMEA 16 tai 30 X Y
Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen — keskikova PUOLIKOVA | 16 tai 30 X Y
betoni
Aaltoilevien betonilattioiden tasoittaminen — pehmea betoni | KOVA 16 tai 30 X K
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Betonin kovuuden maarittaminen

Kaikki betonit tuntuvat kovilta (varsinkin jos niille
kaatuu), joten mitéd ihmetta tarkoittaa puhe kovasta,
keskikovasta ja pehmeésta betonista?

Betonit luokitellaan niiden puristuslujuuden mukaan, ja
se ilmoitetaan eri puolilla maailmaa erilaisilla yksikailla
(esim. PSi ja MPa). Yleisesti voidaan sanoa, ettd mita
suurempi puristuslujuusarvo on, sitd kovempaa on
betoni, ja sitéd raskaampaa sen hiominen on.

Lattian kovuuteen — ja valittavaan timanttikokoon-
panoon — vaikuttaa kuitenkin muitakin tekijoita kuin
puristuslujuusarvo. Koska hionnalla kasitelldan yleensa
vain betonin pintaa (ylin 5 mm eli 1/4 tuumaa), beto-
nin pintakasittelylla tai pinnan kunnolla on suurempi
merkitys timanttisegmenttityypin valinnalle kuin betonin
puristuslujuusarvolla.

TIMANTTITYYPIN VALINNASSA HUOMIOITAVAT
PINTATEKIJAT

Yleisesti voidaan sanoa, etta jos betonipinta on hyvin
tasainen (koska se on todennéakoisesti tasoitettu ja
hierretty hyvin), betoni kayttaytyy korkean puristuslu-
juuden mukaisesti ja sen vuoksi se tarvitsee pehmeasi-
dosteiset segmentit.

Tasta seuraa, etté jos betonipinta on karkea tai raaka
(esim. sateen vaurioittama, hiekkapuhallettu, tayteaine
on paljastunut jne), betoni kayttaytyy matalan puristu-
slujuuden mukaisesti ja vaatii sen vuoksi kovasidostei-
set segmentit.

Betonin paalla olevilla pinnoitteilla/epapuhtauksilla
(kuten epoksipinnoitteet, kaakelilimat, tasoitusaineet/
paallysteet) on usein suurempi merkitys timanttityypin
valintaan kuin betonin puristuslujuusarvolla.

Yleisohjeena voidaan sanoa, etta kun betonikantta
hiotaan ensimmaisté kertaa eiké se kovuudesta olla
varmoja, koneen alle kannattaa aina kovempisidostei-
set timanttisegmentit. Se varmistaa timanttisegmenttien
kulumisen mahdollisimman vahén. Jos kovat timant-
tisegmentit eivét sitten sovi tehtdvaén, hukkaan ei ole
mennyt kuin vahén aikaa, ja timantit eivat ole kuluneet
turhaan.

Jos kuitenkin toimitaan toisin pain (eli alussa kayte-
taan pehmeita segmenttejd) ja betoni onkin pehmeéaa
tai sen pinta on hiova tai epapuhdas, timantteja kuluu
todennakoisesti loppuun huomattavan paljon, huomat-
tavan lyhyessa ajassa.
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Kunnossapito

Kunnossapito

Oikein kaytettyna kone toimii aarimmaisen luotettavasti

ja vahalla kunnossapidolla.
m

Tassé jaksossa kuvataan yleisia kunnossapitokohteita,
jotka vaativat huomiota méaaraajoin.

Husqvarna PG 680 & 820 -koneissa on kolme mekaa-
nista paakohtaa, jotka on tarkastettava:

1. Hiomapéaat

2. Planeettakayttojarjestelma

3. Planeettajarjestelméan tiiviste

Hiomapaat

Husqvarna PG 680 & 820 -koneissa voi olla kahden-
tyyppiset hiomapéaat:

1. Normaalit/saneerauspéat on tarkoitettu raskaisiin
esivalmistelutehtaviin silloin, kun tarvitaan aarimmai-
sen tehokasta laitteistoa.

2. Jousiterdksiset paat on tarkoitettu paaasiassa vii-
meistelyyn tai kevyisiin hiontatehtaviin.

NORMAALIT/SANEERAUSPAAT

Alla olevassa kuvassa nakyy taman hiomapaatyypin
tarkeimmat osat.

1. Paéan vastalaikka
2. Paalaikka

3. Paan lukitus

4. Paajousi

Yllda mainitun neljan osan valinen vuorovaikutus
mahdollistaa dynaamisen jarjestelman, joka on seka
tukeva etta joustava.

Padalaikassa olevat paatapit jaykistavat ja vakautta-

vat rakennetta. Paan vastalaikka sijaitsee paalaikan
ylapuolella, ja se pysyy paikallaan reikien — paatappien
reikien — valityksell&.

1. Paalaikka
2. Paatapit

1. Paan vastalaikka
2. Paatapin reika

Padlaikan ja paan vastalaikan valissa on 3 valkoista
piijousta, jotka vaimentavat iskuvoimia ja tekevat jar-
jestelmén joustavaksi.

Paatapit paasevat likkumaan paatappien rei'issé, ja ne
muodostavat siten samankaltaisen iskunvaimennusjar-
jestelméan kuin useimmissa moottoriajoneuvoissa.

Ajan kuluessa paatappien reidt kuluvat suuremmiksi.
Sen myodta myds paatapit kuluvat ja ohentuvat. Naiden
kahden osan kuluminen lisda laikan liiketta, eli "klap-
pia” hiomapéaiden valilla. "Klappi” saattaa aiheuttaa
térinda, kun kone on kaynnissa.

Hiomapaiden valinen valjyys kannattaa tarkastaa
saanndllisesti. Hiomapaiden odotettu kayttdika vaihte-
lee 6 ja 12 kuukauden valilla, kayttdmaarasta riippuen.

Saatavana on vaihtopaita, ja ne kiinnitetdan helposti
paikalleen pulteilla, kun vanhat on poistettu.
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JOUSITERAKSISET PAAT

Alla olevassa kuvassa nakyy tdman hiomapaatyypin
tarkeimmat osat.

Kuva l

1. Jousiterasjousi
2. Paalaikka

3. Tyynyn rengas
4. Paan
vastalaikka

Kuva 1. Jousiteraspaa

Kuva 2

. Jousiterasjousi

. Pultit

. Piijousi

. P&an vastalaikka

. Tyynyn rengas

. Paan vastakappale
. Vélirenkaat
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. Paalaikka
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Padlaikan ja paan vastalaikan valissa on valkoisia
piijousisarjoja, valirenkaita ja jousiterasjousi, jotka
vaimentavat iskuvoimia ja tekevat jarjestelman jousta-
vaksi.

Normaaleista/saneerauspaisté poiketen jousiteraspaat
paasevat liikkumaan jousiterasjousen ansiosta jousta-
vasti ilman liikuttavia osia.

Ajan kuluessa jousiterasjousi vasyy ja jousiteras "sor-
met” katkeavat. Se aiheuttaa epasaanndllista liiketta
hiomapaihin ja saa koneen téariseméaén kaynnin aikana.

Jousiteraspaiden "sormien” eheys kannattaa tarkastaa
saannollisesti. Hiomapaiden odotettu kayttéika vaihte-
lee 6 ja 12 kuukauden vélilla, kayttdomaarasta riippuen.

Jousiterasjousia on saatavana varaosina, ja ne kiin-
nitetdan helposti paikalleen joutumatta heittdmaan
hiomalaikkaa pois.

Jousiteraspaita voidaan myds jaykistaa lisaamalla
siihen toisen jousiterasjousen:

Kuva 2
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Hiomapaiden kayttojarjestelméa

Hiomakoneessa on Dual Drive Technology™ -jarjes-
telmé&. Koska suuri moottori kayttaa hiomalaikkoja
sisdisen hihnan valityksell&, ja koska hihna on tiivis-
tetty koneen sisépuolelle, kayttojarjestelma ei tarvitse
huoltoa ennen suuren huollon (hihnan ja laakereiden
vaihdon) tuloa ajankohtaiseksi. Se on tavallisimmin
tehtavéa 12-36 kuukauden kayton jalkeen.

Planeettakayttdjarjestelma

Dual Drive Technology™ -jarjestelman toinen osa on
planeettapaan kayttdjarjestelma, joka toimii apumoot-
torin, eli pienen moottorin, ja vaihteistojarjestelman
avulla. Tama jarjestelma sijaitsee koneen ulkopuolelle,
ja tarvitsee saannollista kunnossapitoa. Planeettakayt-
tojarjestelma on kuvattu kuvassa 1.

Kuva l

. Hiomapaiden moottori

. Moottorin jakokotelo

. Konesuojus

. Vaihdekotelon kannatin

. Vaihdekotelon laippakannatin
. Vaihdekotelo

. Moottorin jakokotelo

. Planeettakayttomoottori
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Kuva 1. Planeettakayttojarjestelma

Vaihdekotelon alla, kannatinten ja konesuojuksen
suojaamana, on planeettakdyttopyora, joka on liitetty
vaihdekotelon lahtbakseliin. Planeettapyora liittyy
ketjupyordan (joka sijaitsee myos konesuojuksen
alla), ja yhdessa ne muodostavat planeettakaytto-
jarjestelmén paakayttémekanismin. Jarjestelmé on
tyypiltdén kuiva (eli se planeettakayttopyoran ja ketju-
pyoran valia ei tarvitse voidella), jotta ketjupydréén
mahdollisesti tuleva pély paasee putoamaan pois.

TARKEAA!
A Taman jarjestelman voitelu johtaa polyn kerty-

miseen ketjupydrassa, ja se lyhentda huomat-
tavasti seka ketjupyéran etté planeettakayttopy-
oran kayttoikaa.

Kuva 2

1. Planeettakayttopyora
2. Vaihdekotelon laippakannatin

Kuva 3

1. Konesuojus

2. Ketjupyora

Kuva 4

1. Planeettajarjestelman tiiviste

Ketjupyora ja planeettakayttopyora on sijoitettu koneen

suojuksen alle, mutta koneen ulkopuolella ne ovat alt-
tiina hionnan synnyttamalle pdlylle ja muille roskille.

Taman estéamiseksi mahdollisimman hyvin koneeseen
on asennettu planeetan tiiviste, jonka tehtavana on
estda polyn ja muiden hiukkasten péaéasy planeettakayt-
témekanismiin.

1.

Planeettajarjestelman
tiiviste
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Planeettajarjestelman tiivisteen teho voidaan tarkastaa
helposti irrottamalla planeettamoottori/vaihdekotelojér-
jestelma avaamalla alla nékyvat nelja pulttia.

Irrota 2 pulttia molem-
milta puolilta.

Tarkasta polynkertyma
taalta

Jos planeettajarjestelmaén tiiviste toimii tehokkaasti,
koneen suojuksen alla on havaittavissa vain erittéin va-
haisia polymaaria. Jos sielld on 5-6 mm:n (1/4 tuuman)
kerrostuma, on erittéin suurella todennékoisyydella
tullut aika avata koneen suojus ja tarkastaa planeettaj-
arjestelman tiivisteen kunto.

— Ota tama pultti pois.

110 - Finnish

Irrota 2 pulttia molem-
milta puolilta.

Ota tdma pultti pois.

Ota moottorin jakoko-
telon suojus pois.

Irrota nama pultit.

W e ; m—
Nosta koneen suo

jus, jolloin ketjupyora ja planeettajar-
jestelman tiiviste tulevat nakyviin.
Jos planeettajarjestelmén tiiviste on kulunut ja se pitdéa

vaihtaa, uusi planeettajarjestelman tiivistesarja tilataan
Husgvarna Construction Productsin jalleenmyyjalta.
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Kunnossapitokaavio

@ | ==

Kohde

Toimenpide

Suoritusaika

Tarkasta, etta paan luki-
tukset ovat hyvin kiinni.

Kirista paan lukitukset ja kayta tarvittaessa kierrelukitu-
sainetta (suositettava kierrelukitusaine on Loctite 680)

Paivittain

Tarkasta paat valjyy-
den/rikkoutuneiden
"sormien” varalta, mikali
kaytat jousiteraspaita.

Tutki koneen paat, kun kone on taaksepain kallistettuna.
Kytke planeettakayttémoottori (pieni moottori) irti ja kéyta
laikkoja alhaisimmalla nopeudella. Tarkasta, kuinka ke-
skisesti/tarkasti hiomapaat pyorivat.

Paivittain

Tarkasta planeettaj-
arjestelman tiivisteen
tehokkuus.

Irrota planeettapadmoottori/vaihdekotelojarjestelma ja
tarkasta, onko koneen suojuksen alla pélya.

Viikoittain

Tarkasta ketjupyoran
kunto.

Irrota planeettapadmoottori/vaihdekotelojarjestelma ja
tarkasta ketjupyodran ketjulenkit. Varmista, etta lenkit ovat
puhtaita niin, ettei niihin ole kertynyt kerrostumia.

Viikoittain planeettajarjestelman
tiivisteen tarkastuksen yhtey-
dessa.

Tarkasta kayttopyoran
kunto.

Irrota planeettapadmoottori/vaihdekotelojarjestelma ja
tarkasta planeettakayttépyéran kunto.

Viikoittain planeettajarjestelman
tiivisteen tarkastuksen yhtey-
dessa.

neilmalla.

Tutki koneen sisalla Ota hihnankiristimen suojalevy pois ja tarkasta, ettei 6 kk:n valein
olevat osat. koneen sisalla ole poélya, kosteutta tai hihnanosia. Muista

tiivistdd suojalevy uudelleen silikonitiivisteella.
Puhdista sdhktkaapin | Puhalla sdéhkdkaapin sisdpuoli ja nopeutta saatavat 2 kk:n valein.
sisdpuoli. ohjaimet eli taajuusmuuttajat puhtaaksi KUIVALLA pai-

TARKEAA!

AN

Ennen kuin poistat hihnankiristimen suojalevyn,

varmista ettéd suojalevy ja sen ymparisto ovat
taysin puhtaat. Esta roskien paasy koneen

sisélle.
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Tekniset tiedot

Tekniset tiedot PG 820 PG 680
Hiontaleveys 820 mm (32") 680 mm (27")
Hiomalaikat 3 x 270 mm (10,5") 3 x 240 mm (9,5")
Paino 440 kg (970 Ibs) 385 kg (850 Ibs)
Hiomapaine yhteensé 335 kg (737 Ibs) 300 kg (660 Ibs)
Hiomapaine/hiomalaikka 112 kg (246 Ibs) 100 kg (220 Ibs)
Moottoriteho 3-vaiheinen 380-480V  3-vaiheinen 380-480V

12,5 kW (17,0 hv)
12,5 KW (17,0 hp)

Teho/hiomalaikka 4,15 kW (5,7 hv) 4,15 kW (5,7 hv)
Hiomalaikan nopeus 250 - 1100 rpm 600 - 1200 rpm
Planeettap&én nopeus 5-65rpm 5-70 rpm
Py6rimissuunta Riippumaton FWD/REV-suunta seké hiomapé-

issa etté planeettapaassa.

Virtalahde 3-vaiheinen 3-vaiheinen

Melupé&éstot (ks. huom. 1)

Aanentehotaso, mitattu dB(A) 105
Aéanentehotaso, taattu L, dB(A) 106
Aanitasot (ks. huom. 2)

Aanenpainetaso kayttajan korvan tasalla, dB(A) 88

Tarinatasot, a,, (ks. huom. 3)

Kahva oikea, m/s? 2,7
Kahva vasen, m/s? 4.8

Huom. 1. Melupaasto ymparistéon aanentehona (L,,,) EN 61029-1 mukaisesti mitattuna.

Huom. 2: Aanenpainetaso standardin EN 61029-1 mukaan. limoitetuilla tiedoilla &anenpainetasosta tyypillinen tilastollinen
hajonta (vakiopoikkeama) on 1,0 dB (A).

Huom. 3: Tarinataso standardin EN 61029-1. limoitetuilla tiedoilla tarinatasosta tyypillinen tilastollinen hajonta (vakiopoik-
keama) on 1 m/s2
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EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(Koskee ainoastaan Eurooppaa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goéteborg, Sverige, puh: +46-31-949000, vakuuttaa taten, Husqvarna PG 680, PG 820
alkaen vuoden 2010 sarjanumeroista eteenpdin (vuosi on ilmoitettu selvakielisena arvokilvessa ennen sarjanumeroa)
vastaa NEUVOSTON DIREKTIVIEN maarayksia:

e 17. toukokuuta 2006 "koskien koneita” 2006/42/EY
e 15, joulukuuta 2004 "sdhkémagneettista yhteensopivuutta koskeva” direktiivi 2004/108/EEC.

e 2006/95/EY, annettu 12 paivana joulukuuta 2006, tietylla jannitealueella toimivia sdhkolaitteita koskevan jasenval-
tioiden lainsdadannon lahentamisesta, vaatimuksia.

Seuraavia standardeja on sovellettu: EN 1ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg 29. joulukuuta 2009

Henric Andersson

M

v UV

Apulaisjohtaja, laikkaleikkuri- ja rakennuskoneosaston paallikké
Husqgvarna AB

(Husqgvarna AB:n valtuutettu ja teknisesta dokumentaatiosta vastaava edustaja.)

Finnish - 113
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