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Legenda ai simboli

Legenda ai simboli

| simboli forniti di seguito sono utilizzati sulla macchina
e nel presente manuale dell’'operatore. Al fine di lavo-
rare in sicurezza con la macchina, € importante che
I'utente comprenda il significato di tali simboli.

Leggere attentamente il manuale del-
I'operatore e comprendere le istruzioni
prima di utilizzare la macchina.

L'ispezione e/o la manutenzione devo-
no essere realizzati a motore spento e
spina scollegata.

AVVERTENZA! Durante la smeriglia- Controllo visivo.

tura si producono polveri in grado di
provocare infortuni se inalate. A tal fine,
utilizzare una mascherina respiratoria.
Fornire sempre una buona ventilazione.

Occorre realizzare una pulizia regolare.

Indossare sempre:

» casco protettivo approvato

» protezione auricolare approvata

Questo prodotto & conforme alle Diretti-
ve CE applicabili.

» occhiali o visiera di protezione.

* Durante la smerigliatura si produ-
cono polveri in grado di provocare
infortuni se inalate. Usare una ma-
scherina antipolvere.

ANNICIRE

Indossare sempre stivali antiscivolo
robusti e dotati di punte rinforzate in
acciaio.

Indossare sempre guanti protettivi
approvati.
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Istruzioni di sicurezza

Istruzioni di sicurezza

AVVERTENZA

La macchina non deve essere mai avviata
senza rispettare le istruzioni di sicurezza. La
mancata osservanza di tali istruzioni solleva
Husqvarna Construction Products Sweden
AB o i suoi rappresentanti da qualsiasi
responsabilita diretta e indiretta. Prima di
iniziare a utilizzare la macchina, leggere
bene le presenti istruzioni di funzionamento
e assicurarsi di averle comprese. Se, dopo
aver letto le presenti istruzioni di sicurezza,
dovessero sorgere dei dubbi sui rischi per la
sicurezza, non utilizzare la macchina, bensi
contattare il rivenditore per ottenere maggiori
informazioni.

Leggere attentamente il manuale dell'operatore.

Il macchinario deve essere messo in funzione
esclusivamente da personale qualificato.

Non usare mai una macchina guasta. Realizzare i
controlli, la manutenzione e le istruzioni per I'as-
sistenza descritti nel presente manuale. Tutte le
riparazioni non contemplate nel presente manuale
devono essere realizzate da personale addetto alle
riparazioni scelto dal fabricante o dal rivenditore.

Indossare sempre dispositivi di protezione perso-
nale come stivali antiscivolo robusti, protezione
auricolare, mascherina antipolvere e protezione per
gli occhi approvata.

Non bisogna usare la macchina in aree in cui vi sia
un potenziale rischio di incendio o esplosione.

Il macchinario deve essere avviato soltanto con le
teste di smerigliatura a riposo sul terreno, a meno
che non si stia realizzando una procedura di collau-
do secondo quanto descritto nel presente manuale.

Non avviare la macchina se non dopo aver fissato
il il parapolvere in gomma. Per la sicurezza & fon-
damentale stabilire una buona tenuta tra la macchi-
na e il pavimento, specialmente quando si opera su
applicazioni di smerigliatura.

Quando si sostituiscono i dischi di smerigliatura,
assicurarsi che l'alimentazione dell'unita sia in posi-
zione OFF inserendo il pulsante di arresto di emer-
genza e scollegando la presa di alimentazione.

La macchina non deve essere sollevata da mani-
glie, motore, telaio o altre parti. Le modalita ottimali
per trasportare la macchina si ottengono usando
un pallet/slitta a cui fissarla saldamente.

* Quando si sposta il macchinario a mano o su un
piano inclinato, occorre prestare molta attenzione.
Perfino la minima inclinazione puo far acquistare
alla macchina una velocita tale da non poterla arre-
stare frenando manualmente.

* Non utilizzare mai la macchina in condizioni di
stanchezza fisica, ebbrezza o in caso di assunzione
di farmaci o medicinali che potrebbero avere effetti
sulla vista, sulla lucidita mentale o sulla coordina-
zione.

« Non usare una macchina che sia stata in qualche
modo modificata rispetto alle specifiche originali.

* Prestare attenzione alle scosse elettriche. Evitare di
entrare in contatto con conduttori di fulmini o oggetti
metallici al suolo.

* Non trascinare mai la macchina usando il cavo e
non tirare mai la spina tirando il cavo. Tenere cavi e
prolunghe lontani da acqua, olio e bordi affilati.

» Assicurarsi di non pizzicare il cavo in porte, barriere
o simili.

» \Verificare che il cavo e la prolunga siano intatti e in
buono stato. Non usare mai la macchina se il cavo
€ danneggiato, bensi portarlo a riparare presso un
centro di assistenza autorizzato.

* Non usare un cavo di prolunga avvolgibile

* La macchina deve essere collegata ad una presa a
muro dotata di messa a terra.

» Verificare che la tensione di rete corrisponda a
quella dichiarata sulla targhetta posta sulla macchi-
na.

» Assicurarsi che il cavo si trovi dietro di sé quando si
inizia a usare la macchina, in modo da non danneg-
giarlo.

Non si deve mai tentare di sollevare la macchina
senza utilizzare mezzi meccanici tipo un paranco o
un carrello elevatore a forche.

AVVERTENZA!

Un'esposizione eccessiva alle vibrazioni puo
provocare danni circolatori o nervosi in per-
sone che soffrono di circolazione. Contattare
il medico in caso di insorgenza di sintomi da
sovraesposizione alle vibrazioni. Tali sintomi
includono intorpidimento, perdita di sensibi-
lita, formicolio, pizzicore, dolore, assenza di
forze, modifica del colore o dello stato della
pelle. Questi sintomi interessano solitamente
dita, mani e polsi.
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Introduzione

Introduzione

Le macchine per lucidare i pavimenti Husqvarna PG
530 sono state progettate per la smerigliatura a umido
0 a secco di marmo, mosaico, granito e cemento. Le
loro applicazioni spaziano dalla smerigliatura grezza ad
una finitura lucidata.

Il presente manuale si occupa della serie di smerigliatrici
per pavimenti Husqvarna PG 530 dotate di trasmissione
bimotore, d'ora in poi citata come Dual Drive Technolo-

gyTM_

E molto importante che tutti gli utenti acquisiscano fa-
miliarita con i contenuti del presente manuale prima di
iniziare a mettere in funzione la macchina. La mancata
osservanza di tale norma potrebbe provocare danni
alla macchina o esporre l'operatore a inutili pericoli.

IMPORTANTE!

La macchina deve essere messa in funzione
esclusivamente da personale dotato della
necessaria formazione teorica e pratica sul
SUO USO.

Trasporto

La macchina & dotata di sistemi elettronici avanzati
incorporati denominati trasmissioni a velocita variabile
o convertitori di frequenza. Tali trasmissioni consento-
no la velocita variabile e la direzione del componente
di ciascuno dei motori. Le trasmissioni si trovano nel
cabinet in acciaio montato sul telaio della macchina.

Come accade con tutte le apparecchiature elettroniche,
le trasmissioni sono sensibili alle vibrazioni eccessive,
alla manipolazione violenta e agli alti livelli di polvere.

Il fabbricante si € molto prodigato per assicurare la
massima protezione alle trasmissioni. Da notare il si-
stema di montaggio ammortizzante usato per montare
il cabinet in acciaio sul telaio della macchina.

Durante il trasporto, € importante assicurare al macchi-
nario un corretto fissaggio costante, onde eliminare i
“rimbalzi” provocati dalle trasmissioni a velocita variabi-
le. Assicurarsi che la sezione del telaio della macchina
sia sempre fissata durante il trasporto.

La macchina deve essere trasportata al coperto, in
modo da non esporla agli agenti atmosferici, nello spe-
cifico a pioggia e neve.
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IMPORTANTE!

La macchina non deve essere sollevata

dalla maniglia, motore, telaio o altre parti. Le
modalita ottimali per trasportare la macchina
si ottengono usando un pallet/slitta a cui fis-
sarla saldamente. Non tentare di far scivo-
lare i denti/forche da un carrello elevatore a
forche sotto le teste di smerigliatura se non
sopra un pallet/slitta. La mancata osservanza
di tale norma puo provocare danni irreparabili
alle teste di smerigliatura della macchina e
alle parti interne.

Si consiglia di trasportare il macchinario con un set

di diamanti sempre fissati, in modo da assicurare la
protezione del meccanismo di bloccaggio per le piastre
dei diamanti.

Rimessaggio

Nei periodi di non utilizzo, occorre sempre immagazzi-
nare la macchina in un luogo asciutto.



Descrizione dei componenti

Descrizione dei componenti

1. Contaore

2. Armadio elettrico

3. Motore testa planetaria 1,5kW/1Hp

4. Motore teste di smerigliatura/satellitari 3kW/4Hp
5. Anelli di sollevamento

6. Copertura/paratia

7. Gonnellino

8. Telaio

9. Barre della maniglia

10. Quadro di comando

11. Regolatore della barra della maniglia

11.

10.
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Descrizione dei componenti

E possibile dividere la macchina in due parti principali, IMPORTANTE!
individuabili come segue: . . .

La testa planetaria e le teste di smerigliatura
1. Sezione telaio, compreso le barre della maniglia, sono impostate per ruotare entrambe nella

armadio elettrico, telaio in acciaio e ruote. stessa direzione, cioé entrambe in senso
orario o entrambe in senso antiorario.

2. Testa, compreso i motori, la copertura, le teste di
smerigliatura/satellitari/ planetarie e i componenti
interni.

La rotazione in senso orario del controllo di
velocita aumenta la velocita della testa plane-
taria e delle teste di smerigliatura.

La macchina ¢ stata fabbricata per consentire il
movimento tra il telaio e la testa attraverso il punto di Teste di smerigliatura satellitari
collegamento posto presso gli anelli di sollevamento e
i perni del telaio. Tale movimento & importante durante
il processo di smerigliatura, dato che crea un effetto di
“galleggiamento” per la testa.

Testa planetaria

Il galleggiamento offre alla testa un effetto di livella-
mento automatico, evitando di dover regolare I'altezza
della testa man mano che la macchina passa su zone
del pavimento con inclinazioni o ondulazioni diverse.

Quadro di comando

Il quadro di comando € composto da un certo numero
di interruttori e ghiere che forniscono 6 comandi sepa-
rati (v.di figura).

Power (Alimentazione) — Premendo questo pulsan-
te, si alimenta I'unita una volta rilasciato il pulsante di Porta di estrazione della polvere
ARRESTO DI EMERGENZA.

Arresto di emergenza — Premendolo, si spegne im-
mediatametne la macchina arrestando completamente
I'alimentazione alle trasmissioni/convertitori di frequen-
za nell'armadio elettrico.

Disc Speed (Velocita dischi) — Comando per il
controllo della velocita per le teste di smerigliatura e la
testa planetaria.

Fwd/Rev (Avanti/Indietro) (Rosso) — Comando dire-
zionale per le teste di smerigliatura e la testa planeta-
ria.

Reset (Azzera) — Elimina il messaggio di guasto/errore
sulla trasmissione/ convertitore di frequenza (posto
nell'armadio elettrico) in caso di guasto.

Stop/Run (Arresto/avvio) — Per avviare o arrestare la
macchina durante il funzionamento normale.

IMPORTANTE!
A E importante usare l'interruttore STOP/RUN

che controlla il funzionamento della macchi-
na, non il pulsante di ARRESTO DI EMER-
GENZA. Ogni volta che si preme il pulsante
di ARRESTO DI EMERGENZA, si spegne la Quadro di comando
trasmissione/convertitore di frequenza. Fre-
quenti accensioni/spegnimenti della trasmis-
sione/convertitore di frequenza ne riducono la
durata.

8 - ltalian



Configurazione / Funzionamento

Configurazione /
Funzionamento

Posizionare la smerigliatrice sulla zona di lavoro.
Assicurarsi che sotto la macchina siano presenti i
diamanti e che i perni di bloccaggio/taglio della testa
siano serrati.

IMPORTANTE!
Quando si usa la macchina, ciascuna testa

deve avere sempre lo stesso tipo e numero
di diamanti delle altre teste di smerigliatura.
Ciascuna testa di smerigliatura deve avere i
diamanti posti alla stessa altezza delle altre
teste di smerigliatura.

Regolare il gonnellino in gomma in modo da stabili-

re una buona tenuta tra il pavimento e la testa della
macchina (v.di figura sotto). Assicurarsi che la giuntura
del gonnellino sia nella parte anteriore della macchina.
L'impostazione del gonnellino & fondamentale per otte-
nere una buona estrazione della polvere ed eliminare
la possibilita di polvere trasportata dall'aria durante la
smerigliatura a secco.

Impostare la maniglia all'altezza di lavoro piu comoda
usando la leva di regolazione.

IMPORTANTE!

Si consiglia di impostare l'altezza il piu vicino
possibile all'altezza dell'osso dell'anca del-
l'operatore.

Quando la macchina é in funzione, si potra percepire
attraverso le maniglie una forza/trazione di smerigliatu-
ra su un lato. Usare I'anca per opporsi a questa forza,
invece di tentare di controllarla attraverso le braccia
(questa posizione risultera molto piu facile per I'opera-
tore che usa la macchina per lunghi periodi).

Accensione della macchina

i. Assicurarsi che l'interruttore STOP/RUN sia impo-
stato su STOP (girare in senso antiorario).

ii. Collegare la macchina all'alimentazione. Accendere
I’'alimentazione all’interruttore solo a connessione
completamente avvenuta.

iii. Disinserire il pulsante di arresto di emergenza (gira-
re in senso orario).

iv. Premere il pulsante Power. Si sentira un suono
metallico provenire dall'interno dell'armadio elettrico.
Esso segnala l'inserimento dei contattori di linea che
alimentano le trasmissioni/convertitori di frequenza.

Impostazione della velocita e della direzione

Sul quadro di comando si trova una manopola
FORWARD/REVERSE (Avanti/Indietro) e Speed
(Velocita). In genere, quando si avvia la macchina per
la prima volta per un'applicazione, si consiglia di non
superare la velocita iniziale di 7.

Una volta che I'operatore abbia acquisito dimestichez-
za con l'applicazione, € possibile aumentare la veloci-
ta.

IMPORTANTE!
Quando si usa la smerigliatrice monofase

Husqvarna PG 530, € importante notare
quanto segue:

se si aumenta la velocita, si aumenta anche
il consumo di corrente da parte della macchi-
na.

Se per qualche applicazione la macchina
consuma eccessiva corrente e scattano i li-
mitatori di corrente, occorre ridurre la velocita
della macchina per compensare.

Un'alimentazione a bassa tensione alla sme-
rigliatrice potrebbe avere come conseguenza
prestazioni scadenti della macchina, cioé
velocita e coppia ridotte.

Tra i fattori in grado di contribuire all'alimen-
tazione a bassa tensione alla macchina, vi
sono i seguenti:

- alimentazione di rete insufficiente (inferiore
ai 220V).

- esaurimento di un generatore.

- uso di cavi di alimentazione per servizio
leggero (si consiglia di usare cavi di alimen-
tazione con sezione minima di 2,5 mm.).

- uso di un cavo di alimentazione di lunghez-
za superiore a 20 m. (65 piedi).
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Configurazione / Funzionamento

L'impostazione della velocita e della direzione spesso
dipende dalle preferenze personali. Si consiglia agli
operatori di provare fino a trovare le impostazioni piu
confacenti alle singole applicazioni. La tabella seguen-
te elenca alcune impostazioni consigliate per diverse

applicazioni.
APPLICAZIONE DIREZIONE VELOCITA
Rimozione di adesivo per piastrelle ceramiche FWD 6-7
Rimozione di colla per tappeti FWD 5-7
Rimozione di vernice epossidica FWD 5-10
Cemento danneggiato dalla pioggia FWD 7-10
Lucidatura di aggregati esposti FWD 7-8
Eliminazione del lippage (dislivello di planarita) FWD 5-7
nelle piastrelle a mosaico/in pietra
Lucidatura del cemento con dischi in resina FWD 10
Raschietto PIRANHA™ REV 3-5
Teste flessibili FLEXOR™ FWD 5-7
Utensili martellina / scarificatore FWD 5
Procedura di re-intonacamento durante il pro- FWD 5-8
cesso HIPERFLOOR™

Senso di rotazione

La correlazione tra FWD/REV e rotazione in senso ora-
rio/antiorario pud essere enunciata come segue se si
guarda ai dischi di smerigliatura dalla parte sottostante
la macchina:

1. REV—in senso orario.
2. FWD—lIndietro.

Come gia detto, quando la macchina entra in funzione,
“tira” da un lato. Il senso di tale trazione & determinato
dal senso di rotazione della testa planetaria. Quando
la testa planetaria & impostata su REVERSE, la testa
della macchina tira verso destra, e di conseguenza la
trazione viene percepita sull'anca destra dell'operatore.

Questa trazione laterale puo risultare utilissima durante
la smerigliatura, in particolare lungo una parete. Impo-
stare la macchina in modo che “tiri” verso la parete e
poi controllarla in modo da toccare appena quest'ulti-
ma. Tale operazione assicura una smerigliatura molto
prossima alla parete o all'oggetto.

Anche la direzione dipende dalle preferenze personali.
Tuttavia, & utile notare che quando sia i dischi di smeri-
gliatura che le teste planetarie funzionano nello stesso
senso, si crea una forza di smerigliatura maggiore tra
gli abrasivi diamantati e il pavimento da smerigliare. ||
risultato finale € una maggiore produttivita rispetto a
quando si impostano i dischi per il funzionamento in
direzioni opposte.
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Per tale motivo, la macchina € impostata in modo che
le teste planetarie e la rotazione planetaria siano en-
trambe impostate nella stessa direzione.

Consiglio di produzione — Per migliorare I'efficienza di
taglio dei diamanti, cambiare frequentemente i sensi di
rotazione. Questo lavorera su entrambi i lati dei cristalli
diamantati, mantenendo gli abrasivi il piu possibile
affilati mediante la creazione dell'esposizione massima
del cristallo diamantato.

Dopo aver impostato velosita e direzione, passare al
dispositivo di estrazione della polvere o aspirazione.

IMPORTANTE!
A Si consiglia vivamente di usare il sistema di

estrazione della polvere Husqvarna DC 3300
per il controllo completo della polvere.

Posizionandosi in piedi dietro la macchina con le ma-
niglie impostate come gia descritto, applicare una leg-
gera pressione sulla maniglia. Impostare la macchina
sulla modalita di funzionamento usando l'interruttore
STOP/RUN posto sul quadro di comando. La machina
deve avviarsi in modo uniforme e accelerare secondo
la velocita scelta per un periodo di 5 secondi.



Sostituzione dei diamanti

Sostituzione dei diamanti

Dato che applicazioni diverse richiedono strumenti
diamantati diversi, saranno molte le occasioni in cui
occorrera sostituire i dischi di smerigliatura.

Di seguito, si fornisce una guida a questa procedura.

Preparativi
<=

1. Assicurarsi che l'interruttore STOP/RUN sia in
posizione STOP e che la spina di alimentazione sia

scollegata onde evitare un avvio indesiderato della
macchina durante la sostituzione dei dischi, con
conseguenti infortuni gravi.

2. Tenere a portata di mano un paio di guanti per
maneggiare i diamanti, che possono surriscaldarsi
molto durante le applicazioni di smerigliatura a sec-
co.

Sostituzione

1. Impostare la maniglia in posizione verticale (come
illustrato a destra).

2. Tirare indietro sulla maniglia per sollevare la testa di
smerigliatura dal suolo.

4. Lasciare nuovamente la macchina al suolo.
5. Indossare i guanti.

6. Togliere il disco di smerigliatura facendolo ruotare
leggermente e poi estraendolo (il senso di rotazio-
ne del disco dipende da quello in cui si trovava la
macchina durante il suo ultimo funzionamento).

7. Verificare che tutti i perni di bloccaggio/taglio della
testa siano serrati.

8. Dopo aver fissato i diamanti nuovi, realizzare la pro-
cedura in senso inverso per riportare la macchina al
suolo.

9. Dato che i diamanti potrebbero avere un'altezza
diversa rispetto al set usato in precedenza, occorre
calibrare nuovamente il gonnellino per assicurare
una buona tenuta con il pavimento.
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Trasmissioni a velocita variabile / convertitori di frequenza

Trasmissioni a velocita va-
riabile / convertitori di fre-
quenza

Ogni Husgvarna PG 530 é dotato di una trasmissione
a velocita variabile o convertitore di frequenza. Que-
sta unita & incorporata nella macchina per i seguenti
motivi:

1. Funzionale

» Manipolare la potenza in entrata per abilitare I'au-
mento/diminuzione di cambiamento di velocita e
direzione.

* Regolare I'alimentazione di corrente e tensione ai
motori per garantirne il funzionamento a livelli otti-
mali (ad es., coppia boost).

2. Protezione/Diagnostica
Protezione

* Monitora l'alimentazione in entrata per garantire
I'idoneita della macchina e dell'applicazione da
realizzare.

* Controlla la corrente che viene assorbita dai motori
per garantirne il funzionamento entro i limiti di sicu-
rezza operativa ed evitare danni al motore.

» Monitora il carico sulla macchina per garantire che
non si verifichino sovraccarichi, proteggendo in
tal modo la cinghia, i cuscinetti e altri componenti
interni.

» Protegge i motori da interruzioni dell'alimentazione
(ad es., funzionando su 2 fasi).

Diagnostica

» Individua i guasti elettrici nella macchina e registra i
codici di errore.

* Ha menu di monitoraggio che aiutano ad isolare la
causa di guasti elettrici potenziali.

» Inoltre, tali menu consentono all'operatore di mi-
surare il livello operativo della macchina. Sebbene
non sia fondamentale per un operatore conoscere
cosi a fondo ciascuna funzionalita delle trasmissioni
a velocita variabile o dei convertitori di frequenza,

e tuttavia utile avere dimestichezza con i codici di
errore e alcuni dei menu di monitoraggio.

Tastiera/Display

Ciascuna trasmissione a velocita variabile o convertito-
re di frequenza ha una tastiera come quella illustrata a
destra quando la macchina ha l'alimentazione collega-
ta.
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5. 3. 6. 7.
Display della tastiera

. Senso di funzionamento (avanti o indietro)

. Indica se I'unita & ferma o in funzione

. Tasto su

. Tasto Reset (Azzera)

. Tasto sinistra

. Tasto giu

. Tasto destra

. Modalita di uscita (Hertz in questo esempio)
. Valore di uscita



Trasmissioni a velocita variabile / convertitori di frequenza

Schermata del monitor

Informazioni fornite

OUTPUT FREQUENCY (Frequenza di uscita)

Frequenza di funzionamento del motore con la macchina in moto.

REF. FREQUENCY (Frequenza di rif.)

Frequenza sulla quale € impostata la manopola della velocita.

MOTOR SPEED (Velocita del motore)

Velocita del motore con la macchina in funzione.

MOTOR CURRENT (Corrente del motore)

Corrente consumata dal motore con la macchina in funzione.

MOTOR TORQUE (Coppia motore)

Percentuale di coppia del motore con la macchina in funzione.

MOTOR POWER (Potenza motore)

Percentuale di potenza del motore con la macchina in funzione.

MOTOR VOLTAGE (Tensione motore)

Percentuale di tensione del motore con la macchina in funzione.

DC LINK VOLTAGE (Tensione collegamento CC) | Indica la qualita dell'alimentazione.

L'albero dei menu illustrato in questa pagina delinea le
opzioni di menu importanti che forniscono informazioni
utili per il monitoraggio e la diagnostica durante I'uso
della macchina.

Come si evince dall'albero dei menu a destra, quando si
accende la macchina, le trasmissioni a velocita variabile
o convertitori di frequenza sono impostati per visualizzare
la frequenza di uscita sul motore (quando la macchina &
in stato di standby, si registra un valore pari a zero).

Come si vede, la pagina Output Frequency (Frequenza di
uscita) si trova sotto il menu Monitor.

La colonna sinistra evidenzia che i due menu primari
importanti per l'operatore sono il menu Monitor e il menu
Fault History (Storico dei guasti).

Per navigare nell'albero dei menu, si usano i tasti su,
giu, sinistra e destra presenti sulla tastiera (v.di pagina
precedente).

Menu Parameter
(Parametro)

DC Link Voltage (Tensione
collegamento CC)

!

!

Menu Keypad Control
(Controllo tastiera)

Motor Voltage
(Tensione motore)

!

!

Menu Active Faults
(Guasti attivi)

Motor Power
(Potenza motore)

!

!

Menu Faults History
(Storico guasti)

Motor Torque
(Coppia motore)

!

Menu System (Sistema)

Motor Current
(Corrente motore)

!

!

Menu Expanded Boards
(Schede ampliate)

Motor Speed
(Velocita motore)

!

!

Menu Monitor

Output Frequency
(Frequenza di uscita)
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Trasmissioni a velocita variabile / convertitori di frequenza

Menu e relative informazioni fornite

Le seguenti voci di menu/schermate sulla trasmissione
a velocita variabile/convertitori di frequenza forniscono
le seguenti informazioni utili all'operatore.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu) (Frequenza di
uscita — Menu Monitor)

Questa schermata informa l'operatore sulla frequenza
di funzionamento del motore quando la macchina &

in moto. Durante il funzionamento della macchina, il
valore per la frequenza di uscita deve essere costante.
In caso di fluttuazione della frequenza di uscita durante
il funzionamento della macchina, di solito significa che
il motore sta funzionando al limite o quasi rispetto alla
soglia di corrente programmata. Le soglie di corrente
(predeterminate e impostate da Husqvarna Construc-
tions Products) sono le seguenti:

1. Motore combinato grande e piccolo — 16 amp.

In caso di fluttuazione della frequenza di uscita durante
il funzionamento della macchina, si consiglia di control-
lare anche la corrente del motore. Per fare cio, pre-
mere la freccia SU sulla tastiera per tre volte. Per un
funzionamento senza problemi correlati alla corrente,

€ meglio mantenere la corrente in uscita attorno ai 12-
13 amp. E possibile ridurre il consumo di corrente del
motore diminuendone la velocita mediante la manopola
di velocita sul quadro di comando vicino alle maniglie.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu) (Corrente motore
— Menu Monitor)

Questa schermata visualizza il consumo di corrente
dei motori corrispondenti. Consultare quanto gia detto
nel paragrafo OUTPUT FREQUENCY (Frequenza di
uscita) a proposito della corrente del motore.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu) (Tensione collega-
mento CC — Menu Monitor)

Questa schermata visualizza la qualita dell'alimenta-
zione alla macchina. Quando la macchina & in standby
legge valori piu alti, mentre quando € in funzione i valori
sono inferiori. Quando si riduce la tensione DC LINK (in
caso di alimentazione insufficiente), la trasmissione a
velocita variabile/convertitore di frequenza consumera
piu corrente per compensare. Questo € il motivo per
cui un'alimentazione insufficiente provoca anzitempo

il massimo consumo da parte della macchina (ulteriori
commenti a pagina 11).

FAULT HISTORY (Storico dei guasti)

Il menu Fault History memorizza I'ultima serie di guasti
occorsi alla trasmissione a velocita variabile/convertito-
re di frequenza. In caso di schema di guasti ricorrente,
il menu Fault History & in grado di fornire le informazio-
ni al riguardo. Per altri dettagli sui guasti, consultare la
ricerca dei guasti.
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Guasti e ricerca dei guasti

Guasti e ricerca dei guasti

Quando una delle trasmissioni a velocita variabile o con-
vertitori di frequenza della macchina subiscono un guasto
e “scattano”, smettono di funzionare e sul display della
tastiera compare un messaggio di errore lampeggiante (v.di

figura sotto).

La seguente lista elenca i guasti piu frequenti e le possibili

misure da intraprendere.

Codice
guasto

Codice guasto

Possibile causa

Azione

1—OVER CURRENT (Sovra-
corrente)

Motore sottoposto a sollecitazione eccessiva e
consumo extra di corrente.

Controllare la corrente consumata dalla macchina quando &
in funzione. Ridurre I'impostazione della velocita e la corren-
te rientrera nei limiti consentiti, come descritto nella pagina
precedente.

Cortocircuito sul lato di uscita delle trasmis-
sioni a velocita variabile o convertitori di
frequenza.

Controllare il cablaggio nelle prese collegate ai cavi del mo-
tore o all'interno delle scatole di connessione sui motori.

Guasto del motore (rarissimo)

Far provare il motore e se necessario sostituirlo.

Un'alimentazione insufficiente alla macchina
provoca un consumo di corrente eccessivo

Consultare quanto detto a pagina 10

3—EARTH FAULT (Guasto di
terra)

Cortocircuito sul lato di uscita delle trasmis-
sioni a velocita variabile o convertitori di
frequenza.

Controllare il cablaggio nelle prese collegate ai cavi del mo-
tore o all'interno delle scatole di connessione sui motori.

Guasto del motore (rarissimo)

Far provare il motore e se necessario sostituirlo.

9—UNDER VOLTAGE (Sotto-
tensione)

Alimentazione di tensione insufficiente alla
macchina.

Controllare I'alimentazione e assicurare la tensione corretta.

Alimentazione disinserita alle trasmissioni a
velocita variabile o convertitori di frequenza.

Ricollegare I'alimentazione alla smerigliatrice.

11—OUTPUT PHASE (Fase di
uscita)

SUPERVISION (Supervisione
fase di uscita)

Cortocircuito sul lato di uscita delle trasmis-
sioni a velocita variabile o convertitori di
frequenza.

Controllare il cablaggio nelle prese collegate ai cavi del mo-
tore o all'interno delle scatole di connessione sui motori.

Guasto del motore (rarissimo)

Far provare il motore e se necessario sostituirlo.

14—UNIT OVER TEMPERATU-
RE (Sovratemperatura dell'unita)

Sovratemperatura delle trasmissioni a velocita
variabile o convertitori di frequenza dovuta
all'ambiente operativo ad alta temperatura o a
un sensore di temperatura difettoso.

Aprire lo sportello sull'armadio elettrico per aumentare la
ventilazione. Far controllare le trasmissioni a velocita varia-
bile o convertitori di frequenza dal tecnico addetto all'assi-
stenza.

15—MOTOR STALLED (Motore
in stallo)

Motore sottoposto a sollecitazione eccessiva e
consumo extra di corrente.

Controllare la corrente consumata dalla macchina quando &
in funzione. Ridurre I'impostazione della velocita e la corren-
te rientrera nei limiti consentiti, come descritto nella pagina
precedente.

Inceppamento meccanico che impedisce la
rotazione del motore.

Provare a girare manualmente i dischi di smerigliatura e la
testa planetaria per controllare se esista un inceppamento

16—MOTOR OVER TEMPE-
RATURE (Sovratemperatura del
motore)

Motore sottoposto a sollecitazione eccessiva e
consumo extra di corrente.

Controllare la corrente consumata dalla macchina quando &
in funzione. Ridurre I'impostazione della velocita e la corren-
te rientrera nei limiti consentiti, come descritto nella pagina
precedente.
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Guasti e ricerca dei guasti

Quelli descritti di seguito sono ulteriori problemi in cui & possibile incorrere durante I'uso della smerigliatrice e le

relative potenziali soluzioni:

spessa o fondo morbido, un numero insuffi-
ciente di diamanti sotto la macchina aumenta
notevolmente il carico sualla smerigliatrice

e sull'operatore). Di solito, € accompagnato
da un alto consumo di corrente da parte del
motore grande.

Problema Possibile causa Potenziale soluzione
DIFFICOLTA A TRATTENERE LA Numero insufficiente di diamanti sotto la mac- | Aumentare il numero di diamanti sotto la macchina per
SMERIGLIATRICE china (se si smerigliano pavimenti con colla ridurre il carico sulla smerigliatrice e sull'operatore.

Motore grande non operativo (la causa puo
essere un guasto del motore, del cablaggio del
motore o della trasmissione a velocita variabile
o convertitore di frequenza).

Controllare che il motore grande sia collegato.
Controllare I'assenza di guasti sulla trasmissione a
velocita variabile o convertitore di frequenza. Control-
lare che la trasmissione a velocita variabile grande o
convertitore di frequenza sia accesa. Controllare che
la trasmissione a velocita variabile grande o conver-
titore di frequenza funzioni correttamente (scollegare
entrambi i motori, impostare il display sulla tastiera su
Output Frequency (Frequenza di uscita) , commutare
la macchina su RUN (Marcia), vedere se i numeri
sullo schermo cambiano da zero e iniziare il conteg-
gio. Se i numeri restano sullo zero, significa che la
trasmissione a velocita variabile grande o convertitore
di frequenza non riceve il comando di funzionamen-
to dall'interruttore posto sul quadro di comando. La
macchina deve essere controllata da un elettricista o
da Husqvarna Construction Products.

La cinghia di trasmissione slitta.

Togliere la piastra di copertura del tendicinghia che si
trova sul fondo della macchina e controllare che non
vi sia acqua o polvere all'interno di quest'ultima, che
potrebbero essere la causa dello slittamento della
cinghia sulle pulegge di trasmissione.

La cinghia di trasmissione € rotta (per assicu-
rarsene, € possibile girare manualmente una
delle teste di smerigliatura. Se tutte le teste di
smerigliatura girano insieme, significa che la
cinghia non ¢ rotta. Se invece gira soltanto una
testa di smerigliatura, la cinghia € rotta).

Sostituire la cinghia di trasmissione interna.

LA SMERIGLIATRICE PRODUCE
UN SUONO SIMILE ALL'IMBALLA-
MENTO

Motore di trazione planetario piccolo non
collegato.

Controllare che il motore di trazione planetario piccolo
sia collegato.

Motore piccolo non operativo (la causa puo
essere un guasto del motore, del cablaggio del
motore o della trasmissione a velocita variabile
o convertitore di frequenza).

Controllare che il motore piccolo sia collegato.
Controllare I'assenza di guasti sulla trasmissione a
velocita variabile piccola o convertitore di frequenza.
Controllare che la trasmissione a velocita variabile
piccola e il convertitore di frequenza sia accesa. Con-
trollare che la trasmissione a velocita variabile piccola
o convertitore di frequenza funzioni correttamente
(scollegare entrambi i motori, impostare il display sulla
tastiera su Output Frequency (Frequenza di uscita),
commutare la macchina su RUN (Marcia), vedere se

i numeri sullo schermo cambiano da zero e iniziare il
conteggio. Se i numeri restano sullo zero, significa che
la trasmissione a velocita variabile piccola o conver-
titore di frequenza non riceve il comando di funziona-
mento dall'interruttore posto sul quadro di comando.
La macchina deve essere controllata da un elettricista
o da Husqgvarna Construction Products.

LA SMERIGLIATRICE SALTA

Probabile usura o danneggiamento delle teste
di smerigliatura.

Controllare le teste di smerigliatura per rilevare even-
tuali parti rotte 0 un movimento eccessivo.

| diamanti potrebbero non essere montati cor-
rettamente o le teste di smerigliatura potrebbe-
ro avere diamanti di altezza diversa montati.

Verificare per assicurarsi che tutti i diamanti siano
montati correttamente e alla stessa altezza.

| bloccaggi della testa potrebbero essere laschi
0 mancanti.

Verificare che tutti i bloccaggi della testa siano presen-
ti e serrati.
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Diamanti

Diamanti

Prefazione

| diamanti abrasivi solitamente sono composti da 2

parti:

1. Polvere diamantata (anche nota come cristalli dia-
mantati o graniglia). Cambiando le dimensioni della
polvere diamantata o graniglia, si cambia il grado di
ruvidezza o finezza dei graffi al termine del processo
di smerigliatura.

2. Un agente legante (metallo o resina). La polvere
diamantata viene mescolata e sospesa in un agente
legante metallico o resinoso. Quando la si sospen-
de in un agente legante metallico, il prodotto finito
viene definito come. Legame metallico o Segmento
diamantato sinterizzato. Quando la si sospende in
un agente legante resinoso, il prodotto finito viene
definito come Segmento diamantato a legame resi-
noso o pastiglia. Cambiando la durezza dell'agente
legante, si modifica la velocita alla quale si usurera
I'abrasivo diamantato.

Principi generali

Di seguito, si forniscono delle regole di carattere
generale sui segmenti diamantati nelle applicazioni di
smerigliatura. Come nel caso di ogni regola generale,
esistono eccezioni o casi che si discostano dalla rego-
la generale.

DIMENSIONE DELLA GRANIGLIA DIAMANTATA

Se si riduce la dimensione della graniglia diamantata
in particelle piu piccole si avranno ripercussioni sulle
prestazioni dell'utensile diamantato nei seguenti modi:

» Creazione di uno schema di graffi piu fine.
» Aumento della durata dell'utensile diamantato.

Se invece si aumenta la dimensione della graniglia in
particelle piu grandi, si verifica il contrario.

AGENTE LEGANTE—LEGANTE METALLICO O LE-
GANTE RESINOSO
Se si aumenta la durezza del legante:

« Siaumenta la durata dell'utensile diamantato.
» Sidiminuisce la velocita di produzione.

» Sifain modo che l'utensile diamantato lasci graffi
piu sottili nelle applicazioni di smerigliatura a secco
(rispetto a un utensile diamantato con legante piu
morbido e con la stessa dimensione di graniglia
diamantata).

Se si ammorbidisce il legante metallico o resinoso, si
verifica il contrario.

NUMERO DI SEGMENTI DIAMANTATI/PASTIGLIE
SOTTO LA MACCHINA

Se si aumenta il numero di segmenti sotto la macchi-
na:

« Siriduce la pressione su ciascun segmento dia-
mantato singolo. — Si riduce il tasso di usura sui
segmenti diamantati.

» Siriduce il carico sulla macchina con conseguente
minor consumo di corrente da parte della smeriglia-
trice.

« Sicrea uno schema dei graffi piu uniforme, special-
mente su pavimenti morbidi.

Se invece si diminuisce il numero di segmenti sotto la
macchina, si verifica il contrario.

SMERIGLIATURA A UMIDO E A SECCO
Quando si usano segmenti diamantati umidi, vale
quanto segue:

* Aumenta la velocita di produzione rispetto alla sme-
rigliatura a secco.

* | segmenti diamantati si usurano piu rapidamente a
causa della presenza della malta liquida e pertanto
€ possibile usare leganti piu duri rispetto alla smeri-
gliatura a secco.

» | graffi derivanti dalla graniglia diamantata saranno
pit profondi.

Quando si usano segmenti diamantati a secco, vale
quanto segue:

» La velocita di produzione € inferiore sui materiali piu
duri rispetto alla smerigliatura a umido.

» Occorrono segmenti leganti piu morbidi come ausi-
lio all'usura del segmento, dato che non vi &€ malta
liquida che aiuti l'usura dei segmenti diamantati.

+ | graffi derivanti dalla graniglia diamantata non sono
profondi come nel caso della smerigliatura a umido.

+ |l segmento diamantato genera maggior quantita di
calore.

Riepilogo dei principi dei diamanti

Per ottenere la produttivita necessaria, occorre che i
segmenti diamantati si usurino. L'usura dei segmenti
diamantati puo essere influenzata dai seguenti fattori:

* Pressione.
* Durezza del legante.
« Dimensione della graniglia diamantata.

* Presenza di acqua.
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Scelta dei diamanti

diamantato

Set completo di segmenti doppi

Numero di segmenti presenti sotto la macchina.

E possibile aumentare I'usura aggiungendo un
abrasivo supplementare sul pavimento, ad es. sab-
bia, carburo di silicone.

In genere, piu rapidamente si usura il segmento, piu
aumenta la velocita di produzione.

Variando i fattori precedenti, & possibile apportare mo-
difiche in modo da influenzare quanto segue:

Schema dei graffi.
Consumo attuale della macchina.
Uniformita del pavimento (v.di sezione successiva).

Facilita di funzionamento.
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Disco di supporto dei diamanti

Posizione per il segmento

Set parziale di segmenti doppi

Scelta dei diamanti

La seguente sezione esamina fattori importanti da pren-
dere in considerazione quando si sceglie il segmento
diamantato da utilizzare in una data applicazione.

Installazione del disco di smerigliatura

La modalita di installazione dei segmenti diamantati sulle
teste di smerigliatura della macchina influenza anche
notevolmente le prestazioni di quest'ultima, i livelli di pro-
duttivita e anche la qualita del pavimento finito.

Esistono fondamentalmente due tipi di configurazioni di
diamanti utilizzabili con la smerigliatrice:

1. Set completo di diamanti: quando i diamanti sono
montati in ognuna delle sei posizioni dei dischi di sup-
porto (v.di figura precedente).

2. Set parziale di diamanti: quando i diamanti sono mon-
tati in tre posizioni alternate dei dischi di supporto (v.di
figura precedente).



Scelta dei diamanti

Set completi e parziali di diamanti

Cambiando il modo di installare i diamanti sui relativi
dischi di supporto, un operatore € in grado di influenza-
re significativamente le prestazioni della macchina e di
conseguenza del prodotto finito.

SET PARZIALE DI DIAMANTI

Quando si installano i diamanti come set parziale, essi
tendono a seguire la superficie del pavimento. Ciog, si
comportano in modo simile a un treppiedi di una macchi-
na fotografica, che pud essere posizionata su una super-
ficie non uniforme e tuttavia avere una presa stabile.

La configurazione dei diamanti parziale deve essere
utilizzata solo quando non occorre una finitura piatta del
pavimento.

SET COMPLETO DI DIAMANTI

Quando si installano i diamanti come set completo, essi
tendono a non seguire la superficie del pavimento. Se il
pavimento presenta ondulazioni, la macchina realizza la
smerigliatura delle zone piu alte, ma non di quelle che
restano ad un livello inferiore, a meno che prima non si
livellino le zone alte.

La configurazione dei diamanti completa deve essere
utilizzata solo quando si desidera una finitura piatta del
pavimento.

La seguente tabella fornisce qualche esempio di possibili
applicazioni per le due configurazioni:

Applicazione

Preferibile set

Preferibile set

completo parziale
Rimozione di adesivo per piastrelle ceramiche X
Rimozione di colla per tappeti X
Rimozione di vernice epossidica X
Rimozione adesivo vinilico X
Cemento danneggiato dalla pioggia X
Lucidatura di aggregati esposti X
Eliminazione del lippage (dislivello di planarita) nelle piastrelle a mosai- | X
colin pietra
Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento X
Smerigliatura per esporre gli aggregati nell'applicazione di lucidatura del | X
cemento
Rimozione del lippage (dislivello di planarita) dalle piastrelle a mosaico/ | X
pietra naturale
Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento X
Ri-lucidatura di pavimenti gia smerigliati in precedenza X
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Scelta dei diamanti

Scelta dei diamanti corretti per la propria applicazione

| seguenti suggerimenti riguardano i principi di base per la
scelta dei diamanti per diverse applicazioni.

Cemento morbido

Applicazione Legante | Dimensio- Set | Set par-| Singoli/

metallico ne della com- ziale Doppi
graniglia pleto

Livellamento pavimento — Cemento duro MORBIDO |16 0 30 X S

Livellamento pavimento — Cemento medio MEDIO 16 0 30 X S

Livellamento pavimento — Cemento morbido DURO 16 0 30 X D

Rimozione di adesivo per piastrelle ceramiche DURO 6,16030 [X S/D

Rimozione di colla vinilica o per tappeti — Cemento duro MORBIDO |16 o0 30 X S/D

Rimozione di colla vinilica o per tappeti — Cemento medio MEDIO 6016 X D

Rimozione di colla vinilica o per tappeti — Cemento morbido | DURO 6016 X D

Rimozione di vernice epossidica — Cemento duro MORBIDO (6,16 030 [X X S

Rimozione di vernice epossidica — Cemento medio MEDIO 6,16030 [X S

Rimozione di vernice epossidica — Cemento morbido DURO 6,16030 [X S/D

Cemento danneggiato dalla pioggia DURO 16 0 30 X S/D

Lucidatura di aggregati esposti DURO 16 0 30 X S/D

Eliminazione del lippage (dislivello di planarita) nelle pia- MORBIDO | 30 0 60 X S

strelle a mosaico/in pietra

Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento — Cemento | MORBIDO | 60 X S/D

duro

Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento — Cemento | MEDIO 60 X S/D

medio

Lucidatura superficiale di pavimenti in cemento — Cemento | DURO 60 X D

morbido

Smerigliatura per esporre gli aggregati nel cemento — MORBIDO |16 o0 30 X S

Cemento duro

Smerigliatura per esporre gli aggregati nel cemento — MEDIO 16 0 30 X S

Cemento medio

Smerigliatura per esporre gli aggregati nel cemento — DURO 16 0 30 X D

Cemento morbido

Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento — MORBIDO |16 o0 30 X S

Cemento duro

Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento — MEDIO 16 0 30 X S

Cemento medio

Livellamento di ondulazioni di pavimenti in cemento — DURO 16 0 30 X D
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Scelta dei diamanti

Determinazione della durezza del cemento

Tutti i tipi di cemento possono sembrare duri, specie
quando vi si cade sopra, quindi cosa si intende quando
si parla di cemento duro, medio e morbido?

Tutti i tipi di cemento si misurano mediante la loro for-
za di compressione e a seconda della parte del mondo
da cui provenite, indici di forza di compressione diversi
(ad es., PSi e MPa). In genere, maggiore ¢ la classi-
ficazione della forza di compressione, piu duro sara il
cemento e di conseguenza piu difficoltosa risultera la
smerigliatura.

Tuttavia, oltre alle classificazioni della forza di com-
pressione, altri fattori determinano il grado di durez-

za di un pavimento e, di conseguenza, la scelta del
diamante idoneo. Dal momento che la smerigliatura
solitamente riguarda solo la superficie del cemento (i 5
mm o 1/4 pollici superficiali), spesso le modalita secon-
do cui & stato finito il pavimento in cemento o lo stato
della superficie giocheranno un ruolo pit importante
sul tipo di diamante da scegliere rispetto alla classifica-
zione della forza di compressione del cemento.

FATTORI SUPERFICIALI DI CUI TENER CONTO
NELLA SCELTA DI UN DIAMANTE

In linea di massima, se una superficie in cemento

€ molto liscia (ciog, € molto probabile che sia stata
intonacata/elicotterata), il cemento si comporta come
se avesse un'alta forza di compressione e, pertanto,
richiede un segmento legante morbido.

Di conseguenza, se una superficie in cemento &
ruvida/aggressiva (ad es., danneggiata dalla pioggia,
granigliata, aggregato esposto ecc.), il cemento si
comporta come se avesse una bassa forza di com-
pressione e pertanto richiede un segmento legante
duro.

Spesso, i rivestimenti/contaminanti superficiali (ad es.,
rivestimenti epossidici, adesivi per piastrelle cerami-
che, composti/guida dell'intonaco di livellamento) rive-
stono un ruolo piu importante sulla scelta del diamante
rispetto alla forza di compressione del cemento.

In genere, quando si smeriglia una piastra in cemento
per la prima volta e si hanno dei dubbi sul suo grado
di durezza, iniziare sempre con diamanti a legante piu
duro sotto la macchina. Cid garantira la minima usura
sui segmenti dei diamanti. Se un segmento di diaman-
te duro non ¢ adatto all'applicazione, non si investira
altro che un po' di tempo, senza tuttavia usurare i
diamanti.

Se si realizza nell'altro modo (ciog, se si usa un seg-
mento morbido per iniziare) e il cemento & morbido
o possiede una superficie abrasiva o contaminante
superficiale, & abbastanza probabile consumare una
quantita notevole di diamante in brevissimo tempo.
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Manutenzione

Manutenzione

Se la si usa in modo corretto, la macchina ha una ma-
nutenzione molto esigua ed affidabile.

{a;@m

Questa sezione riguarda le parti soggette a manuten-
zione generale che richiedono interventi periodici.

Occorre controllare tre parti meccaniche principali:
1. Teste di smerigliatura.
2. Sistema di trasmissione planetario.

3. Tenuta planetaria.

Teste di smerigliatura
Esistono 2 diverse opzioni di teste di smerigliatura:

1. Teste convenzionali/di demolizione—progettate per
smerigliatura di preparazione per servizio pesante
laddove occorra un sistema molto robusto.

2. Sistema della testa in acciaio a molla—progettato
per applicazioni di finitura o smerigliatura piu leggera.

TESTE CONVENZIONALI/DI DEMOLIZIONE
Lo schema di seguito illustra le parti principali che com-
prendono questo tipo di testa di smerigliatura.

1. Accoppiamento della testa
2. Piastra della testa

3. Bloccaggio della testa

4. Molla della testa
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L'interrelazione tra i precedenti quattro componenti
abilita un sistema dinamico sia robusto che flessibi-
le.

| perni della testa sono fissati alla piastra della testa
e forniscono rigidita e stabilita. L'accoppiamento
della testa si trova sopra la piastra della testa ed

€ tenuto in posizione da una serie di fori — fori dei
perni della testa.

1. Accoppiamento della testa 1. Piastra della
testa

2. Foro del perno della testa 2. Perni della testa

Tra la piastra della testa e I'accoppiamento della
testa vi sono 3 molle in silicone bianco che facili-
tano I'assorbimento degli urti e danno flessibilita al
sistema.

| perni della testa sono in grado di spostarsi dentro

i fori dei perni della testa creando un sistema di
assorbimento degli urti simile a quello presente nella
maggior parte dei veicoli a motore.

Con il trascorrere del tempo, i fori dei perni della
testa si usurano, allargandosi. Inoltre, i perni della
testa si usurano e il loro diametro si riduce. Queste
usure combinate delle due parti creano un movi-
mento eccessivo o “versamento” dentro le teste di
smerigliatura. Questo “versamento” alla fine provoca
vibrazione durante il funzionamento della macchina.

Si consiglia di realizzare dei controlli di routine nelle
teste di smerigliatura per rilevare eventuali versa-
menti. L'aspettativa di durata delle teste di smeriglia-
tura pu0 variare da 6 a 12 mesi, a seconda dell'uso.

Le teste di ricambio sono disponibili ed occorre
semplicemente imbullonarle in posizione quando si
tolgono quelle vecchie.



Manutenzione

Sistema di trasmissione delle teste di smerigliatu-
ra.

L'unita Husgvarna PG 530 & dotata di Dual Drive Tech-
nology™. Dato che i dischi di smerigliatura sono azio-
nati dal motore grande attraverso una cinghia interna

e poiché la cinghia & sigillata all'interno della macchi-
na, non occorre manutenzione per questo sistema di
trasmissione fino a quando sia necessario realizzare
un intervento di assistenza importante (sostituzione di
cinghia e cuscinetti). Di solito, cio si verifica dopo 12-36
mesi di funzionamento.

Sistema di trasmissione planetaria

Il secondo componente del sistema Dual Drive Te-
chnology™ ¢ il sistema di trasmissione planetaria,
alimentato dal motore secondario o piccolo e dalla
scatola degli ingranaggi. Questo sistema si trova nella
parte esterna della macchina e necessita di manuten-
zione ordinaria.

Il sistema di trasmissione planetaria € visibile nello
schema 1.

Schema 1

. Motore delle teste di smerigliatura

. Morsettiera del motore

. Coperchio della macchina

. Staffa di montaggio della scatola degli ingranaggi
. Staffa della flangia della scatola degli ingranaggi

. Scatola degli ingranaggi
. Morsettiera del motore

. Motore di trasmissione planetaria
1.

0 N O O~ WN =

Schema 1. Sistema di trasmissione planetaria

Sotto la scatola degli ingranaggi e nascosta dalle
staffe di montaggio e dal coperchio della macchina,

si trova la ruota dentata della trasmissione planetaria
posta sull'albero di uscita della scatola degli ingra-
naggi. Questa ruota dentata planetaria si innesta con
I'anello della catena (anch'esso posto sotto il coperchio
della macchina) e insieme formano il meccanismo

di trazione principale per il sistema di trasmissione
planetaria. Questo sistema & un sistema a secco (cioe,

non occorre lubrificare tra la ruota dentata di trasmis-
sione planetaria e I'anello della catena), per consentire
all'eventuale polvere che possa entrare in contatto con
I'anello della catena di ricadere fuori.

IMPORTANTE!
& La lubrificazione di questo sistema provoca

l'accumulo di polvere nell'anello della catena e
la drastica diminuzione della durata di quest'ul-
timo e della ruota dentata della trasmissione
planetaria.

Schema 3

Schema 2

1. Ruota dentata della trasmissione planetaria
2. Staffa della flangia della scatola degli ingranaggi

Schema 3

1. Staffa di montaggio della scatola degli ingranaggi
2. Coperchio della macchina
3. Anello della catena

Schema 4

1. Tenuta planetaria

L'anello della catena e la ruota dentata della trasmissione
planetaria si trovano sotto il coperchio della macchina,
tuttavia sul suo lato esterno, dove vi € la possibilita che
possano essere esposti a polvere e altri detriti generati
dal processo di smerigliatura. Per evitare cid per quan-

to possibile, € stata installata una tenuta planetaria per
impedire alla polvere e ad altre particelle di entrare in
contatto con il meccanismo della trasmissione planetaria.

Schema 4

Tenuta planetaria —
chiusura
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E possibile monitorare I'efficacia della tenuta planetaria
semplicemente rimuovendo il motore planetario / siste-
ma della scatola degli ingranaggi dopo aver svitato i
quattro bulloni come illustrato di seguito.

Togliere 2 bulloni da un
lato e dall'altro.

Ispezionare per rilevare
accumuli di polvere qui

Se la tenuta planetaria funziona in modo efficace,
dovrebbe esservi una quantita di polvere minima sotto
il coperchio della macchina. Se c'é un accumulo di 5-6
mm. (1/4 pollici), & piu che probabile che occorra to-
gliere il coperchio della macchina e controllare lo stato
della tenuta planetaria.

1 Togliere questo bullone.
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Togliere questi bulloni.

Togliere il coperchio dalla
morsettiera del motore.

Togliere questi bulloni.

FRES

A, b ex, ira g W Xy
Sollevare il coperchio della macchina per scoprire I'anel-
lo della catena e la tenuta planetaria.

Se la tenuta planetaria € usurata o deve essere sosti-
tuita, contattare il rivenditore Husqvarna Construction
Products per ottenere un kit di ricambio della tenuta
planetaria nuovo.



Programma di manutenzione

Programma di manutenzione

e

rilevare versamenti/
“dita” rotte se si usano
teste in acciaio a molla.

Voce Azione Frequenza
Controllare che il bloc- | Serrare i bloccaggi della testa e se necessario rimettere | Ogni giorno
caggio della testa sia il composto di bloccaggio dei filetti (composto consigliato

serrato. Loctite 680)

Ispezionare le teste per | Esaminare le teste della macchina mentre questa & ca- | Ogni giorno

povolta. Scollegare il motore di trazione planetaria (moto-
re piccolo) e mettere in funzione i dischi alla velocita piu
bassa. Controllare per vedere come funzionano le teste
di smerigliatura concentrica/allineate.

Controllare I'efficacia
della tenuta planetaria.

Togliere il motore della testa planetaria/sistema della
scatola degli ingranaggi e controllare la presenza di pol-
vere sotto il coperchio della macchina.

Ogni settimana

Controllare lo stato del-
I'anello della catena.

Togliere il motore della testa planetaria/sistema della
scatola degli ingranaggi e controllare le maglie della
catena nell'anello della catena. Assicurarsi che le maglie
siano pulite e prive di accumuli.

Ogni settimana con la tenuta
planetaria

Controllare lo stato del-
la ruota dentata della
trasmissione.

Togliere il motore della testa planetaria/sistema della
scatola degli ingranaggi e controllare lo stato della ruota
dentata della trasmissione planetaria.

Ogni settimana con la tenuta
planetaria

I'armadio elettrico.

Ispezionare i com- Togliere la piastra di copertura del tendicinghia e con- 6 mesi
ponenti interni della trollare l'interno della macchina per rilevare la presenza
macchina. di eventuale polvere, umidita o frammenti di cinghia.
Assicurarsi di sigillare nuovamente la piastra di copertura
con silicone.
Pulire il contenuto del- | Soffiare con aria compressa ASCIUTTA dentro I'armadio | Ogni 2 mesi

elettrico e le trasmissioni a velocita variabile o convertito-
ri di frequenza.

AN

IMPORTANTE!

Prima di togliere la piastra di copertura del ten-

dicinghia, assicurarsi che la piastra di copertura
e la zona circostante siano completamente
puliti. Impedire l'ingresso di detriti all'interno

della macchina.
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Dati tecnici PG 530
Larghezza di smerigliatura 530 mm (21")
Disco di smerigliatura 3x240 mm (9,5")
Peso 200 kg (440 libbre)

Pressione di smerigliatura totale 134 kg (295 libbre)

Pressione di smerigliatura per 44,7 kg (98 libbre)
disco
Potenza motore 3,75 kW (5,0 hp)

Potenza per disco di smerigliatura 1,25 kW (1,7 hp)

Velocita dei dischi di smerigliatura 200 - 710/giri min.

Velocita della testa planetaria 50/giri min.

Senso di rotazione FWD/REV (Avanti/Indietro) con
rotazione dei dischi di smeri-
gliatura e della testa planetaria
nello stesso senso (non in senso
antiorario).

Alimentazione 220/240 monofase (12 amp).
versione trifase disponibile).

Emissioni di rumore (vedi nota 1)

Livello potenza acustica, misurato dB(A) 105
Livello potenza acustica, garantito L, dB(A) 106
Livelli di rumorosita (vedi nota 2)

Livello pressione acustica all’'udito dell’'operatore, dB(A) 88
Livelli di vibrazioni, a,  (vedi nota 3)

Impugnatura destra, m/s? 2,7
Impugnatura sinistra, m/s? 4,8

Nota 1. Emissioni di rumore nell’ambiente misurate come potenza acustica (L,,,) in base alla norma EN 61029-1.

Nota 2: Livello di pressione acustica in ottemperanza alla norma EN 61029-1. | dati riportati per il livello di pressione acu-
stica hanno una dispersione statistica tipica (deviazione standard) di 1,0 dB(A).

Nota 3: Livello di vibrazioni in ottemperanza alla norma EN 61029-1. | dati riportati per il livello di vibrazione hanno una
dispersione statistica tipica (deviazione standard) di 1 m/s2.
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Dichiarazione di conformita CE
(Solo per I'Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Svezia, tel.; +46-31-949000, dichiara che la Husqvarna PG 530 avente numero
di serie a partire dall’anno 2010 (la targhetta dei dati nominali indica chiaramente anno e numero di serie) & conforme
alle norme previste nelle seguenti DIRETTIVE DEL CONSIGLIO:

» del 17 maggio 2006 “sulle macchine” 2006/42/CE
» del 15 dicembre 2004 "sulla compatibilita elettromagnetica” 2004/108/CE.
» del 12 dicembre 2006 ‘riguardanti le apparecchiature elettriche” 2006/95/EC.

Sono state applicate le seguenti norme: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29 dicembre 2009

st

Henric Andersson
Vicepresidente, Responsabile troncatrici e prodotti per costruzione
Husqvarna AB

(Rappresentante autorizzato per Husqvarna AB e responsabile della documentazione tecnica.)

Italian - 27



Indice

28 - Portuguese



Indice

Portugués

indice

Chave dos simbolos 30
Instrugdes de Segurancga 31
Introducao 32

Transporte 32

Armazenamento 32

O que é o qué 33
Preparagado/Funcionamento 35
Substituicao dos diamantes 37

Comandos de velocidade variavel/
conversores de frequéncia 38

Falhas e sua resolugao 41
Diamantes 43

Selecc¢ao de diamante 44
Manutengao 48

Esquema de manutencgao 51

Dados Técnicos 52

Portuguese - 29



Chave dos simbolos

Chave dos simbolos

Os simbolos abaixo sao utilizados na maquina e neste
Manual do Operador. E importante que o utilizador
compreenda o significado dos mesmos para trabalhar
com a maquina em seguranga.
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Leia cuidadosamente o manual do
operador e certifique-se de que com-
preende as instrugbes antes de utilizar
a maquina.

AVISO! Forma-se poeira ao rectificar,

0 que pode provocar ferimentos, se for
inalada. Use uma mascara de prote-
cgao respiratéria aprovada. Providencie
sempre uma boa ventilagao.

Use sempre:

» Capacete de protecgcéo aprovado

* Protecgéo auditiva aprovada

+ Oculos de protecgdo ou uma viseira.

» Forma-se poeira ao rectificar, o que
pode provocar ferimentos, se for
inalada. Use uma mascara contra
poeiras.

Use sempre botas resistentes anti-der-
rapantes com biqueiras de ago.

Use sempre luvas de protecgéo apro-
vadas.

1

AR

A inspeccao e/ou manutencao deve ser
sempre realizada com o motor desliga-
do e com a ficha retirada da tomada.

Inspecgao visual.

E necessaria uma limpeza regular.

Este produto esta em conformidade
com as directivas da CE aplicaveis.



Instrucoes de Seguranca

Instrucoes de Seguranca
AVISO

A maquina nunca podera ser colocada em
funcionamento sem que se cumpram as
instrugdes de segurancga. Se o utilizador nao
cumprir estas instrugdes, a Husqvarna Con-
struction Products Sweden AB ou os seus
representantes estao isentos de qualquer
responsabilidade tanto directa como indi-
rectamente. Leia estas instrugdes de funcio-
namento e certifique-se de que compreende
o conteudo antes de comegar a utilizar a
maquina. Se, apoés a leitura destas instrugdes
de seguranga, ainda tiver dividas quanto aos
riscos de seguranga implicados, nao deve
utilizar a maquina, e deve contactar o seu
concessionario para obter mais informacgdes.

Leia cuidadosamente o manual do operador.

S6 pessoal qualificado deve ser autorizado a utili-
zar a maquina.

Nunca utilize a maquina se estiver com alguma
falha. Realize as inspecgdes e as instrugdes de
manutengéo e de assisténcia técnica descritas ne-
ste manual. Todas as reparagdes nao abrangidas
neste manual tém de ser realizadas por um repara-
dor designado pelo fabricante ou pelo distribuidor.

Use sempre equipamento de seguranga pessoal,
tal como botas resistentes anti-derrapantes, prote-
ccao auditiva, mascara contra poeiras e protecgao
ocular.

A maquina ndo deve ser utilizada em areas onde
exista a possibilidade de incéndios ou explosoes.

A maquina so6 deve ser colocada em funcionamen-
to quando as cabegas rectificadoras estiverem
pousadas no chao, a ndo ser que esteja a realizar
um procedimento de teste conforme descrito neste
manual.

A maquina ndo deve ser colocada em funciona-
mento sem a protecgéo de borracha contra poeiras.
E essencial a existéncia de um bom vedante entre
a maquina e o chao em matéria de seguranca,
especialmente quando estiver a funcionar em apli-
cacgdes de rectificagdo seca.

Quando mudar os discos rectificadores assegure-

se de que a alimentagéo eléctrica da unidade esta
OFF (desligada) activando o botao de Paragem de
Emergéncia e desligando a ficha eléctrica.

A maquina ndo deve ser elevada pelas pegas, pelo
motor, pelo chassi ou por outras partes. A melhor
maneira de transportar a maquina € sobre uma
palete/patim aos quais a maquina tem de estar
firmemente fixa.

+ E necessério muito cuidado ao deslocar a maquina
a mao numa superficie inclinada. Mesmo a incli-
nacao mais ligeira pode originar forgas/impulso que
impossibilitem a travagem manual da maquina.

* Nunca utilize a maquina se estiver cansado, se
tiver bebido alcool, ou se estiver a tomar remédios
que possam afectar a sua viséo, o seu discerni-
mento ou a sua coordenagao.

* Nunca utilize uma maquina que tenha sido alterada
de qualquer forma em relacao as especificagdes de
origem.

» Tenha cuidado com os choques eléctricos. Evite o
contacto fisico com condutores de para-raios/metal
no chio.

* Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire
a ficha puxando pelo cabo. Mantenha todos os ca-
bos e cabos de extenséo afastados de agua, éleo e
pontas afiadas.

+ Certifique-se de que o cabo nao fica entalado em
portas, vedagdes ou similares.

» Verifique se o cabo e o cabo de extensio estéo
intactos e em bom estado. Nunca utilize a maquina
se o cabo estiver danificado, entregue-a a uma ofi-
cina de reparacdes autorizada para ser reparada.

* Nao utilize um cabo de extensao enrolado.

* A maquina deve ser ligada a uma tomada com
ligacao a terra.

+ Verifique se a tensdo da corrente coincide com a
indicada na placa de caracteristicas da maquina.

» Assegure-se de que o cabo se encontra atras de
si quando comegar a utilizar a maquina para que o
cabo néo fique danificado.

Nunca deve tentar a elevagao de maquinas sem
meios mecanicos, tais como um guincho ou empi-
lhador.

AVISO!

A sobre-exposi¢ao a vibracdo pode levar a
danos de circulagao ou danos no sistema
nervoso em pessoas que tenham ma circu-
lagdo. Contacte o seu médico se sentir sin-
tomas de sobre-exposi¢ao a vibragao. Estes
sintomas incluem dorméncia, perda do sen-
tido do tacto, formigueiro, prurido, dor, perda
de forga, alteragdes na cor e no estado da
pele. Estes sintomas aparecem normalmente
nos dedos, na cabega ou nos pulsos.
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Introducao

Introducao

As maquinas de alisamento de pisos Husqvarna PG
530 foram concebidas para a rectificagcao humida ou
seca de marmore, terrazzo, granito e cimento. As suas
aplicagdes vao desde o desbaste até um acabamento
polido.

Este manual abrange a série Husqvarna PG 530 de
rectificadores de piso equipados com uma unidade
motriz dupla doravante designada como Dual Drive
Technology™.

E extremamente importante que todos os utilizadores
estejam familiarizados com o conteudo deste manual
antes de comecgarem a trabalhar com qualquer uma
das maquinas. O facto de ndo o fazerem pode resultar
em danos nas maquinas ou na exposi¢do do operador
a perigos desnecessarios.

IMPORTANTE!

S6 devera utilizar a maquina o pessoal que
tenha recebido a formagao necessaria, tanto
pratica como tedrica, relativamente a sua
utilizacao.

Transporte

Esta maquina vem equipada com sistemas electréni-
cos avangados integrados denominados comandos

de velocidade variavel ou conversores de frequéncia.
Estes comandos activam o componente da velocidade
variavel e da direcgao de cada um dos motores. Os co-
mandos estao localizados no armario de ago instalado
no chassi da maquina.

Tal como acontece com todo o equipamento electréni-
co, 0s comandos sao sensiveis a vibragdo excessiva,
tratamento bruto e elevados niveis de poeiras. O fabri-
cante teve o maior cuidado e atengéo para assegurar
uma protecgdo maxima dos comandos. Repare no si-
stema de instalagao de absorgao de choques utilizado
para instalar o armario de ago no chassi/na estrutura
da maquina.

Durante o transporte, € importante assegurar que a
maquina esteja sempre devidamente fixa para eliminar
o “ressaltar” dos comandos de velocidade variavel. As-
segure-se de que a secgao do chassi ou da estrutura
da maquina esta sempre fixa quando em movimento.

A maquina deve ser sempre transportada com cober-
tura limitando a exposicao a elementos naturais — em
particular chuva e neve.
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IMPORTANTE!

A maquina nao deve ser elevada pela pega,
pelo motor, pelo chassi ou por outras partes.
A melhor maneira de transportar a maquina &
sobre uma palete/patim aos quais a maqui-
na tem de estar firmemente fixa. N&o tente
deslizar os dentes/garfos de um empilhador
por baixo de cabecas de rectificagdo a nao
ser que se encontrem sobre uma palete/um
patim. Se nao o fizer, pode provocar danos
irreparaveis nas cabecas de rectificacdo e
nas partes internas.

Recomendamos que a maquina seja sempre transpor-
tada com um conjunto de diamantes colocado para
assegurar a protecgdo do mecanismo de bloqueio para
as placas de diamante.

Armazenamento

A maquina deve ser sempre armazenada num local
seco quando nao estiver a ser utilizada.



O que é o qué

O que é o qué

1. Contador horario

2. Armario eléctrico

3. Cabeca de motor planetaria 1,5kW/1Hp

4. Motor com cabecas rectificadoras/satélite 3kW/4Hp
5. Algas de elevagao

6. Cobertura/Protecgao

7. Proteccao

8. Chassi/Estrutura

9. Barras da pega

10. Painel de Controlo

11. Regulador da barra da pega

11.

10.
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O que é o qué

A maquina pode ser dividida em duas partes princi-
pais. Estas podem ser identificadas da seguinte forma:

1. Seccao do Chassi/Estrutura — que inclui barras da
pega, armario eléctrico, estrutura de aco e rodas.

2. Cabega — que inclui motores, cobertura, cabecgas
rectificadoras/satélite/cabegas planetarias e compo-
nentes internos.

A maquina foi fabricada de modo a permitir movimento
entre o chassi e a cabega através do ponto de ligagcao
nas algas de elevagédo e nas cavilhas do chassi. Este
movimento é importante durante o processo de rectifi-
cagao pois cria um efeito “flutuante” para a cabecga.

A flutuagéo confere a cabega um efeito auto-nivelador,
anulando a necessidade de ajustar a altura da cabeca
a medida que a maquina passa por areas de piso com
inclinacdes ou ondulagdes diferentes.

Painel de controlo

O painel de controlo consiste em varios interruptores e
mostradores com 6 controlos separados (ver a ima-
gem).

Power (alimentagao) — Este botao, quando pressio-
nado, ligara a alimentacao eléctrica para a unidade
quando o botdo EMERGENCY STOP (PARAGEM DE
EMERGENCIA) tiver sido libertado.

Emergency Stop (Paragem de Emergéncia) — Quan-
do pressionado, desligara imediatamente a maquina
parando totalmente a alimentagao eléctrica para os
controlos/conversores de frequéncia do armario elé-
ctrico.

Disc Speed (Velocidade do Disco) — Controlo da
velocidade das cabecgas rectificadoras e da cabeca
planetaria.

Fwd/Rev (Para a frente/Para tras) (Vermelho) — Con-
trolo da direcgéo das cabegas rectificadoras e da
cabeca planetaria.

Reset (Restabelecer) — Apagara a mensagem de
erro/funcao de falha no comando/conversor de fre-
quéncia (localizado no armario eléctrico) no caso de
ocorréncia de uma falha.

Stop/Run (Paragem/Arranque) — Para iniciar ou pa-
rar a maquina durante o funcionamento normal.

IMPORTANTE!
A E importante utilizar o botdo STOP/RUN (Pa-

ragem/Arranque) para controlar o funciona-
mento da maquina, ndo o botdo EMERGEN-
CY STOP (PARAGEM DE EMERGENCIA).
Sempre que o botdo EMERGENCY STOP
(PARAGEM DE EMERGENCIA) é pres-
sionado, desliga o comando/conversor de
frequéncia. Ligar e desligar frequentemente
o comando/conversor de frequéncia reduzira
o tempo de vida do comando/conversor de
frequéncia.
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IMPORTANTE!

A cabeca planetaria e as cabegas rectificado-
ras estdo configuradas para rodar na mesma
direcgao (ou seja, ambas no sentido dos
ponteiros do relégio ou ambas no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio).

A rotacao do controlo da velocidade no
sentido dos ponteiros do relégio aumentara
a velocidade da cabeca planetaria e das
cabecas rectificadoras.

Cabecas satélite/rectificadoras

Cabeca planetaria

Painel de controlo



Preparacao/Funcionamento

Preparacao/Funcionamento

Posicione o rectificador na area de trabalho. Certifique-
se de que se encontram diamantes sob a maquina e de
que os bloqueios/pernos de seguranga da cabeca estdo
apertados.

IMPORTANTE!
Quando utilizar a maquina, cada cabega

rectificadora tem de ter sempre o mesmo tipo
de diamante e 0 mesmo numero de diaman-
tes das outras cabegas rectificadoras. Cada
cabega rectificadora tem de ter diamantes da
mesma altura das outras cabegas rectifica-
doras.

Ajuste a protecgao de borracha para obter uma boa
vedacao entre o piso e a cabega da maquina (ver a
imagem abaixo). Assegure-se de que a junta da pro-
teccao se encontra na parte dianteira da maquina. A
colocagao da protecgao € fundamental para obter uma
boa extracgao de poeiras e para eliminar a possibilida-
de de poeiras aéreas ao fazer a rectificagdo seca.

- e

Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel
utilizando a alavanca de ajuste.

IMPORTANTE!
Recomendamos que esta altura seja definida

0 mais proximo possivel da altura da anca do
operador.

Quando a maquina esta a funcionar, existira uma
forca/um impulso de rectificagdo para um lado que
pode ser sentido através das barras da pega. Use a
anca para resistir a esta forgca em vez de tentar con-
trola-la com os bragos (este posicionamento sera mais
facil para o operador do que utilizar a maquina durante
longos periodos de tempo).

Arranque da maquina

i. Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) esta colocado em STOP
(PARAGEM)(rode no sentido contrario ao dos pon-
teiros do relogio).

ii. Ligue a alimentacao eléctrica da maquina. Ligue a

alimentacgao eléctrica no interruptor apenas quando

a ligacao estiver completa.

Liberte o botdo Emergency Stop (Paragem de

Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do

relogio).

iv. Pressione o botdo Power (Alimentagéo). Ao fazé-lo,
deve ouvir um som suave que vem do interior do
armario eléctrico. Isto indica que os contactores de
linha engataram, fornecendo energia aos coman-
dos/conversores de frequéncia.

Configuragao Velocidade e direcgao

No painel de controlo existe um botdo FORWARD/RE-
VERSE (PARA A FRENTE/PARA TRAS) e Speed (Ve-
locidade). Geralmente, quando inicia a maquina pela
primeira vez em qualquer aplicacdo, é aconselhavel
que, inicialmente, a configuragdo da velocidade nao
exceda 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a apli-
cacgao, a velocidade pode ser aumentada.

IMPORTANTE!
& E importante notar o seguinte quando estiver

a utilizar o rectificador monofasico Husqvar-
na PG 530:

Aumentando a velocidade aumenta também
a corrente a ser puxada pela maquina.

Se, em algumas aplicagdes, a maquina
estiver a puxar demasiada corrente e a fazer
disparar os interruptores de limite de cor-
rente, a velocidade da maquina tem de ser
reduzida para compensar.

Os fornecimentos de baixa tensao para o
rectificador podem resultar num desempenho
fraco (velocidade e binério reduzidos) da
maquina.

Os factores que podem contribuir para um
fornecimento de baixa tensao para a maqui-
na sao os seguintes:

- Alimentacao eléctrica de rede fraca (inferior
a 220V).

- Um gerador descarregado.

- Utilizacao de fios de alimentagéo de pouca

poténcia (recomendamos a utilizagao de fios
de alimentagdo com nucleos, de pelo menos,
2,5 mm).

- Utilizacdo de um fio de alimentagdo com
mais de 20 m de comprimento.
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A configuracao da velocidade e da direcgéo é muitas
vezes uma questao de escolha pessoal. Os opera-
dores sao incentivados a tentar encontrar as confi-
guracdes que melhor se apliquem a determinadas
aplicagbes. A tabela que se segue enumera algumas
sugestdes de configuragdes para diferentes apli-
cagoes.

terrazzo

APLICAGAO DIRECGAO VELOCIDADE
Remocé&o de adesivo em azulejo de ceramica FWD (PARA A FRENTE) | 6-7

Remogéo de cola em tapetes FWD (PARAAFRENTE) | 5-7

Remocao de tinta epoxi FWD (PARAAFRENTE) | 5-10

Cimento danificado pela chuva FWD (PARAAFRENTE) | 7-10
Aglomerado suavizado exposto FWD (PARAAFRENTE) | 7-8

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra/de FWD (PARAA FRENTE) | 5-7

Polimento de cimento com almofadas de unido de resina

FWD (PARAA FRENTE) | 10

Raspador PIRANHA™

REV (PARA TRAS) 3-5

Cabecas flexiveis FLEXOR™

FWD (PARAAFRENTE) | 5-7

Martelo para corte de pedras/Ferramentas escarificadoras

FWD (PARAAFRENTE) 5

Procedimento de reenchimento durante o processo Hi-
PERFLOOR™

FWD (PARAAFRENTE) | 5-8

Direcgédo de rotagao

A correlagado entre FWD/REV (PARA A FRENTE/PARA
TRAS) e Rotagao no sentido dos ponteiros do relégio/
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio pode ser
da seguinte forma, se olharmos para os discos rectifi-
cadores a partir da parte inferior da maquina:

1. REV (PARA TRAS)—Sentido dos ponteiros do
relégio.

2. FWD (PARA A FRENTE)—Sentido inverso.

Conforme mencionado, quando a maquina esta em
funcionamento “puxara” para um lado. A direcgao em
que puxa é determinada pela direcgao de rotacéo da
cabeca planetaria. A cabega da maquina puxara para
a direita (e, portanto, sentir-se-4 na anca direita do
operador) se a cabeca planetaria estiver configurada
na direcgdo REVERSE (PARA TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito util
quando estiver a rectificar, particularmente ao longo de
uma parede. Coloque a maquina de modo que puxe
na direcgao da parede, e depois controle a maquina de
modo a tocar apenas na parede. Isto assegurara uma
rectificagcdo proxima da parede ou do objecto.

A direcgéo é também uma questao de preferéncia
pessoal. Contudo, deve notar-se que, quando am-
bos os discos rectificadores e as cabecgas planetarias
estdo a funcionar na mesma direcgao, é criada uma
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forga de rectificagdo mais potente entre os abrasivos
de diamante e o piso a ser rectificado. O resultado
final € uma produtividade superior do que quando os
discos estédo configurados para funcionar em direcgdes
opostas.

Por este motivo, a maquina é configurada de modo a
que ambas as cabegas rectificadoras e a rotacao pla-
netaria estejam definidas para a mesma direcgéo.

Sugestao de producdo — Para melhorar a eficacia de
corte dos diamantes, mude regularmente a direcgao.
Isto fara funcionar ambos os lados dos cristais do dia-
mante, mantendo os abrasivos o mais afiados possivel
criando uma exposigao maxima do cristal do diamante.

Depois de a velocidade e a direcgéo terem sido defi-
nidas, ligue a extracg¢éo de poeiras ou o dispositivo de
aspiragao.

IMPORTANTE!

Recomendamos vivamente a utilizagao do
sistema de extrac¢ao de poeiras Husqgvarna
DC 3300 para um controlo total das poeiras.

Estando em pé atras da maquina com as barras da
pega configuradas conforme descrito anteriormente,
aplique uma presséo ligeira para baixo na pega. Colo-
que a maquina no modo de funcionamento utilizando
o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/ARRANQUE) no
painel de controlo. A maquina deve arrancar suave-
mente e acelerar para a velocidade seleccionada no
espago de 5 segundos.



Substituicao dos diamantes

Substituicao dos diamantes

Uma vez que diferentes aplicagdes exigem diferen-
tes selecgdes de ferramentas de diamante, existirdo
muitas ocasides em que os discos rectificadores terdo
de ser mudados.

Segue-se um guia para este procedimento.

Preparacao
—

1. Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN

(PARAGEM/ARRANQUE) esta na posicdo STOP
(PARAGEM) e que a ficha de alimentagao eléctri-
ca esta desligada uma vez que um arranque nao
intencional da maquina durante a substituicdo dos
discos pode resultar em ferimentos graves.

2. Prepare um par de luvas, pois os diamantes podem
ficar muito quentes durante as aplicagdes de rectifi-
cagao seca.

Substituicdo

1. Coloque a pega na posigao vertical (ilustrado a
direita).

2. Puxe a pega para tras para levantar a cabeca recti-
ficadora do piso.

4. \/olte a pousar a maquina no chéo.
5. Calce as luvas.

6. Retire o disco rectificador rodando ligeiramente o
disco e depois puxe para fora (a direcgdo em que
os discos tém de ser rodados dependera da dire-
cgao em que a maquina funcionou pela ultima vez).

7. Verifique se todos os bloqueios/pernos de segu-
ranga da cabeca estao apertados.

8. Depois de terem sido colocados novos diamantes,
inverta o procedimento para baixar a maquina para
o chéo.

9. Uma vez que os novos diamantes podem ter altu-
ras diferentes daquelas configuradas anteriormen-
te, volte a ajustar a proteccao para garantir uma
boa vedagao em relagéo ao piso.
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Comandos de velocidade
variavel/conversores de fre-
quéncia

Cada Husqvarna PG 530 esta equipada com um
comando de velocidade varidvel ou um conversor de
frequéncia. Esta unidade esta incorporada na maquina
pelos seguintes motivos:

1. Funcional

* Manipular a energia que entra para permitir o au-
mento/a diminuigdo da velocidade e a mudancga de
direcgao.

* Regular o fornecimento de corrente e de tenséo
para os motores para assegurar que os motores
funcionem a niveis ideais (por exemplo, propulsdo
de binario).

2. Proteccgao/Diagnéstico
Protecgéao

* Monitoriza a energia que entra para assegurar a
adequabilidade da maquina e da aplicagéo a ser
realizada.

» Controla a corrente a ser puxada pelos motores
para assegurar que os motores estao a funcionar
dentro dos limites de seguranga operacionais (para
evitar danos no motor).

* Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar
que o rectificador ndo esta sobrecarregado, ofere-
cendo assim protecgao a correia, aos rolamentos e
a outros componentes internos.

» Protege o motor de uma alimentacéo eléctrica de-
feituosa (por exemplo, funcionamento bifasico).

Diagnostico
+ Identifica falhas eléctricas da maquina e regista
cédigos de falha.

» Tem menus de monitorizagéo que ajudam a isolar a
causa de possiveis falhas eléctricas.

* Os menus de monitorizagdo também permitem ao
operador medir a dureza do trabalho que a maquina
esta a efectuar. Embora nao seja fundamental que
um operador conhega pormenorizadamente cada
caracteristica dos comandos de velocidade variavel
ou dos conversores de frequéncia, é util estar fami-
liarizado com os cddigos de falha, bem como com
alguns dos menus de monitorizagéo.
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5. 3. 6. 7.
Exibigcao do teclado

Teclado/Visor

Cada comando de velocidade variavel ou conversor
de frequéncia tem um teclado que aparecera conforme
ilustrado a direita quando a maquina estiver a receber
alimentacgao eléctrica.

1. Direcgéo de funcionamento (fwd (para a frente) ou
rev (para tras))

. Indica se a unidade esta parada ou a funcionar
. Tecla para cima

. Botdo Reset (Restabelecer)

. Tecla para a esquerda

. Tecla para baixo

. Tecla para a direita

. Modo de saida (Hertz neste exemplo)

© 00 N O 0o b~ WODN

. Valor de saida
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Ecra do monitor

Informagoes fornecidas

OUTPUT FREQUENCY (FREQUENCIA DE
SAIDA)

O motor de frequéncia funciona quando a maquina esta a funcionar.

REF. FREQUENCY (FREQUENCIA DE REFE-
RENCIA)

O mostrador do controlo da velocidade de frequéncia esta definido.

MOTOR SPEED (VELOCIDADE DO MOTOR)

Velocidade do motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR) | Corrente puxada pelo motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR TORQUE (BINARIO DO MOTOR)

Percentagem de binario do motor quando a maquina esta a funcionar.

MOTOR POWER (ALIMENTACAO DO MO-

Percentagem de alimentacéo eléctrica do motor quando a maquina

TOR) esta a funcionar.

MOTOR VOLTAGE (TENSAO DO MOTOR)
nar.

Percentagem de tensdo do motor quando a maquina esta a funcio-

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGACAO DC) | Indica a qualidade da alimentagéo eléctrica.

A arvore de menus ilustrada nesta pagina descreve
as opgodes importantes do menu que fornecem infor-
magodes Uteis para fins de monitorizagdo e de diagno-
stico quando utilizar a maquina.

Conforme pode ver-se na arvore de menus a direi-
ta, quando a maquina esta ligada, os comandos de
velocidade variavel ou os conversores de frequéncia
estao configurados para exibir a Output Frequency
(Frequéncia de Saida) do motor (um valor zero regi-
stara quando a maquina esta no modo stand-by (em
espera)).

Também pode ver-se que a pagina de Output Fre-
quency (Frequéncia de Saida) esta localizada no
Monitor Menu (Menu do Monitor).

A coluna do lado esquerdo salienta que os dois menus
principais importantes para o operador sdo o Monitor
Menu (Menu do Monitor) e 0 menu Fault History (Hi-
stérico de Falhas).

A navegacao através da arvore de menus é feita atra-
vés das tecla para cima, para baixo, para a esquerda
e para a direita do teclado (ver a pagina anterior).

Parameter Menu

(Menu Parédmetros)

DC Link Voltage (Ten-
sdo de Ligagédo DC)

|

!

Keypad Control Menu

(Menu de Controlo do Teclado)

Motor Voltage
(Tensao do Motor)

!

!

Active Faults Menu (Menu de

Falhas Activas)

Motor Power
(Poténcia do Motor)

!

!

Faults History Menu
(Menu de Histdrico de Falhas)

Motor Torque
(Binario do Motor)

!

!

System Menu
(Menu do Sistema)

Motor Current
(Corrente do Motor)

!

!

Expanded Boards Menu
(Menu de Placas de Expanséo)

Motor Speed
(Velocidade do Motor)

!

!

Monitor Menu

(Menu do Monitor)

Output Frequency
(Frequéncia de Saida)
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Menus e informagoes que fornecem

Os seguintes itens/ecras do menu sobre o0 comando de
velocidade variavel/conversores de frequéncia forne-
cem as seguintes informagdes Uteis para o operador.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Este ecra diz ao operador a frequéncia com que o motor
esta a funcionar quando a maquina esta em funciona-
mento. O valor da frequéncia de saida deve ser con-
stante quando a maquina esta em funcionamento. Se
existir uma flutuagao na frequéncia de saida quando a
maquina esta em funcionamento, isto indica geralmente
que o motor esta a funcionar no ou préximo do limite

de corrente programado. Os limites de corrente (prede-
terminados e definidos pela Husqvarna Constructions
Products) sdo os seguintes:

1. Motor grande e pequeno combinado — 16 amps.

Se existir uma flutuagdo na frequéncia de saida quan-
do a maquina esta em funcionamento, aconselhamos
a verificar também a corrente do motor. Esta pode ser
encontrada pressionando 3 vezes a seta UP (para
cima) no teclado. Para um funcionamento sem proble-
mas no que diz respeito a corrente, € melhor manter a
corrente de saida por volta de 12-13 amps. A corrente
puxada pelo motor pode ser reduzida, reduzindo a ve-
locidade do motor utilizando o mostrador de velocidade
no painel de controlo perto das barras da pega.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR) (Moni-
tor Menu) (Menu do Monitor)

Este ecra exibe a corrente puxada pelos motores cor-
respondentes. Ver os comentarios ja apresentados em
OUTPUT FREQUENCY (FREQUENCIA DE SAIDA)
relacionados com a corrente do motor.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGACAO DO MO-
TOR) (Monitor Menu) (Menu do Monitor)

Este ecra exibe a qualidade da alimentacgéao eléctrica da
maquina. Ira ler valores superiores quando a maquina
estiver em stand-by (em espera) e valores inferiores
guando a maquina estiver em funcionamento. Quando
a tenséo da LIGAGCAO DC for reduzida (no caso de uma
alimentacgao eléctrica fraca), o comando de velocidade
variavel/conversor de frequéncia puxara mais corrente
para compensar. Este é o motivo pelo qual uma ali-
mentacao eléctrica fraca fara com que a maquina puxe
prematuramente a corrente maxima (para mais comen-
tarios ver a pagina 11).

FAULT HISTORY (HISTORICO DE FALHAS)

O menu do histérico de falhas guarda a ultima série de
falhas do comando de velocidade variavel/conversor
de frequéncia. Se existir um padrao de falhas recorren-
tes da maquina, as informagdes podem ser obtidas a
partir do menu de histérico de falhas. Para saber mais
acerca das falhas, ver a resolugéo de falhas.
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Falhas e sua resolucao

Falhas e sua resolucao

Quando um dos comandos de velocidade variavel ou
um dos conversores de frequéncia da maquina sofre-
rem uma falha e dispararem, deixarao de funcionar e
aparecera uma mensagem de erro a piscar no visor do
teclado (ver a imagem abaixo).

As falhas mais comuns e as medidas possiveis a tomar
encontram-se na lista que se segue.

Caodigo de
falha ey

“,z—‘—\l.

Codigo de Falha

Causa Possivel

Medida

1—SOBRECARGA

O motor esta a ser sobrecarregado e a puxar
corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina estiver a
funcionar. Reduza a configuragdo davelocidade e a corren-
te a ser puxada para limites aceitaveis conforme descrito na
pagina anterior.

Curto-circuito no lado de saida dos comandos
de velocidade variavel ou dos conversores de
frequéncia.

Verifique as ligagdes eléctricas nas fichas ligadas aos ca-
bos do motor ou dentro das caixas de ligagdo nos motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

Um fraco fornecimento de tensdo para a maqui-
na resultara em excesso de corrente puxada

Ver os comentarios na pagina 10

3—FALHA NA LIGAGAO A
TERRA

Curto-circuito no lado de saida dos comandos
de velocidade variavel ou dos conversores de
frequéncia.

Verifique as ligagdes eléctricas nas fichas ligadas aos ca-
bos do motor ou dentro das caixas de ligagdo nos motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

9—SUB-TENSAO

Fornecimento insuficiente de tenséo para a
magquina.

Verifique a alimentagéo eléctrica e assegure a tensédo
correcta.

A alimentacao eléctrica dos comandos de
velocidade variavel ou dos conversores de
frequéncia foi desligada.

Volte a ligar a alimentag&o eléctrica para o rectificador.

11—FASE DE SAIDA SUPER-
VISAO

Curto-circuito no lado de saida dos comandos
de velocidade variavel ou dos conversores de
frequéncia.

Verifique as ligagdes eléctricas nas fichas ligadas aos ca-
bos do motor ou dentro das caixas de ligagdo nos motores.

Falha do motor (muito rara)

Teste o motor e substitua se necessario.

14—TEMPERATURA EXCESSI-
VA DA UNIDADE

Temperatura excessiva dos comandos de velo-
cidade variavel ou do conversor de frequéncia
devido a elevada temperatura do ambiente de
trabalho ou sensor de temperatura defeituoso.

Abra a porta do armario eléctrico para aumentar a venti-
lagéo. Pega ao técnico de assisténcia técnica para testar
os comandos de velocidade variavel ou o conversor de
frequéncia.

15—MOTOR DEIXOU DE FUN-
CIONAR

O motor esta a seu sobrecarregado e a puxar
corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina esta a fun-
cionar. Reduza a configuragéo da velocidade e a corrente
a ser puxada para limites aceitaveis conforme descrito na
pagina anterior.

Bloqueio mecanico que impede o motor de
rodar.

Tente rodar os discos rectificadores e a cabega planetaria a
mao para ver se existe bloqueio

16—SOBRE-AQUECIMENTO
DO MOTOR

O motor esta a seu sobrecarregado e a puxar
corrente extra.

Verifique a corrente puxada quando a maquina esta a fun-
cionar. Reduza a configuragéo da velocidade e a corrente
a ser puxada para limites aceitaveis conforme descrito na
pagina anterior.
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Seguem-se outros problemas que podem ocorrer ao utilizar o rectificador e possiveis solugdes:

ou com cola espessa, diamantes a menos
sob a maquina aumentam a carga para o
rectificador e para o operador). Normalmente
acompanhado por corrente elevada puxada
por um motor grande.

Problema Causa Possivel Possivel Solugao
E DIFICIL SEGURAR NO Nao existem diamantes suficientes sob a Aumente o nimero de diamantes sob a maquina para redu-
RECTIFICADOR maquina (se estiver a rectificar pisos suaves zir a carga para o rectificador e para o operador.

O motor grande nao esta a funcionar (isto
pode ser provocado por falha no motor, falha
nas ligagdes do motor, ou falha no comando
de velocidade variavel ou no conversor de
frequéncia grande).

Verifique se o motor grande esta ligado a corrente. Verifique
se nao existem falhas no comando de velocidade variavel
grande ou no conversor de frequéncia. Verifique se o
comando de velocidade variavel grande ou o conversor de
frequéncia esta ligado. Verifique se o comando de velocida-
de variavel ou o conversor de frequéncia grande esta a fun-
cionar correctamente (desligue os dois motores da corrente,
coloque o visor do teclado em Output Frequency (Frequén-
cia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM FUNCIONA-
MENTO), ver se os nimeros no ecra mudam a partir do zero
e comegam a contagem crescente. Se os numeros ficarem
em zero, € porque o comando de velocidade variavel grande
ou o conversor de frequéncia ndo esta a receber o comando
de funcionamento do interruptor no painel de controlo. A
maquina precisa de ser verificada por um electricista ou pela
Husqgvarna Construction Products.

A correia de transmisséo esta a derrapar.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia na parte
inferior da maquina e verifique se nao existe agua ou poeira
na parte interior da maquina que possa estar a fazer com
que a correia derrape nas polias de transmisséao.

A correia de transmissao esta partida (isto
pode ser confirmado rodando uma das
cabecas rectificadoras a mao. Se todas as
cabecas rectificadoras rodarem em conjunto, é
porque a correia nao esta partida. Se sé rodar
uma cabega rectificadora, é porque a correia
esta partida).

Substitua a correia de transmisséao interna.

O RECTIFICADOR PARECE
ESTAR COM ACELERAGAO
EXCESSIVA

O motor de transmisséo planetaria pequeno
nao esta ligado a corrente.

Verifique se o motor de transmisséo planetaria pequeno esta
ligado a corrente.

O motor pequeno néo esta a funcionar (isto
pode ser provocado por falha no motor, falha
nas ligagdes do motor, ou falha no comando
de velocidade variavel grande ou no conversor
de frequéncia).

Verifique se o motor pequeno esta ligado a corrente.
Verifique se ndo existem falhas no comando de velocidade
variavel pequeno ou no conversor de frequéncia. Verifique
se o comando de velocidade variavel pequeno ou o conver-
sor de frequéncia esta ligado. Verifique se o comando de
velocidade variavel ou o conversor de frequéncia pequeno
esta a funcionar correctamente (desligue os dois motores da
corrente, coloque o visor do teclado em Output Frequency
(Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM
FUNCIONAMENTO), ver se os nimeros no ecrd mudam

a partir do zero e comegam a contagem crescente. Se os
numeros ficarem em zero, é porque o comando de velocida-
de variavel pequeno ou o conversor de frequéncia ndo esta
a receber o comando de funcionamento do interruptor no
painel de controlo. A maquina precisa de ser verificada por
um electricista ou pela Husgvarna Construction Products.

O RECTIFICADOR ESTA
AOS SALTOS

Pode ser que as cabecas rectificadoras
estejam gastas ou danificadas.

Verifique as cabegas rectificadoras em relagao a partes
partidas ou a excesso de movimento.

Os diamantes podem néo estar correctamente
encaixados ou as cabegas rectificadoras po-
dem ter diamantes com alturas diferentes.

Verifique para assegurar que todos os diamantes estéo
correctamente encaixados e se estdo a mesma altura.

Os bloqueios da cabega podem estar soltos ou
em falta.

Verifique se todos os blogueios da cabega estao presentes
e apertados.
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Diamantes

Histérico
Os abrasivos de diamante consistem normalmente em
2 componentes:

1. P6 de diamante (também conhecido por cristais ou
particulas de diamante). Mudando o tamanho do
po ou das particulas de diamante, podemos mudar
a grossura ou a finura dos riscos deixados pelo
processo de rectificagao.

2. Um agente de ligagdo (metal ou resina). O p6 de
diamante é misturado e suspenso num agente de
ligacdo de metal ou resina. Quando suspenso num
agente de ligacao de metal, os produtos acabados
sdo referidos como um segmento de diamante de
Uniao de Metal ou Sinterado. Quando suspenso
num agente de ligagédo de resina, o produto acaba-
do é referido como um segmento de diamante ou
almofada de Unido de Resina. Mudando a dureza
do agente de ligagao, podemos mudar a rapidez ou
a lentiddo de desgaste do abrasivo de diamante.

Principios Gerais

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos
de diamante em aplicagdes de rectificagdo. Tal como
acontece com as regras gerais, existem excepgdes ou
casos em que isto ndo acontece.

TAMANHO DAS PARTICULAS DE DIAMANTE

Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da ferra-
menta de diamante dos seguintes modos:

» Cria um padrao de riscos mais finos.
* Aumenta a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera se mudar para um tamanho de
particula maior.

AGENTE DE LIGACAO—UNIAO DE METAL OU
UNIAO DE RESINA
Aumentar a dureza da unido ira:

« Aumentar a vida da ferramenta de diamante.
* Diminuir a taxa de producéo.

+ Fazer com que a ferramenta de diamante deixe ri-
scos mais finos em aplicagcbes de rectificagao seca
(comparando com uma ferramenta de diamante
de unido mais suave com o mesmo tamanho de
particulas de diamante).

O oposto ocorrera se tornar a unido de metal ou de
resina mais suave.

NUMERO DE SEGMENTOS/ALMOFADAS SOB A
MAQUINA
Aumentar o numero de segmentos sob a maquina ira:

* Reduzir a velocidade sobre cada segmento de dia-
mante individual.- Reduzir a taxa de desgaste nos
segmentos de diamante.

* Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que
o rectificador puxe menos corrente.

« Criar um padrédo de riscos mais suave (particular-
mente sobre pisos suaves).

O oposto ocorrera se diminuir o numero de segmentos
sob a maquina.

RECTIFICAGAO HUMIDA E SECA
Quando utilizar segmentos de diamante humidos,
aplicam-se os seguintes principios:

* As velocidades de produgao serao superiores as
da rectificagéo seca.

+ Os segmentos de diamante desgastar-se-ao mais
rapidamente (devido a presenga de lamas) e,
portanto, podem ser utilizadas ligas mais duras
(comparando com a rectificagdo seca).

* Osriscos das particulas de diamante serdo mais
profundos.

Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se
0s seguintes principios:
* As velocidades de produgao serao mais lentas em

materiais mais duros do que na rectificacdo humi-
da.

» Serao necessarios segmentos de ligagcdo mais
suaves para incentivar o desgaste de segmento
(uma vez que nao existira lama para contribuir para
o desgaste dos segmentos de diamante).

» Osriscos das particulas de diamante n&o serao tao
profundos como se fossem também usadas para
rectificagdo humida.

+ Existirda mais calor gerado pelo segmento de dia-
mante.
Resumo dos principios do diamante

Os segmentos de diamante precisam de desgastar-se
para obterem produtividade. O desgaste do segmento
de diamante pode ser influenciado pelos seguintes
factores:

* Presséo.
* Dureza da uniao.
+ Tamanho da particula de diamante.

* Presenca de agua.
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Disco de Suporte do Diamante

Q\

Conjunto completo de segmen-
tos simples

Semi-conjunto de segmentos
simples

Posigao do Segmento de
Diamante

Conjunto completo de segmen- Semi-conjunto de segmentos
tos duplos duplos

Seleccao de diamante

» Numero de segmentos sob a maquina. A seccao seguinte abrange factores importantes a
ter em consideracdo quando seleccionar o segmento
de diamante que vai utilizar para uma determinada
aplicagéo.

» Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carbo-
neto de silicone) no piso aumentara o desgaste.

Em termos gerais, quanto mais depressa se desgastar

um segmento de diamante, mais rapida sera a produ- Colocagio do disco rectificador

tividade. ~ .

A forma de colocagao dos segmentos de diamante nas
Variando os factores acima, também podem ser feitas cabegas de rectificagdo da maquina tera também uma
alteragdes para o seguinte efeito: grande influéncia no desempenho da maquina, nos
. Padrio de riscos. gglels de produtividade e na qualidade do piso acaba-

» Corrente puxada pela maquina.

Basicamente, existem dois tipos de configuragbes de

* Uniformidade do piso (ver a seccdo seguinte).
piso ( ¢ 9 ) diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

» Facilidade de operacdo. 1. Conjunto completo de diamantes — quando existem

diamantes colocados em cada uma das seis pos-
siveis nos discos de suporte de diamante (ver as
imagens abaixo).

2. Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posigdes alternativas
nos discos de suporte de diamantes (ver as ima-
gens abaixo).
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Conjuntos completos e semi-conjuntos de diaman-
tes

Alterando a forma de colocagao dos diamantes nos su-
portes de disco de diamante, um operador pode aumen-
tar eficazmente o desempenho da maquina e, conse-
quentemente, a qualidade do produto acabado.

SEMI-CONJUNTO DE DIAMANTES

Quando se colocam os diamantes como um semi-
conjunto, estes tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Tal como um tripé para uma camara,
que pode colocar-se numa superficie irregular mantendo
a estabilidade.

A configuracao do semi-conjunto de diamantes s6 deve
utilizar-se quando nao se requer um acabamento de
piso plano.

CONJUNTO COMPLETO DE DIAMANTES

Quando se colocam os diamantes como um conjunto
completo, estes ndo tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Se o piso tiver ondulagcbes, a maqui-
na rectificara as areas elevadas mas falhara os pontos
baixos (a ndo ser que se rectifique primeiro as areas
elevadas).

A configuragao do conjunto completo de diamantes s6
deve utilizar-se quando se requer um acabamento de
piso plano.

A tabela abaixo apresenta alguns exemplos de apli-
cacdes possiveis para as duas disposic¢des:

Aplicagao O conjunto com- | O semi-conjunto
pleto é o melhor | é o melhor

Remocéo de adesivo em azulejo de cerédmica X

Remocéo de cola em tapetes X
Remocao de tinta epoxi X

Remocéao de adesivo de Vinil X

Cimento danificado pela chuva X

Aglomerado suavizado exposto X

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra natural/de terrazzo | X

Polimento de superficie de pisos de cimento X
Rectificar agregado exposto em aplicagao de polimento de cimento X

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra/de terrazzo X

Aplainamento de ondulagdes em pisos de cimento X

Novo polimento de pisos rectificados anteriormente X
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Selecc¢ao de diamantes correctos para a aplicagao

As sugestdes seguintes abrangem os principios basicos
para a selecgao de diamante para aplicagdes diferentes.

Aplicacéao Unido Tamanho | Conjun-| Semi- | Simples/
metdlica | do abra- | tocom- | con- Duplos
sivo pleto junto
Piso plano — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X S
Piso plano — Cimento médio MEDIO 16 ou 30 X S
Piso plano — Cimento mole DURO 16 ou 30 X T
Remocéao de adesivo em azulejo de ceramica DURO 6,16 0u 30 [ X SIT
Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X SIT
Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento médio MEDIO 6 ou 16 X T
Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento mole DURO 6 ou 16 X T
Remocao de tinta époxi — Cimento duro MOLE 6,16 0u 30 | X X S
Remocéo de tinta époxi — Cimento médio MEDIO 6,16 0u 30 [ X S
Remocéo de tinta époxi — Cimento mole DURO 6,16 0u30 [ X SIT
Cimento danificado pela chuva DURO 16 ou 30 X SIT
Aglomerado suavizado exposto DURO 16 ou 30 X SIT
Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra/de MOLE 30 ou 60 X S
terrazzo
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento MOLE 60 X SIT
duro
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento MEDIO 60 X SIT
médio
Polimento de superficie de pisos de cimento — Cimento DURO 60 X T
mole
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento duro MOLE 16 ou 30 X S
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento médio | MEDIO 16 ou 30 X S
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento mole DURO 16 ou 30 X T
Aplainamento de ondulagbes em pisos de cimento — Ci- MOLE 16 ou 30 X S
mento duro
Aplainamento de ondulagbdes em pisos de cimento — Ci- MEDIO 16 ou 30 X S
mento médio
Aplainamento de ondulagbes em pisos de cimento — Ci- DURO 16 ou 30 X T
mento mole
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Determinar a dureza do cimento

Todo o cimento pode parecer duro (particularmente
quando se cai em cimento), portanto, o que queremos
dizer quando falamos de cimento duro, médio e mole?

Medem-se todos os cimentos através da sua resistén-
cia a compressao e, dependendo da parte do mundo
onde se encontrar, indices de resisténcia a compres-
séo diferentes (por ex., PSi e MPa). Em termos gerais,
quanto maior for a classificagao de resisténcia a
compressao, mais duro sera o cimento, pelo que mais
dificil sera de rectificar.

No entanto, para além das classificagbes de resi-
sténcia a compressao, outros factores determinam

a dureza do piso, e consequentemente, a selecgao

do diamante correcto. Uma vez que, geralmente, a
rectificagao trata apenas a superficie do cimento (su-
perficiais 5 mm), frequentemente, a forma de acaba-
mento do cimento ou o estado da superficie terdo uma
grande influéncia na selecgéo do tipo de diamante em
vez da classificacdo de resisténcia a compressio do
cimento.

FACTORES DA SUPERFICIE A CONSIDERAR AO
SELECCIONAR UM DIAMANTE

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for
muito mole (ou seja, o0 mais provavel é ter sido muito
alisada com colher de pedreiro/laminas horizontais), o
cimento comportar-se-a como se tivesse uma resi-
sténcia a compressao elevada, pelo que requerera um
segmento de unido mole.

Assim, se uma superficie de cimento for aspera/agres-
siva (ou seja, danificada pela chuva, jacto, escarifica-
da, agregado exposto, etc.), o cimento comportar-se-a
como se tivesse uma resisténcia a compressao baixa,
pelo que requer um segmento de unido duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por
ex., revestimentos de époxi, azulejos cerdmicos
adesivos, compostos/camadas de nivelamento) terdo
frequentemente uma maior influéncia na selecgéo

do diamante do que a resisténcia a compressao do
cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em ci-
mento pela primeira vez e nao se sabe concretamente
qual a sua dureza, comega-se sempre com diamantes
de unido mais duros debaixo da maquina. Isto garan-
tira a minima quantidade de desgaste nos segmentos
de diamante. Se um segmento de diamante duro n&do
for adequado a aplicagao, basta um pouco de tempo
sem desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar
um segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou
tiver uma superficie abrasiva ou um contaminante da
superficie, € muito provavel que desgaste uma grande
quantidade de diamante num periodo de tempo muito
curto.
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Manutencao

Utilizada correctamente, a maquina requer muito pou-
ca manutencao e é de confianca.

{ﬁ;@m

Esta seccao abrange os pontos de manutencéo geral
que é necessario ter em atencéo regularmente.

Existem trés pontos mecanicos principais a verificar:
1. Cabecas Rectificadoras.
2. Sistema de accionamento planetario.

3. Vedante planetario.

Cabecas Rectificadoras
Existem 2 opg¢des diferentes de cabegas rectificadoras:

1. Cabecgas convencionais/de demoligado — concebi-
das para rectificacdo de preparacao pesada, onde se
requer um sistema extremamente robusto.

2. Sistema de cabega de mola de ago — concebido
para aplicagbes de acabamento ou de rectificagao
mais ligeiras.

CABECAS CONVENCIONAIS/DE DEMOLICAO
O diagrama abaixo ilustra as pegas principais que
abrangem este tipo de cabega rectificadora.

1. Tapete da cabeca
2. Chapa da cabeca
3. Fecho da cabeca
4. Mola da cabeca
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A interrelagao entre os quatro componentes acima
permite um sistema dindmico simultaneamente robusto
e flexivel.

Os pinos da cabeca estéo fixados na chapa da cabega
proporcionando rigidez e estabilidade. O tapete da
cabecga encontra-se por cima da chapa da cabeca e
fica fixado no lugar através de uma série de orificios

— orificios do pino da cabega.

1. Tapete da cabeca

1. Chapa da cabega

2. Orificio do pino da cabega 2. Pinos da cabeca

Entre a chapa da cabeca e o tapete da cabega existem
3 molas de silicone brancas que facilitam o amorteci-
mento do choque e a flexibilidade no sistema.

Os pinos da cabega conseguem deslocar-se dentro
dos orificios do pino da cabeca, criando um sistema
do tipo amortecimento de choque idéntico ao da maior
parte dos veiculos.

Durante um periodo de tempo prolongado, os orificios
dos pinos desgastam-se ficando mais abertos. Simul-
taneamente, os pinos da cabega desgastam-se e 0
seu didmetro diminui. Este desgaste combinado dos
dois cria movimento excessivo ou “inclinagéo” dentro
das cabecas rectificadoras. Por ultimo, esta “incli-
nacgao” causara vibragdo durante o funcionamento da
maquina.

Recomendam-se inspecgdes de rotina nas cabegas
rectificadoras. A duragéo prevista das cabecas rectifi-
cadoras pode variar entre 6 e 12 meses, dependendo
da frequéncia de utilizacao.

Estao disponiveis cabegas de substituicao e basta
aparafusa-las no local quando se retirarem as antigas.
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Sistema de Accionamento de Cabecas Rectificado-
ras

A Husqvarna PG 530 esta equipada com Dual Drive
Technology™. Como os discos rectificadores séo
accionados pelo motor grande através de uma correia
interna, e devido a correia estar selada no interior da
maquina, nao é necessario fazer a manutencao deste
sistema de accionamento até que seja necessario
uma assisténcia maior (substituicdo da correia e do
rolamento). Geralmente apds 12-36 meses de funcio-
namento.

Sistema de Accionamento Planetario.

O segundo componente do sistema Dual Drive Te-
chnology™ ¢ o sistema de accionamento da cabecga
planetaria alimentado pelo motor auxiliar ou pelo motor
pequeno e pelo conjunto da caixa de engrenagens.
Este sistema encontra-se no lado exterior da maquina
e necessitara de manutengao de rotina.

O sistema de accionamento planetario pode ver-se
conforme ilustrado no diagrama 1.
Diagrama 1

. Motor das cabecas rectificadoras

. Caixa de terminais do motor

. Tampa da maquina

. Suporte de montagem da caixa de engrenagens
. Suporte da flange da caixa de engrenagens

. Caixa de engrenagens
. Caixa de terminais do motor
. Motor de accionamento planetario

1.

0 N O O~ WN =

Diagrama 1. Sistema de Accionamento Planetério

Por baixo da caixa de engrenagens, e oculto pelos su-
portes de montagem e a tampa da maquina, existe uma
roda motora planetaria situada no veio de saida da caixa
de engrenagens. Esta roda motora planetéria engata no
anel da corrente (que também se encontra debaixo da
tampa da maquina) e em conjunto forma o mecanismo
de accionamento principal para o sistema de accio-
namento planetario. Este sistema é um sistema seco

(ou seja, ndo é necessaria lubrificagdo entre a roda
motora e o anel da correia), para permitir que qualquer
poeira que entre em contacto com o anel da correia
caia novamente.

i IMPORTANTE!
A lubrificacado deste sistema causara a for-

macao de pé no anel da correia e encurtara
drasticamente a duragao do anel da correia e
da roda motora planetaria.

Diagrama 3

Diagrama 2

1. Roda motora planetaria
2. Suporte da flange da caixa de engrenagens

Diagrama 3

1. Suporte de montagem da caixa de engrenagens
2. Tampa da maquina
3. Anel da correia

Diagrama 4

1. Vedante planetario

O anel da correia e a roda motora planetaria encon-
tram-se entre a tampa da maquina, no entanto, no ex-
terior da maquina, existe a probabilidade de estarem
expostos a p6 e a outros residuos gerados durante

0 processo de rectificagao. Para evitar isto o maximo
possivel, instalou-se um vedante planetario para evitar
que o po e outras particulas entrem em contacto com
o sistema de accionamento planetario.

Diagrama 4

Vedante planetario -
grande plano
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Pode monitorizar-se a eficacia do vedante planetario
retirando simplesmente o motor planetario/sistema de
engrenagens, retirando os quatro parafusos mostrados
abaixo.

Retire os 2 parafusos em

Retire estes parafusos.
cada um dos lados.

Retire a tampa da caixa
de terminais do motor.

Verifique se existe acu-
mulagéo de p6 aqui

Retire estes parafusos.

Se o vedante planetario estiver a funcionar eficaz-
mente, dever-se-a observar uma quantidade muito
pequena de po6 debaixo da tampa da maquina. Se
existir uma acumulacao de 5-6 mm, entdo é mais do
que provavel que esteja na altura de retirar a tampa da
magquina e verificar o estado do vedante planetario.

1 Retire este parafuso.

: r - e i T 5
Levante a tampa da maquina para ver o anel da correia

e o vedante planetario.

Se o vedante planetario estiver gasto ou se for ne-
cessario substitui-lo, contacte o seu distribuidor da
Husqvarna Construction Products para obter um kit de
substituicdo de vedante planetario novo.
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Esquema de manutencgao

@| |

becas relativamente a
“dedos” inclinados/par-
tidos se utilizar cabecas
de mola de aco.

inclinada para tras. Desligue o motor de Accionamento
Planetario (motor pequeno) e rode os discos a velocida-
de baixa. Verifique o funcionamento concéntrico/real das
cabecas rectificadoras.

Artigo Accao Frequéncia
Verifique se os blo- Aperte os bloqueios da cabega e, se necessario, coloque | Diariamente
queios da cabega estdo | novamente no composto de bloqueio da rosca (Compo-

apertados. sto de bloqueio da rosca sugerido Loctite 680)

Inspeccione as ca- Examine as cabegas da maquina com a maquina Diariamente

Verifique a eficacia do
vedante planetario.

Retire o sistema motor da cabecga planetaria/caixa de
engrenagens e verifique se existe p6 debaixo da tampa
da maquina.

Semanalmente

Verifique o estado do
anel da correia.

Retire o sistema motor da cabega planetaria/caixa de
engrenagens e verifique os elos da correia no anel da
correia. Certifique-se de que estes elos estejam limpos.

Semanalmente com Vedante
Planetario

Verifique o estado da
Roda Motora.

Retire o sistema motor da cabega planetaria/caixa de
engrenagens e inspeccione o estado da roda motora
planetaria.

Semanalmente com Vedante
Planetario

Inspeccione os com-
ponentes internos da
maquina.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia e ins-
peccione o interior da maquina relativamente a presenca
de pd, humidade ou fragmentos da correia. Certifique-
se de que veda novamente a placa de cobertura com
vedante de silicone.

Semestralmente

Limpe o conteudo do
quadro eléctrico.

Sopre o interior do quadro eléctrico e os accionamentos
de velocidade variavel ou os conversores de frequéncia
com ar comprimido SECO.

De 2 em 2 meses

IMPORTANTE!

AN

Antes de retirar a placa da cobertura do tensor

da correia, certifique-se de que a placa da co-
bertura e a area em volta da placa da cobertura
estejam totalmente limpos. Evite a entrada de
sujidade no interior da maquina.
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Dados Técnicos
Largura de rectificagdao

Disco rectificador

Peso

Pressao de rectificagao total

Pressao de rectificagao por disco

Poténcia do Motor

Poténcia por disco rectificador

Velocidade do disco rectificador

Velocidade da cabec¢a planetaria

Direcc¢ao de rotagéao

Alimentacao

Emissoes de ruido (ver nota 1)

PG 530
530 mm

3x240 mm

200 kg

134 kg

44,7 kg

3,75 kW

1,25 kW

200 - 710 rpm

50 rpm

FWD/REV (PARAA FRENTE/

PARA TRAS) com discos recti-
ficadores e rotagao da cabecga
planetaria na mesma direcgéo
(ndo no sentido horério).

Monofasico 220/240 (12 amp).

Esta disponivel a verséo trifasica).

Nivel de poténcia sonora, medido em dB(A) 105
Nivel de poténcia sonora, L, garantido dB(A) 106
Niveis acusticos (ver nota 2)

Nivel de pressao acustica junto ao ouvido do 88
utilizador, dB(A)

Niveis de vibragéo, a,  (ver nota 3)

Punho direito, m/s? 2,7
Punho esquerdo, m/s? 4,8

Nota 1: EmissGes sonoras para as imediagdes, medidas sob forma de poténcia sonora (L) conforme a 61029-1.

Nota 2: Nivel de ruido em conformidade a EN 61029-1. Os dados comunicados relativamente ao nivel de pressao de
ruido tem uma disperséao estatistica tipica (desvio padrao) de 1,0 dB(A).

Nota 3: Nivel de vibragdo em conformidade com a EN 61029-1. Os dados comunicados relativamente ao nivel de vi-
bracao tém uma dispersao estatistica tipica (desvio padrdo) de 1 m/s2.

52 - Portuguese



Dados Técnicos

Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Suécia, tel: +46-31-949000, declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
a Husqvarna PG 530 com numeros de série de 2010 e mais recentes (0 ano é indicado por extenso na placa de tipo,
seguido de um numero de série), cumpre as disposigdes constantes na DIRECTIVA do CONSELHO:

» de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE
+ de 15 de Dezembro de 2004 "referente a compatibilidade electromagnética” 2004/108/CEE.
» de 12 de Dezembro de 2006 "referentes a equipamento eléctrico” 2006/95/CE.

Foram respeitadas as normas seguintes: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29 de Dezembro de 2009

M

VUV

Henric Andersson
Vice-presidente, Chefe da divisdo de maquinas de corte mecanicas e equipamento de construgao
Husqvarna AB

(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentagao técnica.)
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Verklaring van symbolen

Verklaring van symbolen

De onderstaande symbolen worden gebruikt op de ma-
chine en in deze bedieningshandleiding. Het is belan-
grijk dat de gebruiker de betekenis ervan kent om veilig
met de machine te kunnen werken.

56 - Dutch

Wij verzoeken u de bedieningshandlei-
ding zorgvuldig door te lezen en te zor-
gen dat u de instructies begrijpt voordat
u de machine gaat gebruiken.

WAARSCHUWING! Het inademen van
het stof dat ontstaat bij het schuren kan
letsel veroorzaken. Gebruik een goed-
gekeurd stofmasker. Zorg altijd voor een
goede ventilatie.

Draag altijd:
* een goedgekeurde helm

» goedgekeurde gehoorbescherming

+ een veiligheidsbril of gezichts-
scherm.

« Het inademen van stof dat ontstaat
bij het schuren kan letsel veroor-
zaken. Gebruik een stofmasker.

Draag altijd stevige schoenen met anti-

slipzolen en een stalen neus.

Draag altijd goedgekeurde veilighei-
dshandschoenen.

o

AR

Inspectie en/of onderhoud moeten
worden uitgevoerd terwijl de motor is
uitgeschakeld en de stekker is uitgetro-
kken.

Visuele controle.

Regelmatig schoonmaken is nodig.

Dit product is in overeenstemming met
de van toepassing zijnde EG-richtlijnen.



Veiligheidsinstructies

Veiligheidsinstructies
WAARSCHUWING

De machine mag in geen geval worden
gestart zonder de veiligheidsinstructies te
volgen. Het niet naleven van de instruc-
ties door de gebruiker stelt Husqvarna
Construction Products Sweden AB of zijn
vertegenwoordigers vrij van elke directe en
indirecte aansprakelijkheid. Wij verzoeken
u de handleiding zorgvuldig door te lezen
en te zorgen dat u de inhoud ervan begrijpt
voordat u de machine gaat gebruiken. Mocht
u na het lezen van deze veiligheidsinstruc-
ties nog twijfels hebben met betrekking tot
de veiligheidsrisico's die u loopt, mag u de
machine niet gebruiken. Neem contact op
met uw dealer voor meer informatie.

Lees de bedieningshandleiding zorgvuldig door.

Alleen bevoegd personeel mag de machine bedie-
nen.

Werk nooit met een defecte machine. Voer de
controles uit en volg de onderhouds- en service-
instructies die in deze handleiding worden beschre-
ven. Alle reparaties die niet in deze handleiding
staan beschreven, moeten worden uitgevoerd door
een reparateur die door de fabrikant of distributeur
is erkend.

Draag altijd persoonlijke beschermingsuitrusting
zoals stevige schoenen met antislipzolen, gehoor-
bescherming, een stofmasker en goedgekeurde
oogbescherming.

De machine mag niet worden gebruikt op plaatsen
waar brand- of explosiegevaar bestaat.

De machine mag alleen worden gestart wanneer
de schuurkoppen op de grond rusten, tenzij bij het
uitvoeren van een testprocedure zoals beschreven
in deze handleiding.

De machine mag niet worden gestart zonder dat
de rubber stofmantel is bevestigd. Een goede
afdichting tussen de machine en de vloer is van es-
sentieel belang voor de veiligheid, vooral bij droog
schuren.

Voor het vervangen van schuurschijven moet de
stroomtoevoer naar de machine worden onderbro-
ken door de noodstopknop in te drukken en moet
de stekker worden uitgetrokken.

De machine mag niet worden opgetild bij het han-
dvat, de motor, het onderstel of andere onderdelen.
Het transport van de machine gebeurt het beste op
een pallet of slede waarop de machine stevig wordt
vastgemaakt.

+  Wees uiterst voorzichtig wanneer u de machine met
de hand verplaatst op een hellende ondergrond.
Zelfs de lichtste helling kan een dusdanige kracht of
momentum veroorzaken dat de machine niet meer
met de hand kan worden geremd.

» Gebruik de machine nooit wanneer u moe bent,
wanneer u alcohol hebt gedronken of wanneer u
medicijnen gebruikt die uw zicht, beoordelingsver-
mogen of codrdinatie kunnen beinvioeden.

* Gebruik nooit een machine waarvan de oorspronke-
lijke specificaties op een of andere manier zijn
gewijzigd.

+ Pas op voor elektrische schokken. Vermijd lichaam-
scontact met bliksemafleiders of metaal in de
grond.

+ Sleep de machine nooit voort bij het snoer of haal
de stekker nooit uit het stopcontact door aan het
shoer te trekken. Houd alle snoeren en verleng-
snoeren uit de buurt van water, olie en scherpe
randen.

« Zorg ervoor dat het snoer niet bekneld raakt tussen
deuren, hekken en dergelijke.

» Controleer of het snoer en het verlengsnoer on-
beschadigd en in goede staat zijn. Als het snoer
beschadigd is, mag u de machine niet gebruiken,
maar moet u ze naar een erkende servicewerkplaats
brengen voor reparatie.

« Gebruik geen opgerold verlengsnoer.

* De machine moet worden aangesloten op een
geaard stopcontact.

+ Controleer of de netspanning overeenkomt met de
spanning die vermeld staat op het typeplaatje van
de machine.

» Zorg ervoor dat het snoer zich achter u bevindt
wanneer u de machine start, zodat het niet kan
worden beschadigd.

Probeer de machine in geen geval op te tillen zon-
der mechanische hulpmiddelen zoals een takelinri-
chting of een vorkheftruck.

WAARSCHUWING!

Overmatige blootstelling aan trillingen kan
schade aan de bloedsomloop of het zenu-
wstelsel tot gevolg hebben bij mensen die
problemen hebben met de bloedsomloop.
Raadpleeg uw arts als u symptomen van
overmatige blootstelling aan trillingen er-
vaart. Deze symptomen zijn een doof gevoel,
gevoelloosheid, tintelingen, prikkelingen, pijn,
krachtsverlies en verandering van huidskleur
of -toestand. Deze symptomen treden mee-
stal op in vingers, handen of polsen.
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Inleiding

Inleiding

De Husqgvarna PG 530 vloerbewerkingsmachines zijn
bedoeld voor het nat of droog schuren van marmer,

terrazzo, graniet en beton. De mogelijke toepassingen
variéren van ruw schuren tot een gepolijste afwerking.

Deze handleiding beschrijft de Husqvarna PG 530-
reeks van vloerschuurmachines met een dubbele
motoraandrijving, hierna Dual Drive Technology ™
genoemd.

Het is zeer belangrijk dat alle gebruikers vertrouwd zijn
met de inhoud van deze handleiding voordat de machi-
ne in gebruik wordt genomen. Zo niet, dan kan schade
aan de machine ontstaan of kan de gebruiker onnodig

worden blootgesteld aan gevaar.

/_\ BELANGRIJK!
Alleen personeel dat de nodige opleiding

heeft gekregen met betrekking tot het gebruik
van de machine, zowel praktisch als theoreti-
sch, mag de machine bedienen.

Transport

De machine is uitgerust met ingebouwde geavan-
ceerde elektronische systemen, die variabele-snelhei-
dsaandrijvingen of frequentieomvormers worden
genoemd. Deze aandrijvingen maken het mogelijk de
snelheid (het toerental) en de draairichting van beide
motoren te veranderen. De aandrijvingen bevinden
zich in de stalen kast die op het onderstel van de ma-
chine is gemonteerd.

Zoals alle elektronische apparatuur zijn de aandrijvin-
gen gevoelig voor overmatige trillingen, onvoorzichtige
hantering en stofophoping. De fabrikant heeft veel zorg
en aandacht besteed aan het maximaal beschermen
van de aandrijvingen. Dit is bijvoorbeeld merkbaar aan
het schokdempende montagesysteem waarmee de
stalen kast is gemonteerd op het onderstel/frame van
de machine.

Wanneer u de machine vervoert, is het belangrijk dat u
ze goed vastmaakt om te voorkomen dat de variabele-
snelheidsaandrijvingen gaan 'stuiteren'. Zorg ervoor
dat het onderstel of frame van de machine altijd is
ingeklapt en vastgemaakt tijdens het transport.

Dek de machine altijd af tijdens het transport om
blootstelling aan de natuurelementen, vooral regen en
sneeuw, zoveel mogelijk te beperken.
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BELANGRIJK!
A De machine mag niet worden opgetild bij het

handvat, de motor, het onderstel of andere
onderdelen. Het transport van de machine
gebeurt het beste op een pallet of slede
waarop de machine stevig wordt vastge-
maakt. Probeer niet de tanden/vorken van
een vorkheftruck onder de schuurkoppen te
schuiven, tenzij de machine op een pallet of
slede staat. Dit kan onherstelbare schade
aan de schuurkoppen en de interne onderde-
len van de machine veroorzaken.

Het wordt aanbevolen de machine te vervoeren met
een set diamanten eraan bevestigd om het vergren-
delingsmechanisme van de diamantplaten te bescher-
men.

Stalling

Stal de machine altijd op een droge plaats wanneer ze
niet wordt gebruikt.



Wat is wat?

Wat is wat?

1. Bedrijfsurenteller

2. Elektriciteitskast

3. Planetaire-kopmotor 1,5 kW/1 pk

4. Schuur-/satellietkoppenmotor 3 kW/4 pk
5. Hefogen

6. Afdekkap

7. Mantel

8. Onderstel/frame

9. Handvat

10. Bedieningspaneel

11. Hendel voor handvatverstelling

11.

10.
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Wat is wat?

De machine bestaat uit twee hoofdonderdelen. Deze BELANGRIJK!
zijn als volgt te herkennen: i j E
De planetaire kop en de schuurkoppen zijn
1. Onderstel/frame — bestaande uit het handvat, de zo ingesteld dat ze altijd in dezelfde richting
elektriciteitskast, het stalen frame en de wielen. draaien (d.w.z. beide draaien met de klok

mee of tegen de klok in).

2. Kop — bestaande uit de motoren, de afdekkap, de Door de snelheidsregelaar met de klok mee
schuur-/satelliet-/planetaire koppen en de interne te draaien, wordt de snelheid van de plane-
onderdelen. taire kop en de schuurkoppen verhoogd.

De machine is zo vervaardigd dat beweging tussen het
onderstel en de kop mogelijk is via het verbindingspunt
op de hefogen en de onderstelpennen. Deze beweging
is belangrijk tijdens het schuurproces omdat ze de kop ) Planetaire kop
een 'zwevend' effect geeft.

Schuur-/satellietkoppen

Het zweven maakt de kop zelfstellend. Dit betekent
dat de hoogte van de kop niet moet worden aangepast
wanneer de machine wordt gebruikt op vioerdelen met
een ongelijke helling of golving.

Bedieningspaneel

Het bedieningspaneel bestaat uit een aantal schake-
laars en knoppen die 6 afzonderlijke bedieningen
mogelijk maken (zie de afbeelding).

Aan/uit (POWER) — Door op deze knop te drukken,
wordt de machine ingeschakeld wanneer de nood-

stopknop niet is ingedrukt. Stofafzuigopening

Noodstop — Wanneer deze knop wordt ingedrukt,
valt de machine onmiddellijk uit door het onderbreken
van de stroomtoevoer naar de aandrijvingen/frequen-
tieomvormers in de elektriciteitskast.

Schijfsnelheid (DISC SPEED) — Hiermee wordt de
snelheid van de schuurkoppen en de planetaire kop
geregeld.

Vooruit/achteruit (FWD/REV) (Rood) — Hiermee wordt
de richting van de schuurkoppen en de planetaire kop
geregeld.

RESET - Hiermee wordt een functiestoring/foutmel-
ding van de aandrijving/frequentieomvormer (in de
elektriciteitskast) gewist wanneer een storing is opge-
treden.

Stop/start (STOP/RUN) — Hiermee wordt de machine
gestart of gestopt bij normale bediening.

BELANGRIJK!
A Het is belangrijk dat de schakelaar STOP/

RUN wordt gebruikt om de werking van de
machine te regelen, en niet de noodstopknop.
Telkens als de noodstopknop wordt ingedrukt,
wordt de aandrijving/frequentieomvormer ui-
tgeschakeld. Het veelvuldig in- en uitschake-
len van de aandrijving/frequentieomvormer
zal de levensduur van de aandrijving/frequen-
tieomvormer verkorten.

Bedieningspaneel
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Opstelling/bediening

Opstelling/bediening

Plaats de schuurmachine op het werkoppervlak. Con-
troleer of er diamanten zijn aangebracht onderaan de
machine en of de kopvergrendelingen/veiligheidspen-
nen goed vastzitten.

BELANGRIJK!
A Wanneer de machine wordt gebruikt, moeten

alle schuurkoppen altijd voorzien zijn van
hetzelfde type en aantal diamanten. De hoo-
gte van de diamanten moet op alle schuu-
rkoppen dezelfde zijn.

Pas de rubber mantel aan zodat een goede afdichting
wordt verkregen tussen de vloer en de kop van de
machine (zie onderstaande afbeelding). De naad van
de mantel moet zich aan de voorkant van de machine
bevinden. Het afstellen van de mantel is essentieel
voor een goede stofafzuiging en om de verspreiding
van stofdeeltjes in de lucht te voorkomen bij droog
schuren.

Stel het handvat af op de meest comfortabele we-
rkhoogte met de verstelhendel.

i BELANGRIJK!
De aanbevolen werkhoogte is ongeveer op

heuphoogte van de gebruiker.

Wanneer de machine in werking is, is de schuurkracht/
het trekken van de machine naar één kant voelbaar
via het handvat. Gebruik uw heupen om deze kracht
onder controle te houden in plaats van uw armen
(deze werkhouding is veel gemakkelijker voor de ge-
bruiker bij langdurig gebruik van de machine).

Aanzetten van de machine

i. Zorg ervoor dat de schakelaar STOP/RUN op STOP
staat (draai tegen de klok in).

ii. Steek de stekker van de machine in het stopcontact.
Schakel de stroom van het stopcontact pas in wan-
neer de stekker correct is aangesloten.

iii. Schakel de noodstopknop uit (draai met de klok

mee).

iv. Druk de aan/uit-knop (POWER) in. U hoort nu een
zacht ploffend geluid vanuit de elektriciteitskast. Dit
geeft aan dat de lijnschakelaars, die de aandrijvin-
gen/frequentieomvormers van stroom voorzien, zijn
ingeschakeld.

Instellen van snelheid en richting

Op het bedieningspaneel is er een knop FORWARD/
REVERSE en een snelheidsregelknop. Wanneer de
machine voor het eerst wordt gestart voor om het even
welke toepassing, wordt aangeraden de snelheid aan-
vankelijk niet hoger in te stellen dan 7.

Zodra de gebruiker de toepassing onder de knie heeft,
mag de snelheid worden verhoogd.

BELANGRIJK!
Het is belangrijk de volgende punten in acht

te nemen tijdens het gebruik van de enkelfa-
sige schuurmachine Husqvarna PG 530:

Het verhogen van de snelheid heeft ook een
hoger stroomverbruik van de machine tot
gevolg.

Als de machine in bepaalde toepassingen te
veel stroom verbruikt en de stroombegren-
zerschakelaars worden geactiveerd, moet de
snelheid van de machine worden verlaagd
om dit te compenseren.

Een lage spanningstoevoer naar de schuur-
machine kan resulteren in slechte prestaties
(lagere snelheid en koppel) van de machine.

Factoren die kunnen bijdragen tot een lage
spanningstoevoer naar de machine zijn:

- Zwakke netspanning (lager dan 220 V).
- Gebruik van een generator.

- Gebruik van netsnoeren met lichte capaci-
teit (netsnoeren met een minimale dikte van
2,5 mm worden sterk aanbevolen).

- Gebruik van een netsnoer dat langer is dan
20 m.
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Opstelling/bediening

De instelling van de snelheid en de richting is vaak een
kwestie van persoonlijke voorkeur. Het is aan te raden
even te experimenteren om de meest geschikte instel-
lingen voor een bepaalde toepassing te vinden. In de

volgende tabel worden enkele instellingen voorgesteld

voor verschillende toepassingen.

TOEPASSING RICHTING SNELHEID
Verwijderen van lijm van keramische tegels FWD 6-7
Verwijderen van tapijtlijm FWD 5-7
Verwijderen van epoxylak FWD 5-10
Verregend beton FWD 7-10
Vlakschuren van blootgelegd aggregaat FWD 7-8
Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- FWD 5-7
en natuursteenvloeren

Polijsten van beton met harsgebonden schijven | FWD 10
PIRANHA™ schraapgereedschap REV 3-5
FLEXOR™ flexibele koppen FWD 5-7
Bouchardhamer / opruwgereedschap FWD 5
Hervoegen tijdens HIPERFLOOR™ proces FWD 5-8

Draairichting

Het verband tussen FWD/REV en de draairichting met
de klok mee/tegen de klok in is als volgt wanneer de
schuurschijven worden bekeken vanaf de onderkant
van de machine:

1. REV—Met de klok mee.
2. FWD—Tegen de klok in.

Zoals gezegd trekt de machine naar één kant wanneer
ze in werking is. De trekrichting wordt bepaald door de
draairichting van de planetaire kop. De kop van de ma-
chine trekt naar rechts (en de kracht is dus voelbaar op
de rechterheup van de gebruiker) wanneer de planetai-
re kop is ingesteld op REV (tegen de klok in).

Deze zijwaartse trekkracht kan zeer nuttig zijn tijdens
het schuren, vooral langs een muur. Stel de machine
zo in dat ze naar een muur trekt en bedien ze vervol-
gens zodanig dat ze de muur net kan raken. Op die
manier kan dicht bij de muur of het voorwerp worden
geschuurd.

De richting is ook een kwestie van persoonlijke
voorkeur. Het is echter zo dat, wanneer de schuur-
schijven en de planetaire kop in dezelfde richting
draaien, een grotere schuurkracht wordt verkregen
tussen de diamantschijven en de te schuren vioer. Het
eindresultaat is een hogere productiviteit dan wanneer
de schijven in tegengestelde richting draaien.
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Daarom is de machine zo ingesteld dat de schuur- en
planetaire koppen in dezelfde richting draaien.

Productietip — Om de snij-efficiéntie van de diamanten
te verbeteren, moet u de richting regelmatig veran-
deren. Op die manier worden beide kanten van de
diamantkristallen bewerkt en behouden de schijven
hun optimale scherpte door een maximale blootstelling
van het diamantkristal.

Na het bepalen van de snelheid en de richting schakelt
u het stofafzuig- of vacuiimsysteem in.

BELANGRIJK!
A Het wordt sterk aanbevolen het stofafzuigsy-

steem Husqvarna DC 3300 te gebruiken voor
een volledige stofbeheersing.

Nadat het handvat is afgesteld zoals hiervoor beschre-
ven, gaat u achter de machine staan en oefent u een
lichte neerwaartse druk uit op het handvat. Zet de
machine in de bedrijfsstand (RUN) met de schakelaar
STOP/RUN op het bedieningspaneel. De machine
moet vlot starten en binnen 5 seconden versnellen tot
de gekozen snelheid.



Vervangen van de diamanten

Vervangen van de diaman-
ten

Aangezien de keuze van het diamantgereedschap
verschilt naar gelang van de toepassing, zullen de
schuurschijven vaak moeten worden vervangen.

Hierna wordt beschreven hoe u dit doet.

Voorbereiding
<=

1. Zorg ervoor dat de schakelaar STOP/RUN op

STOP staat en dat de stekker is uitgetrokken.
Ongewild starten van de machine tijdens het ver-
vangen van de schijven kan immers ernstig letsel
veroorzaken.

2. Houd een paar handschoenen klaar, want de
diamanten kunnen zeer heet worden tijdens het
schuren.

Vervangen
1. Zet het handvat rechtop (zie de afbeelding rechts).

2. Trek het handvat naar achteren om de schuurkop
van de grond te tillen.

4. Leg de machine plat op de grond.
5. Doe handschoenen aan.

6. Verwijder de schuurschijf door ze lichtjes te draaien
en daarna los te trekken (de richting waarin de
schijven moeten worden gedraaid, hangt af van de
richting waarin de machine het laatst is gebruikt).

7. Controleer of alle kopvergrendelingen/veiligheid-
spennen vastzitten.

8. Wanneer de nieuwe diamanten zijn bevestigd, gaat
u in omgekeerde volgorde te werk om de machine
op de grond te laten zakken.

9. Het is mogelijk dat de nieuwe diamanten een
andere hoogte hebben dan de voordien gebruikte
set. Pas indien nodig de mantel aan om een goede
afdichting met de vloer te verkrijgen.
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Variabele-snelheidsaandrijvingen/frequentieomvormers

Variabele-snelheidsaandrij-
vingen/frequentieomvor-
mers

Elke Husgvarna PG 530 is uitgerust met 1 variabele-
snelheidsaandrijving of frequentieomvormer. Deze is
ingebouwd in de machine om de volgende redenen:

1. Functioneel

* Regeling van het ingaand vermogen om het moge-
lijk te maken de snelheid te verhogen/verlagen en
de richting te veranderen.

* Regeling van de stroom- en spanningstoevoer naar
de motoren om zeker te zijn dat de motoren op hun
optimale niveau draaien (bv. koppelverhoging)

2. Bescherming/diagnose
Bescherming

» Controle van het ingaand vermogen om zeker te
zijn dat het geschikt is voor de machine en de uitge-
voerde toepassing.

* Regeling van het stroomverbruik van de motoren
om zeker te zijn dat de motoren binnen veilige
bedrijfslimieten blijven (om motorschade te voorko-
men).

» Controle van de machinebelasting om zeker te zijn
dat de schuurmachine niet wordt overbelast. Hier-
door worden de riem, de lagers en andere interne
onderdelen beschermd.

+ Bescherming van de motoren tegen een verkeerde
stroomvoorziening (bv. werking op 2 fasen).

Diagnose

* Opsporen van elektrische storingen in de machine
en registreren van een storingscode.

* Aan de hand van controlemenu's kunnen de oor-
zaken van potentiéle elektrische storingen worden
achterhaald.

» Via de controlemenu's kan de gebruiker ook nagaan
hoe hard de machine werkt. Een gebruiker hoeft
niet elke functie van de variabele-snelheidsaan-
drijvingen of frequentieomvormers tot in de details
te kennen, maar het is wel handig om bekend te zijn
met de storingscodes en enkele van de controleme-
nu's.

Toetsenbord/display

Elke variabele-snelheidsaandrijving of frequen-
tieomvormer heeft een toetsenbord/display, dat wordt
weergegeven zoals rechts getoond wanneer de machi-
ne van stroom wordt voorzien.
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5. 3. 6. 7.
Toetsenbord en display

. Draairichting (met de klok mee of tegen de klok in)
. Geeft aan of de machine is gestopt of in werking is
. Omhoog-toets

. Resettoets

. Naar links-toets

. Omlaag-toets

. Naar rechts-toets

. Uitgangsstand (Hertz in dit voorbeeld)

. Uitgangswaarde



Variabele-snelheidsaandrijvingen/frequentieomvormers

Controlescherm Weergegeven informatie

OUTPUT FREQUENCY De frequentie waarmee de motor draait wanneer de machine in werking is.
REF. FREQUENCY De frequentie die met de snelheidsregelknop is ingesteld.

MOTOR SPEED Het motortoerental wanneer de machine in werking is.

MOTOR CURRENT Het stroomverbruik van de motor wanneer de machine in werking is.
MOTOR TORQUE Percentage van het motorkoppel wanneer de machine in werking is.
MOTOR POWER Percentage van het motorvermogen wanneer de machine in werking is.
MOTOR VOLTAGE Percentage van de motorspanning wanneer de machine in werking is.

DC LINK VOLTAGE Geeft de kwaliteit van de stroomvoorziening aan.

De menustructuur op deze pagina geeft een overzicht
van de belangrijkste menu-opties, die nuttige informa-
tie verschaffen voor controle- en diagnosedoeleinden
tijdens het gebruik van de machine.

Zoals aangegeven in de menustructuur rechts ge-
ven de variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers bij het inschakelen van de machine de
uitvoerfrequentie naar de motor weer (de waarde nul
geeft aan dat de machine in stand-by staat).

Uit de structuur blijkt ook dat de pagina Output Fre-
quency (Uitgangsfrequentie) onder het Monitor Menu
(Controlemenu) valt.

De linkerkolom geeft aan dat de twee belangrijkste
hoofdmenu's voor de gebruiker het Monitor Menu
(Controlemenu) en het Faults History Menu (Storing-
sgeschiedenismenu) zijn.

Bladeren door de menustructuur is mogelijk met de
toetsen omhoog, omlaag, naar links en naar rechts op
het toetsenbord (zie vorige pagina).

Parameter Menu
(Parametermenu)

DC Link Voltage
(Gelijkstroomspanning),

!

!

Keypad Control Menu
(Toetsenbordbedieningsmenu)

Motor Voltage
(Motorspanning)

!

!

Active Faults Menu

Motor Power

(Menu actieve storingen) (Motorvermogen)
Faults History Menu Motor Torque
(Storingsgeschiedenismenu) (Motorkoppel)

!

Systeem Menu

Motor Current

(Systeemmenu) (Motorstroom)
Expanded Boards Menu Motor Speed

(Uitbreidingskaartenmenu)

(Motortoerental)

!

!

Monitor Menu (Controlemenu)

Output Frequency
(Uitgangsfrequentie)
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Variabele-snelheidsaandrijvingen/frequentieomvormers

Menu's en weergegeven informatie

De volgende menu-items/schermen op de variabele-
snelheidsaandrijving/frequentieomvormer verschaffen
de gebruiker de volgende nuttige informatie.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Dit scherm geeft aan met welke frequentie de motor
draait wanneer de machine in werking is. De waarde
van de uitgangsfrequentie moet constant zijn wanneer
de machine in werking is. Als de uitgangsfrequentie
schommelt wanneer de machine in werking is, geeft
dit gewoonlijk aan dat de motor de geprogrammeerde
stroomlimiet benadert of heeft bereikt. De stroomli-
mieten (vooraf bepaald en ingesteld door Husgvarna
Constructions Products) zijn de volgende:

1. Grote en kleine motor samen — 16 ampére.

Als de uitgangsfrequentie schommelt wanneer de
machine in werking is, is het aan te raden ook de mo-
torstroom te controleren. Dit kunt u doen door driemaal
de omhoog-pijl op het toetsenbord in te drukken. Voor
een probleemloze werking zonder stroomstoringen

ligt de uitgangsstroom het beste rond 12-13 ampére.
Het stroomverbruik van de motor kan worden verlaagd
door het motortoerental te verlagen met de snelheid-
sregelknop op het bedieningspaneel naast het han-
dvat.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Dit scherm geeft het stroomverbruik van de respectieve
motoren weer. Zie de opmerkingen onder OUTPUT
FREQUENCY met betrekking tot de motorstroom.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Dit scherm geeft de kwaliteit van de stroomvoorzie-
ning van de machine weer. Het geeft hogere waar-
den weer wanneer de machine in stand-by staat en
lagere waarden wanneer de machine in werking is.
Wanneer de DC LINK-spanning vermindert (in geval
van een slechte stroomvoorziening), zal de variabe-
le-snelheidsaandrijving/frequentieomvormer meer
stroom verbruiken om dit te compenseren. Een slechte
stroomvoorziening leidt dus tot een vroegtijdig maxi-
maal stroomverbruik van de machine (zie pagina 11
voor verdere opmerkingen).

FAULT HISTORY

Het storingsgeschiedenismenu slaat de meest recente
storingen op die zich hebben voorgedaan in de varia-
bele-snelheidsaandrijving/frequentieomvormer. Als de
machine een weerkerend storingspatroon vertoont, kan
de informatie hierover worden verkregen via het storin-
gsgeschiedenismenu. Zie het deel over het verhelpen
van storingen voor meer informatie over storingen.
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Verhelpen van storingen

Verhelpen van storingen

Wanneer een van de variabele-snelheidsaandrijvingen of
frequentieomvormers in de machine uitvallen als gevolg
van een storing, werken ze niet langer en verschijnt een
knipperende foutmelding op het toetsenborddisplay (zie

onderstaande afbeelding).

Hierna volgt een overzicht van de meest voorkomende sto-
ringen en mogelijke maatregelen om ze te verhelpen.

Storing-
scode

Storingscode

Mogelijke oorzaak

Maatregel

1—OVER CURRENT

Motor werkt te hard en verbruikt extra stroom.

Controleer het stroomverbruik wanneer de machine in we-
rking is. Verlaag de snelheid en het stroomverbruik tot aan-
vaardbare waarden zoals beschreven op de vorige pagina.

Kortsluiting aan de uitgangszijde van de
variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers.

Controleer de bedrading in de stekkers die zijn aangesloten
op de motorkabels of in de aansluitdozen op de motoren.

Motorstoring (zeer zeldzaam)

Laat de motor testen en indien nodig vervangen.

Een slechte spanningstoevoer naar de machi-
ne leidt tot overmatig stroomverbruik.

Zie de opmerkingen op pagina 10

3—EARTH FAULT

Kortsluiting aan de uitgangszijde van de
variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers.

Controleer de bedrading in de stekkers die zijn aangesloten
op de motorkabels of in de aansluitdozen op de motoren.

Motorstoring (zeer zeldzaam)

Laat de motor testen en indien nodig vervangen.

9—UNDER VOLTAGE

Onvoldoende spanningstoevoer naar de
machine.

Controleer de stroomvoorziening en ga na of de spanning
correct is.

De stroomtoevoer naar de variabele-snelhei-
dsaandrijvingen of frequentieomvormers is
uitgeschakeld.

Sluit de stroom van de schuurmachine opnieuw aan.

11—OUTPUT PHASE SUPER-
VISION

Kortsluiting aan de uitgangszijde van de
variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormers.

Controleer de bedrading in de stekkers die zijn aangesloten
op de motorkabels of in de aansluitdozen op de motoren.

Motorstoring (zeer zeldzaam)

Laat de motor testen en indien nodig vervangen.

14—UNIT OVER TEMPERA-
TURE

Variabele-snelheidsaandrijvingen of frequen-
tieomvormer oververhit als gevolg van hoge
temperatuur in de werkomgeving of defecte

temperatuursensor.

Open de deur van de elektriciteitskast om de ventilatie te
verbeteren. Laat de variabele-snelheidsaandrijvingen of fre-
quentieomvormer testen door de servicevertegenwoordiger.

15—MOTOR STALLED

Motor werkt te hard en verbruikt extra stroom.

Controleer het stroomverbruik wanneer de machine in we-
rking is. Verlaag de snelheid en het stroomverbruik tot aan-
vaardbare waarden zoals beschreven op de vorige pagina.

Motor draait niet als gevolg van een mechani-
sche blokkering.

Probeer de schuurschijven en de planetaire kop met de hand
te draaien om te zien of er een blokkering is.

16—MOTOR OVER TEMPERA-
TURE

Motor werkt te hard en verbruikt extra stroom.

Controleer het stroomverbruik wanneer de machine in we-
rking is. Verlaag de snelheid en het stroomverbruik tot aan-
vaardbare waarden zoals beschreven op de vorige pagina.
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Verhelpen van storingen

Hieronder volgen andere problemen die zich kunnen voordoen tijdens het gebruik van de schuurmachine en de

mogelijke oplossingen:

vloeren te weinig diamanten onder de machine
zitten, verhoogt de belasting op de schuur-
machine en de gebruiker aanzienlijk). Dit gaat
gewoonlijk gepaard met een hoog stroomver-
bruik door de grote motor.

Probleem Mogelijke oorzaak Mogelijke oplossing
SCHUURMACHINE IS MOEILIJK TE Onvoldoende diamanten onder de machine Verhoog het aantal diamanten onder de machine om
HANTEREN (als er bij het schuren van dikke lijm of zachte | de belasting op de schuurmachine en de gebruiker

te verminderen.

Grote motor werkt niet (dit kan te wijten zijn
aan een motorstoring, een storing in de
bedrading van de motor of een storing in de
variabele-snelheidsaandrijving of frequen-
tieomvormer).

Controleer of de grote motor is aangesloten.
Controleer of er geen storingen zijn in de grote
variabele-snelheidsaandrijving of frequentieomvor-
mer. Controleer of de grote variabele-snelheidsaan-
drijving of frequentieomvormer is ingeschakeld. Con-
troleer of de grote variabele-snelheidsaandrijving of
frequentieomvormer correct functioneert (trek beide
motoren uit, geef Output Frequency weer op het
display van het toetsenbord, schakel de machine in
(RUN) en kijk of de getallen op het scherm vanaf nul
beginnen op te lopen. Als de getallen op nul blijven
staan, betekent dit dat de grote variabele-snelhei-
dsaandrijving of frequentieomvormer het startcom-
mando van de schakelaar op het bedieningspaneel
niet ontvangt. De machine moet worden nagekeken
door een elektricien of door Husqvarna Construction
Products.

De aandrijfriem slipt.

Verwijder de afdekplaat van de riemspanner op

de onderkant van de machine en controleer of er
water of stof in de machine zit. Dit kan de riem doen
slippen op de aandrijfpoelies.

De aandrijfriem is gebroken (dit kan worden
gecontroleerd door een van de schuurkoppen
met de hand te draaien. Als alle schuurkop-
pen samen draaien, is de riem niet gebroken.
Als slechts één schuurkop draait, is de riem
gebroken).

Vervang de interne aandrijfriem.

SCHUURMACHINE KLINKT ALSOF ZE
OVER HAAR TOEREN DRAAIT.

De kleine planetaire aandrijvingsmotor is niet
aangesloten.

Controleer of de kleine planetaire aandrijvingsmotor
is aangesloten.

Kleine motor werkt niet (dit kan te wijten
zijn aan een motorstoring, een storing in de
bedrading van de motor of een storing in de
variabele-snelheidsaandrijving of frequen-
tieomvormer).

Controleer of de kleine motor is aangesloten.
Controleer of er geen storingen zijn in de kleine
variabele-snelheidsaandrijving of frequentieomvor-
mer. Controleer of de kleine variabele-snelheidsaan-
drijving of frequentieomvormer is ingeschakeld. Con-
troleer of de kleine variabele-snelheidsaandrijving of
frequentieomvormer correct functioneert (trek beide
motoren uit, geef Output Frequency weer op het
display van het toetsenbord, schakel de machine in
(RUN) en kijk of de getallen op het scherm vanaf nul
beginnen op te lopen. Als de getallen op nul blijven
staan, betekent dit dat de kleine variabele-snelhei-
dsaandrijving of frequentieomvormer het startcom-
mando van de schakelaar op het bedieningspaneel
niet ontvangt. De machine moet worden nagekeken
door een elektricien of door Husqvarna Construction
Products.

SCHUURMACHINE STUITERT

De schuurkoppen zijn versleten of beschadigd.

Controleer de schuurkoppen op kapotte onderdelen
of overmatige beweging.

De diamanten zijn niet goed bevestigd op de
schuurkoppen of hebben een verschillende
hoogte.

Controleer of alle diamanten correct bevestigd zijn
en dezelfde hoogte hebben.

Kopvergrendelingen zijn los of ontbreken.

Controleer of alle kopvergrendelingen aanwezig zijn
en vastzitten.

68 - Dutch




Diamanten

Diamanten

Achtergrond
Diamantschijven bestaan gewoonlijk uit 2 onderdelen:

1. Diamantpoeder (ook bekend als diamantkristallen of
korrel). Door de grootte van het diamantpoeder of de
korrel te veranderen, kunnen we bepalen hoe grof
of fijn de krassen zijn die achterblijven na het schuur-
proces.

2. Een bindmiddel (metaal of hars). Diamantpoeder
wordt gemengd en gesuspendeerd in een metaal-
of harsbindmiddel. Wanneer het is gesuspendeerd
in een metaalbindmiddel, wordt het afgewerkte
product een metaalgebonden of gesinterd diamant-
segment genoemd. Wanneer het is gesuspendeerd
in een harsbindmiddel, wordt het afgewerkte pro-
duct een harsgebonden diamantsegment of -schijf
genoemd. Door de hardheid van het bindmiddel te
veranderen, kunnen we bepalen hoe snel of traag
de diamantschijf zal afslijten.

Algemene principes

Hierna volgen enkele algemene regels met betrekking
tot diamantsegmenten in schuurtoepassingen. Zoals
bij alle algemene regels zijn er uitzonderingen of ge-
vallen waarin ze niet van toepassing zijn.

GROOTTE VAN DIAMANTKORREL

Het veranderen van de diamantkorrel in een kleinere
deeltjes-/korrelgrootte beinvioedt de prestaties van het
diamantgereedschap op de volgende manieren:

» Fijner kraspatroon.
» Langere levensduur van het diamantgereedschap.

Het tegenovergestelde geldt wanneer een grotere
deeltjes-/korrelgrootte wordt gebruikt.

BINDMIDDEL—METAALBINDMIDDEL OF HARSBIN-
DMIDDEL

Het verhogen van de hardheid van het bindmiddel
resulteert in het volgende:

* Langere levensduur van het diamantgereedschap.
» Lagere productiesnelheid.

» Het diamantgereedschap laat fijnere krassen
achter bij droog schuren (in vergelijking met een
diamantgereedschap met zachter bindmiddel met
dezelfde diamantkorrelgrootte).

Het tegenovergestelde geldt wanneer het metaal- of
harsbindmiddel zachter wordt gemaakt.

AANTAL DIAMANTSEGMENTEN/-SCHIJVEN ONDER
DE MACHINE

Het verhogen van het aantal segmenten onder de ma-
chine resulteert in het volgende:

* Minder druk op elk afzonderlijk diamantsegment.-
Minder snelle slijtage van de diamantsegmenten.

» Lagere belasting op de machine waardoor de
schuurmachine minder stroom verbruikt.

» Een viakker kraspatroon (vooral op zachte vloeren).

Het tegenovergestelde geldt wanneer het aantal seg-
menten onder de machine wordt verlaagd.

NAT EN DROOG SCHUREN
Wanneer de diamantsegmenten nat worden gebruikt,
gelden de volgende principes:

* Hogere productiesnelheid dan bij droog schuren.

» Snellere slijtage van de diamantsegmenten (door
de aanwezigheid van slib), waardoor hardere bin-
dmiddelen kunnen worden gebruikt (in vergelijking
met droog schuren).

« Diamantkorrel maakt diepere krassen.

Wanneer de diamantsegmenten droog worden ge-
bruikt, gelden de volgende principes:

» Lagere productiesnelheden met hardere materialen
dan bij nat schuren.

* Er zijn zachtere bindmiddelen nodig om de diamant-
segmenten te doen afslijten (aangezien er geen slib
is om de slijtage van de segmenten te bevorderen).

* De krassen van de diamantkorrel zijn niet zo diep
als bij nat schuren.

+ Het diamantsegment wekt meer hitte op.

Samenvatting van de diamantprincipes

Diamantsegmenten moeten afslijten om productief te
zijn. De slijtage van de diamantsegmenten kan worden
beinvlioed door de volgende factoren:

* Druk.

» Hardheid van het bindmiddel.

» Grootte van de diamantkorrel.

* Aanwezigheid van water.

+ Aantal segmenten onder de machine.

* Het toevoegen van extra schuurmiddel (bv. zand,

siliciumcarbide) op de vloer bevordert de slijtage.
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Keuze van diamanten

Volledige set dubbele segmenten

Over het algemeen geldt dat, hoe sneller een diamant-
segment afslijt, hoe sneller de machine productief is.

Het veranderen van de bovenstaande factoren kan
ook invloed hebben op:

+ Kraspatroon.
» Stroomverbruik van de machine.
» Vlakheid van de vloer (zie het volgende deel).

» Gebruiksgemak.
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Diamanthouderschijf

Positie voor diamantsegment

Halve set dubbele segmenten

Keuze van diamanten

Hierna worden enkele belangrijke factoren beschreven
die u in acht moet nemen bij het kiezen van het dia-
mantsegment dat u gaat gebruiken voor een bepaalde
toepassing.

Configuratie van de schuurschijven

De manier waarop de diamantsegmenten op de schuu-
rkoppen van de machine worden geplaatst, heeft eve-
neens een grote invloed op de prestaties van de machi-
ne, de productiviteitsniveaus en de afwerkingskwaliteit
van de vloer.

Er zijn in hoofdzaak twee soorten diamantconfiguraties
mogelijk bij gebruik van de schuurmachine.

1. Volledige set diamanten — wanneer diamanten wor-
den geplaatst in alle zes posities op de diamanthou-
derschijven (zie de afbeeldingen hierboven).

2. Halve set diamanten — wanneer diamanten worden
geplaatst in drie posities op de diamanthouder-
schijven, met telkens één positie tussen (zie de
afbeeldingen hierboven).



Keuze van diamanten

Volledige en halve set diamanten

Door de manier waarop de diamanten op de diaman-
thouderschijven worden geplaatst, kan de gebruiker

de prestaties van de machine en dus het afgewerkte
product aanzienlijk beinvioeden.

HALVE SET DIAMANTEN

Wanneer de diamanten als halve set worden geplaatst,
hebben ze de neiging het vloeroppervlak te volgen. Ver-
gelijk het met een camerastatief, dat ook op een oneffen
ondergrond stabiel blijft staan.

De configuratie met een halve set diamanten mag alleen
worden gebruikt wanneer een vlakke vioerafwerking niet
gewenst is.

VOLLEDIGE SET DIAMANTEN

Wanneer de diamanten als volledige set worden ge-
plaatst, hebben ze de neiging het vloeroppervlak niet te
volgen. Als de vloer golft, schuurt de machine de hoger-
gelegen delen, maar mist ze de lagere delen (tenzij de
hogergelegen delen eerst worden vlakgeschuurd).

De configuratie met een volledige set diamanten moet
worden gebruikt wanneer een vlakke vioerafwerking
gewenst is.

De onderstaande tabel geeft enkele voorbeelden van
mogelijke toepassingen met de twee configuraties:

Toepassing Volledige set | Halve set
is best is best

Verwijderen van lijm van keramische tegels X

Verwijderen van tapijtlijm X
Verwijderen van epoxylak X

Verwijderen van vinyllijm X
Verregend beton X

Vlakschuren van blootgelegd aggregaat X

Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- en natuursteenvioeren X

Polijsten van betonnen viloeren X
Schuren om het aggregaat bloot te leggen bij het polijsten van beton X

Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- en natuursteenvioeren X

Vlakschuren van golvingen in betonnen vioeren X

Opnieuw polijsten van reeds geschuurde vloeren X
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Keuze van diamanten

Keuze van de juiste diamanten voor uw toepassing

De onderstaande suggesties geven de basisprincipes
weer voor het kiezen van diamanten voor verschillende
toepassingen.

beton

Toepassing Metaal- Korrel- Volledi- | Halve Enkel/
binding grootte ge set set dubbel

Vlakschuren van vioer — hard beton ZACHT 16 of 30 X E

Vlakschuren van vloer — normaal beton MIDDEL- | 16 of 30 X E
MATIG

Vlakschuren van vloer — zacht beton HARD 16 of 30 X D

Verwijderen van lijm van keramische tegels HARD 6, 16 of 30 | X E/D

Verwijderen van vinyl- of tapijtlijm — hard beton ZACHT 16 of 30 X E/D

Verwijderen van vinyl- of tapijtlijm — normaal beton MIDDEL- |6 of 16 X D
MATIG

Verwijderen van vinyl- of tapijtlijm — zacht beton HARD 6 of 16 X D

Verwijderen van epoxylak — hard beton ZACHT 6, 16 of 30 | X X E

Verwijderen van epoxylak — normaal beton MIDDEL- |6, 16 0f 30 | X E
MATIG

Verwijderen van epoxylak — zacht beton HARD 6,16 of 30 | X E/D

Verregend beton HARD 16 of 30 X E/D

Vlakschuren van blootgelegd aggregaat HARD 16 of 30 X E/D

Verwijderen van hoogteverschillen in terrazzo- en natuur- | ZACHT 30 of 60 X E

steenvloeren

Polijsten van betonnen vioeren — hard beton ZACHT 60 X E/D

Polijsten van betonnen vioeren — normaal beton MIDDEL- |60 X E/D
MATIG

Polijsten van betonnen vloeren — zacht beton HARD 60 X D

Schuren om aggregaat van beton bloot te leggen - hard ZACHT 16 of 30 X E

beton

Schuren om aggregaat van beton bloot te leggen - nor- MIDDEL- |16 of 30 X E

maal beton MATIG

Schuren om aggregaat van beton bloot te leggen - zacht | HARD 16 of 30 X D

beton

Vlakschuren van golvingen in betonnen vloeren - hard ZACHT 16 of 30 X E

beton

Vlakschuren van golvingen in betonnen vioeren - normaal | MIDDEL- | 16 of 30 X E

beton MATIG

Vlakschuren van golvingen in betonnen vloeren - zacht HARD 16 of 30 X D
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Keuze van diamanten

Bepalen van de hardheid van het beton

Alle beton voelt hard aan (vooral als u erop valt), hoe
maken we dan het onderscheid tussen hard, normaal
en zacht beton?

Alle beton wordt gemeten volgens zijn compressieste-
rkte en, afhankelijk van waar ter wereld u zich bevindt,
verschillende compressiesterkte-indexen (bv. PSi &
MPa). De algemene regel is: hoe hoger de compres-
siesterkte, hoe harder het beton en dus hoe moeilijker
om het te schuren.

Naast de compressiesterkte zijn er echter nog ande-
re factoren die de hardheid van de vloer, en dus de
keuze van de juiste diamanten, bepalen. Aangezien
normaliter alleen het oppervlak van het beton (boven-
ste 5 mm) wordt geschuurd, is de afwerking van de
betonnen vloer of de toestand van het oppervlak vaak
doorslaggevender voor de keuze van de diamanten
dan de compressiesterkte van het beton.

IN ACHT TE NEMEN OPPERVLAKFACTOREN BIJ
DE DIAMANTKEUZE

Als een betonoppervlak zeer glad is (wellicht omdat
het sterk is vlakgestreken of gepolierd), zal het beton
zich doorgaans gedragen als beton met een hoge
compressiesterkte en is bijgevolg een zacht gebonden
segment vereist.

Als een betonoppervlak daarentegen ruw of agressief
is (bv. verregend, gestraald, opgeruwd, blootgelegd
aggregaat, enz.), zal het beton zich gedragen als
beton met een lage compressiesterkte en is bijgevolg
een hard gebonden segment vereist.

Oppervlaktecoatings of contaminanten (bv. epoxycoa-
ting, lijmen voor keramische tegels, egalisatiemidde-
len/dekvloeren) zijn vaak doorslaggevender voor de
keuze van de diamanten dan de compressiesterkte
van het beton.

Wanneer u een betonoppervlak voor het eerst schuurt
en twijfelt aan de hardheid van het beton, doet u er
over het algemeen goed aan eerst harder gebonden
diamanten onder de machine te plaatsen. Zo bent u
zeker dat de diamantsegmenten minimaal afslijten. Als
blijkt dat een hard diamantsegment ongeschikt is voor
de toepassing, heeft het u alleen wat tijd gekost, maar
zijn de diamanten niet afgesleten.

Als u omgekeerd te werk gaat (beginnen met een
zacht segment) en het beton zacht is of een schurend
oppervlak of oppervlaktecontaminant bevat, is de kans
groot dat de diamant op korte tijd aanzienlijk afslijt.
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Onderhoud

Onderhoud

Wanneer de machine correct wordt gebruikt, vergt ze
zeer weinig onderhoud en is ze uiterst betrouwbaar.

{ﬁ;@m

Hierna wordt het algemene onderhoud beschreven dat
regelmatig moet worden uitgevoerd.

Drie mechanische onderdelen dienen te worden ge-
controleerd:

1. Schuurkoppen.
2. Planetair aandrijfsysteem.

3. Planetaire afdichting.

Schuurkoppen

Er zijn 2 verschillende soorten schuurkoppen verkrijg-
baar:

1. Conventionele koppen/sloopkoppen—bedoeld voor
zware voorbereidende schuurwerkzaamheden die
een uiterst robuust systeem vereisen.

2. Geveerd stalen kopsysteem—vooral bedoeld voor
afwerking of lichtere schuurtoepassingen.

CONVENTIONELE KOPPEN/SLOOPKOPPEN
De onderstaande afbeelding laat de voornaamste on-
derdelen zien van dit type schuurkop.

1. Pasplaat
2. Kopplaat
3. Kopvergrendeling
4. Kopveer
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De interactie tussen de bovengenoemde vier on-
derdelen resulteert in een dynamisch systeem dat
zowel robuust als flexibel is.

De koppennen zitten vast aan de kopplaat en geven
het systeem stevigheid en stabiliteit. De pasplaat be-
vindt zich boven de kopplaat en wordt op zijn plaats
gehouden door een reeks gaten, de kop-pengaten.

1. Pasplaat

1. Kopplaat

2. Kop-pengat 2. Koppennen

Tussen de kopplaat en de pasplaat zitten 3 veren
van wit silicium die de schokdemping en de flexibili-
teit van het systeem bevorderen.

De koppennen kunnen bewegen in de kop-penga-
ten, waardoor een schokdempingssysteem ontstaat
dat vergelijkbaar is met dat van de meeste motor-
voertuigen.

Na verloop van tijd worden de kop-pengaten groter
door slijtage. Tegelijk verslijten ook de koppennen en
vermindert hun diameter. Deze gezamenlijke slijtage
veroorzaakt een overmatige beweging of 'speling' in
de schuurkoppen. Deze speling leidt uiteindelijk tot
trillingen tijdens het werken met de machine.

Routinecontroles op speling in de schuurkop-

pen worden aanbevolen. De levensduur van de
schuurkoppen kan variéren van 6 tot 12 maanden,
afhankelijk van de gebruiksfrequentie.

Er zijn vervangkoppen verkrijgbaar, die gewoon kun-
nen worden vastgeschroefd na het verwijderen van
de oude koppen.



Onderhoud

Aandrijfsysteem van de schuurkoppen

De Husqgvarna PG 530 is uitgerust met de Dual Drive
Technology™. De schuurschijven worden aangedre-
ven door de grote motor via een interne riem. Aan-
gezien de riem afgeschermd in de machine zit, is dit
aandrijfsysteem geheel onderhoudsvrij tot wanneer
een grote onderhoudsbeurt nodig is (vervanging van
riem en lager). Dit is gewoonlijk na 12-36 maanden
gebruik.

Planetair aandrijfsysteem

Het tweede onderdeel van het Dual Drive Technolo-
gy™ systeem is het planetaire-kopaandrijfsysteem. Dit
wordt aangedreven door de hulp- of kleine motor en
de tandwielkast. Dit systeem bevindt zich aan de bui-
tenkant van de machine en vereist routineonderhoud.

Afbeelding 1 geeft een overzicht van het planetaire
aandrijfsysteem.

Afbeelding 1

. Schuurkoppenmotor

. Motoraansluitdoos

. Machinekap

. Montagesteun van tandwielkast
. Flenssteun van tandwielkast

. Tandwielkast

. Motoraansluitdoos

. F;Ianetaire aandrijfmotor

0 N O O~ WN =

2. 4. 5.
Afbeelding 1. Planetair aandrijfsysteem

Onder de tandwielkast en afgeschermd door de
montagesteunen en de machinekap zit een plane-

tair aandrijfwiel, dat zich op de uitgaande as van de
tandwielkast bevindt. Dit planetaire aandrijfwiel grijpt

in met de kettingring (ook onder de machinekap) en
samen vormen ze het hoofdaandrijfmechanisme voor
het planetaire aandrijfsysteem. Dit systeem is een
droog systeem (dit betekent dat er geen smering nodig
is tussen het planetaire aandrijfwiel en de kettingring).
Hierdoor valt stof dat in contact komt met de kettingring
gewoon weer naar buiten.

BELANGRIJK!
A Het smeren van dit systeem heeft stofophoping

in de kettingring tot gevolg en zal de levensduur
van de kettingring en het planetaire aandrijfwiel
aanzienlijk verkorten.

Afbeelding 3

Afbeelding 2

1. Planetair aandrijfwiel
2. Flenssteun van tandwielkast

Afbeelding 3

1. Montagesteun van tandwielkast
2. Machinekap
3. Kettingring

Afbeelding 4

1. Planetaire afdichting

De kettingring en het planetaire aandrijfwiel bevinden
zich onder de machinekap. Aangezien ze zich aan

de buitenkant van de machine bevinden, kunnen ze
echter worden blootgesteld aan het stof en puin dat het
schuurproces veroorzaakt. Om dit zoveel mogelijk te
voorkomen, is een planetaire afdichting gemonteerd, die
voorkomt dat stof en andere deeltjes in contact komen
met het planetaire aandrijfmechanisme.

Afbeelding 4

Planetaire afdichting —
detailbeeld
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De doeltreffendheid van de planetaire afdichting kan
eenvoudig worden gecontroleerd door de planetaire
motor met de tandwielkast te verwijderen. Dit doet u
door de vier hieronder getoonde bouten te verwijderen.

Verwijder 2 bouten aan

Verwijder deze bouten.
elke kant.

Verwijder het deksel van
de motoraansluitdoos.

Controleer hier op sto-
fophoping

Verwijder deze bouten.

Als de planetaire afdichting doeltreffend werkt, mag
slechts een minimale hoeveelheid stof zichtbaar zijn
onder de machinekap. Als er een stofophoping van

5-6 mm is, dan is het wellicht nodig de machinekap te
verwijderen en de toestand van de planetaire afdichting
te controleren.

—— Verwijder deze bout. e E:

e A s o e )
Verwijder de machinekap om bij de kettingring en plane-
taire afdichting te kunnen.

Als de planetaire afdichting versleten is of moet wor-
den vervangen, neem dan contact op met de distribu-
teur van Husqvarna Construction Products voor een
vervangset met een nieuwe planetaire afdichting.
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Onderhoudsschema
Controle Handeling Frequentie
Controleer of de kopver- | Zet de kopvergrendelingen vast en breng indien nodig Dagelijks
grendelingen vastzitten. | opnieuw schroefdraadborgmiddel aan (aanbevolen
schroefdraadborgmiddel Loctite 680)
Controleer de koppen Onderzoek de machinekoppen terwijl de machine achte- | Dagelijks
op speling/gebroken rover is gekanteld. Koppel de planetaire aandrijfmotor
'vingers' bij gebruik van (kleine motor) los en laat de schijven met de laagste
geveerde stalen koppen. | snelheid draaien. Kijk hoe concentrisch/echt de schuu-
rkoppen draaien.
Controleer de doeltreffen- | Verwijder de planetaire motor/tandwielkast en kijk of er Wekelijks

dheid van de planetaire
afdichting.

stof onder de machinekap zit.

Controleer de toestand
van de kettingring.

Verwijder de planetaire motor/tandwielkast en controleer
de schakels van de kettingring. Controleer of de schakels
schoon zijn en vrij van stof.

Wekelijks met planetaire
afdichting

Controleer de toestand
van het aandrijftandwiel.

Verwijder de planetaire motor/tandwielkast en controleer
de toestand van het planetaire aandrijftandwiel.

Wekelijks met planetaire
afdichting

Controleer de interne
onderdelen van de ma-
chine.

Verwijder de afdekplaat van de riemspanner en con-
troleer de binnenkant van de machine op stof, vocht of
stukken riem. Dicht de afdekplaat opnieuw af met silico-
neafdichtmiddel.

Halfjaarlijks

Reinig de binnenkant van
de elektriciteitskast.

Blaas de binnenkant van de elektriciteitskast en de va-
riabele-snelheidsaandrijvingen of frequentieomvormers
schoon met DROGE perslucht.

Om de 2 maanden

BELANGRIJK!

A\

Controleer voordat u de afdekplaat van de riem-

spanner verwijdert of de afdekplaat en de delen
errond geheel schoon zijn. Vermijd het binnen-
dringen van puin in de machine.
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Technische gegevens

Technische gegevens
Schuurbreedte

Schuurschijf

Gewicht

Totale schuurdruk

Schuurdruk per schijf

Motorvermogen

Vermogen per schuurschijf

Snelheid van schuurschijven

Snelheid van planetaire kop

Draairichting

Voeding

Lawaai-emissie (zie opm. 1)

PG 530
530 mm

3 x240 mm

200 kg

134 kg

44,7 kg

3,75 kW (5,0 pk)

1,25 kW (1,7 pk)

200 - 710 omw/min

50 omw/min

Met de klok mee/tegen de klok
in (FWD/REV); schuurschijven &
planetaire kop draaien in dezel-
fde richting (geen tegenrotatie).

220/240 enkelfasig (12 ampére).
Uitvoering met driefasige voe-
ding verkrijgbaar.

Geluidsvermogen, gemeten dB(A) 105
Geluidsvermogen, gegarandeerd L, dB(A) 106
Geluidsniveau (zie opm. 2)

Niveau geluidsdruk bij het oor van de gebruiker, dB(A) 88
Trillingsniveau, a, , (zie opm. 3)

Handgreep rechts, m/s? 2,7
Handgreep links, m/s? 4,8

Opm. 1: Emissie van geluid naar de omgeving gemeten als geluidsvermogen (L,,,) volgens EN 61029-1.

Opm. 2: Geluidsdrukniveau volgens EN 61029-1. De gerapporteerde gegevens voor het geluidsdrukniveau vertonen een
typische statistische spreiding (standaardafwijking) van 1,0 dB (A).

Opm. 3: Trillingsniveau volgens EN 61029-1. De gerapporteerde gegevens voor het trillingsniveau vertonen een typische
statistische spreiding (standaardafwijking) van 1 m/s?.
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EG-verklaring van overeenstemming
(Alleen geldig voor Europa)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Zweden, tel: +46-31-949000, verklaart hierbij dat de Husqvarna PG 530 met
een serienummer uit het jaar 2010 en verder (het jaar met daaropvolgend een serienummer wordt duidelijk aangege-
ven op het typeplaatje), in overeenstemming is met de voorschriften in de RICHTLIJNEN VAN DE RAAD:

« van 17 mei 2006 “betreffende machines” 2006/42/EG
« van 15 december 2004 "betreffende elektromagnetische compatibiliteit” 2004/108/EEC.
« van 12 december 2006 'inzake elektrisch materiaal’, 2006/95/EG.

De volgende normen zijn van toepassing: EN 1ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg, 29 december 2009

Ui

Henric Andersson
Vice-president, hoofd doorslijpmachines en bouwmaterieel
Husqvarna AB

(erkende vertegenwoordiger voor Husqvarna AB en verantwoordelijk voor technische documentatie.)
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Meprexopeva

EAANVIKG

Mepirexopueva

Emeénynon ocupufoAwy 82
0dnyieg AopaAeiag 83
Eicaywyn 84

MeTagopd 84

ATmrofnkeuon 84

Ti givau 11 85

Ailapbépowon / Asitoupyia 87
AAAayn Twv diapavTiwv 89

Mnxaviopoi petddoong Kivnong peTafAnTig TaxuTtnrag/
METATPOTTEIG CUXVOTNTAG 90

Z@AAPATO KOl AVTIHETWTITION TTPOBANUATWY 93
AiapévTria 95

EmiAoyn SiapavTtiou 96

Zuvtipnon 100

Xpovodidypauua cuvtipnong 103

Texvikda Zroixeia 105
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Emre§aynon cuuBoAwy

Etre§jynon cuuBoAwv

Ta TapakdTw cUPBOAa XpnCIUOTIOIoUVTAl GTO
pnxéavnua kai oto Tapdv Eyxelpidio Xpriong. Eivai
ONUAvTIKO va KATavonoel 0 XprioTng Tn onpacia
TOUG, WOTE VA UTTOPE va XEIPICETAI TO PNXAVNMO JE
ao@dAcia.
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AlaBaoTe TTPOCEeKTIKA TO £yXEIPIOIO
Xpriong kai BeBaiwbeite OTI
KaTaAapaiveTe TIG 0dnyieg TTpIv
XPNOIKOTIOINTETE TO PNXAvVNUQ.

MPOEIAOTMOIHZH! Katd tn Agiavon
oxnuarti¢etal okovn, n oTroia YTropei
va TTPOKaAETEl cwPaTiKA BAARN av
TNV €I0TTVEUCETE. XPNOIUOTIOINOTE
EYKEKPIUEVN UAOKA avVATTVONG.
dpovTioTe va UTTAPXEl TTAVTA KOAGG
agpIoude.

Na @opdrte Tavra:

EyKeKPIPEVO TTPOOTATEUTIKO KPAVOG
Eykekpiyéva TTPOCTATEUTIKA OKONG

MpooTaTeuTIKA YUOAIA
TIPOCTATEUTIKO YEITO

Katd tn Agiavon oxnuaricetal okévn,
N OTToia UTTOPEI VA TTPOKAAEDEI
owpatik BAGRN av Tnv eI0TTVEUCETE.
Na xpnoIJoTToIEiTE JAOKA OKOVNG.

Na @opdre TTavTa yepég,
avTIoONoONTIKEG PTTOTEG YE XAAURSIVO
MTTPOCTIVO AKPO.

Na @opdre TTAVTA EYKEKPIUEVA
TTPOOTATEUTIKG YAVTIaL.

71
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H emBewpnaon kai/f} n cuvtApnon
Ba TTpETTEl VO TTPAYUATOTTOIEITAI JE
TOV KIVNTHPa €KTOG AEITOUPYIaG Kal TO
MTTOUdi OTTOCUVOEDEUEVO.

OTITIKOG €AeyXOG.

ATTaITEITON TAKTIKOG KOBAPIoPOG.

To Trpoidv autd gival CUPNPWVO PE TIG
IoxUouoeg 0dnyieg TG EupwTTdikng
KoivéTtnrag.



Odnyieg Ac@algiag

Odnyieg Acpalsiag

MPOEIAONOIHZH
A 2€ Kapia TrepitTrTwaon dgv emTpETTETAI N B€0N TOU
MNXAVANOTOG O€ AEIToupyia Xwpig TNV Tripnon

TWV 0dNyIWV ac@aAgiag. Av 0 xprRoTng dev
OUpMOopPYWEi pe autég, n Husqvarna Construc-
tion Products Sweden AB 1} o1 avTitipéowTToi
NG eV PEPOUV Kapia euBuvn, dueon R EuPean.
AIoBACTE TTPOCEKTIKA QUTEG TIG 00NYiES

Xpriong kai Bepaiwbeite 611 £XETE KATAAGBEI T
TTEPIEXOUEVA TTPIV APXIOETE VA XPNOIUOTIOIEITE
TO UNXavnua. Av, a@ou dIaBATETE QUTEG TIG
00nyieg aopaAegiag, aioBdveoTte akdun aBéBaiol
OXETIKA PE TOUG TTIBavoUg KIvoUvoug, dev
TIPETTEI VA XPNOIUOTIOINCTETE TO PNXAVN Q.
EmiKoIvwVrOETE YE TOV TOTTIKOG QVTITTPOOWTTO
YIO TTEPICCOTEPES TTANPOPOPIEG.

AloBdoTe To eyXeIPidIO XprioNng TTPOCEKTIKA.

O XEIPIOPOG TOU PNXAVAUATOG TTPETTEI VO ETTITPETTETAI
MOVO o€ €EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

Mn xpnOoIUOTTOIEITE TTOTE PNXAVNUA TTOU Eival
eNATTWMATIKG. MpayuaToTTOINGTE TOUG EAEYXOUG KOl
aKkoAouBnaTe TIg 0dnyieg ouvTAPNONG Kal o€PPIS

TTOU TTEPIYPAPOVTal € auTO TO eyxElpidlo. OAeg ol
ETMOKEUEG TTOU Ogv TTepIAauBAavovTal o€ auTo TO
EyXeIpidlo Ba TTpéTTEl va TTpayuartoTroinbouy aTmo
TEXVIKO, O OTTOI0G OpieTal €iTE ATTO TOV KATAOKEUAOTA
f a1mé ToV avTITTPOCWTTO.

Na @opdre TTAvTa TOV ATOMIKG EEOTTAICUO
TTPOOTACIAG, OTTWG YEPES AVTIONIOONTIKEG UTTOTEG,
TIPOOTATEUTIKA OKONG, HAOKA OKOVNG KAl EYKEKPIUEVA
TTPOCTATEUTIKA YUOAIQ.

To ynxdavnua dev TTPETTEI VA XPNOIUOTIOIEITAI O€
TTEPIOKEG OTTOU UTTAPXE! TTIBavVATNTA TTUPKAYIAGS 1)
€kpNgNg.

To punxavnua TTPETTEl va TiBeTal e Asitoupyia pévo
OTav 01 KEQAAEG Asiavong aKOUPTTIOUV OTO £€00A¢QOg,
EKTOG av eKTEAEITAI KATTOIO DlOBIKOTIa EAEYXOU OTTWG
TTEPIYPAPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO.

To punxavnua dgv TTPETTEl va TiBeTal o€ AeiIToupyia av
dev £xel TTpooapTtnOei n eAAcTIKr TT00I& okovNng. Eival
aTapaitnTo va e€00@aNICTEl KaAr oTeyavoTroinon
METAEU TOU pnxavruaTog kal Tou datrédou yia Adyoug
ao@aAeiag, 10IKG dTav AEITOUPYET O€ EQAPUOYEG
gnPNg Aeiavong.

MNa va aAAGEeTe Toug diokoug Asiavang, BefaiwBeiTe
TTPWTA OTI BEV UTTAPXEI TTAPOXH PEUUATOG OTN Povada
TTATWVTAG TO KOUUTTI SIAKOTING AEITOUPYiaG EKTAKTNG
avAaykng Kal arroouvoEOVTaG TO PIG TOU KAAwdiou
peupaTog atrd Tnv TIpida.

To punxdavnua dev TTPETTEI VA AVUWWVETAI aTTO TIG
XEIPOAABEG, Tov KIvNTAPQ, To 00ai ) GAAa pépn. O
KAAUTEPOG TPOTTOG NETAPOPAG TOU INYXAVAUATOG Eival
Tavw o€ TTaAETO/TTEDIAO OTTOU TO PnXAvnua Ba £xel
oTePEWDBEI Ye ao@dAcla.

Mpétrel va doBei 1ID1aiTEPN TTPOCOXN KATA TN

XEIPOKIVNTN YETOKIVNON TOU PNXAVAUATOG TTAvVW
o€ KekAIEVO eTTITTEDO. AKOPA Kal N TTI0 JIKPA
KAion ptropei va TrpokaAéoel duvapeig/opun TTou
0ev Ba PTTOPEITE VO PPEVAPETE TO PNXAvNUa PE
XEIPOKivNTO TPATTO.

* [loT€ PN XPNOIKOTIOIEITE TO UNXAVNHAO AV EXETE
KOUPAOTEil, av £XETE KATAVOAWOEI AAKOOA A av
gag Xopnyouvtal apuaka ou 6a pytropoloav va
eTnpedoouv TNV 0pacn, TNV Kpion f TNV IKavoTnTa
guvToviopoU 0aG.

* [loT€ un XPNOIKOTIOIEITE PNXAVAUQ TTOU EXEI
TpOTTOTTOINGEI e OTTOI0OATTOTE TPATTO ATTO TIG
APXIKEG TOU TTPOJIAYPAPEG.

*  Na Tpoaéxete TAVTA PATTWG UTTAPXE! KivOUuvVog
NAEKTPOTTANEIOG. ATTOQUYETE TN CWHATIKY ETTAQPA UE
aAe€iképauva r JETaAAQ 0TO £60QOG.

* [loTé un o€pveTe TO PNXavnua atod 1o KaAwdIo Kal
TTOTE PN ByAdeTe TO QIG ATTO TNV TTPICa TPARWVTAG
TO0 KaAWDdIO. AlaTnprRoTe 6Aa Ta KaAWdIa Kal Ta
KOAWDSIA TTPOEKTACNG PHAKPIA aTTd vEPO, AGdI Kal
arxuned axkpa.

* BePaiwBeite 611 To KOAWDIO deV €xel HAYKwWOEi a€
TTOPTEG, PPAXTEG KATT.

*  BePaiwbeite 611 To KOAWDIO KAl TO KAAWDIO
TIPOEKTAONG €ival ABIKTA Kal O€ KAAr KaTtdoTaaon.
MoTE PN XPNOIKOTIOIEITE TO UNXAvVNKa av TO
KaAwWDdIO gival KaTeaTpauuévo. MNapadwoTe 10 o€
KATTOI0 £€0UCIOO0TNUEVO CUVEPYEIO YIA ETTIOKEUN.

*  Mn xpnoIYOTTOIEITE TUAIYUEVO KAAWDIO TTPOEKTACNG.

*  To ynxavnua TTpETTEl VO ouvoeBEi o€ yelwuévn
Tpia.
» BePaiwbeite 611 n TG0N TOU OIKTUOU QVTIOTOIXEI O€

AUTH TTOU avVaypAPETAl OTNV TTIVAKIOQ OTOIXEIWV
TTAvVW OTOo Pnxavnua.

+ BePaiwbeite 611 TO KAAWDIO BpioKeTAI TTIOW CAG,
Otav EKIVATE TN XPron TOU UNXAavhPaTog, WOTE Va
ATTOQUYETE TUXOV KATAOTPOQI] TOU KaAwdiou.

Xe Kaia mepirTwon dev Oa TpéTrel va
TPOCTIOOACETE VA AVAONKWOETE TO MNXAvNHaA
XWPIig KATTOI0 MNXOVIKO NéCO, OTTWG BAapOUAKO
TEPOVOPOPO OXNHA.

iit MPOEIAOMNOIHZH!
H utrepPBoAikr] €kBeon o€ KpadaouoUg

MTTOpPEl Vva odnynoel ae cwuatikA BAGRN

OTO KUKAOQOPIOKO 1) VEUPIKO GUOTAMO

ge avBpwTTouG TTou £xouv £€aoBevnuévo

KUKAo@oplaké. ETTIKoIVWVAOTE e TO

ylatpd 0ag av aiobavBeite cupTTwuaTa

uTTEPPBOAIKNG £kBEONG 0€ KPadaouoUg.

Autd Ta gupTITwPaTa TTeEPIAauBavouv

Moudiaopa, ammwAela aicbnaong, Juppnkiaon,

TOIUTTAPATA, TTOVO, aTTwAEla duvaung,

METABOAEG OTO XPWHA R OTNV KATACTACN

TOU dépPaToG. AuTd TO CUUTITWUATA

gM@avidovtal cuvABwg oTa 0aXTUAQ Tou

XEPIOU, OTIG TTAAAWEG ) OTOUG KAPTTOUG.
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Eicaywyn

Eicaywyn

Ta ynxaviuata Asiavong dammédwyv Husqgvarna PG 530
€xouv oxedlaoTei yia uypn i Enpn Aciavon papudpou,
Mwaodaikou, ypavitn kal okupodéuaTtog. O1 epapuoyEg
TOUG TTOIKIAOUV aTTO Xovopn Aciavon PEXPI AETTTO
QIvipioya.

To Trapdv eyxeipidio KAAUTITEl TN O€Ipd TPIREiWY
datrédou Husqvarna PG 530 1rou diaBETouv

OUO PNXaviopoug petddoang Kivnong, Ol OTToiol
avagépovTal oTo £¢Ag wg Dual Drive Technology ™.

Eival e€aipetikd onuavtiké va yvwpidouv Kahd éAol
0l XPAOTEG TA TTEPIEXOUEVA AUTOU TO £YXEIPIBIOU
TIPIV apxioouv va XpnoIKoTTolouV KATToI0 atrd Ta
MnxavAiuata. H yn Tpnon Twyv odnylwy JYTropei va
odnynoel o€ BAGPN Tou pnxavAuaTog A va ekBEael To
XEIPIOTA O€ TTEPITTOUG KIVOUVOUG.

é ZHMANTIKO!
O X€eIpPICPOG TOU PNXavhuaTog Ba TTPETTEl

va TTPayPaTOTIoIEITAl HOVO ATTO TTPOCWTTIKG
TTou £x€l AaBel TRV atmapaitnTn ekTTaideuan,
TIPAKTIKA KOl BEWPNTIKA, OXETIKA PE TN XPAON
TOU JNXQAVAPOTOG.

MeTagopd

To pnxavnua TTapadideTal Je EVOWPATWHEVA
TIPONYHEVA NAEKTPOVIKA CUCTHATA TTOU ovoudlovTal
pNXaviopoi petddoong Kivnong JeTaBAnNTAG TaxUiTnTog
] METATPOTTEIG oUXVOTNTAG. AUTOI OI INXAVIOHOI
pETAdOONG Kivnong ETITPETTOUV TN METARANTH
TaxUTNTA Kal OPAa TTEPIOTPOPRS KABeVOS atrd Toug
duo KIvnTpeG. O1 unxaviopoi HeTadoong Kivnong
BpiokovTal yéoa oto XaAUuRdIVO KIBWTIO TToU BpioKeTal
OTO 0OCi TOU PNXAaviPaTOoG.

OT1w¢6 oupPaivel pe KABE TUTTO NAEKTPOVIKOU
€€OTTAIOOU, O pnxaviopoi HeTddoong Kivnong ivai
euaioBnTol aToug UTTEPBOAIKOUG KPABAGHOUG, TNV
KOKHA PETOXEIPION KOl OTA UPNAA eTTITTESO OKOVNG.

O KaTaoKeUaoTAG £XEI PPOVTIOEl TTOAU WOTE Va
e€aopalioel Tn peyaAuTepn duvartr) TTpooTadia yia
TOUG unxaviopoug petddoong kivnong. MNapatnproTe
TO oUOTNUA TOTTOBETNONG YE OTTOORECN KPAdAC YWV
TTOU XPNOIUOTTOIEITAI VIO TH OTEPEWOT TOU XOAURdIVoU
KIBwTiou TTdvw OTO CAGI/TTAQICIO TOU PNXAVHUATOG.

Katd Tn pyeTagopd, gival anuavTiko va eEac@aliceTe

OTI TO PNXAVNUA €ival CUVEXWGS OWOTA OTEPEWNEVO
WOTE Va atroQUYETE TNV AvATTAONCT TWV KUNXAVIOUWV
peTadoong Kivnong peTaBAnTAG TaxUuTnTag. Befaiwbeite
0TI TO 0Oai ] TO TTAQICIO TOU PNXAVAMATOG €ival
OUVEXWG AOPOAITHEVO KATA TN JETAPOPA.

To pnxavnua Ba TTPETTEl va gival TTAVTa KAAUPPEVO KaTd
TN METAQOPA, £TOI WOTE VA PNV EKTIOETAI OTA OTOIXEIO
NG PUONG — 181aiTEPA OTN BPOXN Kail TO X16VI.
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ZHMANTIKO!
A To unxdavnua dev TTPETTEI VO AVUYWVETAI

atré TN XEIPOAaARn, Tov KIvNThPa, TO

oaai ) GAAa pépn. O KaAUTEPOG TPOTTOG
METAPOPAG TOU PUNXAVAMATOG gival TTAvw o€
TTAAETA/TTEDIAO OTTOU TO PNXAvNua Ba €xel
oTepewBEei Ye ac@daAeia. Mnv eTixeIpRoETE
va TTEPACETE TA DOVTIA TTEPOVOPOPOU
AVUXWTIKOU OXAMATOG KATW aTTO TIG KEPAAEG
Agiavong, €kTOG av BpiokovTal TTAvVw O€
TTAAETA/TTEDIAO. AIGQOPETIKA, UTTOPEI va
TTPOKANBEI avetTavopBwTn {NUIA OTIG KEQAAES
Agiavong Kal 0T ECWTEPIKA £EAPTHATA TOU
MNXavApaToG.

MpoTeiveTal TO PNXAvNUa va JETAQEPETAI PE EVa OET
OIAPAVTILY CUVEXWG OUVOEDENEVO TTPOKEIPEVOU VA
e€ao@aAioTel N TTPOCTACIA TOU PNXaviouoU ac@AAliong
yla TIG SIaPAVTEVIEG TTAAKEG.

AtroOnkeuon

To punxavnua Ba TTPETTEl va aTToBNKEUETAI TTAVTA OE
&Npo pépog 6Tav dev XpnOIYOTTOIETAl.



Ti gival 11

Ti gival 11

1. QpoueTPNTAG
2. HAekTPIKOG TTiVOKOG
3. Kivntipag TAavnTIkAG KEPaAng 1,5 kW / 1 Hp

4. KivnTApag KEPAAWV Agiavong/dopu@opIKwV KEQAAWV
3 kW /4 Hp

5. Ymodox£g avuywong
6. KdAuppua

7. MNodia
8. Zaoi/l1Aaiocio

9. XeipoAaBég

10. MNivakag eAéyyou
11. PUBMIOTAG XEIPOAABHS

11.

10.
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Ti gival 11

To pnxavnua ptropei va diaipedei oe duo Kupla pépn.
Autd TpoadiopilovTal wg €ENG:

1. Zaoi/lMAaigio — 1Tou TTepIAapPBAveEl TIG XEIPOAABEG,
TOV NAEKTPIKO TTivaKa, TO XaAURSIVO TTAQiCIO Kal Toug
TPOYOUG.

2. KepaAn — mrou TTEpIANaBAVEI TOUG KIVNTAPEG,

TO KAAUPMQ, TIG KEPAAEG AiavanG/dopuPopIKEG
KEPOAAEG, TIG TTAAVNTIKEG KEQAAEG KOl TA ECWTEPIKA
eCaptipara.

To unxavnua £XEl KATOOKEUOOTEN WOTE VA ETTITPETTEI TV

Kivnon peTagu Tou TTAaICiou Kail TNG KEQAANG HEGW TOU

onpeiou ouvdeong OTIG UTTOOOXEG avUWwaong Kal TwvV

TrEipwv Tou TTAaIciou. AuTr n Kivnon €ival onUavTikA

KaTa Tn dladikacia TNG Aciavong KaBwg TTPOKAAEi TNV

“‘aiwpnon” TNG KEPAARG.

H aiwpnon divel oTnv KEQAAr duvatdTnTa QUTOUATNG

€UBUYPAUMIONG, KATOPYWVTAG £TCI TNV AVAYKN

yla pUBUION Tou UWOUG TNG KEPAANG KaBwg TO

MNXavnua TTEpVA TTAVW aTTd TTEPIOXES TOU DATTEDOU UE

OIAPOPETIKEG KAIOEIG ] TITUXEG.

Mivakag eAéyxou

O mivakag eAéyxou atroTteAeital atrd apkeToug
OIAKOTITEG KAI ETTINOYEIG, TTIPOCQEPOVTAG 6 EEXWPIOTA
XEIPIOTAPIA (DEITE TNV EIKOVQ).

Asitoupyia [Power] — Autoé 1o KoupTri, 6Tav TTaTnBEi,
EVEPYOTTOIET TNV NAEKTPIKA TPOYOBOTia TTPOG TN HOovVAda
€pOooV €xel atreAeuBepWOEi TO KOUPTTI DIOKOTIG
AeiToupyiag €kTakTng avaykng [Emergency Stop].

AlakoTrh AsiIToupyiag EKTOKTNG avaykng [Emer-
gency Stop] — Otav maTnBei, dIaKOTITEI AUETWG

TN A&IToupyia TOU PNXavAPATOg SIGKOTITOVTAG TV
NAEKTPIKN TPOPODOTIa TTPOG TOUG NXAVIOUOUG
METAd0ONG Kivnang/Toug JETATPOTIEIC OUXVOTNTAG OTOV
NAEKTPIKO TTiVAKA.

TaxurnTta diokou [Disc Speed] — ‘EAeyxog TaxutnTag
yIa TIG KEQOAEG Agiavong kal TRV TTAQVNTIKA KEPAAT).
Epmrpég/Miow [Fwd/Rev] (Kékkivo) — 'EAeyxog
POPAG TTEPICTPOPAG YIA TIG KEQAAEG Agiavang Kal TV
TTAQVNTIKA KEPAAT).

Emavagopd [Reset] — ZBAvel Tn AciToupyia
EVTOTTIONOU BAGBNG/TO prjvupa o@AEAPOTOG OTO
pNXaviopd petddoong Kivnong/oTo YeTaTpoTTéQ
ouxvoTtnTag (TTou BpioKeTal 0TOV NAEKTPIKS TTiVAKA)
OTNV TTEPITITWON TTOU EP@AVIOTEN KATToI0 BAGRN.

Ailakotr/Aeitoupyia [Stop/Run] — ‘Evapén i diakoTtn)
TNG AEITOUPYIAG TOU INXOVAUATOG KATA TNV KAVOVIKI)
AeiToupyia.

2HMANTIKO!
Eival onuavTiké va XpnoIJOTToIEITE TO BIAKOTITN

STOP/RUN yia va gAéyxeTe TN AeIToupyia Tou
MNXavAuaTog Ki 0x1 To kouuTri EMERGENCY
STOP. K&Be @opd TTou TTaTIETAI TO KOUTTI
EMERGENCY STOP, diakéTrTel Tn AciToupyia
TOU PNXavIoPoU PETAdoONG Kivnong/Tou
METATPOTIA oUXVOTNTOG. H ouyvr) Béon evtog/
€KTOG AeiToupyiag eAatTwvel Tn didpkeia (wAG
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TOU PNXavIoPoU PeTadoong Kivnong/tTou
METOTPOTTED OUXVOTNTOG.

ZHMANTIKO!
VA i \ H mAavnTIKA KEQAAN Kal ol KEPAAES Agiavang

£XOUV pUBUICTEI WOTE VO TTEPICTPEPOVTAI
KaTa TNV id1a opd (dnAadn, kai ol duo
0e€I6aTPOPA 1) Kl 01 U0 APICTEPOCTPOPQ).

H 0e€16aTpOo@n TTEPIATPOPN TOU XEIPIOTNPIOU
TaxUuTnTag aufdvel TNV TaxuTNTa TNG
TTAQVNTIKAG KEPAAAG KAl TWV KEQAAWYV
Agiavong.

KepaAéc Asiavonc/dopu@opikéc
KEQaAéS

lMAavntikh kepaAn

Oupa géaywyns okovne

lMivakag¢ eAéyxou



Alapépewon / Asitoupyia

Alapépewon / Asitoupyia

TotroBeTAOTE TO TPIREIO OTNV TTEPIOXN EPYATIOG.
BeBaiwBeite 0TI UTTGPXOUV SIOUAVTIO KATW ATTO TO
pNXavnua Kai 0Tl Ol NXaviopoi aoc@aNong Twv KEQAAWV/
ol TTeipol gival oPIxTOi.

ZHMANTIKO!
Katd mn xprion Tou gnxavhuaTog, Kabe

KEPAAN Agiavong TTPETTEl va €xEl TOV iB10 TUTTO
dlapavTioU Kal Tov id1o apiBud dlapavTiwy
OTTWG o1 UTTOAOITTEG KEPAAEG Agiavong. KaBe
KEPAAN Agiavong TTpETTel va €xel SlapavTia
id1ou UWoug OTTWG o1 UTTOAOITTEG KEPAAEG
Agiavong.

PuBuioTe TNV €AACTIKA TTOJIA WWOTE VA UTTAPXEI KAAN
OTEYAvVOTToinoN METAEU Tou daTTEdOU Kal TNG KEPAARG
TOU PNXAVAUOTOG (JEITE TNV TTAPAKATW EIKOVA).
®dpovTioTe WOTE N évwon oTnv TTodId va BpiokeTal oTo
MTTPOCTIVO PEPOG TOU pnyaviuaTtog. H plBuion Tng
TTO0IAG €ival TNUAVTIKA YIa va TTITEUXOET KOAR e€aywyn
NG oKOVNG Kai va e€aAeipBei n mOavoTnTa OKOVNG OTOV
aépa Kata Tnv Enpn Aciavon.

- e

PuBuioTe Tn Aafr] oTo UYog gpyaaiag TTou aag BoAelel
XPNOIUOTTOIWVTAG TO HOXAG puBuIong.

YHMANTIKO!
A Mporteivetal To UWog auTd va pubuioTei 600 TO

duvard TTANCIEOTEPA OTO UYWOGS TNG AekAvNg
TOU XEIPIOTH.

Ortav Aeitoupyei T0 ynxavnua, Ba UTTapxel hia
OUvaun/éAgn Asiavang oTn pia TTAeupd TToU Ba yiveTal
ai00nNTA pEow TNG XEIPOAABNG. XpnOIYOTIoIROTE TN
Aekavn yia va avTioTtaBeite o€ autr) Tn duvaun avti va
TIPOCTTABAOETE va TNV €AEYEETE PE TA XEPIO 0AG (QUTA
n 8¢on Ba gival TTOAU EUKOAATEPN YIa TO XEIPIOTHA TTOU
Ba XpNOIMOTIOIET TO PNXAVNMA VIO UEYAAQ XPOVIKA
dlaoTAuaTA).

©éon Tou pnxavAuaTog oe AsiToupyia

i. Bepaiwbeite 611 0 dlakdrTng STOP/RUN BpiokeTal
oTtn 8éon STOP (oTpéyTe TOV APIOTEPOOTPOPA).

ii. ZuvdEaTe TNV NAEKTPIKA TPOPODOGia GTO PNXAvVNUA.
EvepyotroinoTe 10 unxdavnua yovo otav givai
TTAAPWG CUVOEDEPEVO [E KATTOIO DIOKOTTTN.

iii. ATreAeuBepwoTe T0 KoupTri EMERGENCY STOP
(oTpéwTe TO OECIOOTPOPQ).

iv. MatroTe To kKoupTti POWER. MOAIG TO KAVETE QUTO,
Ba akouoeTe éva HAAAKO “KAQVK” aTTO TOV NAEKTPIKO
TTivaka. Auté onuaivel 6Tl €Xouv EPTTAAKE OI ETTOPEG
TNG YPOUMAG, TTAPEXOVTAG I0XU OTOUG UNXAVIOHOUG
METAd0ONG KivnaNnG/OTOUG YETATPOTTEIG TUXVOTNTAG.

PUOpion TaxiTnTa Kai kateuluvon

27OV TTivaKa eAEyXOU UTTAPXE! €vag BIOKOTITNG
FORWARD/REVERSE kai évag emAoyéag SPEED.
levikd, 1AV BETETE TO PNXAVNMA YIO TTPWTN QOPda O€
A€IToupyia, o€ OTTOINdNTTOTE EQAPOYH, TTPOTEIVETAI N
pUBuIoN TNG TaxUTNTAG VA PNV UTTEPPaivEl TO 7, apXIKA.

Otav o xeIpIoTAG aicBavBei aveTa pe TNV EQapuoyn,
MTTOPEl Va augiael Tnv TaxuTnTa.

ZHMANTIKO!
& Eivar onuavTikd va £xete uttown ta €€AG

ATav XPNOIUOTIOIEITE TO HOVOPACIKO TPIREIO
Husqvarna PG 530:

Me al¢non Tng TaxuTNTAG, QUEAVETOI KAl TO
peUPA TTOU KATAVAAWVETAI ATTO TO PUNXAvNUa.

Av, 0€ OPIOUEVEG EQAPPOYEG, TO UNXAVNHa
KOTOVOAMDVEI UTTEPBOAIKO peUua Kal
EVEPYOTTOIOUVTAI O1 DIAKOTITEG TTEPIOPICHOU
TNG £vTaong PeUPATOG, TIPETTEl va PEIWOET N
TayxUTNTa TOU UNXAVHHATOG.

H trapoxr xaunAng tédong oTo TpIEio utropei
va EXEl WG ATTOTEAECUA TNV KOKI a1Tddoon
(eAaTTwPEVN TAXUTNTA KAl POTTT]) TOU
MNXavApaTOG.

2TOUG TTOPAYOVTEG TTOU UTTOPEI va
OUMBAANouV OoTnV TTapoxXr XAMNANG TAoNG
OTO PNXavnua trepiAappBavovtai ol €EAG:

- XaunAA Tadon dIKTUoU NAEKTPIKAG
Tpo@odoaiag (KaTw atoé 220V).

- \eIToupyia pe yevvATpia.

- Xprion KaAwdiwv peupaTog eAaQPIAg
Xprong (Trporteivetal n xprion KoAwdiwv
pPEUNATOG PE TTUprVa 2,5mm TouAdxIoTOV).

- Xprion KaAwdiou peUPOTOG UE PAKOG
peyaAuTepo atrd 20m.
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Alapépewon / Asitoupyia

H puBuion Tng TaxuTnTag Kal TNG Kateubuvong gival
ouxvé Bépa TTpoowTTIKAG £TTIAOYAG. MNpoTeivoupe oToug
XEIPIOTEG va TTEIPAPATICOVTAl WOTE VA BPOUV TTOIEG
pubpioelg Taiplalouv KAAUTEPA OTIG OUYKEKPIUEVES
EQPOPUOYEG TOUG. 2TOV TTAPAKATW TTiVAKa divovTal
OPIOUEVEG TTPOTEIVOUEVEG PUBUIOEIS YIa SIOPOPETIKEG

EQPOPUOYEG.
E®APMOTIH ®OPA MNEPIZTPOOHZ | TAXYTHTA
Apaipeon KOANAG KEPAUIKWY TTAAKISiWV FWD 6-7
Agaipean KOAAAG XaAIwv FWD 5-7
A@aipeon eTOgIKAG Bagng FWD 5-10
2KupOOeua TTou £xel POapei attd Tn Bpoxn FWD 7-10
E¢oudAuvon exteBeipévou adpavoug UAIKOU FWD 7-8
A@aipeon dkpwv og pwaoaikd / TETpiva Aakidia | FWD 5-7
Qvipioya oKupodEPATOG UE YUAAOXOPTa JE FWD 10
OUVOETIKO UANIKO pNTivng
EpyaAcio amégeong PIRANHA™ REV 3-5
EUkapTtTeg KEPaAEG FLEXOR™ FWD 5-7
>pupi e Ox1 Acia kepahn / EpyaAgia agaipeong | FWD 5
Aladikaoia eTTavaTTARPwWonG KEVWV PE FWD 5-8
peuaTokoviaua katd T diadikacia HIPER-
FLOOR™

Dopd TEPICTPOPAG

H oxéon petagy FWD/REV & Ag€iéaTpogng/
AploTepSOTPOPNG TTEPIOTPOPNG UTTOPET VO BOBET WG
€€AG av Bewpriooupe OTI KOITAUE TOUG DiOKOUG Agiavong
atrd 10 KATW PEPOG TOU PNXAVANATOG:

1. REV—Aegi6oTpoga.
2. FWD—ApioTepOOTPOQA.

O1wg avagEpinke TTPONYOUHEVWG, OTAV TO UNXAvNuUa
Aerroupyei, Ba “Tpafad” pog Tn yia TAupda. H
KaTeUBuvan NG €AEnG kabopileTal atrd TN Popd
TEPIOTPOPNAG TNG TTAAVNTIKAG KEQAANG. H KEQAAR Tou
pNxavAuaTog Ba Tpafd Tpog Ta OeEIA (Kal, ETTOPEVWG,
Ba yivetal aigOnTh 01O B€IO YOPO TOU XEIPIOTH) OTAV
n TAQvNTIKA KEQAAN €x€l pUBUIOTEI OTNV KaTeubuvaon
REV.

AuUTA n TTAEUpIKA EAEN PTTOPE Va gival TTOAU Xprioiun
KaTd TN Agiavon, €18iIkd Katd urkog Toixwv. PuBuioTe
TO MNXAVNUA WOTE va TpaBd TTPOg TOV TOiXO Kal, OTh
OUVEXEIN, EAEYETE TO PNXAVNHO WOTE VA PTTOPET ATTALG
va oKOUUTTA oTov Toixo. 'ETo1 e€ao@aAifeTal Aciavon
KOVTA OTOV TOIXO | OTO QVTIKEIMEVO.

H karteuBuvon gival €TTiong Béua TTPOCWTTIKNG
TTPOTIUNONG. Oa TTPETTEl va anuelwbei, woTdéoo, oTl,
otav kai o1 duo diokol Agiavang Kal ol TTAAVNTIKES
KEQPAAEG AcITOupyoUV KaTA TNV idia gopd, dnNUIOUPYEITal
MeyaAUTepN dUvaun Asiavong HETAEU Twyv SIaUAVTIWV
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Kal Tou datrédou TTou Aclaivetal. To TeEAIKO aTToTEAEC U
gival upnAéTepn TTapaywyikoTnTa atmmd étav ol diokol
AeiIToupyoUv Pe avTiBeTn Qopd TTEPIOTPOPNG.

MNa 10 Adyo auTo, To PNXAavnua pubpuiceTal WOoTE Kal
01 duo KEQPAAEG Agiavang Kail n TTAQVNTIK) KEQOAR va
TTEPIOTPEPOVTAI KATA TNV id1a Qopa.

Yooeign mapaywylkdtnTag — MNa va BEATIWOETE

TNV a1TOd00N KOTTHG TWV dIANAVTIWY, VA aANACETE
KateuBuvon avda TaKTA xpovikd diacTtAuaTa. ‘ETol Ba
XPNOIUOTTOIOUVTAI KAI Ol BUO TTAEUPEG TWV KPUOTANAWY,
dlatnpwvTag £101 Ta aTrogeaTIKG 600 TO dUVATO TTIO
arxunpd TTpokaAwvTag TN PEYIOTN duvartr) €kKBeon Tou
KpuoTdAAou Tou diapavTiou.

A@ou puBuicete TNV TaXUTNTA KAl TN QOopd
TTEPIOTPOPNAG, BEaTe a€ AciToupyia Tn didTagn
armaywyng f avappdéenong tng okévng.

i ZHMANTIKO!
MpoTeiveTal N XpAon TOU CUCTHUATOG

amraywyng okévng Husqvarna DC 3300 yia
TTARPN €AEYXO TNG TTAPAYOUEVNG OKOVNG.

Av OTEKEOTE TTIOW ATTO TO PNXAVNUA PE TIG XEIPOAABES
pubuiopéveg 6TTWG TTEPIypd@eTal TTapaTrdvw, Ba
QOKEITE PIKPA TTPOG Ta KATW Trieon TTavw oTn Aafn).
PuBuioTe 10 pnxdvnua o€ KataoTaon AgIroupyiag
xpnoipotroiwvTtag 1o diakéTTn STOP/RUN TOU TriVOKQ
eAéyxou. To punxdvnua TTPETTEl VA EKKIVIGEI OJAAG Kal
va emTayxUvel HEXPI TNV TTIAEyUEVN TaxUTNTa H€Oa O€
d1doTnUa 5 SEUTEPOAETTTWV.



AAAayn Twv diapavTiwy

AAAayn Twv SiIagaAvVTIWV

KaBwg atrairotvTail dIaQopeTIKA diapdavTia oTIg
OIGPOoPES EQPapUOYEGS, Ba UTTAPYXOUV TTOAAEG
TTEPITITWOEIG OTTOU Ba TTPETTEl va aAAGEETE TOUG
diokoug Agiavong.

2Tn ouvéxela, divovTal opIoUEVEG 0ONYiES yia TN
dladikaoia auTh.

MpogToipacia

iy

=
¢

1.

BeBaiwBeite 611 0 diakéTng STOP/RUN BpiokeTal
otn Béon STOP kal aTToouvOEDTE TO PIG TOU
KaAwdiou peluaTog aTo Tnv Tpida Kabwg n KaTd
A&Bog B€on Tou puNXavAUATOg o€ AsiToupyia KaTd
TNV aAAayr Twv SiIOKWV PTTOPEI va TTPOKAAEDEI
ooBapd TPAUUATIOUO.

. Na €xete TTpOXEIPO €va OET yaVTIWY, KABWGS Ta

dlapavTia uTTopei va feataboulv TToAU KaTd TIG
€QappoyEg Enpng Agiavang.

AANAayn

1.

TotmoBeTAOTE TN AaBA oTnVv TTvw Bon (eikéva oTa
0edIq).

. TpaBnigte TN AafnA TTpog Ta TTicw yia va

AvVOONKWOoEeTE TNV KEQAAA Aciavong atrd 1o dATTedO.

. ZATTAWOTE TO PNXAvnua TTpog Ta TTow TTAvVwW OTO

oarredo.

. ®opéaTe Ta yavTia.

. ApaipéaTe TO dioko Asiavong OTPEPOVTAG TOV

eAa@PAa Kal TPABWVTAG ToV TTPOG Ta £EW (N popd
KATA TNV OTToia TTPETTEI VA TTEPICTPAPOUV 01 OITKOI
eCaptdral ammd Tnv KateuBuvaon Aeiroupyiag Tou

MNXAVIHATOG).

. BeBaiwBeite 611 6AOI O1I un)aviopoi acpaAiong Twv

KEQaAWV/oI TTEipOI gival oPIXTOI.

. Apou ToTroBeTACETE Ta VEQ BlaPAvTIa, aKOAOUBAOTE

Ta BripaTa KAté TNV avTioTpo®n oeipd yia va
KOTERACETE TO PNXAVNUA OTO BATTEDO.

. Eme1dn 1a véa diapavTia ptropei va

£XOUV BIAPOPETIKO YOG ATTO TO OET TTOU
XPNOIJOTTOIoUCATE TTPONYOUNEVWG, pubpuioTe Eavd
TNV 1T0dI4 yIa va €£ac@aAicETE KAAR GTEyavVOTTOINGN
Me To datTedo.
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Mnxaviopoi perddoong Kivnong HETABANTAG TAXUTNTAG/UETATPOTTEIG CUXVOTNTAG

Mnxaviouoi petadoong
Kivnhong HETABANTAG
TAXUTNTAOG/HETATPOTTEIG
ouxXvoTnTag

KaBe Husqvarna PG 530 d1a6étel 1 pnxaviouo
pETadoOoNG Kivnong JeTaBANTAG TaxXUTNTOG N
METATPOTTER OUXVOTNTAG. AUTH N HOVAdA EXEl
EVOWNATWOEI 0TO pnydavnua yia Toug £ERG Adyouc:

1

. Asitoupyia

Alaxeipion ei1oepxéuevng 1I0XU0G WAOTE VA UTTAPXEI
duvatdTnTa augnong/peiwong Tng TaxUuTnTog Kal
aAAayiG TG QOPAG TTEPICTPOPNG.

PuUBuion Tng éviaong kail TG Tdong Tou peUPATOg
TTOU TTAPEXETAI OTOUG KIVNTHPEG WOTE VA
eCag@ahiCeTal 6Tl o1 KIVNTAPEG AsIToupyolv OTa
BéATioTa etrireda (11.X. Evioxuon poTing).

2. NMpooTacia/Aidyvwon
MpocTaaia

MapakoAolBbnon elcepxdUEVNG I0XUOG WOTE Va
ecao@alideTal N KATAAANAGTNTA TG YIa TO pnXavnua
KAl TNV EQAPUOYH TTOU EKTEAEITAL.

‘EAEYX0G TOU PEUPATOG TTOU KATAVOAWVETAI ATTO TOUG
KIVNTAPEG WaTE va eEac@alifeTal 0TI 01 KIVNTAPES
A&IToupyoUv evTOg TWV Opiwv acPaloug AsiToupyiag
(y1a atro@uyn Tuxov BAABRNG Twv KIVNTAPWV).

MapakoAoUBnon Tou QopPTiOU TOU PUNXAVAUATOG YIa
va e€ao@alifeTal 611 TO TPIREIO OEV UTTEPPOPTWVETAI,
TIPOCPEPOVTAG £TCI TTPOCTACIA VIO TOV IMAVTA, TA
POUAEUAV Kal GAAO EOWTEPIKG €COPTHMATA.

MpooTtaoia Twv KIVNTAPWY atrd AABoG NAEKTPIKA
Tpo®odoacia (T1.X. AeiToupyia pe 2-@aoiknf Tdon).

Aldyvwon

MpoadIopIoPOG TWV NAEKTPIKWY TTPORANUATWY OTO
MNXAvnua Kal Kataypaer Tou KwdIKoU o@AAPaTog.

AlaBéTel pevou TTapakoAouBnang Tmou fonbouv
oTnVv amoudvwan NG aItiag Twv moavwy BAaBuwv
NAEKTPIKAG @UONG.

Ta pevou TmapakohouBnong divouv TTiong Tn
duvaTtdTNTA OTO XEIPIOTH VA HETPACEI TTOCO

OKANpd Aeitoupyei 10 punxdvnua. Evw dev gival
aTrapaiTnTo va yvwpiel o BAB0G 0 XEIPIOTAG

KABe XapaKTNEIOTIKO TWV PUNXAVIOUWY PJETAdooNG
Kivnong hETaBANTAG TaXUTNTOG 1) TWV HETATPOTTEWV
ouxvoTNTaG, €ival XProIho va gival ECOIKEIWPEVOS PE
TOUG KWOIKOUG OQAAUATWY KaBWG Kal Pe PePIKE atrod
Ta pevou TrapakoAoudnong.

MANkTPOAGYI0/006VN evdei§ewv

KaBe pnxaviouég petddoaong Kivnong METABANTAG
TaxUTNTAG A HETATPOTTEAG OUXVOTNTAG £XEI £va
TIANKTPOASYIO TTOU ep@avifeTal OTTWG QaiveTal oTNV
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5. 3. 6. 7.
0066vn mAnkTpoAoyiou

eIkéva oTa 0£€Id 6Tav To uNXAvnua gival ouvOoedENEVO
oTnv Tpida.

. KateuBuvon Asitoupyiag (eputrpdg 1 TTiow)

. Agixvel av n povada Asitoupyei i oxI

. MAAKTPO TTAVW

. Kouprtri eravagopég

. MAAKTPO aploTePd

. MAAKTPO KATW

. MAAKTpO BeCIc

. TpoTTog £€6d0u (Hz oe autd To TTApAdEIlyua)

© 0 N O o b WDN -

. Tiyn €¢6d0u



Mnxaviopoi perddoong Kivnong HETABANTAG TAXUTNTAG/UETATPOTTEIG CUXVOTNTAG

006vn TTapakoAoubnong

MAnpo@opieg TTou divovTal

OUTPUT FREQUENCY [ZuxvoTnTa ££600U]

2UXVOTNTa OTNV OTToia AEITOUPYEI O KIVNTAPAG OTAV AEITOUPYEI TO
Hnxavnua

REF. FREQUENCY [ZuxvoTnTa avagopdg]

2uUxvoeTNTa TNV OTToia £X€I PUBUIOTEI O ETTIAOYEAG EAEYXOU TOXUTNTAG

MOTOR SPEED [Taxutnta Kivntripad]

TaxuTtnta Tou KIvRTAPA &Tav AsITOUpyEi TO unxavnua

MOTOR CURRENT [Evrtaon petpaTtog kKivntApad] | Evraon peluaTog KivnTApa 6tav AEIToupyei To unxavnua

MOTOR TORQUE [PotrA kivntApa]

MoocoaTd poTTAG KIVATAPA OTaV AEITOUpYE TO unXavnua

MOTOR POWER [loxug kivntipa]

MoooaoTé 10xU0¢ KIvNTAPa OTav AgIToupyei To unxavnua

MOTOR VOLTAGE [Taon kivnthpa]

MooooTé Tédong KIvNTAPQ OTaV AEITOUPYEI TO Pnxavnua

DC LINK VOLTAGE [Taon cuUvdeong DC]

Agiyvel TNV ToI0TNTA TNG NAEKTPIKNG TPOPOdOUTiag.

270 B€vOPO PeVOU TTou epPavideTal o€ AUTh TN

oeAida TTapoucIAlovTal GUVOTITIKA O GNUAVTIKEG
ETMIAOYEG pevoU TTou Bivouv XPROIPES TTANPOYOPIES
yla TTapakoAo’Bnaon kai didyvwaon Katd Tn XpAon Tou
HNXavAHOTOG.

O1wg paiveral atrd 10 6EvOPO Tou pevou oTa OeEId,
Oétav To pnxavnua ivai og Aeiroupyia, o1 JNXaviouoi
peTddoong Kivnong peTaBAnTAg TaxuTnTag,
METATPOTTEIG OUXVOTNTAG, £XOUV PUBNICTE WOTE Va
e@avidouv Tn cuxvoTnTa £€600U TTPOG TOV KIVNTHPA
(ep@aviCeTal undevikr TIuAR 6TV TO PNXAvNUa ival o€
KOTaoTOON AVOAUOVAG).

Qaiveral emmiong 611 n oeAida cuxvoTnTag £€6d60u [Ou-
tput Frequency] BpiokeTal GTo PevoU TTapakoAolbnong
[Monitor].

2TV apioteph oTAAN TovideTanl T Ta dUO KUPIA pevoU,
TTOU €ival ONUAvTIKA yIa TO XEIPIOTH, €ival TO Yevou
TTapakoAouBnong [Monitor] kai To pevou 10TOPIKOU
o@aAudTtwyv [Fault History].

H mmAorynon péoa ato 0£vOpPOo Tou Jevou yiveTal
ME Ta TTAAKTPO TTAVW, KATW, apioTePA Kal OeEIG TOU
TIANKTPOAOYyiou (O¢ciTe TNV TTPoNyoUUEVn GEAIDQ).

Mevou TrapapéTpwy
[Parameter]

!

MAnkTPOAGYIO
Mevou eAéyxou [Control]

!

DC Link Voltage
[Tadon ouvdeong DC]

I

Motor Voltage
[Tédon kivntipal

I

Mevou evepywv
oeaAudaTtwy [Active Faults]

Motor Power
[loxuc kivnTipal

!

I

Mevou 1oTopIKoU
oaAudiwy [Faults History]

!

Mevou cuoTAuaTog
[System]

'

Mevou etrékTaong
TTAakeTWwyV [Expanded
Boards]

'

MevouU TrapakoAoUBnong
[Monitor]

Motor Torque
[PotrA kivnTrpa]

I

Motor Current [EvTtaon
peUATOG KIVNTHPA]

Motor Speed
[TaxuTtnta Kivnthpa]

I

Output Frequency
[XuyvéTnTa £€660u]
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Mnxaviopoi perddoong Kivnong HETABANTAG TAXUTNTAG/UETATPOTTEIG CUXVOTNTAG

Mevou kai TTAnpPo@QopPiEg TTOU TTAPEXOUV

Ta TapakdTw oToixeia pevou/oBoveG OTOUG
MNXaviopoug petaddoang Kivnong YETaBANTAG
TayxUTNTAG/UETATPOTIEIG TUXVOTNTOG divOouV TIG
TTAPAKATW XPAOIUES TTANPOQOPIEG OTO XEIPIOTH).

OUTPUT FREQUENCY (MevoU Monitor)

AuUTA N 008vn deixvel GTO XEIPIOTA TN CUXVOTNTA
OTNV OTToIa AEITOUPYEI O KIVNTAPAG OTAV AEITOUPYEI

TO UNXavnua. H Tipn t1ng ouxvotntag €600V TTPETTE
va givalr ataBepr| 6tav AeImoupyei To unxavnua. Av
UTTApPXEl DIOKUJAvVON OTn ouxvoeTnTa 650U oTav
AEITOUPYEI TO PNXAvNUa, YEVIKG auTo onuaivel 0Tl 0
KIvNTpag Aeimoupyei oTo OpIo, fj KOVTd GTO OpIo, TNG
TIPOYPANMATIONEVNG £vTaonG PeUPATOG. Ta Opia éviaong
pPeUUATOG (£x0OUV TTPOKaBOPIOTEI KOl puBUICTEN aTTd TN
Husqvarna Constructions Products) eivai Ta €€1g:

1. Zuvduaoudg peyadAou Kal PHIKpoU KivnThipa — 16A.

Av uttdpxel SlakUPavan aTn ouxvotnTa e€600uU oTav
A€IToupyei T0 PnXavnua, TTPoTEiveTal va EAEYEETE Kal
TNV €vTaon Tou peUPATOG OTOV KIvnThpa. AUt TV
€vOeIgn uTTOpEiTE Va TN Bpeite av TTaTrnoeTe T0 BEAOG
MANQ ToU TTANKTPOAOYioU 3 @opéc. MNa aTTpOCTKOTITN
AeiToupyia 600 agopd Ta ¢nTHPATA £VTOONS PEUUATOG,
gival KaAUTEPQ va diatnpeital n évraon Tou pEUPATOS
€€doou oTtnv Tepioxn 12-13A. H katavdAwaon pelpaTog
TOU KIVNTAPQ PTTOPEI va EAQTTWOEI e avTioToIXn Jeiwaon
NG TaxUTNTOG TOU KIVNTAPA KE XPHon Tou eTTIAOYEQ
TaxUTNTaG TToU BPICKETAI GTOV TTiVOKA EAEYXOU, KOVTA
OTIG XEIPOAABEG.

MOTOR CURRENT (Mevou Monitor)

2€ auTA TNV 004vn gugavicetal n KaTavaAwaon peUPaTog
TOU QVTIOTOIXOU KIVNTAPQ. AEITE TIG TTAPATNPNOEIG
OXETIKA JE TNV £VTAOT TOU pEUPATOG TOU KIVATAPA TTOU
uttapxouv otnv evotnta “OUTPUT FREQUENCY”.

DC LINK VOLTAGE (MevoU Monitor)

> auTr) TNV 086vN gugaviceTal n ToIdTNTA TNG
NAEKTPIKAG TPOPOdOTiag TTPOg To uNXavnua. Agiyvel
UYNASTEPEG TIPEG OTAV TO PNXAvnua gival o€ KATAoTAON
AVANOVAG KAl MIKPOTEPEG TIUEG GTAV AEITOUPYE TO
pnxavnua. Otav peiwdei n Tdon TnG ouvdeong DC

(oTNnV TTEPITITWON KAKNG NAEKTPIKAG TPOPOdOaiag), o
MNXaVIOPOG HETAdOONG Kivnong METARBANTAG TaxUuTNTOG, 1
METATPOTTEQG CUXVOTNTAG, Ba KATAVOMUVEI TTEPIOTOTEPO
peUpa yia va avTioTadpioel To EAAEIYpa. ' auTd, N KakA
NAEKTPIKA TPOPodOoaia TTPOKAAEI TN MEYIOTN KaTavAAwaon
PEUPATOG OTO PNXAvnua o€ TTpWIKo oTadio (yia
TTEPIOOOTEPEG TTAPATNPATEIG, BEiTE TN OeAida 11).

FAULT HISTORY

270 Pevou I0TOPIKOU GPAAUATWY aTTOBNKEUETAI N
TeAeuTaia o€Ipd TEAAPATWY TTOU EUPAVIATNKAV

OTO PNXavIouS PETAd0ONG Kivnong METABANTAG
TaxUTNTaG, A METATPOTTEQ CUXVOTNTAG. AV UTTAPXEI
ETTAVAAQUBAVOUEVO TTPOPIA CQAAPATWY TTOU
TTapouaoIdldovTal OTo PNXAvVNUA, JTTOPEITE va TTAPETE
QUTEG TIG TTANPOPOPIES ATTO TO eEVOU IGTOPIKOU
oQaAudTwy. MNa TeEPIoTOTEPEG TTANPOPOPIEG TXETIKA
ME Ta OQAANQTA, OEITE TNV EVOTNTA AVTIPETWITIONG
OQAAUATWV.
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2@AAPATO KO AVTIMETWITION TTPOBANMATWYV

2@AAJOTA KOI AVTIMETWITION
TTPORANMATWYV

Otav mpoKUWEl KATTOI0 OPAAUA O€ OTTOIOOATIOTE ATTO

TOUG dUO PNXavioPoUg PETAdOONG Kivnong UETABANTAG

TayxUTNTaG, fj HETATPOTTEIC TUXVOTNTAG, TOU UNXAVIHATOG,

Ba oTapaTACEl va AsIToupyei kal Ba gu@avioTei Eva

pAvupa o@daApatog TTou Ba avaBoofrvel atnv 086vn Tou

TTANKTPOAOYiou (O€iTE TNV TTAPAKATW EIKOVA).

Kwdikég

2TOV TTaPAKATW KatdAoyo divovTal Ta ouvnBEéoTepa .
opaAuarog

o@AaAuata Kai duvatoi TPOTToI AVTIPETWITIONG TOUG.

Kwdik6g opdAparog

MeavA aitia

TPOTTOG AVTIUETWITIONG

1—OVER CURRENT

O kivnTAPAG AeIToupyei TTOAU évtova Kal
KOTOVOAWVEI TTEPIOCTOTEPO PEUNA.

EAéyETe TNV évraon Tou peUPATOG GTOV KIVNTAPA OTAV
Aeitoupyei T0 pnxdvnua. MeiwoTe TN pUBUIoN TNG TaxUTNTag
KQI ETTAVAQEPETE TNV KATAVAAWON PEUPATOG OTA OTTOOEKTA
6pia, cUPEWVA UE TNV TTPoNyouuevn aeAida.

BpayukUkAwpa atnv TTAEUpd 680U Twv
HNXQVIOPWVY PETAdOONG Kivnong PETABANTAG
TayxUTNTOG, A HETATPOTTEWY OUXVOTNTAG.

EAéyETe TNV KOAWBIWGON TWV QIG TTOU €XOUV OUVOEDET OTa
KOAWBIa TOu KIVATAPA ) HEOa OTA KIBWTIA CUVOECEWY OTOUG
KIVNTHPEG.

AcToyia kivntipa (TToAU oTrdvia)

ZnTAoTe va eAeyxBei 0 KIVNTAPOG Kal, av XPEIGeTal, va
QavTIKATOOTABE.

H 1rapoxn xaunAng Tdong a1o unxavnua €xel
wg atrotéAeopa utrEPBOAIKG UWNnAR éviaon
pelUATOg

Acite TIG TTaparnproeig otn oeAida 10.

3—EARTH FAULT

BpayukUkAwpa atnv TTAEUpd €€680U TwV
uNxaviopwy peTddoong Kivnong HeTaBANTAG
TayxUTNTOG, A HETATPOTTEWY OUXVOTNTAG.

EAéyETe TNV KOAWBIWGON TWV QIS TTOU €XOUV OUVOEDET OTa
KOAWBIa TOU KIVATAPA 1 HEOT OTA KIBWTIA CUVOECEWY OTOUG

KIVNTAPEG.

AaToyia kivnTipa (TToAU oTrdvia)

ZnTMoTe va eAeyxBei 0 KIVNTAPAG Kal, av XPEIGeTal, va
avTIKATOOTABE.

9—UNDER VOLTAGE

AVETTOPKNG TTAPOXT) TAoNG OTO UNXAavnua.

EAéyETe TNV NAekTPIKA TpOPOodOoTia Kal EEac@aiioTe cwaTh
T4on.

‘Exel atrevepyoTroindei N NAeKTPIKA TPOoPodoaia
TTPOG TOUG UNXavIoPoUg HETAd0oNG Kivnong
HETABANTAG TaxUTNTAG, 1) HETATPOTIEIG
ouxvoTNTaG.

YuvdéaTe Eava To TPIREI0 TNV NAEKTPIKA TpoYodoaia.

11—OUTPUT PHASE

SUPERVISION

BpayukUkAwpa atnv TTAeUpd 680U Twv
HNXQVIOPWVY PETAd0ONG Kivnong PeTaBANTAG
TayxUTNTOG, A HETATPOTTEWY OUXVOTNTAG.

EAéyETe TNV KOAWSIWGON TWV QIG TTOU €XOUV OUVOEBEI OTa
KOAWDIA TOu KIVNTAPA f H€0a OTA KIBWTIA CUVOECEWY OTOUG
KIVNTHPEG.

AcoToyia KivnTApa (TToAU oTTavIa)

ZntAoTe va eAeyxBei o KivnTrpag Kal, av XpeIaZeTal, va
QAVTIKATOOTABEI.

14—UNIT OVER TEMPERA-
TURE

YTrepBoAikd uwnAr Bepuokpaaia aToug
pnxaviopoug peTadoong Kivnong peTaBAnTAg
TaXUTNTOG,  METATPOTTEIG OUXVOTNTAG, AGyw
NG UWNANG Beppokpaaiag Tou TTePIBAAAOVTOG
AeiToupyiag /i eEAaTTWPATIKOU aiodnTrpa
Beppokpaciag.

AvO0IgTE TNV TTOPTA TOU NAEKTPIKOU TTIVAKA YIA VA QUEATETE
TOV agPIoPS. ZNTACTE ATTO TOV AVTITTPOOWTTO ToU G£PPRIG VO
eAEy&el Toug pnxaviopoug PeETadoaong Kivnang METABANTAG
TaXUTNTOG, | METATPOTTEIG OUXVOTNTAG.

15—MOTOR STALLED

O kivnTipag Aeitoupyei TTOAU £vrova Kal
KATOVOAWVEI TTEPIOCTOTEPO PEUA.

EAéyETe TNV £viaaon Tou peuaTog GTOV KIVATAPQ OTAV
Asitoupyei 10 pnxavnua. MeiwoTe Tn pUBUION TNG TaxUTNTAG
KQI ETTAVAQEPETE TNV KATAVAAWON PEUPATOG OTA ATTOOEKTA
6pia, cUPGWVA PE TNV TTponyouuevn aeAida.

Mnyxavikr) eJTTAOKH TToU EUTTOdICEl THV
TTEPICTPOPR TOU KIVATAPA.

MpoamradioTe va oTpéweTe Toug diokoug Agiavong Kai
TNV TTAQVNTIKA KEQAAT WE TO XEPI, YIa va OeiTe av UTTAPXEI
EUTTAOKN.

16—MOTOR OVER TEMPERA-
TURE

O kivnTipag AeiItoupyei TTOAU €viova Kal
KOTOVOAWVEI TTEPIOCTOTEPO PEUNA.

EAéyETe TNV £vTaon Tou peUPOTOG GTOV KIVATAPQ OTAV
Aeitoupyei 10 pnxdvnua. MeiwaoTe TN pUBUIoN TNG TaxdTnTag
KOl ETTAVAQEPETE TNV KATAVAAWON PEUPATOG OTA ATTOOEKTA
6pia, cUPEWVA PE TNV TTPoNyouuevn aeAida.
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2OAAMOTO KOI AVTIMETWITION TTPORANUATWYV

AN TTPOPAARUATA TTOU EVOEXOUEVWG VO TTPOKUWOUV KATd Trn XpHon Tou Tpifgiou kal ol TTBavEéG AUoeig Toug divovral

OTn OUVEXEIQ:

Mpo6BAnua

Méavn aitia

MOéavni Auon

Eivai dUokoAo va kpatnBei To TpIReio

Agv uTTdpYOUV apPKETA dlapdvTia KATW atrd 1o
pnxavnua (oTnv TePITTTwan Agiavong Xovopng
KOAAQG A HOAGKWY SATTESWYV, AV UTTAPXOUV
TTOAU Aiya diapdvTia KATw atmd 1o pnxavnua, a
augnBei onuavTika To YopTio GTO TPIREIO KAl OTO
XEIPIOTRA). ZuvnBwg, o€ auTA TNV TTIEPITITWON,
UTTapxEl Kal ueyaAn katavdAwon peUPaTog oTo
ueydhAo KivnThpa.

AugnoTe Tov apiBud Twv dIoPavTILV KATW atrd TO
UNXAvVNUA yia va EAOTTWOETE TO QOPTIO OTO TPIREIO Kal
OTO XEIPIOTH.

O peydAog Kivntipag dev Asimtoupyei (autd
uTTopei va ogeileTal o€ BAGRN Tou KivnTApPA,
{nuia oTnv KaAwdiwaon TTPOG Tov KIVNTAPA

1 BAGBN 010 pEYGAO puNXaviopuo peETadoong
Kivnong petapAnTAg TaxUTnTag, 1) HETATPOTTEQ
OuxvOTNTOAG).

EAéyETe av eival ouvdedepévog 0 eydAog KIvnTApag.
BeBaiwBeite 611 dev uttdp)xouv BAGBEG aTO peydAo
unxaviopé Yetadoong kivnong HETABANTAG TaxuTnTag,
| METOTPOTTEQ oUXVOTNTAG. BEBaiwBeite 6TI Asitoupyei
0 PeydAog unxaviopog ueTadoong kivnong HETABANTAG
TayxUTNTOgG, 1) METATPOTTEAG OUXVOTNTOG. BeBaiwBeite OTI
AeIToupyEi CWOTA 0 HEYAAOG PNXAVIOPOG ETAdOONG
Kivnong peTtaBAnTAG TaxUTNTag, 1l METATPOTTEAG
OuXVOTNTOG (ATTOOUVOEDTE Kl TOUG BUO KIVNTAPEG,
puBuioTe TNV €vdeIgn Tou TTANKTPOAOYiou GTn ouxveTNnTa
€€000u, pubpioTe TO punxavnua otnv kardotacn RUN,
O¢ite av aAAGlouv ol apiBuoi otnv 086vn ammd undév Kai
av apxifouv va aveBaivouv. Av ol apiBuoi TTapapeivouv
undEv, 0 HEYAAOG punXaviopog ueTddoong Kivnang
UeTaBANTAG TaxUTNTAG, ) METATPOTTEAG CUXVOTNTAG,

dev AapBdavel Tnv evioAr Aeitoupyiag atd 1o SIaKOTITN
ToU TTivaKa €AEyXoU. To punxdavnua TTPETTEl va eAeyXOEei
até nAekTpoAdyo | atd Tnv Husgvarna Construction
Products.

OMNigBaivel o 1yavtag petddoong Kivnong.

AgaipéoTe To KGAUpPPa TG SIGTagNg Tdvuang Tou
IuGVTa TTOU BPIOKETAI OTO KATW PUEPOG TOU PNXAVHAUOTOG
Kol BePaiwbeite 611 dev UTTAPXEI VEPS 1 OKOVN OTO
EOWTEPIKO TOU PNXOAVAUOTOG TTOU VA TTPOKOAET TNV
oAioBnan Tou 1pavTa TTavw oTIG TPOoXaAiEg HETGdoOoNG
Kivnong.

O 1pydvrag yerddoaong kivnong €xel oTrdael (autd
UTTOPEITE va TO ETTIRERAIWOETE AV OTPEYETE

HIa aTté TIG KEPAAEG Agiavong pe To XEpI. Av
TTEPIOTPEPOVTAI Ol KEPAAEG Agiavang OAeg padi,
0 IMavTag Oev £Xel OTTATEL. AV TTEPIOTPEPETAI
MOVOo pia KepaAn Agiavang, o INAvTag £Xel
OTIGOEL)

AVTIKATAOTAOTE TOV ECWTEPIKO IHAVTA JETABOONG
Kivnong.

To TpIBcio akouyeTal oav va AeIToupyei
O€ UWNAEG OTPOPEG

Agv éxel ouvdeBEl 0 PIKPOG TTAAVNTIKOG
KIVATAPOG.

BeBaiwBeite 611 £X€1 oUVOEBET O PIKPOG TTAAVNTIKOG
KIVATAPOG.

O pikpdg KivnTApPag dev Aeitoupyei (autd
uTTopEi va o@eileTal oe BAGRN Tou KivnTApPa,
{nuia oTnv KaAwdiwan TTPOG ToV KIVNTAPO

| BAGBN oTo peydAo pnxaviopd yetadoong
Kivnong peTaBAnTAG TaxUTnTag, f HETATPOTTED
ouxvoTNTAG).

EAéyéTe av gival ouvdedepévog 0 HIKPOG KIVNTHPOG.
BeBaiwbeite 611 dev uTrdpyxouv BAGBEG aTO PIKPO
unxaviopo petddoong Kivnong PeTaBANTAG TaxUTnTag,
| HETATPOTTEQ OUXVOTNTAG. BeBaiwBeite 611 Asimoupyei
0 MIKPOG pnNXaviopog petadoong Kivnong HeTaBANTAG
TaXUTNTOG, | METATPOTTEQG OUXVOTNTAG. BeBaiwBeite

OTI AeITOUPYEI CWATE O PIKPOG PNXAVIOPOG PHETABOANG
Kivnong PeTaBANTAG TaxUTNTAG, ] HETATPOTTEQG
ouxvoTNTAG (ATTOoUVOEDTE Kal TOUG dUO KIVNTAPEG,
pubuioTe TNV évdeIgn Tou TTANKTPOAOYiou GTn ouxveTnTa
£€000U, pubpioTe TO unxavnua otnv kardatacn RUN,
O¢ite av aAAddouv ol apiBuoi otnv 086vn atd undév Kai
av apxifouv va aveBaivouv. Av ol apiBuoi TTapapeivouv
uNdév, 0 HIKPOG PNXAVIOPOG HETABOONG Kivnang
HETABANTAG TaXUTNTOG, I HETATPOTTEAG CUXVOTNTAG,

Oev AapBavel Tnv evioAr Asitoupyiag atd 1o dIakdTITn
Tou TTivaka eAéyxou. To unxavnua TTPETTEl va eAeyxOei
até nAekTpoAdyo 1 atéd Tnv Husgvarna Construction
Products.

To TpiIBeio avatrndda

Mrtropei va €xouv @Bapei | va €xouv TTaBel {nuia
o1 KEQAAEG Agiavang.

EAéyETe TIG KEQAAEG Agiavong yia TuxOv OTTacuéva pépn
f utrePPOAIKA Kivnon.

Evdexopévwg va pnv €xouv Tommo0eTnOEi CWOTA
Ta SIOUAVTIO 1) PTTOPET VO UTTAPXOUV BIOUAVTIO
BI1aPOPETIKOU UWOUG OTIG KEQAAEG Agiavong.

BeBaiwBeite 611 OAa Ta diapdvTia £xouv TOTTO0ETNOEI
OwOoTA Kal 6Tl £X0UV TO 810 UYOG.

O1 unxaviopoi ac@AAIoNg TwV KEQAAWV UTTOPEi
va £XOUV XOAOPWOEI ] VO UV UTTGPXOUV.

BeBaiwBeite 611 6A0I 01 unxaviopoi acpdaAiong Twv
KEPaAWV gival oTn B€an Toug Kal KaAG OQIyPEVOL.
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AlaudavTtia

Alapavria

Ymoépabpo

Ta atTogeoTIKA diapdvTia atroteAoUvTal ouvhRBwg aTd
2 uépn:

1. Alapavtoéokovn (TTou gival TTIoNG yvwoTh wg
KpUoTaAAol SlapavTiol A Auuog). AANGlovTag 1o
péyeBOG Tou KOKKOU TNG SIaUAvVTOOKOVNG 1 TNG
duMou, UTTopoUUE Va eAEYEOUE TTOCO XOVOPEG I
AeTTTEG Ba gival o1 ypatlouviég TTou Ba peivouv PETd
TN diadikacia Asiavong.

2. ZUvOETIKO UAIKO (UETaANO 1) pnTivn). H
Olapavtéokovn avaplyvUeTal Kal JEVEI € alwpnua
péoa ag HETAANO 1) pNnTivn (CUVOETIKO UAIKS). OTav
BpiokeTal o€ aiwpnua o€ HETAAAIKO GUVOETIKO UAIKO,
TO TEAIKO TTPOIOV avVAPEPETAI WG DIAPAVTOOKOVN €
METAAAIKO GUVOETIKO UAIKO 1] BEPUOCUCCWHATWHEVN
Olauavréokovn. OTtav BpiokeTal o€ alwpnua
o€ OUVOETIKO UANIKO pnTivNng, To TEAIKS TTPOIOV
AVAPEPETAI WG BIANAVTOOKOVN PE GUVOETIKO UAIKO
pNTivNG 1l yuaAdxapTo. ANNGZovTag Tn okAnpoTNTO
TOU OUVOETIKOU UAIKOU, EAEyXOUNE TTOOO Ypryopad 1
apyd Ba @Bapei To aTTOEECTIKO TOU dlauavTioU.

Fevikég apxég

MapakdTw divovTal JEPIKOI YEVIKOI KOVOVEG TTOU
agopouv Tn Xprnon Twv dIAPAVTIWV OTIG EQAPUOYES
Agiavong. Omwg cupaivel pe GAOUG Toug YEVIKOUG
KOVOVEG, UTTAPXOUV KAl £EQIPETEIG I TTEPITITWOEIG OTTOU
Oev IoxUOoUV.

MEFE@OZ KOKKOY AIAMANTOZKONHX

Av €AATTWOOUNE TO PHEYEBOG TOU KOKKOU TNG
dlapavtéokovng, n ardédoaon Tou epyaAsiou
eTTNPeadeTal wg £ENG:

* AnuioupyouvTtal AeTTTOTEPES YPATIOUVIEG.
* Audvetai n didpkela {wAG Tou epyaAeiou.

Ta avtiBeTa cupBaivouv 6tav augnBei To Yéyebog Tou
KOKKOU Tng SlapavTtéokovng.

ZYNAETIKO YAIKO — METAAAO 'H PHTINH
Av auénBei n okAnpSdTNTA TOU CUVOETIKOU UAIKOU,

* Audverai n didpkela {wNAG Tou epyaAgiou.
*  MeiwveTal o pubudg TTapaywyng.

+ To epyaAcio a@rvel AeTITOTEPES YPATIOUVIEG OE
EQAPUOYEG ENpnS Asiavang (o€ olykpion JE
epyaAgio HOAAKOTEPOU GUVOETIKOU UAIKOU pE TO id10
MEYEBOG KOKKOU BIauavTOOKOVNG).

Ta avtiBeTa cupBaivouv 6Tav PelwBEi N oKANPOTNTA TOU

OUVOETIKOU UAIKOU atré PETAAAO A pnTivn.

APIOMOZ AIAMANTIQN/TYAAOXAPTQN KATQ AINO
TO MHXANHMA

Av auénBei o apIBuéS Twv Tepayiwy KATw atd To
HNXavnua,

+  EMatwveral n ieon Tou aokeital o kABe
EMPEPOUS dlapavTl. — EANaTwvETOI 0 pUBUOG
@B0pAag TWV dIAPAVTIWV.

* EAatTwveTal To QOPTiO OTO uNXAVNMaA Kal TO TPIREio
KatavaAwvel AilyoTepo peUpa.

* AnuioupyouvTal opaAdTEPES YPATLOUVIEG (1ID1aITEPO
o€ JaAakd OdTTeda).

Ta avTiBeta cupPaivouv 6tav PeiwBEei 0 apIBUOS Twv
SIAPAVTIWV TTOU UTTAPYOUV KATW aTtTd TO JNXAVNUQ.

YIPH KAI =HPH AEIANZH

Ortav xpnoigotroiouvTtal uypd dilaudvTia, IoXUouv Ta

4]

+ O1 puBpoi TTapaywyng gival upnAdTepol atrod 6,TI
otnv Enen Aciavan.

+  Ta diapdvTia eBeipovTal ypnyopdtepa (AOyw TnG
TTapouaiag TTOAQoU) Kal, ETTOPEVWG, UTTopoUV va
XpNnoipoTtroinBolv okANPATEPA CUVOETIKA UAIKA (O€
ouykpion Ye TNV ¢npen Asiavon).

» O1ypatfouviég atrod Tn dlapavtookovn Ba eivai
BabuTepeg.

Otav xpnaiyotroiouvtal ENpd diaudvTia, 1IoxUouV ol

TTOPAKATW OPXEG:

+ O1 pubpuoi TTapaywyng Ba eival pIkpdTEPOI OE
okANpPoOTEPA UAIKGA atTd 4,11 aTnv uypn Agiavon.

*  Oa xpeidlovtal JAAAKOTEPA TUVOETIKA UAIKA
TTPOKEIMEVOU Va eVIOYXUBEI N @Bopd Tou dlauavTiol
(kaBwg dev Ba uTTApyEl TTOAPOG TTOU BIEUKOAUVEI TN
®Bopd ToU diapavTiou).

» O1ypatfouviég atrod Tn diapavtookovn dgv Ba ival
1600 BaBIEg OTTWG oV uypn Aciavaon.

*  Oa mapayeTal TEPICaOTEPN BePUOTNTA ATTO TA
dlauavria.
Z0voyn TWV apXWV CXETIKA HE TA SIGMAVTIO

Ta diapdvTia TTPETTE va @BgipovTal TTPOKEIUEVOU VA
EMTEUXOEI TTapaywyikoTnTa. H pB0opd TwV dlapavTitov
eTnNEeadeTal atrd TOUG £ENG TTAPAYOVTEG:

* [lieon.

*  ZkANPOTNTa CUVOETIKOU UAIKOU.
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lAnpeg o€t povwy tepayiwv

©éan oiauavriou

[MAnpeg oet SImAwv Tepayiwv

evikd, 600 ypnyopdTepa @OeipeTal TO dIAPAVTI, TOCO
MEYAAUTEPN €ival N TTAPAYWYIKOTNTA.

Me aAAayr Twv TTapaTTavw TTapayovTwy, yivovTal
aMayég kal oTa €EAG:
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Ap1Bu6g TEPaXiwvV KATW aTTO TO puNYAavnua.

‘Evraon peluaTog OTO PnXavnua.

MéyeBog kOkkou diapavTéoKovng.

Mapouaia vepou.

Me TTpocBrkn TTpdoBeToU ATTOEEOTIKOU (TT.X. AUUOG,
KapRidio TTupiTiou) oTo dATTEDO, auEdveTal n eBopd.

Mpo®iA yparlouviwv.

EmmreddtnTa Tou datrédou (OeiTe TNV ETTOPEVN
evoTnTaQ).

EukoAia Asitoupyiag.

- Greek

Aioko¢ ouykpdrnong dlauavriwv

Mion oegipd dImAwv Tunuarwv

EmiAoyn SdiapavTiou

H TTapakdTw evotTnTa KOAUTITEI ONUAVTIKOUG
TTApAYOVTEG TTOU TTPETTEI va An@BoUv utréyn Katd Thv
€TmIAoyr Tou diapavTiou TTou Ba XpnaolyoTroinBei o€ pia
OUYKEKPIPEVN EQAPUOYA.

PUOuion diokou Asiavong

O 1pbTTOG TTOU TA TUAKATA TWV BIAPAVTIWV Eival
TOTTOBETNUEVA OTIG KEQAAEG Agiavong OTN OUOKEUR

Ba TpéTTel eTTNPEdoel o€ YeydAo Babuod Tnv atrdédoon
TNG OUOKEUNG, TA ETTITTEDA TTAPAYWYIKOTNTAG, KABWG
€TTioNG KAl TNV TTo1I6TATA TOU TEAEIWPEVOU BATTEDOU.
Ymrapyxouv Baoikd dUo €idn d1aTAEEWVY TwV SIAPAVTIWV
TTOU UTTOPOUV Va XpNaiuoTroinBouyv Katd Tn Xprion Tou
Aglavtrpa:

1. MARPNG oeipd dlapavTiwy — éTav UTTAPXOUV DIaUAVTIa
ToTroBeTnUéva o€ KABE pia atrd TIg £€1 BEoEIg Twv
Oiokwv uTTodoXNG dlaNAvTILY (BEITE TIG EIKOVES
TTAPATTAVW).

2. Miorj o1pd dlapavTiLuy — OTav UTTAPXouUV SlaudvTia
TOTTOBETNPEVA O€ TPEIG EVOANAOTOUEVES BEDEIG
TwV OIOKWV UTTOB0XNG SIaUAavVTIWYV (OEITE TIG EIKOVEG
TTAPATTIAvVW).



EmiAoyn Sdiapavtiou

MAARpPEIG Kal YIOEG OEIPEG SIAPAVTIWV

AAAGlovTag Tov TPOTTO TOTTOBETNONG TWV dioKWV
UTTO00X1G SIAUAVTIWY, O XEIPIOTHG UTTOPEI va BEATIWCEI
ONMAVTIKA TNV atrédoan TNG CUCKEURG Kal, WG
QATTOTEAEOUA, TOU TEAEIWMPEVOU TTPOIOVTOG.

MIZH ZEIPA AIAMANTIQN

Ortav Ta diapdvTia gival TOTTOBETNUEVA WG UIoT) OEIpd,
Teivouv va akoAouBouv Tnv eTTIQAvEIa ToU dATTESOU.
O1wg pe éva Tpitrodo QwToYPAPIKAG INXAVAG, TO OTTOI0
MTTOPEl Va TOTToBEeTNOET o€ aviodTTedN £TTIPAVEIA Kal
TTapOAa auTd va €Xel oTaBePO TTATNUA.

H didtagn pionig ocipdg diapavTiwv Ba TTPETTE! va
XpnolpoTroigital pévo otav dev atraiteital TEAEiwpa
emmITTédou daTTédou.

MAHPHZ ZEIPA AIAMANTIQN

Ortav 10 diapdvTia gival TOTTOBETNUEVO WG TTARPNG CEIP4,
Teivouv va unv akoAouBouv Tnv eTM@AvEIa TOU daTTEDOU.
Av 10 OATTEDO £X€EI KUPATOEION HOPYP, N GUCKEUN Ba
Aeldvel Ta UPNAG onpEia TTPOCTTEPVWIVTAG T XAUNAG
onueia (ekTog av AslavBouv TTpwTa TTPOG Ta KATW Ta
uynAda onueia).

H didragn TAfpoug oe1pds diapavTiwy Ba TTPETTEl va
XPNOIMOTIoIEITAI OTAV ATTAITEITAI TEAEIWMA ETTITTEOOU
datrédou.

O TTapakdTw TTiVOKAG TTapEXEl MEPIKA TTaPadEiyHaTa
mOavVWV EQapUOywV yia TiG dUo dIATAEEIG:

E@apuoyn H mARpng ocipd | H pion ocipd
gival kaAUTepn | gival KaOAUTEPN

Agpaipeon KOAOG KEPAMIKWV TTAAKIDIWV X

A@aipeon kOAAAG xaAiwv X

A@aipean emogIkAS Bagng X

Agaipeon kOAag Bivuliou X

2KUpGdeua TTou £XEl @Bapei atrd TN Bpoxn X

E€oudAuvon ekTtebeiuévou adpavoug UAIKOU X

A@aipeon dkpwv 0€ Jwoaikd / TTETpIVa TTAaKiSIa X

Emoaveiakd @ivipiopya datmédwv oKupodEUATOG X

Neiavan €kBeong adpavoug UAIKOU O€ EQapuUoyr QIVIPIoUATOG X

OKUPOOEUQATOG

Agaipeon dkpwv atrd pwoaikéd / puoikd TTETpIVaA TTAaKIdIa X

EoudAuvon datrédwy oKUPOBEUATOG UE KUPATOEIDH HOP®H X

AeUTepo QIvipiopa ae ddteda TTou £xouv LavaAelavOei X
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EmmiAoy TWV CWOTWYV SIAUAVTIWV YO TV EQAPHOYN
oag

O1 TrapakdTw uTTodEiEIG KAAUTTITOUV TIG BACIKEG APXEG
ETTIAOYNG BIAUAVTIWV VIO DIOPOPETIKEG EPAPHOYEG.

MaAak6 okupodeua

E@apuoyn MeTaAAiké Méye@og | MARpng | MioR | Mova /

OUVOETIKO KOKKOU oelpd | oeipd | ArTAd
UAIKO

E€oudAuvaon datrédou — ZkAnpo okupddeua MAAAKO 161 30 X S

E¢oudAuvon datrédou — MéTpio okupddepa METPIO 1617 30 X S

E¢opdaAuvon datédou — Mahakd okupodeua 2KAHPO 167 30 X T

A@aipeon KOAAAG KEPAUIKWY TTAAKISiWV 2KAHPO 6,160 30 | X SIT

Agaipeon KOAag Bivuhiou 1 KOAAAG XaAiwv — ZkAnpd MAAAKO 161 30 X SIT

oKupOdEua

Agaipean k6AAag BivuAiou R KOAAG xaAiwv — METpio METPIO 6116 X T

oKUpOdEUQ

A@aipeon K6AAag BivuAiou ) kGAAAG xaAiwv — MaAako 2KAHPO 6116 X T

oKupOdEa

Agaipeon emoéIkng Bagig — ZkAnpd okupddeua MAAAKO 6,161 30 | X X S

Agaipeon emogIkng Bagng — METpio okupodeua METPIO 6,16 11030 | X S

A@aipeon emogIkAS Bagng — MaAaké okupodeua 2KAHPO 6,16n1030 | X SIT

2KupGOepa TTou £XEl Oapei atd Tn Bpoxn >KAHPO 161 30 X SIT

E¢opdaAuvon ekteBeipévou adpavoug UAIKOU ZKAHPO 161 30 X SIT

A@aipeon Akpwv O€ Jwaaikd — TTETPIVA TTAAKiIOIa MAAAKO 30160 X S

Em@aveiakd @ivipiopa datmédwv okupodEPaTog — ZkAnpo MAAAKO 60 X SIT

OKUpOdEPa

Em@aveiakd @ivipiopa datmédwv okupodépartog — METpio METPIO 60 X SIT

oKUpOdENa

Emaveiakd @ivipiopa dammédwv okupodépatog — Malako 2KAHPO 60 X T

OKUpPOdEUa

Neiavon €kBeong adpavoug UAIKOU o€ oKUpOdEUa — ZKANPO MAAAKO 1617 30 X S

OKup6dEa

Neiavon ékBeong adpavoug UAIKoU og okupddepa — Meaaio METPIO 161 30 X S

oKUpOdEUQ

Neiavon €kBeong adpavoug UAIKOU o€ okupodeua — MaAhakd | ZKAHPO 161 30 X T

OKupOdEa

E¢opdAuvan datrédwyv okupodEPaTog he KupaTtoeldr poper — | MAAAKO 1617 30 X S

2kAnp6 okupbddepa

E¢opdaAuvon datédwyv oKupodEUATOG e KupaToeldr popen — | METPIO 16 4 30 X S

MéTplo okupOdeua

E€oudAuvaon datrédwyv oKUPOOEUATOG HE KUPATOEIDN popen — | ZKAHPO 161 30 X T
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KaBopiopog TG OKANPOTNTAG TOU OKUPOSENATOG

OAa Ta okupodéuaTa PTTopEi £xouv akAnpr aiobnon
(101K av KATTOI0G OKOVTAWEI Kal TTECEI TTAVW TOUG).
Ti evvooUue AoItmév OTav ava@epOPaTAcTeE 0€ OKANPO,
METPIO KAl HOAQKO OKUPOSENQ;

OAa Ta okupodEPaTa PETPIOUVTAI ATTO TNV GUUTTIECTIKN
TOug dUvVapN Kal, avadAoya PE TO HEPOG TOU KOTOU
OTO OTT0i0 BPIOKEDTE, TOUG BIAPOPETIKOUG OEIKTEG
OupTTIEOTIKAG dUVaUNG (T1.X. PSi & MPa). evikd,

000 uYnASTEPN €ival N CUPTTIECTIKN dUvaun,

TO00 OKANPOTEPO Ba gival TO oKUPABEPA KA, WG
atroTéAeoua, 1600 SuOKOAGTEPN Ba gival kai n Asiavon
TOU.

QoT600, UTTAPXOUV Kal GAAOI TTAPAYOVTEG, EKTOG
aTTé TN CUUTTIECTIKA dUvapn, TTou kabopifouv TN
OKANPOTNTa £vOG BATTEDOU Kal, WG ATTOTEAECA, TNV
€TTIAOYI TOU cwaoToU diapavTiou. Epdcov n Asiavon
OuvABWG aoXOAEITal JOVO HE TNV ETTIPAVEIQ TOU
okupodépatog (Ta TpwTa 5 xIA. | 1/4 Tng ivioag),
TTOAEG POPEG O TPATTOG PE TOV OTTOIO EXEI QIVIPIOTEI
TO ®ATTEdO 1 N KATAOTACN TNG ETTIPAVEING ATTOTEAOUV
ONMAVTIKOTEPOUG TTAPAYOVTEG YIa ThV ETTIAOYH
TUTTOU BIaPavTIoU atrd TN CUMTTIECTIKA dUvaun Tou
OKUPOdENATOG.

EMI®ANEIAKOI MAPAIONTEZ MOY MNMPENEI
NA AHOOOYN YINOWH KATA THN EMNIAOIH
AIAMANTIOY

levikd, av pia eTTIQAVEIQ OKUPODEUATOG gival TTOAU
OMaAN (dnAadn mBavwg £xel eEopaAuvOei kal xTutTnOEi
TTOAU KATd TNV KATACKEUN TOU), TO OKUPOdeua Ba
CUNTTEPIPEPETAI AV VA £XEI UYPNAA CUMPTTIECTIKI Kal, WG
aTroTEAEOA, Ba aTTaITEl HAAAKOTEPO TUVOETIKA UAIKA.

AvTioToIxa, av pia emIQAvVEId OKUPODEUATOG

gival Tpayid/aypia (1r.x. €€l UTTOOTEN (NUIG aTTO

N Bpoxn, Exel XTUTINOEI, £XEI TPAUUATIOTEI, £XEI
ekTEDEI O adpavEG UAIKO, KATT.), TO OKUpdOepa Ba
CUUTTEPIPEPETAI TAV VA EXEI XAMNAR OUUTTIECTIKN
dUvaun Kail, wg aTroTéAeapa, Ba atraiTei oKANpoOTEPQ
OUVOETIKA UAIKG.

O1 emkaAUyeIg/akaBapaoieg TNG ETTIPAVEIOG (TT.X.
ETTogIkég eTMKAAUWEIG, KOANEG KEPANIKWV TTAAKIBIWV,
MiypaTa/kovidpata e€opdAuvong datédou) TTOAAEG
POPEG aTTOTEAOUV GNUAVTIKOTEPOUG TTAPAYOVTEG YId TNV
€TMIAOYN TUTTOU SIaUAvVTIOU ATTO TN CUUTTIECTIKF dUvaun
TOU OKUPOBEUATOG.

Qg yevikdg kavovag, otav AciaiveTe pia TTAGka
OKUPOBEUATOG YIa TTPWTN POpPd Kal eV €i0Te aiyoupol
yia TN OKANPOTNTA Tou, TTAVTa va EEKIVATE e DIauavTIia
atré oKANPOTEPA OUVOETIKA UAIKA OTn OUCKEUN.

Auté Ba dlac@aAioel TNV PIKPOTEPN duvaTh @BoPG
TWV TUNUATWY Twv diapavTiwy. Av KATTOI0 OKANPO

THAMA dlapavTiou Bev gival APKETA HOAOKO Yia KATToIa
epapuoyn, n Jovadikr ETTITWOoN €ival To XAo1po Aiyo
TTEPICOOTEPOU XPOVOU, XWPIG PBoPAa Twv SIOPAVTIWV.

Av oupBei To avtiBeTo (dnAadr xpnoiyoTtroinBei
TMAMA TTOoU gival MO HAAAKS aTTd OTI XpEeIdleTal) Kal
TO OKUPOdENA gival JOAOKS i £XEI TPOXIA ETTIQAVEID
| emIQaveIakEG akabapaieg, ival TToAU TBavo 6T Ba
@Bapei peydho pépog Tou diapavTiol o€ TTOAU PIKPO
XPOVIKO S1a0TNa.
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2UvTApPNnon

‘OTav XpnoIYOTIOIEITAI CWATA, N CUCKEUNA £€XEI TTOAU
XOMNAEG ATTAITAOEIG TUVTAPNONG Kal gival agiommaTn.

{ﬁ;@m

AUTA n evOTNTO KAAUTITEI T YEVIKG OTOIXEIO oUVTHPNONG
TTOU aTraIToUv TTPOCOXNA O€ TAKTIKA BdAan.

YTmrdpxouv Tpia Bacikd unxavikd GTolXeia TTou atraiTouv
€\eyxo:

1. Kepahég Agiavong.
2. Y0oTnua TTAavNTIKAG Kivhong.

3. MAavnTIKé TTapéuBuaa.

Kegpalég Agiavong
YTTApxXouVv 2 SIaQOPETIKEG ETTIAOYEG KEQAANG Agiavang:

1. ZupBaTikéG/KaTeda@ioTIKEG KEQANEG—OXEDIATUEVES
yla TTpogToIpaaia Asiavang Bapiag xprong, 6mou
arraiTeital éva TToAU avBekTIKO gUaTNnUa.

2. 00Tnua Ke@AANg XaAuBdivou eharnpiou—
OXeOIOOUEVO TTEPIOCOTEPO VIO QIVIPIOUA A
eNaQPUTEPEG EQAPUOYEG Agiavang.

ZYMBATIKEZ/KATEAADIZTIKEZ KEDGANEZ

To TmapakdTw didypauua aTreikoviel Ta PacIKa Pépn,
atrd Ta OTToia ATTOTEAEITAI AUTO TO €i00G KEQPAAAG
Agiavong.

1. BonBd6g KepaAng
2. MNMA&ka KePaARg

3. Mnxaviopég ao@AaANiong KEQAANg
4. EAaTAPIO KEQAAAG
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H ouoyétion petagu Twv Tapatmavw TE0odpwyv
eCaptTnUdTwy KABIOTA £QIKTO TO BUVAUIKO UCTNUA TTOU
gival avBeKTIKO Kal EUEAIKTO.

O1 1reipol Twv KEQAAWV gival OTEPEWPEVOI OTNV
TTAGKQ TNG KEQAANG, TIPOCPEPOVTAG DUTKANYIa Kal
otaBepotnTa. O BonB6G TNG KEPAAAG PpiokeTal TTAVW
atré TNV TTAAKa TNG KEQAANG Kal oTnpideTal 6T B¢on
TOU aTTO IO OEIPA OTTWYV — OTTWV TTEIPWV KEQAANG.

1.

1. BonBog Kepahng
2. Ot TrEipou KEPOANG

1. NAGka ke@aAng

2. MNeipol kepahng

MeTa&u TnG TTAGKAG TNG KEPAARG Kal Tou fonBou Tng
KEQPAAAG uttdpxouv 3 eAaTrpia alAikdvng, Ta OTToia
OIEUKOAUVOUV TNV aTTO0RECN KPABOAOUWY Kal TNV
eueAigia Tou cuoTAPATOG.

O1 Treipol TNG KEQOAANG PTTOPOUV VA PETOKIVOUVTAI

EVTOG TWV OTTWV TTEIPWV KEPAANG, dNUIOUPYWVTAG £va
ouoTna TUTToU aTTOoRECNG KPAdATHWY, TO OTTOIO €ival
OMOIO JE TA TTEPICOOTEPA PNXAVOKIVNTA OXAuUaTA.

‘Etreita a1rd HIa EKTETAPEVN XPOVIKA TTEPIOdO, Ol

OTTEG TTEIpWV TNG KEQAANG avoiyouv atrd Tn @Bopd.
Tautdypovo, ol TrEipol TNG KEQAANG @BeipovTal Kal
pelwvovTal o€ SIGUETPO. AUTOG O OUVOUACUOG BITTANG
@B0pAag dnuioupyei pIa eKTETAREVN Kivnon 1] TpAvTayua
TWV KEQAAWV Agiavang. AuTtd To TpAvTayPa KATTOIO
oTIyun Ba TpokaAéoel kpadaououg katd Tn AsiToupyia
TOU PNXAVAKOTOG.

2UCTAVETAI VA YivovTal EAEyX0l pOUTIVOG YIO TUXOV
TpavTayuaTa OTIG KEQAAEG Agiavong. H didpkeia wng
TWV KEQPAAWV Agiavong TTolkiAouv atrd 6 £wg 12 prveg,
availoya atro Tn XpAon.

Ymrapxouv d1aB€0IueS KEQAAEG AVTIKATAOTAONG,
n otroieg atrAd ToroBeToUVTAI 0T B€0N TOoug 6TAV
agaipeBouv ol TTaAIEG.
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20oTtnpa Kivnong KepaAwv Agiavong

To Husqvarna PG 530 eivail e¢orAiopévo pe TexvoAoyia
ArmmARg Kivnong (Dual Drive Technology™). KaBwg o
MEYANOG KIVNTAPOG KIVET HEOW EVOG ECWTEPIKOU INAVTA
TOUG BioKOUG Agiavang, Kal EQOCOoV O INAVTOG ival
OQPAYIOPEVOG HECT OTOV KIVATAPA, BEV ATTAITEITAI KATTOIO
ouvTAPNoN autol ToU CUCTAPOTOG Kivnong MEXP! TN
MEYAAN TTPOYPANUOTIOUEVN CUVTHPNON (AVTIKOTAOTOON
IdavTa Kal dpavwy). Autd oUVABWG TTPAYUCTOTTOIETON
émmerra oo 12-36 prjveg Asiroupyiag.

Zouotnua MNAavnTikAg Kivnong

To deuTepo PEPOG TOU ouoTAUATOG TexvoAloyiag AITTARG
Kivnong (Dual Drive Technology™) eival To cUoTnua
TTAQVNTIKAG KivNong TNG KEPAAG, N Kivnon Tou OTToiou
TTApEXETAI HEOW TG DIATALNG TOU BEUTEPEUOVTOG I
MIKPOU KIvnTAPA Kail KIBwTiou TaxutATwy. AUuTo TO
oUoTNHO BPICKETAI OTO EEWTEPIKO TOU PNYXAVIAMATOG Kal
ATTAITEN TAKTIKA CUVTAPNON.

To ouoTnua TTAAVNTIKAG Kivhong atTeikovideTal 0TO
dlaypauua 1.

Aiaypappa 1

. KivntApag kepaAwv Asiavong

. KiBwrio TeppaTikoU KivnTthpa

. KédAuppa kivatipa

. YTooTApIypa TOTTo8£TNONG KIBWTIOU TOXUTHTWY
. YTTooTAPIYUa GAGVTIaG KIBWTIOU TAXUTATWY

. KiBwTio TaxutATwv

. KiBwTio TeppaTikoU Kivnthpa
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. KivntATtag mAavnTikAg Kivhong
1.

2. 4. 5.
Aiaypauua 1. Zoortnua lMNAavntikic Kivnong
KdaTtw atrd 1o KIBWTIO TAXUTATWY, KAAUPPEVO aTTO
T UTTOOTNPIYMATa TOTTOBETNONG Kal TO KAAUPUG TNG
OUOKEUNG, UTTAPXEI éva ypavadl TTAavnTIKAG Kivhong
TO OTTolio BpiokeTal oTov Agova £€6d0U Tou KIBwTiou
TaXUuTATWYV. AUTO TO TTAQVNTIKO YPOVAL CUPTTAEKETAI
ME To dakTUAIO TNG aAucidag (BpiokeTal £TTiIONG KATW
aTTé TO KAAUPPA TNG OUCKEUNRG) Kal Jadi atroteAouv
MEPOG TOU Kupiou pnxaviopou Kivnong yia 1o ouoThua
TAQVNTIKAG Kivnong. Auto To cuaTtnua givai éva {npod
ouoTtnua (dnAadn dev aTraITEITAl KATTOI0 AITTAVTIKO
METAEU Tou ypavadiol TTAAvVNTIKAG Kivnong Kai Tou
OaKTUAIOU TNG aAucidag), EMITPETTOVTAG TUXOV OKOVEG

TTOU €I0€pXOVTaI 0TO BAKTUAIO TNG aAUCIdAG va @Uyouv
TIAAI TTPOG Ta £EW.

/_\ ZHMANTIKO!
H Aitravon auTtou Tou ouoThpaTog Ba KAveEl

TN oKGVN va CUCOWPEUTEI 0TO SAKTUAIO
TNG aAuaidag kai Ba PIKpUvEl dPACTIKA TN
dldpkela (wng Tou dakTuAiou TNG aAuaidag,
KaBwg Kail Tou ypavadiou TTAavNTIKAG
Kivhong.

Aidypauua 2 Aigypauua 3

1. 2.

1. F'pavad TAavnTIKAG Kivnong
2. YTroaTthpiypa @AGvT{ag KIBwTiou TaXUTATWV

Aidypappa 3

1. YTTooTtrpiypa T0TTo8£TNoNG KIBwTIoU TaXUTATWY
2. KaAupua KivntApa
3. AakTUAIoG aAucidag

Adypappa 4

1. NAavnTiké TTapéupuoua

O dakTUNIOG TNG aAuaidag Kail To ypavadl TTAAvVNTIKAG
Kivnong Bpiokovtal KATw atrd 10 KAAUPPA TOU
KIVNTAPA, AAAG OTO £EWTEPIKS TOU KIVNTAPA,
KaB1oTWVTOG duVATA ThV €KBEOT) TOU O€ OKAVN

Kal AAAeg akaBapaoieg TTou cuocowpeUovTal KaTd

Tn d1adikacia Aciavong. MNa va amogeuxbei oo

gival duvaTév auTd To PaIVOUEVO, Eva TTAAVNTIKO
TTapéuBuUopa €xel TOTTOBETNOEI, TO OTTOI0 &EV ETITPETTE
oTn oKévn Kal ag GAAa cwuaTidla va €pBouv o€ TTaPn
ME TO punxaviopd TTAavNTIKAG Kivnong.

Aiaypauua 4

lMAavnriké mapéuBuoua
— KOVTIV) arroyn
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H atroteAeopaTikdTNTa TOU TTAQVNTIKOU TTapEUBUOUATOG
MTTOpEl va eAeXBE e TNV ATTAN ATTOUAKPUVON

TOU OUCTAUATOG TTAAVNTIKOU KIvnThpa / KIBwTiou
TAXUTATWY, aQaIpWwVTaG Ta TEOCTEPA PUTTOUAGVIA TTOU
ATTEIKOVICOVTAI TTAPAKATW.

>
>

Agpaipéarte 2 ummouldvia
ard KGBe mAsupa.

EmBewpnore yia
OUOOWPEUCH OKOVNG
0w

Av 10 TTAAVNTIKG TTapEPPBUCHA AEITOUPYEI
ATTOTEAECUATIKA, Ba TTPETTEI VO TTAPATNPEITAI EAGXIOTN
TTO0OTNTA OKOVNG KATW aTTO TO KAAUPHA TG OUOKEUAG.
Av uttdpxel cuocowpeuan 5-6 xIA. (1/4 Tng ivioag),

TOTE €ival TTOAU TIBavo 6T gival Kalpog va agaipedei To
KAAUMMO TNG CUOKEUAG Kal va eAeyxBei n katdoTaon
TOU TTAQVNTIKOU TTOPEPBUCUATOG.

—— Aaipéore auto 10
HTTOUAGVI.
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Apaipéare auta Ta

uTTOUAGVIQ.

Aaipéorte 10 KGAUUUA
TOU KIBwTiou TEpUATIKOU
Kivntipa.

AaipéaTe auta 1a
UTTOUAGVIQ.

R

. s =
Avaonkware 10 KAAUUUA TN OUOKEUNS, ATTOKAAUTTITWVTAS
10 6AKTUAIO TNG aAuaidag Kai To TAavnTiko mapéuBuoua.

Av 10 TTAQVNTIKO TTapEPPUCHA gival POapUEVO N
XPEIACETAI AVTIKATAOTACN, ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TOTTIKO
dlavopéa Aopikwy Mpoidvtwy Husgvarna yia véo o€t
avTIKATAoTAONG TOU TTAAVNTIKOU TTapEUBUCUATOG.



Xpovodidypauua ocuvtipnong

Xpovodidypaupa cuvTtApnong

@| |

ATTOTEAECUATIKOTATA
TOU TTAQvNTIKOU
TTapeuBUOUATOG.

TTAQVNTIKAG KEPAANG Kal EAEYETE yia OKOVN KATW aTTo TO
KGAUpPA TG OUOKEUAG.

XTolxeio TPOTTOG AVTIMETWITIONG TuxvoTnTa
EAEYETE OTI O PNXaVIOPOG | Z@igTE TOUG PNXAVIOUOUG ACPAAIONG TWV KEQAAWY Kal KaBnuepiva
aoQAAIONG TNG KEQAANG | ETTAVATOTTIOBETACTE Piyua oUCQIENG TTEPIKOXAIOU av
gival KaAd ac@aAICPEVOG. | aTTauTeiTal (ZUCTAVETAI TO Piyua oUo@IENG TTEPIKOXAIOU
Loctite 680)
EmOewpnoTe TIG KEQAAEG | EAEYETE TIG KEPAAEG TNG CUOKEUAG WE TN OUOKeEUR Yupuévn | KaBnuepivé
yla Tpavrayuara / TTPOG Ta TTiIoW. ATTOOUVOEDTE TOV KIVNTAPA MNAavNTIKAG
oTTaopéva “OdKkTuAa” Kivhong (Mikpdg KivnTAPAG) Kal AeIToupyAoTe Toug SioKoug
av XPpnNOIUOTIOIEITE TIG oTn XaunAdétepn TaxutnTa. EAEyETE TTWG AsIToupyouv ol
KEQPAAEG XaAUBSIVoU KEQPOAAEG OUEKEVTPNG/TTPAYHATIKAG Agiavong.
ehartnpiou.
EAéCyTE TNV AgaipéaTe To oUoTNUA KIVNTAPA/KIBWTIOU TaXUTATWY TNG ERdopadiaia

EAéyEre TNV kKaTdOTOON
TOU dOKTUAIOU TNG
ahuaidag.

A@aipéaTe TO oUOTNUA KIVATAPA/KIBWTIOU TAXUTATWY TNG
TTAQVNTIKAG KEPAANG Kal ETTIBEWPACTE TOUG OCUVOECUOUG
NG aAuaidag ato dakTUAIO TNG aAucidag. BeBaiwBeite 6T

o1 gUvdeaol gival KaBapoi Kal Xwpig cucwpeloelg akovNG.

EBRSopadiaia pe 10
MAavnTiké MapéuBuopa

EAéyETe TNV kKatdoTaon
Tou pavadiou Kivnong.

AgaipéoTe TO oUOTNUA KIVATAPA/KIBWTIOU TOXUTATWY TNG
TIAQVNTIKAG KEQAANG Kal ETTIOEWPNOTE TNV KATAOTACT TOU
ypavadiou TngG TTAAVNTIKAG Kivnong.

EBdopadiaia pe 10
MAavnTiké MapéuBuoua

EmbBecwpnoTe Ta
EOWTEPIKA Pépn NG
OUOKEUNG.

ApaipéoTe To KAAUPa TRG dIdTagng Tvuong Tou IuavTta
Kal EAEYETE TO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG YIa KOV,
uypagia | Bpavcparta Tou Iuavta. BeBaiwbeite OT1 £xeTe
avaoppayioel To KAAUPPO JE OTEYAVWTIKI TIAIKOVN.

Kdab¢e 6 prveg

KaBapioTe Ta
TTEPIEXOPEVA TOU
NAEKTPIKOU TTiVOKA.

KaBapioTte pe ZHPO ouptTieouévo aépa TO0 ECWTEPIKO
TOU NAEKTPIKOU TTiVOKA KaI TOUG PNXAVIOUOUG JETAd0ONG
Kivnong peTaBANTAG TaXUTNTOG 1] TOUG PETATPOTTEIG
ouxvoTnTag.

Kd&Be 2 piveg

ZHMANTIKO!

AN

MpoTou agaipéoete To KAAUPPA TG dIdTagNg

Tévuong Tou IudvTa, BeBaiwbeite 6T TO KAAUPPA
Kal n TeploxA yupw atréd 1o KAAUpMa gival
TeAeiwg kaBapr. MNpooTTadrnoTe va unv aQrjoeTe
va el0€ABouv akaBapoieg aTo E0WTEPIKS TNG

OUOKEUNG.
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TexVIKA ZTOIXEiO

Texvikd ZToixeia PG 530

MAdrog Agiavong 530 xIA. (21"

Aiokog Agiavong 3x240 yIA. (9,5")
Bapog 200 KIAG (440 AiptTpeg)
OAIKA Trigon Agiavong 134 KING (295 AipTTpEG)
Micon Agiavong ava dioko 44,7 KING (98 AipTTpeg)
loxug Kivnthpa 3,75kW (5,0hp)

loxug ava diokog Agiavong 1,25kW (1,7hp)
TayxuTnTa diokou Agiavong 200 - 710 caA
TayxuTnTa TAAVNTIKAG KEQAANRG 50 caA

Dopd TEPIOTPOPRG FWD/REV (Eutrpdg/MMicw) pe

TePIoTPOPr Siokwv Agiavong &
TTAQVNTIKAG KEQAAAG 0TV idIa
KaTteuBuvaon (0x1 avtioTpopn
TTEPIOTPOPH).

Mapoxn 1ox00og 220/240 povogaaoikn (12A). 3pacikni
£€kdoaon O1aBéaiun).

Hkrropmég BopuBou (BA.ogp. 1)

MeTtpnuévn nxntikh otdBun oe dB(A) 105
Hyyunuévn nxntikn otadun L, dB(A) 106
21d0peg BopUBOU (BA. oel. 2)

looduvape eXETIKA TiEcE OTO AUTL TOU XELPLOTT, dB(A) 88
21G0ueg Kpadaouwy, a, (BA. ocp. 3)

Aapn degla, m/s? 2,7
AaBn aplotepd, m/s? 4.8

2epeiwoe 1: O ekropneg BopuBou oTo MePLBAANOV EAEYXOVTAL WG EXETIKA LOXUG (LWA) oupdwva pe 1o poturio EN
61029-1.

2epeiwoe 2: Hrinmedo BopuBou cupywva pe 1o mpoturio EN 61029-1. Ta katayeypaupéva oTolxeia yia tn otdsun
Tieong BopuURoU £XOUV i TUTIKN OTATIOTIKY SlA0TIOPA (TUTIKY) artOKALoN) TnG Ta&ng tou 1.0 dB(A).

2epeiwoe 3: Hrinmedo kpadaouwv cupPwva pe to rpoturno EN 61029-1. Ta katayeypauuéva oTolXela yia tn otabun
KPAdACUWV £XOUV Wia TUTTKI OTATIOTIKNA dlaoTopd (TUTIKN ardkALon) Tng Ta&ng tou 1 m/s?.
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EK-BeBaiwon cuppwviag
(loxuel povo otnv Eupwmn)

Husqgvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Zouedia, TeA.: +46-31-949000, BeBawwvel 6TL To 1) Husqvarna PG 530 ceipdg
kataokeung 2010 kat eprpog (To £T0G avaypapeTal OAOKAEPO OTEV TIVAKIOA TUTIOU Kal akoAouBeital arod tov aplBud
oelpdg), avrarnokpivetal oTig rpodlaypapeg te¢ OAHIMAS TOY 2YMBOYAIOY:

- pe epepopevia 17 Matou 2006 "oxeTika pe ta pexavnuata” 2006/42/EK
- 1eq 15e¢ AekeuBpiou 2004 “OXETIKA UE EAEKTPOUAYVETIKY cupBatéteta” 2004/108/HOK.
- ue epepopevia 12 AeskepuBpiou 2006 "OXETIKA UE TOV EAEKTPIKO eEomALONO” 2006/95/EC.

Hopappootnkav ta eEAQ mipotura: EN 1ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006,
EN 61000-3-3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Goteborg 29 AekeuBpiou 2009

(st

Henric Andersson
AvTinpdedpog, NMpototapevog Tunuatog Alokompiovwy kat HEOTIALOUOU Kataokeuwv
Husqgvarna AB

(HEouoodoTepEVOG avTimpoowriog Teg Husqvarna AB kat urteUBuvog yia TeV TEXVIKY TEKUEPIWOE.)
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