Instrukcja obstugi

K 3000 Vac

Przed przystapieniem do pracy maszyng prosimy dokfadnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

e
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ZNACZENIE SYMBOLI

Oznakowanie maszyny:

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidlowego postugiwania sie
maszyna moze ona stac sie
niebezpiecznym narzedziem, mogacym
spowodowac obrazenia lub $mier¢
uzytkownika lub innych osdb.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy dokfadnie i ze zrozumieniem
zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcji.

Zawsze nalezy stosowac:
«  Zatwierdzony kask ochronny
«  Zatwierdzone ochronniki stuchu

«  Okulary ochronne lub siatka ochronna
na twarz

Niniejszy produkt zgodny jest z

obowiazujgcymi dyrektywami CE.

OSTRZEZENIE! Podczas cigcia
nastepuje pylenie. Wdychanie pyhu jest
szkodliwe dla zdrowia. Stosuj atestowane
maski przeciwpylowe lub inne srodki
ochrony drég oddechowych. Zapewnij
dobra wentylacje.

OSTRZEZENIE! Iskry z tarczy tnacej
moga spowodowac zapalenie materiatéw
fatwopalnych tj.: benzyna (gaz), drewno,
sucha trawa itp.

OSTRZEZENIE! Wykonywanie naglych
oraz gwaltownych ruchéw moze by¢
niebezpieczne i by¢ przyczyna
zagrazajacych zyciu obrazeniom. Nalezy
dokfadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przed uruchomieniem maszyny upewni¢
sie, ze wszystkie instrukcje zostaly zrozumiane.

Oznaczenia dotyczace ochrony
$rodowiska. Symbole znajdujace sie na
produkcie oraz na opakowaniu informujg o
tym, ze nie wolno traktowac go jako zwykly
odpad domowy. Musi on zosta¢ oddany do
odpowiedniego punktu pobierania
surowcow wtérnych, zajmujacego sie
przetwarzaniem urzadzen elektrycznych
oraz elektronicznych.

Przez upewnienie sie, ze produkt zostanie prawidiowo
przetworzony, pomagasz przeciwdziata¢ jego potencjalnemu

negatywnemu wplywowi na srodowisko naturalne oraz ludzi.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat recyklingu
niniejszego produktu, prosimy o kontakt z wtadzami
regionalnymi, punktem zajmujacym sie pobieraniem
odpaddéw domowych lub sklepem gdzie urzadzenie zostalo
zakupione.
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Pozostale symbole/naklejki samoprzylepne
umieszczone na maszynie dotycza specjalnych
wymogéw, zwigzanych z certyfikatami w
poszczegolnych krajach.

Woyjasnienie poziomOw ostrzezen
Wystepuja trzy poziomy ostrzezen.

OSTRZEZENIE!

OSTRZEZENIE! Jest uzywane, gdy
istnieje ryzyko powaznych obrazen,
$mierci operatora lub uszkodzenia
otoczenia w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.

A

OSTROZNIE!
OSTROZNIE! Jest uzywane, gdy istnieje
ryzyko obrazen operatora lub uszkodzenia
otoczenia w wyniku nieprzestrzegania

instrukcji obstugi.

UWAGA!

UWAGA! Jest uzywane, gdy istnieje ryzyko uszkodzenia
materiatdéw lub urzadzenia w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.
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OPIS

Szanowny Kliencie!

Dziekujemy za wybdr produktu Husqvarna!

Mamy nadzieje, ze beda Panstwo zadowoleni ze swojej
maszyny i ze bedzie ona Panstwu stuzy¢ przez diugie lata.
Zakup jakiegokolwiek z naszych produktéw daje mozliwosé
korzystania z profesjonalnej pomocy w razie koniecznosci
przeprowadzenia naprawy lub serwisu. Jezeli maszyna nie
zostata kupiona w autoryzowanym punkcie sprzedazy,
prosimy zapytac o najblizszy warsztat serwisowy.

Niniejsza Instrukcja obstugi ma charakter dokumentu
wartosciowego. Dopilnuj, aby instrukcja obstugi byta zawsze
pod reka w miejscu pracy. Stosujac sie do zawartych w niej
wskazowek (na temat uzytkowania, obstugi technicznej,
konserwaciji itd.) mozna znacznie przedluzy¢ okres uzytkowy
maszyny, a takze zwiekszy¢ jej warto$¢ w przypadku
sprzedazy. W razie sprzedazy maszyny nalezy przekazac¢
nowemu uzytkownikowi takze instrukcje obstugi.

Ponad 300 lat innowacji

Tradycje szwedzkiej firmy Husqvarna AB siegaja 1689 roku,
kiedy to krél Szweciji Karol XI nakazat wybudowaé fabryke
produkujaca muszkiety. W tym czasie potozono pierwszy
fundament pod umiejetnosci inzynierskie, ktdre przyczynity
sie do rozwoju niektdrych wiodacych na swiecie produktow w
dziedzinach takich jak bror mysliwska, rowery, motocykle,
urzadzenia gospodarstwa domowego, maszyny do szycia
oraz produkty przeznaczone do uzytku na zewnatrz.

Husqvarna jest $wiatowym liderem w produkcji urzadzen
przeznaczonych do uzytku na zewnatrz dla lesnictwa, do
pielegnacji parkow, trawnikéw oraz ogrodow, jak réwniez
narzedzi diamentowych dla budownictwa i przemystu
kamieniarskiego.

Odpowiedzialno$¢ uzytkownika

Wiasciciel/pracodawca jest odpowiedzialny za odpowiednie
wyszkolenie operatora, umozliwiajace bezpieczng obstuge
urzadzenia. Kierownicy i operatorzy musza przeczytac i
zrozumie¢ niniejsza instrukcje obstugi. Musza by¢ swiadomi:

» Instrukcji bezpieczenstwa maszyny.
«  Zakresu zastosowan i ograniczer maszyny.
»  Sposobu uzytkowania i konserwacji maszyny.

Przepisy krajowe moga mowic o uzyciu niniejszej maszyny.
Przed rozpoczeciem pracy z maszyna, nalezy upewnic sie
jakie przepisy obowiazujg w danym miejscu.

Zastrzezenie producenta

Wszelkie informacje i dane zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi zachowuja aktualnos$¢ w dniu oddania instrukcji
obstugi do druku..

Husqgvarna AB nieustannie modernizuje swoje wyroby, w
zwigzku z czym zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian dotyczacych m.in. wygladu produktéw bez
uprzedzenia.
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Wlasciwosci

Produkty Husqvarna wyrézniaja wartosci takie jak wysokie
osiagi, niezawodnos¢, innowacyjna technologia,
zaawansowane rozwigzania techniczne oraz uwzglednianie
ochrony srodowiska.

Niektdre z unikalnych wiasciwosci Panstwa produktu sg
opisane ponizej.

Elgard™

Elgard ™ jest elektronicznym zabezpieczeniem
przecigzeniowym, chronigcym silnik. Ochrona taka
oszczedza maszyne i wydiuza jej zywotnosc¢. Dzieki Elgard™
maszyna wskazuje, kiedy osigga swoje maksymalne
obciagzenie.

Softstart™

Softstart™ jest elektronicznym ogranicznikiem natezenia
pradu, ktéry zapewnia tagodniejszy. start.

Przystawka Vac

Przystawke Vac mozna fatwo zamocowac¢ na maszynie i
podigczy¢ do odkurzacza/kolektora pytu dla efektywnego
jego odprowadzania podczas cigcia na sucho.



Opis zespoldw przecinarki

Uchwyt tyiny.

Ostona tarczy tnacej 14”
Uchwyt regulacyjny ostony
Tarcza tnaca

Tabliczka znamionowa
Pokrywa serwisowa
Obsady szczotkowe
Szczotki weglowe

© ©® N O U AW N —

Wytacznik

10
"
12
13
14
15
16
17
18

Blokada wytacznika
Uchwyt przedni
Zabezpieczenie watka
Zatrzask

Podtaczenie do odkurzacza
Przystawka Vac

Klucz kombinowany

Tuleja + naklejka
Instrukcja obstugi
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ZABEZPIECZENIA W MASZYNIE

Uwagi ogdine

OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywaé
maszyny z niesprawnymi zespotami
zabezpieczajacymi. Jezeli Twoja
maszyna nie speknia jakiegokolwiek z
warunkéw kontrolnych, nalezy jg oddaé
do serwisu.

A

Aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu, nalezy przy wylaczonym
silniku oraz odfaczonym kablu zasilajgcym
wykona¢ kroki opisane w tym rozdziale,
jezeli nie podano inaczej.

W niniejszym rozdziale przedstawiono poszczegdine zespoly
zabezpieczajgce maszyny, omowiono ich funkcje oraz
sposoby ich kontrolowania i konserwacji w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania.

Wylacznik

Whylacznik stuzy do uruchamiania i wylgczania maszyny.

Kontrola wylacznika

*  Uruchom maszyne, nastepnie zwolnij wytacznik i
sprawdz, czy silnik zostaje wylaczony i czy tarcza tnaca
zatrzymuije sig.

«  Uszkodzony wylacznik nalezy wymieni¢ w
autoryzowanym warsztacie serwisowym

Blokada wylacznika

Blokada wytacznika stuzy do zabezpieczenia wytacznika
przed niezamierzonym wiaczeniem. Po wcisnieciu blokady
(A) wytacznik (B) zostaje zwolniony.

"y

Blokada wytacznika pozostaje wcisnieta dopdty, dopoki
wecisniety jest wytacznik. Po zdjeciu reki z uchwytu zaréwno
wylacznik jak i blokada wytacznika powracajg do potozenia
wyjsciowego. Ruch ten kontroluja dwie niezalezne od siebie
sprezyny powrotne. Oznacza to, ze z chwilg puszczenia
uchwytu maszyna zatrzymuije sie i wytacznik zostaje
zablokowany.
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Kontrola blokady wylacznika

«  Sprawdz, czy wylacznik jest zablokowany, gdy blokada
wylacznika znajduje sie w swoim pofozeniu wyjsciowym.

»  Woeisnij blokade wytacznika i sprawdz, czy po zwolnieniu
powraca W swoje polozenie wyjsciowe.

«  Sprawdz, czy wylacznik i blokada wytacznika poruszaja
sie plynnie i czy sprezyny powrotne dziatajg prawidtowo.

«  Uruchom maszyne, nastepnie zwolnij wytacznik i
sprawdz, czy silnik zostaje wytaczony i czy tarcza tnaca
zatrzymuije sie.

Ostona tarczy tnhace)

Ostona jest zamontowana nad tarcza tnaca i zapobiega
odrzucaniu skrawanych fragmentdw materiatu w kierunku
uzytkownika.

Kontrola ostony tarczy tnacej

OSTRZEZENIE! Przed uruchomieniem
maszyny zawsze sprawdz, czy ostona
jest prawidtowo zamontowana. Sprawdz,
czy tarcza tnaca jest prawidlowo
zamocowana i nie ma $ladéw
uszkodzenia. Uszkodzona tarcza tnaca
moze zrani¢ uzytkownika. Patrz
wskazéwki podane pod rubryka Montaz.

«  Sprawdz, czy ostona jest cala, czy nie ma pekniec i czy
nie jest zdeformowana.




TARCZE TNACE

Uwagi ogdine

Beton | Metal | Plastik | Zeliwo
OSTRZEZENIE! Tarcza tnagca moze peknaé Tarcze . X X* X X
i spowodowaé obrazenia operatora. scierne
Tarcze o o x
diamentowe X X X

Na rynku dostepne sa dwa podstawowe rodzaje tarcz
tnacych: tarcze $cierne i tarcze diamentowe.

« Najbardziej ekonomiczne sa na ogdt tarcze tnace o
wysokiej jakosci. Tarcze tnace nizszej jakosci maja gorsza
zdolnos¢ ciecia i krétszy okres uzytkowy, przez co koszty
w przeliczeniu na ilo$¢ cigtego materialu sg wyzsze.

< Dopilnuj, aby zastosowa¢ odpowiednig tulejke do tarczy
tnacej, ktora ma zostaé zalozona do maszyny. Patrz
wskazowki znajdujace sie pod nagtéwkiem “"Montaz
tarczy tnacej”.

Odpowiednie tarcze tnace

K 3000 bez K 3000 z
Tarcze tnace przystawki przystawka
Vac Vac
Tarcze $cierne Tak Nie
Tarcze Tak Tak
diamentowe
Tarcze zebate Nie Nie

Tarcze tnace dla réznych materialow

* Tylko bez przystawki Vac.
* * Tylko specjalne tarcze. Tylko bez przystawki Vac.

Maszyny reczne wysokoobrotowe

OSTRZEZENIE! Nigdy nie uzywaj tarczy
tnacej, na ktérej podano nizszg ilosé
obrotéw niz posiada maszyna. Uzywaj
tylko tarcz tnacych przeznaczonych do

recznych, wysokoobrotowych
przecinarek.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie stosuj tarczy

tnacej do ciecia innego materiatu niz ten,

do ktérego jest przeznaczona.
Podczas cigcia tworzyw sztucznych
tarcza diamentow3a moga powstawac
odbicia, gdy ciety material wskutek
nagrzania zacznie sie topi¢ i przyklejaé do
tarczy. Nigdy nie cia¢ materialow z
tworzyw sztucznych przy pomocy tarczy
diamentowej!

Ciecie w metalu wywoluje iskry, ktére
moga spowodowac pozar. Nie uzywaj
maszyny w poblizu substancji lub gazéw
tatwopalnych.

Nie wolno cigé metalu z zamontowana
przystawka Vac.

» Tarcze tnace naszej produkcji przeznaczone sa do
przenosnych, wysokoobrotowych przecinarek.

» Natarczy tnacej powinna by¢ podana taka sama predkos¢
obrotowa jak na tabliczce znamionowej maszyny lub
wyzsza. Nigdy nie uzywaj tarczy tnacej oznaczonej
mniejsza predkoscig obrotowa niz podana na tabliczce
Znamionowej maszyny.
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Wibracje tarczy

*  Wskutek wywierania zbyt duzego nacisku na tarcze traci
ona swoj ksztalt i zaczyna wibrowac.

» Po zmniejszeniu nacisku na tarcze wibracje niekiedy
ustaja. Jezeli tak nie jest, nalezy wymieni¢ tarcze.

Tarcze scierne

OSTRZEZENIE! Nie uzywaj tarcz
Sciernych razem z wod3. Wytrzymatosé
tarczy pogarsza sie na skutek kontaktu z
woda lub z wilgocia, przez co zwigksza
sie ryzyko pekniecia tarczy.

A

UWAGA! Ciecie przy pomocy tarcz sciernych jest
niedozwolone z zamontowana przystawka Vac. Uzycie
tarcz $ciernych z zamontowana przystawka Vac spowoduje
nadmierne jej zuzycie.

Przestrzegaj instrukcji dostarczonych wraz z tarcza tnaca
dotyczacych jej przeznaczenia do réznych zastosowan lub
skonsultuj sie ze swoim dealerem w przypadku watpliwosci.
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TARCZE TNACE

«  Materiat tnacy w tarczy $ciernej sktada sie z ziaren
Sciernych, ktdre sa klejone za pomoca organicznego
srodka wiazacego. , Tarcze wzmocnione” sg wykonane z
tkaniny lub na bazie widkna, co zapobiega catkowitemu
rozerwaniu sie tarczy przy maksymalnej predkosci, gdyby
tarcza pekta podczas pracy lub zostata uszkodzona.

« Wydajnos¢ tarczy tnacej zalezy od typu i wielkosci
czasteczek materialu Sciernego oraz od jakosci spoiwa.

«  Upewnij sie, czy tarcza nie jest w jakikolwiek sposdb
peknigta lub uszkodzona.

Skontroluj tarcze $cierng zawieszajac jg na palcu i
uderzajac w nig lekko srubokretem lub podobnym
przedmiotem. Jezeli tarcza nie wydaje petnego, czystego
dzwieku, oznacza to, ze jest uszkodzona..
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Tarcze scierne dla réznych materialdw

Typ tarczy | Material
Tarcza do Betor_w, _asfalt, karmeme, ;egly, zeliwo,
aluminium, miedz, mosiadz, kable,
betonu
guma, tworzywa sztuczne etc.
Tarcza do Stal, stopy stali i inne twarde metale.
metalu
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Tarcze diamentowe

Uwagi ogéine

OSTRZEZENIE! Podczas cigcia tworzyw
sztucznych tarcza diamentowa moga
powstawaé odbicia, gdy ciety material
wskutek nagrzania zacznie sig topic i
przykleja¢ do tarczy. Tarcze diamentowe
znacznie si¢ rozgrzewaja podczas ciecia.
Przegrzanie tarczy to rezultat
niewlasciwego uzytkowania i moze
spowodowac jej odksztalcenie,
skutkujace uszkodzeniami lub
obrazeniami.

Ciecie w metalu wywoluje iskry, ktére
moga spowodowac pozar. Nie uzywaj
maszyny w poblizu substancji lub gazéw
tatwopalnych. Nie wolno cigé metalu z
zamontowana przystawka Vac.

A

Tarcze diamentowe sktadaja sie ze stalowego trzonu oraz
z segmentéw zawierajacych diamenty przemystowe.

Stosowanie tarcz diamentowych pozwala na obnizenie
kosztow w przeliczeniu na ilos¢ cie¢, rzadziej wymagana
jest wymiana tarczy i mozliwe jest ciagte zachowywanie
gtebokosci ciecia.

Stosujac tarcze diamentowe dopilnuj, aby obracaly sie

one w kierunku oznaczonym znajdujacymi si¢ na nich
strzatkami.

=

S

Tarcze diamentowe dla réznych
materialdw

Tarcze diamentowe mozna z powodzeniem stosowac do
ciecia muru, zbrojonego betonu i innych materialow
ztozonych.

Dostepne sa tarcze diamentowe o réznym stopniu
twardosci.

Do cigcia metalu powinny by¢ stosowane tarcze
specjalne. Popro$ swojego dealera o pomoc w wyborze
odpowiedniego produktu.

Ostrzenie tarcz diamentowych

.

Uzywaj wylacznie ostrych tarcz diamentowych.

Tarcze diamentowe moga ulec stepieniu w razie
stosowania nieprawidlowego nacisku podczas ciecia lub
w skutek ciecia niektérych materiatéw, np. silnie
zbrojonego betonu. Ciecie tepa tarcza diamentowa
powoduje jej przegrzanie, co z kolei moze byé przyczyna
odpadania segmentéw diamentowych.

Tarcze mozna ostrzy¢ poprzez ciecie nig miekkiego
materialu $ciernego, np. piaskowca lub cegly.




TARCZE TNACE

Tarcze diamentowe do ciecia na sucho

« Tarcze diamentowe do ciecia na sucho moga by¢
uzywane zaréwno z, jak i bez chtodzenia woda.

- Podczas ciecia na sucho nalezy chtodzi¢ tarcze wyjmujac
ja w tym celu z rzazu co 30-60 sekund i pozwalajac
wirowac swobodnie przez 10 sekund. Niezastosowanie
sie do tego zalecenia moze doprowadzi¢ do przegrzania
tarczy.

Tarcze diamentowe do ciecia na mokro

UWAGA! Ciecie na mokro nie moze by¢ wykonywane z
zamontowana przystawka Vac. Mokre odpady spowoduja
znaczne pogorszenie wydajnosci przystawki Vac.

« Tarcze diamentowe do cigcia na mokro muszg byé
chiodzone woda. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze doprowadzi¢ do przegrzania tarczy.

« Chlodzenie wodne stosuje sie w celu chlodzenia tarczy.
Wydtuza to okres uzytkowy tarczy oraz zmniejsza
pylenie.

Transport i przechowywanie

< Nie przechowuj oraz nie przewoz przecinarki z
zamontowana tarcza tnaca. Po uzyciu wszystkie tarcze
powinny by¢ zdjete z przecinarki i ostroznie
przechowane.

* Przechowuj tarcze tnace w miejscu suchym, nie
narazonym na przymrozki. Przy obchodzeniu sie z
tarczami sciernymi nalezy zachowywac¢ szczegodlna
ostroznos¢. Tarcze scierne nalezy przechowywac na
plaskiej, poziomej powierzchni. Przechowywanie tarczy
sciernej w stanie wilgotnym moze doprowadzi¢ do ztego
wywazenia tarczy, a w konsekwencji do spowodowania
obrazen lub szkdd materialnych.

« Sprawdz nowe tarcze, czy nie ulegly uszkodzeniu w
transporcie lub podczas przechowywania.
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MONTAZ | REGULACJE

Uwagi ogdine

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
czyszczenia lub konserwacji maszyny,
badz do czynnosci montazowych przy
niej, wylacz zawsze wtyczke przewodu
podtaczeniowego z gniazdka.

‘A

Tarcze tnace Husqvarna sa zatwierdzone jako odpowiednie do
przecinarek recznych.

Kontrola watka napedowego i
podkiadek wiencowych

W razie wymiany tarczy tnacej na nowa skontroluj podktadki
wiencowe i walek napedowy.

«  Sprawdz, czy gwinty na watku napedowym sg
nieuszkodzone.

» Sprawdz, czy powierzchnie stykowe tarczy tnacej i
podktadek wiencowych sa nieuszkodzone, wiasciwych
wymiardw, czyste i prawidlowo osadzone na walku
napedowym.

Nie uzywaj podkfadek wiericowych, ktdre sg wykrzywione,
wyszczerbione, uderzone lub brudne. Nie uzywaj podkfadek
wiencowych o réznych wymiarach.

Sprawdzanie tulei

Tuleje stuzg do dopasowania maszyny do otworu srodkowego
w tarczy tnacej. Maszyna jest dostarczana z dwoma
wielkosciami tulei: 20 mm (25/32")i 25, 4mm (1").

«  Sprawdz, czy tuleja na walku trzpienia obrotowego
maszyny odpowiada otworowi srodkowemu tarczy
tnacej. Na tarczach tnacych podana jest $rednica ich
otworu srodkowego.

Sprawdzanie kierunku obrotow
tarczy

» Stosujac tarcze diamentowe dopilnuj, aby obracaly sie
one w kierunku oznaczonym znajdujgcymi sie na nich
strzatkami. Na maszynie znajduije sie strzalka wskazujaca

kierunek obrotéw walka, na ktérym osadzona jest tarcza.

10 — Polish

Montaz tarczy tnacej

« Tarcze nalezy umiesci¢ na tulei (C) migdzy podktadka
wiencowa (A) i podktadka wiericowa (B). Podktadke
wiencowa obraca sie dookola, tak aby wpasowac ja na
walek.

A CB

- Tarcze tnagca/watek mozna zabezpieczy¢ wciskajac
przycisk zabezpieczajacy znajdujacy sig¢ z tylu maszyny.
Po zwolnieniu przycisku powraca on w pofozenie
pierwotne za pomoca sprezyny.

«  Moment obrotowy dokrecania sruby mocujace;j tarcze
wynosi: 15-20 Nm (130-215 cal/funt).

Oslona tarczy tnace;j

Ostone osprzetu tnacego nalezy tak ustawic, aby jej tylna
czes¢ przylegata do materiatu cigtego. Ostona chroni
wowczas operatora przed iskrami i odpryskami cietego
materiatu odwodzac je w obszar znajdujacy sie z dala od
operatora.

Ostona tarczy jest blokowana ciernie.

«  Docisnij korice ostony do obrabianego elementu lub ustaw
ja za pomoca uchwytu regulacyjnego. Ostona musi by¢
zawsze zamontowana do maszyny.




MONTAZ | REGULACJE

Przystawka Vac

*  Wsunaé przystawke Vac w otwory znajdujace sie z tylu
ostony tarczy tnacej.

« Nalezy upewniC sie, ze zatrzask opart sie na wycieciu
ostony. Przekreci¢ zatrzask i docisna¢ go do ostony.

« Podiacz odkurzacz do urzadzenia.

«  Zalecany kolektor pytu to Husqvarna DC 3300, DC 5500
lub podobny.

Polish — 11
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$rodki ochronne

Uwagi ogolne

Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli nie masz mozliwosci
wezwania pomocy w razie wypadku.

$rodki ochrony osobistej

Podczas uzywania maszyny nalezy zawsze mie¢ na sobie
zatwierdzone przez odpowiednie wiadze srodki ochrony
osobistej. Srodki ochrony osobistej nie eliminuja ryzyka
odniesienia obrazen, natomiast ograniczajg ich rozmiar w
razie zaistnienia wypadku. Popro$ swojego dealera o pormoc w
wyborze srodkéw ochrony osobistej.

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa ogdinego

OSTRZEZENIE! Przeczytaj dokladnie
wszystkie ostrzezenia i instrukcje. Nie
stosowanie sie do ostrzezen i instrukcji
moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

OSTRZEZENIE! Uzywanie urzadzen takich
jak przecinarki, szlifierki, wiertnice, ktére
piaskuja lub formuja material moze
spowodowa¢ wystepowanie pylow i
oparow zawierajacych szkodliwe srodki
chemiczne. Sprawdz charakter materialu,
ktéry zamierzasz obrabiaé i uzywaj
odpowiedniej maski przeciwpylowe;j.

Dlugotrwate przebywanie w hatasie
moze doprowadzi¢ do trwalej utraty
shuchu. Dlatego nalezy zawsze stosowaé
atestowane ochronniki stuchu. Majac
zalozone ochronniki stuchu nalezy
zawsze by¢ szczegdlnie uwaznym na
sygnaly i zawaolania ostrzegawcze.
Zdejmuj ochronniki stluchu zaraz po
wylaczeniu silnika.

A

Zawsze nalezy stosowac:
«  Zatwierdzony kask ochronny
*  Ochronniki stuchu

»  Zatwierdzona ostona oczu. Uzywajac maski ochronnej
twarzy, nalezy mie¢ na sobie takze zatwierdzone okulary
ochronne. Za zatwierdzone okulary ochronne uwazane sa
takie, ktdre sg zgodne z normami ANSI Z87.1 dla USA lub
EN 166 dla krajéow UE. Maska ochronna twarzy musi by¢
zgodna z nromag EN 1731.

* Maska przeciwpytlowa
« Mocne, przeciwposlizgowe rekawice ochronne.

« Dopasowana, mocna i wygodna odziez robocza,
zapewniajaca peing swobode ruchow.

+  Obuwie wysokie z podnoskami stalowymi i podeszwami
przeciwposlizgowymi.

Inne srodki ochronne

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do korzystania z
nich w przysziosci.

Termin "narzedzie elektryczne” w ostrzezeniach dotyczy
Twojego narzedzia napgdzanego pradem z sieci elektryczne;j
( z przewodem) lub narzedzia napgdzanego przez energie
baterii (bezprzewodowe).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

«  Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca hatasliwe lub ciemne sprzyjaja wypadkom.

« Nie nalezy uzywac narzedzi elektrycznych w atmosferze
wybuchowej, takiej jak w przypadku obecnosci cieczy
palnych, gazéw lub pyldw. Narzedzia elektryczne
wytwarzajg iskry, ktére moga spowodowaé zapton pylow
lub opardw.

« Podczas pracy z uzyciem narzedzia elektrycznego nalezy
trzymac dzieci i osoby przechodzace z daleka.
Odwrdcenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

« Unikaj uzywania sprzetu w niesprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, np. w gestej mgle, w deszczu, przy
silnym wietrze, na silnym mrozie itd. Praca przy zlej
pogodzie powoduje zmeczenie i wigze sie z dodatkowymi
zagrozeniami, np. Sliskie podtoze.

« Uwazaj, aby podczas ciecia zaden materiat nie obluzowat
sie i nie spadt, powodujac obrazenia. Uwazaj kiedy
pracujesz na pochylym gruncie.

OSTRZEZENIE! Bezpieczna odleglosé dla
przecinarki wynosi 15 metréw. Jestes
odpowiedzialny za to, aby w rejonie
pracy nie pojawily sie zwierzeta ani
osoby postronne. Nie rozpoczynaj cigcia
Zanim sie nie upewnisz, ze na terenie
pracy nie ma zagrozen i ze stoisz w
bezpiecznej i stabilnej pozyciji.

OSTROZNIE! Podczas pracy z tg maszyng
moga sie pojawic iskry i moze dojs¢ do
pozaru. Miej zawsze w poblizu sprzet
gasniczy.

A

+  Gasnica
+  Apteczka pierwszej pomocy
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Zasady bezpieczenstwa - elektrycznosé

«  Watyczki narzedzi elektrycznych musza odpowiadaé
gniazdom. Nigdy nie nalezy modyfikowa¢ wtyczki, w
zaden sposob. Nie nalezy stosowaé adapterow w
przypadku uziemionych narzedzi elektrycznych. Nie
modyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazda obnizg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

«  Nalezy unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami
uziemionymi, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Jesli ciato jest uziemione powstaje wigksze ryzyko
porazenia elektrycznego.
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Nie nalezy wystawia¢ narzedzia elektrycznego na
dziatanie deszczu. Woda, ktéra przedostanie sie do
narzedzia elektrycznego zwiekszy ryzyko porazenia
elektrycznego.

Nie niszczy¢ przewodu. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu do przenoszenia, ciggniecia, lub wylaczania
wtyczki narzedzia elektrycznego. Nalezy trzymaé
przewdd z dala od zrodel ciepta, oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych elementéw. Uszkodzone lub zaplatane
przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Uzywajac narzedzia elektrycznego na zewnatrz
budynkéw, nalezy stosowac przediuzacz odpowiedni dla
zastosowania na zewnatrz. Stosowanie przewodow
odpowiednich do zastosowan na zewnatrz budynkdw
redukuje ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Sprawdz, czy przewdd podtaczeniowy i przediuzacz nie
sg uszkodzone i znajduja sie w dobrym stanie. Nie uzywaj
maszyny z uszkodzonym przewodem podtaczeniowym,

lecz oddaj jg do warsztatu serwisowego w celu naprawy.

Nie nalezy stosowac przedluzaczy, ktdre sg zwiniete, aby
uniknaé ich przegrzania.

W razie koniecznosci uzycia kabla przedtuzajacego,
nalezy uzywac tylko kabli certyfikowanych o
odpowiedniej dlugosci. Wiecej informacji patrz , Zalecane
wielkosci kabla” w sekcji ,Dane techniczne”. Zbyt maly
kabel to ryzyko zmniejszonej wydajnosci urzadzenia oraz
jego przegrzanie.

Maszyne nalezy podiaczy¢ do uziemionego gniazdka
elektrycznego. Sprawdz, czy napiecie znamionowe jest
zgodne z podanym na tabliczce umieszczonej na
maszynie.

Dopilnuj, aby podczas pracy maszyna przewod
poditaczeniowy znajdowat sie za toba i nie zostat
uszkodzony.

dosta¢ sie do uktadu elektrycznego lub
silnika i spowodowaé uszkodzenie
maszyny lub zwarcie.

OSTRZEZENIE! Nie nalezy my¢ maszyny
za pomoca wody, poniewaz moze ona

Bezpieczenstwo osdb

Uzywajac narzedzi elektrycznych nalezy zachowac
czujnos¢, obserwowaé wykonywane czynnosci i uzywac
zdrowego rozsadku. Nie nalezy uzywaé narzedzi
elektrycznych, kiedy uzytkownik jest zmeczony lub pod
wplywem dziatania narkotykow, alkoholu lub lekdw.
Moment nieuwagi podczas pracy z narzedziem
elektrycznym moze spowodowa¢ powazne obrazenia
ciala.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Stosuj zawsze ochrone
oczu. Sprzet ochronny, taki jak maski, antyposlizgowe
buty robocze, kask lub srodki ochrony stuchu stosowane w
odpowiednich warunkach obniza ryzyko obrazen.

* Nalezy zapobiec niezamierzonemu rozruchowi. Przed
podiaczeniem do zrddia zasilania i/Iub baterii,
podnoszenia lub przenoszenia narzedzia, nalezy upewni¢
sie, ze przetacznik jest w pozycji WYL. Przenoszenie
narzedzi z palcem na przetaczniku lub przenoszenie
narzedzi pod napieciem, ktére maja przetacznik w pozycji
wiagczone, sprzyja wypadkom.

» Przed wiaczeniem narzedzia elektrycznego nalezy
usuna¢ wszelkie klucze. Klucz pozostawiony przy czesci
wirujacej narzedzia moze spowodowaé obrazenia ciata.

» Nie nalezy sie nadmiernie wyciagac. Przez caly czas
zachowaj wiasciwe ustawienie stép i réwnowage.
Pozwala to na lepsza kontrole narzedzia elektrycznego w
sytuacjach nieprzewidzianych.

» Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie zakfadaj luznej
odziezy lub bizuterii. Whosy, ubranie i rekawiczki nalezy
trzyma¢ z dala od elementéw ruchomych. Luzne ubranie,
bizuteria lub diugie wiosy moga zostaé pochwycone
przez elementy ruchome.

»  Jesli dostarczone sg przyrzady do podiaczenia urzadzen
odciggajacych i gromadzacych pyt, nalezy upewnic sie, ze
zostaly podigczone i sg whasciwie uzywane. Stosowanie
urzadzen do tapania pylu moze zredukowac zagrozenia
zwigzane z pytem.

»  Zachowuj bezpieczng odlegltos¢ od tarcz tnacych, gdy
silnik jest w ruchu.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia
elektrycznego

» Nie nalezy wysila¢ nadmiernie narzedzia. Stosowac
wiasciwe narzedzie elektryczne do danego zadania.
Wiasciwe narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i
bezpieczniej w tempie do jakiego zostato
zaprojektowane.

+ Nie nalezy uzywac narzedzia elektrycznego, jesli
przelacznik nie moze go wiaczyé lub wylaczy¢. Wszelkie
narzedzia, ktérych nie mozna kontrolowac
przelacznikiem sa niebezpieczne i musza by¢
naprawione.

*  Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiana
oprzyrzadowania lub przechowywaniem narzedzi, nalezy
odiaczy¢ wtyczke od zrddia zasilania i/Iub baterie. Te
srodki prewencyjne redukuja ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia elektrycznego.

+ Nalezy przechowywac nieuzywane narzedzia elektryczne
poza zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ osobom nie
zaznajomionym z narzgdziami elektrycznymi lub
niniejszymi instrukcjami ich obstugiwaé. Narzedzia
elektryczne sg niebezpieczne w rekach oséb nie
przeszkolonych.

+ Konserwacja narzedzi elektrycznych. Nalezy sprawdzi¢
ustawienie w osi elementdw mocujacych lub ruchomych,
uszkodzenia czesci i inne warunki, ktére mogg mie¢
wplyw na dziatanie narzedzia elektrycznego. W
przypadku uszkodzenia, nalezy narzedzie naprawié przed
jego ponownym uzyciem. Wiele wypadkdéw
spowodowanych jest, przez kiepska konserwacje
narzedzi elektrycznych.
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« Narzedzia tnace nalezy utrzymywac w stanie
naostrzonym i czystym. Wiasciwie konserwowane
narzedzia tnace, z ostrymi krawedziami tnagcymi daja
mniejsze prawdopodobiefstwo zacinania i tatwiej je
kontrolowac.

» Narzedzia elektryczne, oprzyrzadowanie i koncowki
powinny by¢ uzywane zgodnie z niniejszymi instrukcjami,
biorgc pod uwage warunki robocze oraz zadanie, jakie
nalezy wykonaé. Stosowanie narzedzi elektrycznych do
dziatan innych, niz te do ktérych zostaly przeznaczone
moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

«  Nie wolno pracowa¢ maszyna przerobiona, odbiegajaca
od oryginatu.

« Upewnij sig, czy w miejscu ciecia nie przechodza rury lub
przewody elektryczne.

»  Zawsze nalezy sprawdzi¢ i zaznaczy¢ przebieg rur
gazowych. Ciecie w poblizu rur gazowych zawsze wigze
sie z niebezpieczenstwem. Podczas ciecia w warunkach
zagrozenia wybuchem, nalezy upewnic sie, ze nie
powstaja iskry. Nalezy wykonywa¢ prace z peing
koncentracjg na zadaniu. Brak ostroznosci moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazer ciata lub $mierci.

+  Przed uruchomieniem maszyna powinna mie¢
zamontowang ostone osprzetu tnacego.

Obstuga techniczna

»  Swoje narzedzie elektryczne nalezy serwisowac, zlecajac
to wykwalifikowanej osobie stosujacej wytacznie
identyczne czesci zamienne. Zapewni to bezpieczng
prace narzedzia elektrycznego.

Kieruj sie zawsze zdrowym rozsadkiem.

Nie jest mozliwe omdwienie wszystkich sytuaciji, w jakich
potencjalnie mozesz sie znalez¢. Zawsze zachowuj
ostroznos¢ i kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nic nie zastapi
jednak doswiadczenia i profesjonalnych umiejetnosci. W razie
niepewnosci zasiegnij porady eksperta. Zwroc sie w tym celu
do punktu sprzedazy, warsztatu serwisowego lub
doswiadczonego uzytkownika pily. Nigdy nie podejmuj sie
zadan przekraczajgcych Twoje sily i umiejetnosci!
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Glowne techniki pracy

OSTRZEZENIE! Nie przechylaj przecinarki
na bok, gdyz moze to spowodowaé
zakleszczenie sie lub pekniecie tarczy, a
konsekwencji takze obrazenia ciala.

Bez wzgledu na okolicznosci unikaj ciecia
boczna ptaszczyzng tarczy; tarcza prawie
na pewno zostanie uszkodzona, ztamana i
moze spowodowaé powazne obrazenia.
Uzywaj jedynie czesci obwodowe;j.

Podczas cigcia tworzyw sztucznych
tarcza diamentow3a moga powstawac
odbicia, gdy ciety material wskutek
nagrzania zacznie sie topic i przyklejaé do
tarczy. Nigdy nie cia¢ materialow z
tworzyw sztucznych przy pomocy tarczy
diamentowej!

Ciecie w metalu wywoluje iskry, ktére
moga spowodowac pozar. Nie uzywaj
maszyny w poblizu substancji lub gazéw
tatwopalnych.

Nie wolno cigé metalu z zamontowana
przystawka Vac.

« Maszyna jest zaprojektowana i przeznaczona do ciecia z
tarczami $ciernymi lub diamentowymi przeznaczonymi
do szybkoobrotowych maszyn recznych. Maszyna nie
moze by¢ uzytkowana z zadnym innym typem tarczy
oraz do zadnego innego typu ciecia.

« Sprawdz, czy tarcza tnaca jest prawidlowo zamocowana
i nie ma $ladéw uszkodzenia. Patrz wskazéwki w
rozdziatach , Tarcze tnace” oraz ,Montaz i ustawienia”.

«  Sprawdz, czy uzywana jest odpowiednia tarcza tnaca do
danego zastosowania. Patrz wskazdwki w rozdziatach
,Tarcze tnace”.

« Nigdy nie wolno cia¢ materialdw azbestowych!

«  Zachowuj bezpieczna odlegtos¢ od tarczy tnacej, gdy
silnik jest w ruchu.

« Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia bez nadzoru, gdy
uruchomiony jest silnik.

< Nie przenos maszyny, gdy jej osprzet tnacy jest w ruchu.

- Oslone osprzetu tnacego nalezy tak ustawic, aby jej tylna
czes¢ przylegata do materiatu cigtego. Ostona chroni
wowczas operatora przed iskrami i odpryskami cietego
materiatu odwodzac je w obszar znajdujacy sie z dala od
operatora. Przed uruchomieniem maszyna musi miec¢
zamontowane ostony osprzetu tnacego.
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* Nigdy nie uzywaj strefy odbicia tarczy do ciecia. Patrz
wskazowki podane pod nagtéwkiem , Odbicie”.

«  Utrzymuj dobrag réwnowage i mocne oparcie dla stdp.

< Nigdy nie tnij powyzej wysokosci ramion.

< Nigdy nie wolno ciac¢ stojac na drabinie. Podczas pracy na
wysokosci nalezy uzy¢ platformy lub rusztowania.

«  Zawsze trzymaj maszyne mocno oburacz. Trzymaj ja
tak, aby kciuki i palce obejmowaly uchwyty.

« St w wygodnej odlegtosci od obiektu, przy ktorym
pracujesz.

«  Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy tarcza
tnaca do niczego nie dotyka

«  Przyl6z ostrze delikatnie z wysoka predkoscia obrotowa
(pefen gaz). Utrzymuj petne obroty az do konca ciecia.

«  Pozwdl maszynie pracowac, nie wywierajac nacisku na
tarcze.

*  Wywieraj nacisk na maszyne w linii ciecia. Nacisk na boki
moze spowodowac uszkodzenie tarczy tnacej i jest
bardzo niebezpieczny.

«  Przesuwaj tarcze powoli w przdd i w tyl, aby kontakt
tarczy z materiatem cietym odbywat sie na niewielkiej
powierzchni. Zapobiega to nagrzewaniu si¢ tarczy i
zapewnia efektywne ciecie.

Obchodzenie si¢ z pytem

Przystawke Vac mozna fatwo zamocowaé na maszynie i
podigczy¢ do odkurzacza/kolektora pytu dla efektywnego
jego odprowadzania podczas cigcia na sucho.

llo$¢ pylu wytwarzanego podczas ciecia zalezy od
przecinanego materiatu. Miekkie materialy wytwarzaja
wiekszg ilos¢ kurzu. Nalezy tak dostosowaé predkosé ciecia,
aby przystawka Vac mogla odprowadzi¢ caly powstajacy
kurz.

Delikatny rozruch i zabezpieczenie przed
przecigzeniem

Maszyna wyposazona jest w elektronicznie sterowana
funkcje ptynnego uruchamiania oraz w zabezpieczenie
przeciwprzecigzeniowe.

Jezeli obcigzenie maszyny przekracza okreslony poziom,
silnik zaczyna pulsowaé. Po zmniejszeniu obcigzenia silnik
powraca do zwyklego trybu i mozna kontynuowac ciecie.
W razie wykonywania pracy przy pulsujgcym silniku, po
pewnym czasie ukfad elektroniczny powoduje wytaczenie
doplywu pradu. Im wieksze jest obcigzenie, tym szybciej
nastapi wylaczenie pradu.

W razie zakleszczenia sie tarczy tnacej w rzazie, uktad
elektroniczny powoduje natychmiastowe przerwanie
doplywu pradu.

Odbicie

OSTRZEZENIE! Odbicia s3 nagte i moga
by¢ bardzo gwaltowne. Przecinarka moze
by¢ odrzucona do goéry i do tylu w strone
uzytkownika w ruchu obrotowym,
powodujac powazne lub nawet
$miertelne obrazenia. Konieczne jest
zrozumienie przyczyn, ktére powoduja
odbicia oraz zapamietanie, jak ich unikngé
W czasie uzytkowania maszyny.

A

Qdbicie to nagly ruch w gére, ktory moze zdarzy¢ sie, jezeli
ostrze zacisnie si¢ lub zaklinuje w strefie odbicia. W
wiekszosci odbicia sg mate i powoduja niewielkie zagrozenie.
Jednakze odbicie moze by¢ rowniez bardzo gwalttowne i
moze odrzuci¢ przecinarke do gory i do tylu w strone
uzytkownika w ruchu obrotowym, powodujac powazne lub
nawet $miertelne obrazenia.

Sila reakcji

Sita reakcji wystepuje zawsze w czasie ciecia. Sita ciggnie
maszyne w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy. Przez
wiekszo$¢ czasu sita ta jest nieznaczna.

Jezeli tarcza zacisnie sie lub zaklinuje, sita reakcji bedzie
bardzo duza i mozesz straci¢ kontrole nad przecinarka.
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DZIALANIE

Strefa odbicia

Nigdy nie uzywaj strefy odbicia tarczy do ciecia. Jezeli tarcza
zacisnie sie lub zaklinuje w strefie odbicia, sita reakcji pchnie
przecinarke do gory i do tylu w strone uzytkownika w ruchu
obrotowym, powodujac powazne lub nawet Smierteine
obrazenia.

Odbicie wznoszace

Jezeli w czasie cigcia jest uzywana strefa odbicia, sita reakcji
powoduje wznoszenie tarczy w wycieciu. Nie pracuj strefg
odbicia. Pracuj dolng ¢wiartka tarczy, aby uniknac odbicia
Wznoszacego.

3

Odbicie po zakleszczeniu

Zakleszczanie wystepuje, gdy szczelina zamyka sie i
zakleszcza tarcze. Jezeli tarcza zacisnie sig lub zaklinuje, sita
reakcji bedzie bardzo duza i mozesz straci¢ kontrole nad
przecinarka.

Jezeli tarcza zacisnie sig lub zaklinuje w strefie odbicia, sita
reakcji pchnie przecinarke do géry i do tylu w strone
uzytkownika w ruchu obrotowym, powodujac powazne lub
nawet $miertelne obrazenia.
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Ciecie rur i zakleszczanie

W czasie ciecia rur nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc.
Jezeli rura nie jest wiasciwie podparta i ciecie jest
prowadzone na calej powierzchni nacigcia, tarcza moze sie
zakleszczyé w strefie odbicia i spowodowac ostre odbicie.

| \.

Jak uniknaé odbicia?
Unikanie odbicia jest proste.

Ciety material musi by¢ zawsze podparty w taki sposob, aby
naciecie pozostato otwarte podczas pracy i po jej
zakonczeniu. Gdy naciecie otwiera sie, nie ma odbicia. Gdy
naciecie zamyka sie i dochodzi do zakleszczenia tarczy,
zawsze wystepuje ryzyko odbicia.

\ ¥/, \
D © < R —
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Uwazaj, zeby wklada¢ tarcze w istniejaca szczeline.

Badz czujny na przesuniecie materialu cigtego lub na inne
okolicznosci, ktére moglyby spowodowaé zamkniecie
szczeliny | zakleszczenie tarczy.

Transport i przechowywanie

«  Zabezpiecz sprzet w czasie transportu, aby uniknaé
uszkodzen oraz wypadkdw.

- Patrz rozdzial , Tarcze tnace”, aby dowiedziec sie wiecej
na temat transportu i przechowywania.

« Patrz rozdzial ,Obchodzenie sie z paliwem”, aby
dowiedzie¢ sie wiecej na temat transportu i
przechowywania paliwa.

«  Przechowu; pite lancuchowa, tak aby byta niedostepna dla
dzieci i 0s6b niepowotanych.



URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Przed rozruchem

Wylaczanie silnika

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
pracy maszyng prosimy dokfadnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie¢ z trescig
niniejszej instrukcji.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Srodki
ochrony osobistej.

Dopilnuj, aby nikt nieupowazniony nie
znajdowal sie w poblizu miejsca pracy,
gdyz grozi to odniesieniem powaznych
obrazen.

Sprawdz, czy napiecie znamionowe jest
zgodne z podanym na tabliczce
umieszczonej na maszynie.

A

OSTRZEZENIE! Tarcza tnaca obraca sie
jeszcze przez czas do jednej minuty po
wylaczeniu silnika. (Bezwladne
obracanie sie ostrza.) Upewnij sie, ze
tarcza tngca moze sie obracaé¢ swobodnie
az do calkowitego zatrzymania. Brak
ostroznosci moze doprowadzié¢ do
ciezkich obrazen.

«  Wykonaj przeglad codzienny. Patrz wskazéwki podane w
rozdziale ,Konserwacja”.

Uruchamianie
«  Chwy¢ lewa reka za uchwyt przedni.
«  Chwyc¢ prawa reka za tylny uchwyt.

«  Kciukiem prawej reki wcisnij blokade wytacznika, a
nastepnie wcisnij wylacznik.

«  Pozwdl maszynie pracowac przez co najmniej 30 sekund
bez obciazenia i w bezpieczny sposéb.

Silnik wytacza sie przez zwolnienie wylacznika.

Polish — 17




KONSERWACJA

Uwagi ogdine

OSTRZEZENIE! Uzytkownikowi wolno wykonywaé tylko te czynnosci konserwacyjne i
serwisowe, ktdre s3 opisane w niniejszej instrukcji obstugi. Wieksze i bardziej skomplikowane
prace powinny byé wykonywane w autoryzowanym warsztacie serwisowym.

Kontrole oraz/lub konserwacje nalezy przeprowadzaé przy wylaczonym silniku i wyjetej z
gniazdka wtyczce przewodu podigczeniowego.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Patrz wskazowki podane pod rubryka $rodki ochrony
osobistej.

Jezeli maszyna nie jest prawidlowo konserwowana i nie jest poddawana profesjonalnie
wykonywanym naprawom oraz/lub obstugom technicznym, jej okres uzytkowy jest krotszy
oraz wieksze jest ryzyko wypadkéw. Jezeli potrzebujesz wiecej informacji, skontaktuj sie z
najblizszym warsztatem serwisowym.

» Regularnie oddawaj pite do autoryzowanego punktu sprzedazy Husqvarna w celu jej kontroli i dokonania koniecznych regulacji
lub napraw.

Plan konserwacji

W planie konserwacji mozesz zobaczy¢, ktore czesci maszyny wymagaja konserwaciji i w jakich odstepach czasu nalezy ja
wykonywac¢. Odstepy czasu sg skalkulowane przy zatozeniu codziennego uzytkowania maszyny i moga sie réznic¢ przy innej
intensywnosci uzytkowania.

*Patrz wskazowki w rozdziale , Zespoly zabezpieczajace maszyny”.
** Patrz wskazdéwki w rozdziatach ,Tarcze tnace” oraz ,Montaz i ustawienia”.

Ostona tarczy tnacej*

Tarcza tngca**

Przeglad
Przeglad codzienny cotygodniowy/40 Co 4 miesiace

godzin
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Smar do przektadni katowej

Wymiana
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KONSERWACJA

Czyszczenie

Czyszczenie zewnetrzne

Inspekcja funkcjonalna

Kontrola ogdina

OSTRZEZENIE! Urzadzenie nie jest
wyposazone z wylacznik ré6znicowo-
pradowy. Nie nalezy my¢ maszyny za
pomoca wody, poniewaz moze ona
dostacé sie do ukladu elektrycznego lub
silnika i spowodowaé uszkodzenie
maszyny lub zwarcie.

A

Wilot powietrza chltodzacego

Maszyna wyposazona jest w wydajny wentylator stuzacy do
chtodzenia silnika. Strumien chlodzacego powietrza
zasysanego przez kratke wlotowa, znajdujaca sie przy tylnym
uchwycie maszyny, oplywa stojan i wirnik, a nastepnie
wylatuje przez przednig cze$¢ obudowy silnika.

«  Aby zapewni¢ dobre chlodzenie maszyny, nalezy czysci¢
otwory wlotowe chtodzacego powietrza i uwazac, aby nie
zostaly one czymkolwiek zatkane. Przedmuchujmaszyne
regularnie sprezonym powietrzem.

Przystawka Vac

* Wyczyscic kurz, ktdry mégt nagromadzic sie w
przystawce Vac.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie wolno uzywaé
uszkodzonych kabli. Moga one
spowodowaé powazne obrazenia, nawet
zagrazajace zyciu.

»  Sprawdz, czy przewdd podiaczeniowy i przediuzacz nie
sq uszkodzone i znajduja sie w dobrym stanie. Nie uzywaj

maszyny z uszkodzonym przewodem poditaczeniowym,
lecz oddaj jg do warsztatu serwisowego w celu naprawy.

»  Sprawdz, czy sruby i nakretki sg dokrecone.
Szczotki weglowe

Jezeli szczotki weglowe sg zuzyte, peknigte lub
zdeformowane, nalezy wymienic je na nowe. W razie
wymiany szczotek weglowych nalezy wymieni¢ wszystkie
szczotki.

»  Zdejmij klapki serwisowe odkrecaja w tym celu obie
sruby.

+  Odkrec przewdd, ktory trzyma szczotke weglowa.
Nastepnie unies sprezyne i wyjmij szczotke weglowa z
obsady szczotkowe;.

»  Oczysc¢ obsady szczotkowe za pomoca suchego pedzla.
*  Zdmuchnij ostroznie pyt.

«  Zaldz nowe szczotki weglowe i sprawdz, czy posuwajg
sie one swobodnie w obsadach szczotkowych.

»  Opus¢ sprezyny i przykre¢ kabel.

»  Nowe szczotki weglowe nalezy dociera¢ przez ok. 40
minut na biegu jatowym.
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KONSERWACJA

Smar do przekladni katowej

Przekfadni nie nalezy napetnia¢ smarem catkowicie. Smar
ulega rozszerzalnosci pod wplywem ciepla powstajacego
podczas pracy maszyny. W przypadku catkowitego
napetnienia przektadni smarem istnieje ryzyko uszkodzenia
uszczelek i powstania wyciekéw smaru.

W obudowie przektadni powinno znajdowac sie tacznie 90 g
smaru. Stosuj wysokojakosciowy smar przeznaczony do
przektadni zebatych.

W celu wymiany smaru w przekfadni konieczne jest
zdemontowanie nastepujacych czesci:

»  Podktadki wiencowe mocujace tarcze tnaca

«  Pierscien uszczelniajacy
«  Kolnierz oporowy zabezpieczenia

» Osfona tarczy tnacej

«  Cztery sruby mocujace tarcze. Nastepnie wyjmij z
obudowy przekfadni tarcze wraz z zespotem kota
zebatego tarczowego.

»  Wytrzyj smarinat6z nowego wysokojakosciowego smaru
przeznaczonego do przektadni zebatych. W obudowie
przektadni powinno znajdowac sie tacznie 90 g smaru.

UWAGA! Podczas demontazu zachowuj ostroznosc, tak
aby nie uszkodzi¢ uszczelek. Stuza one zaréwno jako
uszczelki oraz jako podkfadki odlegtosciowe do ustawiania
potozenia przektadni.
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DANE TECHNICZNE

K 3000 Vac
Silnik
Szkio ochronne |
Wylacznik réznicowo pradowy Nie
Napigcie znamionowe, V
Europe 230
Great Britain 110
USA / Canada / Japan 100-120
Australia 230
Moc znamionowa, W
Europe 2700712 A
Great Britain 2200/20 A
USA / Canada / Japan 15 A, 50-60 Hz
Australia 2300/10A
Masa
Maszyna bez kabla, ostrza tnacego oraz przystawki Vac kg 74
(Ibs) ’
Przystawka Vac kg (Ibs) 1
Chlodzenie wodne
Chlodzenie wodne tarczy Nie
Emisje halasu (Patrz ad. 1)
Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 104
Poziom mocy akustycznej, gwarantowany dB(A) 105

Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)
Poziom cisnienia akustycznego przy uchu operatora, dB(A) 95

Poziomy wibracji (patrz ad. 3)
Uchwyt przedni m/s? 3,5
Uchwyt tylny m/s? 3.5

Uwaga 1: Emisje hatasu do otoczenia zmierzono jako moc akustyczna (L ). zgodnie z EN 60745-2-3.

Uwaga 2: Poziom cisnienia akustycznego zgodnie z EN 60745-2-3. Odnotowane dane dla ci$nienia akustycznego maja typowe
rozproszenie statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1,0 dB (A).

Uwaga 3: Poziom wibracji zgodnie z EN 60745-2-3. Odnotowane dane dla poziomu wibracji maja typowe rozproszenie
statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1 m/s?.
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DANE TECHNICZNE

Osprzet thacy
Tarcza thaca, mm/cale 350/14
Maks. predkos¢ obwodowa, m/s 100
Maksymalne obroty ostrza, obr/min 4500
Maksymalna glebokos¢ ciecia mm (cale) 125(459/64)

Maksymalna gltebokos¢ ciecia z przystawka

Vac mm (cale) 119 (411/18)
Zalecane wielkosci kabla

Strefa kabla 1,5mm? | 2,5 mm?

Napiecie wejsciowe 100-120 V 20m 40m

Napiecie wejsciowe 220-240 V 30m S50m
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DANE TECHNICZNE
Zapewnienie o zgodnosci z normami WE

(Dotyczy tylko Europy)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Szwecja, tel. +46-31-949000, zapewnia niniejszym, ze przecinarki HusqvarnaK 3000
Vac poczawszy od maszyn z numerami seryjnymi wypuszczanymi w roku 2010 (rok, po ktérym nastepuje numer seryjny,
podany jest wyraznie na tabliczce znamionowej) sg zgodne z przepisami zawartymi w DYREKTYWIE RADY:

* z 17 maja, 2006 ,dotyczaca maszyn” 2006/42/EC
« dyrektywie 2004/108/EEC z dn. 15 grudnia 2004 r., "dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetyczne;j".
- Dyrektywa 2006/95/EC z dn. 12 grudnia 2006 r. "dotyczaca sprzetu elektrycznego”

Zastosowano nastepujace normy: EN ISO 12100:2003, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN
61000-3-3/A1/A2:2005, EN 60745-1:2009, IEC 60745-2-22:2009.

Gothenburg, 29 grudnia 2010.

Henric Andersson

Vice Prezes, Kierownik wydzialu przecinarek oraz maszyn budowlanych

Husqvarna AB

(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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