Instrukcja obstugi
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Przed przystapieniem do pracy maszyng prosimy dokfadnie i ze zrozumieniem zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcji.



ZNACZENIE SYMBOLI

Oznakowanie maszyny

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidtowego postugiwania sie maszyna
moze ona stac sie niebezpiecznym
narzedziem, mogacym spowodowac obrazenia

lub $mieré uzytkownika lub innych oséb.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy doktadnie i ze zrozumieniem zapoznaé
sie z trescig niniejszej instrukcji.

Emisja hatasu do otoczenia zgodna z dyrektywa
Wspdlnoty Europejskiej. Wartos¢ emisji dla
maszyny podana zostata w rozdziale Dane
techniczne oraz na naklejce.

Zawsze nalezy stosowad:

» Dopasowana, mocna i wygodna odziez
robocza, zapewniajaca petng swobode
ruchow.

*  Mocne, przeciwposlizgowe, wysokie
obuwie ochronne lub obuwie robocze.

» Rekawice ochronne
» Kask ochronny.
*  Ochronniki stuchu.

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz.

« Jesli powietrze Srodowiska pracy jest szkodliwe dla zdrowia,

nalezy wyposazy¢ sie w maske przeciwpylowa, maske
przeciwgazowa lub kask z doprowadzeniem $wiezego
powietrza.

OSTRZEZENIE! Wysokie natgzenie pradu

OSTRZEZENIE! Podczas pracy maszyna nalezy
upewnic sie, Ze nie istnieje zagrozenie
uszkodzenia jej przez spadajace elementy.

OSTRZEZENIE! Uwazaj na materiat obsypujacy
sie podczas ciecia. Stosuj srodki ochrony
osobistej i zachowaj bezpieczng odlegtosé.

OSTRZEZENIE! Podczas wjezdzania pod gore
zawsze steruj maszyna, znajdujac sie ponad
nig. Istnieje ryzyko przechylenia sie maszyny.

OSTRZEZENIE! Zachowaj szczegdlng
ostroznos¢ podczas pracy w poblizu krawedzi.
Upewnij sie, ze maszyna jest ustawiona
stabilnie i nie przesuwa sie samoistnie w
kierunku krawedzi podczas pracy. Upewnij sie,
ze podioze zapewnia odpowiednie podparcie.

> >

Kontrole i/lub prace konserwacyjne nalezy - —p

przeprowadzac przy wylaczonym silniku i 0 )0
wyjetej z gniazdka wtyczce przewodu

poditaczeniowego.
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Zawsze podiaczaé urzadzenie poprzez 30 mA
wylacznik ziemnnozwarciowy z ochrong A:@DGD’
osobista, tzn. wylacznik

ziemnozwarciowy, ktdry zatacza sie przy zwarciu doziemmnym o
wartosci 30 mA.

Upewnij sig, ze kabel zasilania nie lezy na —
drodze maszyny. Zachowaj szczegding AN \*
ostroznos$¢ podczas przemieszczania A@I
maszyny oraz podczas skfadania i \

rozktadania stabilizatoréw. Istnieje
ryzyko porazenia pradem.

Podczas podnoszenia maszyny nalezy
korzysta¢ wszystkie uch .

wykorzystac¢ wszystkie uchwyty (’\d‘

Zachowaj bezpieczna odlegtos¢! Nikt nie moze ‘-&

znajdowac sie w obszarze zagrozenia TG\

urzadzenia podczas jego dziatania. Obszar

zagrozenia maszyny rdzni sie w zaleznosci od wykonywanej

pracy.

Maszyna moze przewrdcic sie podczas

pracy. Nalezy ustawi¢ maszyne na A
mozliwie ptaskiej powierzchni; - [ :‘
stabilizatory musza by¢ w pelni roziozone. / S\

Niniejszy produkt zgodny jest z obowigzujgcymi
dyrektywami CE. < €

Oznaczenia dotyczace ochrony
srodowiska. Symbole znajdujace sie na
produkcie oraz na opakowaniu informuja o tym,
ze nie wolno traktowaé go jako zwykly odpad
domowy.

Przez upewnienie sig, ze produkt zostanie
prawidlowo przetworzony, pomagasz
przeciwdziatac jego potencjalnemu
negatywnemu wplywowi na srodowisko naturalne oraz ludzi.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat recyklingu niniejszego

produktu, prosimy o kontakt z wtadzami regionalnymi, punktem
zajmujacym sie pobieraniem odpadéw domowych lub sklepem

gdzie urzadzenie zostato zakupione.



ZNACZENIE SYMBOLI

Wyjasnienie poziomdéw ostrzezen

Wystepuja trzy poziomy ostrzezen.

OSTRZEZENIE!
OSTRZEZENIE! Jest uzywane, gdy istnieje
ryzyko powaznych obrazen, $mierci

operatora lub uszkodzenia otoczenia w
wyhniku nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

WAZNE!

WAZNE! Jest uzywane, gdy istnieje ryzyko
obrazen operatora lub uszkodzenia otoczenia
w wyniku nieprzestrzegania instrukcji
obstugi.

UWAGA!

UWAGA! Jest uzywane, gdy istnieje ryzyko uszkodzenia
materialdw lub urzadzenia w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.
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SPIS TRESCI

Spis tresci
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przeprowadzania prac konserwacyjnych, serwisowych i
poszukiwania przyCzyn USterek: .........ccccooveevenieeieneennennes
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Podtaczenie do sieci zasilajacej - odpowiednie wartosci ...
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Ptyn hydrauliczny i SMar .......cccoeveevieiiie e
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WSTEP

Szanowny Kliencie!

Dziekujemy za wybor maszyny Husgvarna DXR 140!

Niniejsza Instrukcja obstugi ma charakter dokumentu
wartosciowego. Dopilnuj, aby instrukcja obstugi byta zawsze pod
reka w miejscu pracy. Stosowanie sie do zawartych w niej
wskazdwek (eksploatacja, obstuga, konserwacja itp.) prowadzi do
wydiuzenia okresu uzytkowego maszyny i wzrostu jej wartosci w
momencie odsprzedazy.

Zyczymy mitego uzytkowania

Produkty Husqvarna sprzedawane sg na calym swiecie, co
gwarantuje, ze klient moze liczy¢ na najlepsze wsparcie i serwis.
Aby uzyskac¢ informacje dotyczace czesci zamiennych oraz
porady serwisowe i warunki gwarancji, skontaktuj sie z lokalnym
warsztatem obstugi technicznej, ktérego adres znajdziesz na
stronie www.husgvarnacp.com.

Numer seryjny

Numer seryjny maszyny znajduje sie na ramieniu obok
mocowania. Tabliczka zawiera nastepujace informacje:

* Oznaczenie typu urzadzenia
* Masa

e Numer typu producenta

*  Numer seryjny maszyny

» Producent

Pompa hydrauliczna i silniki hydrauliczne oznaczone sa tabliczka
Znamionowa zawierajgcg informacje o numerze urzgdzenia oraz
numerze produkcyjnym producenta urzadzenia.

Zamawiajac czesci zamienne lub w celach serwisowych, nalezy
podaé oznaczenie typu i numer seryjny.

Zakres zastosowania

Zastosowanie maszyny:

* Wyburzanie, rozdrabnianie, ciecie, odrywanie, rozdzielanie,
podnoszenie i przemieszczanie elementéw budowlanych i
konstrukcyjnych.

» Praca w niebezpiecznych warunkach kontrolowana przez
operatora z bezpiecznej odlegtosci.

« Zastosowanie wewnatrz i na zewnatrz budynkdw.

» Dziatanie w miejscach zagrozonych zawaleniem oraz w
miejscach wystepowania niebezpiecznych substancji,
wysokiej temperatury itp.

Maszyna NIE jest przeznaczona do pracy w

nastepujacych warunkach:

- Miejsca, w ktorych istnieje zagrozenie wybuchem.

*  Woda, ktérej zbyt wysoki poziom grozi uszkodzeniem
maszyny.

» Praca na drogach publicznych.

*  Woykorzystywanie maszyny jako urzadzenia holujacego,
srodka transportu lub podnosnika.

*  Woykorzystywanie w warunkach zagrazajgcych zyciu
operatora lub 0séb znajdujgcych sie w poblizu.

*  Woykorzystanie w warunkach niezgodnych z zaleceniami
wyszczegdlnionymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Wiasciciel/pracodawca jest odpowiedzialny za odpowiednie
wyszkolenie operatora, umozliwiajace bezpieczna obstuge
urzadzenia. Kierownicy i operatorzy musza przeczytac i
zrozumieé niniejsza instrukcje obstugi. Musza by¢ swiadomi:

 Instrukcji bezpieczenstwa maszyny.
»  Zakresu zastosowan i ograniczer maszyny.
*  Sposobu uzytkowania i konserwacji maszyny.

Przepisy krajowe moga mowié o uzyciu niniejszej maszyny. Przed
rozpoczeciem pracy z maszyna, nalezy upewnic sie jakie przepisy
obowigzujg w danym miejscu.

Zastrzezenie producenta

Husqvarna Construction Products zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w specyfikacji i instrukcji uzytkowania
maszyny bez uprzedzenia. Nie wolno modyfikowaé fabrycznej
konstrukcji maszyny bez pisemnego zezwolenia wydanego przez
producenta. Jesli fabryczna konstrukcja zostanie zmodyfikowana
po dostarczeniu maszyny przez Husqvarna Construction Products
i bez pisemnej zgody wydanej przez producenta,
odpowiedzialnos¢ za wszelkie modyfikacje ponosi wiasciciel.

Wszelkie modyfikacje moga wiagza¢ sie z nowym ryzykiem dla
operatora, maszyny i otoczenia. Moga one spowodowac obnizong
wytrzymatos¢ maszyny lub nieodpowiednig ochrone. Whasciciel
maszyny jest odpowiedzialny za okreslenie planowanych
modyfikacji oraz skontaktowanie sie z dostawcg celem
otrzymania zgody na modyfikacje przed ich rozpoczeciem.

Wszelkie informacje i dane zawarte w ninigjszej instrukcji obstugi
zachowuja aktualnos¢ w dniu oddania instrukcji obstugi do druku..

Kontakt

Husqvarna Construction Products, Jons vag 19, SE-433 81
Goteborg, Sweden.
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OPIS

Funkcje maszyny

Funkcje maszyny oparte sg na wspoétdziataniu uktadu
hydraulicznego, uktadu elektrycznego i uktadu sterowania.

Ponizej znajduje sie skrécony opis funkcji maszyny:

Ramie robocze

Ramie robocze podzielone jest na trzy czesci, aby zapewnié
mozliwie najwiekszy zakres ruchu, duzy zasieg oraz kompaktowe
rozmiary. Rozciggajace sie waly minimalizuja ryzyko powstania
luzu na potaczeniach.

Praca w jak najmniejszej odlegtosci od przedmiotu powoduje
optymalne wykorzystanie mocy systemu ramienia oraz
sitownikow.

Poprzez réwnolegte dzialanie cylindra 1 i cylindra 2, zasieg
maszyny moze zosta¢ zmodyfikowany bez przemieszczania
maszyny.

Wieza moze by¢ obracana w dowolng strone, co umozliwia prace
w wielu kierunkach bez koniecznosci przesuwania maszyny.

Maszyna wyposazona jest w hamulec obrotowy. Gdy funkcja
obrotowa nie jest aktywna, wtedy funkcja jest hamowana za
pomoca hamulcdw pasywnych.

UWAGA! Nie wolno przecigzaé funkcji obrotu, np. przez
wykorzystanie narzedzi, ktorych waga jest zbyt duza.
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Gasienice

Gasienice napedzane sa indywidualnie przez silniki hydrauliczne.
Maszyna obraca sie poprzez operowanie gasienicami z réznymi
predkosciami. Operowanie gasienicami w przeciwnych kierunkach
umozliwia wykonywanie ciasnych manewréw. Jesli funkcja
napedu nie jest aktywna, hamulce mechaniczne blokuja silniki
napedowe.

W trybie transportowym mozna sterowac¢ jednoczesnie
gasienicami oraz wiezg. Funkcja ta jest przydatna wtedy, gdy
maszyna jest uzywana na przyktad w waskich przestrzeniach.
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Stabilizatory

Podstawowa funkcja stabilizatoréw jest zapewnienie maszynie
stabilnosci. Nalezy zawsze z nich korzysta¢ podczas pracy
maszyna.

Narzedzia

Nalezy wyposazyé maszyne w narzedzia odpowiednie dla rodzaju
wykonywanych prac. Okreslenie mozliwosci wykorzystania
danego narzedzia odbywa sie na podstawie jego wagi i
zastosowania. Pozostate informacje dostepne sa w rozdziatach
.Narzedzia” i ,Dane techniczne” oraz w instrukcji producenta
narzedzi.

Narzedzia zewnetrzne (opcjonalnie)

Maszyna zostata zaprojektowana do podtaczenia zewnetrznych
narzedzi recznych do jej uktadu hydraulicznego.



OPIS

Nazwy poszczegdlnych elementéw maszyny

1

© 0O N O U1 A W N

o

B
12
13
14
15
16
17
18

Cylindry

Blok zaworu, uktad ramienia
Ucho do podnoszenia
Modut sterujacy
Modut radiowy
Skrzynka elektryczna
Stopa stabilizatora
Stabilizatory

Pokrywa serwisowa
Kabel zasilajacy
Zatrzymanie awaryjne
Antena

Swiatlo ostrzegawcze
Ramie 3

Swiatta robocze

Pompa smarujaca do smarowania miota.

Ramie 2
Ramige 1

19 Silnik obrotowy

20 Zawor blokowy, podwozie
21 Silnik napedowy

22 Koto podporowe

23 Koto napinajace

24 Kolo obrotowe

25 Zbiornik hydrauliczny

26 Uchwyt narzedzi

27 Ostona cylindra

28 Kabel transmisyjny

29 kadowarka baterii

30 Pilot sterujacy

31 Szeli

32 Instrukcja obstugi

33 Gniazdo kabla transmisyjnego
34 Sygnal dZzwiekowy

35 Korek
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UKLAD HYDRAULICZNY

Uwagi ogdlne

Zadaniem uktadu hydraulicznego jest sterowanie funkcjami
maszyny przy pomocy cisnienia hydraulicznego i ptynu roboczego.
Uktad sktada sie z pompy hydraulicznej, zbiornika, chtodnicy,
silnika hydraulicznego, cylindréw hydraulicznych oraz réznego
rodzaju filtrdw i zawordw. Przewody i rurki gcza odpowiednie
elementy ze soba.

Zawory stuzg do kontroli ci$nienia w uktadzie hydraulicznym oraz
objetosci i kierunku przeptywu ptynu roboczego. Cisnieniowe
zawory regulacyjne ograniczaja lub zmniejszaja cisnienie do
wymaganego poziomu. Zawory regulujace objetos¢ stuza do
regulacji przeptywu plynu roboczego i tym samym regulujag
predkos¢ dziatania maszyny. Zawdr regulujacy kierunek
doprowadza ptyn hydrauliczny podczas wykonywania
poszczegdinych czynnosci maszyna.

Pompa hydrauliczna jest pompa typu zmiennego
przemieszczenia i gwarantuje przeptyw o wartosci 0-52 1/min
(0-14 gal./min).

Cisnienie nominalne

W ukifadzie hydraulicznym wystepuja rézne poziomy cisnienia.
*  Miot hydrauliczny 160 Bar (15 kW)

» Standardowe ci$nienie wynosi 200 baréw.

= Cisnienie nominalne podwyzszone 250 baréw.

Podwyzszone cisnienie nominalne jest wykorzystywane, gdy
stabilizatory sg wysunigte i gdy ramie maszyny jest przesuwane w
kierunku maszyny w osi réwnolegte;j.

Jezeli jednoczesnie sg wykorzystywane rézne funkcje, cisnienie
jest ustawiane na najnizszg wartosc.

Chlodnica

Chlodnica ma wbudowany zawor obejsciowy, ktdry chroni przed
zbyt wysokim cisnieniem, np. podczas zimnego startu.
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UKLAD HYDRAULICZNY

Uklad hydrauliczny

1 Sitownik 1

Sitownik 2

Sitownik 3

Sitownik 4

Blok zaworu, uktad ramienia

Przewdd do uzupelniania poziomu oleju
Pompa uzupetniajaca

Potaczenie obrotowe

© 0O N O U1 A W N

Sitowniki stabilizatorow

o

Zbiornik hydrauliczny

Korek spustowy

N

Cieczowskaz rurkowy

w

Filtr powietrza

N

Filtr oleju

15 Silnik obrotowy

16 Zawdr blokowy, podwozie

17 Silnik napedowy

18 Koto podporowe

19 Kolo napinajace

20 Silnik elektryczny

21 Element posredni

22 Pompa hydrauliczna

23 Sitownik uktadu napinania gasienicy
24 Chiodnica

25 Zawor ukladu napinania gasienicy
26 Zbiornik cisnieniowy - napiecie gasienic

27 Wskaznik ustawienia dzwigni
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UKLAD ELEKTRYCZNY

Uwagi ogdlne

Ukfad elektryczny sktada sie z obwodu wysokiego napiecia i
obwodu niskiego napigcia.

Obwodd wysokiego napiecia

Wysokie napigcie uzywane jest do zasilania silnika elektrycznego
i obwodu niskiego napiecia. Automatyczny rotacyjny przetacznik
fazowy zapewnia odpowiedni kierunek obrotowy silnika
elektrycznego.

Zasilanie energia

Zasilanie energig z magistrali musi by¢ state i mie¢ odpowiednio
duzg moc, aby zapewni¢ bezproblemowe dziatanie silnika.

Zbyt wysokie lub zbyt niskie napiecie sprawi, ze zuzycie energii
silnika elektrycznego i jego temperatura wzrosng, co doprowadzi
do odtaczenia napiecia z powoddw bezpieczenstwa.

Bezpieczniki

Bezpieczniki w tablicy rozdzielczej zabezpieczajg uktad
elektryczny przed przecigzeniem i uszkodzeniem. Gniazdo
zasilania musi by¢ odpowiednio zabezpieczone bezpiecznikiem,
biorac pod uwage rodzaj silnika elektrycznego, dlugos¢ kabla
zasilajacego i jego grubosé. Tabela , Wartosci dla potaczenia
sieciowego” znajdujaca sie w dziale ,Dane techniczne” zawiera
informacje dotyczace rodzaju bezpiecznikéw dla silnika
elektrycznego.

Maszyna wyposazona jest w system Softstart i moze zostac¢
uruchomiona z wiekszoscia dostepnych typdw bezpiecznikdw.

Jesli bezpieczniki przepalaja sie. wystapita usterka w uktadzie
elektrycznym lub w maszynie podtaczonej do tego uktadu. Przed
ponownym uruchomieniem maszyny usterka musi zosta¢
usunieta.

Kabel zasilajacy

Maszyna podtaczona jest do zrddta zasilania przy pomocy kabla 3-
fazowego. Bardzo wazne jest zastosowanie kabla odpowiedniego
typu, tj. z odpowiednim przekrojem w stosunku diugosci
przewodu, aby zapobiec spadkom napiecia. Odpowiednie wartosci
dotyczace typu kabla wyszczegdlnione zostaty w czesci ,Dane
dotyczace zrodta zasilania”, znajdujacej sie w rozdziale ,Dane
techniczne”.

Obwadd niskiego napiecia

Woysokie napiecie redukowane jest do niskiego napiecia w
transformatorze. Niskie napiecie wykorzystywane jest do zasilania
ukfadu sterowania i urzadzen, takich jak Swiatta robocze i pompa
uzupemiajaca.
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UKLAD ELEKTRYCZNY

Uklad elektryczny maszyny

1

® N O U A W N

Kabel zasilajacy
Antena

Swiatlo ostrzegawcze
Zatrzymanie awaryjne
Czujnik ci$nienia
Modut sterujacy
Modut radiowy

Skrzynka elektryczna

9  Whytacznik gtéwny
10 Czujnik temperatury
11 Przetacznik cisnienia
12 Swiatta robocze

13 Silnik elektryczny
14 Element posredni

15 Pompa hydrauliczna
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UKLAD STEROWANIA

Uwagi ogdlne

Pilot sterujacy, jednostka elektroniczna i zawory regulacyjne sg
gtéwnymi elementami uktadu sterowania. Sygnaly z pilota
sterujacego przekazywane sg do maszyny kablem lub za
posrednictwem systemu bluetooth. Jednostka elektroniczna
przesyta sygnaty poprzez zawory regulacyjne do ukfadu
hydraulicznego, przetwarzajac napiecie elektryczne na cisnienie
hydrauliczne.

Pilot sterujacy

Maszyna sterowana jest za posrednictwem pilota sterujgcego.
Przesyt danych moze odbywac sie bezprzewodowo, przy pomocy
kabla lub systemu bluetooth.

Ruchy drazka sterujgcego sg proporcjonalne. Niewielki ruch
powoduje powolne wykonywanie czynnosci; zwiekszanie
predkosci ruchu drazkiem zwieksza tempo wykonywania
€zynnosci przez maszyne.

Przesylanie sygnalow

Kod identyfikacyjny

Kazda maszyna posiada unikalny kod ID. Po dostawie maszyny,
pilot sterujacy jest zsynchronizowany z kodem ID maszyny. Pilot
sterujgcy moze zostac przeprogramowany, co umozliwi
wspdiprace z inng maszyna. Ta funkcja moze by¢ przydatna na
wypadek uszkodzenia pilota oryginalnie przypisanego do danej
maszyny. Informacje dotyczace konfiguracji tej funkcji dostepne
sg w dziale , Ustawienia”, w czesci ,Regulacja” i ,Parowanie
urzadzen Bluetooth®”.

Bezprzewodowe przesylanie sygnatu
Bezprzewodowy przesyt danych wykorzystuje technologie
bluetooth.

Automatyczna zmiana czestotliwosci

Jesli nastapi zaktdcenie w komunikacji, czestotliwos$¢ zmieni sie
automatycznie, aby przesyt danych mdgt odbywac sie bez
przeszkod.

Przewodowe przesylanie sygnalu

Podtaczenie kabla dezaktywuje komunikacje bezprzewodowa.

Jesli sterowanie odbywa sie przy pomocy kabla, kod ID nie jest
aktywny, co pozwala na wykorzystanie jednego pilota do obstugi
wielu maszyn, jesli posiadajg one te sama wersje systemu
sterujgcego.
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Akumulator

Zastosowano akumulator litowo-jonowy (Li-ion). Czas obstugi
maszyny po natadowaniu akumulatora wynosi 8-10 godzin.
Bardzo niskie temperatury wplywaja negatywnie na zywotnosé
akumulatora. Diugos¢ pracy pilota zalezy takze od czasu, przez
jaki wys$wietlacz pilota jest aktywny.

Wyswietlacz przelacza sie w tryb oszczednosci energii po 20
sekundach. Po pieciu minutach nieaktywnosci komunikacja
radiowa zostaje wylaczona, a pilot przetacza sie w tryb czuwania.
Nacisnij dowolny przycisk, aby wiaczyé ekran.

Okoto 30 minut przed kompletnym roztadowaniem akumulatora
na ekranie pojawia sie komunikat. Jesli akumulator jest zbyt
rozladowany, nie ma mozliwosci aktywowania pilota sterujacego.

Ladowanie akumulatora

Przed pierwszym uzyciem pilota sterujacego nalezy natadowac
akumulator.

Natadowanie catkowicie roztadowanego akumulatora zajmuje
okoto 2-3 godzin. Rozpoczecie tadowania sygnalizowane jest
czerwong dioda. Dioda $wieci na zielono po peinym natadowaniu
akumulatora. Po peinym natadowaniu akumulatora tadowarka
dostarcza napiecie podtrzymujace do czasu, az akumulator
zostanie wyjety z tadowarki.

Nalezy zadbaé, aby fadowarka byta sucha i zabezpieczona przed
gwattownymi zmianami temperatury.

Akumulator jest takze fadowany, gdy terminal i maszyna sa
potaczone kablem komunikacyjnym. Symbol akumulatora na
wyswietlaczu terminala informuje o stanie fadowania.

Oprogramowanie maszyny

Skontaktuj sie z warsztatem serwisowym, jesli wystapia problemy
Z oprogramowaniem maszyny lub jesli wymagane jest
uaktualnienie oprogramowania.



UKLAD STEROWANIA

Husqvarna

Pilot sterujacy

1

® N O U A W N

Lewy drazek sterujacy

Lewy drazek sterujacy - lewy przycisk
Lewy drazek sterujgcy - prawy przycisk
Przyciski menu

Wyswietlacz

Prawy drazek sterujacy - lewy przycisk
Prawy drazek sterujacy - prawy przycisk
Prawy drazek sterujacy

9 Cisnienie/przeptyw ptynu roboczego do narzedzi
hydraulicznych (miot/przecinarka)

10 Regulator predkosci
11 Zatrzymanie silnika
12 Whytacznik gtéwny

13 Zatrzymanie maszyny
14 Uruchomienie silnika

15 Dioda aktywnosci drazkéw sterujacych
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UKLAD STEROWANIA

{HHusqvarna

Oznaczenia na pilocie

1

© 0O N O U1 A W N

o

B
12
13
14
15

Ramie 2 w dot

Prawa gasienica do przodu

Woyciagniecie ramienia 1 i ramienia 2

Narzedzie katowe na zewnatrz

Prawy stabilizator na dét

Przedni/tylny stabilizator na dét

Rozciaggniecie ramienia 1

Ztozenie ramienia 1 i ramienia 2

Prawa gasienica do tylu

Ramie 2 do gory

Naklejka - petny przeptyw ptynu roboczego do narzedzia
Naklejka - regulowany przeplyw ptynu roboczego do narzedzia
Ramie 3 w dot

Lewa gasienica do tytu

Gasienice do tylu
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16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Tylny/przedni lewy stabilizator w dét
Obrét wiezy w lewo

Lewy stabilizator w dét

Gasienice do przodu

Lewa gasienica do przodu

Ramie 3 do gory

Lewy stabilizator do géry

Obrét wiezy w prawo

Tylny/przedni stabilizator do géry
Naklejka - otwdrz/zamknij przecinarke
Narzedzie katowe do $rodka

Prawy stabilizator do géry
Przedni/tylny prawy stabilizator do gory

Ztozenie ramienia 1




ZABEZPIECZENIA W MASZYNIE

Uwagi ogdlne

W niniejszym rozdziale omdéwiono zespoly zabezpieczajace
maszyny i ich dziatanie. Informacje dotyczace kontroli i
konserwacji sg dostepne w instrukcjach, w czesci Konserwacja i
serwis.

Zabezpieczenia maszyny moga zostac podzielone na srodki
ochrony osobistej i ochrone mechaniczna. Niektdre
zabezpieczenia zapewniajg ochrone osobista i mechaniczna
jednoczesnie.

OSTRZEZENIE! Nie przeprowadzaj
A modyfikacji urzadzen zabezpieczajacych
maszyny i regularnie sprawdzaj ich
poprawne dzialanie. Nie wolno jezdzi¢
maszyna z uszkodzonymi lub nie
zamontowanymi ostonami, pokrywami,
wylacznikami bezpieczenstwa lub innymi
urzadzeniami zabezpieczajacymi.

Ochrona osobista

Wskazanie pozycji zero

Jesli ktorykolwiek z drazkdw sterujgcych jest aktywny po
wigczeniu pilota sterujgcego, wybrana funkcja zostanie
zablokowana. Operator zostanie poinformowany o tym fakcie
poprzez komunikat bledu wyswietlony na ekranie. W celu
zresetowania tej funkcji, pilot sterujgcy musi zostaé wytaczony i
wigczony ponownie.

Funkcja ta chroni takze przed efektami usterki potencjometru lub
uszkodzenia kabla.

Ograniczenie napiecia

Ograniczenie napiecia zabezpiecza maszyne przed wykonaniem
nieoczekiwanych ruchdéw na skutek zwarcia lub uszkodzenia
kabla.

Napiecie moze waha¢ sie w granicach ustalonej wartosci
minimalnej i maksymalnej. Jesli poziom napiecia przekroczy
ustalone granice, maszyna zatrzyma sie.

Zabezpieczenie drazkéw sterujacych

Zabezpieczenie to zmniejsza ryzyko wykonania niezamierzonych
ruchdw maszyna poprzez odtaczenie obwodu sterowania drazkéw
sterujacych, jesli znajdywaly sie one w potozeniu neutralnym
przez 3 sekundy.

Obwad sterowania zostaje aktywowany poprzez nacisniecie
lewego przycisku na prawym drazku sterujacym. Aktywacja
nastepuje po zwolnieniu przycisku. Zabezpiecza to przed
niepozadang aktywacjg poprzez przycisk.

Blokada sygnaléw radiowych

Jesli pilot sterujgcy utraci potaczenie na dwie minuty, jednostka
elektroniczna w maszynie przestanie odbiera¢ sygnaly radiowe.
Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat. Potwierdz wiadomosé,
aby powrdci¢ do trybu pracy.

Zabezpieczenia pozwalajg operatorowi na kierowanie
odpowiednig maszyng i zapobiegna przed wykorzystaniem
niewlasciwego pilota sterujgcego. Jest to szczegdlnie istotne, jesli
na miejscu pracy dziata kilka maszyn tego samego typu.

Kod identyfikacyjny

Pilot sterujacy i maszyna potaczone sa ze sobg przy pomocy tego
samego, uprzednio zaprogramowanego kodu identyfikacyjnego
(ID). Kod ID pozwala na zidentyfikowanie odpowiedniej maszyny
przy pomocy pilota.

Jesli kilka maszyn pracuje w tym samym miejscu, istnieje ryzyko
uzycia niewtasciwego pilota sterujacego.

WHacz zasilanie pilota sterujgcego i maszyny. Wiacz sygnat
dzwiekowy, aby sprawdzi¢, ktéra maszyna jest polgczona z
pilotem sterujgcym. Maszyna wyda potrojny sygnat dzwiekowy i
Swietlny. Nie aktywuj pilota sterujacego zanim nie upewnisz sie,
ze sterujesz odpowiednig maszyna.

Jesli sterowanie odbywa sie przy pomocy kabla, kod ID nie jest
aktywny, co pozwala na wykorzystanie jednego pilota do obstugi
wielu maszyn, jesli posiadajg one te samg wersje systemu
sterujgcego.

Automatyczna zmiana czestotliwosci

Jesli nastapi zaktdcenie w komunikacji, czestotliwosé zmieni sie
automatycznie, aby przesyt danych maégt odbywac sie bez
przeszkdd.

Zatrzymanie awaryjne/zatrzymanie maszyny

Przycisk zatrzymania maszyny znajdujacy sie na pilocie
sterujgcym oraz przycisk zatrzymania awaryjnego na maszynie
odcinaja doptyw pradu do silnika elektrycznego.

Uziemienie ochronne

Maszynai jej elementy sa podigczone do przewodu uziemiajacego
w kablu zasilajgcym. W razie usterki doptyw pradu zostaje odciety
przy pomocy bezpiecznika.

Maszyna musi zosta¢ podtaczona do zrodha zasilania z
uziemieniem ochronnym. Jesli nie ma przewodu uziemiajacego,
zostal on podiagczony niewlasciwie lub ulegl odtgczeniu badz
poluzowaniu w terminalu, dotykanie maszyny jest niebezpieczne
z powodu poditgczonego napiecia.

Jesli istnieja przypuszczenia, ze uziemienie zostato uszkodzone,
maszyna musi zosta¢ wylaczona, a kabel zasilajacy odigczony do
czasu przywrdcenia uziemienia.

Zawsze podiaczac urzadzenie poprzez wylacznik
ziemnozwarciowy z ochrong osobista, tzn. wytgcznik
ziemnozwarciowy, ktdry zatacza sie przy zwarciu doziemnnym o
wartosci 30 mA.

Hamulec hydrauliczny

Podczas przemieszczania sie maszyny wykorzystywane sa silniki
hydrauliczne. Wszystkie silniki hydrauliczne posiadajg hamulce.
Silniki s3 wyposazone w zawory podporowe, ktdre zapobiegajg
niekontrolowanemu przeplywowi cieczy roboczej, np. podczas
manewrowania w dot przechytu lub kiedy maszyna jest
zaparkowana. Zawdr podporowy zamyka zbiornik, kiedy silniki
napedowe nie dzialaja.

Hamulec mechaniczny

Silniki napedowe maszyny wyposazone sa w mechaniczny
hamulec parkingowy. Maszyna jest zaparkowana do czasu
aktywowania napedu.

Blokada wiacznika gtéwnego

Glowny wiacznik maszyny moze zosta¢ zabezpieczony ktddka,
aby zapobiec uzyciu maszyny przez nieupowaznione osoby.
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ZABEZPIECZENIA W MASZYNIE

Zabezpieczenie mechaniczne

Automatyczny rotacyjny przekaznik fazowy

Automatyczny rotacyjny przekaznik fazowy zapobiega
uruchomieniu silnika elektrycznego w nieodpowiednim kierunku,
co spowodowatoby uszkodzenia mechaniczne.

Zabezpieczenie silnika

Aby zapobiec przecigzeniu, silnik zostat wyposazony w
przekazniki bimetaliczne znajdujace sie w obudowie, ktdre
odcinaja zasilanie, jesli silnik ulega przegrzaniu.

Nie ma mozliwosci obstugi narzedzi, jesli silnik jest zbyt goracy.
Pozostale funkcje maszyny moga dziata¢ z predkoscig potowy
wartosci maksymalnej, aby umozliwi¢ ewakuacje maszyny z
niebezpiecznego obszaru.

Peina funkcjonalnos$¢ maszyny powraca, gdy temperatura silnika
powrdci do poziomu standardowej temperatury roboczej.

Urzadzenie do ptynnego rozruchu wyposazone jest w funkcje
odciecia zasilania jesli napiecie pozostaje na zbyt wysokim
poziomie przez zbyt dtugi okres czasu. Standardowe funkcje
nmaszyny staja sie dostepne po uptynieciu okoto 3 minut.

Bezpieczniki

Aby zabezpieczy¢ urzadzenia elektryczne, a takze nie dopusci¢ do
powstania pozaru na skutek usterek lub przecigzenia urzadzen
elektrycznych, wykorzystane zostaty bezpieczniki.

Zawory nadmiarowe

System hydrauliczny maszyny wyposazony zostat w zawory
nadmiarowe. Zabezpieczajg one system hydrauliczny przed
powstaniem zbyt wysokiego cisnienia oraz przed przecigzeniem
urzadzen mechanicznych.

Zawor cyrkulacyjny

Zawor cyrkulacyjny odprowadza ciecz robocza do zbiornika i
zmniejsza cisnienie w systemie hydraulicznym. Cisnienie nie
dostaje sie do cylindréw i nie ma ryzyka niepozadanych ruchéw
maszyny. Dzieje sie tak, np. po trzech sekundach nieaktywnosci.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Srodki ochronne

Srodki ochrony osobistej

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania maszyny

A nalezy zawsze mieé¢ na sobie zatwierdzone
przez odpowiednie wladze srodki ochrony
osobistej. Srodki ochrony osobistej nie
eliminuja ryzyka odniesienia obrazen,
natomiast ograniczaja ich rozmiar w razie
zaistnienia wypadku. Popros swojego
dealera o pomoc w wyborze srodkéw
ochrony osobiste;j.

Zawsze nalezy stosowad:

» Kask ochronny.

*  Ochronniki stuchu.

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz.

» Dopasowana, mocnaiwygodna odziez robocza, zapewniajgca
peng swobode ruchdéw.

* Rekawice ochronne

* Mocne, przeciwposlizgowe, wysokie obuwie ochronne lub
obuwie robocze.

- Jesli powietrze Srodowiska pracy jest szkodliwe dla zdrowia,
nalezy wyposazyc¢ sie w maske przeciwpylowa, maske
przeciwgazowa lub kask z doprowadzeniem swiezego
powietrza.

«  Apteczka pierwszej pomocy powinna znajdowac sie zawsze
w poblizu.

Inne srodki ochronne

« Nalezy zastosowac sprzet asekuracyjny podczas pracy na
wysokosci lub jesli istnieje ryzyko zawalenia. Operator oraz
maszyna musza by¢ zabezpieczeni osobnym sprzetem
asekuracyjnym.

« Podczas pracy w wysokiej temperaturze nalezy zastosowac
ostony oraz odziez ochronna.

« Dlabezpieczenstwa osob znajdujacych sie w poblizu, miejsce
pracy maszyny nalezy oznaczy¢ barierkami.

«  Prace konserwacyjne lub serwisowe nalezy wykonywaé przy
uzyciu odpowiednich narzedzi.

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa ogdlnego

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do

A pracy maszyng prosimy dok}adnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z trescia
niniejszej instrukcji.

Ze wzgledu na szeroki zakres i zréznicowane warunki pracy
maszyny, nie jest mozliwe ostrzezenie przed wszystkimi
potencjalnymi niebezpieczenstwami. Zawsze zachowuj
ostroznos¢ i kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nie podejmuj sie
prac, jezeli uwazasz, ze przekraczajg one Twoje kwalifikacje.
Jezeli po przeczytaniu niniejszej instrukcji nadal nie masz
pewnosci co do sposobdw postepowania, nie kontynuuj pracy
zanim nie zwrocisz sie o porade do eksperta.

Jezeli masz pytania dotyczace korzystania z maszyny, nie wahaj
sie skontaktowac¢ z punktem sprzedazy lub z nami. Chetnie
stuzymy Ci pomoca i rada, bys magt korzystaé ze swojej maszyny
w lepszy i bardziej bezpieczny sposdb.

Wykorzystaj zalecenia bezpieczehstwa jako wskazéwki do
zidentyfikowania mozliwego ryzyka oraz podjecia srodkdéw
zapobiegawczych.

Regularnie oddawaj pite do autoryzowanego punktu sprzedazy
Husqvarna w celu jej kontroli i dokonania koniecznych regulacji lub
napraw.

Kierownik prac i operator

Kierownik prac i operator sg odpowiedzialni za zidentyfikowanie
ryzyka i podjecie srodkéw zapobiegawczych w celu zapewnienia
bezpieczenstwa pozostatym pracownikom oraz zabezpieczenia
wyposazenia.

Odpowiedzialno$é

Kierownik prac oraz operator odpowiedzialni s3 za:

«  Przestrzeganie prawa krajowego i lokalnego, przepisow i
pozostalych uwarunkowan. Moga one dotyczy¢ sprzetu
ochronnego, dopuszczalnych pozioméw hatasu, ograniczen
itp.

» Upewnienie sie, ze operator posiada odpowiednie kwalifikacje
oraz doswiadczenie niezbedne do wykonywania prac w
bezpieczny sposdb.

* Uniemozliwienie osobom nieupowaznionym przebywania w
miejscach zagrozonych wypadkami.

= Nikt nie moze znajdowa¢ sie w obszarze zagrozenia
urzadzenia kiedy prowadzone sa prace.

* Przeszkolenie oraz udostepnienie sprzetu ochronnego osobom
z zezwoleniem na przebywanie w miejscu pracy maszyny.

* Upewnienie sig, ze maszyna jest wykorzystywana tylko i
wylacznie w pracach, do ktérych zostata zaprojektowana.

» Bezpieczne uzytkowanie maszyny.

« Upewnienie sie, ze maszyna jest poprawnie podtaczona do
odpowiedniego Zrddta zasilania i zastosowane sg odpowiednie
bezpieczniki.

* Upewnienie sig, ze operator zostat poinformowany o
warunkach wykonywania prac, np. o wytrzymatosci podioza,
umiejscowieniu $cian nosnych, potozeniu kabli i rur.

Obowiazki operatora:

- Operator musi otrzymac wyczerpujace informacje oraz
zostaé odpowiednio przeszkolony w kwestii funkcjonalnosci
maszyny, jej wiasciwosci oraz ograniczen.

»  Operator musi stara¢ sie przewidzie¢ potencjalne ryzyko oraz
oceni¢ bezpieczne granice przebywania w poblizu maszyny.
Zawsze zachowuj ostroznos¢ i kieruj sie zdrowym
rozsadkiem!

«  Operator odpowiedzialny jest za zawieszenie prac, jesli
zdecyduja o tym wzgledy bezpieczenstwa; powinien sie on
takze upewni¢, ze maszyna nie jest uzywana niezgodnie z
przeznaczeniem. Prace maszyny mozna wznowi¢ dopiero po
usunieciu wszelkich zagrozen bezpieczenstwa.

«  Operatorowi nie wolno uzywaé maszyny, jesli znajduje sie on
pod wpltywem lekéw lub innych srodkéw zaburzajacych
reakcje lub zdolnos¢ oceny sytuaciji.

«  Operator musi stosowac¢ srodki ochrony odpowiednie dla
danych warunkéw pracy.

«  Operator zobowigzany jest upewnic sie, Zze maszyna nie jest
uzywana przez osoby nieupowaznione. Nie nalezy
pozostawia¢ bez nadzoru pilota sterujgcego maszyna
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

W razie wypadku

Pracodawca odpowiedzialny jest za stworzenie planu dziatania i
przeszkolenie operatordw na wypadek nieoczekiwanego
zdarzenia. Priorytetem jest ratowanie zycia, nastepnie nalezy
zapobiec szkodom materialnym. Nalezy poznaé zasady udzielania
pierwszej pomocy.

Dzialania w razie wypadku:

» Obserwacja miejsca zdarzenia. Czy ktos$ jest ranny? Czy
ktokolwiek nadal znajduje sie w miejscu wystapienia
wypadku?

»  Zawiadomienie stuzb ratowniczych i bycie gotowym do
udzielenia wymaganych informacji.

» Udzielenie pierwszej pomocy i przygotowanie drogi dla stuzb
ratowniczych.

» Upewnienie sie, ze kto$ towarzyszy poszkodowanym w
drodze do szpitala.

» Zabezpieczenie miejsca wypadku.

» Zawiadomienie kierownictwa.

»  Zawiadomienie krewnych oséb poszkodowanych.

» Badanie przyczyny wypadku.

» Podjecie krokdw zapobiegajacych przysziym wypadkom.

» Zawsze nalezy powiadomi¢ Husqvarna Construction Products

o wypadku lub niedosztym wypadku, bez wzgledu na to czy
maszyna brata w nim udziat bezposrednio czy posrednio.

Ogolne zasady pracy maszyng

OSTRZEZENIE! Przeczytaj doktadnie
A wszystkie ostrzezenia i instrukcje.

Zaniechanie przestrzegania powyzszych

ostrzezen i instrukcji moze doprowadzi¢ do

powaznego uszczerbku na zdrowiu lub
nawet do smierci operatora i 0séb trzecich.

W niniejszym rozdziale opisane zostaly podstawowe zasady
bezpieczenstwa obowigzujgce podczas obstugi urzadzenia. Nic
nie zastgpi jednak doswiadczenia i profesjonalnych umiejetnosci.
W razie niepewnosci zasiegnij porady eksperta. Zwr6c¢ sie w tym
celu do punktu sprzedazy, warsztatu obstugi technicznej lub
doswiadczonego uzytkownika. Nigdy nie podejmuj sie zadan
przekraczajacych Twoje sily i umiejetnosci!

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Obszar zagrozenia urzadzenia

Nikt nie moze znajdowaé sie w obszarze zagrozenia urzadzenia
kiedy prowadzone sg prace. Dotyczy to takze operatora.

Obszar pracy jest ograniczony przez zasieg maszyny, jednakze
obszar potencjalnego niebezpieczenstwa rdzni sie w zaleznosci
od metod pracy, obiektu pracy, podioza itp. Postaraj sie
zidentyfikowa¢ potencjalne zagrozenie przed rozpoczeciem
pracy. Jesli zmienig sie warunki pracy, obszar potencjalnego
zagrozenia musi byé okreslony ponownie.
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Miejsce pracy

«  Okreslizabezpiecz miejsce potencjalnego zagrozenia. Nikt nie
moze znajdowac sie w obszarze zagrozenia urzadzenia kiedy
prowadzone sa prace.

«  Upewnij sie, czy miejsce pracy jest odpowiednio oswietlone i
czy praca odbywad sie bedzie w bezpiecznych warunkach.

« Maszyna moze by¢ kontrolowana zdalnie z duzej odlegtosci.
Nie wykorzystuj maszyny, jesli nie jestes w stanie w peni
kontrolowac jej pracy lub obszaru potencjalnego zagrozenia.
Jesli obserwacja maszyny lub miejsca potencjalnego
zagrozenia jest utrudniona, nalezy wykorzystac¢ kamere.

« Nigdy nie rozpoczynaj pracy maszyna, jesli z miejsca pracy nie
zostaly usuniete przeszkody.

«  Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy w miejscach,
w ktorych istnieje ryzyko poslizgu maszyny z powodu
nieréwnosci podioza, sypkiego materiatu, oleju, lodu itp.

«  Sprawdz stan podioza, struktur nos$nych.itp., aby zapobiec
oberwaniu materiatu, upadku maszyn i ludzi, oraz podejmij
wszelkie kroki majgce na celu zminimalizowanie ryzyka przed
rozpoczeciem pracy.

* Podczas pracy na wysokosci, na przyktad na dachach,
pomostach itp., zwieksz odpowiednio obszar potencjalnego
zagrozenia. Okresl i oznacz miejsce potencjalnego zagrozenia
na ziemi i upewnij sie, ze nie ma mozliwosci spowodowania
obrazen przez spadajgcy materiat.

« Nie wykorzystuj urzadzenia w miejscu, w ktorym istnieje
ryzyko wybuchu. Wez pod uwage mozliwos¢ wytworzenia sie
iskry podczas pracy w $rodowisku fatwopalnym.

- Zawsze nalezy sprawdzi¢ i zaznaczy¢ przebieg przewodow
elektrycznych i rur.

» Powietrze w zamknigtych pomieszczeniach moze stac sie
szkodliwe dla zdrowia z powodu m. in. kurzu lub gazdw.
Stosuj srodki ochrony osobistej i zapewnij odpowiedniag
wentylacje.

Zasady bezpieczenstwa - elektrycznosé

- Sprawdz, czy napiecie znamionowe jest zgodne z podanym
na tabliczce znamionowej umieszczonej na maszynie.

e Maszyna musi zosta¢ uziemiona.

«  Sprawdz stan wszystkich przewodow elektrycznych i
korncéwek podlaczeniowych. Uszkodzone kable elektryczne
moga ograniczy¢ dziatanie maszyny oraz doprowadzié¢ do
powaznych obrazen. Nie uzywaj uszkodzonych ztgczy lub
kabli.

= Nie wolno otwieraé skrzynki elektrycznej w czasie, gdy
maszyna jest podtgczona do zasilania. Niektdre elementy s
pod napieciem, nawet gdy maszyna jest wytaczona.

«  Zawsze podigczac urzadzenie poprzez wytacznik
ziemnozwarciowy z ochrong osobista, tzn. wytacznik
ziemnozwarciowy, ktory zalacza sie przy zwarciu doziemnym
0 wartosci 30 mA.

« Nie wolno wjezdzaé do wody, ktdrej poziom siega do urzadzen
znajdujacych sie na maszynie. Urzadzenia te moga ulec
uszkodzeniu, a maszyna moze znajdowac sie pod napieciem,
co moze spowodowaé obrazenia u 0séb znajdujacych sie w
poblizu.

» Upewnij sie, ze kabel zasilania nie lezy na drodze maszyny.
Zachowaj szczegolng ostroznos$é podczas przemieszczania
maszyny oraz podczas sktadania i rozktadania stabilizatorow.
Istnieje ryzyko porazenia pradem.

«  Aby unikna¢ przegrzania, nie nalezy uzywac zwinigtych kabli
elektrycznych.

« Maszyna musi by¢ wylaczona spod napiecia podczas
przeprowadzania prac konserwacyjnych lub gdy nie jest
uzywana. Odlacz przewdd sieciowy i umies¢ go w miejscu
uniemozliwiajacym przypadkowe podtgczenie.
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Bezpieczenstwo osdb

OSTRZEZENIE! Podczas pracy urzadzenie

A niniejsze wytwarza pole elektro-
magnetyczne. W pewnych okolicznosciach
pole to moze zaktocaé prace aktywnych lub
pasywnych implantéw medycznych. Przed
przystapieniem do pracy z maszyna w celu
ograniczenia ryzyka powaznych lub
$miertelnych obrazen, osoby posiadajgce
implanty medyczne powinny skonsultowaé
sie z lekarzem oraz ich producentem.

Nigdy nie uzywaj maszyny w stanie zmeczenia, po spozyciu
alkoholu lub innych $rodkéw odurzajacych, badz po zazyciu
lekéw, ktdre wptywajg na wzrok, zdolno$¢ oceny sytuacii lub
koordynacje ruchow.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Patrz wskazdwki podane pod
rubryka Srodki ochrony osobiste;.

Srodki chemiczne, takie jak $rodek odtiuszczajacy, smar i plyn
hydrauliczny, moga powodowac¢ alergie przy czestym
kontakcie ze skora. Staraj sie unikng¢ kontaktu takich
substancji ze skérg i stosuj srodki ochrony osobistej.

Podczas pracy maszyna moze wytwarzac kurz i opary
zawierajace szkodliwe substancje chemiczne. Nalezy zna¢
wiasciwosci cigtego materialu i nosi¢ odpowiednig maske
przeciwpylowa lub inng ochrone drég oddechowych.

Z powodu ograniczonej wentylacji, zwtaszcza w zamknietych
pomieszczeniach, nalezy stosowaé maske ochronng. W
niektorych sytuacjach zaleca sie uzycie wody, aby ograniczy¢
ilo$¢ kurzu w powietrzu.

Nie stawaj na kablu kontrolnym ani na kablu zasilania,
poniewaz istnieje ryzyko zaplatania sie.

Nie uzywaj przewodowego pilota sterujgcego podczas pracy
lub przemieszczania maszyny, jesli zachodzi ryzyko jej
wywrocenia. Pilot musi zostac odtagczony.

Nieodpowiedni manewr lub nieprzewidziane zdarzenie moze
doprowadzi¢ do zawalenia sie obiektu. Nigdy nie stéj w jego
poblizu.

Nigdy nie stéj w miejscu, w ktérym moze dojs¢ do
zmiazdzenia. Maszyna moze szybko zmieni¢ pozycje. Nigdy
nie st6j pod podniesionym ramieniem roboczym, nawet, gdy
maszyna jest wytgczona.

Kiedy maszyna jest podtagczona do zasilania, wentylator
chtodnicy moze zaczaé sie obracac. Nigdy nie wktadaj palcow
do obudowy wentylatora.

Podczas samodzielnej pracy upewnij sie, ze masz mozliwosé
wezwania pomocy przy uzyciu telefonu komérkowego lub
innych urzadzen.

Podczas przemieszczania sie na plaskiej powierzchni nalezy
sterowac maszyna, idac za nig lub obok niej. Podczas pracy
lub przemieszczania sie pod gdre nalezy kontrolowaé
maszyne, stojac ponad nia.

Dzialanie

Uwagi ogdlne

Maszyna i jej narzedzia moga by¢ uzywane wylacznie przez
upowaznione i przeszkolone osoby.

Nie wolno uzywac uszkodzonej maszyny. Stosuj sie do
instrukcji dotyczacych konserwaciji, kontroli i obstugi
technicznej podanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszelkie usterki lub uszkodzenia nalezy niezwtocznie usunac.
Dopilnuj, aby maszyna nie byta uzywana przed usunieciem
usterki.

Jesli maszyna przestanie dziata¢, wylacz silnik zanim sie do
niej zblizysz.

Urzadzenie zostato przetestowane i otrzymato atestacje tylko
z wyposazeniem dostarczonym lub zalecanym przez
producenta.

Pod zadnym wzgledem nie wolno modyfikowa¢ oryginalnej
wersji maszyny bez zgody producenta. Uzywaj tylko
oryginalnych akcesoriéw. Nie autoryzowane zmiany lub/oraz
akcesoria moga by¢ przyczyna powaznych obrazen lub
smierci uzytkownika badz innych oséb.

Nie przeprowadzaj modyfikacji urzadzer zabezpieczajacych
maszyny i regularnie sprawdzaj ich poprawne dziatanie. Nie
wolno jezdzi¢ maszyna z uszkodzonymi lub nie
zamontowanymi ostonami, pokrywami, wytgcznikami
bezpieczenstwa lub innymi urzadzeniami zabezpieczajacymi.

Upewnij sie, ze wszystkie nakretki i Sruby s odpowiednio
dokrecone.

Maszyna musi by¢ utrzymywana w czystosci. Znaki i naklejki
muszg by¢ calkowicie czytelne.

Aby uniknaé obrazen podczas zmiany narzedzi, stosuj sie do
wskazéwek zamieszczonych w instrukcjach maszyny i
danego narzedzia.

Wylacz zasilanie elektryczne maszyny zanim zdejmiesz pilota
sterujacego lub kiedy pozostawiasz maszyne w miejscu
pracy, aby zapobiec niezamierzonym dziataniom.

Mocne naciskanie na drazek sterujacy nie sprawi, ze maszyna
bedzie pracowata z wiekszg mocg lub predkoscia. Takie
dziatanie moze doprowadzi¢ do wygiecia drazka i bedzie
wymagato niepotrzebnych napraw.

Nie podnos pilota, trzymajac za drazki sterujace.

Szkolenie

Nowy operator musi zostaé przeszkolony przez doswiadczonego
operatora posiadajagcego zdolnos¢ oceny sytuacji podczas
nadzorowania prac.

Nalezy przecwiczy¢ zatrzymywanie maszyny i szybkie
lokalizowanie przycisku zatrzymujacego. Nalezy prze¢wiczy¢
manewrowanie maszyna w roéznych kierunkach, na
wzniesieniu oraz na réznych podiozach.

Sprawdz stabilnosé maszyny w kontrolowanych warunkach.
Prze¢wicz szybkg ewakuacje.

Po ukonczeniu szkolenia operator powinien znac ograniczenia
maszyny w zwiazku z zasiegiem, wydajnosciag i stabilnoscia
oraz powinien potrafi¢ bezpiecznie manewrowaé maszyna.
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Manewrowanie

Uwagi ogdine

Jesli kilka maszyn pracuje w tym samym miejscu, istnieje
ryzyko uzycia niewfasciwego pilota sterujacego.

Wiacz zasilanie pilota sterujgcego i maszyny. Wiacz sygnat
dzwiekowy, aby sprawdzi¢, ktéra maszyna jest polgczona z
pilotem sterujagcym. Maszyna wyda potréjny sygnat
dzwiekowy i $wietlny. Nie aktywuj pilota sterujgcego zanim
nie upewnisz sie, ze sterujesz odpowiednig maszyna.

Zanim wejdziesz w obszar zagrozenia maszyny poczekaj, az
pilot sterujacy i silnik wylacza sie.

Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru, gdy
uruchomiony jest silnik.

Maszyna moze przewrdci¢ sie podczas pracy. Nalezy ustawic
maszyne na mozliwie plaskiej powierzchni; stabilizatory
muszg by¢ w pelni roztozone.

W niektérych przypadkach trudno jest jednoznacznie
stwierdzi¢, gdzie jest przéd, a gdzie tyl maszyny. Popatrz na
oznaczenia kierunku znajdujgce sie na bokach maszyny, aby
uniknag¢ niewfasciwych manewrdw.

Po zakonczeniu pracy i przed wytgczeniem maszyny umiesé
ramie robocze tak, aby opierato sie 0 ziemie.

Stabilizatory

Kiedy stabilizatory sa zlozone, ramie robocze rowniez musi
by¢ ztozone, aby zminimalizowaé ryzyko wywrdcenia sie
maszyny.

Stabilizatory moga zostac¢ podniesione, zwlaszcza podczas
pracy mtotem hydraulicznym lub tyzka. Im wyzej podniesie sie
maszyna, tym wiekszy jest nacisk jakiemu poddawane sa
mechanizmy wspierajace.

Podczas pracy miotem hydraulicznym istnieje podwyzszone
ryzyko nachylania sie i opadania maszyny z duza sitg na
stabilizatory. Nalezy wzia¢ to pod uwage i zachowac
odpowiednie srodki bezpieczenstwa, aby uniknaé obrazenia
ciala lub uszkodzenia mechanicznego maszyny.

Obrét

Jesli mechanizm obrotowy ulegnie uszkodzeniu, gérna czes¢
maszyny moze swobodnie sie obracaé, stwarzajac

potencjalne zagrozenie dla ludzi oraz powodujac ewentualne
uszkodzenia mechaniczne. Zachowaj bezpieczna odleglos¢!

Maszyna zachowuje najwiekszg stabilno$¢, wykonujac ruchy
do przodu i do tytu. Kiedy gdérna czes¢ obraca sie na bok,
stabilizatory powinny by¢ roziozone, a ramie robocze
opuszczone mozliwie blisko ziemi.

W niektorych przypadkach kierunek obrotu moze by¢ trudny
do przewidzenia. Uwaznie wykonuj manewr obracania, az
bedziesz pewny, w ktérym kierunku nastepuje obrét.

Ramie robocze

Nie wykorzystuj ramienia i funkcji obrotu do uderzania,
wyburzania ani skrobania.

Nie uzywaj ramienia, jesli stabilizatory sg ztozone.
Stabilizatory zapewniaja stabilnos$¢ i ograniczaja ryzyko
przechylenia maszyny.

Przy wyciagnietym ramieniu roboczym zwigksza sie
obcigzenie i ryzyko przechylenia maszyny. Nalezy umiesci¢
maszyne mozliwie najblizej obiektu pracy.
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Nie zabezpieczaj maszyny, mocujac ja do statego obiektu, np.
do s$ciany, aby zwiekszy¢ site nacisku na obiekt pracy.
Zaréwno maszyna, jak i narzedzie moga zostac przecigzone.

Aby uniknaé przecigzenia, nie uzywaj maszyny, jesli cylindry
znajduja sie w skrajnych potozeniach: zewnetrznym i
wewnetrznym. Pozostaw kilka centymetréw, aby nie
osiggna¢ maksymalnego rozciggniecia. Wéwczas plyn
hydrauliczny ma wiekszag mozliwos¢ tagodzenia uderzen i
wibracji.

Istniejg dwie pozycje, ktére powodujg duzy nacisk na
poszczegdine cylindry.

Sitownik 1 i 2 znajduja sie w potozeniu zewnetrznym i miot
skierowany jest podczas pracy ku gérze. Nigdy nie dopuszczaj,
aby sitowniki osiggnely skrajne potozenia.

Sitownik 3 znajduje sie w pofozeniu zewnetrznym, a miot
skierowany jest w do podczas pracy. Nigdy nie dopuszczaj,
aby sitowniki osiggnely skrajne potozenia.

Odlegtos¢ od krawedzi

Nieodpowiednie podioza, niewlasciwa obstuga itp., moga
doprowadzié do obsuniecia sie maszyny. Zachowaj
szczeg6lng ostroznos¢ podczas pracy w poblizu szybdw, przy
rowach oraz podczas pracy na wysokosci.

Zawsze zakotwicz maszyne i luzne narzedzia podczas pracy
w poblizu krawedzi.

Upewnij sie, ze maszyna jest stabilna i nie przesuwa sie w
kierunku krawedzi podczas pracy.

Upewnij sie, ze podtoze zapewnia odpowiednie podparcie.
Wibracje majg negatywny wptyw na podparcie maszyny.
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Nieréwne podioze

Podczas przemieszczania sie po nierdwnej powierzchni roziéz
stabilizatory w taki sposdb, aby znajdywaly sie one tuz nad ziemia.
W niektorych przypadkach ramie robocze moze zostac
wykorzystane do podniesienia kota napedowego ponad
wybojem. Nie wolno podnosi¢ ani obraca¢ ramienia
roboczego, poniewaz istnieje ryzyko przewrécenia maszyny.
Nieréwne powierzchnie moga powodowac¢ przechylenie
maszyny, a w rezultacie jej przewrdcenie. Aby zmniejszy¢
ryzyko nachylenia, ustaw ramie maksymalnie blisko srodka
maszyny, aby znajdowat sie tam réwniez srodek ciezkosci.
Podioza niezapewniajace odpowiedniego podparcia moga
sprawi¢, ze maszyna zmieni kierunek jazdy lub przewrdci sie.
Zawsze sprawdz mozliwosci podporowe i wiasciwosci
podtoza przed ruszeniem maszyna. Zwrdé takze uwage na
dziury przysypane materiatern niezapewniajacym
odpowiedniego podparcia.

Gasienice wytwarzaja niewielkie tarcie podczas
przemieszczania sie po gladkich podtozach. Woda, kurz oraz
inne zanieczyszczenia moga jeszcze bardziej obnizyé poziom
tarcia. Podczas ustalania obszaru zagrozenia nalezy wzigé pod
uwage fakt, iz mniejsze tarcie zwieksza ryzyko slizgania sie
maszyny.

Przestrzenie zamkniete

Praca w zamknietych pomieszczeniach z roztozonymi
stabilizatorami moze by¢ trudna. Stabilno$¢ maszyny ulega
wowczas znacznemu obnizeniu. Zwrdé na to uwage podczas
pracy. Istnieje podwyzszone ryzyko przewrdcenia sie
maszyny, jesli ramie robocze wychyla sie poza stope
stabilizatora.

Teren pochyly

Teren pochyly, schody, rampy itp., moga stanowi¢ duze
zagrozenie podczas przemieszczania sie i pracy. Jesli
nachylenie przekracza 30° wzdluz maszyny, istnieje ryzyko jej
przechylenia.

Aby zminimalizowac ryzyko przechylu, nalezy ustawi¢ ramie
robocze i stabilizatory mozliwie blisko ziemi.

Aby uniknaé nieoczekiwanego zachowania sie maszyny na
przechytach, nie nalezy jednoczesnie wykonywac ruchdéw
gasienicami i wieza.

Unikaj przemieszczania maszyny na boki na przechytach -
poruszaj sie w gore lub w dét. Upewnij sie, ze przemieszczajac
sie do gdry na przechytach, ramie robocze skierowane jest
rowniez ku gorze.

Podczas wjezdzania pod gdre zawsze steruj maszyna, znajdujac
sie ponad nia. Istnieje ryzyko przechylenia sie maszyny.
Zakotwicz maszyne, jesli istnieje ryzyko mimowolnego
przemieszczania sie.

Przemieszczajac sie po rampach lub schodach, upewnij sig,
czy posiadajg one odpowiednie wiasciwosci podporowe.

Odlegtos¢ od kanaldw i rur

Zawsze nalezy sprawdzi¢ i zaznaczy¢ przebieg przewodow
elektrycznych i rur. Upewnij si¢, ze kable elektryczne sa
odtaczone, a rurociggi nieczynne.

Nie wolno zbliza¢ sie maszyna do kabli poprowadzonych gora.

Luk elektryczny wytwarza sie nawet na duzych odlegtosciach.

Spadajace materiaty

Uwazaj na materiat obsypujacy sie podczas ciecia. Stosuj
srodki ochrony osobistej i zachowaj bezpieczna odleglosé.

Upewnij sie, czy wibracje mitota hydraulicznego nie powoduja
peknieé, ktére moga doprowadzié¢ do obsypania sie materiatu,
powodujac uszczerbek na zdrowiu lub straty materialne.
Zachowaj bezpieczng odlegtosé!

Transport i przechowywanie

Podnoszenie maszyny

» Podczas podnoszenia maszyny istnieje ryzyko spowodowania
obrazen ciala i/lub uszkodzenia maszyny i otoczenia. Okres|
strefe zagrozenia i upewnij sie, ze nikt nie znajduje sie w tej
strefie podczas podnoszenia maszyny.

«  Whykorzystaj atestowany podnosnik do zabezpieczania i
unoszenia ciezkich elementdw maszyn. Upewnij sie takze, ze
dostepny jest sprzet do zabezpieczenia mechanicznego
elementdw maszyny.

 Wciagnij ramie robocze. Srodek ciezkosci musi znajdowad sie
mozliwie blisko srodka maszyny.

= Aby podnies¢ maszyne, nalezy wykorzystaé wszystkie
uchwyty.

1x 0

«  Podno$ maszyne powoli i ostroznie. Upewnij sie, czy
podnosnik zachowuje réwnowage; jesli zaczyna sie pochylac,
wykorzystaj drugi podnosnik lub zmien ustawienie ramienia
roboczego.

» Dopilnuj, aby podczas podnoszenia nie uszkodzi¢ elementéw
maszyny oraz aby podnoszona maszyna nie uderzyta w inne
obiekty.

Zaladowywanie i rozladowywanie przy uzyciu
rampy

» Upewnij sie, czy rampa nie jest uszkodzona oraz czy ma
odpowiednie rozmiary dla maszyny.

» Dopilnuj, aby na rampie nie bylo oleju, blota ani jakichkolwiek
innych substancji mogacych spowodowac obsuniecie sie
maszyny.

» Upewnij sie, ze rampa jest odpowiednio przymocowana do
pojazdu i do ziemi. Pojazd transportowy takze musi by¢
zabezpieczony przed przesunieciem sie.

Transport

« Transport moze odbywacé sie wylgcznie pojazdem
platformowym lub przyczepa, ktdre bedg przystosowane do
wagi maszyny. Sprawdz dane na tabliczce znamionowej. Pilot
sterujacy musi by¢ odpowiednio zabezpieczony podczas
transportu.

« Przedrozpoczeciem transportu na drodze publicznej sprawdz
obowigzujace przepisy ruchu drogowego.
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Ustawienie maszyny na platformie transportowej

* Maszyne nalezy umiesci¢ mozliwie blisko przedniej krawedzi
platformy, aby zmniejszy¢ ryzyko przesuniecia sie podczas
hamowania pojazdu.

» Ustaw ramie robocze mozliwie nisko, aby opierato sie o
platforme. Rozl6z stabilizatory, nie podnoszac maszyny.

Zabezpieczanie fadunku

* Maszyne nalezy zabezpieczy¢ atestowanymi pasami
mocujacymi. Upewnij sie, ze zadna cze$¢ maszyny nie jest
zgnieciona lub uszkodzona przez pasy. Optymalnym
rozwigzaniem jest przykrycie maszyny.

» Narzedzia i pozostale wyposazenie musi zostac¢
zabezpieczone oddzielnymi pasami mocujacymi.

» Regularnie kontroluj poprawno$é mocowania podczas
transportu.

Przechowywanie
» Usun narzedzia z maszyny.

- ZI6z ramie robocze, aby srodek ciezkosci znalazt sie mozliwie
nisko oraz aby zaoszczedzi¢ wolne miejsce.

*  Przechowu;j pite fancuchowa, tak aby byta niedostepna dla
dzieci i os6b niepowotanych.

« Maszyne oraz akcesoria nalezy przechowywac¢ w miejscu
suchym i zabezpieczonym przed mrozem.

«  Gléwny wigcznik maszyny moze zostaé zabezpieczony
ktddka, aby zapobiec uzyciu maszyny przez nieupowaznione
osoby.

Holowanie

Maszyna nie moze by¢ holowana. Kiedy maszyna jest
rozhermetyzowana, hamulce zostajg aktywowane i gasienica nie
moze sie poruszac. Holowanie maszyny dozwolone jest jedynie w
sytuacjach awaryjnych. Wéwczas nalezy holowa¢ jg na
najkrétszym mozliwym odcinku.

- Jesli to mozliwe, przed rozpoczeciem holowania zt6z
stabilizatory, aby zminimalizowa¢ ryzyko ich uszkodzenia.

- Aby ograniczy¢ obcigzenie wywierane na maszyne i jej
elementy mechaniczne, przygotuj droge holowania, aby
zmniejszy¢ tarcie.
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- Jesli to mozliwe, holuj maszyne zgodnie z kierunkiem
dziatania gasienic.

Do holowania nalezy wykorzystac urzadzenie o odpowiedniej
mocy.

» Elementy maszyny moga ulec obluzowaniu podczas
holowania. Zachowaj bezpieczng odlegtos¢!

Konserwacja i serwis

Najwieksza ilos¢ wypadkéw z udzialer maszyny ma miejsce
podczas poszukiwania przyczyn usterek oraz wykonywania prac
serwisowych i konserwacyjnych, poniewaz osoby wykonujace te
czynnosci znajduja sie w strefie zagrozenia maszyny. Czujnosé
oraz odpowiednie planowanie i wykonywanie pracy moga
zapobiec wypadkom. Zobacz takze , Przygotowania do czynnosci
konserwacyjnych i serwisowych” w czesci , Konserwacja i serwis”.
» Nigdy nie przeprowadzaj napraw bez uprzedniej ekspertyzy.
«  Uzytkownikowi wolno wykonywaé tylko te czynnosci
konserwacyjne i serwisowe, ktdre sg opisane w niniejszej
instrukcji obstugi. Wigksze i bardziej skomplikowane prace
powinny by¢ wykonywane w autoryzowanym warsztacie
serwisowym.
«  Stosuj Srodki ochrony osobistej oraz odpowiednie narzedzia,
aby mechanicznie zabezpieczy¢ elementy maszyny podczas
przeprowadzania prac konserwacyjnych i serwisowych.

«  Systemy elektryczne i hydrauliczne moga by¢ serwisowane
tylko i wylacznie przez wyspecjalizowany personel.

«  Wyraznie poinformuj osoby znajdujace sie w poblizu o
przeprowadzanych pracach konserwacyjnych.

- Jesli czynnosci serwisowe nie wymagajg, aby maszyna byta
wigczona, kabel zasilajgcy musi zostac odtgczony i
zabezpieczony przed niepozgdanym podigczeniem.

* Przed otwarciem lub demontazem skrzynki elektrycznej lub
jakiegokolwiek innego elementu bedacego pod napieciem
nalezy odlaczy¢ kabel zasilajacy.

«  Rurki i zlaczki przewoddw moga by¢ pod cisnieniem mimo
wylaczenia silnika i odtgczenia kabla zasilajgcego. Nalezy
zawsze zaklada¢, ze przewody hydrauliczne sg pod
cisnieniem i ich otwarcie musi odbywac sie z nalezyta
ostroznoscia. Zmniejsz nacisk na ramie robocze, opierajac je
o ziemie | wytacz silnik elektryczny przed roztgczeniem
przewoddw.

= Nigdy nie prébuj zatrzymaé reka wycieku plynu
hydraulicznego z uszkodzonych przewodéw. Plyn
hydrauliczny, ktdry wystrzeli pod duzym cisnieniem, moze
dostaé sie pod skére, powodujac powazne obrazenia.

» Podczas rozmontowywania maszyny, duze elementy moga
sie poluzowac¢ i wypas¢. Ruchome elementy nalezy
zabezpieczy¢ mechanicznie zanim potgczenia lub przewody
hydrauliczne zostang odkrecone.

*  Wykorzystaj atestowany podnosnik do zabezpieczania i
unoszenia ciezkich elementdw maszyn.

« Niektdre elementy nagrzewaja sie podczas pracy maszyny.
Nie rozpoczynaj czynnosci serwisowych ani konserwacyjnych
zanim maszyna nie ostygnie.

+ Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze
oswietlone. Migjsca halasliwe lub ciemne sprzyjaja
wypadkom.

« Dziatanie maszyny moze byé niepoprawne, jesli terminal,
kable lub przewody zostaty zamontowane niewlasciwie.
Zachowaj szczegolng ostroznosé podczas uruchomienia
prébnego i badz przygotowany na koniecznosé
natychmiastowego wytaczenia maszyny na wypadek usterki.
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Zewnetrzne czynniki Srodowiskowe

Temperatura

Temperatura otoczenia - wysoka oraz niska - wptywa na dziatanie
maszyny. Wahania temperatury takze maja niekorzystny wptyw,
poniewaz podnosza ryzyko powstania skroplin w zbiorniku
maszyny.

Wysokie temperatury

UWAGA! W goragcym otoczeniu istnieje ryzyko przegrzania.
Uszkodzeniu moga ulec urzadzenia elektroniczne oraz system
hydrauliczny.

Maksymalna temperatura robocza dla ptynu hydraulicznego
wynosi 90°C (194°F). Przegrzanie prowadzi do powstania osadu
w plynie, co skutkuje wiekszym zuzyciem, uszkodzeniem
uszczelek oraz wyciekiem. Przegrzany ptyn hydrauliczny
powoduje niewystarczajgce smarowanie objawiajace sie nizsza
wydajnoscig maszyny.

Aby uniknaé przegrzania:
« Utrzymuj maszyne w czystosci, szczegdlnie jej chtodnice.

»  Zapewnij dobrag wentylacje podczas pracy w
pomieszczeniach zamknietych.

- Ogrzewanie promiennikowe moze wytwarza¢ temperature,
ktdra uszkodzi poszczegdlne elementy maszyny. Nalezy
ostoni¢ elementy podatne na uszkodzenia tego typu.

« Jezeli temperatura otoczenia jest wyzsza niz 40°C (104°F),
konieczne jest stosowanie dodatkowego chtodzenia.
Wyposaz maszyne w system dochtadzajacy wykorzystujacy
sprezone powietrze.

Aby unikngé uszkodzenia maszyny:
»  Czesto wymieniaj ptyn hydrauliczny i filtry.

» Kontroluj stan uszczelek, aby nie dopusci¢ do przedostania sie
brudu do systemu hydraulicznego z powodu ich uszkodzen.

« Na gumowe gasienice nie moze oddzialywac temperatura
przekraczajgca 70°C (158°F). Jesli temperatura przekracza
70°C, nalezy uzy¢ stalowych gasienic.

Niskie temperatury

Nie wykorzystuj maksymalnego cisnienia pompy, jesli
temperatura plynu hydraulicznego nie przekracza 10°C (S0°F).
Pozwdl maszynie rozgrzaé sie powoli. Rozgrzej dolng czes¢
maszyny poprzez uruchomienie gasienic. Rozpocznij od matej
predkosci i stopniowo przyspieszaj z roziozonymi stabilizatorami.
Poruszaj gorna czescig maszyny do przodu i do tytu, rozciagnij
wszystkie cylindry ramienia roboczego bez obcigzenia. Maszyna
jest gotowa do pracy, kiedy jej temperatura (olej hydrauliczny)
osiagnie 40°C (104°F).

Wilgoé

Podczas pracy w wilgotnych warunkach operator musi upewnic¢
sie, ze urzadzenia elektryczne i potaczenia nie sg zanurzone w
wodzie.

Nie wolno wjezdza¢ do wody, ktdrej poziom siega do urzadzen
znajdujacych sie na maszynie. Urzadzenia te moga ulec
uszkodzeniu, a maszyna moze znajdowaé sie pod napieciem, co
moze spowodowac obrazenia u 0sdb znajdujgcych sie w poblizu.

Pyt i brud

Pyt i brud moga zablokowaé chiodnice maszyny, spowodowac
przegrzanie i przyspieszy¢ zuzywanie sie fozysk i waldw maszyny.
Maszyne nalezy regularnie czysci¢ i smarowac.

System hydrauliczny jest bardzo wrazliwy na zanieczyszczenia.
Niewielkie czasteczki brudu moga spowodowaé jego uszkodzenie
i przyspieszy¢ zuzywanie sie elementdw maszyny.

Istnieje duze ryzyko zanieczyszczenia systemu hydraulicznego,
gdy jest on otwarty podczas przeprowadzania prac serwisowych i
naprawczych.

Zanieczyszczeniu systemu hydraulicznego mozna
zapobiec poprzez:

«  Utrzymywanie maszyny w czystosci, zwlaszcza przed
dokonywaniem czynnosci serwisowych, napraw lub zmiany
narzedzi.

» Przeprowadzanie codziennych inspekcji.

«  Przeprowadzanie regularnych czynnosci serwisowych.
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URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Przed uruchomieniem

Nalezy przestrzegaé ponizszych punktéw w nowym miejscu
pracy oraz kazdego dnia przed rozpoczeciem prac:

» Przeprowadzanie codziennych inspekcji.

« Sprawdz, czy maszyna nie zostata uszkodzona podczas
transportu.

- Sprawdz, czy wszystkie zabezpieczenia maszyny sg sprawne.
Szczegdlowe informacje znajduja sie w rozdziale , Ogdlne
zasady pracy” w czesci , Zabezpieczenia maszyny”.

« Sprawdz, czy kabel zasilajgcy oraz pozostale kable sa
wiasciwe oraz czy nie sg uszkodzone.

- Sprawdz, czy napiecie znamionowe jest zgodne z podanym
natabliczce umieszczonej namaszynie oraz czy zastosowane
zostaly odpowiednie bezpieczniki.

»  Zawsze podigczac urzadzenie poprzez wylgcznik
ziemnozwarciowy z ochrong osobista, tzn. wytacznik
ziemnozwarciowy, ktory zalacza sie przy zwarciu doziemnym
0 wartosci 30 mA.

* Przycisk zatrzymania awaryjnego lub zatrzymania maszyny
musi by¢ zresetowany.

» Upewnij sig, ze na maszynie nie pozostawiono zadnych
narzedzi lub obiektdw.

Uruchamianie

Podlacz maszyne.
» Podiacz maszyne do zasilania 3-fazowego.

*  Wiacz gldwny wigcznik maszyny.

Wlaczanie pilota sterujacego.

» Ustaw przetacznik w pozycji ON (). W tej pozycji napiecie
zostato podtaczone do pilota. Dioda na pilocie mruga szybko na
niebiesko, co oznacza prébe nawigzania kontaktu
bezprzewodowego z maszyng. Mruganie z wiekszymi
przerwami 0znacza, ze maszyna jest w stanie czuwania.

- Jesli dana funkcja nie dziata lub wymaga reakcji operatora,
podczas uruchamiania na wyswietlaczu pojawi sie komunikat
o bledzie. Informacje na temat komunikatéw znajdujg sie w
dziale , Poszukiwanie przyczyn usterek” w czesci ,Komunikaty
bledéw”.
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Uruchamianie silnika elektrycznego

« Silnik elektryczny uruchamiany jest poprzez nacisniecie
przycisku START.

«  Jedli kilka maszyn pracuje w tym samym miejscu, istnieje
ryzyko uzycia niewtasciwego pilota sterujacego.

Wiacz sygnat dZzwiekowy, aby sprawdzié, ktéra maszyna jest
potaczona z pilotem sterujagcym. Maszyna wyda potréjny
sygnat dzwiekowy i $wietlny. Nie aktywuj pilota sterujgcego
Zanim nie upewnisz sie, ze sterujesz odpowiednig maszyna.

Aktywacja funkcji sterujacych

«  Aby uaktywni¢ funkcje sterujace pilota, nacisnij lewy przycisk
na prawym drazku sterujgcym. Pilot przefaczy sie w tryb
pracy. Dioda na pilocie bedzie $wiecié na niebiesko ciggtym
Swiatlem.

« Jesli zadna komenda nie zostanie wykonana w ciggu 3 sekund,
funkcje robocze zostang zablokowane. Aby powrdci¢ do trybu
pracy, nalezy nacisng¢ lewy przycisk na prawym drazku
sterujacym.

» Dzwignia sterowania musi by¢ w polozeniu neutralnym.

Wylaczanie silnika

« Opusé ramie robocze na dét i pozwdl, aby oparto sig o ziemie.
» Umies¢ dzwignie w potozeniu neutralnym.

*  Nacisnij przycisk STOP.

«  Ustaw gtdwny wylacznik w potozeniu OFF (O).

Kontrola po zakonczeniu pracy

Zalecane jest przeprowadzanie codziennych kontroli po

zakonczeniu pracy. Wykrycie uszkodzenia mozliwie szybko moze
zapobiec catodziennemu przestojowi maszyny.
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Tryby pracy

Maszyna moze dziata¢ w trzech trybach: w trybie pracy, w trybie rozpoczecia pracy oraz w trybie transportowym. Wszystkie komendy dla
kazdego z trybdw zostaly opisane w niniejszej czesci.

« Tryb pracy - w tym trybie dziatajg wszystkie funkcje oprécz gasienic i stabilizatoréw.

» Trybrozpoczecia pracy - w tym trybie dziataja gasienice i stabilizatory.

«  Tryb transportowy - w tym trybie dziata gasienica i niektére funkcje ramienia.

Jesli w ciggu 3 sekund nie zostanie uzyty zaden element sterujacy, maszyna przechodzi w tryb cyrkulacyjny pompy. W tym trybie olej

hydrauliczny jest pompowany do zbiornika, a w sitownikach nie ma cisnienia.

Wydawanie komend

oo Jdéplleo

1 Prawy i lewy przycisk na lewym drazku sterujgcym

2 Prawy i lewy przycisk na prawym drazku sterujgcym
3 Sterowanie kierunkowe
4

Lewy i prawy drazek sterujacy

Oznaczenie czesci maszyny
2

I
1 &5 %QS 4
7
Ry s
6
1 Ramie 1
Ramie 2
Ramie 3
Narzedzia
Stabilizatory
Gasienice

Wieza

N OO oA W N
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Tryb pracy
Obrd¢ wieze w
kierunku
przeciwnym do
ruchu wskazowek
zegara.

Obrd¢ wieze w
kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek
zegara.

Ztozenie ramienia 1

Rozciaggniecie
ramienia 1

Ramie 2 w dot

Ramie 2 do gory

Woyciggniecie
ramienia 1 i
ramienia 2

Ztozenie ramienia 1
i ramienia 2

Ramie 3 do gory

Ramie 3 w dot
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colérlloo j@i
coddslloo j@i
colléploo ¥
coldploo &
00lEploo T
000ploo &
colfloe §
colldploe § 0
cofdrloo N
colploo o

Narzedzie katowe
do $rodka*

Narzedzie katowe
na zewnatrz*

Regulator cisnienia/
przeptywu ptynu do
narzedzi
hydraulicznych
(mtot/przecinarka)

Pelne cisnienie/
przeptyw ptynu do
narzedzi
hydraulicznych
(miot/przecinarka)
Otwieranie/
zamykanie
przecinarki**

* Ta funkcja dziata,
nawet jesli prawy

collérloo Tu*
coldploo T
eolsrlloo ,mma
coléplloo a
eolplloo g

przycisk na prawym drazku sterujgcym jest wcisniety. Jest to
przydatne, jesli chcesz operowac ramieniem 1 i ramieniem 2

jednoczesnie.

** Przycisk otwarcia/zamkniecia przecinarki rozni sie w
zaleznosci od modelu przecinarki.

Funkcja dodatkowa

Informacje o uaktywnianiu — patrz wskazdwki w rozdziale

Ustawienia" pod nagtéwkiem Funkcje dodatkowe".

Funkcja dodatkowa
1, kierunek 1

Funkcja dodatkowa
1, kierunek 2

Funkcja dodatkowa
2, kierunek 1

Funkcja dodatkowa
2, kierunek 2

ocolldploo El
colléploo LEl
colploe E2
colléploe 2
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Tryb rozpoczecia pracy Tryb transportowy
Obstuga gasienic Prawa gasienica do
przodu, lewa O Qﬂ
Prawa gasienica do gasienica do tytu QO &@@D& ©0O H@H
przodu 06 ﬂ;ﬁﬁ@ il 00 Dz‘za = =
Prawa gasienica do
v Eﬂ- =H:‘ tylu, lewa gasienica 05 Q
Prawa gasienica do e — do przodu. OO &@GD& ©0O H@H
: ] -
ooeldpdoo I Obré¢ wieze w
v Ad kierunku zgodnym z o ~
Lewa gasienica do ruchemwskazéwek | O © & @@Q& (¢ ]@) H@H
przodu 0o &GQQ ll 00 D:‘:g zegara. e
o [U] st i
= =0 roéc¢ wieze w
Lewa gasienica do — kierunku O D:‘ :ﬂ‘
tylu o przeciwnym do QO il@ Q& l@
0o & @@Dll ©O cﬂ-’zﬂa ruchu wskazdéwek v Dﬂ.@zﬂg
Stabilizatory zegara.
Prawy stabilizator Gasienice do przodu -
d& = T C—= =3
" collsspl oo [U» ocolfrlloo T
Prawy stabilizator Gasienice do tytu —
do gory o S O
coldploo [Ue coelddprlleo Dﬂ'ﬂg
Tylny prawy Wszystkie
stabilizator na dot o e e stabilizatory o o= o
QO ﬂ; @GQ& ©0 Eﬂ.@zﬂg’ podniesione OO &6@9 il ©0O tﬂ.@ﬂa‘
Tylny prawy Wszystkie
stabilizator do gory s B stabilizatory o TR
colérloe [« opuszczone eoldploo «»
Przedni prawy Ramig 2 w dot
stabilizator w dot o R O 9
coldploo U 00ldpl o0
Przedni prawy Ramie 2 do géry
stabilizator do gory o o= = O :
colleploo [Ue 00ldpl oo
Lewy stabilizator w Wyciagniecie
dot o =< ramienia 1 i o T,
QO &@39& ©0O ‘Eﬂ.@.ﬂg ramienia 2 OO &@@Q& ©0 x. S
Lewy stabilizator do Ztozenie ramienia 1
gory o — o i ramienia 2 O T,
colddplloo »U oolploe [
Tylny lewy Ramie 3 do gory
stabilizator w dot o Ee o O L)
eoddplloo « coddprloo %
Tylgyll lewy . Ramig 3 w dét
stabilizator do gory o T O | 3
eodiploo [ coddploo %
Przedni lewy Narzedzie katowe
stabilizator w dét o = T do Srodka o S
ocodeprlloo e« colérd oo !
Przedni lewy Narzedzie katowe
stabilizator do gory o R na zewnatrz o
coddploo »[] coldploo Tha?
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NARZEDZIA

Uwagi ogdlne

OSTROZNIE! Przed przystgpieniem do pracy
maszyna prosimy doktadnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z trescia
niniejszej instrukcji. Nalezy rowniez
przeczyta¢ uwaznie instrukcje dotgczong do
danego narzedzia.

Upewnij sie, ze maszyna moze
wspolpracowac z danym narzedziem (ze
wzgledu na wage, cisnienie hydrauliczne,
przeplyw plynu itp.).

Tryb pracy

W menu trybu pracy mozna wybraé opcje pracy miota
wyburzeniowego lub kruszarki do betonu. Pozostate narzedzia
wybierane sg z menu trybu pracy w zaktadce ,Regulacja”.
Wskazdwki zostaty zamieszczone w czesci , Ustawienia”.

UWAGA! Istnieje ryzyko uszkodzenia maszyny jesli, np.
cisnienie robocze zostanie dostarczone do jednostronnie
dziatajgcego elementu urzadzenia lub jesli ustawienia maszyny
lub pilota sterujagcego nie sg poprawne dla danego narzedzia.
Szczegolowe informacje dotyczace ustawien pilota sterujgcego
znajduja sie w czesci , Uklad sterowania”.

Ta maszyna moze wspodlpracowac z nastepujgcymi narzedziami i
akcesoriami firmy Husqvarna.

Lyzka 55 L

Lyzke wykorzystuje sie do przenoszenia materiatu. Nie moze by¢

Mtot hydrauliczny SB 152

Mtot hydrauliczny przeznaczony jest do wyburzania przy pomocy
uderzen. Nie moze byé wykorzystywany jako tom. Ciggta praca
miotem moze spowodowaé podniesienie temperatury w ukladzie
hydraulicznym.

Przecinarka do betonu DCR100

Przecinarka przeznaczona jest do miazdzenia i cigcia materiatu
szczekami. Nie mozna jej wykorzystywaé do ciggniecia lub
podwazania materiatu.

Narzedzia zewnetrzne

Dodatkowe narzedzia hydrauliczne moga zostac poditaczone do
maszyny. Dodatkowe narzedzie jest aktywowane w menu
serwisowym. Wskazdwki zostaty zamieszczone w czesci
.Ustawienia”.
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NARZEDZIA

Zmiana narzedzi

OSTROZNIE! Zmiana narzedzia wiaze sie z

A koniecznoscia przebywania operatora w
obszarze zagrozenia maszyny. Nalezy
dopilnowac, aby nikt nie wiaczyt maszyny,
gdy narzedzie jest zmieniane. Obserwuj
uwaznie maszyne i bagdZ gotowy, aby
wylaczyé jg w kazdej chwili. Zmiana
narzedzia wiaze sie z ryzykiem zgniecenia
rak i ndg.

Czyszczenie

Dopilnuj, aby do uktadu hydraulicznego nie dostaly sie
zanieczyszczenia.

« Usun zanieczyszczenia z polgczen przed zmontowaniem lub
rozmontowaniem elementow.

«  Zaldz ostone na potaczenia hydrauliczne, gdy zadne narzedzie
nie jest zamontowane.

» Upewnij sie, ze przewody narzedzia sg zawsze potaczone ze
soba, kiedy narzedzie nie jest podtaczone do maszyny.

Montaz

OSTROZNIE! Upewnij sie, ze narzedzie jest
poprawnie zamontowane. Jesli narzedzie
niespodziewanie sie poluzuje, moze to
doprowadzi¢ do obrazen ciala.

*  Upewnij sig, ze maszyna jest ustawiona na stabilnym podtozu
i ma rozitozone stabilizatory.

« Ustaw narzedzie przed maszyna w odpowiedniej odlegtosci.

«  Upewnij sie, ze narzedzie obrécone jest w poprawna strone.
Patrzac od tylu, potaczenie cisnienia narzedzia powinno by¢
poprowadzone po lewej stronie (przytacze B), a przewdd
powrotny po prawej stronie (przylacze A).

« Naprowadz uchwyt narzedzia, aby przymocowaé narzedzie.
Zamontuj narzedzie, podnoszac ramie robocze i wsuwajac
sitownik 4.

«  Whylaczy¢ urzadzenie.

« WIdz klin, aby otwory kotkdw blokujacych byly na jednej
plaszczyznie.

«  WI6z kolkki blokujace.

» Podtacz przewody hydrauliczne i wszystkie przewody
smarowania miota (podczas przymocowywania miota).
Patrzac od tylu, przewdd powrotny narzedzia musi zostaé
najpierw podtaczony po prawe;j stronie (port A), a nastepnie po
lewe;j stronie (port B).

Przewody hydrauliczne wyposazone sg w ztagcza bagnetowe z
funkcja dekompresji. Utatwia to podigczanie przewoddw
mimo wystepujacego cisnienia.

» Demontaz przeprowadza sie postepujac w odwrotnej
kolejnosci.

Przechowywanie

Przechowuj narzedzia w miejscu niedostepnym dla oséb
nieupowaznionych. Upewnij sie, ze sg one przechowywane w
stabilnej pozycji uniemozliwiajacej przewrdcenie. Jesli narzedzia
umieszczone s wysoko lub w pozycji pochytej, muszg zostaé
zabezpieczone przed przesunieciem sie lub upadkiem.
Zabezpiecz potaczenia hydrauliczne przed zabrudzeniem i
uszkodzeniem.
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EXTRA FUNCTIONS
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LCD ADJUSTMENT

TUNING

SYSTEM INFORMATION

Wybierz te opcje, aby pracowac¢ miotem wyburzeniowym. Nacisnij przycisk wyboru, aby zatwierdzi¢ opcje.

CRUSHER (KRUSZARKA)

WORK

-

e\

‘ ‘ , CRUSHER

Wybierz te opcje, aby pracowac kruszarka. Nacisnij przycisk wyboru, aby zatwierdzi¢ opcje.
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ADJUSTABLE (REGULOWANE)

[7: g\ ‘ Adjustable tool Adustable too!
) Oil press. A-B: 150 bar Justable too!
WORK Oil flow A-B: 50 limin
50...250 bar] :
ADIUSTABEE ¢ ) (5...50 limin)
Adjustable tool Adjustable tool
oil . B-A: 150 by
(5'0 przessosbar) ar Oil flow B-A: 50 limin
(5...50 l/min)

| -
Adjustable tool
Oil DIRECTION A<=>B

Back No grease

[T B 1/ 6§ xxoc »gl¢ xxbar

Wybierz te opcje, jesli zamierzasz pracowaé z niestandardowym narzedziem.

Wartos¢ cisnienia oleju moze by¢ regulowana miedzy przytaczami A i B. Wybierz opcje, ktdra chcesz zmienic. Uzyj strzatek, aby zmienic¢
wartosci.

Kierunek oleju moze by¢ jednostronny - ze smarowaniem lub bez (np. podczas pracy miotem wyburzeniowym) lub dwustronny - ze
smarowaniem lub bez (np. podczas pracy kruszarka). Wcisnij przycisk wyboru, aby aktywowac inny tryb.

Obsluga techniczna

WORKING LIGHT (OSWIETLENIE ROBOC ZE)

SERVICE I ON/OFF
WORKING LIGHT

Wiacza/wylgcza oswietlenie robocze. Wcisnij przycisk wyboru, aby aktywowacé inny tryb.

I UWAGA! Nie mozna wylaczy¢ podczas pracy. I

TRACK TENSION (NAPIECIE GASIENIC) (opcjonalnie)

? ‘ > TRACK TENSION
SERVICE
TRACK TENSION
Activate
Hold down ‘

to activate

Przytrzymaj przycisk wyboru w dét, aby aktywowaé napiecie gasienic.

OIL REFIL (UZUPELNIENIE OLEJU)

? ‘ > OIL REFIL
SERVICE

OIL REFIL

Activate "
ONJ/OFF Oil level
80 %
Hold down
to activate

Przyrzad pokazuje poziom oleju wyrazony w procentach.

Przytrzymaj przycisk wyboru w dot, aby uzupelnic¢ olej. Pompa wytaczy sie automatycznie, gdy zbiornik bedzie peiny.
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EXTRA FUNCTIONS (FUNKCJE DODATKOWE) (opcjonalnie)

I Extra function1
SERVICE ‘ > EXTRA FUNCTIONS il pressure A-B Extra function1
Oil flow A-B
EXTRA FUNCTIONS 1200 bar (50... 250 bar) 100%'(02;"00%)

Select Extral [Extra function1 N
ON/OFF Select Extra2 l0il pressure A-B Extra function1
Oil flow B-A
200 bar (50... 250 b:
ar { an) 100% (0...100%)
Adjust Extrat Adjust Extra2 +
Back Back
mm

1 [6]f xx°C  afgle xxbar 1 1 (6§ xx°C  afgle xxbar

I
Il

Maszyna moze zosta¢ wyposazona w dodatkowe zawory umozliwiajace wykorzystanie wiekszej ilosci funkcji, takich jak wirnik czy
przechylenie.

Wartos¢ cisnienia oleju moze by¢ regulowana miedzy przytaczami A i B. Wybierz opcje, ktdra chcesz zmienic. Uzyj strzatek, aby zmienic¢
wartosci.

Po aktywacji, wybrana funkcja dodatkowa (E1/E2) pojawi sie w polu wyboru na dole wyswietlacza. Symbol funkcji bedzie wyswietlany tak
diugo, jak funkcja jest aktywna.

EXTERNAL TOOL (NARZEDZIA ZEWNETRZNE)

? ‘ EXTERNAL TOOL EXTERNAL TOOL

SERVICE
EXTERNAL TOOL

Activate Pressure: 140 bar Oil pressure : . .
ON/OFF 140 bar (50...250 bar) ~_ Oilflow:
40 I/min (5...50 l/min)

Flow: 40 I/min
Adjust
-——

I I

Back Back

(> 1/ [6f xx°c  afife xxbar (> 1/ [6f xx°c  afife xxbar

Maszyna moze zosta¢ wykorzystana jako zrddio zasilania dla hydraulicznych narzedzi zewnetrznych.

Wartos¢ cisnienia oleju moze by¢ regulowana miedzy przytaczami A i B. Wybierz opcje, ktdra chcesz zmienic. Uzyj strzatek, aby zmienic¢
wartosci.

LICZNIK MOTOGODZIN

SERVICE I ‘

Godziny pracy maszyny (czas, w ktérym silnik pracowat) sa zapisywane w modutach sterujacych i moga by¢ odczytywane na terminalu.

HOUR METER

Gdy pilot sterujacy (terminal) jest polaczony z maszyna, godziny pracy mozna odczytywac w trybie online.

Gdy pilot sterujacy (terminal) nie jest polgczony z maszyna, godziny pracy mozna odczytywac w trybie offline. W trybie offline pokazywany
jest ostatnio zapisany czas pracy.
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WARNINGS (OSTRZEZENIA)

SERVICE I ‘

o Warning log machine

WARNINGS

Warning log terminal

Active warnings

Dostepne sg 2 rejestry ostrzezen oraz lista aktywnych ostrzezen.

» Rejestr ostrzezen maszyny: Zapisuje wszystkie ostrzezenia, ktdre wystapity w maszynie. Wszystkie aktywne ostrzezenia i komunikaty
serwisowe zostajg zapisane na liscie po ich zatwierdzeniu.

« Rejestr ostrzezen terminala (pilota sterujacego): Zapisuje wszystkie ostrzezenia, ktére wystapily w pilocie sterujgcym (terminalu).

Wszystkie aktywne ostrzezenia i komunikaty serwisowe zostaja zapisane na liscie po ich zatwierdzeniu.

- Aktywne ostrzezenie: Pokazuje wszystkie aktywne ostrzezenia. Pozostang one wyszczegdlnione tak diugo, jak dlugo beda aktywne.

Wszystkie ostrzezenia sg uporzadkowane w kolejnosci wystepowania zgodnie z rejestrem licznika motogodzin. Najnowsze ostrzezenie jest
pokazywane jako pierwsze, a najstarsze — jako ostatnie.

® @

@\ Warning: 13 #4

Hours: 00006
Minutes: 02

®/<] Previous
@\{] Back

Back m

mm 1

Next [}@
Info [}@

1 Kod ostrzezenia: Okresla rodzaj zarejestrowanego ostrzezenia.

Wyjscie z rejestru ostrzezen.

N OO U A WwWwN

Wiecej informacji o ostrzezeniu.

LCD ADJUSTMENT (REGULACJA EKRANU LCD)

Liczba wystapien ostrzezenia w systemie.

Poprzednie ostrzezenie w rejestrze ostrzezen.

Nastepne ostrzezenie w rejestrze ostrzezen.

Zarejestrowany czas pracy, w ktdrym po raz ostatni wystapito to ostrzezenie. — nie dotyczy rejestru ostrzezen terminala.

SERVICE I ‘

LCD ADJUSTMENT

LCD ADJUSTMENT

LCD CONTRAST: 6

——

Back

(AN

L] B 1/

LCD BRIGHTNESS: 6

Power save mode ON

Kontrast wyswietlania i jasnos¢ mozna regulowaé przy pomocy strzatek géra - dot.

Po wylgczeniu trybu oszczedzania energii wyswietlacz bedzie przez caly czas wiaczony.
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TUNING (MODYFIKACJA USTAWIEN)

? ‘ Enter code Hydraulics
P P Joystick
SERVICE
TUNING| | ==
Machine type Mating Bluetooth®
1 2 radio modules
3 4 Languages Units
Back m OK Back m Terminal Diagnostics
mEEe [T v
Wopisz 6-cyfrowy kod aby uzyskac dostep do tej funkcji.
Hydraulics (Hydraulika) Languages/Jezyki

Mozna dokonaé modyfikacji nastepujacych komponentéw:
« Ci1-C4,C1/C2

» Rotation (Obrét)

» Qutriggers (Stabilizatory)

» Track L (Gasienica lewa)

» Track R (Gasienica prawa)

* Tool (Narzedzia)

« Cisnienie w ukladzie wysiegnika

Opcja ,Reset system settings (Przywrdé ustawienia fabryczne)”
przywraca wszystkie wartosci do ustawien podstawowych.

Ramp up/down (Pochylnia géra/déf)

Pochylnia dostosowuje predkos$é napedu.

Wysoka wartos$¢ podniesienia oznacza powolne przyspieszenie.
Niska warto$¢ podniesienia oznacza szybkie przyspieszenie.
Wysoka warto$¢ opuszczenia 0znacza powolne hamowanie.
Niska wartos$¢ opuszczenia oznacza szybkie hamowanie.
Max~-/min current (Maks./min. napiecie)

Maks./min. napiecie wskazuje aktualne napiecie sterujace
zaworem dozujacym. Zbyt wysoka warto$¢ minimalna oznacza, ze
zawor otwiera sie szybko. Moze to uniemozliwia¢ stosowanie
funkcji fagodnie.

Niska minimalna wartos¢ spowoduje wzrost strefy nieczutosci
dzwigni sterowania w obszarze pozycji centralne;.

Niska maksymalna warto$¢ oznacza, ze zawor nie otwiera sie
catkowicie oraz ze funkcja nie moze dziata¢ z peing predkoscia.

Wysoka maksymalna wartos¢ oznacza, ze maksymalne otwarcie
zaworu osiggane jest szybciej. Powoduje to obnizenie doktadnosci
ruchu.

Cisnienie w ukladzie wysiegnika

Cisnienie w uktadzie wysiegnika mozna obnizy¢ z wartosci
maksymalnej, wynoszacej 200 bardw, do poziomu 150 bardw.
Cisnienie zmienia sie skokowo co 5 bardw.

Machine types (Typy maszyny)

Wskazuje, do jakiego typu maszyny podtaczony jest pilot sterujacy.
Ustawienie to musi zosta¢ dostosowane po uaktualnieniu
oprogramowania, wymienieniu modutu sterujgcego itp. Nacisnij
przycisk wyboru, aby zatwierdzi¢ opcje.
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Ustawienie jezyka wyswietlania opcji na ekranie. Nacisnij przycisk
wyboru, aby zatwierdzi¢ opcje.

Powrdt do fabrycznie ustawionego jezyka (angielski). Podczas
przekrecania wytagcznika gtdwnego przytrzymac przetacznik wyboru
przycisku trybu pracy, az pokaze sie menu gtdwne.

Joysticks (Drazki sterujace)

Regulacja funkcji drazkdw sterujgcych.

Pos./Neg. Prog. (Pos./Neg. Prog.)

Pos. i Neg. Zmiana wartosci zmienia czutos¢ drgzka sterujacego. Im
wyzsza wartos¢, tym wieksza czutos¢ drazka.

Deadband (Strefa nieczulosci)

Strefa nieczutosci wskazuje obszar, poza ktérym drazki sterujace
stajg sie aktywne. Im wyzsza jest ta wartos¢, tym dalej trzeba
odchyli¢ drgzek sterujgcy od pozycji neutralnej, aby stat sie aktywny.

Mating Bluetooth®-radio modules (Parowanie
moduldw Bluetooth® i radiowych)

Funkcja wykorzystywana jest do parowania pilota sterujacego z inna
maszyna. Podczas parowania maszyna i pilot sterujgcy musza by¢
potaczone ze soba przy pomocy kabla.

Units (Elementy wyswietlane)

Ustawienie elementdw wyswietlanych na ekranie. Nacisnij przycisk
wyboru, aby zatwierdzi¢ opcje.

Diagnostyka terminala
Menu testowe funkcji terminala (pilota sterujgcego). Umozliwia
testowanie drazkdw sterujgcych, potencjometréw i przyciskow.

SYSTEM INFORMATION (INFORMACJE
SYSTEMOWE)

SERVICE I

Wyswietla wersje oprogramowania wgranego w terminalu i w
dwdch modutach sterujacych.

‘ SYSTEM INFORMATION
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Uwagi ogdlne

OSTRZEZENIE! Najwieksza ilo$§é wypadkéw

A z udzialem maszyny ma miejsce podczas
poszukiwania przyczyn usterek oraz
wykonywania prac serwisowych i
konserwacyjnych, poniewaz osoby
wykonujace te czynnosci znajduja sie w
strefie zagrozenia maszyny. Czujnos¢ oraz
odpowiednie planowanie i wykonywanie
pracy moga zapobiec wypadkom.

Jesli czynnosci serwisowe nie wymagaja,
aby maszyna byla wiaczona, kabel zasilajacy
musi zostaé odtgczony i zabezpieczony przed
niepozadanym podtgczeniem.

Jesli czynnosci serwisowe wymagaja, aby
silnik byl uruchomiony, nalezy by¢
$wiadomym ryzyka, jakie niesie ze sobg
przebywanie w poblizu czesci ruchomych.

Czynnosci konserwacyjne i serwisowe nalezy przeprowadzaé
zgodnie z niniejsza instrukcja obstugi, aby uniknaé przestojow i
utrzymac warto$é maszyny.

Przeprowadzaj takze konserwacje wyposazenia dodatkowego i
narzedzi.

Uzytkownikowi wolno wykonywaé tylko te czynnosci
konserwacyjne i serwisowe, ktore sg opisane w niniejszej instrukcji
obstugi. Wigksze i bardziej skomplikowane prace powinny by¢
wykonywane w autoryzowanym warsztacie serwisowym.

Do napraw uzywaj wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Zasady, ktorych nalezy przestrzega¢
podczas przeprowadzania prac
konserwacyjnych, serwisowych i
poszukiwania przyczyn usterek:

Uwagi ogodlne

» Upewnij sie, ze maszyna umieszczona jest w bezpiecznym
miejscu.

*  Umie$¢ maszyne na ptaskim podlozu z opuszczonym
ramieniem i stabilizatorami.

« Niektdre elementy nagrzewaja sie podczas pracy maszyny.
Nie rozpoczynaj czynnosci serwisowych ani konserwacyjnych
zanim maszyna nie ostygnie.

«  Wyraznie poinformuj osoby znajdujace sie w poblizu o
przeprowadzanych pracach konserwacyjnych.

«  Upewnij sie, czy miejsce pracy jest odpowiednio oswietlone i
czy praca odbywad sie bedzie w bezpiecznych warunkach.

«  Upewnij sie, gdzie znajduja sie gasnice, apteczki pierwszej
pomocy i telefon.

Srodki ochronne

*  Stosuj $rodki ochrony osobistej. Patrz wskazéwki podane pod
rubrykg Srodki ochrony osobiste;.

»  Whykorzystaj atestowany podnosnik do zabezpieczania i
unoszenia ciezkich elementdw maszyn. Upewnij sie takze, ze
dostepny jest sprzet do zabezpieczenia mechanicznego
elementdw maszyny.

Srodowisko pracy

*  Obszar wokdt maszyny musi by¢ czysty, aby zminimalizowac
ryzyko poslizgniecia sie.

*  Oczys$¢ maszyne. Brud w ukfadzie hydraulicznym szybko
doprowadza do uszkodzen i przestojow.

» Upewnij sie, ze miejsce pracy jest wystarczajgco duze.

Rozladowanie akumulowanej energii
* Wylacz silnik.
«  Ustaw gtdwny wylacznik w potozeniu OFF (O).

«  Odlgcz przewdd sieciowy i umiesé go w miejscu
uniemozliwiajacym przypadkowe podtaczenie.

» Podczas konserwowania zespotu gasienicowego,roztaduj
ci$nienie w zbiorniku cisnieniowym. Szczegdly zamieszczone
zostaly w dziale ,Konserwacja i serwis” w czesci ,Inspekcja
funkcjonalna”.

Roztadowanie cisnienia w ukladzie hydraulicznym

«  Wymontuj filtr powietrza, aby wytadowa¢ nadcisnienie w
zbiorniku.

*  Whytaduj cisnienie z sitownikéw hydraulicznych poprzez
odcigzenie ramienia, opierajac je o ziemie.

» Odczekaj, az cisnienie sie zmniejszy poprzez ujscie
wewnetrzne.

» Podczas konserwowania zespotu gasienicowego,roztaduj
cisnienie w zbiorniku cisnieniowym. Szczegdly zamieszczone
zostaly w dziale ,Konserwacja i serwis” w czesci ,Inspekcja
funkcjonalna”.

Demontaz

» Podczas rozmontowywania maszyny, duze elementy moga
sie poluzowac¢ i wypasc. Ruchome elementy nalezy
zabezpieczy¢ mechanicznie zanim potaczenia lub przewody
hydrauliczne zostang odkrecone.

» Rury i polaczenia przewoddéw moga pozostaé pod cisnieniem
pomimo wytaczenia silnika. Podczas rozmontowywania
nalezy zawsze zaklada¢, ze przewody pozostaja pod
cisnieniem. Zachowaj szczegdlng ostroznosé podczas
rozmontowywania polaczen i stosuj srodki ochrony osobiste;j.

« Oznacz wszystkie kable i przewody, ktdre zostaja
wymontowane w zwigzku z pracami serwisowymi i
konserwacyjnymi, aby zapewni¢ poprawne ich
zamontowanie.

Po zakonczeniu konserwacji i
serwisu

Uruchomienie prébne maszyny

«  Praca maszyny moze by¢ wadliwa, jesli terminal, kable lub
przewody zostaly zamontowane niewtasciwie. Zachowaj
szczegbIng ostroznosé podczas uruchomienia probnego i badz
gotowy do natychmiastowego wytgczenia maszyny na
wypadek usterki.
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Czyszczenie

OSTROZNIE! Wyljacz silnik. Odtacz przewéd
sieciowy i umies¢ go w miejscu

uniemozliwiajacym przypadkowe
podiaczenie.

Obszar wokol maszyny musi byé czysty, aby
zminimalizowac¢ ryzyko poslizgniecia sie.

Stosuj odpowiednie srodki ochrony osobiste;j.

Podczas czyszczenia maszyny istnieje
ryzyko, ze brud i szkodliwe substancje
dostana sie np. do oczu.

Brud i szkodliwe substancje mogg zostaé
uwolnione podczas wykorzystywania
wyposazenia wysokociénieniowego.

Strumien wody lub powietrza pod wysokim
cisnieniem moga uszkodzi¢ skdre i
spowodowac¢ powazne obrazenia. Nigdy nie
kieruj strumienia pod ciénieniem w strone
skory.

Metody czyszczenia

Metody czyszczenia réznig sie i zalezg od typu zanieczyszczen i
stopnia zanieczyszczenia maszyny. Do czyszczenia mozna
wykorzystac tagodny srodek czyszczacy. Unikaj kontaktu srodka
czyszczacego ze skora.

UWAGA! Myjki wysokocisnieniowe i sprezone powietrze
powinny by¢ wykorzystywane ze szczegdlng ostroznoscia;
niewlasciwe uzycie moze uszkodzi¢ maszyne.

Podczas mycia wysokocis$nieniowego wez pod uwage
nastepujace informacje:

*  Mycie wysokocisnieniowe z wykorzystaniem niewlasciwej
dyszy moze uszkodzi¢ komponenty elektryczne, kable
elektryczne i przewody hydrauliczne.

«  Strumien pod wysokim cisnieniem moze uszkodzi¢ uszczelki
i doprowadzi¢ do dostania sie wody i zanieczyszczen do
uktadu maszyny, doprowadzajac do powaznych szkéd.

«  Naklejki moga sie zmy¢.

* Powierzchnia moze ulec uszkodzeniu.
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Mycie elementdw maszyny

Wiele elementdw wymaga mycia w specjalny sposob.

Zbiornik hydrauliczny

Naléz foliowa torbe na filtr powietrza zbiornika i uszczelnij ja
opaskg gumowa, aby zapobiec przedostaniu sie wody do
zbiornika.

Chlodnica

Chiodnica powinna ostygnac przed myciem. Uzyj sprezonego
powietrza do czyszczenia zeber chiodnicy. Jesli to konieczne,
przeprowadz mycie wysokocisnieniowe z uzyciem $rodka
odtluszczajacego. Nieodpowiednie mycie wysokocisnieniowe lub
przy uzyciu sprezonego powietrza moze spowodowac
uszkodzenie zeber chiodnicy i zmniejszy¢ mozliwosci chiodzace.

»  Maksymalne ci$nienie wynosi 100 baréw.

«  Kieruj strumien bezposrednio na chiodnice, réwnolegle do
zeber.

»  Trzymaj dysze myjki co najmniej 40 cm od chtodnicy.

Elementy elektryczne

Elementy takie jak silnik elektryczny, skrzynka elektryczna,
terminale itp. nalezy czysci¢ przy pomocy sciereczki lub
sprezonego powietrza. Nie spryskuj wodg elementow
elektrycznych. Pilot sterujgcy mozna czyscié wilgotna sciereczka.
Nigdy nie uzywaj mycia wysokocisnieniowego. Do czyszczenia
wewnatrz wykorzystuj sprezone powietrze.

Po umyciu

» Nasmaruj urzadzenie w miejscach wymagajacych
smarowania.

*  Wysusz terminale elektryczne, wykorzystujac sprezone
powietrze.

«  Zachowaj szczegdlng ostroznosé podczas uruchomienia
maszyny po umyciu. Maszyna moze nie dziata¢ poprawnie,
jesli ktorykolwiek z elementdw zostal uszkodzony przez
wilgo¢.
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Harmonogram serwisowy

Harmonogram serwisowy oparty jest na czasie pracy maszyny. Podczas pracy w szczegdlnie zanieczyszczonych miejscach, miejscach, w
ktérych panuje wysoka temperatura lub podczas prac, ktére powodujg wytwarzanie sie wysokiej temperatury moze zaj$¢ potrzeba
wykonywania czestszych przegladéw serwisowych. Opis sposobu wykonywania tych czynnosci zostat przedstawiony w oméwieniu prac

serwisowych.

Przeglad codzienny

Po transporcie maszyny takze nalezy przeprowadzi¢ codzienne czynnosci konserwacyjne.

Smarowanie

Sitowniki i walki w ramieniu i mocowaniu narzedzia

Narzedzia

Pekniecia

Sitowniki i watkki w dolnej czesci stabilizatordw

Sitowniki i walki w ramieniu i mocowaniu narzedzia

Narzedzia

Zawieszenie

Sitowniki i walki w dolnej czesci stabilizatorow

Sitowniki i watki w ramieniu i mocowaniu narzedzia

Narzedzia

Sprawdzenie poziomu

Ptyn hydrauliczny

Smarowanie miota

Zuzycie i uszkodzenie

Sitowniki i walki w ramieniu i mocowaniu narzedzia

Widoczne przewody (ramie robocze, stabilizatory, itp.)

Kabel zasilajacy, faczniki i gniazda

Elementy gumowe — stopa stabilizatora, pasek napedowy

Wyciek

Sitowniki i walki w dolnej czesci stabilizatorow

Sitowniki i watki w ramieniu i mocowaniu narzedzia

Widoczne przewody (ramie robocze, stabilizatory, itp.)

Narzedzia

Dzialanie

Sitowniki i walki w dolnej czesci stabilizatorow

Sitowniki i watki w ramieniu i mocowaniu narzedzia

Kabel zasilajacy, faczniki i gniazda

Narzedzia
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Cotygodniowe czynnosci serwisowe

Nalezy przeprowadzi¢ codzienne czynnosci serwisowe zgodnie z harmonogramem, zanim przystapi sie do cotygodniowych czynnosci
serwisowych.

Smarowanie

Sitowniki i walki w dolnej czesci stabilizatorow

Smarowniczki (29)

Koto obrotowe

Peknigcia

| Ramie robocze

Zawieszenie

Mocowania srubowe, walki i wsporniki podpér

Naped i uktad napinania gasienicy

Jednostka zasilajaca (silnik, wentylator)

Zuzycie i uszkodzenie

Sitowniki i walki w dolnej czesci stabilizatorow
Naped, boki gasienic i napiecie gasienic
Przewody

Wyciek

Przewody

Pozostale elementy hydrauliczne

Dzialanie

Naped i uktad napinania gasienicy
Chtodnica
Silnik obrotowy

Smarowanie miota

Zatrzymanie awaryjne/zatrzymanie maszyny

Inne

Oczys$¢ maszyne.

Wyczys¢ chiodnice

38 — Polish



KONSERWACJA | SERWIS

Po pierwszych 100 godzinach pracy

Wymiana

Po pierwszych 100 godzinach, a nastepnie po kazdym 1000 godzin, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace przeglady konserwacyjne:

| Przektadnia olejowa silnika napedowego Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi techniczne;.

Serwis po 250 godzinach pracy

Przeprowadz serwis cotygodniowy zgodnie z harmonogramem zanim przeprowadzisz serwis po 250 godzinach pracy.

Zawieszenie

Silnik napedowy
Silnik obrotowy

Koto obrotowe

Sprawdzenie poziomu

| Silnik napedowy

Dzialanie

Silnik napedowy
Silnik obrotowy

Koto obrotowe

Inne

Pompa hydrauliczna - kontrola pod katem niestandardowych dzwigkdw.
Mtot hydrauliczny - kontrola tulei i prowadnicy

Serwis po 500 godzinach pracy

Przeprowadz serwis po 250 godzinach pracy zgodnie z harmonogramem zanim przeprowadzisz serwis po 500 godzinach pracy.

Wymiana

Ptyn hydrauliczny

Filtr oleju

Filtr powietrza

Serwis po 1000 godzinach pracy

Przeprowadz serwis po 500 godzinach pracy zgodnie z harmonogramem zanim przeprowadzisz serwis po 1000 godzinach pracy.

Wymiana

| Przektadnia olejowa silnika napedowego Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.
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Omowienie czynnosci serwisowych

AN

OSTRZEZENIE! Nalezy upewnié sie, ze nikt
nie wiaczy maszyny nieumysinie. Wylacz
silnik po przetransportowaniu maszyny w
odpowiednie miejsce. Odtgcz przewadd
sieciowy i umie$¢ go w miejscu
uniemozliwiajacym przypadkowe
podtaczenie.

Smarowanie

Maszyna powinna zostaé ustawiona w miejscu umozliwiajagcym
dostep do wszystkich smarowniczek (zob. rysunek).

Nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

* Wyczys$é smarowniczke. Wymien uszkodzong lub zablokowana
smarowniczke.

» Podtacz smarownice tiokowa i wciskaj smar 2-3 razy do
momentu, az pojawi sie na krawedziach. Stosuj smar zgodnie z
wytycznymi zawartymi w tabeli ,,Ptyn hydrauliczny i
smarowanie”, ktdra zamieszczona zostata w czesci ,Dane
techniczne”.

Wyréb sobie nawyk smarowania wszystkich miejsc w tej samej
kolejnosci, co utatwi zapamigtanie miejsc smarowania.

Stabilizatory i ramie robocze

*  Smaruj wszystkie potagczenia i mocowania sitownikdw.
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Kolo obrotowe

Na dole, na przedzie ramienia, znajduja sie drzwiczki kontrolne,
przez ktére mozna przeprowadzi¢ smarowanie pierscienia
przekfadni. Nalezy nasmarowac przektadnie pierscienia przektadni
oraz dwie smarowniczki fozyska pierscieniowego.

Aby zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie smaru, nalezy po
natozeniu smaru wykonaé obrét i natozy¢ smar ponownie.

»  Umiesci¢ ramie w takim potozeniu, aby wskazywalo prosto w
tym samym kierunku, w jakim ustawiona jest maszyna. Teraz
powinien by¢ mozliwy dostep do smarowniczki poprzez
drzwiczki kontrolne.

» Uzywajac smarownicy, wprowadz do smarowniczki 2—3 porcje
smaru.

- Stana¢ w bezpiecznej odlegtosci, wigczy¢é maszyne, obrdcié
gdrna czesé o 180 stopni, a nastepnie wytaczyé silnik. Teraz
powinien by¢ mozliwy dostep do smarowniczki poprzez
drzwiczki kontrolne.

» Uzywajac smarownicy, wprowadz do smarowniczki 2—3 porcje
smaru.

UWAGA! Jesli czynnosci zostang wykonane niezgodnie z
instrukcja, istnieje ryzyko wypchnigcia uszczelnienia kota
obrotowego. Lozyska nie bedg wowczas chronione przed
zanieczyszczeniami i uszczelnienia bedg wymagaty wymiany.
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Zawieszenie Moment sity dokrecenia

Uwagi ogélne Podeprzyj walek podczas dokrecania, aby uniknaé obracania sie.

Upewnij sie, ze wszystkie elementy sg poprawnie zamontowane. Pozycja Nm

Zwrd¢ uwage na ewentualne uszkodzenia wynikajace ze zuzycia. A Walki, ramie robocze, stabilizatory 175

Moga one by¢ spowodowane obluzowanymi elementami. B Narzedzie przy adapterze 197

« Polaczenie Srubowe zabezpieczone klejem nie powinno by¢ C Podeprze¢ wspornik nozny (4xM16). 167
dokrecone. Upewnij sie tylko, ze jest ono poprawnie skrecone. D Podeprzed wspornik nozny (2xM12) 81
Jesli zaklejone potaczenie srubowe poluzuje sie zbyt mocno, ’

wyczysé gwint przed natozeniem nowej warstwy kleju.

»  Sprawdz walki pod katem poprawnego zamocowania/
zablokowania. Sprawdz rozciggalne watki poprzez dokrecenie
ich kluczami dynamometrycznym.

= Kolki blokujgce nalezy kontrolowaé pod katem uszkodzenia i
poprawnego zamontowania.

Walki

« Poprawne skrecenie watkdw rozciggalnych charakteryzuje sie
niewielkimi luzami. Nowe walki rozciggalne muszg byé czesto
dokrecane, zanim fozyska sie utoza. Zuzycie widoczne na
rekawie walkow jest typowa oznaka, ze nie byly one skrecane
poprawnie lub wystarczajaco czesto.

« Jesli walek rozciggalny wyskoczy ze swojego miejsca, nalezy go
wycentrowac przed ponownym skreceniem.
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Sprawdzenie poziomu

Ustaw maszyne na ptaskim podiozu. Wyczys$é element zanim
zostanie on otwarty celem sprawdzenia poziomu lub uzupetnienia,
aby nie doprowadzi¢ do dostania sie brudu do wnetrza. Jesli
poziom oleju jest niski, uzupetnij go zgodnie z typem i rodzajem
opisanym w tabeli ,Plyn hydrauliczny i smarowanie”, ktdra
zamieszczona zostata w czesci ,Dane techniczne”.

Ptyn hydrauliczny

Ustaw maszyne w taki sposob, aby sitowniki ramienia byly
rozciggniete, a stabilizatory catkowicie ztozone.

Sprawdzi¢, czy poziom oleju na wyswietlaczu jest ponizej
L,SERVICE (SERWIS)" oraz zaktadki ,OIL REFILL (UZUPELNIENIE
OLEJU)". Jesli poziom jest nizszy niz 80%, uzupemic.

Silnik napedowy

Ustaw maszyne w taki sposéb, aby jedna zaslepka byta w polowie
piasty, a druga na gérze.

Odkreé zaslepke. Olej powinien znajdowac sie na wysokosci
otworu.

Smarowanie miota
Sprawdz, czy w zbiorniku znajduje sie smar.

Wyreguluj podawanie prawidlowej ilosci smaru.
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Zuzycie i uszkodzenie

UWAGA! Zuzyte elementy nalezy wymienic tak szybko jak to
mozliwe. Praca z uszkodzonymi lub zuzytymi elementami
maszyny moze doprowadzi¢ do jej zepsucia.

Zuzycie walkow i fozysk slizgowych

Lozyska i wakki nalezy wymienic, jesli pojawi sie luz w
mocowaniach sitownikdw. Wymier\ lub napraw uszkodzone
elementy.

« Jesli wystepuje luz w potaczeniach, tozyska musza by¢
bezwzglednie wymienione.

»  Walkki nalezy wymieni¢, jesli wykazuja oznaki zuzycia.
Zuzycie widoczne na rekawie walkdw jest typowa oznaka, ze
nie byty one skrecane poprawnie.

» Potaczenia ruchome musza by¢ nasmarowane, aby byly w
stanie wyciskac dostajacy sie brud i wode oraz aby zmniejszy¢
zuzywanie sie watkdw i fozysk.

Zuzycie elementéw gumowych

Sprawdzaj stan gasienic i stop stabilizatoréw. Jesli sa one zuzyte
do tego stopnia, ze widaé metal, powinny zostaé wymienione.
Zuzycie przewodow hydraulicznych

Nie stosowac wezy, ktére sa skrecone, zuzyte lub zniszczone.

Upewnij sie, ze przewody nie sg na wierzchu. Zawsze mie;j

przewdd w zapasie. Uszkodzone przewody nalezy niezwiocznie

wymieniac.

«  Upewnij sie, ze zaden przewdd nie ociera sie o ostrg krawedz.
Wez pod uwage ryzyko wystrzelenia plynu z przewoddéw na
skutek przetarcia.

» Dostosuj dtugos¢ przewoddw hydraulicznych, aby nigdy nie
byly catkowicie napigte.

«  Upewnij sie, ze przewdd nie zostal skrecony podczas
nmocowania.

» Unikaj zbytniego zaginania przewodu.
Ziaczki hydrauliczne

» Upewnij sie, ze ztacza nie sg uszkodzone. Uszkodzone ztgcza
moga uszkodzi¢ przewody, ktére moga sie odigczyc.
Niezwlocznie wymien uszkodzone ztgcza.

- Aby zmniejszy¢ tarcie, ztgcza hydrauliczne nalezy
nasmarowac przed dokreceniem.

Zuzycie kabli elektrycznych

OSTRZEZENIE! Kabel zasilajgcy musi zostaé
odtaczony podczas kontroli kabli
elektrycznych. Upewnij sie, ze izolacja kabla

nie jest uszkodzona. Uszkodzone kable
nalezy natychmiast wymienié.
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Wyciek

UWAGA! Wyciek moze spowodowac powazne uszkodzenia
mechaniczne i ryzyko poslizgu. Regularnie myj maszyne, aby
zwiekszy¢ prawdopodobienstwo wczesnego wykrycia wycieku.
Wszelkie wycieki nalezy usuna¢ niezwiocznie i uzupetni¢ ptyn w
razie koniecznosci.

Ptyn hydrauliczny

Wyciek plynu hydraulicznego zwieksza ryzyko przedostania sie
zanieczyszczen do ukfadu hydraulicznego, co w rezultacie moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia mechanicznego. Jesli pod maszyna
lub na ptycie bazowej wykryte zostana plamy plynu
hydraulicznego, pojawily sie one najprawdopodobniej z powodu
wycieku.

Sprawdz potaczenia przewodoéw, ztaczki i sitowniki pod katem
wyciekdw. Wyciek moze wystgpi¢ takze z innych elementdw
hydraulicznych i moze ujawni¢ sie poprzez pasek brudu.

Pekniecia

Uwagi ogdlne

Czeste mycie maszyny utatwia wykrycie pekniec.
Najczestsze miejsca wystepowania pekniec.

* Na szwie spawalniczym

*  Przy otworach i na ostrych krawedziach

W dolnej czesci maszyny

Sprawdz, czy pekniecia nie pojawily sie wokét mocowania
stabilizatoréw - w dolnej czesci maszyny i na samych
stabilizatorach, na mocowaniu kota obrotowego i na szwach
spawalniczych pomiedzy korpusem maszyny a bokami gasienic.

Ramie robocze

W szczegdlnosci sprawdz, czy pekniecia nie pojawily sie na
pofaczeniach ramienia, mocowaniach sitownikdw i szwach
spawalniczych.

Prace spawalnicze na maszynie

Prace spawalnicze moga by¢ wykonywane tylko przez osoby
posiadajace odpowiednie kwalifikacje.

f OSTRZEZENIE! Ryzyko pozaru Niektére ptyny

i elementy maszyny s3 fatwopalne. Nie
wolno wykonywaé prac spawalniczych w
poblizu fatwopalnych ptynéw, np. w poblizu
zbiornikéw, przewodow paliwowych lub
hydraulicznych. Upewnij sie, Zze na miejscu
pracy znajduje sie gasnica.

Ryzyko wdychania szkodliwych substancji.
Moga wytwarzac sie toksyczne gazy.
Podczas spawania w pomieszczeniach
zamknietych nalezy wykorzystaé¢ urzadzenia
odprowadzajace spaliny spawalnicze. Nigdy
nie prowadz prac spawalniczych w poblizu
elementow gumowych lub plastikowych.
Stosuj maske przeciwpylowa.

Elementy, ktorych nie mozna spawac
Ponizszych elementdw nie naprawia sie; nalezy je wymienié:
e Uchwyt narzedzi

*  Kliny
e Plyty montazowe
*  Cylindry

»  Zbiornik hydrauliczny
* Elementy odlewane

Zalecany drut spawalniczy

Typ Zalecany drut

Migkki drut | Klasy Esab OK 14.03 Tubrod: AWS AS.28
spawalniczy | E110C-G

Sztywny Klasy Elgamatic 100: AWS A5.18 ER70S-6
Pret Klasy Esab OK 75.75: AWS AS.5E11018-G

Inspekcja funkcjonalna
Uwagi ogdine
Inspekcje funkcjonalne muszg potwierdzi¢ brak usterek maszyny.

Hamulec

OSTRZEZENIE! Zachowaj szczeg6lng
ostroznos¢ podczas kontroli, aby nikt nie

obniést obrazen.

Sprawdz funkcje hamowania napedu poprzez wjechanie maszyna
na powierzchnie pochyta. Zwolnij drazki sterujace. Maszyna
powinna pozosta¢ w miejscu.

Sprawdz hamulec obrotowy poprzez obracanie ramienia na
powierzchni pochytej. Zwolnij drazki sterujgce. Ramie powinno
zosta¢ zahamowane i zatrzymacé sie powoli.

Chlodnica

Przegrzanie ma negatywny wplyw na zywotnos¢ elementéw
maszyny. Czy$¢ chiodnice w razie koniecznosci. Szczegdly
zostaly opisane w czesci ,Czyszczenie maszyny” znajdujgce; sie
w dziale ,Konserwacja i serwis”.

Cylindry

Sprawdzanie rur sitownikéw i trzonéw ttokowych musi zostaé
przeprowadzone przy maksymalnym rozciggnieciu sitownikdw.
Natychmiast wymien uszkodzone elementy.

Sprawdz czy rury sitownikdw nie majg wgniecen lub peknieé.
Sprawdz czy trzony tlokowe sg proste i nie sg uszkodzone.
Uszkodzone trzony tlokowe powodujg zanieczyszczenie uktadu
hydraulicznego skutkujace uszkodzeniami mechanicznymi.

Sprawdz zgarniacz

Uchwyt narzedzi

OSTRZEZENIE! Bolce i kliny przylgczeniowe

A narzedzi s3 istotnymi elementami
bezpieczenstwa. Zuzyte lub uszkodzone
kliny musza zosta¢ wymienione na

oryginalne; nie wolno uzywac¢ klinow
wykonanych samodzielnie.

Sprawdz, czy mocowanie narzedzia jest kompletne i czy
wszystkie czesci sg nienaruszone i poprawnie zamontowane.
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Naciag gasienicy
Sprawdzanie uktadu automatycznego napinania gasienicy

Odpowiednia regulacja naciggu gasienicy jest istotna dla jej
Zywotnosci.

«  Wysun stabilizatory. Potozy¢ maszyne na stabilizatorze.

«  Zdja¢ drzwiczki kontrolne.

» Wyciagnij zawdr i przekre¢ go o ¢wier¢ obrotu, aby
zablokowaé go w pozycji otwartej.

«  Przesun koto napinajace w strone srodka.

«  Przekre¢ i zwolnij zawor w pierwotnej pozyciji. Z powrotem
zatozy¢ drzwiczki kontrolne.

Automatyczny naciag gasienicy moze odbywac sie na dwa
sposoby.

1 W menu serwisowym, w zakladce ,Track tension (Nacigg
gasienicy)” mozna dokonaé automatycznego ustawienia
naciagu gasienicy. Przytrzymaj przycisk wyboru w dét, aby
aktywowac¢ napiecie gasienic.

2 Gasienice zostang automatycznie naciggniete, gdy
stabilizatory zostang uniesione. Podniesé, a nastepnie opusci¢
stabilizatory. Odczekac¢ 15 minut, a nastepnie sprawdzic.

Jesli material wyburzeniowy lub jakiekolwiek inne elementy
dostana sie w obszar gasienic, ich funkcja sprezynujaca powinna
zapobiec uszkodzeniom i przestojom. Funkcja sprezynujaca
wykorzystuje zbiornik ci$nieniowy.

« Jesli gasienice s obluzowane, moze to by¢ spowodowane
uszkodzeniem lub zablokowaniem zaworu zwrotnego funkcji
napinajacej gasienicy.

« Jezeli paski nie sprezynujg, mogto dojs¢ do uszkodzenia
zbiornika cisnieniowego uktadu hydraulicznego.

Czyszczenie zawordéw zwrotnych

Zawory zwrotne moga by¢ czyszczone poprzez usuniecie
cisnienia ze zbiornika cisnieniowego i tym samym poluzowanie
napiecia gasienic.

e Zdja¢ drzwiczki kontrolne.

* Wyciagnij zawdr i przekre¢ go o ¢wieré obrotu, aby
zablokowaé go w pozycji otwartej.

« Podnies i opus¢ stabilizatory. Plyn hydrauliczny zostanie
przepompowany i oczysci zawor zwrotny.

«  Przekrec i zwolnij zawdr w pierwotnej pozycji. Podnies i opus¢
stabilizatory, aby napia¢ gasienice.

« Z powrotem zalozy¢ drzwiczki kontrolne.

44 — Polish

Smarowanie miota

OSTROZNIE! Zachowaj szczeg6ing
ostroznos¢ podczas kontroli, aby nikt nie
obniost obrazen.

Upewnij sie, ze smar dociera do miota; w tym celu odtgcz przewdd
smarujacy od miota. Odtacz przewody narzedzia. Uruchom
maszyne i aktywuj funkcje miota.

Narzedzia

Dopilnuj, aby narzedzie bylo uzywane w sposéb nie powodujacy
zagrozenia dla operatora i 0sdb znajdujgcych sie w poblizu
maszyny. Informacje na temat pozostatych kontroli
przedstawione zostaty w instrukcji uzytkownika.

Wymiana

Uwagi ogolne

OSTROZNIE! Srodki chemiczne, takie jak

A srodek odtluszczajacy, smar i plyn
hydrauliczny, moga powodowa¢ alergie przy
czestym kontakcie ze skora. Staraj sie
unikngé¢ kontaktu takich substanciji ze skorg i
stosuj srodki ochrony osobistej. Zmiana
pltynoéw i filtrow musi zostaé
przeprowadzona w sposob nieuszkadzajacy
ukltadu hydraulicznego i otoczenia.
Woyrzucanie zuzytych elementow musi
odbywac sie zgodnie z obowiazujgcym
prawem.

Ustaw maszyne na ptaskim podiozu. Roztaduj cisnienie i pozwdl,
aby maszyna ostygta. Aby uniknaé zanieczyszczenia, oczysé
element przed otwarciem i napeinieniem go. Jesli poziom jest
zbyt niski, uzupetnij plyn zgodnie z instrukcjami.
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Ptyn hydrauliczny

OSTROZNIE! Pozwél, aby maszyna ostygta.
Goracy olej moze doprowadzi¢ do groznych
obrazen.

Uwagi ogdlne

Informacje o parametrach ptynu hydraulicznego, ktéry
dostarczono z maszyna, znajduja sie na naklejce przy pompie
napetniajace;.

Plyny hydrauliczne do uzycia w maszynie opisane zostaly w czesci
.Dane techniczne”.

UWAGA! Maszyna moze zosta¢ uszkodzona, jesli zmieszane
zostang plyny hydrauliczne réznego rodzaju. Sprawdz rodzaj
ptynu hydraulicznego w ukfadzie hydraulicznym przed
uzupetnieniem lub wymiana ptynu. Nie uzywaj nie zalecanego
ptynu hydraulicznego.

Spuszczanie ptynu hydraulicznego

» Ustaw maszyne w taki sposéb, aby sitowniki ramienia byty
rozciggniete, a stabilizatory catkowicie ztozone.

« Wymontu;j filtr powietrza, aby wyladowaé nadcisnienie w
zbiorniku.

« Dokreé korek spustowy po wyplynieciu catego plynu z
systemu.

* Wymiana filtréw oleju. Czes¢ Filtr oleju” w dziale
.Konserwacja i serwis” zawiera dodatkowe informacje na
temat wymiany filtra oleju.

»  Dokreé filtr powietrza.

UWAGA! Nie uruchamiaj silnika z pustym zbiornikiem
hydraulicznym; pompa hydrauliczna ulegnie uszkodzeniu.

Uzupelnianie ptynu hydraulicznego

Maszyna jest wyposazona w pompe uzupelniajaca.

+ Ustaw maszyne w taki sposob, aby sitowniki ramienia byly
rozciggniete, a stabilizatory catkowicie ztozone.

«  Oczysé przewdd ssacy pompy uzupeiniajacej. Odkreé korek i
widz przewdd do zbiornika plynu hydraulicznego.

«  Sprawdzi¢, czy poziom oleju na wyswietlaczu jest ponizej
,SERVICE (SERWIS)" oraz zaktadki ,OIL REFILL
(UZUPELNIENIE OLEJU)".

*  Przytrzymaj przycisk wyboru w dét, aby uzupeini¢ olej. Pompa
wytgczy sie automatycznie, gdy zbiornik bedzie peny.
Wskazdwki zostaty zamieszczone w czesci , Ustawienia”.

» Uruchom maszyne, po czym rozt6z i 18z sitowniki kilka razy,
aby usuna¢ powietrze, ktére mogloby dostac sie do uktadu
hydraulicznego podczas uzupelniania.

Filtr oleju

OSTROZNIE! Pozwél, aby maszyna ostygta.
Goracy olej moze doprowadzi¢ do groznych

obrazen.

Wymontuj filtr powietrza, aby wyladowa¢ nadcisnienie w
zbiorniku.

« Doktadnie oczys¢ zewnetrzng czes¢ filtra i elementy
znajdujace sie w jego sasiedztwie.

«  Usun pokrywe filtra. Podnies$ pierscien uszczelniajacy,
sprezyne i uchwyt filtra razem z wkfadem filtra.

* Wyjmij wkiad filtra z uchwytu.

« Sprawdz, czy w uchwycie filtra nie odlozyta sie znaczna ilo$¢
duzych czasteczek metalu lub masy uszczelniajacej. Jesli tak
sie stalo, nalezy sprawdzi¢ uktad hydrauliczny maszyny pod
katem usterki.

* Oczysé uchwyt filtra Srodkiem odttuszczajgcym. Oplucz go
ciepta woda i wysusz, wykorzystujac sprezone powietrze.

«  Nowy filtr zamontuj w uchwycie filtra, po czym umiesc
uchwyt w zbiorniku. Zatdz nowy pierscien uszczelniajacy.

- Zaldz sprezyne i pokrywe filtra.

Filtr powietrza

« Doktadnie oczys¢ zewnetrzng czes¢ filtra i elementy
znajdujace sie w jego sasiedztwie.

« Wymien filtr.
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Komunikaty bledu

Wyrézniane sa dwa typy komunikatéw bteddw, ktére moga pojawic sie na ekranie:

»  Komunikaty serwisowe - nie wigza sie one z zadnym niebezpieczerstwem dla operatora ani dla maszyny.

- Ostrzezenia - ostrzegaja o usterkach lub uszkodzeniach, ktdre moga spowodowaé uszkodzenie mechaniczne.

Wszystkie zatwierdzone komunikaty zostajg wyswietlone jako male z6tto-czerwone tréjkaty ostrzegawcze w polu serwisowym i moga
zosta¢ przywotane poprzez menu serwisowe, wybierajac opcje , Ostrzezenia”. Komunikaty wyswietlane sa wedlug priorytetu -

rozpoczynajac od najwazniejszego.

Jesli usterka ograniczajgca funkcjonowanie maszyny ustaje, na wyswietlaczu pojawia sie odpowiedni komunikat. Taki komunikat musi
zostac zatwierdzony, aby maszyna odzyskata peina funkcjonalnosé.

Komunikaty serwisowe

Komunikat na wyswietlaczu

Wskazanie na maszynie

Przyczyna

Mozliwe dzialania

Qil filter need to be changed (Filtr oleju
wymaga wymiany.)

Niski poziom oleju hydraulicznego

Akumulator wyczerpany

Swiatta robocze blysna 3
razy.

Filtr oleju wymaga wymiany.

Wymien filtr oleju.

Niski poziom oleju.

Dolej wiecej oleju.

Niski poziom natadowania
akumulatora w terminalu.

Wymien akumulator lub
podiagcz pomaranczowy
przewdd.

Lewy przycisk na lewym drazku sterujagcym
uaktywniony podczas uruchamiania.
Przycisk zostat wytaczony.

Prawy przycisk na lewym drazku sterujagcym
uaktywniony podczas uruchamiania.
Przycisk zostal wytgczony.

Lewy przycisk na prawym drazku sterujgcym
uaktywniony podczas uruchamiania.
Przycisk zostat wytaczony.

Prawy przycisk na prawym drazku
sterujgcym uaktywniony podczas
uruchamiania. Przycisk zostat wytaczony.

Przefacznik podnoszenia/opuszczania na
lewym drazku sterujgcym uaktywniony
podczas uruchamiania. Podnoszenie/
opuszczanie zostato wylaczone.

Przefacznik ruchu w prawo/w lewo na
lewym drazku sterujgcym uaktywniony
podczas uruchamiania. Ruch w prawo/w
lewo zostat wylaczony.

Przefacznik podnoszenia/opuszczania na
prawym drazku sterujgcym uaktywniony
podczas uruchamiania. Podnoszenie/
opuszczanie zostato wylaczone.

Przefacznik ruchu w prawo/w lewo na
prawym drazku sterujgcym uaktywniony
podczas uruchamiania. Ruch w prawo/w
lewo zostat wylaczony.

Nie mozna potaczy¢ sie z systemem
radiowym terminala. Sprawdz poziom
natadowania akumulatora i uruchom
ponownie terminal.

Pofaczenie kablowe miedzy terminalem a
nmaszyna zostato nawigzane, ale nie wykryto
modutdw sterujacych. Sprawdz przewdd i
moduly sterujace.

Potfgczenie radiowe migdzy pilotem
sterujgcym a maszyna zostato nawiazane,
ale nie wykryto modutdw sterujgcych.
Sprawdz moduly sterujace i potaczenia CAN
W maszynie.

Brak wskazania na maszynie.

Drazek sterujacy
uaktywniony podczas
uruchamiania terminala.

Sprawdz wartos$¢ dla drazka
sterujgcego w menu
testowym (diagnostyka
terminala). Uruchom
ponownie terminal.

Terminal nie moze
komunikowac sie przez
system radiowy terminala

Wymien akumulator i
sprawdz przewody systemu
radiowego terminala.

Terminal moze taczy¢ sie z
nmaszyna, ale nie z modutami
PLC.

Terminal moze polaczy¢ sie
z systemem radiowym
maszyny, ale nie z modutami
PLC.

Sprawdz bezpieczniki
modutéw PLC oraz zasilanie i
przewody CAN w obwodach
tych modutdw.
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Komunikaty ostrzegawcze

Komunikat na wyswietlaczu Wskazanie na maszynie \nl:lgzw na funkcje Przyczyna Mozliwe dziatania
Przetacz maszyne w tryb
cyrkulacyjny pompy, aby

) ) ) zmniejszy¢ temperature

QOil temperature too hlg_h. Machlne speed has plynu hydraulicznego.

been reduced and tool is disabled. Termperatura oleiu jest — .

(Temperatura oleju zbyt wysoka. Predko$é nperatu 90° CJ J Wyczys¢ chlodnice

maszyny zostala zredukowana i narzedzie nie Wwyzsza niz Oczy&é wentylator

jest aktywne.) chlodnicy
Sprawdz czujnik i
przewody czujnika.
Pozwdl maszynie
rozgrza¢ sie powoli.
Rozgrzej dolng czesé
maszyny poprzez

Oil temperature too low. Machine speed has uruchomlgnle gasienic.

been reduced and tool is disabled. (Zbyt niska Temperatura oleju jest ROZPOCZU'J od mg*ej

temperatura oleju. Predko$é maszyny zostata nizsza niz -5°C predkosci i stopniowo

zredukowana i narzedzie nie jest aktywne.) przyspieszaj z

Swiatta robocze blyskaja, a maszyna VOZ*QZoanI '
przechodzi w tryb cyrkulacyjny Maszyna wylacza stabilizatorami.
pompy. Silnik wylaczy sie, jesli narzedzie i zmniejsza Sprawdz czujnik i
komunikat nie zostanie predkos$¢ o 50%. przewody czujnika.

Oil pressure is above allowed limits. Please
check proportional pressure relief valve.
(Cisnienie oleju przekroczyto dopuszczalny
limit. Sprawdz proporcjonalny zawdr
nadmiarowy.)

Przecigzenie podczas tagodnego rozruchu.
Sprawdz napiecie wejsciowe i ustawienia
ukfadu tagodnego rozruchu.

Phase error. Please check: (Btad fazy.
Sprawdz:)

Incoming phases (Fazy na wejsciu)
Incoming voltages (Napigcie na wejsciu)

Machine speed has been reduced and tool is
disabled. (Predkos¢ maszyny zostata
zredukowana i narzedzie nie jest aktywne.)

zatwierdzony w ciggu 10 sekund.

Cisnienie oleju przekracza
dopuszczalny limit.

Sprawdz proporcjonalny
zawdr nadmiarowy.

Sprawdz regulator
cisnienia rozciggajac
sitownik do skrajnej
pozycji na 2 sekundy.

Alarm zabezpieczenia
przecigzeniowego w
ukladzie tagodnego
rozruchu.

Sprawdz napiecie
wejsciowe i ustawienia
uktadu tagodnego
rozruchu.

Bfad 3 fazy na wejsciu i

wykryto wysoka
temperature silnika

Sprawdz napiecie faz na
wejsciu pod katem braku
fazy.

Motor temperature too high. Machine speed
has been reduced and tool is disabled. (Zbyt
wysoka temperatura silnika. Predko$¢
maszyny zostata zredukowana i narzedzie nie
jest aktywne.)

Wykryto wysoka
temperature silnika

Przejdz do trybu
cyrkulacyjnego i
zaczekaj, az temperatura
spadnie.

No hydraulic pressure detected. Please check:
(Brak ci$nienia hydraulicznego. Sprawdz:)

Qil level (Poziom oleju)
Motor rotation (Obroty silnika)

Wytaczeniem silnika.

Migniecie $wiattami roboczymi.

Ostrzega, jesli cisnienie
spada ponizej 2 bardw,
gdy silnik pracuje.

Sprawdz, czy pompa
wytwarza cisnienie.

Sprawdz poziom oleju
hydraulicznego

Sprawdz, czy silnik dziata
w odpowiednim kierunku.

Check Emergency Stop on machine and
safety relay function. (Sprawdz zatrzymanie
awaryjne na maszynie i funkcje przekaznika
bezpieczenstwa.)

Przycisk zatrzymania
awaryjnego na maszynie
jest wcisniety,
uszkodzony przekaznik
bezpieczenstwa, obwod
sterowania przekaznika
bezpieczenstwa jest
otwarty lub brak sygnatu
obejscia z urzadzenia do
plynnego rozruchu.

Sprawdz funkcje
zatrzymania awaryjnego
na maszynie.

Sprawdz sygnat obejscia
z urzadzenia do plynnego
rozruchu.

Sprawdz przekaznik
bezpieczenstwa i jego
obwdd bezpieczenstwa.

Sprawdz przekaznik
uruchamiania.

Terminal lost for more than 120 seconds
(Potaczenie terminala stracone na ponad 120
sekund)

Zapobiega uruchomieniem
maszyny.

Maszyna nie miata

facznosci z pilotem
sterujagcym przez 2
minuty.

Swiatta maszyny blysna
3 razy po zatwierdzeniu
komunikatu.

Cisnienie oleju w trybie cyrkulacyjnym pompy
jest zbyt wysokie. Sprawdz zawor trybu
cyrkulacyjnego

Cisnienie oleju w obiegu
pompy jest zbyt wysokie.

Sprawdz zawor cyrkulacji
pompy (zawor biegu
jatowego)
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Btad komunikacji

Komunikat na wyswietlaczu Wskaza_nle na Wplyw nafunkcje Przyczyna Mozliwe dzialania
maszynie menu
Modut PLC nie wykryt | Uruchom ponownie
. . . maszyne. Sprawdz
W maszynie nie wykryto pomocniczego . zadnego modutu ST
. . Brak wskazania na zasilanie i przewody
modutu sterujgcego. Sprawdz moduty . podporzadkowanego, .
o : . maszynie. . . - | CAN w obwodzie
sterujace i potaczenia CAN w maszynie. Z ktérym mogtby sie modutu
komunikowac.
podporzadkowanego.
Nie wybrano typu maszyny. Wejdz do menu
typu maszyny i wybierz odpowiedni typ
maszyny
Terminal nie obstuguje wybranego typu
maszyny. Moze to mie¢ wplyw na dziatanie
funkcji charakterystycznych dla tego typu
nmaszyny
Btad komunikacji. Nie mozna przestaé typu
maszyny do terminala. Uruchom ponownie
terminal.
Btad komunikacji. Nie mozna przestaé listy
dostepnych typdw maszyn do terminala.
Sprébuj ponownie
Btad komunikacji. W maszynie mdgt zostac
nieprawidtowo wybrany typ maszyny. Typ
maszyny wylaczony w terminalu. Wybierz Problemy z
ponownie. Brak wskazania na komunikacjg miedzy | Uruchom ponownie
Blad komunikacji. Do maszyny nie zostal maszynie. giow_nym modulem a | maszyne i terminal.
terminalem.

pobrany nowy typ maszyny. Wybierz
ponownie typ maszyny.

Btad komunikacji. Nie mozna zaktualizowaé
parametru z poziomu maszyny. Sprobuj
ponownie.

Btad komunikacji. Parametr mogt zostac
nieprawidiowo pobrany do maszyny. Sprobuj
ponownie zmieni¢ parametr.

Btad komunikacji. Nie mozna pobra¢
informacji z ostrzezeniem z maszyny.

Blad komunikacji. Konflikt informacji z
ostrzezeniem. Uruchom ponownie maszyne.

Btad komunikacji. Terminal nie moze
przesta¢ informaciji z ostrzezeniem.
Uruchom ponownie terminal i maszyne.

48 — Polish




POSZUKIWANIE USTEREK

Blad przewodu/czujnika

W przewodzie do * ptynie prad sprzezenia
zwrotnego, ale nie jest doprowadzany prad
sterujacy. Sprawdz przewdd.

Wszystkie ostrzezenia zwigzane z * sa
wylgczone. Zachowaj ostroznosé podczas
uzywania maszyny

Brak wskazania na
maszynie.

. (- Wskazanie na Wplyw na funkcje - . .
Komunikat na wyswietlaczu maszynie menu Przyczyna Mozliwe dzialania
Usterka obwodu w przewodzie do *. Zwarcie lub przerwa
Sprawdz przewdd. w przewodzie.

Funkcja W przewodzie do *

wykorzlystujaca ten | plynie prad Sprawd? przewéd
przewod zostata sprzezenia '
wylaczona. Zwrotnego, ale

przewdd jest

nieaktywny.
Wszystkie funkcje
kontrolne

wykorzystujace ten
czujnik sa
wylaczone.

Usterka czujnika **.

Sprawdz czujnik * i
przewody czujnika.

* Blad przewodu

Sitownik 1, zawdr

Sitownik 2, zawdr

Sitownik 3, zawor

Sitownik 4, zawdr

Sitownik 5, zawdr

Ustawienie proporcjonalne stabilizatora,
zawor

Lewa gasienica

Prawa gasienica

Obrét, zawor

Narzedzie, zawor

Funkcja dodatkowa 1, zawor

Funkcja dodatkowa 2, zawdr

Przedni lewy stabilizator, zawdr

Przedni prawy stabilizator, zawér

Tylny lewy stabilizator, zawor

Tylny prawy stabilizator, zawor

Cisnienie, zawor

** Blad czujnika

Czujnik temperatury

Czujnik cisnienia

Czujnik poziomu oleju
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Rozwigzywanie probleméw

A\

OSTRZEZENIE! Najwieksza ilo$é wypadkéw z udziatem maszyny ma miejsce podczas poszukiwania przyczyn
usterek oraz wykonywania prac serwisowych i konserwacyjnych, poniewaz osoby wykonujace te czynnosci
znajduja sie w strefie zagrozenia maszyny. Czujno$é oraz odpowiednie planowanie i wykonywanie pracy

moga zapobiec wypadkom. Zobacz takze ,Przygotowania do czynnosci konserwacyjnych i serwisowych” w
czesci ,Konserwacja i serwis”.

Jesli czynnosci serwisowe nie wymagajg, aby maszyna byta wigczona, kabel zasilajagcy musi zostaé
odlaczony i zabezpieczony przed niepozadanym podigczeniem.

Wykonywanie czynnosci zgodnie z podrecznikiem poszukiwania przyczyn usterek utatwi proces rozwigzywania problemdw. Mozesz takze
przeprowadzi¢ prostsze czynnosci rozwigzywania problemow. Uzytkownikowi wolno wykonywac tylko te czynnosci konserwacyjne i
serwisowe, ktdre sg opisane w niniejszej instrukcji obstugi. Wigksze i bardziej skomplikowane prace powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanym warsztacie serwisowym.

Zawsze rozpoczynaj prace od sprawdzenia komunikatéw bledu na pilocie sterujgcym. Postepuj z komunikatami zgodnie ze wskazéwkami
w czesci poswieconej komunikatom btedu.

Problem

Przyczyna

Mozliwe dzialania

Silnik elektryczny nie
uruchamia sie.

Przycisk zatrzymania
awaryjnego/zatrzymania
maszyny jest wcisniety.

Sprawdz, przekrecajac w prawo, czy przyciski zatrzymania awaryjnego i
zatrzymania maszyny nie sg wcisniete.

Zbyt niskie napiecie
dostarczane do maszyny.

Sprawdz zrddto energii i upewnij sie, ze napiecie jest odpowiednie.

Bezpiecznik przepalit sie.

Sprawdz, czy napiecie znamionowe jest zgodne z podanym na tabliczce
umieszczonej na Maszynie oraz czy zastosowane zostaly odpowiednie
bezpieczniki.

Brak komunikacji radiowej
pomiedzy pilotem
sterujacym a maszyna.

Zielony symbol na wyswietlaczu oznacza nawigzang tgcznosé. Jesli symbol jest
czerwony, sprawdz, czy bateria pilota sterujgcego jest natadowana i poprawnie
zainstalowana. Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniego pilota sterujgcego.
Upewnij sig, ze kabel komunikacyjny i kabel anteny w maszynie jest poprawnie
zabezpieczony. Przeprowadzi¢ ruch testowy urzadzenia przy pomocy kable
sterujgcego.

Bezpieczniki sieci
zasilajacej spality sie po
uruchomieniu maszyny.

Bezpieczniki maszyny maja
zbyt malg wartosc¢.

Sprawdz, czy napigcie znamionowe jest zgodne z podanym na tabliczce
umieszczonej ha maszynie oraz czy zastosowane zostaty odpowiednie
bezpieczniki.

Silnik elektryczny przepalit
sie.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Pompa hydrauliczna zostata
odcieta.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Silnik pracuje, ale
funkcje hydrauliczne nie
mMajg mocy lub nie
dziataja.

Zbyt mato ptynu
hydraulicznego w zbiorniku.
(Glosna praca pompy)

Niezwlocznie wytacz silnik. Znajdz i usun wszelkie wycieki. Uzupemij ptyn
hydrauliczny.

Otwarty zawor
cyrkulacyjny.

Sprawdz diode na koncéwce zaworu na dole bloku zawordéw 1. Jesli zawor
cyrkulacyjny jest otwarty, dioda nie $wieci sie. Sprawdz kabel modutu sterujgcego.

Usterka regulatora pompy.

Rozsun nieobcigzony sitownik do skrajnej pozycii i sprawdz cisnienie pompy na
wyswietlaczu. Jesli osiggane jest maksymalne cisnienie, regulator pompy dziata
poprawnie.

Cisnienie w stanie czuwania
jest za niskie.

Uruchom pilot sterujacy bez wigczania jakiejkolwiek funkeji i sprawdz na ;
wyswietlaczu ustawienie cisnienia w trybie czuwania. Cisnienie powinno wynosi¢
20 baréw = 1 bar.

Ruchy ramienia
roboczego i funkcje
narzedzi wykonywane
sg zbyt wolno.

Potencjometr kontrolujacy
ruchy mechaniczne/
narzedzia jest dokrecony.

Odkre¢ pokretio/pokretia.

Cisnienie w stanie czuwania
jest za niskie.

Uruchom pilot sterujacy bez wigczania jakiejkolwiek funkcji i sprawdz na
wyswietlaczu ustawienie ci$nienia w trybie czuwania. Cisnienie powinno wynosic¢
20 baréw = 1 bar.

Funkcje indywidualne
dziatajg powoli.
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Wewnetrzny wyciek do
sitownika.

Rozsun nieobcigzony sitownik do skrajnej pozycji i sprawdz cisnienie pompy na
wyswietlaczu. Jesli osiggane jest maksymalne cisnienie, regulator pompy dziata
poprawnie.

Ograniczenia przewodow
hydraulicznych.

Uruchom nieobcigzony sitownik. Sprawdz ci$nienie pompy na wys$wietlaczu. Jesli
osiggane jest maksymalne cisnienie, ale predkos¢ w dalszym ciagu jest
ograniczona, 0znacza to zator w przewodzie hydraulicznym.

Usterka w zaworze
sterujgcym pilota.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.
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Indywidualne funkcje nie
dziataja.

Drazek sterowania w pozycji
operacyjnej po
uruchomieniu pilota
sterujacego.

Uruchom ponownie pilota z drgzkami w potozeniu neutralnym.

Usterka w zaworze
sterujgcym pilota lub cewka
w zaworze jest
zablokowana badz
uszkodzona.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi techniczne;.

Maszyna obniza sie na
stabilizatorach.

Nieszczelne zawory
zwrotne w sitownikach
stabilizatordw.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Szarpigce ruchy
ramienia roboczego.

Plyn hydrauliczny zostat
podgrzany w zimnej
nmaszynie.

Rozgrzej maszyne.

Zawdr suwakowy blokuje
sie z powodu
zanieczyszczenia.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Powietrze w zaworze
sterujgcym pilota.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi techniczne;.

Uszkodzone pierscienie typu
O-ring w zaworach
sterujacych pilota.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Usterka obwodu
cisnieniowego pilota.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi techniczne;.

Sitowniki Sciskaja sie*.

Zanieczyszczenie W
uktadzie hydraulicznym.

Sprawdz czy nie wystapity wycieki. Wymien ptyn hydrauliczny i filtr oleju.

Wyciek w sitowniku.

Zlokalizuj wyciek i wymien elementy, ktére mogly ulec uszkodzeniu.

Uszkodzony zawdr.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Niesprawny zawor
przeciwwagi.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Przegrzanie w uktadzie
hydraulicznym.

Chiodnica zablokowana lub
zatkana.

Wyczys$¢ chtodnice

Zbyt wysoka temperatura
otoczenia.

Zastosuj chtodzenie wymuszone.

Cisnienie maksymalne w
pompie lub cisnienie w
trybie czuwania ustawione
jest na zbyt wysokie.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Uszkodzony przewdd lub
ztgczka.

Wymien uszkodzony element.

Ograniczenie w rurze
gtéwne;j lub rurze
doprowadzajacej do
narzedzia.

Wymier uszkodzony element.

Zbyt duzy pobdér mocy z
powodu uszkodzonego lub
nieodpowiedniego
narzedzia.

Upewnij sig, ze cisnienie narzedzia i przeplyw sa zgodnie ze specyfikacjg
maszyny.

Uszkodzona pompa
hydrauliczna.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Stukanie w uktadzie
hydraulicznym.

Niewystarczajaca ilos¢
ptynu hydraulicznego w
zbiorniku.

Niezwlocznie wytacz silnik. Znajdz i usun wszelkie wycieki. Uzupemij ptyn
hydrauliczny.

Powietrze w plynie
hydraulicznym.

Uruchom maszyne bez obcigzenia do czasu odpowietrzenia ptynu.

Uszkodzona pompa
hydrauliczna.

Skontaktuj sie ze swoim warsztatem obstugi technicznej.

Odbarwiony plyn
hydrauliczny.

Szary plyn oznacza wode w
uktadzie.

Zbadaj i usur przyczyne dostania sie wody do uktadu. Wymien ptyn hydrauliczny

i filtr oleju.

Czarny plyn oznacza
wytwarzanie sie wegla z
powodu zbyt wysokiej
temperatury dziatania.

Zbadaj i usun przyczyne przegrzania. Wymien plyn hydrauliczny i filtr oleju.

* Jesli sitownik 3 i 4 Sciskaja sie (ok. 1 cm/min), jest to czynnos$¢ naturalna ze wzgledu na brak zaworéw przeciwwagi.
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Podlaczenie do sieci zasilajgcej - odpowiednie wartosci

Kabel zasilajacy musi zostaé dobrany przez specjaliste, aby spemiat odpowiednie normy. Gniazdo zasilania, do ktérego maszyna jest
podtgczona, musi by¢ przystosowane do takiego samego poziomu natezenia, jakie ma gniazdo elektryczne i przediuzacz maszyny, np.
gniazdo 63 A musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem o wartosci 63 A.

Silnik - 15 kW

Napiecie Minimalne Prad Regulacjaprzekaznika
- " _ M Maksymalna
nominalne napiecie Strefa kabla | rozruchow Moc silnika | przeciazenia 22 .
Py o . diugosc kable
zrodta zasilania | maszyny \% cieplnego
Y Y mm? A kW A m
400 380 75 15,0 27,0 177
400 380 75 50 Hz| 15,0 27.0 266
400 380 10 75 15,0 27,0 444
460 440 75 15,0 24,0 200
460 440 6 75 60Hz| 15,0 24,0 300
460 440 10 75 15,0 24,0 500

* Dlugos¢ kabla jest obliczana z uwzglednieniem spadku napiecia 0 20 V podczas dziatania maszyny. Na dlugosé kabla wplyw ma rodzaj
Zrédia zasilania i typ kabla od Zrédta zasilania do gniazdka.

Cisnienie ukladu hydraulicznego

Typ cisnienia Cisnienie [barl]
Ciénienie pompy Narzedzia (maks.) 250
o . , Funkcja obrotu 180
Cisnienie w przewodach pomiedzy pompa a gtdéwnym zaworem — B
zaporowym. Ciénienie waha sie pomiedzy ciénieniem w trybie czuwania | Stabilizator dot/gora 2507130
i cisnieniem maksymalnym, w zaleznosci od wykorzystywanych funkcji | Funkcje ramienia 200
hydraulicznych. Zewnetrzne narzedzie reczne 50-250 (default 140)
Cisnienie w trybie czuwania* 20+/-1

* Cisnienie dostarczane przez pompe bez aktywowania zadnej funkcji i z zamknietym zaworem cyrkulacji.

Ptyn hydrauliczny i smar

Plyn hydrauliczny
Jakosé Minimalna temperatura Maksymalna temperatura Optymalna temperatura
rozruchowa [°C/°F] [°C/°F] robocza [°C/°F]
Olej mineralny ISO VG32 -20/-4 75/167 35-60/95-140
Olej mineralny 150 VG46 -10/14 85/185 45-70/13-158
(standardowy).
Olej mineralny I1SO VG68 -5/23 90/194 55-80/131-176

Przed wykorzystaniem oleju innego niz podany nalezy skonsultowac sie z producentem maszyny.
Informacje o parametrach plynu hydraulicznego, ktéry dostarczono z maszyna, znajduja sie na naklejce przy pompie napelniajace;.

UWAGA! Maszyna moze zostaé uszkodzona, jesli zmieszane zostang ptyny hydrauliczne réznego rodzaju. Przed uzupetnieniem lub
zmiang nalezy upewni¢ sie, jaki ptyn hydrauliczny znajduje sie w systemie.

Srodek smarujacy

Element Jakosé Standardowe
Przektadnia olejowa silnika napedowego SAE 80W-90 APIGL 5
Wszystkie punkty smarowania ze smarowniczkami NLGI 2
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Zdefiniowane wartosci graniczne

Opis Temperatura [°C/°F]
Zbyt wysoka temperatura oleju. 90/194

Temperatura oleju za niska. -5/23
Dane techniczne

Uwagi ogdine

Predkos¢ obrotowa [obr./min] 6

Maksymalna predkos¢ transportowa [km/h / mp/hl 3/1.9

Kat nachylenia [max] 30°

Uktad hydrauliczny

Objetos¢ uktadu hydraulicznego [I/gall 40/10

Typ pompy

Pompa osiowo-ttokowa 0 zmiennym wydatku

Maksymalna wydajnos¢ pompy* [I/min / gal/min]

52/14

Silnik elektryczny 15 kW
Typ Lafert AMHE 132 M TA2
Moc, kW 15 (50 Hz)

15 (60 Hz)

Obroty, obr/min

2920 (50 Hz)

3520 (60 Hz)

380-420 (50 Hz)

Napiecie [V]
P 440-480 (60 Hz)
o 27 (50 Hz)
Natezenie [Al
24,3 (60 Hz)

Uklad sterowania

Typ sterowania

Pilot sterujacy

Przesytanie sygnatow Bluetooth/kabel
Masa

Bez narzedzia [kg/Ib] | 985/2172
Narzedzia

Waga maksymalna [kg/Ib] | 200/441

*Maksymalna wydajnos$¢ pompy i cisnienie w uktadzie nie moga by¢ wykorzystane w tym samym czasie; silnik ulegnie przecigzeniu. 60 Hz

ma ograniczony wydatek.

Emisje halasu

Emisje hatasu do otoczenia zmierzono jako moc akustyczng (Lyya). zgodnie z dyrekrywa WE 2000/ 14/EG. Réznica pomigdzy
gwarantowanym poziomem hatasu a zmierzonym poziomem hatasu jest pomiarem rozproszenia i zmian deklarowanych wartosci.

Maszyna bez narzedzia.

Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 92
Poziom mocy akustycznej, gwarantowany LyyadB(A) 93
Maszyna bez narzedzia (mfot hydrauliczny)

Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 113
Poziom mocy akustycznej, gwarantowany LyyadB(A) 114

Poziom glosnosci

Odnotowane dane dla cisnienia akustycznego maja typowe rozproszenie statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 2 dB (A).

| Poziom gtosnosci w odlegtosci 10 m od narzedzi maszyny* [dB(A)]

|87

* Okreslone wartosci odnoszg sie do pracy wykonywanej przy pomocy miota hydraulicznego. Inne typy zalecanych narzedzi wytwarzaja

Znacznie mniejszy poziom hatasu.
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ZAPEWNIENIE O ZGODNOSCI Z NORMAMI WE

Zapewnienie o zgodnosci z normami WE

(Dotyczy tylko Europy)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Szwecja, tel. +46-36-146500, zapewnia niniejszym, ze urzadzenia Husqvarna DXR140
poczawszy od maszyn z numerami seryjnymi wypuszczanymi w roku 2013 (rok, po ktérym nastepuje numer seryjny, podany jest wyraznie
na tabliczce znamionowej) sa zgodne z przepisami zawartymi w DYREKTYWIE RADY:

« z 9 marca 1999 roku w sprawie urzadzen radiowych i koncowych urzadzen telekomunikacyjnych oraz wzajemnego uznawania ich
zgodnosci 1999/5/EG.

ez 17 maja, 2006 ,dotyczaca maszyn” 2006/42/WE

« dyrektywie 2004/108/EEC z dn. 15 grudnia 2004 r., "dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetyczne;j".
» Dyrektywa 2006/95/EC z dn. 12 grudnia 2006 r. "dotyczaca sprzetu elektrycznego”

» dyrektywie 2000/ 14/WE z dn. 8 maja 2000 r., "dotyczacej emisji hatasu do otoczenia".

» z8czerwieca 2011 ,dotyczy ograniczen niektérych substancji niebezpiecznych” 2011/65/EU

Odnosnie informacji dotyczacych emisji hatasu patrz rozdziat Dane techniczne.

Zgtoszony organ: 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, wydal raporty dotyczace zgodnosci z
aneksem VI DYREKTYWY RADY z dnia 8 maja 2000 "dotyczacej emisji hatasu” 2000/14/EC.

Certyfikat opatrzony jest numerem: 01/000/002.

Zastosowano nastepujace normy:

ENISO 12100-2, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007 ETSI EN 301 489-17 V2.1.2:2009, ETSI EN 301 489-1 V1.8.1:2008
Goteborg, 31 lipca 2013.

Utz

Helena Grubb
Wiceprezes, maszyny budowlane Husqvarna AB

(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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