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KEY TO SYMBOLS

Symbols on the machine

WARNING! The machine can be a
dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
fatal injury to the operator or others.

Please read the operator's manual
carefully and make sure you understand the @

instructions before using the machine.

Wear personal protective equipment. See
instructions under the "Personal protective
equipment” heading. ‘

es)

WARNING! Dust forms when grinding,
which can cause injuries if inhaled. Use an
approved breathing mask. Always provide for
good ventilation.

This product is in accordance with

applicable EC directives. ( e
Environmental marking. Symbols on the —
product or its packaging indicate that this v.
product cannot be handled as domestic _‘

waste.

By ensuring that this product is taken care of
correctly, you can help to counteract the

potential negative impact on the environment
and people that can otherwise result through
the incorrect waste management of this product.

For more detailed information about recycling this product,
contact your municipality, your domestic waste service or the
shop from where you purchased the product.

Other symbols/decals on the machine refer to special
certification requirements for certain markets.
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Explanation of warning levels

The warnings are graded in three levels.

WARNING!

WARNING! Used if there is a risk of serious

A injury or death for the operator or damage to
the surroundings if the instructions in the
manual are not followed.

CAUTION!

CAUTION! Used if there is a risk of injury to

A the operator or damage to the surroundings
if the instructions in the manual are not
followed.

NOTICE!

NOTICE! Used if there is a risk of damage to materials or
the machine if the instructions in the manual are not
followed.
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PRESENTATION

Dear Customer,

Thank you for choosing a Husqvarna product!

It is our wish that you will be satisfied with your product and
that it will be your companion for a long time. A purchase of
one of our products gives you access to professional help with
repairs and services. If the retailer who sells your machine is
not one of our authorised dealers, ask him for the address of
your nearest service workshop.

This operator’s manual is a valuable document. Make sure it
is always at hand at the work place. By following its content
(using, service, maintenance etc) the life span and the
second-hand value of the machine can be extended. If you
will sell this machine, make sure that the buyer will get the
operator’s manual.

More than 300 years of innovation

Husqvarna AB is a Swedish company based on a tradition
that dates back to 1689, when the Swedish King Charles XI
ordered the construction of a factory for production of
muskets. At that time, the foundation was already laid for the
engineering skills behind the development of some of the
world's leading products in areas such as hunting weapons,
bicycles, motorcycles, domestic appliances, sewing
machines and outdoor products.

Husqvarna is the global leader in outdoor power products for
forestry, park maintenance and lawn and garden care, as well
as cutting equipment and diamond tools for the construction
and stone industries.

Owner responsibility

It is the owner’s/employer’s responsibility that the operator
has sufficient knowledge about how to use the machine
safely. Supervisors and operators must have read and
understood the Operator’s Manual. They must be aware of:

» The machine’s safety instructions.
» The machine’s range of applications and limitations.
* How the machine is to be used and maintained.

National legislation could regulate the use of this machine.
Find out what legislation is applicable in the place where you
work before you start using the machine.

The manufacturer’s reservation

Subsequent to publishing this manual Husqvarna may issue
additional information for safe operation of this product. It is
the owner’s duty to keep up with the safest methods of
operation.

Husqgvarna AB has a policy of continuous product
development and therefore reserves the right to modify the
design and appearance of products without prior notice.

Design and features

Values such as high performance, reliability, innovative
technology, advanced technical solutions and environmental
considerations distinguish Husqgvarna's products. Safe
operation of this product requires the operator to read this
manual carefully. Ask your dealer or Husqvarna should you
need more information.

Some of the unique features of your product are described
below.

4 — English

Applications

The Husqgvarna PG 680/820 floor surfacing machines are
designed for wet or dry grinding of marble, terrazzo, granite
and concrete. Their applications range from rough grinding
through to a polished finish.

Dual Drive Technology™

Planetary head and grinding heads are run with separate
motors, so called Dual Drive Technology™. This gives the
operator fully control of both planetary head and satellite

heads in regards to speed and direction of rotation.

Tripleheaded grinder

A triple-head grinder gives more downward pressure and
power to the grinding heads compared to 4-head machines. It
also offers more stable operation over undulating surfaces
than 4-head machines.

Gear driven planetary head

Gear-driven planetary head with premium quality belt for
power transmission to the grinding heads.

Robust construction
Industrial strength construction.

* Robust steel frame.
* Spring steel heads.
» Strong single-piece aluminum cover.

« Solid hard rubber wheels.

5-way sealing mechanism

The 5-way sealing mechanism protects bearings and internal
parts from concrete dust. This provides longer service
intervals and longer life span of the machine.

Redi Lock™

Redi Lock™ offers a hassle-free system for changing
diamond tools.

Ergonomics

Ergonomic frame and handle design.

Easy to use control panel

Clear and easy to use controls for controlling machine
functions.

Low operating costs

Low tool and maintenance costs per square meter/foot.
Additional features

PG 820

»  Wide grinding path well suited for professional use.

PG 680

» Fits easily through standard openings and is suitable for
most tasks.

* Market leading power-to-weight ratio.



PRESENTATION

#Husqvarna

What is what on the grinder?

—_

Cable connection

2 Handle adjustment

3 Control panel

4 Handle

5 Locking lever, handle adjustment
6 Inspection cover

7 Chassis/Frame

8 Kicker bar

9 Connection for vacuum cleaner
10 Rubber wheels

11 Dust shirt

12 Locking pin

13 Motor terminal box

14 Grinding heads motor

15 Planetary head motor

16 Counter

17 Cover/Shroud

18 Planetary head

19 Grinding heads

20 Electrical cabinet

21 Diamond holder disc

22 Heavy removal grinding heads (accessory)
23 Emergency stop

24 Speed control for grinding heads

25 Direction control for grinding heads

26 Stop/run switch

27 Reset button

28 Direction control for planetary head rotation
29 Speed control for planetary head rotation
30 Power button

31 Operator’'s manual
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MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

General

WARNING! Never use a machine with faulty
safety equipment. The machine's safety

equipment must be checked and maintained
as described in this section. If your machine
fails any of these checks contact your
service agent to get it repaired.

This section describes the machine’s safety equipment, its
purpose, and how checks and maintenance should be carried
out to ensure that it operates correctly.

Power button

This button, when depressed, will turn on power supply to the
unit when the EMERGENCY STOP button has been
released.

Checking the power button

Check that the emergency stop button is not pressed by
turning it clockwise.

Press the power button. On doing so, a soft clunk” should
be heard to come from within the electrical cabinet. This
indicates the line contactors have engaged, supplying
power to the drives/frequency converters.

Press the emergency stop.
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Turn the stop/run switch to "TRUN”.

The machine must not start.

Stop/run switch

The Stop/run switch is used to turn the engines on and off.

Checking the stop/run switch

Check that the emergency stop or machine stop button are
not pressed by turning them clockwise.

Press the power button.

Reduce the pressure between grinding disc and floor by
pushing down on the handle without raising the grinding
unit off the ground.

Switch the machine to run mode using the STOP/RUN
switch on the control panel. The machine should start

smoothly and accelerate to the selected speed over a

period of 5 seconds.

Turn the stop/run switch to "STOP”.



MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Emergency stop

The emergency stop is used to quickly switch off the engine.
The emergency stop at the machine breaks the mains power

supply.

Testing the emergency stop
» Press the emergency stop. Check that the engine stops.

» Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).

Reset button

» The Reset button is used to reset any active faults in the
Vacon computer drives that can be caused during
operation, such as ’Over Current’ or 'Under Voltage'. Once
Reset the machine will return to normal functionality.
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

General
WARNING! The machine should be switched
off with the power cable disconnected from
the outlet.

Changing/fitting the diamonds

NOTICE! When using the machine, each grinding head
must always have the same diamond type and number of
diamonds as the other grinding heads. Each grinding head
must have diamonds the same height as the other grinding
heads.

Have a set of gloves ready, as diamonds can get very hot
during dry grinding applications.

» Set handle in upright position.

» Fold down the foot support.

* Grab the handle bar and with one foot on the foot support,
tilt the machine backward. The machine should rest on its
wheels and the chassis.

» Putongloves.
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* Remove grinding disc by slightly rotating disc and then
pull off (direction that the discs will need to be rotated will
depend on the direction the machine was last running).

* Use a hammer to remove the diamond segments.
» Affix new diamond segments on the grinding disc.
Assemble the parts in the reverse order.

As new diamonds may be a different height to set being
previously used, re-adjust skirt to ensure good seal is
established with the floor.

Adjusting the rubber skirt

» Adjust rubber skirt so that a good seal is established
between the floor and head of machine. Ensure join in
skirt is at the front of the machine. Setting of the skirt is
essential to obtain good dust extraction and eliminate the
possibility of airborne dust when dry grinding.



ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Handle height

CAUTION! It is recommended that this
height be set as close as possible to the
height of the operator’s hip bone. When the
machine is running, there will be a grinding
force/pull to one side that can be felt through
the handlebars. Use the hip to resist this
force instead of trying to control this
through the arms (such positioning will be
much easier for the operator using the
machine over prolonged periods of tim.

« Set handle to most comfortable working height using
adjustment lever.

Connect the machine

¢ Connect the vacuum cleaner to the machine.

« ltis highly recommended to use the Husqvarna DC 5500
dust extraction system for complete dust control.

» Ensure the STOP/RUN switch is set on Stop (rotate
counter clockwise).

» Connect the power plug from the grinder to the power
outlet on the dust extractor.
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GRINDING GUIDE

Grinding heads

There are 2 different grinding head options:

» Spring steel heads - designed more for finishing or lighter
grinding applications.

« Conventional / Demolition heads—designed for heavy
duty preparation grinding where an extremely robust
system is required. (additional accessory)

Spring steel heads

1 Drive hub

Spacer plate
Cushion ring
Spring steel spring
Silicone spring
Spacers

Head plate

Head lock

o N o o~ WwN

Between the head plate and head mate are a series of
spacers, silicon spring and the spring steel spring which give
shock absorption and flexibility in the system.

The spring steel heads are made up of a series of spacers, a
silicone spring and a single spring steel spring. Combined
these give flexibility and shock absorption to the system.

Unlike the heavy removal heads, the spring steel heads are
able to move in a more flexible manner with out moving parts
due to the spring steel design.
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Diamond segments

The following are guidelines regarding diamond segments
grinding applications. As with all guide lines there are always
exceptions to the rule.

General
Diamond abrasives usually consist of 2 components:

» Diamond powder (also known as diamond crystals or grit).
By changing the size of the diamond powder or grit, we
can change how coarse or fine the scratches will be that
are left behind from the grinding process.

» A binding agent (metal or resin). Diamond powder is
mixed and suspended in either a metal or resin binding
agent. When suspended in a metal binding agent, the
finished product is referred to as a Metal Bond or Sintered
diamond segment. When suspended in a resin binding
agent, the finished product is referred to as a Resin Bond
diamond segment or pad. By changing the hardness of
the binding agent, we can change how fast or slow the
diamond abrasive will wear.

Diamond grit size

The following are general rules regarding diamond segments
in grinding applications. As with all general rules there are
exceptions or cases when it is not the case.

Changing the size of the diamond grit to a smaller particle/grit
size will effect the performance of the diamond tool in the
following ways:

« Create a finer scratch pattern.
* Increase life of diamond tool.

The opposite will occur when changing to a larger particle/grit
size.

Binding agent

Increasing hardness of bond will:
« Create a finer scratch pattern.
* Increase life of diamond tool.

» Decrease production rate.

The opposite will occur when making the metal or resin bond
softer.

Number of diamond segments under the
machine

Increasing the number of segments under the machine will:

* Reduce pressure on each individual diamond segment -
reduce wear rate on diamond segments.

* Reduce load on the machine and cause the grinder to
draw less current.

» Create a smoother scratch pattern (particularly on soft
floors).

The opposite will occur when decreasing the number of
segments under the machine.



GRINDING GUIDE

Wet and dry grinding

When using diamond segments wet, the following principles
apply:
» Production rates will be higher than dry grinding.

» Diamond segments will wear faster (due to presence of
slurry) and therefore, harder bonds can be used (when
comparing with dry grinding).

» Scratches from diamond grit will be deeper.

When using diamond segments dry, the following principles
apply:

» Production rates will be slower on harder materials than if
wet grinding.

« Softer bond segments will be required in order to
encourage segment wear (as there will be not slurry to
help diamond segments to wear).

« Scratches from diamond grit will not be as deep compared
to if it were also used for wet grinding.

» There will be more heat generated by the diamond
segment.

Summary of diamond principles

Diamond segments need to wear in order to achieve
productivity. Diamond segment wear can be influenced by the
following factors:

*  Pressure.

* Hardness of bond.

» Diamond grit size.

* Presence of water.

* Number of segments under the machine.

* Adding an additional abrasive (e.g. sand, silicone carbide)
on the floor will increase wear.

Generally, the faster a diamond segment wears, the faster the
productivity will be. By varying the above factors, changes can
also be made to effect the following:

» Scratch pattern.
»  Current draw of machine.
* Flatness of floor (see next section).

» Ease of operation.

Full and half sets of diamonds

General

The way diamond segments are set-up on the grinding heads
of the machine will also greatly influence the performance of
the machine, the productivity levels and also the finished floor
quality.

There are basically two types of diamond configurations that
can be used when using the grinder:

» Half set of diamonds — when there are diamonds placed
at three alternating positions on the diamond holder discs.

“@
« Full set of diamonds — when there are diamonds placed at
each of the six positions on the diamond holder discs.

By changing the way the diamonds are set-up on the diamond
holder discs, an operator can significantly effect the

performance of the machine and therefore, the finished
product.

Half-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a half-set, they tend to
follow the surface of the floor. Similar to a tripod for a camera,
which can be placed on an uneven surface and yet still find a
stable footing.

The half-set diamond configuration should only be used when
a flat floor finish is not required.

Full-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a full-set, they tend not to
follow the surface of the floor. If the floor has undulations, the
machine will grind the high areas yet miss the low spots.

The full-set diamond configuration should be used when a flat
floor finish is desired.

The below table gives some examples of possible
applications for the two arrangements:
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GRINDING GUIDE

Applications Full set Half set
Ceramic tile adhesive removal X
Carpet glue removal X
Epoxy paint removal X
Vinyl adhesive removal X
Rain damaged concrete X
Smoothen exposed aggregate X
Lippage removal between X
cementatious based tiles.
Surface polishing of concrete X
floors
Grinding to expose aggregate in X
concrete polishing application
Flatten undulations in concrete X
floors
Re-polish floors that have been

X
ground before
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Determining the hardness of
concrete

All concretes are measured by their compressive strength
and depending on which part of the world you are from,
different compressive strength indices (e.g. PSi & MPa) are
used. Generally, the higher the compressive strength rating,
the harder the concrete and therefore, the harder it will be to
grind.

However, other factors beside compressive strength ratings
determine how hard the floor will be, and therefore, the correct
diamond selection. Since grinding normally only deals with
the surface of the concrete (top 5mm or 1/4 inch), often the
way the concrete floor has been finished or the condition of
the surface will have a greater bearing on what type of
diamond to select, rather than the compressive strength
rating of the concrete.

Surface factors to consider when making a diamond
selection

Generally, if a concrete surface is very smooth (i.e. Most likely
it has been heavily trowelled/helicoptered), the concrete will

behave as if it has a high compressive strength and therefore,
require a soft bond segment.

Accordingly, if a concrete surface is coarse/aggressive (e.g.
rain-damaged, shot blasted, scarified, exposed aggregate
e.t.c.), the concrete will behave as if it has a low compressive
strength and therefore, require a hard bond segment.

Surface coatings/contaminants (e.g. Epoxy coatings, ceramic
tile adhesives, levelling compounds/screeds) will often have a
larger bearing on what diamond to select, than will the
compressive strength of the concrete.

As a general rule, when grinding a concrete slab for the first
time and you are unsure about its hardness, always begin
with harder bond diamonds under the machine. This will
ensure the least amount of wear on the diamond segments. If
a hard diamond segment is not suited to the application, all it
has cost is a little amount of time without wearing out the
diamonds.

If performed the other way around (i.e. a soft segment is used
to begin with) and the concrete is soft or possesses an
abrasive surface or surface contaminant, it is quite possible to
wear-out a considerable amount of diamond in very short
period of time.



GRINDING GUIDE

Diamond selection

The following suggestions cover the basic principles for diamond selection for different applications.

Applications Metal bond Grit size Full set Half set .?'!1 gles/Doubles/
riples

Flatten floor - Hard concrete Soft 1610 30 X S

Flatten floor - Medium concrete Medium 16 t0 30 X S

Flatten floor - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT

Ceramic tile adhesive removal Hard 16 to 30 X SorD

Vinyl or Carpet glue removal - Hard Soft 16 10 30 X SorD

concrete

Vinyl or Carpet glue removal - Medium Medium PCD to 16 X DorT

concrete

Vinyl or Carpet glue removal - Soft Hard PCD to 16 X DorT

concrete

Epoxy paint removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X X S

Epoxy paint removal - Medium concrete | Medium 1610 30 X S

Epoxy paint removal - Soft concrete Hard 16 t0 30 X DorT

Rain damaged concrete Hard 16 t0 30 X DorT

Smoothen exposed aggregate Hard 16 to 30 X SorD

Lippage removal in terrazzo/stone tiles | Soft 30 to 60 X S

Surface polishing of concrete floors - Soft 60 X SorD

Hard concrete

Surfgce polishing of concrete floors - Medium 60 X SorD

Medium concrete

Surface polishing of concrete floors - Soft Hard 60 X T

concrete

Grinding to exposed aggregate in Soft 16 o0 30 X s

concrete - Hard concrete

Grinding to exppsed aggregate in Medium 16 10 30 X s

concrete - Medium concrete

Grinding to exposed aggregate in Hard 16 10 30 X DorT

concrete - Soft concrete

Flatten undulation in concrete floors - Soft 16 10 30 X s

Hard concrete

Flattgn undulation in concrete floors - Medium 16 10 30 X s

Medium concrete

Flatten undulation in concrete floors - Hard 16 10 30 X T

Soft concrete
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OPERATING

Protective equipment

General

Do not use the machine unless you are able to call for help in
the event of an accident.

Personal protective equipment

You must use approved personal protective equipment
whenever you use the machine. Personal protective
equipment cannot eliminate the risk of injury but it will reduce
the degree of injury if an accident does happen. Ask your
dealer for help in choosing the right equipment.

WARNING! The use of products such as
A cutters, grinders, drills, that sand or form
material can generate dust and vapours
which may contain hazardous chemicals.
Check the nature of the material you intend

to process and use an appropriate breathing
mask.

WARNING! Long-term exposure to hoise can
A result in permanent hearing impairment. So
always use approved hearing protection.
Listen out for warning signals or shouts
when you are wearing hearing protection.

Always remove your hearing protection as
soon as the engine stops.

General safety precautions

This section describes basic safety directions for using the
machine. This information is never a substitute for
professional skills and experience.

» Please read the operator’s manual carefully and make
sure you understand the instructions before using the
machine. Save all warnings and instructions for future
reference.

« Keepin mind thatitis you, the operator that is responsible
for not exposing people or their property to accidents or
hazards.

* The machine must be kept clean. Signs and stickers must
be fully legible.

Always use common sense

It is not possible to cover every conceivable situation you can
face. Always exercise care and use your common sense. If
you get into a situation where you feel unsafe, stop and seek
expert advice. Contact your dealer, service agent or an
experienced user. Do not attempt any task that you feel
unsure of!

WARNING! There is always a risk of crush
injuries when working with products

containing moving parts. Wear protective

gloves to avoid body injuries.

Always wear:

» Protective helmet

* Hearing protection

» Protective goggles or a visor
* Breathing mask

* Heavy-duty, firm grip gloves.

« Tight-fitting, heavy-duty and comfortable clothing that
permits full freedom of movement.

» Boots with steel toe-caps and non-slip sole.
Be careful as clothing, long hair, and jewellery can get caught
in moving parts.

Other protective equipment

WARNING! The machine can be a dangerous

A tool if used incorrectly or carelessly, which
can cause serious or fatal injury to the
operator or others.

Never allow children or other persons not
trained in the use of the machine to use or
service it.

Never allow anyone else to use the machine
without first ensuring that they have read
and understood the contents of the
operator’s manual. Never use the machine if
you are fatigued, while under the influence
of alcohol or drugs, medication or anything
that could affect your vision, alertness,
coordination or judgement.

WARNING! Sparks may appear and start a
fire when you work with the machine. Always

keep fire fighting equipment handy.

» Fire fighting equipment

» Always have a first aid kit nearby.

14 — English

WARNING! Unauthorized modifications and/
A or accessories may lead to serious injury or

death to the user or others. Under no

circumstances may the design of the

machine be modified without the permission
of the manufacturer.

Do not modify this product or use it if it
appears to have been modified by others.

Never use a machine that is faulty. Carry out
the checks, maintenance and service
instructions described in this manual. Some
maintenance and service measures must be
carried out by trained and qualified
specialists. See instructions under the
heading Maintenance.

Always use genuine accessories.

WARNING! Never allow children to use or be
in the vicinity of the machine.




OPERATING

WARNING! Overexposure to vibration can
lead to circulatory damage or nerve damage
in people who have impaired circulation.
Contact your doctor if you experience
symptoms of overexposure to vibration.
Such symptoms include nhumbness, loss of
feeling, tingling, pricking, pain, loss of
strength, changes in skin colour or
condition. These symptoms normally appear
in the fingers, hands or wrists. These
symptoms may be increased in cold
temperatures.

Grounding instructions

Work area safety

Observe your surroundings to ensure that nothing can
affect your control of the machine.

Do not use the machine in bad weather, such as dense
fog, rain, strong wind, intense cold, etc. Working in bad
weather is tiring and can lead to dangerous conditions,
e.g. slippery surfaces.

Never start to work with the machine before the working
area is clear and you have a firm foothold.

Ensure that the working area is sufficiently illuminated to
create a safe working environment.

The machine should not be used in areas where potential
for fire or explosions exist.

Electrical safety

A\

WARNING! Improper connection can result
in the risk of electric shock. Contact a
qualified electrician if in doubt as to whether
the appliance is properly grounded.

Do not modify the plug. If it will not fit the
outlet have a proper outlet installed by a
qualified electrician. Make sure local
regulations and ordinances are followed.

If the grounding instructions are not fully
understood contact a qualified electrician.

WARNING! There is always a risk of shocks
from electrically powered machines. Avoid
unfavourable weather conditions and body
contact with lightning conductors and metal
objects. Always follow the instructions in the
Operator’s manual to avoid damage.

A\

Never connect the machine to a outlet if plug
or cord is damaged.

WARNING! To reduce the risk of electrical
shock, do not put the grinder in water or
other liquid. Do not place or store appliance
where it can fall or be pulled into a tub or
sink.

A\

Check that the mains voltage corresponds with that stated
on the rating plate on the machine.

Inspection and/or maintenance should be carried out with
the motor switched off and the plug disconnected.

Always shut down the machine before disconnecting the
power plug.

Always unplug the machine during longer work breaks.

Never drag the machine by means of the cord and never
pull out the plug by pulling the cord. Hold the plug to
disconnect the power cord.

Never use the machine if any cable is damaged, but hand
it in to an authorized service workshop for repair.

The machine must never be driven to such a depth in
water that it reaches up to the machine’s equipment. The
equipment can be damaged and the machine can be live,
resulting in personal injuries.

The machine is equipped with a grounded cord and plug
and should always be connected to a grounded outlet.
This reduces the risk of electric shock in the event of
malfunction.

The use of adaptors is not allowed with the machine.

Extension cords and cables

The marking on the extension cable must be the same or
higher than the value stated on the machine’s rating plate.

Use grounded extension cables.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

Keep the connection to the extension cord dry and off the
ground.

Keep cable away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cable increase the risk of
electric shock.

Check that the cables are intact and in good condition.
Never use the machine if any cable or plug is damaged,
but hand it in to an authorized service workshop for repair.

To avoid overheating do not use the extension cord while
it is rolled up.

Ensure the cord is behind you when you start to use the
machine so that the cord will not be damaged.

Work safety

Never leave the machine unsupervised with the motor
running.

Make sure that there is always another person close at
hand when you use the machines, so that you can call for
help if an accident should occur.

Keep all parts in good working order and ensure that all
fixtures are properly tightened.

Machinery should only be started when grinding heads
are resting on the ground unless carrying out a testing
procedure as outlined in this manual.

The machine should not be started without the rubber
dust skirt attached. It is essential a good seal between
machine and floor be established for safety, especially
when operating in dry grinding applications.
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OPERATING

Transport and storage

Extreme caution must be used when moving machinery
by hand on an inclined plane. Even the slightest slope can
cause forces/momentum making the machinery
impossible to brake manually.

The machine should not be lifted by handles, motor,
chassis or other parts. Transportation of the machine is
best done on a pallet / skid to which the machine must be
firmly secured.

At no time should lifting of machinery be attempted
without mechanical means such as a hoist or fork lift.

Do not attempt to slide the tines/forks from a fork lift under
grinding heads unless on a pallet/skid. Failure to do so
can cause irreparable damage to grinding heads of
machine and internal parts.

Secure the equipment during transportation in order to
avoid transport damage and accidents.

The machine should be transported under cover where
possible, limiting the exposed to natural elements — in
particular rain and snow.

It is recommended that machinery be transported with a
set of diamonds attached at all times to ensure protection
of locking mechanism for diamond plates.

Store the equipment in a lockable area so that it is out of
reach of children and unauthorized persons.

The machine should always be stored in a dry place when
not in use.
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Speed and direction of rotation

General

Planetary head and grinding heads are run with separate
motors, so called Dual Drive Technology™. This gives the
operator fully control of both planetary head and satellite

heads in regards to speed and direction of rotation.

Speed and direction of rotation is set using the controls on the

control panel.

1 Speed control for planetary head rotation

2 Speed control for grinding heads

3 Direction control for planetary head rotation
4

Direction control for grinding heads



OPERATING

Speed

When starting the machine for the first time on any given
application, it is advised the speed setting should not exceed
7, initially.

When the operator is comfortable with the application, speed
may be increased.

Direction of rotation

Seen from underneath the machine, the direction of rotation
is as follows:

e REV - Clockwise.
« FWD - Reverse.

The machine will pull” to one direction during operation. The
direction of pull is determined by the planetary head direction
of rotation. The head of the machine will pull to the right (and
therefore, will be felt on the right hip of the operator) when the
planetary head is set in the REVERSE direction.

This sideways pull can be very useful when grinding,
particularly along a wall. Set the machine so that it pulls
towards the wall, and then control the machine so it can just
touch the wall. This will ensure a grind close to the wall or
object.

NOTICE! Planetary head and grinding heads are set to both
turn in the same direction (i.e. both in clockwise rotation or
both in counter-clockwise rotation).

A more powerful grinding force is created when both
planetary head and grinding discs heads are running in the
same direction. The end result is higher productivity than
when the discs are set to run in opposite directions. It is here
that you will also experience the beneift of Dual Drive
Technology™.

To improve the cutting efficiency of diamonds, change
directions on a regular basis. This will work both sides of the
diamond crystals, keeping the abrasives as sharp as possible
by creating maximal exposure of the diamond crystal.
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Setting speed and direction

Speed and direction setting is often a matter of personal choice. Operators are encouraged to experiment to find which settings
best suit the given applications. The following table lists some suggested set-ups for different applications.

Aoplications D:;i‘;ttg’rn fg;:ol for SIF; izc:aionr:‘l;zldfor Direction control for | Speed control for

PP planetary planetary grinding heads grinding heads
rotation rotation

Ceramic tile adhesive removal | FWD 6-7 FWD 8-10

Carpet glue removal FWD 5-7 FWD 8-10

Epoxy paint removal FWD 5-10 FWD 8-10

Rain damaged concrete FWD 7-10 FWD 8-10

Smoothen exposed aggregate | FWD 7-8 FWD 8-10

Llppagg removal in terrazzo/ FWD 5.7 FWD 8-10

stone tiles

Concrete polishing with resin FWD 10 FWD 8-10

bond pads

PIRANHA™ scraper tool REW 3-5 REW 3-5

Re-grouting procedure during i i

HIPERFLOOR™ process FWD 8-10 FWD 35

NOTICE! In the above table, FWD & FWD are listed together to indicate direction settings in the same direction (i.e. It can also
be REV/REV). The only application where direction settings must be in the same directions and also direction specific is when
using the PIRANHA™ scraper tools. In this particular application the setting must be in the REV/REV direction.
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Basic working techniques

General

The Husqgvarna PG 680/820 floor surfacing machines are
designed for wet or dry grinding of marble, terrazzo, granite
and concrete. Their applications range from rough grinding
through to a polished finish.

Itis highly recommended to use the Husqvarna DC 5500 dust
extraction system for complete dust control.

Variable speed drives/frequency
converters

Each Husqvarna PG 680 & 820 is equipped with 2 variable
speed drive or frequency converter. This unit is incorporated
into the machine for the following reasons:

Functional

* Manipulate incoming power to enable increase/decrease
in speed & direction change.

» Regulate current and voltage supply to the motors to
ensure motors run at optimum levels (e.g. torque boost).

Protection

* Monitors incoming power to ensure suitability for machine
and application being performed.

» Controls current being drawn by motors to ensure motors
are running within safe operational limits (to prevent
damage to motor).

* Monitors load on machine to ensure the grinder is not
being overloaded thus offering protection for belt,
bearings and other internal components.

» Protects motors from faulty power supply (e.g. running on
2 phases).

Diagnostic

» |dentifies electrical faults with the machine and registers
fault code.

* Has monitoring menus that help isolate cause of potential
electrical faults.

Monitoring menus also enable operator to gauge how hard
machine is working. Whilst it is not essential for an operator to
intimately know every feature of the variable speed drives or
frequency converters, it is useful to be familiar with both the
fault codes as well as some of the monitoring menus.

Keypad/Display

Each variable speed drive or frequency converter has a
keypad which will appear as illustrated below when the
machine has power connected to it.

1 14
QI r=wo0]
/m /O term 13

112

11

—_

Run direction (fwd or rev)

Indicates if unit is either stopped or running
Up key

Reset button

Left key

Select button

Down key

Enter button

Right key

© 00 N O O b~ O DN

10 Stopping

11 Starting

12 Output mode (Hertz in this example)
13 Output value

14 Stand by ready indicator
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Monitor screen Information provided

OUTPUT
FREQUENCY

Frequency motor is running at when
machine is running.

Frequency speed control dial is set

REF. FREQUENCY to

Speed of motor when machine is

MOTOR SPEED .
running.

Current draw of motor when

MOTOR CURRENT L .
machine is running.

Percentage of motor torque when

MOTOR TORQUE LS .
machine is running.

Percentage of motor power when

MOTOR POWER s .
machine is running.

Percentage of motor voltage when

MOTOR VOLTAGE s .
machine is running.

DC LINK VOLTAGE Indicates quality of power supply.

The menu tree illustrated on this page outlines the important
menu options that provide useful information for monitoring
and diagnostic purposes when using the machine.

As can be seen on the menu tree to the right, when the
machine is turned on, the variable speed drives or frequency
converters are set to display the Output Frequency to the
motor (a zero value will register when the machine is in stand-
by mode).

The Output Frequency page also falls under the Monitor
Menu.

It can be seen from the left hand column, the two primary
menus important to the operator are the Monitor Menu and
Fault History menu.

Navigation through the menu tree is achieved by using the up,
down, left and right keys on the keypad (see previous page).

Parameter Menu DC Link Voltage

i i

Keypad
Control Menu

! i

Motor Power

Motor Voltage

Active Faults Menu

! i

Faults History Menu

Motor Torque

! !

System Menu

| i

Expanded Boards

Motor Current

Menu Motor Speed
Monitor Menu > Output Frequency
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Menus and information they provide

The following menu items/screens on the variable speed
drive/frequency converters provide the following useful
information to the operator.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

This screen tells the operator the frequency the motor is
running at when the machine is in operation. The value for
output frequency should be constant when the machine is
running. If there is a fluctuation in output frequency when the
machine is running, generally this indicates the motor is
running at or near the limit of its programmed current limit.
The current limits (predetermined and set by Husqvarna
Constructions Products) are as follows:

» Large motor (which information is found on the large
variable speed drive/frequency converter) - 25 amps.

*  Small motor (which information is found on the small
variable speed drive/frequency converter) - 5 amps.

If there is a fluctuation in output frequency when the machine
is in operation, it is advisable to check the motor current as
well. This can be found by pressing the UP arrow on the
keypad 3 times. For trouble free operation concerning current
issues, it is best to keep output current at or around 21 amps
(for the large motor). The current draw of the motor can be
reduced by reducing the speed of the motor using the speed
dial on the control panel near the handle bars.

Generally, most over-current problems will be associated with
the large motor (and therefore, monitored on the large
variable speed drive/frequency converter). Keep the current
draw on the small motor under 3.5 amps for consistent
operation.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

This screen displays the current draw of the corresponding
motor (i.e. large variable speed drive/frequency converter
monitors function of large motor, small variable speed drive/
frequency converter monitors function of small motor) when
the motor is running.

See comments already covered under OUTPUT
FREQUENCY relating to motor current.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

This screen displays the quality of the power supply to the
machine. It will read higher values when the machine in
standby and lower values when the machine is in operation.

FAULT HISTORY

The fault history menu stores the last series of faults
experienced by the variable speed drive/frequency converter.
If there is a recurring fault pattern experienced by the
machine, the information can be obtained from the fault
history menu. For more on faults, see trouble shooting faults.



STARTING AND STOPPING

Before starting e Check that the STOP/RUN switch is set to STOP.

WARNING! Please read the operator’s

A manual carefully and make sure you
understand the instructions before using the
machine.

Wear personal protective equipment. See
instructions under the ”Personal protective
equipment” heading.

Make sure no unauthorised persons are in
the working area, otherwise there is a risk of
serious personal injury.

» Check that the machine is assembled correctly and do not
show any signs of damage. See instructions in the section
"Assembling and adjustments".

» Perform daily maintenance. See instructions in the section
"Maintenance".

Starting
* Press the power button. On doing so, a soft clunk” should
» Check that the emergency stop button is not pressed by be heard to come from within the electrical cabinet. This
turning it clockwise. indicates the line contactors have engaged, supplying

power to the drives/frequency converters.

* Reduce the pressure between grinding disc and floor by
pushing down on the handle without raising the grinding
unit off the ground.
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STARTING AND STOPPING

»  Switch the machine to run mode using the STOP/RUN
switch on the control panel. The machine should start
smoothly and accelerate to the selected speed over a
period of 5 seconds.

Stopping

Turn the stop/run switch to "STOP”.
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General

Manual. More extensive work must be carried out by an authorized service workshop.

A\

information please contact your nearest service workshop.

WARNING! The user must only carry out the maintenance and service work described in this Operator's

The machine should be switched off with the power cable disconnected from the outlet.
Wear personal protective equipment. See instructions under the ”Personal protective equipment” heading.

The life span of the machine can be reduced and the risk of accidents can increase if machine maintenance
is not carried out correctly and if service and/or repairs are not carried out professionally. If you need further

Let your Husqvarna dealer regularly check the machine and make essential adjustments and repairs.

Maintenance schedule

Daily maintenance Weekly maintenance | 6 monthly After 12-36 months
Cleaning External cleaning Imng;iilecomponents of the
General inspection Planetary drive system
Grinding heads
Functional | Power button
inspection | Stop/run switch
Emergency stop
Protective cover
Service Grinding Heads Drive System

Maintenance check list

External mechanical checks

Time required (min)

head seal. Replace if needed.

Tilt the unit back. Check for and remove any Diamond tools 2
Check shroud for damages affecting the planetary rotation, satellite rotation, planetary seal efficiency and 5
extraction efficiency

Unplug the planetary drive to reduce operating noise. Run the discs through the range of speeds listening 5
for bearing noises caused by broken bearings

Unplug the small motor and run discs at low speed and check how discs are running. 5
Check the condition of belt and that the inside of the machine is clean 10
Check the headlocks and tighten if needed (3 per satellite) 5
Check movements of the satellites. If not running correctly, disassemble all heads. 15
Check the spring steel leaf and spring cushion carefully for wear 10
Check dust seals for wear 5
Unplug large motor and replace small motor. Run the planetary head through the range of speeds and 5
listen to operation.

Check condition of sprocket and chainring of the planetary drive gearbox. Replace if needed. 5
When planetary drive is removed, check for dust on the top surface. Check the condition of the planetary 20
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Cleaning

WARNING! Do not clean the machine with a
water spray or similar.

External cleaning

Functional inspection

General inspection

« Check that the cord and extension cord are intact and in
good condition.

» Check that nuts and screws are tight.

» Check that head locks are tight. Tighten head locks and
re-set in thread-locking compound if required (Suggested
thread-locking compound Loctite 680).

Grinding heads

Over an extended period of time the spring steel spring
fatigues and the spring steel fingers” begin to break off. This
creates irregular movement within the grinding heads and will
cause vibration when the machine is in operation.

Routine checks for broken fingers” in the spring steel grinding
heads are recommended. Life expectancy for grinding heads
can vary between 6 and 12 months depending on the amount
of usage.

Replacement spring steel springs are available and can be
replaced without throwing the grinding head away.

The spring steel heads can also be made less flexible by the
addition of a second spring steel spring.
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Planetary drive system

The planetary drive system consists of the sprocket (which
runs the chain ring) and the chain ring. This system is a dry
system (i.e. it is not required for there to be lubrication
between the planetary drive sprocket and chain ring), to allow
any dust that may come into contact with the chain ring to fall
back out again.

NOTICE! Lubrication of this system will cause dust to build
up in chain ring and drastically shorten the life of both the
chain ring and planetary drive sprocket.

As the chain ring and planetary drive sprocket are located
beneath the cover of the machine, yet on the outside of the
machine, there lies the potential that they can be exposed to
dust and other debris created during the grinding process.

To prevent this as much as possible, a planetary seal has
been installed to stop dust and other particles from coming
into contact with the planetary drive mechanism.

Checking the planetary seal

* Unplug the power cable for the planetary motor and the
grinding motor.

* Hold on to the chassis and remove the assembly pin.
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Remove the bolts.

Inspect for dust build up here. If the planetary seal is
working effectively, there should be a very minimal

amount of dust observed under the cover of the machine.

If there is a build-up of 5-6mm (1/4 inch), then it is more
than likely it is time to remove the machine cover and
check the condition of the planetary seal.

Remove the bolts.

Service

CAUTION! All types of repairs may only be
carried out by authorised repairmen. This is
so that the operators are not exposed to

A\

great risks.

NOTICE! Prior to removing belt tensioner
cover plate, ensure cover plate and area
surrounding cover plate are totally clean.
Avoid debris from entering into inside of
machine.

AN

Lift off machine cover to reveal chain ring and planetary
seal.

If planetary seal is worn or needs replacement, contact
your Husqgvarna Construction Products distributor for a
new planetary seal replacement kit.

Grinding Heads Drive System

As the grinding discs are driven by the large motor via an
internal belt, and because the belt is sealed inside the
machine, there is no maintenance regarding this drive system
until a major service (belt and bearing replacement) is due.
This is typically following 12-36 months of operation.

It needs to be considered that some applications are more
demanding than others. This will in turn influence the
operation time before an internal service is required. Take the
equipment to an authorized service shop.
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Faults and trouble shooting

The following table outlines some of the problems that may be experienced when using the PG grinders and a list of potential

solutions.

Problem

Possible Cause

Potential Solution

GRINDER IS HARD
TO HOLD ONTO

Not enough diamonds under the machine (if
grinding thick glue or soft floors, too few
diamonds under the machine will greatly
increase the load on grinder and operator).
Usually also accompanied by high current draw
by large motor.

Increase number of diamonds under machine to reduce load on
grinder and operator.

Large motor not working (this can be caused by
fault with motor, fault with wiring to motor, or fault
with large variable speed drive or frequency
converter).

Check large motor is plugged in. Check there are no faults on larger
variable speed drive or frequency converter. Check that large variable
speed drive or frequency converter is on. Check that large variable
speed drive or frequency converter is functioning properly (unplug both
motors, set display on keypad to Output Frequency, switch machine to
RUN, see if numbers on screen change from zero and begin counting
up. If numbers stay on zero, large variable speed drive or frequency
converter is not receiving run command from switch on control panel.
Machine needs to be checked by an electrician or by Husqvarna
Construction Products.

Drive belt is slipping.

Remove belt tensioner cover plate on bottom of machine and check
there is no water or dust on the inside of the machine that may be
causing the belt to slip on the drive pulleys.

Drive belt is broken (this can be confirmed by
turning one of the grinding heads by hand. If all
grinding heads rotate together, belt is not broken.
If only one grinding head turns, belt is broken).

Replace internal drive belt.

Only 1 phase is coming into the machine,
machine will not fault and will draw <1 amp motor
current, fan will be turning slowly.

Check incoming power supply.

The application or the use of the machine
requires too much of the machine capacity

In some applications even when the right number and type of
diamonds have been selected, it can still be necessary to slow down
both the motors speeds and the forward speed of the machine across
the floor.

GRINDER SOUNDS

Small planetary drive motor not plugged in.

Check small planetary drive motor is plugged in.

Small motor not working (this can be caused by
fault with motor, fault with wiring to the motor, or
fault with small variable speed drive or frequency

Check small motor is plugged in. Check there are no faults on small

variable speed drive or frequency converter. Check that small variable
speed drive and frequency converter is on. Check that small variable
speed drive or frequency converter is functioning properly (unplug both
motors, set display on keypad to Output Frequency, switch machine to
RUN, see if numbers on screen change from zero and begin counting

SCRATCH PATTERN

LIKEITIS ’ )
OVERREVVING converter). up. If numbers stay on zero, small variable speed drive or frequency
converter is not receiving run command from witch on control panel.
Machine needs to be checked by an electrician or Husqvarna
Construction Products.
The large motor is not working. This can be Check that th fault ither th Il or the | iabl
caused by fault with motor, fault with wiring to eckihat tnere are no faulls on eiiner the smafl or ihe large variable
motor, or fault with large variable speed drive speed drives. Reset if required at the control panel on the handle bar.
. . . Check that all diamonds are fitted correctly and are the same height.
E é?n;?ré?:mn;iyégzt]ge Sg%ﬂiﬁgeﬁ%ﬁ ' ggféznt Check that all segments are the same grit and bond. In the event of
Dia?nond tools ma ge mixed 9 9 * | uneven diamond segments space out uneven diamonds evenly and
GRINDER IS y ' run machine on an abrasive surface till all segments are equal heights.
LEAVING AN Head locks may be loose or missing. Check that all head locks are present and tight.
IRREGULAR

Resin tools may be mixed or have picked up a
contaminant.

Ensure that all resins are the same grit and bond and free from
contaminants. To clean resins briefly run them on a lightly abrasive
surface.

Grinding heads may be worn-out or damaged.

Check grinding heads for broken parts or excess movement.

GRINDER IS
JUMPING AROUND

Grinding heads may be worn-out or damaged.

Check grinding heads for broken parts or excess movement.

Diamonds may not be fitted correctly or different
height diamonds may be on the grinding heads.

Check to ensure all diamonds are fitted correctly and are the same
height.

Head locks may be loose or missing.

Check to ensure all head locks are present and tight.

Small motor not working (this can be caused by
fault with motor, fault with wiring to motor, or fault
with the small variable speed drive)

Check that the small variable speed drive is on. Check that there are
no faults on the small variable speed drive. Reset if required, at the
control panel near the handle bars. Check that small variable speed
drive is functioning properly (unplug both motors, set display on keypad
to output frequency, switch machine to RUN, see if numbers on screen
change from zero and begin counting up. If numbers stay on zero,
small variable speed drive is not receiving run command from switch
on control panel.) Machine needs to be checked by an electrician or a
Husqvarna service agent.
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Fault tracing table

Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Machine will not turn on

The incoming power cable is not live

Check that incoming power is turned on

The EMERGENCY STOP button is
engaged

Twist the Emergency Stop button to
release

The safety circuit breaker is open inside
the electrical cabinet

Close circuit breaker to complete the
circuit

Problem with the contactor on the back of
the POWER button

Check that wires are connected and firm
on the back of the POWER button as on

machine model schematic. Check that the
contactor is engaging when the POWER
button is pressed.

Opening display screens (V1.1) does
not change from 0,00 Hz on the
variable speed drives when | switch my
machine from STOP to RUN

Problem with the connection of the wires
to STOP/RUN switch or with the contactor
on the back of the STOP/RUN switch

Check that the stop run switch wires
inside the control panel are connected
and firm and are engaging and
disengaging when switch is turned.

Opening display screen (V.1.1) stays
on 0,00 Hz on only one of the varible
speed drives when | switch my
machine from STOP to RUN

Problem with the electrical connection
from STOP/RUN switch to on of the FWD/
REV switches

Check that linkage wires between STOP/
RUN switch and the FWD/REV switches
are connected and firm as machine model
schematic

Problem with the wire connection from
FWD/REV switch to the frequency
inverter or with the contactor on the back
of the FWD/REV switch

Check that linkage wires between FWD/
REV switches and frequency inverter are
firm and correct as machine model
schematic. Check that the contactor is
completely engaging and disengaging
when switch is turned.

Display screen when on frequency
reference display (V1.1.2) will not go all
the way to 80 Hz on the large variable
speed drive

Problem with the head speed
potentiometer on the control panel near
the handle bars

Check wires into potentiometer, as
machine model schematic. Replace
potentiometer if needed.

Problem with the wiring communications
into the variable speed drive

Check the control panel cable and cable
into variable speed drive terminals for
damages

Problem with the data and programming
of the variable speed drive

Re-programming required. Machine
needs to be checked by a Husqvarna
service agent

Display screen when on frequency
reference display (V1.1.2) will not go all
the way to 120 Hz on the small variable
speed drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel near
the handle bars

Check wires into potentiometer, as
machine model schematic. Replace
potentiometer if needed.

Problem with the wiring communications
into the variable speed drive

Check the control panel cable and cable
into variable speed drive terminals for
damages

Problem with the data and programming
of the variable speed drive

Re-programming required. Machine
needs to be checked by a Husqvarna
service agent

Display screen when on frequency
reference display (V1.1.2) will not go all
the way to 100 Hz on the variable speed
drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel near
the handle bars

Check wires into potentiometer, as
machine model schematic. Replace
potentiometer if needed.

Problem with the wiring communications
into the variable speed drive

Check the control panel cable and cable
into variable speed drive terminals for
damages

Problem with the data and programming
of the variable speed drive

Re-programming required. Machine
needs to be checked by a Husqvarna
service agent

DC link voltage (screen V1.18) is less
then 550 +/- 5V when the machine is in
stand by

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check voltage and phases to grinding
machine at the first point of output power
to the grinder

DC link voltage (screen V1.18) is less
then 500+/- 5V when the machine is in
operation

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check both voltage and phases to
grinding machine at the first point of
output power to the grinder, including
wiring connections at the contactor and
variable speed drive input
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Red light has come on at the control
panel during operation

Fault codes appear on the display screen
inside the electrical cabinet

Check the fault code on the display
screen and respond accordingly

F1.1 on display panel, Over current

Motor worked to hard drawing extra
current

Check that current is drawn when the
machine is running. Reduce speed
setting and current draw back into
acceptable limits as out lined in the
electrical diagnostics manual

Short circuit between phases on output
side of variable speed drives

Check wiring in plugs connected to motor
cables or inside connection boxes on
motors

Input phase L1 missing at contactor

Check incoming wiring at power plugs
and contactor

Internal motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.3 on display panel - Earth fault

Short circuit between phases on output
side of variable speed drives

Check wiring in plugs connected to motor
cables and inside the terminal boxes on
motors for loose earth wires

Motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.9 on display panel - Under voltage

Insufficient voltage supply to machine

Check power supply and ensure correct
voltage. Check power source at the wall

supply.

Power supply to variable speed drives has
been turned off

Re-connect power to grinder. Check DC-
link (screen V.1.18) in both the standby
(550 +/-5) and run mode (500+/-5)

F1.11 on display panel - output phase
supervision

Short circuit on output side of variable
speed drives. No current in one of the
power phases at the motor.

Check the wiring in the plugs connected
to motor cables and inside terminal boxes
on motors

F1.14 on display panel - unit over
temperature

Variable speed drives are over
temperature due to high temperature in
the working environment or broken
temperature sensor

Open door on the electrical cabinet to
increase ventilation. If needed have the
variable speed drives tested by a
Huskvarna service agent.

F.1.15 on display panel - motor stalled

Motor stall protection has tripped; the
motor is working too hard and is drawing
extra current

Check the current being drawn when the
machine is running. Reduce motor speed
settings via the potentiometers on the
control panel near the handle bars and
draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus
Output Frequency”

Mechanical jam between ginding discs
beneath the grinding head

Tilt the machine back and inspect the
grinding discs for foreign items. Rotate
grinding discs by hand to see if jam exists.
Ensure that all three grinding discs rotate
togehter. If one grinding discs rotate
individually a broken belt is causing an
internal jam. Contact Husqvarna service
agent.

Mechanical jam on the planetary drive

Tilt the machine back and try to rotate the
planetary head by hand, to see if jam
exists. This should be firm but not
impossible. Remove cover and clean
away any debris.

F1.16 on display panel - motor over
temperature

Motor worked to hard drawing extra
current

Check the current being drawn when the
machine is running. Reduce motor speed
settings via the potentiometers on the
control panel near the handle bars and
draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus
Output Frequency”
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Technical data

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
Motor Power, kW/hp 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0
Rated current, A 27 43 27 43
Rated voltage, V 380-480 200-220 380-480 200-220
Phases 3 phase 3 phase 3 phase 3 phase
Grinding width, mm/inch 680/27 680/27 820/32 820/32
Grinding disc, mm/inch 3x240/3x9,5 3x240/3x9,5 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Grinding pressure total, kg/lbs 300/660 300/660 335/737 335/737
Grinding pressure per disc, kg/lbs | 100/220 100/220 112/246 112/246
Power per grinding disc, kW/hp 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7
Grinding disc speed, rpm 600-1200 600-1200 250-1100 250-1100
Planetary head speed, rpm 5-70 5-70 5-65 5-65
Direction of rotation Independent FWD/REYV direction control on both grinding discs and planetary head.
Weight, kg/lbs 400/880 395/870 455/1000 455/1000
Size, (LxWxH), mm/inch 1150x680x1220 / 1150x680x1220 / 2235x838x2032 / 2235x838x2032 /

45x27x48 45x27x48 88x33x80 88x33x80
Noise emissions (see note 1)
Sound power level, measured Lw (dB(A)) 105 105
Sound power level, guaranteed Lw (dB(A)) 106 106
Sound levels (see note 2)
Sound pressure level at the operators ear, Lp (dB(A)) 88 88
Vibration levels (see note 3)
Handle right, m/s® 2,7 2,7
Handle left, m/s? 4.8 4,8

EC Declaration of Conformity

(Applies to Europe only)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel +46-36-146500, declares under sole responsibility that the crusher
Husqvarna PG 680, PG 820 from 2013’s serial numbers and onwards (the year is clearly stated in plain text on the rating plate
with subsequent serial number), complies with the requirements of the COUNCIL'S DIRECTIVES:

« of May 17, 2006 "relating to machinery” 2006/42/EC

» of December 15, 2004 "relating to electromagnetic compatibility” 2004/108/EC.

» of December 12, 2006 "relating to electrical equipment” 2006/95/EC.

« of June 08, 2011 on the 'restriction of use of certain hazardous substances' 2011/65/EU

The following standards have been applied: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55015-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006,
EN 61000-3-3:2008, EN 60335-2-69:2009.

The supplied machine conforms to the example that underwent EC type examination.

Gothenburg, 21 May 2013

iz

Helena Grubb

Vice President, Construction Equipment Husqvarna AB

(Authorized representative for Husqvarna AB and responsible for technical documentation.)
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ACLARACION DE LOS SIMBOLOS

Simbolos en la maquina

iATENCION! La maquina, si se utiliza de
forma errénea o descuidada, puede ser
una herramienta peligrosa que puede
causar dafos graves e incluso la muerte
al usuario y a otras personas.

Lea detenidamente el manual de
instrucciones y asegurese de entender su
contenido antes de utilizar la maquina.

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea
las instrucciones bajo el titulo "Equipo de
proteccidn personal”.

iATENCION! Al amolar se genera polvo que
puede causar dafos por inhalacion. Utilice
una mascara respiratoria homologada.
Procure que haya buena ventilacién.

Este producto cumple con la directiva CE
vigente.

Etiquetado ecoldgico. El simbolo en el
producto o en su envase indica que no se
puede tratar este producto como desperdicio
doméstico.

Haciendo que este producto sea manipulado
adecuadamente, se ayuda a evitar
consecuencias negativas potenciales para el
medio ambiente y las personas, lo que
puede ocurrir con la manipulacién inadecuada como residuos
del producto.

Para obtener informacion mas detallada sobre el reciclado de
este producto, contacte con la oficina municipal local, con el
servicio de eliminacion de desperdicios domésticos o con la
tienda donde comprd el producto.

Los demas simbolos/etiquetas que aparecen en la
madquina corresponden a requisitos de homologacion
especificos en determinados mercados.
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Explicacion de los niveles de
advertencia

Las advertencias se clasifican en tres niveles.

{ATENCION!

{ATENCION! Indica un riesgo de dafios

A graves para el usuario o incluso muerte, o
bien danos al entorno, si no se siguen las
instrucciones del manual.

iNOTA! Indica un riesgo de lesiones para el
usuario o dafos al entorno si no se siguen

las instrucciones del manual.

AVISO

AVISO Indica un riesgo de dafios en los materiales o en la
maquina si no se siguen las instrucciones del manual.
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PRESENTACION

Apreciado cliente:

Gracias por elegir un producto Husqvarna.

Esperamos que su maquina le proporcione plena satisfaccién y
le sirva de ayuda por mucho tiempo en adelante. La adquisicion
de alguno de nuestros productos da acceso a asistencia
profesional con reparaciones y servicio. Si la maquina no fue
adquirida en un distribuidor oficial, preguntar en la tienda de
compra la direccion del taller de servicio mas cercano.

Este manual de instrucciones es un documento importante.
Procure tenerlo siempre a mano en el lugar de trabajo. Siguiendo
sus instrucciones (de uso, servicio, mantenimiento, etcétera)
puede alargar considerablemente la vida atil de la maquina e
incrementar su valor de reventa. Si vende su maquina, entregue
el manual de instrucciones al nuevo propietario.

Mas de 300 anos de innovacion

La fundacién de la empresa sueca Husqvarna AB data del afo
1689, cuando el Rey Karl XI encargé la construccién de una
fabrica para la fabricacién de mosquetes. En ese momento se
establecieron los cimientos de la experiencia tecnoldgica en la
que se basan muchos de los productos punteros en el mundo en
el sector de las armas de caza, bicicletas, motocicletas,
electrodomésticos, maquinas de coser y productos para
exteriores.

Husqvarna es lider internacional en productos motorizados para
exteriores destinados a la silvicultura, el mantenimiento de
parques y el cuidado del césped y del jardin, asi como equipos
de corte y herramientas de diamante para el sector de la
construccion y la piedra.

Responsabilidad del propietario

El propietario / empresario es el responsable de asegurarse de
que el usuario tiene los conocimientos necesarios para utilizar la
maquina con seguridad. Los supervisores y los usuarios deben
haber leido y entendido el manual de instrucciones. Deben tener
conocimiento de lo siguiente:

» Las instrucciones de seguridad de la maquina.
» Las aplicaciones y las limitaciones de la maquina.
* El'modo de uso y de mantenimiento de la maquina.

La utilizacién de esta maquina podria estar regulada por la
legislacion nacional vigente. Inférmese sobre la legislacion
vigente en el lugar donde trabaja antes de empezar a utilizar la
maquina.

Los derechos que se reserva el fabricante.

Tras la publicacién de este manual, Husqvarna podria publicar
informacién adicional para el funcionamiento seguro de este
producto. Es responsabilidad del propietario mantenerse
informado de los métodos de funcionamiento mas seguros.

Husqvarna AB trabaja constantemente para perfeccionar sus
productos y se reserva, por lo tanto, el derecho a introducir
modificaciones en la construccion y el disefio sin previo aviso.

Diseno y funciones

El alto rendimiento, la fiabilidad, la tecnologia innovadora, las
soluciones técnicas avanzadas y el respeto medioambiental son
los valores que caracterizan a los productos de Husqgvarna. El
usuario debe leer este manual detenidamente para garantizar un
funcionamiento seguro del producto. Péngase en contacto con
su concesionario o con Husqvarna si necesita mas informacion.

A continuacién se describen algunas de las caracteristicas
Unicas de su producto.
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Campo de aplicacion

Las maquinas para preparar superficies Husqvarna PG
680/820 se han disefiado para el desbastado en seco o en
mojado de marmol, terrazo, granito y cemento. Sus
aplicaciones abarcan desde un desbastado basto hasta
un acabado completamente pulido.

Dual Drive Technology™

El cabezal planetario y los cabezales desbastadores funcionan
con motores distintos, gracias a la tecnologia conocida como
Dual Drive Technology™. De este modo, el operador puede
controlar totalmente la velocidad y el sentido de rotacion del
cabezal planetario y los cabezales satélites.

Desbastadora de tres cabezales

Una desbastadora de tres cabezales transfiere mayor presion y
potencia hacia los cabezales desbastadores que las maquinas
de 4 cabezales. También funciona de forma mas estable en
superficies irregulares que las maquinas de 4 cabezales.

Cabezal planetario accionado por
engranajes

Cabezal planetario accionado por engranajes con correa de
primera calidad para transmisién de potencia a los cabezales
desbastadores.

Construccion resistente

Resistencia adecuada a entornos industriales.

« Bastidor de acero resistente.

» Cabezales con placas de acero.

» Cubierta de aluminio resistente de una sola pieza.

¢ Ruedas sélidas de caucho duro.

Sistema de estanqueidad de 5 vias

El sistema de estanqueidad de 5 vias protege los cojinetes y las
piezas interiores del polvo del hormigén. De este modo, la
maquina necesita menos mantenimiento y dura mucho mas.

Redi Lock™

El sistema Redi Lock™ permite cambiar herramientas de
diamantes cémodamente.

Ergonomia
Disefno ergonémico del manillar y el bastidor.

Panel de control facil de utilizar

Controles intuitivos y faciles de usar para el control de las
funciones de la maquina.

Costes bajos de funcionamiento

Costes bajos de mantenimiento y herramientas por metro/pie
cuadrado.

Caracteristicas adicionales

PG 820
e \Versatilidad para desbastar de forma profesional.

PG 680

* Facil instalacién mediante aberturas estandar y
compatibilidad con la mayoria de tareas.

e Lider en el mercado en relacién potencia-peso.



PRESENTACION

#Husqvarna

Elementos de la amoladora

1 Conexion del cable 17 Cubierta/Protector

2 Regulacion de mango 18 Cabezal planetario

3 Panel de control 19 Cabezales desbastadores

4 Mango 20 Armario eléctrico

5 Palanca de cierre, ajuste de la palanca 21 Disco portadiamantes

6 Tapa de inspeccion 22 Cabezales desbastadores de gran rendimiento

7 Chasis/Bastidor (accesorio)

8 Estribo 23 Parada de emergencia

9 Conexién para la aspiradora 24 Control de velocidad de los cabezales desbastadores

25 Control de direccion de los cabezales desbastadores
10 Ruedas de goma

11 Faldén antipolvo 26 Interruptor de parada/funcionamiento

12 Pasador de seguridad 27 Boton de reinicio

. , 2 I i i6 | gir | | planetari
13 Caja terminal del motor 8 Control de direccion del giro del cabezal planetario

i i6 I gi I | planetari
14 Motor de cabezales desbastadores 29 Control de direccion del giro del cabezal planetario

15 Motor del cabezal planetario 30 Boton de encendido

1 Manual instruccion
16 Cuentahoras 3 anual de instrucciones
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Generalidades

{ATENCION! Nunca utilice una maquina que
tenga un equipo de seguridad defectuoso.
Efectue el control y mantenimiento del
equipo de seguridad de la maquina como se

describio en este capitulo. Si su maquina no
pasa todos los controles, entréguela a un

taller de servicio para su reparacion.

En este capitulo se describen los componentes de seguridad
de la maquina, su funcién y el modo de efectuar el control y
el mantenimiento para garantizar un funcionamiento 6ptimo.

Boton de encendido

Este boton, cuando esta pulsado, encendera la unidad
cuando el botén de PARADA DE EMERGENCIA se haya
soltado.

Comprobacion del botén de encendido

» Compruebe que el botén de parada de emergencia no
esta pulsado girandolo en el sentido de las agujas del
reloj.

* Pulse el botén de encendido. Al hacerlo, se debera
escuchar un ligero golpeteo que proviene de dentro del
armario eléctrico. Esto indica que los contactores de linea
se han acoplado, suministrando electricidad a los discos/
convertidores de frecuencia.

» Pulse el botén de parada de emergencia.
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* Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en el
modo de 'FUNCIONAMIENTO'.

» No debe ponerse en marcha la maquina.

Interruptor de parada/
funcionamiento

El interruptor de parada/funcionamiento se usa para
encender y apagar los motores.

Comprobacidn del interruptor de parada/
funcionamiento
Compruebe que el botén de parada de emergencia o de

parada de la maquina no estan presionados girandolos en el
sentido de las agujas del reloj.

¢ Pulse el botén de encendido.

* Reduzca la presién entre el disco de amolado y el suelo
empujando hacia abajo la empufadura sin levantar la
unidad de amolado del suelo.



EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Conmute la maquina al modo de funcionamiento usando
el interruptor STOP/RUN del panel de control. La maquina
debera arrancar suavemente y acelerar a la velocidad
seleccionada después de un periodo de 5 segundos.

Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en el
modo de 'PARADA'".

Parada de emergencia

El boton de emergencia se utiliza para apagar rapidamente el
motor. La parada de emergencia de la maquina corta el
suministro eléctrico.

Comprobacion de la parada de emergencia

Pulse el boton de parada de emergencia. Cerciérese de
que el motor se detiene.

Desacople el boton de parada de emergencia (gire a la
derecha).

Boton de reinicio

El boton Reset sirve para borrar los fallos activos de las
unidades del ordenador Vacon que pueden producirse
durante el funcionamiento, tales como 'Corriente
excesiva' o 'Corriente insuficiente'. Una vez reiniciada, la
maquina volvera a funcionar con normalidad.
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MONTAJEY AJUSTES

Generalidades

{ATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de alimentacion

de la toma de corriente.

Cambio/colocacion de los
diamantes

AVISO Cuando use la maquina, cada cabezal desbastador
debera tener siempre el mismo tipo de diamante y el mismo
numero de diamantes que los otros cabezales
desbastadores. Cada cabezal desbastador debera tener
diamantes de la misma altura que los otros cabezales
desbastadores.

Tenga a mano un par de guantes, ya que los diamantes se
pueden poner muy calientes durante las aplicaciones de
desbastado en seco.

» Coloque la empufiadura en posicién derecha.

* Abra el estribo.

« Agarre el manillar colocando un pie en el estribo e incline
la maquina hacia atras. La maquina debe quedar apoyada
en las ruedas y el chasis.

» Podngase los guantes.
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* Quite el disco desbastador girando ligeramente el disco y
luego sacandolo (la direccion en la que podran girar los
discos dependera de la direccion en la que estaba
funcionando la maquina).

« Utilice un martillo para retirar los segmentos de diamante.

» Fije los nuevos segmentos de diamante al disco
amoladora.

El montaje se hace en orden inverso al desmontaje.

Como los nuevos diamantes pueden tener una altura
diferente a los usados previamente, reajuste el faldén para
garantizar una buena hermeticidad con el suelo.

Ajuste del faldon de caucho

» Ajuste el faldon de goma de tal manera que se establezca
una buena hermeticidad entre el suelo y el cabezal de la
maquina. Asegurese de que la unién del faldon esta
situada en la parte delantera de la maquina. El ajuste del
faldén es fundamental para lograr una buena extraccién
del polvo y eliminar la posibilidad de que el polvo sea
transportado por el aire cuando se desbaste en seco.



MONTAJEY AJUSTES

Altura de la empufiadura Conecte la maquina

» Conecte la aspiradora a la maquina.
iNOTA! Se recomienda que esta altura se
ajuste lo mas posible a la altura del hueso de

la cadera del operador. Cuando la maquina

esté funcionando, habra una fuerza de

desbastado hacia un lado que se sentira a
través de las barras de la empufiadura. Use

la cadera para aguantar esta fuerza en vez +  Se recomienda vivamente usar el sistema de extraccion
de intentarla controlar con los brazos (esa de polvo Husqvarna DC 5500 para un control completo
posicion sera mucho mas facil para el del polvo.

operador cuando use la maquina durante

periodos largos de tiempo). » Asegurese de que el interruptor STOP/RUN se encuentra

en Stop (gire a la izquierda).

» Coloque la empufiadura en la altura mas comoda para
trabajar usando la palanca de ajuste.

« Conecte el enchufe de la amoladora a la toma de
corriente del extractor de polvo.

» Ajuste la altura de la parte superior del manillar.
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GUIA PARA EL AMOLADO

Cabezales desbastadores

Hay dos opciones diferentes de cabezales desbastadores:

» Cabezales de acero de muelles: disefados més para
acabados o aplicaciones de desbastado mas suaves.

» Cabezales convencionales/de demolicion: disefados
para un desbastado de preparacion de carga pesada
para el que se requiera un sistema extremadamente
solido. (accesorio adicional)

Cabezales de acero de muelles

1 Cubo de accionamiento
Espaciador

Anillo amortiguador

Muelle de acero de resorte
Muelle de silicona
Espaciadores

Placa del cabezal

o N o o~ W N

Cierre del cabezal

El cabezal esta formado por espaciadores, un disco de
silicona y una placa de acero que absorben los golpes y
dotan de flexibilidad al sistema.

Los cabezales con placas de acero incluyen espaciadores,
un disco de silicona y una placa de acero. Todo este conjunto
absorbe los golpes y dota de flexibilidad al sistema.

A diferencia de los cabezales de gran rendimiento, los
cabezales con placas de acero se mueven de manera mas
flexible sin necesidad de piezas méviles gracias al disefio de
las placas de acero.
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Segmentos de diamante

A continuacion, se ofrecen algunas directrices sobre las
aplicaciones de los segmentos de diamante. Como sucede
con cualquier directriz, podria haber excepciones.

Generalidades

Los abrasivos de diamantes suelen constar de dos
componentes:

» Polvo de diamante (también conocido como cristales de
diamante o arenilla). Al cambiar el grano del polvo de
diamante o arenilla, podemos cambiar como van a ser de
gruesos o finos los rasgufios que se queden después del
proceso de desbastado.

* Un aglutinante (metal o resina). El polvo de diamante se
mezcla y se deja suspendido en un aglutinante de metal
o resina. Cuando se deje suspendido en un aglutinante
de metal, se llamard al producto final ligamento metalico
0 segmento de diamante sinterizado. Cuando esté
suspendido en un aglutinante de resina, el producto final
se denominara segmento de diamante de ligamento de
resina o almohadilla. Al cambiar la dureza del aglutinante,
podemos cambiar lo rapido o lento que se gastara el
abrasivo de diamante.

Tamano del polvo de diamante

Lo que sigue son reglas generales acerca de los segmentos
de diamante en aplicaciones de desbastado. Como en todas
las reglas generales, hay excepciones o casos en los que no
es el caso.

El cambio de tamano del polvo de diamante a una particula/
tamano de polvo mas pequefo afectara a las prestaciones de
la herramienta de diamantes de las siguientes formas:

» Creara una pauta de rasgufios mas fina.
« Se aumentard la vida de la herramienta de diamantes.

Ocurrira lo contrario si se cambia a una particula/tamano de
polvo mas grande.

Aglutinante
Al aumentar la dureza del ligamento:

» Creara una pauta de rasgufios mas fina.
» Se aumentara la vida de la herramienta de diamantes.
» Decrecera la tasa de produccion.

Ocurrira lo contrario cuando se haga un ligamento metalico o
de resina mas suave).

Numero de segmentos de diamante
Si se aumenta el numero de segmentos debajo de la
maquina:

» Se reducira la presiéon en cada segmento de diamantes
individual. — Se reducira el ritmo de desgaste en los
segmentos de diamantes.

» Sereducira la carga sobre la maquina y provocara que la
desbastadora absorba menos corriente.

» Creara una pauta de rasgufios mas suave (sobre todo en
suelos blandos).

Ocurrira lo contrario cuando se reduzca el nUmero de
segmentos debajo de la maquina.



GUIA PARA EL AMOLADO

Desbastado en mojado y seco

Cuando se usen segmentos de diamantes en mojado, se
aplicaran los siguientes principios:

» Las tasas de produccion seran mayores que con €l
desbastado en seco.

» Los segmentos de diamantes se gastaran mas deprisa
(debido a la presencia de lodo) y, por lo tanto, se podran
usar ligamentos mas duros (respecto al desbastado en
S€eco).

» Las rasgufios del polvo de diamante seran mas
profundos.

Cuando se usen segmentos de diamantes en seco, se
aplicaran los siguientes principios:

» Las tasas de produccién seran mas lentas en materiales
mas duros que con el desbastado en mojado.

» Se necesitaran segmentos de ligamento mas blandos
para fomentar el desgaste del segmento (ya que no habra
lodo para ayudar a desgastar los segmentos de
diamantes).

» Los rasgufios del polvo de diamante no seran tan
profundos como si se usaran también para desbastado en
mojado.

« El segmento de diamantes generara mas calor.

Resumen de principios del diamante

Los segmentos de diamantes necesitan desgastarse para
lograr productividad. El desgaste del segmento de diamantes
puede depender de los siguientes factores:

* Presién.

* Dureza del ligamento.

» Tamafo del polvo de diamante.

» Presencia de agua.

* Numero de segmentos debajo de la maquina.

» Sise afade un abrasivo adicional (p.ej. arena, carburo de
silicona) en el suelo se aumentara el desgaste.

En general, cuanto mas deprisa se desgaste un segmento de
diamantes, mayor serd la productividad. Al variar los citados
factores, también se podran hacer cambios para infl uir sobre
lo siguiente:

» Pauta de rasgufos.
» Absorcion de corriente de la maquina.
» Grado de allanado del suelo (véase seccion siguiente).

» Facilidad de manejo.

Juegos completos y medios de
diamantes

Generalidades

Basicamente, hay dos tipos de configuraciones de diamantes
que se pueden usar cuando se utilice la desbastadora:

La manera en la que los segmentos de diamantes se
configuran en los cabezales desbastadores de la maquina
también infl uird enormemente en el rendimiento de ésta, los
niveles de productividad y también en la calidad del acabado
del suelo.

* Medio juego de diamantes — cuando los diamantes se
colocan en tres posiciones alternativas de los discos de
fijacion de diamantes.

@2 Q
* Juego completo de diamantes — cuando los diamantes se

colocan en cada una de las seis posiciones de los discos
de fijacion de diamantes.

¢
Al cambiar la manera de configurar los diamantes en los
discos de fijacion de diamantes, un operador puede influir

signifi cativamente en las prestaciones de la maquina y, por
lo tanto, en el producto acabado.

Medio juego de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como medio juego,
tienden a seguir la superfi cie del suelo. Es parecido a un
tripode para una camara, que se puede colocar en una
superfi cie irregular y puede encontrar un apoyo estable.

La configuraciéon de medio juego de diamantes sélo se
debera usar cuando no se requiera un acabado de suelo
plano.

Juego completo de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como juego completo,
no tienden a seguir la superficie del suelo. Si el suelo tiene
ondulaciones, la maquina desbastara las partes altas, pero
no los puntos bajos.

La configuracion de juego completo de diamantes sélo se
debera usar cuando se desee un acabado de suelo plano.

La siguiente tabla da algunos ejemplos de posibles
aplicaciones para dos disposiciones:
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GUIA PARA EL AMOLADO

L Juego Medio
Campo de aplicacion -
completo juego
Extraccion de adhesivo de X
baldosa de cerdmica
Extraccion de pegamento de X
moqueta
Extraccion de pintura epoxi X
Extraccion de adhesivo vinilico X
Hormig6n dafnado por la lluvia X
Alisado conglomerado X
expuesto
Eliminacién de juntas entre X
losas pegadas con cemento.
Pulido de superficie de suelos X
de hormigon
Desbastado para exponer
conglomerado en aplicacion X
de pulido de hormigén
Allanamiento de ondulaciones X
en suelos de hormigén
Repulido de suelos que se han X

rectificado antes
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Determinacion de la dureza del
hormigén

Todo hormigdn se mide por su resistencia a la compresion vy,
dependiendo de qué zona del mundo sea cada uno, se
medira por diferentes indices de resistencia a la compresion
(p.€j. PSiy MPa). En general, cuanto mayor sea el grado de
resistencia a la compresion, mas duro sera el hormigén y, por
lo tanto, mas dificil sera de desbastar.

Sin embargo, ademas del grado de resistencia a la
compresién hay otros factores que determinan cémo es de
duro un suelo y, por lo tanto, la seleccion correcta de
diamantes. Como el desbastado normalmente sélo se aplica
a la superficie de hormigdn (parte superior 5mm o 1/4
pulgada), a menudo la manera en la que se ha acabado el
suelo de hormigén o el estado de la superficie tendra un
mayor peso sobre qué tipo de diamante seleccionar que el
grado de resistencia a la compresion del hormigon.

Factores de la superficie a considerar al seleccionar un
diamante

En general, si una superficie de hormigén es muy suave (es
decir, probablemente se haya allanado/pulido enormemente),
el hormigén se comportara como si tuviera una elevada
resistencia a la compresién y, por tanto, necesita un
segmento de ligamento blando.

Conforme a ello, si una superficie es basta/agresiva (p.ej.
danada por la lluvia, rota por disparos, escarifi - cada,
conglomerado expuesto, etc.), el hormigén se comportara
como si tuviera una baja resistencia a la compresion y, por
tanto, necesita un segmento de ligamento duro.

Los revestimientos/contaminantes de la superficie (p.ej.
revestimientos epoxi, adhesivos de baldosas de ceramica,
nivelacion de compuestos/capas de mortero) tendran a
menudo un mayor peso en la seleccién del diamante que la
resistencia a la compresion del hormigén.

Por regla general, cuando se desbaste un bloque de
hormigdn por primera vez y no esté seguro de su dureza,
empiece siempre con diamantes de ligamento mas duro
debajo de la maquina. Esto garantizara la menor cantidad de
desgaste de los segmentos de diamantes. Si un segmento de
diamantes duros no es adecuado para la aplicacién, todo lo
que habra supuesto habra sido un poco de tiempo, sin
desgastar los diamantes.

Si se hace de la forma contraria (es decir, se usa un
segmento blando para empezar) y el hormigén es blando o
posee una superficie abrasiva o un contaminante de
superficie, es muy posible que desgaste una cantidad
considerable de diamante en un periodo muy corto de
tiempo.
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Seleccion de diamantes

Las siguientes sugerencias se refieren a los principios basicos para la seleccion de diamantes para distintas aplicaciones.

Campo de aplicacion Ligam_ento Tamafo |Juego _Medio Si_mples/dobles/
metalico de polvo | completo| juego | triples

Allanamiento suelo — Hormigén duro Blando 16 - 30 X S
Allanamiento suelo — Hormigén medio Medio 16 - 30 X S
Allanamiento suelo — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT
Extraccion de adhesivo de baldosa de ceramica Duro 16 - 30 X SoD
Extraccion de pegamento de moqueta o vinilo — Hormigén duro | Blando 16 - 30 X SoD
Extraccién de pegamento de moqueta o vinilo — Hormigén medio | Medio PCD - 16 X DoT
Extraccion de pegamento de moqueta o vinilo — Hormigdn blando | Duro PCD - 16 X DoT
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén duro Blando 16 - 30 X X S
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén medio Medio 16 - 30 X S
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT
Hormigén danado por la lluvia Duro 16 - 30 X DoT
Alisado conglomerado expuesto Duro 16 - 30 X SoD
Extraccion de irregularidades en baldosas de terrazo / piedra | Blando 30 - 60 X S
Pulido de superficie de suelos de hormigén — Hormigén duro | Blando 60 X SoD
Pulido de superficie de suelos de hormigén — Hormigén medio| Medio 60 X SoD
Pulido de superficie de suelos de hormigdn — Hormigon blando | Duro 60 X D
aifrz?séidgufg conglomerado expuesto en hormigdn — Blando 16-30 X s
agfg?géid;:;gonglomerado expuesto en hormigén — Medio 16-30 X s
agfg?gsé?]d;;r?dzongIomerado expuesto en hormigon — Duro 16-30 X DoT
ﬁlcl)?;wnail;)iﬁr:jtﬁrge ondulacion en suelos de hormigén — Blando 16-30 X S
ﬁl(l)arl:q?ggﬁnr:]oeg;ondulacién en suelos de hormigén — Medio 16-30 X s
Allanamiento de ondulacién en suelos de hormigén — Duro 16-30 X D

Hormigon blando

Spanish — 41




FUNCIONAMIENTO

Equipo de proteccion

Generalidades

No use nunca una maquina si no tiene posibilidad de pedir

auxilio si se produce un accidente.

Equipo de proteccion personal

Para trabajar con la maquina debe utilizarse un equipo de
proteccion personal homologado. El equipo de proteccion
personal no elimina el riesgo de lesiones, pero reduce su
efecto en caso de accidente. Pida a su distribuidor que le
asesore en la eleccién del equipo.

contener sustancias quimicas dafninas.
Averiguar la composicion del material con
que se trabaja y usar una mascara
respiratoria adecuada.

{ATENCION! El uso de productos que cortan,
pulen, taladran, alisan o forman materiales

puede generar polvo y vapores que pueden

{ATENCION! La exposicion prolongada al

A ruido puede causar dafios cronicos en el
oido Por consiguiente, use siempre
protectores auriculares homologados.
Cuando use proteccidn auditiva preste
siempre atencion a las sefales o llamados
de advertencia. Saquese siempre la
proteccion auditiva inmediatamente
después de parar el motor.

Instrucciones generales de
seguridad

Este apartado trata las normas de seguridad béasicas para
trabajar con el dispositivo. Esta informacién no sustituye en
ningun caso los conocimientos y la experiencia de un
profesional.

Lea detenidamente el manual de instrucciones y asegurese
de entender su contenido antes de utilizar la maquina.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para su
consulta.

Tenga en cuenta que es usted, como usuario, el responsable
de no exponer a riesgos o accidentes a las personas y a su
propiedad.

La maquina debe mantenerse limpia. Los letreros y las
pegatinas deben ser legibles en su totalidad.

Emplee siempre el sentido comun

Es imposible abarcar todas las situaciones en las que puede
encontrarse. Utilice siempre el equipo con cuidado y sentido
comun. Si se encuentra en alguna situacion que le haga sentirse
inseguro, deténgase y consulte con un experto. Consulte a su
distribuidor, al taller de servicio técnico o a un usuario
experimentado. No emplee la maquina en aplicaciones para las
que no se considere plenamente cualificado.

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
A accidentes por apriete al trabajar con

aparatos con piezas moviles. Usar guantes

protectores para evitar lesiones.

Utilice siempre:

» Casco protector

» Protectores auriculares

» Gafas protectoras o visor

* Mascara respiratoria

» Guantes resistentes de agarre seguro.

* Prendas de vestir cefidas, resistentes y cémodas que
permitan una libertad de movimientos total.

» Botas con puntera de acero y suela antideslizante.
Tener en cuenta que las ropas, el pelo largo y las joyas
pueden atascarse en piezas moviles.

Otros equipos de proteccion

jATENCION! La maquina, si se utiliza de
forma errénea o descuidada, puede ser una

herramienta peligrosa que puede causar
darios graves e incluso la muerte al usuario
y a otras personas.

No permita bajo ningun concepto el empleo
o mantenimiento de la maquina por los
nifos u otras personas no instruidas en el
manejo de la misma.

Nunca deje que terceros utilicen la maquina
sin asegurarse primero de que hayan
entendido el contenido de este manual de
instrucciones. Nunca utilice la maquina si
esta cansado, si ha ingerido alcohol o si
toma medicamentos que puedan afectarle la
vista, su capacidad de discernimiento o el
control del cuerpo.

{ATENCION! Mientras trabaja con la
maquina, pueden producirse chispas que
podrian ocasionar un incendio. Tenga

siempre a mano herramientas para la
extincion de incendios.

* Herramientas para la extinciéon de incendios

» Tenga siempre a mano el equipo de primeros auxilios.
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{ATENCION! Las modificaciones y/o el uso
de accesorios no autorizados comportan

riesgo de dados personales graves y peligro
de muerte para el usuario y otras personas.
Bajo ninguna circunstancia debe
modificarse la configuracion original de la
maquina sin autorizacion del fabricante.

No modifique nunca esta maquina de forma
que se desvie de la version original, y no la
utilice si parece haber sido modificada por

otras personas.

No utilice nunca una maquina defectuosa.
Siga las instrucciones de mantenimiento,
control y servicio de este manual. Algunas
medidas de mantenimiento y servicio deben
ser efectuadas por especialistas formados y
cualificados. Vea las instrucciones del
capitulo 'Mantenimiento’'.

Utilizar siempre recambios originales.
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{ATENCION! No permita nunca que los nifios
utilicen la maquina ni permanezcan cerca de
ella.

{ATENCION! La sobreexposicion a las
vibraciones puede provocar problemas
circulatorios y dolencias de caracter
nervioso, especialmente en personas con
patologias circulatorias. Acuda a un médico
si nota sintomas corporales que puedan
relacionarse con la sobreexposicion a las
vibraciones. Son ejemplos de tales sintomas
la pérdida de sensibilidad, el 'cosquilleo’, las
'punzadas’, el dolor, la pérdida o reduccion
de la fuerza normal o los cambios en el color
y la superficie de la piel. Estos sintomas se
presentan normalmente en dedos, manos y
munecas. Los sintomas pueden aumentar
en temperaturas frias.

Apague siempre la maquina antes de desenchufarla.

Desenchufar siempre el contacto para paradas
prolongadas del trabajo.

No arrastre la maquina nunca por el cordén y no quite
nunca el enchufe tirando del cordon. Sujete el enchufe al
desconectar el cable.

Si se dafia un cable, no utilice la maquina. Llévela a
reparar a un taller de servicio oficial.

La maquina no debe conducirse a profundidades cuyo
nivel de agua alcance el equipamiento de la maquina. El
equipamiento podria dafiarse y la maquina puede tener
corriente, lo que provocara lesiones personales.

Instrucciones de conexion a tierra

Seguridad en el area de trabajo

.

Compruebe el entorno para asegurarse de que nada
pueda influir en su control de la maquina.

No usar en condiciones climaticas desfavorables. Por
ejemplo, niebla densa, lluvia, viento fuerte, frio intenso,
etc. Trabajar con mal tiempo es cansador y puede crear
condiciones peligrosas, por ejemplo suelo resbaladizo.

Antes de comenzar a trabajar con la maquina, controle
siempre que el lugar esté libre y que los pies estén bien
afirmados al terreno.

Controle que la zona de trabajo esté bien iluminada para
lograr un entorno seguro.

La maquina no se usara en areas donde haya posibilidad
de incendios o explosiones.

Seguridad eléctrica

{ATENCION! Si la conexion no es correcta,
existe el riesgo de sacudida eléctrica.
Pdéngase en contacto con un electricista
cualificado para comprobar que la conexion
a tierra es correcta.

No modifique el enchufe. Si no se ajusta a la
toma de corriente, solicite a un electricista
cualificado que instale una toma adecuada.
Compruebe que cumple la hormativa local.

Si tiene dudas sobre las instrucciones de
conexion a tierra, pongase en contacto con
un electricista.

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
sacudidas eléctricas al usar maquinas
eléctricas. No usar la maquina en
condiciones climaticas desfavorables y
evitar el contacto del cuerpo con pararrayos
y objetos metalicos. Seguir siempre las
instrucciones del manual para evitar dafos.

Nunca conecte la maquina a una toma de
corriente si el enchufe o el cable estan
danados.

{ATENCION! Para reducir el riesgo de
descarga eléctrica, no sumerja la amoladora
en el agua ni en ningun otro liquido. No
coloque o almacene el aparato en un lugar
desde el que se pueda caer o tirar a una
bafiera o un fregadero.

Compruebe que la tension de red concuerda con la que
se indica en la placa de caracteristicas de la maquina.

El control y/o mantenimiento de la maquina debe hacerse
con el motor parado y el enchufe desenchufado.

El aparato viene de serie con un cable y un enchufe de
conexion a tierra y siempre debe conectarse a tierra. De
este modo, en caso de anomalias de funcionamiento, se
reduce el riesgo de sacudida eléctrica.

No esta permitido el uso de conectores.

Cables alargadores y empalmes

La marca del cable alargador debe ser igual o superior al
valor que se indica en la placa de caracteristicas de la
maquina.

Utilice cables alargadores de conexion a tierra.

Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en
exteriores, utilice un alargador indicado para este
uso. Utilizar un cable adecuado para su uso en exteriores
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

La conexion con el cable alargador debe estar seca y
separada del suelo.

Manténgalo alejado de fuentes de calor, aceite, aristas
vivas o piezas moviles. Los cables danados o enredados
incrementan el riesgo de descarga eléctrica.

Compruebe que los cables estan intactos y en buen
estado. Si se dafna un cable, no utilice la maquina. LIévela
a reparar a un taller de servicio oficial.

Un cable de alargue no debe usarse enrollado porque hay
riesgo de sobrecalentamiento.

Al emplear la maquina, hagalo con el cable detras suyo
para evitar danarlo.
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Seguridad en el trabajo

» Mantenga bajo vigilancia la maquina siempre que el
motor esté en marcha.

» Al trabajar con las maquinas, procure siempre que haya
alguien cerca, que pueda prestar ayuda en caso de
accidente.

* Mantener todas las piezas en perfecto estado y
comprobar que todos los elementos de fijacién estén bien
apretados.

» La maquina soélo se debera arrancar cuando los
cabezales desbastadores estén descansando en el suelo,
a no ser que se esté efectuando un procedimiento de
prueba tal y como se indica en este manual.

« Lamaquina no debera ponerse en marcha sin el faldén de
goma para el polvo. Es fundamental que se establezca
una buena hermeticidad entre la maquina y el suelo,
sobre todo cuando se trabaje en una aplicacién de
desbastado en seco.

Transporte y almacenamiento

« Extreme la precaucién cuando mueva la maquina a mano
o en un plano inclinado. Incluso la pendiente méas suave
puede provocar fuerzas/impulsos que hagan que sea
imposible frenar manualmente la maquina.

» Lamaquina no se debera levantar por las empufaduras,
el motor, el chasis y otras piezas. La mejor manera de
transportar la maquina sera en una paleta/patin al que se
haya fijado firmemente la maquina.

» No se debera intentar levantar la maquina en ningin
momento sin medios mecanicos como un cabrestante o
un elevador de horquilla.

* No intente deslizar los dientes/horquillas de un elevador
de horquilla debajo de los cabezales desbastadores, a no
ser que esté sobre una paleta/patin. Si no lo hace, podra
provocar dafnos irreparables en los cabezales
desbastadores de la maquina y en las piezas internas.

» Sujete bien el equipo durante el transporte para evitar
danos y accidentes.

» Transporte la maquina cubierta siempre que sea posible
para reducir la exposicién a la intemperie, especialmente
alalluviay la nieve.

» Se recomienda que la maquina se transporte con un
juego de diamantes sujeto en todo momento para
garantizar una proteccién del sistema de bloqueo de las
placas de diamantes.

» Guarde el equipo en un lugar seguro fuera del alcance de
los nifios y las personas no autorizadas.

» La maquina debera guardarse en un lugar seco, cuando
no esté en uso.
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Velocidad y direccion

Generalidades

El cabezal planetario y los cabezales desbastadores
funcionan con motores distintos, gracias a la tecnologia
conocida como Dual Drive Technology™. De este modo, el
operador puede controlar totalmente la velocidad y el sentido
de rotacién del cabezal planetario y los cabezales satélites.

La velocidad y el sentido de rotacion se ajustan mediante los
controles del panel de control.

—_

Control de direccion del giro del cabezal planetario
Control de velocidad de los cabezales desbastadores

Control de direccion del giro del cabezal planetario

A W N

Control de direccién de los cabezales desbastadores
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Velocidad

Al arrancar la maquina por primera para realizar cualquier
tarea, se aconseja que, en un principio, el ajuste de la
velocidad no sea superior a 7.

Cuando el operador esté comodo con la aplicacion, se podra
aumentar la velocidad.

Direccion de giro

Visto desde debajo de la maquina, el sentido de rotacion es
el siguiente:

* REV - Aladerecha.
« FWD - Alaizquierda.

La maquina se impulsara en un sentido determinado durante
el funcionamiento. La direccion de arrastre estara
determinada por la direcciéon de giro del cabezal planetario. El
cabezal de la maquina tirara hacia la derecha (y, por lo tanto,
se sentira en la cadera derecha del operador) cuando el
cabezal planetario se ponga en direccion REVERSE
(izquierda).

Este arrastre lateral podra ser muy util cuando se desbaste,
en especial junto a una pared. Coloque la maquina de tal
manera que tire hacia la pared y entonces controle la
maquina de manera que pueda tocar justo la pared. Esto
garantizara un desbastado pegado a la pared o el objeto.

AVISO El cabezal planetario y los cabezales
desbastadores se han fijado para que giren en la misma
direccion (ya sea todos a la derecha o todos a la izquierda).

Cuando tanto el cabezal planetario como los cabezales de
los discos desbastadores funcionan en el mismo sentido, se
consigue mayor potencia. El resultado final es una mayor
productividad que cuando los discos se han configurado en
direcciones opuestas. Es aqui donde también podra disfrutar
de las ventajas de la Dual Drive Technology™.

Para mejorar la eficacia cortadora de los diamantes, cambie
de direccion regularmente. Esto hara que trabajen los dos
lados de los cristales de los diamantes, manteniendo los
abrasivos lo mas afilados posible al crear una exposicién
maxima del cristal del diamante.
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Ajuste de velocidad y direccion

El ajuste de la velocidad y la direccion suele ser una cuestion personal. Se anima a los operadores a que experimenten para
encontrar qué ajustes se adaptan mejor a las aplicaciones dadas. La siguiente tabla indica sugerencias de ajustes para distintas

aplicaciones.

Campo de aplicacion

Control de direccion
del giro del cabezal

Control de direccion
del giro del cabezal

Control de direcciéon
de los cabezales

Control de velocidad
de los cabezales

proceso™ HiIPERFLOOR

planetario planetario desbastadores desbastadores
Extraccion de a,dh.eswo de FWD 6-7 FWD 8-10
baldosa de ceramica
Extraccion de pegamento FWD 5.7 FWD 8-10
de moqueta
Extraccion de pintura epoxi| FWD 5-10 FWD 8-10
Horlmlgon dafnado por la FWD 710 FWD 8-10
lluvia
Alisado conglomerado FWD 7.8 FWD 8-10
expuesto
Extraccion de
irregularidades en FWD 5.7 FWD 8-10
baldosas de terrazo /
piedra
Pulido de hormigén con
almohadillas de ligamento | FWD 10 FWD 8-10
de resina
Rascador™ PIRANHA™ | REW 3-5 REW 3-5
Procedimiento de
reenfoscado durante FWD 8-10 FWD 3-5

AVISO En la tabla de arriba, FWD y FWD se encuentran juntos para indicar ajustes de direccién en la misma direccioén (es decir,
también puede ser REV / REV). La Unica aplicacién en la que los ajustes de direccién deben ir en las mismas direcciones y
también en una direccion especifica es cuando se usan los rascadores PIRANHA™. En esta aplicacién concreta, el ajuste
debera ser en la direccién REV / REV.
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Técnica basica de trabajo

Generalidades

Las maquinas para preparar superficies Husqvarna PG 680/
820 se han disefado para el desbastado en seco o en
mojado de marmol, terrazo, granito y cemento. Sus
aplicaciones abarcan desde un desbastado basto hasta un
acabado completamente pulido.

Se recomienda vivamente usar el sistema de extracciéon de
polvo Husqgvarna DC 5500 para un control completo del
polvo.

Discos de velocidad variable/
convertidores de frecuencia

Cada Husqvarna PG 680 & 820 esta equipada con 2 discos
de velocidad variable o convertidores de frecuencia. Esta
unidad esta incorporada en la maquina por las siguientes
razones:

Funcionalidad

* Manipula la corriente de entrada para permitir aumentar/
reducir la velocidad y el cambio de direccion.

* Regula la alimentacion de corriente y voltaje a los
motores para garantizar que éstos funcionen alos niveles
optimos (p.€j. impulso del par).

Proteccion

* Analiza la corriente entrante para garantizar su idoneidad
para la maquina y la realizacion de la aplicacién.

» Controla la corriente requerida por los motores para
garantizar que éstos estan funcionando dentro de los
limites operativos seguros (para evitar dafios al motor).

» Analiza la carga en la maquina para garantizar que la
desbastadora no se esta sobrecargando, con lo que
ofrece proteccion a la correa, los rodamientos y otros
componentes internos.

» Protege a los motores de alimentaciéon de una corriente
errénea (p.ej. bifasica).

Diagnéstico

» |dentifi ca los fallos eléctricos con la maquina y registra el
codigo de fallo.

» Tiene menus de monitorizaciéon que ayudan a aislar la
causa de los fallos eléctricos potenciales.

Al examinar los menus, el operador podra evaluar cémo esta
trabajando la maquina. Aunque no es fundamental que un
operador sepa perfectamente cada caracteristica de los
discos de velocidad variable o convertidores de frecuencia, le
resultara util estar familiarizado con los cédigos de fallo, asi
como con algunos menus de monitorizacion.

Teclado/pantalla

Cada disco de velocidad variable o convertidor de frecuencia
tiene un teclado que aparecera como se indica en la siguiente
imagen cuando la maquina esté conectada a la fuente de
alimentacion.

1 14
Q] r=00]

/O term
-13
—12
11
——10
\9

—_

Direccion de funcionamiento (fwd o rev)

Indica si la unidad esta parada o en funcionamiento
Tecla arriba

Boton de reinicio

Tecla izquierda

Boton de seleccion

Tecla abajo

Botdn de confirmacion

© 00 N O O b~ O DN

Tecla derecha

10 Parada

11 Arranque

12 Modo de salida (herzios en este ejemplo)
13 Valor de salida

14 Indicador de que el sistema esta listo
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Pantalla del monitor

Informacion proporcionada

OUTPUT
FREQUENCY

El motor de frecuencia esta
funcionando cuando la maquina esta
funcionando.

REF. FREQUENCY

El cuadrante de control de la
velocidad de frecuencia esta
preparado.

Velocidad del motor cuando la

MOTOR SPEED maquina esta funcionando.
Absorcion de corriente del motor

MOTOR CURRENT cuando la maquina estéa funcionando.

MOTOR TORQUE Porcentaje del par del motor cuando la

maquina estéa funcionando.

MOTOR POWER

Porcentaje de potencia del motor
cuando la maquina esta funcionando.

MOTOR VOLTAGE

Porcentaje de voltaje del motor
cuando la maquina estéa funcionando.

DC LINK VOLTAGE

Indica la calidad de la alimentacién de
corriente.

El arbol de menu ilustrado en este pagina indica las opciones
de menu importantes que proporcionan informacion Util para
fines de analisis y diagndstico cuando se esta usando la

maquina.

Como se puede ver en el arbol de menus de la derecha,
cuando la maquina se enciende, los discos de velocidad
variable o convertidores de frecuencia estan configurados
para mostrar la Output Frecency (frecuencia de salida) al
motor (se registrara un valor cero cuando la maquina esté en

modo en espera).

La pagina de Output Frequency (frecuencia de salida)
también recae dentro del Monitor Menu (menu de

monitorizacion).

En la columna izquierda se puede ver que los dos menus
esenciales para el operador son el Monitor Menu (menu de
monitorizacion) y el Fault History menu (menu de historial de

fallos).

Se podra navegar por el

arbol de menus usando las teclas

arriba, abajo, izquierda y derecha del teclado (véase pagina

anterior).

Parameter Menu

DC Link Voltage

!

I

Keypad
Control Menu

Motor Voltage

!

!

Active Faults Menu

Motor Power

!

i

Faults History Menu

Motor Torque

!

!

System Menu

Motor Current

!

!

Expanded Boards
Menu

Motor Speed

!

i

Monitor Menu

Output Frequency
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Menus e informacion que proporcionan

Los siguientes puntos/pantallas de menu del disco de
velocidad variable/convertidores de frecuencia proporcionan
la siguiente informacién util al operador.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Esta pantalla indica al operador que la frecuencia a la que
esta funcionando el motor cuando la maquina esta en
marcha. El valor de la frecuencia de salida deberd ser
constante cuando la maquina esté en marcha. Si hay alguna
fluctuacion en la frecuencia de salida cuando la maquina esta
en marcha, generalmente indica que el motor esta
funcionando al limite de su limite de corriente programada o
cerca del mismo. Los limites de corriente (predeterminados y
fijados por Husqvarna Constructions Products) son los
siguientes:

* Motor grande (la informacién del mismo se encuentra en
el disco de velocidad variable grande / convertidor de
frecuencia) — 25 amps.

* Motor pequenio (la informacién del mismo se encuentra
en el disco de velocidad variable pequefo / convertidor de
frecuencia) — 5 amps.

Si hay fluctuacién en la frecuencia de salida cuando la
maquina esta en marcha, se recomienda comprobar también
la corriente del motor. Esto se puede saber pulsando la flecha
arriba del teclado 3 veces. Para un funcionamiento sin
problemas en cuanto a la corriente, lo mejor es mantener la
corriente de salida en torno a 21 amps (para el motor
grande). La absorcién de corriente del motor se puede
reducir aminorando la velocidad del motor usando el
cuadrante de velocidad del panel de control cerca de las
barras de la empufadura.

En términos generales, la mayoria de los problemas de
sobrecorriente se asocian con el motor grande (y, por lo tanto,
se monitorizan en el disco de velocidad variable grande /
convertidor de frecuencia). Mantenga la absorcién de
corriente del motor pequefio por debajo de 3,5 amps para un
funcionamiento adecuado.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Esta pantalla indica la absorcion de corriente del motor
correspondiente (es decir, el disco de velocidad variable
grande/inversor de frecuencia monitoriza el funcionamiento
del motor grande, el disco de velocidad variable pequefno/
inversor de frecuencia monitoriza el funcionamiento del motor
pequefo) cuando el motor esta en funcionamiento.

Véanse los comentarios bajo OUTPUT FREQUENCY
relativos a la corriente del motor.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Esta pantalla indica la calidad de la alimentacion de corriente
a la maquina. Leera valores mas altos cuando la maquina
esté en espera y valores mas bajos cuando la maquina esté
en marcha.

FAULT HISTORY

El historial de fallos almacena las ultimas series de fallos
experimentados por el disco de velocidad variable/
convertidor de frecuencia. Si hay una pauta de fallo habitual
experimentada por la maquina, la informacion se podra
obtener en el menu de historial de fallos. Para mas
informacién sobre fallos, consulte la localizacién de fallos.



ARRANQUE Y PARADA

Antes del arranque

{ATENCION! Lea detenidamente el manual
de instrucciones y asegurese de entender
su contenido antes de utilizar la maquina.

A\

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea
las instrucciones bajo el titulo ”Equipo de
proteccion personal”.

Asegurese de que no haya personas
desautorizadas en la zona de trabajo, de lo
contrario se corre el riesgo de ocasionar
graves danos personales.

Controle que la maquina esté correctamente montada y
que no esté danada. Consulte las instrucciones bajo el
titulo «Montaje y ajustes».

Realice el mantenimiento diario. Consulte las
instrucciones bajo el titulo «Mantenimiento».

Arranque

Compruebe que el botén de parada de emergencia no
esta pulsado girandolo en el sentido de las agujas del
reloj.

Compruebe que el interruptor de parada/funcionamiento
esta en el modo de PARADA.

Pulse el boton de encendido. Al hacerlo, se debera
escuchar un ligero golpeteo que proviene de dentro del
armario eléctrico. Esto indica que los contactores de linea
se han acoplado, suministrando electricidad a los discos/
convertidores de frecuencia.

o~ N
@ {HiHusg

Reduzca la presion entre el disco de amolado y el suelo
empujando hacia abajo la empufadura sin levantar la
unidad de amolado del suelo.
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ARRANQUE Y PARADA

Conmute la maquina al modo de funcionamiento usando
el interruptor STOP/RUN del panel de control. La maquina
debera arrancar suavemente y acelerar a la velocidad
seleccionada después de un periodo de 5 segundos.

Parada

Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en el modo de
'PARADA'.

50 — Spanish



MANTENIMIENTO

Generalidades

A\

personal’.

{ATENCION! El usuario sélo puede efectuar los trabajos de mantenimiento y servicio descritos en este
manual. Los trabajos de mayor envergadura debe efectuarlos un taller de servicio oficial.

Cuando apague la maquina, debe desconectar el cable de alimentaciéon de la toma de corriente.

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea las instrucciones bajo el titulo ”Equipo de proteccion

La vida util de la maquina puede acortarse y el riesgo de accidentes puede aumentar si el mantenimiento de
la maquina no se hace de forma adecuada y si los trabajos de servicio y/o reparacion no se efectuan de
forma profesional. Para mas informacion, consulte con el taller de servicio oficial mas cercano.

Dirijase a su distribuidor de Husqvarna para que revise la maquina regularmente y para que realice ajustes y reparaciones

basicas.

Programa de mantenimiento

Mantenimiento diario Mantenimiento semanal | Semestralmente

Tras 12-36 meses

Componentes internos de

Limpiez P
pieza la maquina

Limpieza externa

Sistema de transmisién

Inspeccion general .
P 9 planetario

Cabezales desbastadores

Inspecciéon | Boton de encendido

funcional Interruptor de parada/

funcionamiento

Parada de emergencia

Cubierta protectora

Servicio

Sistema de transmision de
cabezales desbastadores

Lista de comprobaciéon de mantenimiento

Comprobaciones mecanicas externas

Tiempo necesario (min.)

Incline la unidad hacia atras. Busque y quite las herramientas de diamantes. 2
Compruebe si hay dafios en la cubierta que impidan la correcta rotacién del cabezal planetario o de

los cabezales satélites, la efectividad del sistema de estanqueidad y la capacidad de desbaste.

Desconecte la transmision planetaria para reducir los ruidos de funcionamiento. Ponga los discos 5
en funcionamiento a diferentes velocidades y escuche si se producen ruidos por cojinetes rotos.

Desconecte el motor pequefio, ponga en funcionamiento los discos a baja velocidad y compruebe 5
su funcionamie

Compruebe que la correa esté en buenas condiciones y que el interior de la maquina esté limpio. 10
Compruebe los tapones de los cabezales y apriételos si fuera necesario (3 por satélite) 5
Compruebe que los cabezales satélites se mueven correctamente. Si no se mueven correctamente, 15
desmonte todos los cabezales.

Compruebe si hay desgaste en la superficie de la placa de acero y la placa amortiguadora. 10
Compruebe si el sistema de estanqueidad antipolvo presenta desgaste. 5
Desconecte el motor grande y sustituya el pequefio. Ponga en funcionamiento el cabezal planetario 5
a diferentes velocidades y escuche con atencion.

Compruebe si el pifién y el disco dentado de la cadena de la caja de engranajes de la transmision 5
planetaria estan en buenas condiciones. Cambie las piezas que sea necesario.

Cada vez que se desmonte la transmision planetaria, compruebe si hay polvo en la superficie

superior. Compruebe el estado de la junta del cabezal planetario. Cambie las piezas que sea 20

necesario.
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Limpieza

{ATENCION! No limpie la maquina con agua
pulverizada o similar.

Limpieza externa

Inspeccion funcional

Inspeccion general

« Compruebe que el cable y el cable de empalme esta
intacto.

« Compruebe que los tornillos y las tuercas estén
apretados.

« Compruebe que los cierres del cabezal estan apretados.
Apriete los cierres del cabezal y vuelva a echar un
producto para fi jacion de roscas si hace falta (producto
para fijacién de roscas sugerido Loctite 680).

Cabezales desbastadores

Después de una largo periodo de tiempo se produce la fatiga
del muelle de acero de resorte y los dedos” de acero de
resorte empiezan a romperse. Esto creard un movimiento
irregular dentro de los cabezales desbastadores y provocara
vibracion cuando la maquina esté funcionando.

Se recomienda hacer comprobaciones habituales para ver si
hay dedos” rotos en los cabezales desbastadores de acero
de muelles. La vida util de los cabezales desbastadores
puede variar entre 6 y 12 meses dependiendo de su uso.

Disponemos de repuestos de los muelles de acero de resorte
y se pueden sustituir sin necesidad de deshacernos del
cabezal desbastador.

Los cabezales de acero de muelles también se pueden hacer
menos flexibles anadiendo un segundo muelle de acero de
resorte.

52 — Spanish

Sistema de transmision planetario

El sistema de transmisién planetario esta compuesto por el
pifién (que acciona el disco dentado de la cadena) y el disco
dentado de la cadena. Este sistema es un sistema seco (es
decir, no requiere que haya lubricacion entre el piidn de
transmision planetario y el anillo de la cadena), para permitir
que el polvo que pueda entrar en contacto con el anillo de la
cadena vuelva a caer fuera.

AVISO La lubricacién de este sistema provocara que se
forme polvo en el anillo de la cadena y se reduzca
drasticamente la vida del anillo de la cadena y del pifién de
transmision planetario.

Como el anillo de la cadena y el pifdn de transmision
planetario se ubican debajo de la cubierta de la maquina,
pero en la parte exterior de ésta, existe la posibilidad de que
se puedan exponer al polvo y otros desechos creados
durante el proceso de desbastado.

Para evitar todo lo posible que ocurra esto, se ha instalado
una junta planetaria para impedir que el polvo y otras
particulas entren en contacto con el mecanismo de
transmision planetario.

Comprobacioén de la junta planetaria

« Desconecte el cable de alimentacion del motor del
cabezal planetario y el motor de los cabezales
desbastadores.

» Sujete el chasis y quite el pasador de montaje.




MANTENIMIENTO

* Quite los pernos.

» Inspeccione si se ha formado polvo aqui. Si la junta
planetaria funciona de forma efectiva, debera poderse
observar una cantidad minima de polvo debajo de la
cubierta de la maquina. Si se ha formado una capa de
polvo de 5-6 mm (1/4 pulgada), entonces es mas que
probable que sea el momento de quitar la cubierta de la
maquina y comprobar el estado de la junta planetaria.

* Quite los pernos.

Servicio

iNOTA! Las reparaciones de todo tipo deben
ser efectuadas por técnicos autorizados,
unicamente. De este modo se evita someter
a los operadores a grandes riesgos.

AVISO Antes de retirar la placa de cubierta
del tensor de la correa, asegurese de que la
placa de cubierta y el area que rodea la

placa estén completamente limpias. Evite
que entren escombros dentro de la maquina.

» Levante la cubierta de la maquina para ver el anillo de la
cadenay la junta planetaria.

» Silajunta planetaria esta gastada o hay que sustituirla,
pdéngase en contacto con su distribuidor de Husqvarna
Construction Products para un nuevo kit de repuesto de
junta planetaria.

Sistema de transmision de cabezales
desbastadores

Como los discos desbastadores son impulsados por el motor
grande a través de la correa interna, y puesto que la correa
esta sellada dentro de la maquina, no se requiere
mantenimiento de este sistema de transmision hasta que
haya que hacer labores de asistencia técnica importantes
(sustitucion de correa y rodamiento). Esto se hace
normalmente tras 12-36 meses de funcionamiento.

Tenga en cuenta que algunas aplicaciones son mas
exigentes que otras. De ello dependera el tiempo de
funcionamiento que debe transcurrir antes de que haya que
realizar el mantenimiento interno. Lleve el equipo a un taller
de reparacion autorizado.
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Fallos y localizacién de fallos

La siguiente tabla muestra algunos de los problemas que podrian aparecer al utilizar las desbastadoras PG, asi como una lista de

posibles soluciones.

Problema

Causa posible

Posible solucion

No hay suficientes diamantes debajo de la maquina (si
hay una capa espesa de cola de desbastado o suelos
blandos, una cantidad insuficiente de diamantes debajo
de la maquina incrementara enormemente la carga
sobre la desbastadora y el operador). Normalmente
también va acompanado de una fuerte absorcién de
corriente por el motor grande.

Aumente el nimero de diamantes debajo de la maquina para reducir la carga
sobre la desbastadora y el operador.

El motor grande no esta funcionando (se puede deber
a un fallo del motor, un fallo del cableado al motor o un
fallo con el disco grande de velocidad variable o
convertidor de frecuencia).

Compruebe si esta enchufado el motor grande. Compruebe que no hay fallos en
el disco grande de velocidad variable o convertidor de frecuencia. Compruebe
que el disco grande de velocidad variable o el convertidor de frecuencia esta
encendido. Compruebe que el disco grande de velocidad variable o el
convertidor de frecuencia esta funcionando correctamente: desenchufe los dos
motores, ponga la pantalla con el teclado en Output Frecuency (frecuencia de
salida), cambie la maquina a RUN (funcionamiento), vea si los niumeros de la
pantalla cambian de cero y empiezan a contar. Si los nimeros se quedan en
cero, el disco grande de velocidad variable o el convertidor de frecuencia no esta

El motor pequefio no funciona, lo que podria deberse a
un error del motor, del cableado que va hacia el motor
o del disco de velocidad variable pequefio.

ES DIFICIL SUJETAR LA recibiendo el comando de funcionamiento del interruptor del panel de control.
DESBASTADORA Hara falta que un electricista o Husqvarna Construction Products comprueben
la maquina.
Quite Ta placa de cubierta del tensor de la correa en la parte inferior de la
La correa de transmisién esta resbalando. maquina y compruebe que no haya agua o polvo en el interior de la maquina que
pueda estar provocando que resbale la correa en las poleas de transmision.
La correa de transmision esta rota (esto se puede confi
rmar girando manualmente los cabezales
desbastadores. Si todos los cabezales desbastadores | Sustituya la correa de transmision interna.
giran juntos, la correa no estara rota. Si sélo gira un
cabezal desbastador, la correa estara rota.
SoloTlega 1 fase ala maquina, que no muestra un error,
y la corriente del motor cae a <1 A. Ademas, el Compruebe la fuente de suministro de corriente.
ventilador se mueve lentamente.
i P . En algunas aplicaciones, incluso cuando el nimero y el tipo de diamantes son
Iagn?glsl?:géogao :(I;iléz% ((jj?e lli ngqﬂlirrg requiere correctos, podria ser necesario reducir la velocidad de los motores y la velocidad
P quina. de avance de la maquina.
Eégggdgel disco planetario pequefio no esta Compruebe si el motor del disco planetario pequefo esta enchufado.
Compruebe si esta enchufado el motor pequefio. Compruebe que no hay fallos
en el disco pequefio de velocidad variable o convertidor de frecuencia.
Compruebe que el disco pequefio de velocidad variable y el convertidor de
frecuencia esta encendido. Compruebe que el disco pequeno de velocidad
LA DESBASTADORA El motor pequefio no funciona, lo que podria deberse a | variable o el convertidor de frecuencia esta funcionando correctamente
SUENA COMO SI un error del motor, del cableado que va hacia el motor | (desenchufe los dos motores, ponga la pantalla con el teclado en Output
ESTUVIERA o del disco de velocidad variable pequefio o el Frecuency (frecuencia de salida), cambie la maquina a RUN (funcionamiento),
SOBRERREVOLUCION | convertidor de frecuencia. vea si los nimeros de la pantalla cambian de cero y empiezan a contar. Si los
ADA numeros se quedan en cero, el disco pequefo de velocidad variable o el
convertidor de frecuencia no esta recibiendo el comando de funcionamiento del
interruptor del panel de control. Haré falta que un electricista o Husqvarna
Construction Products comprueben la maquina.
EL{nn?é?g?rggfgagfegjgg'gﬂg'Vzuﬁgg z;jglbﬁ:gfo? (L)Jr‘lj(ealrror Compruebe que no hay errores en los discos de velocidad variable pequefio y
; o : de. Si es necesario, reinicie el panel de control del manillar.
disco de velocidad variable grande. gran ’
Compruebe que todos los diamantes estan montados correctamente y tienen la
Puede que los diamantes no estén montados misma altura. Compruebe que todos los segmentos tienen el mismo grado
correctamente o que haya diamantes de alturas abrasivo y la misma composicion. En el caso de que haya segmentos de
diferentes en los cabezales desbastadores. Puede que |diamante desiguales, coloque los diamantes de manera uniforme y ponga la
se hayan mezclado las herramientas de diamantes. magquina en funcionamiento en una superficie abrasiva hasta que todos los
LA DESBASTADORA segmentos queden igualados.
ggRlﬁEBRéSGELRE E L;:I?: ;gﬁrllc;s tapones de los cabezales estén sueltos Asegurese de que no falta ningun tapon de los cabezales y que estan firmes.
. Asegurese de que todas las resinas tienen el mismo grado abrasivo y la misma
;ljs?r?ae gui g% Qaglsr:erggz%gd; "Eﬁ Eg:gmﬁgﬁtsede composicion. Para limpiar las resinas, pongalas en funcionamiento brevemente
q Y 9 9 ) en una superficie ligeramente abrasiva.
Los cabezales desbastadores podrian estar Compruebe si los cabezales desbastadores presentan piezas rotas o un
desgastados o danados. movimiento excesivo.
Los cabezales desbastadores puede que estén Compruebe si los cabezales desbastadores tienen piezas rotas o exceso de
desgastados o danados. movimiento.
Puede que los diamantes no estén fijados . ) .
correctgmente 0 haya diferentes altu]ras de diamantes Compruebe y asegurese de que todos los diamantes estan ajustados
en los cabezales desbastadores correctamente y son de la misma altura.
Iégtsa?p?rrgzzgtilsos cabezales pueden estar sueltos o no Compruebe que todos los cierres de los cabezales estan presentes y apretados.
LA DESBASTADORA Compruebe que el disco de velocidad variable pequefio esta activo. Compruebe
ESTA DANDO SALTOS que no haya fallos en el disco de velocidad variable pequefio. Si es necesario,

reinicie el panel de control situado cerca de los manillares. Compruebe que el
disco de velocidad variable pequefio funciona correctamente (desenchufe
ambos motores, ajuste la pantalla del teclado para mostrar la frecuencia de
salida, ponga la maquina en funcionamiento y compruebe si los nimeros de la
pantalla empiezan a aumentar desde cero. Si los nimeros siguen a cero, el
disco de velocidad variable pequefio no esta recibiendo el comando de
funcionamiento del interruptor del panel de control). Un electricista o un
representante de Husqvarna deben comprobar la maquina.
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Tabla de seguimiento de problemas

Problema/cédigo de error

Causa posible

Posible soluciéon

La maquina no se enciende.

El cable de alimentacion no esta conectado.

Compruebe que el cable de alimentacion
esta conectado.

El botén de parada de emergencia esta
activado.

Gire el botén de parada de emergencia para
desactivarla.

El disyuntor de seguridad est& abierto en el
armario eléctrico.

Cierre el disyuntor para completar el circuito.

Hay un problema con el contacto de la parte
trasera del botén de encendido.

Asegurese de que los cables estan bien
conectados en la parte trasera del botén de
encendido, como se indica en el esquema de
la maquina. Compruebe que el contacto se
acopla al pulsar el botén de encendido.

La pantalla inicial (V1.1) sigue indicando
0,00 Hz para los discos de velocidad
variable al cambiar la maquina del modo
de PARADA al de FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién de los
cables que van hacia el interruptor de
parada/funcionamiento o con el contacto de
la parte trasera del interruptor de parada/
funcionamiento.

Compruebe que los cables del interruptor de
parada/funcionamiento del interior del panel
de control estan bien conectados y se
activan y desactivan cuando se gira el
interruptor.

La pantalla inicial (V1.1) sigue indicando
0,00 Hz para uno de los discos de
velocidad variable al cambiar la maquina
del modo de PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién eléctrica
que va del interruptor de parada/
funcionamiento a los interruptores de
avance/retroceso.

Compruebe que los cables de conexién
entre el interruptor de parada/
funcionamiento y los interruptores de
avance/retroceso estén bien conectados
como se muestra en el esquema de la
maquina.

Hay un problema con la conexién del
cableado que va de los interruptores de
avance/retroceso al convertidor de
frecuencia o con el contacto de la parte
trasera de los interruptores de avance/
retroceso.

Compruebe que los cables de conexién
entre los interruptores de avance/retroceso y
el convertidor de frecuencia estan bien
conectados como se muestra en el esquema
de la maquina. Compruebe que el contacto
se activa y desactiva completamente al girar
el interruptor.

La pantalla inicial de referencia de
frecuencia no llega a indicar 80 Hz para el
disco de velocidad variable grande.

Hay un problema con el potenciémetro de
velocidad de los cabezales del panel de
control situado cerca de los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la
maquina. Si es necesario, sustituya el
potenciémetro.

Hay un problema con las comunicaciones
del cableado que va hacia el disco de
velocidad variable

Compruebe si hay dafos en el cable del
panel de control y el cable que va hacia los
terminales del disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe
comprobar la maquina.

La pantalla inicial de referencia de
frecuencia no llega a indicar 120 Hz para
el disco de velocidad variable pequefio.

Hay un problema con el potenciémetro de
velocidad de los discos del panel de control
situado junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la
maquina. Si es necesario, sustituya el
potenciémetro.

Hay un problema con las comunicaciones
del cableado que va hacia el disco de
velocidad variable

Compruebe si hay dafos en el cable del
panel de control y el cable que va hacia los
terminales del disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe
comprobar la maquina.

La pantalla inicial de referencia de
frecuencia no llega a indicar 100 Hz para
el disco de velocidad variable.

Hay un problema con el potenciémetro de
velocidad de los discos del panel de control
situado junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la
magquina. Si es necesario, sustituya el
potenciometro.

Hay un problema con las comunicaciones
del cableado que va hacia el disco de
velocidad variable

Compruebe si hay dafios en el cable del
panel de control y el cable que va hacia los
terminales del disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacion del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe
comprobar la maquina.

La tension de corriente continua (pantalla
V1.18) es inferior a 550 +/- 5V cuando la
magquina esta en modo de espera.

El disco de velocidad variable recibe una
alimentacion insuficiente.

Compruebe la tension y las fases de la
desbastadora en el primer punto de
corriente de salida hacia la desbastadora.

Latension de corriente continua (pantalla
V1.18) es inferior a 500 +/- 5V cuando la
maquina esta en funcionamiento.

El disco de velocidad variable recibe una
alimentacion insuficiente.

Compruebe la tension y las fases de la
desbastadora en el primer punto de
corriente de salida hacia la desbastadora,
incluidas las conexiones del cableado en el
contacto y la entrada del disco de velocidad
variable.
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MANTENIMIENTO

Se enciende una luz roja en el panel de
control durante el funcionamiento.

Aparecen codigos de error en la pantalla del
interior del armario eléctrico.

Compruebe el codigo de error de la pantalla
y actle segun corresponda.

Aparece el codigo F1.1 en el panel de la
pantalla: exceso de corriente.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la
magquina en funcionamiento. Reduzca la
velocidad y

Hay un cortocircuito entre las fases en el
lado de salida de los discos de velocidad
variable.

Compruebe el cableado de los enchufes
conec

Falta la fase de entrada L1 en el contacto.

Compruebe el cableado entrante en los
enchufes de corriente y el contacto.

Fallo interno del motor (inusual).

Compruebe el mo

Aparece el cédigo F1.3 en el panel de la
pantalla: error de conexién a tierra.

Hay un cortocircuito entre las fases en el
lado de salida de los discos de velocidad
variable.

Compruebe si hay cables de conexion a
tierra sueltos en el cableado de los enchufes
conec

Fallo del motor (inusual).

Compruebe el mo

Aparece el cédigo F1.9 en el panel de la
pantalla: tension insuficiente.

Suministro de tension insuficiente a la
maquina.

Compruebe la fuente de alimentacién y
asegurese de que la tension es correcta.
Compruebe la fuente de alimentacion de la
toma de corriente.

Se ha apagado la fuente de alimentacién de
los discos de velocidad variable.

Vuelva a conectar la desbastadora a la
corriente. Compruebe la tension de
corriente continua (pantalla V.1.18) tanto en
el modo de espera (550 +/-5) como en el de
funcionamiento (500+/-5).

Aparece el cédigo F1.11 en el panel de la
pantalla: supervision de la fase de salida.

Hay un cortocircuito en el lado de salida de
los discos de velocidad variable. No hay
corriente en una de las fases de
alimentacion del motor.

Compruebe el cableado de los enchufes
conec

Aparece el codigo F1.14 en el panel de la
pantalla: temperatura excesiva de la
unidad.

Los discos de velocidad variable presentan
un exceso de temperatura debido a una alta
temperatura de trabajo o a un sensor de
temperatura defectuoso.

Abra la puerta del armario eléctrico para
aumentar la ventilacién. Si fuera necesario,
haga que un representante de Husqvarna
compruebe los discos de velocidad variable.

Aparece el cédigo F1.15 en el panel de la
pantalla: el motor se ha calado.

Se ha activado la proteccién anticalado del
motor. El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la
maquina en funcionamiento. Reduzca los
ajustes de velocidad del motor mediante los
potenciémetros del panel de control situado
cerca de los manillares y el consumo de
corriente a limites aceptables como se
describe en la supervision de los menus de
frecuencia de salida.

Hay un atasco mecanico entre los discos
desbastadores bajo el cabezal desbastador.

Incline la maquina hacia atras y compruebe
si hay elementos extrafos en los discos
desbastadores. Gire los discos
desbastadores con la mano para comprobar
si hay un atasco. Asegurese de que los tres
discos desbastadores giran conjuntamente.
Si alguno de los discos desbastadores gira
individualmente, esto indica que el atasco
interno esta causado por una correa rota.
Péngase en contacto con un representante
de Husqvarna.

Atasco mecanico en la transmision
planetaria.

Incline la maquina hacia atras e intente girar
el cabezal planetario con la mano para
comprobar si hay un atasco. El cabezal
planetario deberia estar firme pero deberia
poderse girar. Retire la cubierta y limpie los
residuos.

Aparece el cédigo F1.16 en el panel de la
pantalla: temperatura excesiva del
motor.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la
maquina en funcionamiento. Reduzca los
ajustes de velocidad del motor mediante los
potenciémetros del panel de control situado
cerca de los manillares y el consumo de
corriente a limites aceptables como se
describe en la supervision de los menus de
frecuencia de salida.
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DATOS TECNICOS

Datos técnicos

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
Potencia del motor, CV/kW 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0
Amperaje nominal, A 27 43 27 43
Tensién nominal, V 380-480 200-220 380-480 200-220
Fases Trifasica Trifasica Trifasica Trifasica
Anchura de desbastado, mm/pulgadas 680/27 680/27 820/32 820/32
Disco desbastador, mm/pulgadas 3x240/3x9,5 3x240/3x9,5 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Presion total de desbastado, kg/lbs 300/660 300/660 335/737 335/737
Presion de desbastado por disco, kg/lbs | 100/220 100/220 112/246 112/246
Potencia por disco desbastador, kW/CV | 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7
Velocidad del disco desbastador, rpm 600-1200 600-1200 250-1100 250-1100
Velocidad del cabezal planetario, rpm 5-70 5-70 5-65 5-65
Direccién de giro Control de direcqién FWD/REYV independiente de los dos discos desbastadores y el
cabezal planetario.
Peso, kg/lb 400/880 395/870 455/1000 455/1000
Tamafio (A x L x C), mm/pulgadas 1150x680x1220 / | 1150x680x1220/ | 2235x838x2032/ | 2235x838x2032 /
45x27x48 45x27x48 88x33x80 88x33x80
Emisiones de ruido (vea la nota 1)
Nivel de potencia acustica medido Lw (dB(A)) 105 105
Nivel de potencia acustica garantizado Lw (dB(A)) 106 106
Niveles acusticos (vea la nota 2)
Nivel de presién acustica en el oido del usuario, Lp (dB(A)) 88 88
Niveles de vibraciones (vea la nota 3)
Empufiadura derecha, m/s® 2,7 2,7
Empufadura izquierda, m/s? 4.8 4.8

Declaracion CE de conformidad

(Rige s6lo para Europa)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna (Suecia), tel. +46-36-146500, declara bajo su Unica responsabilidad que las trituradoras
Husqvarna PG 680 y PG 820, a partir de los niUmeros de serie del afio 2013 en adelante (el afio se indica claramente en la placa
de caracteristicas, a continuacién del nimero de serie), cumplen los requisitos de las DIRECTIVAS DEL CONSEJO:

» 2006/42/CE «relativa a maquinas» del 17 de mayo de 2006.

» 2004/108/CEE, "referente a compatibilidad electromagnética”, del 15 de diciembre de 2004.

» 2006/95/CE del 12 de diciembre de 2006 relativa a equipos eléctricos.

» del 8 de junio de 2011 «sobre restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas» (2011/65/UE)

Se han aplicado las siguientes normas: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55015-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN
61000-3-3:2008, EN 60335-2-69:2009.

Se han aplicado las siguientes normas: EN 55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3.
Goteborg, 21 de mayo de 2013

iz

Helena Grubb
Vicepresidente, maquinaria para la construccion Husqvarna AB

(Presentante autorizado de Husqvarna AB y responsable de la documentacién técnica.)
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EXPLICACAO DOS SIMBOLOS

Simbolos na maquina

ATENCAOQ! A méaquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos ou
mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Leia as instrucdes para o uso com toda a
atencao e compreenda o seu contelido
antes de fazer uso da maquina.

Use equipamento de protecgao pessoal. Ver
as instrugdes na secgao "Equipamento de
protecgao pessoal’.

ATENGCAOQ! Durante os trabalhos de
alisamento do pavimento produz-se poeira
que, se respirada, pode causar lesdes. Use
proteccao respiratéria aprovada. Certifique-
se de que haja boa ventilagao.

Este produto esta conforme as directivas
em validade da CE.

Marca ambiental. O simbolo no produto
ou respectiva embalagem indica que este
produto ndo pode ser processado como
detritos domésticos.

Providenciando para que este produto seja
processado de forma correcta, vocé pode
contribuir para contrariar potenciais
consequéncias negativas para o meio
ambiente e pessoas, que caso contrario, podem ser
provocadas pela gestéo inadequada dos residuos deste
produto.

Para mais informagao sobre a reciclagem deste produto,
contacte os servicos competentes da sua autarquia, o
servico de recolha de residuos domésticos ou o
estabelecimento onde adquiriu o produto.

Os restantes simbolos e autocolantes existentes na
madquina dizem respeito a exigéncias especificas para
homologacao em alguns paises.
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Explicacao dos niveis de
adverténcia

As adverténcias sao classificadas em trés niveis.

ATENCAO!

ATENCAO! Utilizado no caso de existir risco
A de ferimento grave ou morte para o operador

ou de danos nas zonas envolventes, se nao

forem seguidas as instru¢cées do manual.

CUIDADO!

CUIDADO! Utilizado no caso de existir risco

A de ferimento para o operador ou de danos
nas proximidades, se nao forem seguidas as
instrucoées do manual.

ATENCAO!

ATENCAO! Utilizado se existir risco de danos para os
materiais ou para a maquina, se nao forem seguidas as
instrugcdes do manual.
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APRESENTACAO

Prezado cliente!

Muito obrigado por escolher um produto Husqvarna!

Esperamos que ficara satisfeito com a sua nova maquina e que ela
0 acompanhara durante muito tempo. A compra de qualquer dos
nossos produtos da-lhe acesso a ajuda profissional, incluindo
reparagoes e assisténcia técnica. Se nao tiver adquirido a sua
maquina num dos nossos revendedores autorizados, pergunte onde
fica a oficina especializada mais préxima.

Este manual tem um grande valor. Certifique-se de que este manual
se encontra sempre a mao no local de trabalho. Seguindo o seu
conteudo (utilizagao, assisténcia técnica, manutengao, etc)
aumentara consideravelmente a vida util da maquina bem como o
preco de venda em segunda mao da mesma. Se vender a sua
maquina, entregue as instrugdes de utilizagdo ao novo proprietario.

Mais de 300 anos de inovacao

A Husqvarna, empresa baseada na Suécia, tem como base uma
tradicao que remonta a 1689, quando o rei sueco Karl XI mandou
construir uma fabrica para fabricar mosquetes. Na época,
estabeleceram-se as fundagdes para o desenvolvimento de
capacidades relacionadas com a engenharia que se encontra por
detras de alguns dos produtos mais conhecidos do mundo, tais como
armas de caga, bicicletas, motociclos, aparelhos domésticos,
maquinas de costura e ferramentas para uso em exteriores.

A Husqvarna é a lider global em ferramentas motorizadas para uso
em exteriores, tais como em silvicultura, manutencgao de jardins e
parques, cuidados da relva, bem como na area do equipamento de
corte e ferramentas de diamante para a construgao e a industria de
extracgao e transformacao de pedra.

Responsabilidade do proprietario

E da responsabilidade do proprietario/entidade empregadora que o
operador tenha conhecimento suficiente sobre como utilizar a
maquina em seguranca. Os supervisores e 0s operadores devem ter
lido e compreendido o Manual do Operador. Devem conhecer:

» Asinstrugdes de seguranca da maquina.

» As diversas aplicagdes da maquina e as suas limitagoes.

* O modo como a maquina deve ser utilizada e mantida.

A legislagao nacional podera regular a utilizagdo desta maquina.
Informe-se da legislagao aplicavel no seu local de trabalho antes de
utilizar esta maquina.

Ressalvas do fabricante

No seguimento da publicagao deste manual, a Husgvarna podera
emitir informacgdes adicionais para garantir uma operagao segura
deste produto. O proprietario tem o dever de se manter actualizado
quanto aos métodos de operagdo mais seguros.

Husqgvarna AB efectua o desenvolvimento continuo dos seus
produtos, reservando-se o direito de introduzir modificacoes
referentes, entre outros, ao aspecto e forma dos mesmos sem aviso
prévio.

Design e caracteristicas

Os nossos valores, tais como a elevada performance, fiabilidade,
tecnologia inovadora, solugdes técnicas avancadas e o cuidado do
ambiente, distinguem os produtos Husqvarna. Para garantir uma
operacao segura deste produto, o operador devera ler atentamente
este manual. Consulte o seu concessionario ou contacte a
Husgvarna, caso necessite de informacoes adicionais.

Algumas das caracteristicas Unicas dos nossos produtos encontram-
se descritas em baixo.

Area de aplicacao

As maquinas de alisamento de pisos Husqvarna PG 680/820 foram
concebidas para a rectificagdo humida ou seca de marmore,
terrazzo, granito e cimento. As suas aplicagdes vao desde o
desbaste até um acabamento polido.

Dual Drive Technology™

A cabeca planetaria e as cabecas de rectificacdo funcionam com
motores independentes, através da Dual Drive Technology™. Desta
forma, o operador controla totalmente a velocidade e o sentido de
rotagdo da cabeca planetaria e das cabecas satélites.

60 — Portuguese

Rectificadora de cabeca tripla

Uma rectificadora de cabega tripla fornece maior pressao e
poténcia para baixo as cabecas de rectificagdo do que as
maquinas de 4 cabegas. Também proporciona um
funcionamento mais estavel sobre superficies onduladas do
que as maquinas de 4 cabecas.

Cabeca planetaria accionada por
engrenagens

Cabeca planetaria accionada por engrenagens com correia
de alta qualidade para transmissao de poténcia as cabecas
de rectificacao.

Construcao robusta

Construgao de resisténcia industrial.

» Estrutura robusta em aco.

» Cabecas com mola de aco.

» Cobertura inteirica resistente em aluminio.

* Rodas de borracha sélida endurecida.

Mecanismo de selagem de 5 vias

O mecanismo de selagem de 5 vias protege os rolamentos e
as pegas internas de poeiras de betao. Isto proporciona
intervalos de manutengéao mais longos e maior tempo de vida
util da maquina.

Redi Lock™

O Redi Lock™ oferece um sistema facil para a substituicao
de ferramentas de diamante.

Ergonomia

Estrutura e design das pegas ergonémicos.

Painel de controlo facil de utilizar

Controlos claros e faceis de utilizar para controlar as fungoes
da maquina.

Baixos custos operacionais

Baixo custo de manutencao e de ferramentas por metro/pé
quadrado.

Caracteristicas adicionais

PG 820

* Ampla capacidade de rectificacdo, adequada para uso
profissional.

PG 680

» Instalacao facil através das aberturas convencionais e
compatibilidade com a maioria das tarefas.

» Lider de mercado na relagdo de poténcia/peso.



APRESENTACAO
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Como se chama, na alisadora de pavimento?

1
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Ligagao por cabo

Ajuste do punho

Painel de Controlo

Punho

Alavanca de bloqueio, ajuste da pega
Tampa de inspecgao
Chassi/Estrutura

Barra de apoio

Ligagao a aspirador

10 Rodas de borracha

11 Saia de proteccao contra poeiras

12 Pino de freio

13 Caixa de terminais do motor

14 Motor com cabegas rectifi cadoras

15 Cabeca de motor planetaria

16 Relogio

17 Cobertura/Protecgao

18 Cabega planetaria

19 Cabegas de rectificagao
20 Armaério eléctrico

21 Porta-discos diamantado

22 Cabecas de rectificagao para remogoes mais dificeis
(acessorio)

23 Paragem de emergéncia

24 Controlo da velocidade das cabegas rectificadoras.

25 Controlo da direcgao das cabegas rectificadoras.

26 Interruptor de paragem/funcionamento

27 Botao Reset (Restabelecer)

28 Controlo da direcgao para rotagado da cabega planetaria.
29 Controlo da direcgao para rotagao da cabega planetaria.
30 Botao de alimentacao

31 Instrugdes para o uso
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EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Nocoes gerais

ATENCAO! Nunca use uma maquina com
equipamento de seguranca defeituoso. O
equipamento de seguranca da maquina
devera ser controlado e a sua manutencao
feita conforme se descreve nesta secg¢éao. Se
a sua maquina nao satisfizer a algum desses
controlos, devera ser enviada a uma oficina
autorizada para reparacgao.

Nesta seccao esclarecem-se quais sao as pecas de
seguranga da maquina, que fungdo desempenham e ainda
como efectuar o controlo e a manutencao para se certificar da
sua operacionalidade.

Botao de alimentacao

Este botao, quando pressionado, ligara a alimentacao
eléctrica para a unidade quando o botdo EMERGENCY
STOP (PARAGEM DE EMERGENCIA) tiver sido libertado.

Verificacdo do botao de alimentacao

» Verifique se o botdo de paragem de emergéncia nao esta
premido, fazendo-o girar a direc¢éo dos ponteiros do
relogio.

» Prima o botéo de alimentagéo. Ao fazé-lo, deve ouvir um
som suave que vem do interior do armario eléctrico. Isto
indica que os contactores de linha engataram, fornecendo
energia aos comandos/conversores de frequéncia.

* Prima a paragem de emergéncia.
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» Gire o interruptor de paragem/funcionamento para 'RUN'.

* A maquina ndo deve arrancar.

Interruptor de paragem/
funcionamento

O interruptor de paragem/funcionamento é utilizado para ligar
e desligar os motores.

Verificacao do interruptor de paragem/
funcionamento

Verifique se o botao de paragem de emergéncia ou de
paragem da maquina nao esta premido, fazendo-o girar na
direccao do sentido horario.

* Prima o botéo de alimentacéao.

* Reduza a pressao entre o disco de desgaste e o chao
empurrando o punho sem levantar a unidade do chao.



EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

» Cologque a maquina no modo de funcionamento utilizando
o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/ARRANQUE) no
painel de controlo. A maquina deve arrancar suavemente
e acelerar para a velocidade seleccionada no espaco de
5 segundos.

» Gire o interruptor de paragem/funcionamento para
'STOP".

Paragem de emergéncia

A paragem de emergéncia € utilizada para desligar
rapidamente o motor. A paragem de emergéncia na maquina
interrompe a alimentacao da rede eléctrica.

Testar a paragem de emergéncia

« Prima a paragem de emergéncia. Verifique se o motor
para.

» Liberte o botdo Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do reldgio).

Botao Reset (Restabelecer)

» O botao Reset (Reposicao) serve para repor as falhas
activas nas unidades do computador Vacon que podem
ocorrer durante o funcionamento, tais como as de

'Corrente excessiva' ou "Tensao insuficiente'. Apés a
reposicao, a maquina voltara ao seu funcionamento

normal.
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MONTAGEM E AJUSTAMENTOS

Nocoes gerais

ATENCAO! A maquina deve ser desligada
com o cabo de alimentagcao desconectado

da tomada.

Substituicao/montagem dos
diamantes

ATENCAO! Quando utilizar a maquina, cada cabega
rectificadora tem de ter sempre o mesmo tipo de diamante
e 0 mesmo numero de diamantes das outras cabecas
rectificadoras. Cada cabeca rectificadora tem de ter
diamantes da mesma altura das outras cabecas
rectificadoras.

Tenha a mao um par de luvas uma vez que os diamantes
podem ficar muito quentes durante aplicagdes de rectificagao
secas.

» Coloque a pega na posigao vertical.

» Baixe 0 apoio para o pé.

» Segure na barra de direc¢ao e, com um pé no apoio,
incline a maquina para tras. A maquina deve estar
apoiada sobre as rodas e o chassis.

e Calce as luvas.
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» Retire o disco rectificador rodando ligeiramente o disco e
depois puxe para fora (a direcgdo em que os discos tém
de serrodados dependera da direc¢cao em que a maquina
funcionou pela ultima vez).

» Utilize um martelo para remover os segmentos de
diamante.

» Coloque os novos segmentos de diamante no disco de
desgaste.

A montagem é feita pela ordem inversa.

Uma vez que os novos diamantes podem ter alturas
diferentes daquelas configuradas anteriormente, volte a
ajustar a proteccao para garantir uma boa vedagao em
relagao ao piso.

Ajustar a saia de borracha

» Ajuste a proteccao de borracha para obter uma boa
vedacao entre o piso e a cabega da maquina. Assegure-
se de que a junta da protecgao se encontra na parte
dianteira da maquina. A colocagao da protecgao é
fundamental para obter uma boa extracg¢ao de poeiras e
para eliminar a possibilidade de poeiras aéreas ao fazer a
rectificagao seca.
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Altura do punho Ligacao da maquina

CUIDADO! Recomendamos que esta altura
seja definida o mais proximo possivel da
altura da anca do operador. Quando a
magquina esta a funcionar, existira uma forga/

um impulso de rectificacdo para um lado
que pode ser sentido através das barras da

» Ligue o aspirador & maquina.

pega. Use a anca para resistir a esta forca +  Recomendamos vivamente a utilizagao do sistema de
em vez de tentar controla-la com os bracos extracgéo de poeiras Husqvarna DC 5500 para um
(este posicionamento sera mais facil para o controlo total das poeiras.
operador do que utilizar a maquina durante )
longos periodos de tempo). » Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) estéa colocado em STOP
«  Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel (PARAGEM) (rode no sentido contrario ao dos ponteiros

utilizando a alavanca de ajuste. do relégio).

» Ligue a ficha de alimentagao da trituradora a tomada
eléctrica do extractor de poeiras.

» Ajuste a altura da parte superior da barra de direcgéao.
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Cabecas de rectificacao

Existem 2 opgoes diferentes de cabegas rectificadoras:

» Cabecas de Mola de Ac¢o - concebido para aplicaces de
acabamento ou de rectificagao mais ligeiras.

» Cabecas convencionais/de demolicao — concebidas para
rectificacao de preparacao pesada, onde se requer um
sistema extremamente robusto. (acessoério adicional)

Cabecas de Mola de Aco

1 Cubo de accionamento
Placa do espagador
Anel de amortecimento
Mola de ago da mola
Mola de silicone
Espacadores

Chapa da cabeca

o N o o~ WwN

Fecho da cabeca

Entre a placa da cabeca e a cabeca correspondente existe
uma série de espagadores, uma mola de silicone e uma mola
de aco que absorve os choques e proporciona flexibilidade
ao sistema.

As cabecas de mola de ago consistem numa série de
espagadores, numa mola de silicone e numa mola de ago.
Combinadas, proporcionam flexibilidade ao sistema e
absorvem os choques.

Ao contrario das cabegas para remogoes mais dificeis, as
cabecgas de mola de aco conseguem deslocar-se de forma
mais flexivel com pegas que se deslocam para fora devido ao
design de mola de ago.
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Segmentos de diamante

As directrizes que se seguem referem-se a aplicacdes de
rectificacdo com segmentos de diamante. Como acontece
com todas as directrizes, existem sempre excepcoes a regra.

Nocodes gerais

Os abrasivos de diamante consistem normalmente em 2
componentes:

* Po6 de diamante (também conhecido por cristais ou
particulas de diamante). Mudando o tamanho do p6 ou
das particulas de diamante, podemos mudar a grossura
ou a finura dos riscos deixados pelo processo de
rectificagao.

* Um agente de ligagao (metal ou resina). O p6 de
diamante é misturado e suspenso num agente de ligacao
de metal ou resina. Quando suspenso num agente de
ligacao de metal, os produtos acabados sao referidos
como um segmento de diamante de Uniao de Metal ou
Sinterado. Quando suspenso num agente de ligagao de
resina, o produto acabado é referido como um segmento
de diamante ou almofada de Unido de Resina. Mudando
a dureza do agente de ligagéo, podemos mudar a rapidez
ou a lentidao de desgaste do abrasivo de diamante.

Tamanho das particulas de diamante

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos de
diamante em aplicagdes de rectificacdo. Tal como acontece
com as regras gerais, existem excepgdes ou casos em que
isto n&o acontece.

Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da ferramenta
de diamante dos seguintes modos:

» Cria um padrao de riscos mais finos.
* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera quando se mudar para um tamanho de
particulas maior.

Agente de ligacao

Aumentar a dureza da uniao ira:

» Cria um padrao de riscos mais finos.

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.
* Diminuir a taxa de producéo.

O oposto ocorrera se tornar a uniao de metal ou de resina
mais suave.

Numero de segmentos sob a maquina
Aumentar o numero de segmentos sob a maquina ira:

* Reduzir a velocidade sobre cada segmento de diamante
individual. — Reduzir a taxa de desgaste nos segmentos
de diamante.

* Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que o
rectificador puxe menos corrente.

»  Criar um padrao de riscos mais suave (particularmente
sobre pisos suaves).

O oposto ocorrera se diminuir o nimero de segmentos sob a
maquina.



GUIA DE ALISAMENTO

Rectificacdo humida e seca

Se utilizar segmentos de diamante humidos, aplicamse os
seguintes principios:

» As velocidades de produgao serao superiores as da
rectificagao seca.

» Os segmentos de diamante desgastar-se-ao0 mais
rapidamente (devido a presencga de lamas) e, portanto,
podem ser utilizadas ligas mais duras (comparativamente
a rectifi cagao seca).

» Osriscos das particulas de diamante serdo mais
profundos.

Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se os
seguintes principios:

» As velocidades de produgado serdao mais lentas em
materiais mais duros do que na rectificacdo humida.

» Serao necessarios segmentos de ligagdo mais suaves
para incentivar o desgaste de segmento (uma vez que
nao existira lama para contribuir para o desgaste dos
segmentos de diamante).

» Os riscos das particulas de diamante nao serdo tao
profundos como se fossem também usadas para
rectificagdo humida.

» Existira mais calor gerado pelo segmento de diamante.

Resumo dos principios do diamante

Os segmentos de diamante precisam de desgastar-se para
obterem produtividade. O desgaste do segmento de
diamante pode ser influenciado pelos seguintes factores:

* Pressao.

* Dureza da uniao.

» Tamanho da particula de diamante.

» Presenca de agua.

» Numero de segmentos sob a maquina.

» Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carboneto de
silicone) no piso aumentara o desgaste.

Em termos gerais, quanto mais depressa se desgastar um
segmento de diamante, mais rapida sera a produtividade.
Variando os factores acima, também podem ser feitas
alteracbes para o seguinte efeito:

» Padrao de riscos.
» Tomada de corrente da maquina.
» Uniformidade do piso (ver a sec¢ao seguinte).

» Facilidade de operacéao.

Conjuntos completos e semi-
conjuntos de diamantes

Nocoes gerais

A forma de colocagéo dos segmentos de diamante nas
cabecas de rectificacdo da maquina tera também uma
grande influéncia no desempenho da maquina, nos niveis de
produtividade e na qualidade do piso acabado.

Basicamente, existem dois tipos de configuracdes de
diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

» Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posigdes alternativas nos
discos de suporte de diamantes.

@2 Q
» Conjunto completo de diamantes — quando existem

diamantes colocados em cada uma das seis posi¢des nos
discos de suporte de diamante.

¢
Alterando a forma de colocagao dos diamantes nos suportes
de disco de diamante, um operador pode aumentar

eficazmente o desempenho da maquina e,
consequentemente, a qualidade do produto acabado.

Semi-conjunto de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um semi-conjunto,
estes tém tendéncia para acompanhar a superficie do piso.
Tal como um tripé para uma camara, que pode colocar-se
numa superficie irregular mantendo a estabilidade.

A confi guracéo do semi-conjunto de diamantes sé deve
utilizar-se quando nao se requer um acabamento de piso
plano.

Conjunto completo de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um conjunto
completo, estes ndo tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Se o piso tiver ondulagdes, a maquina
rectificara as areas elevadas mas falhara os pontos baixos.

A configuracao do conjunto completo de diamantes sé deve
utilizar-se quando se requer um acabamento de piso plano.

A tabela abaixo apresenta alguns exemplos de aplicagdes
possiveis para as duas disposigoes:
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‘ R O conjunto o N

Area de aplicacéo semiconjun
completo to

Remocgao de adesivo em X

azulejo de ceramica

Remocéao de cola em tapetes X

Remocao de tinta epoxi X

Remocao de adesivo de Vinil X

Cimento danificado pela chuva X

Aglomerado suavizado X

exposto

Extraccao de saliéncias entre X

ladrilhos de cimento.

Polimento de superficie de X

pisos de cimento

Rectificar agregado exposto

em aplicagao de polimento de X

cimento

Aplainamento de ondulagdes X

em pisos de cimento

Novo polimento de pisos X

rectificados anteriormente
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Determinar a dureza do cimento

Medem-se todos os cimentos através da sua resisténcia a
compressao e, dependendo da parte do mundo onde se
encontrar, indices de resisténcia a compressao diferentes
(por ex., PSi e MPa). Em termos gerais, quanto maior for a
classifi cacéo de resisténcia a compressao, mais duro sera o
cimento, pelo que mais dificil sera de rectificar.

No entanto, para além das classificagoes de resisténcia a
compressao, outros factores determinam a dureza do piso, e
consequentemente, a seleccao do diamante correcto. Uma
vez que, geralmente, a rectificagcao trata apenas a superficie
do cimento (superficiais 5 mm), frequentemente, a forma de
acabamento do cimento ou o estado da superficie terao uma
grande influéncia na selecgao do tipo de diamante em vez da
classificagédo de resisténcia a compressao do cimento.

Factores da superficie a considerar ao seleccionar um
diamante

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for muito
mole (ou seja, o mais provavel é ter sido muito alisada com
colher de pedreiro/laminas horizontais), o cimento
comportar-se-4 como se tivesse uma resisténcia a
compressao elevada, pelo que requerera um segmento de
uniao mole.

Assim, se uma superficie de cimento for &spera/agressiva (ou
seja, danifi cada pela chuva, jacto, escarificada, agregado
exposto, etc.), o cimento comportar-se-4 como se tivesse
uma resisténcia a compressao baixa, pelo que requer um
segmento de unido duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por ex.,
revestimentos de époxi, azulejos ceramicos adesivos,
compostos/camadas de nivelamento) terdao frequentemente
uma maior influéncia na selecgcéo do diamante do que a
resisténcia a compressao do cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em cimento
pela primeira vez e nao se sabe concretamente qual a sua
dureza, comega-se sempre com diamantes de unido mais
duros debaixo da maquina. Isto garantird a minima
quantidade de desgaste nos segmentos de diamante. Se um
segmento de diamante duro nao for adequado a aplicagéo,
basta um pouco de tempo sem desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar um
segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou tiver uma
superficie abrasiva ou um contaminante da superficie, &
muito provavel que desgaste uma grande quantidade de
diamante num periodo de tempo muito curto.
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Seleccao de diamante

As sugestoes seguintes abrangem os principios basicos para a selec¢ao de diamante para aplicacdes diferentes.

pisos de cimento — Cimento mole

Area de aplicacdo Uniado metaélica Tamanho do O conjunto O semiconjunto Simples/Duplos/
plicag abrasivo completo ! Triplos

Piso plano — Cimento duro Mole 16 a 30 X S

Piso plano — Cimento médio Médio 16 a 30 X S

Piso plano — Cimento mole Duro 16 a 30 X DouT

Rerpogéo de adesivo em azulejo de Duro 16230 X SouD

ceramica

Remogéo de Vinil ou Cola de tapete Mole 16230 X SouD

— Cimento duro

Remogao de }/lrjll ou Cola de tapete Médio PCD a 16 X DouT

— Cimento médio

Remogéo de Vinil ou Cola de tapete Duro PCD a 16 X DouT

— Cimento mole

Remocao de tinta époxi — Cimento Mole 16 a 30 X X s

duro

R(a’mogao de tinta époxi — Cimento Médio 16 2 30 X s

médio

Remocao de tinta époxi — Cimento Duro 16230 X DouT

mole

Cimento danificado pela chuva Duro 16 a 30 X DouT

Aglomerado suavizado exposto Duro 16 a 30 X SouD

Remocao de irregularidades em

azulejos de pedra natural/de Mole 30 a 60 X S

terrazzo

P_ollmento dg superficie de pisos de Mole 60 X SouD

cimento — Cimento duro

P_ollmento dg superflc[e Fie pisos de Médio 60 X SouD

cimento — Cimento médio

P_ollmento dg superficie de pisos de Duro 60 X D

cimento — Cimento mole

R_ectlflcar agregado exposto em Mole 16230 X s

cimento — Cimento duro

Bectlflcar agregado e>fpgsto em Médio 16230 X s

cimento — Cimento médio

R_ectlflcar agregado exposto em Duro 16230 X DouT

cimento — Cimento mole

A_plalname_nto de ond.ulagoes em Mole 16230 X s

pisos de cimento — Cimento duro

Aplamamepto de ond.ulagoes em Médio 16230 X s

pisos de cimento — Cimento médio

Aplainamento de ondulacdes em Duro 16230 X D
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Equipamento de proteccao

Nocodes gerais

Nunca use uma maquina sem que possa pedir ajuda em caso
de acidente.

Equipamento de proteccao pessoal

Em quaisquer circunstancias de utilizacdo da maquina deve
ser utilizado equipamento de protecgdo pessoal aprovado. O
equipamento de proteccao pessoal ndo elimina o risco de
lesdo mas reduz os seus efeitos em caso de acidente.
Consulte o seu concessionario na escolha do equipamento.

ATENCAO! A utilizagdo de produtos de
corte, esmerilhamento, perfuracao,
polimento ou configuragcao de material,
podem criar poeiras e vapores contendo
quimicos prejudiciais para a saude. Informe-
se sobre a composicao do material com que
trabalha e use uma mascara respiratoria
adequada.

ATENCAO! A exposicao prolongada a ruidos
pode provocar danos auditivos
permanentes. Por isso, use sempre
protectores acusticos aprovados. Esteja
sempre atento a sinais de alarme ou avisos
de viva voz quando usar protectores
acusticos. Retire os protectores acusticos
logo que o motor tenha parado.

Instrucoes gerais de seguranca

Esta secgao descreve as regras béasicas de seguranca para
o trabalho com a maquina. A informacao apresentada nunca
substitui os conhecimentos, capacidades e a experiéncia de
um profissional.

» Leia as instrucdes para o uso com toda a atengao e
compreenda o seu conteddo antes de fazer uso da
maquina. Guarde todos os avisos e instrucées para
referéncia futura.

» Esteja consciente de que é vocé, o operador, 0
responsavel por evitar expor pessoas e bens a situagdes
que possam representar perigo de danos pessoais ou
materiais.

* A maquina deve ser mantida limpa. As sinalizagcoes e 0s
autocolantes deverao estar totalmente legiveis.

Use sempre o seu bom senso

Nao é possivel cobrir todas as situagdes possiveis que
podera enfrentar. Actue sempre com precaugao e use de
senso comum. Caso se encontre numa situagdo em que se
sinta inseguro, interrompa o trabalho e consulte um
especialista. Contacte o seu revendedor, a sua oficina de
servigo ou um utilizador experiente. Evite toda a utilizagao
para a qual nao se sinta suficientemente habilitado!

ATENCAO! Ao trabalhar com produtos com

A pecas moveis, ha sempre o risco de
esmagamento. Use luvas de trabalho para
evitar ferimentos.

Use sempre:

» Capacete de proteccao

» Protectores acusticos

« Oculos ou viseira de protecgio
* Mascara respiratoria

» Luvas fortes e de agarre seguro.

» Vestuario justo, forte e confortavel que permita total
liberdade de movimentos.

» Botas com biqueiras de ago e solas antideslizantes.

Tenha cuidado com pecas de vestuario, cabelos compridos e
adornos, dado que podem prender-se em componentes
maoveis.

Outro equipamento de proteccao

ATENCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos ou

mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Nunca deixar criancas ou outras pessoas
utilizar a maquina ou efectuar a manutencao
que nao estejam devidamente formadas no
seu manuseamento.

Nunca permita que outra pessoa utilize a
maquina sem estar certo de que a mesma
entendeu o contetido do manual de
instrucées. Nunca use a maquina quando
estiver cansado, tiver bebido alcool ou
tomado remédios que possam afectar a sua
vista, a sua capacidade de discernimento ou
o seu controlo fisico.

ATENCAO! Podem originar-se faiscas que
podem causar um incéndio, ao trabalhar
com a maquina. Tenha sempre a mao
utensilios para extincao de incéndios.

» Equipamento de combate a incéndios

» Os primeiros socorros devem sempre estar a mao.
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ATENCAO! Modificagdes e/ou acessorios
A nao autorizados podem provocar sérias
les6es ou perigo de vida para o utilizador ou
outros. Sob nenhumas circunstancias é
permitido modificar a configuracao original

da maquina sem a autorizacao expressa do
fabricante.

Nao modifique nunca esta maquina de forma
a deixar de corresponder a versao original e
nao a use caso pareca ter sido modificada
por outros.

Nunca use uma maquina defeituosa. Siga as
instrucées de manutencéao, controlo e
assisténcia técnica destas instrucoes para o
uso. Alguns servicos de manutencéo e de
assisténcia técnica deverao ser executados
por especialistas qualificados. Consultar as
instruc6es na seccao 'Manutencao'.

Devem usar-se sempre acessorios originais.
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ATENCAO! Nao permita nunca que uma
crianga use a maquina ou se encontre na
proximidade da mesma.

Instrucdes de ligacédo a terra

ATENCAO! A sobreexposicéao a vibragdes
pode causar lesées cardiovasculares e
nervosas a pessoas com problemas de
circulagcao sanguinea. No caso de sentir
sintomas fisicos que o fagcam suspeitar de
sobreexposicéao a vibragoes, consulte um
médico. Estes sintomas podem manifestar-
se como torpor, auséncia de sensibilidade,
'cocegas’, 'picadelas’, dor, falta ou reducao
de forca normal, alterac6es de cor da pele
ou da sua superficie. Estes sintomas
manifestam-se normalmente nos dedos, nas
maos e nos punhos. Estes sintomas sao
mais evidentes a temperaturas baixas.

ATENCAO! A ligagdo inadequada resultara
no risco de choque eléctrico. Contacte um
electricista qualificado, caso nao tenha a
certeza se o dispositivo tem ligacao a terra
instalada correctamente.

Nao modifique a ficha. Se ndo encaixar na
tomada, solicite a instalacao de uma tomada
adequada a um electricista qualificado.
Certifique-se que todas as normas e
regulamentos locais sdo cumpridas.

Se as instrugoes de ligagao a terra nao
forem totalmente claras contacte um
electricista qualificado.

Seguranga no local de trabalho

Observe a zona de modo a assegurar-se de que nada ira afectar
0 seu controlo sobre a maquina.

Evite usar a maquina em condigoes atmosféricas desfavoraveis.
Por exemplo, nevoeiro denso, chuva, vento forte, frio intenso etc.
Trabalhar com mau tempo é cansativo e pode levar a situagdes
perigosas, tais como ir para terreno escorregadio.

Nunca inicie o trabalho com a maquina antes de certificar-se que
o local de trabalho esta desimpedido e que tenha um apoio
Seguro para os seus pés.

Assegure-se de que a area de trabalho esta suficientemente
iluminada, para que o ambiente de trabalho seja seguro.

A maquina nao deve ser utilizada em areas onde exista a
possibilidade de incéndios ou explosbes.

Seguranca no manejo de electricidade

ATENCAO! Ha sempre o risco de choques
eléctricos ao trabalhar com maquinas
eléctricas. Evite trabalhar com condigcoes
atmosféricas desfavoraveis e em contacto
fisico com para-raios e objectos metalicos.
Para evitar acidentes, siga sempre as
instrucoes do manual de instrucoes.

Nao ligue nunca a maquina a tomada se a
ficha ou o fio estiverem danificados.

ATENCAO! Para reduzir o risco de choque
eléctrico, nao mergulhe a rectificadora em
agua ou outros liquidos. Nao coloque nem
armazene o dispositivo onde possa cair ou
ser puxado para dentro de uma banheira ou
lavatério.

Verifique se a tensao de rede coincide com a indicada na placa
que se encontra na maquina.

A inspecgéo e/ou manutencao é efectuada com o motor
desligado e com a ficha de retirada da tomada de
corrente.

Desligue sempre a maquina antes de retirar a tomada da
parede.

Desligue sempre a ficha de ligagao durante intervalos
grandes no trabalho.

Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire a ficha
puxando pelo cabo. Pegue pela ficha para desligar o cabo
de alimentagao.

Se algum cabo da maquina estiver danificado, nao use a
maquina e entregue-a a uma oficina de reparagoes
autorizada para ser reparada.

Dentro de agua, a maquina nunca deve ser conduzida até uma
profundidade que atinja o seu equipamento. O equipamento
pode ser danificado e a maquina podera estar em
funcionamento, o que pode provocar ferimentos pessoais.

A maquina encontra-se equipada com um cabo de
alimentacao e ficha que devem estar sempre ligadas a uma
tomada com ligacéo a terra. Isto reduz o risco de choque
eléctrico em caso de avaria.

Nao é permitida a utilizagdo de adaptadores com a maquina.

Fios e cabos de extensao

A indicagao no cabo de extens&o deve ter um valor igual ou
superior ao indicado na etiqueta de tipo da maquina.

Utilize cabos de extensao com ligagdo a terra.

Ao manejar uma ferramenta eléctrica no exterior, use
uma extensao eléctrica adequada para utilizagdao em
exteriores. A utilizagao de uma extenséao eléctrica adequada
para utilizagao em exteriores reduz o risco de choque
eléctrico.

Mantenha a ligacao ao cabo de extenséo seca e sem
contacto com o chao.

Mantenha o fio eléctrico fora do alcance de calor, 6leo,
arestas cortantes ou pegas em movimento. Fios eléctricos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de choque
eléctrico.

Verifique se os cabos estao intactos e em bom estado. Se
algum cabo da maquina ou ficha estiverem danificados, nao
use a maquina e leve-a a uma oficina de reparagdes
autorizada para ser reparada.

Nao use uma extensao enquanto enrolada, para evitar
sobreaquecimento.

Quando comegar a usar a maquina, certifique-se de que o fio
se encontra atras de si de modo ao fio ndo sofrer danos.

Seguranca do trabalho

Nao deixe nunca a maquina sem vigilancia com o motor a
trabalhar.

Ao usar as maquina, trate sempre de ter mais alguém
perto de si, de modo a poder pedir ajuda no caso de
ocorrer um acidente.

Mantenha todas as pe¢as em bom estado de
funcionamento e certifiqgue-se de que todos os elementos
de fixagao estdo bem apertados.

A méquina sé deve ser colocada em funcionamento
quando as cabegas rectifi cadoras estiverem pousadas
no chéao, a ndo ser que esteja a realizar um procedimento
de teste conforme descrito neste manual.

A maquina nao deve ser colocada em funcionamento sem a
protecgao de borracha contra poeiras. E essencial a
existéncia de um bom vedante entre a maquina e o chdo em
matéria de seguranga, especialmente quando estiver a
funcionar em aplicagoes de rectificagao seca.

Portuguese — 71



OPERACAO

Transporte e armazenagem

E necessario muito cuidado ao deslocar a maquina a mao
numa superficie inclinada. Mesmo a inclinagdo mais
ligeira pode originar forgas/impulso que impossibilitem a
travagem manual da maquina.

A maquina nao deve ser elevada pela pega, pelo motor,
pelo chassi ou por outras partes. A melhor maneira de
transportar a maquina é sobre uma palete/patim aos
quais a maquina tem de estar firmemente fixa.

Nunca deve tentar a elevagdo de maquinas sem meios
mecanicos, tais como um guincho ou empilhador.

Nao tente deslizar os dentes/garfos de um empilhador por
baixo de cabecas de rectificagdo a nao ser que se
encontrem sobre uma palete/um patim. Se nao o fi zer,
pode provocar danos irreparaveis nas cabegas de
rectificagdo e nas partes internas.

Fixe o equipamento para transporta-lo, de modo a evitar
danos e acidentes durante o transporte.

Sempre que possivel, a maquina devera ser transportada
coberta, limitando-se a exposigao aos elementos
naturais — em particular chuva ou neve.

Recomendamos que a maquina seja sempre
transportada com um conjunto de diamantes colocado
para assegurar a protecgao do mecanismo de bloqueio
para as placas de diamante.

Armazene o equipamento numa area que seja possivel
de trancar, de modo a manté-lo fora do alcance de
criangas e pessoas nao autorizadas.

A maquina deve ser sempre armazenada num local seco
quando nao estiver a ser utilizada.
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Velocidade e direccao

Nocodes gerais

A cabecga planetaria e as cabegas de rectificagao funcionam
com motores independentes, através da Dual Drive
Technology™. Desta forma, o operador controla totalmente a
velocidade e o sentido de rotagao da cabega planetéaria e das
cabecas satélites.

A velocidade e o sentido de rotagdo sao definidos através dos
comandos do painel de controlo.

—_

A W N

Controlo da direcgao para rotagao da cabecga planetaria.
Controlo da velocidade das cabecgas rectificadoras.
Controlo da direcgao para rotagao da cabeca planetaria.

Controlo da direcgao das cabecgas rectificadoras.
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Velocidade de rotacao

Ao ligar a maquina pela primeira vez numa dada aplicacao, a
definicao de velocidade n&o deve, inicialmente, ultrapassar o
nivel 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a aplicagao, a
velocidade pode ser aumentada.

Direccao de rotacao

Visto a partir da parte de baixo da maquina, o sentido de
rotacéo é o seguinte:

« REV (PARA TRAS) - Sentido dos ponteiros do relégio.
 FWD (PARA A FRENTE) - Sentido inverso.

A maquina ird puxar' num sentido durante o funcionamento.
A direccao em que puxa é determinada pela direccao de
rotacdo da cabeca planetaria. A cabega da maquina puxara
para a direita (e, portanto, sentir-se-a na anca direita do
operador) se a cabeca planetaria estiver confi gurada na
direccao REVERSE (PARA TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito Gtil quando
estiver a rectificar, particularmente ao longo de uma parede.
Cologue a maquina de modo que puxe na direcgao da
parede, e depois controle a maquina de modo a tocar apenas
na parede. Isto assegurara uma rectificagao préoxima da
parede ou do objecto.

ATENGCAO! A cabeca planetaria e as cabecas
rectificadoras estdo configuradas para rodar na mesma
direccao (ou seja, ambas no sentido dos ponteiros do
relégio ou ambas no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio).

E criada uma maior forca de rectificagao se tanto a cabeca
planetaria como as cabecgas de discos de rectificagao
funcionarem no mesmo sentido. O resultado final € uma
produtividade superior do que quando os discos estao
configurados para funcionar em direccoes opostas. E aqui
que notara o beneficio da Dual Drive Technology ™.

Para melhorar a eficacia de corte dos diamantes, mude
regularmente a direccéo. Isto faré funcionar ambos os lados
dos cristais do diamante, mantendo os abrasivos o0 mais
afiados possivel criando uma exposigao maxima do cristal do
diamante.
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Configuracéao da velocidade e direccao

A configuragao da velocidade e da direcgao é muitas vezes uma questao de escolha pessoal. Os operadores sao incentivados a
tentar encontrar as configuracdes que melhor se apliquem a determinadas aplicagdes. A tabela que se segue enumera algumas
sugestoes de configuragdes para diferentes aplicacoes.

Controlo da direccao | Controlo da direccao | Controlo da direccao Contrp lo da
‘ L ~ = velocidade das
Area de aplicacao para rotacao da para rotacao da das cabecas cabecas
cabeca planetaria. cabeca planetaria. rectificadoras. °¢
rectificadoras.
Remogao. de adesivo em azulejo FWD 6-7 FWD 8-10
de ceramica
Remocao de cola em tapetes FWD 5-7 FWD 8-10
Remocao de tinta epoxi FWD 5-10 FWD 8-10
Cimento danificado pela chuva FWD 7-10 FWD 8-10
Aglomerado suavizado exposto FWD 7-8 FWD 8-10
Remocgao de irregularidades em FWD 5.7 FWD 8-10
azulejos de pedra natural/de terrazzo
Polimento de C|m.<_anto com FWD 10 FWD 8-10
almofadas de uniédo de resina
Raspador™ PIRANHA REW 3-5 REW 3-5
Procedimento de reenchimento
durante o processo™ FWD 8-10 FWD 3-5
HIPERFLOOR

ATENGCAO! Na tabela acima, FWD & FWD aparecem juntos na lista para indicar as configuragdes da direccdo na mesma
direcgao (ou seja, também pode ser REV/REV). A Unica aplicagdo em que as configuragdes da direcgdo tém que ter as mesmas
direcgdes e onde a direccao € especifica é quando se utiliza as raspadoras PIRANHA™. Nesta aplicagao particular a
configuragao tem que estar na direccao REV/REV.
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Técnicas basicas de trabalho

Nocodes gerais

As maquinas de alisamento de pisos Husqvarna PG 680/820
foram concebidas para a rectificagdo humida ou seca de
marmore, terrazzo, granito e cimento. As suas aplicagbes vao
desde o desbaste até um acabamento polido.

Recomendamos vivamente a utilizagdo do sistema de
extraccao de poeiras Husqvarna DC 5500 para um controlo
total das poeiras.

Comandos de velocidade variavel/
conversores de frequéncia

Cada Husqvarna PG 680 & 820 esta equipada com dois
comandos de velocidade variavel ou um conversor de
frequéncia. Esta unidade esta incorporada na maquina pelos
seguintes motivos:

Funcional

* Manipular a energia que entra para permitir o aumento/a
diminui¢ao da velocidade e a mudanca de direcgao.

» Regular o fornecimento de corrente e de tensdo para os
motores para assegurar que os motores funcionem a
niveis ideais (por exemplo, propulsao de binario).

Proteccao

» Monitoriza a energia que entra para assegurar a
adequabilidade da maquina e da aplicagao a ser
realizada.

» Controla a corrente a ser puxada pelos motores para
assegurar que os motores estao a funcionar dentro dos
limites de seguranca operacionais (para evitar danos no
motor).

* Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar que
o rectificador ndo esta sobrecarregado, oferecendo assim
protecgao a correia, aos rolamentos e a outros
componentes internos.

« Protege o motor de uma alimentagao eléctrica defeituosa
(por exemplo, funcionamento bifasico).

Diagnéstico

» |dentifica falhas eléctricas da maquina e regista cédigos
de falha.

» Tem menus de monitorizacdo que ajudam aisolar a causa
de possiveis falhas eléctricas.

Os menus de monitorizagao também permitem ao operador
medir a dureza do trabalho que a maquina esta a efectuar.
Embora nédo seja fundamental que um operador conhega
pormenorizadamente cada caracteristica dos comandos de
velocidade variavel ou um dos conversores de frequéncia, &
util estar familiarizado com os cédigos de falha, bem como
com alguns dos menus de monitorizacao.

Teclado/Visor

Cada variador de velocidade ou conversor de frequéncia
possui um teclado que tera o aspecto abaixo ilustrado
quando a maquina estiver ligada aos mesmos.

1 14

G]
- TOP /O term
-13

112

11

1 Direccao de funcionamento (fwd (para a frente) ou rev
(para tras))

Indica se a unidade esta parada ou a funcionar
Tecla para cima

Botao Reset (Restabelecer)

Tecla para a esquerda

Botao de seleccao

Tecla para baixo

Botao Enter

© 00 N O O b~ O DN

Tecla para a direita

10 Paragem

11 Arranque

12 Modo de saida (Hertz neste exemplo)
13 Valor de saida

14 Indicador de modo de espera

Portuguese — 75



OPERACAO

Ecra do monitor Informacoes fornecidas

O motor de frequéncia funciona
quando a maquina esta a
funcionar.

OUTPUT FREQUENCY
(FREQUENCIA DE SAIDA)

REF. FREQUENCY O mostrador do controlo da
(FREQUENCIA DE velocidade de frequéncia esta
REFERENCIA) definido.

MOTOR SPEED Velocidade do motor quando a
(VELOCIDADE DO MOTOR) | maquina esta a funcionar.

MOTOR CURRENT Corrente puxada pelo motor

(CORRENTE DO MOTOR) | Juando amaquina esta a

A Percentagem de binario do motor
ll\jll(())‘I';AOORT'I(;)ORI;{QUE (BINARIO quando a maquina esta a

funcionar.

MOTOR POWER Percentagem de alimentacéo

A eléctrica do motor quando a
(ALIMENTAGAO DO MOTOR) maquina esta a funcionar.

X Percentagem de tensdo do motor
EASVST\(S%I)‘TAGE (TENSAO quando a maquina esta a

funcionar.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO | Indica a qualidade da alimentacao
DE LIGAGAO DC) eléctrica.

A arvore de menus ilustrada nesta pagina descreve as opgdes
importantes do menu que fornecem informagoes Uteis para fins
de monitorizacao e de diagnostico quando utilizar a maquina.

Conforme pode ver-se na arvore de menus a direita, quando a
maquina esta ligada, os comandos de velocidade variavel ou os
conversores de frequéncia estao configurados para exibir a
Output Frequency (Frequéncia de Saida) do motor (um valor zero
registara quando a maquina esta no modo stand-by (em
espera)).

A pégina de Output Frequency (Frequéncia de Saida) também
estd localizada no Monitor Menu (Menu do Monitor).

A partir da coluna do lado esquerdo pode ver-se que os dois
menus principais importantes para o operador sdo o Monitor
Menu (Menu do Monitor) e o0 menu Fault History (Histérico de
Falhas).

A navegacao através da arvore de menus é feita através das
tecla para cima, para baixo, para a esquerda e para a direita
do teclado (ver a pagina anterior).

Parameter Menu DC Link Voltage

i !

Keypad
Control Menu

! !

Motor Power

Motor Voltage

Active Faults Menu

! i

Faults History Menu

! !

Motor Current

Motor Torque

System Menu

| i

Expanded Boards
Menu

! i

Output Frequency

Motor Speed

Monitor Menu -
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Menus e informac¢des que fornecem

Os seguintes itens/ecras do menu sobre o comando de
velocidade variavel/conversores de frequéncia fornecem as
seguintes informagdes Uteis para o operador.

OUTPUT FREQUENCY (FREQUENCIA DE SAIDA)
(Monitor Menu)

Este ecra diz ao operador a frequéncia com que o motor esta
a funcionar quando a maquina esta em funcionamento. O
valor da frequéncia de saida deve ser constante quando a
maquina esta em funcionamento. Se existir uma flutuagao na
frequéncia de saida quando a maquina esta em
funcionamento, isto indica geralmente que o motor esta a
funcionar no ou préximo do limite de corrente programado.
Os limites de corrente (predeterminados e definidos pela
Husqvarna Constructions Products) sdo os seguintes:

* Motor grande (cuja informacao se encontra no comando
de velocidade variavel/conversor de frequéncia.) — 25
amps.

* Motor pequeno (cuja informagéo se encontra no comando
de velocidade variavel/conversor de frequéncia.) — 5
amps.

Se existir uma flutuacédo na frequéncia de saida quando a
maquina esta em funcionamento, aconselhamos a verificar
também a corrente do motor. Esta pode ser encontrada
pressionando 3 vezes a seta UP (para cima) no teclado. Para
um funcionamento sem problemas no que diz respeito a
corrente, € melhor manter a corrente de saida por volta de 21
amps (para o motor grande). A corrente puxada pelo motor
pode ser reduzida, reduzindo a velocidade do motor
utilizando o mostrador de velocidade no painel de controlo
perto das barras da pega.

Em termos gerais, a maior parte dos problemas de excesso
de corrente estara associada ao motor grande (sendo
portanto monitorizados no comando de velocidade variavel
grande ou no conversor de frequéncia). Mantenha a corrente
puxada no motor pequeno abaixo de 3,5 amps para
conseguir um funcionamento consistente.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR)
(Monitor Menu)

Este ecra exibe a tomada de corrente do motor
correspondente (ou seja, fungdo de monotorizagao do
comando de velocidade variavel grande ou no conversor de
frequéncia do motor grande, funcdo de monotorizagdo do
comando de velocidade variavel/conversor de frequéncia do
motor pequeno) quando o motor esta a trabalhar.

Ver os comentarios ja apresentados em OUTPUT
FREQUENCY (FREQUENCIA DE SAIDA) relacionados com
a corrente do motor.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGAGAO DC)
(Monitor Menu)

Este ecraexibe a qualidade da alimentacgao eléctrica da
maquina. Ira ler valores superiores quando a maquina estiver
em stand-by (em espera) e valores inferiores quando a
maquina estiver em funcionamento.

FAULT HISTORY

O menu do histérico de falhas guarda a ultima série de falhas
do comando de velocidade variavel/conversor de frequéncia.
Se existir um padréo de falhas recorrentes da maquina, as
informagdes podem ser obtidas a partir do menu de histérico
de falhas. Para saber mais acerca das falhas, ver a resolugao
de falhas.



ARRANQUE E PARAGEM

Antes de |igar + Certifique-se de que o interruptor de PARAGEM/

FUNCIONAMENTO esté definido para STOP.
ATENCAO! Leia as instrucées para o uso
com toda a atencao e compreenda o seu

conteudo antes de fazer uso da maquina.

Use equipamento de proteccao pessoal. Ver
as instrucoes na seccéao "Equipamento de
proteccao pessoal’.

Nao permita a presenca de pessoas
estranhas na area de trabalho, sob risco de
danos pessoais sérios.

» Verifique que a maquina se encontra correctamente
montada e ndo apresenta sinais de danos. Ver instrugoes
na secgao "Montagem e ajustamentos”.

» Execute uma manutencgéo diéria. Ver as instrugdes na
secg¢ao "Manutengao”.

Arranque

» Verifique se o botdo de paragem de emergéncia nao esta
premido, fazendo-o girar a direcgao dos ponteiros do * Prima o botéo de alimentagéo. Ao fazé-lo, deve ouvir um
relogio. som suave que vem do interior do armario eléctrico. Isto

indica que os contactores de linha engataram, fornecendo

energia aos comandos/conversores de frequéncia.

* Reduza a pressao entre o disco de desgaste e o chao
empurrando o punho sem levantar a unidade do chao.

Portuguese — 77



ARRANQUE E PARAGEM

Cologue a maquina no modo de funcionamento utilizando
o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/ARRANQUE) no
painel de controlo. A maquina deve arrancar suavemente
e acelerar para a velocidade seleccionada no espaco de
5 segundos.

Paragem

Gire o interruptor de paragem/funcionamento para 'STOP".
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Nocoes gerais

A\

ATENCAO! O utente s6 pode efectuar trabalhos de manutencéo e assisténcia do tipo descrito nestas
instrucées. Intervencoes maiores devem ser efectuadas por uma oficina autorizada.

A maquina deve ser desligada com o cabo de alimentacao desconectado da tomada.
Use equipamento de proteccéo pessoal. Ver as instrucoes na seccao "Equipamento de proteccao pessoal’.

A duracao da maquina pode ser afectada e o perigo de acidentes pode aumentar se a manutencao da
magquina nao for correcta e se as revisoes e reparacées nao forem executadas de forma profissional. Se
necessitar de mais esclarecimentos, entre em contacto com uma oficina sutorizada.

Permita ao seu revendedor Husqgvarna que verifique a sua maquina com regularidade e faga os ajustamentos e as reparagoes

necessarios.

Esquema de manutencao

Controle diario Controle semanal Semestralmente

Apos 12 a 36 meses

Componentes internos da

Limpeza .
p maquina

Limpeza do exterior

Sistema de accionamento

Inspeccgao geral .
peccao g planetério

Cabecas de rectificacao

Inspecgao | Botéo de alimentagao

funcional Interruptor de paragem/

funcionamento

Paragem de emergéncia

Cobertura de proteccao

Assisténcia

Sistema de Accionamento
de Cabegas Rectificadoras

Lista de verificacao de manutencao

Verificagdoes mecanicas externas

Tempo necessario (min.)

Incline a unidade para tras. Verifique a presenca de ferramentas de diamante e remova as mesmas 2
Verifique a cobertura quanto a danos que afectem a rotacado planetaria, a rotagao satélite, a 5
eficiéncia da vedacao planetaria e a eficacia da extracgao

Desligue o accionamento planetario para reduzir o ruido de funcionamento. Coloque os discos a 5
funcionar em toda a gama de velocidades procurando ruidos provocados por rolamentos partidos

Desligue o motor pequeno e coloque os discos a funcionar a baixa velocidade para verificar o 5
funcionamento dos mes

Verifique o estado da correia e se o interior da maquina esta limpo 10
Verifigue os bloqueios das cabecas e aperte-0s, se necessario (3 por satélite) 5
Verifigue o movimento dos satélites. Se ndo estiverem a funcionar correctamente, desmonte todas 15
as cabegas.

Verifique cuidadosamente a mola de ago e o amortecimento da mola quanto a desgaste 10
Verifique o desgaste nos vedantes de poeiras 5
Desligue o motor grande e substitua o motor pequeno. Coloque a cabega planetaria a funcionar em 5
toda a gama de velocidades e ouca o seu funcionamento.

Verifique o estado do pinhao e do anel da cadeia da caixa de transmisséo planetaria. Substitua, se 5
necessario.

Quando o accionamento planetario for removido, verifique se existem poeiras na superficie superior. 0

Verifigue o estado da vedagao da cabeca planetaria. Substitua, se necessario.
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Limpeza

ATENCAO! Néo limpe a maquina com um
jacto de agua ou dispositivo semelhante.

Limpeza do exterior
Inspeccao funcional

Inspeccéao geral

« Verifique se o fio e a extensao estéo intactos e em bom
estado.

» Verifique se os parafusos e porcas estao apertados.

» Verifique se os bloqueios da cabeca estao apertados.
Aperte os bloqueios da cabeca e, se necessario, coloque
novamente no composto de bloqueio da rosca (Composto
de bloqueio da rosca sugerido Loctite 680).

Cabecas de rectificacao

Durante um periodo de tempo prolongado a mola de ago da
mola desgasta-se e os dedos” de a¢o da mola comegam a
partir. Isto provoca movimento irregular no interior das
cabecas rectifi cadoras e causard vibragdo quando a
maquina estiver a trabalhar.

Recomendam-se inspecgdes de rotina relativamente a
dedos” partidos nas cabegas rectificadoras de mola de aco.
A duracgéao prevista das cabecas rectificadoras pode variar

entre 6 e 12 meses, dependendo da frequéncia de utilizagao.

Estao disponiveis molas de aco da mola de substituicao que
podem substituir-se sem deitar fora a cabeca rectificadora.

Também se podem tornar menos flexiveis as cabecas de
mola de aco acrescentando uma segunda mola da ago da
mola.
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Sistema de accionamento planetario

O sistema de accionamento planetario € constituido por num
pinh&o (que faz funcionar o anel da cadeia) e o anel da
cadeia. Este sistema é um sistema seco (ou seja, nao é
necessaria lubrifi cagéo entre a roda motora e o anel da
correia), para permitir que qualquer poeira que entre em
contacto com o anel da correia caia novamente.

ATENGCAO! A lubrificagéo deste sistema causara a
formacéao de p6 no anel da correia e encurtara
drasticamente a duragéo do anel da correia e da roda

motora planetaria.

O anel da correia e a roda motora planetaria encontram-se
entre a tampa da maquina, no entanto, no exterior da
maquina, existe a probabilidade de estarem expostos a pé e
a outros residuos gerados durante o processo de
rectificagao.

Para evitar isto 0 maximo possivel, instalou-se um vedante
planetario para evitar que o p6 e outras particulas entrem em
contacto com o sistema de accionamento planetario.

Verificacao da vedacao planetaria

» Desligue o cabo de alimentagao do motor planetario e o
motor de rectificagao.

* Segure o chassis e remova o pino de montagem.
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* Retire os parafusos.

» Verifique se existe acumulagao de p6 aqui. Se o vedante
planetario estiver a funcionar eficazmente, dever-se-a
observar uma quantidade muito pequena de p6 debaixo
da tampa da maquina. Se existir uma acumulagao de 5-6
mm, entdo é mais do que provavel que esteja na altura de
retirar a tampa da maquina e verificar o estado do vedante
planetario.

» Retire os parafusos.

Assisténcia

CUIDADO! Todos os tipos de reparacées so
devem ser efectuados por reparadores
autorizados. Isso é fundamental para evitar

que os operadores sejam expostos a
situacoes de grande risco.

ATENCAO! Antes de retirar a placa da

A cobertura do tensor da correia, certifique-se
de que a placa da cobertura e a area em
volta da placa da cobertura estejam

totalmente limpos. Evite a entrada de
sujidade no interior da maquina.

» Levante a tampa da maquina para ver o anel da correia e
o vedante planetario.

* Seovedante planetario estiver gasto ou se for necessario
substitui-lo, contacte o seu distribuidor da Husqvarna
Construction Products para obter um kit de substituicao
de vedante planetario novo.

Sistema de Accionamento de Cabecas
Rectificadoras

Como os discos rectificadores sao accionados pelo motor
grande através de uma correia interna, e devido a correia
estar selada no interior da maquina, nao é necessério fazer a
manutencao deste sistema de accionamento até que seja
necessario uma assisténcia maior (substituicdo da correia e
do rolamento). Geralmente apds 12-36 meses de
funcionamento.

E preciso ter em conta que algumas aplicagdes sao mais
exigentes do que outras. Isto, por sua vez, influencia o tempo
de funcionamento antes de ser necessaria uma manutencao
interna. Leve o equipamento para uma oficina de reparacoes
autorizada.
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Falhas e sua resolucao

A tabela seguinte descreve alguns dos problemas que podem ocorrer ao utilizar rectificadoras PG e uma lista de possiveis

solugdes.
Problema Causa Possivel Possivel Solucao
Nao existem diamantes suficientes soba maquina (se
estiver a rectificar pisos suaves ou com cola espessa, o .
diamantes a menos sob a maquina aumentam a carga para | Aumente o nimero de diamantes sob a maquina para reduzir a carga para o
o rectificador e para o operador). Normalmente rectificador e para o operador.
acompanhado por tomada de corrente elevada por um
motor grande.
Verifique se o motor grande esta ligado a corrente. Verifique se nao existem
falhas no comando de velocidade variavel grande ou no conversor de
frequéncia. Verifi que se 0 comando de velocidade variavel grande ou o
conversor de frequéncia esta ligado. Verifi que se o comando de velocidade
x . - ) variavel ou o conversor de frequéncia grande esta a funcionar correctamente
O motor grande ndo esta a funcionar (isto po_de ser (desligue os dois motores da corrente, coloque o visor do teclado em Output
provocado por falha no motor, falha nas ligagdes do motor, A p P
ou falha no comando de velocidade variavel ou no Frequency (Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM
conversor de frequéncia grande) FUNCIONAMENTO), ver se 0s numeros no ecra mudam a partir do zero e
a 9 ’ comegam a contagem crescente. Se os nimeros ficarem em zero, é porque 0
E DIFiCIL comando de velocidade variavel grande ou o conversor de frequéncia n&o esta
SEGURAR NO a receber o comando de funcionamento do interruptor no painel de controlo. A
RECTIFICADOR magquina precisa de ser verificada por um electricista ou pela Husqvarna
Construction Products.
Retire a placa de cobertura do tensor da correia na parte inferipr da maquina
A correia de transmissao esta a derrapar. e verifique se nao existe agua ou poeira na parte interior da maquina que
possa estar a fazer com que a correia derrape nas polias de transmisséo.
A correia de transmissao esta partida (isto pode ser
confirmado rodando uma das cabegas rectificadoras a . )
mao. Se todas as cabegas rectificadoras rodarem em Substitua a correia de transmissao interna.
conjunto, é porque a correia nao esta partida. Se sé rodar
uma cabega rectificadora, € porque a correia esta partida).
Apenas 1 fase chega a maquina, nao ocorre uma falha na
maquina e esta consome uma corrente do motor <1 A, a | Verifique a alimentagéo eléctrica.
ctl inha gira lent t a
ventoinha gira lentamente.
- . . ) : Em algumas aplicagdes, mesmo que tenham sido seleccionados o numero e
Qaaggcgg%%gg gaumgagii%da méquina exige demasiado o tipo de diamantes correctos, pode ainda ser necessario diminuir a velocidade
p q de ambos os motores e a velocidade de avanco da maquina em todo o piso.
O motor de transmissao planetaria pequeno nio esta . s L . X
ligado a corrente. Verifique se o motor de transmissao planetaria pequeno esta ligado a corrente.
Verifique se 0 motor pequeno esta ligado a corrente. Verifique se nao existem
falhas no comando de velocidade variavel pequeno ou no conversor de
frequéncia. Verifique se o comando de velocidade variavel pequeno ou o
conversor de frequéncia esté ligado. Verifique se o comando de velocidade
(0] = : varigvel ou o conversor de frequéncia pequeno esta a funcionar correctamente
RECTIFICADOR %E':tnoé pmecgqtg?r}glﬂgongjﬂcgn%(g rﬁﬁgt%rseorupfr;\g;czggo por (desligue os dois motores da corrente, coloque o visor do teclado em Output
PARECE ESTAR variador de velocidade eg L?eno oU No conversor de Frequency (Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM
COM - frequéncia) Peq FUNCIONAMENTO), ver se os nimeros no ecrd mudam a partir do zero e
ACELERACAO q : comegam a contagem crescente. Se 0s nimeros ficarem em zero, é porque 0
EXCESSIVA comando de velocidade varidvel pequeno ou o conversor de frequéncia nao
esté a receber o comando de funcionamento do interruptor no painel de
controlo. A maquina precisa de ser verificada por um electricista ou pela
Husqvarna Construction Products.
g”'?aog %r:tg?%}ﬁg L%nﬁ'%nzgﬂ%ggg‘; Z%rr%iltjg‘fgg f‘.:l?f:a Certifique-se de que n&o existem falhas nos variadores de velocidade pequeno
no variador de7 velocidadg ¢ ou grande. Se necessario, reponha o painel de controlo da barra do guiador.
Certifique-se de que todos os diamantes estao correctamente instalados e que
Os diamantes podem n&o ter sido instalados se encontram & mesma altura. Verifique se todos os segmentos tém os
correctamente ou pode haver diamantes com alturas mesmos graos abrasivos e ligante. No caso de segmentos de diamantes
diferentes nas cabegas de rectificacao. As ferramentas de | desiguais, reparta os diamantes desiguais uniformemente e cologue a
A diamante podem estar misturadas. magquina a funcionar numa superficie abrasiva até que todos os segmentos
RECTIFICADOR tenham a mesma altura.
A DEIXA UM : Certifique-se de que todos os bloqueios das cabegas estao presentes e
PADRAO Os bloqueios das cabegas podem estar soltos ou em falta. apertados.
IRREGULAR . - Assegure-se de que todas as resinas possuem 0s Mesmos graos abrasivos e
tpésrgﬁgrggg Z?r?t;ﬁw:éiis podem estar misturadas ou nao se encontram contaminadas. Para limpar as resinas, coloque-as a
) funcionar brevemente sobre uma superficie ligeiramente abrasiva.
As cabecas de rectificacao podem estar danificadas ou Verifique a existéncia de pegas partidas nas cabecas de rectificagao ou
desgastadas. movimento excessivo.
Pode ser que as cabecas rectificadoras estejam gastas ou | Verifique as cabegas rectificadoras em relagao a partes partidas ou a excesso
danificadas. de movimento.
oOus g;acngﬁgteasspr%‘iﬁﬂ’cgggrgitagﬁ‘;ﬂf%fZ}gﬁg,ﬁgﬁa&iﬁms Verifique para assegurar que todos os diamantes estao correctamente
alturas dife?entes P encaixados e se estao a mesma altura.
Os bloqueios da cabega podem estar soltos ou em falta. | Verifi que se todos os bloqueios da cabeca estao presentes e apertados.
0 Verifique se o variador de velocidade pequeno esta ligado. Certifique-se de
RECTIFICADOR que nao existem falhas no variador de velocidade pequeno. Se necessario,
gi{.l“.\o‘\sos reponha o painel de controlo junto das barras do guiador. Assegure-se de que

O motor pequeno n&o funciona (tal pode ser causado por
falha no motor, falha na ligagao eléctrica ao motor ou falha
no variador de velocidade pequeno)

o variador de velocidade esta a funcionar correctamente (desligue ambos os
motores, configure o visor do teclado para apresentar a frequéncia, coloque o
interruptor da maquina em RUN e verifique se 0os nimeros no ecrd mudam de
zero e se a contagem € iniciada. Se os numeros ficarem em zero, significa que
o variador de velocidade nao esta a receber o comando de execugao do
interruptor do painel de controlo.) A maquina precisa de ser verificada por um
electricista ou uma oficina autorizada Husqvarna.
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Tabela de deteccao de falhas

Problema/Cadigo de Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

A maquina néo liga

O cabo de alimentacao nao tem tenséo

Verifique se a alimentagao esté ligada

O botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA
esta activado

Gire 0 botao de paragem de emergéncia para
0 desactivar

O disjuntor de seguranga esta aberto no
painel eléctrico

Feche o disjuntor para completar o circuito

Problema com o contactor na parte de tras do
botao POWER

Verifique se os fios estéo ligados e seguros na
parte de tras do botao POWER, de acordo
com o esquema do modelo da maquina.
Verifique se o contactor é accionado ao premir
o0 botdo POWER.

O ecré inicial (V1.1) ndo muda de 0,00 Hz
nos variadores de velocidade quando
comuto a maquina de STOP para RUN

Problema com a ligagao dos fios ao interruptor
de PARAGEM/FUNCIONAMENTO ou com o
contactor na parte de tras do interruptor de
PARAGEM/FUNCIONAMENTO

Verifique se os fios do interruptor de paragem/
arranque no painel de controlo estao ligados e
seguros e se sao activados e desactivados
quando o interruptor € ligado.

O ecra inicial (V.1.1 ) mantem-se a 0,00 Hz
em apenas um dos variadores de
velocidade quando comuto a maquina de
STOP para RUN

Problema com a ligagéo eléctrica do
interruptor de PARAGEM/FUNCIONAMENTO
aos interruptores de AVANCO/
RETROCESSO

Verifique se os fios de ligagdo entre o
interruptor de PARAGEM/FUNCIONAMENTO
e os interruptores de AVANGO/
RETROCESSO estao ligados e seguros,
conforme o esquema do modelo da maquina

Problema com a ligag&o do fio do interruptor
de AVANGO/RETROCESSO ao conversor de
frequéncia ou com o contactor na parte de trés
do interruptor de AVANCO/RETROCESSO

Verifique se os fios de ligagao entre os
interruptores de AVANGO/RETROCESSO e o
conversor de frequéncia estdo seguros e
correctos, conforme o esquema do modelo da
magquina. Verifique se o contactor é
completamente activado e desactivado
guando o interruptor € ligado.

O ecra inicial de referéncia de frequéncia
(V1.1.2) ndo vai até 80 Hz no variador de
velocidade grande

Problema com o potenciémetro da velocidade
das cabecas no painel de controlo junto das
barras do guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo
com o esquema do modelo de maquina.
Substitua o potenciometro, se necessario.

Problema nas comunicagdes eléctricas com o
variador de velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo
do variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a programacéo do
variador de velocidade

Reprogramagao necesséria. A maquina tem
de ser verificada por uma oficina autorizada
Husqvarna

O ecra inicial de referéncia de frequéncia
(V1.1.2) ndo vai até 120 Hz no variador de
velocidade pequeno

Problema com o potenciémetro de velocidade
dos discos no painel de controlo junto das
barras do guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo
com o esquema do modelo de maquina.
Substitua o potenciometro, se necessario.

Problema nas comunicagdes eléctricas com o
variador de velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo
do variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a programacéo do
variador de velocidade

Reprogramagao necesséria. A maquina tem
de ser verificada por uma oficina autorizada
Husqvarna

O ecra inicial de referéncia de frequéncia
(V1.1.2) ndo vai até 100 Hz no variador de
velocidade

Problema com o potenciémetro de velocidade
dos discos no painel de controlo junto das
barras do guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo
com o esquema do modelo de maquina.
Substitua o potenciometro, se necessario.

Problema nas comunicagdes eléctricas com o
variador de velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo
do variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a programacéo do
variador de velocidade

Reprogramagao necesséria. A maquina tem
de ser verificada por uma oficina autorizada
Husqvarna

A tensao do circuito CC (visor V1.18) é
inferior a 550 + /- 5V quando a maquina
esta no modo de espera

Fonte de alimentagéo fraca na entrada para o
variador de velocidade

Verifique a tens&o e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de
saida para a rectificadora

A tensao do circuito CC (ecra V1.18) é
inferior a 550 +/- 5V quando a maquina esta
em funcionamento

Fonte de alimentacéo fraca na entrada para o
variador de velocidade

Verifique a tenséo e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de
saida para a rectificadora, incluindo ligagoes
eléctricas no contactor e entrada do variador
de velocidade
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A luz vermelha acende-se no painel de
controlo durante o funcionamento

Os codigos de falha sao exibidos no ecra do
visor no painel eléctrico

Verifique o codigo de falha no ecré do visor e
tome medidas em conformidade

E apresentada a indicacéo F1.1 no painel
do ecra - Corrente excessiva

O motor trabalhou demasiado, consumindo
corrente extra

Verifique se a corrente é consumida quando a
maquina estd em funcionamento. Reduza a
definicdo de velocidade e consumo de
corrente para limites aceitaveis, conforme
indicado no manual diagnéstico eléctrico

Curto-circuito entre fases no lado de saida dos
variadores de velocidade

Verifique a cablagem nas fichas ligadas a
cabos do motor ou dentro das caixas de
ligacao dos motores

Fase de entrada L1 ausente no contactor

Verifique a cablagem de entrada nas fichas de
alimentacao e no contactor

Falha interna do motor (raro)

Teste 0 mo

E apresentada a indicacéo F1.3 no painel
do ecra - Falha de ligacao a terra

Curto-circuito entre fases no lado de saida dos
variadores de velocidade

Verifique a existéncia de fios de ligacdo a terra
soltos na cablagem das fichas ligadas a cabos
do motor e dentro das caixas de terminais dos
motores

Falha no motor (raro)

Teste 0 mo

E apresentada a indicacéo F1.9 no painel
do ecra - Tenséo insuficiente

Alimentacao insuficiente de tens&o para a
maquina

Verifique a alimentagao e assegure uma
tenséo correcta. Verifique a fonte de
alimentacao na parede.

A fonte de alimentagao para variadores de
velocidade foi desligada

Volte a ligar a alimentacéo a rectificadora.
Verifique o circuito CC (ecra V.1.18 ) tanto em
modo de espera (550 +/- 5) como em modo de
funcionamento (500 +/- 5)

E apresentada a indicacéo F1.11 no painel
do ecra - Supervisédo da fase de saida

Curto-circuito no lado de saida dos variadores
de velocidade. Falta de corrente numa das
fases de alimentagé@o do motor.

Verifique a cablagem nas fichas ligadas aos
cabos do motor e dentro das caixas de
terminais dos motores

E apresentada a indicacdo F1.14 no painel
do ecra - Temperatura excessiva da
unidade

Os variadores de velocidade tém uma
temperatura excessiva devido as altas
temperaturas no ambiente de trabalho ou
sensor de temperatura avariado

Abra a porta do painel eléctrico para aumentar
a ventilagao. Se necessario, envie 0s
variadores de velocidade para serem testados
por uma oficina autorizada Husqgvarna.

E apresentada a indicacéo F.1.15 no painel
do ecra - Motor parado

A proteccao de paragem do motor disparou; o
motor esta a trabalhar demasiado e a
consumir corrente extra

Verifique a corrente consumida com a
maquina em funcionamento. Reduza as
definicbes de velocidade do motor através dos
potenciémetros do painel de controlo junto
das barras do guiador e volte a um consumo
de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus
de monitorizagao'

Encravamento mecanico entre discos
rectificadores sob a cabega de rectificacdo

Incline a maquina para tras e inspeccione 0s
discos de rectificagdo quanto a elementos
estranhos. Rode os discos de rectificagdo a
mao, para verificar se existe
congestionamento. Assegure-se de que 0s
trés discos de rectificagdo giram em conjunto.
Se um dos discos de rectificacao girar
individualmente, significa que a quebra de
uma correia esta a provocar um encravamento
interno. Contacte uma oficina autorizada
Husqvarna.

Encravamento mecanico no accionamento
planetario

Incline a maquina para tras e tente girar a
cabega planetaria com a mao para verificar se
existe congestionamento. Esta deve estar fixa,
mas nao devera ser impossivel fazé-lo.
Remova a tampa e limpe quaisquer detritos.

E apresentada a indicacdo F1.16 no painel
do ecra - Excesso de temperatura do motor

O motor trabalhou demasiado, consumindo
corrente extra

Verifique a corrente consumida com a
maquina em funcionamento. Reduza as
definicbes de velocidade do motor através dos
potenciémetros do painel de controlo junto
das barras do guiador e volte a um consumo
de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus
de monitorizagao'
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Especificacdes técnicas

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
Poténcia do Motor, kW/hp 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0
Corrente nominal, A 27 43 27 43
Tensao nominal, V 380-480 200-220 380-480 200-220
Fases Trifasico Trifasico Trifasico Trifasico
Largura de rectificagao, mm/polegadas | 680/27 680/27 820/32 820/32
Disco rectificador, mm/polegadas 3x240/3x9,5 3x240/3x9,5 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Pressao de rectificagao total, kg/lbs 300/660 300/660 335/737 335/737
Pressao de rectificagdo por disco, kg/lbs | 100/220 100/220 112/246 112/246
Poténcia por disco rectificador, kW/hp 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7
Velocidade do disco rectificador, rpm 600-1200 600-1200 250-1100 250-1100
Velocidade da cabeca planetaria, rpm 5-70 5-70 5-65 5-65
Direcgdio de rotagdo Controllo_ de direccao FWD/REV independente nos discos rectificadores e na cabeca
planetaria.
Peso, kg/lbs 400/880 395/870 455/1000 455/1000
Dimensdes, (LxWxH), mm/polegadas 1150x680x1220 / | 1150x680x1220/ | 2235x838x2032/ | 2235x838x2032 /
45x27x48 45x27x48 88x33x80 88x33x80
Emissoes de ruido (ver nota 1)
Nivel de poténcia sonora, medido em Lw (dB(A)) 105 105
Nivel de poténcia sonora, garantido Lw (dB(A)) 106 106
Niveis acusticos (ver nota 2)
Nivel de pressao acustica junto ao ouvido do utilizador, Lp (dB(A)) | 88 88
Niveis de vibragéo (ver nota 3)
Punho direito, m/s® 2,7 2,7
Punho esquerdo, m/s® 4,8 4,8

Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel. +46-36-146500, declara ser da sua inteira responsabilidade que os

trituradores Husqvarna PG 680, PG 820 a que se refere esta declaragao, com nimeros de série do ano de 2013 e seguintes (o
ano é claramente identificado na etiqueta de tipo, seguido de um nimero de série) esta conforme os requisitos das DIRECTRIZES
DO CONSELHO:

» de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE

« de 15 de Dezembro de 2004 "referente a compatibilidade electromagnética” 2004/108/CEE.

» de 12 de Dezembro de 2006 “referentes a equipamento eléctrico” 2006/95/CE.

» de 8de junho de 2011 "relativa a restricdo do uso de determinadas substancias perigosas" 2011/65/UE

Foram respeitadas as normas seguintes: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55015-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN
61000-3-3:2008, EN 60335-2-69:2009.

Da maquina é idéntico ao exemplar que foi objecto dos procedimentos de controlo de conformidade CEE.
Goteborg, 21 de Maio de 2013

iz

Helena Grubb
Vice-presidente, equipamento de construcdo Husqvarna AB

(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentagao técnica.)
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HMH=HIMHZH ZYMBOAQN

2UuBoAa mavw oTo unxavnua

MPOHIAOMOIHZH! To punxavnua propni

va yivnt nrikkivouvo. H arpoéonxtn i

AavBaopévn xprion uropni va xnt wg

arnotéAnopa coBapo 1 Bavaciuo

TPAUUATIONO TOU XNLPLOTN 1] GAAWY

atoPwV.

AlaBAaoTn MPOoNnKTIKA TIg Odnying @
A

XPHONWES KAl KATAVONOTN TO TINEINXOUNVO
TIPLV XPNOLUOTIONONTN TO UNXAvVNUa.

XPNOLUOTION{TN ATOMIKO TIPOOTATNUTIKO
n&omALouS. BA. TIG 0dnying oto knpdaAalo
"ATOMIKOG TIPOOTATNUTIKOG NEOTIALOUOG”.

MPOHIAOMOIHZH! Kata to TpdXIoua
dnuoupynital okdvn, n oroia propni va
TIPOKAAEONL TPAUUATIONOUG 0N TINEITTWwon
NLOTIVONG TNG. XPNOLLOTION{TN NYKNKPLUEVN
paoka avarvong. ®povTidntn va urapxnt
navta KaAog anpLlopog.

AuTO TO TIPOLOV Nnivatl CUPPWVO N TIQ
Lloxuouong odnying tg HK.

MepiBaAAovTiKA oRpaven. To cupBoAo
OTO TPOLOV 1) 0N CUCKeUaoia Tou
urodnAwvel OTL 1 anoppldn autou Tou
TPOLOVTOG Oev UTopEl va yivel 6rnwg pe Ta
OlKIOKA aropippaTa.

®povTiCovTag yla Tn CwoTH anodppun
QUTOU TOU TIPOLOVTOG UTTOPEITE va
OUMBAAETE OTNV QVTILETOTILOT TUXOV
APVNTIKOV ETUMTOOEWY OTO TIEPLBAAAOV KAl OTOUG
avBpwroug, oL oroieg Uropel va mpokAnBouv aro tnv
E0PAAUEVN LETAXEIPLON TWV AMOPPIMATWY AUTOU TOU
POLOVTOG.

[a o avaAuTIKEG MANPOPOPIEG OXETIKA UE TNV
QAVAKUKAWOT) QUTOU TOU TIPOLOVTOG, ETIIKOWVWVAOTE [E TN
ONMUOTLIKY 0ag apxn, Me TNV urnpeoia daxeiplong
QAMOPPIMATWY 1) UE TO KATAOTNUA OTO OTIo{0 £€Ylve N ayopa
ToU.

Ta uméAoirma cUuBoAa/nmypaPEg TOU UNXAVAMATOG
avagEpovTal on NISIKEG amalTAonI§ Yia NKITARPWoN
mPodIaypapaV £YKpIoNG OGN OPIGHEVNG AYOPEG.
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Hrn&Aynon nmmédwv
mponidoroinong

Ot ponidoroionig dlakpivovtal on Tpia nrirmaoa.

NMPOHIAONOIHZH!

MPOHIAOMOIHZH! Xpnoipomoinital étav
A umrdpxn! Kivduvog co8apou TpaupaTiopou n

Bavarou Tou Xnip1oTAH f MPOKANONG {npiag

oTov nEOMAIoNO Kal Tov TPIBAAAovTa XWPo,

nav dnv TnpouvTal ol 0dnying mMou mapéxovrai
GTO NyXnipidio.

NMPOZOXH!

MPOZOXH! Xpnoigomoinital 6Tav undapyni
KivBuvog TpauuaTiGMoU TOU XNIPIoTH i
npokAnong {npiag otov nEomAIou6 Kal Tov

mnp18aAAovta Xwpo, hav dnv ThpouvTal ol
odnying mou mapéxovral 6To Ryxnipidio.

2HMHIQZH!

>HMHIQ>H! Xpnouomnownitatl 6tav undpxnt kivouvog
BAGRNG oTa UAIKA ) TO pnxavnua, nav dnv tnpouvTal ot
odnying mou TapexovIal oTo nyxneidlo.




MHPIHXOMHNA

Mnpinxounva
HAH=HIHZH ZYMBOAQN
2UPBOAA TIAVW OTO PNXAVIHA evviiiiieiiiee e
HrE&Nynon Nrunédwv mponidoTIOMNONG ...evvveeeeeeeeeeeennn.
MHPIHXOMHNA
TTNPIMNXOHUNVA e e e e e
MAPOYZIAZH
AyarnTe TINAGTN! .o
2XEOLAOUO0 KAL AEITOUPYIED oovvvveiiiieiiieeeiiee e
NMAPOYZIAZH
TunNival TL OTO TPOXIOTIKO; oveeeeeeinieiiieieeeeee e e e e e e e e e e e e
HZOMAIZMOZ AZ®AAHIAZ TOY MHXANHMATOX
I 01 V2T SRR
Kouuri POWER ...
ALAKOTTTING STOP/RUN .o
ALOKOTT) EKTOKTNG AVAYKNG veeiiiinieiereeeeeeeeaeaeeeeeaeannns
KOUUTIL ETTAVAPOPAG ..evviiiiiiiiiieieeee e e e eee e e
ZYNAPMOAOIHZH KAl PYOMIZHIZ
TIVIKQAL e
AANQYT)/TOTIOBETNON TWV SIAPAVTIOV oeeeeeeeeeeiirinrneees
YWOG AGBTIG vttt
2ZUVOEDTN TO UNXAVNHA teeeieeeeieiiniiinieieeeeeeeeeeaeeeeeeeenaes
OAHIOz TPOXIZMATOX
KEPAAEG AEIAVONG eviieiiiiieieeeeee e
2TOLXEID QLAPAVTIOU .eeiiiieeeiiieeeeeeieee e e eeiee e e e eneeeee e
MAARPELG KAl ULOEG OEIPER OLAUAVTIDV .evevvrrrrreeeeeeeeannnn.
KaBoplopog g okKANPOTNTAG TOU OKUPOJOEUATOS ......
TIAOYT] OLAMOVTIOU eviiiiiieeeeeeeeeeiiinininrereeeeeeeeaeaeeeeeaeannns
AHITOYPTIA
MPooTATNUTIKOG NEOTIALOHOG woveeeeeeeeeeeceveree e
MVIKEG 0ONYING ACPAANIAG -..eeeeieeeeiiieee e
TaxUTNTA KAl KATEUBUVONG -eeeeeeeeeiiiieeeeeiieeeeeeeeeeeeaenn
BAOIKEG TNXVIKEG NEYACIAG .eveeiiirieeeiiie e sieee e
Mnxaviopoi petaddoong kivnong petaBAntng
TaXUTNTOG/ LETATPOTIEIG OUXVOTNTAG wrvvvveveeeeeeeeeeaeinnns
ZHKINHMA KAl ZTAMATHMA
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NMAPOYZIAZH

AyarnnTt€ mmnAdarn!

2aGg NUXAPLOTOUMN TIoU NTIAEEATN £va TIPOLOV TNG
Husqvarna!

HAmiCouun va univntn IKavoTiomueEVoL arnod To UnNxavnud oag
kal 6TL Ba yivnt o BonBdg oag mou Ba cag cuvodnunt yia
MNYAAO XPOVIKO dlacTnua. H ayopd evéog amnd Ta rpotovta
Hag oag Mapéxel mava npooBacn oe eMayyEAUATIKA
BonBela pe emudlopbwoelg kat o€pBLg. Hav n avtimpoowreia
TIOU ayOpAoaTe TO UNXAvnua dev £xel eE0UCLOO0TNIEVO
ouvepyeio, TOTE PWTHOTE TOUG YIA TO TMANCLECTEPO
ouvepyeio eEurnpeTnong.

HATiCouun autod 1o NyxXNpidlo Xpriong va oag gpavni
wlaitnpa xpnotuo. Bnpawwbnitn 6Tt To nyxntpidio nivat
navta dlaBECIO OTO XWPO Neyaociag. Tnpwvtag 6ca
avayepovTal on autod (Xeron, NroKNUnR, CUVTAPNON, KATL)
Mrtopnitn atlontd va nriunkuvnTn tn {wr) Tou Kabmg Kat Tnv
MNTAMWANTIKY Tou a&ia. Av MOUARoNTn To unxavnud oag,
YpovTiotn va dwontn OTOV VEO KATOXO Kal TO nyxntpidlo
ooNYyLLV.

Mavw amé 300 xpoévia KaivoTopiag

H Husgvarna AB nivat pia Zoundikn un napddoon 1ou
avayntat oto 1689, 6Tav o 2oundog BaciAlag KapoAog Xl
OLETAEN TNV KATAOKNUT NVOg NPyooTaciou yia tTnv
Tapaywyr LOUCKETWV. Tnv Nrioxrn nknivn, nixav non urmt ta
BNUEALA YA TIG UNXAVOAOYIKEG IKAVOTNTNG Tiow arod tnv
QvArTugn Karolwyv arnoéd ta kopupaia mpolévTa Tou KOOUOU,
On TOMNIQ OMWG TA KUVNYNTIKA OMAQ, Ta TIOONAATA, TIG
MOTOOIKAETNG, TIG OIKIAKEG CUOKNUEG, TIG PATTTOUNXAVEG Kal
AAAQ TIPOLOVTA NEWTNPLKWY SpACTNPLOTHTWV.

H Husqgvarna arnotnAni Tov naykOouLo nYETN OTOV TOUEQ TOU
NEWTNPLKOU NEOTIALOMOU LOXUOG Yla Tn dACOKOWIa, TN
OUVTAPENON TIAPKWY Kal TN ¢povTida ypaoldlou Kal KATIwY,
KaBWwG Nriiong Kat Tov Topéa Tou NEOTALCONOU KOTIAG KAl TwV
adapavTopopwy NEYaAniowv TopvnuUong yaT Tiq
Blounxaving KaTaoKnNU®V Kal katnpyaciag AiBwv.

HuBuvn Tou 1I810KTATN

AMoTNnANi nuUBUVN Tou WOLOKTHTN/NPYOdOTN va dlac@aAiont

OTL 0 XNIPLOTNG dLaBETNL NTIAPKT) YVWOT OXNTIKA 1N ToV

QAOQAAT) TPOTIO XPNoNG TNG Mnxavng. Ot NroTTNg Kat ot

XNLPLOTEG OPNIAOUV VA £XOUV AvayvmonL KAl KATavonont To

Hyxntpidio Xpriong. Oa mpénnt va yvwpifouv:

* Tig 0dnYing acpaAniag Tou unxavnuaTog.

*  To nUPOG NPAPUOYWV KAl TINELOPLOUWY TOU
MNXAVNHATOG.

e Tov TpOTo XpProng Kal CUVTAPENONG TOU UNXAviUaToq.

H xpnron Tou mapovTtog Unxavruatog nivat méavé va

UTIOKNLTaL On NOVIKN vopodnaoia. Madntn Tt opi¢nt n

vouoenoia otn nPLoxn otnv ornoia npyadnotn npw

apxiontn va XpnouoroLnitn To punxavnua.

Tig nm@UAGENIg TOU KATAOKNUAOTH

MeTd N dnuocieuon Tou MapovToo eyxelpldiou, N
Husqgvarna uropei va ekdmoel CUUMANPWUATIKED
TANPOPOPIEC OXETIKA E TNV ACPAAT AelTOUpYia autou Tou
MPOLOVTOO. Hvarnokeltal otnv euBUvn Tou IOLOKTATN Va givatl
EVNUEPWMIEVOD OXETIKA LIE TIO AOPAANECTEPED UEBOOOUC
Aeltoupyiao.

H Husqgvarna AB avarmtuoont cuvnxwg Ta TpoLtovTa g Kat
yla T0 AOYO auTto NripuAAoonL OToV Nautod TG To Sikaiwua
TPOTIOTIOONWV TIX. WG TIPOG TO OXNOLACUS Kal TNV
nUepavion, xwpig pondorioinon.
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2Xe01a0UO0 Kal AEITOUPYiED

AE&ing o6mwg n aploTtn anodoon, n aglomioTia, N KAVOTONOG
TNXVOAOYiQ, OL TIPONYHEVNG TNXVOAOYIKEG AUONIG KAl O ONPBACHOG
Tou MmpBaAlovTog dlakpivouv Ta mpolovta tng Husqgvarna. O
XEPLOTAO MPETIEL VA JLABACEL TIPOOEKTIKA TO TIAPOV £YXELPIDLO,
TIPOKELUEVOU VA JLAcPAALOTEL | AOPAANO AelToupyia autou Tou
TPOLOVTOO. HAv XpeldleoTe TIEPLOCOTEPED TIANPOPOPIED,
areuBuvBeite oTov avTinpdowrnd cao 1) otnv Husqgvarna.

Mapakdtw mmpLtypdpovTal oplopéva and Ta Povadika
XAPOAKTNPLOTIKA TOU TIPOLOVTOG 0Ag.

2uvenkng xpnong

Ta punxavnuata Asiavong empavelwv Husqvarna PG 680/820 sivat
oxedlaouéva yla uypn i oteyvn AslotpiBlon papudpou, terrazzo,
ypavitn Kat okupodepatog. Ot eQapoyEG TOUg ToLKIAouv anod
Xovdpn Asiavon PEXPL AETTTO PLviplopa.

Dual Drive Technology2

H mAQvnTIkr) KEQAAT) KAl Ol KEPAAEG Aeiavong AELTOUPYOUV e
EexwploTa PoTEP, Xapn otnv texvoAoyia Dual Drive Technologys.
AuUTA 1 TEXVOAOYIQ MAPEXEL OTO XELPLOTY TIANHPN EAEYXO TNG
TMAQVNTIKNG KEQAANG KAl TWV KEPAADV S0PUPOPLKOU TUTIOU WG TIPOG
TNV TaXUTNTA KAl TNV KATeUBUVON MEPLOTPOPNG.

Tpi1Beio TPIMARG KEPAARG

To tpBeio TPMANG KEPAANQ TTAPEXEL LEYAAUTEPN KABOJDIKY) Tiieon
KAl LoXU OTIG KEPAAEG AEIAVONG CUYKPLTIKA UE TA UNXAvhpaTa 4
KePaAwv. Hriong, mpoopEpel o otabepn Aettoupyia navw and
KUMATOELOE(Q ETILPAVELEG CUYKPLTIKA UE TA UNXAVIHATA 4 KEQAAQV.

MpavalokivnTn KEPAAR TTAAVNTIKOU TUTTOU

"pavadokivntn Ke@aAr) MAQVNTIKOU TUTOU WE [LAVTA QVOTEPNG
nodTNTAG Yla HETASOON LoXUOG OTIG KEPAAES Asiavong.

2T16apn KATAOKEUN
Blopnxavikrh kataokeur) UPnAng avioxng.
o ZTIBapd XaAuRdivo TAaioto.

*  Ke®aAeg pe XaAupdva eAaTrpla.

*  AVOEKTIKO JOVOKOUMATO QAOUULVEVIO KAAUMUA.
¢ ZTiBapoi, okAnpoi eAaCTIKOL TPOXOL.

Mnxaviouég oteyavormoinong 5 onueiwv

O unxaviopog oteyavoroinong 5 onueiwv npootatelel Ta
POUAEUAV KAL T EOWTEPLKA PEPT artd TA UTIOAEipPATA
OKUPOdENATOG. Hriiong, napateivel Ta dlaotrpata o€pPLg Kat
Olapkela Cwng TOU UNXavAuaTtog.

Redi Lockz

To Redi LockZ ripoopépel éva ouoTnua YPriyopng kat EUKOANG
AAAQYNG TWV ad0uavTopOPWY EPYOAEIWV.

Hpyovoupia
Hpyovouikn oxediaon nmAaiciou kat Aapng.

HoxpnoTto TautmAd eAEyxou

HuKpLvr Kal eUxeNoTa XEPLOTAPLA YIA TOV EAEYXO TWV AELTOUPYLOV
TOU PNXAavAUATOG.

XapnAé k6oT0G AciTOoUpyiag

XaunAo6 KOOTOG EQPYAAEIWV KAl CUVTHPNONG AVA TETPAYWVIKO JETPO.
HmimA€ov XapakTnpIoTIKG

PG 820

* [Aatid diadpoun Asiavong mou evdeikvutal Wlaitepa yla
ETIAYYEALATIKN XP10N.

PG 680

*  Xwpael EUKOAA OE TUTIKA avoiypata Kat eival KATAAANAO yia Ti§
TEPLOOOTEPEG EPYAOIEG.

*  Kopugaia avaAoyia .oxuog-Bapoug.
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#Husqvarna

Ti nival T1 0TO TPOXIOTIKO;
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2Uvonon KaAwdiou

PuBuion xnipoAaBng

Mivakag eAéyxou

XnipoAaBrn

NAeBLEG aopAALong, pubuLon Aafng
KdaAupa emibempnong
>aoi/MAaiolo

AvakAwvouevn undpa

20vOnon yla nAnKIPLKY) okouTa
HAaoTkol Tpoxol

Hrévduomn oUAAOYNAG OKOVNG
ACPOALOTIKOG TNipog

KiB®TIO TEPUATIKOU KIvNTripa
Kwntrpag AeotpLBeiou kKepalwv
Kivntnpag mavnTikng KEQaAng
Metpntig

17 KaAuppa

18 TIAavnTIKY KEQAAN

19 KegpaAég Agiavong

20 HAEKTPIKOG Tiivakag

21 Aiokog ouykpdtnong SlapavIwv

22 KepaAeg Asiavong yia Bapleg epapuoyEg agaipeong
(n€aptnua)

23 AlaKOTIA €KTAKTNG avAYKNG

24 EAeyxog TaXUTNTAq Yla KEPAAEG AeloTpLBeiou.
25 EAeyxog kateubuvong yla kepaA€g AelotpLBeiou.
26 Awakorttmg STOP/RUN

27 Kouuri emavagopdg

28 'EAeyx0Q KaTteUBuvong Yla TePLOTPOPT) TNG TTAAVNTIKAG
KEPAANG.

29 'EAeyx0Q KaTteuBuvong Yla TEPLOTPOPT) TNG TTAAVNTIKAG
KEPAANG.
30 Kouuri POWER

31 0dnying xprionwg
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H=OlMAIZMOZ AZ0AAHIAZ TOY MHXANHMATO2z

Mvika

MPOHIAONMOIHZH! MoT€ unv Xpnoipormoinitn

A €va pnxavnua pn NAarTwpartiké nEomiiopuo
ac@dainiag. O nEomAiIcu6g acpainiag Tou
HNXAavApaTog mPEMNI va hAgyxntal Kai va
ouvTNPNITAlI 6TWG TTNPIYPAPNTAl On AuTto TO
Kn¢paAaio. Hav 1o pnxavnpa cag dnv mAnpeni
TOUuG amalToUunvoug NAEyxoug, arrnuuvenitn
GTOV AQVTITIPOOWTIO TOU GEPBIQ Yia
nmdi6pOwon.

2TO UEPOG aUTO TapouctaZovTal Ta NEAPTALATA AOPAANIOG
TOU PNXAVAATOG, N ArtoOTOAT) TOUG KOBWG KAl O TPOTIOG
NAEYXOU Kal OUVTAPNONG YA TNV AOPAAR AnLToupyia Toug.

Kouumi POWER

AuT6 TO Kouuri, 6Tav IATNBEel, EVEPYOTIOLEL TNV NAEKTPLKN
TPOPOod0oia TPog TN Hovada epooov Exel arneAeubepwbel
TO KOUWTTL OLOKOTTG AELTOUPYIAG EKTAKTING AVAYKNG
(Emergency Stop).

‘EAeyxog Tou Koupumou Asitoupyiag POWER

e HAEYETN OTL TO KOUWTI EKTAKTNG avAyKng dnv €xnt
matnoni, oTp€PovTag ta dnELOoTPoPa.

* [latote T0 Koupri Aettoupyiag. ‘'Otav To kavete AuTo,
Ba TpETiEL va akouoTel €va eAapPUG PETAAALKOG NXOQ
arod To EOCWTEPLKO TOU NAEKTPLKOU gppapiou. Autd
onuaivel OTL €XouV EUMAAKEL OL ETIAPEG TNG YPAMMNG,
TapPEXOVTAG LoXU OTOUG UNXAVIOMOUG HETADOONG
Kivnong/ocToug LETATPOTIEIG CUXVOTNTAG.

e [latrote To KOUuT SLAKOTIAG EKTAKTNG avaykng STOP.
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*  [eplotpePte TO drakormtn STOP/RUN otn 8¢on "RUN".

e To punxdavnua dev TPETIEL va EEKLVNOEL.

Ailakémntng STOP/RUN

0 dlakomTng dlakorng/Aettoupyiag STOP/RUN xpnoluoroleitat
Yla TNV EVEPYOTIOINON KAl TNV AMEVEQYOTIONON TWV KIVNTIPWV.

‘EAeyxog Tou diakémtn STOP/RUN

HAEYETE OTL T KOUNMLA BLAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG T
SLAKOTING UNXAVILATOG dev €Xouv natnbel, oTpEPovTAg Ta
oeklooTpoga.

* [atnote 10 Kouuri Aettoupyiag.
*  Mnuwotn v ninon avaunoa oto 8i0Ko TPOoXIoMAaTog Kat

OTO 3AMNJd0 OTIPWXVOVTAG P0G TA KATW TN AaBn Xwpig va
ONKQOVNTN TN Hovada TPoXionatog ard To £3apog.

*  O€0TE TO UnXAvnua oe Asltoupyia XPnOLUOTIOLWVTAG TO
dlakortn STOP/RUN otov mivaka eAéyxou. To unxavnua
Ba mpenel va EeKvnoel OJAAAd Kal va eTitaxuvel Ewg TV
EMAEYMEVN TAXUTNTA OE €va JLACTNUA 5 SEUTEPOAETTTWV.

* MepotpeYte 10 dlakomtn STOP/RUN otn 6¢on "STOP".



H=OlMAIZMOZ AZ0AAHIAZ TOY MHXANHMATO2z

AlakoT €KTAKTNG avaykng

To Koupri SLOKOTING €KTAKTNG AVAYKNG XPnoLJorole{tatl yia
N YpPrYopn arevepyornoinon Tou Kivntrhpa. To MARKTPO
OLOKOTING €KTAKTNG AVAYKNG OTO UNXAVNHA SIAKOTTTNL TNV
TPOoPodoaoia arnd To KUPLO JIKTUO.

‘EAnyYX0g TnG OIAKOTING €KTAKTNG avAykng

* [latroTe TO KOUUTi SLAKOTIG EKTAKTNG avaykng STOP.
HAEYETN OTL O KVNTHPAg OTARATNnOon.

* AneAeuBepwote To Kouurti EMERGENCY STOP
(oTpEYTE TO BEELOOTPOPQ).

Kouumi emavagopag

e To koupri Reset xpnoluoroteital yia enavapopa
OTIOLWVONTIOTE EVEPYWV OPAALATWY OTIG HOVADEQ
Olokou Tou utoAoYLoTr Vacon, Tiou propei va
TIPOKANBOUV KaTA TN AelToupyia, Omwg '"Yrepevtaon' 1
'Yriétaon'. MOAG evepyoroinBei to Reset, 1o unxavnua
Ba emavéABeL OTNV KAVOVIKN TOU AglToupyia.
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2YNAPMOAOIHZH KAl PYOMIZHIZ

Mvika

MPOHIAOIMOIHZH! To pnxavnua Ba mpémnni va

A amnvnpyoroinital yn To KaAAwsdio
Tpopodoaoiag armocuvdndnuévo amod Thv
£€€0060.

AAAayR/TommroB€TnON TWV SIAUAVTIOV

2HMHIQ3H! Katd Tn Xxprion Tou punxavnuatog, kabe
KePAAN Aeiavong mpémnet va €xeL Tov (1o TUTOo dlapavTiou
Kal ToV {010 aplBud SlapavTIdV OTIWGS Ol UTTOAOLTEG
KePAAEQG Aeiavong. KaBe ke@aAr Aeiavong mpemel va £xet
dlapdvTia idlou UPoug OTwS OL UTIOAOLTIEG KEPAAEG
Aeiavong.

Na €xete eukalpo éva Ceuyapl yavTtia, kabmwg ta dlapdavtia
MTTOopOUV va uriepBeppavBouv KaTtd Tn SIdpKeLa TWV
epapuoywv Enpng ActotpiBnong.

*  TormoBetnote T AaBn otnv navw B€on.

* [MdoTte ™ xepoAapn Kat, e TO €va TIOdL 0TO
UTIOOTIPLY A TIOBLWV, YEIPETE TO UNXAVNUA TIPOG TA
mniow. To unxdavnua Ba mpénet va otnpideTal 0Toug
TPOXOUG TOU Kal OTO 0AOi.

*  QopeoTe TA YAVTLQ.
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*  AgaipéoTe 10 OiOKO AeloTpiBnong MePLOTPEPOVTAG
eAappd 10 SiOKO Kal 0Tn ouvexela TpaBavTag mpog Ta
€Ew (n kaTeuBuvon TEPLOTPOPNG TwV diokwyv Ba
eEaptnBei anod tnv kKateubuvon ue TNV oroia
AelToupyouoe n OUOKeun TeAeutaia).

e Xpnowuorowotn oYupi, yla va agaipeontn ta otoxnia
dlapavtiou.

*  2TNPENWOTN véa otolxnia dlapavtiou oto SioKo
Tpoxiopatog.

2UVOPHOAOYAOTN TA NEAPTHUATA KN TNV avTioTpopn onpd.

KaBwg ta véa dlapdvTia Uropei va €Xouv dlapopeTIKO UPoG
arod TO OET TIOU XPNOLUoTIoloUTayV TIpLV, EMAavapubuiote tTnv
od1d yla TN SLao@AALON KOANG OpPAYLONG UE TO dAMEedO.

Mpocapupoyn TnG AaoTiXéviag Taiviag

e [lpooapudote TN AaoTiXEvia oA £TOL WOTE va
dnuoupyeital uia owoTr opeAaylon HeTa&u Tou
MATOUATOG KAl TNG KEPAANG TNG CUOKeUNG. dpovTioTe
WOTE N €Von oTnv TodLd va BpioKeTal 0TO UMPOoTIVO
MEPOG TOU unxavhuatog. H pubuion tng modlag ivat
ONMAVTLKY yla va eruteuxBel kaAn e€aywyr Tng okovNng
Kal va eEaAelpBei n rmbavotnTta okOvng 0ToV agpa Kata
v &npn Asiavon.



2YNAPMOAOIHZH KAl PYOMIZHIZ

“Yyog AaBng

A\

MPOZOXH! ZuoTtRvetal va pubpioeTe autd T
0Yog 600 1Mo KOVTA YiveTal 6To UYPog TOU
10XU0U TOU XEIPIOTH. ‘OTav AEITOUPYEi TO
Hnxavnua, 8a umapyel ia duvaun/€Agn
Agiavong oTn pia mAgupd rou Ba yiveral
aio0nTn HEoW TG XelpoAaBRg.
XpnoipomoInoTe TO 1I6XUO Yia va avTioTabeite
o€ auTth Tn Suvapn avTi va mpoomabnoeTe va
TNV eAEYEETE e Ta XEpla (auTh n oTdon 6a
€ival moAU eUKOAOTEPN Yia TO XEIPIOTH TTOU
XPNOIMOTIOIEI TO UNXAvnua yia mapaTteTapeva
XPOVIKa diacTRpara).

.

Pubuiote ™ AaBn oto uyogq epyaciag nmou oag BoAeuel

2UvO0£E0TN TO MnXAavnua

e 3UVOECTN TNV NANKTPLKT) OKOUTIA OTO UNXAvnua.

* [lpoTeiveTtal n xpron Tou CUCTAHUATOG ATaywyng
okovng Husqgvarna DC 5500 yla Afpn €AeyX0 NG
Tapayouevng okOvNG.

*  BeBawbeite 011 0 dakomng STOP/RUN Bpioketat ot
B€on Stop (MeplOTPEYTE aPLOTEPOCTPOPA).

*  2UVOECTN TO PIG AT TO TPOXLOTIKO OTNV £E000
PNUUATOG TOU KOVIOOUAAEKTN.
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OAHIOz TPOXIZMATOZ

KepaAég Asiavong

YTiapxouV 2 SLIAPOPETIKEG ETIAOYEQ KEPAATG Asiavong:

*  KepaAeég xaAuBa ehatnpiwv - oXedIA0UEVO
TEPLOCOTEPO YA PLVipLopa 1) EAaPPUTEPEG EPAPUOYEQ
Aeiavong.

e SUMUBATIKEG/KATEDAPIOTIKEG KEPAAEG - OXEDLACHEVER
yla Tpoetolacia Asiavong Baplag xpnong, orou
anatteital éva moAU avBekTikd cuoTnua. (TPOoBETO
ageoouap)

KepaAég XaAuBa Aatnpiwv

1 TARuvn petadoong kivnong
MAGka arootatn

AQOTIKOG SOKTUALOG
Aatnplo XxadAuBa ehatnpiou
AQTAPLO OIAKOVNG
AlaxwpLloTikd

[MAGKa KEQAANQ

o N o o s~ WwN

Mnxaviopog acpAaAlong KEPAANG

Avaueoa oTtnVv MAGKA KEPAAAG KAl OTO KAAUMMA KEPAATQ
UTIAPXEL Ll OELpd arooTaTwV, £vag OLAIKOVOUX0G
OAKTUALOG Kal €va XaAURSLVO EAATNPLO Yia aTIoppo®pnon
Kpadaouwv kat eueAl&ia oto ocuotnua.

OL KePAAEQ e XaAUBSLIva eAatrpla aroteAouvTal arod pia
oelpd armooTaTwy, £va OIALKOVOUXO OAKTUALO Kal éva
XAAUBSIvo eAatrpto. ‘OAa autd oe CUVSUACUO TIAPEXOUV
eueli&ia Kat anoppoPnon Kpadaouwy o0To cUCTNUA.

2e avtiBeon pe TIG KEPAAEG YA BAPLEG EPAPUOYEQ
apaipeong, oL KEPAAEG pe XAAUBSLVa eAATAPLA EXOUV
MeYaAUTepPN eueAEia Kivnong xwpig Xpnon Kvntwv HEPWV,
X@pn 0To O0XedLAOKUO pe XaAuRdLva eAathpla.
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2TolXEia dlapavTtiou

AKoAouBoUV 00nYieg OXETIKA e TIG EPAPUOYEG Asiavong
otolxeiwv dlapavTiwv. Onwg cuppaivel Pe OAeQ TIG 00NYieg,
undpxouyv mavta eEalpéoelg oTov Kavova.

Mvika

Ta arno&eotika diapdvTtia aroteAouvtal cuvnBwg anod 2
péEN:

* Alapgavtookovn (Tou eival emiong YVwoTr wg
kpuoTaAAol dlapavTiou 1 appog). AAAGZovTag To
MEYEBOG TOU KOKKOU NG dlapavtéokovng 1) TG Qupou,
UTTIOPOUE VA EAEYEOULE TIOOO XOVOPEG 1) AETITEG Ba
eival ot ypatCouviEg 1ou Ba peivouv petd ) dtadlkaoia
Agiavong.

*  2UVOETIKO UAIKO (LETAAAO 1 pnTivn). H dlapavtookovn
avaulyvueTal Kal JEVeL 0€ almpnua LEca o€ UETAAAO 1)
pntivn (OuvOETIKO UAIKO). OTtav Bpioketal oe aiwpnua oe
METAAAIKO OUVOETIKO UALIKO, TO TEALKO TIPOLOV
avapePeTal WG SLAPAVTIOOKOVN O LETAAAIKO OUVOETIKO
UALIKO 1| Beppocucowpatwpévn dlapavtookovn. ‘Otav
BpiokeTal oe aiwpnua og CUVOETIKO UAIKO pNTivng, TO
TEAIKO TIPOLOV avapEPETAL WG SLAPAVTOOKOVN e
OUVOETIKO UAIKO pnTivng A YUaAdxapTo. AANGZoVTAG TN
OKANPOTNTA TOU OUVOETIKOU UAIKOU, EAEYXOUE TIOOO
YpPHyopa 1) apya Ba ¢bapei To ano&eoTIkO TOU
dlapavtiou.

MIreoz 2QOMATIAIQN AIANZHZ
AIAMANTIQN

Mapakdtw divovTal HePLKOL YEVIKOI KavOVEG TIOU apOopouV

™ XPNon Twv SLIaUavTI®OV OTIG EPAPUOYEG Asiavong. ‘Onwg
ouuBaivel e 6AOUG TOUG YEVIKOUG KAVOVEG, UTIAPXOUV Kal
e€alpeoelg N mepmtoEelg Orou dev LIoXUOoUV.

Av aANGEETE TO pEYEBOG TV cwHATdiwV Asiavong Twv
OlLAPAVTIOV O€ PIKPOTEPO HEYEBOG CwATIOwY, autd Ba
eMmpedoel TNV anddoon Tou OLAUAVTEVIOU EpYAAEioU ue
TOUG aKOAOUBOUG TPOTIOUG:

* Anuioupyouvtal AeTITOTEPES YPATLOUVIEG.

* Autdvetal n ddpkela Cwng Tou epyaAeiou.

To avtiBeTo Ba cupBei av aAAGEeTE Oe LEYAAUTEPO LEYEBOQ
owuaTIdiwV.

MNMapayovrag Aciavong

H au&nuévn okAnpdTNTA TWV CUVOEOEWV:

e AnuioupyouvTtal AETITOTEPEG YPATLOUVIEG.

e Augdvetal n didpkela {wng TOU epyaAeiou.

*  Melwnvetal 0 pubPOG MapaAYwyng.

Ta avtibeTta cupBaivouv 6Tav PelwBEi N OKANPOTNTA TOU
OUVOETIKOU UAIKOU ard PETAAANO A pnTivn.
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Ap1Bu6g oToIXNiwV dlapavTioU KATwW armo To
Mnxavnua
O au&nuévog aplBuog TUNUATWY UTO TN OUCKEUN:

* AAatwvetal n mieon nou aokeiTal o KAbe eMUEPOUG
SlapAvTL. — AAaT@veTal 0 pUBUOG POBOPAG TWV SLANAVTIDV.

*  AQTTMVETAL TO POPTIO OTO PnXAvnua kat To TpLBeio
KaTavaAwvel AlyoTePO peUNAL.

* Anuoupyouvtal opaAdTEPES YPATLOUVIES (1Blaitepa oe
HaAakd dameda).

To avtiBeto Ba cupBel av pelwoete ToV APBUO TWV TUNUATWYV
unoé To unxavnua.

YIPH KAl ZHPH AIOTPIBHZH

‘OTav xpnoworoleite uypd TUAKATA SLApavTI®OV, .oXUOoUV Ol
MAPOKATW APXES:

* Ot pubuoi napaywyng eivat ugnAoTepol anod 6,TL oTnv Enpr
Agiavon.

*  Ta THAMATA Twv dlapavTiwv Ba pBapouv ypnyopotepa
(AOYW NG TIapouciag EKKPLLATWY OKUPODEUATOG) KAl
OUVETIWNG UIOPOoUV va XPnoLporoinBouv okKANpdtepeq
ouvoEaelg (OTav YiveTal OUYKpLoN e TNV Enen
AeloTpiBnon).

*  Ouypatfouvieg amod tn dlaavtookovn Ba eival Babutepeg.

‘Otav xpnoworoleite ENpd TUAUATA SLAPAVTIOV, LOXUOUV Ol
MAPOKATW aPXES:

* O puBuoi mapaywyng Ba sival HKpOTEPOL 0 OKANPOTEPA
UAIKA artd O,TL oTtnyv uypr) Aciavon.

*  Oa xpelafovtal HOAAKOTEPA CUVOETIKA UAIKA TIPOKELUEVOU
va evioyuBei n @Bopa Tou dlapavTiol (kabwg dev Ba
Urapxel MOAPOG TIoU BLEUKOAUVEL TN pBopd Tou
SlapavTiou).

*  Ouypatfouvieg amod tn dlagavtookovn oev Ba eivat Téoo
BabiEg orwg otnv uypn Aeiavon.

*  Oanapayetal MeplocOTEPN BEPUOTNTA Ao TA SLAUAVTLA.

Z0voyn TWV apXwvVv CXETIKA ME Ta dlapavTia

Ta dlapavTia mpérnel va eBeipovtal MPokKeLUEVOU va eTiiTEUXBEL
napaywytlkotmta. H ¢Bopd Twv dlapavTtiwv ernpealetal anod
Toug €&NGg TTapAyovTEeG:

* [lieon.

*  ZKANPOTNTA CUVOETIKOU UAIKOU.

* Mégyebog KOKKOU dLapavTOOKOoVNG.

* [lapoucia vepou.

* ApBuOG TEHAXIWV KATW aTTd TO UNYXAvnua.

*  Me mpooBnikn mpocBeTou ano&eoTIKoU (TL.X. AUMOG,
kapBidlo nupttiou) oto damedo, augaveTal n eeopa.

[evikd, 600 ypnyopotepa pBeipeTal To dlapavtl, 1600
MeYaAUTePN eival n mapaywylkotnta. Me aAhayn Twv
naparnave napayoviwy, yivovrat aAAayEQ kat ota €ENG:

o [lpo@iA ypatlouviwv.
* 'Evtaon peupatog oto punxavnua.
e TurneddTnTa ToUu damnédou (Seite TV enopevn evotnTa).

*  UKOAia Aettoupyiag.

MARPEIG Kal HICEQ OEIPEG OIANAVTIWV

Mvika

O TpOT0Qg e TOV OT0i0 eival TOToBeTNUEVA TA TUAKATA TOU
JlaPavTIoU OTIQ KEPAAEG AeloTpiBNnoNg TG cuokeung Ba
emmpedoel o peydAo Babuod tnv andédoon TnG CUCKEUNG, Ta
ertineda MapaywytkdnTag Kabmwg eMiong Kal TNV TEAIKN
moldTNTA TOU daredou.

Yndpxouv Bacoika duo €idn dlata&ewv Twv SLAPAVTIOV TIOU
MTTOPOUV Va XpenoLuonoinouy Katd tn XpHon Tou
Aslavtipa:

e Mio6 oeT dlauavTiwy — 6Tav €XouV ToroBeTnOel
dlapavTia o€ TPelg and TIq €L BEoelg TwV dIOKWV
UTI000XN G OLAMAVTLDV.

@2 Q
* [IANpeg oeT dlapavTiwv — 6Tav €Xouv Tornobetndel

dlapdavTia og KABe pia amo TIq €EL BEoelg TwV OlOKWV
UTI0d0X1G SLAUAVTLOV.

AANGCOVTAG TOV TPOTIO TOTIOBETNONG TWV OIOKWV UTIOSOXNG
OlLAPAVTLOV, O XELPLOTNG MIOoPEl va BEATIWOEL ONUAVTIKA TNV

anédo0n TNG CUCKEUNG Kal, WG AartoTEAECUA, TOU
TEAELWHEVOU TIPOLOVTOG.

Mio6 o<t diapavTiov

‘Otav ta dlapavTia eival Tonobetnuéva wg Lot oelpd,
Teivouv va akoAouBouv tnyv empdavela Tou darnedou. ‘Onwg
LE €va TPIMod0 PWTOYPAPIKNG UNXAVNG, TO OO0 Uropei va
TonoBetnBel oe avioomedn emPavela Katl mapoAa autd va
€XeL 0TaBepO NMATNUA.

H d1dta&n pong oelpdg dlapavtimv Ba mpéermet va
Xpnotuorole{tatl povo otav dev anatteital TeAsinpa
emredou darnedou.

MARpeg o€T dlIapavTIQV

‘Otav ta dlaudvTia eival Tornobetnuéva wg MARPENG oelpa,
Teivouv va pnv akoAouBouv Tnv eriipavela Tou daredou. Av
TO OAMed0 £XEL KUPATOELON OPXPT, | CUOKeUN Ba Aelavel Ta
uPnAd onueia mpoorepvmvTag Ta XapnAd onueia.

H diata&n mAnpoug oelpdg dlapavTiwyv Ba TIPETEL va
Xpnoldoroleital 6tav anatteital TeAeiwpa ermmnedou
daredou.

O MapakaTw Tivakag Mapéxel LepIkA napadeiypata
Teavwv epappoymV yla Tig duo dlatd&elq:
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ZuvBnikng Xpnong

MARpng
oeipa

Mion
ocipa

Apaipeon KOANAG KEPAULKWV
MAQKIOiwV

Apaipeon KOANQG XAALDV

Apaipeon enogkng Bapng

A@aipeon kKOAAag BivuAiou

2KUPOJENQ TIOU £XEL pBapei arnod
N Bpoxn

EoldaAuvon ektebelugvou
adpavoug UALKOU

HEouaAuvon avicwy erpavelnv
MeTAEU TAaKISIwV e Baon 1o
OKUPOdEUA.

MPAvelakd viplopa darédwv
OKUPOJOENATOG

Aeilavon €kBeong adpavoug
UALKOU O€ epapuoyn
PVIPIOUATOG OKUPODEUATOG

EouaAuvon danédwv
OKUPOOENATOG UE KUMATOELDT)
HopPN

AeuTepo Qviplopa oe dareda
mou €xouv EavaAelavoei
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KaBopiopég Tng oKAnpoéTNTAG TOU
OKUPOOEHNATOQ

‘OA\Q TO OKUPOSENATA PETPLOUVTAL ATTO TNV CUUTILEOTIKY) TOUG
duvaun Kat, avaAoya Ue TO PEPOG TOU KOOUOU OTO OTtoio
BpiokeoTe, TOUG SLAPOPETIKOUG OEIKTEG CUUTILEDTIKNG
duvaung (r.x. PSi & MPa). levikd, 660 uPnAoTepn eivatn
OUWMTILECTIKY) duvapn, Tdoo OkANPOTEPO Ba eival To
OKUPOJENA Kal, WG AroTEAEONA, TOOO SUCKOAOTEPN Ba eival
kalL n Agiavor Tou.

QoT1600, UNAPXOUV Kal AAAOL TIAPAYOVTEG, EKTOG ATTO TN
OUMTLECTIKA dUvapn, TIou kKaBopifouv Tn OKANPOTNTA EVOG
darnéedou Kal, we ArMoTEAECUQA, TNV ETIAOYT TOU OWOTOU
dlapavTiou. poéoov n Asiavon ouvnBwg acxoAeital povo pe
Vv emPAveLa TOU OKUPOJENATOG (Ta pwTa 5 XIA. 1) 1/4 g
ivtoag), TIOAANEG POPEG O TPOTIOG |LE TOV OTIOI0 £XEL
PviploTel To dAredo 1 n KATAOTAON NG ETIPAVELAG
AroTeEAOUV ONUAVTIKOTEPOUG TIAPAYOVTEG YIA TNV EMAOYN
TUTOU dlapavTiou arod Tn CUMTIECTIKY dUvapn Tou
OKUPOOENATOG.

MI®ANIAKOI MAPAIONTZ MOY MNPl NA AHPOOYN
YNO®H KATA THN MIAOIH AIAMANTIOY

[evika@, av pla eTpavela okupodEUATog ival TIoAU OUAAT
(dnAadn mBavmg exel eEopaluvBel kat xTurnnBel MoAU kata
TNV KATAOKEUN TOU), TO OKUPOOENUA Ba CUUTEPLPEPETAL OAV
va €XEL UPNAN CUUTILECTLKY Kal, WG aroTéAEoUa, Ba anattei
MAAQKOTEPA OUVOETIKA UALKA.

AvtioTtolxa, av pia erpavela oKUpodEUATOG ival TpaxLa/
aypla (m.x. €xet unootel {nuLa anod tn Bpoxn, EXeL XTUrnBEl,
EXEL TPAUPATIOTEL, £XEL ekTEBEL O AdPAVEG UAIKO, KATL.), TO
OKUPOOENA BA CUUTEPLPEPETAL CAV VA EXEL XAUNAT)
OUMTILECTIKY) dUvapn Kat, wg arnoTéAeoua, 6a anattel
OKANPOTEPA OUVOETIKA UAIKA.

Ot emikaAUYelg/akabapoieg TG erpavelag (Mm.x. ToEIKES
ETIKAAUYELG, KOANEG KEPAULIKWYV TIAGKLOIWY, piypaTa/
koviauata eEopdAuvong darmedou) TIOAAEG POPEG
aroTeEAOUV ONUAVTIKOTEPOUG TIAPAYOVTEG YIA TNV EMAOYN
TUTOU dlapavTiou arod Tn CUMTIECTIKY dUvapn Tou
OKUPOOENATOG.

Qg yevikOg Kavovag, 6tav AslaiveTte pia MAaka
OKUPOJENATOQG Yla TIPMWTN Ppopda Kal dev eloTe oiyoupol yla
™ OKANPOTNTA TOu, MAvTa va EeKvate e dlapdvTia anod
OKANPOTEPA CUVOETIKA UAIKA OTn cuckeun. Autd Ba
OlaoPAAioel TNV PIKPOTEPN duvaTth GBoPA TWV TUNUATWV
TWV JSlAPavTIwV. AV KAMoLlo oKANpod Tufua dlapavTiou dev
elval apkeTa HaAako yla Karola epapuoyn, N LovadiknA
enintwon eival To Xaoupo Alyo meploooTEPOU XPOVOU, XWPIG
PBopd TwV JLAUAVTLIOV.

Av ocupBei To avtiBeTo (dnAadn XpnotuomnomnBel TUnua mou
eival o paAako and OTL XpelaleTal) Kal To OKUpOdepa eival
MAAQKO 1] EXEL TPAXLA ETILPAVELA 1| ETILPAVEIAKES
akabapoieg, sival oAU rmBaveé oTL Ba pBapel peydAo Hepog
TOU dlapavTioU o€ TIOAU HIKPO XPOVIKO dldoTtnua.
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mAoyn diapavTtiou

Ot mapakdaTw urodei&elg KAAUTTTOUV TIG BACIKEG APXEG ETIAOYNAG SLAUAVTIAOV YA SIAPOPETIKEG EPAPUOYEG.

Zuvenkng xpnong

MeTaAAIKO
OUVOETIKO UAIKO

M£ye00g KOKKOU

MARpPNg ocipda

Mion oeipa

Mova (M)/AimAa
(A)/TpimAa (T)

EopaAuvon danédou — ZKANPO
OKUPOdENa

MaAako

16 €wg 30

X

S

EopdaAuvon danédou — METpLo
OKUpPOOENQ

Métplo

16 £wg 30

X

S

EopdAuvon darédou — MaAako
OKUpOOEUa

2KANPO

16 ¢wg 30

ART

Apaipeon KOANAG KEPAULKWV
MAQKLOiwV

2KANPO

16 €wg 30

M A

Apaipeon kKOAAaG BivuAiou 1
KOAAQG XAALDV — ZKANPO
OKUpPOOEUQ

MaAako

16 ewg 30

M1 A

Apaipeon kOANQG BivuAiou 1
KOAAQG XaAlwv — METplo
oKUpOOEUa

Métplo

PCD ¢wqg 16

ART

Apaipeon KOAAAG BivuAiou 1)
KOAAQG XOAlwV — MaAakd
OKUPOdENa

2KANPO

PCD éwg 16

ART

Aaipeon eno&ikng Bapng —
2KANPO OKUPOdEUQ

MaAako

16 £wg 30

Apaipeon enoglkAg Bapng —
MéETplo okupddena

Métplo

16 ¢wg 30

Aaipeon eno&kng Bagng —
MaAakd okupddepa

2KANPO

16 €wg 30

ART

2KUPODJENA TIOU £XEL PBapei arod
™ Bpoxn

2KANPO

16 éwq 30

AQT

EoudAuvon ektebeluévou
adpavoug UALKOU

2KANPO

16 ¢wg 30

My A

Apaipeon GKpwv 0€ Pwoalko /
néTplva NMAakidla

MaAako

30 €wg 60

TILPAVELAKO PLVIpLOUA SATEdWV
OKUPOOENATOG — 2KANPO
OKUpPOOEUa

MaAako

60

M A

MPAVELAKO PLviplopa darmedwyv
oKupodéuatog — Metplo
OKUpOOEUQa

Métplo

60

M7 A

TILPAVELAKO PLVIPLOUA SATIEdWV
OKUpPOdENATOg — MaAakd
OKUPOdENa

2KANPO

60

Aelavon €kBeong adpavouqg
UALKOU O€ OKUPOJENA — ZKANPO
OKUpPOOEUQ

MaAako

16 €wg 30

Aelavon €kBeong adpavouqg
UALIKOU o€ okupodeua — Meoaio
OKUpO6OEUa

Métplo

16 €wg 30

Aelavon €kBeong adpavoug
UALKOU o€ OKUpOdea — MaAakd
OKUPOdENa

2KANPO

16 éwe 30

ART

EouaAuvon danedwv
OKUPOOEUATOG UE KUMATOELD)
MOP®PT — ZKANPO OKUPOdEUA

MaAako

16 €wg 30

EoudAuvon danedwv
OKUPOOENATOG UE KUMATOELD
Hop®r) — METPLO OKUPOOEUQ

Métplo

16 €wg 30

EopaAuvon danédwv
OKUPOJENATOG UE KUMATOELDT
Hop®r) — MaAakd okupodepa

2KANPO

16 éwe 30
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MpooTaTtnuTik6g NEOTTAIOHOG

Mvika

Mnv xpnotuorowmnitn To tnxavnua rmapa povo neoécov EXntn
™ duvatoTtnTa va KaAéontn Bondnia on mneintwon
ATUXAMATOG.

ATOMIKOG TTPOOTATNUTIKOG NEOTTAICUOG

2n oToLadNIOTN XPNON TOU UNXAVHMATOG TIPEMNL Va
XPNOLUOTION(TN NYKNKPLLEVO ATOWMIKO TIPOOTATNUTIKO
n&omAlopo. O aToukog MPOOTATNUTIKOG NEOTIALONOG dnv
n&oudnTnpwvnt ToV Kivduvo TPAUNATIONOU, TTapa UnLovnt tTa
anotnA&opaTa nvog TPaUNaTog on TNPIMTwon AtuxnHaTog.
Znt\oTn and Tov EUToPOo va cag Bondront oTnv nkAoyn
POOTATNUTIKOU NEOTIALOMOU.

AAAog n&omAiopu6g mpooTaciag

MPOHIAOMOIHZH! Hv® npyalnoTn un 10
HNXavnua, nvéEXnTal va nupavioTouv omiong
Kal va Enomaoni ¢wtid. Aiatnpnitn mavra

£évav mupooBnoTAPa on KOVTIVH anmécTacn
amé Tov TOTo npyaaciag.

MPOHIAOMOIHZH! H xpRon mpoi6vTwy mou

A KOBouv, Tpoxifouv, Tpumouv, Aciaivouv i
S1apHOPPWVOUV UAIKA UTTOPEI Va Tapayouv
OKOVN Kal udpaTpoug Tou evaEXeTal va
nepiExouv emBAaBn xnuika. MvwpioTe TIg
1310TNTEG TOU UAIKOU TO omoio ene€epyaldeoTe
Kdl XPNOIHOTTIOINOTE KATAAANAEG
AVATIVEUOTIKEG HAOKEG.

MPOHIAOMOIHZH! H pakpoéxpovn €k6non on
06puBo pmopni va mpokaAéoni yéviun BAaén
oTnV akon. Oa mpénni mavra va Aapéavnrn
HETPa MpooTaciag TNG akong cag. Otav
PopPATn WTACTIONG £XNTN TO VOU 6Ag WOTN va
akouonTn TUXOV TIPOoNISoToINTIKA GAUATA i
Ppwveég. Mavra va Byagntn 1ig wtaomidng
HOAIg 6BRoNI 0 KIVATRPAG.

MPOHIAOMOIHZH! Ynapyel mavroTte Kivduvog
oUVOAIPNG KaTd TNV epyacia ge ynxavapara
mou €xouv Kivnta e€apthpara. Na

XPNOIYOTOIEITE TTPOCTATEUTIKA YAvTIa Yia va
amoPUYETE CWHATIKOUG TPAUMATIGHOUG.

e HEomAlopog nupdoRnong

*  Hyntn ndvrtotn padi oag KIBOTIO Mp®OTwv Bondniwv.

Mvikég 0dnying acpdaAniag

AuTA n nvoTNTA MELYPAWnt TIq Baolkeg katnubuvonig
acPaAniag yia tn Xpnon Tou pUnxXaviuatog. AUTEG oL
mAnpoYoping dnv urnokabloTouv on Kapia rneirntwon Tig
NMAyYNAMATIKEG IKAVOTNTNG KAl TNV nurnpia.

*  AaBaotn mpoonkKTikd Tig Odnying xpronwg kat
KATAVONOTN TO TNPINYXOUNVO TPV XPNOLOTIoL|onTn TO
unxavnua. ®uAdoontn TIg MPONISOMOIRCNIG Kal TIG
odnying woTn va avaTtpéXnTn apyoTnpa on autEg.

*  Na Bupaotn 6tLnonig, o XnNIPLoTNg, NioTn urnueuvog yla
N KN €KBNom avBpwTwy N AVTIKNILEVWY ON ATUXAUATA N
KlvdUvoug.

e To unxavnua Ba mpemmt va dtatnpnitat kabapo.
OrnoladnmoTn Nritypan Kal NTIKETA Ba TPETNL va nival
TANPWG AVAYVQOOLN.

XpNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE KOIVH AOYIKA

Anv nivat duvato va kaAuwBouv 6Ang oL TINEUITTOONIG TIoU
nvééxntal va cuvavtiontn. Na niotn navta rmpoonKTIKol Kat
va XPNOoLUoTionitn TNV Kotvr) Aoyikr. Av BpnBnitn on
OUVONKNG Tou dnv aloBavnotn acPaAng, dlakoYtn ™
Anttoupyia kat avadntrotn TN CUUBOUAN KArtolou NidIkou.
HrkolvwvAOoTN WUn TOoV avTIpOoW®TIo, TOV UTmMuUBuvo oE€pBig
N évav mrnpapévo xpnotn. Mnv nrinenontn va
NKTNAE0ONTN KAMola npyaacia ya tnv oroia dnv niotn
BéBawol!

Xpnotuorounitn navrotn:

e [lpootatnutikd KPAvog

* [lpootaocia akong

e [lpootatnutika yuaAld 1) SIKTUWTH Haoka
*  AvanvnuoTikr) pdoka

* [Mpda yavtia un KaAd kpatnua.

*  H@papupootn, avinkTikn Kat Avntn nrevouoT Tiou
NrUTEETML AT PN NANUBNPIia KvhHonwv.

*  AVTIOAIOBNTIKEG UMOTNG UN XAAUBdLva Yidla.

Na €xete unoyn oag OTL TA PoUXa, HAKELA JOAALA Kal
KOOUNUATA PIMOPEL VA UMAEXTOUV OTA KIVNTA LEPT.
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MPOHIAOIMOIHZH! To pnxavnua propni va
yivni nmkivéuvo. H arrpéonyxtn R Aaveacuévn
XPRoN pmmopni va £xni wg amoTéAnopa coBapod

i 6avacipo TpaupaTiopé Tou XNIPICTA A
AAAWV aTopwyv.

MoT€ unv nmITPENNTN on mMaidia R GAAa pn
NKMaidnupeva oXNTIKA Pn Tn XpRon Tou
HNXAvAuaTog aropa va Xpnoigormololv R va
mpaypaTtomololv npyacing ouvtipnong on
auTo.

Mnv nmTpENNTN on Kavévav aAAov va
XpNnoligoroIinoni To unxavnua av dnv £€xnrn
BnBaiwdni 611 yvwpigni To TNPINXOUNVO TWV
odnyiwv XpRong. NMoté unv SoUAEUETE TO
TIPIOVI OTAV EI0TE KOUPAGUEVOG, EXETE TIEI
AaAKOOA N TTAipVETE pApPHAKa TTOU emMnpealouv
TNV 6pacn 6ag, TRV Kpion oag | Tov EAeyxo
TOU CWMATOG Gag.
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MPOHIAONMOIHZH! O1 yeTaTpomég /kail Ta
eEapTApaTa mou dev pEPouV Kapia

€€0U01030TNON UTTOPEi VA TIPOKAAEOOUV
coBap6 Tpaupatiopd f 6avaro oTo XPROTN 1
TpiTa mpéocwna. Xwpig adnia Tou
KATAOKNUAOTH, On Kapid nnpintwon dnv
NMTPEMNTAI UINTATPOTT TOU MNXAVAHATOG On
oX€on BN TNV apXIKA TOU KOTAGKNUR.

Mnv KAvETE TTOTE HETATPOTEG OE AUTO TO
HNXavnua €101 AOTE Va dlapEPEel amod Thv
apxIKn Tou €kdoon, Kal ynv 1o
XPNOIMOTIOINOETE AV PAIVETAI VA EXEI UTTOOTEI
HETATPOMEG AMo TPITOUG.

MoT€ punv XpnoipomoINiTn NAATTWHATIKO
pnxavnua. AkoAouBnoTn Tig 0dnying
GUVTAPNONG, NAEYXOU Kal 0£pBIg auTou Tou
BiBAiou. OpIocHévVNG NPYACing cuvTAPNONG Kal
o€pBIg mpémni va yivovTal améd nISIKNUHUEVO
mPOoowWITIKG. BA. 08nyYing Karw amé tnv
nmKNeaiida Zuvthpnon.

XpnoigomoinitTn mavroTn yvioia
AavTaAAGKTIKA.

AcpdaAnia pn To NANKTPIKO pnuua

MPOHIAOMOIHZH! NMavra undapxel Kivduvog
A nAekTpomAngiag oTa nAEKTPIKA pnXaviuara.
Na amopelyeTe avri§oeq KalpIkEG CUVONKEG
Kal CWUATIKA EMAPR e KAAOUG aywyoug Kal
peTalAika avrikeipeva. Na akoAouBeite
mavra Tig odnyieg Tou eyxeipidiou xpRong,
£€TO1 WOTE VA AMOPUYETE TOUG TPAUUATIGHOUG.

MoT€ pnv 6uvd£ENTN TO UnXavnua on mapoxn
nav 1o ¢Ig [ To KAAWSI0 €Xouv umooTni {nHia.

MPOHIAOIMOIHZH! lNa va HEILOETE TOUG
A KIvOUVoug nAeKTpomAngiag, pnv TomoleTeiTe

TO TPOXIOTIKO péca o€ vepd i AAAo uypb. Mnv

TOMOOETEITE | AMMOONKEUETE TN CUCKEUN OE

onueia amé 6mou pmopei va méoel i va
avappopnBei o vimTApa | vepoxuTn.

MPOHIAOMOIHZH! MoT€ punv NMITPENMNTN ON
maidia va Xpnoigomoinoouyv i va Bpnbouv

KOVTA OTO pnxavnua.

MPOHIAOMOIHZH! YrinpBoAikn £€kOnon on
KpadacououUg prropni va mpoKaAgoni

npoBARpara on ayynia Kai vnupa on aropa
TTOU £XOUV KUKAO®pOPIaKo TipoBAnua.
AmnuBuveniTn on yiatpé nav diamoTwonTtn
GUUTITOUATA TTOU MITOPOUV va ophiAovTtal on
urtnPBoAIKN €kONoN on KPadaopoug.
Mapadniyparta TETOINV CUPTITOHATWYV nival
poudiaopara, EAAnIYn aicbnong,
“MuppnKiaon”, “Toipmipara’, mévog, EAAnIYn
A Mniwon TNG Kavovikng duvaung, aAAayéqg
GTNV NMIPAVNIA KAl 6TO XPWHA TOU SEPHATOG.
AuTa Ta ouunTOUATa nueavi¢ovral cuvnowg
oTa SAyXTUAd, 0Ta XEPIA KAl 6TOUG KApTToug.
AuTtd Ta cuunTOpATa pmopni va augnbouv on

XaunAég Onppokpaaging.

AcpdaAnia oTo XWPo npyaciag

HAEYXNTN ToV TINPIBAAAOVTA XMPO, MOTN va
OlaoPaAionTn OTL TIMOTA dNV UTopeni va arnoomacnt tTnv
TIPOCOXT 0AG KAl VA 0ag apalpeont Tov EAnNyxXo Tou
Mnxavruarog.

Anopuyntn Tn XPnon on avTi&ong Kalplkeg CUVONKNG.
Ma apadnuypa muKvn olixAn, Bpoxn, loxupd avnuo,
LOXUPO WUX0G, KATL. H npyacia pn KakEG KAPKES
OuUVBNKNG nival KOUPAOTIKNA KAl UItopni va odnynont on
Nrikivouvng KaTaotaonLg, my. oOAloBneEEG nrpavnng.

Mot punv apxiCntn ™ SOUANLA Un TO pNXAvnua, nav o
TOMOG npyaciag dnv nivat nAnUBnpog Kat dnv €xnn
n&acpahiont otabnpr) otdon.

BnBawwdnitn 6TL n mnploxn npyaciag nivat tkavoromTika
PWTIOPEVN MOTN va dnuloupynital acpaAng Tonog
neyaoiag.

To pnxavnua dev MPETEL va XPnOLUoTIoLE(TAL OE
TIEPLOXEG OTIOU UTIAPXEL MIBAVOTNTA TIUPKAYLAG 1)
EKPNENG.

e HAEYEN OTL N NANKTPLKY) Téon nival idla un autr) rou
avaypdgnTal oTn mvakida mou Bpiokntal mavw oTo
MNnxavnua.

* 0O €Anyxog Kayn 1 CUVTAPNON MPEMNL VA YivnTal un Tov
KlvNTrea CTAUATNMEVO, Un TO BUoua ByaApévo anod
npica.

*  Armmvnpyorotnitn navta 1o unxavnua rpotou
artoouvoEoNTN TO PLG.

* Na 1o Byalete avta arno tnyv mpifa oe HEYAAEQ
OLOKOTIEG EpYaOniag.

e [loT€ un o€pveTe TO UNXAvVNUA ard TO KOA®MSLO Kal TIOTE
un Byadete 1o QIg ard TNy mpifa TpalBovTag To KAAWJDLO.
Na va arroouvdeonTtn To KAA®SLO TPoPpodoaiag,
KpaThoTn TO PLG.

e [loT€ unv xpnotporotnitn To pnxavnua nav KAaroLo
KAAWSLO nival KATAOTPAUUEVO KAl avaBeoTn aunoa v
NrLOKNUT) Tou on n§OUoLOd0TNEVO ouvnpynio o€pRLG.

e [loTé un xnweidnotn to unxavnua on Badog vnpou 1ou
@BavnL Tov NEOTALOUO TOU pnxavhuatog. O nEOnALoNOG
propni va urtootni nuta Kal To unxavnua propni va
nivat uréd Taon, ynyovog Tou Yrnopni va mpokaAeont
TIPOOWTIKO TPAUMATIONO.
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0dnying yniwong

MPOHIAOMOIHZH! H akatGAAnAn ouvdnon

A pmmopni va mpokaAéoni Kiviuvo
nAnktpomAngiag. HmkoivwvAoTn un

NISIKNUMEVO NANKTPOABYO, hav €XnTn
au@pIBoAing oxnTika pn TRV 0pON yniwon Tng
GUOKNURG.

Mnv Tpomoroinitn To ¢Ig. Hav dnv
avTioTolXNi TNV TTApoxn, AITRGTN TNV
TOmoO£TNON KATAAANANG Mapoxng amo
NISIKNUMEVO NANKTPOAGYO. HEacpalioTn Thv
TAPNON TWV TOTMKWV KAVOVIOUWV Kdal
odnyYIwv.

Hav o1 0dnying yniwong énv nivai mARpwg
KATAavonT£g, NIMKOIVWVAOTN BN NISIKNUMEVO
NANKTPOAGYO.

To punxavnua nivat nEOTIALOUEVO N YNIWHEVO KOALSLO
KAl PLG KAl TIPETNL TIAVTA VA CUVOENTAL ON YNIWUEVN
Tapoxn. AuTO UnwwvnL Tov kivouvo nANKTPOMANnEiag otnv
mpirnTwon duocAnttoupyiag.

Anayopnuntal n Xprion PoCapOYEWV U TO HNXAavnua.

Z0puarta Kal KaA@dia NIEKTaong

H onuavon oto KaA®SLI0 NMEKTAONG TPETML va nival n
{dla N uYPnAGTNPEN anod Tnv TN rou opidntat oTnV
Mvakida otolniwv Tou PnXavrhuaTog.

XPNOLWOTION0TN YNIWHEVA KAA®SLIA NTTEKTAONG.

‘OTav xpnoipgormoinitn £va NANKTPIKG npyaAnio on
NEWTNPIKO XWPO, XPNOIMOTIOINGTN KAA®SIO NITEKTAONG
yia XpRon on n§wtnpikd Xwpo. H xprion kaAwdiou
KATAAANAOU yla xprion on NnEwTNPKO XWEO, UNLwvnL ToV
kivOouvo nAnkTpomAngiag.

Alatnprotn TN ouvonon Wn To KAA®OLO NMEKTAONG
OTNYVN Kal HaKpLa arnod to £6a¢og.

Alatnpnitn To KAA®SLO pakpLa anoéd BnpudTnTa, Addla,
ALXMNPES AKPENG N Kvouunva pépn. Hav 1o KaAwdlo
kataoTpayni n NUIAakni, au§avntat o Kivouvog
nNANKTPOMNAngiag.

BnpBawwbnitn 61t Ta KaA®Adla nivat ABiKTa Kat on KaAn
kataotaon. Mnv xpnoluornotnitn moTte To unxavnua nav
KATOL0 KAA®SLO N BUCUA Nival KATACTPAUUEVO Kal
avabeoTn QUNoa TNV NMLOKNUN ToU 0N n§oUclod0TNUEVO

ouvnpynio c€pPIQ.

Mn xpnotdoroleite kKaA®dLa EMEKTAONG TIOU eival
TUALYUEVQ, £TOL OOTE VA AMOPUYETE TNV UTIEPBEPAVOT
Tou.

®povTioTn va €XnTn To KAAWJLO Tiow 0ag oTav
XPNOLOTION(TN TO UNXAVNUA YLa va unv Tou
TIPOKAAEoNTN PBopA.
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HpyaoTtnitn un acpdaAnia

.

Mnv a@rjvntn mMoTe To unXavhua xwpig nriAnyn étav o
Klvnthpag Anttoupyni.

BnpBawwbnitn 61t untdpxnt mavta KAroLog Kovta otav
XPNOLUOTIOMITN TA UNXAVUATA, TIPOKNWEVOU va
{ntnontn Bonbnia on mneEirTwon atuxAUaTog.

Alatnpenote 0Aa ta e€aptAuata oe eUPUBUN KATACTAON
Kal @PovTioTe va eival KaAd oplypéva OAa Ta aykupla.

To unxavnua rperel va Tibetal og Aettoupyia povo otav
Ol KEPAAEG Aelavong aKOUUTTIOUV OTO £3aP0G, EKTOG av
ekTeAeiTal Karmola dladikaoia eAEYXOU OTIwWG
TepLypa®eTal 0TOo TIapoV eyxepidlo.

To unxavnua dev TpeTieL va TiBetal oe Aettoupyia av dev
E£XELTIPOOAPTNBEL N EAAOTIKA TTI0dLA OKOVNG. ival
arapaitnTo va eEaopaAloTei kaA oTeyavorioinon
METAEU TOU UNXAVNLATOG KAl Tou daredou yla AOyoug
acpaleiag, eldlka otav Aettoupyei o ePapPoyEG ENPNG
Aelavong.

MnTagopd kail armodbnknuon

Mpémnel va doBei 1dlaitepn MpoooxnH KAta In Xelpokivntn
METAKIVNOTN TOU UNXAVIMATOG TIAVW OE KEKALMEVO
ertinedo. AKOA KAl N TILo UIKPY KAlon uropei va
TIPOKAAECEL SUVANELG/OpHN) TTOU eV Ba uropeite va
PPEVAPETE TO UNXAVNUA UE XELPOKIVNTO TPOTIO.

To unxavnua dev MPEMeL va avuP@veTal anod Tig
XEPOAABEG, TOV KIvnTNPa, TO oaci 1) aAAa pépn. O
KAAUTEPOG TPOTIOG HETAPOPAG TOU UNXAVALATOG gival
Mavw o€ MAAETA/MEDIAO OTIOU TO Pnxavnua Ba €xet
oTepewbei pe aocpaAela.

2 kapia repimtwon dev Ba MPETEL va TIPOOTIABACETE va
QAVAONKWOOETE TO UNXAVNHA XWPIG KATIOLO UNXAVIKO
MECO, OTIWG BAPOUAKO 1 TIEPOVOPOPO OXNMA.

Mnv ermixelpnoeTe va nmepaceTe TA dOVTLIA TTEPOVOPOPOU
QAVUXWTIKOU OXAMATOG KATW arnd TIG KEPAAEG Asiavong,
€KTOG av BpiokovTal Mavw og TIAAETA/TIESIAO.
AlaPOPETIKA, UTTOPEl va TIPOKANBel avernavopbwtn Cnula
OTIQ KEPAAEG Agiavong Kal 0Ta ECWTEPIKA eEapTAUATA
TOU UNXAvAUATOG.

AopaAiotn Tov nEOTALONS KATA TN dlapkna
OmMoLacOAMOTN UNTAPOPAG, WOTN va aro@uynTn TUxXoV
BAGRNG Kal atuxnuata.

To unxavnua mpEmnnL va untagépntal KAAUPPEVO, OTIOU
nivat duvarto, rmplopifovtag Tnv €kBNOM on PUOLIKA
oTolxnia Kat 1laitnpa otn BPoxn kat To XLOvL.

Katd n petagopd, eival onuavTiko va BeBalwveote 6Tl
TA Pnxavhnuata ival otepewuéva KatdAAnAa kad’ 6An
N SLAPKELA, WOTE VA ATTOKAEIOETE TNV «avarmdnon» Twv
METABANTOV TAXUTNTWV Kivnong. BeBawwbeite 611 TO
0aoi 1 To MAQIOLO TOU PNXAVIMATOG £ival CUVEXMG
ACPAAIOUEVO KATA TN HETAPOPA.

Na arnoBbnknuntn tov NEOMAIoUO On KANWOWUEVO XWPO,
MOTN va unv nivat mpooBAactuog on matdld kat un
n&ouclodoTtnuéva atoua.

To unxavnua Ba npérnel va arobnkevetal mavta oe ENpo
HEPOG OTav dev XpnoluoToleitat.
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TaxurnTta Kal Kareubuvong

Mvika

H mAavnTIKA KEPAAT) kKAl OL KEPAAEG Aeiavong AelToupyouv
pe EexwploTa HOTER, Xapn oTnV TexvoAoyia Dual Drive
Technology2. AuTtr n TexvoAoyia apéxel 0To XELPLOTA
TAN)PN €AEYXO0 TNG MAQVNTIKAG KEPAANG KAl TWV KEQAALV
SOPUPOPIKOU TUTIOU WG TIPOG TNV TaxUTNTA Kal TNV
KaTeUBUVON TIEPLOTPOPNG.

H taxutnta kat n Kateubuvon TepLoTPOoPNG pubuidovtal
MECWV TWV XELPLOTNPIWV OTO TAUTIAO EAEYXOU.

1 'EAeyx0g KaTeUBUVONG YA TIEPLOTPOPN TNG TIAAVNTIKNAG
KEPAANG.

2 'EAeyxog TaxutnTag yia Ke@AAEG AslotpLBeiou.

3 'EAeyxog kateuBuvong yla epLoTpoPr TNG MAQVNTIKAG
KEPAANG.

4 'EAeyXog KaTeuBuvong yia kepaAeg AelotpLBeiou.

2ZTPOPEG

Kata tnv mpwTn €Kkivnomn Tou Unxavnuatog os
OroLadnoTe EQAPUOYR, CUVIOTATAL N PUBULION TNG
TaxUTNTOg va unv Eemepva apxIka tTnv Tiun 7.

‘Otav o0 XelploTng acbaveTal Aveta e TNV EQApUoyn, N
TaxutnTa uropei va augnodet.

dopa mepICTPOPHG

H kateuBuvon meploTpoPng, n ornoia gpaivetal KaTw anod To
HNXAvna, £xel wg e&NG:

*  REV - Ag&looTtpopa.
« FWD - AplotepdoTpopa.

To unxavnua 6a 'kivnBel’ pog pia kateubuvon Kata
Aettoupyia. H kateuBuvon g €AENG kabopileTal amod T
POPA TIEPLOTPOPNAG TNG MAAVNTIKNG KEPAAARG. H KEPAAT) TOU
unxavnuatog Ba TpaBa npog ta oe€la (kat, EMouevwg, a
yivetal aiobntr) oTo de&L0 YOPO TOoU XEPLOTN) OTaV N
MAQVNTLKY KEPAAN €XEL pUBULOTEL OTNV KaTeuBuvon REV.

AuTA N TTAEUPLKY) EAEN Urtopei va ival oAU XproLlun Kata I
Aglavon, 0K Kata pfkog Toixwyv. PuBuiote To punxavnua
WOTe va TPaBd 1pog Tov ToiXO Kal, OTN CUVEXELQ, EAEYETE
TO pUNXAvNUa WOTE va Propel anAwg va aKouurda oTov
Toix0. AUuTO Ba dlacPpaAioel Asiavon KOVTA OTOV TO(X0 1} OTO
QVTIKEIEVO.

2HMHIQ3H! H mAavnTikr) KEQAAT| KAl OL KEQAAEG Aeiavong
€XOUV PUBULOTEL MOTE va TIEPLOTPEPOVTAL KATA TNV dla
Popa (dnAadn, kat oL duo OeELOOTPOPA 1) KAl OL dUO
aplotepboTPOPA).

‘'OTtav n MAAVNTIKN KEPAAT) Kal oL KEPAAEG OiOKwV Agiavong
AelToupyouV Tpog TnV idla kateubuvon, dnuloupyeital pa
Lo LoXupr) duvaun Asiavong. To TEAIKO anoTéAeoua ivat
uPnAdTEpPN TIAPAYWYLKOTNTA ard éTav ot diokol eival
PUBULOPEVOL VA AELTOUPYOUV O€ aVTIBETEG KATEUBUVOELG. 3€
autd To onueio Ba alobavbeite To 6peAog TNG TexvoAoyiag
AmA~Rg Kivnong (Dual Drive Technologys).

Ma ™ BeAtiwon TG armodoTIKOTNTAG KOTI G TWV JLANAVTLOV,
va aAAGleTe TAKTIKA TIG KaTeuBuvoelg. Etol 6a
XPNOLUOTIOLOUVTAL KAl Ol U0 TIAEUPEG TWV KPUOTAAAWY,
dlaTNPWVTAG £TOL TA ATTOEEOTIKA 000 TO dUVATO TILO ALXUNPEA
TIPOKAAWVTAG TN PEYLOTN duVATH £KBEOT TOU KPUOTAAAOU
Tou dlapavtiou.
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PuBuion TaxuTnTtag Kal kKateubuvong

H puBuion TG TaxUuInTag Kal Tng Kateubuvong eival ouxva BEua MPoowTIKAG ETAOYNAG. MNpoTeivoupe 0TOUG XELPLOTEG va
nelpapati¢ovtal ®oTe va Bpouv moleq pubuioelg Talplfouv KaAUTEPQ OTIG CUYKEKPLUEVEG EQAPUOYEG TOUG. STOV TIAPAKATW
Tivaka divovTal OPLOUEVEG TIPOTELVOUEVES PUBUIOELG YO SLAPOPETIKEG EPAPUOYEG.

‘EAeyxogq

‘EAeyxog

dlepyacia HIPERFLOORZ

5 i , KatevBuvong yia KaTevBuvong yia E)‘EY,XOQ EAevxog raxurnrag

uvBnRkng xpRong i i KatevBuvong yia Yia KEQAAEQ
TIEPITTROPN TNS TIEPIGTPOPN TNG KepalAég AcioTpiBeiou. | AsioTpiBeiou
MAAVNTIKAG KEQAARG. | TAAVNTIKAG KEPAARG. ’ :

Apaipeon kOMag FWD 67 FWD 8-10

KEPAWMIKQOV TIAAKLSIWV

Apaipeon kOAAag xaAlwv | FWD 5-7 FWD 8-10

A@aipeon emo&ikng Bapng| FWD 5-10 FWD 8-10

ZKUPOBEA TTOU EXEL FWD 7-10 FWD 8-10

@Bapei arnd ) Bpoxn

Eoua)\uyon aKTsQelusvou FWD 7.8 FWD 8-10

adpavoug UALKOU

Apaipeon akpwv oe

MwOoalko / TETpLVa FWD 5-7 FWD 8-10

TAGKidla

dviplopa OKUPOdEUATOG

ME YUaAOXapPTa HE FWD 10 FWD 8-10

OUVOETIKO UALIKO pnTivng

PIBANHAZ epyaAeio REW 3.5 REW 3.5

anoéguong

Aladikaoia emavaAnyng

TOLUEVTEVEONG KATA TN FWD 8-10 FWD 3-5

>HMHIQ>H! >tov napamnavw nivaka, Ta FWD & FWD avagépovtal padi urnodelkvuovTtag pubuioeslg kateuBuvong otny idla

kateuBuvon (emiong propei va eivat REV / REV). H povn epappoyr orou ol pubuioeslg kateuBuvong MpEmnel va ivat otnyv idla
KaTeuBuvon eival katd tn xpron Twv epyaieinv andEuong PIRANHAZ. 3 auTr Tn OUYKEKPLUEVN EQAPOYNA N PUBULOT TIPETIEL
va eivat otnv kateuBuvon REV / REV.
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Baoikég ThXVIKEG npyaciag

Mvika

Ta unxavnuara Aeiavong emgavelwv Husgvarna PG 680/
820 eival oxedlaouéva yia uypn 1) oteyvn AelotpiBion
Mappdpou, terrazzo, ypavitn kat okupodéuatog. Ot
EPAPHOYEG TOUG TIOLKIAOUV artd xovopr| Asiavon peExptL
AeTITO QLviplopa.

[poteiveTal n xprion Tou CUCTANATOG Araywyng okovng
Husgvarna DC 5500 yla nmAfpn €éAeyxo TG napayouevng
OKOVNG.

Mnxaviopoi yer@doong Kivhong
METABANTAG TaXUTNTAG/ METATPOTIEIG
ouxvoTNnNTag

To k@Be unxdavnua Husgvarna PG 680 & 820 eivat
€EOTAIONEVO e 2 HeTaBANTEG TaXUTNTEG Kivnong 1)
peTaTpOTIEiq oUXVOTNTAG. AUTHA N HovAda £XEL EVOWUATWOEL
OTO PNXAavnua yla Toug €§1g AOYOUQ:

AsiToupyia

e Karteubuvete TNV €l0epxOeVn LOXU €TOL WOTE va
kabiotatal duvatrh n auopeiwon TG TaxuTnTag Kat n
aAAayr) kateubuvong.

e PuBpuiote TnV rapoxr .oxUog Kat Taong OToUG KIVNTHPES
yla va dlacpaAliceTe OTL OL KIVNTAPEG AELTOUPYOUV OTA
BEATIOTA emimeda (m.X. evioxuon pormg).

MpooTtacia

* [lapakoAoubBei Tnv eloepxopevNn oYU Yia dlacpaAioel
TNV KATAAANAOGTNTA YIA TO UNXAVNUA KAl TNV EPAPUOYT
TIoU TipayuaToroLeitat.

* 'EAeyx0G TOU pEUNATOG TIOU KATAVAA®VETAL Ard TOUG
KLVNTNPEG WOTE va eEaoPaAideTal OTL Ol KIVNTNPESG
AELTOUPYOUV EVTOG TWV 0piwV acpaAoug Asttoupyiag
(ya aropuyn Tuxov BAABNG TWV KIVNTAPWV).

* [MapakoAouBnon Tou PopTioU TOU UNXAVAUATOG YA va
eEaopaAileTal OTL TO TPLBElO dev UMEPPOPTOVETAL,
MPOCPEPOVTAG £TOL IPOOTACIA Yla TOV lHavTa, Ta
POUAEUAV Kal AANQ EOWTEPLKA EEQPTAMATA.

* [pootacia Twv Kivntpwyv aro AABog NAEKTPLKY
TpoPodooia (r.x. Asttoupyia pe 2-pacikr Taon).

Aldyvwon

*  Avayvwpiel nAekTPIKEG BAABEG e TO unXAvnua Kat
kataxwpei Tov kwdikd BAABNG.

* 'Exel yevou napaxkoAoubnong rnou BonBouv otnv
QAropoOvVwoT NG atiag Twv mbavwv NAEKTPIKWOV
BAAB®V.

Ta pevou nmapakoAouBbnong emniong divouv tn duvatotnta
OTO XELPLOTA VA PETPNoEL TIOOO duvata AELTOUPYEL TO
unxavnua. NMapoAo mou dev eival arnapaitnto va givat o
XELPLOTNG TANPWG EEOIKELWUEVOG PE KABE AelToupyia Twv
METABANTWV TAXUTATWV Kivnong 1 TWV HETATPOTIEWV
ouxvotnTag, eival XproLuo va yvwpidel Toug KwdKoUg
BAABNG KABWGS Kal PEPIKA ard TA HEVOU TIAPAKOAOUBNONG.

MANKTPOAOGYI10/0006Vn evdeiEewv

Kd&Be cuotnua petddoong Kivnong LETABANTNG TaxUuTnTag N
KABE PeTATPOTIEQG CUXVOTNTAG OLABETEL EvVa TIANKTPOAOYLO,
TIoU Ba £XeL TNV aKOAOUBN euPAvion OTav To Unxavnua sivat
OUVOEDENEVO OTNV TAPOXN PEUNATOG.

1 14
Q] r=00]
/m /O term 13

112

11

—_

KateuBuvon Aettoupyiag (eprpdg 1 miocw)
Aeixvel av n povada Aeltoupyei n OxL
[MANKTPO TTAVW

Kouuri enavagopag

[MAnKTpO aplotepd

Koupri Select

[MANKTPO KATW

Kouprti Enter

© 0 N o o b 0N

[MAnKTpO de&la

10 Ztapdtnua

11 Hkkivnon

12 Tporog e€o6dou (Hz oe autd To apadelyua)
13 T €€6d0u

14 Evdelgn READY
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006vn mapakoAouOnong | NMAnpogopicg mou divovTai

OUTPUT FREQUENCY | ZUXvomta omv orola
. . AELTOUPYEL O KIVNTHpag OTav
(Zuxvotnta e€6d0U) . .
AELTOUPYEL TO PUN)XaAvnua.

2uxvoTtnta oTnV oroia £xel
pubuLoTel O eTIAOYEQG
eAEYXOU TaXUTNTAG.

REF. FREQUENCY
(ZuxvétnTa avagpopdag)

MOTOR SPEED Taxutnta Tou KvnThpa étav

(Taxutnta Kwnpea) AELTOUPYEL TO UNXAvnua.
MOTOR CURRENT ‘Evtaon peupatog Kivntrpa
(Evraon pedparog otav }\zlgouu el qu 0 c?\f a
KWVNTAPQ) PY pnxavnua.
MOTOR TORQUE (Por; | MoocooTo porig KivnTrhpa
Klvntnpa) OTaV AELTOUPYEL TO PnXavnua.
MOTOR POWER (loxug MocooTo 1oYXUOoG KivnTHpa
Klvntnpa) otav Aettoupyei To unxavnua.

MOTOR VOLTAGE (Téon | Nocootd 1aong Kivntrpa
Klvntnpea) OTaV AELTOUPYEL TO Unxavnua.

DC LINK VOLTAGE (Taon | Aeixvel Tnv moldtnTa NG
ouvdeong DC) NAEKTPIKAG TPOPOd0aiag.

To 3€vTPOo TWV eVOU ToU anelkovifeTal og auTr) T oeAida
TEPLYPAPEL TIG ONUAVTIKEG ETILAOYEG LEVOU TIOU TIAPEXOUV
XPTOLUES TIANPOPOPIES YIa TTAPAKOAOUBNON Kat SlaYVWOTIKOUG
AOYOUG KATA TN XPNon TOU UNXAviuaToq.

‘Onwg gaivetal anod 1o d&vOpo Tou pevou ota Oe&Ld, otav To
pnxavnua eivat og Aettoupyia, ot pnxaviopoi petaddoong Kivnong
peTaBANTAG TaxUTNTAgG, 1) LETATPOTIEIG OUXVOTNTAG, EXOUV
puUBULOTEL WOTE va guPavidouv TN ouxvoTnta eE6S0U MPOg ToV
KvnTAPa (epgpavidetal pndevikr Tin 6Tav 1o unyxavnua sivat oe
KATAOTAON AVAuovng).

H oeAida Zuxvétntag §6dou eniong katataoetal uno to Mevou
MapakoAouBnong.

Mrmopeite va To deite anod Tnv aplotepr) oTHAN, Ta dUo
BaolkdTEPA PEVOU TIOU eival ONUAVTIKA YIa TO XELPLOTH gival TO
Mevou lMapakoAouBnong kat To pevou lotopikou BAaBav.

H rAonynon péoa oto d€vopo Tou PEVOU YiveTal YE TA TMANKTPA
navw, Katw, aplotepa kat deld Tou MANKTPoAoyiou (deite Tnv
nponyouuevn oeAida).

Parameter Menu DC Link Voltage

! !

Keypad
Control Menu

! i

Motor Power

Motor Voltage

Active Faults Menu

! i

Faults History Menu

! !

Motor Current

Motor Torque

System Menu

| i

Expanded Boards
Menu

! i

Output Frequency

Motor Speed

Monitor Menu -
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Mevou kal TANPOPOPiEg TTOU TTapEXOUV

Ta mapakatw oTolxeia pevou/oBoveG OTOUG UNXAVIOUOUG
peTadoong kivnong petaBANTAG TaxUTNTAG/UETATPOTIEIG
ouxvoTNTAag divouv TIG MAPAKATW XPTOEG TIANPOPOpPIiEG OTO
XEPLOTN.

OUTPUT FREQUENCY (Zuxvornta €£650u) (Mevou
Monitor)

AuTtn n 086vn deixvel OTO XELPLOTN TN ouxvoTnTa OTNV oroia
AELTOUPYEL O KVNTpaAg OTav AEITOUPYEL TO punxdavnua. H tiun
™G ouxvoTNnTag e€6O0U TIPETIEL va eival 0TaBepr oTav
AELTOUPYEL TO Pnxavnua. Av urdpyet dlakupavorn ot
ouxvotnTa e€600U OTAV AEITOUPYEL TO UNXAvVNUQA, YEVIKA AUTO
onuaivel OTL o KVNTHPAg AELTOUPYEL OTO OPLO, T} KOVTA OTO OPLO,
NG TIPOYPAUMATIONEVNG EVTAONG pEUATOg. Ta épla €vraong
peupaTog (exouv mpokaboploTei kat pubpLoTel anod In
Husqgvarna Constructions Products) eivat ta e§ng:

*  Meyahog kivntpag (ot oroieg MAnpogopieq Bpiokovtal
OTn HEYAAN LETABANTY TaxUTNTA Kivnong/uetaTpornea
ouxvotnTag) — 25 aurnép.

* Mikpdg Kivnrpag (ot oroieg MAnpogopieg Bpiokovtal oTn
MIKPT) HETABANTY TaxUTNTa Kivnong/uetarporéa
ouxvotTnNTag) — 5 aurep.

Av unapyetl dlakupavon oTn ouxvotnta e£6dou étav

AELTOUPYEL TO UNXAVNUQ, TIPOTEIVETAL VA EAEYEETE KAl TNV

€VTAON TOU PEUPATOG OTOV KIvNTread. AUt TNV €VvOelgn

priopeite va mn Bpeite av natroete 10 BEAoG MANQ Tou

NANKTPoAoyiou 3 Ppopég. Na AstToupyia xwpig poBAfuaTa ou

APopPOoUV TpEXOVTA NTHATA, Eival KAAUTEPO va dlATNPEiTE TNV

LoXU e€0dou ota Tepimou 21 aumép (ya peydAo Kivntnpa). H

KATavaAworn peUPATog TOU KvNTrpa UMopel va eAATTwOEL ue

avTioTtolxn peiwon TG TaxUTNTag ToU KvNTneda UE XPNOon Tou

eMmAoYEa TaxuTNTag Mou BpioKeTal oToV Mivaka EAEYXOU,

KOVTA OTIG XELPOAABEG.

2 YEVIKEQ YPAMUEG, TA TIEPLO0OTEPA TIPOBAAATA

unepévtaong Ba oxetiovTal pe To HEYAAO KvnThpa (kat

ouvenwg Ba nmapakoAouBouvTal oTn HeYAAN LeTABANTY

TaxutnTa Kivnong / HETATPOTIEA oUXVOTNTAG). AlaTnPnoTe TNV

UTIEPEVTAOT) LOXUOG OTO UIKPO KIvnTrpa KATw aro 3,5 aunep ya

otabepn Asttoupyia.

MOTOR CURRENT (‘Evraon peuparog KivhThpa)
(Mgvou Monitor)

AuTr n 086vn gpavidel TNV UTEPEVTAON LOXUOG TOU
avTioTolXOoU KvnTrpa (dnAadr) HeYAAN YeTaBANTA TaxUuTnTa
kivnong / HETATPOTIEQG OUXVOTNTAG TIAPAKOAOUBEL TN
AglTOUpYia TOU PEYAAOU KLVNTHPA KAl N UIKPY) LETABANTY
TaxUTNTa Kivnong / HETATPOTEQG CUXVOTNTAG
TTapakoAouBei Tn AetTtoupyia Tou PIKpoU KivnThpa) oTav
AelToupyei o KvnTpag.

AeiTe TIG TTAPATNPNOELG OXETIKA E TNV €VTAOT ToU
PEUNATOG TOU KLVNTNPA TIOU UMAPYXOUV 0NV evOTNnTa
'OUTPUT FREQUENCY”.

DC LINK VOLTAGE (Taon cuvdcsong DC) (Mevou
Monitor)

2& autn TV 086vn eppavicetal n modINTA TNG NAEKTPIKAG
TPOPOd0Ciag TPog To Unxavnua. Oa diaBacel uPnAoTEPEQ
TIWEG OTAV TO UnYAvnua Bpioketal og KATACTACN AVAUOVNAG,
KAl XapNAOTEPEG TILEG OTAV TO UNXAVNUQA AELTOUPYEL.

FAULT HISTORY

27O heVOoU LIOTOPLIKOU OPAAUATWV aroBnkeleTal n TeAeuTaia
oelpd OPAAUATWY TIOU EUPAVIOTNKAV OTO UNXAVIOUO
peTaddoong Kivnong HeTaBANTAG TaxUTNTag, | LETATPOTEQ
ouxvotntag. Av urnidpxel enavaiauBavouevo ipo@iA
OQPAAUATWYV TIOU TIapoUCIalovTal OTO UNXAvNUa, UMopeiTe
va MAPETE AUTEQ TIG MANPoPopieg arnd 1o Pevou LOTOPLKOU
opaApdatwy. MNa neploodtepeg BAABeg, deite TNV
avtigeTwron BAaBwv.



=HKINHMA KAI ZTAMATHMA

HPOTOl’J En KlVﬁonTn *  HAg&yEte o011 0 dlakorng STOP/RUN €xel oplotei ot

B8¢on STOP.
MPOHIAOMOIHZH! AiaBaoTn MPOONKTIKA TIG
03dnying xpRonwg Kai KATavonoTn To
TTNPINXOHNVO TIPIV XPNOIMOMOIRGNTN TO
unxavnua.
Xpnoiyoroinitn atopiKo MPOoTATNUTIKO
n&omAiopé. BA. Tig 0dnying 6To KnpaAaio
”ATOHIKOG IPOOTATNUTIKOG NEOTTAION6G™.

BnBaiwdnitn 611 dnv umapyxouv asxnta
mPOCWTIa TNV MNPIOXA npyaciag,
SiapopnTiKa urrapxni Kivduvog coBapwv
TPAUMATIOH®V.

*  BnBawwbnitn 6TL TO unxavnua nivat cwota
OUVAPHOAOYNUEVO Kal dnv gepnL kapia evoniEn {nuiag.
2upBouAnubnitn TIg 0dNnYing Mou napatinvrtal otTnv
nvoTtNTa "ZUvapuoAOynon Kal TIPOCAPUOYER".

¢ HKTnAnitn nunpnota cuvtrpnon. Avatpegn OTIg
odnying Tng nvoTNnTag Un TitAo "2uvthipnon".

HKKiVI]O'I] * [Matmote to Koupri Aettoupyiag. ‘'OTav To KAveTe AUTO,
Ba TpETiEL va akouoTel €va eAaPPUQG HETAAALKOG NXOQ
*  HAEYETN OTL TO KOUUT EKTAKTNG AVAYKNG dnVv exnt ard TO ECWTEPLIKO TOU NAEKTPIKOU epuapiou. Auto
natneni, oTpEPOVTAG Ta dNELOCTPOPA. onuaivel OTL £XOUV eUTTAAKEL Ol EMAPEG TNG YPAUUNG,

TapPEXOVTAG LoXU OTOUG UNXAVIOUOUG HETADOONG
Kivnong/oToug LETATPOTIEIG CUXVOTNTAG.

@ {HiHusg

*  MnoTtn TNV rinomn avaunoa oto dioKo TPOXIOMATOG KAl
07O 3ArNd0 OTIPWYXVOVTAG TIPOG TA KATW TN Aafr) Xwpig
va onKwvnIn I povada TpoxiopaTtog aro To £8aPog.
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@€0Te TO UNXAvNUa og AEITOUPYIa XPNOLLOTIOIWVTAG TO
dlakortn STOP/RUN oTtov mivaka eAeyxou. To
UnNxavnua Ba rpereL va EeKvrioel OJaAd Kal va
ETUTAXUVEL €EWG TNV ETUAEYUEVN TAXUTNTA OE éva
OLAOTNMA 5 BEUTEPOAETITWV.

2Taparnua

MeplotpeYte TO dlakortn STOP/RUN otn 6¢on "STOP".
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Mvika

A\

n&ouci080TNHEVO CUVNPYNIO NITICKNU®V.

n&omAiouo6g”.

ouvnpynio.

MPOHIAONMOIHZH! O xpRoTNg NMITPEMNTAI VA KAvnl M6vo 60nG npyacing NMoKNUNRG Kal GuvTRpnong
mnplypdgovtal on auté 1o nyxnipidio xpnong. NMnpaitépw npyacing mpémnni va nkrnAouvrtal yévo amod

To pnxavnua 8a mpénni va amnvneyomoinital un 1o KaAW3dio Tpopodoaciag amocuvandnuévo amoé Thv £€£0d0.

XpnoigommoIniTn aTtoMiKé MPooTAaTNUTIKO nEomAIop6. BA. TIg 08nying 0To KngdaAaio "ATOUIKOG TTIPOOTATNUTIKOG

H S1apknia {WAG TG UNXavAg puropni va uniwdni nv@ Kai o Kivduvog yia atuXfpata nivai pnyaAuTnpog 6Thv
TNPITITWON TOU 3NV MPAYHATOTIOINiTAI | CWGTH CUVTRPNON TG MNXAVAG KaOWG Kal nav n nmoknun dn yivntai
HN nrayynApartiké Tpoémo. Hav B€AnTn mnp1ocoéTnPNG MANPOPOPIngG, NIMKOIVWVAGCTN HN TO TTANCGIECTNPO

Oa &ML va armubuvnoTn OToV AvTPOowro TNG Husqvarna yla Tov TAaKTIKO EANYX0 TOU UNXAVALATOG KAl YIA TNV NKTEANON

TWV BACKOV pUBUIONWV KAl NTOKNU®DV.

Mpoéypappa cuvripnong

Kaénunpivi gpovTida HB3dopadiaia ¢ppovTida | Kabe 6 pRveg MeTa amé 12-36 priveg
. . . HowTtepkd e&apthpata
KaBaplopog | HEwtnpikog kabaplopd b
PLONOG | HEWTNPIKOG pLOpOG UNXQVALATOG
. 2U0TNUa TIAQVNTIKAG
MVIKOG EANYX0G KiviomC
‘ KepaAeg Aeiavong
f}‘ggﬁoqm Koupri POWER
NTOURYLAS A ke STOP/RUN
AlOKOTT) €KTOKTNG avAYKNG
[MpooTtatnuTikG KAAUUUQ
. 2Uuotnua Kivnong
2€oBiq Kepahwv Aeiavong

AioTa eAéyxou ocuvtipnong

HEwTepikoi pnxavikoi éAeyxol

Xpoévog mou ammaiteital (AenTa)

AVTIKATQOTACTE €Av eival anapaitnTo.

[eipeTe TN pOVAdA P0G Ta TIOW. HAEYETE YA TUXOV adapavTOPOpa EpYAAEIa KAl aPALPECTE TA 2
HAEYETE TO KAAUPMA YIa PBOPEQ TTOU UIopEi va emmpeAlouV TNV TIEPLOTPOPT| TNG TTAAVNTIKAG

KEPAANG, TNV TIEEPLOTPOPN TWV KEPAAWV SOPUPOPLKOU TUTIOU, TNV artddoon NG TOLOUXaAG 5
MAQVNTIKAG KEPAANG Kal TNV arddoon arnokoviwong

AmoouvdEoTe TO TTAQVNTIKO CUCTNUA HETASOONG Kivnong yla peiwon Tou BopuBou

Aettoupyiag. Asttoupynote Toug diOKoUG OTIG TaxUTNTEG Tou rapatnpouvTal 66pupol Aoyw 5
OTIAOUEVWV POUAEUAV

AMOOUVOECTE TO UIKPO LOTEP KAL AELTOUPYTOTE TOUG BIOKOUG O€ XAUNAT TaxutnTa. HAEYETE 5
TOV TPOTIO AelToupyiag TwV diokw&

HA&YETe TNV kata@oTaon Tou pdavta. HAEYETE OTL TO E0WTEPLKO TOU PNXaviaTog eival kabapd 10
HAEYETE TA AOPAALOTIKA EEQPTHATA KEPAAWV Kal OP{ETE Ta (3 avd KePaAT) S0puUPOPLKOU 5
TUTou), edv eival arapaitnto

HAEYETE TIQ KIVIOELG TWV KEQAA®V SOPUPOPLIKOU TUTIOU. AV deV AELTOUPYOUV OWOTA, 15
QArtoCUVAPUOAOYNOTE OAEQ TIG KEPAAEG.

HAEYETE TIPOOEKTIKA TO XAAUBDLVO EAATAHPLO UE EAACHA KAl TO EAQTNPLO ATTOOREONG 10
KPadaOoUWV YIa PBOPES

HAEYETE TIG TOHOUXEG OKOVNG YA pBOPEQ 5
AMOOUVOECTE TO PHEYAAO HOTEP KAL AVTIKATAOTNOTE TO WIKPO HOTEP. AELTOUPYNOTE TNV 5
MAQVNTIKA KEPAAR OTIG SLAPOPEG TAXUTNTEG KAL TIAPATNPNOTE TN AELlToupyia.

HA€YETE TNV KATAOTAON TOU 030VTWTOU TPOXOU Kal Tou Ypavallou aAucidag Tou KIBwTiou

TAXUTATWY TIAQVNTIKOU OUOTNMATOG HeTAdooNG Kivnong. AVTIKATAOTNOTE €Av eival 5
artapaitnTo.

‘Otav apalpéoete TO MAAVNTIKO cUOTNUA PETASOONG Kivnong, EAEYETE €AV UTIAPXEL OKOVN

oTnV NMavw TAeUPA. HAEYETE TNV KATACTAOT TNG TOLHOUXAG TNG TAAVNTIKNG KEPAANG. 20
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Ka@apiopédg

MPOHIAOMOIHZH! Mnv kaBapileTe TO
pnxavnua pe Yekaouoé vepou i mapoéuola

Héoa.

HEwTnpikég Kabapiopog

‘EAnyxo0g AniToupyiag

MVvIKO6G €Anyxog

* HAEYETN OTL TO KAAWDLO KAl TO KAAWDLO praAavTtedag
nivat akgpata Kat on KaArn katdotaon.

*  BnBawwdnitn 6Tt Ta urouAdvia kat Ta ra&uddia nivat
OQLYUEVA.

*  BeBawwBeite 0TI OL KEPAAEQG gival OPLXTA ACPAAICUEVEG.
2Pi&Te TOUG UNXAVIOPOUG AOPAALIONG TWV KEPAAWY Kal
EMAVATOTOBETACTE PiyHa CUCPLENG TIEPIKOXAIOU Qv
anatteital (ZuoTtrveTal To Piypa ouoplEng rneptkoxAiou
Loctite 680).

KepaAég Asiavong

Enetra anod ekTeTapévo Xpovikd dlaotnua 1o EAATHPLO
XGAuBa eAatnpiou katanoveital kat Ta 'daxTula” xaiuBa
eAatnpiou apxifouv va omave. AuTo dnuloupyel aoTadr
kivnon pEoa oTIG KePAAEQ AeloTpiBnong Kat Ba MPoKaAEaoeL
dovnon 6tav To unxavnua BpiokeTal og Asttoupyia.

2UOTNVETAL VA YivOVTal TOKTIKOL EAEYXOL YIO OTIACHEVA
'DAXTUAQ” OTIG KEPAAEG AeloTpiBnong xaAuBa eAatnpiou. H
avapevouevn dlapkela {wng Twv KEPAA®V AeloTpiBnong
TIOLKIAEL aTTIO 6 péEXPL 12 urjveg, avaloya Pe TNV MocoTtnTa
XPNong.

Yndpxouv daBéoipa eAatnpla XaAuBa eAatnpiou
QAVTIKATAOTAONG KAL UIOPOUV VA AVTIKATAOTaBouV Xwpig va
Xpelaotel va meta&ete TNV KEPAAT AelotpiBnong.

OL kePaAEQ xAAUBa eAatnpiou Urmopouyv rtiong va yivouv
ALYOTEPO EAQOTIKEG IPOOBETOVTAG £€va SEUTEPO EAQTNPLO
XGAuBa geAatnpiou.
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20oTnua mMAavnTIKAG Kivhong

To nmAavnTikd cUoTNHA HETAdOONG Kivnong anoteAeital aro
TOV 030VTWTO TPOXO (TTOU KLVEl TO Ypavall aAucidag) kal To
ypavadl aAucidag. AuTto To cuoTnua eival éva Enpd
ouotnua (dnAadr| dev anatteital KAMolo AUTAvTikO JETAEU
Tou ypavadlou MAavnTLKAG Kivnong kat Tou dakTUAiou Tng
aAucidag), ETUTPEMOVTAG TUXOV OKOVEG TIOU ELCEPXOVTAL
O0TO OAKTUALO TNG aAucidag va ¢puUyouv TIAAL TIPOG Ta EEW.

2HMHIQ>H! H Aimavon autou Tou cuoThuaTtog 6a kavel
OKOVN VO OUCOWPEUTEL 0TO OAKTUALO TNG aAucidag Kat Ba
MIKpUVEL dpaoTika Tn dldpkela {wnhg Tou dAKTUAIoOU NG

aAuoidag, kaBmg Kal Tou Ypavadlou TMAAVNTIKNG Kivnong.

KaBmg 0 aKkTUALOG TNG aAuacidag Kat To Ypavadl MAQVNTIKNG
kivnong BpiokovTtal KATw arnoé To KAAUWUA TOU
MUNXAVAUATOG, AAAA OTO €EWTEPIKO TOU UNXAVIATOG, AUTO
napexel I duvaToTNTA €KBEONG 0E OKOVN KAl GAAQ
arnoppipata rmou dnuoupyouvTal Kata tn dadikacia
AelotpiBnong.

Na va aropeuxBei autd 600 MEPLOCOTEPO YiveTal, Hia
TAQVNTIKY oppayida £xel eyKataoTabel ya va unv aprvet
N OKOVN Kal AAAQ cwuatidla va €pXovTal O EMAYT Ue TO
UNXAVIOUO TIAQVNTIKAG Kivnong.

‘EAeyxog ToIMOUXaG MAAVNTIKAG KEPAARG

*  AMoouvoEoTE TO KAAWDLO PEUATOG TOU HOTEP
TAQVNTIKAG KEPAATIG KAL TOU HOTEP KEPAANG Asiavong.

*  SUYKPATAOTE TO 0QC( KAl apalpECTE TOV TEIPO
OUVapPPOAOYNONG.




2YNTHPHzH

ApalpeoTe TIG PideG.

APalpeTTE TPOG TA TIAVW TN HOoVAdA HOTEP/CUCTAUATOG
000VTWTWV TPOXWV.

TBEWPNOTE YO CUCCWPEUON OKOVNG AV TO TAQVNTIKO
napepBuoua Asltoupyel anoTeAeoUaATIKA, Ba TIPEMEL va
napatneeital eAaxLotn moocoTnTa okOvVNG KAtw arod To
KAAUWMA TNG OUOKeUNG. AV UTIAPXEL CUCOWPEUOT 5-6
XA. (1/4 g ivtoag), ToTE eival MoAU mbavo 6tL eivat
Kalpog va apalpebel To KAAUPPA TNG CUCKEUNG Kal va

eAeyxBei n KaTGoTAON TOU TAQVNTIKOU TIAPEUBUCUATOG.

ApalpeoTe TIG Bideg.

2¢pBig

MPOZOXH! ‘'OAa Ta €idn TWV EMOKEUDV
TPETEI VA YivOVTal AMOKAEIOTIKA amd
€E0UGI000TNHEVOUG TEXVIKOUG. AUTO TIPETTEL

vda YivETal YIa va pnv eEKTEOOUV oI XEIPIOTEG
oc HeyaAoug Kivéuvoug.

ZHMHIQZH! MpoToU apaipéceTe TO KAAUUUA
Tng diatagng Tavuong Tou Ipavra,

BeBaiwBeiTe 0TI TO KAAUPHA Kal N TIEPIOXA
YUpw amé 1o KAAUpa gival TeAeiwg Kadapn.
Mpooma®noTe va unv apnoeTe va e16EABouv
aKabapoieg 6TO ECWTEPIKO TG CUCGKEURG.

AvaonKWOTE TO KAAUWUA TNG OUCKEUNG,
QAMOKAAUTTWVTAG TO SAKTUALO TNG aAucidag Kal To
nAQvNTIkO nmapéuBuopua.

Av 10 MAavNTIKO MapgBuoua sival pBapuevo 1
XPELAZETAL AVTIKATAOTAON, ETIKOVWVNOTE UE TOV TOTIKO
dlavopuea Aopkwv Mpolovtwy Husgvarna yla véo oeT
QVTIKATAOTAONG TOU TTAQVNTIKOU TIAPEUBUCUATOG.

2uotnua Kivhong KepaAwv Aciavong

KaBwg 0 peydAog Kivnthpag Kivel HEow evOg ECWTEPIKOU
lHAvTa Toug diokoug Agiavong, Kat EpOooV O IHAVTAG eival
OPPAYLIOPEVOG HECA OTOV KIVNTHpa, dev anatteital karoa
OUVTAPENON AUTOU TOU CUCTAMATOG Kivnong MEXPL TN LEYAAN
TIPOYPAUUATIONEVN CUVTHPNON (AVTIKATACTAOT) [LAVTA KAl
edpavwv). Auto cuvnBwg TpayuaTorole{Tal emelta ano 12-
36 urveg Aettoupyiag.

Mpémel va €xeTe UMOWn OTL OPLOUEVEG EPAPUOYEG €ival TILO
AMALTNTIKEG O OXEOMN PE AAAEG. AUTO TO YEYOVOQG eTNPEACEL
TO XPOVO AelToupyiag TpLv arod TO EMOUEVO ECWTEPLKO
0€pBLG. MnTagpepntn TOV NEOMALONO ON €va
n&ouclodoTnpéVo cuvnpynio o€pPRLG.
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2ZPAAparta Kal avTieTWmon mpoBAnHaTwy
O akOA0UB0G Tivakag avagEpeL OpLOUEVA TIPORATNMATA TIOU UMOPEL VA TIAPOUCLAOTOUV KATA TN Xeron Twv TpReiwv PG kat pwa Aiota
Je Tibaveg Auoelg.

Mp66Anua

MeavA arria

MBavn Avon

ivai 80okoAo va
KpatnOei To TpIBeio

Aev UndpxouV apKeTA DLAPAvVTIA KATW ard To
unxavnua (otnv nepirtwon Asiavong
XOVOPNG KOAAQG 1 LOAGK®V damédwy, av
UTIAEXOoUV TIOAU Afya dlapdvTia Katw anod 1o
Unxavnua, 8a augnbei onpavTtika To GopTio
0TO TPLBEIO KAl OTO XEPLOTH). 2UVNBWG, oe
QUTN TNV MEPITTTWOT, UTIAPXEL KAL LEYAAN
KATAVAAWON PEUNATOG OTO HEYAAO KIvnTipa.

AUEnoTe ToV aplBU6 TWV SIAUAVTIOV KATW ard TO MNXAVNUA YA VA EAATTOOETE TO POPTIO OTO
TpLBeio Kat 0TO XEIPLOTA.

O peydhog kivntrpag dev Aettoupyei (autod
uriopei va opeiletal oe BAABN Tou KvntAPa,
(nuia otV KaAwdiwon mpog Tov Kvnthpa n
BAABN 0TO PEYANO UNXAVIOHO HETASOONG
kivnong HeTaBANTAG TaxutnTtag, 1
UETATPOTEA OUXVOTNTAG).

AEyETe av eival cuvdedepévog o LEYANog Kivntnpag. BeBalwbeite 6TL dev undpyouv BAABeq oTo
UEYAAO UNXaVvIoUO HeTAd0ONG Kivnong LeTABANTAG TAXUTNTAG, N LETATPOMER OUXVOTNTAG.
BeBawwbeite 0TI ActToupyEl 0 HEYANOG UNXAVIONOG PeTadoong kivnong petaBANnTng Taxutntag,
HETATPOMEAG OUXVOTNTAG. BeBaiwbeite 0Tl n peyaAn petaBAnTr TaxUtnTa kivnong 1 o
LETATPOMEAG OUXVOTNTAG AELTOUPYEL KAVOVIKA (AMOCUVOEDTE Kal TOUG dUO KIVNTNPeS, pubuioTe
Vv 086vn 0TO MANKTPOAGYL0 0TN 2uxvoetnTa §600U, B¢0Te TO Unyavnua oto RUN (ktéAeon),
Oeite av oL aplBpoi otnv 086vn aAAagouv amnod To UNdEV Kat apXiCouv va JeTPoUV TPOG TA MAVW.
Av ol apiBpoi mapapeivouv Pndév, o PEYAAOG UNXAVIOHOS HETADOONG Kivnong HETABANTAG
TaxUTnTag, 1) petatporneag ouxvotntag, dev AauBavel v evioAr| Aettoupyiag and To SLaKoTT
Tou Tiivaka eAEYXOU. To pnxavnua xpelaletal va eAeyxBei anod nAeKTpoAOYo i ard v eTalpeia
Aopika Mpotoévta Husgvarna.

OAloBaivel o avtag petadoong kivnong.

ApalpeaTe TO KAAUUUA TG ddtagng TAvuong Tou LLAVTA ou BPIOKETAL OTO KATW MEPOG TOU
unxavnuatog kat BeBaiwbeite 6TL dev UMAPXEL VEPO 1) OKOVN OTO ECWTEPIKO TOU UNYXAVIATOS
TIOU Va TIPOKAAEL TNV OAIOBNOoN TOU (AVTA MAvw OTIG TPoXaAieg petddoong Kivnong.

O avtag Jetadoong kivnong €xel ondoet
(autd propeite va 1o emBeBawoete av
OTPEYETE Wia and TIC KePAAEG Aeiavong e To
XEPL. AV TIEQLOTPEPOVTAL OLKEPAAEG Agiavong
OAeg padi, o avtag dev €xel onaocel. Av
neploTpEPETAL HOVO A kePaAn Agiavong, o
lHavTag EXEL OTIAOEL)

AVTIKATAOTAOTE TOV ECWTEPIKO ILAVTA HETABOONG Kivnong.

To unxavnua OEXETAL LOVO HOVOPACIKO
peupa, dev Ba urootei BAGRN, Ba avtAnoet
pelpa potép <1 amp kat 0 aveplotnpag Ba
MePLOTPEPETAL APYA.

HAéyETe TV TPOPOdOCia £10630U.

H epappoyn 1 n xprion Tou IxXavnuatog
AnatTouV UTePBOALKN MAPAYWYIKN LKaVOTNTA

2€ OPLOMEVEG EPAPLOYEG, AKOMA KaL OTAV EXEL ETIAEYEL 0 OWOTOG APIBIOG KAl TUMOG JLAUAVTIQV,
uropei va eivat akdua anapaitnTo va HELWOETE TIG OTPOPE § TOU KlvnTAPa kat v taxutnta
elnpoobonopeiag Tou punxavhuatog oto ddrnedo.

Aev £xel ouVOEBEL O UIKPOG MAQVNTIKOG
KIVNTNPAg.

BeBawwBeite OTL €xel OUVIEDEL O UIKPOG TMAQVNTIKOG KIVNTHPAG.

To MIKPO HOTEP DeV AetToupyei (QUTO UMopei
va opeileTal oe BAAPN OTO YOTEP, OTNV

AEYETE av eival ouvOEDdENEVOG O IKPOG KIvTNPag. BeBaiwbeite OTL dev unapyouv BAaBeg oTo
MIKPO UNXaviopd petddoong Kivnong HETaBANTAG TaxUTnTag, 1 HETATPOTIEA OUXVOTNTAG.
BeBawwBeite 0Tl AEITOUPYEL O IKPOG UNXAVIOUOG HeTAd00NG Kivnong petaBANTNGg taxutnTag, 1
JeTATPOMENG OUXVOTNTAG. BEBaiwbeite 0TI AetTOUPYEL OWOTA O HIKPOG UNXAVIOUOG HETAO0ONG
Kivnong peTaBANTAG TaXUTNTAG, N LETATPOTEAG OUXVOTNTAG (AMOCUVOEDTE Kalt TOUg duo

MOTBO XAAZHZ

va £XOUV XOAQPWOOEL 1) VA UNV UMAPXOUV.

TO AIOTPIBIO KAAWd{wOoN TOU HOTEP, OTO UIKPO OUOTNUA  [KIVNTIPES, PUBKIOTE TNV €VOELEN TOU MANKTPOAOYIOU OTN OoUXvOTNTa £EOd0OU, PUBUIOTE TO
AKOYI'TAI ZAN NA  [uetddoong kivnong HeTaBANTAG Taxutntag i |unxavnua otnv kataotaon RUN, deite av aAAagouv oL aptBpoi otnv 086vn anod undé v kat av
NITOYPIIM OTO [ETATPOTEQ CUXVOTNTAG). apxi¢ouv va aveBaivouv. Av oL aplBoi mapauévouv oTo undév, n HeyaAn petaBAnTr taxutnta
YNPBOAIKZ ZTPO®Z Kivnong n o petatpornéag ouxvotntag dev AapuBAavel TV eVTOAR EKTEAEONG AMO TO OLAKOTITN OTOV
rivaka eAEyxou. To pnxavnua npéerel va eAeyxBei ano nAektpoAdyo 1y ano tnv Husgvarna
Construction Products.
To peydho potép dev Aettoupyel. Auto
uriopei va opeiletal oe BAARN 0TO HOTEP, HAéYETe OTL dev undpyouv BAGREG TOOO OTO MIKPO OO0 KAl OTO PEYAAO OUOTNUA PETABO0NG
0NV KOAWSIWON TOU HOTEP 1) OTO PEYAAO Kivnong HETABANTIG TaxUTNTaG. HKTEAEOTE emavagopd, edv eival anapaitto, and To TAUMAO
oloTnua Petadoong kivnong petaBAnTng eNEYXOU OTN XELPOAQRT).
TaxutnTag.
Ignilgg%vgg\]l (;11;][0(;)1_8“1:\:(% $2\)/\ ;le)c\lé[g$g§g :‘g\g\'{rgfae?;l E’c:'>)\(1 Ta §5Laud\(rlueaivmlcu)md TonoQngpév% Kat éxo}L\Jv Toziélo Ugog. HAEYETE OTLOAa
MTOPEL VO UTTApOUY SIajiAvTIA SIAPOPETIKOU X XEL TO (B0 PEYEBOG KOKKWY Kal TO {510 GUVBETIKO UAIKO. SNV MepImTwon
EUJ ouc. Ta aSALAVTO®60a £ovaleid Looei | CVOHOIOHOPPWY GTOIXEIWY SlapavTIWV TOMOBETNOTE TA O€ (0€Q AMOOTACELG, IEPACTE TO
va av%uixenm\k/l POPa EPY! HTIop UNXAvnua ano wa Tpaxtd emeavela pExpL 6Aa Ta oToLXeia va anokTHoouv To {dlo UYog.
Lﬁ;%‘&ﬁg“;‘;‘o Ta aoPaAloTiKa eEapTnuata kepahng propel [HAEYETE OTL OAQ Ta AOPAAIOTIKA EEAPTAHATA KEPAANG Eival 0Tn BEON TOUG Kal eival KAAG

[o[O\TEAV/o

Ta epyaAeia pnTivng prnopei va avapixbnkav
N va ouvEAEEQV PUTIOUG.

BeBawwbeite 0TI 6AeQ oL pnTiveg €X0UV TO D10 PHEYEBOG KOKKWYV, TO {O10 GUVOETIKO UALKO Kal dev
PEPOUV pUMoug. INa va kabapioeTte pnTives, AELTOUPYNOTE TA £PYAAEID YIa AlYO OE Hia EAAPP®S
TpaxLa erupavela.

OLkepaAeg Asiavong prnopei va €xouv epoapei
" KOTAOTPAPEL.

HAEYETe yla oraopéva eEaptApaTa oTIq KEPAAEQ Aeiavong 1) yla urtepBoALKn Kivnon.

To TpiBeio avamnda

Mropei va éxouv Bapei N va £xouv Tabel
(nuia ot Kepalég Aeiavong.

AeYETE TIG KEPAAEQ Agiavong yia TuXOV OTIacHEVA UEPN 1) UMEPBOALKY| Kivnom.

VOEXOMEVWG VA NV £X0UV TomoBeTnBEel
OWOoTA TA JIAUAVTLA ) UMOPEl va UTapXouV
SLAUAVTLA SLAPOPETIKOU UPOUQ OTIG KEPAAEG
Aeiavong.

BeBawwbeite 6TL OAQ TA SLAPAVTIA £XOUV TOTOBETNBEL CWOTA KAl OTL £XOUV TO {510 UYPOG.

Ol unxaviopoi acpAAlong Twv KEQAADOY
UIMOPEL Va €X0UV XAAAPWOEL 1) va unv
UTIGPXOUV.

BeBawwbeite 6TL dAoL oL punxaviopoi aoPAALoNG Twv KEPAA®Y eival oTn BE0n Toug Kal KaAd
OPLYHEVOL.

To MIKPO HOTEP DeV AelTOUpYEL (QUTO UMopEi
va opeileTal oe BAGPN OTO YOTEP, OTNV

KAAWSIWOoN TOU POTEP N OTO UIKPO CUCTNUA
HeTadoong kivnong LeTaBAnTAg TaxuTnTag)

HAEYETE OTL TO UIKPO OUOTNUA LETAdOONG Kivnong LETABANTAG TaXUTNTAG EivaL EVEPYOTIONKE VO.
HAéYETe OTL dev undpxouv BAGREG OTO MIKPO OUOTNUA METASOONG Kivnong METARANTAS
TaxutnTag. HkteAéoete emavagpopd, edv eival anapaitnto, arod 1o TAUMAO EAEYXOU KOVTA OTIQ
XEPOAAREQ. HAEYETE OTL TO WIKPO OUOTNUA HETADOONG Kivnong LeTaBANTAG Taxutntag
Aettoupyel owoTa (arMocuvOEDTE Kal Ta dUO POTEP, OpioTE TNV 08OVN TOU TANKTPOAOYiOU 0N
ouxvotnta e§6dou, yupiote To dlakortn otn 8€on RUN, deite av oL apiBpoi otnv 086vn aAAafouv
ano UndeVIKoi Kal EEKLVAOTE TN LETPNON. HAV oL aplBpol mapapévouv UNdeVIKOL, TO kPO CUOTNHA
peTadoong kivnong LeTaBANTNG TaxutnTag dev AauBavel EVIOAR anod TO JLIAKOTITN TOU TAUMAS
eAéyxou.) To pnxavnua rpénel va eAeyxBel anoé €vav nAekTPoAOYO 1) anod évav avTimpoono
0épPLg g Husqgvarna.
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Mivakag avixveuong 6AaBwv

MNp66Anua/Kwdikég apaiuarog

Méavn aitia

MeavnA Auon

To pnxavnpa dev evepyomoieital

To KaAw3Lo TPoPodoaciag eloodou dev eival
uro tdon

HAEYETe 6TL N TpoPodoGia elo6dou eival
EVEPYOTTOMUEVN

To koupri dlakormg €éKTaktng avaykng STOP
elval evepyorotnevo

2TPEYTE TO KOUWTT OLOKOTING EKTAKTNG
avaykng yla areAeubepwon

O aopalelodlakomtng acpaleiag eivat
QAVOLKTOG OTO KIBWTLO NAEKTPIKMOV CUOTNUATWOV

KAelote Tov ao@aAelodlakdrmm yla va
OAOKANPWOEL TO KUKAWUQ

Yridpxet mpdPAnua e Tov enagéa oTo Tiow
MEPOQ Tou koupriou POWER

HAEYETE OTL Ta KAAWALa eival ouvdedepéva Kal
oTaBepd OTO MOW PEPOG TOU KOUWTLOU
POWER, 6nwg ¢gaivetal oto dilaypauua
MoVTENOU Unxaviuatoqg. HAEYETE 6TL O
eMagéag evepyoroleitatl étav natate 1o
koupri POWER.

H 086vn evdeigewv (V1.1) eEakoloubei va
eppaviger Tnv TipR 0,00 Hz ota cuoThuara
petadoong Kivnong uetaBAnTng TaxuTnTag
oTav yupilw To diakomTn and tn 6€on STOP
otn 6¢on RUN

Yrdpxet mpéPAnua e Tn ouvoeon Twv
KaAwdiwv oto dlakértn STOP/RUN 1) pe tov
EMAPEQ OTO TOW WEPOG TOU dlakortn STOP/
RUN

HAEYETe 6TL Ta KaAAWALa Tou dakortn STOP/
RUN péoa oto taprnAd eAéyxou eival
ouvdedeEVa KAl 0TABEPEA, KABMG Kal OTL
OUVOEOVTAL KAL AroouvogovTal 6Tav o
SLAKOTTING TIEPLOTPEPETAL.

H 0086vn evdeiEewv (V1.1) eEakoAouBei va
eppaviger Tnv TipA 0,00 Hz o€ €va pévo améd Ta
ouoTApaTa yetadoong Kivnong HETaBANTAG
TayxdtnTag otav yupiw To diakomTn Tou
unxavapartog anéd tn 8€on STOP otn B€on
RUN

Yridpxet mpoRANUA Ke TNV NAEKTPLKA OUVOEDN
aro 1o dlakérn STOP/RUN oto dlakormm
FWD/REV

HAéYETE 0TI Ta KAA®OLA oUVOEDNG METAEU TOU
dlakortn STOP/RUN kat Tou diakortn FWD/
REV eival ouvdedepéva kat otabepd, omnwg
paivetal oTo dldypauua HovtéEAou
Mnxavnuatog

Ynapyxet mpoBANUa e t ouvoeon KaAwdiwv
aro 1o dlakortn FWD/REV otov avtiotpopea
OUXVOTNTAG 1) E TOV EMAPEA OTO TOW HEPOG
Tou dlakortn FWD/REV

HAEYETE 0TI Ta KAA®OLA oUVOEONG METAEU TOU
olakérttn FWD/REV kal Tou avTioTpopéa
OUXVOTNTAG eival CwoTA OUVOEdEUEVA Kal
oTabepd, orwg gaivetal oTo SlAypauUa
MoVTEAOU Pnxaviuatog. HAEYETE OTL O
EMAPEQS CUVOEETAL KAL ATTOCUVOEETAL TIANPWS
OTaV MEPIOTPEPETAL O DIAKOTTTNG.

H 11y avagpopdaq cuxvotnTag aTnv 006vn
evdeigewv (V1.1.2) dev Ba pracel péxpi Ta 80
Hz oTo peyaAo oloThpa per@doong Kivnong
peTaBAnTAg TaxuTnTAg

Yridpxet mpéPANua (e TO MOTEVOLOUETPO
TayUTnNTag KEPAATG OTO TAUTAG EAEYXOU
KOVTA OTIC XELPOAABES

HAEYETe Ta KOADDLQ OTO TIOTEVOLOETPO, OTIWG
paivetal oTo dldypauua HovtéAou
MNXavruatog. AVTIKATAOTHOTE TO
TOTEVOLOUETPO, €AV gival anapaitnTo.

Ynapyxet mpoBAnua e v kaAwdiwon oto
ouoTnua PeTadoong Kivnong HetaBAntng
TayxutnTag

HAEYETE TO KAAMBLO TOU TAUTTAG EAEYXOU Kal
TO KAAWSLO OTOUG OKPOJEKTEG TOU
OUOTNUATOG HETASOONG Kivnong HETABANTIG
Tayutntag ya BAABeg

Ynapyet mpoBAnua e ta d0edouéva Kal Tov
TPOYPAUUATIONO TOU CUOTAATOG HETAS0ONG
kivnong petaBAntig TaxutnTag

Anaiteital ek VEOU TIPOYPAUUATIONOG. To
unxavnua rpénet va eheyyxBel ano evav
avTinpoowro o€pPlg g Husqvarna

H TipQ avagopag ocuxvoeTntag oTnv 006vn
evdeiEewv (V1.1.2) dev Ba praoel péxpi ta 120
Hz 010 MiIkpd oUoTnUa PeTadoong Kivnong
MeTaBANTAG TaxUTnTAg

Yniapyet MpOBANUA e TO TIOTEVOIOUETPO
TayuTnTag Si0KoU OTO TAUMAO EAEYXOU KOVTA
OTIQ XELPOAQREQ

HAEYETE Ta KAAMSLA OTO MOTEVOLOUETPO, OTIWG
Qaivetal 0To SLAYPAMA HOVTEAOU
MNXavnuatog. AVTIKATAOTAOTE TO
MOTEVOLOUETPO, £AV glval anapaitnTo.

Yrdpxet mpéPANua e Tnv kaAwdiwon oTo
ouoTnua Petadoong kivnong LetaBAnTng
TaxutnTag

HAEYETE TO KAAWDLO TOU TAUTTAG EAEYXOU Kal
TO KAAWBLO OTOUG OKPOJEKTEG TOU
OUOTAUATOG HETAdOONG Kivnong HETABANTNG
Taxutntag ya BAGBeQ

Yrdpxet mpéPAnua e Ta dedopéva Kal Tov
TPOYPAUMATIONO TOU CUCTAATOG HETADOONG
Kivnong HeTaBANTAG TaxuTnTag

AnatTeital €K VEOU TIPOYPAUUATIONOG. T
unxavnua rpénet va eheyybel ano evav
QavTInpPoOowro ogpPIg NG Husgvarna

H TipR avapopdg ocuxvorntag otnv 006vn
evdeitewv (V1.1.2) dev Ba pracel péxpi ta 100
Hz oTo oUoThpa per@doong Kivnong
peTaBAnTig TaxuTnTag

Yrdpxet mpéPANUa (e TO MOTEVOLOUETPO
TaxUtnTag 0ioKoU OTO TAUMAO EAEYXOU KOVTA
OTIG XELPOAABEQ

HAEYETE Ta KAAMOLA OTO MOTEVOLOUETPO, OTIWG
paivetal 0To dLAYPAUHA HOVTEAOU
MNXavAUatog. AVTIKOTAOTNOTE TO
TOTEVOLOUETPO, €AV elval anapaitnTo.

Yridpxet mpdPAnua pe TNV KaAwdiwon oTo
oUoTNUa PeTAdooNG Kivnong LetaBAnTng
TaxutnTag

HAEYETE TO KAAMOLO TOU TAUTTAG EAEYXOU Kal
TO KOAWSLO OTOUG OKPOJEKTEG TOU
OUOTNUATOG HETASOONG Kivnong HETABANTIG
Taxuntag ya BAGBe]

Yridpxet mpéPAnua pe ta dedopéva Kat Tov
TIPOYPAMMATIONO TOU OUCTAKATOG HETADO0NG
kivnong peTaBAnTg TaxutnTag

Anatteital ek VEOU TIPOYPAUUATIONOG. To
pnxavnua mpemnel va eAeyxBel ano evav
avTinpoowro o€pPlg g Husgvarna

H tdon odvdeong DC (086vn V1.18) eival
MIKpOTEPN amd 550 +/- 5V 6TavV TO pnxavnua
BpiokeTal o€ KatdoTaon avapovig

Kakrn Tpopodooia peupatog oto cUoTnua
METAd00NG Kivnong LeTABANTAG TaXUTNTAS

HAEYETe v TAON KAl TI§ PACELG OTO
unxavnua Aeiavong oTo mpmwTo onueio .oxuog
€€ddou oTo TPIREI0

H taon oGvdeong DC (066vn V1.18) givai
MiIKpoTEPN a6 500 +/- 5V 6Tav To unxavnua
BpiokeTal o€ AsiToupyia

Kakn tpopodocia peupatog 0to cUoTnua
METAd00NG Kivnong LeTABANTAG TaxXUTNTag

HAEyETe TNV T@ON KAl TIG PACEIS OTO
pnxavnua Agiavong oTo TPWTO ONUELo LoYXU0G
€€6dou oto TpIReio, TeplthapBavovTag v
KaAwdiwon oTov enagea kat otnv i00d0
0OUCTNHATOG HETABOONG Kivnong HETABANTAQ
Taxutntag
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270 TAPTTAG eAEyYou Gvaye pia KOKKIVN
Auyvia kata Tn didpkeia TNG AsiToupyiag

2Tnv 086vn evdeifewv péoa oTo KIBWTIO
NAEKTPIKWV OUOTNHATWV ERPAVICOVTAL KWBOLKOL
OPAAUATOQ

HAEYETE TOV KWOIKO OPAAUATOG OTNV 006vVn
evoeiEewy Kal evepynote avaloya

Kwdikég F1.1 oTnv 006vn evdcifewy,
Ynepévraon

YriepPBoAka €viovn Aettoupyia HOTEP HE
AroTEAEOHA TNV QVTANON EMIMAEOV PEUUATOQ

HAEYETe OTL avTAeital peupa 6tav To
pnxavnua Aettoupyel. Melwote n puBuLon
TaxUtnTag kat v avtAnon peduatog ota
arodekTa 0pla, ONwG EMonuaivovtal 0to
€YXELPIOL0 BLaYVWOTIKWV NAEKTPIKNG
EVEPYELQG

BpaxukUkAwua peta&u edoewv otnv meupa
€€000U TWV CUOTNUATWV PETAdOONG Kivnong
MeTaBANTIG TaxUTNTAg

HAEYETe TV KaAwdiwon oTa Buopata 1oy
elval ouvdedepéva e Ta KaAwdla JoTEP Ny
MEOQ OTA KOUTLA OUVOEDNG OTA HOTEP

AeirneL n ¢daon eloodou L1 otov emagéa

HAEYETe Ta KaAWALa £l06d0U OTa BUopaTa
PEUNATOG KAl OTOV ETMAPEQ

Howtepkd opaiua LoTép (omavio)

NTAOTE va Yivel EAeyX0Q OTO UOTE

Zpahpa F1.3 atnv 006vn evieitewv - Zpaipa
yeiwong

BpaxukUkAwpa peta&u paoewyv oTnv MAeupa
€€000U TWV CUOTNUATWY HETAdOONG Kivnong
peTaBANTAQ TaxuTnTag

HAEYETe TV KaAwdiwon oTa Buopata oy
elval ouvdedepéva e Ta KaAwdla JOTEP Kal
MEOQ OTA KOUTLA OKPOJBEKTWV OTA HOTEP YIa
XaAapd kaAwdla yeiwong

>pAaApa poTEp (omavio)

NTOTE va Yivel EAeYX0G OTO HOTE

2¢paApa F1.9 otnv 006vn evdeigewy -
Ynétaon

AVETIAPKAG Mapoxr TAong OTO Unxavnua

HAEYETE TNV apoxr| peUNATOR Kal
Sla0paAioTe T owoTn Taon. HAEyETe TNV
TmMyn TPoP0odociag 0Tn oTabepr| Mapoxn.

H rmapoxr| peupaTog ota cuoTthuata
METAd00NG Kivnong LETABANTAG TaxUTNnTag
£xeL arnevepyoronoei

HravaouvdEoTe TNV apoxr) peURATOG OTO
TpReio. HAeYETe T ouvdeon DC (0B6vn
V.1.18) otnv katdotaon avapovrg (550 +/-5)
KaL otnv kataotaon Aettoupyiag (500+/-5)

Zpahpa F1.11 otnv 006vn evieitewy -
mapakoAoUbnon paocng e€63ou

BpayukUkAwpa otnv Aeupa eE600U TV
ouoTNUATWV HeTAdooNG Kivnong HETABANTAG
Tayuntag. Aev unapyel Tpogodoaia oe pia
arnod TI§ PAoelg PEUUATOG OTO LOTEP.

HAEYETe TV KaAwdiwon oTa Buopata 1oy
elval ouvdedepéva e Ta KaAwdla JOTEP Kal
MEOQ OTA KOUTLA OKPOBEKTWV OTA HOTEP

Zpahpa F1.14 otnv 006vn evdeitewv -
unepBEppavan povadag

Taouotuata petadoong kivnong LetaBAntng
Tayutntag Exouv unepBepuaveel Aoyw
uWnAng Beppokpaaiag Aettoupyiag 1) Aoyw
XaAaouévou aloBntpa Bepuokpaaciag

AvoiETe TN BUPQ OTO KIBWTIO NAEKTPKWOV
OUOTNUATWV YA va auEnoeTe Tov eEQEPIONO.
Hav eival anapaitnto, ¢ntote and évav
avTinpoowro oepplg e Husgvarna va
eAéyEel Ta ouoTthpata pet@doong Kivnong
METABANTIG TaXUTNTAG.

Z¢paAua F1.15 otnv 086vn evdei&ewv -mavon
AeiToupyiag potép

Exel evepyoronBei n mpootacia navong
Aettoupyiag potép. YriepBoAwkd évtovn
AelToupyia LOTEP e amoTEAEOUA TNV AVIANON
EMMAEOV PEUUATOQ

HAéyETe 6Tl avtAeital peupa 6tav To
unxavnua Aettoupyei. Melwote Tig pubpioelg
OTPOPWV HOTEP HECW TWV TIOTEVOLOUETPWV
OTO TAUMAOG EAEYXOU KOVTA OTIG XELPOAARES
Kal TNV QvtAnon peupatog oTa arodekTd opla
AetToupyiag, cUNPWVA e ToV Tivaka
'ZuxvoTnTa €€6d0U evou apakoAouBnong'

Mnxavikr| eprAoKY| HETAEU TwV oKWV
Aelavong Katw arnd Tnv ke@aAr| Aeiavong

elpeTe TPOG TA THOW TO PNYXAVNUA KAl
eMmBewpnoTe Toug diokoug Asiavong yia E&va
QvTIKeipeva. MeploTpEWTE XELPOKIVNTA TOUG
diokoug Aeiavong, yla va SlamoTOoETE av
undpxel eUrAokr). BeBawwbeite 6T Kal oL TpeIg
diokol Agiavong rieploTpepovtal padi. Hav
évag diokog Aelavong meploTpépeTal
MEUOVWHEVQA, TOTE KAMOLOG XAAAOUEVOQ
HAVTAG MPOKAAEL ECWTEPIKT) EUMAOKT).
HrkowvwvnoTe e Tov avIimpdowmo o€pRIq
g Husgvarna.

Mnyxavikr| eurAokr| 0To TAQVNTIkO oUoTNUA
petadoong Kivnong

[elpeTe TO UNYAvVNUQ P0G Ta TIoW Kal
TIPOOTIABNOTE VA TIEPIOTPEYETE XELPOKivNTA
NV MAQVNTIKA KEPAAR, yla va SLAMIOTWOETE AV
umiapyel eumAokn. Mropei va eivat Alyo
OUOKOAO, AAAG OXL adUvaTto. AQalpéaTe TO
KAAUMUO KOl QrTOUAKPUVETE TUXOV
uroAeippata.

Z¢paApa F1.16 otnv 006vn evdeiEewy -
unrepBEppavon HoTEP

YriepBoAkd évtovn Aeltoupyia HOTEP e
ATOTEAECUA TNV AVTANON EMMAEOV PEUUATOQ

HAEYETe OTL avTAeital peupa 6tav o
unxavnua Aettoupyel. Melwote TIq pubpioelq
OTPOPWV HOTEP HECW TWV TIOTEVOLOUETPWV
OTO TAUMAO EAEYXOU KOVTA OTIG XEPOAARES
KaL TNV AvtAnon peUPaTog 0Ta arodeKTd Opla
Aettoupyiag, cUUMPWVA e TOV Tivaka
‘ZuxvotnTa €640V pevou rapakoAoudnong'
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THXNIKA ZTOIXHIA

Tnxvika otoixnia

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
loxug Kivntpa, kW/hp 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0 12,5/17,0
OvopaoTikO peluua, A 27 43 27 43
Mégéyilotn nrutpnrmth taon, V 380-480 200-220 380-480 200-220
ddoelg Tpupaotkn TpLpaoLK Tplpaoikn Tpwpaoikn
[MAdGTog Agiavong, mm/ivtoeg 680/27 680/27 820/32 820/32
Aiokog Agiavong, mm/ivtoeg 3x240/3x9,5 3x240/3x9,5 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
OAwn) nieon Aeiavong, kg/lbs 300/660 300/660 335/737 335/737
Mieon Aeiavong ava dioko, kg/lbs 100/220 100/220 112/246 112/246
loxug ava diokog Aeiavong, kW/hp 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7
Taxutnta diokou Aeiavong, rpm 600-1200 600-1200 250-1100 250-1100
Tayutnta nAavnTiKAG KEPAANG, rpm | 5-70 5-70 5-65 5-65
DOpd MEPIOTPOPAS é:ﬁﬁ&?;%ﬁ:iﬁpﬂﬂn eAéyxou FWD/REV kat otoug dUo diokoug AeloTpiBnong Kat
Bapog, kg/lbs 400/880 395/870 455/1000 455/1000
MéynBog, (MXTIXY), mm/viong 1150x680x1220 / 1150x680x1220 / 2235x838x2032 / 2235x838x2032 /

45x27x48 45x27x48 88x33x80 88x33x80
Hkmoumég BopuBou (BA.onu. 1)

Mntpnuévn nxnTikh otdbun on Lw (dB(A)) 105 105
Hyyunuévn nxntikn otdbun Lw (dB(A)) 106 106
Z1a0uNng O0pUBoU (BA. onu. 2)

loodUuvaun nXNTKn Tinon oto auti Tou XNploTr, Lp (dB(A)) 88 88
2100uNng kKpadacpwv (BA. onp. 3)

AaBn dn&la, m/s® 2,7 2,7
Aap aplotnpd, m/s? 438 438

HK-BnBaiwon cuppwviag

(loxunt pévo otnv Hupwrn)
H Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna,, Zoundia, TnA: +46-36-146500, ruotoroini 6Tt 0 udpauAikog BpuppaTioThq Husqvarna

PG 680, PG 820 , anod 1o £€10g karaoknung 2013 kat oto ngNG (To €Tog avaypdwntal un anAd Knignvo otnv mvakioa
KATAoKNUAoTn, padi un Tov aptBud onpag), mAnpoi Tig npodiaypaweg Twv KOINOTIKQN OAHIQN:

e un nuneounvia 17 Matou 2006 "oxnNTIKA un ta pnxavruata” 2006/42/EK

* NG 15nGg AekeuBpiou 2004 "oxnTIKA UN NANKTPOMAYVNTIKA cupBatétnta” 2004/108/HOK.

*  un nuneounvia 12 AnknuBpiou 2006 "oxNTIKA WUn ToV NANKTPIKO nEomAloud” 2006/95/EC.

* G 8ng louviou 2011 "avayopikda e TOV TIEPLOPLIOUO CUYKEKPLUEVWYV ETTIKIVOUVWV ouolwv" 2011/65/EU

Hpapuoéotnkav 1a néng npdturna: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55015-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-
3-3:2008, EN 60335-2-69:2009.

To mapnxduNVo unxavnua cugpope®vntal Un To dniyua mou uroBAnenkn on n&€taon turou HK.
Goteborg 21 Matou 2013

Utz

Helena Grubb
AvTinmpoedpoo, KataokeuaoTikoo eE0TAIOMO0 Husqvarna AB

(HEouood0TNuEVOG avTimpdowrog Tng Husgvarna AB kat urnuBuvog yia Tnv TNXVIKY TNKUnpeiwon.)
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