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ZNACZENIE SYMBOLI

Oznakowanie maszyny:

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidtowego postugiwania sie maszyna
moze ona stac sie niebezpiecznym
narzedziem, mogacym spowodowaé
obrazenia lub $mier¢ uzytkownika lub innych
A

osob.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy doktadnie i ze zrozumieniem zapozna¢
sie z trescig niniejszej instrukcji.

Stosuj Srodki ochrony osobiste;. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Srodki ochrony ‘..

osobistej.

OSTRZEZENIE! Podczas szlifowania powstaje
pyt, ktéry moze by¢ szkodliwy dla zdrowia.
Zawsze uzywaé atestowanych masek
przeciwpylowych. Pamietac o zapewnieniu
dobrej wentylacji.

w

Rozruch: Zredukowacé cisnienie miedzy tarcza
szlifierska a podtogg, naciskajac na uchwyt
bez podnoszenia maszyny z podtogi.

Niniejszy produkt zgodny jest z
obowiazujacymi dyrektywami CE.

Oznaczenia dotyczace ochrony
srodowiska. Symbole znajdujace sie na
produkcie oraz na opakowaniu informuja o tym,
ze nie wolno traktowaé go jako zwykly odpad
domowy.

Przez upewnienie sie, ze produkt zostanie
prawidlowo przetworzony, pomagasz
przeciwdziatac jego potencjalnemu negatywnemu wpltywowi na
srodowisko naturalne oraz ludzi.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat recyklingu niniejszego

produktu, prosimy o kontakt z wtadzami regionalnymi, punktem
zajmujacym sie pobieraniem odpadéw domowych lub sklepem

gdzie urzadzenie zostato zakupione.

Pozostale symbole/naklejki samoprzylepne umieszczone
na maszynie dotycza specjalnych wymogéw,
zwiazanych z certyfikatami w poszczegdlnych krajach.
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Symbole wystepujace w instrukcji

obslugi:

Kontrole oraz/Iub konserwacje nalezy
przeprowadza¢ przy wylgczonym silniku i
wyjetej z gniazdka wtyczce przewodu
podtgczeniowego.

Zawsze uzywaj zatwierdzonych rekawic
ochronnych.

Wykonuj regularnie czyszczenie.

Kontrola wzrokowa.

Konieczne jest stosowanie okularow
ochronnych lub siatki ochronnej na twarz.
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CO JEST CO?

Opis elementow szlifierki

1 Skrzynka elektryczna

Nausznik ochronny

Korba regulacji nacisku podczas pracy
Ucho do podnoszenia

Silnik elektryczny

Uchwyt do podnoszenia

Ostona

Podtaczenie do odkurzacza

© 0O N O U1 A W N

Zestaw kotek
10 Pokretto blokady pokrywy

11 Sruby, pokrywa

12 Szlifierka — PG 280

13 Szlifierka — PG 400

14 Uchwyt / uchwyt sterowniczy (kierownica)
15 Pulpit sterowania

16 Wiacznik

17 Zatrzymanie awaryjne

18 Przycisk stop

19 Pokretto blokujgce do regulacji uchwytu

20 Instrukcja obstugi
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem nowej szlifierki

Przed przystapieniemn do pracy maszyna prosimy dokfadnie i
ze zrozumieniem zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

Szlifierki PG 400 i PG 280 sa przeznaczone do
powierzchniowego usuwania pozostatosci kleju/spoiwa,
masy szpachlowej itp. z betonowych posadzek oraz do
szlifowania i wyréwnywania podidg betonowych.

Maszyna moze spowodowac powazne obrazenia. Przeczytaj
doktadnie zasady bezpieczenstwa. Naucz sie postugiwaé
maszyna.

Szlifierke moze obstugiwaé tylko personel przygotowany
praktycznie i teoretycznie.

Kieruj sie zawsze zdrowym rozsadkiem

Nie jest mozliwe omdwienie wszystkich sytuacji, w jakich
potencjalnie mozesz sie znalez¢. Zawsze zachowuj ostroznosc i
kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nie podejmuj sie prac, jezeli
uwazasz, ze przekraczajg one Twoje kwalifikacje. Jezeli po
przeczytaniu niniejszej instrukcji nadal nie masz pewnosci co do
sposobdw postepowania, nie kontynuuj pracy zanim nie zwrocisz
sie o porade do eksperta.

Jezeli masz pytania dotyczace korzystania z maszyny, nie wahaj
sie skontaktowaé z punktem sprzedazy lub z nami. Chetnie
stuzymy Ci pomoca i rada, bys mdgt korzystaé ze swojej maszyny
w lepszy i bardziej bezpieczny sposob.

Regularnie oddawaj pite do autoryzowanego punktu sprzedazy
Husqgvarna w celu jej kontroli i dokonania koniecznych regulacji lub
napraw.

Wszelkie informacje i dane zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

zachowuja aktualnos¢ w dniu oddania instrukcji obstugi do druku..

Srodki ochrony osobistej

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania maszyny

A nalezy zawsze mie¢ na sobie zatwierdzone
przez odpowiednie wiadze srodki ochrony
osobistej. Srodki ochrony osobistej nie
eliminuja ryzyka odniesienia obrazen,
natomiast ograniczaja ich rozmiar w razie
zaistnienia wypadku. Popro$ swojego
dealera o pomoc w wyborze srodkéw
ochrony osobiste;.

OSTRZEZENIE! Pod zadnym wzgledem nie
A wolno modyfikowac oryginalnej wersji
maszyny bez zgody producenta. Uzywaj
tylko oryginalnych akcesoriow. Nie
autoryzowane zmiany lub/oraz akcesoria
moga by¢ przyczyna powaznych obrazen lub
$mierci uzytkownika badz innych oséb.

OSTRZEZENIE! Uzywanie urzadzen, ktére

A tna, Scierajg, wierca, piaskuja lub nadaja
ksztalt materialom moze spowodowac
wystepowanie pyldw i oparéw
zawierajacych szkodliwe $rodki chemiczne.
Nalezy zna¢ wlasciwosci cietego materialu i
nosi¢ odpowiednia maske przeciwpylowa lub
inng ochrone drég oddechowych.
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Kask ochronny
Ochronniki stuchu

Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz

Mocne, przeciwposlizgowe rekawice ochronne.

e

Dopasowana, mocna i wygodna odziez robocza, zapewniajgca
peng swobode ruchdéw.

Obuwie wysokie z podnoskami stalowymi i podeszwami
przeciwposlizgowymi.

Apteczka pierwszej pomocy powinna znajdowaé sie zawsze
w poblizu.

.lﬁ.



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Szlifowanie

OSTRZEZENIE! W niniejszym rozdziale
A opisane zostaly podstawowe zasady

bezpieczenstwa obowiazujace podczas
obslugi urzadzenia. Nic nie zastapi jednak
doswiadczenia i profesjonalnych
umiejetnosci. W razie niepewnosci zasiegnij
porady eksperta. Zwrd¢ sie w tym celu do
punktu sprzedazy, warsztatu obslugi
technicznej lub doswiadczonego
uzytkownika. Nigdy nie podejmuj sie zadan
przekraczajgcych Twoje sily i umiejetnosci!

Nie uruchamia¢ urzadzenia bez uprzedniego przeczytania i
zrozumienia tresci Instrukcji Obstugi. Zachowaj wszystkie
ostrzezenia i instrukcje do korzystania z nich w
przysziosci.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Unikaj uzywania sprzetu w niesprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, np. w gestej mgle, w deszczu, przy silnym
wietrze, na siinym mrozie itd.

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze
oswietlone. Migjsca halasliwe lub ciemne sprzyjaja
wypadkom.

Nie uzywa¢ maszyny w miejscach narazonych na wybuch
pozaru lub eksplozje.

Zasady bezpieczenstwa - elektrycznosé

OSTRZEZENIE! Nieprawidiowe podtaczenie
moze spowodowaé porazenie pragdem. W
przypadku watpliwosci, czy maszyna zostala

prawidlowo uziemiona, skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

Nie wolno zmieniaé wtyczki. Jesli wtyczka
nie bedzie pasowac do gniazdka, montaz
odpowiedniego gniazdka zleci¢
wykwalifikowanemu elektrykowi. Pamietaé
o przestrzeganiu lokalnych przepisow.

Jesli informacje na temat uziemienia nie sa w
pehi jasne, skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

OSTRZEZENIE! W przypadku urzadzen
A zasilanych elektrycznie, zawsze istnieje

ryzyko porazenia pragdem. Unikaé
niekorzystnej pogody i kontaktu ciala z
przewodnikami piorunéw i metalowymi
przedmiotami. Zawsze stosowac sie do
instrukcji zawartych w podreczniku
uzytkownika, aby unikngé¢ uszkodzen.

Nie uzywac maszyny, jesli przewdd lub
wtyczka s uszkodzone.

Sprawdz, czy napiecie znamionowe jest zgodne z podanym
na tabliczce umieszczonej na maszynie.

Kontrole oraz/lub konserwacje nalezy przeprowadzaé przy
wylaczonym silniku i wyjetej z gniazdka wtyczce przewodu
poditaczeniowego.

Przed odiagczeniem wtyczki nalezy zawsze wylaczy¢
maszyne.

Nigdy nie ciggnij maszyny trzymajac jg za przewod
podtgczeniowy, ani nie ciagnij za przewdd, by wylaczy¢
wtyczke z gniazdka. Nigdy nie wyciggac¢ wtyczki z gniazdka
za przewdd.

Nie uzywaj urzadzenia z uszkodzonym przewodem lub
wtyczka, lecz oddaj je do autoryzowanego warsztatu
serwisowego w celu naprawy.

Nie wolno wjezdzaé do wody, ktdrej poziom siega do urzadzen
znajdujacych sie na maszynie. Urzadzenia te moga ulec
uszkodzeniu, a maszyna moze znajdowac sie pod napieciem,
co moze spowodowaé obrazenia u 0séb znajdujacych sie w
poblizu.

Maszyna jest wyposazona w uziemiony przewdd i
odpowiednig wtyczke. Nalezy ja zawsze podtaczaé do
uziemionego gniazdka. Uziemienie ograniczaryzyko porazenie
pradem w przypadku awarii.

Nie mozna uzywac przejsciowek.

Kable i przedluzacze

Oznaczenie na przedtuzaczu musi byé co najmniej tej samej
wartosci, co podane na tabliczce znamionowej maszyny.

Zawsze uzywac przedtuzaczy z uziemieniem.

Uzywajac narzedzia elektrycznego na zewnatrz
budynkdéw, nalezy stosowaé przediuzacz odpowiedni
dla zastosowania na zewnatrz. Stosowanie przewodoéw
odpowiednich do zastosowan na zewnatrz budynkéw
redukuje ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

Unika¢ kladzenia przewodu na ziemi i narazania go na
dziatanie wilgoci.

Nalezy trzymac przewdd z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych elementéw. Uszkodzone lub
zaplatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Sprawdz, czy przewdd nie jest uszkodzony i jest w dobrym
stanie. Nie uzywaj urzadzenia z uszkodzonym przewodem,
lecz oddaj je do autoryzowanego punktu serwisowego w celu
naprawy.

Nie nalezy stosowac przediuzaczy, ktdre sg zwiniete, aby
uniknaé ich przegrzania.

Dopilnuj, aby podczas pracy maszyng przewdd podigczeniowy
znajdowat sie za tobg i nie zostat uszkodzony.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Bezpieczenstwo osdb

A\

OSTRZEZENIE! Nadmierne wibracje moga
spowodowacé uszkodzenia naczyn
krwionosnych lub nerwéw u 0s6b majacych
problemy z krazeniem. Zgtos sie do lekarza,
jezeli wystapia objawy fizyczne, ktére moga
by¢ zwigzane z nadmiernymi wibracjami.
Przyktadem takich objawdw jest dretwienie,
brak czucia, ,faskotanie”, ,klucie”, bél,
calkowita lub czesciowa utrata sity, zmiany
koloru skéry lub naskdrka. Objawy te
wystepujg najczesciej w palcach, dioniach
lub nadgarstkach. Moga one sie nasila¢ w
niskich temperaturach.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Patrz wskazéwki podane pod
rubrykg Srodki ochrony osobiste;.

Nie wolno pracowac maszyna w stanie przemeczenia, po
spozyciu alkoholu lub po przyjeciu lekéw ostabiajgcych wzrok,
zdolno$¢ oceny i koordynacje.

Nigdy nie pozwalaj uzywaé maszyny innej osobie nie
upewniwszy sie, ze przyswoita sobie ona tres¢ Instrukcji
obstugi.

Wszyscy operatorzy powinni zosta¢ przeszkoleni w zakresie
obstugi urzadzenia. Odpowiedzialny za przeszkolenie
operatoréw jest wiasciciel urzadzenia.

Ludzie i zwierzeta moga odwréci¢ Twojg uwage powodujac
utrate kontroli nad urzadzeniem. Z tego powodu, nalezy
zawsze zachowac pelna koncentracje na zadaniu. Nigdy nie
pozwalaj dzieciom na uzytkowanie lub przebywanie w poblizu
maszyny.

Zachowaé ostroznos¢, poniewaz luzne ubranie, bizuteria lub
dhugie wiosy moga zostac¢ pochwycone przez elementy
ruchome.

Podczas prac z produktami zawierajacymi czesci ruchome
zawsze istnieje ryzyko obrazen o charakterze zmiazdzenia.
Zachowaj bezpieczng odlegtosé!

Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru, gdy
uruchomiony jest silnik.

Dopilnuj, aby w czasie uzycia maszyny w poblizu znajdowata
sie inna osoba, ktdrg w razie wypadku mozesz poprosic¢ o
pomoc.

Zawsze nalezy dbaé o to, aby mie¢ bezpieczna i pewna
pozycje przy pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Uzywaj maszyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.

Wszystkie elementy, nalezy utrzymywaé w stanie sprawnym

i upewnia¢ sie, ze wszystkie uchwyty sg wiasciwie dokrecone.

Nie wolno pracowaé maszyna uszkodzong. Stosuj sie do
instrukcji dotyczacych konserwacji, kontroli bezpieczenstwa i
obstugi technicznej podanych w niniejszej instrukcji obstugi.
Niektdre czynnosci konserwacyjne i obstugowe muszg by¢
wykonane przez przeszkolonego i wykwalifikowanego
specjaliste. Patrz wskazowki pod rubryka konserwacja.
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Nie modyfikuj zespoléw zabezpieczajgcych maszyny.
Regularnie sprawdzaj prawidtowos¢ ich dziatania. Urzadzenie
nie moze pracowaé z wadliwymi zespotami
zabezpieczajacymi ani bez tych zespotow.

Nie wolno pracowac maszyng przerobiona, odbiegajaca od
oryginatu.

Zawsze nalezy uzywac wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Aby uzyskac wiecej informacji, skontaktu;j sie ze
sprzedawca.

Maszyne mozna uruchomi¢ jedynie wtedy, kiedy glowice
szlifierskie znajduja sie na podtozu, chyba ze jest
przeprowadzana procedura testowa, jak przedstawiono w
instrukcji.

Maszyny nie wolno uruchamia¢ bez zamontowanej gumowej
ostony przed pylem. Z przyczyn bezpieczenstwa konieczne
jest, aby ostona szczelnie przylegata do posadzki, zwtaszcza
podczas pracy na sucho.

Podczas szlifowania maszyna musi by¢ poditaczona do
odkurzacza w celu skutecznego odprowadzania pytu.

Przy wymianie tarcz upewnic sie, ze zasilanie zostato
wylaczone za pomoca wylacznika awaryjnego, a przewdd
zasilania zostat odtgczony.

Po kazdym szlifowaniu i polerowaniu zawsze zdemontowac
narzedzia diamentowe.

Upewni¢ sie, ze gumowa ostona jest nieuszkodzona i czysta
oraz szczelnie przylega do podtogi. Zniszczong gumowa
ostone nalezy wymienic.

Po zatrzymaniu silnika tarcza nadal sie obraca przez jakis czas.
Szlifowanie kontynuowac do catkowitego zatrzymania sie
wentylatora. Przed uniesieniem maszyny upewnic sie, ze
glowica szlifierska przestala sie obracad.

Po zakonczeniu usuwania kleju, asfaltu, farby itp. podniesé
maszyne z obrabianej powierzchni. Pozwoli to zapobiec
przyklejeniu sie maszyny do powierzchni wskutek wysokiej
temperatury. Przed uniesieniem maszyny upewnic sie, ze
glowica szlifierska przestala sie obracad.

Elementy diamentowe moga silnie nagrzewac sie podczas
pracy. Przed demontazem czesci diamentowych nalezy
pozostawi¢ maszyne do ostygniecia. Stosowac rekawice
ochronne.

Podczas podnoszenia zawsze uzywaé wmontowanego ucha
do podnoszenia.

Maszyne zawsze przenosi¢ za pomoca uchwytu
transportowego.

Transport i przechowywanie

Zabezpiecz sprzet w czasie transportu, aby uniknaé
uszkodzen oraz wypadkéw.

Maszyne zawsze nalezy transportowaé pod przykryciem, aby
nie narazac jej na oddzialywanie czynnikdw zewnetrznych —
zwlaszcza deszczu i $niegu.

Przechowu;j pite taficuchowa, tak aby byta niedostepna dla
dzieci i os6b niepowotanych.

Urzadzenie nalezy zawsze przechowywac¢ w suchym
miejscu, jesli nie jest uzywane.



MONTAZ

Mocowanie uchwytu
Odkreci¢ sruby (A).

Odkrecié pokretta blokujace (B).
Zamontuj uchwyt we wsporniku na urzadzeniu.

Dokreci¢ sruby (A) i pokretta blokujace (B).

Pokretta blokujace powinny by¢ ustawione w jedne;j linii z
uchwytem. Zmniejsza to ryzyko ich zniszczenia podczas
wymiany narzedzi przy lezacej maszynie.

Wymiana narzedzi diamentowych
4—@
Wylaczyé urzadzenie i odlgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego.

Przygotowaé rekawice, poniewaz narzedzia silnie sie nagrzewaja.
Za pomoca korby unies¢ uchwyty w najwyzsze polozenie.

Pociggna¢ uchwyt, aby unies¢ glowice szlifierska z podioza.

Utozy¢ maszyne na podiozu.

Zalozy¢ rekawice.

Uzywajac miotka, zdjgé diamentowe segmenty.

Po zamocowaniu nowych segmentdw diamentowych,
wykonac powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci, aby
ustawi¢ maszyne glowica na ziemie.

Podlacz odkurzacz do urzadzenia.

Podlacz odkurzacz do urzadzenia. Uzywa¢ weza o Srednicy 50

TR

Zalecamy stosowanie systemu odprowadzania pytu
Husgvarna.

Sprawdzi¢, czy filtry systemu odprowadzania pyltu sa
nieuszkodzone i czyste. W czasie pracy patrzeé, czy nie
pojawia sie pyt.

Gumowa ostone wyregulowac tak, aby dotykata podtogi.
Zapewni to skuteczne zbieranie pytu.
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MONTAZ

Transport

Maszyne mozna zlozy¢, dzieki czemu bedzie zajmowata mnie;j
miejsca podczas transportu.

Odkrecié lekko sruby i pokretto blokujgce mocujgce ostone.

U

Zdejmij ostone.

Ustawi¢ korbe uchwytem do gory.

Ostroznie zlozyé maszyne, popychajac jg do przodu. Aby
zapobiec uszkodzeniu maszyny, odseparowac silnik od
skrzynki elektrycznej za pomoca podktadki.

Pokrywe mozna zamocowac z boku maszyny.
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SZLIFOWANIE

Narzedzia diamentowe

Informacje ogdine

Narzedzia diamentowe skladajg sie zazwyczaj z dwdch
komponentéw:

«  Proszek diamentowy (inaczej krysztaty lub ziarno
diamentowe). Zmieniajac ziarnistos¢ proszku diamentowego,
wybieramy fakture powierzchni powstalej w procesie
szlifowania.

«  Spoiwo (metal lub zywica). Proszek diamentowy mieszany
jest i umieszczany w spoiwie metalowym lub zywicznym.
Narzedzie ze spoiwem z metalu nazywane jest segmentem
diamentowym ze spoiwem metalowym lub spiekanym.
Narzedzie ze spoiwem z zywicy jest z kolei nazywane
segmentem diamentowym lub $ciernicg ze spoiwem
zywicznym. Zmieniajgc twardos¢ spoiwa, regulujemy
szybkos$¢ scierania sie diamentow.

Zasady ogolne

Ponizej prezentujemy zasady ogdlne dotyczace segmentow
diamentowych stosowanych w szlifierkach. Jak to zwykle bywa z
zasadami, tu réwniez zdarzaja sie wyjatki.

Wielkos¢ ziarna diamentowego

Zmiana wielkosci ziarna diamentowego na mniejsze wplynie na
prace narzedzia diamentowego w nastepujacy sposdb:

+ Powstang drobniejsze zarysowania.
« Wazrosnie trwalos$é narzedzia diamentowego.

Po zmianie ziarna na wieksze efekt bedzie odwrotny.

Spoiwo

Zwiekszenie twardosci spoiwa:

+ Powstang drobniejsze zarysowania.

+  Wazrosnie trwalo$¢ narzedzia diamnentowego.

«  Zmniejszy wydajnosé pracy.

Po zmianie spoiwa metalowego lub zywicznego na bardziej
miekkie efekt bedzie odwrotny.

Liczba segmentéw diamentowych pod maszyna
Zwigkszenie liczby segmentéw spowoduije:

*  Mniejszy nacisk na pojedynczy segment i wolniejsze
Zuzywanie narzedzi.

+ Zmniejszenie obcigzenia maszyny i zuzywanie przez nig
mniejszej ilosci pradu.

«  Tworzenie gladszej powierzchni (szczegdlnie w przypadku
miekkich posadzek).

Po zmniejszeniu liczby segmentdw pod maszyng efekt bedzie
odwrotny.

Podsumowanie zasad eksploatacji narzedzi
diamentowych

Aby szlifowanie byto efektywne, narzedzie diamentowe musi sie
Scierac. Na zuzywanie sie diamentowych segmentéw wplyw
mMaja nastepujace czynniki:

- Cisnienie.

+  Twardos$¢ spoiwa.

+  Wielkos¢ ziarna diamentowego.

« Liczba segmentdw na tarczy szlifierskiej.

+ Dodanie dodatkowego materialy sciernego (np. piasku,
weglika krzemu) do posadzki zwiekszy zuzycie.

Ogodlnie rzecz biorac, im szybciej zuzywa sie diamentowy
segment, tym wyzsza wydajnos$é. Zmieniajac powyzsze czynniki,
mozna wplyna¢ na nastepujace elementy:

«  Faktura powierzchni.

«  Pobdr mocy przez maszyne.

+  Gtadkos$¢ posadzki (patrz dalsza czes¢ instrukcii).
+  Latwos¢ pracy.

Okreslanie twardosci betonu

Beton ocenia sie na podstawie wytrzymatosci na Sciskanie, do
czego w réznych obszarach geograficznych stosowane sg rézne
jednostki pomiarowe (np. PSi lub MPa). Zasada jest taka, ze im
wyzsza wytrzymatos¢ na sciskanie, tym twardszy jest beton, a
tym samym tym ciezej bedzie sie go szlifowato.

Jednak poza wytrzymatoscig na sciskanie, o twardosci posadzki
decyduja tez inne czynniki. Aby wiasciwie dobraé narzedzia,
nalezy je wszystkie wzigé pod uwage. Zazwyczaj szlifowanie
dotyczy jedynie wierzchniej warstwy betonu (gérne 5 mm),
dlatego podczas wyboru diamentowych segmentdw czesto
wazniejszy jest sposéb wykonczenia posadzki lub jej stan, a nie
wytrzymatos$é betonu na $ciskanie.

Czynniki, ktdére nalezy uwzgledni¢ przy wyborze narzedzi
diamentowych

Zazwyczaj jesli powierzchnia posadzki jest bardzo gltadka
(prawdopodobnie zostata ona zatarta na gtadko), beton bedzie sie
zachowywad tak, jakby miat duzg wytrzymato$¢ na Sciskanie.
Bedzie wéwczas konieczne uzycie miekkiego spoiwa.

Natomiast jesli powierzchnia jest nierdwna (np. zostata
uszkodzona przez opady atmosferyczne, byta piaskowana lub
frezowana albo ma odstoniete kruszywo), beton zachowa sie,
jakby miat matg wytrzymatos¢ na sciskanie i bedzie wymagat
twardego spoiwa.

Powtoki/zanieczyszczenia (np. powioka epoksydowa, kleje do
ceramiki, masy poziomujace/jastrych) beda czesto mialy wieksze
znaczenie przy wyborze narzedzia diamnentowego niz
wytrzymatosé betonu na $ciskanie.

Zasadniczo przy pierwszym szlifowaniu betonowej plyty o
nieznanej twardosci nalezy zaczyna¢ od zatozenia segmentow z
twardszym spoiwem. Dzieki temu zapewnimy mnigjsze zuzycie
narzedzi. Jezeli twarde spoiwo okaze sie nieodpowiednie,
stracimy jedynie nieco czasu, lecz narzedzia diamentowe nie
zostang dodatkowo zuzyte.

W przeciwnym razie, tj. przy rozpoczeciu pracy od miekkiego
spoiwa i miekkim, sciernym lub zanieczyszczonym betonie,
prawdopodobne jest intensywne zuzycie narzedzi diamentowych
w bardzo krétkim czasie.
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SZLIFOWANIE

WYybdr narzedzia diamentowego

Sposdb zatozenia narzedzi diamentowych na tarcze znaczaco
wplywa na sposdb pracy maszyny, jej wydajnosé i jakosé
wykonczenia posadzki.

Istnieje kilka mozliwych konfiguracji, jakie mozna zastosowac w
maszynach PG 400 i PG 280.

Diamenty w spoiwie metalowym

Pelen zestaw — rzad wewnetrzny i zewnetrzny
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SZLIFOWANIE

Wybierz odpowiednie narzedzie diamentowe ze spoiwem metalowym

Ponizsze propozycje odnosza sie do typowych zastosowan narzedzi diamentowych ze spoiwem metalowym.

Spoiwo P_etig ;eStaw Pelen zestaw P_ét,zz::taw” Pot zestawu
Zakres zastosowania Ziarno .| —rzad .| —rzad
metalowe wewnetrzny 1 wewnetrzny 1
zewnetrzny zewnetrzny zewnetrzny zewnetrzny
Wygtadzanie — twardy beton Miekki 16 lub 30 X
Wygtadzanie — $redni beton Sredni 16 lub 30 X
Wygtadzanie — miekki beton Twardy 16 lub 30 X
, ™
Usuwanie Kleju do ceramiki Sredni AT X
Usuwanie kleju winylowego lub do S PIRANHA™ |ub
wykladzin — twardy beton Migkki 16-30 X X
Usuwanie kleju winylowego lub do < . PIRANHA™ |ub
wykladzin — $redni beton Sredni 16-30 X X
Usuwanie kleju winylowego lub do PIRANHA™ |ub
wykladzin — miekki beton Twardy 16-30 X X
Usuwanie farby epoksydowej — L PIRANHA™ |ub
twardy beton Migkdki 16-30 X X
Usuwanie farby epoksydowej — < . PIRANHA™ |ub
éredni beton Sredni 16-30 X
Usuwanie farby epoksydowej — PIRANHA™ |ub
migkki beton Twardy 16-30 X
Beton uszkodzony przez deszcz Twardy 16-30 X X
Wygtadzanie odstonietego kruszywa | Twardy 16-30 X X
Scieranie meroyvr:nych krawedzi Miekki 30 lub 60 X
(terrazzo/kamien)
Polerowanie posadzek — twardy Miekki 60 X X
beton
Polerowanie posadzek — Sredni Sredni 60 X X
beton
Polerowanie posadzek — miekki Twardy 60 X X
beton
Szlifowanie odstaniajace kruszywo Miekki 16-30 X X X
— twardy beton
Szllfowa_nle odstaniajace kruszywo Sredni 16-30 X X X
— $redni beton
Szllfo_war_ne odstaniajace kruszywo Twardy 16-30 X X
— miekki beton
Wygtadzanie wybrzuszen posadzki Miekki 16 Iub 30 X X X
— twardy beton
Wy,gladz_anle wybrzuszen posadzki Sredni 16 lub 30 X X
— dredni beton
Wygl_adz_anle wybrzuszen posadzki Twardy 16 lub 30 X X
— miekki beton
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SZLIFOWANIE

Diamenty w spoiwie Zywicznym Kierunek obrotdw silnika (3 fazy)
kacznik Sciernic ze spoiwem zywicznym Redi Lock Kierunek obrotéw silnika mozna zmienié przez odwrdcenie
biegundw wtyczki.

N

Pelen zestaw — rzad zewnetrzny

UWAGA! Narzedzia Piranha/PCD sa przeznaczone do pracy tylko
w jednym kierunku.

Wybraé odpowiednie narzedzie diamentowe ze
spoiwem zywicznym

Pelen zestaw | Pol zestawu
Zakres zastosowania — rzad — rzad
zewnetrzny | zewnetrzny

Polerowanie plyt terrazzo/

kamiennych X

Ponowna obrdbka powierzchni z X
plyt terrazzo/kamiennych

Polerowanie posadzek — X
twardy beton

Polerowanie posadzek —

PR X
Sredni beton

Polerowanie posadzek — X

miekki beton
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URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Przed rozruchem Wylaczanie silnika

Umiesci¢ szlifierke na terenie pracy. + Do wylaczania maszyny stuzy przycisk wylacznika.

Sprawdzi¢ czy zamontowano narzedzia na tarczy i czy sq
dobrze osadzone.

Podtacz odkurzacz do urzadzenia.

Ustawi¢ uchwyt na wygodnej wysokosci, uzywajac pokretet
blokujacych.

Wylaczajgc maszyne, nalezy jg przytrzymac przy poditozu.
Podtacz zasilanie elektryczne do urzadzenia. Umozliwi to szybsze zatrzymanie maszyny. Nie odrywaé
metalowej glowicy od podiogi. Moze to sprawi¢, ze do
powietrza zostanie wyrzucone duzo pyiu.

Sprawdzi¢, przekrecajac w prawo, czy przycisk zatrzymania
awaryjnego nie jest wcisniety.

Odlaczyé przewdd zasilajacy.

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika.
Uruchamianie

i=s)

Zredukowac cisnienie miedzy tarcza szlifierskg a podioga,
naciskajac na uchwyt bez podnoszenia maszyny z podtogi.

Uruchomié¢ maszyne, wciskajac przycisk uruchamiania i
przytrzymujac go przez kilka sekund.
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KONSERWACJA

Usterki i ich usuwanie

Urzadzenie nie pracuje

Sprawdzi¢, czy jest zasilanie oraz czy przewdd maszyny jest
podtaczony do gniazdka i nie jest uszkodzony.

Sprawdzi¢, przekrecajac w prawo, czy przycisk zatrzymania
awaryjnego nie jest wcisniety.
Maszyna jest trudna do kontroli

Liczba narzedzi diamentowych na tarczy jest za mata. Przy
szlifowaniu grubej warstwy kleju lub miekkiej posadzki zbyt
mata liczba narzedzi bardzo zwigksza obcigzenie maszyny i
operatora. Zwykle zwieksza sie tez pobdr pradu przez
maszyne.

Zwigkszy¢ liczbe narzedzi diamentowych, zmniejszajac w
ten sposob obcigzenie maszyny i operatora.

Maszyna skacze na boki

Gumowe amortyzatory w tarczy tnacej moga by¢ zuzyte lub

uszkodzone. Skontrolowa¢ je i w razie koniecznosci wymienic.

Narzedzia diamentowe moga by¢ Zle zamocowane lub mieé
rézna wysoko$¢. Sprawdzié, czy narzedzia diamentowe sg
zamocowane prawidiowo i na tej samej wysokosci.

Maszyna zatrzymuje sie po chwili pracy

Maszyna jest przecigzona. Zostata uruchomiona ochrona
przed przecigzeniem. Zmniejszy¢ obcigzenie. Maszyna
bedzie gotowa do uruchomienia po ok. minucie, jak silnik
ostygnie.

Maszyna wylacza sie przy uruchamianiu

Silnik elektryczny jest przecigzony lub brak jest jednej fazy.
Poczekac¢ 1-2 min na ponowne uruchomienie maszyny i
sprébowac ponownie. Jezeli to nie pomaga, skontaktuj sie z
autoryzowanym warsztatem serwisowym.
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Konserwacja

-
allY)

WAZNE! Kontrole oraz/Iub konserwacje nalezy przeprowadzaé
przy wylaczonym silniku i wyjetej z gniazdka wtyczce
przewodu podtaczeniowego.

Przy prawidlowym uzytkowaniu maszyna jest niezawodna i
wymaga minimum konserwacji.

Czyszczenie

e

Przed przystapieniem do czyszczenia lub konserwacji maszyny,
badz do czynnosci montazowych przy niej, wylacz zawsze
wtyczke przewodu podtgczeniowego z gniazdka.

Zawsze czys¢ caly sprzet na koniec dnia pracy. Nie uzywac myjek
wysokocisnieniowych do czyszczenia maszyny.

Aby zapewni¢ dobre chtodzenie maszyny, nalezy czyscié¢ otwory
wlotowe chlodzacego powietrza i uwazac, aby nie zostaly one
czymkolwiek zatkane.

Gumowe podkladki amortyzacyjne

Gumowe podktadki amortyzacyjne sprawdzac co miesigc. W
razie potrzeby wymien je na nowe.

Zasilanie elektryczne
OSTRZEZENIE! Nigdy nie wolno uzywaé
uszkodzonych kabli. Moga one spowodowaé¢

powazne obrazenia, nawet zagrazajace
Zyciu.

Sprawdz, czy przewdd podigczeniowy i przedtuzacz nie sg
uszkodzone i znajduja sie w dobrym stanie.

Nie uzywaj maszyny z uszkodzonym przewodem
podtaczeniowym, lecz oddaj jg do warsztatu serwisowego w celu
naprawy.

Oslona

Upewni¢ sie, ze gumowa ostona jest nieuszkodzona i czysta oraz
szczelnie przylega do podtogi. Zniszczona gumowa ostone nalezy
wymienic.

Obsluga techniczna

-
migd

WAZNE! Wszystkie rodzaje napraw moga by¢ wykonywane
tylko przez autoryzowanego specjaliste. Ma to na celu
uchronienie operatordw przed duzym ryzykiem.




DANE TECHNICZNE

PG 280

PG 280 (3 fazy, 380- PG 280 (1 faza, 220- PG 280 (1 faza, 100-

480 V) 240V) 1240 V)

50 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
Moc silnika, kW /KM 3,074,0 2,2/3.0 2,2/3,0 1.5/2,0 1,5/2,0
Prad znamionowy, A 6 13 13 18 18
Napiecie znamionowe, V 380-480 220-240 220-240 100-120 100-120
Masa, kg/Ib 70/154 70/154 70/154 70/154 70/154
Szeroko$¢ robocza, mm/cale 280/11 280/11 280/11 280/11 280/11
Nacisk gtowicy, kg/funty 35/77 35/77 35/77 35/77 35/77
Obroty, obr/min 2800 1400 1720 960 1160
Emisje halasu (Patrz ad. 1)
Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 107 107 107 107 107
E\?\,Z;I\?j?( ;\r;ocy akustycznej, gwarantowany 108 108 108 108 108
Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)
z:(zalrggrzllsg;r:\z; akustycznego przy uchu 89 89 89 89 89
Poziomy wibracji (patrz ad. 3)
Uchwyt prawy, m/s? 3.4 3.4 3.4 3,4 3.4
Uchwyt lewy, m/s? 34 34 34 34 34

PG 400

PG 400 (3 fazy, 200- PG 400 (3 fazy, 380- PG 400 (1 faza, 220-

240 V) 480 V) 240 V)

50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
Moc silnika, kW/KM 4,0/5,4 4,8/6.5 4,0/5,4 4,8/6,5 3,0/4,0 3,0/74,0
Prad znamionowy, A 15 15 9 9 16 18
Napiecie znamionowe, V 200-240 200-240 380-480 380-480 220-240 220-240
Masa, kg/Ib 1157254 1157254 1157254 115/254 1157254 1157254
Szeroko$¢ robocza, mm/cale 400/16 400/16 400/16 400/16 400/16 400/16
Nacisk gtowicy, kg/funty 65/143 65/143 65/143 65/143 65/143 65/143
Obroty, obr/min 1430 1720 1430 1720 960 1160
Emisje halasu (Patrz ad. 1)
Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 107 107 107 107 107 107
E\c/)vz;i\zr'; ;‘r;ocy akustycznej, gwarantowany 108 108 108 108 108 108
Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)
Z;élrc;;r;rg’sgll;(rle; akustycznego przy uchu 89 89 89 89 89 89
Poziomy wibracji (patrz ad. 3)
Uchwyt prawy, m/s? 3.4 3.4 3.4 34 34 3.4
Uchwyt lewy, m/s? 34 3.4 34 34 34 34

Uwaga 1: Emisja hatasu do $rodowiska, mierzona jako moc akustyczna (Lya) zgodnie z EN 61029-1.

Uwaga 2: Poziom hatasu zgodny z EN 61029-1. Odnotowane dane dla cisnienia akustycznego maja typowe rozproszenie statystyczne
(odchylenie standardowe) w wysokosci 1,0 dB (A).

Uwaga 3: Poziom drgan zgodny z EN 61029-1. Odnotowane dane dla poziomu wibracji maja typowe rozproszenie statystyczne (odchylenie

standardowe) w wysokosci 1 m/s.
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DANE TECHNICZNE

Zapewnienie o zgodnosci z normami WE

(Dotyczy tylko Europy)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Szwecja, tel.: +46-31-949000 oswiadcza na swojg wylaczna odpowiedzialnosé, ze maszyny
Husqvarna PG 400, Husqvarna PG 280 z numerami seryjnymi od roku 2010 wigcznie (rok oznaczony zostal wyraznie na tabliczce
Znamionowej, poprzedza na niej numer seryjny), spemiaja wymogi DYREKTYWY RADY:

z 17 maja, 2006 ,dotyczaca maszyn” 2006/42/EC
dyrektywie 2004/ 108/EEC z dn. 15 grudnia 2004 r., "dotyczacej kompatybilnosci elektromagnetycznej".
Dyrektywa 2006 /95/EC z dn. 12 grudnia 2006 r. "dotyczaca sprzetu elektrycznego”

Zastosowano nastepujace normy: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55015-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3/A1/A2:2005, EN 13862/A1:2009.

Niniejsza maszyna jest zgodna z przyktadowym urzgdzeniem, ktére przeszto badania typu WE.

Gothenburg, 29 grudnia 2009 r.

i

VUV

Henric Andersson
Vice Prezes, Kierownik wydziatu przecinarek oraz maszyn budowlanych Husqvarna AB

(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
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SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH

Jednofazowy
PG 280 /PG 400
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