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Please read the operator’s manual carefully and make sure you understand the instructions before using the machine.
Lea detenidamente el manual de instrucciones y aseglrese de entender su contenido antes de utilizar la maquina.
Leia as instrugdes para o uso com toda a atengio e compreenda o seu contetdo antes de fazer uso da maquina..
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KEY TO SYMBOLS

Symbols on the machine

WARNING! The machine can be a

dangerous tool if used incorrectly or

carelessly, which can cause serious or

fatal injury to the operator or others.

Please read the operator’s manual

carefully and make sure you

understand the instructions before

using the machine.

Wear personal protective equipment.

See instructions under the "Personal ‘
protective equipment” heading. ‘. ..
WARNING! Dust forms when grinding,
which can cause injuries ifinhaled. Use

an approved breathing mask. Always
provide for good ventilation.

Double insulation

Use and store battery charger only
indoors.

This product is in accordance with
applicable EC directives.

Environmental marking. Symbols on
the product or its packaging indicate
that this product cannot be handled as
domestic waste.

By ensuring that this product is taken
care of correctly, you can help to
counteract the potential negative
impact on the environment and people
that can otherwise result through the
incorrect waste management of this product.
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For more detailed information about recycling this
product, contact your municipality, your domestic waste
service or the shop from where you purchased the
product.

Other symbols/decals on the machine refer to special
certification requirements for certain markets.
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Explanation of warning levels

The warnings are graded in three levels.

WARNING!
WARNING! Used if there is a risk of
serious injury or death for the operator
or damage to the surroundings if the
instructions in the manual are not
followed.

CAUTION!
CAUTION! Used if there is a risk of injury
to the operator or damage to the
surroundings if the instructions in the
manual are not followed.

NOTICE!

NOTICE! Used if there is a risk of damage to materials
or the machine if the instructions in the manual are not
followed.
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PRESENTATION

Dear Customer,

Thank you for choosing a Husqgvarna product!

It is our wish that you will be satisfied with your product
and that it will be your companion for a long time. A
purchase of one of our products gives you access to
professional help with repairs and services. If the retailer
who sells your machine is not one of our authorised
dealers, ask him for the address of your nearest service
workshop.

This operator’s manual is a valuable document. Make
sure it is always at hand at the work place. By following its
content (using, service, maintenance etc.) the life span
and the second-hand value of the machine can be
extended. If you will sell this machine, make sure that the
buyer will get the operator’s manual.

More than 300 years of innovation

Husqgvarna AB is a Swedish company based on a tradition
that dates back to 1689, when the Swedish King Charles
Xl ordered the construction of a factory for production of
muskets. At that time, the foundation was already laid for
the engineering skills behind the development of some of
the world's leading products in areas such as hunting
weapons, bicycles, motorcycles, domestic appliances,
sewing machines and outdoor products.

Husqvarna is the global leader in outdoor power products
for forestry, park maintenance and lawn and garden care,
as well as cutting equipment and diamond tools for the
construction and stone industries.

Owner responsibility

Itis the owner’'s/employer’s responsibility that the operator
has sufficient knowledge about how to use the machine
safely. Supervisors and operators must have read and
understood the Operator’'s Manual. They must be aware
of:

* The machine’s safety instructions.
* The machine’s range of applications and limitations.
» How the machine is to be used and maintained.

National legislation could regulate the use of this
machine. Find out what legislation is applicable in the

place where you work before you start using the machine.

The manufacturer’s reservation

Subsequent to publishing this manual Husqvarna may
issue additional information for safe operation of this
product. It is the owner’s obligation to keep up with the
safest methods of operation.

Husqgvarna AB has a policy of continuous product
development and therefore reserves the right to modify
the design and appearance of products without prior
notice.

For customer information and assistance, contact us at
our website: www.husgvarna.com
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Design and features

Values such as high performance, reliability, innovative
technology, advanced technical solutions and
environmental considerations distinguish Husqvarna's
products. Safe operation of this product requires the
operator to read this manual carefully. Ask your dealer or
Husgvarna should you need more information.

Some of the unique features of your product are
described below.

PG 820 RC/PG 680 RC

The Husqgvarna PG 820 RC and PG 680 RC floor grinder
is designed for dry or wet grinding of concrete, marble,
terrazzo and granite. It can be used for everything from
rough grinding to fine polishing. The machine is intended
for commercial use, for example in hotels, schools,
hospitals, factories, offices etc.

« Operating the machine with the remote control via
radio communication allows the operator freedom to
move and a good overview of the work.

< The remote control is easy to operate, even when
wearing gloves. Setting changes and operation are
performed using just a few buttons. It has a 3.5 inch
digital color display.

* The operator can easily make adjustments and
monitor system information via the remote control’s
digital display.

« The planetary head and grinding discs are driven by
separate motors, Dual Drive Technology™. This gives
the operator full control of the speed of both the
planetary head and the grinding discs independently
of each other.

« A grinder with 3 grinding discs gives greater
downward pressure on the grinding discs, which gives
a high rate of work. It also offers more stable operation
on uneven surfaces.

« Gear-driven planetary head for power transfer and
premium quality belt for the grinding discs.

« Industrial strength construction.



PRESENTATION

Robust steel frame.

Spring steel heads.

Strong single-piece aluminum cover.
Gel-filled rubber wheels

The 5-way sealing mechanism protects bearings and
internal parts from concrete dust. This provides longer
service intervals and longer life span of the machine.

Redi Lock™ offers a hassle-free system for changing
diamond tools.

Ergonomic frame and handle design.
Wide grinding path well suited for professional use.

Clear and easy to use controls for controlling machine
functions.

Prevention of edges/ridges between passes through
the use of oscillation.
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WHAT IS WHAT?

What is what on the grinder?
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Chassis/Frame with support wheel
Motor terminal box

Grinding disc motor

Planetary head motor

Main control panel

Cable connection

Power cable

Upper lifting eye

Control panel

Remote control

Handle

Door to electrical box

Air filter

Locking lever, handle adjustment
Emergency stop

Direction of rotation of grinding discs
Direction control for planetary head rotation
Switch, remote control/manual operation
Stop/run switch

Chassis/Frame

Kicker bar

Connection for vacuum cleaner

English

Electrical cabinet

Wheel motor (2)

Rubber wheels, (gel-filled)
Locking ring, wheels

Lower lifting eye

Locking pin

Cover/Shroud

Dust skirt

Planetary head

Grinding disc

Tool holder, RediLock
Warning light , machine in motion
Siren , machine in motion
CAN-cable connection
Emergency stop

Lamp , main current/charging
Main switch

Battery charge connection
CAN-cable

Charge cable (Single-phase)
Operator’'s manual




CONTROL SYSTEM

{#Husqvarna

What is what on the remote control?

1 Knob for direction of rotation and speed, grinding disc 8 Speed limiter

2 Knob for direction of rotation and speed, planetary 9 Arrow keys (browse)
head 10 Switch button (ON/OFF)
3 Machine stop 11 Return button (previous menu)
4 Display 12 CAN-cable connection
5 Joystick 13 Battery charger
6 STOP/RUN-switch, rotation of grinding unit 14 Battery (2)
7 Select button

English -7




MACHINE’'S SAFETY EQUIPMENT

General

WARNING! Never use a machine with
faulty safety equipment. The machine's
safety equipment must be checked and
maintained as described in this section.
If your machine fails any of these checks
contact your service agent to get it
repaired.

A

This section describes the machine’s safety equipment,
its purpose, and how checks and maintenance should be
carried out to ensure that it operates correctly.

» Check safety equipment daily.
* Lower support wheel.

» Raise the grinding unit with the support wheel so that
it does not rest on the ground.

Main switch

The main switch is used to switch the electricity supply to
the machine on and off.

Checking the main power switch

+ Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

+ Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Turn the main switch to position '0' to cut the power
and check the machine stops.

8 — English

Start/stop control on control
panel

STOP/RUN control used to start and stop the grinding
unit.

Checking start/stop control on control
panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

< Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

« Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the control panel to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Check that the
grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.

(@)

1




MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Emergency stop

The emergency stop is used to quickly switch off the
engine. The emergency stop at the machine breaks the
mains power supply. The are two emergency stop on the
machine, one on the main control panel and one on the
control panel on the handle. Both emergency stops work
independently from each other.

orreae

Testing the emergency stop on the main
control panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Press the emergency stop. Check that the engine
stops.

« Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).

Testing the emergency stop on control
panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

» Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

+ Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

+ Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

D4

+ Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the control panel to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

» Press the emergency stop. Check that the grinding
unit stops after approximately 2.5 seconds.

O rusaama \O)

» Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).
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MACHINE’'S SAFETY EQUIPMENT

Start/stop control on the remote

STOP/RUN control used to start and stop the grinding
unit.

CAUTION! Always use STOP/RUN to stop
the machine after grinding.

A

Checking the stop/run switch on the
remote control

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Check that the
grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.

Machine stop on remote control

+ Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

» Turn the switch on the control panel to '0' for remote
operation.

» Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the remote control to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.
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NOTICE! Machine stop is not activated when
maneuvering manual.

When the machine stop on the remote control is pressed,
the power to the circuits controlling the communication
with the machine is interrupted. The machine engine
stops due to the interruption of the transfer of signals to
the machine's electronic device.

Grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.
« Do not use the machine stop to stop the machine after
grinding.

Check of machine stop

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

«  Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

@Husavama,

« Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Turn the switch on the control panel to '0' for remote
operation.



MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Start the grinding unit by turning the STOP/RUN Locking pin, wheel-wheel motors
switch on the remote control to RUN. The grinding unit

will then start smoothly and accelerate to the set Locking pins on the wheels are used to lock them to the
speed within 5 seconds. motors for operating the machine remotely

Depress the machine stop. Check that the grinding
unit stops after approximately 2.5 seconds.

» Make sure the locking pins on the wheel to the wheel
- T . motors are depressed (locked position). It should be
Reset the machine stop by turning it clockwise. difficult to push the machine forward.

To restart the machine, turn STOP/RUN to STOP.
Then press the 'Back' button to return to the drive
screen.

NOTICE! The same procedure as for 'Machine stop' is
used to restart the machine when the emergency stop
has been activated while the machine is on remote
control.

Turn STOP/RUN to the STOP position. Then press the
'‘Back’ button to return to the drive screen.

Tip: Pull out the locking pins and push the machine

forward. Depress the locking pins and push the machine
forward, feel the difference in how hard it is to push it
forward.
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

General

WARNING! The machine should be
switched off with the power cable
disconnected from the outlet.

A

Handle height

Manual operation

CAUTION! It is recommended that this
height be set as close as possible to the
height of the operator’s hip bone. When
the machine is running, there will be a
grinding force/pull to one side that can
be felt through the handlebars. Use the
hip to resist this force instead of trying to
control this through the arms (such
positioning will be much easier for the
operator using the machine over
prolonged periods of tim.

+ Set handle to most comfortable working height using
adjustment lever.

» Adjust the height of the top part of the handlebar.

Connect the machine

Connect the vacuum cleaner

It is highly recommended to use the Husqvarna DC6000
dust extraction system for complete dust control.

PG 820 RC
Connect the dust extractor to the machine.

PG 680 RC
Connect the dust extractor to the machine.

« Ensure the STOP/RUN switch is set on Stop (rotate
counter clockwise).

« Connect the power plug from the grinder to the power
outlet on the dust extractor.

12 — English




ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Connect a power source
« Connect the machine to a 3 phase power supply.

« The power cable must suspended to avoid stress
while the machine is working.

When a concrete dust vacuum is connected to the
grinder, it must be connected to a 3-phase power source.

English — 13



BATTERY HANDLING

General

WARNING! Risk of explosion if battery is
replaced by an incorrect type. Dispose of
used batteries according to the
instructions.

A

The batteries in the machine and the remote control are
Li-ion type. The battery capacity and operating time will be
reduced in extremely cold conditions. No changes may be
made to the batteries

The batteries should be charged in an ambient
temperature between 0°C and 40°C.

Use only original batteries for this product. Contact your
dealer for more information.

An exhausted battery must not be disposed of as
household garbage! Leave it at your nearest service
agent or collection point.

Battery in machine

The machine battery should only be used for remote
control of the machine between the mode of transport and
the work area.

Grinding can not be performed while under battery
operation, the machine must be connected to a power
source in order to carry out grinding.

Operating time on one charge during continual motion is
approximately 1 hour. The operating time is affected by
ambient temperature and how often the wheel motors are
used.

Charge the battery.

Before using the machine for the first time you need to
charge the battery.

3 phase

The battery is charged all the time the machine is
connected to a 3-phase outlet and while in operation.
Charging time for a battery that is completely discharged
is approximately 3-4 hours. Charging is indicated on the
machine with a flashing POWER lamp, which goes out
when charging is complete.

Single-phase

Charging via separate 1-phase connection. Use the
accompanying cable. Charging time for a battery that is
completely discharged is approximately 3-4 hours.
Charging is indicated on the machine with a flashing
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POWER lamp, which goes out when charging is
complete.

Battery in remote control

Operating time approximately 8-10 hours for one charge.
The operating time is also affected by how often the
display has been active.

Insert / remove battery

* Insert/remove the battery.

Charge the battery.

Before using the remote control for the first time the
battery has to be charged.

To charge with the battery charger

Charging time for a flat battery is approx. 2-3 hours. The
diode is orange when charging starts and becomes green
when the battery is fully charged. When the battery is fully
charged the charger supplies the battery with
maintenance current until the battery is removed from the
charger.

Keep the battery charger dry and protected against
temperature fluctuations.

To charge with the CAN cable
The charging efficiency with the CAN cable is less than
with the battery charger and it therefore takes a bit longer

to charge the battery. The remote control works as normal
during charging, however.



OPERATING

Protective equipment

General

Do not use the machine unless you are able to call for help
in the event of an accident.

Personal protective equipment

You must use approved personal protective equipment
whenever you use the machine. Personal protective
equipment cannot eliminate the risk of injury but it will
reduce the degree of injury if an accident does happen.
Ask your dealer for help in choosing the right equipment.

WARNING! The use of products such as
cutters, grinders, drills, that sand or form
material can generate dust and vapours
which may contain hazardous chemicals.
Check the nature of the material you
intend to process and use an appropriate
breathing mask.

A

WARNING! Long-term exposure to noise
can result in permanent hearing
impairment. So always use approved
hearing protection. Listen out for
warning signals or shouts when you are
wearing hearing protection. Always
remove your hearing protection as soon
as the engine stops.

A

General safety precautions

This section describes basic safety directions for using
the machine. This information is never a substitute for
professional skills and experience.

+ Please read the operator’s manual carefully and make
sure you understand the instructions before using the
machine. Save all warnings and instructions for
future reference.

+ Keep in mind that it is you, the operator that is
responsible for not exposing people or their property
to accidents or hazards.

* The machine must be kept clean. Signs and stickers
must be fully legible.

Always use common sense

It is not possible to cover every conceivable situation you
can face. Always exercise care and use your common
sense. If you get into a situation where you feel unsafe,
stop and seek expert advice. Contact your dealer, service
agent or an experienced user. Do not attempt any task
that you feel unsure of!

WARNING! There is always a risk of
crush injuries when working with
products containing moving parts. Wear
protective gloves to avoid body injuries.

IA

Always wear:

« Protective helmet

* Hearing protection

« Protective goggles or a visor
« Breathing mask

* Heavy-duty, firm grip gloves.

« Tight-fitting, heavy-duty and comfortable clothing that
permits full freedom of movement.

« Boots with steel toe-caps and non-slip sole.

Be careful as clothing, long hair, and jewellery can get
caught in moving parts.

Other protective equipment

WARNING! The machine can be a
dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
fatal injury to the operator or others.

A

Make sure the dust extracting unit is not
dragged by the hose as this can casue
the unit to tip over and cause personal
injury.

Never allow children or other persons
not trained in the use of the machine to
use or service it.

Children shall not play with the
appliance.

Never allow anyone else to use the
machine without first ensuring that they
have read and understood the contents
of the operator’s manual. Never use the
machine if you are fatigued, while under
the influence of alcohol or drugs,
medication or anything that could affect
your vision, alertness, coordination or
judgement.

WARNING! Sparks may appear and start
a fire when you work with the machine.
Always keep fire fighting equipment
handy.

A

« Fire fighting equipment
« Always have a first aid kit nearby.
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OPERATING

WARNING! Unauthorized modifications
and/or accessories may lead to serious
injury or death to the user or others.
Under no circumstances may the design
of the machine be modified without the
permission of the manufacturer.

Do not modify this product or use it if it

appears to have been modified by others.

Never use a machine that is faulty. Carry
out the checks, maintenance and service
instructions described in this manual.
Some maintenance and service
measures must be carried out by trained
and qualified specialists. See
instructions under the heading
Maintenance.

Always use genuine accessories.

WARNING! Never allow children to use or
be in the vicinity of the machine.

WARNING! Overexposure to vibration
can lead to circulatory damage or nerve
damage in people who have impaired
circulation. Contact your doctor if you
experience symptoms of overexposure
to vibration. Such symptoms include
numbness, loss of feeling, tingling,
pricking, pain, loss of strength, changes
in skin colour or condition. These
symptoms normally appear in the
fingers, hands or wrists. These
symptoms may be increased in cold
temperatures.

Work area safety

The machine’s risk area

When starting the machine nobody is permitted to be
within the area shown in the following illustration.
Then, the operator should take great care in the risk
area during the machine operation.
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Observe your surroundings to ensure that nothing can
affect your control of the machine.

The machine can be remote controlled over long
distances. Do not operate the machine unless you
have clear supervision of the machine and its risk
area. Cordon off the work area or a restricted area for
the public.

Do not use the machine in bad weather, such as
dense fog, rain, strong wind, intense cold, etc.
Working in bad weather is tiring and can lead to
dangerous conditions, e.g. slippery surfaces.

Never start to work with the machine before the
working area is clear and you have a firm foothold.

Ensure that the working area is sufficiently illuminated
to create a safe working environment.

The machine should not be used in areas where
potential for fire or explosions exist.

Electrical safety

WARNING! There is always a risk of
shocks from electrically powered
machines. Avoid unfavourable weather
conditions and body contact with
lightning conductors and metal objects.
Always follow the instructions in the
Operator’s manual to avoid damage.

A

Never connect the machine to a outlet if
plug or cord is damaged.

WARNING! To reduce the risk of
electrical shock, do not put the grinder in
water or other liquid. Do not place or
store appliance where it can fall or be
pulled into a tub or sink.

A

Check that the mains voltage corresponds with that
stated on the rating plate on the machine.

Inspection and/or maintenance should be carried out
with the motor switched off and the plug disconnected.

Always shut down the machine before disconnecting
the power plug.

Always unplug the machine during longer work
breaks.

Never drag the machine by means of the cord and
never pull out the plug by pulling the cord. Hold the
plug to disconnect the power cord.

Never use the machine if any cable is damaged, but
hand it in to an authorized service workshop for repair.

The machine must never be driven to such a depth in
water that it reaches up to the machine’s equipment.
The equipment can be damaged and the machine can
be live, resulting in personal injuries.

Ensure that the power cable cannot be run over. Risk
of electric shock.




OPERATING

Grounding instructions

WARNING! Improper connection can
result in the risk of electric shock.
Contact a qualified electrician if in doubt
as to whether the appliance is properly
grounded.

Do not modify the plug. If it will not fit the
outlet have a proper outlet installed by a
qualified electrician. Make sure local

regulations and ordinances are followed.

If the grounding instructions are not fully
understood contact a qualified
electrician.

A

The machine is equipped with a grounded cord and
plug and should always be connected to a grounded
outlet. This reduces the risk of electric shock in the
event of malfunction.

The use of adaptors is not allowed with the machine.

Extension cords and cables

The marking on the extension cable must be the same
or higher than the value stated on the machine’s rating
plate.

Use grounded extension cables.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

Keep the connection to the extension cord dry and off
the ground.

Keep cable away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cable increase
the risk of electric shock.

Check that the cables are intact and in good condition.
Never use the machine if any cable or plug is
damaged, but hand it in to an authorized service
workshop for repair.

To avoid overheating do not use the extension cord
while it is rolled up.

Ensure the cord is behind you when you start to use
the machine so that the cord will not be damaged.

Work safety

NOTICE! Never leave the machine unattended while
grinding.

Never leave the machine unsupervised with the motor
running.

Make sure that there is always another person close
at hand when you use the machines, so that you can
call for help if an accident should occur.

Only authorized and trained operators are permitted
to operate the machine and its tools.

Keep all parts in good working order and ensure that
all fixtures are properly tightened.

The machine may only be started with the grinding
discs resting on the surface unless performing the test
procedure described in these instructions.

The machine must not be started without the dust skirt
fitted to protect from dust. It is essential from a safety
point of view that the seal between the machine and
the floor is in good order, above all when dry grinding.
Do not stand on the CAN cable or the power cable as
there is a risk of your feet becoming tangled.

Do not use remote control with cable steering while
working or moving where there is a risk that the
machine can topple. The operator must be
disengaged from the machine.

Never stand where there is a risk of being crushed.
The machine can rapidly change position.

If the machine becomes unoperable, turn off the motor
before approaching the machine.

Firm handling of the joysticks does not make the
machine stronger or faster. On the contrary, the
joysticks can buckle with unnecessary repairs as a
consequence.

Do not lift the remote control by the joysticks.

Battery safety

Use Husqvarna AB original batteries only. The battery is
software encrypted.

‘A

WARNING! Protect the battery from
direct sunlight, heat or open flame. There
is a risk the battery may explode if it is
thrown into an open fire.There is a risk of
burns and/or chemical burns.

A

WARNING! Avoid all skin contact with
battery acid. Battery acid may cause skin
irritation, burns or corrosive injuries. You
must wash any exposed skin with
copious amounts of water and soap in
case of incidental contact. If you get acid
in your eyes, do not rub but flush your
eyes with plenty of water for at least 15
minutes. See a doctor.

A

WARNING! Never connect the battery
terminals to keys, coins, screws or other
metal as this may short-circuit the
battery. Never insert objects into the
battery's air vents. The original battery is
maintenance free. Do not try to
disassemble or crush the battery

Unused batteries must be kept away from
metal objects such as nails, coins,
jewellery.

Use the battery in surroundings where temperatures
are between -10 °C and 40 °C.

Do not expose the battery to microwaves or high
pressure.

Never clean the battery with water.
Protect the battery from rain and wet conditions.
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Remote control
General

The floor grinder is controlled wirelessly with the remote control via radio communication between the remote control
and the floor grinder, or alternatively via the CAN cable between the remote control and the floor grinder.

For radio communication between the remote control and the floor grinder to work, the relevant remote control must be
paired with the relevant floor grinder. This is a safety measure to guarantee that the floor grinder can only be controlled
by one remote control. Radio communication does not work until this measure has been carried out. If pairing has not
yet been performed, the remote control will not be able to connect to the floor grinder via radio communication and the
display will show that it is looking for units and will try to connect, without success.

The first time the remote control is to be used together with the floor grinder, they must be paired together in order for
the radio communication to work. This may have already been done if the remote control was purchased together with
the floor grinder.

« First check that the floor grinder is active with the power cable connected and the that emergency stop on each
control panel and the machine stop on the remote control are not depressed when pairing is performed.

» Follow the instructions under Software settings, remote control below for instructions on how to pair the remote
control with the floor grinder.

Software settings, remote control
For more information on FreeRTOS, please see www.freertos.org
Remote control menu system

Use the arrow keys (2) to scroll in the menus and the "OK" button (1) to confirm the selection. Use the "back” button (3)
to go back in the menus.

3 2 1
The menu system for the remote control can be accessed by pressing the "OK" button.
The menu system comprises the following submenus:
+ SETTINGS
+  SERVICE

18 — English
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Menu overview

Display texts are illustrated in English in the manual, but will appear in the chosen language on the product display.
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STOP WATCH
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See following pages for an explanation of each menu.
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Menu system explanation

Home screen

| o _we)] [Tl Tanws 1245
PG820 RC 0 PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E @ READY

» Press 'OK' to access the sub-menus.

SETTINGS
» Browse with the arrow keys and confirm with "OK".
Wiy el s 12es] [ Lanl Jnos 1245
BesETTINGS > | l@ STOP WATCH |
lf SERVICE | lA"A PAIR RADIO |
R RABIO CHANNEL
R
.
STOP WATCH

» The function is used to measure the amount of time a
job takes. The time is counted from when the grinder
starts working.

- STOP WATCH OFF/ON for timer.
- RESET STOP WATCH Used to reset the stop-watch.

- (00:00:00) Shows the operating time in
hours:minutes:seconds.

il Tnos 1zas
STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO
» Pair the remote control with machine.
RADIO CHANNEL

» Select the required radio channel. Browse with the
arrow keys and confirm with "OK".

To change the radio channel, the remote control must
be paired and connected with the CAN cable to the
machine.

LANGUAGES

» Select the required display language. Browse with the
arrow keys and confirm with "OK".

20 - English

TIME & DATE

« Specify time, date and format for time and date
respectively. Browse with the arrow keys and confirm
with "OK".

[@ = Sanos 245
SET TIME
[12:45]

SET DATE
101/05/14)

TIME FORMAT
[24n]

DATE FORMAT
[MM/DDIYY]

SERVICE
@) il Jon0s 1245 @) il Jon0s 1245
lE‘SETI’INGS | l! ERROR LOG |

—

¥ service » | lf CALIBRATION |
MACHINE HOURS
114420174 Hours
PRODUCT INFO

ERROR LOG

« List of faults the machine has detected. For more
information, see the "Maintenance and service”
section.

CALIBRATION
« Calibration of machine controls.
- SPEED Machine speed.

- DISC direction of rotation and speed of grinding discs
via remote control.

- HEAD Direction of rotation and speed of planetary
head via remote control.

- JOYSTICK X Joystick deflection, right and left
respectively.

- JOYSTICK'Y Joystick deflection, forward and back
respectively.

- MACHINE DISC Direction of rotation and speed of
grinding discs via control panel.

- MACHINE HEAD Direction of rotation and speed of
planetary head via control panel.

OPERATING HOURS

« Shows the number of operating hours since the
machine was manufactured.

PRODUCT INFO

» Information regarding the machine or remote control
is shown. Browse with the arrow keys and confirm with
"OK".
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Calibration of controls for
maneuvering

The controls on the remote and the control panel must be
recalibrated if the machine starts to make involuntary
movements without maneuvering. Calibration is done with
the remote control.

« For calibration of the various controls, go to the menu
for each function. Browse with the arrow keys and
confirm with "OK".

«  "MINIMUM?”, the minimum value is the default value of
each function.

L'f SERVICE |
~

L'f CALIBRATION |

<~
Lf SPEED |

LT | Jants 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

MAXIMUM
100%

SPEED , remote control

« Turn the knob to '0' (A) for the minimum value and
confirm with 'OK' (B). Select 'MAXIMUM' (C), arrow
key down. Turn the knob to maximum value (hare) (D)
and confirm with 'OK'.

{WHusqvarna
"l peTra—rr

MINIMUM

[ 0% (0%)
MAXIMUM
100%

? D
()
nd

« Return to the previous menu with the 'Back’ key.

DISC , remote control

« Turn the knob anticlockwise to stop (A) for the
minimum value and confirm with 'OK' (B). Select
"CENTER” (C), arrow key down (D). Turn the knob
until it "clicks” and the knob is pointing straight up (E)
and confirm with "OK” (B). Select 'MAXIMUM' (F),

arrow key down (D). Turn the knob clockwise to stop
(G) for the maximum value and confirm with 'OK' (B).
0% (50%)

E/

! e e=cC
'-
©

tHusqvarna

’i//\ EﬂlTF
SCEEr

° @
on/orr| SimM
B

+ Return to the previous menu with the 'Back’ key.

HEAD , remote control
» Calibrated the same way as 'DISC".

JOYSTICK X, remote control

» Move the joystick straight left (A) and hold it there to
simultaneously confirm with 'OK' (B), 'MINIMUM'".
Arrow key down (C), 'MAXIMUM' (D). Do the same on
the right (E) and confirm with 'OK' (B).

{#JHusqgvarna

il e

MINIMUM
0% (50%)
CENTER

D 50%

MAXIMUM
100%

|_l£

=B E
= B

»
IN
©
» Tocalibrate "CENTER” (A), release the joystick so that

it springs back to center position (B) and confirm with
"OK” (C).

1

{#JHusqgvarna
] e 15

MINIMUM
0% (50%)

CENTER
50%

A
L (L

=i
o

» Return to the previous menu with the 'Back’ key.
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JOYSTICKY , remote control

» Calibrated the same way as 'JOYSTICK X' but with the
joystick moved up and down respectively.

MACHINE DISC , operating panel
+ Calibrated the same way as 'DISC".
MACHINE HEAD , operating panel

+ Calibrated the same way as 'DISC".

Pair the remote control with the
machine
If the accompanying remote control is exchanged or if it is

necessary to swap remote controls between two units, the
remote control must be rematched with the relevant unit.

» Connect the remote control using the supplied CAN-
cable. Tighten the cable connector screws by hand.

» Allow the remote control to fully charge and await the
home screen.

»  Press the "OK” button to access the menu.

+ Go to "PAIR RADIO". Browse with the arrow keys and
confirm with "OK".

Eﬁ) al D | T S
BeseTTINGS || LD sTop watcH
lf SERVICE lA‘A PAIR RADIO |

LANGUAGE

[ENGLISH]
A message is displayed on the screen to indicate if the
pairing was successful or not. Try again if the pairing fails.
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@F*@‘-§¥>/?

l|| Jan 05 12:45
\ -
r—~ A A 1~ )
I'TREV __-FWD REV FWDT|
— — N— —
| —C © -

&Q

SPEED 0
-1

A | | e 0—

POWER 0
| LA

POWER
1 B

VN

OFF
v

be o éé

/

q\???????

Explanation of display symbols
while operating

1 Battery level , remote control

2 Anticlockwise direction of rotation on corresponding
grinder motor

3 Clockwise direction of rotation on corresponding
grinder motor

Grinding discs

Speed indication on corresponding grinder motor
Load indication on corresponding grinder motor
Machine speed indication

Functions menu - Settings for oscillation and offset

© 0 N O O N

OK - Changing function is confirmed with 'OK' on the
remote control.

10 Planetary head

11 Time and date

12 Service indication

13 Machine battery indication , battery charging

14 Machine battery indication , battery missing or
damaged

15 Warning - fault in machine For more information, see
the "Troubleshooting” section.

16 Machine maneuvered via remote control with CAN
cable connected

17 Machine maneuvered wirelessly via remote control

English — 23



OPERATING

Functions menu

Oscillation
This function is used to get the machine to oscillate/swing

during grinding to prevent edges/ridges between passes.

«  ON/OFF - activates/deactivates oscillation, for
example when turning the machine. When oscillation
is reactivated, previous settings will be used.

+  OFFSET - is used for directional correction of
machine displacement when grinding.

*  AMPLITUDE - is used to set how wide the machine
will oscillate.

+  FREQUENCY - is used to set how fast the machine
will oscillate.

NOTICE! There is a delay before this correction comes
into play.

Explanation of settings
» Oscillation deactivated. Use the arrow keys to

activate.
[ Ll Jan 05 12:45
cgc A BT :E:
Tn @ 0
i 0 Om/s i 0
PS
OFF
v

» Oscillation activated. Press OK to activate setting for
OFFSET.

mry Ll Jan05  12:45
& _w|[ame

f.?i’.“ﬁ?u 0 Om/s

a

ON 4- 4 1 }
v

+ OFFSET adjustment. Press the arrow keys to adjust

Jan 05 12:45

s Ll

N

ON
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setting for OFFSET. Press OK to adjust AMPLITUDE.

* AMPLITUDE adjustment. Press the arrow keys to
adjust seting for AMPLITUDE. Press OK to adjust
FREQUENCY.

(T | Jan 05 12:45
AEY :gc
im0
Omis i 0
a
ON ?P 4= 4 1 [y
v

+ FREQUENCY adjustment. Press the arrow keys to
adjust setting for FREQUENCY. Press OK to return to
ON/OFF mode.

Ll Jan 05 12:45
= _wla®Bells o
& N REY g

ON

NOTICE! Pay attention to the oscillation when the
machine is running close to walls and edges. DISABLE
oscillation when turning the machine or grinding near
protruding objects.

Warning indication

The warning triangle comes on and the machine’s
warning lamp flashes faster when the machine detects a
fault. For more information regarding the fault that has
been detected and what action to take, see the
"Troubleshooting' section

Jan 05 12:45




OPERATING

Maneuvering

General

The machine can be maneuvered both manually and with
a remote control.

Moving with support wheel

CAUTION! The support wheel should
only be used for moving short distances
within the work area and from a transport
vehicle to the workplace.

A

For more information, please see the 'Support wheel'

section.

« Lowerthe support wheel to raise the grinding unit from
the work area. Move the machine manually or with the
remote control.

Manual operation

When maneuvering manually, the wheel motors should be
disengaged from the wheels and the remote control can
be docked on the handle.

< Fix the remote control on the handle.

« Pullout and turn the spring-loaded locking pin on each
wheel to disengage the wheel motors.

Recommended working position of the machine.

Remote maneuvering

The machine is maneuvered wirelessly with radio
communication between the machine and the remote
control. For more information, please see the 'Remote
control' section.

CAUTION! Make sure the locking pins on
the wheel to the wheel motors are
depressed (locked position).

A

(¢ /,//

77

Recommended working position for the machine when
maneuvering with remote control.

Remote control maneuvering with CAN
cable connected

The machine can also be maneuvered via the remote
control with the CAN cable connected between the
remote control and the machine. Can be used when the
remote control battery is flat.
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Recommended working position for the machine when
maneuvering with remote control.

Grinding guide Diamonds

The following are guidelines regarding diamond
segments grinding applications. As with all guide lines
there are always exceptions to the rule.

General

The diamond segment comprises usually of two
components:

+ Diamonds (also called diamond crystals or corn).
Changing the size of the diamonds or corn will change
the coarseness or fineness of the scratches after the
grinding process.

» A bonding agent (metal or plastic). Powder is mixed
and suspended in a metal or plastic bonding agent. If
metal is used as a bonding agent, the finished product
is called metal-bonded or sintered diamond segment.
If plastic is used as a bonding agent, the finished
product is called plastic-bonded diamonds or
polishing disc. By changing the hardness of the
bonding agent, you can change how quickly or slowly
the diamond abrasive is worn down.

Diamond grit size

The following are general rules regarding diamond
segments in grinding applications. As with all general
rules there are exceptions or cases when it is not the
case.

Changing the size of the diamond grit to a smaller particle/
grit size will effect the performance of the diamond tool in
the following ways:

» Create a finer scratch pattern.

* Increase life of diamond tool.

The opposite will occur when changing to a larger
particle/grit size.

Binding agent

Increasing hardness of bond will:

+ Create a finer scratch pattern.

* Increase life of diamond tool.

+ Decrease production rate.

The opposite will occur when making the metal or resin
bond softer.

26 — English

Number of diamond tools under the
machine
An increased number of tools under the machine leads to:

« Less pressure on each individual tool — less wear on
the diamond tools.

« Reduce load on the machine and cause the grinder to
draw less current.

« Create asmoother scratch pattern (particularly on soft
floors).

The reverse happens if you reduce the number of tools
under the machine.

Wet and dry grinding

When using diamond segments wet, the following
principles apply:

« Production rates will be higher than dry grinding.

« Diamond segments will wear faster (due to presence
of slurry) and therefore, harder bonds can be used
(when comparing with dry grinding).

« Scratches from diamond grit will be deeper.

When using diamond segments dry, the following
principles apply:

» Production rates will be slower on harder materials
than if wet grinding.

« Softer bond segments will be required in order to
encourage segment wear (as there will be not slurry to
help diamond segments to wear).

« Scratches from diamond grit will not be as deep
compared to if it were also used for wet grinding.

« There will be more heat generated by the diamond
segment.
Summary of diamond principles

The diamond tools must be worn in order to give a high
grinding efficiency. The wear on diamond tools can be
affected by the following factors:

* Pressure.

* Hardness of bond.

« Diamond grit size.

* Presence of water.

* Number of tools under the machine

« Adding an additional abrasive (e.g. sand, silicone
carbide) on the floor will increase wear.

Generally, the faster a diamond tool is worn down, the
better the grinding efficiency. Changing the factors above
can also change the following results:

« Scratch pattern.

«  Current draw of machine.

« Flatness of floor (see next section).
« Ease of operation.
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Determining the hardness of
concrete

All concretes are measured by their compressive strength
and depending on which part of the world you are from,
different compressive strength indices (e.g. PSi & MPa)
are used. Generally, the higher the compressive strength
rating, the harder the concrete and therefore, the harder it
will be to grind.

But there are also factors other than compression
strength that determine how hard a floor is and which
therefore affect the choice of diamond tool. As it is most
often only the top layer (5 mm) that we are talking about
from a grinding point of view, the surface treatment of the
concrete and the condition of the concrete surface have
many times a greater impact on the choice of diamond
segment than the compression strength.

Surface factors to consider when making a diamond
selection

Generally, if a concrete surface is very smooth (i.e. Most
likely it has been heavily trowelled/helicoptered), the
concrete will behave as if it has a high compressive
strength and therefore, require a soft bond segment.

Accordingly, if a concrete surface is coarse/aggressive
(e.g. rain-damaged, shot blasted, scarified, exposed
aggregate e.t.c.), the concrete will behave as if it has a low
compressive strength and therefore, require a hard bond
segment.

Surface coatings/contaminants (e.g. Epoxy coatings,
ceramic tile adhesives, levelling compounds/screeds) will
often have a larger bearing on what diamond to select,
than will the compressive strength of the concrete.

As a general rule, when grinding a concrete slab for the
first time and you are unsure about its hardness, always
begin with harder bond diamonds under the machine.
This will ensure the least amount of wear on the diamond
segments. If a hard diamond segment is not suited to the
application, all it has cost is a little amount of time without
wearing out the diamonds.

If performed the other way around (i.e. a soft segment is
used to begin with) and the concrete is soft or possesses
an abrasive surface or surface contaminant, it is quite
possible to wear-out a considerable amount of diamond in
very short period of time.

Choice of holder for tool

They way diamond segments are set-up on the grinding
unit will greatly influence the performance of the machine,
the productivity levels and also the finished floor quality.

Metal bond diamonds

Redi lock holder disc - Used to fasten metal-bonded
diamond tools.

Resin bond diamonds

Resin holder disc - Used to fasten plastic-bonded
diamond tools.

Full and half sets of diamonds
General

The way in which the diamond segments are mounted on
the grinding discs is very significant for how the machine
will react, the grinding efficiency obtained and the quality
of the finished floor.

There are basically two types of diamond configurations
that can be used when using the grinder:

+ Half set of diamonds — when there are diamonds
placed at three alternating positions on the diamond
holder discs.

» Full set of diamonds — when there are diamonds
placed at each of the six positions on the diamond
holder discs.

By changing the way the diamonds are set-up on the
diamond holder discs, an operator can significantly effect
the performance of the machine and therefore, the
finished product.

Half-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a half-set, they tend to
follow the surface of the floor. Similar to a tripod for a
camera, which can be placed on an uneven surface and
yet still find a stable footing.

The half-set diamond configuration should only be used
when a flat floor finish is not required.

Full-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a full-set, they tend not
to follow the surface of the floor. If the floor has
undulations, the machine will grind the high areas yet
miss the low spots.

The full-set diamond configuration should be used when
a flat floor finish is desired.
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Diamond selection

The following suggestions cover the basic principles for diamond selection for different applications.

Applications Metal bond Grit size ::t" :eatl f ggll?t:f:;/

Triples
Flatten floor - Hard concrete Soft 16 to 30 X S
Flatten floor - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Flatten floor - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Ceramic tile adhesive removal Hard 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Medium concrete Medium PCD to 16 X DorT
Vinyl or Carpet glue removal - Soft concrete Hard PCD to 16 X DorT
Epoxy paint removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X X S
Epoxy paint removal - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Epoxy paint removal - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Rain damaged concrete Hard 16 to 30 X DorT
Smoothen exposed aggregate Hard 16 to 30 X SorD
Lippage removal in terrazzo/stone tiles Soft 30 to 60 X S
Surface polishing of concrete floors - Hard concrete | Soft 60 X SorD
(S::r:gc;?epolishing of concrete floors - Medium Medium 60 X SorD
Surface polishing of concrete floors - Soft concrete Hard 60 X T
CGJLr::(jrler]tg to exposed aggregate in concrete - Hard Soft 16 10 30 X s
Suor:::jr;g to exposed aggregate in concrete - Medium Medium 16 10 30 X s
SJ:::?;?; to exposed aggregate in concrete - Soft Hard 1610 30 X DorT
Flatten undulation in concrete floors - Hard concrete | Soft 16 to 30 X S
Ecl)zzt(t;:gtlemdulation in concrete floors - Medium Medium 1610 30 X s
Flatten undulation in concrete floors - Soft concrete | Hard 16 to 30 X T
Re-polish floors that have been ground before X

Polishing

When polishing to HIPERFLOOR Premium with PG 820 RC/PG 680 RC, follow the process described in the
"HIPERFLOOR Premium” product sheet up until the polishing steps with 3000 grain.
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Changing/fitting the diamonds

WARNING! The machine should be
switched off with the power cable
disconnected from the outlet.

A

Have a set of gloves ready, as diamond tools can get very
hot.

NOTICE! When the machine is being used, all the
grinding discs must always have the same number and
type of diamonds. The height of the diamond must be
the same on all grinding discs.

For more information, please see the 'Selecting
diamonds' section.

Have a set of gloves ready, as diamond tools can get very
hot.

« Dismantle the support wheel. For more information,
please see the 'Support wheel' section.

« Set handle in upright position.

« Grab the handle bar and with one foot on the foot
support, tilt the machine backward.

* The machine should rest on its wheels and the
chassis.

+ Puton gloves.
» Use a hammer to remove the diamond segments.

» Once new diamond segments have been attached,
reverse procedure to lower machine to ground.

For ease and to ensure the floor is not damaged when
changing tools it is recommended to remove the whole
diamond holder disc and change the tools on a flat level
surface.

Since the new diamonds may have a different height than
the ones used previously, the dust skirt must be adjusted
so that it seals against the floor.

Ensure the dust skirt is intact and clean and that it seals
against the floor. A damaged dust skirt must be replaced.
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Speed and direction of rotation

General

The planetary head and grinding discs are driven by
separate motors, Dual Drive Technology ™. This gives the
operator full control of the speed of both the planetary

head and the grinding discs independently of each other.

Speed and direction of rotation are set with the knob on
the control panel or remote control.

1 Speed and direction of rotation setting for planetary
head

2 Speed and direction of rotation for grinding discs

Speed

When starting the machine for the first time on any given
application, it is advised the speed setting should not
exceed 7, initially.

When the operator is comfortable with the application,
speed may be altered.
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Direction of rotation

Seen from underneath the machine, the direction of
rotation is as follows:

* REV - Clockwise.
*« FWD - Reverse.

The machine will 'pull” to one direction during operation.
The direction of pull is determined by the planetary head
direction of rotation. The head of the machine will pull to
the right (and therefore, will be felt on the right hip of the
operator) when the planetary head is set in the REVERSE
direction.

This sideways pull can be very useful when grinding,
particularly along a wall. Set the machine so that it pulls
towards the wall, and then control the machine so it can
just touch the wall. This will ensure a grind close to the
wall or object.

Grinding is more efficient when the planetary head and
the grinding discs rotate in the same direction. The end
result is higher productivity than when the discs are set to
run in opposite directions. It is here that you will also
experience the beneift of Dual Drive Technology ™.

Change the direction of rotation regularly so the diamonds
will retain their efficiency. Both sides of the diamond
segment will then be used so they are kept as sharp as
possible and contact with the floor is maximized.
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Speed and direction of rotation for different uses

Speed and direction setting is often a matter of personal choice. Operators are encouraged to experiment to find which
settings best suit the given applications. The following table lists some suggested set-ups for different applications.

e vond | o " | iecton o rotation | Speed seting for
rotation rotation of grinding discs grinding discs

Ceramic tile adhesive FWD 6-7 FWD 8-10

removal

Carpet glue removal FWD 5-7 FWD 8-10

Epoxy paint removal FWD 5-10 FWD 8-10

Rain damaged concrete | FWD 7-10 FWD 8-10

Smoothen exposed FWD 7.8 FWD 8-10

aggregate

Lippage removal in 3 )

terrazzo/stone tiles FWD 57 FWD 8-10

Congrete polishing with FWD 10 FWD 8-10

plastic bonded tools

PIRANHA™ scraper tool | REW 3-5 REW 3-5

Re-grouting procedure

during HIPERFLOOR™ | FWD 8-10 FWD 3-5

process

NOTICE! In the above table, FWD & FWD are listed together to indicate direction settings in the same direction (i.e. It
can also be REV/REV). The only application where direction settings must be in the same directions and also direction
specific is when using the PIRANHA™ scraper tools. In this particular application the setting must be in the REV/REV
direction.

Variable speed drives/frequency converters

Each Husqvarna PG820 RC is equipped with 2 variable speed drive or frequency converter. This unit is incorporated into
the machine for the following reasons:
Functional

« Manipulate incoming power to enable increase/decrease in speed & direction change.
« Regulate current and voltage supply to the motors to ensure motors run at optimum levels (e.g. torque boost).

Protection

« Monitors incoming power to ensure suitability for machine and application being performed.

« Controls current being drawn by motors to ensure motors are running within safe operational limits (to prevent
damage to motor).

« Monitors load on machine to ensure the grinder is not being overloaded thus offering protection for belt, bearings and
other internal components.

« Protects motors from faulty power supply (e.g. running on 2 phases).
Diagnostic
< Identifies electrical faults with the machine and registers fault code.

« Has monitoring menus that help isolate cause of potential electrical faults.

Monitoring menus also enable operator to gauge how hard machine is working. Whilst it is not essential for an operator
to intimately know every feature of the variable speed drives or frequency converters, it is useful to be familiar with both
the fault codes as well as some of the monitoring menus.
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Transport and storage

Be extremely careful when moving the machine with
manual maneuvering or on inclined surfaces. Even
small inclines can result in forces that make it
impossible to brake the machine by hand.

The machine should not be lifted by handles, motor,
chassis or other parts. Transportation of the machine
is best done on a pallet / skid to which the machine
must be firmly secured.

At no time should lifting of machinery be attempted
without mechanical means such as a hoist or fork lift.

Do not use a fork-lift truck under the planetary head if
the machine is not resting on a pallet or carriage.
Doing this may cause irreparable damage to the
machine’s grinding discs and other internal
components.

Secure the equipment during transportation in order
to avoid transport damage and accidents.

The machine should be transported under cover
where possible, limiting the exposed to natural
elements — in particular rain and snow.

During transport the grinding unit should rest on the
ground and always have the tool plates fitted to protect
its locking mechanism.

Store the equipment in a lockable area so that it is out
of reach of children and unauthorized persons.

The machine should always be stored in a dry place
when not in use.

Support wheel

Dismantling/assembling to support
wheel
Remove the locking pin (1) and the locking bolt (2) on

each side. Pull out the support wheel frame (3) from the
machine frame.

Assemble the parts in the reverse order.
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Raise/lower the support wheel

First, remove the locking pins (1) on each side of the
machine. Then loosen the locking bolt (2) and lower
the support wheel. Refit the locking bolt (3) and
locking pin (1) to secure the support wheel in lowered
position.

Transport

The machine battery should only be used for remote
control of the machine between the mode of transport and
the work area.

WARNING! Take great care when
operating the floor grinder up and down
ramps (max. 13° incline). For steeper
ramps, always use a winch. Never stand
in the machines risk area.

A

Avoid moving uphill or up a ramp when
the remote control indicates low battery
as the machine could suddenly power
down.

To go down a ramp, drive the machine backwards
slowly.

To go up a ramp, drive the machine forward slowly.
Never turn more than 45° on a ramp.




OPERATING

Lift the machine

When lifting the machine there is a risk of injuring
persons or damaging the machine or the
surroundings. Define the risk area and check that
nobody is present within the area when lifting.

Always use the lifting eyes on the machine when
liting.

Transport the machine on a means of
transport

A

CAUTION! The grinding unit should rest
on the ground and always have the tool
plates fitted to protect its locking devices
during transport.

Do not use the support wheel for
anchoring.

Raise the support wheel as much as possible so that
the grinding unit is resting on the surface. The support
wheel can be swung up to take less room. Anchor the
machine so that it will not make involuntary
movements.

Storage

Raise the support wheel as much as possible so that
the grinding unit is resting on the surface. The support
wheel can be swung up to take less room.

Ensure the machine is cleaned and that a complete
service is carried out before long-term storage. For
more information, see the "Maintenance and service
section.

”

Long-term storage of battery

Maintenance charge the machine battery ever 6
months in long-term storage.

The remote control battery should be removed from
the remote when storing for longer than 6 months.
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Before starting

WARNING! Please read the operator’s
manual carefully and make sure you
understand the instructions before using
the machine.

A

Wear personal protective equipment. See
instructions under the ”Personal
protective equipment” heading.

Make sure no unauthorised persons are
in the working area, otherwise there is a
risk of serious personal injury.

Never leave the machine unattended
while grinding.

NOTICE! On certain surfaces and with certain diamond
configuration, the machine may require lifting slightly to
start rotation. This applies for both start (manual
maneuvering) and start (remote maneuvering).

» Check that the machine is assembled correctly and do
not show any signs of damage. See instructions in the
section "Assembling and adjustments”.

» Perform daily maintenance. See instructions in the
section "Maintenance".

+ Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Lower the grinding unit with the support wheel so that
it rests on the surface. Swing up the support wheel or
remove it.

Start (manual maneuvering)

« Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

»  Switch the machine to run mode using the STOP/RUN
switch on the control panel. The machine should start
smoothly and accelerate to the selected speed over a
period of 5 seconds. During the boot, it is default for
the small engine to have about 2 sec. delay.

Stop (manual maneuvering)

« Turn the start/stop knob on the control panel to
'STOP'. Continue keeping the machine in motion until
the grinding unit stops.

2

»C

Start (remote maneuvering)

CAUTION! Make sure the locking pins in
both wheels are depressed so that the
wheels are engaged for remote
maneuvering.

A

CAUTION! The machine must be kept in
motion the whole time the grinding unit
is running.

IA

+ Make sure the locking pins are pulled out on both
wheels so that the wheels are disengaged for manual
maneuvering. A slight downward pressure should be
applied to the handle when starting up in manual
mode to release the surface friction of the diamond
tools.

» Make sure the STOP/RUN control on the control panel
is turned to STOP.

» Turn the main switch to position '1' to start the
machine.
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Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

Make sure the STOP/RUN control on the remote
control is turned to STOP.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine. Turn the switch on the control panel to '0' for
remote operation. Start the grinding unit by turning the
STOP/RUN switch on the remote control to RUN. The
grinding unit will then start smoothly and accelerate to
the set speed within 5 seconds. During the boot, it is
default for the small engine to have about 2 sec. delay.

«  When starting on abrasive surfaces it may be
necessary to apply a small amount of forward
pressure on the joystick to release the surface friction
of the diamond tools.




STARTING AND STOPPING

NOTICE! Never leave the machine unattended while
grinding.

Stop (remote maneuvering)

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Continue
keeping the machine in motion with the control lever
until the grinding unit stops.
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General

A

WARNING! The user must only carry out the maintenance and service work described in this
Operator's Manual. More extensive work must be carried out by an authorized service workshop.

The machine should be switched off with the power cable disconnected from the outlet.
Wear personal protective equipment. See instructions under the ”Personal protective equipment”
heading.

The life span of the machine can be reduced and the risk of accidents can increase if machine
maintenance is not carried out correctly and if service and/or repairs are not carried out
professionally. If you need further information please contact your nearest service workshop.

Let your Husqvarna dealer regularly check the machine and make essential adjustments and repairs.

Maintenance schedule

Daily maintenance Weekly maintenance | 6 monthly After 12-36 months
Cleaning External cleaning :)Tﬁ:g?:]:gmﬁgnems
General inspection Planetary drive system
Grinding discs
Functional Power button
inspection Stop/run switch
Emergency stop
Protective cover
Service Drive system for
ervi grinding discs
Cleaning

| C WARNING! Do not clean the machine with a water spray or similar.
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Functional inspection

General inspection

« Check that the cord and extension cord are intact and
in good condition.

« Check that nuts and screws are tight.

« Check that head locks are tight. Tighten head locks
and re-set in thread-locking compound if required
(Suggested thread-locking compound Loctite 680).

Grinding discs

As the machine is used, the spring steel spring will
become fatigued and the spring steel 'fingers' will break.
This will cause uncontrolled movement of the grinding
discs and vibration when the machine is in operation.

Regular inspections of the spring steel head fingers are
recommended. The expected service life of the grinding
discs varies between 6 and 12 months depending on how
much the machine is used.

The spring steel springs are available as spare parts and
can be changed without having to scrap the whole
grinding disc.

The spring steel heads can also be made less flexible by
the addition of a second spring steel spring.

Planetary drive system

The planetary drive system consists of the sprocket
(which runs the chain ring) and the chain ring. This
system is a dry system (i.e. it is not required for there to
be lubrication between the planetary drive sprocket and
chain ring), to allow any dust that may come into contact
with the chain ring to fall back out again.

NOTICE! Lubrication of this system will cause dust to
build up in chain ring and drastically shorten the life of
both the chain ring and planetary drive sprocket.

As the chain ring and planetary drive sprocket are located
beneath the cover of the machine, yet on the outside of
the machine, there lies the potential that they can be
exposed to dust and other debris created during the
grinding process.

To prevent this as much as possible, a planetary seal has
been installed to stop dust and other particles from
coming into contact with the planetary drive mechanism.

Checking the planetary seal

» Unplug the power cable for the planetary motor and
the grinding motor.

» Dismantle the support wheel. For more information,
please see the 'Support wheel' section.

» Pull out the locking pin (1) and the locking bolt (2)
holding the chassis on the grinding unit.
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* Remove the bolts.

» Inspect for dust build up here. If the planetary seal is
working effectively, there should be a very minimal
amount of dust observed under the cover of the
machine. If there is a build-up of 5-6mm (1/4 inch),
then it is more than likely it is time to remove the
machine cover and check the condition of the
planetary seal.

* Remove the bolts.

NOTICE! Prior to removing belt tensioner cover plate,
ensure cover plate and area surrounding cover plate are
totally clean. Avoid debris from entering into inside of
machine.

« Lift off machine cover to reveal chain ring and
planetary seal.
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« |If planetary seal is worn or needs replacement,
contact your Husqvarna Construction Products
distributor for a new planetary seal replacement kit.

Service

CAUTION! All types of repairs may only
be carried out by authorised repairmen.
This is so that the operators are not
exposed to great risks.

A

Drive system for grinding discs

Since the grinding discs are driven by the large motor via
an inner belt that is protected in the machine,
maintenance of the drive system is not necessary until it
is time for a major service (belt and bearing replacement).
This service should normally be carried out after 12-36
months of use.

Note that certain surfaces are more demanding than
others. In turn, this will impact on the operating time
before an internal service is needed. Take the equipment
to an authorized service shop.

Docking of chassis with grinding head
PG 820 RC

« Place the motor cables behind the grinding head and
dock the chassis.




MAINTENANCE AND SERVICE

PG 680 RC

Place the power cables in front of the grinding head
and dock the chassis.

« Thread the power cables through the slot between the
grinding head and the chassis.
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TROUBLESHOOTING

Error messages , remote control

When the machine stops and displays a fault message and a fault code, a more complicated fault has occurred. If the
machine indicates error messages applicable to the traction motors or battery, the machine can only be operated
manually, contact service! For more information regarding fault codes, see the following table.

» Faults must be rectified before a fault message can be rest with 'OK' and work can continue

® ERROR

Machine battery error, contact service!

Code: 0x00010201 ~ B

+ Once the fault has been rectified and work has restarted, make sure the STOP/RUN knob on the remote control is
set to STOP (turn anticlockwise).

Fault .

Code Message on the display Cause

0x010240 | Machine battery error, contact service! Battery connected incorrectly
0x010115 Traction overload, check that machine is not Traction motors are overloaded

blocked!

0x010140 | Traction motor error, contact service if error persists!| Traction motor hall-sensors signals invalid value

0x01070F | Temperature in machine is too high! Machine temperature is high, machine is stopped
0x01070E | Temperature in machine is too low! Machine temperature is low, machine is stopped
0x01071F | Internal error, contact service! Flash/fram memory could not be read

0x010740 | Internal error, contact service! VFD communication fault

Grinding disc driver error, contact service if error

0x010300 persists!

General error

0x010341 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor current

Grinding disc driver error, contact service if error

0x010342 ) Too high DC-link voltage

persists!
0x010343 | Internal error, contact service! Sum of motor phase current is not zero.
0x010348 Grinding disc driver error, contact service if error VFD internal error

persists!

Too low DC-link voltage

0x010349 | Input voltage is too low! Disturbances in radio communication between the
remote control and the machine.

0x01034B | Grinding disc driver error, contact service! At least one phase without current
0x01034D | Temperature in machine is too low! Too low VFD temperature
0x01034E | Temperature in machine is too high! Too high VFD temperature

0x010350 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor temperature

0x010356 Grinding disc driver error, contact service if error

: VFD internal error
0x010359 | Persists!
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Fault

Code Message on the display Cause

0x010362

0x010363 .

Ox010367 VFD internal error

0x010368

0x010369 | Grinding disc driver error, contact service if error | Too high VFD temperature
0x01036C | persists!

0x01036D VFD internal error

0x010374

0x010375 VFD communication fault
0x010376 VFD internal error

0x010400 ‘F)’;argizttzr!y head driver error, contact service if error General error

0x010441 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor current

0x010442 Fljéa:gizttzr!y head driver error, contact service if error Too high DC-link voltage

0x010443 | Internal error, contact service! Sum of motor phase current is not zero.
0x010448 ‘I:(Ieargiztteslr!y head driver error, contact service if error VFD internal error

0x010449 | Input voltage is too low! Too low DC-link voltage

0x01044B | Planetary head driver error, contact service! At least one phase without current
0x01044D | Temperature in machine is too low! Too low VFD temperature
0x01044E | Temperature in machine is too high! Too high VFD temperature
0x010450 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor temperature
0x010456

0x010459

0x010462 .

0x010463 VFD internal error

0x010467

0x010468 | Planetary head driver error, contact service if error

0x010469 | persists! Too high VFD temperature
0x01046C

0x01046D VFD internal error

0x010474

0x010475 VFD communication fault
0x010476 VFD internal error

0x020424 &iﬁggig:\ﬁgme control needs software update, Could not communicate with remote device
0x02000F | Temperature in remote control is too high! High temperature in remote control.
0x02041F | Internal error in remote control, contact service! Flash/fram memory could not be read
0x020441 The clock has stopped, please correct it if Remote lost real time clock

neccessary.
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Warning messages , remote control

* The machine has detected a fault. Go to 'ERROR LOG!' to see the faults that have been detected on the machine

and possible measures to take.
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LA ‘ Wachine ety aror,conact s
OFF
Fault Code| Message on the display Cause
0x010201 Battery not working
0x010202 | Machine battery error, contact service! Battery charge short circuit
0x010228 Battery charge time out
0x01020B | Low battery level! Battery low level
0x01020F | Temperature in machine is too high! Machine temperature is high, battery charging is not
enabled
0x01020E | Temperature in machine is too low! Machine temperature is low, battery charging is not
enabled
0x010108 Traction overload, check that machine is not Traction motors are overloaded
blocked!
0x010540 | Radio error, contact service if error persists! No contact with radio
0x01070D Temperature measurement not working, contact Machine temperature can not be determined.
service! Battery charging is not enabled
0x020202 Battery charge short circuit
Remote control battery needs to be replaced! -
0x020228 Battery charge time out
0x020540 | Internal error in remote control, contact service! No contact with radio
0x02000E | Temperature in remote control is too low! Low temperature in remote control.

Incidents during grinding

Disturbances in radio communication

If the display returns to one of the home screens due to disturbances in radio communication between the remote control
and the floor grinder, a change to another radio channel can be performed. For more information, see the "Menu system

explanation”, RADIO CHANNEL section.

+ Make sure the STOP/RUN knob on the remote control is set to STOP (turn anticlockwise).
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Faults and trouble shooting

The following table outlines some of the problems that may be experienced when using the PG grinders and a list of

potential solutions.

Problem

Possible Cause

Potential Solution

GRINDER IS HARD TO
HOLD ONTO

Not enough diamonds under the
machine (if grinding thick glue or
soft floors, too few diamonds under
the machine will greatly increase
the load on grinder and operator).
Usually also accompanied by high
current draw by large motor.

Increase number of diamonds under machine to
reduce load on grinder and operator.

Large motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to motor, or fault with
large variable speed drive or
frequency converter).

Check large motor is plugged in. Check there are no
faults on larger variable speed drive or frequency
converter. Check that large variable speed drive or
frequency converter is on. Check that large variable
speed drive or frequency converter is functioning
properly (unplug both motors, set display on keypad
to Output Frequency, switch machine to RUN, see if
numbers on screen change from zero and begin
counting up. If numbers stay on zero, large variable
speed drive or frequency converter is not receiving
run command from switch on control panel. Machine
needs to be checked by an electrician or by
Husqvarna Construction Products.

Drive belt is slipping.

Remove belt tensioner cover plate on bottom of
machine and check there is no water or dust on the
inside of the machine that may be causing the belt to
slip on the drive pulleys.

The belt is broken (can be checked
by turning one of the grinder disc
by hand. If all of the grinding discs
rotate together, the belt is intact. If
one grinding disc rotates freely
then the belt is broken).

Replace internal drive belt.

Only 1 phase is coming into the
machine, machine will not fault and
will draw <1 amp motor current, fan
will be turning slowly.

Check incoming power supply.

The application or the use of the
machine requires too much of the
machine capacity

In some applications even when the right number
and type of diamonds have been selected, it can still
be necessary to slow down both the motors speeds
and the forward speed of the machine across the
floor.
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Problem

Possible Cause

Potential Solution

GRINDER SOUNDS
LIKEITIS
OVERREVVING

Small planetary drive motor not
plugged in.

Check small planetary drive motor is plugged in.

Small motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to the motor, or fault
with small variable speed drive or
frequency converter).

Check small motor is plugged in. Check there are no
faults on small variable speed drive or frequency
converter. Check that small variable speed drive and
frequency converter is on. Check that small variable
speed drive or frequency converter is functioning
properly (unplug both motors, set display on keypad
to Output Frequency, switch machine to RUN, see if
numbers on screen change from zero and begin
counting up. If numbers stay on zero, small variable
speed drive or frequency converter is not receiving
run command from witch on control panel. Machine
needs to be checked by an electrician or Husqvarna
Construction Products.

The large motor is not working.
This can be caused by fault with
motor, fault with wiring to motor, or
fault with large variable speed
drive.

Check that there are no faults on either the small or
the large variable speed drives. Reset if required at
the control panel on the handle bar.

Surface is too thick or diamond
configuration is incorrect

Raise the machine by leaning on the handle when
starting.

GRINDER IS LEAVING
AN IRREGULAR
SCRATCH PATTERN

The diamonds are possible
incorrectly mounted or mounted at
different heights on the grinding

discs. Diamond tools can be mixed.

Check that all diamonds are fitted correctly and are
the same height. Check that all segments are the
same grit and bond. In the event of uneven diamond
segments space out uneven diamonds evenly and
run machine on an abrasive surface till all segments
are equal heights.

Head locks may be loose or
missing.

Check that all head locks are present and tight.

Resin tools may be mixed or have
picked up a contaminant.

Ensure that all resins are the same grit and bond and
free from contaminants. To clean resins briefly run
them on a lightly abrasive surface.

Grinding discs can be worn or
damaged.

Check the grinding discs for broken sections or
excessive movement.

GRINDER IS JUMPING
AROUND

Grinding discs can be worn or
damaged.

Check the grinding discs for damaged parts and
excessive movements.

Diamonds can be incorrectly
mounted or the grinding discs can

have diamonds at different heights.

Check to ensure all diamonds are fitted correctly and
are the same height.

Head locks may be loose or
missing.

Check to ensure all head locks are present and tight.

Small motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to motor, or fault with
the small variable speed drive)

Check that the small variable speed drive is on.
Check that there are no faults on the small variable
speed drive. Reset if required, at the control panel
near the handle bars. Check that small variable
speed drive is functioning properly (unplug both
motors, set display on keypad to output frequency,
switch machine to RUN, see if numbers on screen
change from zero and begin counting up. If numbers
stay on zero, small variable speed drive is not
receiving run command from switch on control
panel.) Machine needs to be checked by an
electrician or a Husqvarna service agent.
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Troubleshooting table frequency converter

Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Machine will not turn on

The incoming power cable is not
live

Check that incoming power is turned on

The EMERGENCY STOP button is
engaged

Twist the Emergency Stop button to release

The safety circuit breaker is open
inside the electrical cabinet

Close circuit breaker to complete the circuit

Problem with the contactor on the
back of the POWER button

Check that wires are connected and firm on the back
of the POWER button as on machine model
schematic. Check that the contactor is engaging
when the POWER button is pressed.

Opening display
screens (V1.1) does not
change from 0,00 Hz on
the variable speed
drives when | switch my
machine from STOP to
RUN

Problem with the connection of the
wires to STOP/RUN switch or with
the contactor on the back of the
STOP/RUN switch

Check that the stop run switch wires inside the
control panel are connected and firm and are
engaging and disengaging when switch is turned.

Opening display screen
(V.1.1) stays on 0,00 Hz
on only one of the
varible speed drives
when | switch my
machine from STOP to
RUN

Problem with the electrical
connection from STOP/RUN switch
to on of the FWD/REV switches

Check that linkage wires between STOP/RUN switch
and the FWD/REYV switches are connected and firm
as machine model schematic

Problem with the wire connection
from FWD/REYV switch to the
frequency inverter or with the
contactor on the back of the FWD/
REV switch

Check that linkage wires between FWD/REV
switches and frequency inverter are firm and correct
as machine model schematic. Check that the
contactor is completely engaging and disengaging
when switch is turned.

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 80 Hz
on the large variable
speed drive

Problem with the head speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqgvarna service agent

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 120 Hz
on the small variable
speed drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqgvarna service agent
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Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 100 Hz
on the variable speed
drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqgvarna service agent

DC link voltage (screen
V1.18) is less then 550
+/- 5V when the

machine is in stand by

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check voltage and phases to grinding machine at the
first point of output power to the grinder

DC link voltage (screen
V1.18) is less then 500+/
- 5V when the machine
is in operation

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check both voltage and phases to grinding machine
at the first point of output power to the grinder,
including wiring connections at the contactor and
variable speed drive input

Red light has come on
at the control panel
during operation

Fault codes appear on the display
screen inside the electrical cabinet

Check the fault code on the display screen and
respond accordingly

F1.1 on display panel,
Over current

Motor worked to hard drawing extra
current

Check that current is drawn when the machine is
running. Reduce speed setting and current draw
back into acceptable limits as out lined in the
electrical diagnostics manual

Short circuit between phases on
output side of variable speed drives

Check wiring in plugs connected to motor cables or
inside connection boxes on motors

Input phase L1 missing at
contactor

Check incoming wiring at power plugs and contactor

Internal motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.3 on display panel -
Earth fault

Short circuit between phases on
output side of variable speed drives

Check wiring in plugs connected to motor cables and
inside the terminal boxes on motors for loose earth
wires

Motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.9 on display panel -
Under voltage

Insufficient voltage supply to
machine

Check power supply and ensure correct voltage.
Check power source at the wall supply.

Power supply to variable speed
drives has been turned off

Re-connect power to grinder. Check DC-link (screen
V.1.18) in both the standby (550 +/-5) and run mode
(500+/-5)

F1.11 on display panel -
output phase
supervision

Short circuit on output side of
variable speed drives. No currentin
one of the power phases at the
motor.

Check the wiring in the plugs connected to motor
cables and inside terminal boxes on motors
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Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

F1.14 on display panel -
unit over temperature

Variable speed drives are over
temperature due to high
temperature in the working
environment or broken
temperature sensor

Open door on the electrical cabinet to increase
ventilation. If needed have the variable speed drives
tested by a Huskvarna service agent.

F.1.15 on display panel -
motor stalled

Motor stall protection has tripped;
the motor is working too hard and is
drawing extra current

Check the current being drawn when the machine is
running. Reduce motor speed settings via the
potentiometers on the control panel near the handle
bars and draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus Output
Frequency”

Mechanical stiffness between
grinding discs under planetary
head

Tilt the machine back and inspect the grinding discs
for foreign items. Rotate grinding discs by hand to
see if jam exists. Ensure that all three grinding discs
rotate togehter. If one grinding discs rotate
individually a broken belt is causing an internal jam.
Contact Husqgvarna service agent.

Mechanical jam on the planetary
drive

Tilt the machine back and try to rotate the planetary
head by hand, to see if jam exists. This should be firm
but not impossible. Remove cover and clean away
any debris.

F1.16 on display panel -
motor over temperature

Motor worked to hard drawing extra
current

Check the current being drawn when the machine is
running. Reduce motor speed settings via the
potentiometers on the control panel near the handle
bars and draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus Output
Frequency”
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TECHNICAL DATA

Technical data

PG 820 RC EU/AU| PG 820 RCUS | PG 680 RC EU/AU| PG 680 RC US
Motor Power, kW/hp 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
Rated current, A 28 23 28 23
Rated voltage, V 380-440 400-480 380-440 400-480
Phases 3 phase 3 phase 3 phase 3 phase
Grinding width, mm/inch 820/32 820/32 680/27,5 680/27,5
Grinding disc, mm/inch 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 3x230/3x9 3x230/3x9
Grinding pressure total, kg/lbs 301/664 301/664 275/606 275/606
(with support wheel) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
Grinding pressure per disc, kg/lbs 92/202 92/202 100/221 100/221
(with support wheel) (110/243) (110/243) (103/227) (103/227)
Power per grinding disc, kW/hp 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81
Grinding disc speed, rpm 250-1100 250-1100 300-1200 300-1200
Planetary head speed, rpm 7,5-50 7,5-50 10-60 10-60
Direction of rotation Independent direction of rotation FWD/REYV for grinding discs and planetary head.
Weight, kg/lbs 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102
Dimensions, LxWxH, mm/inch 1406x838x1215 / 1406x838x1215 / 1271x698x1215 / 1271x698x1215 /
(Handle folded down) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48
Dimensions, A,B,C, mm/inch 2223, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022 /
(Handle extended) 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 83,77.5,79.5 83,77.5,79.5
/7
% §
B C
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TECHNICAL DATA

Noise emissions (see note 1)

Sound power level, measured Lw (dB(A)) | 101 | 101 | 101 | 101

Sound levels (see note 2)

Sound pressure level at the operators ear, Lp (dB(A)) | 82 | 82 | 82 | 82
Vibration levels (see note 3)

Handle right, m/s® 1,4 1,4 1,4 14
Handle left, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4

Note 1: Noise emission in the environment measured as sound power according to EN 60335-2-72. Expected
measurement uncertainty 2,5 dB(A).

Note 2: Sound pressure level according to EN 60335-2-72. Expected measurement uncertainty 4 dB(A).
Note 3: Vibration level according to EN 60335-1 and EN 60335-2-72. Reported data for vibration level has a typical
statistical dispersion (standard deviation) of 1 m/s2. The vibration values are valid for manual operation.

EC Declaration of Conformity

(Applies to Europe only)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46—36—146500, declares under sole responsibility that the floor
grinder Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC dating from 2016 serial numbers and onward (the year is clearly stated on
the type plate, followed by the serial number), complies with the requirements of the COUNCILS DIRECTIVE:

« of May 17, 2006 "relating to machinery” 2006/42/EC.

« of February 26, 2014 "relating to electromagnetic compatibility” 2014/30/EU.

- of February 26, 2014 "relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits” 2014/35/EU.
« of June 08, 2011 on the "restriction of use of certain hazardous substances”2011/65/EU.

« of April 16, 2014 relating to "Radio Equipment” 2014/53/EU.

The following standards have been applied: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2+A1:2001/+A2:2008,
EN55014-1:2007, EN 55014-2:1997, EN 55014-1:2006+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008, EN
60335-2-72:2009, EN 61000-4-2, -3, -4, -5, -6, -11

The supplied machine conforms to the example that underwent EC type examination.
Gothenburg, 20 April 2016

oo

Joakim Ed

Global R&D Director

Construction Equipment Husgvarna AB

(Authorized representative for Husgvarna AB and responsible for technical documentation.)
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ACLARACION DE LOS SIMBOLOS

Simbolos en la maquina

{ATENCION! La maquina, si se utiliza
de forma errénea o descuidada, puede
ser una herramienta peligrosa que
puede causar dafios graves e incluso
la muerte al usuario y a otras personas.
Lea detenidamente el manual de
instrucciones y asegurese de entender
su contenido antes de utilizar la
maquina.

Utilice el equipo de proteccién
personal. Vea las instrucciones bajo el
titulo "Equipo de proteccion personal”.

A

JATENCION! Al amolar se genera
polvo que puede causar dafos por
inhalacioén. Utilice una mascara
respiratoria homologada. Procure que
haya buena ventilacién.

Doble aislamiento

Explicacion de los niveles de
advertencia
Las advertencias se clasifican en tres niveles.

{ATENCION!

iATENCION! Indica un riesgo de dafios
graves para el usuario o incluso muerte,
o bien danos al entorno, si no se siguen
las instrucciones del manual.

iNOTA! Indica un riesgo de lesiones para
el usuario o dafios al entorno si no se
siguen las instrucciones del manual.

AVISO Indica un riesgo de dafos en los materiales o en
la maquina si no se siguen las instrucciones del manual.

Utilice y guarde el cargador de la
bateria solo en interiores.

Este producto cumple con la directiva
CE vigente.

Etiquetado ecoldgico. El simbolo en
el producto o en su envase indica que
no se puede tratar este producto como
desperdicio doméstico.

Haciendo que este producto sea
manipulado adecuadamente, se ayuda
a evitar consecuencias negativas
potenciales para el medio ambiente y
las personas, lo que puede ocurrir con
la manipulacién inadecuada como residuos del producto.

e A (]

Para obtener informacién mas detallada sobre el
reciclado de este producto, contacte con la oficina
municipal local, con el servicio de eliminacion de
desperdicios domésticos o con la tienda donde comprd el
producto.

Los demas simbolos/etiquetas que aparecen en la
magquina corresponden a requisitos de
homologacion especificos en determinados
mercados.
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PRESENTACION

Apreciado cliente:

Gracias por elegir un producto Husqvarna.

Esperamos que su maquina le proporcione plena
satisfaccion y le sirva de ayuda por mucho tiempo en
adelante. La adquisicién de alguno de nuestros productos
da acceso a asistencia profesional con reparaciones y
servicio. Si la maquina no fue adquirida en un distribuidor
oficial, preguntar en la tienda de compra la direccion del
taller de servicio mas cercano.

Este manual de instrucciones es un documento
importante. Procure tenerlo siempre a mano en el lugar
de trabajo. Siguiendo sus instrucciones (de uso, servicio,
mantenimiento etcétera) puede alargar
considerablemente la vida dtil de la maquina e
incrementar su valor de reventa. Si vende su maquina,

entregue el manual de instrucciones al nuevo propietario.

Mas de 300 anos de innovacion

La fundacién de la empresa sueca Husqvarna AB data
del afio 1689, cuando el Rey Karl XI encargé la
construccién de una fabrica para la fabricacion de
mosquetes. En ese momento se establecieron los
cimientos de la experiencia tecnolégica en la que se
basan muchos de los productos punteros en el mundo en
el sector de las armas de caza, bicicletas, motocicletas,
electrodomeésticos, maquinas de coser y productos para
exteriores.

Husqvarna es lider internacional en productos
motorizados para exteriores destinados a la silvicultura,
el mantenimiento de parques y el cuidado del césped y
del jardin, asi como equipos de corte y herramientas de
diamante para el sector de la construccién y la piedra.

Responsabilidad del propietario

El propietario / empresario es el responsable de
asegurarse de que el usuario tiene los conocimientos
necesarios para utilizar la maquina con seguridad. Los
supervisores y los usuarios deben haber leido y
entendido el manual de instrucciones. Deben tener
conocimiento de lo siguiente:

» Las instrucciones de seguridad de la maquina.
+ Las aplicaciones y las limitaciones de la maquina.
+ El modo de uso y de mantenimiento de la maquina.

La utilizacién de esta maquina podria estar regulada por
la legislacién nacional vigente. Inférmese sobre la
legislacion vigente en el lugar donde trabaja antes de
empezar a utilizar la maquina.

Los derechos que se reserva el
fabricante.

Tras la publicacién de este manual, Husqvarna podria
publicar informacion adicional para el funcionamiento
seguro de este producto. Es responsabilidad del
propietario mantenerse informado de los métodos de
funcionamiento mas seguros.
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Husgvarna AB trabaja constantemente para perfeccionar
sus productos y se reserva, por lo tanto, el derecho a
introducir modificaciones en la construccion y el disefio
sin previo aviso.

Para recibir informacién y atencién como cliente, péngase
en contacto con nosotros a través de nuestro sitio web:
www.husgvarna.com

Disefio y funciones

El alto rendimiento, la fiabilidad, la tecnologia innovadora,
las soluciones técnicas avanzadas y el respeto
medioambiental son los valores que caracterizan a los
productos de Husqgvarna. El usuario debe leer este
manual detenidamente para garantizar un
funcionamiento seguro del producto. Péngase en
contacto con su concesionario o con Husqvarna si
necesita mas informacion.

A continuacién se describen algunas de las
caracteristicas unicas de su producto.

PG 820 RC/PG 680 RC

La pulidora de suelos Husqgvarna PG 820 RC y PG 680
RC estéa disefiada para pulido en himedo o en seco de
hormigén, marmol, terrazo y granito. Se puede utilizar
para todo tipo de pulido, desde desbastado hasta pulido
fino. La maquina se ha disefiado para uso comercial, por
ejemplo en hoteles, centros educativos, hospitales,
fabricas, oficinas, etc.

* Manejar la maquina con el control remoto mediante
comunicacion por radio dota al operador de libertad
de movimientos y una buena visién global del trabajo.

« El control remoto es facil de manejar, incluso con
guantes. Con sélo unos cuantos botones, se pueden
cambiar los ajustes y manejar las herramientas. Tiene
una pantalla digital en color de 3,5'.

« El usuario puede efectuar ajustes de una manera
sencilla y controlar la informacién del sistema gracias
a la pantalla digital del control remoto.

« El cabezal planetario y los discos de pulido estan
accionados por motores distintos (Dual Drive
technology ™). Esto proporciona al operador un
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control absoluto e independiente del régimen tanto
del cabezal planetario como de los discos de pulido.

Una pulidora con 3 discos permite una mayor presion
hacia abajo sobre los discos, lo que proporciona una
tasa de trabajo elevada. También ofrece mas
estabilidad en superficies irregulares.

Cabezal planetario accionado por engranajes para
transmisién de potencia y correa de primera calidad
para los discos de pulido.

Resistencia adecuada a entornos industriales.
Bastidor de acero resistente.

Cabezales con placas de acero.

Cubierta de aluminio resistente de una sola pieza.
Ruedas de goma rellenas de gel

El sistema de estanqueidad de 5 vias protege los
cojinetes y las piezas interiores del polvo del
hormigén. De este modo, la maquina necesita menos
mantenimiento y dura mucho mas.

El sistema Redi Lock™ permite cambiar herramientas
de diamantes comodamente.

Disefo ergonémico del manillar y el bastidor.
Versatilidad para desbastar de forma profesional.
Controles intuitivos y faciles de usar para el control de
las funciones de la maquina.

Evita bordes y salientes entre pasadas mediante el
uso de oscilacion.
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Elementos de la amoladora
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Chasis/Bastidor con rueda de soporte
Caja terminal del motor

Motor del disco de pulido

Motor del cabezal planetario

Panel de control principal

Conexion del cable

Conductor de alimentacion

Argolla de elevacién superior

Panel de control

Mando a distancia

Mango

Tapa del cuadro eléctrico

Filtro de aire

Palanca de cierre, ajuste de la palanca
Parada de emergencia

Sentido de rotacion de los discos de pulido
Control de direccién del giro del cabezal planetario
Interruptor, control remoto/funcionamiento manual
Interruptor de parada/funcionamiento
Chasis/Bastidor

Estribo

Conexién para la aspiradora

— Spanish

I
Jury

Armario eléctrico

Motor de rueda (2)

Ruedas de goma (rellenas de gel)
Anillo de bloqueo, ruedas

Argolla de elevacién inferior
Pasador de seguridad
Cubierta/Protector

Faldén antipolvo

Cabezal planetario

Disco de pulido
Portaherramientas, RediLock

Luz de advertencia , maquina en movimiento
Sirena , maquina en movimiento
Conexién del cable CAN

Parada de emergencia

Lampara , corriente principal/cargando
Interruptor principal

Conexion para carga de la bateria
Cable CAN

Cable de carga (Monofasico)
Manual de instrucciones




SISTEMA DE CONTROL

{#Husqvarna

Elementos del control remoto

1

o o~ W

Mando de sentido de rotacion y velocidad, disco de 7
pulido 8
Mando de sentido de rotacion y velocidad, cabezal 9
planetario

10

Parada de la maquina "

Display

P 'y 12
Joystick 13
Interruptor de parada/arranque STOP/RUN, rotacién
de la unidad de pulido 14

Boton de seleccion

Mando de velocidad

Teclas de flecha (Examinar)
Botén interruptor (ON/OFF)
Botén para volver (menu anterior)
Conexion del cable CAN
Cargador de bateria

Bateria (2)
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Generalidades

{ATENCION! Nunca utilice una maquina
que tenga un equipo de seguridad
defectuoso. Efectue el control y
mantenimiento del equipo de seguridad
de la maquina como se describio en este
capitulo. Si sumaquina no pasa todos
los controles, entréguela a un taller de
servicio para su reparacion.

A

En este capitulo se describen los componentes de
seguridad de la maquina, su funcién y el modo de
efectuar el control y el mantenimiento para garantizar un
funcionamiento 6ptimo.

+ Compruebe el equipo de seguridad a diario.

* Rueda de soporte inferior.

» Levante la unidad de pulido con la rueda de soporte
de modo que no se apoye en el suelo.

Interruptor principal

El interruptor principal se utiliza para encender y apagar
la alimentacion eléctrica de la maquina.

Control del interruptor principal

+ Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'.

+ Ponga el interruptor principal en la posicién ' 0' para
cortar la alimentacién y compruebe que la maquina se
detiene.

, >
)

1
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Mando de arranque y parada del
panel de control

Control de parada/funcionamiento para arrancar y parar
la unidad de pulido.

Comprobacion del mando de arranque y
parada en el panel de control

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

« Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

D
N

« Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del panel de
control a la posicién RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

« Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posiciéon STOP. Compruebe que la unidad de pulido
se detiene después de aproximadamente
2,5 segundos.




EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Parada de emergencia

El botén de emergencia se utiliza para apagar
rapidamente el motor. La parada de emergencia de la
maquina corta el suministro eléctrico. Hay dos mandos de
parada de emergencia en la maquina, uno en el panel de
control principal y el otro en el panel de control del
manillar. Las dos paradas de emergencia funcionan
independientemente entre si.

e

Comprobacion de la parada de
emergencia en el panel de control
principal

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacion.

Comprobacion de la parada de
emergencia en el panel de control

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

+ Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

+ Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'.

» Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

« Pulse el botdn de parada de emergencia. Cerciérese
de que el motor se detiene.

« Desacople el botén de parada de emergencia (gire a
la derecha).

» Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del panel de
control a la posicién RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

» Pulse el botén de parada de emergencia. Compruebe
que la unidad de pulido se detiene después de
aproximadamente 2,5 segundos.

I —

orrrae)
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. esacople el botén de parada de emergencia (gire a
la derecha).
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Mando de arranque y parada del
control remoto

Control de parada/funcionamiento para arrancar y parar
la unidad de pulido.

iNOTA! Utilice siempre STOP/RUN para
detener la maquina al finalizar el pulido.

A

Comprobacion del interruptor de parada/
funcionamiento en el control remoto

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

» Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Asegurese de que el interruptor de parada de la
magquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

» Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento remoto.

DeerC

» Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del control
remoto a la posicion RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

» Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posicién STOP. Compruebe que la unidad de pulido
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se detiene después de aproximadamente
2,5 segundos.

Parada de la maquina en el
control remoto

AVISO La parada de la maquina no esté activada al
usarla en modo manual.

Cuando se pulsa el interruptor de parada de la maquina
del control remoto, se interrumpe el suministro de
corriente a los circuitos que controlan la comunicacion
con la maquina. El motor de la maquina se detiene debido
a la interrupcion de la transferencia de las senales al
dispositivo electrénico de la maquina.

La unidad de pulido se detiene después de
aproximadamente 2,5 segundos.

« No utilice el interruptor de parada de la maquina para

detener la maquina al finalizar el pulido.
Comprobacion de la parada de la
maquina

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacion.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.
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Asegurese de que el interruptor de parada de la
magquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento remoto.

Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del control
remoto a la posicion RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

Pulse el interruptor de parada de la maquina.
Compruebe que la unidad de pulido se detiene
después de aproximadamente 2,5 segundos.

Libere el interruptor de parada de la maquina
girandolo en el sentido de las agujas del reloj.

Para volver a arrancar la maquina, gire el interruptor
STOP/RUN a la posicién STOP. A continuacién, pulse
el botdn 'Atras' para volver a la pantalla de control.

Pasador de bloqueo, motores de
las ruedas

Los pasadores de bloqueo de las ruedas se utilizan para
fijarlas a los motores cuando se vaya a operar la maquina
remotamente

Comprobacion de los pasadores de
bloqueo

Asegurese de que los pasadores de bloqueo que fijan
las ruedas a los motores de rueda estan pulsados
(posicion de bloqueo). La maquina debe ofrecer
resistencia al empujarla hacia adelante.

AVISO EI mismo procedimiento que para la 'Parada de
la maquina' se utiliza para reiniciar la maquina cuando
el interruptor de parada de emergencia se ha activado
mientras la maquina se esta controlando mediante el
control remoto.

Gire el interruptor STOP/RUN a la posicion STOP. A
continuacion, pulse el botén 'Atras' para volver a la
pantalla de control.

Consejo: Extraiga los pasadores de bloqueo y empuje
la maquina hacia adelante. Inserte los pasadores de
bloqueo, empuje la maquina hacia adelante y note la
diferencia en el esfuerzo necesario para moverla.
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Generalidades

{ATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

A

Altura de la empufadura

Funcionamiento manual

iNOTA! Se recomienda que esta altura se
ajuste lo mas posible a la altura del
hueso de la cadera del operador. Cuando
la maquina esté funcionando, habra una
fuerza de desbastado hacia un lado que
se sentira a través de las barras de la
empunadura. Use la cadera para
aguantar esta fuerza en vez de intentarla
controlar con los brazos (esa posicion
sera mucho mas facil para el operador
cuando use la maquina durante periodos
largos de tiempo).

+ Coloque la empunadura en la altura mas comoda
para trabajar usando la palanca de ajuste.

« Ajuste la altura de la parte superior del manillar.

Conecte la maquina.

Conexion de la aspiradora

Se recomienda vivamente usar el sistema de extraccion
de polvo Husqvarna DC6000 para un control completo
del polvo.

PG 820 RC
Conecte el extractor de polvo a la maquina.

PG 680 RC
Conecte el extractor de polvo a la maquina.

« Asegurese de que el interruptor STOP/RUN se
encuentra en Stop (gire a la izquierda).

« Conecte el enchufe de la amoladora a la toma de
corriente del extractor de polvo.
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Conexion de una fuente de alimentacion

« Conecte la maquina a una fuente de alimentacion
trifasica.

« El cable de alimentacién debe permanecer
suspendido para evitar tirones mientras la maquina
estéa funcionando.

Cuando se acopla un aspirador de polvo a la pulidora,
debe conectarse a una fuente de alimentacion trifasica.
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Generalidades

{ATENCION! Riesgo de explosion si se
sustituye la bateria por otra de tipo
incorrecto. Deseche las baterias usadas
como se indica en las instrucciones.

A

Las baterias de la maquina y el control remoto son de tipo
ion-litio. La capacidad de la bateria y el tiempo de
funcionamiento se reduciran en condiciones de frio
extremo. No se deben realizar cambios en las baterias
Las baterias se deben cargar a una temperatura
ambiente de entre 0 °C y 40 °C.

Utilice solo baterias originales para este producto.
Pdéngase en contacto con su distribuidor para obtener
mas informacién.

Las baterias gastadas no deben desecharse junto con la
basura doméstica. LIévelas a su taller de servicio mas
cercano o a un punto de recogida.

Bateria de la maquina

La bateria de la maquina sélo debe utilizarse para el
control remoto de la maquina entre el medio de transporte
y la zona de trabajo.

El pulido no se puede realizar en el modo de
funcionamiento con bateria: la maquina debe estar
conectada a una fuente de alimentacion para llevar a
cabo trabajos de pulido.

Con la bateria totalmente cargada, el tiempo de
funcionamiento en movimiento continuo es de
aproximadamente 1 hora. El tiempo de funcionamiento se
ve afectado por la temperatura ambiente y la frecuencia
con la que se utilizan los motores de las ruedas.

Cargar la bateria.

Antes de usar la maquina por primera vez, es necesario
cargar la bateria.

Trifasica

La bateria se carga cuando la maquina esta conectada a
una toma trifasica y mientras esta en funcionamiento. El
tiempo de carga para una bateria totalmente descargada
es de aproximadamente 3-4 horas. La carga se indica en

la maquina mediante una luz de alimentacién (POWER)
intermitente, que se apaga cuando concluye la carga.

Monofasico

Carga mediante conexién monoféasica independiente.
Utilice el cable suministrado. El tiempo de carga para una
bateria totalmente descargada es de aproximadamente
3-4 horas. La carga se indica en la maquina mediante una
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luz de alimentacion (POWER) intermitente, que se apaga
cuando concluye la carga.

Bateria del control remoto

Con la bateria totalmente cargada, el tiempo de
funcionamiento es de aproximadamente 8-10 horas. El
tiempo de funcionamiento también se ve afectado por la
frecuencia con la que se active la pantalla.

Montaje / desmontaje de la bateria
* Monte / desmonte la bateria.

Cargar la bateria.

Antes de usar el control remoto por primera vez, es
necesario cargar la bateria.

Carga con el cargador de baterias

El tiempo de carga para una bateria agotada es de
aproximadamente 2-3 horas. El diodo se enciende de
color naranja cuando la carga empieza y pasa a color
verde cuando la bateria se ha cargado por completo.
Cuando la bateria se ha cargado por completo, el
cargador suministra a la bateria corriente de
mantenimiento hasta que se extraiga del cargador.

Mantenga seco el cargador de bateria y protegido de las
fluctuaciones de temperatura.
Carga con el cable CAN

El cable CAN no tiene tanta capacidad de carga como el
cargador de la bateria, por lo que la bateria tardara mas
en cargarse. Sin embrago, el control remoto funciona con
normalidad mientras se carga.
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Equipo de proteccion

Generalidades

No use nunca una maquina si no tiene posibilidad de
pedir auxilio si se produce un accidente.

Equipo de proteccion personal

Para trabajar con la maquina debe utilizarse un equipo de
proteccioén personal homologado. El equipo de proteccién
personal no elimina el riesgo de lesiones, pero reduce su
efecto en caso de accidente. Pida a su distribuidor que le
asesore en la eleccion del equipo.

Otros equipos de proteccion

{ATENCION! El uso de productos que
cortan, pulen, taladran, alisan o forman
materiales puede generar polvo y
vapores que pueden contener
sustancias quimicas dafiinas. Averiguar
la composicion del material con que se
trabaja y usar una mascara respiratoria
adecuada.

A

{ATENCION! La exposicion prolongada al
ruido puede causar dafios cronicos en el
oido Por consiguiente, use siempre
protectores auriculares homologados.
Cuando use proteccion auditiva preste
siempre atencion a las sefales o
llamados de advertencia. Saquese
siempre la proteccién auditiva
inmediatamente después de parar el
motor.

A

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
accidentes por apriete al trabajar con
aparatos con piezas moviles. Usar
guantes protectores para evitar lesiones.

IA

Utilice siempre:

« Casco protector

« Protectores auriculares

« Gafas protectoras o visor

« Mascara respiratoria

« Guantes resistentes de agarre seguro.

« Prendas de vestir cefiidas, resistentes y comodas que
permitan una libertad de movimientos total.

< Botas con puntera de acero y suela antideslizante.

Tener en cuenta que las ropas, el pelo largo y las joyas
pueden atascarse en piezas moviles.

iATENCION! Mientras trabaja con la
magquina, pueden producirse chispas
que podrian ocasionar un incendio.
Tenga siempre a mano herramientas
para la extincién de incendios.

A

» Herramientas para la extincién de incendios
» Tenga siempre a mano el equipo de primeros auxilios.

Instrucciones generales de
seguridad

Este apartado trata las normas de seguridad basicas
para trabajar con el dispositivo. Esta informacién no
sustituye en ningln caso los conocimientos y la
experiencia de un profesional.

* Lea detenidamente el manual de instrucciones y
asegurese de entender su contenido antes de utilizar
la maquina. Conserve todas las advertencias e
instrucciones para su consulta.

+ Tenga en cuenta que es usted, como usuario, el
responsable de no exponer a riesgos o accidentes a
las personas y a su propiedad.

» La maquina debe mantenerse limpia. Los letreros y
las pegatinas deben ser legibles en su totalidad.

Emplee siempre el sentido comun

Es imposible abarcar todas las situaciones en las que
puede encontrarse. Utilice siempre el equipo con cuidado
y sentido comun. Si se encuentra en alguna situacién que
le haga sentirse inseguro, deténgase y consulte con un
experto. Consulte a su distribuidor, al taller de servicio
técnico o a un usuario experimentado. No emplee la
méquina en aplicaciones para las que no se considere
plenamente cualificado.

;ATENCION! La maquina, si se utiliza de
forma errénea o descuidada, puede ser
una herramienta peligrosa que puede
causar dafos graves e incluso la muerte
al usuario y a otras personas.

Asegurese de que la manguera no
arrastre la unidad de extraccion, ya que
esto podria hacer que la unidad vuelque
y provocar lesiones personales.

No permita bajo ningun concepto el
empleo o mantenimiento de la maquina
por los nifios u otras personas no
instruidas en el manejo de la misma.

Los nifios no deben jugar con el aparato.

Nunca deje que terceros utilicen la
magquina sin asegurarse primero de que
hayan entendido el contenido de este
manual de instrucciones. Nunca utilice la
magquina si esta cansado, si ha ingerido
alcohol o si toma medicamentos que
puedan afectarle la vista, su capacidad
de discernimiento o el control del
cuerpo.

A
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{ATENCION! Las modificaciones y/o el
uso de accesorios no autorizados
comportan riesgo de dados personales
graves y peligro de muerte para el
usuario y otras personas. Bajo ninguna
circunstancia debe modificarse la
configuracion original de la maquina sin
autorizacion del fabricante.

No modifique nunca esta maquina de
forma que se desvie de la version
original, y no la utilice si parece haber
sido modificada por otras personas.

No utilice nunca una maquina
defectuosa. Siga las instrucciones de
mantenimiento, control y servicio de este
manual. Algunas medidas de
mantenimiento y servicio deben ser
efectuadas por especialistas formados y
cualificados. Vea las instrucciones del
capitulo 'Mantenimiento'.

Utilizar siempre recambios originales.

{ATENCION! No permita nunca que los
nifos utilicen la maquina ni
permanezcan cerca de ella.

jATENCION! La sobreexposicion a las
vibraciones puede provocar problemas
circulatorios y dolencias de caracter
nervioso, especialmente en personas
con patologias circulatorias. Acuda a un
médico si nota sintomas corporales que
puedan relacionarse con la
sobreexposicion a las vibraciones. Son
ejemplos de tales sintomas la pérdida de
sensibilidad, el 'cosquilleo’, las
'punzadas’, el dolor, la pérdida o
reduccion de la fuerza normal o los
cambios en el color y la superficie de la
piel. Estos sintomas se presentan
normalmente en dedos, manos y
mufecas. Los sintomas pueden
aumentar en temperaturas frias.
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Seguridad en el area de trabajo

Zona de riesgo de la maquina

« Al arrancar la maquina no se permite que nadie
permanezca en la zona que se muestra en la
siguiente ilustracion. A continuacion, el operador
debe tener mucho cuidado en la zona de riesgo
durante el funcionamiento de la maquina.

« Compruebe el entorno para asegurarse de que nada
pueda influir en su control de la maquina.

« Lamaquina puede controlarse remotamente a largas
distancias. No utilice la maquina a menos que tenga
una supervisién clara de esta y de la zona de riesgo.
Acordone la zona en la que esta trabajando o delimite
una zona restringida para el publico.

« No usar en condiciones climaticas desfavorables. Por
ejemplo, niebla densa, lluvia, viento fuerte, frio
intenso, etc. Trabajar con mal tiempo es cansador y
puede crear condiciones peligrosas, por ejemplo
suelo resbaladizo.

« Antes de comenzar a trabajar con la maquina,
controle siempre que el lugar esté libre y que los pies
estén bien afirmados al terreno.

« Controle que la zona de trabajo esté bien iluminada
para lograr un entorno seguro.

« La maquina no se usara en areas donde haya
posibilidad de incendios o explosiones.
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Seguridad eléctrica

Instrucciones de conexion a tierra

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
sacudidas eléctricas al usar maquinas
eléctricas. No usar la maquina en
condiciones climaticas desfavorables y
evitar el contacto del cuerpo con
pararrayos y objetos metalicos. Seguir
siempre las instrucciones del manual
para evitar dafios.

Nunca conecte la maquina a una toma de
corriente si el enchufe o el cable estan
danados.

{ATENCION! Para reducir el riesgo de
descarga eléctrica, no sumerja la
amoladora en el agua ni en ningtn otro
liquido. No coloque o almacene el
aparato en un lugar desde el que se
pueda caer o tirar a una banera o un
fregadero.

A

A

{ATENCION! Si la conexién no es
correcta, existe el riesgo de sacudida
eléctrica. Pdngase en contacto con un
electricista cualificado para comprobar
que la conexidn a tierra es correcta.

No modifique el enchufe. Si no se ajusta
a la toma de corriente, solicite a un
electricista cualificado que instale una
toma adecuada. Compruebe que cumple
la normativa local.

Si tiene dudas sobre las instrucciones de
conexion a tierra, péngase en contacto
con un electricista.

Compruebe que la tensién de red concuerda con la
que se indica en la placa de caracteristicas de la
maquina.

El control y/o mantenimiento de la maquina debe
hacerse con el motor parado y el enchufe
desenchufado.

Apague siempre la maquina antes de desenchufarla.

Desenchufar siempre el contacto para paradas
prolongadas del trabajo.

No arrastre la maquina nunca por el cordén y no quite
nunca el enchufe tirando del cordén. Sujete el
enchufe al desconectar el cable.

Si se dafa un cable, no utilice la maquina. Llévela a
reparar a un taller de servicio oficial.

La maquina no debe conducirse a profundidades
cuyo nivel de agua alcance el equipamiento de la
magquina. El equipamiento podria dafiarse y la
méaquina puede tener corriente, lo que provocara
lesiones personales.

Asegurese de que no es posible pasar por encima del
cable de alimentacioén. Riesgo de descarga eléctrica.

El aparato viene de serie con un cable y un enchufe
de conexion a tierra y siempre debe conectarse a
tierra. De este modo, en caso de anomalias de
funcionamiento, se reduce el riesgo de sacudida
eléctrica.

No esta permitido el uso de conectores.

Cables alargadores y empalmes

La marca del cable alargador debe ser igual o
superior al valor que se indica en la placa de
caracteristicas de la maquina.

Utilice cables alargadores de conexion a tierra.

Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en
exteriores, utilice un alargador indicado para este
uso. Utilizar un cable adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

La conexién con el cable alargador debe estar seca 'y
separada del suelo.

Manténgalo alejado de fuentes de calor, aceite,
aristas vivas o piezas moéviles. Los cables dafiados o
enredados incrementan el riesgo de descarga
eléctrica.

Compruebe que los cables estan intactos y en buen
estado. Si se dafia un cable, no utilice la maquina.
Llévela a reparar a un taller de servicio oficial.

Un cable de alargue no debe usarse enrollado porque
hay riesgo de sobrecalentamiento.

Al emplear la maquina, hagalo con el cable detras
suyo para evitar dafiarlo.

Seguridad en el trabajo

AVISO Nunca deje la maquina sin supervision durante
el pulido.

Mantenga bajo vigilancia la maquina siempre que el
motor esté en marcha.

Al trabajar con las maquinas, procure siempre que
haya alguien cerca, que pueda prestar ayuda en caso
de accidente.
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Unicamente el personal autorizado y formado puede
utilizar la méquina y sus herramientas.

Mantener todas las piezas en perfecto estado y
comprobar que todos los elementos de fijacion estén
bien apretados.

La méaquina sélo se debe arrancar con los discos de
pulido apoyados sobre la superficie a menos que se
esté efectuando el procedimiento de prueba descrito
en estas instrucciones.

La méaquina no se debe arrancar sin el faldon
antipolvo instalado para proteger del polvo. Es
esencial desde el punto de vista de la seguridad que
la junta entre la maquina y el suelo esté en buen
estado, sobre todo si se pule en seco.

No pise el cable CAN ni el cable de alimentacién, ya
que existe el riesgo de que los pies se queden
enredados.

No utilice un control remoto con cable de direccion
cuando trabaje o se desplace si existe un riesgo de
que la maquina vuelque. El operario no debe estar
sujeto a la maquina.

Nunca permanezca donde corra riesgo de
aplastamiento. La maquina puede cambiar
rapidamente de posicion.

Si la maquina no esta operativa, apague el motor
antes de acercarse a la misma.

El manejo firme de las palancas de mandos no hace
que la maquina sea mas fuerte o rapida. Por el
contrario, las palancas de mandos pueden
deformarse y necesitar reparaciones innecesarias
como resultado.

No eleve el control remoto sujetandolo por las
palancas de mandos.
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Seguridad de la bateria

Utilice sélo baterias originales Husqvarna AB. La bateria
esta codificada mediante cifrado por software.

A

{ATENCION! Mantenga la bateria lejos de
la luz directa del sol, de fuentes de calor
o de llamas abiertas. Existe el riesgo de
que la bateria explote si se arroja a un
fuego abierto. Existe riesgo de
quemaduras por calor o quemaduras
quimicas.

A

iATENCION! Evite que el acido de la
bateria entre en contacto con la piel. El
acido de la bateria puede causar
irritacion cutanea, quemaduras o heridas
corrosivas. En caso de contacto
accidental, lave siempre la piel expuesta
con abundante agua y jabon. Si el acido
entra en contacto con los ojos, no los
frote: enjuaguelos con abundante agua
durante al menos 15 minutos. Consulte
con un médico.

A

{ATENCION! No conecte nunca los
bornes de la bateria a llaves, monedas,
tornillos u otros objetos metalicos, ya
que podria causar un cortocircuito en la
bateria. No inserte nunca objetos en los
conductos de ventilacion de la bateria.
La bateria original no requiere
mantenimiento. No intente desmontar o
aplastar la bateria.

Las baterias que no se utilicen deben
mantenerse alejadas de objetos
metalicos como clavos, monedas o
joyas.

Utilice la bateria en entornos en los que la
temperatura se encuentre entre los -10 °C y los 40 °C.

No exponga la bateria a microondas o altas
presiones.

Nunca limpie la bateria con agua.

Mantenga la bateria resguardada de la lluvia y la
humedad.
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Mando a distancia

Generalidades

La pulidora de suelos se puede controlar de dos maneras: bien de forma inaldmbrica con el control remoto mediante
comunicacion por radio, o bien por cable, conectando el cable CAN entre el control remoto y la pulidora de suelos.

Para poder establecer comunicacion por radio entre el control remoto y la pulidora de suelos, el control remoto debe
emparejarse con la pulidora de suelos pertinente. Se trata de una medida de seguridad para garantizar que solo un
control remoto dirige la pulidora de suelos. Hasta que no se lleve a cabo esta accién, la comunicacién por radio no
funcionara. Si no se realiza el emparejamiento, el control remoto no podra conectarse a la pulidora de suelos a través
de sefales de radio y en la pantalla se indicara que se estan buscando unidades pero no llegara a producirse ninguna
conexion.

Para usar por primera vez el control remoto con la pulidora de suelos, deben emparejarse para que funcione la
comunicacion por radio. Si el control remoto se adquiri6 junto con la pulidora de suelos, puede que ya estén
emparejados.

» Para realizar el emparejamiento, se debe verificar primero que la pulidora de suelos esté activa, con el cable de
alimentacion conectado y con la parada de emergencia de ambos paneles de control y la parada de la maquina del
control remoto desactivadas.

» Siga las instrucciones de configuracion del software del control remoto que se ofrecen a continuacién para aprender
a emparejarlo con la pulidora de suelos.

Configuracion del software del control remoto
Para mas informacién sobre FreeRTOS, visite www.freertos.org

Sistema del menu de control remoto

Utilice los botones de flechas (2) para desplazarse por los menus y el boton «<ACEPTAR> (1) para confirmar la seleccién.
Utilice el botén de retroceso (3) para volver atras en los mends.

3 2 1

Se puede acceder al sistema de menus del control remoto pulsando el botén «<ACEPTAR».

El sistema de menus incluye los siguientes menus:
+ AJUSTES
«  MANTEN.
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Vista general del menu

Los textos de la pantalla aparecen en inglés en el manual, pero en la pantalla del producto estaran en el idioma que
corresponda.

PG820 RC PG820 RC
@ SEARCHING... ® READY
=0
D ol I WD .l s WD ol s
— G) STOP WATCH ] <t Bl SETTINGS 1 ERRORLOG

 RADIO CHANNEL L MACHINE HOURS
l @l Yiae20174 Hows
1
LANGUAGE PRODUCT INFO =

[ENGLISH]

AA PAIR RADIO § service Pl § caLBrATION —_—

. '
= 3 TIME & DATE H
B

@ REMOTE CONTROL
B0 il P 123456703 0D il

RENGLISH S ss06554.900 < . 1 REMOTE CONTROL
&DEUTSCH o = | PG s20rC
& FRANCAIS

@ PG 820RC

PN: 1234567-03
SN: 20143500005

D il Tnos 1mes

‘R RADIO CHANNEL 1
D _al s
‘R RADIO CHANNEL 2
— MINIMUM
0% (0%)
‘R RADIO CHANNEL 3 O .l o5 __1zas
MAXINUM
100%
Disc
HEAD
MINIMUM

% '
W] JOYSTICK Y .
CENTER ' '

([T Sanos 1245 ﬁ :
SET TIME = O MACHINE DISC H
'

SET DATE 1

L] [01/05/14]
TIME FORMAT
[24h]
DATE FORMAT pror
[MM/DD/YY] mD :

0D el Tnos__izas WL el Snes__1zas D el Tnos_izas

STOP WATCH
[OFF]
» l RESET STOP WATCH

[00:00:00]

01/ 05/ 14
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1 ErrROR

1 warnING |
1 warnING

Consulte las paginas siguientes para obtener una explicacién detallada de cada menu.
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Explicacion del sistema de menus
Pantalla de inicio

() o e o ol e 2es

PG820 RC

@ SEARCHING...

PG820 RC

@ READY

« Pulse OK (Aceptar) para acceder a los submendus.

SETTINGS (Configuracion)

« Desplacese con las flechas de direccién y confirme
con «OK».

al o _ze) [0l erra—
l SETTINGS || || stop watcu

lf SERVICE [A”A PAIR RADIO |

R RADIO CHANNEL
(31
LANGUAGE
[ENGLISH]

STOP WATCH (Cronometro)

« La funcién se usa para medir el tiempo que lleva
realizar un trabajo. El tiempo se cuenta desde el
momento en que se pone a funcionar la pulidora.

- STOP WATCH (Cronémetro) OFF/ON para
temporizador.

- RESET STOP WATCH (Rest. Cronémetro) Se utiliza
para restaurar el cronémetro.

- (00:00:00) Muestra el tiempo de funcionamiento en
horas:minutos:segundos.

I@ il e 1245
STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO (Emparejar radio)
« Empareja el control remoto con la maquina.
RADIO CHANNEL (Canal de radio)

« Seleccione el canal de radio que desee. Desplacese
con las flechas de direccién y confirme con «OK».

Para cambiar el canal de radio, el control remoto debe
estar emparejado y conectado con el cable CAN a la
maquina.

LANGUAGES (ldiomas)

« Seleccion del idioma de pantalla deseado.
Desplacese con las flechas de direccién y confirme
con «OK».

TIME & DATE (Hora y fecha)

» Especifica el tiempo, la fecha y el formato de hora 'y
fecha respectivamente. Desplacese con las flechas
de direccion y confirme con «OK».

[12:45]

[01/05/14]

[24n]

DATE FORMAT

(MM/DD/YY]
SERVICE (Mantenimiento)

| ] o 2es il

lgtss'mues |
lf SERVICE » |

janos 12:45

l 1 ERROR LOG |

lf CALIBRATION

MACHINE HOURS
114420174 Hours

l PRODUCT INFO

ERROR LOG (Registro errores)

+ Lista de los fallos que la maquina ha detectado. Si
desea obtener mas informacién, consulte el apartado
«Mantenimiento y reparacion».

CALIBRATION (Calibracion)
+ Calibracién de los controles de la maquina.
- SPEED (Velocidad) Velocidad de la maquina.

- DISC (Disco) Sentido de rotacién y velocidad de los
discos de pulido mediante el control remoto.

- HEAD (Cabezal) Sentido de rotacién y régimen del
cabezal planetario mediante el control remoto.

- JOYSTICK X Desviacién del joystick a derecha e
izquierda respectivamente.

- JOYSTICKYY Desviacioén del joystick hacia delante y
hacia atras respectivamente.

- MACHINE DISC (Disco de maquina) Sentido de
rotacion y velocidad de los discos de pulido mediante el
panel de control.

- MACHINE HEAD (Cabezal maquina) Sentido de
rotacion y velocidad del cabezal planetario mediante el
panel de control.

OPERATING HOURS (Horas de trabajo)

» Muestra el nimero de horas de funcionamiento desde
la fecha de fabricacion de la maquina.

PRODUCT INFO (Info. del producto)

» Se muestra informacién relativa a la maquina o al
control remoto. Desplacese con las flechas de
direccién y confirme con «OK>».
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Calibracion de los controles de
maniobra

Es preciso recalibrar los controles en el control remoto y
el panel de control si la maquina realiza movimientos no
deseados sin maniobrar. La calibracién se lleva a cabo
con el control remoto.

Para la calibracién de los diferentes mandos, vaya al
menu correspondiente a cada funcién. Desplacese
con las flechas de direccion y confirme con «OK».

"MINIMUM" (Minimo), el valor minimo es el valor
predeterminado de cada funcién.

Lf SERVICE |

hVe

Lf CALIBRATION |

v

[f SPEED |

[ o anos 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

L MAXIMUM |
100%

SPEED (Velocidad) , control remoto

Gire el mando a la posicién '0' (A) para el valor minimo
y confirme con 'OK' (Aceptar) (B). Seleccione
'MAXIMUM' (Maximo) (C), tecla de flecha hacia abajo.
Gire el mando hasta el valor maximo (liebre) (D) y
confirme con 'OK' (Aceptar).

{HHusqvarna

—al Tnts 1245

MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM
100%

Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

DISC (Disco) , control remoto

Gire el mando hacia la izquierda hasta el final (A) para
el valor minimo y confirme con 'OK' (Aceptar) (B).
Seleccione 'CENTER' (Central) (C), tecla de flecha
hacia abajo (D). Gire el mando hasta que se oiga un
clicy quede orientado hacia arriba (E), y confirme con
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'OK' (Aceptar) (B). Seleccione 'MAXIMUM' (Maximo)
(F), tecla de flecha hacia abajo (D). Gire el mando
hacia la derecha hasta el final (G) para el valor
méaximo y confirme con 'OK' (Aceptar) (B).

H
— ol

ON—A—
A \G @ \EllEﬁB
=

a

&

Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

HEAD (Cabezal) , control remoto

.

Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).

JOYSTICK X, control remoto

Mueva el joystick hacia la izquierda (A), manténgalo
en esa posicion, y confirme simultdneamente con
'OK' (Aceptar)(B), 'MINIMUM'(Minimo), tecla de
flecha hacia abajo (C), 'MAXIMUM' (Maximo) (D).
Repita el proceso, pero hacia la derecha (E), y
confirme con 'OK' (Aceptar) (B).

{#Husqgvarna

Para calibrar la posicion 'CENTER' (Central) (A),
suelte el joystick para que regrese a la posicion
central (B) y confirme con 'OK' (Aceptar) (C).

{HHusqgvarn:

T ol T
MINIMUM
A 0% (50%)
CENTER
50%
MAXIMUM
100%

Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).
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JOYSTICKY , control remoto

« Se calibra del mismo modo que 'JOYSTICK X', pero
moviendo el joystick hacia arriba y hacia abajo
respectivamente.

MACHINE DISC (Disco de maquina) ,
panel de control
« Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).
MACHINE HEAD (Cabezal maquina) ,
panel de control
» Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).

Empareje el control remoto con la
maquina

Si el control remoto incluido se reemplaza o si es
necesario intercambiar los controles remotos de dos

unidades, sera necesario volver a emparejar el control
remoto con la unidad correspondiente.

« Conectar el mando a distancia con el cable de CAN
incluido en la entrega. Fijar el contacto de cable
enroscandolo a mano.

« Deje que el control remoto se cargue por completo y
espere a que aparezca la pantalla principal.

« Pulse el boton «<ACEPTAR» para acceder al mend.

« Vaya a «<EMP. RADIO». Desplacese con las flechas
de direccion y confirme con «OK».

l s | e 1as
lE-SETnNGs }l () sTop wATCH

¥ service lA"A PAIR RADIO
RADIO CHANNEL
? 3]
(@
Se muestra un mensaje en la pantalla para indicar si se

ha realizado o no el emparejamiento. Inténtelo de nuevo
si el emparejamiento ha fallado.
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@f*@‘-§¥>/?

| O O

. il Jan 05 12:45
\ d
~ A A [ P
TREV __FWD REV FWD |
— ~— ~— —

SPEED 0
-—11nnn

POWER O
| A1

SPEED 0

i I
POWER
i B

VN

OFF
v

e o éé

/

Q\???????

Explicacion de simbolos en
pantalla durante el
funcionamiento

1
2

Nivel de carga de la bateria , control remoto

El motor correspondiente de la pulidora gira en el
sentido contrario a las agujas del reloj

El motor correspondiente de la pulidora gira en el
sentido de las agujas del reloj

Discos de pulidora

Indicacion de régimen del motor correspondiente de
la pulidora

Indicacién de la carga sobre el motor correspondiente
de la pulidora

Indicacién de velocidad de la maquina

Menu de funciones - Ajustes de oscilacién y
compensacion
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9

10
11
12
13

14

15

16

17

Aceptar: los cambios de funcién se confirman
pulsando 'Aceptar’ en el control remoto.

Cabezal planetario
Fechay hora
Indicacién de servicio

Indicacién de bateria de la maquina , bateria
cargando

Indicacién de bateria de la maquina, la bateria falta o
esta dafada

Advertencia: Fallo de la maquina Si desea obtener
mas informacion, consulte el apartado «Deteccién de
averias».

Méaquina maniobrando con el control remoto con
cable CAN conectado

Maquina maniobrando con el control remoto
mediante conexién inalambrica
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Menu de funciones
Oscilacion

Esta funcién se utiliza para hacer que la maquina oscile/
gire durante el pulido para evitar bordes/salientes entre
pasadas.

« ON/OFF: activa/desactiva la oscilacion, por ejemplo,
al girar la maquina. Al volver a activar la funcién de
oscilacion, se utiliza la configuracién anterior.

+ COMPENSACION: se utiliza para la correccién

direccional del desplazamiento de la maquina al pulir.

* AMPLITUD: se utiliza para ajustar la amplitud de
oscilacién de la maquina.

« FRECUENCIA: se utiliza para ajustar la rapidez de
oscilacién de la maquina.

AVISO Existe un periodo de retardo antes de que esta
correccién entre en accioén.

Explicacion de los ajustes

« Oscilacion desactivada. Pulse las teclas de flecha
para activar.

ey .l

—~
REV

Jan 05 12:45

—~
FWD
~

o

-~
OFF
v

+  Oscilacién activa. Pulse OK para activar el ajuste de
COMPENSACION.

TR ] | Jan 05 12:45
:g: ABE :gc
i 0 @

i 0 Om/s

-

ON 4- 41 [y
v

+  Ajuste de COMPENSACION. Pulse las teclas de )
flecha para ajustar los valores de COMPENSACION.
Pulse OK para ajustar la AMPLITUD.

my Ll Jan 05 12:45
& _@|a=E

Om/s

-
ON 4~ 4 1 [oxp

» Ajuste de la AMPLITUD. Pulse las teclas de flecha
para ajustar los valores de AMPLITUD. Pulse OK para
ajustar la FRECUENCIA.

s Ll Jan 05 12:45

@g@ ADY| (8 o
[ @

i Om/s e 0
a

ON ?P 4- 4 1 [y
v

+ Ajuste de la FRECUENCIA. Pulse las teclas de flecha
para ajustar los valores de FRECUENCIA. Pulse OK
para volver al modo ON/OFF.

my Ll Jan05  12:45
& _m|[a=e
Om/s
a
ON <'> - 41 [oxp
A 4

AVISO Preste atencion a la oscilacién cuando la
maquina esté en marcha cerca de muros y bordes.
DESACTIVE la oscilacién al girar la maquina o pulir
cerca de objetos que sobresalgan.

Indicacion de advertencia

El triangulo de advertencia se enciende y la luz de
advertencia de la maquina parpadea mas rapido cuando
la maquina detecta un fallo. Para obtener mas
informacién sobre el fallo que se ha detectado y la accién
que se debe emprender, consulte la seccion 'Resolucién
de problemas'

Jan 05 12:45
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Realizacion de maniobras

Generalidades

La maquina se puede maniobrar tanto de forma manual
como mediante un control remoto.

Movimiento con rueda de soporte

iNOTA! La rueda de soporte sélo debe
utilizarse para desplazamientos cortos
dentro de la zona de trabajo o entre el
vehiculo de transporte y el lugar de
trabajo.

A

Para obtener més informacién, consulte la seccion
'Rueda de soporte'.

» Baje la rueda de soporte para levantar la unidad de
pulido de la zona de trabajo. Mueva la maquina
manualmente o con el control remoto.

Funcionamiento manual

Al maniobrar manualmente, los motores de las ruedas
deben estar desacoplados y el control remoto se puede
anclar al manillar.

» Fije el control remoto al manillar.

« Tire hacia fuera del pasador de bloqueo con resorte
de cada rueda y girelo para desacoplar los motores
de las ruedas.
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Posicién de trabajo recomendada para la maquina.

Maniobra por control remoto

La maquina se dirige de forma inalambrica mediante
comunicacioén por radio entre la maquina y el control
remoto. Para obtener mas informacién, consulte la
seccién 'Control Remoto'.

iNOTA! Asegurese de que los pasadores
de bloqueo que fijan las ruedas a los
motores de rueda estan pulsados
(posicion de bloqueo).

y

7

Posicién de trabajo recomendada para la maquina al
maniobrar con control remoto.

Maniobra por control remoto con cable
CAN conectado

La méaquina también se puede dirigir a través del control
remoto conectando ambos mediante el cable CAN. Se
puede utilizar cuando la bateria del control remoto bateria
esta descargada.




FUNCIONAMIENTO

Posicion de trabajo recomendada para la maquina al
maniobrar con control remoto.

Guia para el amolado Diamantes

A continuacion, se ofrecen algunas directrices sobre las
aplicaciones de los segmentos de diamante. Como

sucede con cualquier directriz, podria haber excepciones.

Generalidades

El segmento de diamante consiste normalmente en dos
componentes:

« Diamantes (también conocidos como cristales de
diamante o granos). Si se cambia el tamafo de los
diamantes o granos, se cambiara también el tamafio
de las rayas tras el proceso de amolado.

* Un aglomerante organico (metal o plastico). El polvo
se mezcla y suspende en un aglomerante organico
metal o plastico. Si se usa metal como aglomerante
organico, el producto final se denomina segmento de
diamante sinterizado o con liga de metal. Si se usa
plastico como aglomerante organico, el producto final
se denomina disco de pulido o diamantado con liga de
plastico. Al cambiar la dureza del aglomerante
organico, también podra elegir la velocidad de
funcionamiento del proceso abrasivo de los
diamantes.

Tamano del polvo de diamante

Lo que sigue son reglas generales acerca de los
segmentos de diamante en aplicaciones de desbastado.
Como en todas las reglas generales, hay excepciones o
casos en los que no es el caso.

El cambio de tamafio del polvo de diamante a una
particula/tamano de polvo mas pequefio afectara a las
prestaciones de la herramienta de diamantes de las
siguientes formas:

« Creara una pauta de rasgufios mas fina.

« Se aumentara la vida de la herramienta de diamantes.

Ocurrira lo contrario si se cambia a una particula/tamafno
de polvo mas grande.

Aglutinante
Al aumentar la dureza del ligamento:
« Creara una pauta de rasgufios mas fina.

* Seaumentara la vida de la herramienta de diamantes.

« Decrecerd la tasa de produccion.

Ocurrird lo contrario cuando se haga un ligamento
metalico o de resina mas suave).

Cantidad de discos de diamante bajo la

maquina

Un aumento en la cantidad de discos bajo la maquina

provoca:

» Menos presién en cada herramienta individual:
menos desgaste en los discos de diamante.

+ Se reducird la carga sobre la maquina y provocara
que la desbastadora absorba menos corriente.

» Crearauna pauta de rasgufios mas suave (sobre todo
en suelos blandos).

Si se reduce la cantidad de los discos bajo la maquina,
sucede lo contrario.

Desbastado en mojado y seco

Cuando se usen segmentos de diamantes en mojado, se

aplicaran los siguientes principios:

» Las tasas de produccién seran mayores que con el
desbastado en seco.

» Los segmentos de diamantes se gastaran mas
deprisa (debido a la presencia de lodo) y, por lo tanto,
se podran usar ligamentos mas duros (respecto al
desbastado en seco).

+ Las rasgufos del polvo de diamante seran mas
profundos.

Cuando se usen segmentos de diamantes en seco, se

aplicaran los siguientes principios:

+ Las tasas de produccién seran mas lentas en
materiales mas duros que con el desbastado en
mojado.

» Se necesitaran segmentos de ligamento mas blandos
para fomentar el desgaste del segmento (ya que no
habré lodo para ayudar a desgastar los segmentos de
diamantes).

» Los rasgufos del polvo de diamante no seran tan
profundos como si se usaran también para
desbastado en mojado.

+ El segmento de diamantes generara mas calor.

Resumen de principios del diamante

Los discos diamante deben estar gastados para ofrecer
un amolado eficiente. El desgaste de los discos de
diamante puede verse afectado por los siguientes
factores:

*  Presion.

* Dureza del ligamento.

+ Tamafo del polvo de diamante.

* Presencia de agua.

» Numero de herramientas debajo de la maquina

+ Sise afiade un abrasivo adicional (p.ej. arena,
carburo de silicona) en el suelo se aumentara el
desgaste.

Normalmente, cuanto mas rapido se desgasta la

herramienta de diamante, mayor es la eficiencia del

amolado. Si los factores anteriores cambian, también
pueden cambiar los siguientes resultados:

+ Pauta de rasgufos.

» Absorcion de corriente de la maquina.

» Grado de allanado del suelo (véase seccion
siguiente).

» Facilidad de manejo. Spanish — 75
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Determinacion de la dureza del
hormigoén

Todo hormigén se mide por su resistencia a la
compresién y, dependiendo de qué zona del mundo sea
cada uno, se medira por diferentes indices de resistencia
a la compresion (p.ej. PSiy MPa). En general, cuanto
mayor sea el grado de resistencia a la compresién, mas
duro sera el hormigén y, por lo tanto, mas dificil sera de
desbastar.

Sin embargo, existen otros factores ademas de la fuerza
de compresién que determinan la dureza de un suelo y
que por lo tanto, afectan a la eleccién de los discos de
diamante. Desde el punto de vista del amolado los
factores como la capa superior (5 mm), el tratamiento y el
estado de la superficie del hormigén normalmente tienen
un mayor impacto en la eleccién del segmento de
diamante que la fuerza de compresién.

Factores de la superficie a considerar al seleccionar
un diamante

En general, si una superficie de hormigén es muy suave
(es decir, probablemente se haya allanado/pulido
enormemente), el hormigén se comportara como si
tuviera una elevada resistencia a la compresion y, por
tanto, necesita un segmento de ligamento blando.

Conforme a ello, si una superficie es basta/agresiva (p.ej.
danada por la lluvia, rota por disparos, escarifi - cada,
conglomerado expuesto, etc.), el hormigén se
comportara como si tuviera una baja resistencia a la
compresion y, por tanto, necesita un segmento de
ligamento duro.

Los revestimientos/contaminantes de la superficie (p.ej.
revestimientos epoxi, adhesivos de baldosas de
ceramica, nivelacién de compuestos/capas de mortero)
tendran a menudo un mayor peso en la seleccion del
diamante que la resistencia a la compresion del
hormigén.

Por regla general, cuando se desbaste un bloque de
hormigén por primera vez y no esté seguro de su dureza,
empiece siempre con diamantes de ligamento mas duro
debajo de la maquina. Esto garantizara la menor cantidad
de desgaste de los segmentos de diamantes. Si un
segmento de diamantes duros no es adecuado para la
aplicacién, todo lo que habra supuesto habr sido un
poco de tiempo, sin desgastar los diamantes.

Si se hace de la forma contraria (es decir, se usa un
segmento blando para empezar) y el hormigén es blando
0 posee una superficie abrasiva o un contaminante de
superficie, es muy posible que desgaste una cantidad
considerable de diamante en un periodo muy corto de
tiempo.

Eleccion de portaherramientas

La forma en la que los segmentos de diamante estan
configurados en la unidad de amolado influira
enormemente en el rendimiento de la maquina y los
niveles de productividad, asi como en la calidad del
acabado del suelo.
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Discos diamantados con ligante de metal

Disco de soporte Redi Lock: se utiliza para sujetar discos
de diamante con liga de metal.

Discos diamantados con ligante de
resina

Disco de soporte de resina: se utiliza para fijar discos de
diamante con liga de plastico.

Juegos completos y medios de
diamantes

Generalidades

La forma en que los segmentos de diamante estan
montados en los discos de pulido tiene una gran
importancia en la respuesta de la maquina, la eficiencia
del pulido y la calidad del acabado del suelo.

La manera en la que los segmentos de diamantes se
configuran en los cabezales desbastadores de la
maquina también infl uird enormemente en el rendimiento
de ésta, los niveles de productividad y también en la
calidad del acabado del suelo.

* Mediojuego de diamantes — cuando los diamantes se
colocan en tres posiciones alternativas de los discos
de fijacion de diamantes.

« Juego completo de diamantes — cuando los
diamantes se colocan en cada una de las seis
posiciones de los discos de fijacién de diamantes.

Al cambiar la manera de configurar los diamantes en los
discos de fijacién de diamantes, un operador puede influir
signifi cativamente en las prestaciones de la maquina y,
por lo tanto, en el producto acabado.
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Medio juego de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como medio juego,
tienden a seguir la superfi cie del suelo. Es parecido a un
tripode para una camara, que se puede colocar en una

superfi cie irregular y puede encontrar un apoyo estable.

La configuracién de medio juego de diamantes sélo se
debera usar cuando no se requiera un acabado de suelo
plano.

Juego completo de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como juego
completo, no tienden a seguir la superficie del suelo. Si el
suelo tiene ondulaciones, la maquina desbastara las
partes altas, pero no los puntos bajos.

La configuracién de juego completo de diamantes sélo se

debera usar cuando se desee un acabado de suelo plano.
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Seleccion de diamantes

Las siguientes sugerencias se refieren a los principios basicos para la seleccién de diamantes para distintas
aplicaciones.

Jueg . .
. ~ Medi | Simples/
Campo de aplicacion nga'n?ento Tamafiode | o o dobles/
metalico polvo comp | . :
juego | triples
leto
Allanamiento suelo — Hormigén duro Blando 16 - 30 X S
Allanamiento suelo — Hormigén medio Medio 16 - 30 X S
Allanamiento suelo — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT
Extraccion de adhesivo de baldosa de ceramica Duro 16 - 30 X SoD
Extra(?C[on de pegamento de moqueta o vinilo — Blando 16-130 X SoD
Hormigén duro
Extra(_:cipn de p_egamento de moqueta o vinilo — Medio PCD - 16 X DoT
Hormigén medio
Extrat_:qon de pegamento de moqueta o vinilo — Duro PCD - 16 X DoT
Hormigén blando
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén duro Blando 16 - 30 X X S
Extraccién de pintura epoxi — Hormigén medio Medio 16 - 30 X S
Extraccién de pintura epoxi — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT
Hormigén dafiado por la lluvia Duro 16 - 30 X DoT
Alisado conglomerado expuesto Duro 16 - 30 X SoD
Extraccion de irregularidades en baldosas de terrazo Blando 30 - 60 X s
/ piedra
Pulido de superficie de suelos de hormigén —
Hormigén duro Blando 60 X SoD
::U“d(? d,e superﬂme de suelos de hormigén — Medio 60 X SoD
ormigén medio
Pulldq qe superficie de suelos de hormigén — Duro 60 X D
Hormigén blando
Desbas_tago de conglomerado expuesto en hormigén Blando 16-130 X s
— Hormigén duro
Desbas_taqo de c_onglomerado expuesto en hormigén Medio 16-130 X s
— Hormigén medio
Desbastado de conglomerado expuesto en hormigén .
— Hormigén blando Duro 16-30 X DoT
AIIana.lm’lento de ondulacion en suelos de hormigon — Blando 16-130 X s
Hormigén duro
Allanamiento de ondulacién en suelos de hormigén — '
Hormigén medio Medio 16-30 X S
Allanamiento de ondulacion en suelos de hormigén— | 16-130 X D
Hormigén blando
Repulido de suelos que se han rectificado antes X

Pulido

Al pulir segtin el método HIPERFLOOR Premium con la PG 820 RC/PG 680 RC, siga el proceso descrito en la hoja de
producto de "HIPERFLOOR Premium” hasta los pasos de pulido con grano 3000.
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Cambio/colocacion de los
diamantes

iATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de
alimentacién de la toma de corriente.

A

Péngase unos guantes protectores, ya que los Utiles de
diamante pueden estar muy calientes.

AVISO Cuando se esta utilizando la maquina, todos los
discos de pulido siempre deben ser del mismo nimero
y tener el mismo tipo de diamantes. La altura del
diamante debe ser la misma en todos los discos de
pulido.

Para obtener mas informacioén, consulte la secciéon
'Seleccién de los diamantes'.

Péngase unos guantes protectores, ya que los Utiles de
diamante pueden estar muy calientes.

« Desmonte la rueda de apoyo. Para obtener mas
informacién, consulte la seccién 'Rueda de soporte'.

« Coloque la empufiadura en posicién derecha.

« Agarre el manillar colocando un pie en el estribo e
incline la maquina hacia atras.

« La maquina debe quedar apoyada en las ruedas y el
chasis.

+ Péngase los guantes.

»  Utilice un martillo para retirar los segmentos de
diamante.

» Fije los nuevos segmentos de diamante al disco
amoladora.

* Una vez que se hayan fijado los nuevos diamantes,
lleve a cabo el procedimiento inverso para bajar la
magquina al suelo.

Para facilitar el trabajo y evitar dafiar el suelo al cambiar
las herramientas, se recomienda retirar el disco
portadiamantes completo y cambiar las herramientas en
una superficie plana y nivelada.

Dado que los nuevos diamantes pueden tener una altura
diferente que los utilizados anteriormente, el faldén
antipolvo debe ajustarse para que quede colocado
herméticamente contra el suelo.

Asegurese de que el faldén antipolvo esta intacto y limpio

y de que forme una junta perfecta contra el suelo. Si el
faldén antipolvo esta deteriorado, debe reemplazarse.
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Velocidad y direccion
Generalidades

El cabezal planetario y los discos de pulido estan
accionados por motores distintos (Dual Drive
technology™). Esto proporciona al operador un control
absoluto e independiente del régimen tanto del cabezal
planetario como de los discos de pulido.

El régimen y el sentido de rotacién se ajustan con el

mando situado en el panel de control o en el control
remoto.

1 Ajuste de régimen y sentido de rotacién del cabezal
planetario

2 Régimen y sentido de rotacion para los discos de
pulido
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Velocidad

Al arrancar la maquina por primera para realizar cualquier
tarea, se aconseja que, en un principio, el ajuste de la
velocidad no sea superior a 7.

Cuando el operador esté comodo con la aplicacién, se
podra aumentar la velocidad.

Direccion de giro

Visto desde debajo de la maquina, el sentido de rotacién
es el siguiente:

* REV - Aladerecha.
* FWD - Alaizquierda.

La maquina se impulsara en un sentido determinado
durante el funcionamiento. La direccién de arrastre estara
determinada por la direccién de giro del cabezal
planetario. El cabezal de la maquina tirara hacia la
derecha (y, por lo tanto, se sentira en la cadera derecha
del operador) cuando el cabezal planetario se ponga en
direccién REVERSE (izquierda).

Este arrastre lateral podra ser muy Gtil cuando se
desbaste, en especial junto a una pared. Coloque la
maquina de tal manera que tire hacia la pared y entonces
controle la maquina de manera que pueda tocar justo la
pared. Esto garantizarg un desbastado pegado ala pared
o el objeto.

El pulido es mas eficaz cuando el cabezal planetario y los
discos de pulido giran en la misma direccién. El resultado
final es una mayor productividad que cuando los discos
se han configurado en direcciones opuestas. Es aqui
donde también podra disfrutar de las ventajas de la Dual
Drive Technology ™.

Cambie el sentido de rotacién con regularidad de modo
que los diamantes conserven su eficacia. Con ello se
usaran ambos lados del segmento de diamante, con lo
que se mantendran afilados y se lograra el maximo
contacto con el suelo.
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Velocidad y sentido de rotacién para diferentes usos

El ajuste de la velocidad y la direccién suele ser una cuestién personal. Se anima a los operadores a que experimenten
para encontrar qué ajustes se adaptan mejor a las aplicaciones dadas. La siguiente tabla indica sugerencias de ajustes
para distintas aplicaciones.

Control de Control de . L.
p i . L L. . Sentido de rotacién -
L direccion del giro | direccién del giro R Régimen de los
Campo de aplicacion del cabezal del cabezal dzlligz discos de discos de pulido
planetario planetario P

Extraccion de adhesivo
de baldosa de ceramica | F"VP 67 FWD 8-10
Extracciéon de pegamento . ~
de moqueta FWD 5-7 FWD 8-10
Extraccion de pintura FWD 510 FWD 8-10
epoxi
Hormigon dafiado por la | v p 7.10 FWD 8-10
lluvia
Alisado conglomerado FWD 7.8 FWD 8-10
expuesto
Extraccion de
irregularidades en . ~
baldosas de terrazo / FWD 57 FWD 8-10
piedra
Pulido de hormigén con
herramientas con ligazén | FWD 10 FWD 8-10
de pléastico
Rascador™ PIRANHA™ | REW 3-5 REW 3-5
Procedimiento de
reenfoscado durante FWD 8-10 FWD 3-5
proceso™ HIPERFLOOR

AVISO En la tabla de arriba, FWD y FWD se encuentran juntos para indicar ajustes de direccién en la misma direccion
(es decir, también puede ser REV / REV). La Unica aplicacién en la que los ajustes de direccién deben ir en las mismas
direcciones y también en una direccién especifica es cuando se usan los rascadores PIRANHA™. En esta aplicacion
concreta, el ajuste debera ser en la direccion REV / REV.

Discos de velocidad variable/convertidores de frecuencia

Las Husqgvarna PG820 RC estan equipadas con doble variador de velocidad o conversor de frecuencia. Esta unidad se

incorpora a la maquina por las siguientes razones:

Funcionalidad

« Manipula la corriente de entrada para permitir aumentar/reducir la velocidad y el cambio de direccion.

+ Regulala alimentacién de corriente y voltaje a los motores para garantizar que éstos funcionen a los niveles éptimos
(p-ej. impulso del par).

Proteccion

« Analiza la corriente entrante para garantizar su idoneidad para la maquina y la realizacién de la aplicacion.

« Controla la corriente requerida por los motores para garantizar que éstos estan funcionando dentro de los limites
operativos seguros (para evitar dafios al motor).

« Analiza la carga en la maquina para garantizar que la desbastadora no se esta sobrecargando, con lo que ofrece
proteccion a la correa, los rodamientos y otros componentes internos.

« Protege a los motores de alimentacién de una corriente errénea (p.ej. bifasica).
Diagnéstico

« Identifi ca los fallos eléctricos con la maquina y registra el cédigo de fallo.

« Tiene menUs de monitorizacién que ayudan a aislar la causa de los fallos eléctricos potenciales.

Al examinar los menus, el operador podra evaluar cémo esta trabajando la maquina. Aunque no es fundamental que un
operador sepa perfectamente cada caracteristica de los discos de velocidad variable o convertidores de frecuencia, le
resultara util estar familiarizado con los cédigos de fallo, asi como con algunos menus de monitorizacion.

Spanish — 81



FUNCIONAMIENTO

Transporte y almacenamiento

« Tenga mucho cuidado al mover la maquina
maniobrando en modo manual o en superficies
inclinadas. Incluso las pendientes suaves pueden dar
lugar a fuerzas que hagan que resulte imposible
frenar la maquina a mano.

+ La maquina no se debera levantar por las
empufaduras, el motor, el chasis y otras piezas. La
mejor manera de transportar la maquina sera en una
paleta/patin al que se haya fijado firmemente la
maquina.

+ No se debera intentar levantar la maquina en ningtn
momento sin medios mecanicos como un cabrestante
o un elevador de horquilla.

» No utilice una carretilla elevadora debajo del cabezal
planetario si la maquina no se encuentra sobre un
palé o carro. De lo contrario, puede causar dafios
irreparables a los discos de pulido de la maquina y
otros componentes internos.

» Sujete bien el equipo durante el transporte para evitar
danos y accidentes.

» Transporte la maquina cubierta siempre que sea
posible para reducir la exposicion a la intemperie,
especialmente a la lluvia y la nieve.

» Durante su transporte, la unidad de pulido debe
descansar sobre el suelo y siempre debe tener los
discos de pulir instalados, para proteger el
mecanismo de bloqueo.

» Guarde el equipo en un lugar seguro fuera del
alcance de los nifios y las personas no autorizadas.

* La maquina debera guardarse en un lugar seco,
cuando no esté en uso.

Rueda de soporte

Desmontaje y montaje de la rueda de
soporte
Retire el pasador de bloqueo (1) y el perno de bloqueo (2)

de cada lado. Extraiga el bastidor de la rueda de soporte
(3) del bastidor de la maquina.

» El montaje se hace en orden inverso al desmontaje.
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Subida/bajada de la rueda de soporte

« Enprimer lugar, retire los pasadores de bloqueo (1) a
cada lado de la maquina. A continuacion, afloje el
perno de bloqueo (2) y baje la rueda de apoyo. Vuelva
a colocar el perno de bloqueo (3) y el pasador de
bloqueo (1) para fijar la rueda de soporte en la
posicion baja.

Transporte

La bateria de la maquina sélo debe utilizarse para el
control remoto de la maquina entre el medio de transporte
y la zona de trabajo.

{ATENCION! Tenga mucho cuidado al
utilizar la pulidora de suelos en rampas
hacia arriba y hacia abajo (pendiente
maxima: 13°). Para rampas mas
pronunciadas, utilice siempre un torno
de cable. No permanezca en el area de
riesgo de las maquinas.

A

Evite tratar de subir una cuesta o rampa
si el control remoto indica bateria baja,
ya que la maquina podria apagarse
repentinamente.

« Para bajar una rampa, dirija la maquina hacia atras
lentamente.

« Para subir una rampa, dirija la maquina hacia delante
lentamente.

* Nunca gire méas de 45° en una rampa.
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Levantamiento la maquina

Cuando se eleva la maquina existe un riesgo de
provocar dafos en las personas o las maquinas
colindantes. Defina la zona de riesgo y compruebe
que no haya nadie presente en dicha zona cuando
realice la elevacion.

Utilice siempre las argollas de izado de la maquina
para levantarla.

Transporte de la maquina en un medio de
transporte

A

iNOTA! La unidad de pulido debe
descansar sobre el suelo y siempre debe
tener los discos de pulir instalados para
proteger los dispositivos de bloqueo
durante el transporte.

No utilice la rueda de soporte y el
bastidor a modo de anclaje.

Levante la rueda de soporte todo lo posible para que
la unidad de pulido repose sobre la superficie. La
rueda de soporte puede girarse hacia arriba para
ocupar menos espacio. Ancle la maquina de forma
adecuada para evitar movimientos imprevistos.

Almacenaje

Levante la rueda de soporte todo lo posible para que
la unidad de pulido repose sobre la superficie. La
rueda de soporte puede girarse hacia arriba para
ocupar menos espacio.

Antes del almacenaje prolongado, limpie bien la
magquina y haga el servicio completo. Si desea
obtener mas informacién, consulte el apartado
«Mantenimiento y reparacion».

Almacenamiento a largo plazo de
la bateria

Efectlie una carga de mantenimiento de la bateria de
la maquina cada 6 meses durante periodos de
almacenamiento prolongados.

Debe extraerse la bateria del control remoto cuando
este se vaya a guardar durante mas de 6 meses.
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Antes del arranque

{ATENCION! Lea detenidamente el
manual de instrucciones y asegurese de
entender su contenido antes de utilizar la
magquina.

A

Utilice el equipo de proteccién personal.
Vea las instrucciones bajo el titulo
”Equipo de proteccién personal”.

Asegurese de que no haya personas
desautorizadas en la zona de trabajo, de
lo contrario se corre el riesgo de
ocasionar graves dafios personales.

Nunca deje la maquina sin supervision
durante el pulido.

AVISO En determinadas superficies y con ciertas
configuraciones de diamante, es posible que sea
necesario levantar ligeramente la maquina para que
comience a girar. Esto se aplica tanto para arranque
(maniobra manual) y arranque (maniobra con control
remoto).

Controle que la maquina esté correctamente montada
y que no esté dafiada. Consulte las instrucciones bajo
el titulo «Montaje y ajustes».

Realice el mantenimiento diario. Consulte las
instrucciones bajo el titulo «<Mantenimiento».

+ Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Baje la unidad de pulido con la rueda de soporte de
modo que se apoye en la superficie. Gire hacia arriba
la rueda de soporte o extraigala.

Arranque (maniobra manual)

friccién de superficie de las herramientas de
diamante.

Asegurese de que el control STOP/RUN del panel de
control esté en posicién STOP.

Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

« Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0’'
para el modo de funcionamiento manual.

« Conmute la maquina al modo de funcionamiento
usando el interruptor STOP/RUN del panel de control.
La maquina debera arrancar suavemente y acelerar a
la velocidad seleccionada después de un periodo de
5 segundos. Durante el arranque, el motor pequefio
tiene un retardo de unos 2 segundos de manera
predeterminada.

Parada (maniobra manual)

« Gire el interruptor de arranque/parada del panel de
control a la posicion 'STOP'. Mantenga la maquina en
movimiento hasta que la unidad de pulido se detenga.

Arranque (maniobra con control
remoto)

iNOTA! La maquina debe mantenerse en
movimiento durante todo el tiempo en
que la unidad de pulido esté en marcha.

A

iNOTA! Asegurese de que los pasadores
de bloqueo de ambas ruedas estan
pulsados de modo que las ruedas estén
acopladas para maniobrar a distancia.

A

» Asegurese de que los pasadores de bloqueo estan
hacia fuera en las dos ruedas de modo que las ruedas
se desacoplen para maniobrar en modo manual. Se
debe aplicar una ligera presién hacia abajo en el
manillar al arrancar en modo manual para liberar la
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» Asegurese de que el interruptor de parada de la
maquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

« Asegurese de que el control STOP/RUN del control
remoto esté en posicion STOP.




ARRANQUE Y PARADA

« Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'. Gire el interruptor del panel
de control a la posicién '0' para el modo de
funcionamiento remoto. Ponga en marcha la unidad
de pulido girando el interruptor de parada/
funcionamiento del control remoto a la posicién RUN.
La unidad de pulido arrancara de manera suave y
acelerara hasta alcanzar el régimen establecido en
5 segundos. Durante el arranque, el motor pequefio
tiene un retardo de unos 2 segundos de manera
predeterminada.

« Al arrancar en superficies abrasivas, es posible que
sea necesario aplicar una ligera presién de empuje en
el joystick para liberar la friccién de superficie de las
herramientas de diamante.

AVISO Nunca deje la maquina sin supervisiéon durante
el pulido.

Parada (maniobra con control
remoto)

« Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posicion STOP. Mantenga la maquina en marcha con
la palanca de control hasta que la unidad de pulido se
detenga.
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Generalidades

{ATENCION! El usuario sélo puede efectuar los trabajos de mantenimiento y servicio descritos en
este manual. Los trabajos de mayor envergadura debe efectuarlos un taller de servicio oficial.

Cuando apague la maquina, debe desconectar el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea las instrucciones bajo el titulo ”Equipo de
proteccién personal”.

La vida util de la maquina puede acortarse y el riesgo de accidentes puede aumentar si el
mantenimiento de la maquina no se hace de forma adecuada y si los trabajos de servicio y/o
reparacion no se efectian de forma profesional. Para mas informacién, consulte con el taller de
servicio oficial mas cercano.

Dirfjase a su distribuidor de Husqvarna para que revise la maquina regularmente y para que realice ajustes y
reparaciones basicas.

Programa de mantenimiento

Mantenimiento diario | Mantenimiento semanal | Semestralmente | Tras 12-36 meses
Componentes
Limpieza Limpieza externa internos de la
maquina
Inspeccién general Sistema de transmision
P 9 planetario
Discos de pulidora
Inspeccion Botén de encendido
funcional Interruptor de parada/
funcionamiento
Parada de emergencia
Cubierta protectora
Sistema de
Servicio transmision para los
discos de pulido
Limpieza

C {ATENCION! No limpie la maquina con agua pulverizada o similar.
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Inspeccidén funcional

Inspeccion general

« Compruebe que el cable y el cable de empalme esta
intacto.

« Compruebe que los tornillos y las tuercas estén
apretados.

« Compruebe que los cierres del cabezal estan
apretados. Apriete los cierres del cabezal y vuelva a
echar un producto para fi jacién de roscas si hace falta
(producto para fijaciéon de roscas sugerido Loctite
680).

Discos de pulidora

Con el uso de la maquina, los resortes de la placa de
acero se resienten progresivamente y los 'dedos’ o
vastagos que incorpora acaban por romperse. Esto
causara el movimiento incontrolado de los discos de
pulido y vibraciones durante el funcionamiento de la
maquina.

Se recomienda inspeccionar periédicamente los
vastagos del cabezal de acero. La vida til esperada de
los discos de pulido varia entre 6 y 12 meses, en funcién
de la frecuencia con que se use la maquina.

Los resortes de la placa de acero estan disponibles como
piezas de repuesto y pueden cambiarse sin necesidad de
desechar todo el disco de pulidora.

Los cabezales de acero de muelles también se pueden
hacer menos flexibles afiadiendo un segundo muelle de
acero de resorte.

Sistema de transmision planetario

El sistema de transmisién planetario esta compuesto por
el pifién (que acciona el disco dentado de la cadena) y el
disco dentado de la cadena. Este sistema es un sistema
seco (es decir, no requiere que haya lubricacién entre el
pindén de transmision planetario y el anillo de la cadena),
para permitir que el polvo que pueda entrar en contacto
con el anillo de la cadena vuelva a caer fuera.

AVISO La lubricacion de este sistema provocara que se
forme polvo en el anillo de la cadena y se reduzca
drasticamente la vida del anillo de la cadena y del pifidn
de transmision planetario.

Como el anillo de la cadena y el pifién de transmision
planetario se ubican debajo de la cubierta de la maquina,
pero en la parte exterior de ésta, existe la posibilidad de
que se puedan exponer al polvo y otros desechos
creados durante el proceso de desbastado.

Para evitar todo lo posible que ocurra esto, se ha
instalado una junta planetaria para impedir que el polvo y
otras particulas entren en contacto con el mecanismo de
transmision planetario.

Comprobacién de la junta planetaria

+ Desconecte el cable de alimentacién del motor del
cabezal planetario y el motor de los cabezales
desbastadores.

+ Desmonte la rueda de apoyo. Para obtener mas
informacién, consulte la seccién 'Rueda de soporte'.

+ Extraiga el pasador de bloqueo (1) y el perno de
bloqueo (2) de sujecién del chasis en la unidad de
pulido.
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* Quite los pernos.

» Inspeccione si se ha formado polvo aqui. Si la junta
planetaria funciona de forma efectiva, debera poderse
observar una cantidad minima de polvo debajo de la
cubierta de la maquina. Si se ha formado una capa de
polvo de 5-6 mm (1/4 pulgada), entonces es mas que
probable que sea el momento de quitar la cubierta de
la maquina y comprobar el estado de la junta
planetaria.

* Quite los pernos.

AVISO Antes de retirar la placa de cubierta del tensor
de la correa, asegurese de que la placa de cubiertay el
area que rodea la placa estén completamente limpias.
Evite que entren escombros dentro de la maquina.

+ Levante la cubierta de la maquina para ver el anillo de
la cadena y la junta planetaria.
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« Silajunta planetaria esta gastada o hay que
sustituirla, péngase en contacto con su distribuidor de
Husgvarna Construction Products para un nuevo kit
de repuesto de junta planetaria.

Servicio

iNOTA! Las reparaciones de todo tipo
deben ser efectuadas por técnicos
autorizados, unicamente. De este modo
se evita someter a los operadores a
grandes riesgos.

A

Sistema de transmision para los discos
de pulido

Dado que los discos de pulido estan accionados por el
motor grande a través de una correa interna protegida en
la maquina, no sera preciso realizar labores de
mantenimiento en el sistema de transmisién hasta que
llegue el momento de un trabajo de mantenimiento
importante (reemplazo de los cojinetes y la correa).
Normalmente, este servicio debe llevarse a cabo
después 12-36 meses de uso.

Tenga en cuenta que algunas superficies son mas
exigentes que otras. A su vez, esto tendra un impacto
sobre el tiempo de funcionamiento transcurrido hasta que
sea necesario efectuar un mantenimiento interno. Lleve el
equipo a un taller de reparacion autorizado.

Acoplamiento de chasis con cabezal de
pulido

PG 820 RC

« Coloque los cables del motor detras del cabezal de
pulido y acople el chasis.
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PG 680 RC

Coloque los cables de alimentacion delante del
cabezal de pulido y acople el chasis.

Pase los cables de alimentacién a través de la ranura
situada entre el cabezal de pulido y el chasis.
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LOCALIZACION Y CORRECCION DE AVERIAS
Mensajes de fallo , control remoto

Cuando la maquina se detiene y aparece un mensaje de error y un cédigo de error, se ha producido un fallo mas
complicado. Si la maquina indica mensajes de error aplicables a los motores de traccién o la bateria, la maquina sélo podra
funcionar de forma manual; péngase en contacto con el servicio técnico. Para obtener mas informacion sobre los cédigos
de error, consulte la tabla siguiente.

+ Para poder descartar un mensaje de error con 'OK' (Aceptar) y reanudar el trabajo, es preciso corregir primero los fallos

® ERROR

Machine battery error, contact service!

‘Code: 0x00010201

> 8

+ Unavez que el fallo se ha rectificado y se ha reanudado el trabajo, asegurese de que el mando STOP/RUN del control

remoto estd situado en STOP (girar hacia la izquierda).

Cadigo

de fallo Mensaje en pantalla Causa
Error de bateria de la maquina; péngase en contacto con . . .
0x010240 ol servicio técnico La bateria esta conectada incorrectamente
Sobrecarga de traccion; compruebe que la maquina no - .
0x010115 esta atascada Los motores de traccién estan sobrecargados
0x010140 Error del motor de traccién; pongase en contacto con el | Los sensores de efecto Hall de los motores de
servicio técnico si el error persiste traccién indican un valor erréneo
P ) La temperatura de la maquina es alta; la
0x01070F | La temperatura de la maquina es demasiado alta maquina se ha detenido
. . - La temperatura de la maquina es baja; la
0x01070E | La temperatura de la maquina es demasiado baja maquina se ha detenido
0x01071F Feréglr C'gtemm pangase en contacto con el servicio No se puede leer la memoria Flash/FRAM
0x010740 Eércrgirclgtemo; pongase en contacto con el servicio Fallo de comunicacién de VFD
Error de controlador del disco de pulidora; pongase en
0x010300 contacto con el servicio técnico si el error persiste Error general
Sobrecarga del motor; péngase en contacto con el ) .
0x010341 servicio técnico si el problema persiste Corriente del motor demasiado alta
0x010342 Error de controlador del disco de pulidora; péngase en | Tension de conexion de corriente continua
contacto con el servicio técnico si el error persiste demasiado alta
0x010343 Error interno; pdngase en contacto con el servicio La suma de corriente de fase del motor es
técnico distinta de cero.
Error de controlador del disco de pulidora; pongase en :
0x010348 contacto con el servicio técnico si el error persiste Error interno de VFD
Tensién de la conexién de corriente continua
L . . masi j
0x010349 | La tensién de entrada es demasiado baja de asmdq baja - -
Interferencias en la comunicacién por radio
entre el control remoto y la maquina.
Error del controlador del disco de pulidora; pdngase en . ;
0x01034B contacto con el servicio técnico Al menos una fase sin corriente
0x01034D | La temperatura de la maquina es demasiado baja Temperatura de VFD demasiado baja
0x01034E | La temperatura de la maquina es demasiado alta Temperatura de VFD demasiado alta
Sobrecarga del motor; pédngase en contacto con el .
0x010350 servicio técnico si el problema persiste Temperatura del motor demasiado alta
0x010356 | Error de controlador del disco de pulidora; pongase en .
0x010359 | contacto con el servicio técnico si el error persiste Error interno da VFD
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Cadigo

de fallo Mensaje en pantalla Causa
0x010362
0x010363
Error interno de VFD
0x010367
0x010368
0x010369 | Error de controlador del disco de pulidora; péngase en Temperatura de VFD demasiado alta
0x01036C | contacto con el servicio técnico si el error persiste
0x01036D Error interno de VFD
0x010374
0x010375 Fallo de comunicacién de VFD
0x010376 Error interno de VFD
Error del controlador del cabezal planetario; péngase en
0x010400 contacto con el servicio técnico si el error persiste Error general
0x010441 Sobreparga Qel ”?°‘°” pongase en _contacto con el Corriente del motor demasiado alta
servicio técnico si el problema persiste
0x010442 Error del controlador del cabezal planetario; pongase en | Tensién de conexién de corriente continua
contacto con el servicio técnico si el error persiste demasiado alta
. L. . La suma de corriente de fase del motor es
0x010443 | Error interno; péngase en contacto con el servicio técnico distinta de cero.
0x010448 Error del controlador_ d_el gab_ezal _planetano; pongase en Error interno de VED
contacto con el servicio técnico si el error persiste
L . . Tension de la conexion de corriente continua
0x010449 | La tensién de entrada es demasiado baja demasiado baja
0x01044B Error del controlador_ d_el gab_ezal planetario; péngase en Al menos una fase sin corriente
contacto con el servicio técnico
0x01044D | La temperatura de la maquina es demasiado baja Temperatura de VFD demasiado baja
0x01044E | La temperatura de la maquina es demasiado alta Temperatura de VFD demasiado alta
0x010450 Sobrlelcarga qel mptor; pongase en _contacto con el Temperatura del motor demasiado alta
servicio técnico si el problema persiste
0x010456
0x010459
0x010462
X Error interno de VFD
0x010463
0x010467
0x010468 | Error del controlador del cabezal planetario; péngase en
0x010469 | contacto con el servicio técnico si el error persiste Temperatura de VFD demasiado alta
0x01046C
0x01046D Error interno de VFD
0x010474
0x010475 Fallo de comunicacién de VFD
0x010476 Error interno de VFD
0x020424 La méaquina o el control remoto necesita actualizacion de | No se pudo establecer comunicacién con
software; péngase en contacto con el servicio técnico dispositivo el remoto
0x02000F | La temperatura del control remoto es demasiado alta Temperatura del control remoto alta.
0x02041F | Errorinterno del control remoto; pongase en contacto con |\, o 1 ede leer la memoria Flash/FRAM
el servicio técnico
0x020441 | El reloj interno de la maquina esta desconnectado El control remoto ha perdido el reloj de tiempo

real
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Mensajes de advertencia , control remoto

+ La maquina ha detectado un fallo. Vaya a 'ERROR LOG' (Registro errores) para ver los errores detectados en la
magquina y las medidas que se pueden tomar.

Jan 05 12:45 @
AT (e _@
f‘ A4
JL%L' » o .l e -
0 T, 6| ®=

Codigo de Mensaje en pantalla Causa
fallo
0x010201 La bateria no funciona
0x010202 | Error de bateria de la maquina; péngase en Cortocircuito de carga de la bateria

contacto con el servicio técnico ;
0x010228 Supelrado el tiempo de espera de carga de la

bateria
0x01020B | Nivel de bateria bajo Bajo nivel de bateria
- ) La temperatura de la maquina es elevada; la carga
0x01020F | La temperatura de la maquina es demasiado alta de la bateria no esta habilitada
P ) . La temperatura de la maquina es baja; la carga de

0x01020E | La temperatura de la maquina es demasiado baja |a bateria no esta habilitada
0x010108 Sobre(;arga de traccién; compruebe que la maquina Los motores de traccién estan sobrecargados

no est4 atascada
0x010540 Efror de radlo; pongase en contacto con el servicio No hay contacto por radio

técnico si el error persiste
0x01070D La medicién de la temperatura no funciona; La temperatura de la maquina no se puede

pdéngase en contacto con el servicio técnico determinar. La carga de la bateria no esta habilitada
0x020202 Cortocircuito de carga de la bateria

Es preciso reemplazar la bateria del control remoto. Superado el tiempo de espera de carga de la
0x020228 .

bateria

0x020540 Error interno del conltrlol rgmqto; pongase en No hay contacto por radio

contacto con el servicio técnico
0x02000E I'ngtaemperatura del control remoto es demasiado Baja temperatura del control remoto.

Incidencias durante el pulido

Interferencias en la comunicacion por radio

Si la pantalla vuelve a una de las pantallas de inicio debido a las perturbaciones de la comunicacién por radio entre el
control remoto y la pulidora de suelos, se puede realizar un cambio a otro canal de radio. Si desea obtener méas
informacién, consulte la seccién 'Explicacion del sistema de menus', CANAL DE RADIO.

+ Aseglrese de que el mando STOP/RUN del control remoto esta en STOP (girar hacia la izquierda).
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Fallos y localizacion de fallos

La siguiente tabla muestra algunos de los problemas que podrian aparecer al utilizar las desbastadoras PG, asi como
una lista de posibles soluciones.

Problema

Causa posible

Posible solucion

ES DIFICIL SUJETAR
LA DESBASTADORA

No hay suficientes diamantes
debajo de la maquina (si hay una
capa espesa de cola de
desbastado o suelos blandos, una
cantidad insuficiente de diamantes
debajo de la maquina
incrementara enormemente la
carga sobre la desbastadora y el
operador). Normalmente también
va acompafado de una fuerte
absorcién de corriente por el motor
grande.

Aumente el nimero de diamantes debajo de la
maquina para reducir la carga sobre la desbastadora
y el operador.

El motor grande no esta
funcionando (se puede deber a un
fallo del motor, un fallo del
cableado al motor o un fallo con el
disco grande de velocidad variable
o convertidor de frecuencia).

Compruebe si esta enchufado el motor grande.
Compruebe que no hay fallos en el disco grande de
velocidad variable o convertidor de frecuencia.
Compruebe que el disco grande de velocidad
variable o el convertidor de frecuencia esta
encendido. Compruebe que el disco grande de
velocidad variable o el convertidor de frecuencia esta
funcionando correctamente: desenchufe los dos
motores, ponga la pantalla con el teclado en Output
Frecuency (frecuencia de salida), cambie la maquina
a RUN (funcionamiento), vea si los nimeros de la
pantalla cambian de cero y empiezan a contar. Si los
numeros se quedan en cero, el disco grande de
velocidad variable o el convertidor de frecuencia no
esta recibiendo el comando de funcionamiento del
interruptor del panel de control. Har4 falta que un
electricista o Husqvarna Construction Products
comprueben la maquina.

La correa de transmisién esta
resbalando.

Quite la placa de cubierta del tensor de la correa en
la parte inferior de la maquina y compruebe que no
haya agua o polvo en el interior de la maquina que
pueda estar provocando que resbale la correa en las
poleas de transmision.

La correa esté rota (puede
comprobarse girando uno de los
discos de pulido con la mano. Si
todos los discos de pulido giran
juntos, la correa esta intacta. Si un
disco de pulido gira solo, la correa
esta rota.

Sustituya la correa de transmisién interna.

Solo llega 1 fase a la maquina, que
no muestra un error, y la corriente
del motor cae a <1 A. Ademas, el

ventilador se mueve lentamente.

Compruebe la fuente de suministro de corriente.

La aplicacién o el uso de la
maquina requiere demasiada
capacidad de la maquina.

En algunas aplicaciones, incluso cuando el nimero
y el tipo de diamantes son correctos, podria ser
necesario reducir la velocidad de los motores y la
velocidad de avance de la maquina.
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Problema Causa posible Posible solucion
El motor del disco planetario Compruebe si el motor del disco planetario pequefo esta
pequefio no esta enchufado. enchufado.
Compruebe si estd enchufado el motor pequefio.
Compruebe que no hay fallos en el disco pequefio de
velocidad variable o convertidor de frecuencia.
Compruebe que el disco pequefo de velocidad variable
y el convertidor de frecuencia esta encendido.
& : Compruebe que el disco pequefo de velocidad variable
ag]ggr&egggg?sg%fﬂgifg’ dlgl o el convertidor de frecuencia esté funcionando
motor, del cableado que va hacia el correctamente (desenchufe los dos motores, ponga la
LADESBASTADORA motor o del disco de velocidad pantalla con el teclado en Output Frecuency (frecuencia
SUENA COMO S variable pequefio o el convertidor de de sa_llda), gamble la maquina a RUN (funC|onam|ento),
ESTUVIERA frecuencia. vea si los nimeros de la pantalla cambian de cero y
SOBRERREVOLUCI empiezan a contar. Si los nimeros se quedan en cero, el
ONADA disco pequefio de velocidad variable o el convertidor de
frecuencia no esta recibiendo el comando de
funcionamiento del interruptor del panel de control. Hara
falta que un electricista o Husqvarna Construction
Products comprueben la maquina.
Sclek::e?tsggﬁ?%errg? ég?ﬁ:%?gr‘ F;:?de Compruebe que no hay errores en los discos de
cableado que va hacia el motbr o del ve_lo_c[dad variable pequefno y granc!e. Si es necesario,
disco de velocidad variable grande reinicie el panel de control del manillar.
La superficie es demasiado gruesa o Levante la maqui L L .
) 2 . quina ejerciendo presion sobre el manillar
!ﬁc%or?gg:ramon de diamante es al poner en marcha la maquina.
Compruebe que todos los diamantes estan montados
Puede que los diamantes estén correctamente y tienen la misma altura. Compruebe que
montados incorrectamente o a todos los segmentos tienen el mismo grado abrasivo y la
diferentes alturas en los discos de misma composicion. En el caso de que haya segmentos
pulido. Puede que se hayan de diamante desiguales, cologue los diamantes de
mezclado distintas herramientas de | manera uniforme y ponga la maquina en funcionamiento
diamante. en una superficie abrasiva hasta que todos los
LADESBASTADORA segmentos queden igualados.
NO DESBASTA DE Puede que Tos tapones de los

FORMA REGULAR.

cabezales estén sueltos o falte
alguno.

Asegurese de que no falta ningin tapén de los cabezales
y que estan firmes.

Puede que se hayan mezclado las
herramientas de resina o que hayan
recogido algin contaminante.

Asegurese de que todas las resinas tienen el mismo
grado abrasivo y la misma composicién. Para limpiar las
resinas, péngalas en funcionamiento brevemente en una
superficie ligeramente abrasiva.

Puede que los discos de pulido
estén desgastados o dafiados.

Compruebe los discos de pulido en busca de roturas o
movimiento excesivo.

LADESBASTADORA
ESTA DANDO
SALTOS

Puede que Tos discos de pulido
estén desgastados o dafiados.

Compruebe los discos de pulido en busca de piezas
dafiadas y movimiento excesivo.

Puede que los diamantes estén
montados incorrectamente o a
diferentes alturas en los discos de
pulido.

Compruebe y asegurese de que todos los diamantes
estan ajustados correctamente y son de la misma altura.

Los cierres de los cabezales pueden
estar sueltos o no estar presentes.

Compruebe que todos los cierres de los cabezales estan
presentes y apretados.

El motor pequefio no funciona, lo
que podria deberse a un error del
motor, del cableado que va hacia el
motor o del disco de velocidad
variable pequefio.

Compruebe que el disco de velocidad variable pequefio
esta activo. Compruebe que no haya fallos en el disco de
velocidad variable pequefio. Si es necesario, reinicie el
panel de control situado cerca de los manillares.
Compruebe que el disco de velocidad variable pequefio
funciona correctamente (desenchufe ambos motores,
ajuste la pantalla del teclado para mostrar la frecuencia
de salida, ponga la maquina en funcionamiento y
compruebe si los nimeros de la pantalla empiezan a
aumentar desde cero. Si los nimeros siguen a cero, el
disco de velocidad variable pequefio no estéa recibiendo
el comando de funcionamiento del interruptor del panel
de control). Un electricista o un representante de
Husqgvarna deben comprobar la maquina.
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Problema/cédigo de
error

Causa posible

Posible solucion

La maquina no se
enciende.

El cable de alimentacion no esta
conectado.

Compruebe que el cable de alimentacion esta
conectado.

El botén de parada de emergencia
esta activado.

Gire el boton de parada de emergencia para
desactivarla.

El disyuntor de seguridad esta
abierto en el armario eléctrico.

Cierre el disyuntor para completar el circuito.

Hay un problema con el contacto
de la parte trasera del botén de
encendido.

Asegurese de que los cables estan bien conectados
en la parte trasera del botén de encendido, como se
indica en el esquema de la maquina. Compruebe
que el contacto se acopla al pulsar el botén de
encendido.

La pantalla inicial (V1.1)
sigue indicando 0,00 Hz
para los discos de
velocidad variable al
cambiar la maquina del
modo de PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién
de los cables que van hacia el
interruptor de parada/
funcionamiento o con el contacto
de la parte trasera del interruptor
de parada/funcionamiento.

Compruebe que los cables del interruptor de parada/
funcionamiento del interior del panel de control estan
bien conectados y se activan y desactivan cuando se
gira el interruptor.

La pantalla inicial (V1.1)
sigue indicando 0,00 Hz
para uno de los discos
de velocidad variable al
cambiar la maquina del
modo de PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién
eléctrica que va del interruptor de
parada/funcionamiento a los
interruptores de avance/retroceso.

Compruebe que los cables de conexion entre el
interruptor de parada/funcionamiento y los
interruptores de avance/retroceso estan bien
conectados como se muestra en el esquema de la
méaquina.

Hay un problema con la conexién
del cableado que va de los
interruptores de avance/retroceso
al convertidor de frecuencia o con
el contacto de la parte trasera de
los interruptores de avance/
retroceso.

Compruebe que los cables de conexion entre los
interruptores de avance/retroceso y el convertidor de
frecuencia estan bien conectados como se muestra
en el esquema de la maquina. Compruebe que el
contacto se activa y desactiva completamente al
girar el interruptor.

La pantalla inicial de
referencia de
frecuencia no llega a
indicar 80 Hz para el
disco de velocidad
variable grande.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
cabezales del panel de control
situado cerca de los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la maquina.
Si es necesario, sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay dafios en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del
disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de
velocidad variable.

Se debe volver realizar la programacioén. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La pantalla inicial de
referencia de
frecuencia no llega a
indicar 120 Hz para el
disco de velocidad
variable pequefio.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la maquina.
Si es necesario, sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay dafios en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del
disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de
velocidad variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.
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Problema/cédigo de
error

Causa posible

Posible solucion

La pantalla inicial de
referencia de
frecuencia no llega a
indicar 100 Hz para el
disco de velocidad
variable.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la maquina.
Si es necesario, sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay dafnos en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del
disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de
velocidad variable.

Se debe volver realizar la programacion. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La tension de corriente
continua (pantalla
V1.18) es inferior a 550
+/- 5V cuando la
magquina esta en modo
de espera.

El disco de velocidad variable
recibe una alimentacion
insuficiente.

Compruebe latensiony las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora.

La tension de corriente
continua (pantalla
V1.18) es inferior a 500
+/- 5V cuando la
maquina esta en
funcionamiento.

El disco de velocidad variable
recibe una alimentacién
insuficiente.

Compruebe la tensiony las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora, incluidas las conexiones del cableado
en el contacto y la entrada del disco de velocidad
variable.

Se enciende una luz
roja en el panel de
control durante el
funcionamiento.

Aparecen codigos de error en la
pantalla del interior del armario
eléctrico.

Compruebe el cédigo de error de la pantalla y actie
segun corresponda.

Aparece el codigo F1.1
en el panel de la
pantalla: exceso de
corriente.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca la velocidad y

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos
de velocidad variable.

Compruebe el cableado de los enchufes conec

Falta la fase de entrada L1 en el
contacto.

Compruebe el cableado entrante en los enchufes de
corriente y el contacto.

Fallo interno del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el codigo F1.3
en el panel de la
pantalla: error de
conexion a tierra.

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos
de velocidad variable.

Compruebe si hay cables de conexién a tierra
sueltos en el cableado de los enchufes conec

Fallo del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el codigo F1.9
en el panel de la
pantalla: tension
insuficiente.

Suministro de tension insuficiente
a la maquina.

Compruebe la fuente de alimentacion y asegurese
de que la tensién es correcta. Compruebe la fuente
de alimentacion de la toma de corriente.

Se ha apagado la fuente de
alimentacion de los discos de
velocidad variable.

Vuelva a conectar la desbastadora a la corriente.
Compruebe la tensién de corriente continua
(pantalla V.1.18) tanto en el modo de espera (550 +/
-5) como en el de funcionamiento (500+/-5).

Aparece el codigo F1.11
en el panel de la
pantalla: supervision
de la fase de salida.

Hay un cortocircuito en el lado de
salida de los discos de velocidad
variable. No hay corriente en una
de las fases de alimentacion del
motor.

Compruebe el cableado de los enchufes conec
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Problema/cédigo de
error

Causa posible

Posible solucion

Aparece el codigo F1.14
en el panel de la
pantalla: temperatura
excesiva de la unidad.

Los discos de velocidad variable
presentan un exceso de
temperatura debido a una alta
temperatura de trabajo o a un
sensor de temperatura defectuoso.

Abra la puerta del armario eléctrico para aumentar la
ventilacién. Si fuera necesario, haga que un
representante de Husqvarna compruebe los discos
de velocidad variable.

Aparece el cédigo F1.15
en el panel de la
pantalla: el motor se ha
calado.

Se ha activado la proteccion
anticalado del motor. El motor ha
funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad
del motor mediante los potenciémetros del panel de
control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe
en la supervision de los menus de frecuencia de
salida.

Agarrotamiento mecanico entre los
discos de pulido bajo el cabezal
planetario

Incline la maquina hacia atras y compruebe si hay
elementos extrafnos en los discos desbastadores.
Gire los discos desbastadores con la mano para
comprobar si hay un atasco. Asegurese de que los
tres discos desbastadores giran conjuntamente. Si
alguno de los discos desbastadores gira
individualmente, esto indica que el atasco interno
esta causado por una correa rota. Péngase en
contacto con un representante de Husqvarna.

Atasco mecanico en la transmision
planetaria.

Incline la maquina hacia atras e intente girar el
cabezal planetario con la mano para comprobar si
hay un atasco. El cabezal planetario deberia estar
firme pero deberia poderse girar. Retire la cubierta y
limpie los residuos.

Aparece el cédigo F1.16
en el panel de la
pantalla: temperatura
excesiva del motor.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad
del motor mediante los potenciémetros del panel de
control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe
en la supervisién de los menus de frecuencia de
salida.
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Datos técnicos

PG 820 RC EU/AU| PG 820RCUS | PG 680 RCEU/AU| PG 680 RC US
Potencia del motor, KW/CW 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
Amperaje nominal, A 28 23 28 23
Tensién nominal, V 380-440 400-480 380-440 400-480
Fases Trifasica Trifasica Trifasica Trifasica
Anchura de desbastado, mm/ 820/32 820/32 680/27,5 680/27,5
pulgadas
Disco desbastador, mm/ 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 3x230/3x9 3x230/3x9
pulgadas
Presion total de desbastado, kg/ 301/664 301/664 275/606 275/606
Ibs (con rueda de soporte) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
Presién de desbastado por disco, 92/202 92/202 100/221 100/221
kg/lbs (con rueda de soporte) (110/243) (110/243) (103/227) (103/227)
Potencia por disco desbastador,
KW/CV 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81
:’;'T?C'dad del disco desbastador, 250-1100 250-1100 300-1200 300-1200
Velocidad del cabezal planetario, 7550 7550 10-60 10-60

rpm

Direccién de giro

Sentido de rotacion

independiente de av

de pulido y el cabezal planetario.

ance/retroceso (FWD,

/REV) de los discos

Peso, kg/lb 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102
Dimensiones, L x W x H, mm/ 1406x838x1215 / 1406x838x1215/ | 1271x698x1215/ | 1271x698x1215/
pulg. (mango plegado) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48
Dimensiones, A,B,C, mm/pulg. 2223, 1969, 2022 / | 2223, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/
(mango extendido) 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 83,77.5,79.5 83,77.5,79.5
N ¥
B C
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DATOS TECNICOS

Emisiones de ruido (vea la nota 1)

Nivel de potencia acustica medido Lw (dB(A)) | 101 | 101 101 101

Niveles acusticos (vea la nota 2)

[\(ljié?IA?)e presién acustica en el oido del usuario, Lp 82 82 8o 82
Niveles de vibraciones (vea la nota 3)

Empunadura derecha, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4
Empunadura izquierda, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4

Nota 1: Emisiones sonoras en el entorno medidas como potencia sonora conforme a EN 60335-2-72. Incertidumbre de
medicién esperada 2,5 dB(A).

Nota 2: Nivel de presion sonora conforme a EN 60335-2-72. Incertidumbre de medicién esperada 4 dB(A).

Nota 3: Nivel de vibracién segiin EN 12348. Los datos referidos del nivel de vibracién poseen una dispersién estadistica
habitual (desviacion tipica) de 1 m/s?- Los valores de vibracion son validos para el modo manual.

Declaracion CE de conformidad

(Rige sélo para Europa)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna (Suecia), tel.: +46-36—146500, declara por la presente que la amoladora de
suelos Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC a partir de los nimeros de serie del afio 2016 (el afo se indica textualmente
en la placa de identificacién, seguido del nimero de serie), cumplen con las siguientes disposiciones de la DIRECTIVA
DEL CONSEJO:

+ 2006/42/CE «relativa a maquinas» del 17 de mayo de 2006.
+ 2014/30/UE, "referente a compatibilidad electromagnética”, del 26 de febrero de 2014.

« del 26 febrero de 2014 'relativa a equipos eléctricos destinados a utilizarse con determinados limites de tensién'
2014/35/UE

+ del 8 de junio de 2011 «sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas» (2011/65/UE).
« del 16 de abril de 2014, relacionada con 'equipos de radio' 2014/53/UE.

Se han aplicado las siguientes normas: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2+A1:2001/+A2:2008, EN
55014-1:2007, EN 55014-2:1997, EN 55014-1:2006+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008, EN
60335-2-72:2009, EN 61000-4-2, -3, -4, -5, -6, -11

La méaquina entregada coincide con el ejemplar que fue sometido al examen CE de tipo.
Géteborg, 20 de abril de 2016

a7

Joakim Ed

Director mundial de 1+D

Construction Equipment Husqvarna AB

(Presentante autorizado de Husqgvarna AB y responsable de la documentacion técnica.)
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EXPLICACAO DOS SIMBOLOS

Simbolos na maquina

ATENGAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos
ou mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Leia as instrugdes para o uso com toda
a atengao e compreenda o seu
contelido antes de fazer uso da
maquina.

Use equipamento de protecgao
pessoal. Ver as instrugdes na secgao
"Equipamento de protecgdo pessoal”.

ATENGAO! Durante os trabalhos de
alisamento do pavimento produz-se
poeira que, se respirada, pode causar
lesdes. Use proteccao respiratéria
aprovada. Certifique-se de que haja
boa ventilagdo.

Isolamento duplo

Utilize e armazene sempre o
carregador da bateria no interior.

Este produto esta conforme as
directivas em validade da CE.

Marca ambiental. O simbolo no
produto ou respectiva embalagem
indica que este produto ndo pode ser
processado como detritos domésticos.

Providenciando para que este produto
seja processado de forma correcta,
vocé pode contribuir para contrariar
potenciais consequéncias negativas
para o meio ambiente e pessoas, que
caso contrario, podem ser provocadas pela gestao
inadequada dos residuos deste produto.

Para mais informagéao sobre a reciclagem deste produto,
contacte os servigos competentes da sua autarquia, o
servico de recolha de residuos domésticos ou o
estabelecimento onde adquiriu o produto.

Os restantes simbolos e autocolantes existentes na
maquina dizem respeito a exigéncias especificas
para homologacao em alguns paises.

Explicacao dos niveis de
adverténcia
As adverténcias sao classificadas em trés niveis.

ATENGCAO!

ATENGCAO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento grave ou morte para o
operador ou de danos nas zonas
envolventes, se nao forem seguidas as
instrucoes do manual.

A

CUIDADO!
CUIDADO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento para o operador ou de
danos nas proximidades, se nao forem

seguidas as instrucdoes do manual.

ATENGAO!

ATENGAO! Utilizado se existir risco de danos para os
materiais ou para a maquina, se ndo forem seguidas as
instrugcdes do manual.
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APRESENTACAO

Prezado cliente!

Muito obrigado por escolher um produto Husqvarna!

Esperamos que ficara satisfeito com a sua nova maquina
e que ela o acompanhara durante muito tempo. A compra
de qualquer dos nossos produtos da-lhe acesso a ajuda
profissional, incluindo reparagdes e assisténcia técnica.
Se nao tiver adquirido a sua maquina num dos nossos
revendedores autorizados, pergunte onde fica a oficina
especializada mais préxima.

Este manual tem um grande valor. Certifique-se de que
este manual se encontra sempre a mao no local de
trabalho. Seguindo o seu conteudo (utilizagao,
assisténcia técnica, manutengéo, etc) aumentara
consideravelmente a vida Gtil da maquina bem como o
preco de venda em segunda mao da mesma. Se vender
a sua maquina, entregue as instrugdes de utilizagdo ao
novo proprietario.

Mais de 300 anos de inovacao

A Husqvarna, empresa baseada na Suécia, tem como
base uma tradigao que remonta a 1689, quando o rei
sueco Karl XI mandou construir uma fabrica para fabricar
mosquetes. Na época, estabeleceram-se as fundagdes
para o desenvolvimento de capacidades relacionadas
com a engenharia que se encontra por detras de alguns
dos produtos mais conhecidos do mundo, tais como
armas de caga, bicicletas, motociclos, aparelhos
domésticos, maquinas de costura e ferramentas para uso
em exteriores.

A Husqvarna é a lider global em ferramentas motorizadas
para uso em exteriores, tais como em silvicultura,
manutengao de jardins e parques, cuidados darelva, bem
como na area do equipamento de corte e ferramentas de
diamante para a construgéo e a industria de extracgao e
transformagao de pedra.

Responsabilidade do proprietario

E da responsabilidade do proprietario/entidade
empregadora que o operador tenha conhecimento
suficiente sobre como utilizar a maquina em seguranga.
Os supervisores e os operadores devem ter lido e
compreendido o Manual do Operador. Devem conhecer:

« As instrugdes de seguranca da maquina.

« Asdiversas aplicagdes da maquina e as suas
limitagoes.

+ O modo como a maquina deve ser utilizada e
mantida.

A legislagdo nacional podera regular a utilizagao desta
maquina. Informe-se da legislagao aplicavel no seu local
de trabalho antes de utilizar esta maquina.

Ressalvas do fabricante

No seguimento da publicagdo deste manual, a
Husqvarna podera emitir informagoes adicionais para
garantir uma operagao segura deste produto. O
proprietario tem o dever de se manter actualizado quanto
aos métodos de operagdo mais seguros.

Husqvarna AB efectua o desenvolvimento continuo dos
seus produtos, reservando-se o direito de introduzir
modificacoes referentes, entre outros, ao aspecto e forma
dos mesmos sem aviso prévio.

Para obter informagéao e assisténcia, contacte-nos
através do nosso website: www.usa.husgvarna.com

Design e caracteristicas

Os nossos valores, tais como a elevada performance,
fiabilidade, tecnologia inovadora, solugdes técnicas
avancgadas e o cuidado do ambiente, distinguem os
produtos Husqvarna. Para garantir uma operacéo segura
deste produto, o operador devera ler atentamente este
manual. Consulte o seu concessiondrio ou contacte a
Husqvarna, caso necessite de informagdes adicionais.

Algumas das caracteristicas Unicas dos nossos produtos
encontram-se descritas em baixo.

PG 820 RC/PG 680 RC

A rectificadora de superficies Husqvarna PG 820 RC e
PG 680 RC foi concebida para a rectificacdo a himido ou
a seco de betdo, marmore, terrazzo e granito. Pode ser
utilizada para aplicages que vao desde o desbaste ao
polimento fino. A maquina destina-se a utilizagcao
comercial, por exemplo em hotéis, escolas, hospitais,
fébricas, escritérios, etc.

» A utilizagdo da maquina com o controlo remoto
através de comunicagao via radio permite que o
operador se desloque livremente e tenha uma boa
perspectiva do trabalho.

+ O controlo remoto é facil de utilizar, mesmo quando
se utilizam luvas. A utilizagdo e a configuragao de
definicoes realizam-se através de apenas alguns
botdes. Possui um visor digital a cores de 3,5
polegadas.

» O operador pode fazer ajustes facilmente e
monitorizar as informagdes do sistema através do
visor digital do controlo remoto.

» A cabeca planetaria e os discos de rectificacao sao
controlados por motores separados (Dual Drive
Technology™). Isto permite que o operador controle
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APRESENTACAO

na totalidade a velocidade da cabega planetaria e dos
discos de rectificacao de forma independente.

* Uma rectificadora com 3 discos de rectificagado
proporciona maior pressao descendente nos discos
de rectificagao, o que, por sua vez, permite atingir
uma produtividade elevada. Também permite um
funcionamento mais estavel em superficies
irregulares.

+ Cabega planetéaria accionada por engrenagens para
transferéncia de poténcia e correia de qualidade
superior para os discos de rectificagao.

» Construgao de resisténcia industrial.

» Estrutura robusta em aco.

+ Cabegas com mola de aco.

+ Cobertura inteiriga resistente em aluminio.
» Rodas de borracha com enchimento de gel

» O mecanismo de selagem de 5 vias protege os
rolamentos e as pegas internas de poeiras de betdo.
Isto proporciona intervalos de manutengao mais
longos e maior tempo de vida Gtil da maquina.

* O Redi Lock™ oferece um sistema facil para a
substituicdo de ferramentas de diamante.

» Estrutura e design das pegas ergonémicos.

* Ampla capacidade de rectificagao, adequada para
uso profissional.

« Controlos claros e faceis de utilizar para controlar as
fungdes da maquina.

» Com capacidade para evitar cantos/rebordos entre as
passagens através da utilizagao da oscilagao.
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COMO SE CHAMA?
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Como se chama, na alisadora de pavimento?
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Chassi/Estrutura com roda de apoio
Caixa de terminais do motor

Motor do disco de rectificagao
Cabega de motor planetaria

Painel de controlo principal

Ligagao por cabo

Cabo de alimentagao

Olhal de elevagéo superior

Painel de Controlo

Controlo remoto

Punho

Porta para a caixa eléctrica

Filtro de ar

Alavanca de bloqueio, ajuste da pega
Paragem de emergéncia

Sentido de rotagéo dos discos de rectificagdo

Controlo da direcgdo para rotagao da cabega
planetaria.

Interruptor, funcionamento manual/controlo remoto
Interruptor de paragem/funcionamento
Chassi/Estrutura

Barra de apoio

Ligagao a aspirador

Armario eléctrico

Motor das rodas (2)

Rodas de borracha (com enchimento de gel)
Anel de fixacao, rodas

Olhal de elevacéo inferior

Pino de freio
Cobertura/Protecgao
Resguardo antipoeira

Cabeca planetaria

Disco de rectificagao
Porta-ferramentas, RediLock
Luz de aviso , maquina em movimento
Sirene , maquina em movimento
Ligacao de cabo CAN

Paragem de emergéncia

Luz , corrente principal/carga
Interruptor principal

Ligagao de carga da bateria
Cabo CAN

Cabo de carga (Monofasico)
Instrugdes para o uso
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SISTEMA DE CONTROLO

#Husqvarna

Quais sao os varios componentes do controlo remoto

1 Manipulo do sentido de rotagéo e velocidade, disco 7 Botao de selecgao
de rectificagao 8 Acelerador
2 Manipulo do sentido de rotagéo e velocidade, cabega 9 Teclas de seta (procura)

planetaria .
10 Botao de alimentacao (ON/OFF)

3 Paragem da maquina .
4 Displa 11 Botao de retrocesso (menu anterior)
P ) Y 12 Ligacéo de cabo CAN
5 Joystick 3 c dor da bateri
arregador da bateria
6 Interruptor STOP/RUN, rotagdo da unidade de g
rectificacao 14 Bateria (2)
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EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA
Nocoes gerais Controlo de arranque/paragem no
c ATENGCAO! Nunca use uma maquina com palnel de COI"ItI'OlO

equipamento de seguranca defeituoso. O Controlo STOP/RUN utilizado para ligar e parar a unidade
equipamento de seguranca da maquina de rectificacéo.

devera ser controlado e a sua .
manutencéo feita conforme se descreve Verificacdo do controlo de arranque/

nesta seccéo. Se a sua maquina nao paragem no painel de controlo

satisfizer a algum desses controlos,

devera ser enviada a uma oficina . o N ,

autorizada para reparacéo. I ATEI\_IC_;AO! A maquina esta em funcionamento durante I

a verificagao.

Nesta secgao esclarecem-se quais sao as pegas de
seguranga da maquina, que fungdo desempenham e » Certifique-se de que os interruptores de paragem de
ainda como efectuar o controlo e a manutengéo para se emergéncia no painel de controlo principal nao estdo
certificar da sua operacionalidade. premidos rodando-os no sentido horério.

« Verifique o equipamento de seguranca diariamente.
* Roda de apoio inferior.

« Levante a unidade de rectificagdo com a roda de
apoio de modo a que nao toque no chao.

» Rode o interruptor principal para a posigdo '1' para
ligar a maquina.

* Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

D4

Interruptor principal

O interruptor principal € utilizado para ligar e desligar a
alimentagéo eléctrica da maquina.

Verificar o interruptor principal

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horério.

» Ligue a unidade de rectificagao rodando o interruptor
STOP/RUN no painel de controlo para RUN. A
unidade de rectificagao arrancara suavemente e
acelerara até a posicao definida num espago de 5
segundos.

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Certifique-
se de que a unidade de rectificagdo para apos cerca
2,5 segundos.

« Rode o interruptor principal para a posi¢ao '1' para
ligar a maquina.

* Rode o interruptor principal para a posi¢do '0' para
desligar a alimentagéo e certifique-se de que a
maquina para.
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EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Paragem de emergéncia

A paragem de emergéncia é utilizada para desligar
rapidamente o motor. A paragem de emergéncia na
maquina interrompe a alimentacdo da rede eléctrica.
Existem dois interruptores de paragem de emergéncia na
maquina: um no painel de controlo principal e outro no
painel de controlo no punho. Ambos os interruptores de
paragem de emergéncia funcionam de forma
independente.

B8
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Testar a paragem de emergéncia no
painel de controlo principal

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

Testar a paragem de emergéncia no
painel de controlo

ATENCAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

Rode o interruptor principal para a posigdo '1' para
ligar a maquina.

Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estdo
premidos rodando-os no sentido horario.

» Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.

+ Primaaparagem de emergéncia. Verifique se o motor
para.

@Husavarna,

WQQ

+ Liberte o botao Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).
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Ligue a unidade de rectificagao rodando o interruptor
STOP/RUN no painel de controlo para RUN. A
unidade de rectificagao arrancara suavemente e
acelerara até a posicao definida num espago de 5
segundos.

Prima a paragem de emergéncia. Certifique-se de
que a unidade de rectificacao para apés cerca 2,5
segundos.

O wrusaama \Q

Liberte o botao Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).



EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Controlo de arranque/paragem no
controlo remoto

Controlo STOP/RUN utilizado para ligar e parar a unidade
e rectificagdo.

CUIDADO! Utilize sempre o interruptor
STOP/RUN para parar a maquina depois
da rectificacao.

A

Verificacéo do interruptor de paragem/
funcionamento no controlo remoto

ATENCAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Certifique-
se de que a unidade de rectificagdo para ap6s cerca
2,5 segundos.

Interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horério.

« Certifique-se de que o interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto nao esta premido
rodando-o no sentido horario.

« Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento remoto.

« Ligue a unidade de rectificagdo rodando o interruptor
STOP/RUN no controlo remoto para RUN. A unidade
de rectificagé@o arrancara suavemente e acelerara até
a posicao definida num espaco de 5 segundos.

ATENGAO! O interruptor de paragem da maquina ndo
esta activado no modo manual.

Quando a paragem da maquina é premida no controlo
remoto, a alimentagdo dos circuitos, que controlam a
comunicagdo com a maquina, é interrompida. O motor da
méaquina para devido a interrupgao da transferéncia de
sinais para o dispositivo electrénico da maquina.

A unidade de rectificagao para apés cerca 2,5 segundos.

» Nao utilize o interruptor de paragem da maquina para
parar a maquina depois da rectificagéo.

Verificagao do interruptor de paragem da
magquina

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagéo.

» Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

+ Certifique-se de que o interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto nao esta premido
rodando-o no sentido horario.
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EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Rode o interruptor principal para a posi¢cao '1' para
ligar a maquina.

Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento remoto.

Ligue a unidade de rectificacdo rodando o interruptor
STOP/RUN no controlo remoto para RUN. A unidade
de rectificagdo arrancara suavemente e acelerara até
a posicao definida num espago de 5 segundos.

Prima o interruptor de paragem da maquina.
Certifique-se de que a unidade de rectificagao para
apos cerca 2,5 segundos.

* Reponha o interruptor de paragem da maquina

rodando-o no sentido horario.

+ Para reiniciar a maquina, rode o interruptor STOP/

RUN para STOP. Em seguida, prima o botdo de
retrocesso para voltar ao ecra de condugao.

ATENGAO! E utilizado o mesmo procedimento de
'Paragem da maquina’ para reiniciar a maquina quando
o interruptor de paragem de emergéncia for activado
enquanto a maquina esta no modo de controlo remoto.

Rode o interruptor STOP/RUN para a posigdo STOP.
Em seguida, prima o botao de retrocesso para voltar ao
ecra de condugéao.

Pino de bloqueio, motores da
roda-roda

Os pinos de bloqueio das rodas sao utilizados para
bloquea-las nos motores para utilizar a maquina no modo
remoto

Verificagcédo dos pinos de bloqueio

» Certifique-se de que os pinos de bloqueio nos
motores da roda-roda estao premidos (posi¢ao
bloqueada). Deve sentir dificuldade ao empurrar a
maquina para a frente.

Sugestao: Puxe os pinos de bloqueio para fora e
empurre a maquina para a frente. Pressione os pinos de
bloqueio e empurre a maquina para a frente para sentir
a diferenga na dificuldade de empurrar a maquina para
a frente.

110 — Portuguese




MONTAGEM E AJUSTAMENTOS

Nocoes gerais

ATENGAO! A maquina deve ser
desligada com o cabo de alimentacao
desconectado da tomada.

A

Altura do punho

Funcionamento manual

CUIDADO! Recomendamos que esta
altura seja definida o mais proximo
possivel da altura da anca do operador.
Quando a maquina esta a funcionar,
existira uma forca/um impulso de
rectificacéo para um lado que pode ser
sentido através das barras da pega. Use
a anca para resistir a esta forca em vez
de tentar controla-la com os bracos (este
posicionamento sera mais facil para o
operador do que utilizar a maquina
durante longos periodos de tempo).

A

« Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel
utilizando a alavanca de ajuste.

Ligacao da maquina

Ligue o aspirador

Recomendamos vivamente a utilizagao do sistema de
extracgao de poeiras Husgvarna DC6000 para um
controlo total das poeiras.

PG 820 RC
Ligue o extrator de poeiras a maquina.

PG 680 RC
Ligue o extrator de poeiras a maquina.

» Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) esta colocado em STOP
(PARAGEM) (rode no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio).

» Ligue aficha de alimentagéao da trituradora a tomada
eléctrica do extractor de poeiras.
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Ligue uma fonte de alimentacao
+ Ligue a maquina a uma fonte alimentagéo trifasica.

» O cabo de alimentagdo tem de ficar suspenso para
evitar tensdo durante o funcionamento da maquina.

Se ligar um aspirador de poeiras de betao a rectificadora,
este tem de ser ligado a uma fonte de alimentagao
trifasica.
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MANUSEIO DAS BATERIAS

Nocoes gerais

ATENGAO! Risco de explosdo em caso
de substituicao da bateria por um tipo
incorreto. Elimine as baterias usadas de
acordo com as instrugées.

A

As baterias na maquina e no controlo remoto sdo de ides
de litio. A capacidade da bateria e o tempo de
funcionamento seréo reduzidos em condigoes
extremamente frias. Nao pode efectuar alteragoes as
baterias

As baterias devem ser carregadas a temperatura
ambiente entre 0 °C e 40 °C.

Use apenas baterias originais neste produto. Contacte o
seu revendedor para mais informagoes.

Uma bateria gasta nao deve ser eliminada juntamente
com o lixo doméstico! Deixe-a na oficina autorizada ou no
ponto de recolha mais préximo.

Bateria na maquina

A bateria da maquina apenas deve ser utilizada para o
controlo remoto da maquina entre o modo de transporte
e a area de trabalho.

A rectificagdo ndo pode ser efectuada durante a utilizagao
da bateria; a maquina tem de ser ligada a uma fonte de
alimentagéo para efectuar trabalhos de rectificagao.

O tempo de funcionamento com a carga maxima e em
movimento continuo é de aproximadamente 1 hora. O
tempo de funcionamento é afectado pela temperatura
ambiente e pela frequéncia de utilizagdo dos motores das
rodas.

Carregar bateria.

E necessario carregar a bateria antes de utilizar a
maquina pela primeira vez.

Trifasico

A bateria é carregada continuamente enquanto a
maquina esta ligada a uma tomada trifasica e durante o
funcionamento. O tempo de carregamento de uma
bateria completamente descarregada é de
aproximadamente 3-4 horas. O carregamento ¢ indicado

na maquina através da luz POWER intermitente, que se
apaga quando o carregamento estiver concluido.

Monofasico

Carregamento através de uma ligagado monofasica
separada. Utilize o cabo fornecido. O tempo de
carregamento de uma bateria completamente

descarregada é de aproximadamente 3-4 horas. O
carregamento € indicado na maquina através da luz
POWER intermitente, que se apaga quando o
carregamento estiver concluido.

Bateria no controlo remoto

O tempo de funcionamento é de aproximadamente 8-10
horas com a carga maxima. O tempo de funcionamento

também é afectado pela frequéncia de activagéo do visor.
Inserir / retirar bateria

* Inserir/ retirar a bateria.

Carregar bateria.

Antes de utilizar o controlo remoto pela primeira vez, é
necessario carregar a bateria.

Carregar com carregador de bateria

o

O tempo de carregamento de uma bateria descarregada
é de aproximadamente 2-3 horas. O diodo encontra-se
cor-de-laranja quando o carregamento ¢ iniciado e fica
verde quando a bateria esta totalmente carregada.
Quando a bateria esta totalmente carregada, o
carregador fornece corrente de manutengao a bateria até
esta ser removida do carregador.

Mantenha o carregador da bateria seco e protegido de
variagoes térmicas.

Para carregar com o cabo CAN

A eficiéncia de carregamento com o cabo CAN ¢ inferior
a do carregador da bateria, o que prolonga o tempo de
carregamento. No entanto, o controlo remoto funciona
normalmente durante o carregamento.
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Equipamento de proteccéao

Nocoes gerais

Nunca use uma maquina sem que possa pedir ajuda em
caso de acidente.

Equipamento de proteccao pessoal

Em quaisquer circunstancias de utilizagcao da maquina
deve ser utilizado equipamento de proteccéo pessoal
aprovado. O equipamento de protecgao pessoal nao
elimina o risco de lesdo mas reduz os seus efeitos em
caso de acidente. Consulte o seu concessionario na
escolha do equipamento.

ATENCAO! A utilizacéo de produtos de
corte, esmerilhamento, perfuracéao,
polimento ou configuracao de material,
podem criar poeiras e vapores contendo
quimicos prejudiciais para a saude.
Informe-se sobre a composicao do
material com que trabalha e use uma
mascara respiratéria adequada.

A

ATENCAO! A exposicao prolongada a
ruidos pode provocar danos auditivos
permanentes. Por isso, use sempre
protectores acusticos aprovados. Esteja
sempre atento a sinais de alarme ou
avisos de viva voz quando usar
protectores acusticos. Retire os
protectores acusticos logo que o motor
tenha parado.

A

ATENCAO! Ao trabalhar com produtos
com pecas moveis, ha sempre o risco de
esmagamento. Use luvas de trabalho
para evitar ferimentos.

1A

Use sempre:

« Capacete de proteccao

» Protectores acusticos

+ Oculos ou viseira de protecgao
» Mascara respiratéria

» Luvas fortes e de agarre seguro.

» Vestuario justo, forte e confortavel que permita total
liberdade de movimentos.

+ Botas com biqueiras de ago e solas antideslizantes.

Tenha cuidado com pegas de vestuario, cabelos
compridos e adornos, dado que podem prender-se em
componentes moveis.
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Outro equipamento de proteccao

ATENCAO! Podem originar-se faiscas
que podem causar um incéndio, ao
trabalhar com a maquina. Tenha sempre
a mao utensilios para extingao de
incéndios.

A

« Equipamento de combate a incéndios
* Os primeiros socorros devem sempre estar a mao.

Instrucdes gerais de seguranca

Esta secgdo descreve as regras basicas de seguranga
para o trabalho com a méquina. A informagéo
apresentada nunca substitui os conhecimentos,
capacidades e a experiéncia de um profissional.

« Leia as instrugdes para o uso com toda a atengao e
compreenda o seu conteudo antes de fazer uso da
maquina. Guarde todos os avisos e instrugcoes
para referéncia futura.

« Esteja consciente de que é vocé, o operador, o
responsavel por evitar expor pessoas e bens a
situagdes que possam representar perigo de danos
pessoais ou materiais.

+ A maquina deve ser mantida limpa. As sinalizacoes e
os autocolantes deverdo estar totalmente legiveis.

Use sempre o seu bom senso

N&o é possivel cobrir todas as situagdes possiveis que
podera enfrentar. Actue sempre com precaugao e use de
senso comum. Caso se encontre numa situagdo em que
se sinta inseguro, interrompa o trabalho e consulte um
especialista. Contacte o seu revendedor, a sua oficina de
servigo ou um utilizador experiente. Evite toda a
utilizagdo para a qual ndo se sinta suficientemente
habilitado!



OPERACAO

ATENCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos ou
mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Certifique-se de que a unidade extratora
de poeiras nao é arrastada pela

mangueira, pois tal podera fazer tombar
a unidade e causar ferimentos pessoais.

Nunca deixar criancas ou outras
pessoas utilizar a maquina ou efectuar a
manutencao que nao estejam
devidamente formadas no seu
manuseamento.

As criancas nao devem brincar com o
aparelho.

Nunca permita que outra pessoa utilize a
maquina sem estar certo de que a
mesma entendeu o conteido do manual
de instrucées. Nunca use a maquina
quando estiver cansado, tiver bebido
alcool ou tomado remédios que possam
afectar a sua vista, a sua capacidade de
discernimento ou o seu controlo fisico.

ATENCAO! A sobreexposicao a
vibragoes pode causar les6es
cardiovasculares e nervosas a pessoas
com problemas de circulacado sanguinea.
No caso de sentir sintomas fisicos que o
facam suspeitar de sobreexposicao a
vibracoes, consulte um médico. Estes
sintomas podem manifestar-se como
torpor, auséncia de sensibilidade,
'cocegas’, 'picadelas’, dor, falta ou
reducao de forca normal, alteracées de
cor da pele ou da sua superficie. Estes
sintomas manifestam-se normalmente
nos dedos, nas maos e nos punhos.
Estes sintomas sao mais evidentes a
temperaturas baixas.

ATENCAO! Modificacoes e/ou
acessorios nao autorizados podem
provocar sérias lesées ou perigo de vida
para o utilizador ou outros. Sob
nenhumas circunstancias é permitido
modificar a configuragao original da
maquina sem a autorizacao expressa do
fabricante.

Nao modifique nunca esta maquina de
forma a deixar de corresponder a versao
original e ndo a use caso pareca ter sido
modificada por outros.

Nunca use uma maquina defeituosa.
Siga as instrucdes de manutencao,
controlo e assisténcia técnica destas
instrucdes para o uso. Alguns servicos
de manutencao e de assisténcia técnica
deverao ser executados por
especialistas qualificados. Consultar as
instrucdes na seccao 'Manutencao'.

Devem usar-se sempre acessorios
originais.

A

ATENGCAO! Nao permita nunca que uma
crianga use a maquina ou se encontre na
proximidade da mesma.

Seguranca no local de trabalho

Area de risco da maquina

+ Durante o arranque da maquina, nao é permitido que
ninguém se encontre na area indicada na seguinte
ilustragdo. O operador deve ter especial atengao na
area de risco durante o funcionamento da maquina.

» Observe a zona de modo a assegurar-se de que nada
ird afectar o seu controlo sobre a maquina.

+ A maquina pode ser controlada remotamente a
longas distancias. Nao opere a maquina, a menos
que tenha uma supervisao clara da mesma e da sua
area de risco. Isole a area de trabalho ou uma area
restrita ao publico.

+ Evite usar a maquina em condigdes atmosféricas
desfavoraveis. Por exemplo, nevoeiro denso, chuva,
vento forte, frio intenso etc. Trabalhar com mau tempo
€ cansativo e pode levar a situagdes perigosas, tais
como ir para terreno escorregadio.

» Nunca inicie o trabalho com a maquina antes de
certificar-se que o local de trabalho esta desimpedido
e que tenha um apoio seguro para 0s seus pés.

+ Assegure-se de que a area de trabalho esta
suficientemente iluminada, para que o ambiente de
trabalho seja seguro.

* A maquina nao deve ser utilizada em areas onde
exista a possibilidade de incéndios ou explosoes.
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Seguranca no manejo de electricidade

Instrucoes de ligacao a terra

ATENCAO! Ha sempre o risco de
choques eléctricos ao trabalhar com
maquinas eléctricas. Evite trabalhar com
condicoes atmosféricas desfavoraveis e
em contacto fisico com para-raios e
objectos metalicos. Para evitar
acidentes, siga sempre as instrucées do
manual de instrucoes.

Nao ligue nunca a maquina a tomada se
a ficha ou o fio estiverem danificados.

ATENCAO! Para reduzir o risco de
choque eléctrico, ndo mergulhe a
rectificadora em agua ou outros liquidos.
Nao coloque nem armazene o dispositivo
onde possa cair ou ser puxado para
dentro de uma banheira ou lavatdrio.

A

ATENGCAO! A ligagdo inadequada
resultara no risco de choque eléctrico.
Contacte um electricista qualificado,
caso nhao tenha a certeza se o dispositivo
tem ligacao a terra instalada
correctamente.

Nao modifique a ficha. Se nao encaixar
na tomada, solicite a instalagao de uma
tomada adequada a um electricista
qualificado. Certifique-se que todas as
normas e regulamentos locais sao
cumpridas.

Se as instrucées de ligacao a terra nao
forem totalmente claras contacte um
electricista qualificado.

» Verifique se a tenséo de rede coincide com a indicada

na placa que se encontra na maquina.
« Ainspeccao e/ou manutengao ¢ efectuada com o

motor desligado e com a ficha de retirada da tomada

de corrente.
da parede.

grandes no trabalho.

» Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire a
ficha puxando pelo cabo. Pegue pela ficha para
desligar o cabo de alimentagao.

+ Se algum cabo da maquina estiver danificado, nao
use a maquina e entregue-a a uma oficina de
reparagdes autorizada para ser reparada.

O equipamento pode ser danificado e a maquina

podera estar em funcionamento, o que pode provocar

ferimentos pessoais.

» Certifique-se de que néo é possivel passar por cima
do cabo de alimentag&o. Risco de choque eléctrico.
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Desligue sempre a maquina antes de retirar a tomada

Desligue sempre a ficha de ligagao durante intervalos

Dentro de 4gua, a maquina nunca deve ser conduzida
até uma profundidade que atinja o seu equipamento.

A maquina encontra-se equipada com um cabo de
alimentagéo e ficha que devem estar sempre ligadas
a uma tomada com ligagao a terra. Isto reduz o risco
de choque eléctrico em caso de avaria.

Na&o é permitida a utilizagao de adaptadores com a
méaquina.

Fios e cabos de extensao

A indicagao no cabo de extens&o deve ter um valor
igual ou superior ao indicado na etiqueta de tipo da
maquina.

Utilize cabos de extensao com ligagéo a terra.

Ao manejar uma ferramenta eléctrica no exterior,
use uma extensao eléctrica adequada para
utilizacao em exteriores. A utilizacao de uma
extensao eléctrica adequada para utilizagdo em
exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

Mantenha a ligagao ao cabo de extensao seca e sem
contacto com o chao.

Mantenha o fio eléctrico fora do alcance de calor,
6leo, arestas cortantes ou pegas em movimento. Fios
eléctricos danificados ou emaranhados aumentam o
risco de choque eléctrico.

Verifique se os cabos estao intactos e em bom
estado. Se algum cabo da maquina ou ficha estiverem
danificados, ndo use a maquina e leve-a a uma oficina
de reparagdes autorizada para ser reparada.

N&o use uma extensdo enquanto enrolada, para
evitar sobreaquecimento.

Quando comegar a usar a maquina, certifique-se de
que o fio se encontra atras de si de modo ao fio ndo
sofrer danos.
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Seguranca do trabalho

ATENCAO! Nunca deixe a maquina sem supervisao
durante a rectificagao.

Na&o deixe nunca a maquina sem vigilancia com o
motor a trabalhar.

Ao usar as maquina, trate sempre de ter mais alguém
perto de si, de modo a poder pedir ajuda no caso de
ocorrer um acidente.

Apenas operadores autorizados e com formagéo
podem operar a maquina e as suas ferramentas.

Mantenha todas as pegas em bom estado de
funcionamento e certifique-se de que todos os
elementos de fixagao estdo bem apertados.

A méquina apenas pode ser ligada com os discos de
rectificagao apoiados na superficie, excepto durante o
procedimento de teste descrito nestas instrugdes.

A maquina ndo pode ser ligada sem o resguardo
antipoeira para protegé-la do pd. Por motivos de
seguranga, € essencial que a maquina assente bem
sobre a superficie, sobretudo durante a rectificagao a
Seco.

Né&o pise o cabo CAN nem o cabo de alimentacao
uma vez que existe o risco de tropegar.

Néo utilize o controlo remoto com o comando por
cabo enquanto estiver a trabalhar ou em movimento
num local onde exista o risco de queda da maquina.
O operador deve estar distanciado da maquina.

Nunca se coloque em zonas onde existe o risco de
ser esmagado. A maquina pode mudar rapidamente
de posicéo.

Se a maquina ficar inoperacional, desligue o motor
antes de se aproximar da mesma.

O manuseamento com firmeza das alavancas de
direc¢ao ndo tornara a maquina mais forte nem mais
rapida. Pelo contrario, as alavancas de direcgao
podem danificar-se em consequéncia de reparagoes
desnecessarias.

N&o erga o controlo remoto pelas alavancas de
direcgao.

Seguranca da bateria

Utilize apenas baterias originais da Husqvarna AB. A
bateria tem software encriptado.

A

ATENCAO! Proteja a bateria da
exposicao a luz solar directa, do calor e
de chamas. A bateria pode explodir se
atirada para o lume. Existe risco de
queimaduras e/ou queimaduras
quimicas.

A

ATENGAO! Evite todo o contacto da pele
com o acido da bateria. Este pode causar
irritacao da pele, queimaduras ou lesdes
por corrosao. Caso ocorra contacto
acidental, deve lavar qualquer parte do
corpo exposta com quantidades
abundantes de agua e sabao. Se o acido
entrar em contacto com os olhos, ndo os
esfregue; lave os olhos com bastante
agua durante, pelo menos, 15 minutos.
Consulte o médico.

A

ATENGAO! Nunca ligue o terminal da
bateria a chaves, moedas, parafusos ou
outros objectos metalicos para nao
provocar um curto-circuito na bateria.
Nunca insira objectos nos respiradouros
da bateria. A bateria original nao
necessita de manutencao. Nao tente
desmontar ou esmagar a bateria

Baterias nao usadas devem ficar
afastadas de objectos metalicos tais
como pregos, moedas, joias.

Utilize a bateria em ambientes em que as
temperaturas se encontrem entre -10 °C e 40 °C.

Né&o exponha a bateria a microondas ou pressées
elevadas.

Nunca limpe a bateria com agua.

Proteja a bateria da chuva e de condi¢oes de elevada
humidade.

Portuguese — 117




OPERACAO

Controlo remoto

Nocoes gerais

A rectificadora de superficies é controlada sem fios com o controlo remoto através de comunicagéo via radio entre o
remoto controlo e a rectificadora de superficies ou, em alternativa, através do cabo CAN entre o controlo remoto e a
rectificadora de superficies.

Para que a comunicagao via radio entre o controlo remoto e a rectificadora de superficies funcione, é necessario
emparelhar o controlo remoto relevante com a rectificadora de superficies relevante. Trata-se de uma medida de
seguranga para garantir que a rectificadora de superficies apenas pode ser controlada por um controlo remoto. A
comunicagdo via radio nao funciona até que esta medida tenha sido implementada. Se o emparelhamento ainda ndo
tiver sido efectuado, o controlo remoto ndo podera estabelecer ligagao a rectificadora de superficies através da
comunicagao via radio e o visor apresentara a indicagao de que esta a procurar unidades e a tentar estabelecer ligagéao
sem éxito.

Quando utilizar o controlo remoto em conjunto com a rectificadora de superficies pela primeira vez, é necessario
emparelha-los para que a comunicagao via radio funcione. Esta medida pode ja ter sido implementada caso o controlo
remoto tenha sido adquirido juntamente com a rectificadora de superficies.

+ Primeiro, certifique-se de que a rectificadora de superficies esta activa, o cabo de alimentagao esté ligado e o
interruptor de paragem de emergéncia em cada painel de controlo e o interruptor de paragem da maquina no
controlo remoto ndo estao premidos quando o emparelhamento é efectuado.

+ Siga as instrugdes na seccao Definigdes de software, controlo remoto abaixo para saber como emparelhar o
controlo remoto e a rectificadora de superficies.

Definicbes de software, controlo remoto
Para obter mais informagdes sobre o FreeRTOS, aceda a www.freertos.org

Sistema de menu do controlo remoto

Utilize os botbes de seta (2) para percorrer os menus e o botao "OK" (1) para confirmar a selecgao. Utilize o botao
"retroceder" (3) para retroceder nos menus.

3 2 1

O sistema de menu do controlo remoto pode ser acedido premindo o botdo "OK".

O sistema de menu inclui os seguintes submenus:
+ DEFINICOES
+ REVISAO

118 — Portuguese



OPERACAO

Visao geral do menu

Neste manual, os textos do visor sdo apresentados em inglés. No entanto, no visor do produto, serdo apresentados no

idioma seleccionado.
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Consulte as paginas seguintes para obter uma explicagdo de cada menu.
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Explicacao do sistema de menu

Ecra inicial
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PG820 RC 0 PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E @ READY

» Prima'OK' para aceder aos submenus.

SETTINGS (Definicées)

» Navegue com as teclas de seta e confirme com "OK".

=] e 2es)] (0D Lanl o 1S
B SETTINGS » | l@ STOP WATCH |
lf SERVICE | lA"A PAIR RADIO |

? RADIO CHANNEL
l 3

&) LANGUAGE
[ENGLISH]

:
Qweows
.

» A funcgao é utilizada para medir o tempo necessario
para realizar uma tarefa. O tempo é contado a partir
do momento em que a rectificadora comega a
funcionar.

- OFF/ON para o temporizador.

- RESET STOP WATCH (Repor cronémetro) Utilizado
para rep0r o crondmetro a zeros.

- (00:00:00) Apresenta o tempo de funcionamento em
horas:minutos:segundos.
[ .l Jan0s 1245

[SO'I;K;]F'WATCH
RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO (Emparelhar radio)
» Emparelhar o controlo remoto com a maquina.
RADIO CHANNEL (Canal de radio)

» Seleccione o canal de radio pretendido. Navegue com
as teclas de seta e confirme com "OK".

Para mudar o canal de radio, € necessario
emparelhar e ligar o controlo remoto a maquina com
o cabo CAN.

LANGUAGES (ldiomas)

» Escolher o idioma de visualizagao pretendido.
Navegue com as teclas de seta e confirme com "OK".
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TIME & DATE (Hora e data)

« Especifique a hora, a data e o formato da hora e da
data, respectivamente. Navegue com as teclas de
seta e confirme com "OK".

[@ = Sanos 245
SET TIME
[12:45]

SET DATE
101/05/14)

TIME FORMAT
[24n]

[ PammsanaT
SERVICE (Assisténcia)
@) il Jan0s 1245 @) il Jan0s 1245

l 1 ERROR LOG |

—

¥ service » | lf CALIBRATION |

MACHINE HOURS

114420174 Hours

PRODUCT INFO
ERROR LOG (Registo de erros)

« Lista de falhas detectadas pela maquina. Para mais
informag6es, consulte a sec¢ao 'Manutengao e
assisténcia'.

CALIBRATION (Calibracéao)

« Calibragdo dos controlos da maquina.

- SPEED (Veloc.) Velocidade da maquina.

- DISC (Disco) Sentido de rotagao e velocidade dos
discos de rectificagao através do controlo remoto.

- HEAD (Cabega) Sentido de rotagao e velocidade da
cabega planetaria através do controlo remoto.

- JOYSTICK X Deflexao do joystick, direita e esquerda
respectivamente.

- JOYSTICKY Deflexao do joystick, para a frente e para
trés, respectivamente.

- MACHINE DISC (Disco da maquina) Sentido de
rotacao e velocidade dos discos de rectificacéo através
do painel de controlo.

- MACHINE HEAD (Cabeca da maquina) Sentido de
rotacéo e velocidade da cabeca planetaria através do
painel de controlo.

OPERATING HOURS (Horas de operacao)

« Apresenta o numero de horas de operagao desde que
a maquina foi produzida.

PRODUCT INFO (Info do produto)

« Sé&o apresentadas informagdes sobre a maquina ou o
controlo remoto. Navegue com as teclas de seta e
confirme com "OK".

Calibracéo dos controlos para
manobras

Os controlos no controlo remoto e no painel de controlo
tém de ser recalibrados se a maquina comecar a fazer
movimentos involuntarios sem qualquer comando. A
calibracéo é efectuada com o controlo remoto.
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« Para calibrar os diversos controlos, aceda ao menu
para cada fungao. Navegue com as teclas de seta e
confirme com "OK".

«  'MINIMUM' (Minimo), o valor minimo é o valor
predefinido de cada fungao.

L? SERVICE |
~

“’ CALIBRATION |
2

Lf SPEED |
v

iy Ll Janos 125
l MINIMUM |
0% (0%)

l MAXIMUM |
100%

SPEED (Veloc.) , controlo remoto

* Rode o manipulo para '0' (A) para o valor minimo e
confirme com 'OK' (B). Seleccione '"MAXIMUM'
(Méaximo) (C) com a tecla de seta para baixo. Rode o
manipulo para o valor méximo (lebre) (D) e confirme
com 'OK'".

JHusqvarna
ol

MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM
100%

Jan0s 125

(o

p.
_
5 O & EemB
ez 4mD

)
A

« Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.

DISC (Disco) , controlo remoto

* Rode o manipulo no sentido anti-horério até parar (A)
para o valor minimo e confirme com 'OK' (B).
Seleccione 'CENTER' (Centro) (C) com a tecla de
seta para baixo (D). Rode o manipulo até ouvir um
estalido e o manipulo apontar para cima (E) e
confirme com 'OK' (B). Seleccione '"MAXIMUM'
(Méaximo) (F) com a tecla de seta para baixo (D).

Rode o manipulo no sentido horario até parar (G)
para o valor maximo e confirme com 'OK' (B).

tHusqvarna

- — e
%%IMUM '
D | ) -

[ ) EemB
=

&

» Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.

HEAD (Cabeca) , controlo remoto

+ Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).

JOYSTICK X, controlo remoto

» Mova o joystick para a esquerda (A) e mantenha-o
nessa posicao e, em simultaneo, confirme com 'OK'
(B), 'MINIMUM' (Minimo). Tecla de seta para baixo
(C), 'MAXIMUM' (M&ximo) (D). Faga o mesmo para a
direita (E) e confirme com 'OK' (B).

{#JHusqvarna

il Snes__1zas
MINIMUM
0% (50%)
CENTER
50%
» MAXIMUM

100%

C
5O ELE

° @

B B
u

)

» Para calibrar 0 'CENTER' (Centro) (A), liberte o

joystick até voltar a posigcao central (B) e confirme
com 'OK' (C).

B Husqvarna

il o s
MINIMUM
Al [
» CENTER
50%
| MAXIMUM
100%

(=] [2] [Tlgd=]

’ c

Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.
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JOYSTICKY , controlo remoto

» Calibrado da mesma forma do que 'JOYSTICK X' mas
com o joystick movido para cima e para baixo,
respectivamente.

MACHINE DISC (Disco da maquina) ,
painel de controlo

+ Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).
MACHINE HEAD (Cabeca da maquina) ,
painel de controlo

+ Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).

Emparelhamento do controlo
remoto e da maquina

Se o controlo remoto for substituido ou se for necessario
trocar de controlo remoto entre duas unidades, é
necessario voltar a emparelhar o controlo remoto com a
unidade relevante.

» Ligue o controlo remoto com o cabo de CAN. Fixe a
ficha do cabo enroscando-a manualmente.

« Espere que o controlo remoto carregue
completamente e aguarde que o ecra inicial seja
apresentado.

» Prima o botdo "OK" para aceder ao menu.

+ V& para "EMPARELH RADIO”. Navegue com as
teclas de seta e confirme com "OK".

—al e 1S I@ il e 1S
lgossmuss }l (D sToP waTcH

¥ service AA PAIR RADIO
RADIO CHANNEL
? (3]
(=
E apresentada uma mensagem no ecra que indica se o

emparelhamento foi bem sucedido ou n&o. Se o
emparelhamento falhou, tente novamente.
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@f*@‘-§¥>/?

all
\

Jan 05 1 45

[ P A
ITREV ___-FWD

~— —
9 || (©

SPEED 0
11

POWER 0
L Annn

I o
f REV FWD |
— —

SPEED 0

T ]
POWER
1 N

|

o

OFF
v

be od éé

/

Q\???????

Explicacao dos simbolos novisor 10
durante o funcionamento "
12
1 Nivel da bateria , controlo remoto 13
2 Sentido de rotagéo anti-horario no motor da
rectificadora correspondente 14
3 Sentido de rotagéo horario no motor da rectificadora
correspondente 15
4 Discos de rectificagao
5 Indicacdo de velocidade no motor da rectificadora 16
correspondente
6 Indicagao de carga no motor da rectificadora 17
correspondente
7 Indicagéo de velocidade da maquina
8 Menu de fungdes - Definigdes de oscilagao e desvio
9 OK- A alteragao da fungéo é confirmada com 'OK' no

controlo remoto.

Cabega planetéaria
Data e hora
Indicacao de assisténcia

Indicagéo de bateria da maquina , bateria em
carregamento

Indicagéo de bateria da maquina , bateria em falta ou
danificada

Aviso - anomalia na maquina Para mais informagdes,
consulte a secgao 'Resolugao de problemas'.

Maquina manobrada através do controlo remoto com
o cabo CAN ligado

Maquina manobrada no modo sem fios através do
controlo remoto
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Menu de fungées

Oscilacao

Esta fungao é utilizada para fazer a maquina oscilar/

balangar durante as retificagbes, de modo a evitar os

cantos/rebordos entre as passagens.

+  ON/OFF - ativa/desativa a oscilagéo, por exemplo ao
virar a maquina. Quando a oscilagao for novamente
ativada, serdo utilizadas as defini¢des anteriores.

* OFFSET (DESVIO) - utiliza-se para a corregao
direcional do deslocamento da maquina durante a
retificagao.

+ AMPLITUDE - utiliza-se para definir a distancia de
oscilacao lateral da maquina.

«  FREQUENCY (FREQUENCIA) - utiliza-se para definir
a rapidez de oscilagao da maquina.

« Ajuste da AMPLITUDE. Prima as teclas de seta para
ajustar a definicao de AMPLITUDE. Prima OK para
ajustar a FREQUENCY (FREQUENCIA).

(T | Jan 05 12:45
BRI ERE
\/v v\/
im0
i 0

a
41 [

v

+  Ajuste da FREQUENCY (FREQUENCIA). Prima as
teclas de seta para ajustar a definicao de
FREQUENCY (FREQUENCIA). Prima OK para
regressar ao modo ON/OFF.

ATENGAO! Existe um atraso antes de esta correcgéo
ser implementada.

Explicacéo das definicoes

» Oscilagao desativada. Utilize as teclas de seta para

ativar.
) al Jan 05 12:45
_@|[an =T :E:
fmnn 0 W "
Wi 0 Omis i 0
o
OFF
v

» Oscilagéo ativada. Prima OK para ativar a definicdo
de OFFSET (DESVIO).

sy Ll Jan 05 12:45
o _@|[aEe :E:
SPl
Om/s 0
a
ON 4- 41 [
v

* Ajuste do OFFSET (DESVIO). Prima as teclas de
seta para ajustar a definicao de OFFSET (DESVIO).
Prima OK para ajustar a AMPLITUDE.

e Ll

Jan 05 12:45

—
&

—~
FWD
~
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s Ll

Jan 05 12:45

N

ATENCAO! Preste atengéo & oscilagao quando a
magquina estiver em funcionamento perto de paredes e
rebordos. DESATIVE a oscilagdo quando virar a
maquina ou quando estiver a realizar operagdes de
retificacéo junto a objetos salientes.

Indicacédo de aviso

O triangulo de aviso é apresentado e a luz de aviso da
maquina pisca quando a maquina detecta uma anomalia.
Para obter mais informagdes acerca da anomalia
detectada e as medidas a tomar, consulte a secgao
'Resolugao de problemas'.

(LR

— ~ &3]
REV FWD & 2
REY S

e

Jan 05 12:45
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Manobra

Nocoes gerais

A méaquina pode ser manobrada manualmente e com um
controlo remoto.

Deslocacéo com a roda de apoio

CUIDADO! A roda de apoio apenas deve
ser utilizada para deslocar a maquina em
distancias curtas na area de trabalho e
desde um veiculo de transporte até ao
local de trabalho.

‘A

Para mais informagdes, consulte a secgdo 'Roda de

apoio'.

« Baixe a roda de apoio para levantar a unidade de
rectificagao da area de trabalho. Mova a maquina
manualmente ou com o controlo remoto.

Funcionamento manual

Durante manobras manuais, os motores das rodas
devem ser desengatados das rodas e o controlo remoto
pode ser colocado no punho.

« Fixe o controlo remoto no punho.

« Puxe o pino de bloqueio com molas para fora em cada
roda para desengatar os motores das rodas.

Posicao de trabalho recomendada da maquina.

Funcionamento remoto

A maquina é manobrada através de uma ligagao sem fios
com comunicagéao via radio entre a maquina e o controlo
remoto. Para mais informagoes, consulte a secgao
'Controlo remoto'.

CUIDADO! Certifique-se de que os pinos
de bloqueio nos motores da roda-roda
estédo premidos (posicéao bloqueada).

A

Posicao de trabalho recomendada para a maquina
durante o funcionamento com o controlo remoto.

Funcionamento com controlo remoto
com o cabo CAN ligado

A maquina também pode ser manobrada através do
controlo remoto com o cabo CAN ligado entre o controlo
remoto e a maquina. Pode ser utilizado quando a bateria
do controlo remoto ndo tem carga.

&<
mbos
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Posicao de trabalho recomendada para a maquina
durante o funcionamento com o controlo remoto.

Guia de fresagem Diamantes

As directrizes que se seguem referem-se a aplicagoes de
rectificagdo com segmentos de diamante. Como
acontece com todas as directrizes, existem sempre
excepgoes a regra.

Nocoes gerais

Normalmente, um segmento de diamante é composto por

dois componentes:

» Diamantes (também designados por cristais de
diamante ou grao). A alteragao do tamanho dos
diamantes ou do gréo tera repercussoes no grau de
grossura ou finura dos riscos apds o processo de
fresagem.

» Um aglomerante (metal ou plastico). O p6 mistura-se
e fica suspenso num aglomerante de metal ou
plastico. Se se utilizar metal como aglomerante, o
produto final designa-se segmento de diamante
sinterizado ou com ligante metalico. Se se utilizar
plastico como aglomerante, o produto final designa-
se segmento de diamante com ligante de plastico ou
disco de polimento. Ao alterar a dureza do
aglomerante, é possivel alterar a rapidez ou a
morosidade com que a superficie abrasiva do
diamante se desgasta.

Tamanho das particulas de diamante

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos de
diamante em aplicagdes de rectificagdo. Tal como
acontece com as regras gerais, existem excepgoes ou
casos em que isto ndo acontece.

Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da
ferramenta de diamante dos seguintes modos:

+ Cria um padrao de riscos mais finos.

+ Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera quando se mudar para um tamanho de
particulas maior.

Agente de ligacao

Aumentar a dureza da unido ira:

+ Cria um padrao de riscos mais finos.

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

+  Diminuir a taxa de producao.

O oposto ocorrerd se tornar a uniao de metal ou de resina
mais suave.
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Numero de ferramentas diamantadas por
baixo da maquina

Um maior nimero de ferramentas por baixo da maquina
provoca:

* Menos pressé@o em cada ferramenta e menos
desgaste nas ferramentas diamantadas.

« Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que o
rectificador puxe menos corrente.

«  Criar um padrao de riscos mais suave
(particularmente sobre pisos suaves).

Se reduzir o nimero de ferramentas por baixo da
maquina, verifica-se a situagao contraria.

Rectificacdo humida e seca

Se utilizar segmentos de diamante himidos, aplicamse

os seguintes principios:

« As velocidades de produgao serdo superiores as da
rectificagao seca.

« Os segmentos de diamante desgastar-se-do mais
rapidamente (devido a presenca de lamas) e,
portanto, podem ser utilizadas ligas mais duras
(comparativamente a rectifi cagéo seca).

+ Os riscos das particulas de diamante serdo mais
profundos.

Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se

os seguintes principios:

« As velocidades de producéo serao mais lentas em
materiais mais duros do que na rectificagdo humida.

« Serao necessarios segmentos de ligagdo mais
suaves para incentivar o desgaste de segmento (uma
vez que nao existira lama para contribuir para o
desgaste dos segmentos de diamante).

« Os riscos das particulas de diamante néo seréo tao
profundos como se fossem também usadas para
rectificagdo humida.

« Existirda mais calor gerado pelo segmento de
diamante.

Resumo dos principios do diamante

As ferramentas diamantadas tém de estar gastas para
uma maior eficiéncia de fresagem. Factores que podem
afectar o desgaste das ferramentas diamantadas:

» Pressao.

« Dureza da unido.

« Tamanho da particula de diamante.

+ Presenca de agua.

* Numero de ferramentas por baixo da maquina

« Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carboneto
de silicone) no piso aumentara o desgaste.

Geralmente, quanto mais rapido se desgasta uma
ferramenta diamantada maior ¢ a eficiéncia de fresagem.
A alteragéo dos factores supramencionados também
pode alterar os seguintes resultados:

« Padrao de riscos.

+ Tomada de corrente da maquina.

« Uniformidade do piso (ver a secgao seguinte).
« Facilidade de operacéao.
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Determinar a dureza do cimento

Medem-se todos os cimentos através da sua resisténcia
acompresséo e, dependendo da parte do mundo onde se
encontrar, indices de resisténcia a compressao diferentes
(por ex., PSi e MPa). Em termos gerais, quanto maior for
a classifi cagdo de resisténcia a compressao, mais duro
serd o cimento, pelo que mais dificil sera de rectificar.

Contudo, existem também factores, além da forca de
compressao, que determinam a dureza da superficie e
que afectam, por isso, a escolha da ferramenta
diamantada. Como na maioria das vezes nos referimos
apenas a camada superior (5 mm), em termos de
fresagem, o tratamento da superficie de betéo e o estado
da mesma tém, muitas vezes, um maior impacto na
escolha do segmento de diamante do que a forga de
compressao.

Factores da superficie a considerar ao seleccionar
um diamante

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for muito
mole (ou seja, o mais provavel é ter sido muito alisada
com colher de pedreiro/laminas horizontais), o cimento
comportar-se-a como se tivesse uma resisténcia a
compressao elevada, pelo que requererd um segmento
de unido mole.

Assim, se uma superficie de cimento for aspera/agressiva
(ou seja, danifi cada pela chuva, jacto, escarificada,
agregado exposto, etc.), o cimento comportar-se-a como
se tivesse uma resisténcia a compressao baixa, pelo que
requer um segmento de unido duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por ex.,
revestimentos de époxi, azulejos ceramicos adesivos,
compostos/camadas de nivelamento) terdo
frequentemente uma maior influéncia na selecgdo do

diamante do que a resisténcia a compresséo do cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em
cimento pela primeira vez e ndo se sabe concretamente
qual a sua dureza, comega-se sempre com diamantes de
unido mais duros debaixo da maquina. Isto garantira a
minima quantidade de desgaste nos segmentos de
diamante. Se um segmento de diamante duro n&o for
adequado a aplicacéo, basta um pouco de tempo sem
desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar um
segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou tiver
uma superficie abrasiva ou um contaminante da
superficie, € muito provavel que desgaste uma grande
quantidade de diamante num periodo de tempo muito
curto.

Escolha do suporte para
ferramentas

A forma como os segmentos de diamante sao dispostos
na unidade de desgaste influencia fortemente o
desempenho da maquina, os niveis de produtividade e
também a qualidade do chao acabado.

Diamantes ligados a metal

Porta-discos Redi Lock: utilizado para fixar ferramentas
diamantadas com ligante metalico.

Diamantes ligados a resina

Resin holder disc: utilizado para fixar ferramentas
diamantadas com ligante de plastico.

Conjuntos completos e semi-
conjuntos de diamantes

Nocoes gerais

A forma como os segmentos de diamante estao
montados nos discos de rectificagdo € muito significativa
para a reacgdo da maquina, a eficiéncia de rectificagdo
obtida e a qualidade do pavimento acabado.
Basicamente, existem dois tipos de configuragoes de
diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

» Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posicoes alternativas
nos discos de suporte de diamantes.

+ Conjunto completo de diamantes — quando existem
diamantes colocados em cada uma das seis posicoes
nos discos de suporte de diamante.

Alterando a forma de colocagao dos diamantes nos
suportes de disco de diamante, um operador pode
aumentar eficazmente o desempenho da maquina e,
consequentemente, a qualidade do produto acabado.

Semi-conjunto de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um semi-
conjunto, estes tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Tal como um tripé para uma camara,
que pode colocar-se numa superficie irregular mantendo
a estabilidade.

A confi guragdo do semi-conjunto de diamantes s6 deve
utilizar-se quando nao se requer um acabamento de piso
plano.

Conjunto completo de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um conjunto
completo, estes ndo tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Se o piso tiver ondulagdes, a maquina
rectificard as areas elevadas mas falhara os pontos
baixos.

A configuragao do conjunto completo de diamantes s6
deve utilizar-se quando se requer um acabamento de
piso plano.
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Seleccéao de diamante

As sugestdes seguintes abrangem os principios basicos para a selecgdo de diamante para aplicagdes diferentes.

o o
i Tamanho do conju semi Simples/
Area de aplicacao Unido metalica abrasivo nto conju Dl:lplos/
comp | .o Triplos
leto
Piso plano — Cimento duro Mole 16a 30 X S
Piso plano — Cimento médio Médio 16a 30 X S
Piso plano — Cimento mole Duro 16a 30 X DouT
Remogao de adesivo em azulejo de ceramica Duro 16a30 X SouD
Remogao de Vinil ou Cola de tapete — Cimento duro | Mole 16a30 X SouD
Remogao de Vinil ou Cola de tapete — Cimento médio| Médio PCD a 16 X DouT
Remogao de Vinil ou Cola de tapete — Cimento mole | Duro PCD a 16 X DouT
Remocéo de tinta époxi — Cimento duro Mole 16 a 30 X X S
Remocéo de tinta époxi — Cimento médio Médio 16 a 30 X S
Remocéo de tinta époxi — Cimento mole Duro 16a 30 X DouT
Cimento danificado pela chuva Duro 16 a 30 X DouT
Aglomerado suavizado exposto Duro 16 a 30 X SouD
Remogao de irregularidades em azulejos de pedra Mole 30260 X s
natural/de terrazzo
P(_)hmento de superficie de pisos de cimento — Mole 60 X SouD
Cimento duro
P(_)Ilmento qe _superf|0|e de pisos de cimento — Médio 60 X SouD
Cimento médio
Pc_)limento de superficie de pisos de cimento — Duro 60 X D
Cimento mole
Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento Mole 16230 X s
duro
Re,ctln‘lcar agregado exposto em cimento — Cimento Médio 16230 X s
médio
rFrl]e(z)?et;flcar agregado exposto em cimento — Cimento Duro 16230 X DouT
Aplalnamento de ondulagdes em pisos de cimento — Mole 16230 X s
Cimento duro
Aplamameqtq de ondulagdes em pisos de cimento — Médio 16230 X s
Cimento médio
Aplalnamento de ondulagdes em pisos de cimento — Duro 16230 X D
Cimento mole
Novo polimento de pisos rectificados anteriormente X

Polimento

Para polir utilizando o sistema HIPERFLOOR Premium com a PG 820 RC/PG 680 RC, siga o processo descrito na ficha
do produto do "HIPERFLOOR Premium” até aos passos de polimento com grao 3000.
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Substituicao/montagem dos
diamantes

ATENCAO! A maquina deve ser
desligada com o cabo de alimentacao
desconectado da tomada.

A

Mantenha um par de luvas a mao: as ferramentas de
diamante pode ficar muito quentes.

ATENGAO! Quando a maquina estiver a ser utilizada,
todos os discos de rectificagdo tém de ter sempre o
mesmo numero e tipo de diamantes. A altura do
diamante tem de ser idéntica em todos os discos de
rectificagdo.

Para mais informagdes, consulte a secgédo 'Selecgao de
diamantes'.

Mantenha um par de luvas a méo: as ferramentas de
diamante pode ficar muito quentes.

« Desmonte a roda de apoio. Para mais informagées,
consulte a secgao 'Roda de apoio'.

« Coloque a pega na posicéo vertical.

« Segure na barra de direcgdo e, com um pé no apoio,
incline a maquina para tras.

* A maquina deve estar apoiada sobre as rodas e o
chassis.

+ Calce as luvas.

+ Utilize um martelo para remover os segmentos de
diamante.

+ Coloque os novos segmentos de diamante no disco
de desgaste.

» Depois de terem sido colocados novos diamantes,
inverta o procedimento para baixar a maquina para o
chéao.

Para tornar a operagao mais facil e também para garantir
que o chao nao ¢ danificado durante a substituicao de
ferramentas, recomendamos a remogéo do porta-discos
de diamante na integra e que a substituicao das
ferramentas seja feita numa superficie plana e nivelada.

Uma vez que os novos diamantes podem ter uma altura
diferente da daqueles utilizados anteriormente, é
necessario ajustar o resguardo antipoeira para assentar
bem sobre a superficie.

Certifique-se de que o resguardo antipoeira esta intacto e
assenta bem sobre a superficie. Se o resguardo
antipoeira estiver danificado, é necessario substitui-lo.
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Velocidade e direccéao

Nocoes gerais

A cabeca planetaria e os discos de rectificagao sdo
controlados por motores separados (Dual Drive
Technology™). Isto permite que o operador controle na
totalidade a velocidade da cabeca planetaria e dos discos
de rectificagdo de forma independente.

A velocidade e o sentido de rotagdo sao definidos com o
manipulo no painel de controlo ou no controlo remoto.

1 Defini¢ao da velocidade e do sentido de rotagdo da
cabega planetéaria

2 Velocidade e sentido de rotacéo dos discos de
rectificagao

130 — Portuguese

Velocidade de rotacao

Ao ligar a maquina pela primeira vez numa dada
aplicacao, a definicao de velocidade néo deve,
inicialmente, ultrapassar o nivel 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a aplicacéao,
a velocidade pode ser aumentada.

Direccao de rotacao

Visto a partir da parte de baixo da maquina, o sentido de
rotagdo é o seguinte:

+  REV (PARATRAS) - Sentido dos ponteiros do relégio.
+  FWD (PARA A FRENTE) - Sentido inverso.

A maquina ira 'puxar' num sentido durante o
funcionamento. A direcgdo em que puxa é determinada
pela direcgdo de rotagdo da cabega planetaria. A cabega
da maquina puxara para a direita (e, portanto, sentir-se-a
na anca direita do operador) se a cabeca planetaria
estiver confi gurada na direccao REVERSE (PARA
TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito Util quando
estiver a rectificar, particularmente ao longo de uma
parede. Coloque a maquina de modo que puxe na
direcgao da parede, e depois controle a maquina de
modo a tocar apenas na parede. Isto assegurara uma
rectificagao préxima da parede ou do objecto.

A rectificagao é mais eficiente quando a cabega
planetéria e os discos de rectificagdo rodam no mesmo
sentido. O resultado final é uma produtividade superior do
que quando os discos estao configurados para funcionar
em direcgdes opostas. E aqui que notara o beneficio da
Dual Drive Technology ™.

Mude o sentido de rotagao regularmente para que os
diamantes mantenham a sua eficiéncia. Assim, ambos os
lados dos segmentos de diamante serdo usados,
mantendo-os o mais afiados possivel e maximizando o
contacto com a superficie.
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Velocidade e sentido de rotacéo para diferentes usos

A configuragao da velocidade e da direcgdo é muitas vezes uma questédo de escolha pessoal. Os operadores sdo
incentivados a tentar encontrar as configuragées que melhor se apliquem a determinadas aplicagdes. A tabela que se
segue enumera algumas sugestoes de configuragdes para diferentes aplicagoes.

Controlo da Controlo da . = Definicao da
Area de aplicacio direccao para direccao para gg:t:ﬁ:cies :;::agao velocidade dos
plicag rotacéo da cabeca | rotacao da cabeca rectificacio discos de
planetaria. planetaria. ¢ rectificacao
Remocao de adesivo em | v 6-7 FWD 8-10
azulejo de ceramica
Remocéo de cola em
tapetes FWD 5-7 FWD 8-10
Remocao de tinta epéxi | FWD 5-10 FWD 8-10
Cimento danificado pela FWD 7.10 FWD 8-10
chuva
Aglomerado suavizado | £\\p 7.8 FWD 8-10
exposto
Remocéao de
irregularidades em . ~
azulejos de pedra natural/ FWD 57 FWD 8-10
de terrazzo
Polimento de betao com
ferramentas de plastico FWD 10 FWD 8-10
Raspador™ PIRANHA REW 3-5 REW 3-5
Procedimento de
reenchimento durante o
processo™ FWD 8-10 FWD 3-5
HiIPERFLOOR

ATENGCAO! Na tabela acima, FWD & FWD aparecem juntos na lista para indicar as configuragdes da direcgao na
mesma direcgado (ou seja, também pode ser REV/REV). A Unica aplicagdo em que as configuragdes da direcgdo tém
que ter as mesmas direcgdes e onde a direccao é especifica € quando se utiliza as raspadoras PIRANHA™. Nesta
aplicagao particular a configuragdo tem que estar na direcgdo REV/REV.

Comandos de velocidade variavel/conversores de frequéncia

Cada Husqvarna PG820 RC esta equipada com 2 variadores de velocidade ou conversores de frequéncia. Esta unidade

esta incorporada na maquina pelos seguintes motivos:

Funcional

* Manipular a energia que entra para permitir o aumento/a diminui¢ao da velocidade e a mudanca de direcgao.

« Regular o fornecimento de corrente e de tensdo para os motores para assegurar que os motores funcionem a niveis
ideais (por exemplo, propulsao de binario).

Proteccao

» Monitoriza a energia que entra para assegurar a adequabilidade da maquina e da aplicagéo a ser realizada.

« Controla a corrente a ser puxada pelos motores para assegurar que os motores estéo a funcionar dentro dos limites
de seguranga operacionais (para evitar danos no motor).

« Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar que o rectificador ndo esta sobrecarregado, oferecendo assim
protecgdo a correia, aos rolamentos e a outros componentes internos.

« Protege o motor de uma alimentagao eléctrica defeituosa (por exemplo, funcionamento bifasico).
Diagnéstico
« lIdentifica falhas eléctricas da maquina e regista cédigos de falha.

« Tem menus de monitorizagao que ajudam a isolar a causa de possiveis falhas eléctricas.

Os menus de monitorizagdo também permitem ao operador medir a dureza do trabalho que a maquina esté a efectuar.
Embora néo seja fundamental que um operador conhega pormenorizadamente cada caracteristica dos comandos de
velocidade variavel ou um dos conversores de frequéncia, é Util estar familiarizado com os cédigos de falha, bem como
com alguns dos menus de monitorizagao.
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Transporte e armazenagem

» Sejaextremamente cuidadoso ao deslocar a maquina
manualmente ou em superficies inclinadas. Mesmo
inclinagdes pequenas podem resultar em forgas que
impossibilitam a travagem manual da maquina.

» A maquina nao deve ser elevada pela pega, pelo
motor, pelo chassi ou por outras partes. A melhor
maneira de transportar a maquina € sobre uma
palete/patim aos quais a maquina tem de estar
firmemente fixa.

» Nunca deve tentar a elevagdo de maquinas sem
meios mecanicos, tais como um guincho ou
empilhador.

» N&o utilize um empilhador por baixo da cabega
planetaria se a maquina nao estiver numa palete ou
unidade moével. Se o fizer, podera causar danos
irreparaveis aos discos de rectificacéo e a outros
componentes internos da maquina.

» Fixe o equipamento para transporta-lo, de modo a
evitar danos e acidentes durante o transporte.

+ Sempre que possivel, a maquina devera ser
transportada coberta, limitando-se a exposigdo aos
elementos naturais — em particular chuva ou neve.

« Durante o transporte, a unidade de retificagdo deve
estar apoiada no solo e ter sempre placas instaladas
para proteger 0 mecanismo de bloqueio.

* Armazene o equipamento numa area que seja
possivel de trancar, de modo a manté-lo fora do
alcance de criangas e pessoas nao autorizadas.

* A maquina deve ser sempre armazenada num local
seco quando néo estiver a ser utilizada.

Roda de suporte

Desmontar/montar a roda de apoio

Remova o pino de bloqueio (1) e o parafuso de bloqueio
(2) em cada lado. Retire a estrutura da roda de apoio (3)
da estrutura da maquina.

» A montagem é feita pela ordem inversa.
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Levantar/baixar a roda de apoio

« Primeiro, remova os pinos de bloqueio (1) em cada
lado da méaquina. Em seguida, desaperte o parafuso
de bloqueio (2) e baixe a roda de apoio. Volte a
instalar o parafuso de bloqueio (3) e o pino de
bloqueio (1) para fixar a roda de apoio na posi¢ao
rebaixada.

Transporte

A bateria da maquina apenas deve ser utilizada para o
controlo remoto da maquina entre o modo de transporte
e a area de trabalho.

ATENGAO! Tenha muito cuidado ao
utilizar a rectificadora de superficies em
rampas (inclinagdo max. de 13°). Em
rampas mais ingremes, utilize sempre
um guincho. Nunca se coloque na area
de risco de uma maquina.

A

®

Evite subir ou descer rampas quando o
controlo remoto indicar que a bateria
esta fraca visto que a maquina pode
desligar-se repentinamente.

« Para descer uma rampa, conduza lentamente a
maquina para tras.

« Para subir uma rampa, conduza lentamente a
maquina para a frente.

« Nas rampas, o angulo de viragem nédo deve exceder
os 45°.
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Levantar a maquina

« Ao elevar a maquina, existe um risco de ferimento de
pessoas ou danificagdo da maquina ou das areas
envolventes. Defina a area de risco e verifique se
ninguém se encontra dentro da mesma durante a
manobra de elevagao.

« Utilize sempre os olhais de elevagao da maquina
quando a levantar.

Transporte da maquina num meio de
transporte

CUIDADO! A unidade de retificacao deve
estar apoiada no solo e ter sempre
placas instaladas para proteger o
mecanismo de bloqueio durante o
transporte.

A

Nao utilize a roda de apoio a como meio
de suporte.

« Levante a roda de apoio 0 maximo possivel de modo
aque a unidade de rectificagdo assente na superficie.
A roda de apoio pode ser levantada para ocupar
menos espago. Bloqueie a maquina de modo a que
esta ndo possa fazer movimentos involuntarios.

Armazenagem

« Levante a roda de apoio 0 maximo possivel de modo

a que a unidade de rectificagdo assente na superficie.

A roda de apoio pode ser levantada para ocupar
menos espago.

« Certifique-se de que a maquina foi cuidadosamente
limpa e submetida a uma revisao completa antes de
ser armazenada por tempo prolongado. Para mais
informagoes, consulte a seccao 'Manutengao e
assisténcia'.

Armazenamento de longa
duracao da bateria

» Por motivos de manutengao, carregue a bateria da
maquina de 6 em 6 meses em caso de
armazenamento de longa duragao.

» A bateria do controlo remoto deve ser removida
quando armazenar a maquina por um periodo
superior a 6 meses.
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Antes de ligar

ATENCAO! Leia as instrugdes para o uso

com toda a atencé@o e compreenda o seu

conteudo antes de fazer uso da maquina.
Use equipamento de proteccéo pessoal.
Ver as instrugées na seccao
”Equipamento de proteccao pessoal”.

Nao permita a presenca de pessoas
estranhas na area de trabalho, sob risco
de danos pessoais sérios.

Nunca deixe a maquina sem supervisao
durante a rectificacao.

ATENGAO! Em determinadas superficies e em
determinadas configuragdes de diamantes, a maquina
pode requerer uma ligeira elevagéo para iniciar a
rotacéo. Isto aplica-se a ambos os tipos de arranque,
tanto manual como remoto.

« Verifique que a maquina se encontra correctamente
montada e nao apresenta sinais de danos. Ver
instrucdes na seccao "Montagem e ajustamentos”.

» Execute uma manutencgao diaria. Ver as instrugdes na
secgao "Manutengao”.

» Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

» Baixe a unidade de rectificagdo com a roda de apoio
de modo a que assente na superficie. Levante a roda
de apoio ou remova-a.

Arranque (funcionamento
manual)

Certifique-se de que o controlo STOP/RUN no painel
de controlo esta na posigao STOP.

Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.

« Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

« Coloque a maquina no modo de funcionamento
utilizando o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/
ARRANQUE) no painel de controlo. A maquina deve
arrancar suavemente e acelerar para a velocidade
seleccionada no espaco de 5 segundos. Durante o
arranque, é normal que o motor pequeno tenha um
atraso de cerca 2 segundos.

o

O

Paragem (funcionamento manual)

* Rode o manipulo de arranque/paragem no painel de
controlo para 'STOP'. Mantenha a maquina em
movimento até que a unidade de rectificagao pare.

C

Arranque (funcionamento
remoto)

CUIDADO! A maquina tem de ser
mantida em movimento sempre que a
unidade de rectificacao estiver em
funcionamento.

A

CUIDADO! Certifique-se de que os pinos
de bloqueio em ambas as rodas estao
premidos para engatar as rodas para
utilizacao remota.

A

<l

« Certifique-se de os pinos de bloqueio estao puxados
para fora em ambas as rodas de forma a desengatar
as rodas para utilizagado manual. Aplique uma ligeira
pressao para baixo no punho durante o arranque no
modo manual para reduzir a fricgdo da superficie das
ferramentas diamantadas.
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« Certifique-se de que o interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto néo esta premido
rodando-o no sentido horario.

« Certifique-se de que o controlo STOP/RUN no
controlo remoto esta na posi¢cao STOP.

« Rode o interruptor principal para a posi¢ao '1' para
ligar a maquina. Rode o interruptor no painel de
controlo para '0' para funcionamento remoto. Ligue a
unidade de rectificagdo rodando o interruptor STOP/




ARRANQUE E PARAGEM

RUN no controlo remoto para RUN. A unidade de
rectificagao arrancara suavemente e acelerara até a
posicéo definida num espago de 5 segundos. Durante
o arranque, € normal que o motor pequeno tenha um
atraso de cerca 2 segundos.

* Quando comegar os trabalhos em superficies
abrasivas, podera ser necessario aplicar uma ligeira
pressao para a frente no joystick para reduzir a fricgao
da superficie das ferramentas diamantadas.

ATENGCAO! Nunca deixe a maquina sem supervisao
durante a rectificacao.

Paragem (funcionamento remoto)

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Mantenha
amaquina em movimento com a alavanca de controlo
até que a unidade de rectificagédo pare.
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Nocoes gerais

A

ATENCAO! O utente s6 pode efectuar trabalhos de manutengéo e assisténcia do tipo descrito
nestas instrucées. Intervencées maiores devem ser efectuadas por uma oficina autorizada.

A maquina deve ser desligada com o cabo de alimentacao desconectado da tomada.

Use equipamento de proteccéo pessoal. Ver as instrucées na seccao "Equipamento de proteccao
pessoal”.

A duracao da maquina pode ser afectada e o perigo de acidentes pode aumentar se a manutencéao
da maquina nao for correcta e se as revisoes e reparacoées nao forem executadas de forma
profissional. Se necessitar de mais esclarecimentos, entre em contacto com uma oficina
sutorizada.

Permita ao seu revendedor Husqgvarna que verifique a sua maquina com regularidade e faga os ajustamentos e as
reparagdes necessarios.

Esquema de manutencéao

Controle diario

Controle semanal

Semestralmente

Apds 12 a 36 meses

Limpeza

Limpeza do exterior

Componentes internos
da maquina

Inspecgao
funcional

Inspecgao geral

Sistema de
accionamento
planetario

Discos de rectificagcdo

Botao de alimentagao

Interruptor de
paragem/
funcionamento

Paragem de
emergéncia

Cobertura de
proteccao

Assisténcia

Sistema de propulsao
dos discos de
rectificagao

Limpeza

| é ATENGAO! N&o limpe a maquina com um jacto de agua ou dispositivo semelhante.
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Inspeccao funcional

Inspeccao geral

« Verifique se o fio e a extensao estdo intactos e em
bom estado.

« Verifique se os parafusos e porcas estdo apertados.

« Verifique se os bloqueios da cabega estdo apertados.
Aperte os bloqueios da cabeca e, se necessario,
cologue novamente no composto de blogqueio da
rosca (Composto de bloqueio da rosca sugerido
Loctite 680).

Discos de rectificacéao

A medida que a maquina for utilizada, a mola em ago para
molas desgastar-se-a e os 'dedos' em aco partir-se-ao.
Isto causara o movimento descontrolado dos discos de
rectificagao e vibragdo quando a maquina se encontrar
em funcionamento.

Recomenda-se uma inspecgéo regular dos dedos da
cabega em ago para molas. A vida Util prevista dos discos
de rectificagao varia entre 6 e 12 meses, dependendo da
utilizagdo da maquina.

As molas em ago para molas estao disponiveis como
pecas sobresselentes e podem ser substituidas sem ter
de eliminar todo o disco de rectificagao.

Também se podem tornar menos flexiveis as cabegas de
mola de ago acrescentando uma segunda mola da ago da
mola.

Sistema de accionamento planetario

O sistema de accionamento planetario é constituido por
num pinh&o (que faz funcionar o anel da cadeia) e o anel
da cadeia. Este sistema é um sistema seco (ou seja, nao
é necessaria lubrifi cagdo entre a roda motora e o anel da
correia), para permitir que qualquer poeira que entre em
contacto com o anel da correia caia novamente.

ATENGAO! A lubrificagdo deste sistema causara a
formagao de p6 no anel da correia e encurtara
drasticamente a duragao do anel da correia e da roda
motora planetaria.

O anel da correia e a roda motora planetaria encontram-
se entre a tampa da maquina, no entanto, no exterior da
maquina, existe a probabilidade de estarem expostos a
pé e a outros residuos gerados durante o processo de
rectificagao.

Para evitar isto o maximo possivel, instalou-se um
vedante planetario para evitar que o pé e outras
particulas entrem em contacto com o sistema de
accionamento planetario.

Verificagao da vedacao planetaria

» Desligue o cabo de alimentagao do motor planetario
e o motor de rectificagdo.

+ Desmonte a roda de apoio. Para mais informagées,
consulte a sec¢ao 'Roda de apoio'.

» Remova o pino de bloqueio (1) e o parafuso de
bloqueio (2) que seguram o chassis na unidade de
rectificagao.
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» Retire os parafusos.

+ Verifique se existe acumulacéo de p6 aqui. Se o
vedante planetario estiver a funcionar eficazmente,
dever-se-a observar uma quantidade muito pequena
de pé debaixo da tampa da maquina. Se existir uma
acumulacao de 5-6 mm, entdo é mais do que provavel
que esteja na altura de retirar a tampa da maquina e
verificar o estado do vedante planetario.

* Retire os parafusos.

* Se 0 vedante planetario estiver gasto ou se for
necessario substitui-lo, contacte o seu distribuidor da
Husgvarna Construction Products para obter um kit
de substituigao de vedante planetario novo.

Assisténcia

CUIDADO! Todos os tipos de reparacées
s6 devem ser efectuados por
reparadores autorizados. Isso é
fundamental para evitar que os
operadores sejam expostos a situacoes
de grande risco.

A

ATENGAO! Antes de retirar a placa da cobertura do
tensor da correia, certifique-se de que a placa da
cobertura e a area em volta da placa da cobertura
estejam totalmente limpos. Evite a entrada de sujidade
no interior da maquina.

+ Levante a tampa da maquina para ver o anel da
correia e o vedante planetario.
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Sistema de propulséo dos discos de
rectificacao

Uma vez que os discos de rectificagdo sao accionados
pelo motor grande através de uma correia interna que
esta protegida dentro da maquina, nao é necessario
realizar a manutengao do sistema de propulsédo até ser
preciso fazer uma revisdo maior (substituicao da correia
e dos rolamentos). Normalmente, esta revisao deve ser
efectuada depois de 12-36 meses de utilizagao.

Tenha em atencéo que algumas superficies sdo mais
exigentes do que outras. Isto tera um impacto sobre o
tempo de funcionamento antes de ser necessaria uma
revisdo interna. Leve o equipamento para uma oficina de
reparagdes autorizada.

Acoplamento do chassis com a cabeca
de fresagem

PG 820 RC

« Posicione os cabos do motor atrds da cabega de
fresagem e efetue o acoplamento do chassis.
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PG 680 RC

Posicione os cabos de alimentagéo a frente da
cabeca de fresagem e efetue o acoplamento do
chassis.

)
Faga passar os cabos de alimentagao através da

ranhura que se encontra entre a cabega de fresagem
e o chassis.

Portuguese — 139



LOCALIZACAO DE AVARIAS

Mensagens de erro , controlo remoto
Quando a maquina parar e apresentar uma mensagem de avaria e um cédigo de avaria, significa que ocorreu uma
avaria mais complicada. Se a maquina indicar mensagens de erro aplicaveis aos motores de tracgéo ou a bateria, a
maquina apenas pode ser utilizada no modo manual. Contacte a assisténcia! Para mais informagdes acerca dos

caédigos de avaria, consulte a seguinte tabela.

» As avarias tém de ser resolvidas antes de repor uma mensagem de avaria com 'OK' e prosseguir com o trabalho.

® ERROR

Machine battery error, contact service!

Code: 0x00010201

> B

» Depois de corrigir a avaria e voltar ao trabalho, certifique-se de que o manipulo STOP/RUN no controlo remoto esta
na posi¢ao STOP (rode-o no sentido anti-horario).

Cadigo =

de Falha Mensagem no ecra Causa

0x010240 | Erro na bateria da maquina. Contacte a assisténcia!| Bateria ligada de forma incorrecta

0x010115 Sobrecarga de traccao. Verifique se a maquina esta Os motores de tracgao estao sobrecarregados
bloqueada.

0x010140 Erro do motor de tracgao. Contacte a assisténcia se | Os sensores de Hall do motor de tracgdo indicam
o erro persistir! um valor invélido

0x01070F | Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura alta da maquina, maquina parada

0x01070E | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura baixa da maquina, maquina parada

0x01071F | Erro interno. Contacte a assisténcia! Impossivel ler a meméria flash/fram

0x010740 | Erro interno. Contacte a assisténcial Erro de comunicagao do VFD

0x010300 Errq d9 cc_)ntrol. do disco dge (ectlflcagao. Contacte a Erro geral
assisténcia se o erro persistir!

0x010341 Sobrecarga do_ "?°t°“ Contacte a assisténcia se o Corrente do motor demasiado elevada
problema persistir!

0x010342 | 70 do control. do disco de rectificaao. Contacte a | 15, 4o DC-link demasiado elevada
assisténcia se o erro persistir!

0x010343 | Erro interno. Contacte a assisténcia! A soma da corrente de fase do motor ndo € zero.

0x010348 Errc? d9 cgntrol. do disco dg rlectn‘lcagao. Contacte a Erro interno do VED
assisténcia se o erro persistir!

Tens&o do DC-link demasiado baixa
0x010349 | Tens&o de entrada demasiado baixal Perturbagbes na comunicagao via radio entre o
controlo remoto e a maquina.

0x01034B Errq d? cqntrol. do disco de rectificagéo. Contacte a Pelo menos uma fase nao tem corrente
assisténcia!

0x01034D | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura do VFD demasiado baixa

0x01034E | Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura do VFD demasiado alta

0x010350 Sobrecarga do_ m_otor. Contacte a assisténcia se o Temperatura do motor demasiado alta
problema persistir!

0x010356 i ificaca
Errq d9 cqntrol. do disco dga (ectlflcagao. Contacte a Erro interno do VED

0x010359 | assisténcia se o erro persistir!
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Cadigo

de Falha Mensagem no ecra Causa
0x010362
0x010363
Erro interno do VFD
0x010367
0x010368
0x010369 | Erro do control. do disco de rectificagdo. Contacte a | Temperatura do VFD demasiado alta
0x01036C | assisténcia se o erro persistir!
0x01036D Erro interno do VFD
0x010374
0x010375 Erro de comunicacéo do VFD
0x010376 Erro interno do VFD
0x010400 Erro QO <A:0nltrolador da cabe.gal planetéria. Contacte Erro geral
a assisténcia se o erro persistir!
0x010441 Sobrecarga d°. ”.‘°‘°'- Contacte a assisténcia se o Corrente do motor demasiado elevada
problema persistir!
0x010442 Erro do <A:onltrolador da cabega planetaria. Contacte Tensao do DC-link demasiado elevada
a assisténcia se o erro persistir!
0x010443 | Erro interno. Contacte a assisténcia! A soma da corrente de fase do motor nao é zero.
0x010448 Erro QO fonltrolador da cabe.gal planetéria. Contacte Erro interno do VFD
a assisténcia se o erro persistir!
0x010449 | Tensé&o de entrada demasiado baixa! Tensao do DC-link demasiado baixa
Erro do controlador da cabega planetaria. Contacte =
0x01044B a assisténcial Pelo menos uma fase ndo tem corrente
0x01044D | Temperatura da maquina demasiado baixal! Temperatura do VFD demasiado baixa
0x01044E | Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura do VFD demasiado alta
Sobrecarga do motor. Contacte a assisténcia se o .
0x010450 problema persistir! Temperatura do motor demasiado alta
0x010456
0x010459
0x010462
Erro interno do VFD
0x010463
0x010467
0x010468 | Erro do controlador da cabega planetéria. Contacte
0x010469 | a assisténcia se o erro persistir! Temperatura do VFD demasiado alta
0x01046C
0x01046D Erro interno do VFD
0x010474
0x010475 Erro de comunicagéo do VFD
0x010476 Erro interno do VFD
0 Machine or remote control needs software update, | Nao foi possivel comunicar com o dispositivo
x020424
contact se remoto
0x02000F | Temperatura do controlo remoto demasiado alta! Temperatura alta no controlo remoto.
0x02041F Errq |r11er_no do controlo remoto. Contacte a Impossivel ler a meméria flash/fram
assisténcial
0x020441 | O reloj interno da maquina esta deligado O controlo remoto perdeu o relégio em tempo real
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Mensagens de aviso , controlo remoto

* A maquina detectou uma anomalia. Aceda ao 'ERROR LOG' (Registo de erros) para ver as anomalias detectadas
na maquina e possiveis medidas a tomar.

Jan 05 12:45 @
NENT R
f‘ A4
I’It_%lfl » = .l envs__izes —x
0 TR 6] | ® =
Codigo de Mensagem no ecra Causa
Falha
0x010201 A bateria ndo funciona
0x010202 | Erro na bateria da maquina. Contacte a assisténcia!| Curto-circuito da carga da bateria
0x010228 Tempo da carga da bateria esgotado
0x01020B | Bateria fracal! Bateria fraca
0x01020F | Temperatura da maquina demasiado alta! Terpperatura alta da maquina, carga da bateria nao
activada
0x01020E | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura baixa da maquina, carga da bateria
P a ’ nao activada

0x010108 Sobrecarga de traccao. Verifique se a maquina esta Os motores de tracgéo estao sobrecarregados

bloqueada.
0x010540 Erro_dg radio. Contacte a assisténcia se o erro Nenhum contacto com o radio

persistir!
0x01070D A medicao de temperatura ndo esta a funcionar. Impossivel determinar a temperatura da maquina.

Contacte a assisténcia! Carga da bateria ndo activada
0x020202 | A pilha do controlo remoto tem de ser substituida! | Curto-circuito da carga da bateria
0x020228 Tempo da carga da bateria esgotado
0x020540 Errq '”}er!‘° do controlo remoto. Contacte a Nenhum contacto com o radio

assisténcia!
0x02000E | Temperatura do controlo remoto demasiado baixa! | Temperatura alta no controlo remoto.

Incidentes durante a rectificacao

Perturbagcdes na comunicacao via radio

Se o visor voltar a um dos ecras iniciais devido a perturbagdes na comunicagao via radio entre o controlo remoto e a
rectificadora de superficies, é possivel mudar para outro canal de radio. Para mais informagoes, consulte 'Explicacao
do sistema de menus' na secgdo CANAL DE RADIO.

» Certifique-se de que o manipulo STOP/RUN no controlo remoto esta na posi¢cado STOP (rode-o no sentido anti-

horario).
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Falhas e sua resolucao

A tabela seguinte descreve alguns dos problemas que podem ocorrer ao utilizar rectificadoras PG e uma lista de

possiveis solugdes.

Problema Causa Possivel Possivel Solucao
Néo existem diamantes suficientes
soba maquina (se estiver a
rectificar pisos suaves ou com cola
espessa, diamantes a menos sob | Aumente o nimero de diamantes sob a maquina
amaquina aumentam a carga para | para reduzir a carga para o rectificador e para o
o rectificador e para o operador). | operador.
Normalmente acompanhado por
tomada de corrente elevada por
um motor grande.
Verifique se o motor grande esta ligado a corrente.
Verifique se nao existem falhas no comando de
velocidade variavel grande ou no conversor de
frequéncia. Verifi que se o comando de velocidade
variavel grande ou o conversor de frequéncia esta
ligado. Verifi que se o comando de velocidade
O motor grande nao esta a variavel ou o conversor de frequéncia grande esta a
funcionar (isto pode ser provocado | funcionar correctamente (desligue os dois motores
por falha no motor, falha nas da corrente, coloque o visor do teclado em Output
ligagbes do motor, ou falha no Frequency (Frequéncia de Saida), coloque a
comando de velocidade variavel ou | maquina em RUN (EM FUNCIONAMENTO), ver se
no conversor de frequéncia 0s numeros no ecrd mudam a partir do zero e
grande). comegam a contagem crescente. Se os nimeros
ficarem em zero, é porque o comando de velocidade
variavel grande ou o conversor de frequéncia nao
esta a receber o comando de funcionamento do
. . interruptor no painel de controlo. A maquina precisa
E DIFICIL SEGURARNO de ser verificada por um electricista ou pela
RECTIFICADOR

Husqgvarna Construction Products.

A correia de transmissdo esta a
derrapar.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia na
parte inferior da maquina e verifique se ndo existe
4gua ou poeira na parte interior da maquina que
possa estar a fazer com que a correia derrape nas
polias de transmissé&o.

A correia esta partida (pode
verificar se é o caso rodando
manualmente um dos discos da
rectificadora. Se todos os discos
de rectificagao rodarem em
conjunto, a correia estd intacta. Se
um dos discos de rectificacéo
rodar livremente, a correia esta
partida).

Substitua a correia de transmissao interna.

Apenas 1 fase chega a maquina,
nao ocorre uma falha namaquinae
esta consome uma corrente do
motor <1 A, a ventoinha gira
lentamente.

Verifique a alimentagéo eléctrica.

A aplicagéo ou a utilizagéo da
méaquina exige demasiado da
capacidade da maquina

Em algumas aplicagdoes, mesmo que tenham sido
seleccionados o numero e o tipo de diamantes
correctos, pode ainda ser necessario diminuir a
velocidade de ambos os motores e a velocidade de
avanco da maquina em todo o piso.
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Problema

Causa Possivel

Possivel Solucao

O RECTIFICADOR
PARECE ESTAR
com

O motor de transmissao planetaria
pequeno nao esta ligado a
corrente.

Verifique se o motor de transmissao planetaria pequeno
esta ligado a corrente.

O motor pequeno néo funciona (tal
pode ser provocado por falha no
motor, falha na ligagdo ao motor,
ou falha no variador de velocidade
pequeno ou no conversor de
frequéncia).

Verifique se o motor pequeno esta ligado a corrente.
Verifique se nao existem falhas no comando de velocidade
variavel pequeno ou no conversor de frequéncia. Verifique
se o comando de velocidade variavel pequeno ou o
conversor de frequéncia esta ligado. Verifique se o coma
ndo de velocidade varidvel ou o conversor de frequéncia
pequeno esta a funcionar correctamente (desligue os dois
motores da corrente, coloque o visor do teclado em Output
Frequency (Frequéncia de Saida), coloque a maquina em
RUN (EM FUNCIONAMENTO), ver se os nimeros no ecra
mudam a partir do zero e comegam a contagem crescente.
Se os numeros ficarem em zero, é porque o comando de

QQEEEQQ%AO velocidade variavel pequeno ou o conversor de frequéncia
nao esta a receber o comando de funcionamento do
interruptor no painel de controlo. A maquina precisa de ser
verificada por um electricista ou pela Husgvarna
Construction Products.

O motor grande nao funciona. Isto

pode ser causado por falha no mot | Certifique-se de que nao existem falhas nos variadores de
or, falha na ligagao eléctrica ao mot | velocidade pequeno ou grande. Se necessario, reponha o
or ou falha no variador de painel de controlo da barra do guiador.

velocidade.

Sg;%nf;eggg?:ﬂgﬁaﬁepgssa OU || evante a maquina apoiando-se no punho durante o
incorrecta arranque.

. P . Certifique-se de que todos os diamantes estao correct
Es’t)ésaﬂ]v;l c?nutg ;ossdi'rfcn;frgﬁs amente instalados e que se encontram amesma altura.
amente ou montados a diferentes Verifique se todos os segmentos tém os mesmos graos
alturas nos discos de rectificacao abrasivos e ligante. No caso de segmentos de diamantes
As ferramentas diamantadas " | desiguais, reparta os diamantes desiguais uniformemente

A podem estar misturadas e coloque a maquina a funcionar numa superficie abrasiva

RECTIFICADORA . até que todos os segmentos tenham a mesma altura.

DEIXA UM Os bloqueios das cabegas podem | Certifique-se de que todos os bloqueios das cabecgas

PADRAO estar soltos ou em falta. estao presentes e apertados.

IRREGULAR Assegure-se de que todas as resinas possuem 0s mes

As ferramentas resinéides podem
estar misturadas ou terem sido
contaminadas.

mos graos abrasivos e néo se encontram conta minadas.
Para limpar as resinas, coloque-as a funcionar brevemente
sobre uma superficie ligeiramente abrasiva.

Os discos de rectificagdo podem
estar desgastados ou danificados.

Verifique se existem seccdes danificadas ou movimento
excessivo nos discos de rectificagado.

O RECTIFICADOR
ESTA AOS
SALTOS

Os discos de rectificacao podem
estar desgastados ou danificados.

Verifique se existem pegas danificadas ou movimento
excessivo nos discos de rectificagéo.

Os diamantes podem estar mont
ados incorrectamente ou os discos
de rectificagdo podem ter diaman
tes montados a diferentes alturas.

Verifique para assegurar que todos os diamantes estéo
correctamente encaixados e se estdo a mesma altura.

Os bloqueios da cabega podem
estar soltos ou em falta.

Verifi que se todos os bloqueios da cabeca estao
presentes e apertados.

O motor pequeno nao funciona (tal
pode ser causado por falha no
motor, falha na ligagao eléctrica ao
motor ou falha no variador de
velocidade pequeno)

Verifique se o variador de velocidade pequeno esta ligado.
Certifique-se de que nao existem falhas no variador de
velocidade pequeno. Se necessario, reponha o painel de
controlo junto das barras do guiador. Assegure-se de que
o variador de velocidade esta a funcionar correctamente
(desligue ambos os motores, configure o visor do teclado
para apresentar a frequéncia, coloque o interruptor da
méaquina em RUN e verifique se os nimeros no ecra
mudam de zero e se a contagem € iniciada. Se os niUmeros
ficarem em zero, significa que o variador de velocidade
nao esté a receber o comando de execugao do interruptor
do painel de controlo.) A maquina precisa de ser verificada
por um electricista ou uma oficina autorizada Husqvarna.
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Tabela de resolucao de problemas do conversor de frequéncia

Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solucao

A maquina néo liga

O cabo de alimentagao nao tem
tensao

Verifique se a alimentacéo esta ligada

O botao ge PARAGEM DE
EMERGENCIA esta activado

Gire o botdo de paragem de emergéncia para o
desactivar

O disjuntor de segurancga esta
aberto no painel eléctrico

Feche o disjuntor para completar o circuito

Problema com o contactor na parte
de tras do botdo POWER

Verifique se os fios estdo ligados e seguros na parte
de trés do botdo POWER, de acordo com o esquema
do modelo da maquina. Verifique se o contactor é
accionado ao premir o botao POWER.

O ecrainicial (V1.1) nao
muda de 0,00 Hz nos
variadores de
velocidade quando
comuto a maquina de
STOP para RUN

Problema com a ligagao dos fios
ao interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO ou com o
contactor na parte de tras do
interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO

Verifique se os fios do interruptor de paragem/
arranque no painel de controlo estéo ligados e
seguros e se sao activados e desactivados quando o
interruptor € ligado.

O ecra inicial (V.1.1)
mantem-se a 0,00 Hzem
apenas um dos
variadores de
velocidade quando
comuto a maquina de
STOP para RUN

Problema com a ligagéo eléctrica
do interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO aos
interruptores de AVANGO/

Verifique se os fios de ligagdo entre o interruptor de
PARAGEM/FUNCIONAMENTO e os interruptores
de AVANCO/RETROCESSO estéo ligados e
seguros, conforme o esquema do modelo da

RETROCESSO maquina
Problema com a ligagao do fio do | Verifique se os fios de ligagdo entre os interruptores
interruptor de AVANGO/ de AVANGO/RETROCESSO e o conversor de

RETROCESSO ao conversor de
frequéncia ou com o contactor na
parte de tras do interruptor de
AVANGO/RETROCESSO

frequéncia estao seguros e correctos, conforme o
esquema do modelo da maquina. Verifique se o
contactor é completamente activado e desactivado
quando o interruptor é ligado.

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 80 Hz no
variador de velocidade
grande

Problema com o potenciémetro da
velocidade das cabegas no painel
de controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programacéo do variador de
velocidade

Reprogramacgéao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 120 Hz no
variador de velocidade
pequeno

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicacdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programacéao do variador de
velocidade

Reprogramagéao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna
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Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) nao
vai até 100 Hz no
variador de velocidade

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programagao do variador de
velocidade

Reprogramagao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

A tenséo do circuito CC
(visorV1.18) é inferior a
550 + /- 5V quando a
maquina esta no modo
de espera

Fonte de alimentacéao fraca na
entrada para o variador de
velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de saida
para a rectificadora

A tenséo do circuito CC
(ecra V1.18) é inferior a
550 +/- 5V quando a
magquina esta em
funcionamento

Fonte de alimentagao fraca na
entrada para o variador de
velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de saida
para a rectificadora, incluindo ligagdes eléctricas no
contactor e entrada do variador de velocidade

A luz vermelha acende-
se no painel de controlo
durante o
funcionamento

Os codigos de falha sao exibidos
no ecra do visor no painel eléctrico

Verifique o cédigo de falha no ecra do visor e tome
medidas em conformidade

E apresentada a
indicagao F1.1 no
painel do ecra -
Corrente excessiva

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique se a corrente é consumida quando a
maquina esta em funcionamento. Reduza a
definicao de velocidade e consumo de corrente para
limites aceitaveis, conforme indicado no manual
diagnéstico eléctrico

Curto-circuito entre fases no lado
de saida dos variadores de
velocidade

Verifique a cablagem nas fichas ligadas a cabos do
motor ou dentro das caixas de ligagao dos motores

Fase de entrada L1 ausente no
contactor

Verifique a cablagem de entrada nas fichas de
alimentacao e no contactor

Falha interna do motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se
necessario.

E apresentada a
indicacéo F1.3 no
painel do ecra - Falhade
ligacéo a terra

Curto-circuito entre fases no lado
de saida dos variadores de
velocidade

Verifique a existéncia de fios de ligagao a terra soltos
na cablagem das fichas ligadas a cabos do motor e
dentro das caixas de terminais dos motores

Falha no motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se
necessario.

E apresentada a
indicacéo F1.9 no
painel do ecra - Tensao
insuficiente

Alimentag&o insuficiente de tensao
para a maquina

Verifique a alimentagao e assegure uma tensao
correcta. Verifique a fonte de alimentagao na parede.

A fonte de alimentagéo para
variadores de velocidade foi
desligada

Volte a ligar a alimentag&o a rectificadora. Verifique o
circuito CC (ecra V.1.18 ) tanto em modo de espera
(550 +/- 5) como em modo de funcionamento (500 +/
- 5)

E apresentada a
indicacédo F1.11 no
painel do ecra -
Supervisao da fase de
saida

Curto-circuito no lado de saida dos
variadores de velocidade. Falta de
corrente numa das fases de
alimentagédo do motor.

Verifique a cablagem nas fichas ligadas aos cabos
do motor e dentro das caixas de terminais dos
motores
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Problema/Caédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

E apresentada a
indicacéo F1.14 no
painel do ecra -
Temperatura excessiva
da unidade

Os variadores de velocidade tém
uma temperatura excessiva devido
as altas temperaturas no ambiente
de trabalho ou sensor de
temperatura avariado

Abra a porta do painel eléctrico para aumentar a
ventilagao. Se necessario, envie os variadores de
velocidade para serem testados por uma oficina
autorizada Husqvarna.

E apresentada a
indicacao F.1.15 no
painel do ecra - Motor
parado

A protecgao de paragem do motor
disparou; o motor esté a trabalhar
demasiado e a consumir corrente
extra

Verifique a corrente consumida com a maquina em
funcionamento. Reduza as definigdes de velocidade
do motor através dos potenciémetros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizacao'

Rigidez mecanica entre os discos
de rectificagao por baixo da
cabeca planetaria

Incline a maquina para tras e inspeccione os discos
de rectificagdo quanto a elementos estranhos. Rode
os discos de rectificagdo a mao, para verificar se
existe congestionamento. Assegure-se de que 0s
trés discos de rectificagdo giram em conjunto. Se um
dos discos de rectificagdo girar individualmente,
significa que a quebra de uma correia esta a
provocar um encravamento interno. Contacte uma
oficina autorizada Husqvarna.

Encravamento mecéanico no
accionamento planetario

Incline a maquina para tras e tente girar a cabega
planetaria com a méao para verificar se existe
congestionamento. Esta deve estar fixa, mas ndo
devera ser impossivel fazé-lo. Remova a tampa e
limpe quaisquer detritos.

E apresentada a
indicacéo F1.16 no
painel do ecra -
Excesso de
temperatura do motor

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique a corrente consumida com a maquina em
funcionamento. Reduza as definigdes de velocidade
do motor através dos potenciometros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizagao'
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Especificacoes técnicas

rpm

PG 820 RC EU/AU PG 820 RCUS | PG 680 RC EU/AU| PG 680 RC US
Poténcia do Motor, kW/hp 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
Corrente nominal, A 28 23 28 23
Tensao nominal, V 380-440 400-480 380-440 400-480
Fases Trifasico Trifasico Trifasico Trifasico
Largura de rectificagao, mm/ 820/32 820/32 680/27,5 680/27,5
polegadas
Disco rectificador, mm/polegadas 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 3x230/3x9 3x230/3x9
Pressao de rectmcagéo total, kg/ 301/664 301/664 275/606 275/606
Ibs (com roda de apoio) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
Pressao de rectificacao por disco, 92/202 92/202 1007221 100/221
kg/lbs (com roda de apoio) (110/243) (110/243) (108/227) (103/227)
Poténcia por disco rectificador, 4.3/5,81 4.3/5,81 4.3/5,81 4.3/5,81
KW/hp
:fr':c'dade do disco rectificador, 250-1100 250-1100 300-1200 300-1200
Velocidade da cabega planetaria, 7550 7550 10-60 10-60

Direccao de rotagao

Sentido de rotagdo para a frente/para tras independente para os discos de
rectificagao e a cabega planetaria.

Peso, kg/lbs 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102

Dimensoes, L x W x H, mm/pol. 1406x838x1215/ | 1406x838x1215/ | 1271x698x1215/ | 1271x698x1215/

(punho recolhido) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48

Dimensoes, A,B,C, mm/pol. 2223, 1969, 2022/ | 2223,1969,2022/ | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/

(punho estendido) 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 83,775,795 83,775,795
B C
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Emissoes de ruido (ver nota 1)
Nivel de poténcia sonora, medido em Lw (dB(A)) | 101 | 101 | 101 101

Niveis acusticos (ver nota 2)

ﬂl)v(edléi(eASressao acustica junto ao ouvido do utilizador, 82 82 82 82
Niveis de vibracao (ver nota 3)

Punho direito, m/s® 1,4 1,4 1,4 1,4
Punho esquerdo, m/s® 1,4 1,4 1,4 1,4

Nota 1: Emissdes sonoras para as imediacdes, medidas sob forma de poténcia sonora em conformidade com a norma
EN 60335-2-72. Incerteza de medicdo esperada de 2,5 dB(A).

Nota 2: Nivel de pressao sonora em conformidade com a norma EN 60335-2—72. Incerteza de medigao esperada de
4 dB(A).

Nota 3: Nivel de vibragdo em conformidade com a EN 60335-1 e EN 60335-2-72. Os dados comunicados relativamente
ao nivel de vibragao tém uma dispersao estatistica tipica (desvio padrio) de 1 m/s?. Os valores de vibragao sao validos
para o funcionamento manual.

Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel: +46—-36—146500, declara, sob exclusiva responsabilidade, que a
fresadora de superficies Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC, com nimeros de série a partir de 2016 (o0 ano é
claramente indicado na etiqueta de tipo, seguido pelo nimero de série), estd em conformidade com os requisitos da
DIRECTIVA DO CONSELHO:

« de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE.
« de 26 de Fevereiro de 2014 "referente a compatibilidade electromagnética” 2014/30/UE.

« de 26 de fevereiro de 2014 "relativa a equipamento elétrico destinado a ser utilizado dentro de determinados limites
de tensao" 2014/35/UE.

« de 8dejunho de 2011 "relativa a restricao do uso de determinadas substancias perigosas" 2011/65/UE.
« de 16 de abril de 2014, referente ao 'Equipamento de radio' 2014/53/UE.

Foram respeitadas as normas seguintes: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2+A1:2001/+A2:2008, EN
55014-1:2007, EN 55014-2:1997, EN 55014-1:2006+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008, EN
60335-2-72:2009, EN 61000-4-2, -3, -4, -5, -6, -11

Da maquina é idéntico ao exemplar que foi objecto dos procedimentos de controlo de conformidade CEE.
Goteborg, 20 de Abril de 2016

oo

Joakim Ed

Diretor de I&D global

Construction Equipment Husgvarna AB

(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentagéo técnica.)
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ENE=HIHZH ZYMBOAQN

2UuBoAa Mavw oTo peEXAvEMa

MPOEIAOMOIHZH! To unxavnua
uropei va yivel emkivéuvo. H
arnpdéoexTn 1 AavBaopévn xpnon
uriopei va £xel wg anotéAeopa
ooBapd 1 Bavaciuo TPAUUATIONS ToU
XEPLOTH N AAAWV ATOUWV.

AlaBaoTe MPooeKTIKA TIg Odnyieg
XPNOEWG KAl KATAVONOTE TO
TIEPLEXOUEVO TIPLV XPNOLUOTIO|OETE
TO unxavnua.

XPNOLUOTIOLEITE ATOMIKO
TPOOTATEUTIKO €EOTALONO. BA. TIg
odnyieq 01O KEPAAALO "ATOUIKOG
TPOOTATEUTIKOG EEOTIALOHOG"

DO >

[MPOEIAONMOIHZH! Katd To Tpoxioua
dnuioupyeitat okoévn, 1 oroia prnopei
Va MPOKAAEDEL TPAUUATIONOUG 08
TePImTwon eLomvong TG.
XPNOLUOTIOIEITE EYKEKPLUEVT HACKA

>

Eme€Rynon emmedwv
mpogidomoinong
Ot poetdoronoelg dlakpivovtal oe Tpia enineda.

MPOEIAOMOIHZH!

A

NMPOEIAOIOIHZH! Xpnoiyomolgital 6Tav
utrapxel Kivéuvog coB8apol TpaupaTicpuou
f 6avarou Tou XeIPIOTH | MPOKANONG
¢nuiag otov eE0mMAIGHO Kal ToV
nepiBaAAovTa Xwpo, eav Sev TRPoUVTaIl OI
odnyieg mMou mapéxovral 0To EYXEIPISIO.

NPOZOXH!

A

MPOZOXH! Xpnoipomolgital 6Tav umapxel
KivBuvog TpaupaTiIcHoU TOU XEIPIOTA R\
npokAnong {npiag oTov eEOMAIGHO Kal
TOoV TIEPIBAAAOVTA XWPO, EAV deV
TnPEOUVTal 01 03NYieq MOV MapéxovTal oTo
EYXEIPIBIO.

avarnvong. ®povTideTte va unapxet
MAvTa KAAOG aePLONOG.

AAN pévwon

ZHMEIQZH!

SHMEIQZH! Xpnoworoleital étav unapxet kivouvog
BAGBNG OTa UAIKA N TO pnxavnua, eav dev tnpouvTal
oL 0dnyieg TIOU MApPEXOVTAL OTO EYXELPIOLO.

XPNOLUOTIOLE(TE Kal arnobnkeUeTe TO
(POPTIOTN Uratapiag povo oe
E0WTEPIKO XWPO.

AUTO TO TIPOLOV eival CUNPWVO UE TIQ
loxuouoeg odnyieq Tng EK.

MepiBaAAovTiki oRpavon. To
oUpBoAo oTO TIPOLOV 1) 0N
OuoKeuaoia Tou urtodnAmvel OTL N
anoppupn autou Tou TIPOLOVTOG dev
Uropel va yivel OTiwg e Ta OLKIAaKA
anopiupara.

®povTifovTtag yla Tn owoTh anéppupn
QUTOU TOU TIPOLOVTOG Wropeite va
OUMBAAETE OTNV AVTILETAOTION TUXOV
APVNTIKOV ETIITTOOEWY OTO TIEPLBAAAOV KAl OTOUG
avBpwrioug, oL oroieq pnopei va mpokAnBouv anoé Tnv
EO0QAAUEVN HETAXEIPLON TWV ATOPPLILATWY AUTOU TOU
TPOLOVTOG.

GNP

"la Mo avaAUuTIKEG TTIANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV
QvaKUKAWGN auToU TOU MPOLOVTOG, ETIKOWVWVNOTE HE TN
ONMOTIKNA 0ag apxn, KE TNV urmpeoia dlaxeiplong
QAMOPPLHATWY 1) UE TO KATAOTNUA OTO OToio €YIve N
ayopa Tou.

Ta untéAoima cUuBoAa/EMyYpPAPEG TOU HNXAVAHATOG
avagEpovTal oe €ISIKEG AMAITACEIG YIa EKITARPWON
mPodIaypapwyv £YKPIONG O OPICUEVEG AYOPEG.
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NMAPOYZIAZH

AyannTté meAarn!

2ag euxaploToUE TIoU ETIAEEATE €va TIPOLOV TNG
Husgvarna!

EAmiCoupe va peiveTe IKQVOTIOLEUEVOL ATIO TO HEXAVEUA
oag kat 6L Ba yivel o Boebdg oag rou Ba oag ocuvodeUel
yla ueyAAo Xpoviko SlaoTepa. E ayopd evog anod ta
mpoldvTa hag oag napéxel mavra npdéohBace oe
enayyeAUaTikn BorBela pe ermdlopbwaoelg kat oepBLg.
Edv € avTtinpoowrieia rmou ayopdoate 1o hexaveua dev
€xel eEoUCLOBOTENEVO OUVEPYEID, TOTE PWTNOTE TOUG
Yl TO TTAECLECTEPO OUVEPYEIO EEUTIEPETEDEQ,.

EAniCoupe auto 1o eyxelpidlo xpriong va oag gpavei
wBlaitepa xpnotpo. BeBalwbeite 6L TO eyxepidlo sival
navta dlabECIo OTO XWPOo epyaciag. Tepwvtag é6ca
avayépovtal oe autd (Xproe, ETILOKEUN, CUVTIPEDE,
KATL.) MTTOPEiTE ALOBETA va empeKUVETE Te {wn ToU
KABMG KAl TEV LETAMWAETIKA TOU agia. Av TIOUANOETE TO
pexaveud oag, Ypovtiote va OWOETE OTOV VEO KATOXO
KOl TO EYXELPIOIO ODEYLDV.

Mavw amé 300 xpoévia KaivoTopiag

H Husgvarna AB eival pia Zoundikr) pe mapadoon mou
avayetal oto 1689, 6Tav o Zoundédg Baothiag KapoAog
X1 3lETA&E TNV KATAOKEUN €VOG EPYOOTACIOU Yl TNV
mapaywyn LOUOKETWY. Tnv eroxn ekeivn, eixav non
HreL Ta BepEAA YIA TIG UNXAVOAOYIKEG IKAVOTNTEG TTIOW
ard TNV avanTugn kanolwyv anéd ta kopudaia mpolovta
TOU KOOUOU, O€ TOUEIG OMwG TA KUVNYETIKA OTAQ, TA
TMOJNAATA, TIG HOTOOLKAETEG, TIG OIKIOKEG OUOKEUEG, TIQ
PATITOUNXAVEG KAl AAAQ TIPOLOVTA EEWTEPIKDV
SpacTNPLOTHTWY.

H Husqvarna anoteAei Tov MaykOouLo NYETN OTOV TOUEA
TOU €EWTEPLIKOU EEOTIALONOU LOXUOG Yla TN dACOKOW(a,
TN OUVTIPNON MAPKWV KAl TN PPOVTIda ypaotdlou Kat
KATIWV, KaBWG emMiong Kat Tov TopEa Tou eE0MALoOU
KOTIAG KAl TwV adapavTopopwyv EPYAAEiWV TOPVEUONG
YlaT TI§ Plopnxavieg KATAOKEUQV Kal KaTepyaoiag
AiBwv.

EuBu0vn Tou IBIOKTATN

AnoteAel eubUvVN TOU IBLOKTATN/EPYOBOTN va

Slaopaioel OTL 0 XEPLOTNG SLABETEL ETIAPKN YVOOT

OXETIKA UE TOV AOPAAT| TPOTIO XPNoNG TNG pnxavng. Ot

EMOTTEG KAl OL XEIPLOTEG OPEIAOUV va €XOUV AVaYVMOOEL

Kal katavonoel To Eyxelpidlo Xpnong. ©a npénet va

yvwpitouv:

*  Tig 0dnyieq aOPAAEIAg TOU UNXAVIUATOG.

¢ To eUpog EPAPUOYWDV KAl TIEPLOPLOUDY TOU
MNXavNUaTog.

* Tov TpOMO XPANONG Kal CUVIAPNONG TOU
unxavnuatog.

H xpron Tou napovTog unxavnuatog eivat mmbavoé va

UTTIOKELTAL O€ €BVIKY) vopoBeoia. MaBete TL opidel n

vopoBeoia oTn Meploxn otnyv oroia epyageoTe mpLv

apxloete va XpnOOMOLE(TE TO UNXAvVNUa.
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Tig emM@PUAGEEIG TOU KATAOKEUAGTN

Metda Tn dnuooieuon Tou TapovToo eyXeLpLdiou, N
Husqgvarna propei va ekdwoel CUUTIANPWHATIKED
TIANPOPOPIED OXETIKA UE TNV A0PAAn AetToupyia auTtou
TOU MPOLOVTOOo. Evanokeital otnv eubuvn TOU IBLIOKTATN
va eival eVnUEPWHEVOO OXETIKA UE TIO ACPANECTEPED
ueBddoUC AstToupyiao.

H Husqgvarna AB avamntuooel ouvexmg Ta npoLovTa tng
Kal yla To AOYO auTo EMIPUAACCEL OTOV EQUTO TNG TO
SIKAiwUA TPOTIOMONCEWV TIX. WG TIPOG TO OXEDIACUO KAl
TNV ELPAVLON, XWpPIg poeldoroinon.

[Ma mAnpogopieo kat BonBela Twv MEAAT®Y,
ETIKOVWVTOTE Hadi AO OTO SIKTUAKS UAC TOTIO:
www.husqvarna.com

2xed1a0pO0 Kal AEITOUpPYiED

Aieq orwg n dploTtn andédoon, n aglomoTia, n
KAlVOTOUOG TEXVOAOYIQ, Ol TIPONYHEVEG TEXVOAOYIKEG
AUoelg Kal 0 0gBacpog Tou MEPBAAAOVTOG Slakpivouv
Ta npolovta g Husgvarna. O XelploTio TPETEL va
SlaBACEL TIPOCEKTIKA TO TIAPOV EYXELPIOLO, TIPOKELEVOU
va dlacpaAloTei N aoPaAno Aettoupyia autou Tou
TpoLévVTOoOo. Eav Xpelaleote MeplocOTEPED
TANPOPOpPieo, aneubuvBeiTe OTOV AVTIMPOOWTO 0AC N
otnv Husgvarna.

Mapakatw meplypa@ovTal Oplopéva arnod Ta Hovadika
XOPAKTNPLOTIKA TOU TIPOLOVTOG Oag.

PG 820 RC/PG 680 RC

To 1ptBeio danédwv PG 820 RC kat PG 680 RC Tng
Husqgvarna eival oxedlaouévo yla Enpn 1 uypr| Asiavon
OKUPOJENATOG, MapUApou, Hwodlkou Kat ypaviTn.
Mropei va xpnotuporonBei yia kdbe epyacia, anod
Tpaxa Agiavon €wg Aertr) oTIABwoN. To unxavnua
TpoopideTal Yia EMAYYEAUATIKT XPiON, TL.X. O
Eevodoxeia, oxoAeia, voookoueia, epyootdola,
ypapeia K.AT.
* O éAeyxX0G TOU UNXAVAUATOG LE TO TNAEXELPLOTAPLO
UEOW PAdLOETIKOLVWVIAG MAPEXEL OTOV XELPLOTNH
eAeubBepia Kivnong Kal KaAn emipAedn Tou €pyou.



NMAPOYZzIAZH

O Xxelplopdg Tou TNAEXELPLOTNPIOU YiveTal EUKOAQ,
akopa KL 6tav popdte yavtia. Ot aAAayEg
PUBUICEWYV KAL O XELPLOUOG YivovTal anAwg e Xpnon
HEPIKMDV KOUUTILOV. ALABETEL YNPLAKT) EYXPWHN
086vn 3,5 vtowv.

O XelploTnq propei va kavel eUKOAA pubuicelg kat va
TIAPAKOAOUBEL TIG TTANPOPOPIEG TOU CUCTAUATOG
HEOW TNG YN@LAKAG 086VNG TOU TNAEXELPLOTNPIOU.
H mAavnTikn kepaAn kat ot diokot Agiavong aipvouv
Kivnon arno EexwploTtd potep, Xdpn O0To cUoTNUa
Dual Drive TechnologyZ. Me autdv tov TpoTo, 0
XELPLOTNG Uropel va eAEYXeEL TIARPWG TNV TaxUutnTa
TNG MAQVNTIKNG KEPAANG Kal Twv SioKwV Aeiavong
avegdptnta TN pia and v AAAn.

‘Eva tpiBeio pe 3 diokoug Agiavong mapexet
HEYAAUTEPN KABOJIKN Tiieon oToug dioKoUGg
Aelavong kat autd eEao@alidel uPnAo pubud
epyaoiag. Mpoopepel emiong oTabepodTeEPN
Aettoupyia mavw oe AVOUAAEG ETILPAVELEG.
MAQVNTIKY) KEPAAT) Kivouuevn arod ypavadla yla tn
ueTAS00M NG LoXUOG KAl LHAVTAG KOpupaiag
oldTNTAG Yla Toug diokoug Asiavong.

Blounxavikn kataokeur) uPnAng avioxng.

2T1Bap6 XaAuRdvo TAaioto.

Kepaleg pe xaAuBdiva eAatnpla.

AVOEKTIKO HOVOKOUUATO OAOUHIVEVIO KAAUPMA.
AaoTixéviol Tpoxoi pe MANPwWon YEANG

O unxaviopog oteyavorioinong 5 onueiwv
TIPOOTATEUEL TA POUAEUAV KAl TA EOWTEPIKA HEPN
anod Ta unoAeippata okupodéuatog. Eniong,
napaTeivel Ta SlAoTAPATA OEPRLG Kal TN SLApKELa
NG TOU UNXavnuartog.

To Redi LockZ rpoogpepet €va ouoTnua Ypryopnsg
KAl EUKOANG AAAQYNG TWV adauavTopopwv
epyaAeiwv.

Epyovoukn oxediaon mAatoiou kat AaBng.
MAatid dtadpopr) Aeiavong rou evdeikvutal
131aiTepa yla EMAYYEAUATIKNA XPNON.

EUKpLVRA Kal eUXPNOTA XELPLOTNPLA YA TOV EAEYXO
TWV AETOUPYLOV TOU UNXAVIUATOG.

MPOANYN eUPAVIONG AKUWOV/TIPOEEOX WV LETAEU
TIEPACUATWV HE TN XPNOoN NG TAAAVTWONG.
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TI EINAI TI;

Ti gival TI 6TO TPOXIOTIKO;

2aoi/MAaiolo pe Tpoxo6 UnooTnPLENg

KiB®OTIO TepUATIKOU KIVETAPQ

Motép diokou Agiavong

Kivetrpag MAQVETIKNG KEPAANQ

KUplo TaumnAo eAéyxou

>Uvdeon kaAwdiou

KaAwdio peupatog

Enéavw orn aviywong

Mivakag eAgyyxou

TnAexeplotplo

XetpohaBn

12 MoépTa MPOg To NAEKTPIKO KOUTI

13 ®DiATpo aépa

14 AeBlEg aopdaAlong, pubuion Aapng

15 Al0KOT €KTAKTNG AVAYKNG

16 KateuBuvon meplotpoenq diokwv Aeiavong

17 'EAeyx0Q KATeUBUVOEG YIa TIEPLOTPOPT) TEG
TIAQVETIKNG KEPAANG.

18 ALakOTINgG, AstToupyia TNAEXELPLOUOU/XELPOKIVNTN
AetToupyia

19 Awakortng STOP/RUN

20 Zaoi/MAaioto

21 AvakAwvopevn unéapa
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2UvOeON Yla NAEKTPIKN okouma
EAeKTPIKOG Ttivakag

Motép TpoX®V (2 TeW.)

AaoTixéviol Tpoxoi (He MARPwWOoN YEANG)
AQKTUALOG aOPAALONG, TPOXOL

Katw orm avuywong

ACPaAIOTIKOG TEiPOg

KaAuppa

Modid okovng

MAaveTikn KeEPaAn

Aiokog Aegiavong

Awata&n ouykpatnong epyaAeinv, RediLock
MpoedonomnTiKA Auxvia , INXavnua ev Kivrjoet
Zelpnva , inXavnua ev KIvnoet

uvdeon kahwdiou CAN

AlaKOTI) €KTOKTNG AQVAYKNG

Auyvia , pedpa SIKTUOU/POPTIONG
Kuplog dlakémtng

2UvdeoN POPTIONG Uratapiag

KaA®wdio CAN

KaA®dio pédptiong (Movopaoikog)

Odnyieg xpnoewg




2YZTHMA EAErXoy

{#Husqvarna

Ti gival TI 6TO THAEXEIPIOTAPIO;

1 Koupri yla kaTeuBuvon MePLOTPOPNG Kal TaxutnTa, 7 Koupri Select

diokog Agiavong 8 TeploploThg TaxUTnTag
2 Koupri yla kateuBuvon neploTpoPnq Kat Taxutnta, 9 MARKTPa BEAOUG (Mepiiynon)
TIAQVNTIKY) KEPAAT)

10 Kouurti ON/OFF

3  ZTaudTnua Tou UnYaviuatog ) ’ ’ )
4 086w 11 Koupri emotpo@nq (mponyouuevo pevou)
) . 12 Zuvdeon kahwdiou CAN
5 MoxAOg xelplopou
i i i 13 ®opTloTAG Hnatapiag
6 Awakorng STOP/RUN, rneplotpo)r) povadag )
Aeiavong 14 Mrnatapiag (2 Tep.)
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E=OMNMAIZMOZ AZ®AAEIAZ TOY MHXANHMATOZ

Mevika * TupioTe ToV KEVTPIKO SlakédmTn otn B¢on '0' yia va

SLaKOYETE TNV MApoxXN LoXUOoG Kat BeBaiwbeite 6TLTO
) unxavnua akwvnroroleitat.

MPOEIAOMOIHZH! MoT€ pnv

A XPNOIYOTIOIEITE €va pnxavnua pe
eAATTWHATIKO eEOMAIOHO acpaAeiag. O
€EOTMAIONOG aGPAAEIAg TOU HNXAVAHATOG
TIPEMEI va EAEYXETAI KAl VA GUVThpPEiTal
onwg meplypAageTal o autd To KEPAAaio.
Eav To pnxavnua cag dev mAnpei Toug
anaiToUPevoug eAEyXoug, ameubuvBeite
OTOV aQVTIIPOCWITO ToU 0£pBIg yia
emdiopOwon.

2TolIx€Eio eAEyXou Evap&ng/

310 HEPOG auTOd apouctaZovTal Ta eEapTnuaTa BIG Konr']q ASITOUpYiGQ oTO TA |.|'|'|'A0
QAOPAAELAG TOU PEXAVIUATOG, € ATIOOTOAN TOUG KABWG ,
Kal 0 TPOTIOG EAEYXOU KAl CUVTAPEDEG YA TEV AOPAAT) SASYXOU
Aeltoupyia Toug.

>Tolxeio eAéyxou STOP/RUN, To ortoio xpnotuoroLeitat

*  EAgyxete Tov eEOMAIONO aopaAeiag kaBnuepva. Y10 TNV £KKIVION Kl TN 3LaKOTT AETOUPYIas NG
*  Katw Tpox06g unootnpiEng. povadag Asiavong.
*  AvupoTe Tn povada Aeiavong pe Tov Tpoxo "EAEYXO0G XEIPIOTNPiIOU £VapEng/SIaKOTIAG

UMOOTNPIENG, WOTE VA PNV AKOUWMA OTO £80(OG. ASITOUpYqu 6TO0 TGpITM') EAéYXOU

SHMEIQZH! To unxdavnua Aettoupyei katd tn dlapketa
TOU eAEYXOU.

*  BeBawbeite 6011 oL SlakdmTEG dlaKoTNG AetToupyiag
EKTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAMTIAG EAEYXOU Kal
OTO TAUTTIAO EAEYXOU dev €XOuv natnbei,
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

Kuplog 81akémTng

O KEVTPIKOG BLAKOTMTNG XPNOolLoroLe{Tal yla v
€VEPYOTIOINON KAl ATEVEPYOTIOINOT TNG MAPOXNG
NAEKTPIKOU PeUUATOG OTO UNXAvNua.

‘EAeyxog Tou KUpIOU S1aKOTITH I0XU0G

*  BeBawwbeite 0TL Ol SLAKOTITEG SLAKOTING AglToupYiag
E£KTOAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUTAS EAEYXOU Kal
OTO TAUMAS eA€yxou dev €Xouv natnbei,
OTPEPOVTAG TOUG SeEIO0TPOPA. « Tupiote 1O SlakdmTn o0TO TAUMAS EAgyyxou 0To '0' yia

XELPOKIvVNTN AeLToupyia.

* Tupiote Tov KeVTPIKO SlakdmTn otn B¢on '1' yia va
EKKIVAOETE TO Pnxavnua.

« EKKIVAOTE TN povada Asiavong yupifovtag To
Slakértn STOP/RUN oto TapnAd eAéyyxou ot B€on
RUN. H povada Asiavong Ba ekkivnBei opaid kat 6a
emTaxuveei £wg Tnv kaboplopévn TaxuTnTa pE€oa oe
5 deutepodAerTa.

«  [uploTe TOV KEVTPIKO dlakomTn otn 8€on '1' yia va
EKKIVAOETE TO UnYAavnua.
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E=OMAIZMOZ AZ®AAEIAZ TOY MHXANHMATOX

* Tupiote To dlakoérn STOP/RUN otn 6€on STOP. » TupioTte TOV KEVTPIKO SlakormTn otn Béon '1' yua va
BeBawwbeite 611 n povada Agiavong oTauatd HeTa EKKIVAOETE TO UNXAVNHA.
Qno Mepirou 2,5 SeUTePOAETTA. + TatoTe 10 KOUpT SLIAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG

STOP. EAéYETe OTL O KIVNTAPAG OTAUATNOE.

+ AneAeubBepwote To Koupri EMERGENCY STOP
(oTPEWTE TO dEELOOTPOPA).

AlakorT €KTAKTNG avaykng ‘EAeyXog TnG S1aKOTIAG EKTAKTNG AVAYKNG
OGTO TAMUTTAG EAEYXOU

To KOUWTTL SLOKOTING EKTAKTNG AVAYKNG XPNnOoLJomoLleitat
yla TN ypriyopn arevepyoroinon Tou Kivntnpa. To I

TIAAKTPO SLAKOTIAG EKTAKTNG AVAYKNG OTO PNXavnua
SLaKOTTEL TNV TPOPodoaia arnd To KUPLO SIKTUO. 2TO
UNXAvnua urtdpxouv dUo SLaKOTTEG SLOKOTING

SHMEIQZH! To unxdavnua Aettoupyei katé ) didpkela
TOU gAEYXOU.

AelToUpYiag EKTAKTNG avAYKNG, £vag OTO KUPLO TAUTAG *  BeBawbeite 011 oL dlakormTeg dlakomng Asttoupyiag
eAEYXOU Kal £vag 0To TAPMAS eA€yxou otn Aapn. OLduo £KTAKTNG aVAYKNG OTO KUPLO TAUTAO EAEYXOU Kal
SlakomTeg dlaKoTNG AelToupyiag EKTAKTNG avaykng OTO TAUTAOG eAéyxou dev €Xouv natnoei,
AglToupyouv aveEdptnta o €vag anod Tov AAAo. OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

OF wrusaam Q)

» TupioTte ToV KEVTPIKO lakortn otn B€on '1' yua va
EKKLVIOETE TO UNXAvnua.

* [UupioTe TO JLIAKOTTN OTO TAUTMAO eAEyxouU oTo '0' yia
XELPOKIVNTN AetToupyia.

‘EAeyxog TnG S10KOTNG EKTAKTNG AvAYKNg
0TO KUPI0 TAPTTAG EAEyXOU

2HMEIQZH! To pnxavnua Aettoupyei katd tn SiapKela
TOU EAEYXOU.

» Ekkwnote ) povada Aeiavong yupiovtag To

+  BepalwBeire 611 o1 Slakdrreg dlakormg Aettoupyiag SakomTn STOP/RUN 070 TaumA® EAEYXOU 01T B0n
EKTAKING G,VGY',(HQ 010 KUF,“O TAUTAS sA’syxou Kau RUN. H povada Aeiavong Ba ekkivnBei opaAda kat Ba
oto 'TGHT[)\'O eAyxou 6,8" €xouv nameet, EMUTAXUVOEL WG TNV KABOPLOUEVN TAXUTNTA HECA OE
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA. 5 SeUTEPOAENTA.
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¢ [latnoTe TO KOUUT SLOKOTIG EKTAKTNG AVAYKNG
STOP. BeBawwBeite 6T n povada Aeiavong otapata
UETA aro mepinou 2,5 deutepoOAerTa.

o 1Q

. AM@OTS 1o kKouprti EMERGENCY STOP
(OTPEYTE TO BEELOOTPOPA).

2ToIXEio EAEYXOU €vaping/

Sd1akoTTRg AsIToupyiag oTo

ThHAEXEIPIOTAPIO

Stotxeio eAéyxou STOP/RUN, To oroio xpnotuomnoleital
Yla TNV eKKivnon Kat T dlakorn Asttoupyiag Tng
povadag Agiavong.

MPOZOXH! XpnoipormoleiTe mavra To
diakomnTn STOP/RUN yia va oTapatRoeTe
TO unxavnpa pera amo Tn Asiavon.

A

‘EAeyxoq Tou diakéntn STOP/RUN oTo
TNAEXEIPIOTHPIO

SHMEIQZH! To unxdavnua Aettoupyei katé tn dldpkela
TOU gAEYXOU.

*  BeBawwbeite 0TL Ol SLAKOTITEG SLAKOTING AglToupYiag
£KTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUTIAG EAEYXOU KA
OTO TAUMAO eA€yXOou dev €Xouv natnobei,
OTPEPOVTAG TOuG de&LdoTPOPa.
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¢ BeBawwbeite 6TL 0 SLAKOTITNG SLAKOTNG AELTOUPYIAg
TOU UNXAVIHATOG OTO TNAEXELPLOTTPLO SV EXEL
natnBel yupigovtag tov deEldéoTpopa.

» Tupiote 0710 '0' TO SLAKOTITN OTO TAUMAS EAEYXOU Yla
Aeltoupyia TNAEXELPIOMOU.

« EKKIVAOTE TN povada Asiavong yupifovtag To
Siakértn STOP/RUN 010 TnAEXELPLOTHPLO 0N B€0N
RUN. H povada Aeiavong Ba ekkivnBei opaAd kat 8a
ETUTAXUVOEL WG TNV KABOPLOPEVN TaXUTNTA HECA OE
5 deutepoAemta.

« Tupiote 10 dlakomtn STOP/RUN otn 6¢on STOP.
BeBawwbeite 611 n povada Aeiavong otapatd Petd
ano nepirou 2,5 deutepoAemnTa.

AlakémnTng S1aKOTTAG AEIToupyiag
TOU HNXAVAMATOG OTO
ThHAEXEIPIOTAPIO

HNXavAuaTog dev eival EVEPYOTIONUEVOG KATA TOUG

ZHMEIQZH! O dlakémtng dLaKormg Aeltoupyiag Tou
XElPoKivnTOoug eALYHOUG.

‘Otav natndei 0 dlakoMTNG SLAKOMNG TOU PNXAvVAUATOG
OTO TNAEXEIPLOTAPLO, SLAKOTITETAL 1 TIAPOXN LOXUOG OTa
KUKAQUATA TIOU EAEYXOUV TNV EMIKOVWVIA PE TO
unxavnua. O KivntRpag Tou UNXaviuaTtog oTauata
AOYw TNG dlaKomng TnG HETAS00NG ONUATWY OTNV
NAEKTPOVIKA CUOKEUN TOU UNXAVAHATOG.

H povéda Agiavong otapatd petd ano nepinou 2,5
deuTePOAETTTA.

¢ Mnv Xpnolgoroleite To SLaKOTTTN SLAKOTING

AELTOUPYIag TOU UNXAVIUATOG YA VA OTAUATAOETE
TO unxAavnua petd and t Asiavon.



E=OMAIZMOZ AZ®AAEIAZ TOY MHXANHMATOX

‘EAeyxog TOoU S1aKOTITN S1aKOTTHG
AeiToupyiag Tou pnxavipaTog

SHMEIQZH! To unxavnua Aettoupyei katd tn dlapkela
TOU eAEYXOU.

*  BeBawwbeite OTL 0L SLAKOTITEG SLAKOTING AgtToupyiag
EKTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUTIAG EAEYXOU Kal
OTO TAUTIAO EAEYXOU BeV €XOUV aTndei,
OTPEPOVTAG TOUG JeELO0TPOPA.

*  BeBawbeite 6Tl 0 SlakdMTNG SLAKOTMG AELTOUPYIiag
TOU UNXAVNHATOG OTO TNAEXELPLOTIPLO JEV EXEL
natnBei yupiovtag tov deElootpoPa.

« Tupiote Tov KevTpIKO dlakdrTn otn B€on '1' yia va
EKKLVAOETE TO Pnxavnua.

*  TupioTe 070 '0' TO SLAKOTITN OTO TAUMAO EAEYXOU YA
Aettoupyia TnAeXeLPLIONOU.

* Ekkiwvnote ) povada Aeiavong yupi¢ovtag To
dlakorttn STOP/RUN oTo TNAEXEPLOTHPLO OTN BEon
RUN. H povada Aeiavong Ba ekkivnBei opaAd kat 6a
ETITAXUVOEL £wg TNV KaBoplopévn TaxuTnTa pEoa oe
5 deutepoOAertTa.

« [lathote To dLaKOTTn SLAKOTNG AELTOUPYiag Tou
unxavnuatog BeBawBeite 6T n povada Aeiavong
OTaPATA PETA Ao TEPinou 2,5 deuTtepOAETTTA.

* EnavagépeTe TO SLOKOMTN dLIAKOTNG AELTOUPYIag
TOU PNXavhuatog yupiCovtag tov de&looTpoda.

* [0 va eMavekKIVHOETE TO PNXAVNUA, YUPIOTE TO
dlakortn STOP/RUN otn 6€on STOP. 21n ouvéxela,
TIATACTE TO KOouri 'Back’ yla va erotpedete otV
08o6vn odrynong.

ZHMEIQZH! Na tnv enavekkivnon Tou unxaviuaTtog
UETA amod evePYOTIOINOT TOU SLOKOTITN SLAKOTG
AELTOUPYIAG EKTAKTNG AVAYKNG UE TO UNXAavnua oe
AelToupyia TNAEXELPLOMOU, XpnoloroLeitat 1 idla
Sladlkaoia Omwg yia To "ETAPATNHA TOU UNXavhpatog'.

[upioTe TO dlakortn STOP/RUN otn 6¢on STOP. 21n
OUVEXELQ, TTATAOTE TO Kouprti 'Back' yia va
EMOTPEYETE OTNV 000VN 0dNYNONG.

Meipog acpAaAiong, TPOXOi-MOTEP
TPOXWV

OL reipot aopaAong oToug TPoXoUG XPnaoLornotlouvTal
Y10 TO KAEIBWUA TOUG OTA POTEP, YIA TOV TNAEXELPIONO
TOU HNXavrpatog

‘EAeyX0g TWV TIEipwv acpaiiong

*  BeBawbeite 6Tl oL MEipOL AGPAALONG OTOUG TPOXOUG
TPOG TA HOTEP TWV TPOXWV gival matnuévol (BEon
KAEWB®OUATOG). Oa mpenel va eivat SUoKoAN n wenon
TOU MNXAVTHATOG TPOG TA EUMPOG.

2UMBOUAT): TpaBn&te mpog ta £Ew Toug Meipoug
QAoPAALONG KAl OTIPWETE TO PNXAVNHA TTPOG TA EUTTPOG.
MathoTe Toug Meipoug aoPAALONG Kal OTIPWETE TO
UNXAvnua mpog Ta EPTNPOG, VIWOTE Tn dlapopa OTn
SUOKOAia MBNONG TOU TPOG Ta EUMPOG.
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2YNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZEIZ

Fevika

A

MPOEIAOMOIHZH! To pnxavnua 6a
TIPETIEl VA ATIEVEPYOTTOIEITAI HE TO
KAA®d10 TpoPpod0ociag amocuvdedepévo
amé Tnv £€§o0do.

"Yyog Aaéng

Xelpokivntn AeiToupyia

A

MPOZOXH! ZuoTAveTal va pubuiceTe auto
TO UYog 600 MO KOVTA YivETal 0TO UYog
TOU IGXUOU TOU XEIPIOTH. ‘OTaV AEITOUPYEI
TO pexavepa, 8a umapxel pia dUvape/EAEe
Aeiavoeg oTe pia MAeupd mou Ba yiveral
a100eTh pEGW TEG XeIpoAaBng.
XpeaoipomoInoTe TO 1I6X0U0 Yia va
avTioTaBeiTe o€ auTh TE duvape avTi va
npoonabnceTe va Tev EAEYEETE e Ta
xépia (autn € oTace Ba gival TOAU
EUKOAOTEPE YIA TO XEIPIOTH TTOU
XPEOCIPOTIOIEI TO HEXAVENQ YIa
naparteTapéva Xpovika diacTipara).

PuBuiote Te AaBn oto UPog epyaciag rou oag
BoAgUEL XPEOILOTOLOVTAG TO HOYXAO pUBLLOEG.

PuBuioTe 10 UYOG TOU £MAVW PEPOUG TNG
XEPOAAPNG.
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2ZUuvO£0TE TO unxavnua

20vdeon NAEKTPIKAG OKOUTAg

MpoTteiveTatl n xpNnon Tou CUCTANATOG araywynq
okévng Husgvarna DC6000 yla mAnpn €Aeyxo TNg
napayouevng okovng.

PG 820 RC

2UVOECTE TOV KOVIOCUAAEKTT OTO UNXAvNUa.

PG 680 RC

2UVOEOTE TOV KOVIOOUAAEKTN OTO UNXavnua.

*  BeBawbeite 011 0 dlakomreqg STOP/RUN Bpioketat
ote B¢oe Stop (MePLOTPEYPTE APLOTEPOOTPOPA).

¢ 2UVOEOTE TO PIG AMO TO TPOXLOTIKO OTNnV €050
PEUPATOG TOU KOVIOOUAAEKTN.




2YNAPMOAOIHzZH KAI PYOMIZEIZ

ZuvdéoTe pia InyR Tpopodociag

¢ 2UVOEOTE TO UNXAVNUA OE TPLPACIKY| TIAPOXT|
pPEUNATOG.

¢ To KAA®ALO0 TAPOXNG PEUNATOG MPETEL VA ival
QavapTnUéVo, MOTE VA NV KATATIOVE{TAL EVQD
Aeltoupyel To unxavnua.

‘Otav XpnotyomoLe{Tat NAEKTPLKT) OKOUTIa OKOVNG
OKUPOJENATOG OTO TPIRE(0, auTr) Mpémnel va ouvdéetal
O€ TPLPACIKN TMYT) PEUNATOG.

Greek — 161



XEIPIZMOZ MINATAPIAZ

Fevika

MPOEIAOIMNOIHZH! Kivduvog ékpn&ng eav
n MIarapia avrikaraotadei ye prmarapia
AdBoug TUTTOU. ATTOPPIYTE TIG
HETAXEIPIOUEVEG PTIATAPIEG CUHPWVA HE
TIG odnyieq.

‘A

Ol ynatapieq O0To PNXAVNUA KAl 0TO TNAEXELPLOTIPLO
eival TUTou 1OVTWV ABiou. H xwpnTikOTNTa KAt 0 XpOVOG
AELTOUPYIAG TWV UMATAPIOV HELOVOVTAL OE OUVONKES
e&alpeTiKoU YPUuxoug. Aev UIopouV va Yivouv aAAayEg
OTIG UnaTapieg

O unatapieg Ba mpérnet va popTiovTtal o€ Bepuokpacia
rneptBAAAovTOg peTagu 0 °C kat 40 °C.

XpnolomoLeiTe HOVO YVNOLEG UTATAPIEG YA AUTO TO
mpolodv. ETKOWVWVAOTE e TOV MPOUNBeuTr 0ag yia
MEPLOCOTEPES MANPOPOPIEG.

Mua kevr| prnatapia dev MPETEL va ATopPINTETAL OTA
OlKIaKA aroppippatal AmoppiyTte TNV OTOV MANCLECTEPO
QVTIIPOOoWTO OEPRLG N ONUEIO CUAAOYNG.

Mmartapia 6To punxavnua

H unatapia Tou unyavnuatog Ba mpérmet va
Xpnotoroteitat HOVo yia ToV TNAEXELPLONO ToU
UNXAvNUATog HETA&U TOU HECOU HETAPOPAG KAl TOU
X®pou epyaciag.

Aegv eival duvartr| n ekTéAeon Agiavong katd
Aettoupyia and tnv pnatapia. To gnxavnua rnpenet va
ouvdebei og TMYN TIAPOXNG PEUNATOG YA VA EKTEAECTEL
Aeiavon.

O xpdvog Aettoupyiag arod pia popTion OTav unapxet
ouvexngq kivnon eival mepinou 1 wpa. O xpovog
Aettoupyiag emmnpeadetat anod 1 Bepuokpacia
TMEPIBAAAOVTOG KAL TN OUXVOTNTA XPHONG TWV HOTEP TWV
TPOXWV.

dopTION pPmraTapiag.

pLv XPNOLOTIOOETE TO UNXAVNUA YA TIPWOTN Ppopd,
TIPETIEL VA POPTIOETE TNV pnatapia.

Tp1paocikn

H unatapia goptigetal dlapk®wg 600 TO PnXavnua eivat
OUVOESEUEVO OE TPLPACIKY) TIAPOXT) PEUHATOG Kal KATA
N ddpKkela TNG Aettoupyiag Tou. O Xpdvog pdPTIoNG Yia
Mo MANPWG EKPOPTIOUEVN Uratapia eival repirou 3-4
wpeg. Qg EvoelEn TNG POPTIONG OTO UNXAavnua, n Auxvia
POWER avapoofnvel. H Auxvia oprvel 6tav n ¢opTion
OAOKANPWOEL.
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Movopaoikog

DOpTION HEOW EEXWPLOTNG LOVOPACIKAG OUVIEDONG.
XPNOLUOTIONOTE TO OUVOSEUTIKO KAA®SLo. O Xpdvog
POPTIONG YA WA TANPWS EKPOPTIOUEVT uraTapia eivat
nepirou 3-4 wpeg. Qg €voelEn TG POPTIONG OTO
unxavnua, n Auxvia POWER avaBoofrvel. H Auxvia
opnvel 6tav n popTIon oAOKANPwOEL.

MmaTapia 6To ThAEXEIPIOTHPIO

Xpovog Aettoupyiag repirou 8-10 wPEeG yla pia popTLon.
O xpdvog Aeltoupyiag ermpealetat eniong arno
ouxvoTNTa gvepyoroinong g 08ovng.

TomoB£éTnoN / agaipeon ymarapiag

* TomoB&tnon / agpaipeon unatapiog.

®opTION UTTATApiag.

[MpOoTOU XPNOLLOTIONOETE TO TNAEXELPLOTNPLO YIA TIPWTN
POopd, TIPETEL VA POPTIOETE T Uratapia.

MNa Te YopTIoE PE TO YOPTIOTH pUnarapiag

O xpbdvog POPTIONG Yla Wa TeAeiwg adela pnatapia
eival mepirnou 2-3 wpeg. H 8iod0g £xel MOPTOKAAL XpWOHA
KATA TNV €vapgn g eOPTIONG KAl YiveTal Tipdoivn, otav
n ynatapia eivat mAnpwg goptiopévn. ‘Otav n ynatapia
eival MARPWG POPTIOHEVT, O POPTIOTNHG TPOPODOTEL OTN
uratapia pevpa ouvInENoNng MEXPL TNV agaipeon Tng
uratapiag ard To GoPTIoTA.

AlatnproTe To POPTIOTA KUNatapiag oTeyvo Kat
TIPOOTATEUMEVO Ao SLAKUPAVOELG TNG BeppoKpaciag.



XEIPIZMOZ MIMNATAPIAZ

lMa Tn ¢opTion pe To KAAWSI0 CAN

To kaAwdlo CAN €xel LKPOTEPN aAd300n POPTIONG Anod
TO (POPTIOTN TNG UIaTapiag Kat yla To Adyo auto
XpPelaZetal meplocoTEPO XPOVO Yia TN PpOPTION TNG
uratapiag. QoTd00, TO TNAEXEIPLOTNPLO AEITOUPYEL
KavoVvika Katd tn Sldpkela TG pOPTIONG.
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AEITOYPIIA

MpooTaTeuTIKOG EEOTTAIONOGQ

Mevika

Mnv XpnotyomnoLleite To pnxavnua rnapa pévo epocov
€xeTe TN duvatodTNTa Va KaAéoeTe Bonbela og
TEPIMTTWON ATUXAMATOG.

ATOMIKOG TIPOCTATEUTIKOG EEOTTAICHOG

& OToLadNTOTE XPNON TOU UNXAVILATOG TPEMEL va
XPNOLOTIOLEITE EYKEKPLUEVO ATOUIKO TIPOOTATEUTIKO
eEOMALoPO. O ATONIKOG TIPOOTATEUTIKOG EEOTIALONOG dEV
eEoudeTePWVEL TOV KIVOUVO TPAUUATIONOU, TIapd
HELOVEL T aroTeEAEOUATA EVOG TPAUNATOG OE
TMEePIMTWOon atuxNUaATog. ZnTHoTe arnd ToV EUNopo va
oag Bondroet 0TNV eKAOYN TIPOCTATEUTIKOU
eEomnAlopou.

MNPOEIAOMOIHZH! H xprion mpoiovTwv
mou K6Bouv, Tpoxigouv, Tpumouv,
Aglaivouv 1 31apOPPWVOUV UAIKA UTTOPET
va mapdyouv okévn Kai udparTuoug mou
evlExeTal va mepiExouv emBAaBn XnHika.
F'vwpioTe TIG 1816TNTEG TOU UAIKOU TO
ormoio eme&epyAleaTe Kal XPNOIUOTIOINOTE
KATAAANAEG AVATIVEUGTIKEG HAOKEG.

A

NPOEIAOMOIHZH! H pakpoéxpovn £€kBean
o€ B6puBo umopei va TPOKAAEGEI HOVIUN
B8Aa6n oTnv akon. Oa mpémel Mavra va
AapBavete péTpa mpooTaciag TNG akong
oag. OTav popdaTe WTACTIOEG EXETE TO
VOU 004G WOTE VA OKOUOGETE TUXOV
npoeidomoinTika onuara i pwveg. Mavra
va Byalete TiIg wraomideg poAig oBAoEl O
KIvnTRpag.

A

MPOEIAOMOIHZH! Ynapxel mavrore
Kivduvog cUvBAIYnG KaTda Tnv epyacia pe
HNXavipaTa mou £XouV KIvnTa
egapriuara. Na xpnoipomnoieite
TIPOOTATEUTIKA YAVTIA YIA VA ATTOPUYETE
CWHATIKOUG TPAUUATIoHOUG.

A

Xpnotporoleite navtoTe:

*  [1poOTATEUTIKO KPAVOQ

« [lpootacia akong

¢ [1pOOTATEUTIKA YUOALA 1) SIKTUWTY) HACKA
¢ AvanveuoTiKn paoka

*  Tepd yavtia pe Kahod Kpatnua.

*  E@appootn, avBeKTIKA Kal AveTn mévouoT rou
ETUTPETEL TIANPN EAEUBEPIA KIVIOEWV.

*  AVTIOAIOBETIKEG UMOTEG e XAAUBSIVa Yidla.

Na €xete unoyn oag OTL Ta pouxa, HaKPLA HaAALa Kat
KOOWNUATA UIOopEi va UMAEXTOUV OTA KIvNTA WEPN.
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AAAog eEomAIoN6G MpooTAGiag

MPOEIAOMNOIHZH! Evw epyaleoTe pe 10
HnXavnua, ev3EXETAI Va EPPAVIGTOUV
onifeg Kai va Eeomaocel pwTIA. AlaTnpEiTE
mavra €évav mupooBeaTHpa G KOVTIVA
améoTacn amoé Tov TOMo epyaciag.

A

*  EEomAlopég nupooBeong
*  Exete navrote pali oag KIBOTIO MPWTwWV Bonbelwv.

levikég odnyieg acPpdaAeiag

AuTn € evOTETA TIEPLYPAYEL TIG BAOIKEG KATEUBUVOELQ
aoYaAeiag yla Te Xproe Tou HEXAVANATOG. AUTEG oL
TIAepoYopieq dev UMOKABIOTOUV O€ Kapia nmepintwoe TIq
EMAYYEAUATIKEG IKAVOTETEG KAl TEV EUTELPIQ.

* AlBaoTe MpooekTIkA TIg OdnYieg Xproewg kat
KATAVONOTE TO TIEPLEXOMUEVO TIPLV XPNOLUOTIO|OETE
TO unXAavnua. PUAAGOETE TIG TTPOEISOTMOINCEIG KAl
TIG 08eYiEq WOTE Va avaTpEXETE APYOTEPA OE
AUTEG.

* NaBupdoTte OTL £0€ig, 0 XEIPLOTNG, €i0TE UEUBUVOG
Yla TN un €KBeon avBpOTIWV 1) AVTIKEILEVWV OE
ATUXNMATA N KIVOUVOUG.

« To unxavnua Ba mpénel va datnpeitat kabapod.
OroladnroTe emypapn Kal ETIKETA Ba MPEMEL va
eival mMANpwg avayvmotun.

XpnoIporoIgiTE MAVTOTE KOIVA AOYIKA

Aev gival duvato va KaAuwBouv OAEG OL TEPLITTMOOELG
Tou evdExetal va ouvavtnoete. Na eiote navra
TIPOCEKTIKOI KAL VA XPECIUOTIOLE{TE TEV KOWVA AOYIKT). AV
Bpebeite oe ouvbnkeg Mou dev aloBAveoTe ACWAANG,
SlakOYTE TE AELTOUPYia Kal avaleTnoTe Te CUUBOUAT
KATOLoU €13IKOU. ETIKOLVWVAOTE E TOV QVTINMPOOWTIO,
ToV UneuBuvo o€pBig 1| Evav TETElPapévo XpnoTe. Mev
ETIUXELPNOETE VA EKTEAECETE KATIOLA EPYAOCIA YIA TEV
oroia dev eiote BERatot!
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MPOEIAOMOIHZH! To pnxavnua pmopei
va yivel emkivduvo. H ampéoexTn i
AavBaopévn XpARon PITOPEi va €Xel WG
anoTéAeopa coBapo i 6avacipo
TPAUHATIOHO TOU XEIPIOTA | AAAWV
aTopwv.

BeBaiwbeite 6TI n povada amopakpuvong
oKovNng dev mapacUpeTal amé To CWAQva,
KaBwg auTo PIOPEi Va TIPOKAAECE!

avarporn Tng Hovadag Kai TPAuHaTIoHO.

MoT€ punv emTpéneTe o€ MaIdid | GAAa pn
EKMAISEUPEVA GXETIKA UE TN XPAON TOU
HnXavipaTtog aropa va xpnoigomoiouv i
va paypaTornololv Epyacieq GUVTAPNONG
o€ auTo.

Ta naidia dev mpénel va maifouv e Tn
GUOKEUR.

Mnv emTpéneTe o€ Kavévav aAlov va
XPNOIHOTIOINGEI TO HNXAVNHA av JeV EXETE
BeBaiwBei 6TI YVwPigel TO MEPIEXOPEVO
TWV 03NYIQV XpRong. MoTE unv SouAeleTe
TO TIPIOVI OTAV EICTE KOUPAGHEVOG, EXETE
el aAAKOOA R TAipVETE PpAPHAKa TTOU
ennpeadouv Tnv 6pacn cag, Tnv Kpion
0ag 1 Tov EAEYX0 TOU CAUATOG 0ag.

MPOEIAOMOIHZH! YrepBoAikn £ékBeon o€
KPadaopoug PImopei va mMPoKaAEael
npoBAfpara oe ayyeia kai veupa oe
ATOHA TTOU £XOUV KUKAOPOPIAKO
npoBAnpa. ArmeuBuvBeite o€ yiaTpo eav
SIAMOTWOETE CUUTITOHATA TIOU UTTOPOUV
va opeilovtal oe unepBoAIkn €KOeon o€
Kpadaopoug. Mapadeiyyarta TEToIWV
CUUTITWHATWV gival poudidcpara, EAAEIPn
aiobnong, "HuppnKiaon”, “Tolpmipara’,
movog, EAAEIPN | HEIWON TNG KAVOVIKAG
duvaung, aAAay€g oTnv EMPAVEIa Kal 6TO
Xp@ua Tou dépparog. Auta Ta
CUUTITOHATA EpPavifovral cuvibwg oTa
8axTula, oTa XEpIa Kai 6TOUG Kaprmoug.
AuTA Ta CUPNITOHATA UTTopei va augnBouv
o€ XapnA£g Bepuokpaaieg.

MPOEIAOMOIHZH! O1 yeTatponég f/kai Ta
€EAPTANATA TTOU 3EV PEPOUV Kapia
€E0UOI080TECE PUTTOPEI VA TIPOKAAEGOUV
ooBap6 TpaupaTioud R Bavaro aTo
XPNOTE N TpiTa Mpéowmna. Xwpig adsia Tou
KATAOKEUAOTH, O€ KAUIG MEPITMTWOE dev
EMTPETMETAI HETATPOTI TOU HEXAVAHATOG
O€ OXE0E PE TEV APXIKN TOU KATAGKEUN.

Mnv KAVETE TTOTE PETATPOTTEG OE QUTO TO
HNXavnua €101 WOTE va SIapEPEl anmod TRV
apxIKn Tou €kdoon, Kal v To
XPNOIYOTIOINCETE AV PAiveETAl Va EXEI
UTTOOTEI HETATPOTIEG ATTO TPITOUG.

MoTE PHEV XPECIYOMOIEITE EAATTWHATIKO
Hexavepa. AKOAouBnRoTE TIG 0BeYieg
OUVTRPEODEG, EAEYXOU Kal GE€pBIG auTou
Tou BiBAiou. OpIopEVEG EpYyacieq
OUVTNPEOCEG Kal 0€pBIg MpEMel va yivovTal
anoé €181KEUPEVO TIPOoWIKG. BA. 0dnyieg
KATw amé Tnv emKepaiida Zuvtapnon.

XPpEOCIPOTIOIEITE MAVTOTE YVAOIA
avTaAAakTIKA.

MPOEIAOMOIHZH! Mot€ pev emTpémeTe
o€ TaIdia va XpeCIMOTIOINooUV R va
BpeBoUV KOVTa OTO peXaveua.

Ac@paAeia 6To XWPO £pyaciag
H mepioxn KivdUvou TnG GUOKEURG

* Kata Tnv ekkivnon Tou Pnxavhuatog, dev
ETUTPEMETAL VA BPIOKETAL KAVEIG HECA OTNV TIEPLOXT
TIOU (aiveTal oTnv akOAoUBn elkova. 3TN CUVEXELQ,
0 XEPLOTNG Ba MpéEmel va deixvel 1Blaitepn nMpoooxr
oTnV MepLoxr Kvduvou Katd Tn dldpKela tng
A&LTOUPYIQG TOU UNXAVIHATOG.

*  EA&yxete TOV MeplBAAAOVTA XWPO, WOTE va
dlacpaAiioete OTL TIMOTA eV UMOPEL va aroonacel
TNV TPOCOXN 0AQ KAl va 0aG aPalpecel TOV EAEYXO
TOU MNXAvruaTtog.

*  To unxdavnua eAEyxeTal e TNAEXELPLOTNPLO ATIO
HeYAAeG arooTtaoelg. Mnv XelpifeoTe TO Unxavnua,
av dev BAEMeTe KABAPA TO pNXAvNUa Kat TNV
TEPLOXT) KIVOUVOU TOU. ATIOKAEIOTE e KOPSOVL TV
TIEPLOXT) £PYAOIAG I LA TIEPLOXT) ATAYOPEUNEVN Yia
TO KOLVO.

*  ATOQUYETE TN XPTON OE AVTIE0ES KALPLIKEG
ouvenkeg. MNa napddetypa rukvh opixAn, Bpoxn,
LloXUpd avepo, .oxupd Yuxog, KA. H epyaocia e
KAKEG KALPLIKEG CUVONKEG eival KOUPAOTIKN Kal
propel va odnynoet og EMIKIVOUVEG KAOTAOTATELG,
TIX. OALOONPEG ETILPAVELEG.

» [loté pev apyiCete Te SOUAELA PE TO PEXAveENQ, EQV
0 TOTI0G epyaciag dev eival eEAeUBeEPOG KAl dev EXETE
eEaopalioel oTabepn oTdoE.
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*  BeBawwbeite 6TL n Meploxn epyaociag eival
IKAVOTIOINTIKA PWTIOUEVT DOTE va dnuloupyeital
AopaAng Térog epyaciag.

¢ To pexdavepa dev TIPETIEL VA XpEOLOTOLETAL OE
TIEPLOXEG OTIOU UTIAPXEL TIIBAVOTETA TTUPKAYLAG T
EKPEEEQ.

Ao@paleia pe To NAEKTPIKO peUpa

0dnyieq yeiwong

MPOEIAOMOIHZH! MNavra umapxel
Kivduvog nAekTpomAngiag aTa nAekTpIKG
pnxavipara. Na amo@euyeTe avri§oeg
KAIPIKEG OUVONRKEQ KAl CWUATIKA EMapn
HE KaAoUg aywyoug Kal HETAAAIKA
avTikeipeva. Na akoAouBeite mavra Tig
odnyieg Tou eyXeIpIBiou XpRong, €101
@OTE Va amopUYETE TOUG TPAUUATICHOUG.

A

MoT€ pnv ouvdEeTe TO pnXavnua oe
mapoxn €av To QIG | TO KAAQDSIO £XOUV
umooTei {nuia.

MPOEIAOMOIHZH! H akatdAAnAn
oUvdean Umopei va MPOKAAEaEl Kivduvo
nAekTpomAniag. EmKoIlvwvioTE pe
E1I0IKEUPEVO NAEKTPOAOYO, AV EXETE
ap@1BoAieq OXETIKA ue ThV 0pONR Yeiwaon
TNG CUOKEUNG.

Mnv TpormormoleiTe To ¢IG. Eav dev
AavTIOTOIXEI OTNV TMAPOXNA, AITAOTE TV
TOomoB£TNON KAaTAAAnAng mapoxng amo
€181KEUNEVO NAEKTPOAOYO. EEaopalioTe
TNV TAPNON TWV TOTIIK@WV KAVOVIOHQV Kal
odnyIwv.

Eadv o1 0dnyieq yeiwong dev eival MARpwg
KATavonT£g, EMIKOIVWVAOTE HE
E10IKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

MPOEIAONMOIHZH! MNa va peIOoeTE TOUG
KIvUvoug eAekTpomAegiag, uev
TOMOBETEITE TO TPOXIOTIKO HECA OE VEPO
@aAlo uypd. Mev TommoBeTeiTe N
amoOeKEVUETE TE OUCKEUN O€ GEMEia amod
omou pmopei va méoel [ va avappopedei
o€ VITITAPA 1 VEPOXUTE.

+  EA&y&te 0TI N nAeKTpIKA TAON eival idla pe auTr| mou
avaypageTal oTn rvakida rou Bpioketal Mavw oTo
pnxavnua.

* O éAeyxog Kavn n cuvTrpnon TPETMEL va yivetal Je
TOV Kvntripa oTagatnuévo, e To Buoua ByaApévo
and Tt npica.

¢ ATEVEPYOTOLEITE TIAVTA TO PUNXAVNUA TIPOTOU
QTOCUVOEDETE TO PIG.

* Na 1o Byalete navra and tnv npifa oe peyYAAeq
SlaKoTEg epyaoiag.

* TloTé pe oépvete TO pEXAvENA aMO TO KAAWDDLO KAl
ToTé Ye Byddete TO QI ard Tev Mpida tpaBwvTag To
KOA®S10. A va armocuveECETE TO KAAWDLO
TPOPOd0Ciag, KPATHOTE TO PIG.

¢ T1OTE PNV XPNOLOTIOLEITE TO UNXAVNHA EAV KATIOLO
KAA®SLO eival KATAOTPANMUEVO KAl avaBeoTe aueoa
TNV ETILOKEUN TOU O€ £E0UCLOBOTNEVO CUVEPYEIO
0€pPPIG.

«  [loté€ un Xelpifeote TO unxavnua oe Babog vepou
Tou @Bavel Tov eEOTMALONO Tou pnxaviuarog. O
eEOMALONOG propei va unooTei {nuia kat To
unxavnua uropei va eivat uné taon, Yeyovog 1ou
UMOpPEL VA TIPOKAAEDEL TIPOOWTTIKO TPAUHATIONO.

* BeBawbeite 011 dev UMApXEL TiEPIMTTWON va
rodonatnBei To KAAWSLO MAPOXNG PEUATOG.
Kivduvog nAekTpomAngiag.
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¢ To unxavnua sivat eEOMALOUEVO UE YELWUEVO
KAAMBLO KAl PIG KAl TIPETIEL TIAVTA VA CUVOEETAL OE
YEWUEVN TTapoxn. AuTO HELMVEL TOV KivOuvo
nAekTPOMANEiag otnv nepintwon ducAettoupyiag.

¢ AnayopeUeTal N XPHON TIPOCAPHOYEWV E TO
unxavnua.
Zupuara kai KaAAQJ1a EMEKTAoONg

* H onuavon oto KAA®JLo EMEKTAONG TIPEMEL va gival
n idla 1 uwnAoTEPN ard TNV TN ToU opideTal oTnv
TIvaKida oToLKeiwy ToU PNXavAuaTog.

¢ XPNOLLOTIOINOTE YEIWHEVA KAADDLA ETIEKTAONG.

«  ‘OTav XPEeOCIHOTIOIEITE £Eva EAEKTPIKO EpYAAEio o
€EWTEPIKO XWPO, XPECIUOTIOINOTE KAAWSIO
EMEKTAOEG YIa XpRoe o€ eEWTEPIKO XWpo. E xpnoe
KaAwdiou KATAAAEAOU Yla Xpnoe o€ eEWTEPIKO
XWPO, HEWDVEL TOV KiVOUVO EAEKTPOTAEEIAG.

* AlaTnpnoTe Tn oUvOeON PE TO KAAWDLO ETIEKTAONS
OTEYVN Kal HaKpLd ard 1o £5a¢og.

* AlaTtepeite TO KAADODLO HaKPLG anod Bepuodteta,
AAdLa, atxuepEg Akpeg N Kivoupeva pépe. Eav to
KaA®dLo kKataoTpayei 1) epmAakei, augavetat o
KivOUuvOG eAeKTPOTAEEQG.

¢ BeBawwbeite 0TI Ta KAA®SLA gival ABIKTA KAl O€ KAAT)
KaTAoTAOoN. MnV XPNOLUOTIOLE(TE TIOTE TO pnXAvnua
AV KAMoLo KAAWJLo 1 BUCHA eival KATAOTPAWUEVO
KAl avaBEeoTe AUEDQA TNV EMIOKEUN TOU OE
eEouolodoTnuévo cuvepyeio oEPRLG.

* Mn xpnoworoleite KAA®SLA ETIEKTAONG TIOU Eival
TUALYHEVQ, £TOL MOTE VA ATOPUYETE TNV
urepBEpUavoT) Tou.

*  ®povTioTe va €XeTE TO KAAWSLO TiOW oag 6tav
XPNOLUOTIOLEITE TO UNXAVNHA YA VA NV ToU
TIPOKAAEOETE PBOPA.
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EpyaoTeite pe acpdaleia

SHMEIQZH! MoT€ punv aprvete To unXavnua xwpig
eniBAeyn katd T dldpkela g Asiavong.

¢ Mnv aprvete MOTE TO UnXavhpa xwpeig enipAeyn
6Tav 0 Kvntnpag AeLToupyei.

*  BeBawBeite 611 UNdpyel TIAVTA KATIOLOG KOVTA 6Tav
XPNOLUOTIOLEITE TA UNXAVIUATA, TIDOKELLEVOU Va
{ntnoeTe BonBela og MEPITTTWON ATUXAHATOG.

*«  Movo €E0UCLOS0TNUEVOL KAl EKTIALOEUMEVOL
XEPLOTEG ETUTPEMETAL VA XEPICOVTAalL TO UnXavnua
Kal Ta epyaAeia Tou.

« Alatnpnote 6Aa Ta eEapTANATA O UPUBUN
KATAOTAON Kal pPOVTIOTE va eival KAAA opLypEva
6Aa ta aykupla.

¢ Hekkivnon Tou unxavnuatog eMTpENeTaL HOVO oTav
oL diokol Ag{iavong akoupurouv oTnV ermepavela,
€KTOG av ekteAeital n dadikaoia eAEyXOU Tou
nepLypPAPETAL O AUTEG TIG 0ONYieqg.

e Aev ETUTPEMETAL N EKKIVNON TOU UNXAVILATOG Qv
dev £xel TonoBeTNOEL N TTOdLA OKOVNG Yla MPooTacia
anod Tn okovn. Eivat onpavtikod, 6cov apopd v
A0PAAELQ, N TOWHOUXA AVAUECA OTO UNXAVNUA KAL TO
8Aamedo va eival o KaAr) KaTaoTaon Kat Kuping katd
v &npen Asiavon.

¢ Mnv otékeoTe navw oto KaAwdlo CAN 1) oto
KAA®SLO TIAPOXNG PEUNATOG, KABWG UMAPXEL
Kivouvog TUAiypaTtog Twv KaAwdiwv yupw arnod Ta
MEAUATA OQG.

¢ Mnv XpnOLUOTOLEITE TNAEXEIPLOTAPLO LE EAEYXO
Sleubuvong PEow kaAwdiou kAT TNV epyacia )
UeTakivnon 6Tav undpyel Kivduvog avatporg Tou
unxavnuatog. O XePLOTAG eV TIPEMEL VA AKOUUMA
OTO HUNXAavnua.

¢ Mnv otékeoTe TIOTE O OnpEeio Omou undpxet
Kivouvog oUvBAWNG. To unxdavnua propei va
aAAdagel B€on TIOAU ypriyopa.

* Av TO unxavnua oTauaTAOoEL va AEITOUPYEL,
QArEVEPYOTIOOTE TO HOTEP TIPLV TIANCLACETE TO
unxavnua.

¢ H petakivnon Twv HOXALV XEIPLOMOU UE LEYAAN
Suvapn dev KAVEL TO UNXAVNUA va AELTOUPYEL e
HEYAAUTEPN dUVAUN R TAXUTNTA. AVTIBETWG, OL
HOXAOL XELPLOUOU UMopPEl va AUYioouV e ouvenela
va anattnouv AOKOTIEG ETILOKEUEG.

¢ Mnv avaonK®VeTe TO TNAEXELPLOTHPLO AMO TOUG
HOXAOUG XELPLOUOU.

Ac¢aAcia ymarapiag

Xpnouoroteite povo Yvioleg pratapieg g Husqvarna
AB. Ot ynatapieg dlaBETouv Kpurtoypdapnaon
AOYLOHIKOU.

NPOEIAOMOIHZH! MpooTatéyre Tn
pmartapia amé ageon nAiakn akTivoBoAia,
BeppoTNTA R YUNVR QAGYa. H prratapia
EVOEXETAI VA EKPAYEi AV amoppIPpOei o€
avoIKTH ¢Adya. Ymapxel Kivduvog

EYKAQUUATWV R/KAl XNHIKQV EYKAUHATWV.

MPOEIAOMOIHZH! Amo@UyeTe TRV EMa®n
TOU uypoU (0§€0g) prratapiag ue To d€ppa.
To uyp6 (0§0) prratapiag pmopei va
TPOKAAEDEl EPEBIOCHO TOU SEPHATOG,
eyKkaovuarta f 31a6pwTika Tpavpara.
Mpénel va EeMAEVETE TO EKTEBEINEVO
8épua pe apbovn moodTNTA VEPOU Kal
oamouvioU O€ MEPIMTWON TUXaiag EmMagng.
€ MEPIMTWON EMAPNG TOU 0EE0G PE TA
paria, unv TpiBeTe Kal EEMAUVETE Ta paTia
HE apBovo vepod yia TouAdayioTtov 15
Aenta. Emoke@Beite 1aTpo.

NPOEIAOMOIHZH! MoT¢ unv ouvdéeTe
TOUG GKPOJEKTEG TNG pUmaTapiag oe
KA€1314, vopiopara, 8ideg | GAAa HETaAAa,
KABWG KAaTI TETOIO pMmopei va
B8paxuKuKAwaoel Tn prrartapia. MoT€ pnv
€10QYAYETE AVTIKEIMEVA OTOUG
agpaywyouq Tng umarapiag. H yvicia
pmartapia dev amaitei guvtApnon. Mnv
EMXEIPEITE VA ATTOCUVAPHOAOYNOETE R va
OUVOAiYeTE TN pmraTapia

O1 yn XPNCIYOTIOINUEVEG PTTaTApiag
TPEMEI va QUAACOOVTAI HAKPIA arré
HETAAAIKG QVTIKEIPMEVA OTIWG KApPId,
vopiopara, Koounuara.

*  Xpeowormnoleite Te prnatapia oe neplBaAAovTa pe
Beppokpacia peta&u -10 °C kat 40 °C.

*  Mnv anoppinteTe Tn pnatapia oe pIkpokUpaTta ) oe
uynAn mieon.

*  Mnv kaBapiCeTte MoTE TNV pratapia pe vepo.

* [lpootatéyte TN pnatapia ard Bpoxn Kat cuvenkeq
uypaoiag.
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TnAexeipioTnpio

Mevika

O xelplopog Tou TpIReiou danedwy yiveTal acUppaTa PE TO TNAEXELPLOTAPLO HECW PABIOETIKOVWVIAG avApeoa OTO
TNAEXELPLOTNPLO Kal TO TPIREI0 SATESWV 1), EVOAAAKTIKA, LEOW ToU KaAwdiou CAN avéueoa oTo TNAEXELPLOTNPLO KAl
70 TPIREi0 daméEdwv.

Ma va Aettoupynoet n padloEMKOVWVIa avaueoa oTo TNAEXELPLOTNPLO Kal TO TpIBeio darédwy, MPETEL va Yivel
0UCeUEN TOU TNAEXELPLOTNPIOU He TO avTioTolXo TpLReio darnedwyv. AuTd anoteAei LETPO TIoU dlaoPaAilel 6TL O
XEPLOPOG Tou TpIReiou damedwy Ba uropei va yivetal pévo ano va TNAEXELPLOTAPL0. To CUCTNUA PASIOETIKOVWVIAG
dev AelToupyel, eav dev epappooTel autd To PETPO. EAv dev yivel oUCeUEn, TO TNAEXELPLOTNPLO eV Ba propel va
ouvoebel pe To TpIReio danedwyv HEOCW PASIOETIKOVWVIAG Kal 0Tnv 080vn Ba paivetal 0Tt avalntd PovAadeqg Kat
npootabei va ouvdebel xwpig emtuxia.

Tnv mp®Ttn Popa nou Ba xpnowornotndei To TNAEXEPLOTAPLO padi pe To TPBeio danédwy, Ba Mpérel va yivel ouleugn
TWV dUO HOVADWYV TIPOKELUEVOU VA AEITOUPYNOEL N padloerikovwvia. Auto propei va €xet non yivel, av to
TNAEXELPLOTNPLO ayopAoTnke Padi e To TpiReio danedwv.

*  Apxd, BeBawwbeite 6TL TO TPIREi0 danedwV eival evepyo e TO KAADSLO APOXNG PEUMATOG CUVOESEUEVO Kal OTL
oL OLAKOTTTEG JLOKOTNG AELTOUPYIAG EKTAKTNG AVAYKNG O KABE TAUMAG EAEYXOU Kal O SLAKOTITNG SLAKOTING
Aettoupyiag Tou punxavnuatog dev eival MaTnUEVOL TNV WPA TIOU eKTEAELTAL N CUZEUEN.

*  AKOAoUBNOTE TIG 00NYieq TNG evOTNTAG 'UBUIOEIG AOYIOMIKOU, TNAEXELPIOTAPLO' TIAPAKATW YA TOV TPOTIO
OUCeUENG TOU TNAEXELPLOTNPIOU PE TO TPIREIO damEdwV.

UOMioEI§ AOYIOHIKOU, THAEXEIPICTHPIO
Na nmeploocdTeEPEG MANPOPOPiEq OXETIKA Ue TO FreeRTOS, emokepbeite To www.freertos.org
20oTnMa Pevou TRAEXEIPIOTNPIOU

XpnotyoromoTe Ta MANKTPA BEAOUG (2) yia va KUAIOETE Ta HEVOU Kal TO TANKTPO «OK» (1) yia va emBeaiwoeTe TNV
€MIAOYT). XPNOLUOTIOOTE TO MARKTPO «Tiow» (3) yla va KivnBeite Mpog Ta micw ota pevou.

3 2 1

To oUoTNUA LEVOU YL TO TNAEXELPLOTAPLO gival TIPOORACIUO UE XPT 0T TOU MARKTPOU «OK>.

To oUOTNUA LEVOU anoTEAEITAL A6 TA MAPAKATW UMOUEVOU:
*+ PYOMIZEIZ
e XYNTHPHZH
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Emokémnnon pevou

Takeipeva i Tng 086vng anekovi¢ovtal oTnv AYYAIKN YA®OOQ OTO EYXELPIDL0, AAAA eppavifovTal oTnV ETUAEYHEVT

YADOOQ 0TnV 086vn TOU MPOoLévToq.

PG820 RC O PG820 RC
® SEARCHING... 1 @ READY
)
il Tk il R il TR
—————
— (D sTop watcH < - B seTTINGS 1 ERRORLOG
AA PAIR RADIO ¥ service »{[ ¥ causration

§ RADIO CHANNEL S
3
LANGUAGE
i '
— QB TIME & DATE 1
f '

il n0s 12ds
&QENGLISH
lQnEmscH
lQFRANcAls
l SWEDISH
il n0s 12ds

R RADIO CHANNEL 1

lf RADIO CHANNEL 2

lf RADIO CHANNEL 3

‘R RADIO CHANNEL 4

=] Tnw e
SET TIME 1
[12:45]

SET DATE
(01/05/14]

TIME FORMAT
124n]

DATE FORMAT
MMDDIYY]

m‘ s 2k
STOP WATCH
[OFF) &)
» RESET STOP WATCH

@ REMOTE CONTROL

MACHINE HOURS
114420174 Hours

l PRODUCT INFO

PN: 1234567-03 @ antll D
SN: 20143500005 » —
SW: 5866394-000 < ™ ! REMOTE CONTROL
~ B 1 pPes20re
@ PG 820RC
PN: 1234567-03
SN: 20143500005 Pl
> B
il Tnvs ks
MINIMUM
0% (0%)
[ Janos 1245
MAXIMUM P
100% < \__SPEED
r
R__Disc P
r <
L HEAD
r
il dan0s s JOYSTICK X
MINIMUM =-
0% (50% ey |
2 GO0 1 JOYSTICKY '
CENTER < B
= - T MACHINE DISC H
MAXIMUM I
100% ]
T MACHINE HEAD '
| Sttt —
il e 2
-
12:45
hd
SET TIME WITH AV
STEP FORWARD WITH OK
il Tnos ks il Tnvs ks

01/ 05/ 14
v

A 4

[00:00:00]

SET DATE WITH av

STEP FORWARD WITH OK

Asite TIq akOAOUBeG OEAIDEQ Yia TNV EMEENYNOT KABE pevoU.

1 ErrOR

A

l 1 warnING
1

1 warnING
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Eme€Rynon Jevou TOU CUCTHMATOG

Apxikn 086vn
| Tnes 1245 =] Tanws 1245
PG820 RC G PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E H @ READY

« [lamote 'OK' yla npdéoBacn oTa urouevou.
YOMZEZ

* [lepinynBeite pe Ta MARKTPA BEAOUG Kal
enBeBawote pe To Koupri "OK".

=] o zes) (WD _oatl Tt s

l SETTINGS P [| || sTop watch

[A'A PAIR RADIO |

¢ RADIO CHANNEL
@l
&) LANGUAGE
[ENGLISH]
h
@ '
: @ TIME & DATE i

lf SERVICE

STOP WATCH

* H Aettoupyia xpnowomnoLeitat ya tn JeETpnon mg
XPOVIKAG dldpkelag plag epyaciag. O xpovog
unoAoyigetal anod v ekkivnon Aettoupyiag Tou
TpBeiou.

- STOP WATCH OFF/ON yla Tov XpOvOUETPNTH.

- RESET STOP WATCH Xpnotuoroleitat yia v
eMavagopd Tou POAOYLOU OTAUATHATOG.

- (00:00:00) Aceixvel Tov xpovo Aettoupyiag oe

WPeGAENTA:OEUTEPOAETTA.

[ al Janos 1245

STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO

* AvtioTOIX(OTE TO TNAEXELPLOTAPLO PE TO PNXAvnua.
RADIO CHANNEL

+ EmA&ETe TO anattoUpevo Kavail acupuatou

OuUOoTANATOG. MepinynBeite pe Ta MANKTPA BEAOUQ
Kal emBepalwoTe pe To Koupmi "OK".

Ma aAAayn Tou kavaAloU padLoeTIKOVWVIiag, TTPETEL

va Yivel oUCeUEN Tou TNAEXELPLOTNPIOU Kal oUVOEDH

TOU UE TO Pnxavnua péow tou kaAwdiou CAN.
LANGUAGES

« EmmAoyr g anattoupevng YAwWooag 086vng.
Mepinynbeite pe Ta MANKTPA BEAOUG Kal
emPBepatwoTte pe To kKoupri "OK".
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TIME & DATE

+  Oplopog NG 1paAg, TNG NHEPOUNVIAG KAL TG HOPPNG
mpag Kat nuepounviag avriototxa. Mepinynbeite pe
Ta NMANKTPA BEAOUG KAl ETURERALDMOTE e TO KOUWTTE
"OK".
Im all Janos 1245
SET TIME
[ [12:45]

SET DATE
[01/05/14]

TIME FORMAT

[24h]

DATE FORMAT
l [MM/DD/YY]
SERVICE

[Tt o) (@D
BeseTTINGS 1 ERROR LOG
lf SERVICE » lf CALIBRATION
(e
PRODUCT INFO
ERROR LOG

¢ AiOTa OQAAPATWY TIOU €XEL EVTOTIOEL TO UNYXAVNHA.
[a neplocdTeEPEQ MANPOPOPIES, AVATPEETE OTNV
evoTNTa 'ZUVTnENoN Kat o€pRLg'.

CALIBRATION

¢ BaBuovounon Twv XEPLOTNPIWY TOU UNXAVAHATOG.

- SPEED TaxuTtnTa TOU unXavAuatog.

- DISC kateuBuvon neplotpo®ng kat Taxutnta tTwv
Siokwv Agiavong HEOw TOU ThAEXELPLOTNPIOU.

- HEAD KateuBuvon TeploTpoPng Kat TaxutnTa tng
TAQVNTIKNG KEPAATIG LEOW TOU TNAEXELPLOTNPIOU.

- JOYSTICK X Ektporm poxAoU XElpIoHoU, TIpog Ta
Oe€la Kal TIPOG TA APLOTEPA AVTIOTOLXA.

- JOYSTICK Y Ektportr HOXAOU XElpLoUoU, TIpog Ta
eUMPOQ Kal IPOG TaA TOW avtioTola.

- MACHINE DISC KateuBuvon meploTpo®nq Kat
TOXUTNTA TWV JioKWV Agiavong HECW TOU TAUMAO
eAEYXOU.

- MACHINE HEAD KateuBuvon TeploTpoPng Kat
TayUtnTa TNG MAQVNTIKAG KEPAARG LECW TOU TAUTAG
eAEYXOU.

OPERATING HOURS

« Aeixvel Tov apilBpd wpmv Asttoupyiag anod ToTe mou
KATAOKEUAOTNKE TO UNXAvVNUA.

PRODUCT INFO

« TMapouctagovTtal MANPOPOPIiEq OXETIKA UE TO
unxavnua to tnAexelplotplo. Mepinyndeite pe ta

TANKTPA BEAOUG Kal ETIREBALOOTE PE TO KOUMTTL
"OK".



AEITOYPIIA

BaOuovounon xeipioTnpinyv yia
EKTEAEON EAIYHWOV

Ta XePLOTAPLA OTO TNAEXELPLOTNPLO KAl TO TAUTAG
eA€yxou Mperel va enavapabuoAoynBouyv, eav To
unxavnua apxioet va ekteAel akouola KIVAOELG XWPIg
eKTEAEON eAlyp®V. H BaBuovéunon yivetal e To
TNAEXELPLOTAPLO.

[a ™ Baduovounon Twv dlaPopwy XelpLoTnpiwy,
ueTaBeite oTO pevoU yla kaBe Aettoupyia.
MepinynBeite pe Ta MANKTPA BEAOUG Kal
emBeRalOOTE e TO Koupri "OK".

'MINIMUM', n eAax1oTtn Tidr givat n mpoerAeyUEvn
TIuN KABe Aettoupyiag.

L'f SERVICE |
~

L? CALIBRATION |

<~
Lf SPEED |
>
e Ll Jan0s 1245
l MINIMUM |
0% (0%)

MAXIMUM
100%

SPEED , TnAexeipioThpio

.

lupiote 10 Koupri oto '0' (A) yla TV EAGXLOTN TIN
kat emBeBaiwote pe 1o 'OK' (B). EMAEETE
'MAXIMUM' (C), MANKTPO BEAOUG TIPOG TA KATW.
[upioTe TO KOUWTTL OTN PEYLOTN TN (Aaydg) (D) kat
emBepalnoTe pe 1o 'OK'.

{WHusqvarna
il prTTa—rn

MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM
4= C

EmoTtpéYTe OTO MPONYOUHEVO eVoU [E TO TANKTPO
'‘Back’.

DISC , TnAexeipioTApio

[upioTE TO KOUWTTL APLOTEPOOTPOPA PEXPL TO TEPHUA
(A) Yla TNV eAGXLOTN TN Kat eMPBERALOOTE Pe TO
'OK' (B). EmAéETe 'CENTER' (C), mMANKTpO BEAOUG
npog Ta katw (D). MupioTte To kKoupmi HEXPL va KAVEL
'KAIK' SeixvovTag eubeia mpog Ta mavw (E) kat
enBepawwote pe 1o 'OK' (B). EmAéETe 'MAXIMUM'
(F), mAnkTpo BEAoug mpog Ta katw (D). MNupioTe To
Koupri Se§looTpoPa PEXPL TO TEpUa (G) yia n
péYLoTN TN Kat emBeBaiwote pe 1o 'OK' (B).

{#Husqvarna

il Snes e
MINIMUM
0% (50%)
CENTER '«
Lm—ll C
MAXIMUM
100% « F

Emotpéyte OTO MPONYOUNEVO HEVOU HE TO TIANKTPO
'‘Back'.

HEAD , TnAexelpioTrhplo

BaBpovopeitat pe Tov idlo tpdmo onwg to 'DISC'.

Greek — 171



AEITOYPIIA

JOYSTICK X, TnAexeipioTrpio

*  MeTakivnoTe T0 HOXAO XelpLopoU eubeia aplotepd
(A) Kal, KPATWVTAG TOV EKEl, MATAOTE TAUTOXPOVA
'OK' (B) yta eruBeBaiwon, '"MINIMUM'. MARKTpO
BéAoug npog ta katw (C), ' MAXIMUM' (D). Kavte t0
idlo ota 6e&la (E) kat ermuBepawwote pe 10 'OK' (B).

{HHusqvarna
l ETra——

MINIMUM
0% (50%)
CENTER
50%

+ T BaBuovéunon tou 'CENTER' (A), eAeuBepwoTte
TO HOXAO XEIPLONOU MOTE va eEMavEABEL OTNV
KeVvTpIKN B€on (B) kat erBeBawwote pe 1o 'OK' (C).

I Husqvarna
il rerra—rs

MINIMUM
N R
l

o 1(o) |
R = S

@@
[

*  EmotpeYTe OTO MPONYOUUEVO HEVOU WE TO TANKTPO
'‘Back'.

JOYSTICK Y , TnAexeipioTrApIO

* BaBpovopeital pe tov idlo TPOTIO OMWG TO
'JOYSTICK X', aAA@ e petakivnon Tou poxAou
XELPLOPOU TIPOG Ta MAVW Kal KATW avTioTolXa.

MACHINE DISC , TapmA6 AciToupyiag
* BabBuovopeital pe tov idlo tpodmo onwg to 'DISC'.
MACHINE HEAD , TaumrA6 AciToupyiag

*  BaBuovopeital pe tov idlo TpoTo énwg to 'DISC'.
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20Zeun TOU ThAEXEIPIOTNPIOU [E
TO pnxavnpa

Av aAAGEETE TO TIAPEXOUEVO TNAEXELPLOTAPLO 1) AV
XPELAOTEL va XPNOLUOTIOINCETE TO TNAEXELPLOTNPLO
AAANG HOVADBAG, TIPETIEL VA TIPAYHUATOTIOINOETE VEQ
OUCEUEN TOU TNAEXELPLOTNPIOU PE TNV AVTIOTOIXN
povada.

¢ ZUVOEOTE TO TEAEXELPLOTAPLO, XPECILOTIOLLVTAG TO
rnapexopuevo kahwdlo CAN. Zyi&te Tiq Bideg Tou
OUVOEOHOU KOAWSIOU [Ee TO XEPL.

¢ APnoTe TO TNAEXEIPLOTAPLO VA POPTION TIANPWGS Kat
TIEPIUEVETE VA EPPAVIOTEL N APXIKT) 08OV,

« Tatote 1o MARKTPO «OK» yla va MPooTieAACETE TO
uevou.

* TMnyaivetal oto «ZEYITOZ AZYPMATOY ».
MepinynBeite pe Ta MANKTPA BEAOUG Kal
emBepaiwote pe To Koupri "OK".

[ ) | T e
B SETTINGS » | l@ STOP WATCH |
lf SERVICE | lA‘t PAIR RADIO |

? g]ADIO CHANNEL
(=MAkecE
2tnv 086vn eppavidetal éva unvupa yia va urnodeifel av
n avTioTolxion ATav ertuxnuevn 1 oxt. Eav n
AVTLOTO{XLON aroTUXEL, SOKIUAOTE §ava.




AEITOYPIIA

6K’*-»@%*- PP A

()L il \ Jan05 12 45//@
@\“@ = F@D A f @ F\fv_vjow/@
%.j’ O ﬁ@ ‘
®/’/|S|F;FEIIJIII 0 [F i 0—1—®
&m0 MR, 0|

- /@
O e 1

v

Eme€nynon Twv cupBoAwv oTnv
006vn Katda Tn AsiToupyia

1
2

2TABun LoxXUog purnatapiaq , TNAEXELPLOTNPLO

AploTEPOOTPOPN KATEUBUVON TIEPLOTPOPTIG OTO
QVTIOTOLXO HOTEP TOU TPLREioU

AELOOTPOPN KATEUBUVON TIEPLOTPOPNG OTO
QavTioToLXO HMOTEP TOU TPLREiou

Aiokot Aeiavong

‘Evdelgn taxutnTag oto avTtioTolXo HOTEP TOU
TPeiou

‘Ev3elEn popTiou 0TO avTioTOoXO HOTEP TOU TPIREioU
‘Evdelgn TaxutnTag unxavruatog

Mevou AeltoupylwV - UBUIoEIG TAAGVTWONG Kat
petaromong

10
11
12
13

14

15

16

17

OK - H Aettoupyia aAAaynq emBealwveTat Ye 1o
'OK' 0TO TNAEXEPLOTNPLO.

MAQVETIKA KEPAAR

‘Qpa kat nuepounvia

Evdelgn oépRlq

Evdelgn pnatapiag unxavnuatog , n ynatapia
QopTiCeTal

‘Evdel&n pnatapiag unxavnuartog, n uratapia Asinet
N €xel umooTel nua

Mpoewomnoinon - BAGRN oTo pnxavnua Mna
TIEPLOCOTEPEG MANPOPOPIEG, AVATPEETE OTNV
evotnta 'EniAuon mpoBAnuatwy'.

To UNXAvNUa EAEYXETAL LEOW TNAEXELPLOTNPIOU e
ouvdedeUEVO TO KaAwdlo CAN

To unxavnua eAEyxetal acupuata HEow
TnAexelplotnpiou
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MevoU AciToupyli®v

TaAdavrtwon

AuTN n AelToupyia xpnoluoroleital, WOTE TO PNXavnua

va TaAaVTOVETAVAIWPEITAL KATA TN SIAPKELA TNG

Aelavong Kat va anoTPENETAL N EUPAVIOT AKUMV/

MpoegoxwV avaueoa oTa NMepAcUATA.

* ONJ/OFF - Evepyomotei/Anevepyorolei Tnv
TaAdvTwon, T.X. 6tav oTpiBete To unxavnua. Otav
N TAAQVTWOT enavevepyorounbei, xpnotornotouvTat
Ol IPONYOUUEVEG PUBICELG.

«  METATOIMZH - Xpnouoroteital yia diopbwon tng
KATEUBUVONG HETATOMIONG TOU MNXAVIUATOG KATA
™ Aeiavon.

*  TAATOZ - Xpnouoroleital yla tn pubuLon tou
TAATOUG TAAAVTWONG TOU UNXAVAUATOG.

*  2YXNOTHTA - Xpnowdoroleitat yia T pubuion mg
TaAXUTNTAG TAAQVTWONG TOU UNXAVNHATOG.

*  UBuion MAATOYZ. Mathote Ta MARKTPA BEAOUG Yia
vanpooapuooete n puBuion MAATOZ. MNMatnote OK
yla va pubuioete T ZYXNOTHTA.

(T | Jan 05 12:45
NI
E v REY W
SheEn
et 0 Om/s
ON gll 4- 4 1 [

v

e 0Buion ZYXNOTHTAZX. MNatriote Ta MANKTpa BEAOUG
yla va npooappocete T pubuion SYXNOTHTA.
Matote OK yla va erotpePete otn Aettoupyia ON/
OFF.

s Ll

Jan 05 12:45

ZHMEIQZH! Yrniapxel pia kabuoTtEpnon PEXPL va
epappooTel autn n dlovpbwon.

EneEnynon Twv pubuicswv
*  TaAGvtwon arnevepyoronuévn. XpnollomonoTe Ta
TANKTPA BEAOUG Yla evepyorioinon.

LLLLIR | |

Jan 05 12:45

=

A B [&
SPT;

Om/s

* TaAdvtwon evepyoronpévn. Nammote OK yia va
£VEPYOTIOOETE TN pUBUIoN METATONMZH.

s Ll Jan 05 12:45
@/ F@) & = ¢
Om/s
PN
ON 4- 41 [xp
v

e UBuon METATOMZHZ. Matrote ta MARKTPA BEAOUG
yla va npooapuéoete ) puBuion METATOMZH.
Matote OK yia va puBuicete 1o MAATOZ.

s Ll

Jan 05 12:45
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N
PRI

SHMEIQZH! MpooéEte TV TAAdvTwon 6Tav 1o
unxavnua Aettoupyei kovtéa oe Toixoug Kal AKPEG.
AMENEIOMOHZTE tnVv TaAdvtwon étav oTpiBeTe TO
pUnxavnua n katd t Asiavon Kovtd oe Tipoegexovta
QvTikeipeva.

MpocidomoInTIKA £€vOeIEn

To mpoedomnoinTikéd Tpiywvo avapel kat n
TIPOELSOTIONTIKT) AUXVIQ TOU UNXavAHATog avaBooprvel
YpPNyopoTeEPa, 6TAV TO HNXavnua evroriost BAGRN. MNa
TEPLOCOTEPEG MANPOPOPIEG OXETIKA HE TN BAGRN TTOU
EVTOTIOTNKE KAl TIG EVEPYELEG TTOU Ba MPEMeL va Yivouv,
avatpégte oy evotnta 'EmiAucn npoBAnudatwyv'

Jan 05 12:45




AEITOYPIIA

ExkTéAeon eAiypwv

Mevika

O €AeyxX0G TOU UNXavnHaTog propei va yivetal eite
XEPOKIVNTA £{TE HEOW TNAEXELPLOTNPIOU.

MeTtakivnon pe Tpox6 umooTAPIENg

NMPOZOXH! O Tpoxog umooTApIEng 6a
TIPETEI VA XPNOIYOTIOIEITAlI HOVO Yia
HETAKIVNON OE MIKPEG AMOCTACEIG HECA
oTNV TIEPIOXN EpYAciag Kai amoé £va 6xnpa
HETAPOPAG MPOG TOV XWPO £pyaciag.

A

[a neplocdtepeq MANPOPOPIES, AVATPEETE OTNV

evotnTa 'TPox6g UMooTAPENG'.

* KateBaote TOV TPOXO UMOOTNPIENG Yia va
avuymoeTe Tn povada Aeiavong anod tnyv neploxn
epyaociag. METAKIVAOTE TO INXAVNUA XELPOKIvVNTA 1)
HE TO TNAEXELPLOTNPLO.

XelpokivnTn AgiToupyia

Katd tn Xelpokivntn eKTEAEON EALYHDV, TA HOTEP TWV
TPOXWV Ba TIPEMEL va €XOUV anocuurAexBei and Toug
TPOXOUG KAl TO TNAEXELPLOTAPLO Wropel va TorobeTndei
oTtn AaBn.

*  32TEPEWOTE TO TNAEXEIPLOTNPLO OTN AaBn.

*  TpaBn&te mpog Ta £Ew KAl MEPLOTPEYTE TOV
eAATNPELWTO TIEIPO AOPAALONG OE KABE TPOXO, Yla va
QMOCUUMAEEETE TA HOTEP TWV TPOXWV.

2UVIOTWHEVN BEON £pyaciag TOU PNXAVALATOG.

-

EKTEéAeon EAIYHWV ME TRAEXEIPIOHO

To unxdavnua propei va ekteAei eAtypoug acupuata e
padloerikovwvia HeTa&u TOU UNXAVAUATOG KAl TOU
mAexelplotnpiou. Na meplocodTEPEG MANPOPOPIES,
avaTtpeETe OTNnV evoTNTA 'TNAEXELPLOTNPLO".

MPOZO0XH! BeBaiwBeite 6TI oI TIEipOI
acpaliong 6Toug TPOXoUG TPoG Ta HOTEP
TWV TPOXWV €ival marnuévol (B€on
KAEI3WPATOG).

A

2UVIOTWHEVN BEon epyaciag yla To unXavnua katé v
EKTEAEON EALYHDV HECW TNAEXELPLOTNPIOU.
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EKTéAeon eAlypwVv HEOW THAEXEIPIOTNPIOU
HE ouvdedepévo To KaAwdio CAN

To punxavnua propei emiong va ekteAel eEAtypoUg HEow
TOU TNAEXELPLOTNPIOU Ue ouvdedeEVO TO KaAwdlo CAN
HETAEU TOU TNAEXELPLOTNPIOU KAL TOU UNYXAVIHATOG.
Mnopei va xpnotporoinBei étav n prnatapia tou
TNAEXELPLOTNPIOU £XEL EKPOPTIOTEL TEAEIWG.

SUVIOTWHEVN BEon epyaciag yia To unXavnua Katé tnv
EKTEAEON EALYHWV PEOW TNAEXELPLOTNPIOU.

0dnyo6gq Tpoxioparog AlapdavTia

AKOAOUBOUV 0dnYiEG OXETIKA UE TIG EQAPUOYEQ
Aeiavong otoixeiwv dlapavTiwv. Onwg cuppaivel pe
OAEG TIG 0dnyieg, urtdpyxouv navta eEaPETELS OTOV
Kavova.

Mevika

To oTolxeio dlapavTiou aroteAeital ouvnBwg arnd SUo

pépn:

*  Ta dapdvTia (mou Aéyovtal Kat KpUOTAAAOL
dtapavTiou 1) appog). AvaAoya pe to peyebog Twv
SIaHAVTI®V 1) TNG GUUOU, TA ONUASIA TIOU HEVOUV OTO
darnedo petda ) dladikaoia Asiavong sival
TEPLOCOTEPO N ALlYOTEPO €vTOova.

*  To ouvdeTIkO UAIKO (LETAAAIKO N TIAAOTIKO). H OKOVN
avapelyvUeTal Kalt UYKpaTeitatl e €va HETAAALKO 1
TIAQOTIKO CUVIETIKO UAIKO. ‘OTaV TO OUVOETIKO UAIKO
TIoU Xpnotuoroleitatl eivat LETAAAKO, TO TEAIKO
TPOLOV AéyeTal OTOLXEIO dlAPAVTIOU Pe HETAAALKO
OUVOETIKO UAIKO 1) TTUPOCUCOWHUATWHEVO OTOLXEIO
dlapavTiou. ‘Otav To GUVIETIKO UAIKO ToU
Xpnotdornoleitat eival MAACTIKO, TO TEAKO TIPOLOV
A&yeTal OTOLXE(O SLAPAVTIOU e TIAAOTIKO OUVOETIKO
UALKO 1) dioKog oTiABwong. AvaAoya pe Tn
OKANPOTNTA TOU CUVIETIKOU UALKOU, TO SLANAVTL
@BeipeTal IO Ypryopa 1 o apyd.
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Mrooz zQMATIAIQN AIANZEZ
AIAMANTIOQN

Mapakatw divovtal PePLKol YEVIKOI Kavoveg TIou
QapOopoUV Te XPNOE TWV JAUAVTIAOV OTIG EQAPHUOYEQ
Aeiavoeg. 'Onwg oupBaivel pe 6AOUG TOUG YEVIKOUG

KAVOVEG, UTIAPXOUV Kal eEAIPEDELG 1) TIEPITTTWOELG OTIOU
Sev LlOXUOUV.

Av aANGEeTe TO péyeBog Twv owpatdinv Asiavoeg Twv
SLAMAVTIOV OE PIKPOTEPO PEYEBOG cwuaTIdiwV, auTd Ba
£MePeEACEL TEV AMOJ0CE TOU dLAPAVTEVIOU EPYAAEiOU e
TOUG aKOAOUBOUG TPOTOUG:

¢ Aepoupyouvtal AeMTOTEPEG YPATLOUVIEG.

* Au&avetal £ dldpkela {wng Tou epYaAeiou.

To avtiBeto Ba oupBei av aAAGEeTe o HEYAAUTEPO

UEYEBOG OWUATIOIWV.

MapdayovTtag Aciavoeqg

E au&epéve okAEPOTETA TWV OUVOECEWV:

¢ AguloupyouvTal AeMTOTEPEG YPATLOUVIEG.

« AuEdavetal € dldpkela {wng Tou epyaAeiou.

¢« MeloveTal 0 pubuodg Mapaywyng.

Ta avtiBeta oupBaivouv étav pelwbei € OKAEPOTETA TOU

OUVOETIKOU UALKOU artd PETAAAO 1) PETIVE.

Ap106G adapavToPpopwy epYAAEiwV KATW

amé To unxavnua

Meploodtepa gpyaleia KATw amnod To unxavnua

onuaivel:

« 'Otav aokeital pikpdTePN Tiieon o€ kaBe epyaleio,
Ta adapavropopa epyaleia pbeipovtal Atyotepo.

*  AOQTT@VETAL TO POPTIO OTO PEXAVENA Kal TO TPLBEIO
KATAVaA®VeEL AlyOTEPO PEUNA.

« Aepoupyouvtal opaAOTEPES YPATLOUVIEG (WOlaitepa
oe Jahaka damneday).

Edav ta epyaAeia kAtw anéd To pnyxavnua eivat Atydtepa,
oupBaivel To avtiBeTo.

YI'PE KAI ZEPE AIOTPIBEZE

‘'OTav XpeolUoToLe{Te UYPA TUHUATA SIAPAVTIDV,
LOXUOUV Ol TIAPAKATW APXEG:

* Ol puBpoi mapaywyngq eivat ugerdTepOL aro 6,TL
otev Egpn) Aeiavoe.

*  Ta tuRuata Twv dlapavTiov Ba ¢dapolv
YPEYOPOTEPA (AOYW TEG TIAPOUCIAG EKKPILATWV
OKUPOJENATOG) KAl CUVETIMG UMopouV va
XPEOLUOTIOIEBOUV OKAEPOTEPEG OUVIEDELG (OTAV
yivetal ouykploe pe tev Eepr) AeloTpiBeae).

¢ OLypatfouviég anod Te dlapavtookove Ba eival
BabuTepeg.

‘OTtav xpnoiyomnoleite Enpa TuRparTa diagavTiwyv,

10XU0UV Ol MapaKAaTw apxéq:

« O puBpoi mapaywyng Ba eival HkpoTEPOL 08
OKAEPOTEPA UAIKA artd O,TL OTev UYpPN Asiavoe.
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*  BOa xpelaZovral HAAAKOTEPA CUVIETIKA UAIKA
TIPOKEIMEVOU Va eVIOXUBEL € pBOPA TOU dlapavTiou
(kaBwg dev Ba undpxel MOAPOG TTOU SLEUKOAUVEL TE
(Bopa Tou dlapavTiou).

* Ouypatlouviég anod Te dlapavtookove dev Ba gival
TO0O0 BablEg Onwg OTEV UYPT) Agiavoe.

* Oanopayetal MeplocoTeEPE BePUOTETA A6 TA
dapdavtia.

Z0voyE TWV apXWVv OXETIKA UE Ta

diapavTia

Ta adapavropopa epyaleia mpemnel va epeapouv yia va

TIPOOPEPOUV KaAUTEPA anoteAéopara Asiavong. H

®Bopd TWV AdauaAvVToOPOPWV EPYAAEIWV UMOPEi va
ernnpeaotei and Toug eENG MApAYoVTEG:

* Nieoce.

e 3KAEPOTETA OUVOETIKOU UAIKOU.

¢ Meéyebog KOKKOU dLapavTOOKOVEG.

* Mapoucia vepou.

*  AplBuodg epyaleinv kATW Ao To Unyxavnua

* Me npooBnke mpooBeTou ano&eoTikoU (T.X. AUMOG,

kapBidio nupttiou) oto danedo, augavetal € PpBopPA.

levikd, 600 Mo Ypryopa ¢pBeipetal éva adapaviopopo
epYaAeio, T600 KAAUTEPA AroTeEAEOUATA Agiavong
TPOoPEPEL. AVAAOYA L€ TOUG TIAPATIAV®W TIAPAYOVTEG,
aAAalouv Kal Ta eENgG:

«  TMpogiA ypatgouvimv.

« 'Evrtace peupatog oTo Yexaveua.

*  TurnedoTeTa TOU darédou (deite TeV eMOUEVE
evoTeTq).

¢ UKOAia Aeltoupyiag.
KaBopioo6g Teq OKAEPOTETAG TOU
OKUPOOENATOG

‘OAa Ta OKUPOBEUATA PETPLOUVTAL A0 TEV CUUTILECTIKNA
TOUG SUVAUE Kal, avAAOYa HE TO HEPOG TOU KOOHOU OTO
orioio BpiokeoTe, Toug dlAPOPETIKOUG deiKTEG
OUULEDTIKNG dUvapeq (T.X. PSi & MPa). levikd, 600
uPeAOTEPE gival € CUUTILEOTIKN dUvaue, TOO0
OKAEPOTEPO Ba eival To OKUPOBEUA KA, WG ATIOTEAECA,
1600 SUOKOAOTEPE Ba gival Kal € Aeiavor Tou.

QoT1600, EKTOG AMO TNV AVTOXT) OTN CUMrieon,
UTAPXOUV Kal AAAOL TIapAYOoVTEQ TIOU KaBopifouv
OKANPOTNTA TOU darédou Kal aroTeAoUV KPLTTHPLO Yia
NV EMAOYN TOU KATAAANAOU adapavtopdpou
epyaAeiou. Emeldr) otn Aeiavon pag anaocyoAel
OUVNBWG TO AVAOTEPO OTPWOMA Tou darnédou (5 mm), n
enegepyaoia kat n KATaoTaon Tng empAavelag Tou
OKUPOBENATOG TTAICOUV TIOAAES (POPEG TILO ONHAVTIKO
POAO OTNV EMAOYN TOU KATAAANAOU adapavTopOpoU
egpyaAeiou arod O,TL n AvToxr OTn CUurieon.
MI®ANIAKOI MAPAITONTZ MOY MPMI NA AE®OOYN
YNO®E KATA TEN MIAOTE AIAMANTIOY

[evikd, av Jia empavela okupodENATog ivatl TIoAU
OMaAR (deAadr) TBavamg exel eEopaluvBei kat xTureBel
TTOAU KATA TEV KATAOKEUT) TOU), TO OKUPOJE|a Ba
OCUUTEPLPEPETAL OAV VA EXEL UPEAR CUMTMIEDTIKN KAL, WG
anoTtéAeopa, Ba anattei HAAAKOTEPA OUVOETIKA UAIKA.

AvtioTolXa, av pla empavela oKupodEUATOG eival
TPaXW/aypla (m.x. £xet unootel {eptd anod te Bpoxn,
EXEL XTUTEDEL, £XEL TPAUMATIOTEL, £XEL EKTEDEL OE
adpaveég UALKO, KATL), TO OKUPODENA Ba CUUTTEPLPEPETAL
oav va £xelL XaUeEAN CUUTILEOTIKY) SUVApE KaAl, WG
anoTéAeopa, Ba anattei okAepOTEPA CUVIETIKA UALKA.

OL erikaAUyelg/akabapoieg Teq empavelag (m.x.
TIOEIKEG ETUKAAUYELG, KOAAEG KEPAMIKAOV TIAAKISIWV,
Jiypata/koviapata eEopaAuvoeg damnedou) MOAAEG
POPEG ATOTEAOUV OEUAVTIKOTEPOUG MAPAYOVTEG YA TEV
£MAOYT) TUMOU SLAPAVTIOU Ao T CUMMIECTIKA dUvaue
TOU OKUPOJENATOG.

Qg YevIKOg Kavovag, 6Tav AELaiveTe pia TAGKa
OKUPOJENATOG YA MPWTE POPA Kal deV €i0TE OlyoupoL
Yla TE OKAEPOTETA TOU, MAVTA Va §eKVATE e dlapavTtia
ard okKAEPOTEPA CUVIETIKA UAKA OTE CUOKEUT. AUTO Ba
dlaopaiioel Tev LIKpOTEPE duvatr) PBopd TwvV
TUEHATWV TWV OLAPAVTIOV. AV KATOLO OKAEPO TUANA
SlapavTiou dev gival apkeTd paAakéd yia karola
£(PAPHOYT|, € HOVADIKN EMIMTWOE gival TO XAOIHO Alyo
MEPLOOOTEPOU XPOVOU, XWPIG pBOoPA TwV SLAPAVTIOV.
Av oupBei To avtiBeto (deAadr| xpeotomnoledel TUAUA
TIOU €ival Tio HOAaKO artd OTL XPeladeTal) Kat To
OKUPOSENA eival HAAAKO 1) €XEL TPAXLA ETILPAVELD T
ETPAVELOKEG akaBapaieg, eival oAU ubavo 6Tt Ba
PBapei peyaAo HéPOG Tou dlapavTioU O€ TIOAU HIKPO
XPOVIKO dlaoTepa.

EmAoyn d1atagng cuykparnong
yia TO EpYaAegio

O TPOTIOQ |e ToV Oroio Ta adapavTopopa TUAKATA eival
dlateTaypéva otn povada Tou TpiBeiou, ernpeddel
ONUAVTIKA TNV ardd00T) ToU PNYXavAuatog, Ta emnineda
MApAYWYIKOTNTAG KAL TNV TEALKY) TIOLOTNTA TOU darnedou.

Mupoocucowpatwpéva diapavria

Aiokog ouykpatnong Redi lock - Xpnoworoteitat yia
OUYKPATNON adauavtopopwy ePYAAEiWV e HETAAAIKO
OUVOETIKO UAIKO.

2ZuyKoAAnpéva pe pntivn diapavrtia

Aiokog ouykpatnong Redi lock - Xpnowporoteitat yia
OUYKPATNON adauaviopopwy EPYAAEIWV HE TIAAOTIKO
OUVOETIKO UAIKO.
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MARPEIG Kal HIOEQG OEIPEQ
diapavtiav

Mevika

O TpOMOG HE TOV OTIoI0 £ival OTEPEWMEVA TA OTOLXEIO
SlapavTiou nmavw otoug diokoug Asiavong eival MoAU
ONMAVTIKOG YIa TOV TPOTIO avTidpaong Tou
unxavnuatog, tTnv anédoon Asiavong rou
ETUTUYXAVETAL KAL TNV TIOLOTNTA TOU PLVIPIOPEVOU
darnédou.

Yrnidpxouv Baoikd dUo £ide SATAEEWY TWV SIAPAVTIDV

TIOU UTTOPOUV VA XPECLLOTIOEBOUV KATA TE XPHOE TOU

AelavTrpa:

* Moo oeT dlapavTiwv — 6Tav €Xouv ToroBeTebel
SlapavTia oe TPelg arnod TI§ EL BEEIG TV dioKWV
UTIod0XNG SLAPAVTIWV.

*  [IANpeg 0T JlAPAVTIOV — OTAV €XOUV TOTOBeTEDEL
SlapdavTia oe kaBe pia armod Tiq €§L BEoelg TV dioKWV
UMod0XNG SLAMAVTLOV.

AANNGLZOVTAG TOV TPOTIO TOTOBETEDES TWV iKWV
UToS0XNG SLARAVTIAV, O XEPLOTAG UMOPEi va BEATIOOEL
OEHAVTIKA TeV andd00e TEG OUCKEUNG Kal, WG
QArMOTEAEOHA, TOU TEAELWHEVOU TIPOLOVTOG.
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Mic6 o€t diapavtiQv

‘Otav ta dlapavtia gival TormodeTepéva wg UIon oeLpa,
Telvouv va akoAouBoUV TeV EMIPAVELA TOU dATIESOU.
‘Onwg pe Eva TPIMod0 PpWTOYPAPLKNG HEXAVAG, TO OTOI0
uropei va tornoBetedel o avioomede emPpavela Kat
TapoAa autd va €xelL oTabepd TaTepa.

E didta&e pong oelpdg dapavTtiov Ba rpenet va
Xpeouoroleital povo 6tav dev anatte{tal TEAsiwpa
eMrédou darnédou.

MARPEG OET SlapavTIOV

‘Otav ta dlapdvTia eival TonobeTepéva wg TIANPES
oelpd, Telvouv va pev akoAouBouv Tev EMPAVELA TOU
Sarédou. Av To dATEDO €XEL KULATOELDN HOPPT, €
OuoKeUT) Ba Aelavel Ta uPeld ogpeia MPooTEPVAOVTAG
Ta XaueAQ ogpeia.

E diata&e nmAnpoug osipag dlapavTiayv Ba npérnet va
Xpeouoroleital 6tav anatteital TeAeinpa ermnedou
Sarédou.



AEITOYPIIA

mAoyR diapavTtiou

Ot apakaTw Urodei&elg KAAUTITOUV TIG BACIKEG APXEG ETIAOYNG SIAUAVTIOV YA SIAPOPETIKEG EPAPHOYEG.

MeTaAAiko MéveBo MARp Mior Mova (M)/
ZuvBnKeg XpAong OUVJETIKO EYEDOQ £G N | AmAa (a)/
. KOKKOU . | ogipa .
UAIKO ocipa TpimAa (T)
EopdAuvoe damedou — SKAEPO OKUPOSENA MaAakd 16 ¢wg 30 X S
EopdAuvoe darmedou — METplo okupddepa Méetplo 16 ¢wg 30 X S
EopdAuvoe damedou — Malakd okupodepa 2kAepd 16 ¢wg 30 X ANnT
Apaipeoe KOANAG KEPANIKDY TIAAKIDIWV 2KAEPO 16 €wg 30 X Mn A
Azpcnpgos Ko)})\aq BwvuAiou 1) KOAAQG XAALDV — Mahako 16 £ 30 X M1 A
SKAEPO OKUPODENA
AchLpscs KO?\)\OQ BivuAiou 1) KOAAQG XAALDV — Métoto PCD $wg 16 X ART
Métplo okupddepa
Acpatpegs KO)\’)\GQ BwvuAiou 1) KOAAQG XAALDV — SKAepd PCD éwq 16 X AHT
MaAakd okupodepa
Agaipeoe eno&kNg Bagprq — ZKAepO OKUPOSENA MaAakd 16 éwg 30 X X S
Agaipeoe eno&kng Bagprg — METplo okupddepa Métplo 16 éwg 30 X S
Agaipeoe eno&kng Bapng — Mahakd okupddeua 2KAEPO 16 éwg 30 X ANZT
2Kupbddepa mou xel pBapei ard te Bpoxn 2KAEPO 16 éwg 30 X ANnT
EopdAuvoe ektebelpévou adpavous UAIKOU 2KAEPO 16 ¢wg 30 X MnHA
Agaipeoe Gkpwv 0€ HWOALKO / TIEETPLVA TAAKISIA MaAakd 30 éwg 60 X S
mcpavgam Lplmplouo danédwyv OKUPOJIEUATOG — Mahako 60 X YN
SkAepOd OKUPOIEUA
T'(l(:p(IVEl(IKO LP[VLplOuG SaneEdwV OKUPOBEUATOG — M&Tpto 60 X M1 A
Métplo okupddepa
T[lLPClVE:lVQKO cplylplopa Samédwv OKUPOJEUATOG — SKAEPO 60 X A
MaAakd okupodepa
/\siavqs éKeagsq adpavouq UAIKOU og okupOdepua — Mahakod 16 £ 30 X s
SKAEPO OKUPODEUA
/\elavgs eKSsqeq adpavouq UAIKOU Og OKUPOdEUa — Métoto 16 £ 30 X s
Meoaio okupddepa
/\smvog SKesqsq adpavoug UAIKOU og oKupddepa — SkAepd 16 £ 30 X ART
MaAakd okupddeua
Eoua)\’uvoe Ban’séwv QKupoésuaToq UE KUUATOELDT Mahako 16 £ 30 X s
HOP®T) — ZKAEPO OKUPOIEUA
Eopq)\'uvoe 'éaneawv QKupoésparoq UE KUPATOELDT Métoto 16 £ 30 X s
Hop®r) — METPLO OKUPOBEUQ
Eou(’llxluvos B(méléa)v ogupoééuaroq UE KuPaTOELON SKAEPO 16 0 30 X A
pop®1) — MaAako okupodepa
AeUTePO PLVipIOpa Oe dAMESA TIOU £XOUV X
EavaAelavoel

2TiABwon

Kata tn otiABwon pe HIPERFLOOR Premium pe to PG 820 RC/PG 680 RC, akoAoubrote 1n dladikaocia rnou
neptypagetal oto deAtio Tou potovtog "HIPERFLOOR Premium” péxpt Ta Biuata oTtiABwong pe dioko 3.000
KOKKWV.
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AAAayR/TommofETnon Twv
diapavtiav

MPOEIAOMOIHZH! To pnxavnua 6a
TIPETIEl VA ATIEVEPYOTTOIEITAI HE TO
KaAwd10 Tpopodoasiag amoouvdedenEvo
amé Tnv £€§0d0.

¢ To unxavnua Ba mpéerel va otnpidetal oToug
TPOXOUG TOU KAl OTO OAOt.

Na €xeTe eUKalPOo €va feuyapl YavTla, Kabwg Ta
Slapdavtia urnopouv va urepBepuaveoulv.

>HMEIQZH!'Otav xpnotuornoteital To unxavnua, 6Aot
oL diokol Agiavong mpémnet mavta va €Xouv Tov dlo
aplBuo kat TUTo dlapavTtiwv. To UPog Tou dlapavTiou
TIPEMEL va eival To idlo e 6Aoug Toug diokoug
Agiavong.

[Na reploodTEPEG MANPOPOPIES, AVATPEETE OTNV

evotnTa 'EmAoyr) dlapavTtiov'.

Na €xete eUkalpo éva feuyapl Yavtia, kabwg Ta

dlapavtia priopouv va urepbepuaveouyv.

*  AnmoouvapuoAoyRoTe TOV TPOXO UMooTpENG. MNa
TIEPLOCOTEPEG TIANPOPOPIEG, avaTpeETe OTNV
evotnTa 'TPpoxog UNMooTPLENG'.

+ TomoBetnote Te AaBn oTev navw BEoe.

* [MaoTe ™ XEPOAARN Kat, e TO €va TOdL 0TO
UMOOoTHPLYHA TIOSLWV, YEIPETE TO UNYXAVNA TIPOG TA
miow.
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*  O®opéoTe Ta yavtia.

*  Xpeoworomote oYupi, yia va ayalpeécete Ta
otolxeia dlapavtiou.

*  2TEpemOTE VEA OTolXela dlapavTiou oTo dioKo
TpoxiopaTog.

« 'Otav £xouv TomoBeTeBel Ta vEa dlapdvTia,
AvTIOTPEWTE Te dLadlKaoia yla va XapeEADOETE T
OUCKeUT| HEXPL TO BAMEdO.

Ma Adyoug eukoAiag kat yla va pnv rmpokAnBei {nuid oto
danedo Katd TNV aAAayn Twv epyaleinv, cuvioTdaral va
agaipeitat oAOKANPog 0 diokog CUYKPATNONG
SlapavTi®V Kat va avTikabiotavtal Ta epyaAeia oe
eninedn Kat iowa empavela.

Kabwg Ta véa dlapavTia evogXeTal va £X0UV
SLaPOPETIKO UYPOG amod eKeiva Mou Xpnotorolouviav
TIPONYOUHEVWG, N TIOBLA OKOVNG TIPETIEL VA pUBLOTEL
WoTe va eEaoPaAilel oTeyavoToinon navw oTo danedo.

BeBawwbeite 6TL n modid okdvNg eivat ABikTn kat kabapn
Kal 0Tt e§a0PaAilel oTeyavoroinon navw oto dAnedo.
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EdAv n modia okovng urnooTel {nuia, TPETEL va TV
QVTIKATAOTNOETE.

TaxuTteTa Kal Kateubuvoeg

Mevika

H mAavnTikn kepaAn kat ot diokol Aeiavong naipvouv
kivnon ané Eexwplotd poTEP, Xapn oto cuotnua Dual
Drive Technology2. Me auTtdv Tov TPOTO, 0 XEPLOTNG
uropei va eAeyxel MARPWG TNV TaxUTnTa TG
TIAQVNTIKAG KEPAANG Kal TwV SioKwv Agiavong
avegdptnTta T pia anod v aAAn.

H taxutnTta kat n kateubuvon MeploTpoPng pubuiovTal
HE TO KOUWTTE OTO TAUMASG EAEYXOU I} OTO
TNAEXELPLOTAPLO.

1 UBuon TaxUTNTAag KAl KateuBuvong TEEPLOTPOPNG
Yla TNV MAQVNTIKY) KEPAAT

2 Taxutnta Kal Kateubuvon TIEPLOTPOPNG YIA TOUG
diokoug Aeiavong

ZTPOPEQ

Katd tnv nmpwtn €KKivnon Tou UNXAvAUATOG o
OTIOLAdNTIOTE EPAPUOYN, CUVIOTATAL N PUBULON TNG
TayxUutnTag va pUnv EEnepva apyika Ty Tiur 7.

‘Otav 0 XelPLOTNG ALOBAVETAL AVETA E TEV EPAPUOYT, €
TaxuteTa propei va au&ebel.

®opa TEPICTPOPAG

H kateuBuvon MepLoTPOPnG, 1 ornoia paivetal KaTw ano
TO UNXavnua, €xet wg eEAG:

*« REV - Astléotpopa.

«  FWD - AploTepdoTpo®a.

To unxavnua Ba 'Kivnbel' mpog Wia kateuBuvon Katd Tn
Aettoupyia. E kateuBuvoe teq ENEeq kaBopileTal amod te
POPA MEPLOTPOPNG TEG MAAVETIKAG KEPAANG. E KePaAn
Tou pexavnuatog Ba tpaBda npog Ta de&la (kat,
£MOPEVWG, Ba yiveTal aloBeTn oTo 3eELO YOPO TOU
XEPLOTN) 6TAV € MAQVETIKN KEPAAT) EXEL PUBULOTEL OTEV
kateuBuvoe REV.

AuTn € TIAeUPLKN €AEe Umopel va gival oAU Xprotue
katd Te Agiavoe, edIka Katd unkog Toixwv. Pubuiote To
uexdaveua wote va TpaBa mpog Tov ToiXo Kat, oTe
OUVEXELQ, EAEYETE TO HEXAVEUA WOTE VA UMOPEL ATIADG
Va aKOUMTEA oTov Toix0. AuTo Ba dlacpaAioet Asiavoe
KOVTA OTOV TOIXO 1) OTO AVTIKEIMEVO.

H Aeiavon eival Mo anmoTeAECUATIKT) 6TAV N TIAQVNTIKT
KEPAAT| Kal oL BiOKOL Aeiavong MePLOTPEPOVTAL TTPOG TNV
{dla kateubuvon. To TeAkd amotéAeoua eival
UPeNOTEPE TIAPAYWYIKOTETA artd 6Tav oL dioKol gival
PUBULOMEVOL VA AELTOUPYOUV O avTiBeTeq
Kateubuvoelg. Ze autd To oepeio Ba aiobavbeite To
opelog teq Texvoloyiag AnAng Kiveoeq (Dual Drive
TechnologyZ).

AAN\GZeTE TNV KATEUBUVON TIEPLOTPOPNG TAKTIKA, WOTE
va dlatnpeitat n anodoTikoTnTa Twv dlapavtiov. Me
QAuUTOV TOV TPOTIO Ba XPNOLUOToLoUVTAL KAt oL dUo
TTAEUPEG TOU OTOLXEIOU SlapavTiou, WOTE va
dlatnpouvTal 600 TO dUVATOV TILO KOPTEPEG KAl va
JeyloTomnoleital n enaen pe to danedo.

Greek — 181



AEITOYPIIA

TayxoTnTa Kal Karevluvon MEPICTPOPRG YIa SIAPOPETIKEG XPHOEIG

E pubuioe teg TaXUTETAG KAl TEQ KATEUBUVOEG gival ouxva BEUA TPOOWTIKNAG ETAOYNG. MNPOTEIVOUNE OTOUG XEIPLOTEG
va relpapati¢ovral woTe va Bpouv TIoLEG PUBUIOELG TALPLAGOUV KOAUTEPA OTIG CUYKEKPLUEVEG EPAPHOYEG TOUG. 2TOV
TapakATw ivaka SivovTal OPLIOPEVEG TIPOTEIVOUEVEG PUBUIOELG YA SLAPOPETIKEG EPAPHOYEG.

‘EAeyxog ‘EAeyxog . . .
. . KatevBuvoeg yia katelBuvoeg yia Ku'rsueuvon GBpian Taxurnraq
ZuvOnkeg xpriong TEPIOTPOPR TEG TEPIOTPOPR TEG MEPIOTPOPNG Yia Toug Siokoug
. . K . diokwv Agiavong | Aeiavong

MAQVETIKAG KEPAARAG. | TAAVETIKAG KEPAARG.

Apaipeoe KOAAG g B

KEPAUIKDV TIAAKIS WV FWD 6-7 FWD 8-10

Agaipeoe kOAag xaAwv | FWD 5-7 FWD 8-10

Agaipeoe emnogkng Baeng | FWD 5-10 FWD 8-10

SKUPOBENA TIOU £XEL FWD 7-10 FWD 8-10

PBapei ano te Bpoxn

EopdAuvoe ekTeBelEVOU FWD

. ; 7-8 FWD 8-10
adpavoug UAIKOU

Agaipeoe akpwv oe FWD

HWOoaiko / METpva mMAakidla 57 FWD 8-10

2TiIABwON OKUPOBENATOG
Ue epyaleia pe TMAQOTIKO FWD 10 FWD 8-10
OUVOETIKO UAIKO

PIRANHAZ egpyaAeio

. REW 3-5 REW 3-5
anoguoeq
Aladikaoia enavaiePeq
TOLEVTEVEDEG KATA TE FWD 8-10 FWD 3-5

dlepyaoia HIPERFLOORZ

2HMEIQZH! Ztov napandvw mivaka, Ta FWD & FWD avagépovTtat padi urnodelkvuovTag pUBUIoELq KaTeuBuvoeq
otev dla kateuBuvoe (enioeg propei va eivat REV / REV). E pove epappoyr) 6mou ot pubpuioelg kateuBuvoeg
TPEMEL va eival oTev iBla KateuBuvoe eival katd Te Xpnoe Twv epyaAeiwv anodguoeg PIRANHAZ. e autn te
OUYKEKPLUEVE EQAPUOYT) € PUBULOE TIPEMEL va gival oTev kateuBuvoe REV / REV.

Mexaviopoi peTadooeq Kiveoeg NETABAETAG TAXUTETAG/ HETATPOTIEIG
OUXVOTETAG

K&Be Husqvarna PG820 RC eival eE0mAIOUEVO HE 2 KIVNTHPLOUG UNXAVIOUOUG LeTABANTAG TaxUTNTAG 1) LE HETATPOTIEA
ouxvoTNTag. AUTH N HOVASA EVOWUATWOVETAL OTO UNXAVNHA Yia Toug akdAouBoug Adyoug:

AeiToupyia
« KateuBuvete Tev eloepyOEVE LOXU ETOL WOTE va KabioTtatal duvaTth € au&oueiwoe Teg TaXUTETAG KAl € AAAQYT)
KaTeUBUVOEQ.

* PuBuioTe Tev mapoxn LOXUOG kal TACEG OTOUG KIVETNPEG YIa va SIACPAAICETE OTL OL KIVETAPEG AELTOUPYOUV OTA
BeATIOTA enineda (M.X. evioXuoe PoTNg).
MpooTtacia

*  TMapakoAouBei Tev eloepxOUeve LOXU Yia SLAcPAAioeL TEV KATAAAEAOTETA YIA TO LUEXAVENUQ KAL TEV EQAPHOYT| TIOU
npaypatonoleitat.

* 'EAeyxog TOU peUMATOG TIOU KATAVAAWVETAL Ao TOUG KIVETHPEG WOTE va eEA0PAAIZeTaL OTL OL KIVETAPESG
AELTOUPYOUV EVTOG TWV Opiwv aopaiouq Aettoupyiag (Yla anopuyn Tuxov BAABEG TwV KIVETAPWV).

* TMNapakoAouBeoe TOU POPTIOU TOU PEXAVAUATOG Yia va eEacpalifetal OTL To TPLBEiO deV UMEPPOPTMVETAL,
TIPOOPEPOVTAG £TOL TIPOOTACIA YIA TOV LUAVTA, TA POUAEUAV KAl AAAQ EOWTEPIKA EEQPTHATA.

« [pootacia Twv KIveTpwv anod AdBog eEAEKTPIKT TPOPOdoaia (T.X. AelToupyia e 2-pacikr| TAoE).

Ailayvwoe

*  AvayvwpiCel eAeKTPIKEG BAABEG e TO PEXAVENA KAl KATaXwpel TOV KWOIKO BAABEG.

« 'Exel pevou napakoAouBeoeq rou BoeBouv OTev AMopOvVwoEe TeG alTiag Twv mBavmdv EAEKTPKOV BAaBOV.

Ta pevou napakoAouBeoeg emioeg divouv Te dUVATOTETA OTO XELPLOTNA VA PETPNOEL TIOOO duvatd AELTOUPYEL TO
pexavepa. MapoAo mou dev eival anapaiTeTo va gival o XePLOTAG TIANPWG EEOIKELWUEVOQ e KABE AelToupyia Twv
METABAETOV TOXUTNTWV KIVECEG 1) TWV HETATPOTIEWV OUXVOTETAG, Eival XPNOLUo va YVwpIgel TOug KwdKoug BAGBeg
KaBmg Kat Pepikd anod Ta Pevou mapakoAoUBeoeq.
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MeTagopd kai amofRKeuon

*  Anauteitat 18laitepn MPOOOXN KATA TN HETAKIVNON
TOU UNXAVNHATOG HE XELPOKIVNTOUG EALYHOUG 1)
MAVW O€ KEKALLEVEG ETLPAVELEG. AKOUA KAL UKPEQ
KALOEIG Uropel va dnuoupynoouv SUVAUELSG TIOU
KAvoUuV adUvaTo TO PPEVAPIOUA TOU UNYXAVIHATOG
UE TO XEPL.

*  To pexdveua dev TPETEL va avuPOveTal amno TIg
XEPOAABEG, TOV KIVETAPA, TOo oaai i dAAa pépe. O
KAAUTEPOG TPOTIOG HETAPOPAG TOU PEXAVALATOG
eival mavw og MAAETA/MEDINO OTIOU TO Pexaveua Ba
£xel oTePewBEL e aoPAAELa.

* e Kapia repintwoe dev Ba MPETEL va
TPOOTIABNOETE VA AVACEKWOETE TO HEXAVENA XWPIQ
KATIOLO HEXAVIKO HECO, OTWwG BApOUAKO I
TIEPOVOPOPO OXENA.

¢ Mnv XPnOLUOTIOLEITE TTEPOVOPOPO AVUPWTIKO KATW
anoé TNV MAQvNTIKNA KEPAAN, av TO unxavnua dev
AKouumna Navw oe NaAéta 1) Bayoveto. Edv yivel
auTo, Uropei va TipokAnBei avernavopbwtn BAGBN
oToug Siokoug Agiavong kat oe AAAA ECWTEPLIKA
£EQPTANATA TOU UNXAVHATOG.

* Ao@aAiote Tov €EOMAIONO KATA TN dLAapKeLla
OTOLACONTIOTE HETAPOPAG, WOTE VA AroPUYETE
TUXOV BAGBEG Kal atuxnuata.

¢ To unxavnua npemnet va HeTapEPETal KAAUUUEVO,
orou eivat duvarto, Tieplopifovtag Tnv EkBeon oe

(PUOLKA OToLXElD Kal LBLaiTepa ot BPoxn Kat To XLOVL.

* Katé tn petagopd n povada Aeiavong npemneL va
AKOUUTA OTO £8agpOG Kal va £xeL mavta
TOMOBETNEVOUG TOUG JioKOUG EpYAAEiwY, WOTE va
MPOOTATEUETAL O UNXAVIOUOG ACPAALONG.

* Na anobnkeuete ToV EONMALOUO O KAEWDWUEVO
XWPO, MOTE VA UNV gival TPOoBACLUOG O ASIA KAl
un e€ouctodotnuéva atoua.

* To pexaveua Ba npéret va arobekeveTal Mavta oe
Eepd pEPOG OTav dev XpeolomnoleiTal.

Tpox6g urmooTnPIENg
AmocuvappoAdynon/cuvapgoAdéynon Tou
TPOXOU UTTOGTAPIENG

AgpalpeoTe Tov neipo aopaAiong (1) kat n Bida
aopdaAong (2) oe kaBe TAeupd. TpaBn&te mpog Ta £Ew
TO TAQiOL0 ToU TPOoXOoU urooTpENg (3) amod to mAaiclo
TOU MNXAVAKATOG.

*  2UVOPHOAOYNOTE TA EEAPTAMATA LE TNV AVTIOTPOPN
oelpa.

AvuPwoTe/KaTeBAOTE TOV TPOXO
UTTOOTAPIENG

*  Apxd, apalpéoTe Toug neipoug acpaAiong (1) oe
KABE MAEUPA TOU UNXAVAKHATOG. 2T CUVEXELQ,
XaAapwoTe Tn Bida acpaiiong (2) kat katepaote
TOV TPOXO urooTtplEng. Enavaronobetnote ) Bida
aopaAiong (3) kat Tov Meipo acpdaAiong (1) ya va
OTEPEWOETE TOV TPOXO UMOOTAPIENG OTNV
KkateBacpévn BEon.

MeTagopa

H uratapia Tou pnxavnuatog Ba mpéreL va
XPNOLUOTIOLEITAL HOVO YIA TOV TNAEXELPLONO TOU
UNXAVAHATog HETAEU TOU HECOU UETAPOPAG Kal TOU
XWpou epyaciag.

MPOEIAOMOIHZH! AnaiTeital 131aiTepn
TPOCOXN 6TaV XPNCIUOTOIEITE TO TPIBEIO
SamEdWV 0€ AVWPEPEIEG KAl KATWPEPEIEG
(MEY. KAion 13°). Z€ paumeg pe mo
améToun KAion, XpnoIHOTIOIEITE MAVTa
B8apouUAko. MoTE PNV OTEKEOTE OTNV
mEPIOXA KIVEUVOU TWV HNXavNHATWV.

A

Amo@eUYETE TNV PHETAKIVNON OE
avw@EPEIEG | TO avEBaoua o€ PpAMTTIEG
oTav 10 TNAEXEIPIOTAPIO JEiXVEl OTI N
oTAdMN TNG prarapiag ival xapnAn,
KaB®g To pnxavnua prmopei va
amevepyomoinBei Eapvika.

*  [la katéfaopa og pa paumna, odnynote apyd To
HUNXavnua mpog Ta miow.

+ Ta avéBaopa og Wa paurma, odnynote apyd 1o
UNXAvnua mpog ta EUNPOG.

*  Mnv OTpEPeOTE TOTE MEPLOCOTEPO ard 45° navw oe
pdaumna.
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Aviywon Tou unXaviuaTog

*  'Otav avuPmveTte To pnxavnua urndapxet kivduvog
TPAUUATIONOU N TIPOKANONG {NLAG OTO Unxavnua n
otov TiepIBAAAovTa Xwpo. MNpoodlopioTte TV
Tieploxn Kivduvou Kat BeBawwbeite 0TL dev Bpioketal
Kaveig HE€oa oTnv TePLoXn Kata TNV avuywaon.

*  Kata v aviywon, mpEneL mavta va XpnoLUoToLe{Te
TIG BNALEG aviPwong ToU UMAPXOUV OTO UNXAvnua.

MeTagpopd Tou unxavipaTog mavw oe
HETAPOPIKO HECO

MPOZOXH! H povada Aeiavong mpémel va
AKOUNTIA OTO £5a¢0g Kal va £Xel mavra
TOmoBETNHEVOUG TOUG BioKOUG epYaAsiny,

WOTE va mpooTaTeUovTal ol UNXaviopoi
aocpAaiiong Kata Tn HeTapopd.

Mnv XpnOIHOTIOIEITE TOV TPOXO
umooTAPIENG Kail To TAQioIo yia
aykupwon.

*  AvuymoTe 600 TO duvaTOV TEPLOCOTEPO TOV TPOXO
unooTnpEng, wote n Hovada Aeiavong va
AKOUUOEL TAvw oTtnyv eripavela. O Tpoxog
UToOTHPLENG MIOPEl va oTpagei pog Ta NMavw, yia
va ravel Alyodtepo Xwpo. AYKUPMOTE TO UNXAavnua,
yla va unv Kivnbei akouaola.
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*  Avuywote 600 To duvaTdV MEPLOCOTEPO TOV TPOXO
UMooTNPLENG, WOTe N ovada Asiavong va
AKOUMMOEL MAvw oTtnV erigavela. O Tpoxog
UMoOoTNPIENG KIopel va otpagei mpog Ta navw, yla
Va TILAvel AtlyoTtepo Xmwpo.

« T[lplv anoBnkeloeTe TO PNXAVNUA Yl HEYAAO
XPOVIKO dldoTtnua, BeBaiwbeite OTL £XeL
TIPONYOUHEVWG KABapLoTel Kat OTL TIAN)peg O€PBIG
£xel mpaypatonoinbei. MNa neploocdtepeq
TIANPOYOPIEG, AVATPEETE OTNV EVOTNTA 'ZUVTHPNON
Kal o€pPLg'.

Makpoxpo6via armroBRKeuon TG
Hmarapiag

e Ze TEPIMTWOon HakpoXpoviag anodrkeuong, Ba
TIPETEL VA EKTEAEITE POPTION CUVTHPNONG TNG
uratapiag Tou PnXavauatog kabe 6 Prveg.

* Oa npémnel va apalpeite Tnv pnatapia Tou
TNAEXELPLOTNPIOU ATIO TO TNAEXELPLOTNPLO OE
TIEPIMTWON AroBnKeuong yla mapanavew ano 6
MNVEG.



ZEKINHMA KAI ZTAMATHMA

MpoToU EEKIVAOETE

Ekkivnon (Xe1pokivnTog XE1pIGHOQ)

MPOEIAONOIHZH! AiaBAcTE MPOCEKTIKA
TIg O3nyYieg XpNOEWG KAl KATAVOROTE TO
TIEPIEXOUEVO TIPIV XPNOIUOTTOINCETE TO
unxavnpa.

XPNOIHOTIOIEITE ATOHIKO TIPOCTATEUTIKO
eEomAion6. BA. TIg 0dnyieg oTo KePAAaio
"ATOMIKOG TIPOOTATEUTIKOG EEOTTAIONOG"

BeBaiwBeite 611 dev uTApxouv aoxeTa
MpOcWIa GTEV TIEPIOXN EpYyaciag,
SIaPOPETIKA UTTAPXEI Kivduvog coBapwv
TPAUHATIOHWV.

MoTE PNV APNVETE TO PNXAVNHA XWPig
emiBAeYn Kata Tn didpkeia Tng Aciavong.

SHMEIQZH! Z& ouyKeKPLUEVEG ETUPAVELEG KAL |IE
OUYKEKPLUEVN SLAUOPPWON TWV JLApavTIOV,
evdEXETAL va analteitat eAappla avuPwon Tou
HNXAVILATOG Yia va EEKLVTOEL 1) TEPLOTPOPN. AUTO
LOXUEL TOOO YLA TNV €KKIVNON PE XELPOKIVNTO XELPLOUO
000 Kal Yla TNV eKKivnon Je TNAEXELPLOUO.

* BeBawwbeite 6tL TO unxavnua sivat cwota
OUVAPHOAOYNHEVO KaL OEV PEPEL Kauia EVOELEN
{nuLdg. ZupBouAeubeite TIg 0dnyieg rou
napatibevral otV evotnTa "SUvappoAdynon Kat
POCAPUOYEG".

« Ekteleite nuepnola ouvtnpnon. AvatpégTe oTig
odnyieg TG evoTNTAG WE TiTAO "Zuvtnpnon".

*  BeBawwbeite OTL Ol SLAKOTITEG SLAKOTIG AetToupyiag
£KTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUMASG EAEYXOU Kal
OTO TAUTIAG EAEYXOU dev €XOuV TatnBel,
OTPEPOVTAG TOUG deELOOTPOPA.

« KateBaoTe Tn povada Aeiavong pe Tov Tpoxo
UTOOTNPENG, WOTE VA AKOUWMOEL OTNV ETILPAVELD.
[upioTe TPOG Ta MAVW TOV TPOXO UTIOOTHPLENG 1)
QapalpecTe TOV.

MPOZOXH! To unxavnua mpémei va
diatnpeital o Kivnon kad’ 6An Tn

Siapkela AeiToupyiag Tng povadag
Aeiavong.

BeBalwBeite 6Tl oL Teipol aoPAALlong £xouv
TPAPNXTEL MPOG Ta £EW Kal 0TOUg dUO TPOXOUG, WOTE
OL TPOXOIl va €ival ArOCUNMAEYUEVOL YIA XELPOKIVNTO
XEPLOPO. Oa TpeneL va epappoletal EAappLa
KaBodIKN Tiieon otn AaRr) KAt Tnv ekkivnon otn
XELPOKIVNTN AeLTOUPYIa Yia TNV areAeubepwon Tng
EMIPAVELAKNG TPLPNG TWV adaUavVToPOpwY
epyaAeinv.

BeBalwBeite 6Tl TO oTOIKEID EAEYXOU STOP/RUN
OTO TauMAS EAEYXOU Eival Yuplopévo ot 8€on
STOP.

[upioTe TOV KEVTPIKO dlakdmTn oTn 8€on '1' yla va
EKKIVNOETE TO UNYAvnua.

[upioTe TO BLOKOTTTN OTO TAUMAG eAéyxou 010 '0' yia
XEPOKIVNTN AetToupyia.

©£0TE TO HEXAVENA OE AELTOUPYIO XPECILOTIODVTAG
T0 dlakorre STOP/RUN oTov mivaka eAgyyou. To
pexdavepa Ba mpérel va EeKvroel OpJaAd Kat va
eruTayxuvel Ewg Tev eMAEYUEVE TAXUTETA OE Eva
dlaotepa 5 deuTePOAETTWY. 2T JIAPKELA TNG
€KKivNONG, anod MPOEMAOYN 0 HIKPOG KIVNTPAg
KabuoTepel nepinou 2 deut.

Alakomq AsiToupyiag
(Xe1poKivnTOg XEIPICHOG)

[upioTe TO KOUWTT EVapENG/SLaKOTNG AELToupYiag
OTO TAUMAOG gAéyyxou oTn B€on 'STOP'. Alatnpnote
TO MNXAvnua o€ Kivnon HEXPL Va OTAUATACEL N
povada Aeiavong.

D4
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Ekkivnon (ThAeXeIpIoHOQ)

MPOZOXH! BeBaiwbeite 6TI oI TIEipOI
acpaiiong oToug dUo Tpoxougq eival
TaTnévol, WOTE 01 TPOXOi va £Xouv
GUUTTAEXOEI YIa EAEYXO HE TNAEXEIPIOUO.

+  BeBawbeite 0Tl 0 dlakoMING dlaKoTMG AstToupyiag
TOU UNXAVNLATOG OTO TNAEXEIPLOTHPLO dev EXEL
natnBei yupifovtag Tov de€looTpoda.

BeBaiwbeite 6T TO oTOIKE(D EAEYXOU STOP/RUN
OTO TNAEXELPLOTAPLO Eival YUPLOUEVO OTn B€on
STOP.

«  [upiloTe TOV KEVTPIKO dlakomTn oTn B€on '1' ya va
EKKIVAOETE TO Unxavnua. MNupiote oto '0' To
OLAKOTTTN OTO TAUMAO EAEYXOU Yla AetToupyia
TnAexelplopou. Ekkivnote T povada Aeiavong
Yupi¢ovtag To dlakortn STOP/RUN oto
TnAexelplotnplo otn B¢on RUN. H povada Asiavong
Ba ekkivnOei opaAd Kat Ba emTayxuvBei Ewg v
KaBoplopévn Taxutnta péoa oe 5 deutePOAETTTA.
31 SldpKela NG ekkivnong, arnoé TpoermAoyn o
HIKPOG KIVNTAPAG KABuoTEPE TIEPITou 2 SEUT.

*  Kata v ekkivnon oe adpéq empaveleq evOEXETAL
Va TIPETIEL VA EPAPHOOTEL UIKPN Tiieon Tpog Ta
EUMPOG EMAVW OTO HOXAO XELPLOUOU Yla va
areAeuBepwBei n erpavelakn TPPRH Twv
adapavToPOPWV EPYAAEiWV.

SHMEIQZH! MoTé unv apnvete To unxavnua xweiq
eniAeyn kata tn dlapkela Tng Aciavong.

Alakor AsiToupyiag
(ThAeXEIPIONOG)

« Tupiote 1o dlakomtn STOP/RUN ot 8¢on STOP.
AlatnpNRoTE TO UNXAavnua o Kivnon pe 1o LOXAG
eAEYXOU PEXPL VA OTauaTAoEL N ovada Agiavong.
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Mevika

A

MPOEIAOIMOIHZH! O XxpRoTNg EMTPEMETAI VA KAVEI JOVO 00EG EPYATiIEq EMOKEUNG KAl OUVTRPNONG
TEPIYPAPOVTAl G AUTO TO eYXEIPiIBIO XpRong. MepaiTépw epyacieg mMpEmel va EKTEAOUVTAI HOVO amod
€E0UCI0B0TNHEVO OUVEPYEIO EMOKEUWV.

To unxavnpa 6a MPEMEl va anevePYOTOIEiTAl HE TO KAAWSI0 TPOPOS0Ciag amoocuvdedeévo amo Tnv
£€000.

XPNOIYOTIOIEITE ATOMIKO TIPOOTATEUTIKO €EOMAICHO. BA. TIG 03nYieq 01O KEPAAaIO "ATOHIKOG
TPOCTATEUTIKOG EE0TTAIGHOG"

H diapkeia {wng TG HnXaving Umopei va HEIwOEi EV® Kal o Kivduvog yia atuxfpara givai
HEYAAUTEPOG GTNV TIEPITITWON TTOU SEV TIPAYHATONOIEITAI | CWCTH CUVTRPNON TG HNXAVAG KaBwg
Kal €av N MOKeUN 8¢ YiveTal e emayyeARaTIKO Tpomo. Eav BEAeTE MePIOCOTEPEG TTANPOPOPIEG,
EMKOIVWVAOTE PE TO TTANCIECTEPO GUVEPYEIO.

Oa Mpérel va areubUveoTe OTOV AVTITPOOWTIO NG Husgvarna yla Tov TaKTIKO EAEYX0 TOU UNXAVIHATOG Kal yia TV
EKTEAEON TWV BACIKOV PUBUICEWV KAl ETILOKEUWDV.

Mpoypappa cuvTipnang

Aeltoupyiag RUN

Ka@nuepivi ppovTida | EBSopadiaia ¢povTida | Kabe 6 priiveg MeTa amé 12-36 pRveg
) Eowtepka
. EEwTepIkd: ;
KaBaplopog Kéecpl%uég egaptrpara
unxavnuartog
- 2U0TeNA TIAQVETIKNG

[evikog ENeyx0g KIVEOEC

Aiokol Aeiavong

Kouuri POWER
EAeyxog Alakormg STOP/

AlaKOTIN €KTOKTNG

avaykng
[MpooTaTeuTIKO
KAAUPQ
Zyotnua petddoong
>€pPIg Kivnong yla toug diokoug
Aeiavong
KaBapiopog

A

MPOEIAOIMOIHZH! Mev kaBapileTe To pexavepa pe Yekaouo vepol n mapopola PEoa.
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‘EAcyxog AeiToupyiag
Mevikog €Aeyxoqg

*  EAEYETe OTL TO KOAWDLO KAl TO KAAWSLO
uraAavTédag eival aképala kal oe KaAr katdotaon.

*  BeBawwbeite 0TI TA urouAdvia kat Ta na&uddia eivat
OpLypéva.

+ BeBawwBeite OTL Ol KEPAAEG Eival OPIXTA
AOPAAIOUEVEG. ZPIETE TOUG HEXAVIONOUG
A0PAAIOEG TWV KEPAADYV KAl EMAVATOTIOBETNOTE
Hiypa ouopIEeq eplkoxAiou av aratreitat
(2uoTtnveTal To piypa ouoplEeg neptkoxAiou Loctite
680).

Aiokol Agiavong

Kabwg xpnotyomnoleitat To unxavnua, 1o XaAupdivo
eAATAPLO UPioTATAL KOTIWON KAl TA 'SaxTUAA' TOu oTtave.
AUTO MPOKAAEl aveEEAEYKTN Kivnon TwV dioKwv
Aelavong kat kpadaopoug KaTa Tn Aeltoupyia Tou
Hnxavnuatog.

SUvIOTATAL VA ETIBEWPEITE TAKTIKA TA dAXTUAQ TNG
KEPAANQ Tou XaAUR3dIvou eAatnpiou. H avauevéouevn
WPEALUN XPOVIKY) dlapkela {wng Twv diokwv Aeiavong
Kupaivetal peta&u 6 kat 12 unvav, avaloya pe 1o noéco
XPNOLUOoTIoLE(TaL TO PN)XAvnua.

Ta xaAuBdiva eAatnpla dlatiBevtal wg avTAAAAKTIKA Kat
aAAdgovTal Xwpig va XPelaoTel va axpnoTeuTel
0AOKANPOG 0 SioKOG Agiavong.

OL KeaA€g xAAUBa eAatepiou prnopouyv emioceq va
Yivouv AtyOdTePO EAAOTIKEG TIPOCBETOVTAG €va SEUTEPO
ehatplo xaAuBa eAatepiou.

Z00TePa MAAVETIKAG KiveEoEg

To mMAavNTIKO CUCTNHA LETABOONG Kivnong anoteAeital
arnod Tov 0d0VIWTO TPOXO (Mou Kivel To ypavadt
aAucidag) kat To ypavadt ahucidag. Auto To cUoTepa
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eival éva Eepod ouoTepa (SeAadn) dev anatteital kArolo
AMavTiko HeTa&U Tou Ypavadlou TAQVETIKNG Kiveoeg Kat
Tou dakTUAiou Teg aAuaidag), emTpEnovIag TUXOV
OKOVEQ TIOU ELOEPXOVTAL OTO SAKTUALO TEG AAUCISAg va
pUyouv MAAL Tpog Ta EEw.

>HMEIQZH! E Ainavoe autou Tou ouoThpatog 6a
KAVEL TE OKOVE VO OUCOWPEUTEL OTO DAKTUALO TEQ
aAuoidag kat Ba pIKpUVEL SpaoTikd Te dlapKela (wig
TOU SAKTUAIOU Teg aAUCidag, KaBMG Kal Tou ypavadlou
TAQVETIKNG KIVECEG.

KaBwg o SakTUALOG Teq aAUsidag Kat To ypavadl
TAQVETIKNG Kiveoeg BpiokovTal KaTw arnd To KAAUUHA
TOU MEXAVAUATOG, AAAG OTO EEWTEPIKO TOU
HEXQAVNATOG, AUTO TIApEXEL TE dUVATOTETA EKBECEG OE
OKOVE Kal GAAQ anoppipata rou SeUloUpyoUVTaL KT
Te dladikaoia AeloTpiBeoeg.

[a va arnogeuxBei autd OO0 TIEPLOCOTEPO YiveTal, Jia
TAQVETIKA 0Ppayida £xel EYKATAoTABEL Yla va pev
agrvel Te OKOvVE Kal AAAa cwpatidla va pxovrtal oe
£MAPN UE TO HEXAVIONO TIAQVETIKNG KiVEDEQG.

‘EAeyxoq TOIHOUXAG TTAAVNTIKAG KEPAARG

*  AnoouvdéoTe TO KAAWSLIO PEUUATOG TOU LOTEP
TAQVNTIKNG KEPAATIG KL TOU HOTEP KEPAANG
Agiavong.

¢ AMOCUVApUOAOYAROTE TOV TPOXO UTIOOTNPLENG. MNa
TIEPLOCOTEPEG MANPOPOPIES, avaTpEETe OTNV
evotnTa 'TPox6g UNooTAPENG'.

«  TpaPn&te npog ta £Ew Tov neipo acpaiiong (1) kat
n Bida aopaiiong (2) KpAT@VTAG TO CACE OTN
povada Asiavong.




2YNTHHZH KA ENzZKEYH

ApalpeoTe TIG Bideq.

Apalp€oTe TPOG TA MAVW TN Hovada PHoTeEp/
OUOTHHATOG O3OVTWTMV TPOXMV.

TBEWPNOTE YIa CUCOWPEUCE OKOVEG AV TO
TMAQVETIKO MAPEUBUCHA AEITOUPYEL ATTOTEAECUATIKA,
Ba mpérel va napatepeital eEAGXIOTE MOCOTETA
OKOVEG KATW arod TO KAAUMMA TEG OUOKEUNG. Av
unapyxel cuocowpeuoe 5-6 XIA. (1/4 teq ivtoag), TOTE
eival moAU TBavo oTL eival kapog va apatpebei To
KAAUMHQ TEG OUOKEUNG Kal va eAeyxBei € kataotaoe
TOU MAQVETIKOU TIape BUCUATOG.

ApaipeoTe TIq Bideg.

*  Av TO MAQVETIKO TIapEUBUCHA eival PBAPHEVO 1)
XPELAZETAL AVTIKATAOTACE, EMIKOWVWVTOTE UE TOV
TOTIKO dlavouéa Aopk®v MpotévTwy Husqvarna yia
VEO OET QVTIKATAOTACEG TOU TMAQVETIKOU
napeuBuopaTog.

2épBig

MPOZOXH! 'OAa Ta €idn TWV EMOKEUQV
TPETEI Va YivovTal ammoKAEIOTIKA amo
€E£0U01080TNHEVOUG TEXVIKOUG. AUTO
TPENEI va YiVETaI yia va pnv eKTEBoUV ol
XEIPIOTEG OE HEYAAOUG KIVEUVOUG.

A

SHMEIQZH! Mpotou apalp€oeTe TO KAAUUMA TEG
dlara&eg Tévuoeg Tou lpavTa, BeBawwbeite 6TL TO
KAAUPMQ Kal € TTEPLoXT) YUpw artd To KAAUPMA eival
TeAeiwg kabapn. MpoomnadnoTe va Pev aphoeTe va
el0€ABOUV aKaBaPoieq OTO ECWTEPIKO TEQ CUCKEUNG.

AvaocekwOTE TO KAAUMUA TEQ CUOKEUNG,
QAMOKAAUTITWVTAG TO SAKTUALO TEG AAUCISAG Kal TO
MAQVETIKO TIapEUBUoua.

20oTnpa peTAdo0ong Kivnong yia Toug
diokoug Aciavong

KaBwg ot diokol Aeiavong nmaipvouv kivnon ano 1o
HEYAANO HOTEP HEOW EVOG ECWTEPLKOU LUAVTA TIOU gival
TPOCTATEUUEVOG HECA OTO UNXAVNUA, TO CUCTNUA
HETAd00NG Kivnong Sev XpelAleTaL CUVTNPENOT MEXPL TN
OTLYMN €VOG KUPLOU OEPPIG (AVTIKATACTAON LHAvTa Kat
POUAeNAv). AuTo TO 0€pPIG Ba TIPETIEL KAVOVIKA va
ekTeAelTal peTa anod 12-36 urjveq Xpnong.

2NUEDOTE OTL OPLOMEVEG ETILPAVELEG AMALTOUV
UeYaAUTepn poonadela amnd AAAeG. AUTO, e TN OELPA
Tou, eMMpPEAgeL TOV XPOVO AelToupyiag HETA anod Tov
oroio anatteitat cEPPIG TWV ECWTEPIKDV EEAPTNUATWV.
MetapépeTe TOV €EOMALOUO O €va eE0UCLODOTNEVO
ouvepyeio o€pPIg.

EmoTpopn Tou caci padi pe Tnv Kepain
Agiavong oTtn 6aon
PG 820 RC

*  TormoBeTNOTE TA KAAWSLA TOU LOTEP THOW ATO TNV
KEPAAT Agiavong kat cuvdéaTe To caoi oTn Baon.
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PG 680 RC

TormoBeTAOTE TA KAADSLA PEUNATOG UMPOOTA ATIO
MV KEPAAT Agiavong kat cuvdEoTe TO 0acoi OTn
Baon.

MepdoTe Ta KAA®SIA PEUNATOG ATO TNV UTOd0XT
avageoa oTnv Ke@aln Asiavong kat To caot.
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Mnvupata opAaAuarog , TNAEXEIPIOTRHPIO

Edv 10 unxdavnua oTapatroet Kat epgavioTel oTnv 086vn éva unvupa opAAaTog Kat évag Kwdlkog OPpAAUATOG, EXEL
TIPOKUWEL TILO TIOAUTIAOKN BAAPN. AV OTO UnXavnua epgavifovral unvUpaTa QAALATOG TIOU apOpoUV TA HOTEP EAENG
N TNV unatapia, o EAeyX0g TOU UNXAVAKMATOG UMopEi va yivel pévo Xelpokivnta. Emkowvwvhote pe To Tunua o€ppig!
[ neplocoTEPEG MANPOPOPIEG OXETIKA UE TOUG KWILIKOUG OPAAUATOG, AVATPEETE OTOV TIAPAKATW TIVAKA.

.

OL BAGBEeG Mpértel va SlopBwVOVTaL TIPOKELUEVOU VA UMOPECEL VA AKUPWOEL éva privupa opaipatog pe 1o 'OK' kat
va ouvexloTel n epyacia

@ ERROR

Machine battery error, contact service!

‘Code: 0x00010201

Apou dlopBwbei n BAGRN kat Eavapxioel n epyacia, BeRaiwbeite 611 To Koupni STOP/RUN oT0 TnAEXEPLOTNAPLO
Bpioketal otn B€on STOP (Yuplopévo aplotepdaTPOPa).

Kwdikog . . .
OQAAATOS MnAvupa oTnv 006vn Aiadikaoia
0x010240 Machine battery error, contact service! H unatapia éxel ouvdebei AavBaouéva
0x010115 'tl)'lr:é:&g; overload, check that machine is not YIMEQQOPTWON TV UOTED EAENG
0x010140 Traction motor error, contact service if error Mn €ykupn Tiur) oNPATwY anod Toug alodnTRPeg
persists! Hall Twv potép €AENG
. L . YYnAr Bepuokpacia unxavnuaTtog, To
|
0x01070F Temperature in machine is too high! LNXAVTHG £XEL CTAPATAGEL
0x01070E Temperature in machine is too low! X““U"“ espuOqucia unxuvﬁua‘roq, o
UNXAavnua €XeL OTaATroeL
0x01071F | Internal error, contact service! fArzr‘;SiV“l duvath n avayvwon g pvnung flash/
0x010740 Internal error, contact service! 2paAua erkovwviag VFD
0x010300 Grinding disc driver error, contact service if error Fevike opaApa
persists!
0x010341 Motor overload, contact service if problem persists! | [ToAU upnAnR €vtaon peUupaTog OTO HOTEP
0x010342 Se”rr;?sl?s% disc driver error, contact service if error MOAU UWNAT, TN ZeUEng DC
0x010343 Internal error, contact service! To depo’loua Twv svrdo;wv pedpaTO] PAcEWY
OTO HOTEP dev eival undév.
0x010348 Gr|n_d|ng disc driver error, contact service if error EcwTepiké opahua VFD
persists!
MoAU xaunAr) téon Ceugng DC
0x010349 | Input voltage is too low! MapeuBoAEG 0T PASLOETIKOWVWVIA METAEU TOU
TNAEXEPLOTNPIOU KAL TOU UNXAVARATOG.
0x01034B Grinding disc driver error, contact service! Mia TouAaxloTtov pdaon xwpiq peuua
0x01034D Temperature in machine is too low! MoAU xaunAr| Bepuokpacia VFD
0x01034E Temperature in machine is too high! MoAU uynAr| Beppokpacia VFD
0x010350 Motor overload, contact service if problem persists! | [ToAU upnAn Beppokpacia oTo HOTEP
0x010356 Grinding disc driver error, contact service if error .
0x010359 persists! Eowtepkd opdAua VFD
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5::2;‘:?;0‘; Mnvupa oTnv 086vn Aiadikacia

0x010362

0x010363 .

0X010367 Eowtepikd opaipa VFD

0x010368

0x010369 | Grinding disc driver error, contact service if error MoAu upnAn Beppokpacia VFD

0x01036C | persists!

0x01036D Eowtepikd opaipa VFD

0x010374

0x010375 2pdaAua emkowvwviag VFD

0x010376 Eowtepkd opdAiua VFD

0x010400 Eleigztt:y head driver error, contact service if error [eviké OpaAua

0x010441 Motor overload, contact service if problem persists! | lMoAU uynAn évtaon peUuuaTog OTO HOTEP

0x010442 sg:giesttzr!y head driver error, contact service if error MoAU UYNAR Téon ZevEng DC

0x010443 Internal error, contact service! Igi%pgg,u;\jgvnggfsmv PEUATO] GAoEWY OTO

0x010448 E(leargiittir!y head driver error, contact service if error EcwTepké opahya VED

0x010449 | Input voltage is too low! [MoAU xaunAr téon Zeugng DC

0x01044B | Planetary head driver error, contact service! Mia TouhdxloTov paon Xwpiq peuua

0x01044D | Temperature in machine is too low! MoAU xaunAr Bepuokpacia VFD

0x01044E | Temperature in machine is too high! MoAU uynAn Bepuokpaocia VFD

0x010450 | Motor overload, contact service if problem persists! | MoAU uPnAn Beppokpacia oTo HOTEP

0x010456

0x010459

0x010462

0X010463 Eowtepikd opaipa VFD

0x010467

0x010468 | planetary head driver error, contact service if error

0x010469 | persists! MoAU UPNAT Beppokpacia VFD

0x01046C

0x01046D EowTeplkd opaiua VFD

0x010474

0x010475 Zpaiua erikolvwviag VFD

0x010476 Eowtepikd opaAiua VFD

0x020424 Machine or remote control needs software update, | Aev eivau éuyam n aanqtvwvia JE TV
contact service! QMOUAKPUOUEVN CUOKEUN

0x02000F | Temperature in remote control is too high! YWnAn Bepuokpacia 0To TNAEXEIPLOTAPLO.

0x02041F | Internal error in remote control, contact service! ﬁ:r\;sival duvath n avayvewon me uikng flash/

0x020441 The clock has stopped, please correct it if AnAeLa ONUATOG POAOYLOU PAYHATIKOU XpOVOoU

neccessary.

OTO TNAEXELPLOTNPLO
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MpogidomoInTIKA pnvupaTta , TNAEXEIPIOTAPIO
« Evroriotnke opaAua oto pnxavnua. MetaBeite oto 'ERROR LOG' yia va deite ta OQAALATA TIOU £X0UV
EVTOTIOTE OTO UNYXAVNA KAl TA HETPA TIOU TIPETIEL EVOEXOUEVWS Va AngOoUv.

[ Jan0s 12145 3
R IENI RS
@ (g <
SEEED,, B2 || R0 || p B D |
0 (o | (o T 6| ® ="
LO‘FF \
il o o
KwdIkog ) ) .
CEANIATOS Mrjvupa otnv 086vn Autia
0x010201 H prnatapia dev Aettoupyel
0x010202 Machine battery error, contact service! BpaxukUKAwUa KATA Tn GOPTION TNG Kratapiag
0x010228 ANEN xpOVOU POPTIONG TNG HnaTapiag
0x01020B | Low battery level! H oT1éBun woxuog tng pnarapiag eivat xapunAn
0x01020F | Temperature in machine is too high! H l@epUOKpClOlCl Tou *,‘”X“V”“‘?T“ evat ULIJn)\T].'n
(OPTION TNG pratapiag dev eival evepyoromuévn
0x01020E | Temperature in machine is too low! H ,eSpHOKmeG TOU HNXAVTIATOG Elvat XGHF])\T]', N
(OpTION TNG pratapiag dev eival evepyoronuévn
0x010108 Traction overload, check that machine is not YIEPPOPTOON TV LOTEP EAENG
blocked!
0x010540 Radio error, contact service if error persists! Kauia an<pn HE TO OUOTNHA acupHaTNS
ETKOVWVIAG
. H Bepuokpacia Tou pnxaviuatog dev sivat
0x01070D 'Sl'g;'r\;r():eerlature measurement not working, contact duvatov va dariotwdei. H poption Tng
’ uratapiag dev eival evepyoromuevn
0x020202 BpaxUKUKAwUa Katd TN popTIoN T natapia
Remote control battery needs to be replaced! p X - H - 1 $opTion HS K plas
0x020228 AREN xpdvou poépTIONG TNG Hrnatapiag
0x020540 | Internal error in remote control, contact service! Kaula ETIAPT UE TO OUATNHA AoUpHATNG
ETIKOVWVIOG
0x02000E | Temperature in remote control is too low! XaunAr) Bepuokpacia 0To TNAEXELPLOTAPLO.

MeploTaTika otn d1apKela TG Asiavong

MapepBoAég oTn padloemiKoIvwvia

Edv n povada 086vng enaveAbel og pia amod TIg apXIkEg 086veq Adyw MApeUBOA®Y 0TN PASLOETIKOVWVIa PETAEU TOU

TNAEXELPLOTNPIOU KAl TOU TPpIReiou damEdwyV, PUMopeite va eTAEEETE AAAO KaVAAL padloerikolvwviag. MNa

TIEPLOCOTEPEG MANPOPOPIES, avaTpeETe oTnv evotnta 'Enegnynon cuoctnuatog pevou', RADIO CHANNEL.

*  BeBawbeite 6011 TO Koupni STOP/RUN oTo TnAexelploThplo BpiokeTal otn BEon STOP (yuplopévo
aploTEPOOTPOPA).
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ZPAAMATA KAl AVTIMETWOTTIOE TTPOBAEUATWV

O ak6AouB0g TivaKag avagpEpeL OpLoUEVA TIPORBAAATA TIOU UTMTOPEL VA TIAPOUCLACTOUV KATA TN XETon TwV TpIReinv
PG kat pia Aiota pe mubavég AUoeLg.

Mp66Anua

Meavn aitia

Meavn Avoe

ival d0okoAo va
KpaTeBei To TpIBEio

Agev urapxouv apKeTa dlapdavtia
KATW anod To yexaveua (otev
nepintwoe Aeiavoeg xovopng
KOAAQG 1) HOAGK®V SaTEdwV, av
unapxouV oAU Alya dapavtia
Katw and to pexaveua, Ba
augebei ogpavTikd To PopTio oTo
TptBe{o Kal OTO XEIPLOTR).
2uvnbwg, o€ QUTH TEV TEPIMTTWOE,
undpxet Kat eyaAe katavawoe
PEUNATOG OTO HEYAAO KIVETNPA.

AUENOTE TOV aPBPO TWV dLAPAVTIOV KATW arnod To
HexAveUa yia va EAATTOOETE TO POPTIO OTO TPLBE(0 Kal
OTO XELPLOTN.

O peydaAog Kivetrpag dev
Aettoupyei (autd pnopei va
ogpeiletal oe BAABEe Tou KveTHPQ,
Cepia oTev KOAWDIWOE TPOG TOV
Kvetrpa | BAGBe o0To peyalo
UEXAVIOPO HETABOOEG KivEDEQ
UeTABAETNQ TaXUTETAG, N
HETATPOMEN OUXVOTETAG).

AEyETe av eival ouvdedeEVOG 0 HEYANOG KIVETAPAG.
BeBawwbeite 611 dev undpyouv BAABEG 0TO PEYAAO
HEXQAVIOUO PETASOOEG Kiveoeg LETABAETNG TAXUTETAG, N
UETATPOTIEA OUXVOTETAG. BeBawwbeite 6TL ActToupyei o
HEYAAOG PeXaVIoNOG HeETAd00EG Kiveoeq HETABAETAG
TOXUTETAG, 1) METATPOTEAG OUXVOTETAG. BeBawwbeite OTL
€ eyaAe peTaBAETA TaXUTETA KIVECEG 1) O HETATPOTIEQG
OUXVOTETAG AELTOUPYEL KAVOVIKA (AMOCUVIEDTE KAl TOUG
dUO KIVETNPEG, PUBUIOTE Tev 08OVE OTO TAEKTPOAOYLO
oTe Zuxvoteta §6dou, BEoTe TO hexaveupa oto RUN
(kTéAeoe), deite av oL aplBpoi otev 086ve aAAGlouv amnod
TO MEdEV Kal apxiCouv va HeTPOUV TIPOG T MAvw. Av oL
aptBpoi mapapeivouv HESEV, O HEYAAOG MEXAVIOUOG
ueTddooeg Kiveoeq HeTABAETAG TaXUTETAG, I
HETATPOTEQG OUXVOTETAG, Oev AaUBAVEL TEV EVTOAT
Aettoupyiag arnod To SLAKOTITE TOU Tivaka eA&yxou. To
upexavepa xpelaletal va eAeyxBei ano eAeKTpoAdYo 1)
ano Tev etalpeia Aopikd Npotoévta Husqvarna.

OAwoBaivel 0 lpavtag Hetadooeq
Kiveoeg.

ApalpeoTe TO KAAUMMA TEG DLATAEEG TAVUOEG TOU LHAvVTa
Tou BpiokeTal 0TO KATW HEPOG TOU HEXAVIHATOG KA
BeBawwbeite OTL dev UMAPXEL VEPDO I} OKOVE OTO
£0WTEPIKO TOU LEXAVALATOG TIOU VA TIPOKAAEL TEV
OAioBeoe Tou pAvTa Navw OTIG TPOXAAIEG HETAS0O0ES
Kiveoeq.

O avtag €xeL KoTel (Mmopeite va
TOV EAEYEETE OTPEPOVTAG E TO
X€pL évav anod toug Siokoug
Aeiavong. Av 6Aot ot Siokol
Agiavong neploTpEPovTal
TaUTOXPOVA, O LHAvTag eivat
ABIkTOG. AV évag diokog Aeiavong
TEPLOTPEPETAL EAEUBEPQ, O
lHAvTag EXEL KOTIED).

AVTIKATAOTNOTE TOV E0WTEPIKO LHAVTA PETABOOEG
Kiveoeq.

To punxdavnua d€xetatl HOvVo
Hovopacoikd peupa, dev Ba
urtooTtel BAGRN, Ba avTAnoel
pelpa poTéP <1 amp kat o
AVEULOTHPAG Ba TEPLOTPEPETAL
apya.

EAEYETe TNV TPpOPOdOGIa ELl0OS0U.

H epappoyn n n xprion Tou
UNXavnuaTog anatrouv
UTIEPBOALKT) TIAPAYWYIKT
KavotnTa

€ OPLOPEVEG EPAPHOYEG, AKOUA KaL OTAV €XEL ETUAEYEL O
OWwOoTOG ApPLBOG Kal TUMOG SLapavTIOV, Uopel va eival
QAKOMA AMApaAiTNTO VA HEIWOETE TIG OTPOPEG TOU
Klvntrpa Kat tnv Taxutnta eunpooboropeiag Tou
unxavnuatog oto danedo.
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Mp66Anpa Méavn aitia MoeavA Avoe
Aev €xel OuvdEeBEL O IKPOG BeBawwbeite 0TI €xel OUVOEBEL O UIKPOG MAAVETIKOG
TMAQVETIKOG KIVETAPAG. KIVETNPOG.
AEYETE Qv elval CUVOEDEUEVOG O HIKPOG KIVETNPAG.
BeBawwBeite 6TL dev undpyouv BAABEG OTO UIKPO
pexaviopd uetddooeq Kiveoeg HETABAETNG TAXUTETAG, I
peTatpornéa ouxvoteTaqg. BeBalwbeite 6Tl Aettoupyei o
MIKPOG UEXAVIONOG METABO0EG Kiveoeg LETABAETNQ
To WKPO HOTEP BeV Aettoupyei TOXUTETAG, 1) ETATPOTEAG OUXVOTETAG. BeBaiwbeite otL
(auto propei va opeiletat oe BAGRN | AelTOUPYEL CWOTA O MIKPOG MEXAVIOUOG HETABOOEG KivEDEG
OTO MOTEP, OTNV KAAWSiwon Tou HETABAETNG TAXUTETAG, 1 LETATPOTIEAG OUXVOTETAG
TO AIOTPIBIO MOTEP, OTO MIKPO oUOTNUA (aroouvS£aTE KAl TOUG SUO KIVETHPEG, pUBUIOTE TeV EvOElEE
OYITAI SAN petddoong Kivnong HETABANTAG TOU TMAEKTPOAOYIOU OTE ouXVOTETA £EOB0U, PUBUIOTE TO
ﬁi AITOYPLI M TaxXUTNTag N} OTO YETATPOTEA pexavepa otev kataotace RUN, deite av aAAagouv ot
YIPBOAIKE ouxvoTnTag). aplBuoi otev 0B6ve ano pedév kat av apxiouv va
STPOGS aveBaivouv. Av ol aplBpoi mapapévouy oTo UedEV, € HEYAAE
HEeTABAETY) TaXUTETA KIVEOEG N} O LETATPOTIEQG CUXVOTETAG
dev AapuBAvel Tev EVTOAT EKTEAECEG AMO TO SIAKOTITE OTOV
nivaka eAEyxou. To pexdavepa npémel va eAeyxdei anod
eAeKTPOAOYO 1) amd tev Husqvarna Construction Products.
10 “,EYO)‘O HOTEDP B;V }‘ELTOUPY?‘!' EAEYETE OTL Bev UMApXouV BAABES TOCO OTO HIKPO OCO Kal
UTO propei va opeiletat oe BAGRN . " ) ] .
GTO HOTED, GTNV KAAWSIWOT TOU HO oTo 'pz—:yo)\o ototnua uetadoonqg KlvngnQPSTaB)\nTr}lq
T80 OTO u £YGAO OUOTNUA LETABO TaxuTnTag. E}greAgoTa £navagopd, av eival anapaitnto,
ONG KIVNONG HETABANTAG TaXUTITAC. artd TO TAUMAS EAEYXOU OTn XELPOAQRT).
oAU naxwa erugpavela n Aa AvaonK®OTE TO UNXAvnua YeEpvovTag navw otn Aapn kata
vBaopévn dlapoppwon dlApavTiwy | TV ekkivnon.
Ta dlapdvTia €xouv mlavag EAéyETe OTL OAa Ta dlapavTia eival CWOoTA TomoBeTNUEVA
oTepewBel AavBaopéva 1) €xouv Kal €xouv To B0 UPog. EAEYETE OTL OAQ Ta OTOLXElA £XEL TO
oTepewBEel o dLAPOPETIKA UYN 010 PEYEBOG KOKKWV KAl TO {BlO0 CUVOETIKO UAIKO. ZTnV
navw oToug diokoug Agiavong. TEPIMTTWOT AVOUOLOHOPPWY OTOLXEIWV SIAUAVTIDV
Mnopei va €xouv ouvduaoTel TOTIOBETNOTE TA O€ (0€Q AMOOTACELG, TIEPAOTE TO UNXAVNUA
SLaPOPETIKA adapavtopopa arod pa Tpaxld srupavela EXPL OAa Ta otolxeia va
Z%IIRE?ENA epyaAeia. QrMOKTAOOUY TO {310 UYOG.
AKANONZTO I&p%(;\?]g}ngg";; iiag;gﬁsw EAEYETe OTL OAA TA AOPAAIOTIKG EEAPTAHATA KEPAANG elval
yg;g?z YOAGPOUEL 1] VOl LNV UTADXOUV. 0T B€on Toug Kal gival KAAd opLypéva.

Ta epyaleia pntivng propei va
avapixénkav 1) va cuvélegav
puroug.

BeBalwbeite 6TL OAeg OL pnTiveqg €XOUV TO iOl0 LEYEBOQ
KOKKWV, TO {810 OUVIETIKO UAIKO Kal dev pEPOUV puroug. Na
va kabapioete pnTiveg, AEITOUPYNROTE TA EPYAAEia yia Alyo
O€ UIa EAAPPOG TPAXIA ETLPAVELQ.

OL diokol Agiavong propei va €xouv
@Bapei 1) urtootei {nuLd.

EA€YETe TOUG OloKoUg Agiavong yla TUXOV OTIacpeEvVa
TUAMATA 1) UTIEPROALKY) HETAKivNON.
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To TpiBeio
avameda

OL diokol Agiavong propei va €xouv
@Bapei 1) unooTtel {nuLd.

EAEYETE TOUG OlOKOUG Aclavong yla TUXOV KATECTPAUMEVA
MEPN Kal UTTEPBOAIKEG HETAKIVIOELG.

Mropel va exouv otepewbel
AavbBaopéva ta dlapdvtia n va
UTpXouV SLaPAvTIa O€ SLAPOPETIKA
Uyn navw otoug diokoug Aeiavong.

BeBawwBeite 0TI OAA Ta dlapdvTia £Xouv ToroBeTeDEL
OwWoTA Kal OTL EXouV TOo (B0 UYog.

Ol pexaviopol aopaAloes Twv
KEPAADV Uropel va xouv
XOAAPWOEL 1) VA JEV UTTAPXOUV.

BeBawwbeite 6TL OAOL Ol HEXAVIOUOL ACPAALOEG TWV
KEPAAWV eival 0Te BECE TOUG KAl KAAAQ OPLYUEVOL.

To WKPO HOTEP BeV Aettoupyei
(auté propei va opeileTtal oe BAGSN
OTO MOTEP, OTNV KAAWSiwon Tou
MOTEP 1) OTO UIKPO oUOTNUA
petaddoong kivnong HeTABANTAG
TaxumTag)

EAEYETE OTL TO HIKPO OUOTNUA LETADOONG Kivnong
METABANTAG TAXUTNTAG gival evepyoronpuévo. EAEYETe OTL
dev undpyouv BAAReQ OTO PIKPO cUOTNUA LeETASOONG
kivnong petaBAnTiq Taxutntag. EkteAéoeTe emavapopaq,
edv eival anapaitnTo, anod To TAUMAO EAEYXOU KOVTA OTIG
XEPOAABEG. EAEYETE OTL TO HIKPO OUCTNHA HETASOONG
Kivnong HeTaBANTAG TaxUTNTAg AEITOUPYEL OWOTA
(amoouvdEaTe Kal Ta dUo HOTEP, opioTe TNV 086vVn Tou
TIANKTPOAOYioU 0Tn ouxvoTtnta e§6dou, yupioTe TO
dlakoértn otn B¢on RUN, deite av ot aplBuoi otnv 086vn
aAAagouv amod undevikoi Kat EeKvAoTe Tn pETPNON. Edv ot
aplBpol mapapevouv UNdeVIKOL, TO HIKPO oUCTNUA
HeTAd0o0oNG Kivnong LeTaBANTNG Taxutntag dev Aaupavet
EVTOAT arod To SLAKOTTN Tou TAUTAS eAEyxou.) To
unxavnua rpémnet va eAeyxBei amnd evav nAekTpoAdyo 1) anod
gvav avTinpoowrno o€pPlg Tng Husqvarna.
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Mivakag emiAuong mpoBANUATWY, HETATPOTIEAG CUXVOTNTAG

Mp66Anpa/Kwdikog
opAApaTog

MOéavn artia

MO6avn Avoe

To pnxavnua dev
evepyomoigital

To KAAWJLO TPOPOdOsiag el06d0U
dev eival umod tdon

EAEYETE OTL N TPOPODOGIA £l00d0U eival
EVEPYOTIOINUEVN

To Kouuri JLAKOTING EKTAKTNG
avaykng STOP eivau
EVEPYOTIOINUEVO

2TPEWTE TO KOUMTT SLOKOTING EKTAKTNG AVAYKNG Yla
arneAeubEpwon

O ao(paAELOBLAKOMTNG ACPAAEIQG
elval avolKTog OTo KIBWTLO
NAEKTPIKDOV OUCTNUATWV

KAeioTe TOV 00PAAEIODIAKOTTTN Yia va
OAOKANPWBE( TO KUKAWUA

Yrapxel mpoRANUa e ToV Emagea
OTO THOW MEPOG TOU KOUUTLOU
POWER

EAEYETE OTL T KOADDLA eival ouvoedepeva Kal
0TaBepa OTO oW WEPOG TOU Kouuriiou POWER,
Onwg Paivetal oTo dlaypappa HOVTEAOU
unxavnuatog. EAEyETe OTL 0 emapeag
evepyoroleital étav rmatate 1o kouuri POWER.

H 006vn evdcifewv
(V1.1) e€akoloubei va
eppaviZer Tnv TipQ 0,00
Hz ota cuoThuara
HETAd00NG Kivhong
HETABANTAG TaXuTnTAg
orTav yupilw To
SiakomTn amoé Tn Béon
STOP oT1n 6¢on RUN

Yriapxel mpoBAnua pe tn ouvoeon
TWV KAAWdiwV 0TO dLaKOTTTN
STOP/RUN 1 pe Tov enageéa oTto
miow PéPog Tou dlakorn STOP/
RUN

EAEYETe OTL Ta KAA®SLa Tou dlakortn STOP/RUN
H€oa oTo TaunAd eAEYXOU eival ouvdedepéva Kat
0TaBepd, KABWG Kal OTL cUVOEOVTAL KAl

aroouvdéovTal 6Tav o SLAKATTNG MEPLOTPEPETAL.

H 066vn evdeifewv
(V1.1) eEakoAouBei va
epgaviger Tnv Tipn 0,00
Hz o€ éva poévo ané Ta
ouoTApaTa uetadoong
Kivnong peTaBAnTing
TaxuTnTag 6Tav yupifw
TO 31aKOTTN TOU
HnXaviparog amoé Tn
B0¢on STOP oTn B€on
RUN

Yrapxel mpoBAnua e v
NAEKTPLKT) oUvdeon anod 10
Slakortn STOP/RUN oto
dwakortn FWD/REV

EAEYETE OTL TA KAAWDLA OUVOEONG PETAEU TOU
dlakorttn STOP/RUN kat tou dakortn FWD/REV
eival ouvdedepéva kal 0Tabepd, OTIWG PaiveTal 0To
Slypappa HOVTEAOU UNXAvVALATOG

Yndpyxel mpoBANUa pe Tn ocuvdeon
KaAwdiwv ard to dlakortn FWD/
REV otov avtioTpogpéa
ouxvOTNTAG N YE TOV ETIAPEA OTO
miow pépog tou dlakortn FWD/
REV

EAEYETE OTL TA KAADLDLIA OUVOEONG METAEU TOU
Slakortn FWD/REV kat Tou avTioTpopEa
ouxvoTNTaq gival cwoTé cuvdedepéva Kat
0TaBepq, OTIWG PaiveTal 0TO dIAYPAUMA HOVTEAOU
unxavnuatog. EAEYETE OTL 0 enagéag ouvdEeTal
KAl ArOoUVAEETaL TTANPWG OTAV MEPIOTPEPETAL O
SlaKOMING.

H TiyR avagopag
ouxvoeTnTag otnv 00ovn
evdeifewv (V1.1.2) dev
0a pracel péxpi ta 80 Hz
OTO peyaAo cloThHa
peTa@doong Kivhong
HETABANTAG TaXuTNTAg

Yrapxel mpoBANuUa Ye To
TIOTEVOLOUETPO TaXUTNTAG
KEPAATIG OTO TAUMAS EAEYXOU
KOVTA OTIG XELPOAARBEG

EAEYETE TA KAADDLA OTO TIOTEVOLOUETPO, OTIWG
@aivetal 0To dlAypaupa HOVTEAOU UNXAVAUATOG.
AVTIKOTQOTNOTE TO MOTEVOLOUETPO, €AV eival
artapaitnTo.

Yndpyxel mpoBANUa pe TV
kaAwdiwon oTo cuoTnua
HETAd00NG Kivnong petaBAnTg
TaxutnTag

EAEYETE TO KAAWOLO TOU TAUTAG EAEYXOU KAl TO
KOAWBIO OTOUG AKPOJEKTEG TOU CUOTINHATOG
METAdOONG Kivnong HeTABANTAG TaxUTnTag yia
BAGBeg

Ymdpyxel mpoBANUa pe Ta
Sedopeva Kal Tov
TIPOYPAUMATIONO TOU CUCTANATOR
peTadooNg Kivnong HETABANTNAG
Tayxutrtag

Anatteital ek vEoU MPOYPANUATIONOG. To
unxavnua rnpémnet va eAeyxBei ano évav
avTinpoowrno o€pPLlg g Husgvarna

H miun avagopag
ouxvoTNTag 0TNV 086VN
evdeifewv (V1.1.2) dev
Ba ¢raocel péxpl Ta 120
Hz oTo pikp6 cUoTnpa
peTadoong Kivhong
HETABANTAG TaXUTNTAG

Yrapxel mpoBANuUa Ue To
TIOTEVOLOMETPO TaXUTNTAG diokou
OTO TAUTAG EAEYXOU KOVTA OTIQ
XEPOAABEQ

EAEYETE TA KAADDLA OTO TIOTEVOLOUETPO, OTIWG
@aivetal 0To dlAypaupa HOVTEAOU UNXAVALATOG.
AVTIKOTQOTNOTE TO MOTEVOLOUETPO, €AV eival
artapaitnTo.

Ymdpyxel mpoBANUa pe TV
kaAwdiwon oTo cuoTnua
HETAd0ONG Kivnong PetaBANTIQ
TaxutnTag

EAEYETE TO KAAWOLO TOU TAUTAG EAEYXOU KAl TO
KOAWBIO OTOUG AKPOJEKTEG TOU CUCTIHATOG
ueTadoong Kivnong HeTaBANTAG TaxUTnNTag yia
BAGBeg

Yndpyxel mpoBANUa pe Ta
Sedopéva Kal Tov
TIPOYPAUHUATIOUO TOU OCUCTHUATOG
peTadoongq Kivnong HETABANTAG
TaxutnTag

Anatteital K VEOU TIPOYPAUMATIONOG. To
unxavnua mpémnet va eAeyxBei anod Evav
avTinpoowrno oépPlg g Husgvarna
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ANAZHTHZH Z0AAMATQN

Mp66Anpa/Kwdikog
o@paiparog

Meéavn aitia

Meavn Avoe

H 1iun avagopag
ouxvoTnTag otTnv 006vn
evdeifewv (V1.1.2) dev 6a
@raocel péxpl Ta 100 Hz oTo
ouoTnua uetadoong
Kivnong peTaBAnTng
TaxuTnrag

Yndpxel mpoBANUa e To
TIOTEVOLOPETPO TAXUTNTAG dioKOU
OTO TAUTIAO EAEYXOU KOVTA OTIG
XEPOAQREQ

EAEYETE TA KAADDIA OTO TIOTEVOLOUETPO, OTIWG
@aiveTal 0To dLAYPAUKMA LOVTEAOU UNXAVILATOG.
AVTIKATAOTNOTE TO TIOTEVOLOMETPO, €AV eival
arapaitnTo.

Yriapxel mpoRANUa pe v
KAAwdiwon 0To oUoTNUA HeTAd00Ng
Kivnong HeTaBANnTAG TaxuTnTag

EAEYETE TO KAAWSLO TOU TAUTAS EAEYXOU Kal TO
KAA®DLO OTOUG OKPODEKTEG TOU CUOTHLATOG
petaddoong kivnong petaBAnTng TaxutnTag yia
BAaBeg

Yriapxel mpoBAnua pe ta dedo péva
KAl TOV TIPOYPAUMAT LOPO TOU
OUOTAMATOG LETADOONG Kivnong
HETABANTAG TaXUTNTAG

Anatteital K VEOU TIPOYPAUMATIONOG. To
unxavnua mpéemnet va eAeyxBei and Evav
QVTINPOoWTo 0€PPLG TNG Husqgvarna

H taon ocuvdeong DC
(0B6vn V1.18) ivai
HIKpOTEPN amod 550 +/- 5V
orav To pnxavnua
BpiokeTal o karaoTaon
avapovig

Kakr) tpopodooia peUuatog oto
ouoTnua HETAd0ooNG Kivnong
peTaBANTAG TaxUTNTAg

EA€YETe TNV TAON KAl TI§ PACELG OTO PNXavnua
Aeiavong oTo MpwTo onpeio loxuog eE6dou OTO
TpBeio

H taon ouvdeong DC
(0B6vn V1.18) ivai
HIKpOTEPN amoé 500 +/- 5V
o6Tav To unxavnua
BpiokeTal oe AeiToupyia

Kakr tpopodooia peUuuatog oto
ouoTnua petadoong kivnong
HETABANTAG TaXUTNTAG

EAEYETE TNV TAON KAl TIG PACELG OTO PNXAvVNua
Agiavong oTo MPWTOo onueio oxuog eE6dou oTo
TpIBeio, mepAauBavovtag TNV KaAwdiwon oTov
eMaPEQ Kal oTnv {0080 CUCTANATOG HETADOONG
Kivnong HeTaBANTAG TaxuTnTag

210 TAPTTAG EAEYYXOU Avaye
H1a KOKKIVN Auxvia KaTta Tn
di1apkela TnG AsiToupyiag

21nv 086vn evdeifewv péoa oto
KIBWOTLO NAEKTPIKWV CUCTNUATWV
ep@avifovral KwdIKOL CPAAUATO]

EAEYETE TOV KWOIKO OPAAUATOG OTNV 006VN
evdei&ewv Kal evepynote avaloya

Kwdikog F1.1 aTnv 066vn
evoeitewy, Yrepévraon

YriepBoAkd évtovn Asttoupyia
HOTEP HE anoTEAECHA TNV AVTANON
ETUMAEOV PEUMATOG

EAEYETE OTL avTAe(Tal peupa éTav TO unxavnua
Aettoupyel. MelwoTte TN pUBULON TaxUTNTag Kat
TNV AvTAnon PeUPATOG OTA ArOSEKTA OPLA, OTIWG
eronuaivovtal oTo eyXelpidlo dlayVWoTIKOV
NAEKTPIKNG EVEPYELQQ

BpaxukUkAwua PETAEU paoewv
oTnv NMAeupa e£6d0U TwV
OUCTNHATWV HETABOONG Kivnong
HeTaBANTAG TaxUTNTAG

EAéYETe TNV KOAWSiwon oTa Bucuata mou eivat
OUVOEDENEVA HE TA KAADDIA LOTEP 1) HECA OTA
KOUTLA oUvdeong OTA HOTEP

AeineL n gaon elo0oédou L1 otov
ernapea

EAéyETe Ta KOA®SIa £106d0U OTa Buopata
PEUNATOG KAl OTOV eTAPEQ

EocwTepikd opaAua HoTEP (OTIAVLO)

NTNOTE va Yivel EAEYXOG TOU HOTEP.
AVTIKATOOTNOTE, AV XPELAoTEL.

Zpaipa F1.3 oTnv 086vn
eVOEiEEWV - ZPpaApa
yeiwong

BpaxukUkAwpa HeTagu pacewv
oTnV NMAeupa e§6d0U TV
OUOTNHATWV HETABOONG Kivnong
HETABANTAG TaXUTNTAG

EAéYETe TNV KOAWSiwon ota Bucuata mou eivat
OUVOEDENEVA HE TA KAAMDLA POTEP Kal Eoa OTa
KOUTLA OKPOJEKTMV OTA HOTEP YA XaAapd
KOA®SLa Yeiwong

2pAAUQ HOTEP (OTIAVIO)

NTNOTE va Yivel EAeYX0G TOU HOTEP.
AVTIKATOOTNOTE, AV XPELAoTEL.

Zpaipa F1.9 oTnv 086vn
evoeigewyv - YmoTtaon

AVETIOPKNG TIapoXn TAoNng OTO
unxavnua

EA&yETe TNV Mapoxn peupaTog Kat dlacPalioTte
™ owoTtn Téon. EAEyETe TV Mnyn Tpopodoaciag
oTn oTabepr) Mapoxr.

H napoxn peupaTog oTa cuoTAUATA
HeTAdooNG Kivnong HeTaBANTAG
TaXUTNTAG £XEL arnevepyorondei

EnavacuvdéaTte Tnv mapoxn peUuUaTog oTo
TPReio. EAEYETE TN oUVdeon DC (0B6vn V.1.18)
oTtnv Kataotaon avapovng (550 +/-5) kat otnv
kataotaon Aettoupyiag (500+/-5)

ZpaApa F1.11 oTnv 086vn
evlei§ewV - MapakoAo
ulnon eaong €£6d0u

BpaxukUkAwpa otnv mAeupd
€E600U TWV OUCTNUATWY HeTAd0ONG
Kivnong petaBAnTng TaxutnTag. Aev
unapxel Tpopodoacia oe pia ano T
@Aaoelg PeUPATOG OTO HOTEP.

EAéYETe TNV kKOAWSiwon ota Bucuata mou eivat
OUVOEDENEVA HE TA KAAMDLA HOTEP Kal HEoa OTa
KOUTLA QKPOJEKTMV OTA HOTEP
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ANAZHTHZH Z0AAMATQN

Mp66Anpa/Kwdikog
opAApaTog

MOéavn artia

MO6avn Avoe

Z¢paipa F1.14 otnv
000vn evaeigewv -
unepBépuavon povadag

Ta cuoTthuata petaddoong
kivnong peTaBAnTAG TaxuTnTag
£xouv urepBeppavoei Aoyw
UPnAng Bepuokpaciag
Aeltoupyiag 1) AOyw XaAAOUEVOU
aobnthpa Beppokpaaciaq

AvoiETe TN BUpa OTO KIBWTLO NAEKTPIKOV
OUCTNUATWYV Yla va au&noete Tov eEaeplopo. Eav
eival anapaitnto, {nTtRoTe anod &vav avtirnpoowro
0€pBLg TG Husgvarna va eAéy&el Ta ouoTnpata
petddoong kivnong petaBAnTng TaxutnTag.

Z¢paipa F1.15 otnv
000vn evdeigewv -

mavon AsiToupyiag
HOTEP

‘Exel evepyornownBei n npootacia
mavong AelToupyiag HOTEP.
YriepBoAkd évrovn Aettoupyia
MOTEP HE AMOTEAECUA TNV
AvtAnon emnA€éov peUPaTog

EAéYETE OTL avTAgital peupa éTav TO Unyxavnua
Aettoupyel. MelwoTe TIG pUBUICEIS OTPOPWDY HOTEP
HEOW TWV TIOTEVOIOUETPWY OTO TAUTAO EAEYXOU
KOVTA OTIG XELPOAABEG Kal TNV AvTANon peunaToq
oTa arnodekTd Opla Asttoupyiag, oUNPWVA e TOV
rivaka '2Zuxvotnta e§6d0u Hevou
rnapakoAoubnong'

Mnxavikn akapia avapeoa
oTougq diokoug Agiavong Katw anod
TNV MAQVNTIKA KEPAAR

[eipeTe MPOG TA THOW TO PINYXAVNUA KAl
emBewpnoTe Toug Siokoug Agiavong yia &éva
avTikeipeva. MeploTpEWTe XELPOKIVNTA TOUG
Siokoug Aeiavong, yla va SlarmoTOoETE AV UTIAPYXEL
EUTAOKT. BeBawwbeite 6TL kAt oL TPELG dioKol
Agiavong meploTpepovtal padi. Eav évaqg diokog
Aeiavong MeploTPEPETAL EPOVWHEVQA, TOTE
KAMOLOG XOAAOWEVOG LAVTAG TIPOKAAE] EOWTEPLKN
EUMAOKN. EMKovwVvNAOTE e ToV avTinpdowTo
oépPLg g Husqgvarna.

Mnxavikr) eUMAOKA 0TO MAQVNTIKO
oUoTnua PeTAdoong kivnong

[eipeTe TO unXAvnua npog Ta Tiow Kat
TIPOOTIABNOTE VA TIEPLOTPEYETE XELPOKIVNTA TNV
MAQVNTIKA KEPAAN, YL va SLAMIOTWOOETE AV UTIAPXEL
eUMAOKN. Mropei va givat Aiyo dUokoAo, aAAd OXL
aduvaTto. AQalpeoTe TO KAAUMUA KAl AMOUAKPUVETE
TUXOV UMOAE{ppaTa.

Z@aAiua F1.16 otnv
000vn evdei&ewv -
urniepBépuavon HOTEP

YriepBoAika évrovn Aettoupyia
MOTEP HE AMOTEAECUA TNV
AvtAnon emnA€éov peUPaTog

EAEYETe OTL avTAgital peupa dtav TO Unxavnua
Aettoupyel. MelwoTe TIg pUBUICELG OTPOPWV HOTEP
HEOW TWV TIOTEVOLOUETPWY OTO TAUMAG EAEYXOU
KOVTA OTIG XELPOAQREG Kal TNV AVTANON PEUUATOG
ota arnodektd épla Aettoupyiag, cUNPWVA e TOV
rnivaka 'ZuyxvotnTa eE6d0u pevou
napaxkoAoudnong'
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TEXNIKA ZTOIXEIA

Texvika oToixeia

rpm

PG 820 RC EU/AU | PG 820 RC US PG 680 RC EU/AU | PG 680 RC US
loxug Kwvetnpa, kW/hp 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
OvopaoTikéd peupa, A 28 238 28 23
Méyiote erutpenn 1aoe, V 380-440 400-480 380-440 400-480
daoelg TPUpaotK TPpaoIK TPUpaotKN TPUPaoIKY
MAatog Asiavoeg, mm/ivioeq 820/32 820/32 680/27,5 680/27,5
Aiokog Aeiavoeg, mm/ivioeq 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 3x230/3x9 3x230/3x9
OAWn mieoe Aeiavoeg, kg/lbs 301/664 301/664 275/606 275/606
(Me TPOXO UMOoTHPIENG) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
Micoe Aeiavoes ava ioko, kg/ | 92/202 92/202 100/221 100/221
Ibs (ke TPOXO UMOCTAPLENG) (110/243) (110/243) (103/227) (103/227)
L%;fp“"d Slokog Aelavees, | 4 35 g1 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81
Taxuteta diokou Aegiavoeg, rpm | 250-1100 250-1100 300-1200 300-1200
Taxuteta MAQVETIKAG KEPAANAG, 7.5-50 7.5-50 10-60 10-60

AveEaptnTn KatewBuvon neplotpoPng FWD/REV (Mpog Ta eunmpog/miow) yia Toug

®opaTEPLOTPOPNS Siokoug Agiavong kat TNV MAQVNTIKA KEPAAN.
Bapog, kg/lbs 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102
Awaotaoelg, M x M x Y, mm/inch | 1406x838x1215 / 1406x838x1215 / 1271x698x1215/ | 1271x698x1215/
(AaBr) dmAwpEvN) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48
Awaotdoelg, Mx M x Y, mm/inch | 2223, 1969, 2022 / | 2223, 1969, 2022 / | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022 /
(AaBr| oe éktaon) 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 83,77.5,79.5 83,77.5,79.5

B Cc
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TEXNIKA ZTOIXEIA

Ekmounég BopuBou (BA.oep. 1)

MnTEnUéVN NXNTIKA 0Ta8HN on Lw (dB(A)) | 101 | 101 101 101
21a6ueg BopUBoU (BA. ogp. 2)

loodUvaun NXNTIKN minon oto auti Tou XnptoTtn, Lp 8o 80 82 80
(dB(A))

21a0peg Kpadaopwv (BA. oep. 3)

Aapn Seia, m/s? 1,4 1,4 1,4 14
AaBr) aplotepa, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4

e, 1: Ol eknourég BopuBou 0To TIEEPIBAANOV EAEYXOVTAL WG NXNTIKY LOXUG CUPPWVA pe To poTuro EN 60335- 2-
72. Avapevopevn aBepaiotnta pérpnong 2,5 dB(A).

. 2: ZTABUN NXNTIKAG Tiieong oUupewva pe o npoturio EN 60335- 2-72. Avauevopevn aBeBadtnta pétpnong 4
dB(A).

2nu. 3: Himndo kpadaouwv cupywva pn 1o mpoturio EN 60335-1 kat EN 60335-2-72. Ta katayeypappéva otolxeia
Yla TN oTABUN KPASACU®MY €XO0UV Hia TUTTIKA OTATIOTIKNA SlaoTopd (TUTTKN amndkALon) Tng Ta&NG Tou 1 m/s2. Ot Tiueg
KPadAOUWV LOXUOUV Yla TN XELPOKivNTN AetToupyia.

EK-BeBaiwon cupgpwviag

(loxuel povo otnv Eupwrmn)

H Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zoundia, TnA.: +46—-36—146500, dnAwvel L€ AMOKAELIOTIKA TNG EUBUVN OTL TO
TpLBeio damédwv Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC e aplBpoug oelpag arod 1o 2016 kat e§AG (To £T0g avaypagpetal
PNTA OTNV MVaKida oToIXEIWV UnXavnpatog, padi pe Tov aptpd oelpdg), minpoi Tiq anartnoelg tng KOINOTIKHZ
OAHIIAS:

*  un nuepounvia 17 Maiou 2006 "oxnTikd pn ta unxavnuata” 2006/42/EK.
* NG 26ng deBpoudplog 2014 "OxeTIKA e NAeKTpOUAYVNTIKN cupBatotnta” 2014/30/EE.

*  He nuepounvia 26 deRpouapiou 2014 'oxeTIKA e NAEKTPIKSO EEOTIALOUO OXEDIACUEVO YA XPNON EVIOG
OUYKEKPLUEVWY opiwv Taong' 2014/35/EE.

* ng 8ng louviou 2011 "avayopika PE TOV TIEPLOPLOUO CUYKEKPLIUEVWY ETIKIVOUVWV ouotwv " 2011/65/EE.
* 1ng 16ng Anpthiou 2014 oxeTika We To 'adloegomAlopnd’ 2014/53/EE.

Epapuootnkav ta e§ng npdtuna: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2+A1:2001/+A2:2008, EN 55014-
1:2007, EN 55014-2:1997, EN 55014-1:2006+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008, EN 60335-2-
72:2009, EN 61000-4-2, -3, -4, -5, -6, -11

To MapeXOUEVO UNXAVNA CULHOPPQOVETAL LE TO delypa TIou UNoBARBNKe oe e&€Taon turou EK.
Goteborg 20 AmpiAiou 2016

oo

Joakim Ed

[evikog dleubBuvng Epeuvag kat Avamrtugng

Construction Equipment Husgvarna AB

(E€ouctodotnuévog avTinpoownog g Husgvarna AB kat urteUBuvog yla Tnv TEXVIKA TEKUNpiwon.)
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GB - Original instructions, ES - Instrucciones originales
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