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KEY TO SYMBOLS

Symbols on the machine

WARNING! The machine can be a
dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
fatal injury to the operator or others.

Please read the operator’s manual
carefully and make sure you
understand the instructions before
using the machine.

Wear personal protective equipment.
See instructions under the "Personal
protective equipment” heading.

WARNING! Dust forms when grinding,
which can cause injuries if inhaled. Use
an approved breathing mask. Always
provide for good ventilation.

This product is in accordance with
applicable EC directives.

Environmental marking. Symbols on
the product or its packaging indicate
that this product cannot be handled as
domestic waste.

By ensuring that this product is taken
care of correctly, you can help to
counteract the potential negative
impact on the environment and people
that can otherwise result through the
incorrect waste management of this product.

For more detailed information about recycling this
product, contact your municipality, your domestic waste
service or the shop from where you purchased the
product.

Other symbols/decals on the machine refer to special
certification requirements for certain markets.
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Explanation of warning levels

The warnings are graded in three levels.

WARNING!
WARNING! Used if there is a risk of
serious injury or death for the operator
or damage to the surroundings if the
instructions in the manual are not
followed.

CAUTION!
CAUTION! Used if there is a risk of injury
to the operator or damage to the
surroundings if the instructions in the
manual are not followed.

NOTICE!

NOTICE! Used if there is a risk of damage to materials
or the machine if the instructions in the manual are not
followed.
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PRESENTATION

Dear Customer,

Thank you for choosing a Husqvarna product!

It is our wish that you will be satisfied with your product
and that it will be your companion for a long time. A
purchase of one of our products gives you access to
professional help with repairs and services. If the retailer
who sells your machine is not one of our authorised
dealers, ask him for the address of your nearest service
workshop.

This operator’s manual is a valuable document. Make
sure it is always at hand at the work place. By following its
content (using, service, maintenance etc.) the life span
and the second-hand value of the machine can be
extended. If you will sell this machine, make sure that the
buyer will get the operator’s manual.

More than 300 years of innovation

Husqgvarna AB is a Swedish company based on a tradition
that dates back to 1689, when the Swedish King Charles
Xl ordered the construction of a factory for production of
muskets. At that time, the foundation was already laid for
the engineering skills behind the development of some of
the world's leading products in areas such as hunting
weapons, bicycles, motorcycles, domestic appliances,
sewing machines and outdoor products.

Husqvarna is the global leader in outdoor power products
for forestry, park maintenance and lawn and garden care,
as well as cutting equipment and diamond tools for the
construction and stone industries.

Owner responsibility

Itis the owner’s/employer’s responsibility that the operator
has sufficient knowledge about how to use the machine
safely. Supervisors and operators must have read and
understood the Operator’'s Manual. They must be aware
of:

* The machine’s safety instructions.
» The machine’s range of applications and limitations.
+ How the machine is to be used and maintained.

National legislation could regulate the use of this
machine. Find out what legislation is applicable in the

place where you work before you start using the machine.

The manufacturer’s reservation

Subsequent to publishing this manual Husqvarna may
issue additional information for safe operation of this
product. It is the owner’s obligation to keep up with the
safest methods of operation.

Husqgvarna AB has a policy of continuous product
development and therefore reserves the right to modify
the design and appearance of products without prior
notice.

For customer information and assistance, contact us at
our website: www.husgvarna.com
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Design and features

Values such as high performance, reliability, innovative
technology, advanced technical solutions and
environmental considerations distinguish Husqvarna's
products. Safe operation of this product requires the
operator to read this manual carefully. Ask your dealer or
Husgvarna should you need more information.

Some of the unique features of your product are
described below.

PG820 RC

The Husqgvarna PG820 RC floor grinder is designed for

dry or wet grinding of concrete, marble, terrazzo and

granite. It can be used for everything from rough grinding

to fine polishing.

« Operating the machine with the remote control via
radio communication allows the operator freedom to
move and a good overview of the work.

« The remote control is easy to operate, even when
wearing gloves. Setting changes and operation are
performed using just a few buttons. It has a 3.5 inch
digital color display.

* The operator can easily make adjustments and
monitor system information via the remote control’s
digital display.

« The planetary head and grinding discs are driven by
separate motors, Dual Drive Technology™. This gives
the operator full control of the speed of both the
planetary head and the grinding discs independently
of each other.

« A grinder with 3 grinding discs gives greater
downward pressure on the grinding discs, which gives
a high rate of work. It also offers more stable operation
on uneven surfaces.

« Gear-driven planetary head for power transfer and
premium quality belt for the grinding discs.

« Industrial strength construction.
» Robust steel frame.
« Spring steel heads.



PRESENTATION

Strong single-piece aluminum cover.
Gel-filled rubber wheels

The 5-way sealing mechanism protects bearings and
internal parts from concrete dust. This provides longer
service intervals and longer life span of the machine.

Redi Lock™ offers a hassle-free system for changing
diamond tools.

Ergonomic frame and handle design.
Wide grinding path well suited for professional use.

Clear and easy to use controls for controlling machine
functions.
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WHAT IS WHAT?

What is what on the grinder?
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Chassis/Frame with support wheel
Motor terminal box

Grinding disc motor

Planetary head motor

Main control panel

Cable connection

Power cable

Lifting eye (2)

Control panel

Remote control

Handle

Door to electrical box

Air filter

Locking lever, handle adjustment
Emergency stop

Direction of rotation of grinding discs
Direction control for planetary head rotation
Switch, remote control/manual operation
Stop/run switch

Chassis/Frame

Kicker bar

Connection for vacuum cleaner

English

23 Electrical cabinet

24 Wheel motor (2)

25 Rubber wheels, (gel-filled)

26 Locking ring, wheels

27 Lifting eye (2)

28 Locking pin

29 Cover/Shroud

30 Dust skirt

31 Planetary head

32 Grinding disc

33 Tool holder, RedilLock

34 Tool holder for plastic bonded tools
35 Warning light , machine in motion
36 Siren, machine in motion

37 CAN-cable connection

38 Emergency stop

39 Lamp, main current/charging
40 Main switch

41 Battery charge connection
42 CAN-cable

43 Charge cable (Single-phase)
44 Operator's manual




CONTROL SYSTEM

{#Husqvarna

What is what on the remote control?

1 Knob for direction of rotation and speed, grinding disc 8 Speed limiter

2 Knob for direction of rotation and speed, planetary 9 Arrow keys (browse)
head 10 Switch button (ON/OFF)
3 Machine stop 11 Return button (previous menu)
4 Display 12 CAN-cable connection
5 Joystick 13 Battery charger
6 STOP/RUN-switch, rotation of grinding unit 14 Battery (2)
7 Select button

English -7




MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

General

WARNING! Never use a machine with
faulty safety equipment. The machine's
safety equipment must be checked and
maintained as described in this section.
If your machine fails any of these checks
contact your service agent to get it
repaired.

A

This section describes the machine’s safety equipment,
its purpose, and how checks and maintenance should be
carried out to ensure that it operates correctly.

+ Check safety equipment daily.
» Lower support wheel.

» Raise the grinding unit with the support wheel so that
it does not rest on the ground.

Main switch

The main switch is used to switch the electricity supply to
the machine on and off.

Checking the main power switch

» Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Turn the main switch to position '0' to cut the power
and check the machine stops.
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Start/stop control on control
panel

STOP/RUN control used to start and stop the grinding
unit.

Checking start/stop control on control
panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

« Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the control panel to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Check that the
grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.

(@)
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MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Emergency stop

The emergency stop is used to quickly switch off the
engine. The emergency stop at the machine breaks the
mains power supply. The are two emergency stop on the
machine, one on the main control panel and one on the
control panel on the handle. Both emergency stops work
independently from each other.

orreae

Testing the emergency stop on the main
control panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Press the emergency stop. Check that the engine
stops.

« Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).

Testing the emergency stop on control
panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

» Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

+ Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

+ Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

D4

+ Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the control panel to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

» Press the emergency stop. Check that the grinding
unit stops after approximately 2.5 seconds.

O rusaama \O)

» Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).
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MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Start/stop control on the remote

STOP/RUN control used to start and stop the grinding
unit.

1A

Checking the stop/run switch on the
remote control

CAUTION! Always use STOP/RUN to stop
the machine after grinding.

INOTICE! The machine is in operation during the check. I

+ Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

» Turn the switch on the control panel to '0' for remote
operation.

+  Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the remote control to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Check that the
grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.
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Machine stop on remote control

NOTICE! Machine stop is not activated when
maneuvering manual.

When the machine stop on the remote control is pressed,
the power to the circuits controlling the communication
with the machine is interrupted. The machine engine
stops due to the interruption of the transfer of signals to
the machine's electronic device.

Grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.
« Do not use the machine stop to stop the machine after
grinding.

Check of machine stop

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

« Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.




MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

Turn the switch on the control panel to '0' for remote
operation.

Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the remote control to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

Depress the machine stop. Check that the grinding
unit stops after approximately 2.5 seconds.

Reset the machine stop by turning it clockwise.
To restart the machine, turn STOP/RUN to STOP.
Then press the 'Back' button to return to the drive
screen.

NOTICE! The same procedure as for 'Machine stop' is
used to restart the machine when the emergency stop
has been activated while the machine is on remote
control.

Turn STOP/RUN to the STOP position. Then press the
'‘Back’ button to return to the drive screen.

Locking pin, wheel-wheel motors

Locking pins on the wheels are used to lock them to the
motors for operating the machine remotely

» Make sure the locking pins on the wheel to the wheel
motors are depressed (locked position). It should be
difficult to push the machine forward.

Tip: Pull out the locking pins and push the machine
forward. Depress the locking pins and push the machine
forward, feel the difference in how hard it is to push it
forward.
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

General

WARNING! The machine should be
switched off with the power cable
disconnected from the outlet.

A

Handle height

Manual operation

CAUTION! It is recommended that this
height be set as close as possible to the
height of the operator’s hip bone. When
the machine is running, there will be a
grinding force/pull to one side that can
be felt through the handlebars. Use the
hip to resist this force instead of trying to
control this through the arms (such
positioning will be much easier for the
operator using the machine over
prolonged periods of tim.

+ Set handle to most comfortable working height using
adjustment lever.

» Adjust the height of the top part of the handlebar.
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Connect the machine

Connect the vacuum cleaner

It is highly recommended to use the Husqvarna DC6000
dust extraction system for complete dust control.

« Connect the vacuum cleaner to the machine.

« Ensure the STOP/RUN switch is set on Stop (rotate
counter clockwise).

« Connect the power plug from the grinder to the power
outlet on the dust extractor.

Connect a power source

« Connect the machine to a 3 phase power supply.

« The power cable must suspended to avoid stress
while the machine is working.

When a concrete dust vacuum is connected to the
grinder, it must be connected to a 3-phase power source.



BATTERY HANDLING

General

The batteries in the machine and the remote control are Li-
ion type. The battery capacity and operating time will be
reduced in extremely cold conditions. No changes may be
made to the batteries

The batteries should be charged in an ambient
temperature between 0°C and 40°C.

Use only original batteries for this product. Contact your
dealer for more information.

An exhausted battery must not be disposed of as
household garbage! Leave it at your nearest service agent
or collection point.

Battery in machine

The machine battery should only be used for remote
control of the machine between the mode of transport and
the work area.

Grinding can not be performed while under battery
operation, the machine must be connected to a power
source in order to carry out grinding.

Operating time on one charge during continual motion is
approximately 1 hour. The operating time is affected by
ambient temperature and how often the wheel motors are
used.

Charge the battery.

Before using the machine for the first time you need to
charge the battery.

3 phase

The battery is charged all the time the machine is
connected to a 3-phase outlet and while in operation.
Charging time for a battery that is completely discharged
is approximately 3-4 hours. Charging is indicated on the
machine with a flashing POWER lamp, which goes out
when charging is complete.

Single-phase

Charging via separate 1-phase connection. Use the
accompanying cable. Charging time for a battery that is
completely discharged is approximately 3-4 hours.
Charging is indicated on the machine with a flashing
POWER lamp, which goes out when charging is
complete.

Battery in remote control

Operating time approximately 8-10 hours for one charge.
The operating time is also affected by how often the
display has been active.

Insert / remove battery

* Insert/remove the battery.

Charge the battery.

Before using the remote control for the first time the
battery has to be charged.

To charge with the battery charger

Charging time for a flat battery is approx. 2-3 hours. The
diode is orange when charging starts and becomes green
when the battery is fully charged. When the battery is fully
charged the charger supplies the battery with
maintenance current until the battery is removed from the
charger.

Keep the battery charger dry and protected against
temperature fluctuations.

To charge with the CAN cable

The charging efficiency with the CAN cable is less than
with the battery charger and it therefore takes a bit longer
to charge the battery. The remote control works as normal
during charging, however.
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OPERATING

Protective equipment

General

Do not use the machine unless you are able to call for
help in the event of an accident.

Personal protective equipment

You must use approved personal protective equipment
whenever you use the machine. Personal protective
equipment cannot eliminate the risk of injury but it will
reduce the degree of injury if an accident does happen.
Ask your dealer for help in choosing the right equipment.

WARNING! The use of products such as
cutters, grinders, drills, that sand or form
material can generate dust and vapours
which may contain hazardous chemicals.
Check the nature of the material you
intend to process and use an appropriate
breathing mask.

A

WARNING! Long-term exposure to noise
can result in permanent hearing
impairment. So always use approved
hearing protection. Listen out for
warning signals or shouts when you are
wearing hearing protection. Always
remove your hearing protection as soon
as the engine stops.

A

General safety precautions

This section describes basic safety directions for using
the machine. This information is never a substitute for
professional skills and experience.

« Please read the operator’s manual carefully and make
sure you understand the instructions before using the
machine. Save all warnings and instructions for
future reference.

* Keep in mind that it is you, the operator that is
responsible for not exposing people or their property
to accidents or hazards.

« The machine must be kept clean. Signs and stickers
must be fully legible.

Always use common sense

It is not possible to cover every conceivable situation you
can face. Always exercise care and use your common
sense. If you get into a situation where you feel unsafe,
stop and seek expert advice. Contact your dealer, service
agent or an experienced user. Do not attempt any task
that you feel unsure of!

WARNING! There is always a risk of
crush injuries when working with
products containing moving parts. Wear
protective gloves to avoid body injuries.

1A

Always wear:

» Protective helmet

* Hearing protection

« Protective goggles or a visor
» Breathing mask

* Heavy-duty, firm grip gloves.

« Tight-fitting, heavy-duty and comfortable clothing that
permits full freedom of movement.

« Boots with steel toe-caps and non-slip sole.
Be careful as clothing, long hair, and jewellery can get
caught in moving parts.

Other protective equipment

WARNING! The machine can be a
dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
fatal injury to the operator or others.

A

Never allow children or other persons
not trained in the use of the machine to
use or service it.

Never allow anyone else to use the
machine without first ensuring that they
have read and understood the contents
of the operator’s manual. Never use the
machine if you are fatigued, while under
the influence of alcohol or drugs,
medication or anything that could affect
your vision, alertness, coordination or
judgement.

WARNING! Sparks may appear and start
a fire when you work with the machine.
Always keep fire fighting equipment
handy.

A

» Fire fighting equipment
+ Always have a first aid kit nearby.
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OPERATING

WARNING! Unauthorized modifications
and/or accessories may lead to serious
injury or death to the user or others.
Under no circumstances may the design
of the machine be modified without the
permission of the manufacturer.

Do not modify this product or use it if it
appears to have been modified by others.

Never use a machine that is faulty. Carry
out the checks, maintenance and service
instructions described in this manual.
Some maintenance and service
measures must be carried out by trained
and qualified specialists. See
instructions under the heading
Maintenance.

Always use genuine accessories.

» Observe your surroundings to ensure that nothing can
affect your control of the machine.

+ The machine can be remote controlled over long
distances. Do not operate the machine unless you
have clear supervision of the machine and its risk
area. Cordon off the work area or a restricted area for
the public.

- Do not use the machine in bad weather, such as
dense fog, rain, strong wind, intense cold, etc.
Working in bad weather is tiring and can lead to
dangerous conditions, e.g. slippery surfaces.

» Never start to work with the machine before the
working area is clear and you have a firm foothold.

» Ensure that the working area is sufficiently illuminated
to create a safe working environment.

» The machine should not be used in areas where
potential for fire or explosions exist.

Electrical safety

WARNING! Never allow children to use or
be in the vicinity of the machine.

1A

WARNING! There is always a risk of
shocks from electrically powered
machines. Avoid unfavourable weather

A

WARNING! Overexposure to vibration can
lead to circulatory damage or nerve
damage in people who have impaired
circulation. Contact your doctor if you
experience symptoms of overexposure to
vibration. Such symptoms include
numbness, loss of feeling, tingling,
pricking, pain, loss of strength, changes
in skin colour or condition. These
symptoms normally appear in the fingers,
hands or wrists. These symptoms may be
increased in cold temperatures.

A

Work area safety
The machine’s risk area

«  When starting the machine nobody is permitted to be
within the area shown in the following illustration.
Then, the operator should take great care in the risk
area during the machine operation.

conditions and body contact with
lightning conductors and metal objects.
Always follow the instructions in the
Operator’s manual to avoid damage.

Never connect the machine to a outlet if
plug or cord is damaged.

WARNING! To reduce the risk of
electrical shock, do not put the grinder in
water or other liquid. Do not place or
store appliance where it can fall or be
pulled into a tub or sink.

A

» Check that the mains voltage corresponds with that
stated on the rating plate on the machine.

» Inspection and/or maintenance should be carried out
with the motor switched off and the plug disconnected.

» Always shut down the machine before disconnecting
the power plug.

» Always unplug the machine during longer work
breaks.

» Never drag the machine by means of the cord and
never pull out the plug by pulling the cord. Hold the
plug to disconnect the power cord.

» Never use the machine if any cable is damaged, but
hand it in to an authorized service workshop for repair.

* The machine must never be driven to such a depth in
water that it reaches up to the machine’s equipment.
The equipment can be damaged and the machine can
be live, resulting in personal injuries.

» Ensure that the power cable cannot be run over. Risk
of electric shock.
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OPERATING

Grounding instructions

WARNING! Improper connection can
result in the risk of electric shock. Contact
a qualified electrician if in doubt as to
whether the appliance is properly

grounded.

Do not modify the plug. If it will not fit the
outlet have a proper outlet installed by a
qualified electrician. Make sure local
regulations and ordinances are followed.

If the grounding instructions are not fully
understood contact a qualified electrician.

» The machine is equipped with a grounded cord and
plug and should always be connected to a grounded
outlet. This reduces the risk of electric shock in the
event of malfunction.

» The use of adaptors is not allowed with the machine.
Extension cords and cables

» The marking on the extension cable must be the same
or higher than the value stated on the machine’s rating
plate.

» Use grounded extension cables.

+  When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

» Keep the connection to the extension cord dry and off
the ground.

» Keep cable away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cable increase
the risk of electric shock.

» Check that the cables are intact and in good condition.
Never use the machine if any cable or plug is
damaged, but hand it in to an authorized service
workshop for repair.

» To avoid overheating do not use the extension cord
while it is rolled up.

« Ensure the cord is behind you when you start to use
the machine so that the cord will not be damaged.

Work safety

NOTICE! Never leave the machine unattended while
grinding.

« Never leave the machine unsupervised with the motor
running.

+ Make sure that there is always another person close
at hand when you use the machines, so that you can
call for help if an accident should occur.

+ Only authorized and trained operators are permitted
to operate the machine and its tools.

» Keep all parts in good working order and ensure that
all fixtures are properly tightened.
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The machine may only be started with the grinding
discs resting on the surface unless performing the test
procedure described in these instructions.

The machine must not be started without the dust skirt
fitted to protect from dust. It is essential from a safety
point of view that the seal between the machine and
the floor is in good order, above all when dry grinding.
Do not stand on the CAN cable or the power cable as
there is a risk of your feet becoming tangled.

Do not use remote control with cable steering while
working or moving where there is a risk that the
machine can topple. The operator must be
disengaged from the machine.

Never stand where there is a risk of being crushed.
The machine can rapidly change position.

If the machine becomes unoperable, turn off the
motor before approaching the machine.

Firm handling of the joysticks does not make the
machine stronger or faster. On the contrary, the
joysticks can buckle with unnecessary repairs as a
consequence.

Do not lift the remote control by the joysticks.

Battery safety

Use Husqgvarna AB original batteries only. The battery is
software encrypted.

WARNING! Protect the battery from direct
sunlight, heat or open flame. There is a
risk the battery may explode if it is thrown

into an open fire. There is a risk of burns
and/or chemical burns.

WARNING! Avoid all skin contact with
battery acid. Battery acid may cause skin
irritation, burns or corrosive injuries. You
must wash any exposed skin with copious
amounts of water and soap in case of
incidental contact. If you get acid in your
eyes, do not rub but flush your eyes with
plenty of water for at least 15 minutes. See
a doctor.

WARNING! Never connect the battery
terminal to keys, coins, screws or other
metal as this may short-circuit the battery.
Never insert objects into the battery’'s air
vents. The original battery is maintenance
free. Do not try to disassemble or crush
the battery

Unused batteries must be kept away from
metal objects such as nails, coins,
jewellery.

« Use the battery in surroundings where temperatures

are between -10 °C and 40 °C.

« Do not expose the battery to microwaves or high

pressure.

« Never clean the battery with water.

« Protect the battery from rain and wet conditions.




OPERATING

Remote control

General

The floor grinder is controlled wirelessly with the remote control via radio communication between the remote control
and the floor grinder, or alternatively via the CAN cable between the remote control and the floor grinder.

For radio communication between the remote control and the floor grinder to work, the relevant remote control must be
paired with the relevant floor grinder. This is a safety measure to guarantee that the floor grinder can only be controlled
by one remote control. Radio communication does not work until this measure has been carried out. If pairing has not
yet been performed, the remote control will not be able to connect to the floor grinder via radio communication and the
display will show that it is looking for units and will try to connect, without success.

The first time the remote control is to be used together with the floor grinder, they must be paired together in order for
the radio communication to work. This may have already been done if the remote control was purchased together with
the floor grinder.

« First check that the floor grinder is active with the power cable connected and the that emergency stop on each
control panel and the machine stop on the remote control are not depressed when pairing is performed.

« Follow the instructions under Software settings, remote control below for instructions on how to pair the remote
control with the floor grinder.

Software settings, remote control
For more information on FreeRTOS, please see www.freertos.org
Remote control menu system

Use the arrow keys (2) to scroll in the menus and the "OK" button (1) to confirm the selection. Use the "back” button (3)
to go back in the menus.

The menu system for the remote control can be accessed by pressing the "OK" button.
The menu system comprises the following submenus:

« SETTINGS

«  SERVICE

English — 17
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Menu overview

Display texts are illustrated in English in the manual, but will appear in the chosen language on the product display.
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See following pages for an explanation of each menu.
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Menu system explanation
Home screen

PG820 RC

@ SEARCHING...

PG820 RC

@ READY

()

=

« Press 'OK' to access the sub-menus.
SETTINGS

« Browse with the arrow keys and confirm with "OK".

| e Snos 12 il Tt 1265
[@-ssmuss > | (@ stopwatch
[f SERVICE | [,{’A PAIR RADIO

% RADIO CHANNEL
[3]
LANGUAGE
[ENGLISH]
'
@ '
: @ TiME & DATE !

STOP WATCH

« The function is used to measure the amount of time a
job takes. The time is counted from when the grinder
starts working.

- STOP WATCH OFF/ON for timer.

- RESET STOP WATCH Used to reset the stop-watch.

- (00:00:00) Shows the operating time in
hours:minutes:seconds.

il Snes 1245

STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO
« Pair remote control with machine.
RADIO CHANNEL

« Select the required radio channel. Browse with the
arrow keys and confirm with "OK".

To change the radio channel, the remote control must
be paired and connected with the CAN cable to the
machine.

LANGUAGES

« Select the required display language. Browse with the
arrow keys and confirm with "OK".

TIME & DATE
« Specify time, date and format for time and date
respectively. Browse with the arrow keys and confirm
with "OK".
W il Jnos 1245
[12:45]
[01/05/14]
[24h]
[MM/DD/YY]

SERVICE
| ] w245 Tl e izes
lgtss'mNGs | l! ERROR LOG |
lf SERVICE > | lf CALIBRATION |
o |
l PRODUCT INFO |

ERROR LOG

+ List of faults the machine has detected. For more
information, see the "Maintenance and service”
section.

CALIBRATION
+ Calibration of machine controls.
- SPEED Machine speed.

- DISC direction of rotation and speed of grinding discs
via remote control.

- HEAD Direction of rotation and speed of planetary
head via remote control.

- JOYSTICK X Joystick deflection, right and left
respectively.

- JOYSTICKYY Joystick deflection, forward and back
respectively.

- MACHINE DISC Direction of rotation and speed of
grinding discs via control panel.

- MACHINE HEAD Direction of rotation and speed of
planetary head via control panel.

OPERATING HOURS

» Shows the number of operating hours since the
machine was manufactured.

PRODUCT INFO

» Information regarding the machine or remote control
is shown. Browse with the arrow keys and confirm
with "OK".
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Calibration of controls for
maneuvering

The controls on the remote and the control panel must be

recalibrated if the machine starts to make involuntary

movements without maneuvering. Calibration is done with

the remote control.

» For calibration of the various controls, go to the menu
for each function. Browse with the arrow keys and
confirm with "OK".

«  "MINIMUM?”, the minimum value is the default value of
each function.

Lf SERVICE |

hVe

Lf CALIBRATION |

~
[f SPEED |

[ o Jan0s 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

MAXIMUM |

100%

SPEED , remote control

« Turn the knob to '0' (A) for the minimum value and
confirm with 'OK' (B). Select 'MAXIMUM' (C), arrow
key down. Turn the knob to maximum value (hare) (D)
and confirm with 'OK'.

{BJHusqvarna
1]

wll
MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM
100%

Jnos 1245

» Return to the previous menu with the 'Back’ key.
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DISC , remote control

» Turn the knob anticlockwise to stop (A) for the
minimum value and confirm with 'OK" (B). Select
"CENTER?” (C), arrow key down (D). Turn the knob
until it "clicks” and the knob is pointing straight up (E)
and confirm with "OK” (B). Select ' MAXIMUM' (F),
arrow key down (D). Turn the knob clockwise to stop
(G) for the maximum value and confirm with 'OK' (B).

{#Husqvarna

MINIMUM
0% (50%)

- — 1
o|fF

« Return to the previous menu with the 'Back' key.

HEAD , remote control

+ Calibrated the same way as 'DISC'".

JOYSTICK X, remote control

* Move the joystick straight left (A) and hold it there to
simultaneously confirm with 'OK' (B), 'MINIMUM'.
Arrow key down (C), 'MAXIMUM' (D). Do the same on
the right (E) and confirm with 'OK" (B).

Husqvarna

wll
MINIMUM

[ 0% (50%)
CENTER
D 50%

MAXIMUM

mp
S—
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« To calibrate "CENTER?” (A), release the joystick so
that it springs back to center position (B) and confirm
with "OK” (C).

BHusqvarna
A
e =B
e
(o)) \
=K\
k= 4

%

e

= @ g
=

* Return to the previous menu with the 'Back’ key.
JOYSTICKY , remote control

« Calibrated the same way as 'JOYSTICK X' but with the
joystick moved up and down respectively.

MACHINE DISC , operating panel
« Calibrated the same way as 'DISC'".

MACHINE HEAD , operating panel
« Calibrated the same way as 'DISC'".

Pair the remote control with the
machine
If the accompanying remote control is exchanged or if it is

necessary to swap remote controls between two units, the
remote control must be rematched with the relevant unit.

+ Connect the remote control using the supplied CAN-
cable. Tighten the cable connector screws by hand.

» Allow the remote control to fully charge and await the
home screen.

+ Press the "OK” button to access the menu.

+ Go to "PAIR RADIO". Browse with the arrow keys and
confirm with "OK".

[ - —al
lg-ssrrmes » | l@ STOP WATCH |
“’ SERVICE | lA'A PAIR RADIO |
% RADIO CHANNEL
Bl
LANGUAGE
[ENGLISH]

A message is displayed on the screen to indicate if the
pairing was successful or not. Try again if the pairing fails.
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\
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SPEED 0
—Hn

SPEED 0
nnn ]
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while operating

1 Battery level , remote control
grinder motor

grinder motor
Grinding discs

Machine speed indication

POWER 0 POWER
=] mnnm m
| *(9)® OFFSET 0 !
5 OK
A 4
Exp|anation of d|sp|ay symbo]s 9 OK - Changing function is confirmed with 'OK' on the
remote control.
10 Planetary head
11 Time and date
2 Anticlockwise direction of rotation on corresponding 12 Service indication
3 Clockwise direction of . gi 13 Machine battery indication , battery charging
ockwise direction of rotation on corresponding 14 Machine battery indication , battery missing or
damaged
15 Warning - fault in machine For more information, see
Speed indication on corresponding grinder motor the "Troubleshooting” section.
Load indication on corresponding grinder motor 16 Machine maneuvered via remote control with CAN
cable connected
17 Machine maneuvered wirelessly via remote control

0w N o g b~

OFFSET - Directional correction of machine
displacement when grinding
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OFFSET

Used to compensate for the machine displacement when
maneuvering forward when grinding. Press the arrow
keys to correct.

NOTICE! There is a delay before this correction comes
into play.

Maneuvering

General

The machine can be maneuvered both manually and with
a remote control.

Moving with support wheel

*  Arrow up/down

CAUTION! The support wheel should
only be used for moving short distances

| |
=
|l‘@’uFFSET 2 || ||

=
*()® OFFSET «2
-

(=x8] [V] [+]

7 =
)

= Cus =

Warning indication

The warning triangle comes on and the machine’s
warning lamp flashes faster when the machine detects a
fault. For more information regarding the fault that has
been detected and what action to take, see the
"Troubleshooting' section

M) ¥ Jan 05 12:45
— —~
REV FWD

o

*(9)® OFFSET

o
B

within the work area and from a transport
vehicle to the workplace.

‘/z\

For more information, please see the 'Support wheel'
section.

» Lower the support wheel to raise the grinding unit
from the work area. Move the machine manually or
with the remote control.
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Manual operation

When maneuvering manually, the wheel motors should
be disengaged from the wheels and the remote control
can be docked on the handle.

« Fix the remote control on the handle.

+ Pull out and turn the spring-loaded locking pin on
each wheel to disengage the wheel motors.

24 — English

Remote maneuvering

The machine is maneuvered wirelessly with radio
communication between the machine and the remote
control. For more information, please see the 'Remote
control' section.

CAUTION! Make sure the locking pins on
the wheel to the wheel motors are

depressed (locked position).

‘\l\\.
‘x‘ e \\¢§\\4 Z
AN\

—
Recommended working position for the machine when
maneuvering with remote control.

Remote control maneuvering with CAN
cable connected

The machine can also be maneuvered via the remote
control with the CAN cable connected between the
remote control and the machine. Can be used when the
remote control battery is flat.

Recommended working position for the machine when
maneuvering with remote control.
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Grinding guide Diamonds

The following are guidelines regarding diamond
segments grinding applications. As with all guide lines
there are always exceptions to the rule.

General

The diamond segment comprises usually of two
components:

« Diamonds (also called diamond crystals or corn).
Changing the size of the diamonds or corn will change
the coarseness or fineness of the scratches after the
grinding process.

« A bonding agent (metal or plastic). Powder is mixed
and suspended in a metal or plastic bonding agent. If
metal is used as a bonding agent, the finished product
is called metal-bonded or sintered diamond segment.
If plastic is used as a bonding agent, the finished
product is called plastic-bonded diamonds or
polishing disc. By changing the hardness of the
bonding agent, you can change how quickly or slowly
the diamond abrasive is worn down.

Diamond grit size

The following are general rules regarding diamond
segments in grinding applications. As with all general
rules there are exceptions or cases when it is not the
case.

Changing the size of the diamond grit to a smaller
particle/grit size will effect the performance of the
diamond tool in the following ways:

« Create a finer scratch pattern.

« Increase life of diamond tool.

The opposite will occur when changing to a larger
particle/grit size.

Binding agent

Increasing hardness of bond will:

« Create a finer scratch pattern.

* Increase life of diamond tool.

« Decrease production rate.

The opposite will occur when making the metal or resin
bond softer.

Number of diamond tools under the
machine

An increased number of tools under the machine leads to:

« Less pressure on each individual tool — less wear on
the diamond tools.

« Reduce load on the machine and cause the grinder to
draw less current.

« Create a smoother scratch pattern (particularly on soft
floors).

The reverse happens if you reduce the number of tools
under the machine.

Wet and dry grinding

When using diamond segments wet, the following
principles apply:

» Production rates will be higher than dry grinding.

» Diamond segments will wear faster (due to presence
of slurry) and therefore, harder bonds can be used
(when comparing with dry grinding).

» Scratches from diamond grit will be deeper.

When using diamond segments dry, the following
principles apply:

» Production rates will be slower on harder materials
than if wet grinding.

» Softer bond segments will be required in order to
encourage segment wear (as there will be not slurry
to help diamond segments to wear).

» Scratches from diamond grit will not be as deep
compared to if it were also used for wet grinding.

* There will be more heat generated by the diamond
segment.
Summary of diamond principles

The diamond tools must be worn in order to give a high
grinding efficiency. The wear on diamond tools can be
affected by the following factors:

» Pressure.

* Hardness of bond.

+ Diamond grit size.

+ Presence of water.

* Number of tools under the machine

+ Adding an additional abrasive (e.g. sand, silicone
carbide) on the floor will increase wear.

Generally, the faster a diamond tool is worn down, the
better the grinding efficiency. Changing the factors above
can also change the following results:

+ Scratch pattern.

»  Current draw of machine.

» Flatness of floor (see next section).
» Ease of operation.
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Determining the hardness of
concrete

All concretes are measured by their compressive strength
and depending on which part of the world you are from,
different compressive strength indices (e.g. PSi & MPa)
are used. Generally, the higher the compressive strength
rating, the harder the concrete and therefore, the harder it
will be to grind.

But there are also factors other than compression
strength that determine how hard a floor is and which
therefore affect the choice of diamond tool. As it is most
often only the top layer (5 mm) that we are talking about
from a grinding point of view, the surface treatment of the
concrete and the condition of the concrete surface have
many times a greater impact on the choice of diamond
segment than the compression strength.

Surface factors to consider when making a diamond
selection

Generally, if a concrete surface is very smooth (i.e. Most
likely it has been heavily trowelled/helicoptered), the
concrete will behave as if it has a high compressive
strength and therefore, require a soft bond segment.

Accordingly, if a concrete surface is coarse/aggressive
(e.g. rain-damaged, shot blasted, scarified, exposed
aggregate e.t.c.), the concrete will behave as if it has a
low compressive strength and therefore, require a hard
bond segment.

Surface coatings/contaminants (e.g. Epoxy coatings,
ceramic tile adhesives, levelling compounds/screeds) will
often have a larger bearing on what diamond to select,
than will the compressive strength of the concrete.

As a general rule, when grinding a concrete slab for the
first time and you are unsure about its hardness, always
begin with harder bond diamonds under the machine.
This will ensure the least amount of wear on the diamond
segments. If a hard diamond segment is not suited to the
application, all it has cost is a little amount of time without
wearing out the diamonds.

If performed the other way around (i.e. a soft segment is
used to begin with) and the concrete is soft or possesses
an abrasive surface or surface contaminant, it is quite
possible to wear-out a considerable amount of diamond in
very short period of time.

Choice of holder for tool

They way diamond segments are set-up on the grinding
unit will greatly influence the performance of the machine,
the productivity levels and also the finished floor quality.

Metal bond diamonds

Redi lock holder disc - Used to fasten metal-bonded
diamond tools.

Resin bond diamonds

Resin holder disc - Used to fasten plastic-bonded
diamond tools.
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Full and half sets of diamonds

General

The way in which the diamond segments are mounted on

the grinding discs is very significant for how the machine

will react, the grinding efficiency obtained and the quality

of the finished floor.

There are basically two types of diamond configurations

that can be used when using the grinder:

« Half set of diamonds — when there are diamonds
placed at three alternating positions on the diamond
holder discs.

« Full set of diamonds — when there are diamonds
placed at each of the six positions on the diamond
holder discs.

By changing the way the diamonds are set-up on the
diamond holder discs, an operator can significantly effect
the performance of the machine and therefore, the
finished product.

Half-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a half-set, they tend to
follow the surface of the floor. Similar to a tripod for a
camera, which can be placed on an uneven surface and
yet still find a stable footing.

The half-set diamond configuration should only be used
when a flat floor finish is not required.

Full-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a full-set, they tend not
to follow the surface of the floor. If the floor has
undulations, the machine will grind the high areas yet
miss the low spots.

The full-set diamond configuration should be used when
a flat floor finish is desired.
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Diamond selection

The following suggestions cover the basic principles for diamond selection for different applications.

Applications Metal bond Grit size ';:Itl I-slzltf [?::lgblliss//

Triples
Flatten floor - Hard concrete Soft 16 to 30 X S
Flatten floor - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Flatten floor - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Ceramic tile adhesive removal Hard 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Medium concrete Medium PCD to 16 X DorT
Vinyl or Carpet glue removal - Soft concrete Hard PCD to 16 X DorT
Epoxy paint removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X X S
Epoxy paint removal - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Epoxy paint removal - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Rain damaged concrete Hard 16 to 30 X DorT
Smoothen exposed aggregate Hard 16 to 30 X SorD
Lippage removal in terrazzo/stone tiles Soft 30 to 60 X S
Surface polishing of concrete floors - Hard concrete Soft 60 X SorD
?:r:?é?epolishing of concrete floors - Medium Medium 60 X SorD
Surface polishing of concrete floors - Soft concrete Hard 60 X T
Sor:]rlc:lerlg to exposed aggregate in concrete - Hard Soft 1610 30 X s
((:Sor:::?:;g to exposed aggregate in concrete - Medium Medium 16 10 30 X s
g:]rl:c:;ntg to exposed aggregate in concrete - Soft Hard 1610 30 X DorT
Flatten undulation in concrete floors - Hard concrete Soft 16 to 30 X S
E:Ja:(t:?gt:ndulation in concrete floors - Medium Medium 1610 30 X s
Flatten undulation in concrete floors - Soft concrete Hard 16 to 30 X T
Re-polish floors that have been ground before X

Polishing

When polishing to HIPERFLOOR Premium with PG820 RC, follow the process described in the 'HIPERFLOOR
Premium’ product sheet up until the polishing steps with 3000 grain. When changing the polishing discs in this case, the
number of polishing discs should be 9 under the machine as the PG820 RC is heavier than the PG820 and has more

friction on the surface.
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Changing/fitting the diamonds

WARNING! The machine should be
switched off with the power cable
disconnected from the outlet.

A

Have a set of gloves ready, as diamond tools can get very
hot.

NOTICE! When the machine is being used, all the
grinding discs must always have the same number and
type of diamonds. The height of the diamond must be
the same on all grinding discs.

For more information, please see the 'Selecting
diamonds' section.

Have a set of gloves ready, as diamond tools can get very
hot.

« Dismantle the support wheel. For more information,
please see the 'Support wheel' section.

» Set handle in upright position.

+ Grab the handle bar and with one foot on the foot
support, tilt the machine backward.

+ The machine should rest on its wheels and the
chassis.
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« Puton gloves.
« Use a hammer to remove the diamond segments.

* Once new diamond segments have been attached,
reverse procedure to lower machine to ground.

Since the new diamonds may have a different height than
the ones used previously, the dust skirt must be adjusted
so that is seals against the floor.

Ensure the dust skirt is intact and clean and that is seals
against the floor. A damaged dust skirt must be replaced.
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Speed and direction of rotation

General

The planetary head and grinding discs are driven by
separate motors, Dual Drive Technology™. This gives the
operator full control of the speed of both the planetary

head and the grinding discs independently of each other.

Speed and direction of rotation are set with the knob on
the control panel or remote control.

1 Speed and direction of rotation setting for planetary
head

2 Speed and direction of rotation for grinding discs

Speed

When starting the machine for the first time on any given
application, it is advised the speed setting should not
exceed 7, initially.

When the operator is comfortable with the application,
speed may be increased.

Direction of rotation

Seen from underneath the machine, the direction of
rotation is as follows:

* REV - Clockwise.
+  FWD - Reverse.

The machine will pull” to one direction during operation.

The direction of pull is determined by the planetary head
direction of rotation. The head of the machine will pull to
the right (and therefore, will be felt on the right hip of the
operator) when the planetary head is set in the REVERSE
direction.

This sideways pull can be very useful when grinding,
particularly along a wall. Set the machine so that it pulls
towards the wall, and then control the machine so it can
just touch the wall. This will ensure a grind close to the
wall or object.

Grinding is more efficient when the planetary head and
the grinding discs rotate in the same direction. The end
result is higher productivity than when the discs are set to
run in opposite directions. It is here that you will also
experience the beneift of Dual Drive Technology ™.

Change the direction of rotation regularly so the
diamonds will retain their efficiency. Both sides of the
diamond segment will then be used so they are kept as
sharp as possible and contact with the floor is maximized.
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Speed and direction of rotation for different uses

Speed and direction setting is often a matter of personal choice. Operators are encouraged to experiment to find which
settings best suit the given applications. The following table lists some suggested set-ups for different applications.

e | B oo | Diecton ofotaton | Speed setin o
rotation rotation of grinding discs grinding discs

Ceramic tile adhesive FWD 67 FWD 8-10

removal

Carpet glue removal FWD 5-7 FWD 8-10

Epoxy paint removal FWD 5-10 FWD 8-10

Rain damaged concrete FWD 7-10 FWD 8-10

Smoothen exposed FWD 7.8 FWD 8-10

aggregate

Lippage removal in R .

terrazzo/stone tiles FWD 57 FWD 8-10

Congrete polishing with FWD 10 FWD 8-10

plastic bonded tools

PIRANHA™ scraper tool REW 3-5 REW 3-5

Re-grouting procedure

during HIPERFLOOR™ FWD 8-10 FWD 3-5

process

NOTICE! In the above table, FWD & FWD are listed together to indicate direction settings in the same direction (i.e.
It can also be REV/REV). The only application where direction settings must be in the same directions and also
direction specific is when using the PIRANHA™ scraper tools. In this particular application the setting must be in the
REV/REV direction.

Variable speed drives/frequency converters

Each Husqvarna PG820 RC is equipped with 2 variable speed drive or frequency converter. This unit is incorporated
into the machine for the following reasons:

Functional

* Manipulate incoming power to enable increase/decrease in speed & direction change.

» Regulate current and voltage supply to the motors to ensure motors run at optimum levels (e.g. torque boost).

Protection
» Monitors incoming power to ensure suitability for machine and application being performed.

« Controls current being drawn by motors to ensure motors are running within safe operational limits (to prevent
damage to motor).

» Monitors load on machine to ensure the grinder is not being overloaded thus offering protection for belt, bearings
and other internal components.

» Protects motors from faulty power supply (e.g. running on 2 phases).
Diagnostic
« Identifies electrical faults with the machine and registers fault code.

* Has monitoring menus that help isolate cause of potential electrical faults.

Monitoring menus also enable operator to gauge how hard machine is working. Whilst it is not essential for an operator
to intimately know every feature of the variable speed drives or frequency converters, it is useful to be familiar with both
the fault codes as well as some of the monitoring menus.
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Transport and storage

» Be extremely careful when moving the machine with
manual maneuvering or on inclined surfaces. Even
small inclines can result in forces that make it
impossible to brake the machine by hand.

« The machine should not be lifted by handles, motor,
chassis or other parts. Transportation of the machine
is best done on a pallet / skid to which the machine
must be firmly secured.

« At no time should lifting of machinery be attempted
without mechanical means such as a hoist or fork lift.

« Do not use a fork-lift truck under the planetary head if
the machine is not resting on a pallet or carriage.
Doing this may cause irreparable damage to the
machine’s grinding discs and other internal
components.

« Secure the equipment during transportation in order
to avoid transport damage and accidents.

« The machine should be transported under cover
where possible, limiting the exposed to natural
elements — in particular rain and snow.

« ltisrecommended that machinery be transported with
a set of diamonds attached at all times to ensure
protection of locking mechanism for diamond plates.

« Store the equipment in a lockable area so that it is out
of reach of children and unauthorized persons.

* The machine should always be stored in a dry place
when not in use.

Support wheel

Dismantling/assembling to support
wheel
Remove the locking pin (1) and the locking bolt (2) on

each side. Pull out the support wheel frame (3) from the
machine frame.

« Assemble the parts in the reverse order.

Raise/lower the support wheel

» First, remove the locking pins (1) on each side of the
machine. Then loosen the locking bolt (2) and lower
the support wheel. Refit the locking bolt (3) and
locking pin (1) to secure the support wheel in lowered
position.

Transport

The machine battery should only be used for remote
control of the machine between the mode of transport and
the work area.

WARNING! Take great care when
operating the floor grinder up and down
ramps (max. 17° incline). For steep
ramps, always use a winch. Never stand
behind the machine.

Avoid moving uphill or up a ramp when
the remote control indicates low battery
as the machine could suddenly power

down.
E Jan 05 12:45

~
F@.g FWD
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+ To go down a ramp, drive the machine backwards
slowly.

« To go up a ramp, drive the machine forward slowly.
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Lift the machine

«  When lifting the machine there is a risk of injuring
persons or damaging the machine or the
surroundings. Define the risk area and check that
nobody is present within the area when lifting.

» Always use the lifting eyes on the machine when
lifting.

Transport the machine on a means of
transport

CAUTION! The grinding unit should rest
on the surface and always have the tool
plate empty of tools to protect the

locking mechanism when transporting.

A

Do not use the support wheel and frame
for anchoring.

» Raise the support wheel as much as possible so that
the grinding unit is resting on the surface. The support
wheel can be swung up to take less room. Anchor the
machine so that it will not make involuntary
movements.

Storage

» Raise the support wheel as much as possible so that
the grinding unit is resting on the surface. The support
wheel can be swung up to take less room.

« Ensure the machine is cleaned and that a complete
service is carried out before long-term storage. For
more information, see the "Maintenance and service
section.

”
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Long-term storage of battery

« Maintenance charge the machine battery ever 6
months in long-term storage.

« The remote control battery should be removed from
the remote when storing for longer than 6 months.



STARTING AND STOPPING

Before starting

Start (manual maneuvering)

WARNING! Please read the operator’s
manual carefully and make sure you
understand the instructions before using
the machine.

Wear personal protective equipment. See
instructions under the ”Personal
protective equipment” heading.

Make sure no unauthorised persons are
in the working area, otherwise there is a
risk of serious personal injury.

Never leave the machine unattended
while grinding.

NOTICE! On certain surfaces and with certain diamond
configuration, the machine may require lifting slightly to
start rotation. This applies for both start (manual
maneuvering) and start (remote maneuvering).

« Checkthatthe machine is assembled correctly and do
not show any signs of damage. See instructions in the
section "Assembling and adjustments".

« Perform daily maintenance. See instructions in the
section "Maintenance".

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Lower the grinding unit with the support wheel so that
it rests on the surface. Swing up the support wheel or
remove it.

CAUTION! The machine must be kept in
motion the whole time the grinding unit

is running.

Make sure the locking pins are pulled out on both
wheels so that the wheels are disengaged for manual
maneuvering.

Make sure the STOP/RUN control on the control panel
is turned to STOP.

Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

Switch the machine to run mode using the STOP/RUN
switch on the control panel. The machine should start
smoothly and accelerate to the selected speed over a
period of 5 seconds. During the boot, it is default for
the small engine to have about 2 sec. delay.

Stop (manual maneuvering)

Turn the start/stop knob on the control panel to
'STOP'. Continue keeping the machine in motion until
the grinding unit stops.
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STARTING AND STOPPING

Start (remote maneuvering)

CAUTION! Make sure the locking pins in
both wheels are depressed so that the
wheels are engaged for remote
maneuvering.

A\

I
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» Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

Make sure the STOP/RUN control on the remote
control is turned to STOP.

» Turn the main switch to position '1' to start the
machine. Turn the switch on the control panel to '0' for
remote operation. Start the grinding unit by turning the
STOP/RUN switch on the remote control to RUN. The
grinding unit will then start smoothly and accelerate to
the set speed within 5 seconds. During the boot, it is
default for the small engine to have about 2 sec. delay.

NOTICE! Never leave the machine unattended while
grinding.

Stop (remote maneuvering)

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Continue
keeping the machine in motion with the control lever
until the grinding unit stops.
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MAINTENANCE AND SERVICE

General

A

WARNING! The user must only carry out the maintenance and service work described in this
Operator's Manual. More extensive work must be carried out by an authorized service workshop.

The machine should be switched off with the power cable disconnected from the outlet.

Wear personal protective equipment. See instructions under the "Personal protective equipment’

heading.

The life span of the machine can be reduced and the risk of accidents can increase if machine
maintenance is not carried out correctly and if service and/or repairs are not carried out
professionally. If you need further information please contact your nearest service workshop.

Let your Husqvarna dealer regularly check the machine and make essential adjustments and repairs.

Maintenance schedule

Daily maintenance Weekly maintenance | 6 monthly After 12-36 months
. . Internal components of
Cleaning External cleaning the machine
General inspection Planetary drive system
Grinding discs
Functional | Power button
inspection | Stop/run switch
Emergency stop
Protective cover
. Drive system for
Service . )
grinding discs
Cleaning

| C WARNING! Do not clean the machine with a water spray or similar.
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MAINTENANCE AND SERVICE

Functional inspection

General inspection

+  Check that the cord and extension cord are intact and
in good condition.

» Check that nuts and screws are tight.

» Check that head locks are tight. Tighten head locks
and re-set in thread-locking compound if required
(Suggested thread-locking compound Loctite 680).

Grinding discs

As the machine is used, the spring steel spring will
become fatigued and the spring steel 'fingers' will break.
This will cause uncontrolled movement of the grinding
discs and vibration when the machine is in operation.

Regular inspections of the spring steel head fingers are
recommended. The expected service life of the grinding
discs varies between 6 and 12 months depending on how
much the machine is used.

The spring steel springs are available as spare parts and
can be changed without having to scrap the whole
grinding disc.

The spring steel heads can also be made less flexible by
the addition of a second spring steel spring.

Planetary drive system

The planetary drive system consists of the sprocket
(which runs the chain ring) and the chain ring. This
system is a dry system (i.e. it is not required for there to
be lubrication between the planetary drive sprocket and
chain ring), to allow any dust that may come into contact
with the chain ring to fall back out again.

NOTICE! Lubrication of this system will cause dust to
build up in chain ring and drastically shorten the life of
both the chain ring and planetary drive sprocket.
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As the chain ring and planetary drive sprocket are located
beneath the cover of the machine, yet on the outside of
the machine, there lies the potential that they can be
exposed to dust and other debris created during the
grinding process.

To prevent this as much as possible, a planetary seal has
been installed to stop dust and other particles from
coming into contact with the planetary drive mechanism.

Checking the planetary seal

* Unplug the power cable for the planetary motor and
the grinding motor.

« Dismantle the support wheel. For more information,
please see the 'Support wheel' section.

« Pull out the locking pin (1) and the locking bolt (2)
holding the chassis on the grinding unit.

* Remove the bolts.




MAINTENANCE AND SERVICE

.

Lift off the motor/gear unit. Service

CAUTION! All types of repairs may only
be carried out by authorised repairmen.
This is so that the operators are not
exposed to great risks.

Drive system for grinding discs

Since the grinding discs are driven by the large motor via
an inner belt that is protected in the machine,
maintenance of the drive system is not necessary until it
is time for a major service (belt and bearing replacement).
This service should normally be carried out after 12-36
months of use.

Note that certain surfaces are more demanding than
others. In turn, this will impact on the operating time
Inspect for dust build up here. If the planetary seal is before an internal service is needed. Take the equipment
working effectively, there should be a very minimal to an authorized service shop.

amount of dust observed under the cover of the
machine. If there is a build-up of 5-6mm (1/4 inch),
then it is more than likely it is time to remove the
machine cover and check the condition of the
planetary seal.

Remove the bolts.

NOTICE! Prior to removing belt tensioner
cover plate, ensure cover plate and area

surrounding cover plate are totally clean.
Avoid debris from entering into inside of
machine.

.

Lift off machine cover to reveal chain ring and
planetary seal.

If planetary seal is worn or needs replacement,
contact your Husgvarna Construction Products
distributor for a new planetary seal replacement kit.
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TROUBLESHOOTING

Error messages , remote control

When the machine stops and displays a fault message and a fault code, a more complicated fault has occurred. If the
machine indicates error messages applicable to the traction motors or battery, the machine can only be operated
manually, contact service! For more information regarding fault codes, see the following table.

» Faults must be rectified before a fault message can be rest with 'OK' and work can continue

® ERROR

Machine battery error, contact service!

Code: 0x00010201 ~ B

+ Once the fault has been rectified and work has restarted, make sure the STOP/RUN knob on the remote control is
set to STOP (turn anticlockwise).

Fault .

Code Message on the display Cause
0x010240 | Machine battery error, contact service! Battery connected incorrectly
0x010115 Traction overload, check that machine is not Traction motors are overloaded

blocked!

0x010140 | Traction motor error, contact service if error persists!| Traction motor hall-sensors signals invalid value

0x01070F | Temperature in machine is too high! Machine temperature is high, machine is stopped
0x01070E | Temperature in machine is too low! Machine temperature is low, machine is stopped
0x01071F | Internal error, contact service! Flash/fram memory could not be read

0x010740 | Internal error, contact service! VFD communication fault

Grinding disc driver error, contact service if error

0x010300 persists!

General error

0x010341 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor current

Grinding disc driver error, contact service if error

0x010342 persists! Too high DC-link voltage

0x010343 | Internal error, contact service! Sum of motor phase current is not zero.
0x010348 Fc’ié:r;f:trg disc driver error, contact service if error VFD internal error

0x010349 | Input voltage is too low! Too low DC-link voltage

0x01034B | Grinding disc driver error, contact service! At least one phase without current
0x01034D | Temperature in machine is too low! Too low VFD temperature

0x01034E | Temperature in machine is too high! Too high VFD temperature

0x010350 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor temperature

0x010356 | Grinding disc driver error, contact service if error

tal VFD internal error
0x010359 | persists!
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TROUBLESHOOTING

Fault

Code Message on the display Cause
0x010362
0x010363 )
ox010367 VFD internal error
0x010368
0x010369 | Grinding disc driver error, contact service if error | T00 high VFD temperature
0x01036C | persists!
0x01036D VFD internal error
0x010374
0x010375 VFD communication fault
0x010376 VFD internal error
0x010400 ‘F)’;argizttzr!y head driver error, contact service if error General error
0x010441 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor current
0x010442 Flj(lee:gizttzr!y head driver error, contact service if error Too high DC-link voltage
0x010443 | Internal error, contact service! Sum of motor phase current is not zero.
0x010448 ‘I:(Ieargiztteslr!y head driver error, contact service if error VFD internal error
0x010449 | Input voltage is too low! Too low DC-link voltage
0x01044B | Planetary head driver error, contact service! At least one phase without current
0x01044D | Temperature in machine is too low! Too low VFD temperature
0x01044E | Temperature in machine is too high! Too high VFD temperature
0x010450 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor temperature
0x010456
0x010459
0x010462 )
0x010463 VFD internal error
0x010467
0x010468 | Planetary head driver error, contact service if error
0x010469 | persists! Too high VFD temperature
0x01046C
0x01046D VFD internal error
0x010474
0x010475 VFD communication fault
0x010476 VFD internal error
0x020424 &iﬁggzg:\ﬁ:}me control needs software update, Could not communicate with remote device
0x02000F | Temperature in remote control is too high! High temperature in remote control.
0x02041F | Internal error in remote control, contact service! Flash/fram memory could not be read
0x020441 The clock has stopped, please correct it if Remote lost real time clock

neccessary.
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TROUBLESHOOTING

Warning messages , remote control

* The machine has detected a fault. Go to 'ERROR LOG!' to see the faults that have been detected on the machine

and possible measures to take.
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Fault Code| Message on the display Cause
0x010201 Battery not working
0x010202 | Machine battery error, contact service! Battery charge short circuit
0x010228 Battery charge time out
0x01020B | Low battery level! Battery low level
0x01020F | Temperature in machine is too high! Machine temperature is high, battery charging is not
enabled
0x01020E | Temperature in machine is too low! Machine temperature is low, battery charging is not
enabled
0x010108 Traction overload, check that machine is not Traction motors are overloaded
blocked!
0x010540 | Radio error, contact service if error persists! No contact with radio
0x01070D Temperature measurement not working, contact Machine temperature can not be determined.
service! Battery charging is not enabled
0x020202 Battery charge short circuit
Remote control battery needs to be replaced! -
0x020228 Battery charge time out
0x020540 | Internal error in remote control, contact service! No contact with radio
0x02000E | Temperature in remote control is too low! Low temperature in remote control.

Incidents during grinding

Disturbances in radio communication

If the display returns to one of the home screens due to disturbances in radio communication between the remote control
and the floor grinder, a change to another radio channel can be performed. For more information, see the "Menu system

explanation”, RADIO CHANNEL section.

+ Make sure the STOP/RUN knob on the remote control is set to STOP (turn anticlockwise).
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TROUBLESHOOTING

Faults and trouble shooting

The following table outlines some of the problems that may be experienced when using the PG grinders and a list of

potential solutions.

Problem

Possible Cause

Potential Solution

GRINDER IS HARD TO
HOLD ONTO

Not enough diamonds under the
machine (if grinding thick glue or
soft floors, too few diamonds under
the machine will greatly increase
the load on grinder and operator).
Usually also accompanied by high
current draw by large motor.

Increase number of diamonds under machine to
reduce load on grinder and operator.

Large motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to motor, or fault with
large variable speed drive or
frequency converter).

Check large motor is plugged in. Check there are no
faults on larger variable speed drive or frequency
converter. Check that large variable speed drive or
frequency converter is on. Check that large variable
speed drive or frequency converter is functioning
properly (unplug both motors, set display on keypad
to Output Frequency, switch machine to RUN, see if
numbers on screen change from zero and begin
counting up. If numbers stay on zero, large variable
speed drive or frequency converter is not receiving
run command from switch on control panel. Machine
needs to be checked by an electrician or by
Husqvarna Construction Products.

Drive belt is slipping.

Remove belt tensioner cover plate on bottom of
machine and check there is no water or dust on the
inside of the machine that may be causing the belt to
slip on the drive pulleys.

The belt is broken (can be checked
by turning one of the grinder disc
by hand. If all of the grinding discs
rotate together, the belt is intact. If
one grinding disc rotates freely
then the belt is broken).

Replace internal drive belt.

Only 1 phase is coming into the
machine, machine will not fault and
will draw <1 amp motor current, fan
will be turning slowly.

Check incoming power supply.

The application or the use of the
machine requires too much of the
machine capacity

In some applications even when the right number
and type of diamonds have been selected, it can still
be necessary to slow down both the motors speeds
and the forward speed of the machine across the
floor.
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Problem

Possible Cause

Potential Solution

GRINDER SOUNDS
LIKEITIS
OVERREVVING

Small planetary drive motor not
plugged in.

Check small planetary drive motor is plugged in.

Small motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to the motor, or fault
with small variable speed drive or
frequency converter).

Check small motor is plugged in. Check there are no
faults on small variable speed drive or frequency
converter. Check that small variable speed drive and
frequency converter is on. Check that small variable
speed drive or frequency converter is functioning
properly (unplug both motors, set display on keypad
to Output Frequency, switch machine to RUN, see if
numbers on screen change from zero and begin
counting up. If numbers stay on zero, small variable
speed drive or frequency converter is not receiving
run command from witch on control panel. Machine
needs to be checked by an electrician or Husqvarna
Construction Products.

The large motor is not working.
This can be caused by fault with
motor, fault with wiring to motor, or
fault with large variable speed
drive.

Check that there are no faults on either the small or
the large variable speed drives. Reset if required at
the control panel on the handle bar.

Surface is too thick or diamond
configuration is incorrect

Raise the machine by leaning on the handle when
starting.

GRINDER IS LEAVING
AN IRREGULAR
SCRATCH PATTERN

The diamonds are possible
incorrectly mounted or mounted at
different heights on the grinding

discs. Diamond tools can be mixed.

Check that all diamonds are fitted correctly and are
the same height. Check that all segments are the
same grit and bond. In the event of uneven diamond
segments space out uneven diamonds evenly and
run machine on an abrasive surface till all segments
are equal heights.

Head locks may be loose or
missing.

Check that all head locks are present and tight.

Resin tools may be mixed or have
picked up a contaminant.

Ensure that all resins are the same grit and bond and
free from contaminants. To clean resins briefly run
them on a lightly abrasive surface.

Grinding discs can be worn or
damaged.

Check the grinding discs for broken sections or
excessive movement.

GRINDER IS JUMPING
AROUND

Grinding discs can be worn or
damaged.

Check the grinding discs for damaged parts and
excessive movements.

Diamonds can be incorrectly
mounted or the grinding discs can

have diamonds at different heights.

Check to ensure all diamonds are fitted correctly and
are the same height.

Head locks may be loose or
missing.

Check to ensure all head locks are present and tight.

Small motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to motor, or fault with
the small variable speed drive)

Check that the small variable speed drive is on.
Check that there are no faults on the small variable
speed drive. Reset if required, at the control panel
near the handle bars. Check that small variable
speed drive is functioning properly (unplug both
motors, set display on keypad to output frequency,
switch machine to RUN, see if numbers on screen
change from zero and begin counting up. If numbers
stay on zero, small variable speed drive is not
receiving run command from switch on control
panel.) Machine needs to be checked by an
electrician or a Husqvarna service agent.
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Troubleshooting table frequency converter

Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Machine will not turn on

The incoming power cable is not
live

Check that incoming power is turned on

The EMERGENCY STOP button is
engaged

Twist the Emergency Stop button to release

The safety circuit breaker is open
inside the electrical cabinet

Close circuit breaker to complete the circuit

Problem with the contactor on the
back of the POWER button

Check that wires are connected and firm on the back
of the POWER button as on machine model
schematic. Check that the contactor is engaging
when the POWER button is pressed.

Opening display
screens (V1.1) does not
change from 0,00 Hz on
the variable speed
drives when | switch my
machine from STOP to
RUN

Problem with the connection of the
wires to STOP/RUN switch or with
the contactor on the back of the
STOP/RUN switch

Check that the stop run switch wires inside the
control panel are connected and firm and are
engaging and disengaging when switch is turned.

Opening display screen
(V.1.1) stays on 0,00 Hz
on only one of the
varible speed drives
when | switch my
machine from STOP to
RUN

Problem with the electrical
connection from STOP/RUN switch
to on of the FWD/REV switches

Check that linkage wires between STOP/RUN switch
and the FWD/REV switches are connected and firm
as machine model schematic

Problem with the wire connection
from FWD/REYV switch to the
frequency inverter or with the
contactor on the back of the FWD/
REV switch

Check that linkage wires between FWD/REV
switches and frequency inverter are firm and correct
as machine model schematic. Check that the
contactor is completely engaging and disengaging
when switch is turned.

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 80 Hz
on the large variable
speed drive

Problem with the head speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqvarna service agent

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 120 Hz
on the small variable
speed drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqgvarna service agent
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Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 100 Hz
on the variable speed
drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqgvarna service agent

DC link voltage (screen
V1.18) is less then 550
+/- 5V when the

machine is in stand by

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check voltage and phases to grinding machine at the
first point of output power to the grinder

DC link voltage (screen
V1.18) is less then 500+/
- 5V when the machine
is in operation

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check both voltage and phases to grinding machine
at the first point of output power to the grinder,
including wiring connections at the contactor and
variable speed drive input

Red light has come on
at the control panel
during operation

Fault codes appear on the display
screen inside the electrical cabinet

Check the fault code on the display screen and
respond accordingly

F1.1 on display panel,
Over current

Motor worked to hard drawing extra
current

Check that current is drawn when the machine is
running. Reduce speed setting and current draw
back into acceptable limits as out lined in the
electrical diagnostics manual

Short circuit between phases on
output side of variable speed
drives

Check wiring in plugs connected to motor cables or
inside connection boxes on motors

Input phase L1 missing at
contactor

Check incoming wiring at power plugs and contactor

Internal motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.3 on display panel -
Earth fault

Short circuit between phases on
output side of variable speed
drives

Check wiring in plugs connected to motor cables and
inside the terminal boxes on motors for loose earth
wires

Motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.9 on display panel -
Under voltage

Insufficient voltage supply to
machine

Check power supply and ensure correct voltage.
Check power source at the wall supply.

Power supply to variable speed
drives has been turned off

Re-connect power to grinder. Check DC-link (screen
V.1.18) in both the standby (550 +/-5) and run mode
(500+/-5)

F1.11 on display panel -
output phase
supervision

Short circuit on output side of
variable speed drives. No currentin
one of the power phases at the
motor.

Check the wiring in the plugs connected to motor
cables and inside terminal boxes on motors
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Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

F1.14 on display panel -
unit over temperature

Variable speed drives are over
temperature due to high
temperature in the working
environment or broken
temperature sensor

Open door on the electrical cabinet to increase
ventilation. If needed have the variable speed drives
tested by a Huskvarna service agent.

F.1.15 on display panel -
motor stalled

Motor stall protection has tripped;
the motor is working too hard and
is drawing extra current

Check the current being drawn when the machine is
running. Reduce motor speed settings via the
potentiometers on the control panel near the handle
bars and draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus Output
Frequency”

Mechanical stiffness between
grinding discs under planetary
head

Tilt the machine back and inspect the grinding discs
for foreign items. Rotate grinding discs by hand to
see if jam exists. Ensure that all three grinding discs
rotate togehter. If one grinding discs rotate
individually a broken belt is causing an internal jam.
Contact Husqgvarna service agent.

Mechanical jam on the planetary
drive

Tilt the machine back and try to rotate the planetary
head by hand, to see if jam exists. This should be firm
but not impossible. Remove cover and clean away
any debris.

F1.16 on display panel -
motor over temperature

Motor worked to hard drawing extra
current

Check the current being drawn when the machine is
running. Reduce motor speed settings via the
potentiometers on the control panel near the handle
bars and draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus Output
Frequency”
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Technical data

PG820 RC EU/AU PG820 RC US
Motor Power, kW/hp 13/17,5 13/17,5
Rated current, A 28 23
Rated voltage, V 380-440 480
Phases 3 phase 3 phase
Grinding width, mm/inch 820/32 820/32
Grinding disc, mm/inch 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Grinding pressure total, kg/lbs 290/639 290/639
Grinding pressure per disc, kg/lbs 96/213 96/213
Power per grinding disc, kW/hp 4,3/5,81 4,3/5,81
Grinding disc speed, rpm 250-1100 250-1100
Planetary head speed, rpm 5-65 5-65

Direction of rotation

Independent direction of rotation FWD/REYV for grinding
discs and planetary head.

Weight, kg/lbs

536/1182

536/1182

Size, (LxWxH), mm/inch

2235x838x2032 / 88x33x80

2235x838x2032 / 88x33x80

Noise emissions (see note 1)

Sound power level, measured Lw (dB(A)) 105 105
Sound power level, guaranteed Lw (dB(A)) 106 106
Sound levels (see note 2)

Sound pressure level at the operators ear, Lp (dB(A)) | 88 88
Vibration levels (see note 3)

Handle right, m/s? 2,7 2,7
Handle left, m/s? 4,8 4,8

Note 1: Noise emissions in the environment measured as sound power (L) in conformity with EN 60335-1 and EN

60335-2-72.

Note 2: Noise pressure level according to EN 60335-1 and EN 60335-2-72. Reported data for equivalent sound pressure
level for the machine has a typical statistical dispersion (standard deviation) of 1 dB (A).

Note 3: Vibration level according to EN 60335-1 and EN 60335-2-72. Reported data for vibration level has a typical
statistical dispersion (standard deviation) of 1 m/s2.
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EC Declaration of Conformity

(Applies to Europe only)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46—-36—146500, declares under sole responsibility that the floor
grinder Husqvarna PG820 RC dating from 2014 serial numbers and onward (the year is clearly stated on the type plate,
followed by the serial number), complies with the requirements of the COUNCILS DIRECTIVE:

« of May 17, 2006 "relating to machinery” 2006/42/EC.

« of December 15, 2004 "relating to electromagnetic compatibility” 2004/108/EC.

« of December 12, 2006 "relating to electrical equipment” 2006/95/EC.

« of June 08, 2011 on the 'restriction of use of certain hazardous substances' 2011/65/EU

« of April 16, 2014 relating to "Radio Equipment and Telecommunications Terminal Equipment”2014/53/EU.

The following standards have been applied: EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006, EN55011/A1:2010, EN 61000-3-2-
2006, EN 61000-3-3:2008, EN 60335-2-72:2009

The supplied machine conforms to the example that underwent EC type examination.
Gothenburg November 7, 2014

Uern

Helena Grubb
Vice President, Construction Equipment Husgvarna AB

(Authorized representative for Husqvarna AB and responsible for technical documentation.)
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ACLARACION DE LOS SIMBOLOS

Simbolos en la maquina

{ATENCION! La maquina, si se utiliza
de forma errénea o descuidada, puede
ser una herramienta peligrosa que
puede causar dafios graves e incluso
la muerte al usuario y a otras personas.

Lea detenidamente el manual de
instrucciones y asegurese de entender
su contenido antes de utilizar la
maquina.

Utilice el equipo de proteccién
personal. Vea las instrucciones bajo el
titulo "Equipo de proteccion personal”.

D9 >

JATENCION! Al amolar se genera
polvo que puede causar dafios por
inhalacion. Utilice una mascara
respiratoria homologada. Procure que
haya buena ventilacion.

Este producto cumple con la directiva
CE vigente.

Etiquetado ecoldgico. El simbolo en
el producto o en su envase indica que
no se puede tratar este producto como
desperdicio doméstico.

Haciendo que este producto sea
manipulado adecuadamente, se ayuda
a evitar consecuencias negativas
potenciales para el medio ambiente y
las personas, lo que puede ocurrir con la manipulacién
inadecuada como residuos del producto.

=0 m B>

Para obtener informacién mas detallada sobre el
reciclado de este producto, contacte con la oficina
municipal local, con el servicio de eliminacién de
desperdicios domésticos o con la tienda donde comprd el
producto.

Los demas simbolos/etiquetas que aparecen en la
magquina corresponden a requisitos de
homologacién especificos en determinados
mercados.
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Explicacion de los niveles de
advertencia
Las advertencias se clasifican en tres niveles.

{ATENCION!

iATENCION! Indica un riesgo de dafios
graves para el usuario o incluso muerte,
o bien danos al entorno, si no se siguen
las instrucciones del manual.

iNOTA! Indica un riesgo de lesiones para
el usuario o dafios al entorno si no se
siguen las instrucciones del manual.

AVISO Indica un riesgo de dafos en los materiales o en
la maquina si no se siguen las instrucciones del manual.
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PRESENTACION

Apreciado cliente:

Gracias por elegir un producto Husqvarna.

Esperamos que su maquina le proporcione plena
satisfaccion y le sirva de ayuda por mucho tiempo en
adelante. La adquisicién de alguno de nuestros
productos da acceso a asistencia profesional con
reparaciones y servicio. Si la maquina no fue adquirida en
un distribuidor oficial, preguntar en la tienda de compra la
direccion del taller de servicio mas cercano.

Este manual de instrucciones es un documento
importante. Procure tenerlo siempre a mano en el lugar
de trabajo. Siguiendo sus instrucciones (de uso, servicio,
mantenimiento etcétera) puede alargar
considerablemente la vida dtil de la maquina e
incrementar su valor de reventa. Si vende su maquina,

entregue el manual de instrucciones al nuevo propietario.

Mas de 300 anos de innovacion

La fundacién de la empresa sueca Husqvarna AB data
del afio 1689, cuando el Rey Karl XI encargé la
construccién de una fabrica para la fabricacion de
mosquetes. En ese momento se establecieron los
cimientos de la experiencia tecnolégica en la que se
basan muchos de los productos punteros en el mundo en
el sector de las armas de caza, bicicletas, motocicletas,
electrodomeésticos, maquinas de coser y productos para
exteriores.

Husqvarna es lider internacional en productos
motorizados para exteriores destinados a la silvicultura,
el mantenimiento de parques y el cuidado del césped y
del jardin, asi como equipos de corte y herramientas de
diamante para el sector de la construccién y la piedra.

Responsabilidad del propietario

El propietario / empresario es el responsable de
asegurarse de que el usuario tiene los conocimientos
necesarios para utilizar la maquina con seguridad. Los
supervisores y los usuarios deben haber leido y
entendido el manual de instrucciones. Deben tener
conocimiento de lo siguiente:

» Las instrucciones de seguridad de la maquina.
+ Las aplicaciones y las limitaciones de la maquina.
+ Elmodo de uso y de mantenimiento de la maquina.

La utilizacién de esta maquina podria estar regulada por
la legislacién nacional vigente. Inférmese sobre la
legislacion vigente en el lugar donde trabaja antes de
empezar a utilizar la maquina.
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Los derechos que se reserva el
fabricante.

Tras la publicacién de este manual, Husqvarna podria
publicar informacién adicional para el funcionamiento
seguro de este producto. Es responsabilidad del
propietario mantenerse informado de los métodos de
funcionamiento mas seguros.

Husgvarna AB trabaja constantemente para perfeccionar
sus productos y se reserva, por lo tanto, el derecho a
introducir modificaciones en la construccion y el disefio
sin previo aviso.

Para recibir informacién y atencién como cliente,
péngase en contacto con nosotros a través de nuestro
sitio web: www.husqvarna.com



PRESENTACION

Diseno y funciones

El alto rendimiento, la fiabilidad, la tecnologia innovadora,
las soluciones técnicas avanzadas y el respeto
medioambiental son los valores que caracterizan a los
productos de Husqvarna. El usuario debe leer este
manual detenidamente para garantizar un
funcionamiento seguro del producto. Péngase en
contacto con su concesionario o con Husqvarna si
necesita mas informacion.

A continuacion se describen algunas de las
caracteristicas Unicas de su producto.

PG820 RC

La pulidora de suelos Husgvarna PG820 RC esta
disefiada para pulido en himedo o en seco de hormigén,
marmol, terrazo y granito. Se puede utilizar para todo tipo
de pulido, desde desbastado hasta pulido fino.

« Manejar la maquina con el control remoto mediante
comunicacioén por radio dota al operador de libertad

de movimientos y una buena visién global del trabajo.

« El control remoto es facil de manejar, incluso con
guantes. Con s6lo unos cuantos botones, se pueden
cambiar los ajustes y manejar las herramientas. Tiene
una pantalla digital en color de 3,5'.

« El usuario puede efectuar ajustes de una manera
sencilla y controlar la informacion del sistema gracias
a la pantalla digital del control remoto.

« El cabezal planetario y los discos de pulido estan
accionados por motores distintos (Dual Drive
technology™). Esto proporciona al operador un
control absoluto e independiente del régimen tanto
del cabezal planetario como de los discos de pulido.

« Una pulidora con 3 discos permite una mayor presién
hacia abajo sobre los discos, lo que proporciona una
tasa de trabajo elevada. También ofrece mas
estabilidad en superficies irregulares.

Cabezal planetario accionado por engranajes para
transmision de potencia y correa de primera calidad
para los discos de pulido.

Resistencia adecuada a entornos industriales.
Bastidor de acero resistente.

Cabezales con placas de acero.

Cubierta de aluminio resistente de una sola pieza.
Ruedas de goma rellenas de gel

El sistema de estanqueidad de 5 vias protege los
cojinetes y las piezas interiores del polvo del
hormigén. De este modo, la maquina necesita menos
mantenimiento y dura mucho més.

El sistema Redi Lock™ permite cambiar herramientas
de diamantes comodamente.

Disefo ergonémico del manillar y el bastidor.
Versatilidad para desbastar de forma profesional.

Controles intuitivos y faciles de usar para el control de
las funciones de la maquina.
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¢{QUE ES QUE?

Elementos de la amoladora

Chasis/Bastidor con rueda de soporte
Caja terminal del motor

Motor del disco de pulido

Motor del cabezal planetario

Panel de control principal

Conexion del cable

Conductor de alimentacion

Cancamo de elevacion (2)

Panel de control

Mando a distancia

Mango

Tapa del cuadro eléctrico

13 Filtro de aire

14 Palanca de cierre, ajuste de la palanca

15 Parada de emergencia

16 Sentido de rotacién de los discos de pulido
17 Control de direccién del giro del cabezal planetario
18 Interruptor, control remoto/funcionamiento manual
19 Interruptor de parada/funcionamiento

20 Chasis/Bastidor

21 Estribo

22 Conexion para la aspiradora

0 N O WN =

- a4 ©
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—
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Armario eléctrico

Motor de rueda (2)

Ruedas de goma (rellenas de gel)
Anillo de bloqueo, ruedas

Céancamo de elevacion (2)

Pasador de seguridad
Cubierta/Protector

Faldén antipolvo

Cabezal planetario

Disco de pulido

Portaherramientas, RediLock
Portaherramientas para herramientas con ligazén de
plastico

Luz de advertencia , maquina en movimiento
Sirena , maquina en movimiento
Conexién del cable CAN

Parada de emergencia

Lampara , corriente principal/cargando
Interruptor principal

Conexién para carga de la bateria
Cable CAN

Cable de carga (Monofasico)

Manual de instrucciones




SISTEMA DE CONTROL

{#Husqvarna

Elementos del control remoto

1

o o~ W

Mando de sentido de rotacion y velocidad, disco de 7
pulido 8
Mando de sentido de rotacion y velocidad, cabezal 9
planetario

10

Parada de la maquina "

Display

P 'y 12
Joystick 13
Interruptor de parada/arranque STOP/RUN, rotacién
de la unidad de pulido 14

Boton de seleccion

Mando de velocidad

Teclas de flecha (Examinar)
Botén interruptor (ON/OFF)
Botén para volver (menu anterior)
Conexion del cable CAN
Cargador de bateria

Bateria (2)
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Generalidades

iATENCION! Nunca utilice una maquina
que tenga un equipo de seguridad
defectuoso. Efectue el control y
mantenimiento del equipo de seguridad
de la maquina como se describié en este
capitulo. Si su maquina no pasa todos los
controles, entréguela a un taller de
servicio para su reparacion.

A

En este capitulo se describen los componentes de

seguridad de la maquina, su funcién y el modo de

efectuar el control y el mantenimiento para garantizar un

funcionamiento 6ptimo.

» Compruebe el equipo de seguridad a diario.

» Rueda de soporte inferior.

» Levante la unidad de pulido con la rueda de soporte
de modo que no se apoye en el suelo.

Interruptor principal

El interruptor principal se utiliza para encender y apagar
la alimentacion eléctrica de la maquina.

Control del interruptor principal

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

+ Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'.

» Ponga el interruptor principal en la posicion ' 0' para
cortar la alimentacién y compruebe que la maquina
se detiene.

7
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Mando de arranque y parada del
panel de control

Control de parada/funcionamiento para arrancar y parar
la unidad de pulido.

Comprobacion del mando de arranque y
parada en el panel de control

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

« Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

« Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del panel de
control a la posicién RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

« Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posiciéon STOP. Compruebe que la unidad de pulido
se detiene después de aproximadamente
2,5 segundos.




EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Parada de emergencia

El botén de emergencia se utiliza para apagar
rapidamente el motor. La parada de emergencia de la
maquina corta el suministro eléctrico. Hay dos mandos
de parada de emergencia en la maquina, uno en el panel
de control principal y el otro en el panel de control del
manillar. Las dos paradas de emergencia funcionan
independientemente entre si.

e

Comprobacion de la parada de
emergencia en el panel de control
principal

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacion.

Comprobacion de la parada de
emergencia en el panel de control

AVISO La maquina esté en funcionamiento durante la
comprobacién.

+ Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'.

» Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

« Pulse el botdn de parada de emergencia. Cerciérese
de que el motor se detiene.

« Desacople el botén de parada de emergencia (gire a
la derecha).

» Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del panel de
control a la posicién RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

» Pulse el botdn de parada de emergencia. Compruebe
que la unidad de pulido se detiene después de
aproximadamente 2,5 segundos.

I —
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. esacople el botén de parada de emergencia (gire a
la derecha).

Spanish — 55



EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Mando de arranque y parada del
control remoto

Control de parada/funcionamiento para arrancar y parar
la unidad de pulido.

iNOTA! Utilice siempre STOP/RUN para
detener la maquina al finalizar el pulido.

A

Comprobacion del interruptor de parada/
funcionamiento en el control remoto

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

» Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Asegurese de que el interruptor de parada de la
maquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

« Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento remoto.
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« Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del control
remoto a la posicion RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

« Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posiciéon STOP. Compruebe que la unidad de pulido
se detiene después de aproximadamente
2,5 segundos.

Parada de la maquina en el
control remoto

AVISO La parada de la maquina no esta activada al
usarla en modo manual.

Cuando se pulsa el interruptor de parada de la maquina
del control remoto, se interrumpe el suministro de
corriente a los circuitos que controlan la comunicacion
con la maquina. El motor de la méaquina se detiene debido
a la interrupcién de la transferencia de las sefales al
dispositivo electronico de la maquina.

La unidad de pulido se detiene después de

aproximadamente 2,5 segundos.

« No utilice el interruptor de parada de la maquina para
detener la maquina al finalizar el pulido.



EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Comprobacion de la parada de la
maquina

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacion.

» Libere el interruptor de parada de la maquina
girandolo en el sentido de las agujas del reloj.

» Para volver a arrancar la maquina, gire el interruptor
STOP/RUN a la posicion STOP. A continuacién, pulse
el botén 'Atras' para volver a la pantalla de control.

Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

Asegurese de que el interruptor de parada de la
maquina del control remoto no esté pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento remoto.

Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del control
remoto a la posicion RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

Pulse el interruptor de parada de la maquina.
Compruebe que la unidad de pulido se detiene
después de aproximadamente 2,5 segundos.

AVISO El mismo procedimiento que para la 'Parada de
la maquina' se utiliza para reiniciar la maquina cuando
el interruptor de parada de emergencia se ha activado
mientras la maquina se esta controlando mediante el
control remoto.

Gire el interruptor STOP/RUN a la posicién STOP. A
continuacion, pulse el boton 'Atras' para volver a la
pantalla de control.

Pasador de bloqueo, motores de
las ruedas

Los pasadores de bloqueo de las ruedas se utilizan para
fijarlas a los motores cuando se vaya a operar la maquina
remotamente

Comprobacion de los pasadores de
bloqueo

» Asegurese de que los pasadores de bloqueo que fijan
las ruedas a los motores de rueda estan pulsados
(posicion de bloqueo). La maquina debe ofrecer
resistencia al empujarla hacia adelante.

Consejo: Extraiga los pasadores de bloqueo y empuje
la maquina hacia adelante. Inserte los pasadores de
bloqueo, empuje la maquina hacia adelante y note la
diferencia en el esfuerzo necesario para moverla.
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MONTAJEY AJUSTES

Generalidades

{ATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

A

Altura de la empufadura

Funcionamiento manual

iNOTA! Se recomienda que esta altura se
ajuste lo mas posible a la altura del hueso
de la cadera del operador. Cuando la
magquina esté funcionando, habra una
fuerza de desbastado hacia un lado que
se sentira a través de las barras de la
empufnadura. Use la cadera para aguantar
esta fuerza en vez de intentarla controlar
con los brazos (esa posicion sera mucho
mas facil para el operador cuando use la
maquina durante periodos largos de
tiempo).

A

+ Coloque la empunadura en la altura mas cémoda
para trabajar usando la palanca de ajuste.

» Ajuste la altura de la parte superior del manillar.
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Conecte la maquina.

Conexion de la aspiradora

Se recomienda vivamente usar el sistema de extraccion
de polvo Husqvarna DC6000 para un control completo
del polvo.

« Conecte la aspiradora a la maquina.

« Asegurese de que el interruptor STOP/RUN se
encuentra en Stop (gire a la izquierda).

« Conecte el enchufe de la amoladora a la toma de
corriente del extractor de polvo.

Conexion de una fuente de alimentacion

« Conecte la maquina a una fuente de alimentacion
trifasica.

« El cable de alimentacién debe permanecer

suspendido para evitar tirones mientras la maquina
esta funcionando.

Cuando se acopla un aspirador de polvo a la pulidora,
debe conectarse a una fuente de alimentacion trifasica.



MANEJO DE LA BATERIA

Generalidades

Las baterias de la maquinay el control remoto son de tipo
ion-litio. La capacidad de la bateria y el tiempo de
funcionamiento se reduciran en condiciones de frio
extremo. No se deben realizar cambios en las baterias
Las baterias se deben cargar a una temperatura
ambiente de entre 0 °C y 40 °C.

Utilice solo baterias originales para este producto.
Péngase en contacto con su distribuidor para obtener
mas informacién.

Las baterias gastadas no deben desecharse junto con la
basura doméstica. LIévelas a su taller de servicio mas
cercano o a un punto de recogida.

Bateria de la maquina

La bateria de la maquina sélo debe utilizarse para el
control remoto de la maquina entre el medio de
transporte y la zona de trabajo.

El pulido no se puede realizar en el modo de
funcionamiento con bateria: la maquina debe estar
conectada a una fuente de alimentacién para llevar a
cabo trabajos de pulido.

Con la bateria totalmente cargada, el tiempo de
funcionamiento en movimiento continuo es de
aproximadamente 1 hora. El tiempo de funcionamiento se
ve afectado por la temperatura ambiente y la frecuencia
con la que se utilizan los motores de las ruedas.

Cargar la bateria.

Antes de usar la maquina por primera vez, es necesario
cargar la bateria.

Trifasica

La bateria se carga cuando la maquina esta conectada a
una toma trifasica y mientras esta en funcionamiento. El
tiempo de carga para una bateria totalmente descargada
es de aproximadamente 3-4 horas. La carga se indica en
la maquina mediante una luz de alimentaciéon (POWER)
intermitente, que se apaga cuando concluye la carga.

Monofasico

Carga mediante conexién monoféasica independiente.
Utilice el cable suministrado. El tiempo de carga para una
bateria totalmente descargada es de aproximadamente
3-4 horas. La carga se indica en la maquina mediante una
luz de alimentacion (POWER) intermitente, que se apaga
cuando concluye la carga.

Bateria del control remoto

Con la bateria totalmente cargada, el tiempo de
funcionamiento es de aproximadamente 8-10 horas. El
tiempo de funcionamiento también se ve afectado por la
frecuencia con la que se active la pantalla.

Montaje / desmontaje de la bateria
» Monte / desmonte la bateria.

Cargar la bateria.

Antes de usar el control remoto por primera vez, es
necesario cargar la bateria.

Carga con el cargador de baterias

El tiempo de carga para una bateria agotada es de
aproximadamente 2-3 horas. El diodo se enciende de
color naranja cuando la carga empieza y pasa a color
verde cuando la bateria se ha cargado por completo.
Cuando la bateria se ha cargado por completo, el
cargador suministra a la bateria corriente de
mantenimiento hasta que se extraiga del cargador.

Mantenga seco el cargador de bateria y protegido de las
fluctuaciones de temperatura.
Carga con el cable CAN

El cable CAN no tiene tanta capacidad de carga como el
cargador de la bateria, por lo que la bateria tardara mas
en cargarse. Sin embrago, el control remoto funciona con
normalidad mientras se carga.
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Equipo de proteccion
Generalidades

No use nunca una maquina si no tiene posibilidad de
pedir auxilio si se produce un accidente.

Equipo de proteccion personal

Para trabajar con la maquina debe utilizarse un equipo de
proteccioén personal homologado. El equipo de proteccién
personal no elimina el riesgo de lesiones, pero reduce su
efecto en caso de accidente. Pida a su distribuidor que le
asesore en la eleccion del equipo.

{ATENCION! El uso de productos que
cortan, pulen, taladran, alisan o forman
materiales puede generar polvo y vapores
que pueden contener sustancias quimicas
dafinas. Averiguar la composicion del
material con que se trabaja y usar una
mascara respiratoria adecuada.

A

iATENCION! La exposicion prolongada al
ruido puede causar dafios cronicos en el
oido Por consiguiente, use siempre
protectores auriculares homologados.
Cuando use proteccion auditiva preste
siempre atencion a las sefiales o llamados
de advertencia. Saquese siempre la
proteccion auditiva inmediatamente
después de parar el motor.

A

Instrucciones generales de
seguridad

Este apartado trata las normas de seguridad basicas
para trabajar con el dispositivo. Esta informacién no
sustituye en ningun caso los conocimientos y la
experiencia de un profesional.

* Lea detenidamente el manual de instrucciones y
asegUrese de entender su contenido antes de utilizar
la maquina. Conserve todas las advertencias e
instrucciones para su consulta.

« Tenga en cuenta que es usted, como usuario, el
responsable de no exponer a riesgos o accidentes a
las personas y a su propiedad.

* La maquina debe mantenerse limpia. Los letreros y
las pegatinas deben ser legibles en su totalidad.

Emplee siempre el sentido comun

Es imposible abarcar todas las situaciones en las que
puede encontrarse. Utilice siempre el equipo con cuidado
y sentido comun. Si se encuentra en alguna situacién que
le haga sentirse inseguro, deténgase y consulte con un
experto. Consulte a su distribuidor, al taller de servicio
técnico o a un usuario experimentado. No emplee la
méquina en aplicaciones para las que no se considere
plenamente cualificado.

{ATENCION! La magquina, si se utiliza de
forma erronea o descuidada, puede ser

A

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
accidentes por apriete al trabajar con
aparatos con piezas moviles. Usar
guantes protectores para evitar lesiones.

1A

Utilice siempre:

» Casco protector

» Protectores auriculares

+ Gafas protectoras o visor

» Mascara respiratoria

» Guantes resistentes de agarre seguro.

» Prendas de vestir cefiidas, resistentes y comodas que
permitan una libertad de movimientos total.

« Botas con puntera de acero y suela antideslizante.
Tener en cuenta que las ropas, el pelo largo y las joyas
pueden atascarse en piezas méviles.

Otros equipos de proteccion

una herramienta peligrosa que puede
causar danos graves e incluso la muerte
al usuario y a otras personas.

No permita bajo ningun concepto el
empleo o mantenimiento de la maquina
por los nifos u otras personas ho
instruidas en el manejo de la misma.

Nunca deje que terceros utilicen la
magquina sin asegurarse primero de que
hayan entendido el contenido de este
manual de instrucciones. Nunca utilice la
magquina si esta cansado, si ha ingerido
alcohol o si toma medicamentos que
puedan afectarle la vista, su capacidad
de discernimiento o el control del
cuerpo.

{ATENCION! Mientras trabaja con la
maquina, pueden producirse chispas
que podrian ocasionar un incendio.
Tenga siempre a mano herramientas
para la extincién de incendios.

‘A

+ Herramientas para la extincién de incendios

« Tenga siempre a mano el equipo de primeros auxilios.
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{ATENCION! Las modificaciones y/o el
uso de accesorios no autorizados
comportan riesgo de dados personales
graves y peligro de muerte para el
usuario y otras personas. Bajo ninguna
circunstancia debe modificarse la
configuracion original de la maquina sin
autorizacion del fabricante.

No modifique nunca esta maquina de
forma que se desvie de la version
original, y no la utilice si parece haber
sido modificada por otras personas.

No utilice nunca una maquina
defectuosa. Siga las instrucciones de
mantenimiento, control y servicio de este
manual. Algunas medidas de
mantenimiento y servicio deben ser
efectuadas por especialistas formados y
cualificados. Vea las instrucciones del
capitulo 'Mantenimiento'.

Utilizar siempre recambios originales.

{ATENCION! No permita nunca que los
nifios utilicen la maquina ni
permanezcan cerca de ella.

iATENCION! La sobreexposicion a las
vibraciones puede provocar problemas
circulatorios y dolencias de caracter
nervioso, especialmente en personas
con patologias circulatorias. Acuda a un
médico si hota sintomas corporales que
puedan relacionarse con la
sobreexposicion a las vibraciones. Son
ejemplos de tales sintomas la pérdida de
sensibilidad, el 'cosquilleo’, las
'punzadas’, el dolor, la pérdida o
reduccion de la fuerza normal o los
cambios en el color y la superficie de la
piel. Estos sintomas se presentan
normalmente en dedos, manos y
mufiecas. Los sintomas pueden
aumentar en temperaturas frias.

Seguridad en el area de trabajo

Zona de riesgo de la maquina

Al arrancar la maquina no se permite que nadie
permanezca en la zona que se muestra en la
siguiente ilustracion. A continuacion, el operador
debe tener mucho cuidado en la zona de riesgo
durante el funcionamiento de la maquina.

Compruebe el entorno para asegurarse de que nada
pueda influir en su control de la maquina.

La maquina puede controlarse remotamente a largas
distancias. No utilice la maquina a menos que tenga
una supervision clara de esta y de la zona de riesgo.
Acordone la zona en la que esté trabajando o delimite
una zona restringida para el publico.

No usar en condiciones climaticas desfavorables. Por
ejemplo, niebla densa, lluvia, viento fuerte, frio
intenso, etc. Trabajar con mal tiempo es cansador y
puede crear condiciones peligrosas, por ejemplo
suelo resbaladizo.

Antes de comenzar a trabajar con la maquina,
controle siempre que el lugar esté libre y que los pies
estén bien afirmados al terreno.

Controle que la zona de trabajo esté bien iluminada
para lograr un entorno seguro.

La méaquina no se usara en areas donde haya
posibilidad de incendios o explosiones.

Spanish — 61



FUNCIONAMIENTO

Seguridad eléctrica

Instrucciones de conexion a tierra

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
sacudidas eléctricas al usar maquinas
eléctricas. No usar la maquina en
condiciones climaticas desfavorables y
evitar el contacto del cuerpo con
pararrayos y objetos metalicos. Seguir
siempre las instrucciones del manual
para evitar dafos.

Nunca conecte la maquina a una toma de
corriente si el enchufe o el cable estan
dafados.

{ATENCION! Para reducir el riesgo de
descarga eléctrica, no sumerja la
amoladora en el agua ni en ningun otro
liquido. No coloque o almacene el
aparato en un lugar desde el que se
pueda caer o tirar a una bafera o un
fregadero.

A

A

{ATENCION! Si la conexién no es
correcta, existe el riesgo de sacudida
eléctrica. Péngase en contacto con un
electricista cualificado para comprobar
que la conexion a tierra es correcta.

No modifique el enchufe. Si no se ajusta
a la toma de corriente, solicite a un
electricista cualificado que instale una
toma adecuada. Compruebe que cumple
la normativa local.

Si tiene dudas sobre las instrucciones de
conexiodn a tierra, pédngase en contacto
con un electricista.

Compruebe que la tensién de red concuerda con la
que se indica en la placa de caracteristicas de la
maquina.

El control y/o mantenimiento de la maquina debe
hacerse con el motor parado y el enchufe
desenchufado.

Apague siempre la maquina antes de desenchufarla.

Desenchufar siempre el contacto para paradas
prolongadas del trabajo.

No arrastre la maquina nunca por el cordén y no quite
nunca el enchufe tirando del cordén. Sujete el
enchufe al desconectar el cable.

Si se dafa un cable, no utilice la maquina. Llévela a
reparar a un taller de servicio oficial.

La méaquina no debe conducirse a profundidades
cuyo nivel de agua alcance el equipamiento de la
magquina. El equipamiento podria dafiarse y la
maquina puede tener corriente, lo que provocara
lesiones personales.

Asegurese de que no es posible pasar por encima del
cable de alimentacion. Riesgo de descarga eléctrica.
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El aparato viene de serie con un cable y un enchufe
de conexién a tierra y siempre debe conectarse a
tierra. De este modo, en caso de anomalias de
funcionamiento, se reduce el riesgo de sacudida
eléctrica.

No esta permitido el uso de conectores.

Cables alargadores y empalmes

La marca del cable alargador debe ser igual o
superior al valor que se indica en la placa de
caracteristicas de la maquina.

Utilice cables alargadores de conexion a tierra.

Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en
exteriores, utilice un alargador indicado para este
uso. Utilizar un cable adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

La conexion con el cable alargador debe estar seca 'y
separada del suelo.

Manténgalo alejado de fuentes de calor, aceite,
aristas vivas o piezas moviles. Los cables dafiados o
enredados incrementan el riesgo de descarga
eléctrica.

Compruebe que los cables estan intactos y en buen
estado. Si se dafa un cable, no utilice la maquina.
Llévela a reparar a un taller de servicio oficial.

Un cable de alargue no debe usarse enrollado porque
hay riesgo de sobrecalentamiento.

Al emplear la maquina, hagalo con el cable detras
suyo para evitar dafarlo.




FUNCIONAMIENTO

Seguridad en el trabajo

AVISO Nunca deje la maquina sin supervision durante
el pulido.

« Mantenga bajo vigilancia la maquina siempre que el
motor esté en marcha.

« Al trabajar con las maquinas, procure siempre que
haya alguien cerca, que pueda prestar ayuda en caso
de accidente.

+ Unicamente el personal autorizado y formado puede
utilizar la maquina y sus herramientas.

« Mantener todas las piezas en perfecto estado y
comprobar que todos los elementos de fijacién estén
bien apretados.

« La maquina sélo se debe arrancar con los discos de
pulido apoyados sobre la superficie a menos que se
esté efectuando el procedimiento de prueba descrito
en estas instrucciones.

» Lamaquina no se debe arrancar sin el faldén
antipolvo instalado para proteger del polvo. Es
esencial desde el punto de vista de la seguridad que
la junta entre la maquina y el suelo esté en buen
estado, sobre todo si se pule en seco.

« No pise el cable CAN ni el cable de alimentacién, ya
que existe el riesgo de que los pies se queden
enredados.

« No utilice un control remoto con cable de direccién
cuando trabaje o se desplace si existe un riesgo de
que la maquina vuelque. El operario no debe estar
sujeto a la maquina.

* Nunca permanezca donde corra riesgo de
aplastamiento. La maquina puede cambiar
rapidamente de posicion.

« Sila maquina no esta operativa, apague el motor
antes de acercarse a la misma.

« El manejo firme de las palancas de mandos no hace
que la maquina sea mas fuerte o rapida. Por el
contrario, las palancas de mandos pueden
deformarse y necesitar reparaciones innecesarias
como resultado.

« No eleve el control remoto sujetandolo por las
palancas de mandos.

Seguridad de la bateria

Utilice sélo baterias originales Husgvarna AB. La bateria
estéa codificada mediante cifrado por software.

iATENCION! Mantenga la bateria lejos de
la luz directa del sol, de fuentes de calor
o de llamas abiertas. Existe el riesgo de
que la bateria explote si se arroja a un
fuego abierto. Existe riesgo de
quemaduras por calor o quemaduras
quimicas.

A

iATENCION! Evite que el 4cido de la
bateria entre en contacto con la piel. El
acido de la bateria puede causar
irritacion cutanea, quemaduras o heridas
corrosivas. En caso de contacto
accidental, lave siempre la piel expuesta
con abundante agua y jabon. Si el acido
entra en contacto con los ojos, no los
frote: enjuaguelos con abundante agua
durante al menos 15 minutos. Consulte
con un médico.

A

{ATENCION! No conecte nunca los
bornes de la bateria a llaves, monedas,
tornillos u otros objetos metalicos, ya
que podria causar un cortocircuito en la
bateria. No inserte nunca objetos en los
conductos de ventilacion de la bateria.
La bateria original no requiere
mantenimiento. No intente desmontar o
aplastar la bateria.

A

Las baterias que no se utilicen deben
mantenerse alejadas de objetos
metalicos como clavos, monedas o
joyas.

+ Utilice la bateria en entornos en los que la
temperatura se encuentre entre los -10 °C y los 40 °C.

» No exponga la bateria a microondas o altas
presiones.

» Nunca limpie la bateria con agua.

* Mantenga la bateria resguardada de la lluvia y la
humedad.
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Mando a distancia

Generalidades

La pulidora de suelos se puede controlar de dos maneras: bien de forma inaldmbrica con el control remoto mediante
comunicacion por radio, o bien por cable, conectando el cable CAN entre el control remoto y la pulidora de suelos.

Para poder establecer comunicacion por radio entre el control remoto y la pulidora de suelos, el control remoto debe
emparejarse con la pulidora de suelos pertinente. Se trata de una medida de seguridad para garantizar que solo un
control remoto dirige la pulidora de suelos. Hasta que no se lleve a cabo esta accién, la comunicacién por radio no
funcionara. Si no se realiza el emparejamiento, el control remoto no podra conectarse a la pulidora de suelos a través
de sefales de radio y en la pantalla se indicara que se estan buscando unidades pero no llegara a producirse ninguna
conexion.

Para usar por primera vez el control remoto con la pulidora de suelos, deben emparejarse para que funcione la
comunicacion por radio. Si el control remoto se adquiri6 junto con la pulidora de suelos, puede que ya estén
emparejados.

» Para realizar el emparejamiento, se debe verificar primero que la pulidora de suelos esté activa, con el cable de
alimentacion conectado y con la parada de emergencia de ambos paneles de control y la parada de la maquina del
control remoto desactivadas.

» Siga las instrucciones de configuracion del software del control remoto que se ofrecen a continuacién para aprender
a emparejarlo con la pulidora de suelos.

Configuracion del software del control remoto
Para mas informacién sobre FreeRTOS, visite www.freertos.org

Sistema del menu de control remoto

Utilice los botones de flechas (2) para desplazarse por los menus y el boton «<ACEPTAR» (1) para confirmar la seleccion.
Utilice el botén de retroceso (3) para volver atras en los mends.

3 2 1

Se puede acceder al sistema de menus del control remoto pulsando el botén «<ACEPTAR».

El sistema de menus incluye los siguientes menus:
+ AJUSTES
*  MANTEN.
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Vista general del menu

Los textos de la pantalla aparecen en inglés en el manual, pero en la pantalla del producto estaran en el idioma que

corresponda.
PG820 RC ® PG820 RC ®
@ SEARCHING... e @ READY e {
) =9 @ orrser 3
©) 0
il Tt 1 all Tt 1t I@ il s 1zas)
——
() sTop waTcH < < BesETTINGS 1 ErRORLOG
AA PAIR RADIO ¥ service »{[§ causration —
§ RADIO CHANNEL MACHINE HOURS
[ il 14420174 Hours
|
LANGUAGE
[ : l PRODUCT INFO
— GfyTive & DATE H
D T o =
@ REMOTE CONTROL
il T PN: 1204567-03 il e e
SN: 20143500005
QENGLISH SW: 5866394-000 | REMOTE CONTROL
r
@ DEUTSCH 1 PG s20RC
o :
&FRANCAIS
& SWEDISH =
@ PG 820RC
PN: 1234567-03
SN: 20143500005
e8]
il T e
R RADIO CHANNEL 1
I@ il T e
R RADIO CHANNEL 2
4 MINIMUM
0% (0%
R RADIO CHANNEL 3 = antl D
MAXIMUM P =S ——
100%
‘R RADIO CHANNEL 4 {__ SPEED
r
L Disc
r
L HEAD
MINIMUM - ]
2% (50%) T JOYSTICK Y '
1 CENTER e, ——
wll T e <— —
= | S0 = MACHINE DISC H
11245] h MAXIMUM [ e —]
| T MACHINE HEAD '
SET DATE | —
l owstg oo ! | e
TIME FORMAT
l 24
DATE FORMAT
DATE FOR il T e
-
h 4
SETTIME WITH av
STEP FORWARD WITH OK
il o e il T e il e ens
B 01/ 05/ 14 & (1 eoon
» RESET STOP WATCH v WARNING
[00:00:00] SET DATE WITH AW 1 warniNG

STEP FORWARD WITH OK

Consulte las paginas siguientes para obtener una explicacién detallada de cada menu.

Spanish — 65



FUNCIONAMIENTO

Explicacion del sistema de menus
Pantalla de inicio

| o _we)] [Tl Tanws 1245
PG820 RC 0 PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E H @ READY

* Pulse OK (Aceptar) para acceder a los submenus.

SETTINGS (Configuracion)

» Desplacese con las flechas de direccion y confirme
con «OK».

D ol o zes) (WD _oatl Tnos 1245
l SETTINGS P [| || sTop watch

“ SERVICE [A'A PAIR RADIO |

¢ RADIO CHANNEL
@l
LANGUAGE
[ENGLISH]
h
@ '
: @ TIME & DATE i

STOP WATCH (Cronémetro)

+ La funcién se usa para medir el tiempo que lleva
realizar un trabajo. El tiempo se cuenta desde el
momento en que se pone a funcionar la pulidora.

- STOP WATCH (Cronémetro) OFF/ON para
temporizador.

- RESET STOP WATCH (Rest. Cronémetro) Se utiliza
para restaurar el cronémetro.

- (00:00:00) Muestra el tiempo de funcionamiento en
horas:minutos:segundos.

I@ l Tnes a5
STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO (Emparejar radio)
+ Empareja el control remoto con la maquina.
RADIO CHANNEL (Canal de radio)

« Seleccione el canal de radio que desee. Desplacese
con las flechas de direccién y confirme con «OK».

Para cambiar el canal de radio, el control remoto debe
estar emparejado y conectado con el cable CAN a la
maquina.

LANGUAGES (Idiomas)

+ Seleccion del idioma de pantalla deseado.
Desplacese con las flechas de direccién y confirme
con «OK».
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TIME & DATE (Hora y fecha)

« Especifica el tiempo, la fecha y el formato de hora y
fecha respectivamente. Despléacese con las flechas
de direccién y confirme con «OK».

[@ = Sanos 245
SET TIME
[12:45]
SET DATE
101/05/14)

TIME FORMAT
[24n]

DATE FORMAT
[MM/DDIYY]
SERVICE (Mantenimiento)
| ] e | T Snos r2es

l 1 ERROR LOG |

—

¥ service » | lf CALIBRATION |

MACHINE HOURS

114420174 Hours

PRODUCT INFO
ERROR LOG (Registro errores)

« Lista de los fallos que la maquina ha detectado. Si
desea obtener mas informacién, consulte el apartado
«Mantenimiento y reparacion».

CALIBRATION (Calibracion)
« Calibracién de los controles de la maquina.
- SPEED (Velocidad) Velocidad de la maquina.

- DISC (Disco) Sentido de rotacion y velocidad de los
discos de pulido mediante el control remoto.

- HEAD (Cabezal) Sentido de rotacién y régimen del
cabezal planetario mediante el control remoto.

- JOYSTICK X Desviacion del joystick a derecha e
izquierda respectivamente.

- JOYSTICKYY Desviacion del joystick hacia delante y
hacia atras respectivamente.

- MACHINE DISC (Disco de maquina) Sentido de
rotacién y velocidad de los discos de pulido mediante el
panel de control.

- MACHINE HEAD (Cabezal maquina) Sentido de

rotacién y velocidad del cabezal planetario mediante el
panel de control.

OPERATING HOURS (Horas de trabajo)

* Muestra el nimero de horas de funcionamiento desde
la fecha de fabricacién de la maquina.

PRODUCT INFO (Info. del producto)

» Se muestra informacién relativa a la maquina o al
control remoto. Desplacese con las flechas de
direccién y confirme con «OK».




FUNCIONAMIENTO

Calibracion de los controles de
maniobra

Es preciso recalibrar los controles en el control remoto y
el panel de control si la maquina realiza movimientos no
deseados sin maniobrar. La calibracion se lleva a cabo
con el control remoto.

» Parala calibracién de los diferentes mandos, vaya al
menu correspondiente a cada funcién. Desplacese
con las flechas de direccion y confirme con «OK».

*  "MINIMUM" (Minimo), el valor minimo es el valor
predeterminado de cada funcion.

Lf SERVICE |
~

L'f CALIBRATION |

<~
Lf SPEED |

<

LT | Jan0s 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

L MAXIMUM |

100%

SPEED (Velocidad) , control remoto

« Gire elmando ala posicién'0' (A) para el valor minimo
y confirme con 'OK' (Aceptar) (B). Seleccione
'MAXIMUM' (Maximo) (C), tecla de flecha hacia abajo.
Gire el mando hasta el valor maximo (liebre) (D) y
confirme con 'OK' (Aceptar).

{#Husqvarna
T oul o e

W
m%mum « C
E
] IEI:: B
o T D
’.,
A N

* Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

DISC (Disco) , control remoto

+ Gire el mando hacia la izquierda hasta el final (A) para
el valor minimo y confirme con 'OK' (Aceptar) (B).
Seleccione 'CENTER' (Central) (C), tecla de flecha
hacia abajo (D). Gire el mando hasta que se oiga un
clicy quede orientado hacia arriba (E), y confirme con
'OK' (Aceptar) (B). Seleccione 'MAXIMUM' (Maximo)
(F), tecla de flecha hacia abajo (D). Gire el mando
hacia la derecha hasta el final (G) para el valor
maximo y confirme con 'OK' (Aceptar) (B).

{#Husqvarna

il Snes e
MINIMUM
0% (50%)
CENTER '«
Lm—ll C
MAXIMUM
100% « F

» Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

HEAD (Cabezal) , control remoto
» Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).

JOYSTICK X, control remoto

» Mueva el joystick hacia la izquierda (A), manténgalo
en esa posicion, y confirme simultaneamente con
'OK' (Aceptar)(B), 'MINIMUM'(Minimo), tecla de
flecha hacia abajo (C), 'MAXIMUM' (Maximo) (D).
Repita el proceso, pero hacia la derecha (E), y
confirme con 'OK' (Aceptar) (B).

{#JHusqvarna
al
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» Para calibrar la posicion 'CENTER' (Central) (A),
suelte el joystick para que regrese a la posicion
central (B) y confirme con 'OK' (Aceptar) (C).

{JHusqvarna
il o 1245

MINIMUM
A 0% (50%)
» CENTER
( 50%
MAXIMUM
100%

(=] (&) [Vige]

oo

» Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

JOYSTICKY , control remoto

» Se calibra del mismo modo que 'JOYSTICK X', pero
moviendo el joystick hacia arriba y hacia abajo
respectivamente.

MACHINE DISC (Disco de maquina) ,
panel de control

+ Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).

MACHINE HEAD (Cabezal maquina) ,
panel de control

» Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).
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Empareje el control remoto con la
maquina

Si el control remoto incluido se reemplaza o si es
necesario intercambiar los controles remotos de dos

unidades, sera necesario volver a emparejar el control
remoto con la unidad correspondiente.

« Conectar el mando a distancia con el cable de CAN
incluido en la entrega. Fijar el contacto de cable
enroscandolo a mano.

« Deje que el control remoto se cargue por completo y
espere a que aparezca la pantalla principal.

« Pulse el boton «<ACEPTAR» para acceder al mend.

« Vaya a «<EMP. RADIO». Desplacese con las flechas
de direccion y confirme con «OK».

[ o) [0l

l@- SETTINGS ) | l STOP WATCH |

¥ service lﬁ\ PAIR RADIO

l? RADIO CHANNEL
3l

(==
Se muestra un mensaje en la pantalla para indicar si se

ha realizado o no el emparejamiento. Inténtelo de nuevo
si el emparejamiento ha fallado.

anos  12:45
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Explicacion de simbolos en
pantalla durante el
funcionamiento

1
2

Nivel de carga de la bateria , control remoto

El motor correspondiente de la pulidora gira en el
sentido contrario a las agujas del reloj

El motor correspondiente de la pulidora gira en el
sentido de las agujas del reloj

Discos de pulidora

Indicacion de régimen del motor correspondiente de
la pulidora

Indicacién de la carga sobre el motor correspondiente
de la pulidora

Indicacién de velocidad de la maquina

OFFSET (Defase) - Correccion direccional del
desplazamiento de la maquina al pulir

10
11
12
13

14

Aceptar: los cambios de funcién se confirman
pulsando 'Aceptar’ en el control remoto.

Cabezal planetario
Fechay hora
Indicacién de servicio

Indicacién de bateria de la maquina , bateria
cargando

Indicacion de bateria de la maquina, la bateria falta o
esta danada

Advertencia: Fallo de la maquina Si desea obtener
mas informacioén, consulte el apartado «Deteccién de
averias».

Méquina maniobrando con el control remoto con
cable CAN conectado

Maquina maniobrando con el control remoto
mediante conexién inalambrica
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OFFSET (Defase)

Se utiliza para compensar el desplazamiento de la
magquina cuando se maniobra hacia delante al pulir. Pulse
las teclas de flecha para corregir.

AVISO Existe un periodo de retardo antes de que esta
correccion entre en accion.

Realizacion de maniobras

Generalidades

La maquina se puede maniobrar tanto de forma manual
como mediante un control remoto.

Movimiento con rueda de soporte

* Flecha hacia arriba/abajo

iNOTA! La rueda de soporte sélo debe
utilizarse para desplazamientos cortos

A

|
|l'@' OFFSET 2- ® || |l’@’ OFFSET '2

= EuE = >

Indicacidn de advertencia

El triangulo de advertencia se enciende y la luz de
advertencia de la maquina parpadea mas rapido cuando
la maquina detecta un fallo. Para obtener mas
informacién sobre el fallo que se ha detectado y la accién
que se debe emprender, consulte la seccion 'Resolucién
de problemas’

(=g8] [V] [+]
; P

[ . Jan05  12:45
@ @J & (i
f’
IEELI
IIIIIII;RII 0 0 IPIIIIIIIII 0
a
*(9)* OFFSET 0
v
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dentro de la zona de trabajo o entre el
vehiculo de transporte y el lugar de
trabajo.

Para obtener més informacion, consulte la seccion

'Rueda de soporte'.

« Baje la rueda de soporte para levantar la unidad de
pulido de la zona de trabajo. Mueva la maquina
manualmente o con el control remoto.
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Funcionamiento manual

Al maniobrar manualmente, los motores de las ruedas
deben estar desacoplados y el control remoto se puede
anclar al manillar.

« Fije el control remoto al manillar.

< Tire hacia fuera del pasador de bloqueo con resorte
de cada rueda y girelo para desacoplar los motores
de las ruedas.

Maniobra por control remoto

La maquina se dirige de forma inalambrica mediante
comunicacién por radio entre la maquina y el control
remoto. Para obtener mas informacion, consulte la
seccién 'Control Remoto'.

iNOTA! Asegurese de que los pasadores de
bloqueo que fijan las ruedas a los motores
de rueda estan pulsados (posicion de
bloqueo).

Posicion de trabajo recomendada para la maquina al
maniobrar con control remoto.

Maniobra por control remoto con cable
CAN conectado

La maquina también se puede dirigir a través del control
remoto conectando ambos mediante el cable CAN. Se
puede utilizar cuando la bateria del control remoto bateria
esta descargada.

Posicién de trabajo recomendada para la maquina al
maniobrar con control remoto.
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Guia para el amolado Diamantes

A continuacién, se ofrecen algunas directrices sobre las
aplicaciones de los segmentos de diamante. Como
sucede con cualquier directriz, podria haber
excepciones.

Generalidades

El segmento de diamante consiste normalmente en dos
componentes:

+ Diamantes (también conocidos como cristales de
diamante o granos). Si se cambia el tamafio de los
diamantes o granos, se cambiara también el tamafio
de las rayas tras el proceso de amolado.

» Un aglomerante organico (metal o plastico). El polvo
se mezcla y suspende en un aglomerante organico
metal o plastico. Si se usa metal como aglomerante
organico, el producto final se denomina segmento de
diamante sinterizado o con liga de metal. Si se usa
plastico como aglomerante organico, el producto final
se denomina disco de pulido o diamantado con liga
de plastico. Al cambiar la dureza del aglomerante
organico, también podra elegir la velocidad de
funcionamiento del proceso abrasivo de los
diamantes.

Tamafio del polvo de diamante

Lo que sigue son reglas generales acerca de los
segmentos de diamante en aplicaciones de desbastado.
Como en todas las reglas generales, hay excepciones o
casos en los que no es el caso.

El cambio de tamafo del polvo de diamante a una
particula/tamafo de polvo méas pequefio afectara a las
prestaciones de la herramienta de diamantes de las
siguientes formas:

» Creara una pauta de rasgufios mas fina.

» Se aumentard la vida de la herramienta de
diamantes.

Ocurrira lo contrario si se cambia a una particula/tamafio
de polvo mas grande.

Aglutinante

Al aumentar la dureza del ligamento:

» Creara una pauta de rasgufios mas fina.

» Se aumentard la vida de la herramienta de
diamantes.

» Decrecera la tasa de produccion.

Ocurrira lo contrario cuando se haga un ligamento
metalico o de resina mas suave).
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Cantidad de discos de diamante bajo la

maquina

Un aumento en la cantidad de discos bajo la maquina

provoca:

* Menos presion en cada herramienta individual:
menos desgaste en los discos de diamante.

« Se reducird la carga sobre la maquina y provocara
que la desbastadora absorba menos corriente.

« Creara una pauta de rasgufios mas suave (sobre todo
en suelos blandos).

Si se reduce la cantidad de los discos bajo la maquina,
sucede lo contrario.

Desbastado en mojado y seco

Cuando se usen segmentos de diamantes en mojado, se

aplicaran los siguientes principios:

* Las tasas de produccién seran mayores que con el
desbastado en seco.

+ Los segmentos de diamantes se gastaran mas
deprisa (debido a la presencia de lodo) y, por lo tanto,
se podran usar ligamentos mas duros (respecto al
desbastado en seco).

» Las rasgufios del polvo de diamante seran mas
profundos.

Cuando se usen segmentos de diamantes en seco, se

aplicaran los siguientes principios:

* Las tasas de produccién seran mas lentas en
materiales mas duros que con el desbastado en
mojado.

« Se necesitaran segmentos de ligamento mas blandos
para fomentar el desgaste del segmento (ya que no
habra lodo para ayudar a desgastar los segmentos de
diamantes).

* Los rasgufios del polvo de diamante no seran tan
profundos como si se usaran también para
desbastado en mojado.

« El segmento de diamantes generara mas calor.

Resumen de principios del diamante

Los discos diamante deben estar gastados para ofrecer

un amolado eficiente. El desgaste de los discos de

diamante puede verse afectado por los siguientes

factores:

«  Presion.

« Dureza del ligamento.

« Tamafo del polvo de diamante.

« Presencia de agua.

« Numero de herramientas debajo de la maquina

« Sise afiade un abrasivo adicional (p.ej. arena,
carburo de silicona) en el suelo se aumentara el
desgaste.

Normalmente, cuanto més rapido se desgasta la

herramienta de diamante, mayor es la eficiencia del

amolado. Si los factores anteriores cambian, también

pueden cambiar los siguientes resultados:

« Pauta de rasgufos.

« Absorcién de corriente de la maquina.

« Grado de allanado del suelo (véase seccion
siguiente).

« Facilidad de manejo.
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Determinacion de la dureza del
hormigon

Todo hormigén se mide por su resistencia a la
compresion y, dependiendo de qué zona del mundo sea
cada uno, se medira por diferentes indices de resistencia
a la compresion (p.ej. PSi y MPa). En general, cuanto
mayor sea el grado de resistencia a la compresién, mas
duro sera el hormigon y, por lo tanto, mas dificil sera de
desbastar.

Sin embargo, existen otros factores ademas de la fuerza
de compresién que determinan la dureza de un suelo y
que por lo tanto, afectan a la eleccién de los discos de
diamante. Desde el punto de vista del amolado los
factores como la capa superior (5 mm), el tratamiento y el
estado de la superficie del hormigén normalmente tienen
un mayor impacto en la eleccién del segmento de
diamante que la fuerza de compresion.

Factores de la superficie a considerar al seleccionar
un diamante

En general, si una superficie de hormigén es muy suave
(es decir, probablemente se haya allanado/pulido
enormemente), el hormigén se comportara como si
tuviera una elevada resistencia a la compresién y, por
tanto, necesita un segmento de ligamento blando.

Conforme a ello, si una superficie es basta/agresiva (p.ej.
danada por la lluvia, rota por disparos, escarifi - cada,
conglomerado expuesto, etc.), el hormigén se
comportard como si tuviera una baja resistencia a la
compresion y, por tanto, necesita un segmento de
ligamento duro.

Los revestimientos/contaminantes de la superficie (p.ej.
revestimientos epoxi, adhesivos de baldosas de
ceramica, nivelaciéon de compuestos/capas de mortero)
tendran a menudo un mayor peso en la seleccion del
diamante que la resistencia a la compresion del
hormigén.

Por regla general, cuando se desbaste un bloque de
hormigén por primera vez y no esté seguro de su dureza,
empiece siempre con diamantes de ligamento méas duro
debajo de la maquina. Esto garantizara la menor cantidad
de desgaste de los segmentos de diamantes. Si un
segmento de diamantes duros no es adecuado para la
aplicacion, todo lo que habra supuesto habra sido un
poco de tiempo, sin desgastar los diamantes.

Si se hace de la forma contraria (es decir, se usa un
segmento blando para empezar) y el hormigén es blando
0 posee una superficie abrasiva o un contaminante de
superficie, es muy posible que desgaste una cantidad
considerable de diamante en un periodo muy corto de
tiempo.

Eleccion de portaherramientas

La forma en la que los segmentos de diamante estan
configurados en la unidad de amolado influira
enormemente en el rendimiento de la maquina y los
niveles de productividad, asi como en la calidad del
acabado del suelo.

Discos diamantados con ligante de metal

Disco de soporte Redi Lock: se utiliza para sujetar discos
de diamante con liga de metal.

Discos diamantados con ligante de
resina

Disco de soporte de resina: se utiliza para fijar discos de
diamante con liga de pléstico.
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Juegos completos y medios de
diamantes

Generalidades

La forma en que los segmentos de diamante estan
montados en los discos de pulido tiene una gran
importancia en la respuesta de la maquina, la eficiencia
del pulido y la calidad del acabado del suelo.

La manera en la que los segmentos de diamantes se
configuran en los cabezales desbastadores de la
magquina también infl uird enormemente en el
rendimiento de ésta, los niveles de productividad y
también en la calidad del acabado del suelo.

* Medio juego de diamantes — cuando los diamantes se
colocan en tres posiciones alternativas de los discos
de fijacién de diamantes.

+ Juego completo de diamantes — cuando los
diamantes se colocan en cada una de las seis
posiciones de los discos de fijacién de diamantes.

Al cambiar la manera de configurar los diamantes en los
discos de fijaciéon de diamantes, un operador puede influir
signifi cativamente en las prestaciones de la maquinay,

por lo tanto, en el producto acabado.
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Medio juego de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como medio juego,
tienden a seguir la superfi cie del suelo. Es parecido a un
tripode para una camara, que se puede colocar en una

superfi cie irregular y puede encontrar un apoyo estable.

La configuracién de medio juego de diamantes sélo se
debera usar cuando no se requiera un acabado de suelo
plano.

Juego completo de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como juego
completo, no tienden a seguir la superficie del suelo. Si el
suelo tiene ondulaciones, la maquina desbastara las
partes altas, pero no los puntos bajos.

La configuracién de juego completo de diamantes sélo se
deber usar cuando se desee un acabado de suelo
plano.
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Seleccion de diamantes

Las siguientes sugerencias se refieren a los principios basicos para la seleccién de diamantes para distintas
aplicaciones.

. - . Simples/
s Ligamento Tamafio Juego Medio

Campo de aplicacion metalico de polvo | completo juego do_bles/
triples

Allanamiento suelo — Hormigén duro Blando 16 - 30 X S

Allanamiento suelo — Hormigén medio Medio 16 - 30 X S

Allanamiento suelo — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT

Extraccién de adhesivo de baldosa de ceramica Duro 16 - 30 X SoD

Extra(_:cton de pegamento de moqueta o vinilo — Blando 16-30 X SoD

ormigoén duro

Extra(;cpn de pegamento de moqueta o vinilo — Medio PCD - 16 X DoT

Hormigén medio

Extragcipn de pegamento de moqueta o vinilo — Duro PCD - 16 X DoT

Hormigén blando

Extraccion de pintura epoxi — Hormigén duro Blando 16 - 30 X X S

Extraccion de pintura epoxi — Hormigén medio Medio 16 - 30 X S

Extraccién de pintura epoxi — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT

Hormigén dafiado por la lluvia Duro 16 - 30 X DoT

Alisado conglomerado expuesto Duro 16 - 30 X SoD

Extraccion de irregularidades en baldosas de

terrazo / piedra Blando 30-60 X S

Pulldq qe superficie de suelos de hormigén — Blando 60 X SoD

Hormigén duro

Pulido de superficie de suelos de hormigén — .

Hormigén medio Medio 60 X Sob

Pulldq c{e superficie de suelos de hormigén — Duro 60 X D

Hormigén blando

Eesblas,tado de conglomerado expuesto en Blando 16-30 X s

ormigén — Hormigén duro

Desbgs}ado de cqnglomergdo expuesto en Medio 16-130 X s

hormigén — Hormigén medio

Desbastado de conglomerado expuesto en Duro 16-30 X DoT

hormigén — Hormigén blando

Allanamiento de ondulacién en suelos de

hormigén — Hormigén duro Blando 16-30 X S

Allanamiento de ondulacion en suelos de Medio 16-130 X s

hormigén — Hormigén medio

AIIangn]lento de o_nc,iulacmn en suelos de Duro 16 - 30 X D

hormigén — Hormigén blando

Repulido de suelos que se han rectificado antes X

Pulido

Al pulir segiin el método HIPERFLOOR Premium con la PG820 RC, siga el proceso descrito en la hoja de producto de
'HIPERFLOOR Premium' hasta los pasos de pulido con grano 3000. Cuando se cambian los discos de pulido en este
caso, el numero de estos debe ser de 9 debajo de la maquina, ya que la PG820 RC es mas pesada que la PG820 y la
friccién con la superficie es mayor.
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Cambio/colocacion de los
diamantes

{ATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

A

Péngase unos guantes protectores, ya que los Utiles de
diamante pueden estar muy calientes.

AVISO Cuando se esta utilizando la maquina, todos los
discos de pulido siempre deben ser del mismo nimero y
tener el mismo tipo de diamantes. La altura del diamante
debe ser la misma en todos los discos de pulido.

Para obtener més informacion, consulte la seccién
'Seleccién de los diamantes'.

Péngase unos guantes protectores, ya que los Utiles de
diamante pueden estar muy calientes.

+ Desmonte la rueda de apoyo. Para obtener mas
informacién, consulte la seccién 'Rueda de soporte'.

+ Coloque la empunadura en posicién derecha.

« Agarre el manillar colocando un pie en el estribo e
incline la maquina hacia atras.

» La maquina debe quedar apoyada en las ruedas y el
chasis.
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« Péngase los guantes.

« Utilice un martillo para retirar los segmentos de
diamante.

» Fije los nuevos segmentos de diamante al disco
amoladora.

* Una vez que se hayan fijado los nuevos diamantes,
lleve a cabo el procedimiento inverso para bajar la
maquina al suelo.

Dado que los nuevos diamantes pueden tener una altura
diferente que los utilizados anteriormente, el faldén
antipolvo debe ajustarse para que quede colocado
herméticamente contra el suelo.

Asegurese de que el faldén antipolvo esta intacto y limpio

y de que forme una junta perfecta contra el suelo. Si el
faldén antipolvo esta deteriorado, debe reemplazarse.
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Velocidad y direccion

Generalidades

El cabezal planetario y los discos de pulido estan
accionados por motores distintos (Dual Drive
technology™). Esto proporciona al operador un control
absoluto e independiente del régimen tanto del cabezal
planetario como de los discos de pulido.

El régimen y el sentido de rotacioén se ajustan con el

mando situado en el panel de control o en el control
remoto.

1 Ajuste de régimen y sentido de rotacién del cabezal
planetario

2 Régimen y sentido de rotacion para los discos de
pulido

Velocidad

Al arrancar la maquina por primera para realizar cualquier
tarea, se aconseja que, en un principio, el ajuste de la
velocidad no sea superior a 7.

Cuando el operador esté coémodo con la aplicacion, se
podra aumentar la velocidad.

Direccidn de giro

Visto desde debajo de la maquina, el sentido de rotacién
es el siguiente:

* REV - Aladerecha.
+  FWD - Alaizquierda.

La maquina se impulsara en un sentido determinado
durante el funcionamiento. La direccioén de arrastre estara
determinada por la direccién de giro del cabezal
planetario. El cabezal de la maquina tirara hacia la
derecha (y, por lo tanto, se sentira en la cadera derecha
del operador) cuando el cabezal planetario se ponga en
direccion REVERSE (izquierda).

Este arrastre lateral podra ser muy util cuando se
desbaste, en especial junto a una pared. Coloque la
maquina de tal manera que tire hacia la pared y entonces
controle la maquina de manera que pueda tocar justo la
pared. Esto garantizara un desbastado pegado a la pared
o el objeto.

El pulido es mas eficaz cuando el cabezal planetario y los
discos de pulido giran en la misma direccién. El resultado
final es una mayor productividad que cuando los discos
se han configurado en direcciones opuestas. Es aqui
donde también podra disfrutar de las ventajas de la Dual
Drive Technology ™.

Cambie el sentido de rotacion con regularidad de modo
que los diamantes conserven su eficacia. Con ello se
usaran ambos lados del segmento de diamante, con lo
que se mantendran afilados y se lograra el maximo
contacto con el suelo.
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Velocidad y sentido de rotacion para diferentes usos

El ajuste de la velocidad y la direccién suele ser una cuestion personal. Se anima a los operadores a que experimenten
para encontrar qué ajustes se adaptan mejor a las aplicaciones dadas. La siguiente tabla indica sugerencias de ajustes
para distintas aplicaciones.

Control de Control de . .
L direccién del giro | direccion del giro Sentido d? rotacion Régimen de los

Campo de aplicacion de los discos de . X
del cabezal del cabezal ulido discos de pulido
planetario planetario P

Extraccion de adhesivo de

baldosa de ceramica FWD 67 FWD 810

Extraccic’m de pegamento FWD 5.7 FWD 8-10

e moqueta

Extraccién de pintura epoxi FWD 5-10 FWD 8-10

Hormigén dafiado por la FWD 710 FWD 8-10

lluvia

Alisado conglomerado FWD 7.8 FWD 8-10

expuesto

Extraccion de
irregularidades en baldosas FWD 5-7 FWD 8-10
de terrazo / piedra

Pulido de hormigén con

herramientas con ligazén FWD 10 FWD 8-10
de plastico
Rascador™ PIRANHA™ REW 3-5 REW 3-5

Procedimiento de
reenfoscado durante FWD 8-10 FWD 3-5

proceso™ HIPERFLOOR

AVISO En la tabla de arriba, FWD y FWD se encuentran juntos para indicar ajustes de direccién en la misma direccion (es
decir, también puede ser REV / REV). La Unica aplicacién en la que los ajustes de direccién deben ir en las mismas
direcciones y también en una direccion especifica es cuando se usan los rascadores PIRANHA™. En esta aplicacion
concreta, el ajuste debera ser en la direccion REV / REV.

Discos de velocidad variable/convertidores de frecuencia

Las Husgvarna PG820 RC estan equipadas con doble variador de velocidad o conversor de frecuencia. Esta unidad se
incorpora a la maquina por las siguientes razones:

Funcionalidad

» Manipula la corriente de entrada para permitir aumentar/reducir la velocidad y el cambio de direccion.

» Regulala alimentacién de corriente y voltaje a los motores para garantizar que éstos funcionen a los niveles éptimos
(p.ej. impulso del par).

Proteccion

+ Analiza la corriente entrante para garantizar su idoneidad para la maquina y la realizacién de la aplicacion.

+ Controla la corriente requerida por los motores para garantizar que éstos estan funcionando dentro de los limites
operativos seguros (para evitar dafios al motor).

» Analiza la carga en la maquina para garantizar que la desbastadora no se esta sobrecargando, con lo que ofrece
proteccion a la correa, los rodamientos y otros componentes internos.

» Protege a los motores de alimentacion de una corriente errénea (p.ej. bifasica).

Diagnostico

» Identifi ca los fallos eléctricos con la maquina y registra el cédigo de fallo.

+ Tiene menuUs de monitorizaciéon que ayudan a aislar la causa de los fallos eléctricos potenciales.

Al examinar los menus, el operador podra evaluar como esta trabajando la maquina. Aunque no es fundamental que un
operador sepa perfectamente cada caracteristica de los discos de velocidad variable o convertidores de frecuencia, le
resultard atil estar familiarizado con los cédigos de fallo, asi como con algunos menus de monitorizacién.
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Transporte y almacenamiento

» Tenga mucho cuidado al mover la maquina
maniobrando en modo manual o en superficies
inclinadas. Incluso las pendientes suaves pueden dar
lugar a fuerzas que hagan que resulte imposible
frenar la maquina a mano.

« La maquina no se debera levantar por las
empufaduras, el motor, el chasis y otras piezas. La
mejor manera de transportar la maquina sera en una
paleta/patin al que se haya fijado firmemente la
maquina.

« No se debera intentar levantar la maquina en ningin
momento sin medios mecanicos como un cabrestante
o un elevador de horquilla.

« No utilice una carretilla elevadora debajo del cabezal
planetario si la maquina no se encuentra sobre un
palé o carro. De lo contrario, puede causar dafios
irreparables a los discos de pulido de la maquina y
otros componentes internos.

* Sujete bien el equipo durante el transporte para evitar
dafos y accidentes.

« Transporte la maquina cubierta siempre que sea
posible para reducir la exposicién a la intemperie,
especialmente a la lluvia y la nieve.

« Serecomienda que la maquina se transporte con un
juego de diamantes sujeto en todo momento para
garantizar una proteccion del sistema de bloqueo de
las placas de diamantes.

« Guarde el equipo en un lugar seguro fuera del
alcance de los nifios y las personas no autorizadas.

* La maquina debera guardarse en un lugar seco,
cuando no esté en uso.

Rueda de soporte

Desmontaje y montaje de la rueda de
soporte
Retire el pasador de bloqueo (1) y el perno de bloqueo (2)

de cada lado. Extraiga el bastidor de la rueda de soporte
(3) del bastidor de la maquina.

- El montaje se hace en orden inverso al desmontaje.

Subida/bajada de la rueda de soporte

» Enprimer lugar, retire los pasadores de bloqueo (1) a
cada lado de la maquina. A continuacion, afloje el
perno de bloqueo (2) y baje la rueda de apoyo. Vuelva
a colocar el perno de bloqueo (3) y el pasador de
bloqueo (1) para fijar la rueda de soporte en la
posicion baja.

Transporte

La bateria de la maquina sélo debe utilizarse para el
control remoto de la maquina entre el medio de
transporte y la zona de trabajo.

iATENCION! Tenga mucho cuidado al
utilizar la pulidora de suelos en rampas
hacia arriba y hacia abajo (pendiente
maxima: 17°). Para rampas
pronunciadas, utilice siempre un torno.
Nunca se ponga detras de la maquina.

Evite tratar de subir una cuesta o rampa
si el control remoto indica bateria baja,
ya que la maquina podria apagarse
repentinamente.

+ Para bajar una rampa, dirija la maquina hacia atras
lentamente.

» Para subir una rampa, dirija la maquina hacia delante
lentamente.
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Levantamiento la maquina

» Cuando se eleva la maquina existe un riesgo de
provocar dafos en las personas o las maquinas
colindantes. Defina la zona de riesgo y compruebe
que no haya nadie presente en dicha zona cuando
realice la elevacion.

» Utilice siempre las argollas de izado de la maquina
para levantarla.

Transporte de la maquina en un medio de
transporte

iNOTA! La unidad de pulido debe
descansar sobre la superficie y siempre
debe tener el disco de pulir sin
herramientas, para proteger el
mecanismo de bloqueo durante el
transporte.

A

No utilice la rueda de soporte y el
bastidor a modo de anclaje.

» Levante la rueda de soporte todo lo posible para que
la unidad de pulido repose sobre la superficie. La
rueda de soporte puede girarse hacia arriba para
ocupar menos espacio. Ancle la maquina de forma
adecuada para evitar movimientos imprevistos.

Almacenaje

« Levante la rueda de soporte todo lo posible para que
la unidad de pulido repose sobre la superficie. La
rueda de soporte puede girarse hacia arriba para
ocupar menos espacio.

» Antes del almacenaje prolongado, limpie bien la
maquina y haga el servicio completo. Si desea
obtener mas informacién, consulte el apartado
«Mantenimiento y reparacion».
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Almacenamiento a largo plazo de
la bateria

» Efectle una carga de mantenimiento de la bateria de
la maquina cada 6 meses durante periodos de
almacenamiento prolongados.

« Debe extraerse la bateria del control remoto cuando
este se vaya a guardar durante mas de 6 meses.



ARRANQUEY PARADA

Antes del arranque

Arranque (maniobra manual)

{ATENCION! Lea detenidamente el
manual de instrucciones y asegurese de
entender su contenido antes de utilizar la
maquina.

A

Utilice el equipo de proteccién personal.
Vea las instrucciones bajo el titulo
”Equipo de proteccion personal”.

Asegurese de que no haya personas
desautorizadas en la zona de trabajo, de
lo contrario se corre el riesgo de
ocasionar graves dafos personales.

Nunca deje la maquina sin supervision
durante el pulido.

AVISO En determinadas superficies y con ciertas
configuraciones de diamante, es posible que sea
necesario levantar ligeramente la maquina para que
comience a girar. Esto se aplica tanto para arranque
(maniobra manual) y arranque (maniobra con control
remoto).

« Controle que la maquina esté correctamente montada
y que no esté danada. Consulte las instrucciones bajo
el titulo «Montaje y ajustes».

« Realice el mantenimiento diario. Consulte las
instrucciones bajo el titulo «Mantenimiento».

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Baje la unidad de pulido con la rueda de soporte de
modo que se apoye en la superficie. Gire hacia arriba
la rueda de soporte o extraigala.

iNOTA! La maquina debe mantenerse en
movimiento durante todo el tiempo en
que la unidad de pulido esté en marcha.

A

» Asegurese de que los pasadores de bloqueo estan
hacia fuera en las dos ruedas de modo que las ruedas
se desacoplen para maniobrar en modo manual.

» Asegurese de que el control STOP/RUN del panel de
control esté en posicién STOP.

» Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

» Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

+ Conmute la maquina al modo de funcionamiento
usando el interruptor STOP/RUN del panel de control.
La maquina debera arrancar suavemente y acelerar a
la velocidad seleccionada después de un periodo de
5 segundos. Durante el arranque, el motor pequefio
tiene un retardo de unos 2 segundos de manera
predeterminada.

Parada (maniobra manual)

» Gire el interruptor de arranque/parada del panel de
control a la posicion 'STOP'. Mantenga la maquina en
movimiento hasta que la unidad de pulido se detenga.
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Arranque (maniobra con control
remoto)

iNOTA! Asegurese de que los pasadores
de bloqueo de ambas ruedas estan
pulsados de modo que las ruedas estén
acopladas para maniobrar a distancia.

LD
&

Asegurese de que el interruptor de parada de la
magquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

» Asegurese de que el control STOP/RUN del control
remoto esté en posicion STOP.

+ Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'. Gire el interruptor del panel
de control a la posicién '0' para el modo de
funcionamiento remoto. Ponga en marcha la unidad
de pulido girando el interruptor de parada/
funcionamiento del control remoto a la posicién RUN.
La unidad de pulido arrancara de manera suave y
acelerara hasta alcanzar el régimen establecido en
5 segundos. Durante el arranque, el motor pequefio
tiene un retardo de unos 2 segundos de manera
predeterminada.

AVISO Nunca deje la maquina sin supervision durante
el pulido.

Parada (maniobra con control
remoto)

+ Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posicion STOP. Mantenga la maquina en marcha con
la palanca de control hasta que la unidad de pulido se
detenga.
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Generalidades

A

{ATENCION! El usuario sélo puede efectuar los trabajos de mantenimiento y servicio descritos en
este manual. Los trabajos de mayor envergadura debe efectuarlos un taller de servicio oficial.

Cuando apague la maquina, debe desconectar el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea las instrucciones bajo el titulo "Equipo de
proteccion personal”.

La vida util de la maquina puede acortarse y el riesgo de accidentes puede aumentar si el
mantenimiento de la maquina no se hace de forma adecuada y si los trabajos de servicio y/o
reparacion no se efectian de forma profesional. Para mas informacién, consulte con el taller de
servicio oficial mas cercano.

Dirfjase a su distribuidor de Husqvarna para que revise la maquina regularmente y para que realice ajustes y
reparaciones basicas.

Programa de mantenimiento

. .. | Mantenimiento
Mantenimiento diario semanal Semestralmente Tras 12-36 meses
Limpieza Limpieza externa Componentes internos
P P de la maquina
Inspeccién general Sistema de transmisién
P 9 planetario
Discos de pulidora
Inspeccion Botdn de encendido
funcional Interruptor de parada/
funcionamiento
Parada de emergencia
Cubierta protectora
Sistema de transmision
Servicio para los discos de
pulido
Limpieza

| C iATENCION! No limpie la maquina con agua pulverizada o similar.
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Inspeccion funcional

Inspeccion general

» Compruebe que el cable y el cable de empalme esta
intacto.

» Compruebe que los tornillos y las tuercas estén
apretados.

+ Compruebe que los cierres del cabezal estan
apretados. Apriete los cierres del cabezal y vuelva a
echar un producto para fi jacién de roscas si hace
falta (producto para fijacién de roscas sugerido
Loctite 680).

Discos de pulidora

Con el uso de la maquina, los resortes de la placa de
acero se resienten progresivamente y los 'dedos’' o
vastagos que incorpora acaban por romperse. Esto
causara el movimiento incontrolado de los discos de
pulido y vibraciones durante el funcionamiento de la
maquina.

Se recomienda inspeccionar periédicamente los
vastagos del cabezal de acero. La vida util esperada de
los discos de pulido varia entre 6 y 12 meses, en funcién
de la frecuencia con que se use la maquina.

Los resortes de la placa de acero estan disponibles como
piezas de repuesto y pueden cambiarse sin necesidad de
desechar todo el disco de pulidora.

Los cabezales de acero de muelles también se pueden
hacer menos flexibles afiadiendo un segundo muelle de
acero de resorte.
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Sistema de transmision planetario

El sistema de transmisién planetario esta compuesto por
el pifién (que acciona el disco dentado de la cadena) y el
disco dentado de la cadena. Este sistema es un sistema
seco (es decir, no requiere que haya lubricacién entre el
pifidn de transmisién planetario y el anillo de la cadena),
para permitir que el polvo que pueda entrar en contacto
con el anillo de la cadena vuelva a caer fuera.

AVISO La lubricacién de este sistema provocara que se
forme polvo en el anillo de la cadena y se reduzca
drasticamente la vida del anillo de la cadena y del pifidn
de transmision planetario.

Como el anillo de la cadena y el piidn de transmision
planetario se ubican debajo de la cubierta de la maquina,
pero en la parte exterior de ésta, existe la posibilidad de
que se puedan exponer al polvo y otros desechos
creados durante el proceso de desbastado.

Para evitar todo lo posible que ocurra esto, se ha
instalado una junta planetaria para impedir que el polvo y
otras particulas entren en contacto con el mecanismo de
transmisién planetario.

Comprobacion de la junta planetaria

« Desconecte el cable de alimentacién del motor del
cabezal planetario y el motor de los cabezales
desbastadores.

informacién, consulte la seccién 'Rueda de soporte'.
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Extraiga el pasador de bloqueo (1) y el perno de
bloqueo (2) de sujecion del chasis en la unidad de

Quite los pernos.

» Inspeccione si se ha formado polvo aqui. Si la junta
planetaria funciona de forma efectiva, debera
poderse observar una cantidad minima de polvo
debajo de la cubierta de la maquina. Si se ha formado
una capa de polvo de 5-6 mm (1/4 pulgada), entonces
es mas que probable que sea el momento de quitar la
cubierta de la maquina y comprobar el estado de la
junta planetaria.

* Quite los pernos.

AVISO Antes de retirar la placa de cubierta
del tensor de la correa, asegurese de que
la placa de cubierta y el area que rodea la
placa estén completamente limpias. Evite
que entren escombros dentro de la
magquina.

A

+ Levante la cubierta de la maquina para ver el anillo de
la cadena y la junta planetaria.

+ Silajunta planetaria esta gastada o hay que
sustituirla, péngase en contacto con su distribuidor de
Husgvarna Construction Products para un nuevo kit
de repuesto de junta planetaria.

Servicio

iNOTA! Las reparaciones de todo tipo
deben ser efectuadas por técnicos
autorizados, Unicamente. De este modo
se evita someter a los operadores a
grandes riesgos.

/A

Sistema de transmision para los discos
de pulido

Dado que los discos de pulido estan accionados por el
motor grande a través de una correa interna protegida en
la maquina, no sera preciso realizar labores de
mantenimiento en el sistema de transmision hasta que
llegue el momento de un trabajo de mantenimiento
importante (reemplazo de los cojinetes y la correa).
Normalmente, este servicio debe llevarse a cabo
después 12-36 meses de uso.

Tenga en cuenta que algunas superficies son mas
exigentes que otras. A su vez, esto tendra un impacto
sobre el tiempo de funcionamiento transcurrido hasta que
sea necesario efectuar un mantenimiento interno. Lleve
el equipo a un taller de reparacién autorizado.
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Mensajes de fallo , control remoto

Cuando la maquina se detiene y aparece un mensaje de error y un cédigo de error, se ha producido un fallo mas

complicado. Si la maquina indica mensajes de error aplicables a los motores de traccion o la bateria, la maquina sélo
podré funcionar de forma manual; péngase en contacto con el servicio técnico. Para obtener mas informacién sobre los
codigos de error, consulte la tabla siguiente.
» Para poder descartar un mensaje de error con 'OK' (Aceptar) y reanudar el trabajo, es preciso corregir primero los

fallos

® ERROR

Machine battery error, contact service!

Code: 0x00010201

+ Unavez que el fallo se ha rectificado y se ha reanudado el trabajo, asegurese de que el mando STOP/RUN del

control remoto esta situado en STOP (girar hacia la izquierda).

Cadigo de Mensaje en pantalla Causa
fallo

Error de bateria de la maquina; péngase en contacto con el . . .

0x010240 servicio técnico La bateria esta conectada incorrectamente

0x010115 Sobrecarga de traccin; compruebe que la maquina no esta Los motores de traccién estan sobrecargados
atascada

0x010140 Error del motor de traccion; péngase en contacto con el Los sensores de efecto Hall de los motores de traccién
servicio técnico si el error persiste indican un valor erréneo

0x01070F | La temperatura de la méaquina es demasiado alta I&:téenr&%eramra de lamaquina es alta; la maquina se ha

0x01070E | Latemperatura de la maquina es demasiado baja I&:téenr&%eramra de la maquina es baja; la maquina se ha

0x01071F | Error interno; péngase en contacto con el servicio técnico No se puede leer la memoria Flash/FRAM

0x010740 | Error interno; péngase en contacto con el servicio técnico Fallo de comunicacién de VFD

0x010300 Error de controlador.d.el qlscp de 'pulldora; pongase en Error general
contacto con el servicio técnico si el error persiste

0x010341 Spbfecarga del motor; pongase en contacto con el servicio Corriente del motor demasiado alta
técnico si el problema persiste

0x010342 Error de controlador.d.el d.'scq de 'pulldora; pongase en Tensioén de conexién de corriente continua demasiado alta
contacto con el servicio técnico si el error persiste

0x010343 | Error interno; péngase en contacto con el servicio técnico | La suma de corriente de fase del motor es distinta de cero.
Error de controlador del disco de pulidora; péngase en .

0x010348 contacto con el servicio técnico si el error persiste Errorinterno de VFD

0x010349 | La tensién de entrada es demasiado baja 'kl"z?:lon de la conexion de corriente continua demasiado
Error del controlador del disco de pulidora; péngase en . .

0x01034B contacto con el servicio técnico Al menos una fase sin corriente

0x01034D | La temperatura de la maquina es demasiado baja Temperatura de VFD demasiado baja

0x01034E | Latemperatura de la maquina es demasiado alta Temperatura de VFD demasiado alta
Sobrecarga del motor; pédngase en contacto con el servicio }

0x010350 técnico si el problema persiste Temperatura del motor demasiado alta

0x010356 | Error de controlador del disco de pulidora; péngase en Error interno de VFD

0x010359 | contacto con el servicio técnico si el error persiste
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Codigo de .
fallo Mensaje en pantalla Causa
0x010362
0x010363
Error interno de VFD
0x010367
0x010368
0x010369 | Error de controlador del disco de pulidora; pongase en | Temperatura de VFD demasiado alta
0x01036C | contacto con el servicio técnico si el error persiste
0x01036D Error interno de VFD
0x010374
0x010375 Fallo de comunicacién de VFD
0x010376 Error interno de VFD
0x010400 Error del controlador.dlel qabgzal planetarlo; péngaseen | . general
contacto con el servicio técnico si el error persiste
Sobrecarga del motor; péngase en contacto con el . .
0x010441 servicio técnico si el problema persiste Corriente del motor demasiado alta
0010442 Error del controlador del cabezal planetario; péngase en | Tensién de conexion de corriente continua demasiado
contacto con el servicio técnico si el error persiste alta
0x010443 Error interno; pédngase en contacto con el servicio La suma de corriente de fase del motor es distinta de
técnico cero.
Error del controlador del cabezal planetario; péngase en .
0x010448 contacto con el servicio técnico si el error persiste Error interno de VFD
0x010449 | La tensién de entrada es demasiado baja 'llj'z?aslon de la conexion de corriente continua demasiado
0x01044B Error del controlador.dlel qabgzal planetario; péngase en Al menos una fase sin corriente
contacto con el servicio técnico
0x01044D | La temperatura de la maquina es demasiado baja Temperatura de VFD demasiado baja
0x01044E | La temperatura de la maquina es demasiado alta Temperatura de VFD demasiado alta
Sobrecarga del motor; péngase en contacto con el .
0x010450 servicio técnico si el problema persiste Temperatura del motor demasiado alta
0x010456
0x010459
0x010462
Error interno de VFD
0x010463
0x010467
0x010468 | Error del controlador del cabezal planetario; péngase en
0x010469 | contacto con el servicio técnico si el error persiste Temperatura de VFD demasiado alta
0x01046C
0x01046D Error interno de VFD
0x010474
0x010475 Fallo de comunicacién de VFD
0x010476 Error interno de VFD
0x020424 La maquina o el control remoto necesita actualizaciéon de | No se pudo establecer comunicacion con dispositivo el
software; péngase en contacto con el servicio técnico remoto
0x02000F | La temperatura del control remoto es demasiado alta Temperatura del control remoto alta.
Error interno del control remoto; pédngase en contacto ’
0x02041F con el servicio técnico No se puede leer la memoria Flash/FRAM
0x020441 | El reloj interno de la maquina esta desconnectado El control remoto ha perdido el reloj de tiempo real
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Mensajes de advertencia , control remoto

+ La méquina ha detectado un fallo. Vaya a 'ERROR LOG' (Registro errores) para ver los errores detectados en la

magquina y las medidas que se pueden tomar.

M) . Jan05 1245 @
& _@| |5 8 @
® <
®) L
T, 6| ® =
Wachine batry ator,cotact snvie!
*@)* OFFSET 0 oK
o 3 @ S
Codigo de Mensaje en pantalla Causa
fallo
0x010201 La bateria no funciona
Error de bateria de la maquina; péngase en contacto - .
0x010202 con el servicio técnico Cortocircuito de carga de la bateria
0x010228 Superado el tiempo de espera de carga de la bateria
0x01020B | Nivel de bateria bajo Bajo nivel de bateria
0x01020F | La temperatura de la maquina es demasiado alta La temgeratura d,e la maquina es elevada; la carga de
la bateria no esta habilitada
0x01020E | La temperatura de la maquina es demasiado baja La te(nperaturg de I.a. maquina es baja; la carga de la
bateria no esté habilitada
Sobrecarga de traccién; compruebe que la maquina no ” .
0x010108 esta atascada Los motores de traccion estan sobrecargados
Error de radio; péngase en contacto con el servicio .
0x010540 técnico si el error persiste No hay contacto por radio
La medicion de la temperatura no funciona; péngase en | La temperatura de la maquina no se puede determinar.
0x01070D AU, " . -
contacto con el servicio técnico La carga de la bateria no esta habilitada
0x020202 . Cortocircuito de carga de la bateria
Es preciso reemplazar la bateria del control remoto. -
0x020228 Superado el tiempo de espera de carga de la bateria
Error interno del control remoto; péngase en contacto .
0x020540 con el servicio técnico No hay contacto por radio
0x02000E | La temperatura del control remoto es demasiado baja | Baja temperatura del control remoto.

Incidencias durante el pulido

Interferencias en la comunicacion por radio

Si la pantalla vuelve a una de las pantallas de inicio debido a las perturbaciones de la comunicacién por radio entre el
control remoto y la pulidora de suelos, se puede realizar un cambio a otro canal de radio. Si desea obtener mas
informacién, consulte la seccién 'Explicacién del sistema de menus', CANAL DE RADIO.

+ Asegurese de que el mando STOP/RUN del control remoto esta en STOP (girar hacia la izquierda).
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Fallos y localizacion de fallos

La siguiente tabla muestra algunos de los problemas que podrian aparecer al utilizar las desbastadoras PG, asi como
una lista de posibles soluciones.

Problema

Causa posible

Posible solucién

ES DIFICIL SUJETAR
LA DESBASTADORA

No hay suficientes diamantes
debajo de la maquina (si hay una
capa espesa de cola de
desbastado o suelos blandos, una
cantidad insuficiente de diamantes
debajo de la maquina
incrementara enormemente la
carga sobre la desbastadora y el
operador). Normalmente también
va acompafado de una fuerte
absorcién de corriente por el motor
grande.

Aumente el nimero de diamantes debajo de la
maquina para reducir la carga sobre la desbastadora
y el operador.

El motor grande no esta
funcionando (se puede deber a un
fallo del motor, un fallo del
cableado al motor o un fallo con el
disco grande de velocidad variable
o convertidor de frecuencia).

Compruebe si esta enchufado el motor grande.
Compruebe que no hay fallos en el disco grande de
velocidad variable o convertidor de frecuencia.
Compruebe que el disco grande de velocidad
variable o el convertidor de frecuencia esta
encendido. Compruebe que el disco grande de
velocidad variable o el convertidor de frecuencia esta
funcionando correctamente: desenchufe los dos
motores, ponga la pantalla con el teclado en Output
Frecuency (frecuencia de salida), cambie la maquina
a RUN (funcionamiento), vea si los nimeros de la
pantalla cambian de cero y empiezan a contar. Si los
numeros se quedan en cero, el disco grande de
velocidad variable o el convertidor de frecuencia no
esta recibiendo el comando de funcionamiento del
interruptor del panel de control. Har4 falta que un
electricista o Husqvarna Construction Products
comprueben la maquina.

La correa de transmision esta
resbalando.

Quite la placa de cubierta del tensor de la correa en
la parte inferior de la maquina y compruebe que no
haya agua o polvo en el interior de la maquina que
pueda estar provocando que resbale la correa en las
poleas de transmision.

La correa estéa rota (puede
comprobarse girando uno de los
discos de pulido con la mano. Si
todos los discos de pulido giran
juntos, la correa esta intacta. Si un
disco de pulido gira solo, la correa
esta rota.

Sustituya la correa de transmisién interna.

Solo llega 1 fase a la maquina, que
no muestra un error, y la corriente
del motor cae a <1 A. Ademas, el

ventilador se mueve lentamente.

Compruebe la fuente de suministro de corriente.

La aplicacién o el uso de la
maquina requiere demasiada
capacidad de la maquina.

En algunas aplicaciones, incluso cuando el nimero
y el tipo de diamantes son correctos, podria ser
necesario reducir la velocidad de los motores y la
velocidad de avance de la maquina.
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Problema Causa posible Posible solucion
El motor del disco planetario pequefio | Compruebe si el motor del disco planetario pequefo esta
no esté enchufado. enchufado.
Compruebe si estd enchufado el motor pequefio.
Compruebe que no hay fallos en el disco pequefio de
velocidad variable o convertidor de frecuencia. Compruebe
que el disco pequefio de velocidad variable y el convertidor
de frecuencia esta encendido. Compruebe que el disco
= ’ pequefo de velocidad variable o el convertidor de
EL:;?;%;%Z?SS;OUE%::i;ﬂ?i;;?oﬁl:jeel frecuencia esta funcionando correctamente (desenchufe
cableado que va hacia el motor o del los dos motores, ponga la pantalla con el teclado en Output
: y - = Frecuency (frecuencia de salida), cambie la méaquina a
LA DESBASTADORA g:ngnegr‘t’izt)fgjeaﬁggdE:é?apequeno © | RUN (funcionamiento), vea si los nimeros de la pantalla
SUENA COMO SI : cambian de cero y empiezan a contar. Si los nimeros se
ESTUVIERA quedan en cero, el disco pequefio de velocidad variable o
SOBRERREVOLUCIONADA el convertidor de frecuencia no esta recibiendo el comando
de funcionamiento del interruptor del panel de control. Hara
falta que un electricista o Husqvarna Construction Products
comprueben la maquina.
Elelr)neorts?; grj:ifrg:)dfglnrcr:g?;' szde Compruebe que no hay errores en los discos de velocidad
cableado que va hacia el mo’tor o del variable pequeno y grande. Si es necesario, reinicie el
disco de velocidad variable grande. panel de control del manillar.
I(;gnsf?"Lerggfnegedgg;zi?eoguesa ola Levante la maquina ejerciendo presién sobre el manillar al
incor?ecta poner en marcha la maquina.
Compruebe que todos los diamantes estan montados
) . correctamente y tienen la misma altura. Compruebe que
r,::;?: d%iﬁ:;zgigﬂ;ﬁ:itzn todos los segmentos tienen el mismo grado abrasivo y la
diferentes alturas en los discos de misma composicién. En el caso de que haya segmentos de
” diamante desiguales, coloque los diamantes de manera
pulido. Puede que se hayan mezclado . Py . ;
distintas herramientas de diamante uniforme y ponga la maquina en funcionamiento en una
’ superficie abrasiva hasta que todos los segmentos queden
LA DESBASTADORA NO igualados.

DESBASTA DE FORMA
REGULAR.

Puede que los tapones de los
cabezales estén sueltos o falte alguno.

Asegurese de que no falta ningiin tapén de los cabezales y
que estan firmes.

Puede que se hayan mezclado las
herramientas de resina o que hayan
recogido algun contaminante.

Asegurese de que todas las resinas tienen el mismo grado
abrasivo y la misma composicion. Para limpiar las resinas,
poéngalas en funcionamiento brevemente en una superficie
ligeramente abrasiva.

Puede que los discos de pulido estén
desgastados o dafiados.

Compruebe los discos de pulido en busca de roturas o
movimiento excesivo.

LA DESBASTADORA ESTA
DANDO SALTOS

Puede que los discos de pulido estén
desgastados o dafnados.

Compruebe los discos de pulido en busca de piezas
dafnadas y movimiento excesivo.

Puede que los diamantes estén
montados incorrectamente o a
diferentes alturas en los discos de
pulido.

Compruebe y asegurese de que todos los diamantes estan
ajustados correctamente y son de la misma altura.

Los cierres de los cabezales pueden
estar sueltos o no estar presentes.

Compruebe que todos los cierres de los cabezales estan
presentes y apretados.

El motor pequefio no funciona, lo que
podria deberse a un error del motor, del
cableado que va hacia el motor o del
disco de velocidad variable pequefo.

Compruebe que el disco de velocidad variable pequefo
esta activo. Compruebe que no haya fallos en el disco de
velocidad variable pequefo. Si es necesario, reinicie el
panel de control situado cerca de los manillares.
Compruebe que el disco de velocidad variable pequefio
funciona correctamente (desenchufe ambos motores,
ajuste la pantalla del teclado para mostrar la frecuencia de
salida, ponga la maquina en funcionamiento y compruebe
si los nimeros de la pantalla empiezan a aumentar desde
cero. Si los numeros siguen a cero, el disco de velocidad
variable pequefio no esta recibiendo el comando de
funcionamiento del interruptor del panel de control). Un
electricista o un representante de Husqvarna deben
comprobar la maquina.
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Tabla de resolucion de problemas del convertidor de frecuencia

Problema/cddigo de
error

Causa posible

Posible solucion

La maquina no se
enciende.

El cable de alimentacion no esta
conectado.

Compruebe que el cable de alimentacién esta
conectado.

El botén de parada de emergencia
esta activado.

Gire el botén de parada de emergencia para
desactivarla.

El disyuntor de seguridad esta
abierto en el armario eléctrico.

Cierre el disyuntor para completar el circuito.

Hay un problema con el contacto de
la parte trasera del botén de
encendido.

Asegurese de que los cables estan bien conectados en
la parte trasera del botén de encendido, como se indica
en el esquema de la maquina. Compruebe que el
contacto se acopla al pulsar el botén de encendido.

La pantalla inicial (V1.1)
sigue indicando 0,00 Hz
para los discos de
velocidad variable al
cambiar la maquina del
modo de PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexion de
los cables que van hacia el
interruptor de parada/
funcionamiento o con el contacto de
la parte trasera del interruptor de
parada/funcionamiento.

Compruebe que los cables del interruptor de parada/
funcionamiento del interior del panel de control estan
bien conectados y se activan y desactivan cuando se
gira el interruptor.

La pantalla inicial (V1.1)
sigue indicando 0,00 Hz
para uno de los discos

de velocidad variable al
cambiar la maquina del
modo de PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién
eléctrica que va del interruptor de
parada/funcionamiento a los
interruptores de avance/retroceso.

Compruebe que los cables de conexién entre el
interruptor de parada/funcionamiento y los
interruptores de avance/retroceso estan bien
conectados como se muestra en el esquema de la
maquina.

Hay un problema con la conexién del
cableado que va de los interruptores
de avance/retroceso al convertidor
de frecuencia o con el contacto de la
parte trasera de los interruptores de
avance/retroceso.

Compruebe que los cables de conexién entre los
interruptores de avance/retroceso y el convertidor de
frecuencia estan bien conectados como se muestra en
el esquema de la maquina. Compruebe que el contacto
se activa y desactiva completamente al girar el
interruptor.

La pantalla inicial de
referencia de frecuencia
no llega a indicar 80 Hz
para el disco de
velocidad variable
grande.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
cabezales del panel de control
situado cerca de los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el potenciémetro
siguiendo el esquema de la maquina. Si es necesario,
sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay danos en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del disco
de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La pantalla inicial de
referencia de frecuencia
no llega a indicar 120 Hz
para el disco de
velocidad variable
pequeno.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el potenciémetro
siguiendo el esquema de la maquina. Si es necesario,
sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay dafos en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del disco
de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.
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Problema/codigo de
error

Causa posible

Posible solucion

La pantalla inicial de
referencia de frecuencia
no llega a indicar 100 Hz
para el disco de
velocidad variable.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el potenciémetro
siguiendo el esquema de la maquina. Si es necesario,
sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay dafos en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del disco
de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacion del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La tension de corriente
continua (pantallaV1.18)
es inferior a 550 +/- 5V
cuando la maquina esta
en modo de espera.

El disco de velocidad variable recibe
una alimentacién insuficiente.

Compruebe la tensién y las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora.

La tension de corriente
continua (pantallaV1.18)
es inferior a 500 +/- 5V
cuando la maquina esta
en funcionamiento.

El disco de velocidad variable recibe
una alimentacion insuficiente.

Compruebe la tensién y las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora, incluidas las conexiones del cableado
en el contacto y la entrada del disco de velocidad
variable.

Se enciende una luz roja
en el panel de control
durante el
funcionamiento.

Aparecen cédigos de error en la
pantalla del interior del armario
eléctrico.

Compruebe el codigo de error de la pantalla y actie
segUln corresponda.

Aparece el cédigo F1.1
en el panel de la
pantalla: exceso de
corriente.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca la velocidad y

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos de
velocidad variable.

Compruebe el cableado de los enchufes conec

Falta la fase de entrada L1 en el
contacto.

Compruebe el cableado entrante en los enchufes de
corriente y el contacto.

Fallo interno del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el codigo F1.3
en el panel de la
pantalla: error de
conexion a tierra.

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos de
velocidad variable.

Compruebe si hay cables de conexién a tierra sueltos
en el cableado de los enchufes conec

Fallo del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el codigo F1.9
en el panel de la
pantalla: tensién
insuficiente.

Suministro de tensién insuficiente a
la maquina.

Compruebe la fuente de alimentacién y asegurese de
que la tensién es correcta. Compruebe la fuente de
alimentacion de la toma de corriente.

Se ha apagado la fuente de
alimentacién de los discos de
velocidad variable.

Vuelva a conectar la desbastadora a la corriente.
Compruebe la tensién de corriente continua (pantalla
V.1.18) tanto en el modo de espera (550 +/-5) como en
el de funcionamiento (500+/-5).

Aparece el cédigo F1.11
en el panel de la
pantalla: supervision de
la fase de salida.

Hay un cortocircuito en el lado de
salida de los discos de velocidad
variable. No hay corriente en una de

las fases de alimentacién del motor.

Compruebe el cableado de los enchufes conec
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Problema/cédigo de
error

Causa posible

Posible solucion

Aparece el codigo F1.14
en el panel de la
pantalla: temperatura
excesiva de la unidad.

Los discos de velocidad variable
presentan un exceso de
temperatura debido a una alta
temperatura de trabajo o a un
sensor de temperatura defectuoso.

Abra la puerta del armario eléctrico para aumentar la
ventilacion. Si fuera necesario, haga que un
representante de Husqvarna compruebe los discos
de velocidad variable.

Aparece el cédigo F1.15
en el panel de la
pantalla: el motor se ha
calado.

Se ha activado la proteccion
anticalado del motor. El motor ha
funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad
del motor mediante los potenciémetros del panel de
control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe
en la supervision de los menus de frecuencia de
salida.

Agarrotamiento mecanico entre los
discos de pulido bajo el cabezal
planetario

Incline la maquina hacia atras y compruebe si hay
elementos extranos en los discos desbastadores.
Gire los discos desbastadores con la mano para
comprobar si hay un atasco. Asegurese de que los
tres discos desbastadores giran conjuntamente. Si
alguno de los discos desbastadores gira
individualmente, esto indica que el atasco interno
esta causado por una correa rota. Péngase en
contacto con un representante de Husqvarna.

Atasco mecanico en la transmision
planetaria.

Incline la maquina hacia atras e intente girar el
cabezal planetario con la mano para comprobar si
hay un atasco. El cabezal planetario deberia estar
firme pero deberia poderse girar. Retire la cubierta y
limpie los residuos.

Aparece el cédigo F1.16
en el panel de la
pantalla: temperatura
excesiva del motor.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad
del motor mediante los potenciéometros del panel de
control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe
en la supervisién de los menus de frecuencia de
salida.
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Datos técnicos

PG820 RC EU/AU PG820 RC US
Potencia del motor, CV/kW 13/17,5 13/17,5
Amperaje nominal, A 28 23
Tensién nominal, V 380-440 480
Fases Trifasica Trifasica
Anchura de desbastado, mm/pulgadas 820/32 820/32
Disco desbastador, mm/pulgadas 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Presion total de desbastado, kg/lbs 290/639 290/639
Presion de desbastado por disco, kg/lbs 96/213 96/213
Potencia por disco desbastador, kW/CV 4,3/5,81 4,3/5,81
Velocidad del disco desbastador, rpm 250-1100 250-1100
Velocidad del cabezal planetario, rpm 5-65 5-65

Direccién de giro

(FWD/REV) de los discos de

Sentido de rotacién independiente de avance/retroceso
pulido y el cabezal planetario.

Peso, kg/lb

536/1182

536/1182

Tamafo (A x L x C), mm/pulgadas

2235x838x2032 / 88x33x80

2235x838x2032 / 88x33x80

Emisiones de ruido (vea la nota 1)

Nivel de potencia acustica medido Lw (dB(A)) 105 105
Nivel de potencia acustica garantizado Lw (dB(A)) 106 106
Niveles acusticos (vea la nota 2)

Nivel de presion acustica en el oido del usuario, Lp 88 a8
(dB(A))

Niveles de vibraciones (vea la nota 3)

Empunadura derecha, m/s® 2.7 27
Empufadura izquierda, m/s? 48 48

Nota 1: Emisiones sonoras en el entorno medidas como potencia sonora (Lya) segun la norma EN 60335-1 y EN

60335-2-72.

Nota 2: Nivel de presién sonora conforme a EN 60335-1 y EN 60335-2-72. Los datos referidos del nivel de presion
sonora equivalente de la maquina tienen una dispersion estadistica habitual (desviacion tipica) de 1 dB (A).

Nota 3: Nivel de vibracién conforme a EN 60335-1 y EN 60335-2-72. Los datos referidos del nivel de vibracién poseen
una dispersion estadistica habitual (desviacion tipica) de 1 m/s>.
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Declaracion CE de conformidad

(Rige solo para Europa)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna (Suecia), tel.: +46—-36—146500, declara por la presente que la amoladora de
suelos Husqvarna PG820 RC a partir de los nimeros de serie del afio 2014 (el afio se indica textualmente en la placa
de identificacién, seguido del nimero de serie), cumplen con las siguientes disposiciones de la DIRECTIVA DEL
CONSEJO:

« 2006/42/CE «relativa a maquinas» del 17 de mayo de 2006.

« 2004/108/CEE, "referente a compatibilidad electromagnética”, del 15 de diciembre de 2004.

* 2006/95/CE del 12 de diciembre de 2006 relativa a equipos eléctricos.

» del 8 de junio de 2011 «sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas» (2011/65/UE)

« Del 16 de abril de 2014 sobre equipos radioeléctricos y equipos terminales de telecomunicaciéon 2014/53/UE

Se han aplicado las siguientes normas: EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006, EN55011/A1:2010, EN 61000-3-2-2006,
EN 61000-3-3:2008, EN 60335-2-72:2009

Se han aplicado las siguientes normas: EN 55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3.
Gotemburgo, 7 de noviembre de 2014

i

Helena Grubb
Vicepresidente, maquinaria para la construcciéon Husqvarna AB
(Presentante autorizado de Husqvarna AB y responsable de la documentacién técnica.)
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EXPLICACAO DOS SiMBOLOS

Simbolos nha maquina

ATENCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos
ou mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Leia as instrugdes para o uso com toda
a atencao e compreenda o seu
contetdo antes de fazer uso da
maquina.

D9 >

Use equipamento de protecgao
pessoal. Ver as instrugdes na seccao
"Equipamento de protecgédo pessoal”.

ATENGAO! Durante os trabalhos de
alisamento do pavimento produz-se
poeira que, se respirada, pode causar
lesdes. Use protecgéo respiratéria

Explicacao dos niveis de
adverténcia
As adverténcias sao classificadas em trés niveis.

ATENGCAO!

ATENGCAO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento grave ou morte para o
operador ou de danos nas zonas
envolventes, se nao forem seguidas as

instrucdes do manual.

CUIDADO!

CUIDADO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento para o operador ou de
danos nas proximidades, se nao forem
seguidas as instrucées do manual.

A

ATENGAO!

aprovada. Certifique-se de que haja
boa ventilagao.

Este produto esta conforme as
directivas em validade da CE.

Marca ambiental. O simbolo no
produto ou respectiva embalagem
indica que este produto nao pode ser
processado como detritos domésticos.

Providenciando para que este produto
seja processado de forma correcta,
vocé pode contribuir para contrariar
potenciais consequéncias negativas
para o meio ambiente e pessoas, que caso contrario,
podem ser provocadas pela gestdo inadequada dos
residuos deste produto.

=t B>

Para mais informagao sobre a reciclagem deste produto,
contacte os servigos competentes da sua autarquia, o
servigo de recolha de residuos domésticos ou o
estabelecimento onde adquiriu o produto.

Os restantes simbolos e autocolantes existentes na
magquina dizem respeito a exigéncias especificas
para homologagao em alguns paises.
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APRESENTACAO

Prezado cliente!

Muito obrigado por escolher um produto Husqvarna!

Esperamos que ficara satisfeito com a sua nova maquina
e que ela o acompanhara durante muito tempo. A compra
de qualquer dos nossos produtos da-lhe acesso a ajuda
profissional, incluindo reparagdes e assisténcia técnica.
Se nao tiver adquirido a sua maquina num dos nossos
revendedores autorizados, pergunte onde fica a oficina
especializada mais préxima.

Este manual tem um grande valor. Certifique-se de que
este manual se encontra sempre a mao no local de
trabalho. Seguindo o seu conteudo (utilizagéo,
assisténcia técnica, manutengéo, etc) aumentara
consideravelmente a vida util da maquina bem como o
preco de venda em segunda mao da mesma. Se vender
a sua maquina, entregue as instrugdes de utilizagdo ao
novo proprietario.

Mais de 300 anos de inovacao

A Husqvarna, empresa baseada na Suécia, tem como
base uma tradi¢do que remonta a 1689, quando o rei
sueco Karl XI mandou construir uma fabrica para fabricar
mosquetes. Na época, estabeleceram-se as fundagoes
para o desenvolvimento de capacidades relacionadas
com a engenharia que se encontra por detras de alguns
dos produtos mais conhecidos do mundo, tais como
armas de caga, bicicletas, motociclos, aparelhos
domeésticos, maquinas de costura e ferramentas para uso
em exteriores.

A Husqvarna é a lider global em ferramentas motorizadas
para uso em exteriores, tais como em silvicultura,
manutengao de jardins e parques, cuidados da relva,
bem como na area do equipamento de corte e
ferramentas de diamante para a construcéo e a industria
de extracgao e transformagao de pedra.

Responsabilidade do proprietario

E da responsabilidade do proprietario/entidade
empregadora que o operador tenha conhecimento
suficiente sobre como utilizar a maquina em seguranga.
Os supervisores e os operadores devem ter lido e
compreendido o Manual do Operador. Devem conhecer:

* As instrugdes de seguranga da maquina.

» Asdiversas aplicagdes da maquina e as suas
limitagoes.

* O modo como a maquina deve ser utilizada e
mantida.

A legislagao nacional podera regular a utilizagao desta
magquina. Informe-se da legislagdo aplicavel no seu local
de trabalho antes de utilizar esta maquina.
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Ressalvas do fabricante

No seguimento da publicagao deste manual, a
Husgvarna podera emitir informagées adicionais para
garantir uma operagao segura deste produto. O
proprietario tem o dever de se manter actualizado quanto
aos métodos de operagdo mais seguros.

Husgvarna AB efectua o desenvolvimento continuo dos
seus produtos, reservando-se o direito de introduzir
modificacdes referentes, entre outros, ao aspecto e forma
dos mesmos sem aviso prévio.

Para obter informagao e assisténcia, contacte-nos
através do nosso website: www.usa.husqvarna.com



APRESENTACAO

Design e caracteristicas

Os nossos valores, tais como a elevada performance,
fiabilidade, tecnologia inovadora, solugdes técnicas
avancgadas e o cuidado do ambiente, distinguem os
produtos Husqgvarna. Para garantir uma operacao segura
deste produto, o operador devera ler atentamente este
manual. Consulte o seu concessiondrio ou contacte a
Husgvarna, caso necessite de informagdes adicionais.

Algumas das caracteristicas Unicas dos nossos produtos
encontram-se descritas em baixo.

PG820 RC

A rectificadora de superficies Husqvarna PG820 RC foi
concebida para a rectificagdo a hiumido ou a seco de
betdo, marmore, terrazzo e granito. Pode ser utilizada
para aplicagoes que vao desde o desbaste ao polimento
fino.

« A utilizagdo da maquina com o controlo remoto
através de comunicagao via radio permite que o
operador se desloque livremente e tenha uma boa
perspectiva do trabalho.

« O controlo remoto é facil de utilizar, mesmo quando
se utilizam luvas. A utilizagdo e a configuragao de
definicoes realizam-se através de apenas alguns
botdes. Possui um visor digital a cores de 3,5
polegadas.

« O operador pode fazer ajustes facilmente e
monitorizar as informagdes do sistema através do
visor digital do controlo remoto.

« A cabega planetaria e os discos de rectificacao sao
controlados por motores separados (Dual Drive
Technology™). Isto permite que o operador controle
na totalidade a velocidade da cabega planetaria e dos
discos de rectificagao de forma independente.

« Uma rectificadora com 3 discos de rectificagao
proporciona maior pressdo descendente nos discos
de rectificagao, o que, por sua vez, permite atingir
uma produtividade elevada. Também permite um
funcionamento mais estavel em superficies
irregulares.

Cabeca planetaria accionada por engrenagens para
transferéncia de poténcia e correia de qualidade
superior para os discos de rectificagao.

Construgao de resisténcia industrial.
Estrutura robusta em aco.

Cabegas com mola de ago.

Cobertura inteirica resistente em aluminio.
Rodas de borracha com enchimento de gel

O mecanismo de selagem de 5 vias protege os
rolamentos e as pegas internas de poeiras de betao.
Isto proporciona intervalos de manutengéo mais
longos e maior tempo de vida util da maquina.

O Redi Lock™ oferece um sistema facil para a
substituicdo de ferramentas de diamante.

Estrutura e design das pegas ergonémicos.

Ampla capacidade de rectificagdo, adequada para
uso profissional.

Controlos claros e faceis de utilizar para controlar as
fungdes da maquina.

Portuguese — 99



COMO SE CHAMA?

Como se chama, na alisadora de pavimento?
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Chassi/Estrutura com roda de apoio

Caixa de terminais do motor

Motor do disco de rectificagao

Cabeca de motor planetaria

Painel de controlo principal

Ligacéao por cabo

Cabo de alimentagao

Argola de elevagao (2)

Painel de Controlo

Controlo remoto

Punho

Porta para a caixa eléctrica

Filtro de ar

Alavanca de bloqueio, ajuste da pega
Paragem de emergéncia

Sentido de rotagdo dos discos de rectificagio
Controlo da direcgao para rotagao da cabega
planetaria.

Interruptor, funcionamento manual/controlo remoto
Interruptor de paragem/funcionamento
Chassi/Estrutura

Barra de apoio

Ligacéao a aspirador
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23 Armario eléctrico

24 Motor das rodas (2)

25 Rodas de borracha (com enchimento de gel)
26 Anel de fixagéo, rodas

27 Argola de elevagao (2)

28 Pino de freio

29 Cobertura/Protecg¢ao

30 Resguardo antipoeira

31 Cabegca planetaria

32 Disco de rectificagdo

33 Porta-ferramentas, RediLock

34 Porta-ferramentas para ferramentas de plastico
35 Luz de aviso , maquina em movimento
36 Sirene , maquina em movimento

37 Ligagao de cabo CAN

38 Paragem de emergéncia

39 Luz, corrente principal/carga

40 Interruptor principal

Ligacao de carga da bateria

42 Cabo CAN

43 Cabo de carga (Monofasico)

44 |nstrugdes para o uso

IS
ure




SISTEMA DE CONTROLO

{#Husqvarna

Quais sao os varios componentes do controlo remoto

1 Manipulo do sentido de rotagéo e velocidade, disco 7 Botao de selecgao
de rectificagao 8 Acelerador
2 Manipulo do sentido de rotagao e velocidade, cabega 9 Teclas de seta (procura)
lanetaria
P L 10 Botao de alimentagdo (ON/OFF)
3 Paragem da maquina .
4 Displa 11 Botao de retrocesso (menu anterior)
P 'y 12 Ligagéo de cabo CAN
5 Joystick 136 dor da bateri
arregador da bateria
6 Interruptor STOP/RUN, rotagao da unidade de g
rectificagao 14 Bateria (2)
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EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Nocoes gerais

ATENCAO! Nunca use uma maquina com
equipamento de seguranca defeituoso. O
equipamento de seguranca da maquina
devera ser controlado e a sua manutencgéao
feita conforme se descreve nesta seccao.
Se a sua maquina nao satisfizer a algum
desses controlos, devera ser enviada a
uma oficina autorizada para reparagao.

A

Nesta secgdo esclarecem-se quais sdo as pegas de
seguranga da maquina, que funcdo desempenham e
ainda como efectuar o controlo e a manutengéo para se
certificar da sua operacionalidade.

« Verifique o equipamento de seguranca diariamente.
» Roda de apoio inferior.

» Levante a unidade de rectificagdo com a roda de
apoio de modo a que néo toque no chéo.

Interruptor principal

O interruptor principal é utilizado para ligar e desligar a
alimentagéo eléctrica da maquina.

Verificar o interruptor principal

» Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

» Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.

» Rode o interruptor principal para a posigao '0' para
desligar a alimentacéo e certifique-se de que a
maquina para.

@Husavarma,

Y00
7
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Controlo de arranque/paragem no
painel de controlo

Controlo STOP/RUN utilizado para ligar e parar a unidade
de rectificagao.

Verificacédo do controlo de arranque/
paragem no painel de controlo

ATENCAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal ndo estao
premidos rodando-os no sentido horario.

* Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.

« Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

« Ligue a unidade de rectificacao rodando o interruptor
STOP/RUN no painel de controlo para RUN. A
unidade de rectificagao arrancara suavemente e
acelerara até a posicao definida num espaco de 5
segundos.

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Certifique-
se de que a unidade de rectificagdo para apds cerca
2,5 segundos.




EQUIPAMENTO DE SEGURANGA DA MAQUINA

Paragem de emergéncia

A paragem de emergéncia é utilizada para desligar
rapidamente o motor. A paragem de emergéncia na
maquina interrompe a alimentagdo da rede eléctrica.
Existem dois interruptores de paragem de emergéncia na
maquina: um no painel de controlo principal e outro no
painel de controlo no punho. Ambos os interruptores de
paragem de emergéncia funcionam de forma
independente.

=
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Testar a paragem de emergéncia no
painel de controlo principal

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

Testar a paragem de emergéncia no
painel de controlo

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

+ Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

» Rode o interruptor principal para a posigdo '1' para
ligar a maquina.

* Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal ndo estdo
premidos rodando-os no sentido horario.

* Rode o interruptor principal para a posi¢ao '1' para
ligar a maquina.

« Primaaparagem de emergéncia. Verifique se o motor
para.

« Liberte o botao Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).

» Ligue a unidade de rectificagao rodando o interruptor
STOP/RUN no painel de controlo para RUN. A
unidade de rectificagao arrancara suavemente e
acelerara até a posigao definida num espago de 5
segundos.

+ Prima a paragem de emergéncia. Certifique-se de
que a unidade de rectificacao para apds cerca 2,5
segundos.

O whusauma \Q)

®

Q0O

+ Liberte o botdo Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).
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EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Controlo de arranque/paragem no
controlo remoto

Controlo STOP/RUN utilizado para ligar e parar a unidade
de rectificacao.

CUIDADO! Utilize sempre o interruptor
STOP/RUN para parar a maquina depois da
rectificacao.

1A

Verificacao do interruptor de paragem/
funcionamento no controlo remoto

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante a
verificagao.

» Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

+ Certifique-se de que o interruptor de paragem da
méquina no controlo remoto nao esta premido
rodando-o no sentido horario.

» Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento remoto.

» Ligue a unidade de rectificagcdo rodando o interruptor
STOP/RUN no controlo remoto para RUN. A unidade
de rectificagdo arrancara suavemente e acelerara até
a posicao definida num espago de 5 segundos.

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Certifique-
se de que a unidade de rectificagdo para apés cerca
2,5 segundos.
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Interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto

ATENCAO! O interruptor de paragem da maquina nio
est4 activado no modo manual.

Quando a paragem da maquina € premida no controlo
remoto, a alimentacao dos circuitos, que controlam a
comunicagao com a maquina, é interrompida. O motor da
maquina para devido a interrupgao da transferéncia de
sinais para o dispositivo electrénico da maquina.

A unidade de rectificagao para apés cerca 2,5 segundos.

« Nao utilize o interruptor de paragem da maquina para
parar a maquina depois da rectificacao.

Verificacao do interruptor de paragem da
maquina

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagéo.

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horério.

« Certifique-se de que o interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto nao esta premido
rodando-o no sentido horario.




EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA
« Rode o interruptor principal para a posicao '1' para Pino de bquUEiO, motores da

ligar a maquina. d d

« Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para roda-roda
funcionamento remoto. Os pinos de bloqueio das rodas sao utilizados para

« Ligue a unidade de rectificagdo rodando o interruptor | Ploguea-las nos motores para utilizar a maquina no modo
STOP/RUN no controlo remoto para RUN. A unidade remoto
de rectificagao arrancara suavemente e acelerara até
a posicao definida num espago de 5 segundos.

« Prima o interruptor de paragem da maquina.
Certifique-se de que a unidade de rectificagdo para
apos cerca 2,5 segundos.

Verificagao dos pinos de bloqueio

» Certifique-se de que os pinos de bloqueio nos
motores da roda-roda estdo premidos (posi¢ao
bloqueada). Deve sentir dificuldade ao empurrar a
maquina para a frente.

* Reponha o interruptor de paragem da maquina
rodando-o no sentido horario.

« Para reiniciar a maquina, rode o interruptor STOP/
RUN para STOP. Em seguida, prima o botdo de
retrocesso para voltar ao ecra de condugao.

ATENCAO! E utilizado o mesmo procedimento de
'Paragem da maquina' para reiniciar a maquina quando o
interruptor de paragem de emergéncia for activado

enquanto a maquina esta no modo de controlo remoto. Sugestao: Puxe os pinos de bloqueio para fora e

Rode o interruptor STOP/RUN para a posigao STOP. Em empurre a maquina para a frente. Pressione os pinos de

seguida, prima o botao de retrocesso para voltar ao ecra bloqueio e empurre a maquina para a frente para sentir

de condugao. a diferenga na dificuldade de empurrar a maquina para
a frente.

Portuguese — 105



MONTAGEM E AJUSTAMENTOS

Nocoes gerais

ATENCAO! A maquina deve ser desligada
com o cabo de alimentacao desconectado
da tomada.

1A

Altura do punho

Funcionamento manual

CUIDADO! Recomendamos que esta
altura seja definida o mais préximo
possivel da altura da anca do operador.
Quando a maquina esta a funcionar,
existira uma forca/um impulso de
rectificacao para um lado que pode ser
sentido através das barras da pega. Use a
anca para resistir a esta forca em vez de
tentar controla-la com os bracos (este
posicionamento sera mais facil para o
operador do que utilizar a maquina
durante longos periodos de tempo).

A

» Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel
utilizando a alavanca de ajuste.
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Ligacao da maquina

Ligue o aspirador

Recomendamos vivamente a utilizagao do sistema de
extracgao de poeiras Husqvarna DC6000 para um
controlo total das poeiras.

« Ligue o aspirador a maquina.

* Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) esta colocado em STOP
(PARAGEM) (rode no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio).

+ Ligue a ficha de alimentacao da trituradora a tomada
eléctrica do extractor de poeiras.

Ligue uma fonte de alimentacéo
» Ligue a maquina a uma fonte alimentag&o trifasica.

* O cabo de alimentagao tem de ficar suspenso para
evitar tensao durante o funcionamento da maquina.

Se ligar um aspirador de poeiras de betao a rectificadora,
este tem de ser ligado a uma fonte de alimentagéao
trifasica.



MANUSEIO DAS BATERIAS

Nocoes gerais

As baterias na maquina e no controlo remoto s&o de ides
de litio. A capacidade da bateria e o tempo de
funcionamento serao reduzidos em condicées
extremamente frias. Ndo pode efectuar alteragoes as
baterias

As baterias devem ser carregadas a temperatura
ambiente entre 0 °C e 40 °C.

Use apenas baterias originais neste produto. Contacte o
seu revendedor para mais informagoes.

Uma bateria gasta ndo deve ser eliminada juntamente
com o lixo doméstico! Deixe-a na oficina autorizada ou no
ponto de recolha mais préximo.

Bateria na maquina

A bateria da maquina apenas deve ser utilizada para o
controlo remoto da maquina entre o modo de transporte
e a area de trabalho.

A rectificagdo ndo pode ser efectuada durante a
utilizagdo da bateria; a maquina tem de ser ligada a uma
fonte de alimentacao para efectuar trabalhos de
rectificagao.

O tempo de funcionamento com a carga maxima e em
movimento continuo é de aproximadamente 1 hora. O
tempo de funcionamento é afectado pela temperatura
ambiente e pela frequéncia de utilizagdo dos motores das
rodas.

Carregar bateria.

E necessario carregar a bateria antes de utilizar a
méaquina pela primeira vez.

Trifasico

A bateria é carregada continuamente enquanto a
maquina esté ligada a uma tomada trifasica e durante o
funcionamento. O tempo de carregamento de uma
bateria completamente descarregada é de
aproximadamente 3-4 horas. O carregamento é indicado
na maquina através da luz POWER intermitente, que se
apaga quando o carregamento estiver concluido.

Monofasico

Carregamento através de uma ligacdo monofasica
separada. Utilize o cabo fornecido. O tempo de
carregamento de uma bateria completamente
descarregada é de aproximadamente 3-4 horas. O
carregamento € indicado na maquina através da luz
POWER intermitente, que se apaga quando o
carregamento estiver concluido.

Bateria no controlo remoto

O tempo de funcionamento é de aproximadamente 8-10
horas com a carga maxima. O tempo de funcionamento
também é afectado pela frequéncia de activagao do visor.

Inserir / retirar bateria

« Inserir/ retirar a bateria.
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MANUSEIO DAS BATERIAS

Carregar bateria.

Antes de utilizar o controlo remoto pela primeira vez, é
necessario carregar a bateria.

Carregar com carregador de bateria

O tempo de carregamento de uma bateria descarregada
€ de aproximadamente 2-3 horas. O diodo encontra-se
cor-de-laranja quando o carregamento ¢ iniciado e fica
verde quando a bateria esta totalmente carregada.
Quando a bateria esta totalmente carregada, o
carregador fornece corrente de manutengao a bateria até
esta ser removida do carregador.

Mantenha o carregador da bateria seco e protegido de
variagoes térmicas.

Para carregar com o cabo CAN

A eficiéncia de carregamento com o cabo CAN é inferior
a do carregador da bateria, o que prolonga o tempo de
carregamento. No entanto, o controlo remoto funciona
normalmente durante o carregamento.
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OPERACAO

Equipamento de proteccéao

Nocoes gerais

Nunca use uma maquina sem que possa pedir ajuda em
caso de acidente.

Equipamento de proteccao pessoal

Em quaisquer circunstancias de utilizacdo da maquina
deve ser utilizado equipamento de proteccao pessoal
aprovado. O equipamento de protecgao pessoal nao
elimina o risco de lesdo mas reduz os seus efeitos em
caso de acidente. Consulte o seu concessionario na
escolha do equipamento.

ATENCAO! A utilizacdo de produtos de
corte, esmerilhamento, perfuracao,
polimento ou configuragao de material,
podem criar poeiras e vapores contendo
quimicos prejudiciais para a saude.
Informe-se sobre a composicao do
material com que trabalha e use uma
mascara respiratéria adequada.

ATENCAO! A exposicéo prolongada a
ruidos pode provocar danos auditivos
permanentes. Por isso, use sempre
protectores acusticos aprovados. Esteja
sempre atento a sinais de alarme ou
avisos de viva voz quando usar
protectores acusticos. Retire os
protectores acusticos logo que o motor
tenha parado.

ATENCAO! Ao trabalhar com produtos
com pecas moveis, ha sempre o risco de
esmagamento. Use luvas de trabalho para
evitar ferimentos.

A

Use sempre:

« Capacete de protecgdo

« Protectores acusticos

« Oculos ou viseira de protecgao
* Maéscara respiratéria

« Luvas fortes e de agarre seguro.

« \Vestuario justo, forte e confortavel que permita total
liberdade de movimentos.

« Botas com biqueiras de a¢o e solas antideslizantes.

Tenha cuidado com pegas de vestuario, cabelos
compridos e adornos, dado que podem prender-se em
componentes méveis.

Outro equipamento de proteccao

Instrucées gerais de seguranga

Esta secgdo descreve as regras basicas de seguranga
para o trabalho com a maquina. A informagéo
apresentada nunca substitui os conhecimentos,
capacidades e a experiéncia de um profissional.

+ Leia as instrugbes para o uso com toda a atengéo e
compreenda o seu conteddo antes de fazer uso da
méquina. Guarde todos os avisos e instrucoes
para referéncia futura.

» Esteja consciente de que é vocé, o operador, 0
responsavel por evitar expor pessoas e bens a
situagdes que possam representar perigo de danos
pessoais ou materiais.

» A maquina deve ser mantida limpa. As sinalizagbes e
os autocolantes deverao estar totalmente legiveis.

Use sempre o seu bom senso

Né&o é possivel cobrir todas as situagdes possiveis que
podera enfrentar. Actue sempre com precaucéo e use de
senso comum. Caso se encontre numa situacdo em que
se sinta inseguro, interrompa o trabalho e consulte um
especialista. Contacte o seu revendedor, a sua oficina de
servigo ou um utilizador experiente. Evite toda a
utilizagédo para a qual ndo se sinta suficientemente
habilitado!

ATENGCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos ou
mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

A

Nunca deixar criancas ou outras
pessoas utilizar a maquina ou efectuar a
manutencao que nao estejam
devidamente formadas no seu
manuseamento.

Nunca permita que outra pessoa utilize a
maquina sem estar certo de que a
mesma entendeu o conteudo do manual
de instrucoes. Nunca use a maquina
quando estiver cansado, tiver bebido
alcool ou tomado remédios que possam
afectar a sua vista, a sua capacidade de
discernimento ou o seu controlo fisico.

ATENCAO! Podem originar-se faiscas que
podem causar um incéndio, ao trabalhar
com a maquina. Tenha sempre a mao
utensilios para extincado de incéndios.

A

« Equipamento de combate a incéndios
« Os primeiros socorros devem sempre estar a mao.

Portuguese — 109




OPERACAO

ATENGCAO! Modificacdes e/ou
acessorios nao autorizados podem
provocar sérias lesoes ou perigo de vida
para o utilizador ou outros. Sob
nenhumas circunstancias é permitido
modificar a configuracgéo original da
maquina sem a autorizacédo expressa do
fabricante.

Nao modifique nunca esta maquina de
forma a deixar de corresponder a versao
original e ndo a use caso pareca ter sido
modificada por outros.

Nunca use uma maquina defeituosa.
Siga as instru¢des de manutencéo,
controlo e assisténcia técnica destas
instrucdes para o uso. Alguns servicos
de manutencao e de assisténcia técnica
deverao ser executados por
especialistas qualificados. Consultar as
instrugoes na sec¢ao 'Manutencao'.

Devem usar-se sempre acessorios
originais.

ATENCAO! Nao permita nunca que uma
crianca use a maquina ou se encontre na

proximidade da mesma.

ATENGAO! A sobreexposicéo a
vibragoes pode causar lesoes
cardiovasculares e nervosas a pessoas
com problemas de circulacdo sanguinea.
No caso de sentir sintomas fisicos que o
facam suspeitar de sobreexposicao a
vibracoes, consulte um médico. Estes
sintomas podem manifestar-se como
torpor, auséncia de sensibilidade,
'‘cécegas’, 'picadelas’, dor, falta ou
reducédo de forca normal, alteracoes de
cor da pele ou da sua superficie. Estes
sintomas manifestam-se normalmente
nos dedos, has maos e nos punhos.
Estes sintomas sao mais evidentes a
temperaturas baixas.
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Seguranca no local de trabalho

Area de risco da maquina

« Durante o arranque da maquina, nao é permitido que
ninguém se encontre na area indicada na seguinte
ilustraga@o. O operador deve ter especial atengao na
area de risco durante o funcionamento da maquina.

« Observe a zona de modo a assegurar-se de que nada
ird afectar o seu controlo sobre a maquina.

« A maquina pode ser controlada remotamente a
longas distancias. Nao opere a maquina, a menos
que tenha uma supervisao clara da mesma e da sua
area de risco. Isole a area de trabalho ou uma area
restrita ao publico.

« Evite usar a maquina em condigdes atmosféricas
desfavoraveis. Por exemplo, nevoeiro denso, chuva,
vento forte, frio intenso etc. Trabalhar com mau tempo
é cansativo e pode levar a situagoes perigosas, tais
como ir para terreno escorregadio.

« Nunca inicie o trabalho com a maquina antes de
certificar-se que o local de trabalho estéa desimpedido
e que tenha um apoio seguro para 0s seus pés.

« Assegure-se de que a area de trabalho esta
suficientemente iluminada, para que o ambiente de
trabalho seja seguro.

+ A maquina nao deve ser utilizada em areas onde
exista a possibilidade de incéndios ou explosoes.
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Seguranca no manejo de electricidade

Instrucoes de ligacao a terra

ATENCAO! Ha sempre o risco de
choques eléctricos ao trabalhar com
magquinas eléctricas. Evite trabalhar com
condicoes atmosféricas desfavoraveis e
em contacto fisico com para-raios e
objectos metalicos. Para evitar
acidentes, siga sempre as instrucoes do
manual de instrucoes.

A

Nao ligue nunca a maquina a tomada se
a ficha ou o fio estiverem danificados.

ATENGCAO! Para reduzir o risco de
choque eléctrico, nao mergulhe a
rectificadora em agua ou outros liquidos.
Nao coloque nem armazene o dispositivo
onde possa cair ou ser puxado para
dentro de uma banheira ou lavatorio.

A

A

ATENCAO! A ligacdo inadequada
resultara no risco de choque eléctrico.
Contacte um electricista qualificado,
caso nao tenha a certeza se o dispositivo
tem ligacao a terra instalada
correctamente.

Nao modifique a ficha. Se nao encaixar
na tomada, solicite a instalagao de uma
tomada adequada a um electricista
qualificado. Certifique-se que todas as
normas e regulamentos locais sao
cumpridas.

Se as instrucoes de ligagao a terra nao
forem totalmente claras contacte um
electricista qualificado.

na placa que se encontra na maquina.
» Ainspeccao e/ou manutengao é efectuada com o

motor desligado e com a ficha de retirada da tomada

de corrente.
da parede.

grandes no trabalho.

« Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire a
ficha puxando pelo cabo. Pegue pela ficha para
desligar o cabo de alimentagao.

« Se algum cabo da maquina estiver danificado, ndo

use a maquina e entregue-a a uma oficina de
reparagdes autorizada para ser reparada.

até uma profundidade que atinja o seu equipamento.
O equipamento pode ser danificado e a maquina

podera estar em funcionamento, o que pode provocar

ferimentos pessoais.

« Certifique-se de que ndo é possivel passar por cima
do cabo de alimentagéo. Risco de choque eléctrico.

Verifique se a tensao de rede coincide com a indicada

Desligue sempre a maquina antes de retirar a tomada

Desligue sempre a ficha de ligagao durante intervalos

Dentro de 4gua, a maquina nunca deve ser conduzida

A maquina encontra-se equipada com um cabo de
alimentacéao e ficha que devem estar sempre ligadas
a uma tomada com ligagéo a terra. Isto reduz o risco
de choque eléctrico em caso de avaria.

Né&o é permitida a utilizagao de adaptadores com a
maquina.

Fios e cabos de extensao

A indicagdo no cabo de extensdo deve ter um valor
igual ou superior ao indicado na etiqueta de tipo da
maquina.

Utilize cabos de extensao com ligagéo a terra.

Ao manejar uma ferramenta eléctrica no exterior,
use uma extensao eléctrica adequada para
utilizacao em exteriores. A utilizacao de uma
extensao eléctrica adequada para utilizagdo em
exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

Mantenha a ligagdo ao cabo de extensao seca e sem
contacto com o chao.

Mantenha o fio eléctrico fora do alcance de calor,
6leo, arestas cortantes ou pegas em movimento. Fios
eléctricos danificados ou emaranhados aumentam o
risco de choque eléctrico.

Verifique se os cabos estao intactos e em bom
estado. Se algum cabo da méaquina ou ficha
estiverem danificados, ndo use a maquina e leve-a a
uma oficina de reparagdes autorizada para ser
reparada.

N&o use uma extensao enquanto enrolada, para
evitar sobreaquecimento.

Quando comegar a usar a maquina, certifique-se de
que o fio se encontra atras de si de modo ao fio ndo
sofrer danos.
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Seguranca do trabalho

ATENGCAO! Nunca deixe a maquina sem supervisao

durante a rectificagao.

N&o deixe nunca a maquina sem vigilancia com o
motor a trabalhar.

Ao usar as maquina, trate sempre de ter mais alguém
perto de si, de modo a poder pedir ajuda no caso de
ocorrer um acidente.

Apenas operadores autorizados e com formacéo
podem operar a maquina e as suas ferramentas.

Mantenha todas as pegas em bom estado de
funcionamento e certifique-se de que todos os
elementos de fixagao estdo bem apertados.

A maquina apenas pode ser ligada com os discos de
rectificagdo apoiados na superficie, excepto durante
o procedimento de teste descrito nestas instrugoes.

A maquina nao pode ser ligada sem o resguardo
antipoeira para protegé-la do p6. Por motivos de
seguranga, é essencial que a maquina assente bem
sobre a superficie, sobretudo durante a rectificagao a
seco.

Nao pise o cabo CAN nem o cabo de alimentagao
uma vez que existe o risco de tropegar.

Né&o utilize o controlo remoto com o comando por
cabo enquanto estiver a trabalhar ou em movimento
num local onde exista o risco de queda da maquina.
O operador deve estar distanciado da maquina.

Nunca se coloque em zonas onde existe o risco de
ser esmagado. A maquina pode mudar rapidamente
de posigéo.

Se a maquina ficar inoperacional, desligue o motor
antes de se aproximar da mesma.

O manuseamento com firmeza das alavancas de
direcgao nao tornara a maquina mais forte nem mais
rapida. Pelo contrario, as alavancas de direcgdo
podem danificar-se em consequéncia de reparagoes
desnecessarias.

N&o erga o controlo remoto pelas alavancas de
direcgao.
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Seguranca da bateria

Utilize apenas baterias originais da Husqvarna AB. A
bateria tem software encriptado.

A

ATENGCAO! Proteja a bateria da
exposicao a luz solar directa, do calor e
de chamas. A bateria pode explodir se
atirada para o lume. Existe risco de
queimaduras e/ou queimaduras
quimicas.

A

ATENCAO! Evite todo o contacto da pele
com o acido da bateria. Este pode causar
irritacao da pele, queimaduras ou lesdes
por corrosao. Caso ocorra contacto
acidental, deve lavar qualquer parte do
corpo exposta com quantidades
abundantes de agua e sabao. Se o acido
entrar em contacto com os olhos, néo os
esfregue; lave os olhos com bastante
agua durante, pelo menos, 15 minutos.
Consulte o médico.

A

ATENGAO! Nunca ligue o terminal da
bateria a chaves, moedas, parafusos ou
outros objectos metalicos para nao
provocar um curto-circuito na bateria.
Nunca insira objectos nos respiradouros
da bateria. A bateria original nao
necessita de manutencao. Nao tente
desmontar ou esmagar a bateria

Baterias ndo usadas devem ficar
afastadas de objectos metalicos tais
como pregos, moedas, jéias.

Utilize a bateria em ambientes em que as
temperaturas se encontrem entre -10 °C e 40 °C.

N&o exponha a bateria a microondas ou pressoes
elevadas.

Nunca limpe a bateria com agua.

Proteja a bateria da chuva e de condigdes de elevada
humidade.
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Controlo remoto

Nocoes gerais

A rectificadora de superficies é controlada sem fios com o controlo remoto através de comunicagao via radio entre o
remoto controlo e a rectificadora de superficies ou, em alternativa, através do cabo CAN entre o controlo remoto e a
rectificadora de superficies.

Para que a comunicagao via radio entre o controlo remoto e a rectificadora de superficies funcione, é necessario
emparelhar o controlo remoto relevante com a rectificadora de superficies relevante. Trata-se de uma medida de
seguranga para garantir que a rectificadora de superficies apenas pode ser controlada por um controlo remoto. A
comunicagéo via radio ndo funciona até que esta medida tenha sido implementada. Se o emparelhamento ainda nao
tiver sido efectuado, o controlo remoto nao podera estabelecer ligacéo a rectificadora de superficies através da
comunicagao via radio e o visor apresentard a indicagdo de que esta a procurar unidades e a tentar estabelecer ligagao
sem éxito.

Quando utilizar o controlo remoto em conjunto com a rectificadora de superficies pela primeira vez, é necessario
emparelha-los para que a comunicagéo via radio funcione. Esta medida pode ja ter sido implementada caso o controlo
remoto tenha sido adquirido juntamente com a rectificadora de superficies.

« Primeiro, certifique-se de que a rectificadora de superficies esté activa, o cabo de alimentagao esta ligado e o
interruptor de paragem de emergéncia em cada painel de controlo e o interruptor de paragem da maquina no
controlo remoto ndo estao premidos quando o emparelhamento é efectuado.

« Siga as instrugdes na secgao Definigdes de software, controlo remoto abaixo para saber como emparelhar o
controlo remoto e a rectificadora de superficies.

Definicoes de software, controlo remoto
Para obter mais informagdes sobre o FreeRTOS, aceda a www.freertos.org

Sistema de menu do controlo remoto

Utilize os botdes de seta (2) para percorrer os menus e o botdo "OK" (1) para confirmar a seleccéo. Utilize o botao
"retroceder" (3) para retroceder nos menus.

O sistema de menu do controlo remoto pode ser acedido premindo o botdo "OK".
O sistema de menu inclui os seguintes submenus:

+ DEFINICOES

+ REVISAO
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Visao geral do menu

Neste manual, os textos do visor séo apresentados em inglés. No entanto, no visor do produto, serdo apresentados no
idioma seleccionado.
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Consulte as paginas seguintes para obter uma explicagcéo de cada menu.

114 — Portuguese



OPERACAO

Explicacao do sistema de menu
Ecra inicial

| @ ] [@o
PG820 RC PG820 RC )
@ stanching., (B[ | o nesor 2,

* Prima'OK' para aceder aos submenus.

SETTINGS (Definigoes)
« Navegue com as teclas de seta e confirme com "OK".
| oo vees) (@D _oatl D
[5- SETTINGS > | L STOP WATCH ]
“ SERVICE ] LA”A PAIR RADIO ]
xx E]ADIO CHANNEL
RN
Qe

« A funcéo é utilizada para medir o tempo necessario
para realizar uma tarefa. O tempo é contado a partir
do momento em que a rectificadora comecga a
funcionar.
- OFF/ON para o temporizador.
- RESET STOP WATCH (Repor cronémetro) Utilizado
para rep0r o cronémetro a zeros.
- (00:00:00) Apresenta o tempo de funcionamento em
horas:minutos:segundos.

WD .l s __1zas
STOP WATCH
[OFF]

l RESET STOP WATCH

[00:00:00]

PAIR RADIO (Emparelhar radio)

« Emparelhar o controlo remoto com a maquina.

RADIO CHANNEL (Canal de radio)

« Seleccione o canal de radio pretendido. Navegue com
as teclas de seta e confirme com "OK".
Para mudar o canal de radio, é necessério
emparelhar e ligar o controlo remoto @ maquina com
o cabo CAN.

LANGUAGES (Idiomas)

« Escolher o idioma de visualizagéo pretendido.
Navegue com as teclas de seta e confirme com "OK".
TIME & DATE (Hora e data)

« Especifique a hora, a data e o formato da hora e da
data, respectivamente. Navegue com as teclas de
seta e confirme com "OK".

(TR
SET TIME
[12:45]
SET DATE
(01/05/14]
TIME FORMAT
[24n]
DATE FORMAT
(MM/DD/YY]

D

SERVICE (Assisténcia)

[t TR al TR
lgtss'mues | l! ERROR LOG |
lf SERVICE > | “’ CALIBRATION

MACHINE HOURS
114420174 Hours

l PRODUCT INFO

ERROR LOG (Registo de erros)

» Lista de falhas detectadas pela maquina. Para mais
informagoes, consulte a secgao 'Manutengao e
assisténcia'.

CALIBRATION (Calibracao)

» Calibragao dos controlos da maquina.

- SPEED (Veloc.) Velocidade da maquina.
- DISC (Disco) Sentido de rotagao e velocidade dos
discos de rectificacao através do controlo remoto.

- HEAD (Cabeca) Sentido de rotagao e velocidade da
cabega planetaria através do controlo remoto.

- JOYSTICK X Deflexao do joystick, direita e esquerda
respectivamente.

- JOYSTICKY Deflexao do joystick, para a frente e para
tras, respectivamente.

- MACHINE DISC (Disco da maquina) Sentido de
rotacéo e velocidade dos discos de rectificagdo através
do painel de controlo.

- MACHINE HEAD (Cabega da maquina) Sentido de
rotacéo e velocidade da cabega planetaria através do
painel de controlo.

OPERATING HOURS (Horas de operacao)

» Apresenta o nimero de horas de operagao desde que
a maquina foi produzida.

PRODUCT INFO (Info do produto)

+ Sao apresentadas informagoes sobre a maquina ou o
controlo remoto. Navegue com as teclas de seta e
confirme com "OK".
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Calibracao dos controlos para
manobras

Os controlos no controlo remoto e no painel de controlo
tém de ser recalibrados se a maquina comegar a fazer
movimentos involuntarios sem qualquer comando. A
calibragao é efectuada com o controlo remoto.

Para calibrar os diversos controlos, aceda ao menu
para cada fungé@o. Navegue com as teclas de seta e
confirme com "OK".

'MINIMUM' (Minimo), o valor minimo é o valor
predefinido de cada fungéao.

Lf SERVICE |

hVe

Lf CALIBRATION |

v

[f SPEED |

[ o anos 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

L MAXIMUM |
100%

SPEED (Veloc.) , controlo remoto

Rode o manipulo para '0' (A) para o valor minimo e
confirme com 'OK' (B). Seleccione '"MAXIMUM'
(Maximo) (C) com a tecla de seta para baixo. Rode o
manipulo para o valor maximo (lebre) (D) e confirme
com 'OK'".

{HHusqvarna

—al Tnts 1245

MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM
100%

Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.
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DISC (Disco) , controlo remoto

.

Rode o manipulo no sentido anti-horario até parar (A)
para o valor minimo e confirme com 'OK' (B).
Seleccione 'CENTER' (Centro) (C) com a tecla de
seta para baixo (D). Rode o manipulo até ouvir um
estalido e o manipulo apontar para cima (E) e
confirme com 'OK' (B). Seleccione '"MAXIMUM'
(Maximo) (F) com a tecla de seta para baixo (D).
Rode o manipulo no sentido horéario até parar (G)
para o valor maximo e confirme com 'OK' (B).

{#HHusqvarna
il o 12es

MINIMUM
0% (50%)

o — 1
ofF

Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.

HEAD (Cabecga) , controlo remoto

Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).

JOYSTICK X, controlo remoto

Mova o joystick para a esquerda (A) e mantenha-o
nessa posigao e, em simultaneo, confirme com 'OK’
(B), 'MINIMUM' (Minimo). Tecla de seta para baixo
(C), ' MAXIMUM' (Maximo) (D). Faga o mesmo para a
direita (E) e confirme com 'OK' (B).

Husqvarna

MINIMUM
[ 0% (50%)
CENTER

D 50%

MAXIMUM

o (&
—
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« Para calibrar 0 'CENTER' (Centro) (A), liberte o
joystick até voltar a posi¢ao central (B) e confirme
com 'OK' (C).

Husqvarna

il v 1as

MINIMUM
0% (50%)
CENTER

A
MAXIMUM
100%

//j
R,
vy]

=
—
=
—

'l(0)

i
€ |

e

%

« Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.

JOYSTICKY , controlo remoto

« Calibrado da mesma forma do que 'JOYSTICK X' mas
com o joystick movido para cima e para baixo,
respectivamente.

MACHINE DISC (Disco da maquina) ,
painel de controlo

« Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).
MACHINE HEAD (Cabeca da maquina) ,
painel de controlo

» Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).

Emparelhamento do controlo
remoto e da maquina

Se o controlo remoto for substituido ou se for necessario
trocar de controlo remoto entre duas unidades, é
necessario voltar a emparelhar o controlo remoto com a
unidade relevante.

» Ligue o controlo remoto com o cabo de CAN. Fixe a
ficha do cabo enroscando-a manualmente.

+ Espere que o controlo remoto carregue
completamente e aguarde que o ecra inicial seja
apresentado.

+ Prima o botdo "OK" para aceder ao menu.

+  Vapara "EMPARELH RADIO”. Navegue com as
teclas de seta e confirme com "OK".

||IllD ol Jan0s 125 ol Jn0s 1245
lEtSEmNGs }l l STOP WATCH

¥ service l[A PAIR RADIO
RADIO CHANNEL
? 13
[
E apresentada uma mensagem no ecra que indica se o

emparelhamento foi bem sucedido ou ndo. Se o
emparelhamento falhou, tente novamente.
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5 ??WW?
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—1n
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Explicacao dos simbolos no visor
durante o funcionamento

1
2

Nivel da bateria , controlo remoto

Sentido de rotagdo anti-horario no motor da
rectificadora correspondente

Sentido de rotagdo horario no motor da rectificadora
correspondente

Discos de rectificagcdo

Indicacao de velocidade no motor da rectificadora
correspondente

Indicagao de carga no motor da rectificadora
correspondente

Indicagao de velocidade da maquina

OFFSET (Desvio) - Correcgao direccional do desvio
da maquina durante a rectificagao
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10
11
12

14

15

16

17

OK - A alteragéo da fungao é confirmada com 'OK' no
controlo remoto.

Cabeca planetaria
Data e hora
Indicagao de assisténcia

Indicagao de bateria da maquina , bateria em
carregamento

Indicagao de bateria da maquina , bateria em falta ou
danificada

Aviso - anomalia na maquina Para mais informagdes,
consulte a secgao 'Resolugédo de problemas'.
Maquina manobrada através do controlo remoto com
o cabo CAN ligado

Méaquina manobrada no modo sem fios através do
controlo remoto
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OFFSET (Desvio)

Utilizado para compensar o desvio da maquina em
manobras em frente durante a rectificacéo. Prima as
teclas de seta para corrigir.

ATENGAO! Existe um atraso antes de esta correcgéo
ser implementada.

Manobra

Nocoes gerais

A méaquina pode ser manobrada manualmente e com um
controlo remoto.

Deslocacédo com a roda de apoio

« Seta para cima/para baixo

CUIDADO! A roda de apoio apenas deve
ser utilizada para deslocar a maquina em
distancias curtas na area de trabalho e
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Indicacéo de aviso

O triangulo de aviso é apresentado e a luz de aviso da
maquina pisca quando a maquina detecta uma anomalia.
Para obter mais informagdes acerca da anomalia
detectada e as medidas a tomar, consulte a secgao
'Resolugao de problemas'.
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— —~
REV FWD

o

*(9)® OFFSET

o
B

/-\
desde um veiculo de transporte até ao
local de trabalho.

Para mais informagdes, consulte a secgdo 'Roda de

apoio'.

+ Baixe a roda de apoio para levantar a unidade de
rectificacao da area de trabalho. Mova a maquina
manualmente ou com o controlo remoto.
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Funcionamento manual

Durante manobras manuais, os motores das rodas
devem ser desengatados das rodas e o controlo remoto
pode ser colocado no punho.

« Fixe o controlo remoto no punho.

» Puxe o pino de bloqueio com molas para fora em cada
roda para desengatar os motores das rodas.
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Funcionamento remoto

A maquina € manobrada através de uma ligagao sem fios
com comunicagao via radio entre a maquina e o controlo
remoto. Para mais informagdes, consulte a seccéo
'Controlo remoto'.

de bloqueio nos motores da roda-roda
estao premidos (posicao bloqueada).

é CUIDADO! Certifique-se de que os pinos

{

1)
({(

Posicéao de trabalho recomendada para a maquina
durante o funcionamento com o controlo remoto.

Funcionamento com controlo remoto

com o cabo CAN ligado

A maquina também pode ser manobrada através do
controlo remoto com o cabo CAN ligado entre o controlo
remoto e a maquina. Pode ser utilizado quando a bateria
do controlo remoto ndo tem carga.

Posicao de trabalho recomendada para a maquina
durante o funcionamento com o controlo remoto.
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Guia de fresagem Diamantes

As directrizes que se seguem referem-se a aplicagoes de
rectificagdo com segmentos de diamante. Como
acontece com todas as directrizes, existem sempre
excepgoes a regra.

Nocoées gerais

Normalmente, um segmento de diamante é composto por

dois componentes:

« Diamantes (também designados por cristais de
diamante ou grao). A alteragcdo do tamanho dos
diamantes ou do grao tera repercussdes no grau de
grossura ou finura dos riscos apds o processo de
fresagem.

« Um aglomerante (metal ou plastico). O p6 mistura-se
e fica suspenso num aglomerante de metal ou
plastico. Se se utilizar metal como aglomerante, o
produto final designa-se segmento de diamante
sinterizado ou com ligante metdlico. Se se utilizar
plastico como aglomerante, o produto final designa-
se segmento de diamante com ligante de plastico ou
disco de polimento. Ao alterar a dureza do
aglomerante, é possivel alterar a rapidez ou a
morosidade com que a superficie abrasiva do
diamante se desgasta.

Tamanho das particulas de diamante

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos de
diamante em aplicagoes de rectificagéo. Tal como
acontece com as regras gerais, existem excepgoes ou
casos em que isto ndo acontece.

Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da
ferramenta de diamante dos seguintes modos:

« Cria um padrao de riscos mais finos.

« Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera quando se mudar para um tamanho de
particulas maior.

Agente de ligacao

Aumentar a dureza da unido ira:

« Cria um padrao de riscos mais finos.

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.
« Diminuir a taxa de produgao.

O oposto ocorrera se tornar a uniao de metal ou de resina
mais suave.

Numero de ferramentas diamantadas por
baixo da maquina

Um maior nimero de ferramentas por baixo da maquina

provoca:

* Menos pressdo em cada ferramenta e menos
desgaste nas ferramentas diamantadas.

« Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que o
rectificador puxe menos corrente.

« Criar um padrao de riscos mais suave
(particularmente sobre pisos suaves).

Se reduzir o nimero de ferramentas por baixo da

maquina, verifica-se a situagao contraria.

Rectificacao humida e seca

Se utilizar segmentos de diamante himidos, aplicamse
0s seguintes principios:

» As velocidades de produgéo serdo superiores as da
rectificacao seca.

+ Os segmentos de diamante desgastar-se-do mais
rapidamente (devido a presenga de lamas) e,
portanto, podem ser utilizadas ligas mais duras
(comparativamente a rectifi cacao seca).

» Os riscos das particulas de diamante serao mais
profundos.

Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se
os seguintes principios:

» As velocidades de produgédo serdo mais lentas em
materiais mais duros do que na rectificagdo humida.

» Serdo necessarios segmentos de ligagdo mais
suaves para incentivar o desgaste de segmento (uma
vez que nao existira lama para contribuir para o
desgaste dos segmentos de diamante).

» Os riscos das particulas de diamante nao serao tao
profundos como se fossem também usadas para
rectificacdo humida.

+ Existira mais calor gerado pelo segmento de
diamante.
Resumo dos principios do diamante

As ferramentas diamantadas tém de estar gastas para
uma maior eficiéncia de fresagem. Factores que podem
afectar o desgaste das ferramentas diamantadas:

» Presséo.

» Dureza da uniao.

» Tamanho da particula de diamante.

» Presenca de agua.

» Numero de ferramentas por baixo da maquina

+ Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carboneto
de silicone) no piso aumentara o desgaste.

Geralmente, quanto mais rapido se desgasta uma
ferramenta diamantada maior é a eficiéncia de fresagem.
A alteracao dos factores supramencionados também
pode alterar os seguintes resultados:

+ Padréo de riscos.

+ Tomada de corrente da maquina.

» Uniformidade do piso (ver a seccéo seguinte).
» Facilidade de operagéao.
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Determinar a dureza do cimento

Medem-se todos os cimentos através da sua resisténcia
a compressao e, dependendo da parte do mundo onde
se encontrar, indices de resisténcia a compressao
diferentes (por ex., PSi e MPa). Em termos gerais, quanto
maior for a classifi cagao de resisténcia a compressao,
mais duro serda o cimento, pelo que mais dificil sera de
rectificar.

Contudo, existem também factores, além da forga de
compressao, que determinam a dureza da superficie e
que afectam, por isso, a escolha da ferramenta
diamantada. Como na maioria das vezes nos referimos
apenas a camada superior (5 mm), em termos de
fresagem, o tratamento da superficie de betéo e o estado
da mesma tém, muitas vezes, um maior impacto na
escolha do segmento de diamante do que a forgca de
compressao.

Factores da superficie a considerar ao seleccionar
um diamante

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for muito
mole (ou seja, o mais provavel é ter sido muito alisada
com colher de pedreiro/laminas horizontais), o cimento
comportar-se-4 como se tivesse uma resisténcia a
compresséao elevada, pelo que requerera um segmento
de uniao mole.

Assim, se uma superficie de cimento for aspera/
agressiva (ou seja, danifi cada pela chuva, jacto,
escarificada, agregado exposto, etc.), o cimento
comportar-se-4 como se tivesse uma resisténcia a
compressao baixa, pelo que requer um segmento de
unido duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por ex.,
revestimentos de époxi, azulejos ceramicos adesivos,
compostos/camadas de nivelamento) terao
frequentemente uma maior influéncia na selecgao do

diamante do que a resisténcia a compressao do cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em
cimento pela primeira vez e nao se sabe concretamente
qual a sua dureza, comega-se sempre com diamantes de
unido mais duros debaixo da maquina. Isto garantira a
minima quantidade de desgaste nos segmentos de
diamante. Se um segmento de diamante duro néo for
adequado a aplicagao, basta um pouco de tempo sem
desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar um
segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou tiver
uma superficie abrasiva ou um contaminante da
superficie, € muito provavel que desgaste uma grande
quantidade de diamante num periodo de tempo muito
curto.
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Escolha do suporte para

ferramentas

A forma como os segmentos de diamante sao dispostos
na unidade de desgaste influencia fortemente o
desempenho da maquina, os niveis de produtividade e
também a qualidade do chao acabado.

Diamantes ligados a metal

Porta-discos Redi Lock: utilizado para fixar ferramentas
diamantadas com ligante metalico.

Diamantes ligados a resina

Resin holder disc: utilizado para fixar ferramentas
diamantadas com ligante de plastico.

Conjuntos completos e semi-
conjuntos de diamantes

Nocoes gerais

A forma como os segmentos de diamante estao

montados nos discos de rectificagdo € muito significativa

para a reacgao da maquina, a eficiéncia de rectificagao

obtida e a qualidade do pavimento acabado.

Basicamente, existem dois tipos de configuragoes de

diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

« Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posigcoes alternativas
nos discos de suporte de diamantes.

« Conjunto completo de diamantes — quando existem
diamantes colocados em cada uma das seis posicoes
nos discos de suporte de diamante.

Alterando a forma de colocacéo dos diamantes nos
suportes de disco de diamante, um operador pode
aumentar eficazmente o desempenho da maquina e,
consequentemente, a qualidade do produto acabado.
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Semi-conjunto de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um semi-
conjunto, estes tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Tal como um tripé para uma camara,
que pode colocar-se numa superficie irregular mantendo
a estabilidade.

A confi guracao do semi-conjunto de diamantes s6 deve
utilizar-se quando nao se requer um acabamento de piso
plano.

Conjunto completo de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um conjunto
completo, estes ndo tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Se o piso tiver ondulagdes, a maquina
rectificara as areas elevadas mas falhara os pontos
baixos.

A configuragao do conjunto completo de diamantes s6
deve utilizar-se quando se requer um acabamento de
piso plano.
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Seleccéao de diamante

As sugestdes seguintes abrangem os principios basicos para a selecgdo de diamante para aplicagdes diferentes.

anteriormente

. Simples/

« I x - Tamanhodo | O conjunto Lo
Area de aplicacao Unido metalica abrasivo completo O semiconjunto [_:_u_plos/

riplos
Piso plano — Cimento duro Mole 16 a 30 S
Piso plano — Cimento médio Médio 16 a 30 X S
Piso plano — Cimento mole Duro 16a30 X DouT
Rerpogao de adesivo em azulejo de Duro 16230 X SouD
ceramica
R_emogéo de Vinil ou Cola de tapete — Mole 16230 X SouD
Cimento duro
Rgmogao dg Y|nll ou Cola de tapete — Médio PCD a 16 X DouT
Cimento médio
F{gmogéo de Vinil ou Cola de tapete — Duro PCD a 16 X DouT
Cimento mole
Remogao de tinta époxi — Cimento Mole 16230 X X s
duro
Refnpgao de tinta époxi — Cimento Médio 16230 X s
médio
Remocao de tinta époxi — Cimento Duro 16230 X DouT
mole
Cimento danificado pela chuva Duro 16 a30 X DouT
Aglomerado suavizado exposto Duro 16a30 X SouD
Remqgao de irregularidades em Mole 30260 X s
azulejos de pedra natural/de terrazzo
Eollmento de superficie de pisos de Mole 60 X SouD
cimento — Cimento duro
Ppllmento dg supen‘lcle Fje pisos de Médio 60 X SouD
cimento — Cimento médio
Pplimento dg superficie de pisos de Duro 60 X D
cimento — Cimento mole
Rectlflcar agregado exposto em Mole 16230 X s
cimento — Cimento duro
Bectlflcar agregado e>,<pgsto em Médio 16230 X s
cimento — Cimento médio
Rectlflcar agregado exposto em Duro 16230 X DouT
cimento — Cimento mole
A_pIamamgnto de ond.ulagoes em Mole 16230 X s
pisos de cimento — Cimento duro
A_plamame_nto de ond_ulagoes em Médio 16230 X s
pisos de cimento — Cimento médio
A_plalname_nto de ond_ulagoes em Duro 1630 X D
pisos de cimento — Cimento mole
Novo polimento de pisos rectificados X
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Polimento

Para polir utilizando o sistema HIPERFLOOR Premium
com a PG820 RC, siga o processo descrito na ficha do
produto do 'HIPERFLOOR Premium' até aos passos de
polimento com gréo 3000. Quando mudar os discos de
polimento neste caso, o numero de discos deve ser de 9
por baixo da maquina, uma vez que a PG820 RC é mais
pesada do que a PG820 e tem mais fricgdo na superficie.

Substituicao/montagem dos
diamantes

ATENCAO! A maquina deve ser desligada
com o cabo de alimentagéo desconectado
da tomada.

IA

Mantenha um par de luvas a mao: as ferramentas de
diamante pode ficar muito quentes.

ATENGAO! Quando a maquina estiver a ser utilizada,
todos os discos de rectificagdo tém de ter sempre o
mesmo numero e tipo de diamantes. A altura do
diamante tem de ser idéntica em todos os discos de
rectificagao.

Para mais informagdes, consulte a secgao 'Selecgao de
diamantes'.

Mantenha um par de luvas a mao: as ferramentas de
diamante pode ficar muito quentes.

« Desmonte a roda de apoio. Para mais informagées,
consulte a secgao 'Roda de apoio'.

« Coloque a pega na posicao vertical.

» Segure na barra de direcgdo e, com um pé no apoio,
incline a maquina para trés.

* A maquina deve estar apoiada sobre as rodas e o
chassis.

+ Calce as luvas.

» Utilize um martelo para remover os segmentos de
diamante.

» Coloque os novos segmentos de diamante no disco
de desgaste.

» Depois de terem sido colocados novos diamantes,
inverta o procedimento para baixar a maquina para o
chao.

Uma vez que os novos diamantes podem ter uma altura

diferente da daqueles utilizados anteriormente, é

necessario ajustar o resguardo antipoeira para assentar

bem sobre a superficie.
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Certifique-se de que o resguardo antipoeira esta intacto
e assenta bem sobre a superficie. Se o resguardo
antipoeira estiver danificado, & necessario substitui-lo.

Velocidade e direccéao

Nocoes gerais

A cabeca planetaria e os discos de rectificagao sdo
controlados por motores separados (Dual Drive
Technology™). Isto permite que o operador controle na
totalidade a velocidade da cabeca planetéria e dos discos
de rectificagdo de forma independente.

A velocidade e o sentido de rotagdo sao definidos com o
manipulo no painel de controlo ou no controlo remoto.

1 Definicao da velocidade e do sentido de rotagao da
cabega planetaria

2 Velocidade e sentido de rotacao dos discos de
rectificagao
Velocidade de rotacao

Ao ligar a maquina pela primeira vez numa dada
aplicacao, a definicao de velocidade nao deve,
inicialmente, ultrapassar o nivel 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a aplicacao,
a velocidade pode ser aumentada.
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Direccao de rotacao

Visto a partir da parte de baixo da maquina, o sentido de
rotagéo € o seguinte:

+  REV (PARATRAS) - Sentido dos ponteiros do relégio.
«  FWD (PARA A FRENTE) - Sentido inverso.

A maquina ird puxar' num sentido durante o
funcionamento. A direcgdo em que puxa é determinada
pela direcgdo de rotagdo da cabega planetaria. A cabega
da maquina puxara para a direita (e, portanto, sentir-se-a
na anca direita do operador) se a cabega planetaria
estiver confi gurada na direccdo REVERSE (PARA
TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito Util quando
estiver a rectificar, particularmente ao longo de uma
parede. Cologue a maquina de modo que puxe na
direcgao da parede, e depois controle a maquina de
modo a tocar apenas na parede. Isto assegurara uma
rectificagao préxima da parede ou do objecto.

A rectificagdo é mais eficiente quando a cabega
planetéaria e os discos de rectificagdo rodam no mesmo
sentido. O resultado final é uma produtividade superior do
que quando os discos estao configurados para funcionar
em direcgoes opostas. E aqui que notara o beneficio da
Dual Drive Technology™.

Mude o sentido de rotagao regularmente para que os
diamantes mantenham a sua eficiéncia. Assim, ambos os
lados dos segmentos de diamante serao usados,
mantendo-os o mais afiados possivel e maximizando o
contacto com a superficie.
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Velocidade e sentido de rotacdo para diferentes usos

A configuragao da velocidade e da direcc@o é muitas vezes uma questéo de escolha pessoal. Os operadores sdo
incentivados a tentar encontrar as configuragées que melhor se apliquem a determinadas aplicagdes. A tabela que se
segue enumera algumas sugestoes de configuragdes para diferentes aplicagdes.

Controlo da Controlo da Definicao da
i . = direccao para direccao para Sentido de rotacao dos velocidade dos
Area de aplicacéo rotacao da cabeca | rotacao da cabeca | discos de rectificacao discos de
planetaria. planetaria. rectificacao
Remogao de adesivo em FWD 67 FWD 8-10
azulejo de ceramica
Remocao de cola em tapetes FWD 5-7 FWD 8-10
Remocgao de tinta epoxi FWD 5-10 FWD 8-10
Cimento danificado pela FWD 710 FWD 810
chuva
Aglomerado suavizado FWD 7.8 FWD 810
exposto

Remocao de irregularidades
em azulejos de pedra natural/ FWD 5-7 FWD 8-10
de terrazzo

Polimento de betép com FWD 10 FWD 8-10
ferramentas de plastico
Raspador™ PIRANHA REW 3-5 REW 3-5

Procedimento de
reenchimento durante o FWD 8-10 FWD 3-5
processo™ HIPERFLOOR

ATENGCAO! Na tabela acima, FWD & FWD aparecem juntos na lista para indicar as configuraces da direcgao na
mesma direcgao (ou seja, também pode ser REV/REV). A Unica aplicacdo em que as configuragdes da direcgao tém
que ter as mesmas direcgdes e onde a direcgao € especifica € quando se utiliza as raspadoras PIRANHA™., Nesta
aplicacéo particular a configuragao tem que estar na direccdo REV/REV.

Comandos de velocidade variavel/conversores de frequéncia

Cada Husqvarna PG820 RC esta equipada com 2 variadores de velocidade ou conversores de frequéncia. Esta unidade
esta incorporada na maquina pelos seguintes motivos:

Funcional

* Manipular a energia que entra para permitir o aumento/a diminui¢ao da velocidade e a mudanca de direcgao.

« Regular o fornecimento de corrente e de tensdo para os motores para assegurar que os motores funcionem a niveis
ideais (por exemplo, propulsao de binario).

Proteccao

« Monitoriza a energia que entra para assegurar a adequabilidade da maquina e da aplicacéo a ser realizada.

« Controla a corrente a ser puxada pelos motores para assegurar que os motores estéo a funcionar dentro dos limites
de segurancga operacionais (para evitar danos no motor).

« Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar que o rectificador ndo esta sobrecarregado, oferecendo assim
protecgdo a correia, aos rolamentos e a outros componentes internos.

« Protege o motor de uma alimentagéo eléctrica defeituosa (por exemplo, funcionamento bifasico).
Diagnostico
« lIdentifica falhas eléctricas da maquina e regista cédigos de falha.

« Tem menus de monitorizagao que ajudam a isolar a causa de possiveis falhas eléctricas.

Os menus de monitorizagdo também permitem ao operador medir a dureza do trabalho que a maquina esté a efectuar.
Embora nédo seja fundamental que um operador conhega pormenorizadamente cada caracteristica dos comandos de
velocidade variavel ou um dos conversores de frequéncia, € Util estar familiarizado com os cédigos de falha, bem como
com alguns dos menus de monitorizagao.
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Transporte e armazenagem

Seja extremamente cuidadoso ao deslocar a maquina
manualmente ou em superficies inclinadas. Mesmo
inclinagdes pequenas podem resultar em forgas que
impossibilitam a travagem manual da maquina.

A maquina nao deve ser elevada pela pega, pelo
motor, pelo chassi ou por outras partes. A melhor
maneira de transportar a maquina € sobre uma
palete/patim aos quais a maquina tem de estar
firmemente fixa.

Nunca deve tentar a elevagao de maquinas sem
meios mecanicos, tais como um guincho ou
empilhador.

Né&o utilize um empilhador por baixo da cabega
planetaria se a maquina nao estiver numa palete ou
unidade moével. Se o fizer, podera causar danos
irreparaveis aos discos de rectificacéo e a outros
componentes internos da maquina.

Fixe o equipamento para transporta-lo, de modo a
evitar danos e acidentes durante o transporte.

Sempre que possivel, a maquina devera ser
transportada coberta, limitando-se a exposigdo aos
elementos naturais — em particular chuva ou neve.

Recomendamos que a maquina seja sempre
transportada com um conjunto de diamantes
colocado para assegurar a protecgao do mecanismo
de bloqueio para as placas de diamante.

Armazene o equipamento numa area que seja
possivel de trancar, de modo a manté-lo fora do
alcance de criangas e pessoas nao autorizadas.

A maquina deve ser sempre armazenada num local
seco quando néo estiver a ser utilizada.

Roda de suporte

Desmontar/montar a roda de apoio

Remova o pino de bloqueio (1) e o parafuso de bloqueio
(2) em cada lado. Retire a estrutura da roda de apoio (3)
da estrutura da maquina.

A montagem é feita pela ordem inversa.
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Levantar/baixar a roda de apoio

Primeiro, remova os pinos de bloqueio (1) em cada
lado da maquina. Em seguida, desaperte o parafuso
de bloqueio (2) e baixe a roda de apoio. Volte a
instalar o parafuso de bloqueio (3) e o pino de
bloqueio (1) para fixar a roda de apoio na posi¢ao
rebaixada.

Transporte

A bateria da maquina apenas deve ser utilizada para o
controlo remoto da maquina entre o modo de transporte
e a area de trabalho.

ATENCAO! Tenha muito cuidado ao
utilizar a rectificadora de superficies em
rampas (inclinacdo max. de 17°). Em
rampas ingremes, utilize sempre um
guincho. Nunca se coloque por tras da
maquina.

Evite subir ou descer rampas quando o
controlo remoto indicar que a bateria
esta fraca visto que a maquina pode
desligar-se repentinamente.

Para descer uma rampa, conduza lentamente a
maquina para tras.

Para subir uma rampa, conduza lentamente a
méaquina para a frente.




OPERACAO

Levantar a maquina

Ao elevar a maquina, existe um risco de ferimento de
pessoas ou danificagdo da maquina ou das areas
envolventes. Defina a area de risco e verifique se
ninguém se encontra dentro da mesma durante a
manobra de elevagao.

Utilize sempre os olhais de elevagdo da maquina
quando a levantar.

Transporte da maquina num meio de
transporte

A

CUIDADO! A unidade de rectificagdo
deve estar apoiada na superficie e a
placa nunca deve conter ferramentas
para proteger o mecanismo de bloqueio
durante o transporte.

Nao utilize a roda de apoio e a estrutura
como meio de suporte.

Levante a roda de apoio 0 maximo possivel de modo
aque a unidade de rectificagdo assente na superficie.
A roda de apoio pode ser levantada para ocupar
menos espago. Bloqueie a maquina de modo a que
esta ndo possa fazer movimentos involuntarios.

Armazenagem

Levante a roda de apoio 0 maximo possivel de modo

a que a unidade de rectificagdo assente na superficie.

A roda de apoio pode ser levantada para ocupar
menos espago.

Certifique-se de que a maquina foi cuidadosamente
limpa e submetida a uma revisao completa antes de
ser armazenada por tempo prolongado. Para mais
informagoes, consulte a seccao 'Manutengao e
assisténcia'.

Armazenamento de longa
duracao da bateria

» Por motivos de manutengao, carregue a bateria da
maquina de 6 em 6 meses em caso de
armazenamento de longa duragao.

» A bateria do controlo remoto deve ser removida
quando armazenar a maquina por um periodo
superior a 6 meses.
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Antes de ligar

Arranque (funcionamento manual)

ATENCAO! Leia as instrugdes para o uso
com toda a atencé@o e compreenda o seu
conteudo antes de fazer uso da maquina.

Use equipamento de proteccéo pessoal.
Ver as instrugées na seccao
”Equipamento de proteccao pessoal”.

Nao permita a presenca de pessoas
estranhas na area de trabalho, sob risco
de danos pessoais sérios.

Nunca deixe a maquina sem supervisao
durante a rectificacao.

ATENGAO! Em determinadas superficies e em
determinadas configuragdes de diamantes, a maquina
pode requerer uma ligeira elevagéo para iniciar a
rotacéo. Isto aplica-se a ambos os tipos de arranque,
tanto manual como remoto.

« Verifique que a maquina se encontra correctamente
montada e nao apresenta sinais de danos. Ver
instrucdes na seccao "Montagem e ajustamentos”.

» Execute uma manutencgao diaria. Ver as instrugdes na
secgao "Manutengao".

» Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

» Baixe a unidade de rectificagdo com a roda de apoio
de modo a que assente na superficie. Levante a roda
de apoio ou remova-a.
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CUIDADO! A méaquina tem de ser
mantida em movimento sempre que a
unidade de rectificacao estiver em
funcionamento.

« Certifique-se de os pinos de bloqueio estdo puxados
para fora em ambas as rodas de forma a desengatar
as rodas para utilizagdo manual.

« Certifique-se de que o controlo STOP/RUN no painel
de controlo esta na posi¢ao STOP.

* Rode o interruptor principal para a posi¢ao '1' para
ligar a maquina.

« Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

« Coloque a maquina no modo de funcionamento
utilizando o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/
ARRANQUE) no painel de controlo. A maquina deve
arrancar suavemente e acelerar para a velocidade
seleccionada no espago de 5 segundos. Durante o
arranque, é normal que o motor pequeno tenha um
atraso de cerca 2 segundos.

DeerC

Paragem (funcionamento manual)

* Rode o manipulo de arranque/paragem no painel de
controlo para 'STOP'. Mantenha a maquina em
movimento até que a unidade de rectificagao pare.

o




ARRANQUE E PARAGEM

Arranque (funcionamento remoto)

C CUIDADO! Certifique-se de que os pinos
de bloqueio em ambas as rodas estao

premidos para engatar as rodas para
utilizacao remota.

« Certifique-se de que o interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto nédo esta premido
rodando-o no sentido horario.

Certifique-se de que o controlo STOP/RUN no
controlo remoto esta na posicao STOP.

Rode o interruptor principal para a posi¢ao '1' para
ligar a maquina. Rode o interruptor no painel de
controlo para '0' para funcionamento remoto. Ligue a
unidade de rectificagdo rodando o interruptor STOP/
RUN no controlo remoto para RUN. A unidade de
rectificagao arrancara suavemente e acelerara até a
posicéo definida num espago de 5 segundos. Durante
o arranque, € normal que o motor pequeno tenha um
atraso de cerca 2 segundos.

ATENCAO! Nunca deixe a maquina sem supervisao
durante a rectificagao.

Paragem (funcionamento remoto)

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Mantenha
amaquina em movimento com a alavanca de controlo
até que a unidade de rectificagédo pare.
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Nocoes gerais

ATENGAO! O utente s6 pode efectuar trabalhos de manutencéo e assisténcia do tipo descrito
nestas instrucées. Intervencées maiores devem ser efectuadas por uma oficina autorizada.

A maquina deve ser desligada com o cabo de alimentacao desconectado da tomada.

Use equipamento de proteccéo pessoal. Ver as instrugcées na seccao "Equipamento de proteccao
pessoal”.

A duragéao da maquina pode ser afectada e o perigo de acidentes pode aumentar se a manutencao
da maquina nao for correcta e se as revisoes e reparacées nao forem executadas de forma
profissional. Se necessitar de mais esclarecimentos, entre em contacto com uma oficina
sutorizada.

Permita ao seu revendedor Husqvarna que verifique a sua maquina com regularidade e faca os ajustamentos e as
reparagdes necessarios.

Esquema de manutencao

Controle diario Controle semanal Semestralmente Apos 12 a 36 meses

Componentes internos

Limpeza Limpeza do exterior da maquina

Sistema de
Inspecgao geral accionamento
planetario

Discos de rectificagao

Botao de alimentagao

Inspgc@éo Interruptor de
funcional paragem/
funcionamento

Paragem de
emergéncia

Cobertura de
protecgao

Sistema de propulsao
Assisténcia dos discos de
rectificagcao

Limpeza

c ATENCAO! Nao limpe a maquina com um jacto de agua ou dispositivo semelhante.

132 — Portuguese



MANUTENCAO E REVISAO

Inspeccao funcional

Inspeccéo geral

« Verifique se o fio e a extensao estdo intactos e em
bom estado.

« Verifique se os parafusos e porcas estao apertados.
« Verifique se os bloqueios da cabega estdo apertados.
Aperte os bloqueios da cabeca e, se necessario,
coloque novamente no composto de blogqueio da
rosca (Composto de bloqueio da rosca sugerido

Loctite 680).

Discos de rectificacéao

A medida que a maquina for utilizada, a mola em ago para
molas desgastar-se-a e os 'dedos' em ago partir-se-do.
Isto causard o movimento descontrolado dos discos de
rectificagao e vibragdo quando a maquina se encontrar
em funcionamento.

Recomenda-se uma inspecgao regular dos dedos da
cabega em aco para molas. A vida Util prevista dos discos
de rectificagao varia entre 6 e 12 meses, dependendo da
utilizagdo da maquina.

As molas em ago para molas estao disponiveis como
pecas sobresselentes e podem ser substituidas sem ter
de eliminar todo o disco de rectificagao.

Também se podem tornar menos flexiveis as cabegas de
mola de ago acrescentando uma segunda mola da ago
da mola.

Sistema de accionamento planetario

O sistema de accionamento planetario é constituido por
num pinh&o (que faz funcionar o anel da cadeia) e o anel
da cadeia. Este sistema é um sistema seco (ou seja, nao
é necessaria lubrifi cagdo entre a roda motora e o anel da
correia), para permitir que qualquer poeira que entre em
contacto com o anel da correia caia novamente.

de pd no anel da correia e encurtara drasticamente a duragéo

ATENCAO! A lubrificagao deste sistema causara a formagao
do anel da correia e da roda motora planetaria.

O anel da correia e a roda motora planetaria encontram-
se entre a tampa da maquina, no entanto, no exterior da
maquina, existe a probabilidade de estarem expostos a
pé e a outros residuos gerados durante o processo de
rectificagao.

Para evitar isto o maximo possivel, instalou-se um
vedante planetario para evitar que o p6 e outras
particulas entrem em contacto com o sistema de
accionamento planetario.

Verificagdo da vedacao planetaria

+ Desligue o cabo de alimentagao do motor planetario
e o motor de rectificagao.

+ Desmonte a roda de apoio. Para mais informagdes,
consulte a secgédo 'Roda de apoio'.
» Remova o pino de bloqueio (1) e o parafuso de

bloqueio (2) que seguram o chassis na unidade de
rectificacao.

+ Retire os parafusos.
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Levante a unidade de motor/engrenagem.

Verifique se existe acumulagdo de pé aqui. Se o

vedante planetario estiver a funcionar eficazmente,

dever-se-4 observar uma quantidade muito pequena
de pé debaixo da tampa da maquina. Se existir uma
acumulagao de 5-6 mm, entdo é mais do que provavel
que esteja na altura de retirar a tampa da maquina e

verificar o estado do vedante planetario.

Retire os parafusos.

Assisténcia

CUIDADO! Todos os tipos de reparagoes
s6 devem ser efectuados por
reparadores autorizados. Isso é
fundamental para evitar que os

operadores sejam expostos a situacoes
de grande risco.

ATENCAO! Antes de retirar a placa da

A cobertura do tensor da correia,

certifique-se de que a placa da cobertura
e a area em volta da placa da cobertura

estejam totalmente limpos. Evite a
entrada de sujidade no interior da
maquina.

Levante a tampa da maquina para ver o anel da
correia e o vedante planetario.

Se o vedante planetario estiver gasto ou se for

necessario substitui-lo, contacte o seu distribuidor da
Husgvarna Construction Products para obter um kit

de substituicdo de vedante planetario novo.
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Sistema de propulsao dos discos de
rectificacao

Uma vez que os discos de rectificagao sao accionados
pelo motor grande através de uma correia interna que
esta protegida dentro da maquina, nao é necessario
realizar a manutengao do sistema de propulséo até ser
preciso fazer uma revisdo maior (substituicao da correia
e dos rolamentos). Normalmente, esta revisdo deve ser
efectuada depois de 12-36 meses de utilizagdo.

Tenha em atencéo que algumas superficies sdo mais
exigentes do que outras. Isto terd um impacto sobre o
tempo de funcionamento antes de ser necessaria uma
revisdo interna. Leve o equipamento para uma oficina de
reparagdes autorizada.




LOCALIZACAO DE AVARIAS

Mensagens de erro , controlo remoto

Quando a maquina parar e apresentar uma mensagem de avaria e um codigo de avaria, significa que ocorreu uma
avaria mais complicada. Se a maquina indicar mensagens de erro aplicaveis aos motores de tracgédo ou a bateria, a
maquina apenas pode ser utilizada no modo manual. Contacte a assisténcia!l Para mais informagdes acerca dos
codigos de avaria, consulte a seguinte tabela.

« As avarias tém de ser resolvidas antes de repor uma mensagem de avaria com 'OK' e prosseguir com o trabalho.

@ ERROR

Machine battery error, contact service!

‘Code: 0x00010201

FElC)

« Depois de corrigir a avaria e voltar ao trabalho, certifique-se de que o manipulo STOP/RUN no controlo remoto esta
na posi¢ao STOP (rode-o no sentido anti-horario).

Codigo de

Falha Mensagem no ecra Causa
0x010240 | Erro na bateria da maquina. Contacte a assisténcia! Bateria ligada de forma incorrecta
0x010115 Sobrecarga de tracgao. Verifique se a maquina estd Os motores de traccao estao sobrecarregados
bloqueada.
0x010140 Erro do motor de traccao. Contacte a assisténcia se o Os sensores de Hall do motor de tracgdo indicam um
erro persistir! valor invalido
0x01070F | Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura alta da maquina, maquina parada
0x01070E | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura baixa da maquina, maquina parada
0x01071F | Erro interno. Contacte a assisténcial Impossivel ler a meméria flash/fram
0x010740 | Erro interno. Contacte a assisténcia! Erro de comunicagao do VFD
Erro do control. do disco de rectificacdo. Contacte a
0x010300 assisténcia se o erro persistir! Erro geral
0x010341 Sobrecarga do motor. Contacte a assisténcia se o Corrente do motor demasiado elevada
problema persistir!
0x010342 Err(? d? cgntrol. do disco d.e 'rect|f|ca9ao. Contacte a Tensao do DC-link demasiado elevada
assisténcia se o erro persistir!
0x010343 | Erro interno. Contacte a assisténcia! A soma da corrente de fase do motor nao é zero.
0x010348 Errq dp cgntrol. do disco Qe rectlflcagao. Contacte a Erro interno do VFD
assisténcia se o erro persistir!
0x010349 | Tensao de entrada demasiado baixa! Tensao do DC-link demasiado baixa
Erro do control. do disco de rectificagdo. Contacte a =
0x01034B assisténcial Pelo menos uma fase nao tem corrente
0x01034D | Temperatura da maquina demasiado baixal! Temperatura do VFD demasiado baixa
0x01034E | Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura do VFD demasiado alta
0x010350 Sobrecarga dq mptor. Contacte a assisténcia se o Temperatura do motor demasiado alta
problema persistir!
0x010356 | Erro do control. do disco de rectificacdo. Contacte a )
oA e Erro interno do VFD
0x010359 | assisténcia se o erro persistir!
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Codigo =
de Falha Mensagem no ecra Causa
0x010362
0x010363
Erro interno do VFD
0x010367
0x010368
0x010369 | Erro do control. do disco de rectificagéo. Contacte a Temperatura do VFD demasiado alta
0x01036C | assisténcia se o erro persistir!
0x01036D Erro interno do VFD
0x010374
0x010375 Erro de comunicagdo do VFD
0x010376 Erro interno do VFD
0x010400 Errq dp cc_mtrolador da cal_)e_ga planetaria. Contacte a Erro geral
assisténcia se o erro persistir!
0x010441 Sobrecarga do motor. Contacte a assisténcia se o Corrente do motor demasiado elevada
problema persistir!
Erro do controlador da cabeca planetaria. Contacte a = . .
0x010442 assisténcia se o erro persistir! Tens&o do DC-link demasiado elevada
0x010443 | Erro interno. Contacte a assisténcial A soma da corrente de fase do motor ndo é zero.
Erro do controlador da cabega planetéaria. Contacte a .
0x010448 assisténcia se o erro persistir! Erro interno do VFD
0x010449 | Tens&o de entrada demasiado baixa! Tenséao do DC-link demasiado baixa
0x01044B Em.) df’ cc_)ntrolador da cabega planetéria. Contacte a Pelo menos uma fase nao tem corrente
assisténcial
0x01044D | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura do VFD demasiado baixa
0x01044E | Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura do VFD demasiado alta
Sobrecarga do motor. Contacte a assisténcia se o .
0x010450 problema persistir! Temperatura do motor demasiado alta
0x010456
0x010459
0x010462
Erro interno do VFD
0x010463
0x010467
0x010468 | Erro do controlador da cabega planetéria. Contacte a
0x010469 | assisténcia se o erro persistir! Temperatura do VFD demasiado alta
0x01046C
0x01046D Erro interno do VFD
0x010474
0x010475 Erro de comunicagédo do VFD
0x010476 Erro interno do VFD
Machine or remote control needs software update, P P . . -
0x020424 Nao foi possivel comunicar com o dispositivo remoto
contact se
0x02000F | Temperatura do controlo remoto demasiado alta! Temperatura alta no controlo remoto.
0x02041F | Erro interno do controlo remoto. Contacte a assisténcia!| Impossivel ler a memoéria flash/fram
0x020441 | O reloj interno da maquina esta deligado O controlo remoto perdeu o relégio em tempo real

136 — Portuguese




LOCALIZACAO DE AVARIAS

Mensagens de aviso , controlo remoto

A maquina detectou uma anomalia. Aceda ao 'ERROR LOG' (Registo de erros) para ver as anomalias detectadas
na maquina e possiveis medidas a tomar.

M N Jan0s  12:45 @
f‘ A
|,|t_91|, » =l e e =
10 T 6| ® =
«o» -
Cddigo de Mensagem no ecra Causa
Falha
0x010201 A bateria n&o funciona
0x010202 | Erro na bateria da maquina. Contacte a assisténcia!| Curto-circuito da carga da bateria
0x010228 Tempo da carga da bateria esgotado
0x01020B | Bateria fracal Bateria fraca
0x01020F | Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura altada maquina, carga da bateria nao
activada
0x01020E | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura baixa da maquina, carga da bateria
P a ) nao activada
0x010108 Sobrecarga de traccao. Verifique se a maquina esta Os motores de tracgéo estao sobrecarregados
blogueada.
0x010540 Erro_dg radio. Contacte a assisténcia se o erro Nenhum contacto com o radio
persistir!
0x01070D A medigao de temperatura ndo esta a funcionar. Impossivel determinar a temperatura da maquina.
Contacte a assisténcial Carga da bateria ndo activada
0x020202 . - Curto-circuito da carga da bateria
A pilha do controlo remoto tem de ser substituida! -
0x020228 Tempo da carga da bateria esgotado
0x020540 Errc_) |r1ter_no do controlo remoto. Contacte a Nenhum contacto com o radio
assisténcia!
0x02000E | Temperatura do controlo remoto demasiado baixa! | Temperatura alta no controlo remoto.

Incidentes durante a rectificacéo

Perturbac6es na comunicacao via radio

Se o visor voltar a um dos ecras iniciais devido a perturbagdes na comunicagao via radio entre o controlo remoto e a
rectificadora de superficies, € possivel mudar para outro canal de radio. Para mais informagées, consulte 'Explicagéo
do sistema de menus' na seccdo CANAL DE RADIO.

Certifique-se de que o manipulo STOP/RUN no controlo remoto esta na posicdo STOP (rode-o no sentido anti-

horario).
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Falhas e sua resolucéao

A tabela seguinte descreve alguns dos problemas que podem ocorrer ao utilizar rectificadoras PG e uma lista de

possiveis solugdes.

Problema

Causa Possivel

Possivel Solugao

E DIFiICIL SEGURARNO
RECTIFICADOR

Né&o existem diamantes suficientes
soba maquina (se estiver a rectificar
pisos suaves ou com cola espessa,
diamantes a menos sob a maquina
aumentam a carga para o rectificador
e para o operador). Normalmente
acompanhado por tomada de
corrente elevada por um motor
grande.

Aumente o nimero de diamantes sob a maquina para
reduzir a carga para o rectificador e para o operador.

O motor grande néo esta a funcionar
(isto pode ser provocado por falha no
motor, falha nas ligagdes do motor, ou
falha no comando de velocidade
variavel ou no conversor de
frequéncia grande).

Verifique se o motor grande esté ligado a corrente.
Verifique se nao existem falhas no comando de
velocidade variavel grande ou no conversor de
frequéncia. Verifi que se o comando de velocidade
variavel grande ou o conversor de frequéncia esta ligado.
Verifi que se o comando de velocidade variavel ou o
conversor de frequéncia grande esta a funcionar
correctamente (desligue os dois motores da corrente,
coloque o visor do teclado em Output Frequency
(Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM
FUNCIONAMENTO), ver se os nimeros no ecra mudam
a partir do zero e comegam a contagem crescente. Se os
numeros ficarem em zero, é porque o comando de
velocidade variavel grande ou o conversor de frequéncia
nao esta a receber o comando de funcionamento do
interruptor no painel de controlo. A maquina precisa de
ser verificada por um electricista ou pela Husqvarna
Construction Products.

A correia de transmissao esta a
derrapar.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia na parte
inferior da maquina e verifique se nao existe agua ou
poeira na parte interior da maquina que possa estar a
fazer com que a correia derrape nas polias de
transmissao.

A correia esta partida (pode verificar
se é o caso rodando manualmente
um dos discos da rectificadora. Se
todos os discos de rectificagao
rodarem em conjunto, a correia esta
intacta. Se um dos discos de
rectificagdo rodar livremente, a
correia esta partida).

Substitua a correia de transmissao interna.

Apenas 1 fase chega a maquina, nao
ocorre uma falha na maquina e esta
consome uma corrente do motor <1
A, a ventoinha gira lentamente.

Verifique a alimentagao eléctrica.

A aplicacao ou a utilizagao da
maquina exige demasiado da
capacidade da maquina

Em algumas aplicagoes, mesmo que tenham sido
seleccionados o numero e o tipo de diamantes correctos,
pode ainda ser necessario diminuir a velocidade de
ambos os motores e a velocidade de avango da maquina
em todo o piso.
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Problema Causa Possivel Possivel Solucao
O motor de transmissao planetaria Verifique se o motor de transmiss&o planetaria pequeno esta
pequeno nao esta ligado a corrente. ligado a corrente.
Verifique se o motor pequeno esté ligado a corrente. Verifique
se nao existem falhas no comando de velocidade variavel
pequeno ou no conversor de frequéncia. Verifique se o
comando de velocidade variavel pequeno ou o conversor de
frequéncia esté ligado. Verifique se o comando de velocidade
O motor pequeno no funciona (tal pode vari:’a_vel ou o conversor de frequéncia pequeno estd a
ser provocado por falha no motor, falha funcionar correctamelnte (desligue os dois motores da
na ligacdo ao motor, ou falha no v';lriador correntf:, qoloque 0 visor do teclado gm.Output Frequency
locidade pe uéno oU No conversor (Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM
O RECTIFICADOR PARECE de ;/e oclgade peq FUNCIONAMENTO), ver se os nimeros no ecrd mudam a
ESTAR COM ACELERAGAOQ | de frequéncia). partir do zero e comegam a contagem crescente. Se 0s
EXCESSIVA niimeros ficarem em zero, é porque o comando de velocidade
variavel pequeno ou o conversor de frequéncia ndo esté a
receber o comando de funcionamento do interruptor no painel
de controlo. A maquina precisa de ser verificada por um
electricista ou pela Husqvarna Construction Products.
Soe:nciﬁgggins; ?jﬁ;unrrﬁg;rlsft;ﬁ;ﬂi Certif_ique-se de que nao existem falhas nos _variadores de
ligacéo eléctrica a0 motor ou félha no veIpcudade pequeno ou grande. Se necessario, reponha o
variador de velocidade. painel de controlo da barra do guiador.
Superficie demasiado espessa ou Levante a maquina apoiando-se no punho durante o
configuragao de diamantes incorrecta arranque.
Certifique-se de que todos os diamantes estao
E possivel que os diamantes estejam correctamg_nle instalados e que se encon}ram a mesma
montados incorrectamente ou montados altyra. Vermgue se }odos 0s segmentos tém os mesmos
a diferentes alturas nos discos de graos abrasqu e I[gante. No caso de segmentqs d?
rectificacdo. As ferramentas dlgmantes desiguais, reparta 0s qlamantes .deS|gua|s
diamantadas podem estar misturadas uniformemente e coloque a maquina a funcionar numa
’ superficie abrasiva até que todos os segmentos tenham a
mesma altura.
A RECTIFICADORA DEIXA

UM PADRAO IRREGULAR

Os bloqueios das cabegas podem estar
soltos ou em falta.

Certifique-se de que todos os bloqueios das cabegas estao
presentes e apertados.

As ferramentas resinéides podem estar

misturadas ou terem sido contaminadas.

Assegure-se de que todas as resinas possuem 0os mesmos
gréos abrasivos e ndo se encontram contaminadas. Para
limpar as resinas, coloque-as a funcionar brevemente sobre
uma superficie ligeiramente abrasiva.

Os discos de rectificacdo podem estar
desgastados ou danificados.

Verifique se existem secgdes danificadas ou movimento
excessivo nos discos de rectificagao.

O RECTIFICADOR ESTA
AOS SALTOS

Os discos de rectificagcdo podem estar
desgastados ou danificados.

Verifique se existem pegas danificadas ou movimento
excessivo nos discos de rectificagao.

Os diamantes podem estar montados
incorrectamente ou os discos de
rectificagdo podem ter diamantes
montados a diferentes alturas.

Verifique para assegurar que todos os diamantes estao
correctamente encaixados e se estdo a mesma altura.

Os bloqueios da cabeca podem estar
soltos ou em falta.

Verifi que se todos os bloqueios da cabega estao presentes e
apertados.

O motor pequeno nao funciona (tal pode
ser causado por falha no motor, falha na
ligagao eléctrica ao motor ou falha no
variador de velocidade pequeno)

Verifique se o variador de velocidade pequeno esta ligado.
Certifique-se de que nao existem falhas no variador de
velocidade pequeno. Se necessario, reponha o painel de
controlo junto das barras do guiador. Assegure-se de que o
variador de velocidade esté a funcionar correctamente
(desligue ambos os motores, configure o visor do teclado
para apresentar a frequéncia, coloque o interruptor da
méaquina em RUN e verifique se os nimeros no ecra mudam
de zero e se a contagem ¢ iniciada. Se os nimeros ficarem
em zero, significa que o variador de velocidade nao esta a
receber o comando de execugao do interruptor do painel de
controlo.) A maquina precisa de ser verificada por um
electricista ou uma oficina autorizada Husqvarna.
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Tabela de resolucao de problemas do conversor de frequéncia

Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

A maquina nao liga

O cabo de alimentagao nao tem
tensao

Verifique se a alimentagao esta ligada

O botao ge PARAGEM DE
EMERGENCIA esta activado

Gire o botdo de paragem de emergéncia para o
desactivar

O disjuntor de seguranca esta
aberto no painel eléctrico

Feche o disjuntor para completar o circuito

Problema com o contactor na parte
de tras do botdo POWER

Verifique se os fios estdo ligados e seguros na parte
de tras do botdo POWER, de acordo com o esquema
do modelo da maquina. Verifique se o contactor é
accionado ao premir o botao POWER.

O ecrainicial (V1.1) ndo
muda de 0,00 Hz nos
variadores de
velocidade quando
comuto a maquina de
STOP para RUN

Problema com a ligagao dos fios
ao interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO ou com o
contactor na parte de tras do
interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO

Verifique se os fios do interruptor de paragem/
arranque no painel de controlo estéo ligados e
seguros e se sao activados e desactivados quando
o interruptor é ligado.

O ecra inicial (V.1.1)
mantem-se a 0,00 Hzem
apenas um dos
variadores de
velocidade quando
comuto a maquina de
STOP para RUN

Problema com a ligagao eléctrica
do interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO aos
interruptores de AVANGO/

Verifique se os fios de ligagao entre o interruptor de
PARAGEM/FUNCIONAMENTO e os interruptores
de AVANCO/RETROCESSO estéao ligados e
seguros, conforme o esquema do modelo da

RETROCESSO maquina
Problema com a ligagao do fio do | Verifique se os fios de ligagdo entre os interruptores
interruptor de AVANGO/ de AVANGCO/RETROCESSO e o conversor de

RETROCESSO ao conversor de
frequéncia ou com o contactor na
parte de tras do interruptor de
AVANGO/RETROCESSO

frequéncia estédo seguros e correctos, conforme o
esquema do modelo da maquina. Verifique se o
contactor € completamente activado e desactivado
quando o interruptor é ligado.

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 80 Hz no
variador de velocidade
grande

Problema com o potenciémetro da
velocidade das cabecgas no painel
de controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programagao do variador de
velocidade

Reprogramagao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 120 Hz no
variador de velocidade
pequeno

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programagao do variador de
velocidade

Reprogramagao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna
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Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

O ecra inicial de
referéncia de frequéncia
(V1.1.2) ndo vai até 100
Hz no variador de
velocidade

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicacoes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programacao do variador de
velocidade

Reprogramacao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

A tensao do circuito CC
(visor V1.18) é inferior a
550 + /- 5V quando a
maquina esta no modo
de espera

Fonte de alimentagao fraca na
entrada para o variador de
velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina rectificadora
no primeiro ponto da poténcia de saida para a
rectificadora

A tensao do circuito CC
(ecra V1.18) é inferior a
550 +/- 5V quando a
maquina esta em
funcionamento

Fonte de alimentagao fraca na
entrada para o variador de
velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina rectificadora
no primeiro ponto da poténcia de saida para a
rectificadora, incluindo ligagoes eléctricas no
contactor e entrada do variador de velocidade

A luz vermelha acende-
se no painel de controlo
durante o
funcionamento

Os cédigos de falha sdo exibidos no
ecra do visor no painel eléctrico

Verifique o cédigo de falha no ecra do visor e tome
medidas em conformidade

E apresentada a
indicacéo F1.1 no painel
do ecra - Corrente
excessiva

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique se a corrente é consumida quando a
maquina esta em funcionamento. Reduza a definigao
de velocidade e consumo de corrente para limites
aceitaveis, conforme indicado no manual diagnéstico
eléctrico

Curto-circuito entre fases no lado
de saida dos variadores de
velocidade

Verifique a cablagem nas fichas ligadas a cabos do
motor ou dentro das caixas de ligagao dos motores

Fase de entrada L1 ausente no
contactor

Verifique a cablagem de entrada nas fichas de
alimentag&o e no contactor

Falha interna do motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se necessario.

E apresentada a
indicacéo F1.3 no painel
do ecré - Falha de
ligacéo a terra

Curto-circuito entre fases no lado
de saida dos variadores de
velocidade

Verifique a existéncia de fios de ligagao a terra soltos
na cablagem das fichas ligadas a cabos do motor e
dentro das caixas de terminais dos motores

Falha no motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se necessario.

E apresentada a
indicacéo F1.9 no painel
do ecra - Tensao
insuficiente

Alimentacao insuficiente de tenséo
para a maquina

Verifique a alimentacao e assegure uma tensao
correcta. Verifique a fonte de alimentagéo na parede.

A fonte de alimentagao para
variadores de velocidade foi
desligada

Volte a ligar a alimentagao a rectificadora. Verifique o
circuito CC (ecra V.1.18 ) tanto em modo de espera
(550 +/- 5) como em modo de funcionamento (500 +/-
5)

E apresentada a
indicacéo F1.11 no
painel do ecra -
Supervisao da fase de
saida

Curto-circuito no lado de saida dos
variadores de velocidade. Falta de
corrente numa das fases de
alimentagdo do motor.

Verifique a cablagem nas fichas ligadas aos cabos do
motor e dentro das caixas de terminais dos motores
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Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

E apresentada a
indicacao F1.14 no
painel do ecra -
Temperatura excessiva
da unidade

Os variadores de velocidade tém
uma temperatura excessiva devido
as altas temperaturas no ambiente
de trabalho ou sensor de
temperatura avariado

Abra a porta do painel eléctrico para aumentar a
ventilagao. Se necessario, envie os variadores de
velocidade para serem testados por uma oficina
autorizada Husqvarna.

E apresentada a
indicacéo F.1.15 no
painel do ecra - Motor
parado

A protecgao de paragem do motor
disparou; o motor esta a trabalhar
demasiado e a consumir corrente
extra

Verifique a corrente consumida com a maquina em
funcionamento. Reduza as defini¢des de velocidade
do motor através dos potenciémetros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizagao'

Rigidez mecanica entre os discos
de rectificagao por baixo da
cabega planetaria

Incline a maquina para tras e inspeccione os discos
de rectificagdo quanto a elementos estranhos. Rode
os discos de rectificagdo a mao, para verificar se
existe congestionamento. Assegure-se de que 0s
trés discos de rectificagdo giram em conjunto. Se um
dos discos de rectificagado girar individualmente,
significa que a quebra de uma correia esta a
provocar um encravamento interno. Contacte uma
oficina autorizada Husqvarna.

Encravamento mecanico no
accionamento planetario

Incline a maquina para tras e tente girar a cabeca
planetaria com a méo para verificar se existe
congestionamento. Esta deve estar fixa, mas ndo
devera ser impossivel fazé-lo. Remova a tampa e
limpe quaisquer detritos.

E apresentada a
indicacéo F1.16 no
painel do ecra -
Excesso de
temperatura do motor

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique a corrente consumida com a maquina em
funcionamento. Reduza as definigdes de velocidade
do motor através dos potenciometros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizagdo'
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Especificacoes técnicas

PG820 RC EU/AU PG820 RC US
Poténcia do Motor, kW/hp 13/17,5 13/17,5
Corrente nominal, A 28 23
Tensdo nominal, V 380-440 480
Fases Trifasico Trifasico
Largura de rectificagdo, mm/polegadas 820/32 820/32
Disco rectificador, mm/polegadas 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Presséao de rectificagao total, kg/lbs 290/639 290/639
Presséao de rectificagao por disco, kg/lbs 96/213 96/213
Poténcia por disco rectificador, kW/hp 4,3/5,81 4,3/5,81
Velocidade do disco rectificador, rpm 250-1100 250-1100
Velocidade da cabega planetéaria, rpm 5-65 5-65

Direcgao de rotagao

Sentido de rotagdo para a frente/para trés independente
para os discos de rectificagao e a cabega planetaria.

Peso, kg/lbs

536/1182

536/1182

Dimensoes, (LxWxH), mm/polegadas

2235x838x2032 / 88x33x80

2235x838x2032 / 88x33x80

Emissoes de ruido (ver nota 1)

Nivel de poténcia sonora, medido em Lw (dB(A)) 105 105
Nivel de poténcia sonora, garantido Lw (dB(A)) 106 106
Niveis acusticos (ver nota 2)

Nivel de presséo acustica junto ao ouvido do utilizador, 88 88
Lp (dB(A))

Niveis de vibragao (ver nota 3)

Punho direito, m/s? 2,7 2,7
Punho esquerdo, m/s? 48 48

Nota 1: Emiss6es sonoras para as imediagdes, medidas sob forma de poténcia sonora (Lya) conforme a EN 60335-1

e EN 60335-2-72.

Nota 2: Nivel de ruido em conformidade a EN 60335-1 e EN 60335-2-72. Os dados registados para o nivel de pressdo
de ruido equivalente para a maquina tem uma dispersao estatistica tipica (desvio padrao) de 1 dB (A).

Nota 3: Nivel de vibragdo em conformidade com a EN 60335-1 e EN 60335-2-72. Os dados comunicados relativamente
ao nivel de vibragao tém uma dispersdo estatistica tipica (desvio padrao) de 1 m/s2.
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Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel: +46—-36—146500, declara, sob exclusiva responsabilidade, que a
fresadora de superficies Husqvarna PG820 RC, com nimeros de série a partir de 2014 (o ano é claramente indicado
na etiqueta de tipo, seguido pelo nimero de série), esta em conformidade com os requisitos da DIRECTIVA DO
CONSELHO:

+ de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE.
+ de 15 de Dezembro de 2004 "referente a compatibilidade electromagnética” 2004/108/CEE.
» de 12 de Dezembro de 2006 “referentes a equipamento eléctrico” 2006/95/CE.

+ de 8 de junho de 2011 "relativa a restricdo do uso de determinadas substancias perigosas" 2011/65/UE

+ De 16 de abril de 2014, relacionado com "Equipamento Terminal de Radiocomunicagoes e Telecomunicagoes ”
2014/53/UE.

Foram respeitadas as normas seguintes: EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006, EN55011/A1:2010, EN 61000-3-2-
2006, EN 61000-3-3:2008, EN 60335-2-72:2009

Da maquina é idéntico ao exemplar que foi objecto dos procedimentos de controlo de conformidade CEE.
Gotemburgo, 7 de Novembro de 2014

e

Helena Grubb
Vice-presidente, equipamento de construgao Husqvarna AB
(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentacao técnica.)
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HMH=HIHZH ZYMBOAQN

ZUuBoAa TaAvw oTO MnXavnua
MPOHIAOMOIHZH! To pnxavnua

uropni va yivnt nrikivéuvo. H
anpdonytn i Aavbacopévn xpnon

uropni va €xnt wg arnoTéAnoua

ooBapd 1 Bavaciuo TPAUUATIONS ToU

XNPLOTH 1 AAAWV ATOUWV.

Xpnotuorowmnitn aToukod ‘
TPOOCTATNUTIKO NEOTIALONO. BA. TIQ o
0dnying oto KNPAAalo "ATouIKOG
TIPOOTATNUTIKOG NEOTIALOOG"

AlaBaoTn MpoonkTikd Tig Odnying
XPNONWG KAl KATavonoTn To
TINPINXOUNVO TPLV XPNOLUoToLonTn
TO pnxavnua.

-
[
w

MPOHIAOMOIHZH! Katé to Tpd)Iopna
Snuoupynital okoévn, n onoia uropni

Va MPOKAAEONL TPAUUATIONOUG On

T pPIrTwon NioTmvong TnG.

XpnotJorowmnitn NYKNKPIUEVN paoka

avarvong. ®povtigntn va urndpynt navta KaAog
anpLopos.

AuTO TO TIPOLOV nival CUPPWVO Un TIG
loxuouong odnying g HK.

MepiBaAAovTikA oRpavon. To
oUpBoAo oTo TIPOLOV 1) 0N
ouokeuaoia Tou UrodnAwvel OTL N
anoppPn autou Tou TIPOLOVTOG dev
Uropel va yivel 6mwg e Ta OKLAaKA
arnopippara.

FA

dpovTiCovTtag yla Tn owoTh andppuyn
auToU TOU TIPOLOVTOG UMOpPEITE va
OUMUBAAETE OTNV QVTILETAOTILON TUXOV APVNTIKOV
EMMTOOEWY OTO MEPLBAAANOV Kal 0TOUG avBpmTioug, oL
oroieq Uropei va MPokAnBouv anod tnv e0PAAPEVN
UETAXEIPLON TWV ATIOPPILATWY AUTOU TOU TIPOLOVTOG.
[la 1o avaAuTIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA UE TNV
QAVAKUKAWOT QUTOU TOU TIPOLOVTOG, ETILKOWVWVAOTE [E TN
ONUOTIKA 0ag apxr, Le TNV urmpeaoia dlaxeiplong
QAMOPPILATWV 1) HE TO KATACTNHA OTO OTIoI0 £YLVE N
ayopa Tou.

Ta untéAoimta cUPBoAA/NTIYPAPEG TOU INXAVAHATOG
avagépovTal on NISIKEG anmaITAoNI§ Yia NKITARPwon
mpodIaypaPwv £YKpIoONGg on opICHEVNG AYOPES.

HmnERynon nmmédwyv
mponidoroinong
Ot ponidorotronig dlakpivovtatl on Tpia nrirmda.

MPOHIAOMOIHZH!

MNPOHIAOMOIHZH! Xpnoipomoinitar 6Tav
urrapxni Kivduvog co6apoul TpaupaTicuou
n Bavarou Tou XNnIPIOTAH R MPOKANRONG
gnuiag otov nEomAIono6 Kai Tov
mnpi8aAAovra xwpo, nav dnv TnpouvTal ol
0odnying mmou mapéxovTal 6To nyxnipidio.

A

MNPOZOXH!

NPOXOXH! Xpnoipomoinitar 6Tav unmapxni
KivBuvog TPaupaTiGHoU TOU XNIPIOTA R
npoékAnong Znuiag oTov nEomAIoCHO Kal
ToV MNpIBaAAovTa X@po, nav dnv
TnPoUVTal 01 0dnying Mou mapéxovral 6To
nyxnipidio.

A

ZHMHIQZH!

SHMHIQZH! Xpnotpormotnital 6Tav undpxnt kivouvog
BAGBNG ota UAIKA N TO pnxavnua, nav dnv tpouvtal
oL 0dnying rnou TapgéxovTtal 0To NyxXnpidlo.
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MHPIHXOMHNA

Mepiexéueva
HMH=HMHZH ZYMBOAQN
2UpBoAa MAvw OTO UNXAVNHA ......
HmmE&rynon nrunedwv mnponwdomnoinong
MHPIHXOMHNA
TTEPLEXOMEVA ... 146
MAPOYZIAZH
Ayarmnté tmAatn! .......
2>xedla0UO0 Kal Aettoupyieo
TI HINAI TI;

TULNIVAL TLOTO TPOXIOTIKO; evvveeeiiieeeireeesreeeeeieens 149
ZYZTHMA HAHIMXOY

TiLelval TL OTO TNAEXEIPLOTIPLO; wvvveveeevieeieeeieeens 150
HZOMAIZMOZ AZ®AAHIAZ TOY

MHXANHMATOZX

Mvika

Kuplog dlakémtng

2Tolxeio eAEyXou EvapEng/dlakorng Aettoupyiag

OTO TAUTTAO EAEYXOU .evirvierenieirinieeieenre st sieeeenne e 151
ALAKOTIN EKTOKTNG AVAYKNG -.eenviveeieerenieeieeeeneees 152
2To1xeio eAéyXoU évapgng/dlakormng Asttoupyiag

OTO TNAEXEIPLOTIIPLO vvvieeniieeeeireeeeeireeesreeeeenaee s 153
AlakoMTNG dlaKoTmQ Aettoupyiag Tou

HUNXAVARATOG OTO TNAEXELPIOTIPLO e 153
Meipog aopaAong, TPOXOI-HOTEP TPOXAV ........... 154
ZYNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZHIZ

TIIVIKAL e 155
YWOG AABTIG ettt 155
SUVOEDTN TO MNXAVIHQ weveeerieeeiiieeeireeesreeeeeneeens 155
XHIPIZMOZ MMATAPIAZ

Mnatapia oTo pnxavnua

Mnatapia 0TO TNAEXELPIOTAPLO ..veeevveereeirieeneeenee, 157
AHITOYPTIA

MPOCTATNUTIKOG NEOTIAIOHOG ... 158
Mvikeg 0dnying acpaAnag

TnAnxniplotmplo .
uBuioelg Aoylopkou, Tn)\SXElplOTf]plO

Hruokornon pnvou
Hmn&Rynon unvou Tou CUCTAKATOS .

BaBuovounon xeplotpiwv ya SKTa)\son
EALYHDV ittt 165

2UCeugn Tou TNAEXELPLOTNPIOU e TO punxavnua . 166

Hne&nynon twv cupBoAwv otnv 086vn Katd
AELTOUPYIO woiveiiie e

OFFSET ettt
MpoeldomonTikA Evoelgn
HkTéAeon eAlypwv

OBNYOG TPOXIOHATOG evverveeireenrieniesrreesieenneenneennns
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KaBoplopog Tng OKANPOTNTAG TOU OKUPOJENATOG

171
HruAoyn dlata&ng ouykpdtnong yia to epyaieio 171
[MANPELG KAl UOEG OEIPEG SLAUAVTIOV .vvvereeeeeenns 172
TUAOYT] SLAHAVTIOU vvieiieiiieeiiesiieereee e siee e e 173
STiABwon 173
AANQYT/TOTIOBETNON TWV SLAUAVTIOV ..ovvvnvvenenns 174
TaxuTnNTa KAl KATEUBUVONG ..eeeveieieeiesie e 175
Mnxaviopoi petadoong kivnong LETABANTAG
TAXUTNTAG/ LETATPOTIEIG CUXVOTNTAG .evvveerveennns 177
MnTa®OoPA KAl AMOBNKNUON .eeeivreeiiiieeeiiieee s 178
TPOXOG UTTOOTIPLENG wvvvevreeeeirriesirieeeesireeesneeeennns 178
®UAaEN
Makpoxpovia arobrkeuon Tng unartapiaq .......... 179
ZHKINHMA KAI E=TAMATHMA
MPOTOU ENKIVAGTITN ..o 180
HKKivnon (XeLpoKivNTOG XEPIOHOG) ..vouvvvrrveeneens 180

Alakorm Aettoupyiag (xelpokivntog Xeplopog) .. 180
HKKIVNON (TNAEXEIPIOMOG) e
Alakorn Aettoupyiag (TNAEXELPLONOG)
ZYNTHHZH KA HNZKHYH

TIVIKGA o 182
[MPOYPAUUA CUVTHPNONG vveeeeenrriesrereeesireeeaneeeens 182
KOABAPIOHOG .ttt

‘EANyxog Antroupyiag ..
ANAZHTHZH Z0AAMATQN

MNVUOUATA GPAAUATORG ..
MpoewdomnomTika punvuuata

MeplotaTikéa otn SlapKela TG Aiavong ............. 187
2PAAUATA KAL AVTIHETAOTILON TIPO BANUATWY ........ 188
MNivakag emiAuong MPoBANUATwWY, HETATPOTIEAS
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NMAPOYZzIAZH

AyarnT€ mnAdarn!

20G NUXAPLOTOUMN TIoU NTIAEEATN €va TIPOLOV TNG
Husqgvarna!

HAmMiCoupun va pnivntn tkavortotnpévoL ard To Pnxavnua
oag kat 6Tt Ba yivni o Bonbog oag rmou Ba oag cuvodnunt
Yia unyaAo Xpoviko didotnua. H ayopd evog ano ta
TPOLOVTA Hag 0ag NMapéxel mavta npdoBaon oe
enayyeALaTikr) BonBela pe emdlopbmoelg kat oepBIg.
Hav n avtinpoowneia ou ayopdoate TO pnxavnua dev
£xel eE0UCIOO0TNUEVO OUVEPYEID, TOTE PWTNOTE TOUG
Yla TO TANCLECTEPO CUVEPYEIO EEUMNPETNONG.
HAmi¢oupun autoé 1o nyxnpidlo xprnong va oag gavni
aitnpa xpnotuo. Bnpawwenitn 61t To nyxnpidlo nivat
mnéavta dlabECIUo O0To XWPO npyaciag. Tnpwvrag 6ca
avayépovtal on autod (xpnon, Nrioknun, cuvtnEnon,
KATL.) propnitn alodnTa va nrunkuvnt T {wn Tou
KaB®mQ Kal TNV UNTANWANTLKY) Tou agia. Av MOUAnonTn T0
unxavnua oag, YpovTiotn va dmwontn 0TOV VEO KATOXO
Kat To nyxnpidlo odnyimv.

Mavw amé 300 xpoévia KalvoTouiag

H Husqgvarna AB nivat pia 2oundiki pn napadoon mou
avayntat oto 1689, 6tav o Zoundédg Baoihiag KapoAog
XI 3lETagn TNV Kataoknur) nvog npyooTaciou ya v
TaPAYWYN HOUCKETWY. Tnv nrioxn nknivn, nixav non
urnt Ta OnpéALa YIa TIG UINXAVOAOYIKEG IKAVOTNTNG TTIoW
ard v avantu&n Karmowwyv anoé Ta Kopupaia mpolovta
TOU KOOUOU, 0N TOUNIG OMwG TA KUVNYNTIKA OTAQ, TA
TOSNAATA, TIG HOTOOIKAETNG, TLG OIKIOKEG OUOKNUEG, TIG
PAMTOUNXAVEG KAl AAAQ TIPOLOVTA NEWTNPIKDV
SpacTNPLOTAHTWV.

H Husqvarna anotnAni Tov maykdoULo nyETn OTOV TopEQ
TOU NEWTNPLKOU NEOTALOUOU LoXUO0G Yla Tn OACOKOWIa,
TN CUVTAPNON MAPKWVY Kal TN ¢eovTida ypaotdlou Kat
KNMWV, KABOG Niong Kat ToV TOPEA Tou NEOTIALOHOU
KOTTNG KAl TWV adauavtopopwy npyaAniowv Tépvnuong
YLaT TIG Blopnxaving KATaoKNU®OV Kat Katnpyaoiag
AiBwv.

HuBuvn Tou 1510KTATN

AnoTnAni nubuvn Tou IBLOKTHTN/NPY0dOTN va

StacpaAiont 6Tt 0 XNIPLOTNG SLABETNL NTIAPKY YVMOON

OXNTIKA N TOV ao@aAr) Tpdro Xerong Tng unxavng. Ot

NMOTIING Kat oL XNPLOTEG 0PNiAoUV va EXOUV avayvmont

Kal katavonont to Hyxnpidlo Xpnong. ©a npénnt va

yvwpiCouv:

*  Tig 0dnying acpaAniag Tou uNXavruaTog.

¢ TonUPOG NPAPUOYWV KAl TINPLOPIOUMV TOU
uNnxXavnuatog.

«  Tov TPOTMO XPNONG KAl CUVTNPNONG TOU
unxavnuatog.

H xpron tou mapovTog unxavnuarog nivat meéavo va

UTTIOKNLTAL ON NBVIKY vopodnoia. Maentn tL opi¢nt n

vopoénoia otn rmptoxn otnv ornoia neyagnotn npwv

apyxiontn va xenotuoronitn To unxavnua.

Tig NMQUAAGENIG TOU KATAOKNUAGTA

MeTa Tn dnuooieuon Tou MapdvToo eyxeLpLdiou, N
Husgvarna urnopei va ekdwoel CUUNMANPWHUATIKED
TANPOPOPIED OXETIKA PE TNV AOPAAn AetToupyia autou
TOU MPOLOVTOO. Hvarndkeltal otnv eubuvn TOU IBLOKTATN
va eival eVnUeEPWUEVOT OXETIKA HE TIO AOPANECTEPED
ueBOdoUC AstToupyiao.

H Husgvarna AB avamtuoont ouvnxmg Ta npolovTa tng
Kal yla To Adyo autd NripuAaoonL oTov Nauto tng To
SIKAiwPa TPOTIONONCNWV TX. WG MPOG TO OXNALACHO Kal
TNV NUPAvion, Xxwpiq nponidoroinon.

"a mAnpopopinc kal Bonenia Twv MAAT®Y,
NMKOWVWVAOTN Wadi a0 OTO SIKTUAKO JAC TOTIO:
www.husqgvarna.com

2xed1aop60 Kal AsIToupyico

AEing onwg n aplotn anodoon, n aglomaoTia, n
KAVOTOMOG TNXVOAOYiQ, Ol TIPONYHEVNG TNXVOAOYIKEG
AUon1q Kat 0 onBacpog Tou MNERAANOVTOG dlakpivouv
Ta npolovrta g Husqvarna. O XelpLoTho npéemneL va
SlaBACEL TIPOCEKTIKA TO TIAPOV EYXELPIDLO, TIPOKELLEVOU
va dlaopaAloTtei n acpaAno Aettoupyia autou Tou
MPOLOVTOO. HAv XpelaleoTe TIEPLOCOTEPED
MANPOPOPIED, aneubuvBeiTe OTOV AVTINMPOOWTO CAC 1)
otnv Husqvarna.

MNapakdtw rmplypagovtal oplopeva anod ta Lovadika
XAPAKTNPLOTIKA TOU TIPOLOVTOG 0ag.

PG820 RC

To tpBeio danedwv PG820 RC g Husqgvarna eivat

OXedlaopEVO Yla Enpn 1 uypr) Asiavon oKupodENATOG,

Hapudpou, pwodikoU kal ypavitn. Mmopei va

xpnotoronBei yia k&be epyaacia, arnd Tpaxla Aeiavon

£wq Aertt oTIABwon.

* O éAeyX0G TOU UNXAVAUATOG HE TO TNAEXELPLOTAPLO
HEOW PadlOETIKOVWVIAG TTAPEXEL OTOV XEIPLOTN
eAeubBepia Kivnong kat KaAr emipAedn Tou €pyou.
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* O xelplopdg Tou TNAEXELPLOTNPIOU YiveTal EUKOAQ,
aKoua KL 6tav popate yavtia. Ot aAlayeg
PUBUIoEWV KAl 0 XEIPLOUOG YivovTal armAmg e Xpnon
MEPIKDV KOUUTILOV. AlBETEL YNPLAKNA EYXPWUN
086vn 3,5 vtowv.

* O XelploTnhq uropei va kavel eUKOAA puBUIoELg kal va
TIAPAKOAOUBEL TIG TTANPOPOPIEG TOU CUCTAKATOG
HEOW TNG WNPLAKNG 000VNG TOU TNAEXELPLOTNPIOU.

*  HmAavnTkr kepaAr| kat ol SioKol Agiavong raipvouv
Kivnon ano Eexwplotd HoTEP, XApn 0TO cUCTNHA
Dual Drive Technology>. Me autov Tov Tpoéro, o
XEPLOTNG UITOPEL va eAEYXEL TIARPWG TNV TaxUTnTa
NG MAQVNTIKNG KEPAANG Kal Twv SloKwv Aeiavong
avegaptnta tn pia and v aAAn.

+  'Eva tpBeio pe 3 diokoug Aeiavong nmapéxet
HeyaAUTepn kaBodIKN Tiieom 0Toug SioKoug
Aeiavong kat autod eEac@alidel uPnAo pubuod
egpyaoiag. MNMpoopepel eniong otabepoTeEPN
Aettoupyia Mavw oe AVOUAAEG ETIPAVELEG.

«  [TAQvNTIKY KEPAAT) Kvouuevn and ypavadla ya
HETAS0O0M TNG LOXUOG KAl LHAVTAG KOpupaiag
oLoTNTAG Yla Toug diokoug Asiavong.

*  Blounxavikr kataokeun uPnAng avtoxng.

*  2TIBapo6 XaAupdvo mAaioto.

*  KepaAég pe xaAuBdiva eAatnpla.

*  AvVOEKTIKO HOVOKOUUATO AAOUMLVEVIO KAAUMUA.

* Aaotixéviol Tpoxoi pue MARPWoN YEANG

* O unxaviouodg oteyavorioinong 5 onueiwv
TIPOOTATEUEL T POUAEUAV KAL TO ECWTEPLIKA LEPN
anoé Ta unoAeippara okupodEuatog. Hriong,
napateivel Ta SlaoTAUATA CEPRLG Kal TN SIAPKELA
NG TOU KNXAavnuaTog.

* To Redi LockZ mpoo®épel éva ouoTnua Ypriyopng
Kal UKOANG AAAOQYNG TV adauaviopopwyv
epYaAeinv.

* Hpyovouikr oxediaon mAatoiou kat Aapng.

«  TAaTa dtadpopr) Aeiavong Tou evoeikvuTal
Olaitepa yla eMayyeAPATIKn Xpnon.

*  Hukplvr Kal eUXPNOoTA XEPLOTAPLA YIA TOV EAEYXO
TWV AELTOUPYLMOV TOU UNXAVAKHATOG.
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TI HINAI TI;

Ti nival TI 6TO TPOXIOTIKO;

Zaoi/MAaiolo pe Tpoxod UMooTnPLENg

KiB®TlO TEPHATIKOU KlvNTHpQ

Motép Siokou Aeiavong

Kivntripag mAavnTIKAG KEPAANG

KUpto TaumAo eAéyxou

2Uvénon kaAwdiou

KaA®dio pnupatog

O avuywong (2 T.)

Mivakag eAéyyou

TnAnxniplotmplo

XnipoAaBr)

12 MopTa MPOog T0 NAEKTPIKO KouTi

13 ®iATpo agpa

14 AeBlEg aopaAlong, pubuion Aapng

15 Alakomn €KTOKTNG QvAYKNG

16 Kateubuvon mieplotpopng diokwv Aeiavong

17 'EAeyx0g KateuBuvong yla meploTpo®n Tng
TIAQVNTIKNG KEPAANG.

18 Alakormng, Aettoupyia TNAEXELPLONOU/XELPOKIVITN
Aeltoupyia

19 Awakoémnng STOP/RUN

20 >aoi/MAaiclo

21 AvakAwvopevn unapa

22 20vdnon yla NANKTPLKY) oKouta

0N O~ N =

- a ©
- O

—

HAekTpIKOG Tivakag

Motép Tpox®V (2 Tn.)

AaoTixéviot Tpoxol (e TMATIpwaon YEANG)
AAKTUALOG a0PAALONG, TPOXOL

O avugwong (2 TNu.)

ACPANOTIKOG TNiPOg

KaAuppa

Modi& okoévng

MAavnTikA Kepain

Aiokog Agiavong

Awatagn ouykpdatnong epyaAeinv, RediLock
AlaTagn ouykpdatnong epyaAeinv ya epyaleia e
TAQOTIKO OUVOETIKO UAIKO

[MpoeldormoInTikh Auxvia , Unxavnua ev Kivnoet
Selpnva , Unxavnua ev Kivnoet

>Uvdeon kaAwdiou CAN

AlaKOT €KTAKTNG AVAYKNG

Auxvia , peupa SIKTUoU/popTIoNG

KuUplog dlakoémtng

2Uvdeon PpOPTIONG UratTapiag

KaAwdio CAN

KaAwdto poptiong (Movogpaoikdg)

O3nying xpnonwg
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2YZTHMA HAHIXOY

#Husqvarna

Ti gival TI 0TO TNAEXEIPIOTAPIO;

1

o o~ W

Koupri yia kateuBuvon TeploTpoPpng Kat TaxutnTa,
diokog Aeiavong

Koupri yla kateuBuvon TepLloTpo®nq Kat TaxutnTa,
TIAQVNTIKY) KEPAAT

STAUATNMA TOU UNXAVHUATOG
06o6vn
MoxAOG XelpLopoU

Alakomtng STOP/RUN, meplotpo®n povadag
Aeiavong
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10
11
12
13
14

Koupri Select

Meploplotg TaxuTnTag

MANKTPa BEAoug (Mepynon)

Koupuni ON/OFF

Koupri emotpo@r|q (mponyouuevo pevou)
SUvdeon kahwdiou CAN

dopTIOTHG unatapiag

Mnatapiaqg (2 Ty.)
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Mvika

A

MPOHIAOMOIHZH! MoT£ unv xpnoipormoinitn
€va pnxavnpa pn NAaTTwpaTikoé nEomAicpo
acpdainiag. O nEomAiou6g acpainiag Tou
HNXaviparog mpEMNI va NAEyxXNnTai Kai va
GuVvTNPNiTal 6TTWG TINPIYPAPNTAl OGN auT6 TO
KngdaAaio. Hav To pnxavnpa cag dnv mAnpni
TOUG amaIToUPNVoug NAEYXoug,
anmnuéuveniTn oTov avTimPOowWITo TOU
o£pBig yia nmdiépbwon.

2710 HEPOG auTé TIapouctaZovTal Ta nEapTHUaTa
QAO0(AANLAG TOU PNXAVAHATOG, N ArOOTOAR TOUG KABWG
KAl 0 TPOTIOG NAEYXOU Kal CUVTHPNONG YA TNV acpaAn
Anttoupyia Toug.

HAEyxeTe Tov €EOMAIOUO aopaleiag kadBnuepva.
Katw Tpox06g urooTrnplEng.

AvuywoTte tn povada Agiavong e Tov Tpoxo
UMoOTNPENG, WOTE VA PNV AKOUUTIA OTO £€3ApOG.

Kuopi1og d1aKOTITNG

O KEVTPIKOG DLAKOTITNG XPNnOoLomoLe{Tal yia v
£VEPYOTIOINOT KAl ATEVEPYOTIOINOT TNG TAPOXNS
NAEKTPIKOU PEUNATOG OTO UNXAVNUA.

‘EAnyxog Tou KUpIOU S1aKOTTN 16XU0G

BeBaiwbeite 6TL 0L dlaKOTTEG SLAKOTG AELTOUPYIag
EKTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUMAS EAEYXOU Kal
OTO TAUTTAG EAEYXOU dev €Xouv TaTnBEl,
OTPEPOVTAG TOUG OEELOOTPOPA.

[upioTe TOV KeVTPIKO BLaKoTTTn oTn B€on '1' ya va
EKKLVAOETE TO PNnXavnua.

[upioTe TOV KeVTPIKS dlakorTn otn Béon '0' ya va
SlakdYeTe TNV Mapoxn Loxuog Kat Beaiwdeite 6TL TO
unxavnua akwvnroroteitat.

ZTolIXEio eAEyxou Evap&ing/
S1aKOTTAG AEITOUPYiag 0TO TAMTIAS
eAéyyou

Stotxeio eAéyxou STOP/RUN, To oroio Xpnotuomnoleital
Yla TNV €KKivnon kat I dlakomm Aettoupyiag g
povadag Asiavong.

‘EAeyXog xeipioTnpiou €vap&ng/d1aKomng
AeiToupyiag oTo TauTmAG eAEyxou

SHMHIQZH! To unxavnua Aettoupyei katd tn diapkela
TOU gA€YXoOU.

BeBawwBeite 6Tt ol SlakomTeg Slakommg Aettoupyiag
EKTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUMAOG EAEYXOU Kal
OTO TAUTAOG gAéyyxou dev €Xouv natnoei,
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

[upioTe TOV KEVTPLIKO dlakomTn otn B€on '1' yia va
EKKIVIOETE TO UNXAvnua.

[upioTe TO BLAKOTTN OTO TAUMAOG eA€yxou oTo '0' yia
XELPOKIVNTN AeLToupyia.

Hkkivrote T povada Asiavong yupifovTag To
dtakortn STOP/RUN oto TaunAo eAéyxou ot BEon
RUN. H povada Agiavong Ba ekkivnBei opaAa kat 6a
eMTayXuVOel £éwg TNV KaBoplopévn TaxutnTa HE€oa oe
5 deutepodAemTa.

[upioTe TO Slakortn STOP/RUN otn B¢on STOP.
BeBalwBeite 6L n povada Aeiavong otapatd peta
ano nepirou 2,5 deuTepOAeTTA.
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Alakor) €KTaKTnG avaykng

To Koupri SIAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG XPnOtHoroLeiTat
yla Tn YPryopen arevepyoroinon tou Kivntnpa. To
TIANKTPO BLOKOTG £KTAKTNG AVAYKNG OTO pnxavnua
SlaKoOMTNL TNV TPoPodoaia anod 1o KUPLo BIKTUO. ZTO
unxavnua unapyouv dUOo SLAKOTTEG SLAKOTNG
AELTOUPYIaG EKTAKTNG AVAYKNG, €vag OTO KUPLO TAUMAO
eAEYXOU Kal £vag OTO TAUMAG eAgyxou otn Aapr. OLduo
SLaKOMTEG JLAKOTING AELTOUPYIAG EKTAKTNG AVAYKNG
AelToupyouv aveg&aptnta o €vag arod Tov AAAo.

=

‘EANnYX0Q TnG S10KOTNG £KTAKTNG avAykKng
OTO KUPIO TAPUTTAG EAEyXOU

2ZHMHIQZH! To punxavnua Aettoupyei Katd mn dlapKela
TOU EAEYXOU.

‘EAnyX0q TnG S10KOTAG €KTAKTNG avAaykng
OTO TAMTAG EAEyXOU

SHMHIQZH! To unxavnua Aeltoupyei katd Tn dlapkela
TOU eAEYXOU.

* BeBawwbeite 0Tl Ol SLAKOTITEG SLAKOTING AgtToupyiag
EKTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAMTIAG EAEYXOU Kal
OTO TAUTIAO eAEYXOU dev €XOUV natnbei,
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

* Tupiote Tov KeVTPIKO SlakdmTn oTtn B¢on '1' yia va
EKKIVAOETE TO Pnxavnua.

« Tupiote 10 SlakdmTn 01O TAUMAS eAgyyxou 0To '0' yia
XELPOKivNTN AelToupyia.

D4
‘| C

*  BeBawwbeite 0TL Ol SLAKOTITEG DLAKOTING AelToupYiag
E£KTOAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUMAS EAEYXOU Kal
OTO TAUMAOG eA€yxou dev €xouv natnoei,
OTPEPOVTAG Toug deEldoTPOPa.

«  [upiloTe TOV KEVTPIKO dlakomTtn otn 8€on '1" ya va
EKKIVAOETE TO UNYAvnua.

+ Tatote 10 Koupri SIAKOTNG EKTAKTNG AVAYKNG
STOP. HAEYETN OTL 0 KvnTPAG OTAPATNON.

Y00
Kj\ )

* AneAeubBepnote To kKoupri EMERGENCY STOP
(oTPEWTE TO DEELOOTPOPA).
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¢ Hkkwnote T povada Aeiavong yupi¢ovtag to
Stakértn STOP/RUN oto TapnAd eAéyxou otn B€on
RUN. H povada Asiavong Ba ekkivnBei opaid kat 6a
emTaxuveei £wg Tnv kaboplopévn TaxuTnTa pE€oa oe
5 deutepodAerTa.

« [latoTe T0 KOUpTTi SIAKOTNG EKTAKTNG AVAYKNG
STOP. BeBawwBeite 6TL n povada Aeiavong otapatd
ueTé ano nepinou 2,5 deutepoOAemnta.

=

orrrae

. rieAeuBepwoTte To Kouprni EMERGENCY STOP
(oTpEYTE TO BEELOOTPOPA).
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2ToIXEi0 EAEYXOU E€vap&ing/
dl1akoTAg AciIToupyiag oTo
TNAEXEIPICTAHPIO

2totxeio eAéyxou STOP/RUN, To oroio xpnotJomnoleitat
Yla TNV ekkivnon Kat tn dlakorm Aettoupyiag Tng
Hovadag Asiavong.

MPOZOXH! XpnoipormolgiTe mavra To
diakomnTn STOP/RUN yia va oTapatnoeTe
TO unXAavnua HETa amo Tn Asiavon.

|IA

‘EAeyxog Tou diakéntn STOP/RUN oo
TNAEXEIPIOTAPIO

SHMHIQZH! To unxavnua Aettoupyei katé tn dldpkela
TOU eAEYXOU.

* BeBawwbeite OTL Ol SLAKOTITEG SLAKOTING AgtToupyiag
EKTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAMTIAG EAEYXOU Kal
OTO TAUTIAG EAEYXOU BeV €XOUV atndei,
OTPEPOVTAG TOUG Je&LO0TPOPA.

*  BeBawbeite 6TL 0 SlakdMTNG SLAKOTMG AELTOUPYIiag
TOU UNXAVNHATOG OTO TNAEXELPLOTIPLO eV EXEL
nartnBei yupiovtag tov deglootpoPa.

* TupioTe 070 '0' TO SLAKOTTTN OTO TAUMAO EAEYXOU YLA
Aeltoupyia TNAEXELPIOMOU.

DeorC

*  HKKvHOTe Tn povada Aeiavong yupifovtag To
dlakortn STOP/RUN o010 TNAEXELPLOTAPLO OTn B€oN
RUN. H povada Agiavong Ba ekkivnBei opaAd kat 6a
eMTayXuvoei éwg TNV KaBoplopévn TaxutnTa wEoa oe
5 deutepoAerta.

+ Tupiote 1o dlakortn STOP/RUN ot B£on STOP.
BeBawwBeite 6TL N povada Aciavong otapatd petd
anod repinou 2,5 deutepOAemTa.

AlakémnTng d1akomng AciToupyiag
TOU MNXAVAMATOG OTO
THAEXEIPIOTAPIO

>HMHIQZH! O diakortng Slakormg Aettoupyiag Tou
unxavnuatog dev eival evepyoroinuéVog Katd Toug
XELPOKivNTOUG EALYHOUG.

‘Otav natnBei 0 dlakomTNG SLAKOTNAG TOU UNXAVALATOG
OTO TNAEXELPLOTNPLO, SIAKOTITETAL N} TAPOXT) LOXUOG OTa
KUKA@UATA TIOU EAEYXOUV TNV EMIKOVWVIaA e TO
unxavnua. O Kivntpag Tou HNXAvAKATOG OTANATA
AOYW NG dLaKOMNAG TNG HETASOONG ONUATWY OTNV
NAEKTPOVIKN) GUOKEUN TOU UNXAVAKMATOG.

H povada Aeiavong otauatda Petd anod nepirnou 2,5
SeutepoAemTa.

*  Mnv xpnouuoroleite To SLOKOTTIN SIAKOTNG
A£LTOUPYIOG TOU UNXAVAHATOG YIa VA OTAUATHOETE
TO pnxAavnua petda anod tn Asiavon.

"EAeYX0G TOU 31aKOMTN J1aKOTAG§

A€ITOUPYiIag TOU HNXAVAMATOG

2HMHIQZH! To punxavnua Aettoupyei katd mn dlapKela
TOU EAEYYXOU.

*  BeBawwBeite OTL 0L SLAKOTITEG DLAKOTING AelToUpYiag
€KTOKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUTAG EAEYXOU Kal
OTO TAUMAOG eA€yxou dev €xouv natnoei,
OTPEPOVTAG Toug deELooTPOPa.
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BeBalwbeite OTL 0 SLAKOTTNG SLAKOTING AElToUpYiag
TOU MNXAVTUATOG OTO TNAEXEIPLOTNPLO BEV EXEL
natnBel yupigovtag tov deEldéoTpoda.

lupioTe TOV KevTPKO Blakomn ot B€on '1' yia va
EKKLVNOETE TO UNXAavnua.

['upioTe 010 '0' TO SLAKOTITN OTO TAWUMAOG EAEYXOU YA
AetToupyia TnAexelplopou.

HkkivoTe Tn povada Aeiavong yupiovtag To
dlakoértn STOP/RUN oT0 TNAEXELPLOTHPLO OTn B€0N
RUN. H povada Asiavong Ba ekkivnBei opaAa kat 8a
eMTayxuveei éwg Tnv kaBoplopévn TaxuTnTa pE€oa oe
5 deutepodAemnTa.

MaTthoTe TO dlakoTTn dlaKomng Aettoupyiag Tou
unxavnuatog BeBawwbeite 611 n povada Aeiavong
oTapatda PETA arod nepirnou 2,5 deutepdAeTTa.

Hravagépete 10 dlakomTn dlakommng Aettoupyiag
TOU UNXAVAHATOG YUpICovTag Tov deElooTpopa.
lNa va enavekkvnoeTe TO UNXavnua, yupiote 1o
Slakoértn STOP/RUN otn 6¢on STOP. 21N ouvéxela,
TATAOTE TO Koupri 'Back’ yia va emoTtpePeTte otnv
086vn odnynong.

Meipog acpdaAiong, TPOXOi-HOTEP
TPOXWV

Ot meipot aopAALong 0Toug TPOXoUG XPNaoloTotouvTal
Yla TO KAEIBWUA TOUG OTA HOTEP, YLA TOV TNAEXEIPLOUO
TOU UNXAVIUATOG

‘EAeyxog TWV MeEipwVv acpaiiong

BeBawwbeite 611 oL IEpOL A0PAALONG OTOUG TPOXOUG
TIPOG TA HOTEP TWV TPOXWV Eival maTnuévol (B€on
KAEWOWUATOG). Oa MPETieL va gival SUCKOAN n wBnon
TOU UNXAVNHATOG MPOG TA EUTPOG.

2upBouin: TpaBrgTe mpog Ta €Ew Toug Meipoug
QAOPAALONG KAL OTIPWETE TO UNXAVNHA P0G TA EUMPOG.
MaTthoTe Toug Meipoug aoPAALONG Kal OTIPWETE TO
HUNXAvnua 1pog Ta eunpog, VILOTE TN dlapopd 0Tn
SUOKOAIQ 1BNONG TOU MPOG TA EUNPOG.

SHMHIQZH! MNa v enavekkivnon Tou Pnxavnuatog
UETA amod evEPYOTIOINOT TOU JLAKOTITN SLAKOTING
AELTOUPYIAG EKTAKTNG AVAYKNG HE TO UNXAvnua oe
AelToupyia TNAEXEPLOMOU, Xpnotuoroleital n idla
dladikacia 6nwg yla To 'ZTapATnua Tou Pnxaviuatog'.

[upiote 10 dlakomtn STOP/RUN otn 8éon STOP. X
OUVEXELQ, TIATACTE TO KOUri 'Back’ yia va
EMOTPEYPETE OTNV 006VN 0dNyNoNg.
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2YNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZHIZ

Mvika
MPOHIAOMOIHZH! To unxavnpa 6a mpémni
va annvnpyorolIniTal un To KAA@3d10
Tpopodooiag amoouvdndnuévo améd Tnv

£€£000.

"Yyog AaBng

XelpokivnTn AeiToupyia

MPOXZOXH! ZuoThveTal va pubpiceTe autod
To UYog 600 Mo KOVTA YiveTal 6To UYPOG TOU
10XU0U TOU XEIPIOTH. ‘OTav A€ITOUpYEi TO
pnxavnua, 6a unapyel pia duvapn/éAEn
Acgiavong oTn pia mAeupd mou Ba yivetai
aiclnTn pEow TNG XEIpoAaBAg.
XpnoipomoinoTe 10 1I0XU0 Yia va
avTioTabeite o€ auTh Tn dUvapn avTi va
TPooTTaONOETE va TNV EAEYEETE PE Ta XEpla
(autA n oTtaon Ba gival MOAU EUKOAGTEPN Yia
TO XEIPIGTH TTOU XPNOIMOTIOIEI TO unyavnua
Yia TapaTeTapéva Xpovika diacTipara).

A

* PubBuiote Tn AaBn oTo UYoQ gpyaciag rou oag
BoAeUeL XpnOooToLOVTAG TO HOXAS puBuLoNG.

*  Pubuiotn To UYog Tou Nravw PEPOUg TNG
XNtPOAABNG.

2uvd£oTn TO MnXavnua
20vdnon NANKTPIKAG oKoummag

MpoTnivntal n xpron Tou CUCTANATOG Araywyng
okoévng Husqvarna DC6000 yla mAnpn €Anyxo g
napayounvng okovng.

e 3UVOEOTN TNV NANKTPLKN OKOUTIA OTO UNXAVNUA.

+  BeBawbeite 611 0 dlakorng STOP/RUN BpiokeTal
oTn B€on Stop (MePIOTPEYTE APLOTEPOTTPOPA).

e ZUVOEOTN TO PIG Ard TO TPOXLOTIKO OTNnV £§080
PNUMATOG TOU KOVIOOUAAEKT).

ZuvdéoTn Wia mnyn Tpogodoaciag

*  2UVOEOTE TO UNXAVNUA OE TPIPACIKN TIAPOXNH
PeUNATOG.

*  To KaA®SL0 MAPOXNG PEUMATOG TIPEMEL Va gival
QvapTnUéVO, WOTE VA PNV KATATIOVE{TAL EVQ
Aettoupyel To unxavnua.

‘Otav XpnoomnoLeital NAEKTPLKT) OKOUTIA OKOVNG
OKUPOOENATOG OTO TPIREID, QUTY) MPETEL va cuvdEETal
O€ TPUPATIKY TINYT) PEUMATOG.
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XHIPIZMOX MIMATAPIAZ

Mvika

Ol ynatapieg 0To PNXAvnua kat 0To TNAEXELPLOTNPLO
eival Turou 1vTwv ABiou. H XwpenTIKOTNTA KAl 0 XpOVog
AELTOUPYIOAG TWV UTATAPLMV LELWVOVTAL OE CUVBNKES
eEalpeTIKOU YUXOUG. Agv UrtopouV va yivouv aAAayeg
OTIG pratapieg

O unatapieq Ba rpéret va gpopTifovTal oe Beppokpacia
nepBaiAovToq peta&u 0 °C kat 40 °C.

XpnoLoTIomitn HOVO YVAOING KMNaTtaping yla auto 1o
TPOLOV. HIKOWVWVNOoTN Un ToV TIpounénutn oag yla
TnPLOCOTNENG MANPOPOPING.

Mia knvn pratapia dnv mMPEMML va anoppirtntat ota
OIKIOKG artoppippatal Amoppiytn TNV OToV ANCLECTNPO
QVTITPOOWTIO OEPPIG 1 ONUNI0 CUAAOYNG.

Mnartapia 610 punxavnua

H pnatapia Tou pnxavnuatog Ba mpénet va
Xpnotdoroteitatl Hévo yia ToV TNAEXEIPIONO TOU
unxavnuatog petagl Tou HEoOU PETAPOPAG Kal TOU
XWPou epyaciag.

Aev gival duvatn n ekTéAeon Aeiavong Kata
Aettoupyia ano v unatapia. To pnxavnua mpérnet va
ouvdebel oe TIYN NMAPOXNG PEUMATOG YA VA EKTEAEOTEL
Aeiavon.

O xpbvog Aettoupyiag amd pia popTion 6Tav UNapxet
ouvexng kivnon eivat riepinou 1 wpa. O xpovog
Aettoupyiag emnpeadetal anod n Beppokpacia
TMEPBAAAOVTOG KAl TN CUXVOTNTA XPrOoNG TWV HOTEP TWV
TPOXWV.

®opTION prratapiag.

[PV XPNOLUOTIOOETE TO UNXAVNHA YA TIPWTN PpOopd,
TIPETEL VA POPTIOETE TNV prarapia.

Tpipacikn

H pnatapia goptigetal dlapk®dg 600 TO Pnxavnua eivat
OUVOEBENUEVO OE TPLPACLKN TIAPOXN PEUATOG Kal KATA
™ Siapkela g Aettoupyiag tou. O Xpovog pOpTIONG Yia
MULa MTARPWG EKPOPTIOUEVN Unatapia sival repinou 3-4
WPEG. QG €VOEIEN NG POPTIONG OTO UNXavNnua, n Auxvia
POWER avaBoofrvel. H Auxvia ofrjvel 6tav n poption
OAOKANPWOEL.
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Movopaoikog

DOpTION HEOW EEXWPLOTNG LOVOPACIKAG OUVIEDONG.
XPNOLUOTIONOTE TO OUVOSEUTIKO KAA®SLo. O Xpdvog
POPTIONG YA WA TANPWS EKPOPTIOUEVT uraTapia eivat
nepirou 3-4 wpeg. Qg €voelEn TG POPTIONG OTO
unxavnua, n Auxvia POWER avaBoofrvel. H Auxvia
opnvel 6tav n popTIon oAOKANPwOEL.




XHIPIZMOXZ MIMNATAPIAZ

MmaTapia 6To THAEXEIPIOTRHPIO

Xpovog Aettoupyiag nepirou 8-10 wpeg yla pia poépTIon.
O xpovog Aettoupyiag emnpeadetal emiong arno
ouxvoTNTa evepyoroinong Tng 06ovng.

Tomo0éTnon / apaipnon pmarapiag

« TomoBétnon / agaipnon prarapiag.

®opTION UTTATAPIAg.

[MpoToU XPNGCLUOTIOWONTN TO TNANXNIPLOTAPLO YA TTPWTN
GOpA, TPEMNL Va GpopTionTn TN pnatapia.

MNa Tn YopTIoN UN TO YOPTIOTH pITaTapiag

<

O xpdvog POPTIONG YA Hla TNANiwg adnla prnatapia
nivaimmpirou 2-3 ®png. H 3iod0g €Nt TIOPTOKAAL Xphua
KaTé TNV évapgn TNg POPTIONG KAl Yivntal mpdotvn, dtav
n urarapia nivat mAnpwg goptiopévn. ‘Otav n unarapia
nivat MANPWS GOPTIOUEVN, O POPTIOTHG TPOPOSOTNi OTN
urnatapia pnupa cuvInENoNg HEXPL TNV apaipnon mg
uratapiag anod To opTLoTH.

AlatnpnoTn TO POPTLOTY Unatapiag otnyvo Kat
TIPOCTATNUMEVO anod SLaKUPAvon(g g Bnppokpaciag.

Ma Tn ¢opTion pn 1o KAA®310 CAN

To kaAwdlo CAN €xel LKpOTEPN aArd300n POPTIONG anod
TO (POPTIOTN TNG MIaATapiag Kat yla To Adyo auto
Xpelaletal meplocOTEPO XPOVO Yia TN PpOPTION TNG
uratapiag. Qotd00, TO TNAEXEIPLOTNPLO AEITOUPYEL
KavOVIKA Katd tn SldpKela TG pOpTIONG.
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MpooTaTnUTIKOG NEOTTAIONOG

Mvika

Mnv xpnoornounitn 1o unxavnua napa Hovo npoocov
£€xnTn TN duvatdtnta va Kahéontn Bonenia on
TmEIMTwon atuxnUATog.

ATOMIKOG TTPOCTATNUTIKOG NEOTTAICHOG
31 OToLadnToTN XPNON TOU UNXAVAUATOG TIPETNL Va
XPNOLLOTIOM{TN NYKNKPLEVO ATOUIKO TIPOCTATNUTIKO
NEOMALONO. O ATOUIKOG TTPOCTATNUTIKOG NEOTIALOLOG
onv n&oudntnpwvnt Tov Kivéuvo TPaupatiopou, Tiapd
HNLVNL Ta aroTnAéoHATA NVOG TPAUKATOG On
TMEIMTWOoN aTUXNUATOG. ZNTHOoTN and ToV EUNoPo va
oag BonBrjont otnv NKAOYN MPOCTATNUTIKOU
NEOMALOMOU.

K6Bouv, TpoxiZouv, Tpumoulv, Aciaivouv i
S1aOPPWVOUV UAIKA PTTOPEl Va TTapdyouv
OKOVN Kal udpaTpoug mou evaEXeTal va
nepiExouv emBAaB XnHIKA. TVWPIioTE TIG
1316TNTEG TOU UAIKOU TO OTToio
ene&epyadeoTe Kal XpnOIKOTIOINOTE
KAaTAAANAEG QVATIVEUOTIKEG HAOKEG.

C MPOHIAOMNOIHZH! H xprion mpoi6vTwyv mou

MPOHIAOMNOIHZH! H pakpoxpovn £€kBnon on
06puBo umopni va mpokaAéani povipn 6Aaén
oTnv akon. Oa mpénni mavra va Aapéavnrn
HETpa TIPpOOTACIAG TG AKONG oag. OTav
POPATN WTACTIISNG £XNTN TO VOU 04G QOTN
va akouonTn TuXOv mponidomoinTika opara
N PwvEég. MNavra va Byadntn TiIg wTaomidng
HOAIg oBRoNI 0 KIVhTAPAG.

A

NMPOHIAOMNOIHZH! Yrapxel mavrore
Kivduvog cUVvOAIYPNG KaTa Tnv epyacia pe
HNXavipara mou £Xouv KivnTa e§aptipara.
Na XpnoIHOMOIEITE MPOCTATEUTIKA YavTIa
Yia va amopUYETE CWHATIKOUG
TPAUHATIGHOUG.

A

Mvikég odnying acpaAniag

AuTr n nvétnTa Mpetypdynt Tig Bacikég katnubuvonig
acPaAniag yla tn Xpnon Tou HnXaviuatog. AuTtég oL
TIANPoYoping dnv UMokaBLOTOUV 0N KAWia EIMTwon Tig
NMAyyYNALATIKEG IKAVOTNTNG KAl TNV nurnipia.

* AwaBAaoTtn rpoonkTika Tig Odnying xperonwg Kat
KATAvVONoTN TO TMPEINXOUNVO TIPLV XPNOLUOTO|oN TN
TO pnxavnua. ®ukaoontn TIG TPonidomoIRoNIg Kai
TIG 03NnYing WoTN va avaTpéXnTn apyoTnpa on
auTEg.

¢ NaBupadotn 0TI nonig, 0 XNIPLOTNG, NioTn UNnUBuvog
Yla TN gn €KBnon avBp®nwy N avIKNILEVWY on
atuxnuata r Kwvduvoug.

¢ To unxavnua Ba mpenmt va dlatnpnitat kabapo.
OmnotadnmoTn nrypagn Kat NTkETa Ba TpEnmt va
nivat mMARPWS avayvmotun.

XpnoipgorolgiTe MAvToTE KOIVI AOYIKA

Anv nivat duvaTod va kaAupBouv 6ANG oL TINPLITTOOoNLIG
nou nvdExnTatl va cuvavtnontn. Na niotn navra
TIPOONKTIKO{ KAl VA XPNOLUOTIOITN TNV KOvA AOYIKN. AV
Bpn6nitn on ouverkng Tou dnv alcBavnoTtn acPaAng,
SlLaKOYTN TN Anttoupyia kat avagntroTn T CUPBOUAnR
KAroLou NidIkoU. HIkowvwvhioTn Wn Tov avIinpoowro,
TOV urnUBuvo o€pBig N évav mnrnpapévo xpnotn. Mnv
nriXnLeENoNTn va NKINAEONTN KATola nPyacia ya tnv
oroia dnv niotn BeBawot!

Xpnolorotnitn navtotn:

* [pooTatnuTiké KPAvog

* T[lpootacia akong

¢ [1pooTaATNUTIKA YUOALA 1} SIKTUWTH HACKA

*  AvanvnuoTikn pdoka

* Impa yavtia pn KaAod Kpatnua.

¢ HeapuooTtr, avBnKTIKY) Kat avntn nrévduon rnou
NruTEENML MANPN NAnuBnpPia Kvnonwv.

*  AVTIOAIOBNTIKEQ UMOTNG KN XaAUBSwva Yidia.

Na €xete unoyn oag OTL Ta PoUXa, HAKPLA HAAALA Kal

KOOUNMATA UIOPEL va PMAEXTOUV OTA KIvNTa HEPN.

AAANog nEomAicuog TIpooTaciag

MPOHIAOMOIHZH! To pnxavnpa pmopni
va yivnl nmikivéuvo. H ampéonxTtn i
AavBaouévn xpRon pmopni va £xni wg
amoTéAnopa coBapd f Bavacipo
TPAUHATIOHNO TOU XNIPIOTAH i GAAWV
aTopwv.

A

MoT€ unv nmITpENNTN on Maidida [ aAAa pn
NKMaidnupéva oxXnTIKA un Tn XpRon Tou
HNXavipaTtog aropa va xpnoigomoiouv i
va mpayuarTomnoiouv npyacing
OUVTAPNONG OGN auTo.

Mnv nmiTp€nnTn on Kavévav aAAov va
XPNOIMOTIOIRONI TO UNXavnua av dnv
£€XnTn BnBaiweni 611 yvwpilni To
mnPINXOMNVO TWV 0dnyiwv XpRong. Moté
HNV BOUAEUETE TO TPIOVI OTAV EIOTE
KOUPAGHEVOG, £XETE TMIEI AAKOOA
TaipveTe PApHAKA TTOU EMNPEAZouv TRV
6pacn cag, TNV Kpion oag | Tov EAeyxo
TOU OQUATOG 0AG.

MPOHIAOMOIHZH! Hv®w npyaZnoTn pn 1o
HNXavnua, nva<xnTal va nHeavioTouv
omiéng kai va Enonacni ewtid. Ailatnpnitn
mavra €vav mupocBnoThpa on Kovtivhy
anécsTacn amoé Tov TOMo npyaciag.

A

*  HEomAlopog nupdoBnong
*  Hxnn navrotn padi oag KIBOTO MOtV Bonéniov.
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MPOHIAOMOIHZH! O1 peTarponég f/kai Ta
€EAPTAMATA TTOU BEV PEPOUV Kapia
€E0UCI080TNON UTTOPEI VA TIPOKAAEGOUV
ooBapo6 TpaupaTioud i Bavaro oTo
XPNOTN A TpiTa Mpéowma. Xwpig adnia Tou
KATaoKnuaoTh, 6N Kapid mnpintwon dnv
NMTPEMNTAI HNTATPOT TOU HNXAVAHATOG
on ox€on un TNV apxIKn TOU KaTaocknun.

Mnv KAVETE TTOTE PETATPOTTEG OE AUTO TO
Hnxavnua £101 WOTE va dlapEPel amod Thv
apxIkf Tou £€kdoon, Kai ynv To
XPNOIHOTIOINGETE AV PAIVETAI Va EXEI
UTTOOTEI HETATPOTTEG Ao TPITOUG.

MoT€ pnv xpnoigomoinitn NAATTWHATIKO
Hnxavnua. AKoAouBnoTn TIg 03NnYing
ouVvVTRPNONG, NAEYXOU Kal 6€pBIG auTou
Tou BiBAiou. Opiopévng npyaacing
OUVTAPNONG Kal 0€pBIG TPEMNI va
yivovTal amé nidiknupEVo TIPOowITIKG. BA.
0odnying Katw amoé Tnv nMKn¢aAida
ZuvTApnon.

Xpnoipormoinitn mavroTn yvioia
avTaAAaKTIKA.

MPOHIAOMOIHZH! MNoT¢ pnv nmITPENNTN
on maidia va XpnoiuomoIRoouy 1\ va
BpnBouv KovTa aTo unxavnua.

MPOHIAOMOIHZH! YrinpBoAIkA €kOnon
on Kpadaopoug prmopni va MpokaAéani
npoBAQpara on ayynia kai vnupa on
ATopa TMoU £XOUV KUKAOPOPIaKO
mp6BAnpa. Amrnubuvenitn on yiatpé nav
SIaTMOTWONTN GUUTIT@NATA TTOU UTTopoUv
va opnilovral on urtnpBoAIkn €kOnon on
Kpadaopoug. Mapadniyparta TETolwV
CUNTITWHATWV nival poudidopara,
€AANIYN aiobnong, "Muppnkiacn”,
“Tolumipara”, moévog, EAANIYPN A pniwon
TNG KAvoviKNng duvaung, aAAayég oTnv
NmeAavnia Kai 6To XpwHa Tou dEPHATog.
Auta Ta oupmT@MaTta nueavigovrai
ouviBwg oTa daxTula, oTa Xépia Kai
0TOUG KapmouUg. AuTd Ta CUMNTTOHATA
Hmopni va au§nBouv on xaunA£g
BnpHoKpacing.

Ac@paAnia oTo Xwpo npyaciag
H ninpioxn KivBUvou TG GUOKNUAG

*  Kata v eKkivnon tou pnxaviuatog, dev
ETUTPEMETAL VA BPIOKETAL KAVEIG HECA OTNV TIEPLOXT
TIOU (aiveTal oTnV akOAouBn elkova. 2T CUVEXELT,
0 XEIPLOTNG Ba TpETEL va deixvel 1dlaitepn PocoXn
TNV MepLoxr KvdUVou Katda Tn dlapKela Tng
A&LTOUPYIaG TOU UNXAVHHATOG.

*  HA&yxntn TOV MnpiBaAAovTa Xmwpo, WoTn va
dlacpaiiontn OTL Tinota dnv propni va anoordont
TNV MPOOOXT) 0AG KAl VA 0ag apalpeant ToV EAnyxo
TOU UNXAVAHATOG.

*  To unxdavnua nAéyxntat un TNAnxnLplotnpeto arod
UNYAANg arootdontg. Mnv Xnpidnotn To unxavnua,
av dnv BAEMMTN KaBapd TO unxAavnua Kat Tnv
mnpLoxn Kivduvou Tou. AMokAeioTE e KopdovL TNV
TIEPLOXT) £PYAOIAG ) LA TIEPLOXT) AAYOPEUNEVN Y
TO KOLVO.

*  AmoguynTtn TN Xpron on avti§ong Kalplkeg
OuvBNkKNG. MNa mapddntypa nukvr) ouixAn, Bpoxn,
LloXUpd Avnuo, 1oxupod YUxog, KA. H npyacia un
KOKEG KALPIKEG OUVONKNG Nival KOUPAOTIKA Kal
uropni va odnynont on nrikivouvng KataotaonLg,
TIX. OALOBNPEG NrLpavNING.

*  [loTé punv apxi¢ntn ™ SOUANIA PN TO Unxavnua, nav
0 TOTOG NPYaciag dnv nivat nAnuenpog Kat dnv
€xnTn n§aoeaAiont otabnpr otaon.

*  BnBawBnitn 611 n mptoxn npyaciag nivat
LKQVOTIOINTIKA PWTIOUEVN WOTN va dnuioupynitat
QAOPAANG TOMOG NPyaciag.

e To unxavnua dev MpEMeL va Xpnoldoroleital oe
TIEPLOXEG OTIOU UTIAPXEL TIBavVOTNTA TUPKAYLAG 1
EKPNENG.
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Ao@aAnia pn To NANKTPIKG pnupa

03nying yniwong

NPOHIAOMOIHZH! Navra undapxel
Kivduvog nAekTpomAn&iag oTa nAeKTPIKG
unxavipata. Na armo@eUyeTe avri§oeg
KQIPIKEG OUVONKEG KAl CWHATIKA EMagn
HE KaAoUg aywyoug Kal HETAAAIKG
avTikeipeva. Na akoAouBeiTe mavra Tigq
odnyieg Tou eyXeIPISiou XpRong, £To1
WOTE VA amopUYETE TOUG TPAUNATICHOUG.

A

MoT€ pnv ouvdénTn To MNXavnua on
mapoxn nav 1o @Ig | To KAAWSI0 £xouv
umooTni {npid.

MPOHIAOMOIHZH! MNa va HEIVCETE TOUG
KIvdUvoug nAekTpomAnéiag, unv
TOTIOBETEITE TO TPOXIOTIKO HECA OE VEPO R
@aAAo uypd. Mnv TomoBeTeite i
amoOnKeUETE TN CUOKEUN OE onpeia amo
omou pmopei va méoel i va avappopnOei
o€ VIITAPA 1\ VEPOXUTN.

A

A

MPOHIAOMOIHZH! H akataAAnAn
oUvdnon umopni va mpokaAéoni Kivduvo
nAnktponAngiag. HmkoivwvAoTn un
NISIKNUPEVO NANKTPOAOYO, Nav £XnNTh
ap@I8oAing oxnTika pn Tnv 0pBn yniwon
TNG GUOKNURG.

Mnv Tpormormoinitn To ¢ig. Hav dnv
avTigTolXni TNV TMapoxn, aITRoTn TRV
TOomoB£TNON KAaTAAAnAng mapoxng amo
NI3IKNUPEVO NANKTPOoAdYo. HEaopaAioTn
TNV TAPNON TWV TOTIIK@WV KAVOVIOHQV Kal
odnyIwv.

Hav o1 0dnying yniwong dnv nivai mARpwg
KatavonT£g, NMKOIVWVAGTN BN
NISIKNUPEVO NANKTPOAGYO.

HAEYETN OTL N NANKTPLKY) TAON Nival idla pn auTr| mou
avaypagntat ot Tvakida rou Bpiokntat mavw oTo
unxavnua.

O éAnyx0g Kaur n ouvtriENon MEEMNL va yivnTtat un
TOV KLVNTNPA OTapaTNUévVo, un To Buoua ByaApévo
and Tt npica.

Armvnpyorotnitn navta 1o Pnxavnua npoTou
arnoouveEoNTN TO PLG.

Na 1o Bydgete mavta ano v npifa oe Yeyaieg
SLaKOTEG epyaaiag.

[MoT€ un o€pveTe TO UNXAVNUA Ao TO KAA®SLO Kal
ToTE Un Byddete TO PIg ard TV npifa TpaBavtag 1o
KaAwd1o. Na va arnocuvdEonTn To KaAwdLo
TPOPOdOOIag, KPATHOTN TO PIG.

MoTE pnv xpnotdoroLnitn To UNXAavnua nav Karoo
KAA®SLO Nnival KATaoTPaupEVO Kal avabeoTn aunoa
TNV NIoKNUNA Tou on NEOUCLOd0TNHEVO CUVNPYNio
o€pPIG.

MoTé un xnpi¢notn 1o punxavnua on Badog vnpou
Tou @BAavnt Tov NEOMALONOG Tou unxavnuatog. O
NEOTALONOG prtopni va unootni {nuLd Kat To
unxavnua propeni va nivat uno taon, ynyovog rou
Jropni va MPOKAAECTL TIPOCWTIKO TPAUUATIONO.
BeBaiwbeite 6TL dev uNApxeL TEPIMTWon va
rnodomnatnBel To KAA®SLO TIAPOXNG PEUUATOG.
Kivduvog nAekTpomAngiag.
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To unxdavnua nivat nEOTALOUEVO N YNIWUEVO
KAA®DLO Kal (LG KAl TIPETML TTAVTA VA ouvdENTal on
YNWpEévN Tapoxn. Autd uniwvnt Tov Kivduvo
nAnktpomAngiag otnv rmnpintwon SUCANIToupYiag.
Anayopnuntal n Xpnon MPOCAPHOYEWV Un TO
unxavnua.

ZUppaTta Kal KAAWS1a NIEKTaong

H ofjuavon o0to KaA®3dLo NMEKTAONG TIPEMNL vVa nivatl
n idla 1 uPNAGTNEN amod TNV TIURA TIOU opidnTal oTnv
TIVaKida oToLniwv Tou Unxavnuatog.
XPNOLUOTIomoTN YNIWHEVA KAADSLA NMEKTAONG.

‘OTav xpnoigoroinitn éva nAnKTPIKG6 npyaAnio on
NEWTNPIKO XWPO, XPNOIHOTIOINGTN KAAWSIO
nNrEKTAong yia xpnon on n§wrnpiké xwpo. H xpron
KaAwdiou KaTAAANAOU yla Xprion on NEWTNEIKO
XWPO, UNLVNL TOV Kivduvo NANKTPomAngiag.

AlatnpnoTn n ouvdnon pn To KAA®SLO NTEKTAONG
OTNYVA KAl HAkpLa arno 1o £€3a¢pog.

Alatnpenitn 1o KAAWSLO pHaKpLd ard BnpuotnTa,
AAdLa, atxunpeg akpng n Kivouunva pépn. Hav to
KaA®JL0 KataoTpayni ) nurAakni, augavntat o
KivOUVOG NANKTPOMANEiag.

Bnpatwbnitn 6Tt Ta KaA®SLa nivat GBIKTa Kat on KaAn
katdotaon. Mnv xpnotloromitn ToTeE TO Unxavnua
nav KAaroto KaA®dLo 1) BUCUA nival KATACTPAWUEVO
KAl avaBeoTn Gunoa Tnv NrokKnur Tou on
n&ouclodoTnUEVO ouvnpynio cEPPLG.

Mn xpnotoroleite KaAA®SLa EMEKTAONG TIOU Eival
TUALYHEVQ, £TOL MOTE VA ATOPUYETE TNV
urepBEpUavoT) Tou.

®povTiotn va £xntn To KaAwdlo Tiow cag 6Tav
XPNOLLOTION{TN TO UNXAVNHA YId va Unv Tou
TIPOKAAEONTN pBopA.
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HpyaoTtnitn un acedainia

SHMHIQZH! MoTE unv apriveTe TO Unxavnua Xwpiq
eniBAeyn katd T dldpkela g Asiavong.

< Mnv aprvnTn noTé To PNXaviua Xwpeig nriAnyn
oTav o Kwntpag Antroupyni.

*  BnBawénitn 6Tt unapxnt mavra KAmolog KovTa 6Tav
XPNOLUOTIOWN(TN TA UNXAvAuaTa, MPOoKNLILEVOU va
{ntmontn Bonénta on rmpirnTtwon atuxnUaTog.

*«  Movo €E0UCLOS0TNUEVOL KAl EKTIALOEUMEVOL
XEPLOTEG ETUTPEMETAL VA XEPICOVTAalL TO UnXavnua
Kal Ta epyaAeia Tou.

« Alatnpnote 6Aa Ta eEapTANATA O UPUBUN
KATAOTAON Kal pPOVTIOTE va eival KAAA opLypEva
6Aa ta aykupla.

¢ Hekkivnon Tou unxavnuatog eMTpENeTaL HOVO oTav
oL diokol Ag{iavong akoupurouv oTnV ermepavela,
€KTOG av ekteAeital n dadikaoia eAEyXOU Tou
nepLypPAPETAL O AUTEG TIG 0ONYieqg.

e Aev ETUTPEMETAL N EKKIVNON TOU UNXAVILATOG Qv
dev £xel TonoBeTNOEL N TTOdLA OKOVNG Yla MPooTacia
anod Tn okovn. Hivat onpavtikod, 6cov agopa v
A0PAAELQ, N TOWHOUXA AVAUECA OTO UNXAVNUA KAL TO
8Aamedo va eival o KaAr) KaTaoTaon Kat Kuping katd
v &npen Asiavon.

¢ Mnv otékeoTe navw oto KaAwdlo CAN 1) oto
KAA®SLO TIAPOXNG PEUNATOG, KABWG UMAPXEL
Kivouvog TUAiypaTtog Twv KaAwdiwv yupw arnod Ta
MEAUATA OQG.

¢ Mnv XpnOLUOTOLEITE TNAEXEIPLOTAPLO LE EAEYXO
Sleubuvong PEow kaAwdiou kAT TNV epyacia )
UeTakivnon 6Tav undpyel Kivduvog avatporg Tou
unxavnuatog. O XePLOTAG eV TIPEMEL VA AKOUUMA
OTO HUNXAavnua.

¢ Mnv otékeoTe TIOTE O OnpEeio Omou undpxet
Kivouvog oUvBAWNG. To unxdavnua propei va
aAAdagel B€on TIOAU ypriyopa.

* Av TO unxavnua oTauaTAOoEL va AEITOUPYEL,
QArEVEPYOTIOOTE TO HOTEP TIPLV TIANCLACETE TO
unxavnua.

¢ H petakivnon Twv HOXALV XEIPLOMOU UE LEYAAN
Suvapn dev KAVEL TO UNXAVNUA va AELTOUPYEL e
HEYAAUTEPN dUVAUN R TAXUTNTA. AVTIBETWG, OL
HOXAOL XELPLOUOU UMopPEl va AUYioouV e ouvenela
va anattnouv AOKOTIEG ETILOKEUEG.

¢ Mnv avaonK®VeTe TO TNAEXELPLOTHPLO AMO TOUG
HOXAOUG XELPLOUOU.

Ac@painia ymarapiag

Xpnouoroteite povo Yvioleg pratapieg g Husqvarna
AB. Ot ynatapieg dlaBETouv Kpurtoypdapnaon
AOYLOHIKOU.

MPOHIAOMOIHZH! MpooTatéyTn Tn
Hmatapia amé aunon nAiakn aktivoBolia,
OnpuoéTnTa f YUpVA @AdYa. H umatapia
nvdéxnTail va nkpayni nav amoppipni on
avolkTh ¢Adya. Ynapxni Kivduvog
NYKAQUHATWV R/Kal XNHIKOV NYKAUUATWV.

MPOHIAOMOIHZH! AmogUynTn TNV NITaPn
TOU UypouU (0§€0g) umatapiag pn 1o d€ppa.
To uyp6 (0§0) prratapiag pmopni va
mpokKaAéani npnBIcHo6 Tou 3EpHarog,
nykauvpara n 31a8pwTiKa Tpavuara.
MNpémnni va EnmAévnTn TO NKTNONIPEVO
8€pua pn agpOovn mMocoTNTA VNPOU Kal
gamouvioU on MNPINTWoN Tuxaiag
nmagng. n mnpinTwon nmagng Tou o€€og
HN Ta paria, pnv TPinTn Kair ENAOVNTN TQ
paria pun apbovo vnpo yia TouAdyiotov 15
Annita. HmokngOnitn 1atpo.

NPOHIAOMOIHZH! Moté pnv cuvdénTn
TOUG AKPOJBEKTNG TNG HITaTaApiag on
KANI314, vopiopara, 6idng | aAAa
HETAAAQ, KABWG KATI TETOIO pmopni va
B8paxukukAwaoni Tn umarapia. MoTé unv
nicayayntn avriknipnva otoug
anpaywyouq Tng pratapiag. H yviocia
pmartapia dev amaitei guvtApnon. Mnv
nmxnipniTN va amocuvappoAoynontn i
va cuveAiYnTn TN prratapia

O1 yn XpnoiyomoIinuévng Pmarapiag
mPEMNI va QUAGCCOVTaAl HAKPIA amd
HNTAaAAIK@ avTiknignva onwg Kapeid,
vopiopara, Koounuara.

*  Xpnoudorotnitn Tn unatapia on rnptBaAAovTa un
Bnpuokpacia unta&u -10 °C kat 40 °C.

*  Mnv anoppirtntn Tn pnarapia on pikpokupatar on
uyPnAn minon.

*  Mnv kaBapiCeTte MoTE TNV pratapia pe vepo.

+ TMpootateytn ) unatapia ard Bpoxrn kat Cuvenkng
uypaoiag.
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TnAnxnipioThpio
Mvika

O xelplopog Tou TpIReiou danedwy yiveTal acUppaTa PE TO TNAEXELPLOTAPLO HECW PABIOETIKOVWVIAG avApeoa OTO
TNAEXELPLOTNPLO Kal TO TPIREI0 SATESWV 1), EVOAAAKTIKA, LEOW ToU KaAwdiou CAN avéueoa oTo TNAEXELPLOTNPLO KAl
70 TPIREi0 daméEdwv.

Ma va Aettoupynoet n padloEMKOVWVIa avaueoa oTo TNAEXELPLOTNPLO Kal TO TpIBeio darédwy, MPETEL va Yivel
0UCeUEN TOU TNAEXELPLOTNPIOU He TO avTioTolXo TpLReio darnedwyv. AuTd anoteAei LETPO TIoU dlaoPaAilel 6TL O
XEPLOPOG Tou TpIReiou damedwy Ba uropei va yivetal pévo ano va TNAEXELPLOTAPL0. To CUCTNUA PASIOETIKOVWVIAG
dev AelToupyei, eav dev epappooTel autd To PETPO. Hav dev yivel oUZeugn, To TNAEXELPLOTAPLO dev Ba propei va
ouvoebel pe To TpIReio danedwyv HEOCW PASIOETIKOVWVIAG Kal 0Tnv 080vn Ba paivetal 0Tt avalntd PovAadeqg Kat
npootabei va ouvdebel xwpig emtuxia.

Tnv mp®Ttn Popa nou Ba xpnowornotndei To TNAEXEPLOTAPLO padi pe To TPBeio danédwy, Ba Mpérel va yivel ouleugn
TWV dUO HOVADWYV TIPOKELUEVOU VA AEITOUPYNOEL N padloerikovwvia. Auto propei va €xet non yivel, av to
TNAEXELPLOTNPLO ayopAoTnke Padi e To TpiReio danedwv.

*  Apxd, BeBawwbeite 6TL TO TPIREi0 danedwV eival evepyo e TO KAADSLO APOXNG PEUMATOG CUVOESEUEVO Kal OTL
oL OLAKOTTTEG JLOKOTNG AELTOUPYIAG EKTAKTNG AVAYKNG O KABE TAUMAG EAEYXOU Kal O SLAKOTITNG SLAKOTING
Aettoupyiag Tou punxavnuatog dev eival MaTnUEVOL TNV WPA TIOU eKTEAELTAL N CUZEUEN.

*  AKOAoUBNOTE TIG 00NYieq TNG evOTNTAG 'UBUIOEIG AOYIOMIKOU, TNAEXELPIOTAPLO' TIAPAKATW YA TOV TPOTIO
OUCeUENG TOU TNAEXELPLOTNPIOU PE TO TPIREIO damEdwV.

UOMioEI§ AOYIOHIKOU, THAEXEIPICTHPIO
Na nmeploocdTeEPEG MANPOPOPiEq OXETIKA Ue TO FreeRTOS, emokepbeite To www.freertos.org
20oTnMa pnvou TnAnXnipioTnpiou

Xpnotyoromotn ta MANKTea BEAOUG (2) Yia va KuAiontn Ta pnvou Kat 1o MANKTpo «OK» (1) yia va nruBnBaiwontn v
nrAoyn. XpnoLdoTomaoTn To MARKTPO «Tiow» (3) yia va Kivnenitn npog Ta mniow ota pnvou.

3 2 1
To cUoTNUA Unvou Yia To TNANXNIPLOTHPLO nival TPOORACIUO Jn XE1on Tou NMARKTPOoU «OK»,

To ouoTnua unvou arnotnAnitatl anod Ta NMapaxkdTw Uropnvou:
*+ PYOMIZHIZ
e XYNTHPHZH
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Hmokoémnnon pnvou

Takeipeva i Tng 086vng anekovi¢ovtal oTnv AYYAIKN YA®OOQ OTO EYXELPIDL0, AAAA eppavifovTal oTnV ETUAEYHEVT

YADOOQ 0TnV 086vn TOU MPOoLévToq.

o PG820 RC
k<1 @ READY

Aeite TIG akOAOUBEG OeAIdEG Yla TNV eMe&rynon Kabe pevou.

[ | OFFSET 0
@ O (]
il ey ECERT il ErE
-\(D STOP WATCH < < BrseTTiNGs 1 ERRORLOG
KA PAIR RADIO ¥ service P{[§ causration —
| RADIO CHANNEL S MACHINE HOURS
[ Bl 114420174 Hours
[ PRODUCT INFO
i 0
— 38 TIME & DATE '
R e
@ REMOTE CONTROL
@5 ol D P 1234567-03 [EE )
SN: 20143500005 | (e a—
& ENGLISH SW: 5866394-000 « \ 1 REMOTE CONTROL
lQDEuTscH ~ 8 1 PG s20re
lQFRAMcAls
l SWEDISH
@ PG 820RC
PN: 1234567-03
SN: 20143500005 M
<
ol Tnts 1245
R RADIO CHANNEL 1
- T
li RADIO CHANNEL 2
— MINIMUM
0% (0%)
li RADIO CHANNEL 3
MAXIMUM
100% >l
lf RADIO CHANNEL 4 « N
r
L DisC
r
" HEAD
r
W5 ol ECERT L JoYSTICKX
MINIMUM G
i '
0% (50%) =__JovsTickY H
CENTER <
5 .l T SEn < i
= = MACHINE DISC H
SET TIME ? |t —
[12:45] ] %MIMUM :I—l
o T MACHINE HEAD q
[1/05/14] o orrars
TIME FORMAT
[24h)
DATE FORMAT g
IMWDDIYY] (NPT i 2
Y
12:45
hd
SET TIME WITH AV
STEP FORWARD WITH OK
:mn il e D .l ECERTD :mp —al T
'STOP WATCH =] - T trRROR
— 01/ 05/ 14 -
l RESET STOP WATCH » v WARNING <
—> »
100:00:001 SET DATE WITH ) 1 warninG
STEP FORWARD WITH OK
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HmnERynon punvou Tou CUGTANATOG

Apxikn 086vn
| Tnes 1245 =] Tanws 1245
PG820 RC G PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E H @ READY

« [lamote 'OK' yla npdéoBacn oTa urouevou.
YOMZHZ

*  [npinynénitn un ta MANKTEa BEAOUG Kal
nrupenRalwoTN KN To Koupri "OK".

=] o zes) (WD _oatl Tt s

l SETTINGS P [| || sTop watch

[A'A PAIR RADIO |

¢ RADIO CHANNEL
@l
&) LANGUAGE
[ENGLISH]
h
@ '
: @ TIME & DATE i

lf SERVICE

STOP WATCH

* H Aettoupyia xpnowomnoLeitat ya tn JeETpnon mg
XPOVIKAG dldpkelag plag epyaciag. O xpovog
unoAoyigetal anod v ekkivnon Aettoupyiag Tou
TpBeiou.

- STOP WATCH OFF/ON yla Tov XpOvOUETPNTH.

- RESET STOP WATCH Xpnowuorotnitat yia mv
nrnavagpopd Tou POAOYLIOU OTANATAUATOG.

- (00:00:00) Aceixvel Tov xpovo Aettoupyiag oe

WPeGAENTA:OEUTEPOAETTA.

[ al Janos 1245

STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO

¢ AvTioTOIXIOTN TO TNANXNIPLOTPLO UN TO PNXavnua.
RADIO CHANNEL

*  HmA&E 1o anattouunvo KavaAl acuppatou

OUOTAMATOG. MNnptnyndnitn un Ta MARKTPA BEAOUG
Kal nruBnRat®oTn pn To kouprt "OK",

Ma aAAayn Tou kavaAloU padLoeTIKOVWVIiag, TTPETEL
va Yivel oUCeUEN Tou TNAEXELPLOTNPIOU Kal oUVOEDH
TOU UE TO Pnxavnua péow tou kaAwdiou CAN.

LANGUAGES

¢ HrmAoyn Tng anattoupnvng YAWooag 086vng.
[Mnpiynénitn un Ta MARKTPA BEAOUG Kal
nrupenRalwoTn KN To Koupri "OK".
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TIME & DATE

+  Oplopog NG @PaAg, TNG NHEPOUNVIAG KAL TG HOPPNG
®pPag kat nuepopnviag avtiotola. MNnpmynenitn pn
Ta MARKTEA BEAOUG Kal NrBNRALLOTN Wn TO KOUMTTE
"OK".

Eﬁ) il o 15

SET TIME
[12:45]

SET DATE
[01/05/14]

TIME FORMAT

[24h]

DATE FORMAT
l [MM/DD/YY]
SERVICE

[Tt o) (@D
BeseTTINGS 1 ERROR LOG
lf SERVICE » lf CALIBRATION
(e
PRODUCT INFO
ERROR LOG

¢ AiOTa OQAAPATWY TIOU €XEL EVTOTIOEL TO UNYXAVNHA.
[a neplocdTeEPEQ MANPOPOPIES, AVATPEETE OTNV
evoTNTa 'ZUVTnENoN Kat o€pRLg'.

CALIBRATION
¢ BaBuovounon Twv XEPLOTNPIWY TOU UNXAVAHATOG.
- SPEED TaxuTtnTa TOU unXavAuatog.

- DISC kateuBuvon neplotpo®ng kat Taxutnta tTwv
Siokwv Agiavong HEOw TOU ThAEXELPLOTNPIOU.

- HEAD KateuBuvon TeploTpoPng Kat TaxutnTa tng
TAQVNTIKNG KEPAATIG LEOW TOU TNAEXELPLOTNPIOU.

- JOYSTICK X Hktporr) poxAou Xelplopou, pog Ta
Oe€la Kal TIPOG TA APLOTEPA AVTIOTOLXA.

- JOYSTICK Y Hktpor) poxAoU Xelplopou, mpog ta
eUMPOQ Kal IPOG TaA TOW avtioTola.

- MACHINE DISC KateuBuvon meploTpo®nq Kat

TOXUTNTA TWV JioKWV Agiavong HECW TOU TAUMAO
eAEYXOU.

- MACHINE HEAD KateuBuvon TeploTpoPng Kat
TayUtnTa TNG MAQVNTIKAG KEPAARG LECW TOU TAUTAG
eAEYXOU.

OPERATING HOURS

« Aeixvel Tov apilBpd wpmv Asttoupyiag anod ToTe mou
KATAOKEUAOTNKE TO UNXAvVNUA.

PRODUCT INFO

« TMapouctagovTtal MANPOPOPIiEq OXETIKA UE TO
unxavnuar 1o TnAexelplotnpLo. Mnpinynenitn un ta

TANKTPA BEAOUG Kal NTIBNBALDOTN U TO KOUWTT
"OK".
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BaOuovounon xeipioTnpinyv yia
EKTEAEON EAIYHWOV

Ta XePLOTAPLA OTO TNAEXELPLOTNPLO KAl TO TAUTAG
eA€yxou Mperel va enavapabuoAoynBouyv, eav To
unxavnua apxioet va ekteAel akouola KIVAOELG XWPIg
eKTEAEON eAlyp®V. H BaBuovéunon yivetal e To
TNAEXELPLOTAPLO.

« [t Baduovounon tTwv dlaPopwyv Xelplotnpiwy,
ueTaBeite oTO pevoU yla kaBe Aettoupyia.
Mnpynenitn un Ta nARKTPa BEAOUG Kat
nruBenBawoTN KN To Kouurti "OK".

< 'MINIMUM', n eAGxl0TN TIUNA €ival n MPOETUAEYHEVN
TIuN KABe Aettoupyiag.

L'f SERVICE |
~

Lf CALIBRATION |

<~
Lf SPEED |

<

WD Ll Janws 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

MAXIMUM
100%

SPEED , TnAexeipioThpio

« Tupiote 10 Koupri oto '0' (A) yla TNV EAGXLOTN TIN
kat emBeBaiwote pe 1o 'OK' (B). HAEETE
'MAXIMUM' (C), MANKTPO BEAOUG TIPOG TA KATW.
[upioTe TO KOUWTTL OTN PEYLOTN TN (Aaydg) (D) kat
emBepalnoTe pe 1o 'OK'.

{WHusqvarna
il prTTa—rn

MINIMUM

0% (0%)

MAXIMUM

o <= C

HrotpéWTe 01O MPONYOUUEVO LEVOU [E TO TIANKTPO
'‘Back’.

DISC , TnAexeipioTApio

*  TupioTe TO KOUUT APLOTEPOOTPOPA PEXPL TO TEPUA
(A) Yla TNV eAGXLOTN TN Kat eMPBERALOOTE Pe TO
'OK' (B). HruAéEte 'CENTER' (C), mAnkTpo BEAOUG
npog Ta katw (D). MupioTte To kKoupmi HEXPL va KAVEL
'KAIK' deixvovTtag eubeia mpog ta mavw (H) kau
enBepawwote pe 1o 'OK' (B). HuA¢ETE 'MAXIMUM'
(F), mAnkTpo BEAoug mpog Ta katw (D). MNupioTe To
Koupri Se§looTpoPa PEXPL TO TEpUa (G) yia n
péYLoTN TN Kat emBeBaiwote pe 1o 'OK' (B).

{#Husqvarna

il Snes e
MINIMUM
0% (50%)
CENTER '«
Lm—ll C
MAXIMUM
100% « F

*  HmoTpéYTte OTO MPONYOUHEVO HEVOU HE TO TIANKTPO
'‘Back'.

HEAD , TnAexelpioTrhplo
*  BaBuovopeital pe tov idlo Tporo omnwg to 'DISC'.
JOYSTICK X, ThAexeipioTrpio

*  MeTakivnoTe TO HOXAO XEPLOUOU eubeia aplotepd
(A) Kal, KPATWVTAG TOV EKEl, MATAOTE TAUTOXPOVA
'OK' (B) yta emBeBaiwon, 'MINIMUM'. MAnKTpo
B€Aoug npog ta katw (C), 'MAXIMUM' (D). Kavte to
510 ota de€la (E) ka emBepawwote pe 10 'OK' (B).

{#JHusqvarna
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» Ta BaBuovoéunon tou 'CENTER' (A), eAeuBepwaoTte
TO HOXAO XEIPLONOU MOTE va EMAVEABEL OTNV
KeVTPIKA B€on (B) kat emBefawwaote pe 1o 'OK' (C).

{JHusqvarna
il o 1245

MINIMUM

A | 0% (50%)

» CENTER
(__50%

*  HmotpéYTte OTO MPONYOUNEVO PeVOU HE TO TIANKTPO
'‘Back'.

JOYSTICK Y , ThAeXeIpIOTAHPIO

* BabBuovopeital pe tov idlo Tpdro onwg To
'JOYSTICK X', aAAG e petakivnon Tou poxAou
XEPLOPOU TIPOG TA TIAVW KAl KATW AvTioToLXA.

MACHINE DISC , TapmAé AciToupyiag
*  BabBuovopeital pe tov idlo TpoTo énwg to 'DISC'.
MACHINE HEAD , TaumrA6 AsiToupyiag

* BaBuovopeital pe tov idlo Tpoto énwg to 'DISC'.
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20Zeun TOU ThAEXEIPIOTNPIOU [E
TO pnxavnpa

Av aAAGEETE TO TIAPEXOUEVO TNAEXELPLOTAPLO 1) AV
XPELAOTEL va XPNOLUOTIOINCETE TO TNAEXELPLOTNPLO
AAANG HOVADBAG, TIPETIEL VA TIPAYHUATOTIOINOETE VEQ
OUCEUEN TOU TNAEXELPLOTNPIOU PE TNV AVTIOTOIXN
povada.

e ZUVOEOTN TO TNANXNIPLOTNPLO, XPNOLHOTIOIWVTAG TO
napnxounvo kaAmdio CAN. ZYi&tn Tiq Bidng Tou
OUVOEOHOU KAAWSIOU Un TO XEPL.

¢ AQnoTn To TNANXNIPLOTAPLO Va PpopTion MARPWS Kal
TMPEWEVNTN VA NUPAVIOTNI N apXLIKh 086vn.

* [Matmotn 1o MARKTPO «OK» yia va mpoommAdonTn To
unvou.

¢ [Mnyaivntat oto «ZHYTOZ AZYPMATOQY ».
Mpinynénitn un Ta mAnkTpa BEAOUG Kat
nrupnBalwoTn pn To Koupuri "OK".

[ ) | T e
B SETTINGS » | l@ STOP WATCH |
lf SERVICE | lA‘t PAIR RADIO |

? E]ADIO CHANNEL
(=MAkecE
2tnv 086vn nueavi¢ntat éva prnvupa yla va urtodnignt
av n avtioTolXion ATav Nrutuxnpeévn 1 oxt. Hav n
avTIOTO{X1ON aroTuxnt, doKuaoTn Eava.
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ECETNEY.

Jan 05 1 145

\

_

(@)

1T REV ___-FWD REV FWDT ]
— N7 — N2

| O ©

SPEED 0
—1nnn

POWER 0
]

SPEED O

mnn ]
POWER
Hnnn ]

=

Ao
*®()® OFFSET [

beod é@é

g

5 ??W???

HmeERynon Twv cuuBOAwv oTnV
0086vn katda Tn AsiToupyia
1 ZT@Bun LoxUog unatapiag , TNAEXELPLOTNPLO

2 AploTepdOTPOPN KATEUBUVON TIEPLOTPOPT |G OTO
avTioToLXo HOTEP TOU TPIREiou

3 Ae&l60TpoPn KaTeUBUVON MEPLOTPOPNG OTO
avTtioToLXo HOTEP TOU TPLREiou

Aiokol Aeiavong

‘Evdelgn TaxutnTag oTo avTioTolXo HOTEP ToU
TpIReiou

‘Evdel&n popTiou 0TO avTioTolXo HOTEP ToU TPLREioU
‘Evdel&n taxutnTag unxaviuatog

8 OFFSET - At6pbwon Kateubuvong Tng LETATOTILONG
TOU HNXAVAUATOG KaTA Tn Agiavon

10
1
12
13

14

15

16

17

OK - H Aettoupyia aAAayng eruBepalwveral Ye To
'OK' oT0 TNAEXELPLOTPLO.

MAQVNTIKT KEPAAT|
‘Qpa kal nuepounvia
‘Evdel&n oepPig

‘Evdel&n unatapiag unxavnuatog , n pratapia
popTieTal

‘Evdelgn unatapiag unxavnuatog, n pnatapia Aeinet
N €XEL UTOOTEL {NLa

Mpoetdoroinon - BAARN oto punxavnua MNna
TIEPLOOOTEPEG TIANPOPOPIEG, avaTtpegTe oTNV
evotnTa 'HriAuon mpoBAnpatTwy'.

To unxavnua eA€yxetal HEow TNAEXEPLOTNPIOU e
ouVvOEedENEVO TO KAA®SLo CAN

To unxavnua eA€yxetat acupuata HEow
AexelploTnpiou
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OFFSET

Xpnoloroleital yla avtiotabuion g LETATOTIONG TOU
UNXAVAHATOG KATA TNV EKTEAEON EALYUDV TIPOG TA
eunpPog otn didpkela TNG Agiavong. Matnote Ta MARKTPa
B€Aoug yla dopbwon.

2ZHMHIQZH! Yridpyel pa kaBuoTtépnon HEXPL va
epappooTel autn n dlopbwon.

HkTéAeon eAlypwv

Mvika

O €AeyX0G TOU UNXAVNHATOG Hropei va yivetal eite
XEPOKIVNTA £{TE HEOW TNAEXELPLOTNPIOU.

MeTtakivnon pe Tpox6 umooTAPIENG

*  Bé&Aog Mavw/KaTw

=
*(Q)* OFFSET 2»
v

-
@ OFFSET «2 (oK]
|l A =

NMPOZOXH! O Tpox6g umooTApIEng 6a
TIPEMEI VA XPNOIYOTIOIEITAlI HOVO Yia
HETAKIVNON OE MIKPEG AMOCTACEIG HEoa
oTNV TIEPIOXN EpYATiag Kai amoé £va 6xnpa
HETAPOPAG MPOG TOV XWPO £pYaciag.

A

i
ELEm =

7

MpocidomoInTIKA €vOeIEn

To MPOoeIdOTIoINTIKO TPIYWVO avapel kat n
TIPOELSOTIOINTIKT) AUX VIO TOU pNXavrpatog avaBooBnvel
YPNYOoPOTEPQ, OTAV TO UNXAvVNUA evTortioel BAGRN. Na
MePLO0OTEPESG TANPOPOPIEG OXETIKA e TN BAARN Tou
EVTOTIOTNKE KAl TIG§ EVEPYELEG TTOU Ba TIPETIEL VA Yivouy,
avatpé€Te otnv evotnta 'HiAuon mpoBAnuaTwy'

B CgH [
=

Jan 05 12:45

*(@)* OFFSET

=)
B
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[a neplocdtepeq MANPOPOPIES, AVATPEETE OTNV

evotnTa 'TPox6g UMooTAPENG'.

* KateBaote TOV TPOXO UMOCTNPIENG Yia va
avuymoeTe Tn povada Aeiavong anod tnyv rnepLoxn
epyaciag. METAKIVAOTE TO PNXAVNUA XELPOKIvVNTA 1
He TO TNAEXELPLOTNPLO.
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XelpokivnTn AgiToupyia

Katd mn Xelpokivntn eKTEAEON EALYHDV, TA HOTEP TWV
TPOXWV Ba TIPEMEL va €XOUV anocuurAexBei and Toug
TPOXOUG KAl TO TNAEXELPLOTAPLO WITopel va TorobeTndei
oTtn AaBn.

*  3TEPEWOTE TO TNAEXEIPLOTNPLO OTN AaBn.

*  TpaBn&te mpog Ta £Ew KAl MEPLOTPEYTE TOV
eAATNPELWTO TIEiPO AOPAALONG OE KABE TPOXO, Yla va
QAMOCUUMAEEETE TA HOTEP TWV TPOXWV.

Iy
AN

HkTéAeon eAIlYHQV PE THAEXEIPIGUO

To unxdavnua prnopei va ekteAei eAtypolg acupuata he
padloerikovwvia JeTa&l TOU UNXAVALATOG KAl TOU
TnAexelplotnpiou. MNa MeplocoOTEPEG MANPOPOPIES,
avatpéETe otV evotnTa 'TnAEXELPLOTHPLO".

MPOZOXH! BeBaiwBeite 6T1 01 MEipoOI
aocPAaliong oToug TPOXOUG P0G TA HOTEP TWV
TpoX®Wv eival marnpévol (B€on KAEIdBOPATOG).

/A

—

m

T

-

!

2UVICTMUEVT) BEOT £pYACIAG YIA TO UNXAVNUA KATA TNV
EKTEAEON EALYHOV PECW TNAEXELPLOTNPIOU.

HkTéAeon eEAIlYH@V HECW ThAEXEIPIOTNPIOU
HE ouvdedepévo To KaAwdio CAN

To unxdavnua propei emiong va ekteAel eAtlypolg pEow
TOU TnAeXeLpLoTNpPiou e ouvdedeuévo To kKahwdlo CAN
UETAEU TOU TNAEXELPLOTNPIOU KAL TOU UNYAVIHATOG.
Mropei va xpnotpornomneei 6tav n pnatapia Tou
TNAEXELPLOTNPIOU €XEL EKPOPTLOTEL TEAEIWG.

2UVICTMUEVT) BEOT £pYACIAG YIA TO UNXAVNUA KATa TNV
EKTEAEON EALYHOV HECW TNAEXELPLOTNPIOU.
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038nyog Tpoxioparog Aiauavria

AkoAouBoUV 03nYieq OXETIKA UE TIG EQAPHOYEQ
Aeiavong otoleiwv dlapavTiwv. Onwg cuppaivel pe
OAeg TIG 00nyieg, unapyouyv navta eEapEoelg OToV
Kavova.

Mvika

To oTolxeio dlapavtiou anoteAsital cuvnBwg and duo
uépn:

Ta dapdavTia (mou Aéyovtal Kat KpUoTaAAoL
StapavTiou 1) appog). AvaAoya e To péyebog Twv
SLAMAVTIOV R TNG AUMOU, TA ONUASLA TTIOU EVOUV OTO
ddanedo petd ) dladikacia Aeiavong eival
TIEPLOCOTEPO N ALYOTEPO EvTOVA.

To OUVOETIKO UAIKO (LETAAALIKO 1) TAQOTIKO). H oKOVN
avapelyvueTal kat cuykpateitatl pe éva HETAAALKO 1
TIAQOTIKO OUVOETIKO UAIKO. ‘OTAV TO GUVIETIKO UAIKO
TIOU Xpnotuoroleital eival HETAAAIKO, TO TEAIKO
TPOLOV AéyeTal OTOLXEIO dlapavToU pe HETAAAIKO
OUVOETIKO UALIKO 1) TIUPOCUCOWUATWHEVO OTOLXEIO
SlapavTiou. ‘Otav To GUVIETIKO UALIKO TIOU
Xpnotdoroteitat eival MAACTIKO, TO TEAKO TPOLOV
AéyeTal oTolxelO SLAPAVTIOU Pe TIAAOTIKO OUVOETIKO
UAIKO 1) Siokog oTiABwong. AvaAoya pe
OKANPOTNTA TOU OUVOETIKOU UALKOU, TO SlapavTL
PBeipeTal TILO YPT)YOPA 1) TIO apYaA.

MIrooz ZQMATIAIQN AIANZHZ
AIAMANTIOQN

Mapakatw divovTal PEPLKOL YEVIKOL KAVOVEG TIOU
QagpopouV Tn XPNnon Twv SLaPavTIOV OTIG EQAPUOYESG
Aeiavong. ‘Onwg oupBaivel pe GAOUG TOUG YEVIKOUG
KAVOVEG, UMAPXOUV Kal eEALPEDELG 1) TIEPLITTOOELG OTIOU
dev Lloxuouv.

Av aANGEeTe TO pHEYEDOG TWV CWHATISIWV Agiavong Twv
SLAPAVTIOV O€ UKPOTEPO UEYEBOG CWHATISIWY, aUuTO Ba
ernmpedoel TNV arddoon TOU SLAPAVTEVIOU EpYAAEiOU pe
TOUG aKOAouBoug TPomoug:

AnuioupyouvTtal AemToTEPES YPATLOUVIES.
AugdveTal n dlapkela {wng Tou epyaAeiou.

To avtiBeTo Ba oupBei av aANdEeTe O PeYAAUTEPO
HEYEBOG CwHATIOIWY.

Mapdayovrag Aciavong

H au&nuévn okAnpoOTNTA TWV CUVIECEWV:

Anpoupyouvtal AentoTeEPES YPATLOUVIEG.
AuEaveTtal n dlapkela {wng Tou epyaAeiou.
MewwveTal o pubBpog Mapaywyng.

Ta avtiBeta oupBaivouv 6Tav pelwbei n okAnpdTNTA
TOU OUVOETIKOU UAIKOU aro WETAAAO 1) pnTivn.
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Ap106g adapavToPpopwy epYAAEiwV KATW
amé To ynxavnua

Meploodtepa epyaleia KATW amod TO unxavnua
onuaivet:

‘Otav aokeital YKpoTePN rieon oe kAbe epyaAeio,
Ta adapavtopopa epyaleia pbeipovtal Atyodtepo.
AQTTOVETAL TO POPTIO OTO UNYXAVNUA Kat To TPLBEio
KATtavaA®vel AlyoTepo pelua.

AnpioupyouvTat opaAOTEPEG YPATLOUVLEG (1BlaiTepa
oe JaAaka dareday).

Hav ta epyaleia katw and 1o pnxavnua ivat Atydtepa,
oupBaivel To avtibeTo.

YIPH KAl ZHPH AIOTPIBHZH

‘OTav XPNOUOTIOLEITE UYPA TUAMATA SLAPAVTIAV,
LOXUOUV OL TIAPAKATW APXEG:

O1 pubuoi mapaywyng sivat ugnAdtepol aro o,TL
otV &npn Aeiavon.

Ta Tunuata Tov dlagavtiov 8a pbapolv
YpnyopdTePa (AOYW TNG MAPOUCiag EKKPLUATWV
OKUPOJEUATOG) KAl CUVETIMG UMOPoUV va
XPNOLOTonBoUV OKANPOTEPEG OUVOEDELS (OTaV
yivetal ouykplon pe Tnv &npn AetotpiBnon).

Ot ypatZouviég ano tn dlapavtookovn Ba sival
BabuTepeg.

‘Otav xpnoiyomoinitn npa TuRpara diapavriav,
10XU0UV Ol TapPaKATw apxeq:

Ot puBpoi mapaywyng Ba eival LKpOTEPOL OE
OKANPOTEPA UALKA Ao O,TL OTNV Uypr Asiavon.

Oa xpetalovral HOAAKOTEPA CUVIETIKA UAIKA
TIPOKELUEVOU Va evioXuBei n pBopda Tou dlapavTtiou
(kaBwg dev Ba umdpxel MOAPOG TToU SLEUKOAUVEL TN
®Bopda Tou dlapavTiou).

OL ypatlouviég and tn dlapavtookovn dev Ba sivat
1600 BabiEg drwg otV uypn Agiavon.

Oa napdyeTal neplocdTeEPN BepudTNTA AMO TA
dapdvTia.

Z0voyn TWV apXWV OXETIKA HE TA
Siapavrtia

Ta adapavtopopa epyaleia MpeEmeL va pBapouv yla va
TIPOOPEPOUV KaAUTeEPa aroteAéopara Agiavong. H
®BopA TWV AdaUAVTOPOPWY EPYAAEiWV Propei va
emnnpeaotei and Toug e€NG MapAyovTeg:

.

.

Mieon.

2KANPOTNTA OUVOETIKOU UAIKOU.

MéyeBog KOKKOU dlapavtdéokovng.

Mapouacia vepou.

AplBOG epyaleinv KATW arod To punxavnua

Me mpooBrkn mpocBeTou ano&eoTikoU (TL.X. AUMOG,
kapBidlo nupttiou) oto darnedo, augavetal n popd.

[evik@, 600 Lo Ypryopa ¢pBeipeTal Eva adauavtopopo
epyaAeio, TOOO kKaAUTEpa armoteAéopata Aeiavong
TIPOOPEPEL. AvAANOYQ L€ TOUG TIAPATAV® MAPAYOVTEG,
aAAalouv kal Ta eENgG:

.

MpPOo®iA ypaTCouvidy.

‘Evtaon peUpaTog oTo unxavnua.
redotnTa Tou damédou (deite TNV EMOUEVN
evoTnTaQ).

UKOA[Q AelToupyiag.
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KaBopiopo6g TG OKANPpOTHTAG TOU
OKUPOOENATOG

‘OAa Ta OKUPOJBEPATA PETPLOUVTAL QMO TNV CUUTIEECTIKN
TOUug dUvapn Kat, avaloya e To HEPOG TOU KOOHOU OTO
oroio BpiokeaTe, TOUG SLAPOPETIKOUG SeIKTEQ
OUMTILEDTIKNG dUvaung (.x. PSi & MPa). l'evika, 600
uPnAdTEPN Elval N CUMTIEOTIKY) duvaun, T6co
OKANPOTEPO Ba eival To OKUPOSENA KAL, WG ATIOTEAECA,
1600 duokoAOGTEPN Ba eival kat n Aeiavor) Tou.

QoT600, eKTOG AMO TNV AVIOXT) 0T CUMTieoN,
UTApXOoUV Kat AAAOL TTApAYOVTEG TIOU KABopilouv Tn
OKANPOTNTA TOU JAMEdOU Kal armoTEAOUV KPLTHPLO Yia
TNV €MAOYT) TOU KATAAANAOU adauavtopopou
epyaAeiou. Hmeldn otn Aeiavon pag aracyoAei
OuVNBWG TO AVAOTEPO OTPWHA Tou darédou (5 mm), n
enegepyaoia Kal n KATaoTaon g EM@PAavelag Tou
OKUPOJENATOG TAIOUV TTIOAANEG POPEG TILO ONUAVTIKO
POAO OTNV ETIAOYT) TOU KATAAANAOU adauavTopOpou
egpyaAeiou amod 6,TL n avtoxr OTn CUWTiean.

MI®ANIAKOI MAPATONTZ MOY MPMI NA AH®OOYN
YMO®H KATA THN NMIAOIH AIAMANTIOY

[evika, av pla eTpavela oKupodEPAToq eival oAU
opaAn (dnAadn mBavmg Exel eEopaluvBei kat XTurmBei
TIOAU KATA TNV KATAOKEUT) TOU), TO OKUpddepa Ba
CUUMEPLPEPETAL OAV VA EXEL UPNAT) CUUTILECTIKN Kal, WG
anoTéAeoua, Ba anaitei LOAAKOTEPA CUVIETIKA UAIKA.

AvtioTolxa, av pa empavela oKupodEUATOG eival
Tpax/aypla (r.x. €xeL unooTei {nua ano t Bpoxn,
£XEL XTUMNBEL, £Xel TPAUMATIOTEL, £XEL EKTEBEL OE
adpavég UALKO, KATL), TO OKUPOSEUQ Ba CUNTEPLPEPETAL
oav va €Xel XaUNAR CUPIIECTIKA SUVAUN Kal, wg
anoTéAeoua, Ba anattei OKANPOTEPA CUVIETIKA UAIKA.

OL emikaAUyelg/akabapoieg TNG empavelag (m.x.
TIOEIKEG ETIKAAUWELG, KOANEG KEPAUIKWOV TIAGKLOIWY,
piypata/koviapata e§opaAuvong danédou) MoANES
POPEG arMOTEAOUV ONUAVTIKOTEPOUG TIAPAYOVTEG YA
TNV €MAOYTY) TUTIOU SLAPAVTIOU Ao TN CUUTILEOTIKN
SUVapn TOU OKUPOJEUATOG.

Qg YeVIKOG Kavovag, 6Tav AeslaiveTe pia MAAKa
OKUPOSEUATOG YIa TIPWTN Popd Kat dev eiote olyoupol
Yla TN OKANPOTNTA TOU, MAvTa va EeKvarte e dlapavtia
and okANPOTEPA CUVOETIKA UAKA OTN OUOKeUN. AuTo Ba
SlaopaAioel TNV HIKPOTEPN duvaTtr) pBoPda Twv
TUNMATWV TWV JIAUAVTIOV. AV KATIOLO OKANPO TUNHA
SlaPAavTIOU dev eival ApKETA LAAAKO Yla KArola
£(QAPUOYT, N LOVADIKN ETHMTWON gival To XAoo Aiyo
TIEPLOCOTEPOU XPOVOU, XWPIG PBOPA TWV SLAPAVTIOV.
Av oupBei To avtiBeto (dnAadr) xpnouononbei TuRpa
Tou eival mo palako anod oTL XpeldleTal) Kal To
OKUPOOEUA gival HAAAKS 1) €XEL TPAXLA ETILPAVELD I
eTILPAVELOKEG akabBapoieg, ival oAU rubavod 611 Ba
@Bapei peyalo PEPOG Tou dlapavTiou oe TIOAU UIKPO
XPOVIKO dldoTtnua.

HmiAoyn d1atagng cuykpaTnong
yia To epyaAeio

O TPOTIOG Un ToV omoio Ta adapavtoPopa TUAUATA nival
dlatnTaypéva otn povada Tou TpIEniou, nrinenadnt
ONMUAVTIKA TNV arnoédoon ToU UNXavipatog, Ta nrirnnda
MapaywylkOTNTAG Kat TNV TNALKT) moldtnTa Tou darédou.

Mupocucowpatwpéva diapavria

Aiokog ouykpatnong Redi lock - Xpnoworoteitat yia
OUYKPATNON adauavtoPopwyv ePYAAEiWV e HETAAAIKS
OUVOETIKO UAIKO.

ZuykoAAnpéva pn pntivn diapavria

Aiokog ouykpatnong Redi lock - Xpnoupomnoleitat yia
OUYKPATNON adauavToPopwV EPYAAEIWV HE TIAAOTIKO
OUVOETIKO UAIKO.
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MARPEIG Kal HIOEQG OEIPEQ
diapavtiav

Mvika

O TpOMOG HE TOV OTIoI0 £ival OTEPEWMEVA TA OTOLXEIO
SlapavTiou nmavw otoug diokoug Asiavong eival MoAU
ONMAVTIKOG YIa TOV TPOTIO avTidpaong Tou
unxavnuatog, tTnv anédoon Asiavong rou
ETUTUYXAVETAL KAL TNV TIOLOTNTA TOU PLVIPIOPEVOU
darnédou.

Ynidpxouv Baowkd dUo €idn dlatdgewv Twv SlagavTdv

TIOU UTTOPOUV VA XPNOLWOTomnBouy Kata Tn Xpron Tou

AelavTrpa:

* Moo oeT dlapavTiov — 6Tav €Xouv ToroBeTnbei
SlapavTia oe TPelg arnod TI§ EL BEEIG TV dioKWV
UTIod0XNG SLAPAVTIWV.

*  [IANpeg 0T dlAPAVTIOV — OTAV €XOUV TOTOBeTNOEL
SlapdavTia oe kaBe pia armod Tiq €§L BEoelg TV dioKWV
UMod0XNG SLAMAVTLOV.

ANNGCOVTOG TOV TPOTIO TOTIOBETNONG TWV SiOKWV
UToS0XNG SLARAVTIAV, O XEPLOTAG UMOPEi va BEATIOOEL
ONUAVTIKA TNV arddooT TNG CUCKEUNQ Kal, wg
QArMOTEAEOHA, TOU TEAELWHEVOU TIPOLOVTOG.

Mic6 ot diapavtiov

‘Otav ta dlapdvTia gival TormobeTnUéva wg |Lon oelpd,
Telvouv va akoAouBouv Tnv empavela Tou damnedou.
'Onwg pe éva Tpinodo PWTOYPAPIKNG UNXAVNG, TO OTI0i0
uropei va toroBeTnBei oe aviodnedn empavela kat
MapoAa autd va €xelL oTabepod matnua.

H diatagn pong oelpdag dlapavtidv Ba MpETet va
Xpnouoroleitat povo otav dev anatteital TeEAsiwpa
emnEdou danedou.
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MARpeg o€T dlapavTiQV

‘Otav ta dlapavtia gival TornoeTnuéva wg MANeng
oelpd, Teivouv va unv akoAouBouv Tnv empavela Tou
darédou. Av To 8AMESO £XEL KULATOELDN HOPPT), N
OuoKeun Ba Astavel Ta uPnAd onpueia mPooTepvOVTag
Ta XaunAa onueia.

H diatagn mAnpoug oelpdg dlapavTiwv Ba Tipemnet va
Xpnotdoroleitat 6Tav anatteital TeAeinwpa emrnédou
Sarédou.
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mAoyR diapavTtiou

Ot apakaTw Urodei&elg KAAUTITOUV TIG BACIKEG APXEG ETIAOYNG SIAUAVTIOV YA SIAPOPETIKEG EPAPHOYEG.

MeTaAAiko Mévedo AR Mio# Mova (M)/

ZuvBnkng xpnong OUVBETIKO K()T(KOUQ a;]lpgq oEl 2 AimAa (A)/
UAIKO P PA1 TomAa (T)

EopdAuvon damnédou — ZkAnpd oKupoOdeua MaAako 16 €wg 30 X S
EopdAuvon darnédou — METplo okupddepa Métplo 16 €wg 30 X S
EopdAuvon darnédou — MaAakod okupddeua >KANpPoO 16 €wg 30 X ANnT
Agaipeon KOAAG KEPAUIKDV TTAAKIS WV 2KANPO 16 éwg 30 X MnA
Awotpgon Ko)})\aq BwvuAiou 1) KOAAQG XAALDV — MaAaKo 16 &0 30 X M7 A
SKANPO okupdSeUa
A(P(]lpSOT] KO')\)\CIQ BivuAiou 1 KOAAQG XAALDV — Métpio PCD éwg 16 X ART
Métplo okupddepa
Acpatpegn KOA?\GQ BwvuAiou 1) KOAAQG XAALDV — SKANPS PCD ¢uc 16 X AHT
MaAakd okupodepa
Agaipeon enogIkNG Bagrq — ZKANPO OKupOdeUa Mahakd 16 éwg 30 X X S
Agaipeon emnogkng Bapng — METplo okupoddepa Méetplo 16 éwg 30 X S
Acpcnpeon enogIkNg Bapng — Makakd SKANP6 16 £wg 30 X ART
OKUpPOdEUQ
SKupbdeUa Tou €xel Bapei amnd Tn Bpoxn ZKANPO 16 éwg 30 X ANnT
EopdAuvon ektebeluévou adpavoug UAIKOU SKANPO 16 éwg 30 X MnA
Agaipeon dkpwv 0g pwodalko / METpva MAakidla MaAakd 30 ¢wg 60 X S
nlcpaV;LaKo cpfviploua danedwv OKUPOSEUATOG — Mahaké 60 X M1 A
2KANPO OKUPOdEUa
nl@avalaKo (RllelOuO Samédwv OKUPOBEUATOG — MéToto 60 X M1 A
METplo okupddepa
T‘[l(p(lVSl'ClKO (plylplou(] danedwv OKUPOSEUATOG — SKANPO 60 X A
MaAakd okupddepa
Aela\{on £KkBeong a§pavoug UAIKOU o€ MaAako 16 £wc 30 X s
OKUPOBENA — SKANPO OKUpOSEUa
/\stctvpn £kBeong o§pctvoug UALKOU o€ Métpto 16 £wc 30 X s
oKupbddepa — Meoaio okupddepa
Aeiavon ékBeong adpavouq UAIKOU og X . .
OKUupO6depa — MaAakd okupodeua 2KANPO 16 £wq 30 X ANT
Eopq)\uvoq éaneé’wv 0Kup0§spaqu ue Mahako 16 £wg 30 X s
KUMATOELON HOPPT) — ZKANPO OKUPOSEUA
Eouulxuvor! chsé’wv otfupoésuaul)q ue MéTpto 16 £0g 30 X s
KUMOTOELST| HopPr) — METplo okupddepa
Eoua)\uvor] Sanaérwv 0Kup0§aparog ue SKANPS 16 £ 30 X A
KUMATOELDN Hop®T) — MaAakd OKupOdepa
AeUTEPO PLVIPIOPA OE dATIEDA TIOU €XOUV X
EavaAelavOei

21iABwon

Katd m otiABwon pe HIPERFLOOR Premium pe to PG820 RC, akoAoubrote tn dladikacia mou neplypd@eTal 0To
SeAtio Tou potovtog 'HIPERFLOOR Premium' péxpt ta prpata oTti\wong pe dioko 3.000 kOkkwv. Katd v aAAayn
Slokwv OTIABwONG o€ AUTAV TNV MePITTWOoN, 0 APBOG TWV diokwv OTIABwoNng Ba mpémnet va eival 9 katw and to
unxavnua, kabwg to PG820 RC eivat Baputepo anod 1o PG820 kat dnuioupyei eyaAutepn TPIRN OTNV EMPAVELQ.
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AAAayR/TommofETnon Twv
diapavtiav

MPOHIAOMOIHZH! To pnxavnua 6a mpémni va
annvnpyomoiniTal un To KaAAQJIo TpoPpodociag
amoouvdndnuévo amoé Tnv ££0d0.

1A

Na €xete eUkalpo éva Geuyapl Yavtia, Kabwg Ta
SlapdvTia Uropouv va urepBepuavouy.

>HMHIQZH! 'Otav xpnotuoroleital To pnxavnua, 6Aot ot
Slokol Aeiavong mpéret avta va €Xouv Tov idlo aplBud kat
TUTO dlapavTiwv. To UPog Tou dlapavTiou MPEMEL va gival To
{dlo oe VAoug Toug Siokoug Aeiavong.

Na meploocdTEPEG MANPOPOPIEG, AVATPEETE TNV

evotnTa 'Hrithoyn dlapavtiov'.

Na €xete eUkalpo éva feuyapt Yavtia, Kabwg Ta

SlapdvTia Uropouv va urepBepuavouy.

*  ATIOOUVAPUOAOYNOTE TOV TPOXO UTIOOTNPLENG. Na
TIEPLOCOTEPEG MANPOPOPIEG, AvaTPEETE OTNV
evotnTa 'Tpoxog unooThPENg'.

+ TomoBetnote Tn AaBn otnv navw B€on.

* [aoTe ™ XEPOAARN Kat, PE TO €va TOdL 0TO
UTIOOTHPLYHA TIOBLWYV, YEIPETE TO UNXAVNUA TIPOG TA
miow.

*  To unxdavnua Ba npémnel va otnpifetal oToug
TPOXOUG TOU KAl 0TO 0aoi.
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«  OopeoTe Ta YAVTLA.

«  Xpnolorownotn oYupi, yia va ayapeontn ta
otolxnia dapavTiou.

¢ ZINPNWOTN Veéa oTolxnia dlapavTiou oto dioKo
TpOXioMATOG.

* 'Otav ¢xouv TomoBeTnBei Ta véa dlapavTia,
QVTIOTPEYTE TN dladlkaoia yia va XapunAmoeTe
OUOKEUT) HEXPL TO dAmedo.

Kabwg Ta véa dlapavTia evogXETaAlL va £XOUV
SLaPOPETIKO UYPOG amod EKEiva MOU XPnotornolouvIav
TIPONYOUHEV®G, N TIOBLA OKOVNG TIPETIEL VA pUBULOTEL
WoTe va eEaoPaAilel 0TeYavOoToinon navw oTo danedo.

BeBaiwbeite 6TL N odid okovNg eival dBiktn kat kabapn
Kat 6Tl e§a0PaAilel oTeyavorioinon avw oTo dAredo.
Hév n nodid okovng urooTel {nuiLd, MpEmeL va Tnv
QVTIKATAOTNOETE.




AHITOYPTIA

TaxuTnTa Kal kKareuuvong

Mvika

H mAavnTikn KepaAn Kat ot diokol Aeiavong raipvouv
Kivnon amo &exwploTd potep, xdpn oto cuotnua Dual
Drive TechnologyZ. Me autév Tov TpOmMo, 0 XEPLOTAG
UIopel va eAEYXeL MANPWG TNV TaxUTnNTa TNG
TAQVNTIKNG KEPAANG kal TwV diokwv Agiavong
avegaptnTa ™ pia anoé tnv AAAn.

H taxutnta kat n Kateubuvon nepLloTpopn§ pubuiovTal
E TO KOUWTTL OTO TAUMAG EAEYXOU N} OTO
TNAEXEPLOTNPLO.

1 UBuloN TaXUTNTAG KAl KATEUBUVONG TIEPLOTPOPNQ
Yla TNV MAQVNTIKY) KEPAAT)

2 Taxutnta Kat Kateubuvon TIEPLOTPOPNG YLa TOUG
diokoug Aeiavong

ZTPOPEQ

Katd tnv mp®Tn ekKivnon Tou PUnxavnuatog oe
OToLadNMOTE EPAPUOYT, CUVIOTATAL 1) PUBULOT TNG
TaAXUTNTAG va PNV Eemepva apxIka tnv Tiun 7.

‘OTav 0 XelPLoTNG aloBaveTal AveTa e TNV EPAPUOYN, N
TayutnTa prnopei va augnbei.

®opa TEPICTPOPAG

H kateuBuvon MepLoTPOPnG, 1 ornoia paivetal KaTw ano
TO UNXavnua, €xet wg eEAG:

*« REV - Astléotpopa.

«  FWD - AploTepdoTpo®a.

To unxavnua Ba 'Kivnbel' mpog Wia kateuBuvon Katd Tn
Aettoupyia. H kateuBuvon Tng EAENG kabopideTal amod
POPA TIEPLOTPOPNG TNG MAAVNTIKAG KEPAANG. H KEPAAN
TOU pnxavruarog 8a TpaBa npog ta deld (kat,
eMopévwg, Ba yivetal ailodntn oto de&ld YoPpo Tou
XEPLOTN) dTaV N MAQVNTIKA KEPAAN €XEL pUBULOTEL OTNV
kateubuvon REV.

AuTni N MAeUpIKA EAEN WMOPEL va eival TTOAU XPr\OLUn
katd tn Agiavon, e8Ik Kata UrKog toixwv. Pubuiote 10
Unxavnua wote va TpaBd mpog ToV Toixo Kat, 0N
OUVEXEL, EAEYETE TO UNXAVNHA MOTE VA UMOPEL AnADG
Va aKOUMMEA oTov Toix0. AuTo Ba dlacpaAioet Asiavon
KOVTA OTOV TOIXO 1) OTO AVTIKEIMEVO.

H Aeiavon eival Mo anmoTeAECUATIKT) 6TAV N TIAQVNTIKT
KEPAAT| Kal oL BiOKOL Aeiavong MePLOTPEPOVTAL TTPOG TNV
{dla kateubuvon. To TeAkd amotéAeoua eival
uPnAOTEPN NMapaywylkdTnTa ard 6tTav oL diokol givat
PUBULOMEVOL VA AELTOUPYOUV O avTiBeTeq
Kateubuvoelg. 2e autod To onueio Ba alobavBeite To
6pelog g Texvoloyiag AmAng Kivnong (Dual Drive
TechnologyZ).

AAN\GZeTE TNV KATEUBUVON TIEPLOTPOPNG TAKTIKA, WOTE
va dlatnpeitat n anodoTikoTnTa Twv dlapavtiov. Me
QAuUTOV TOV TPOTIO Ba XPNOLUOToLoUVTAL KAt oL dUo
TTAEUPEG TOU OTOLXEIOU SlapavTiou, WOTE va
dlatnpouvTal 600 TO dUVATOV TILO KOPTEPEG KAl va
JeyloTomnoleital n enaen pe to danedo.
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AHITOYPTIA

TaxiTnTa Kal Karebuvon MEPICTPOPRS YIa SIAPOPETIKEG XPHOEIG

H puBuion Tng TaxuTnTag Kat TNg KateuBuvong eival cuxva BEPa MPOCWTIKAG ETIAOYNAG. MNMpoTeivoupe oToug
XEPLOTEG va Melpapati¢ovTal woTe va Bpouv Moleg pubuioelg Taplalouv KAAUTEPA OTIG CUYKEKPIUEVEG EPAPUOYES
TOUG. 2TOV TIAPAKATW Tivaka SivovTal OPIOHEVEG TIPOTEWVOUEVES PUBUICELS YLa SIAPOPETIKEG EPAPHOYEG.

‘EAeyxoq ‘EAeyxog
katevBuvong yia Kareubuvong yia KateuBuvon uBpion TaxuTnTag
Zuvlnkng xpong MEPICTPOPN TNG TEPICTPOPN ThG TEPIOTPOPNAG SiOKWV | YIa Toug diokoug
mMAavNTIKAG mAavnTIKAG Aeiavong Aeiavong
KEPAARG. KEPAANG.
Agaipean KOMag FWD 6-7 FWD 8-10
KEPAUIKDV TIAAKISIWV
Agaipeon KOANQG g .
ANV FWD 5-7 FWD 8-10
Acaipeon enogikhg FWD 5-10 FWD 8-10
Bagpng
2KupGBENa TIOU EXEL FWD 7-10 FWD 8-10
PBapei ano t Bpoxn
EopaAuvon
ekteDeLEVOU adpavoug FWD 7-8 FWD 8-10
UAIKOU
Apaipeon akpwv oe
Hwoaiko / meTpva FWD 5-7 FWD 8-10
TAakidla
2TIABwOoN OKUPOBENATOG
Je epyaieia e MAAOTIKO FWD 10 FWD 8-10
OUVOETIKO UAIKO
PIRANHAZ gpyaAeio . )
an6EUONC REW 3-5 REW 3-5
Awadikacia emavaAnyng
TOIMEVTEVEONG KATA TN FWD 8-10 FWD 3.5
dlepyaoia
HIPERFLOORX

SHMHIQZH! Ztov napanéavw mivaka, Ta FWD & FWD avagépovtal padi unodelkviovtag pubuioelg kateubuvong
otnv {dla kateuBuvon (eniong propei va eivat REV / REV). H pévn eappoyr) 6mou ot pubpioelg kateubuvong
Tpérel va eival oty idla kateubuvon eival katd tn xpron Twv epyaieinwv andguong PIRANHAZ. 2 autn
OUYKEKPLUEVT EQAPHOYT) N PUBKLON TIPETEL Va gival oTnVv KateuBuvon REV / REV.
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AHITOYPTIA

Mnxaviopoi peTadoong Kivnong METABANTAG TaXUTNTAG/ METATPOTIEIG
ouyvoeTnTag

KaBe Husqvarna PG820 RC eival e§0mAIOpEVO Pe 2 KIvnTAPLOUG MNXAVIOHOUG HETABANTNG TaxutnTag 1) He
METATPOTIEQ OUXVOTNTAG. AUTY N HOVADA EVOWUATMOVETAL OTO UNXAVNHA YA TOUG akOAouBoug AOYouq:

AeiToupyia
* KateuBuvete TnVv eloepXOUEVT LOXU ETOL WOTE va KabioTatal duvatn n au§opeiwon Tng TaxuTnTag Kat n aAAayn
KateuBuvong.

* PubBuiote Tnv mapoxn LoxUog Kal TAoNG OTOUG KIVNTAPEG YA va SlaoPaNiCETE OTL OL KIVNTAPEG AelToupyoUV OTa
BéATIOTA entineda (M.X. EvioXuon pOrmg).

MpooTacia

*  MapakoAouBei Tnv eloepXOEVN LOXU Yia SlacPaAioel TNV KATAAANAGTNTA YLA TO UNYXAVNHA KAL TNV EQAPHOYT| TTIOU
npayparoroLeitat.

*  'EAeyxog ToUu peUUATOG TIOU KATAVAAQVETAL Ao TOUG KIVNTAPES WOTE va eEAoPAAIfeTal OTL Ol KIVNTAPES
AELTOUPYOUV €VTOG TWV Opiwv aopaiouq Aettoupyiag (Yia aropuyn Tuxov BAABNG Twv KvNTApwV).

« TMapakoAouBnon Tou GoPTioU TOU UNXAVIUATOG Yia va eEacpalifeTal 6Tl To TPLBei0 Sev UTIEPPOPTMOVETAL,
MPOCPEPOVTAG ETOL MPOOTACIA Yl TOV IMAVTA, TA POUAEUAY Kal AAAD ECWTEPIKA eEQPTANATA.

« [pootacia Twv KivnTApwv arnd AaBog nAeKTPIKA Tpopodoaia (T.X. AetToupyia pe 2-paacikn Taon).

Alayvwon
¢ AvayvwpiCel nAeKTPLIKEG BAABEQ e TO UnXAavnua Kat Kataxwpel Tov kwdiko BAABNG.
« Exel pevou napakoAouBnong rou BonBouv oTnv anopévwon Tng attiag Twv méavav NAEKTPIKOV BAaB®V.

Ta pevou napakoAoudnong eriong divouv Tn duvaTtoTnTa OTO XELPLOTN VA HETPNOEL TIOCO duvaTtd AELITOUPYEL TO
unxavnua. MapoAo mou dev eival anapaitnto va eivat 0 XEPLoTN§ MANPWS EEOIKEIWUEVOG He KABe AelToupyia Twv
METABANTOV TOXUTATWV Kivnong 1 TwV HETATPOMEWY CUXVOTNTAG, ival XPNOIHO va YVWPILeL Toug Kwdikoug BAAGBNG
KaBwG Kat EPIKA ard Ta Pevou mapakoAoubnong.
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MnTtagopd Kal armofRknuon

* Anatteital 1dlaitepn MPoooxr Katd tn petakivnon
TOU UNXAVAKMATOG e XELPOKIVNTOUG EALYLOUG 1
TAVW OE KEKAILEVEG ETLPAVELEG. AKOUA KAL MIKPEG
KAloelg uropei va dnuioupynoouv duvApelg mou
KAvouv adUvaTo TO PPEVAPLIOUA TOU UNXAVAHATOG
JE TO XEPL.

e To unxavnua dev MPEMeL va avup@veTal anod Tig
X€POAaBEG, TOV KvnTPA, TO 0aoi 1) aAAAa pépn. O
KAAUTEPOG TPOTIOG HETAPOPAG TOU UNYXAVIUATOG
eival mavw o€ MAAETA/MESIAO OTIOU TO PUNXAvnua Ba
£xel oTepewBel pe aopaAela.

*  2& Kapia mepinTwon dev Ba TpéEmnet va
TPOOTIABNOETE VA AVACTIKWOETE TO UNXAVNHA XWpPIg
KATOLO UNXAVIKO WECO, OTIWG BAPOUAKO 1)
TIEPOVOPOPO OXNHA.

*  Mnv xpnoworoleite MEPOVOPOPO AVUPWTIKO KATW
and TNV MAAVNTIKA KEPAAT, av TO Unxavnua dev
QAKOUMMA MAvw oe MaAETa 1) BayoveTto. Hav yivet
auTo, propei va rpokAnBei avenavopbwtn BAGEN
oToug diokoug Agiavong Kat e AAAA ECWTEPIKA
£EaPTANATA TOU UNXAVALATOG.

*  Ao@aAioTn Tov NEOMAIONO KATA TN SlapKna
OTOLaCdNMOTN UNTAPOPAG, MOTN VA aropuynTn
TUXOV BAGRNG KAl ATUXTLaTA.

*  To unydavnua mpenmnt va untapépnTat KAAUMUEVO,
orou nivat duvatod, rmptopidovTag tnv €kBnon on

(PUOLKA oToLKNia Kat .dlaitnpa oTn Bpoxn Kat To XLOvL.

*  Kata ) petagopd, eival onuavtiko va BeBaiwveote
OTL TA PNavnuata eival oTepeWPEVA KATAAANAQ
KaB’ 6An N dlapKela, MOTE VA ATIOKAEIOETE TNV
«avarmdnon» Twv HETABANTWY TAXUTATWV Kivnong.
BeBawwBeite 6Tl TO 000 1 TO TAGICLO TOU
UNXAVATOG gival OUVEXWDG AOPAALOUEVO KATA TN
peTagopd.

*  Na arnoBnknuntn tov nEOTALONS 0N KANWBWUEVO
XWPO, MOTN va KNV nivat mpooBAactyog on natdld Kat
un n&ouclodoTnuéva atopa.

*  To unxavnua Ba npemnet va arnobnkevetal mavta oe
ENpo PéEPog dTav dev XPnotloroLeiTal.
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Tpoxog urmooThpIEng

AmoocuvappoAdynon/ocuvappoAdynon Tou
TPOXOU UTTooTHPIENG

Agaipeote Tov neipo acpdaAiong (1) kat ) Bida
aopaAlong (2) oe kaBe Aeupd. Tpapn&te rpog ta €Ew
TO MAQiCLO TOU TPOXOU unooTtPENg (3) anoé to nAaiclo
TOU UNXAVTHaTog.

¢ ZUVAPHOAOYNOTN TA NEQPTHATA UN TNV AVTIOTPOPN
onpad.

AvuPwoTe/KaTeBAoTE TOV TPOXO
UTTOOTAPIENG

*  ApxiKd, apalpeoTte Toug Neipouq acpaAlong (1) oe
K@Be MAEUPA TOU UNXAVAATOG. 2Tn OUVEXELQ,
XaAapwoTe TN Bida acpaAiong (2) kat kateBaote
TOV TPOXO urooTtnplEng. Hnavatomnobethote T Bida
aopdaAong (3) kat Tov neipo aopdaAong (1) ya va
OTEPEWOETE TOV TPOXO UTIOOTNHPLENG OTNV
Katepaocpévn B€on.




AHITOYPTIA

Mnragopa

H prnatapia Tou pnxavnuatog Ba npénet va
Xpnotporole{tat HOVo yla ToV TNAEXEIPLOUO TOU
UNXavruatoq petagu Tou PECOU HETAPOPAG Kal TOU
XWPou epyaociag.

MeTagpopd Tou unXavipaTog mavw os
HETAPOPIKO HEGO

MPOZOXH! Kara Tn peragpopd, n povada
! Aeiavong Ba TPEMEl va AKOUNTIA TTAVW

oTnv em@aveia kai dev Ba mpénel va

MPOHIAOMOIHZH! AnaiteiTal 131aiTepn
TPOCOoXN 6TAV XPNOIUOTOIEITE TO TPIBEIO

SamEdWV 0€ AVWPEPEIEG KAl KATWPEPEIEG
(MEY. KAion 17°). Z& pauneg pe anéToun
KAion, xpnoiporoleiTe mavra 6apoUAKo.
Mnv oTékeoTE TOTE MioW Ao TO
unxavnpa.

AmoQeUYETE TNV PETAKIVNON OE
avweEpeleg N To avéBaoua oe paumeg
oTav 1o THAEXEIPIOTAPIO JEiXVEI OTI N
oTadun Tng pmarapiag eivar xapnAn,
KaBwg To unxavnua prmopei va
amevepyormoindei Eagpvika.

urrdpxouv epyaAeia oTov dioko
€PYAAEiwV, WOTE va MPOCTATEVUETAI O

HNXavIoHOG acpAaAiong.

Mnv XpnOIHOTIOIEITE TOV TPOXO
umooTAPIENG Kal To MAQicio yia
aykupwon.

Jan 05 12:45

lNa katéBaopa oe pla paurna, odnynote apya To
unxavnua npog Ta Tiow.

[Na avéBaoua oe pla pauna, odnynote apyd To
UNXAvnua 1pog Ta eumnpog.

AvUywon ToU unXavipuaTog

‘OTav avuP®OVETE TO UNXAVNUA UTTAPXEL KivOUuVOog
TPAUMATIOMOU A TIPOKANONG NHLAG OTO UNXavnua 1\
otov riepBaiiovta xwpo. Mpoodlopiote TV
TEPLOXT) KIVOUVOU Kal BeBaiwbeite 611 dev BpiokeTal
Kaveig LEOA OTNV TIEPLOXN KATA TNV avUuPwon.

Katd tnv avuywon, mpEMeL mavTa va XPnoLoroLeite
TIG ONALEG avUPwong TIOU UMAPXOUV OTO pnxAavnua.

*  Avuy®oTE 600 TO duVATOV TIEPLOCOTEPO TOV TPOXO
unooTtnpENgG, waoTte N povada Aeiavong va
QAKOUMMAOEL MAvw oTnV erpavela. O Tpoxog
UTTOOTNPLENG UIOPEL VA oTpaPel MPOog Ta Tavw, Yia
va ravel Atydtepo Xwpo. AYKUPMOTE TO UnxAavnua,
yla va unv Kivnbei akouola.

*  AvupwoTe 600 TO SUVaTOV TIEPIOCOTEPO TOV TPOXO
urnooTtnpLENG, woTe 1 povada Aeiavong va
AKOUMMNOEL TAVW OTNV erpavela. O Tpoxog
UTIOOTNPLENG MTOPEL va OTPAPEL TIPOG Ta AV, yla
va TLAvEL AlYOTEPO XWPO.

*  T[lpwv aroBnknuonTn TO UNXAVNUA Yla Unyaio
XPOVIKO dlaoTnua, BnBatwenitn 6TL £Xnt
TIPONYOUUEVWG KABapLoTNi Kat OTL MARPNG 0€pBIg
£XntL npayuatoroneni. MNa neplocdTepeg
TANPOPOPIES, avaTpEETe OTNV EVOTNTA '2UVTHPNON
Kat o€pPRLg.

Makpoxpoévia armobnkeuon Thg
dITaTtapiag
*  2e TEPIMTWON HaKPOoXPOVIag arobnkeuong, Ba

TIPETIEL VA EKTEAEITE POPTION CUVTAPNONG TNG
Uratapiag Tou unXaviuatog kabe 6 prveg.

+ Oa mpEMeL va apalpeite v pnartapia Tou
TNAEXELPLOTNPIOU ATTO TO TNAEXELPLOTNPLO O
MePIMTWOon arnodnkeuonq yla napanavew aro 6
UNVEG.
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=HKINHMA KAI ZTAMATHMA

MpoToU EnKivionTn

Hkkivnhon (X€1poKivnTog XEIPIGUOG)

MPOHIAOMOIHZH! AiaBaoTn MPOONKTIKG
Tig O3nying XpAONWG Kal KATAVORoTN TO
TINPINXOUNVO TIPIV XPNOIYOTIOINGNTH TO
unxavnpa.

A

XpNnoIHOTIOINITN ATOHIKO MPOOTATNUTIKO
ngomAiopd. BA. Tig 0dnying oTo KngaAaio
"ATOMIKOG TPOCTATNUTIKOG NEOTMAIONOG"

BnBaiwlnitn 611 dnv unmapyouv aoxnta
mpécwIa oTNV MNPIoXA npyaciag,
S1apopnTIKa urapxni Kivouvog coBapwv
TPAUHATICHAV.

MoTE PNV APAVETE TO PNXAVNHA XWPIg
emiBAeYn Kara Tn didpkela Thg Asiavong.

SHMHIQZH! 3& OUYKEKPIUEVEG ETILPAVELEG KAL [UE
OUYKEKPLUEVT) SLAPOPPWON TWV SIAUAVTIDV,
evoexeTal va anatreitat eAapplé aviywon tou
UNXAVHATOG Yla va EEKLVIOEL N MePLOTPOPN. AUTO
LOXUEL TOOO YL TNV EKKIVNOT) HUE XELPOKIVNTO XELPLOUO
OO0 KAl YA TNV EKKIvNoN Pe TNAEXELPIOMO.

¢ Bnpawwdnitn 6t T0 unxavnua nivat cwota
OUVAPHOAOYNHEVO Kal BNV GEPNL Kapia Evonign
{NLAaG. ZUpBouAnuUBnitn TIg 0dNYing Tou
napatinvrat otnv nvoTnTa "ZuvapuoAdynon kat
TIPOCAPUOYEG".

*  HkINANitTn nuUnpnota cuvtnpnon. Avatpégtn otig
odnying g nvoTtNTaqg Un TitAo "Zuvtnpnon".

*  BeBawwbeite 6TL Ol SLOKOTITEG DLAKOTING AglToupYiag
£KTOAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUTAS EAEYXOU Kal
OTO TAUMAOG eA€yxou dev €xouv natnoei,
OTPEPOVTAG Toug deEldoTpoPa.

« KartegpBaote T povada Asiavong pe Tov Tpoxo
UMOOTNPIENG, WOTE VA AKOUMTOEL OTNV ETILPAVELT.
[uploTe TPOQ Ta MAvw ToV TPOXO UMOOTAPENG I
apalpECTE TOV.
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MPOZOXH! To pnxavnua mpémnei va
diatnpeital o€ Kivhon ka®’ 6An Tn
di1apkela AeiToupyiag Tng povadag
Aeiavong.

A

*  BeBawbeite 0Tl oL TEipOL ACPAALONG EXOUV
TPaPnxTel MPOg Ta £EW KAl 0TOUG dUO TPOXOUG, WOTE
OL TPOXOl va eival ATIOCUNMAEYUEVOL YA XELPOKIVNTO
XEPLOUO.

* BeBawbeite 611 TOo oTOIXEIO EAEYXOU STOP/RUN
OTO TAUTAO eAEYXOU eival Yuplopévo otn B€on
STOP.

«  [uploTe TOV KEVTPIKO BLAKOTTN O0Tn B€on '1' yla va
EKKIVAOETE TO Pnxavnua.

» Tupiote To SlaKOMTN OTO TAUMAG EAEyXOU oTo '0' Yia
XELPOKivNTN AelToupyia.

¢ ©O£0TE TO UNXAVNUA O€ AELTOUPYIa XPNOLLOTOoLOVTAG
T0 dlakortn STOP/RUN otov nivaka eAéyxou. To
unxavnua Ba mpénel va Eekivioetl opaid Kat va
eTUTayXUVEL EWG TNV ETUAEYHEVN TaXUTNTA O €va
Slaotnua 5 deutepoAémtwy. 2Tn dldpKela TG
eKKivnong, arno mpoemAoyr) 0 UKPOG KIVNTAPAG
kaBuoTtepei Tepimnou 2 deuT.

Alakor AeiToupyiag
(Xe1pOKivnTOG XEIPICMOG)

* Tupiote To Kouuni évap&ng/dlakomng Aettoupyiag
OTO TAUMAOG eAéyxou oTn Beon 'STOP'. Alatnprote
TO UNXAvNUa o€ Kivnon PEXPL VA OTAUATNOEL N
povada Asiavong.

S




ZHKINHMA KAI ZTAMATHMA

Hkkivnon (TnAexeipiopog)

NMPOZO0XH! BeBaiwBeiTe 6TI 01 MEipoI
aopaiiong oToug dUo Tpoxoug eivail
maTnpEVol, AOTE Ol TPOXOi va £XouV
OUPTTAEXOEI YIa EAEYXO HE TNAEXEIPIOUO.

* BeBawbeite 611 0 dlaKOMTING dlAKOTMG AetToupyiag
TOU UNXAVAUATOG OTO TNAEXELPLOTAPLO OeV EXEL
natnBei yupi¢ovtag Tov deElooTpoda.

BeBawwbeite 611 TO oTOIXEID EAEYXOU STOP/RUN
OTO TNAEXELPLOTNPLO eival YUPLOPEVO OTn B€on
STOP.

«  [uploTe TOV KEVTPIKO BlAKOMTN OTn B€on '1' ya va
EKKIVAOETE TO Unxavnua. MNupiote oto '0' 1o
SLAKATTTN OTO TAUMAO EAEYXOU Yla AelToupyia
TNAEXELPLOPOU. HKKIVAOTE TN povada Aeiavong
YupiCovtag To dlakortn STOP/RUN oto
TnAexelplotpto otn 8¢on RUN. H povada Asiavong
Ba ekkivnBei opaAa kat Ba emtayxuvBei €wg TV
KaBoplopévn TaxutnTa péoa oe 5 deutepOAETTTA.
211 SLapKELa TNG EKKIvNONG, anod MPOETIAOYN O
UIKPOG KIvnThpag KaBuoTepel repinou 2 deuT.

SHMHIQZH! MoT€ unv apriveTte TO Unxavnua Xwpiq
eniBAeyn katd T dldpkela g Asiavong.

Alakorri AsiToupyiag
(TnAexelpiopog)

* Tupiote To dlakoérn STOP/RUN otn 6€on STOP.
AlatnpnoTe TO UNXAvNUa o€ Kivnon Je To HOXAO
eAEYXOU PEXPL Va oTapatnoel n povada Asiavong.
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2YNTHHZH KA HMNZKHYH

Mvika

MPOHIAOMOIHZH! O xpAcTNg NMITPEMNTAI VA KAvni u6vo 60Nng nPyacing NMoKNuAg Kai
OUVTAPNONG TNPIYPAPOVTAl N auTé To Nyxnipidio xpRong. Mnpaitépw npyacing mpémni va
nKTnAouvTal pévo amd nEouciod0TNHEVO GUVNPYNIO NITICKNUQV.

To pnxavnua 6a TmPETNI va anmnvnpeyoroiniTal in To KAAw3d10 Tpopodociag amoocuvdndnpévo amo Tnv
£€000.

Xpnoigomoinitn aropiké mpooTaTnuTiké nEomAiopo. BA. Tig 0dnying oTo kKngdaAaio "ATOMIKOG
TPOCTATNUTIKOG NEOTTAIONOG"

H 3i1apknia {wng TNG unXavng pmopni va Hniwéni nva kai o Kivduvog yia atuxpuara nivai
HNYAAUTNPOG GTNV TINPIMITWON TTOU SNV MPAayuarTomoinital  cwoThH CUVTAPNON TG MNXAviAg Kabwg
Kal nav n nmoknun dn yivaral yn nmayynApaTiké Tpoémo. Hav 6€AnTn mnpico6Tnpng mAnpogoping,
NMKOIVWVAGTN HN TO TTANCIEGTNPO GuUVNpYNio.

©a mpémmnL va arnuéuvnoTn oTov avIpoowno TG Husqvarna yia Tov TAKTIKO €ANyX0 TOU UNXAVANATOG Kat yia TV
NKTEANON TWV BACIKOV PUBUICNWV KAl NMLOKNUOV.

Mpoypappa cuvTipnang

AnToupyiag Alakorng STOP/RUN

. . HB3opadiaia . . . . .
Ka@nunpivh ppovtida PpovTida Kabe 6 unveg Meta ané 12-36 priveg
) Howtepika
X HEWTNPIKS .
KaBapiopég nga;‘c))uéqq sEcpTr!uaTa
Mnxavnuatog
o ZUoTnUa MAQVNTIKAG

Mvikdg EAnyxog KIVIOMG

Aiokol Aeiavong
. Koupri POWER
EAnyxog

AlOKOTIN €KTOKTNG

avaykng
[MpooTaTnUTIKO
KAAUPQ
>UoTnua petadoong
2€pRIg Kivnong yla Toug
diokoug Aeiavong
KaBapiopédg

| C MPOHIAOMOIHZH! Mnv kaBapileTe To pnXavnua pe YeKacHo vepoul n mapouola péoa.
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‘EAnyxog AnitToupyiag
Mvik6g £€Anyxog

¢ HA&YETN OTL TO KOAWASLO KAl TO KAAWSLO

UraAavTeCag nival aképala Kat on KaAr kataotaon.

*  BnBawbnitn 6Tt Ta ProuAdvia Kat Ta ma&uadia nivat
opLypéva.

* BeBawwbeite 6Tl Ol KEPAAEG ival oPpixTa
ACPAAIOHEVEG. ZPIETE TOUG UNXAVIOUOUG
QAOPAAIONG TWV KEPAADV KAl EMAVATOTOBETNOTE
Uiypa ouopIEng mepikoxAiou av anatteitat
(2uoTnvetal To piypa cuopiENg TiepikoxAiou Loctite
680).

Aiokoi Agiavong

KaBwg xpnotyomnoleitatl To pnxavnua, To XaAupdivo
eAaThplo uPpioTaTal KOMWOoN Kat Ta 'daxTUAQ' Tou oTtave.
AUTO TIPOKAAel aveEEAEYKTN Kivnon TwV dioKwv
Agiavong kat kpadaopoUg KATa Tn AelToupyia Tou
unxavnuatog.

2UVIOTATAL VA eTIBEWPE(TE TAKTIKA TA dAXTUAQ TNG
KEPAANG Tou XaAURdLIvou eAatnpiou. H avauevouevn
WPEALUN XPOVIKA dlapkela {wnq Twv Siokwv Agiavong
Kupaivetal peta&u 6 kat 12 unvav, availoya Je To moco
XPNOIUOTIOLE(TAL TO UNXAVNUA.

Ta xaAuBdva eAatnpla dlaTiBevtal wg aVTAAAAKTIKA KAt
aAAaovtal Xwpiq va xpelaoTel va axpnoTeuTel
OAOKANPOG 0 diokog Asiavong.

OL KeaAEG XAAUBa eAaTtnpiou uropouv eriong va
Yivouv AlyoTePO EAQOTIKEQ TPOCBETOVTAG Eva SEUTEPO
ehatplo xaAuBa eAatnpiou.

Z0oTnua MAavnTIKAG Kivhong

To MAavnTk6 cUoTNUa PeTa@doongq kivnong anoteAeitat
anod Tov 0dovIWTO TPOXO (ToU KIvel TO Ypavadl
aAuoidag) kat To ypavadl aAuoidag. Auto To ouoTtnua
eivat éva Enpd cuotnua (dnAadr| dev anaiteital karnoto
AMavTikd peTa&u Tou ypavadlou MAavnTIKAG Kivnong kat
Tou dakTUA{oU Tng aAuacidag), emTpénovag TUXov
OKOVEG TOU EL0EPXOVTAL OTO SAKTUALO TnG aAuaidag va
@UYyouV TIAAL IPOg Ta EEW.

2HMHIQZH! H Ainavon autou Tou ouoTrpatog 6a
KAVEL TN OKOVN VA OUCOWPEUTEL OTO SAKTUALO TNG
aluoidag kat Ba pkpUveL SpacTika Tn ddpkela (wng
TOU SAKTUAIOU TnG aAucidag, kabBwg Kat Tou ypavadlou
TAQVNTIKNG Kivnong.

KaBwg 0 SakTUALOG TnG aAuaidag kat To ypavadl
MAQVNTIKAG Kivnong BpiokovTal KaTw arnd T0 KAAUPHA
TOU UNXavhuatog, aAAG O0TO eEWTEPIKO TOU
UNXQAVAHATOG, auTO TapeXeL TN duvatotnTa €kBeong oe
oKovn kat GAAa aroppipata nou dnuoupyouvTal Kata
T dadikaoia AetoTpiBnong.

[Na va anogeuxBel autd GO0 TEPLOCOTEPO YiveTal, pia
MAQVNTIKN o@payida £xel eykataoTtabei yla va punv
APrVeL TN OKOVN Kal GAAQ ocwpaTidla va EpyovTal o
£TAPN KE TO UNXAVIOUO MAQVNTIKAG Kivnong.

‘EAeyxog TOIHOUXAG TTAAVNTIKAG KEQAANG

*  ATOOUVOEOTE TO KAAWSLO PEUHATOG TOU HOTEP
TAQVNTIKNG KEPAANG KAl TOU HOTEP KEPAANG
Agiavong.

=S

*  ATMOCUVAPHOAOYNOTE TOV TPOXO UTOOTHPENG. Na
ePLO0OTEPESG TTANPOPOPIEG, AvVaATPEETE OTNV
evotnTa 'TPoxog UrnooTRPLENG'.
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+  TpaPngte npog Ta £Ew Tov meipo aopaiiong (1) kat va eAeyxBei n katdoTtaon Tou TAavNTIKOU
m Bida acpaAiong (2) kpatwvTag To caci ot napepuBUOUATOG.
pHovada Asiavong.

*  AgaipéoTe TIG Bideg.

ZHMHIQZH! MpoTou apaipéceTe TO
KAAuppa Tng diaragng Tavuong Tou
1uavra, BeBaiwOeiTe 0TI TO KAAUMUA Kal n
mepIoxn YUpW amd To KAAuppa gival
TeAeiwg kabapn. MpoomabnoTe va pnv
apnoeTe va e10€A0ouv akabapaoieg 6To
E0WTEPIKO TG CUOKEURG.

* ApaipéoTe TIG Bideg.

*  Avaonk®woTe TO KAAUMUA TNG CUCKEUNG,
AMOKAAUTITWVTAG TO SAKTUALO TNG aAucidag kat To
TAQVNTIKO MapéuBuopa.

¢ Av 1o MAavVNTIKO MapéuBuoua givat @Bapuévo i
XPeladeTal QvTIKATAOTAOT), ETIKOVWVIOTE UE TOV
TOmKO dlavopea Aoikav Mpotdvtwy Husgvarna yla
VEO OET AVTIKATAOTAONG TOU MAQVNTIKOU
mnapepBUopaToq.

2épBig

*  AQalp€oTe TPOG TA MAVW TN povada HoTép/

OUOTAMATOG O30VTWTWV TPOXWV. y 3 i
MPOZOXH! ‘OAa Ta €idn TwWV EMOKEUDV
TMPETEI Va YivovTal amoKAEIOTIKA ammo
€E0UCI080TNHEVOUG TEXVIKOUG. AUTO

MPEMEl va YIVETaI YIa va pnv eKTeBoUV ol
XEIPIOTEG OE HEYAAOUG KIVEUVOUG.

20oTnpa perddoong Kivnong yia Toug
diokoug Aciavong

KaBwg ot diokol Aeiavong maipvouyv kivnon ano 1o
MEYAAO HOTEP HEOW EVOG ECWTEPIKOU LPAVTA TTOU eival
TIPOOTATEUMEVOG HECA OTO PNXAvnua, To cUCTNUA
HeTAd00NG Kivnong dev XPeladeTal ouvInenon HEXPL TN
OTLYMN) EVOG KUPLOU O£PPIG (AVTIKATACTAAON LHAvVTA Kal
poulepav). Autd To o€pPBig Ba TIPEMEL kavovikd va
ekTeAeiTal petd amnod 12-36 punveg xprong.

+  MBEWPNOTE YO CUCOMPEUGT] OKOVNG AV TO Enue@crre o1l oplcgéveq SI‘IL'(D'C'IVEISQ ana!roUv )
MAQVNTIKO TAPEUBUOHA AEITOUPYEL usya)\UTspr] npoor[ueglu ard aAAsg. AUTO,VHS ™ oelpa
AMOTEAEOUATIKA, Ba MPETIEL VA TapaTnpeital Tou, EMMPEAGEL TOV XPOVO AelToupyiag HeTd anod Tov
£AAXLOTN MOCOTNTA OKOVNG KATW MO TO KAAUMUA ortoio qnalrs[ral o£pPIg Twv sou)lTsleu')v sEuanudva.
NG OUOKEUNG. AV UTAPXEL OUCOOPEUCT) 5-6 XIA. (1/ MWTO‘PSPWTWTOV NnEOMALoKO on €va NEOUCLOSOTNHEVO
4 1ng ivtoag), TOTE eival oAU Tu8avo 4Tl ivat ouvnpynio oéppIg.

Kapog va apatpebei To KAAUPUA TNG CUOKEUNG Kal
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Mnvupata opAaAuarog , TNAEXEIPIOTRHPIO

Hav 1o unxavnua oTapatRoEeL Kal ERpavioTel oTnv 080vn éva unvupa oPAAPAToq Kat évag KwdlKOg OPAAATOG, EXEL
TIPOKUWEL TILO TIOAUTIAOKN BAAPN. AV OTO UnXavnua epgavifovral unvUpaTa QAALATOG TIOU apOpoUV TA HOTEP EAENG
N TNV unatapia, o EAeyX0g TOU UNYXAVIATOG UIOPEL va Yivel povo Xelpokivnta. HrkowwvhoTte pe To Tunua o€ppig!
[ neplocoTEPEG MANPOPOPIEG OXETIKA UE TOUG KWILIKOUG OPAAUATOG, AVATPEETE OTOV TIAPAKATW TIVAKA.

*  O1BAGBeg MpEMEL va SLopBmVOVTAL TIPOKEIUEVOU VA UTMTOPEDEL VA AKUPWBEL Eva pRvupa opaAuatog pe 1o 'OK' kat
va ouvexloTel n epyacia

@ ERROR

Machine battery error, contact service!

‘Code: 0x00010201

* Agpou dlopBwBei n BAGRN kal Eavapxioel n epyacia, BeRaiwbeite 611 To Koupni STOP/RUN oTo TnAEXEPLOTAPLO
Bpioketal otn B€on STOP (Yuplopévo aplotepdaTPOPa).

Kwdikég

OPaNIATOG Mnvupa oTnv 006vn Aiadikacia
0x010240 | Machine battery error, contact service! H pratapia €xet ouvdebei AavBaopéva
0x010115 | Traction overload, check that machine is not blocked! | Yrmeppdptwon Twv potép EAENG
0x010140 | Traction motor error, contact service if error persists! Mn EYKUPN TILT ONHATWV aro ToUg aobnpeg Hall
TWV HOTEP EAENG
0x01070F | Temperature in machine is too high! YynaAn G,SpUOKpaom HNXAVNHATOG, TO HMXAVNHA EXEL
oTauatnoet
) L XapunAn Beppokpacia Pnxaviuatog, To unxavnua
|
0x01070E | Temperature in machine is too low! £XEL OTAUATACEL
0x01071F | Internal error, contact service! Aev gival duvatr n avayvwon g pvnung flash/fram
0x010740 | Internal error, contact service! ZpaAua emkowvwviag VFD
Grinding disc driver error, contact service if error . .
0x010300 persists! [eviko opaipa
0x010341 | Motor overload, contact service if problem persists! [MoAU uYnAr| évtaon peUnaTog OTO HOTEP
0x010342 Gr|n§|ng disc driver error, contact service if error MOA UWNAR oM ZEUENG DC
persists!
0x010343 | Internal error, contact service! To quotcuq TV EVIAGEWY PEUMATOS PACEWV OTO
HOTEP Bev gival undév.
0x010348 Gr|n<_j|ng disc driver error, contact service if error HowTepIkd opahpa VFD
persists!
0x010349 | Input voltage is too low! MoAU xapnAn taon Ceuéng DC
0x01034B | Grinding disc driver error, contact service! Mia Touha@xloTtov paon xwpig peupa
0x01034D | Temperature in machine is too low! MoAU xapnAr) 8eppokpacia VFD
0x01034E | Temperature in machine is too high! MoAU uynAr) Beppokpacia VFD
0x010350 | Motor overload, contact service if problem persists! MoAU uYnAr| Bepuokpacia oTo HOTEP
0x010356 indi i i ice i
Gr|nq|ngI disc driver error, contact service if error HowTepikd opahua VFD
0x010359 | Persists!
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cﬁg’fﬁﬁgq MRAvupa oTnv 086vn Aiadikacia

0x010362

0x010363

0X010367 HowTtepikd opaiua VFD

0x010368

0x010369 | Grinding disc driver error, contact service if error MoAU uynAn Beppokpaocia VFD

0x01036C | persists!

0x01036D Howtepikd opaiua VFD

0x010374

0x010375 Spaiua emikowvwviag VFD

0x010376 HowTtepikd opaiua VFD

0x010400 Eleargiitt:y head driver error, contact service if error Feviko opaiua

0x010441 Motor overload, contact service if problem persists! [MoAU uWnAR évtaon pelpaTog OTO HOTEP

0x010442 ;I;;g;ttasr!y head driver error, contact service if error MoAG UWNA TéoN ZEUENG DC

0x010443 | Internal error, contact service! -orgodsggézu;: cu;\(vz\ﬂﬁ%i%w pedHaTOg PacEwY

0x010448 ;I;g;tgr!y head driver error, contact service if error HowTeptko opahua VFD

0x010449 | Input voltage is too low! MoAU xapnAn taon Ceu&ng DC

0x01044B | Planetary head driver error, contact service! Mia TouAdxloTtov pdon xwpiq peupa

0x01044D | Temperature in machine is too low! [MoAU xapnAr Beppokpacia VFD

0x01044E | Temperature in machine is too high! MoAU uynAn Beppokpacia VFD

0x010450 | Motor overload, contact service if problem persists! MoAU uYnAr| Beppokpacia oTo HOTEP

0x010456

0x010459

0x010462

0X010463 HowTtepikd opaAua VFD

0x010467

0x010468 | pianetary head driver error, contact service if error

0x010469 | Persists! MoAU uYnAn Beppokpacia VFD

0x01046C

0x01046D HowTtepikd opaAua VFD

0x010474

0x010475 Spaipa emikowvwviag VFD

0x010476 Howtepikd opaiua VFD

0x020424 Machine or r.emote control needs software update, Aev gival 5U\{(]Tf] n aqutvwvia uE ™V
contact service! QAMOMAKPUOHUEVT CUCKEUN

0x02000F | Temperature in remote control is too high! YUYnAr) Beppokpacia 0To TNAEXELPLOTNPLO.

0x02041F | Internal error in remote control, contact service! ﬁ;x]eival duvam n avayvwan ™G uvApng flash/

0x020441 | The clock has stopped, please correct it if neccessary. ATIOAELQ ONUATOG POAOYIOU MPAYHATIKOU XpOVOU

OTO TNAEXELPLOTNPLO
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MpogidomoInTIKA pnvupaTta , TNAEXEIPIOTAPIO

Hvtomiotnke opaApa oto pnxavnua. MetaBeite oto 'ERROR LOG!' yia va deite Ta 0pAAUATA TIOU £X0UV
EVTOTUOTEL OTO UNXAVNHA KAl TA METPA TIOU TIPETEL EVOEXOUEVWG VA ANPBOUV.

[ \ Jan0s  12:45 @
Re NN IR
' ‘ A
SPEED Itjl SPEED » = ol sz —x
R 0 T ]| ®
*@)* OFFSET 0
@ oreser 3 S
Kwdikog X i .
CPAAIATOG Mnvupa otnv 086vn Autia
0x010201 H pratapia dev Aettoupyel
0x010202 | Machine battery error, contact service! BpaxuKUkAwpa Katd tn ¢popTIoN TG pratapiag
0x010228 ANEN XpOVoU POPTIONG TNG Mratapiag
0x01020B | Low battery level! H otabun 1oxUog Tng pnatapiag eivat XapnAn
0x01020F | Temperature in machine is too high! H Beppokpacia Tou unxavAUaTog eivat upnAn, n

@OPTION TNG MnaTapiag dev eival evepyoTotnpuévn

H Beppokpacia Tou pnxaviuatog eivat XapnAn, n

’ Lo |

0x01020E | Temperature in machine is too low! POPTION TNG UNATAPIAG SEV EVAL EVEQYOTOMUEN

0x010108 | Traction overload, check that machine is not blocked!| Yrieppoptwon Twv poTép EAENG

0x010540 | Radio error, contact service if error persists! Kapia emagn pe 1o ouotnpa acupuatng eMKovmviag
. H Beppokpacia Tou unxavnuatog dev eivat duvatov

0x01070D l’zp\wlip;g'ature measurement not working, contact va dlarotwleil. H popTion g uratapiag dev eivat

' gvepyoTotnpévn
0x020202 BpaxuKUKAWpa Katd tn ¢popTIoN TNG Hratapiaq
Remote control battery needs to be replaced! - - - -

0x020228 ANEN xpoVoU POPTIONG TNG Hratapiaq

0x020540 | Internal error in remote control, contact service! Kapia emagen pe 1o ouotnpa acupuatng emKovmwviag

0x02000E | Temperature in remote control is too low! XapnAn Beppokpacia 0To TNAEXELPLOTNPLO.

MepioTaTika otn d1GpKela TG Asiavong

MapepBoAég oTn padioemiKoivwvia

Hav n povada 086vng enaveABel oe pia amnod Tig apXIKEG 086veg AdYw MapePBOA®Y 0T padIOETIKOVWVIa HETAEU TOU
TNAEXELPLOTNPIOU KAl TOU TPpIReiou damEdwyV, UMopeite va eTAEEETE AAAO KaVAAL padloemikolvwviag. MNa
TIEPLOCOTEPEG MANPOPOPIEg, avatpeEte otV evotnTa 'Hnegnynon ocuotruatog pevou', RADIO CHANNEL.

BeBawbeite 611 To koupurni STOP/RUN oTo TnAexeiplotnplo BpiokeTtal otn B€on STOP (yuptopévo
apLoTEPOOTPOPA).
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ZPAAPaTa Kal avTIMETWTTION TTPOBANHATWY

O ak6Aoubog Tivakag avapEPeL OPLOPEVA TIPOBATUATA TIOU UTOPEL VA TAPOoUcIacTouV KAtd Tn Xeron Twv TpiBeinv
PG kat pla Aiota pe rmbaveg Auoelg.

Mp66Anpa

Meavn arria

MeavnA Avon

ival 3uokoAo va kpatnBei
TO TPIBEiO

Agv untdpxouv apkeTa dlapavtia
KATW amno To pnxavnua (otnv
nepimtwon Aeiavong xovopng
KOANQG N} HOAGK®V Samedwv, av
UTIApXOoUV TIOAU Aiya SlapavTia Katw
ano 1o pnxavnua, 8a augnbei
OnNUAvTIKA To PopTio OTo TPLBEeio Kat
OTO XEPLOTN). ZuVNBwg, o€ auTn TNV
TIEPITTTWOT), UTIAPXEL KAl LEYAAN
KatavaAwon peUuaTog oTo HEYAAO
KLvnTtrpa.

AuEnoTe TOV APBPO TWV SIAMAVTIOV KATW anod To
HnxAavnua ya va eEAATTOOETE TO PopTio oTo TPLBeio Kat
OTO XEPLOTH.

O peyalog Kivntrpag dev Aettoupyei
(auto propei va opeiletal oe BAGBN
TOU KIvNTNPa, {nuia otnv kaAwdinon
TPOg Tov Kivntnpa 1) BAaBn oto
HEYAAO UNXaviopo petadoong
Kivnong petaBAnTAg TaxutnTag, 1
UETATPOTIEA CUXVOTNTAG).

AEYETE av eival ouvdedeévog 0 HEYAAOG KLvNTrpag.
BeBawwbeite 0Tt dev undpxouv BAABeg oTo peydio
unxaviopd petadoongq kivnong PeTaBANThg TaxutnTag,
N HETATPOTEQ OUXVOTNTAG. BeBaiwbeite 0TI Aettoupyei
0 JEYAAOG HUNXAVIOHOG HETABOONG Kivnong HeTABANTAG
TaxUTNTag, N LETATPOTEAG OUXVOTNTAG. BeBawwbeite
OTL N PEYAAN getaBAnTA TaxutnTa Kivnong 1) o
UETATPOTIEAG CUXVOTNTAG AEITOUPYEL KAVOVIKA
(armoouvdEoTe Kal Toug dUo KVNTPES, puUBUioTe TNV
086vn 010 MANKTPOAGYLO OTN ZuxvoTnTa 630U, BECTE
TO pnxavnua oto RUN (ktéAeon), deite av ol aplBuoi
oTtnv 086vn aAAagouv arno To Pndév kat apxi¢ouv va
HETPOUV TIPOG Ta MAavw. Av oL aplBpoi mapapeivouv
UNndév, 0 HeYAAOG HUNXAVIoHOG pHeTddoong kivnong
HeTaBANTAG TaxUTNTAg, 1) HETATPOTIEQG OUXVOTNTAG,
Sev AapBavel Tnv evIoAn Aettoupyiag anod To dlakortn
Tou Tivaka eAéyyxou. To unxavnua xpelaZetal va
eAeyxBei ano nAekTpoAdYO N anod Tnv etalpeia Aopikd
Mpotovta Husgvarna.

OAwoBaivel o wpavtag petddoong
kivnong.

Apalpéote 10 KAAUPPA TNG Statagng Tévuong Tou
IHAVTA TTOU BPIOKETAL OTO KATW HEPOG TOU UNXAVANATOG
Kal BeBalwbeite OTL dev UMApXEeL vePd 1) OKOVN OTO
£0WTEPLIKO TOU UNYXAVHUATOG TIOU VA TIPOKAAEL TNV
oAioBnon Tou Wavta navw oTig TPoXaAieg petadoong
Kivnong.

O pavtag €xet Korel (unopeite va
TOV EAEYEETE OTPEPOVTAG HE TO XEPL
évav ano toug diokoug Aeiavong. Av
6ol ol diokol Aeiavong
TMEPLOTPEPOVTAL TAUTOXPOVA, O
lpavtag eivat abiktog. Av évag
diokog Aeiavong neploTpePeTal
eAelBepa, O IHAVTAG €XEL KOTIET).

AVTIKATAOTNOTE TOV E0WTEPLKO LAVTA PeTAd00NG
Kivnong.

To unxdavnua déxetal povo
HOVOPAOLIKO peupa, dev Ba urnooTei
BAGBN, Ba avTtAnoel pevpa HoTtéP <1
amp Kat o aveploTtrpag Ba
TEPLOTPEPETAL APYA.

HAéYETe TV TpOoPOdOGia el0d6d0U.

H epappoyn 1 n xprion Tou
UNXAvrHaTog anattouV UrtepBOALKY)
MAPAYWYIKY) IKavotnTa

2 OPLOPEVEG EQAPHOYEG, AKOMA KAl OTAV £XEL ETIAEYEL
0 OWOTOG ApLBPOG Kat TUMOG SLapavTwV, YMopEei va
eival akoua anapaitnTo va YELWOETE TIG OTPOPE] TOU
KWVNTAPA Kat v taxutnTa eprpocbomnopeiag Tou
unxavnuarog oto daredo.
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Mp66Anpa

Meéavn arria

Meavn Avon

TO AIOTPIBIO AKOYTTAI
ZAN NA AITOYPTIM
YMNPBOAIKZ ZTPO®Z

Aev €xel ouvdeDel 0 UIKPOG TTAAVNTIKOG
KIvntpag.

BeBaiwbeite 6Tl €xel ouvdeBel 0 HIKPOG TIAQVNTIKOG
KlVNTAPAg.

To pikpo HOTEP dev AetToupyel (auTd
propei va opeiletat oe BAGRN 0TO HOTEP,
0TNV KAAWdIwon ToU HOTEP, OTO UIKPO
oUoTNHA HETAd00NG Kivnong MeTABANTAG
TaxUTNTag N OTO HETATPOMEA
ouxvoTNnTag).

AeyETe av eival ouvdedEEVOG O IKPOG KIVNTAPAG.
BeBawbeite 6T1 dev unapxouv BAABEG OTO HIKPO UNXAVIOUO
HeTadoong kivnong HeTaBANTAG TaxuTnTag, 1) Hetatpornéa
ouxvoTnTag. BeBaiwbeite OTL AEITOUPYEL O UIKPOG UNXAVIOUOG
HeTaAd00NG Kivnong HETaBANTNAG TaxUTNTAG, 1) HETATPOTEAG
ouxvoetnTag. BeBaiwbeite 6Tt AelToupyel 0wWoTA 0 HIKPOG
HUNXAVIOPOG HETAdOONG Kivnong HeTABANTAG TaxXUTNTAg, 1
HETATPOMEAG OUXVOTNTAG (AMOCUVIEDTE KAl TOUG dUO
KIVNTAPEG, pUBNIOTE TNV £V3EIEN TOU TIANKTPOAOY{OU 0N
ouxvotnTa e§6d0ou, PUBHIOTE TO PNYXAVNHA OTNV KATAOTAOoN
RUN, deite av aAAagouv oL aplBpoi otnv 086vn arnod pundev Kat
av apxigouv va aveBaivouv. Av ol apiBuoi mapapévouv oto
UNdév, n HeyAAn PeTtaBANTY TaxUTnNTa Kivnong n o
HETATPOMEQG OUXVOTNTAG deV AapBAVEL TNV EVTOAN
eKTENEONG amnd TO JLAKOTITN OTOV Tivaka eA&yxou. To
HUnxavnua mpémnet va eAeyxBel anéd nAektpoAdyo i anod v
Husgvarna Construction Products.

To peydho potép dev Aettoupyel. Autod
uropei va opeiletat o BAGRN 01O HOTE,
OTNV KAAWSIWOoN TOU HOTEP 1 OTO PeYAAO
ouoTnHa HETAd00NG Kivnong METABANTAG
TaxUTNTAG.

HA&YETe 6T1 dev unapyouv BAARES TOCO OTO KPS OCO KAl OTO
HeyaAo cuoTtnua Petddoong kivnong LeTaBANTAG TaxutnTag.
HkteAéote enavagopd, edv eival anapaitnTo, ard 1o TaUnAo
EAEYXOU OTN XELPOAAPT).

MoAU naxia erupavela 1) Aavaouévn
SlapdpPwaon SlapavTiov

AvVaonK®OTE TO UNXAVNUA YEPVOVTAG MAvw oTn Aapn Katd
TNV ekkivnon.

TO TBHO A®HNH HNA
AKANONZTO MOTBO
XAAZHZ

Ta dlapavTia £xouv bavmg oTepewbel
AavBaopéva i éxouv otepewbel oe
SLaPOPETIKA UYn TAve OToug diokoug
Aeiavong. Mropei va £xouv ouvduaoTel
SLAPOPETIKA adapavTopopa epyaAeia.

HA&YETe OTL OAA TA SlapAvTIA gival CWOTA TOMOBETNHEVA Kal
£X0ouV TO B0 UPog. HAEYETE OTL OAA Ta oToLXEla EXeL TO (Blo
HEYEBOG KOKKWV KAl TO {510 OUVIETIKO UAIKO. ZTnV Mepintwon
QAVOUOLOHOPPWY OTOIXEIWV SLAPAVTIOV TOTIOBETNOTE TA OF
ioeq anooTaoelg, MePAOTE TO PNYXAVNUA anod Wia Tpaxia
ETIPAveLa HEXPL OAA TA OTOLXEIO va AMOKTAO0UV TO {510 UYoG.

Ta ao@aALOTIKA EEAPTANATA KEPAANAG
uropei va €xouv XaAap®oeL ) va punv
UTTAPXOUV.

HAEYETE OTL OAA T ACPANOTIKA EEAPTANATA KEPAANG eival
oTn B€0n TOUg Kal eival KaAd opLypéva.

Ta epyaAeia pntivng propei va
avapixénkav 1) va cuvéAeEav puroug.

Bepawwbeite 6TL OAeG oL pnTiveg £xouv To (1o pEyebog
KOKKWV, TO {310 OUVOETIKO UAIKO Kal dev pEpouv puTouq. IMa
va kaBapioete pnTiveg, AeITOUpYNOTE Ta EPYAAEia yia Aiyo og
Ha eEAAPPOG TPAXIA ETUPAVELQ.

O diokot Agiavong propei va €xouv
PBapei N urooTei {nua.

HA&YETe Toug diokoug Agiavong yia TUXOV OTIACHEVA TUATA
1 UMePBOALKT) peTakivnon.

To TpiBeio avamnda

O diokol Aeiavong propei va £xouv
PBapei N urooTei {nuia.

HAéYETe TOuq diokoug Aeiavong yla TUXOV KATEOTPAUMEVA
HEPN Kal UMEPBOALKEG HETAKIVAOELG.

Mropei va €xouv otepewBei AavBaouéva
Ta JLAPAVTLA T Va UTTAPXOoUV SLIaHAvTIa o
SLaPopeTIKA U Tavw 0Toug diokoug
Aeiavong.

BeBawwBeite 6TL OAA Ta SlapAvTIa €X0UV TOTIOBETNOEL CWOTA
Kat 6TL £XOUV TO dlo UYPog.

Ot unxaviopoi ao@AaAong TwV KEPAADV
Hropel va €Xouv XaAap®OEL i) Va unv
UTTAPXOUV.

BeBalwBeite 6TL OAOL OL UNXAVIOHO{ AOPAALONG TWV KEPAADYV
elval oTn B€on Toug Kat KAAG OPLYUEVOL.

To HikpO HoTEP Sev AetToupyel (QuTo
uropei va opeiletat o BAGRN 01O HOTEP,
0TNV KAAWSIwon ToU HOTEP I} OTO UIKPO
ouoTNnUa HETAd0O0NG Kivnong METABANTAG
TaxUTnTag)

HA&YETe OTL TO HIKPO oUOTNUA PeTadoong kivnong
HeTABANTAG TaxuTNTag eival evepyoromuévo. HAEYETe OTL
dev unapxouv BAABEG OTO HIKPO CUOCTNHA HETABOONG Kivnong
HeTaBANTAG TaxuTag. HkTeAéoeTe enavapopd, edv eivat
anapaitnTo, and To TAPMAG eAEYXOU KOVTA OTIG XELPOAAREG.
HA&YETe OTL TO HIKPO cUOTNUA HeTAdoong Kivnong
HETABANTAG TaXUTNTAG AElTOUPYEl CWOTA (AMOCUVSEDTE Kal
Ta SU0 HOTEP, opioTe TNV 086V TOU MANKTPOAOYiOU OTN
ouxvoeTtnTa e§6dou, Yupiote To dlakorn otn BEon RUN, deite
av ot apBpoi otnv 086vn aAAdZouv and Pndevikoi Kat
Eekvnote T pETENON. HAv oL aplBuoi mapapévouv Pundevikot,
TO HIKPO oUCTNHa petédoong kivnong HETABANTAG TaxutnTag
Sev AapBavel evToAn arnd To SLaKOMTN ToU TAUMAS EAEYXOU.)
To pnxavnua mpérnet va eAeyxBei anod évav nAekTpoAoyo i
ano &vav avtinpoowno oepPlg g Husqvarna.
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Mivakag emiAuong mMpoBANUATWY, HETATPOTTIEAG CUXVOTNTAG

Mp66Anpa/Kwdikog
GpaAparog

Meavn artia

Meavn Avon

To punxavnua dev
€vepyorolgiTal

To kaAwdlo TpoPodociag elo6dou
dev eival uno taon

HAéYETe OTL N TPOPOdOsia el06doU eival
EVEPYOTTIOINMEVT

To Koupri SLaKOTNG EKTAKTNG
avaykng STOP eivat
EVEPYOTIONMUEVO

2TPEWTE TO KOUT SLAKOTIG €KTAKTNG avAyKng yia
arneAeubEpwon

O ao@aAelodlaKOMTING aoPaieiag
eival avolkTog OTo KIBWTLO
NAEKTPLIKOV CUCTNUATWV

KAgioTte Tov ao@aAEL0BLAKOTTN YA va OAOKANPwWOEL
TO KUKAWUQ

Ynapxet mpoBAnua e Tov enapea
OTO TioWw PEPOG TOU KOUUTILOU
POWER

HAEYETE OTL Ta KAAWSLA gival ouVOEdEPEVA KAl
oTaBepd oTo Miow PEPOG Tou koupriou POWER, omwg
@aivetal oTo SLAYPAUHA HOVTEAOU UNYXAVALATOG.
HAEYETE OTL 0 enMapéag evepyoroleital OTav NMATate
T0 Koupmni POWER.

H 086vn evdei&ewv (V1.1)
eEakoAouBei va eppavigel
Tnv TigR 0,00 Hz oTta
GUOTAMATA HETASOONG
Kivnong uetaBAnTng
TaxuTnTag otav yupigw
TO d1aKOTITN amoé Tn B€on
STOP otn 6¢on RUN

Ynapxet mpoBAnua e Tn ouvoeon
TWV KaAWdiwv oTo dlakomtn STOP/
RUN 1} pe tov enagéa oTo mniow
HEpPOg Tou Slakortn STOP/RUN

HAéYETe OTL Ta KOA®SLa Tou dlakorttn STOP/RUN
HEoa OTO TAUMAG EAEYXOU eival ouvdedepéva Kal
otabepd, KABWG Kat 6TL cuvdEovTal Kal

aroouvdéovTal 6Tav 0 dLIaKOTTNG MEPIOTPEPETAL.

H 086vn evdei&ewv (V1.1)
e&akoAouBei va eppavilel
Tnv TipR 0,00 Hz o€ éva
HOVO amoé Ta cucTAHATA
peTadoong Kivnong
HETABANTAG TAXUTNTAG
o6tav yupilw To d1akomnTn
TOU PNXavipaTog amoé Tn
0¢on STOP otn 6¢0n RUN

Yridpxet mpopAnua pe TNV
NAEKTPLKN oUVOEON ard To SLAKOTTN
STOP/RUN oto diakortn FWD/REV

HAEYETE OTL Ta KAAWDLa oUvOeoNG HETAEU TOU
Stakorttn STOP/RUN kat Tou diakortn FWD/REV eivat
ouvdedepéva Kal 0Tabepd, Onwg paivetat oTo
SLAYPAUHUA HOVTEAOU UNXAVALATOG

Yriapxet mpdBAnUa pe n ouvdeon
KaAwdiwv and to dlakértn FWD/
REV oTov avTioTpopEa ouxvotnTag
) e TOV eMapéa OTO oW HEPOG
Tou dwakortn FWD/REV

HAEYETE OTL Ta KAAWDLA oUvOeONG HETAEU TOU
Stakortn FWD/REV Kal Tou avTioTpogEa ouXVOTNTAG
eivalowoTtad ouvdedepéva kal oTabepd, Orwg paivetat
07O JLAYPAUMA HOVTEAOU punXavhuatog. HAEYETe OTLO
£NaPEAg oUVOEETAL KAl AoouVSEETAL TIANPWG OTAV
TIEPIOTPEPETAL O SIAKOTITNG.

H Tiuf avagopag
auxvoTnTag oTnv 006vn
evdeifewv (V1.1.2) dev Ba
pTaocel péxpir Ta 80 Hz oo
HeYaAo ouoTnpa
peTadoong Kivnong
peTaBANTAG TAXUTNTAG

Yrnidpxet mMpoBAnua pe 1o
TIOTEVOLOPETPO TAXUTNTAG KEPAATG
OTO TAUMAO EAEYXOU KOVTA OTIQ
XEPOAQBES

HAEYETe Ta KAAQDDLA OTO TTOTEVOIOUETPO, OTIWG
paiveTal 0To SIAYPAUUA HOVTEAOU UNYXAVIUATOG.
AVTIKATAOTNOTE TO TIOTEVOLOUETPO, €AV eival
anapaitnTo.

Yrdpxet mpopAnua pe TNV
KaAwdiwon oTo cuoTnua
HeT@doong kivnong HETABANTAG
TaxutnTtag

HAEYETE TO KAAWDLO TOU TAUMAG EAEYXOU Kal TO
KAAWSL0 OTOUG AKPOJEKTEG TOU CUOTAMATOG
HeTadoong Kivnong HETaBANTAG TaxuTnTag yia
BAAaBeg

Yridpxet mpopAnUa e ta dedopéva
Kal TOV TPOYPAUUATIONS TOU
ouoTAUatog petddoong kivnong
UETABANTAG TaXUTNTAG

Anatteitat ek VEOU TIPOYPAUUATIONOG. TO unxavnua
TpEMeL va eAeyxBei amnd évav avtinpdowno o€pPIq TNG
Husgvarna

H Tiuf avagopag
ouxvoTnTag oTnv 006vn
evdeifewv (V1.1.2) dev 6a
praoel péxpr Ta 120 Hz
OTO MIKPO ocUOThHA
peTadoong Kivnong
peTaBANTAG TAXUTNTAG

Yridpxet mMpoPAnUa pe 1o
TOTEVOLIOUETPO TaXUTNTAG SioKOU
OTO TAUMAO EAEYXOU KOVTA OTIQ
XEPOAQRBES

HAEYETE Ta KAAWDLA OTO MOTEVOIOUETPO, ONWG
paiveTal 0To SIAYPAUUA HOVTEAOU UNYXAVIUATOG.
AVTIKATAOTOTE TO TIOTEVOLOUETPO, €AV eival
anapaitnTo.

Yrdpxet mMpoBAnua pe TNV
KaAwdiwon oTo cuoTnua
HeT@doong kivnong HETABANTAG
TaxutnTag

HAEYETE TO KAAWDLO TOU TAUMAG EAEYXOU Kal TO
KAAWSLO OTOUG AKPOJEKTEG TOU CUOTAMATOG
HeTadoong Kivnong YETaBANTAG TaxuTnTag yia
BAaBeg

Yridpxet mpopAnUa e ta dedopéva
KAl TOV TPOYPAUMATIONS TOU
ouoTAuatog petddoong kivnong
UETABANTAG TaXUTNTAG

Anatteitat ek VEOU TIPOYPAUUATIONOG. TO unxavnua
TPEMeEL va eAeyXBei amd évav avtinpdowno o€PPIG TNG
Husgvarna
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Mp66Anpa/Kwdikog
opAApaTog

MOéavn artia

M6avn Abon

H Tipn avagpopag
ouxvoeTnTag 0TV 086VN
evdeiewv (V1.1.2) dev 6a
pracer yéxpi Ta 100 Hz oTo
oUoTnpa peradoong
Kivnong HeTaBAnThg
TaxuTnTag

Ymdpxet mpoBANUa Ye To
TIOTEVOLOUETPO TaXUTNTAG diOKOU OTO
TAUIAG EAEYXOU KOVTA OTIQ
XEPOAaBEQ

HAEYETE Ta KAAWSIA OTO MOTEVOIOUETPO, OTIWG PaiveTal
OTO JLAYPAKMA HOVTEAOU UNXAVIUATOG. AVTIKATAOTNOTE
TO TIOTEVOLOUETPO, €AV eival anapaitnTo.

Yndpxet mpéBAnua pe TV KaAwdiwon
oTo ouoTnua Hetaddoong kivnong
HETABANTNG TaxuTNTag

HAEYETE TO KAADSIO TOU TAUMAG EAEYXOU Kal TO KAAQDDLO
OTOUG OKPOJEKTEG TOU OUOTNHATOG HETAS00NG Kivnong
METABANTAG TaxuTNTAG Yia BAGBeg

Yrndpxet mpopAnUa pe ta dedopgva
Kal TOV TMPOYPAUHATIONO ToU
OUCTAMATOG LETABOONG Kivnong
HETABANTNG TaXUTNTAg

Anatteital ek VEOU TIPOYPAPUATIONOG. To punxavnua
TIPEMEL va eAeYXBel amo évav avTinpoowno o€pRIg TG
Husqvarna

H taon ouvdeong DC
(0o86vn V1.18) eivai
HIKpOTEPN amo6 550 +/- 5V
oéTav To pnxavnua
BpiokeTal o karaoTaon
avapovig

Kakr) tpogpodooia peupatog oto
ouoTnua Petadoong kivnong
METABANTAG TAXUTNTAG

HAEYETe TNV TAON KAl TIG PACELG OTO PUNXAavnua Aiavong
OTO MPWTO onueio Loxuog eE6Sou oTo TPIREio

H taon ouvdeong DC
(086vn V1.18) eivai
HIKpOTEPN amo6 500 +/- 5V
oTav To ynxavnua
BpiokeTal e AsiToupyia

Kakr) tpogpodooia peupatog oto
ouoTnua Petadoong kivnong
METABANTAG TAXUTNTAG

HAEYETe TNV TAON Kal TIG PACELG OTO punXavnua Aeiavong
OTO MPWTO onueio Loxuog eE6dou oTo TPIBEio,
nepAapBavovtag TV KaAwdiwon OTov enapea Kat oTnv
£(0050 oUOTHUATOG HETASOONG Kivnong HETABANTNAG
TaxutnTtag

Z10 TAuTAG EAEYYXOU Gvaye
H1a KOKKIVN Auxvia KkaTta Tn
di1apkela TnG AsiToupyiag

2Tnv 086vn evdeiewv peca oto
KIBOTIO NAEKTPIKWY CUCTNUATWV
gppavigovral KwdIKoi OPAAPATOg

HAEYETE TOV KWOIKO OPAAPATOG OTNV 000VN evieiEewv
Kal EVEPYNOTE availoya

Kwdikég F1.1 oTnv 086vn
evdeiewv, Yrmepévraon

YrepBoAwkd évtovn AelToupyia HOTEP
He arnoTEAEOHA TNV AVTANOT ETUMAEOV
peupaTog

HAEYETe OTL avTAeital peupa OTav To Pnyxavnua
Aettoupyel. MewwoTe Tn puBuion TaxUTnTag Kat TNV
AvTANON PEUNATOG OTA AMOJEKTA OPLa, OTIWG
ETONHAiVOVTAL OTO £YXELPIDLO SLAYVWOTIKOV NAEKTPLKNG
EVEPYELQQ

BpaxukUukAwpa peta&u pacewv otnv
TIAEUPA £EGB0U TWV CUCTNHATWV
MeTadoong Kivnong LeTaBANTNQ
TaxutnTag

HA€YETe TV KaAwdiwon ota Buouara rnou eivat
ouvdedepéva e Ta KAAMSIA HOTEP I HECA OTA KOUTLA
oUVOEONG OTA HOTEP

Aeginet n gaon ewo06dou L1 otov
enagéa

HA€YETe Ta KaAdla el06d0U 0Ta BUCHATA PEUNATOG KAl
OTOV EMaPEA

HowTtepikd opaAUa HoTéP (OTavio)

NTHOTE va Yivel EAeYX0G TOU HOTEP. AVTIKATAOTNOTE, Qv
XPEIAOoTEL.

Z@aApa F1.3 otnv 086vn
evoeiewv - Zpaipa
yeiwong

BpaxukUukAwpa peTa&u pacewv oTnv
TAeUPA ££650U TWV CUCTNUATWV
HeTAdoong Kivnong HeTaBANTq
TaxutTag

HAEYETe TNV KaAwdiwon ota Buouara rnou eivat
ouvdedeéva e TA KAAWDIA HOTEP KAl HECA OTA KOUTIA
AKPOSEKTWV OTA HOTEP Yla XAAaPA KAA®SLa Yeiwong

Zpaipa HoTEp (omavio)

NTNOTE va Yivel EAeYX0G TOU HOTEP. AVTIKATACTNOTE, AV
XPELaoTEL.

Z@aApa F1.9 otnv 086vn
evdeiewv - Ymotaon

Avenapkng napoxr) tTéong oTo
HnXavnua

HAEYETe TNV Mapoxr) peUpaTog Kat SIacPAAioTE TN OwoTnH
Taon. HAéyETe TV ryn Tpo®odoaciag oTn otabepr
napoxr.

H mapoxr) peupatog ota cuoThuata
petadoongq kivnong HeTaBANTAG
TaxutnTag £XEL anevepyoromoei

HravaouvdEaTe TV nMapoxn peupatog oto TpIReio.
HAgyEte T ouvdeon DC (086vn V.1.18) oty katdotaon
avapovng (550 +/-5) kal TNV KataoTaon AelToupyiag
(500+/-5)

Z@aApa F1.11 otnv 066vn
evdeigewy -
mapakoAouBnon ¢aong
eE06d0u

BpaxukukAwpa otnv nmAeupd e§630u
TWV CUCTNUATWV PeTAdoong kivnong
HETABANTNG TaxuTnTag. Aev undpxet
TpoPodooia o Jia ano Tiq GpAcelq
PEUHATOG OTO HOTEP.

HAEYETe TNV KaAwdiwon ota Buouata rnou eivat
ouvdedepéva e Ta KOAMSIA HOTEP KAl HECA OTA KOUTLA
QAKPOJEKTMV OTA HOTEP
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Mp66Anpa/Kwdikog
opaiuyarog

MeavA artia

Meavn Avon

ZpaApa F1.14 otnv
006vn evdeigewv -
unepBéppavon povadag

Ta cuoTthuata hetadoong
Kivnong PeTaBANTNQ TaxutnTag
€xouv urepBeppavoei Aoyw
UYnAng Beppokpaciag
Aettoupyiag 1 Adyw XaAaouEVOU
awoBnthpa Beppokpaciag

Avoi&te Tn BUPA OTO KIBWTLO NAEKTPIKDV
ouUOTNUATWYV Yla va augnoete Tov eEaeplopd. Hav
eival anapaitnto, ntnoTe arno &vav aviinpoowro
o¢pBLg TG Husgvarna va eAéy&el Ta ouoTtrpata
peT@doongq Kivnong HETABANTAG TaxutnTag.

Zpaipa F1.15 otnv
006vn evdeigewv -
mauon AsiToupyiag
HOTEP

‘Exel evepyoronBei n npootacia
nauong Aeltoupyiag HoTEp.
YriepBoAka évtovn Aettoupyia
UOTEP HE ATOTEAEOUA TNV
AvTAnon emmnAgéov peUpaToq

HAEYETe OTL avTAeital peupa 6Tav 1o pnxavnua
Aettoupyel. MelwoTe TIG pUBUICELG OTPOPWV HOTEP
MECW TWV TIOTEVOLOUETPWY OTO TAUMAO EAEYXOU
KOVTA OTIQ XELPOAABEG KAl TNV AVTANON peUuaTog
oTa anodekTa 6pla Aettoupyiag, CUNPWVA PE TOV
mivaka 'Zuxvotnta e§6d0u pevou
mapakoAoubnong'

Mnxavikn akauyia avaueoa
oToug Siokoug Agiavong kaTtw anod
TNV MAQVNTIKN KEPAAR

[elpeTe MPOQ 1A THOW TO PUNXAVNUQa Kat
emBewpnoTe Toug diokoug Agiavong yla &gva
avTikeipeva. MeplotpéWPTe XELPOKIvVNTA TOUG
Siokoug Aeiavong, yla va SlarmoTOoeTe av UTIApXEL
EUMAOKN. BeBawwbeite OTL KaL Ot TPELG diokol
Aglavong neplotpeovtal padi. Hav évag diokog
Aelavong neplotpépeTal epovwpeva, TOTe
KATOLOG XAAQOMEVOG IAVTAG TIPOKAAEL EOWTEPIKN
EUMAOKN. HMIKOWVWVNOTE E TOV QVTUITPOOWTIO
oépBLg g Husqgvarna.

Mnxavikr) eUNAOKN 0TO MAQVNTIKO
ouoTnua PetTadoong Kivnong

[eipeTe TO PnYAvnua mpog Ta riocw Kat
TIPOOTIABNOTE VA TMEPLOTPEYETE XELPOKIVNTA TNV
TAQVNTIKT) KEPAAT), YIa va SLAMIOTOOETE AV UTTAPXEL
eUMAOKnA. Mropei va givat Aiyo SUoKoAo, aAAd OxL
aduvarto. AQalpeoTe TO KAAUUUA KAl AMOUAKPUVETE
TUuXOV UToAEippaTa.

Zpaipa F1.16 otnv
006vn evdeigewy -
unepBEpuavon HOTEP

YriepBoAkd Evtovn Aettoupyia
MOTEP HE AMOTEAEOUA TNV
AvTAnon ernAéov peuuaTog

HAEYETe OTL avTAeital peupa 6Tav 1o pnxavnua
Aettoupyei. MelwoTe TIG PUBUICELG OTPOPWV LOTEP
HEOW TWV TTOTEVOLOUETPWY OTO TAUMAO EAEYXOU
KOVTA OTIG XELPOAARBEG Kal TNV AvTANon PEUNATO]
oTa arnodekTd 6pla Aettoupyiag, cCUPPWVA PE TOV
Tivaka 'Zuxvotnta e£6d0u pevou
mnapakoAoubnong'
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Tnxvika otoixnia

PG820 RC EU/AU PG820 RC US
loxug Kivntnpa, kW/hp 13/17,5 13/17,5
OvopaoTiko peuua, A 28 23
Méyiotn nrutpnmn téon, V 380-440 480
daoelg Tpupaotkn Tpwpaoikr|
[MA&tog Agiavong, mm/ivtoeq 820/32 820/32
Aiokog Aeiavong, mm/ivtoeg 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
OA) Tiieon Aeiavong, kg/lbs 290/639 290/639
MNieon Aeiavong ava dioko, kg/lbs 96/213 96/213
loxug ava diokog Agiavong, kW/hp 4,3/5,81 4,3/5,81
Taxutnta diokou Aeiavong, rpm 250-1100 250-1100
TaxutnTa MAAvVNTIKNG KEPAATG, rpm 5-65 5-65

dopa MePLOTPOPNS

AveEaptnTn KatevBuvon neplotpopng FWD/REV (mpog
Ta gUMPOG/Miow) yia Toug diokoug Agiavong kat Tnv
TAQVNTIKA KEPAAN.

Bapog, kg/lbs

536/1182 536/1182

MéynBog, (MxIMxY), mm/ivtong

2235x838x2032 / 88x33x80 | 2235x838x2032 / 88x33x80

Hkmopmég BopuBou (BA.onu. 1)

MnTpnuévn NXNTIKY otdbun on Lw (dB(A)) 105 105
Hyyunuévn nxntikn otdbun Lw (dB(A)) 106 106
Z1a6ung BopuBou (BA. onp. 2)

looduvapun nxnTIkn Tiinomn OTo auTi Tou XNpLoTh, Lp 88 88
(dB(A))

21a0ung Kpadaopwv (BA. ony. 3)

Aap SnEd, m/s? 27 27
AaBr) aplotnpd, m/s? 4.8 4.8

2nu. 1: O nknounég BopuBou oTo MMPELBAAAOV NAEyXOoVTAL WG NXNTIKT LOoXUG (LWA) oupgwva pn To ripoturio EN

60335-1 kat EN 60335-2-72.

nu. 2: Hiirdo BopuBou cupwwva un to pédtuno EN 60335-1 kat EN 60335-2-72. Ta kataynypapuéva otolxnia yia
MV avtioTolxn oTédun Tinong 6opuBou yia To PNXAavnua €XOouV Hia TUTTKF OTATIOTIK SlaoTIOPa (TUTTLKT) ArtOKALOT)

g té&ng Tou 1 dB (A).

2n. 3: Hirmdo kpadaopwv cupywva pn 1o npoturio EN 60335-1 kat EN 60335-2-72. Ta kataynypappéva otolnia
Yla Tn oTABun KPASaAoH®V £XOUV Hia TUTTIKA OTATIOTIKN SlaoTiopd (TUTTKY amodkALon) Tng TaEng Tou 1 m/s2.
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THXNIKA ZTOIXHIA

HK-BnBaiwon cuppwviag
(loxunt pévo otnv Hupwrmn)

H Husqgvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zoundia, TnA.: +46—-36—146500, dnAwvel Le QMOKAELOTIKA TNG eUBUVN OTL TO
TpLBeio darédwv Husqvarna PG820 RC e aplBuoug oelpdg and 1o 2014 kat eERG (To €Tog avaypapetal pnta otnv
Tvakida oTolxeiwv unxaviuatog, padi e tov apbud oeipdg), mAnpoi tiq anattnoelg Tng KOINOTIKHE OAHITIAS:

*  un nuepounvia 17 Maiou 2006 "oxNTIKA Un Ta unxavruata” 2006/42/EK.

* TNg 15ng AekeuBpiou 2004 "oXeTIKA UE NAEKTPOUAYVNTIKA ocupBatdtnTa" 2004/108/EK.

e ue epepopevia 12 AekeuBpiou 2006 "OXETIKA e TOV EAEKTPIKO eEomAlopd” 2006/95/EC.

¢ TnQ 8ng louviou 2011 "avayopika e TOV TEPLOPLIOUO CUYKEKPIEVWY ETIKIVOUVWY ouotwv " 2011/65/EU

* Tng 16ng AnptAiou, 2014 avayoptka pn Tov «AcUpHATO NEOTIALOMG KAl TOV TNPHATIKO NEOTIALOUO
TNANTIKOWVWVILV> 2014/53/EE.

Epapuodotnkav ta e§ng npotura: EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006, EN55011/A1:2010, EN 61000-3-2-2006, EN
61000-3-3:2008, EN 60335-2-72:2009

To mapnxOUNVo UNXavnua CUPHOP®OVNTAL Un To dniypa rmou urtoBARBnkn on n&étaon turnou HK.
Ik€tepmopyk, 7 NoeuBpiou 2014

e

Helena Grubb
AVTINPoedpoo, KaTaoKkeuaoTikoo eEoMALIONOo Husgvarna AB
(HEouotod0TnuEVOG avTinpoowTiog TNg Husqvarna AB kat urnuBuvog yla TNV TNXVIKA TNKUnpiwaon.)
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