{R{EFEM, Sach huéng dan van hanh
HWikEHBAE, Panduan Pengguna, BUiREHEAE

K1270
K 1270 Rail

s . i .

by ok s g di i i v e e ettt marny, N VN JP MY KO
Hay doc ky sach huéng dan van hanh va chac chan ban da hiéu rd nhiing chi dan truéc khi sit dung may nay.
FEECERAICESRIIC. CORRSAEZ ERRBRBVIIEE NEEL T THEIIEEL,

Sila baca arahan pengguna dengan teliti dan pastikan anda faham arahan sebelum menggunakan mesin.

FHIE AFE3S7] Mol ALEXF EEME F2| A AL XA S LEA oI55t 2,



-y
o

=
=

it AR

FhR A

AFMEE AR SR ZM Z N RIBE R AEX
MEFRRATIENE. MREILERE, HEAEERE.

FHEBIFS
S | MREARLIBOAE, NET
SR ARRNTE, MREESA
BHFEESHA R

WAEREARIETM, MEREXSER
LU Z IFBE AL,

DO >

BEANAGIPER. B AR
=TS

-
a
O

A= REAIE RN EC 15O MER. C

m

&5 | PENSERE; MRRA,
AERESEME. HERAZIATHOE.
BRERAERES. FHERREF.

EE UM ERR. RGN
i, SSBHGHE. ERANINEN
I T RRF MR

€5 | IR AR ARSI
g(iﬁﬁ'—zu) . A KER. FEESHY

TER AR B EMRRERIT.

TMEEREER

@®b > b

=

i}

[
[

_—

-

BLUE

BESREF

S e

2—Chinese

T, SR &

RERIIR, H5H =TT
peviapamsa T T

V= o=
e Lﬂ & | X || X
IRl R

A=IEIERER
B= R K EE
C=RAEREE

D= B R AE

E= T R~

$Bha

11T RhE. BE (X, Y)

%247 FIISRAHEAD O VYV
w0 B | SO
%3/"_“ ~ ”?:fﬁ? X) Hu?kuvz(ixg,”?voggw
F 41T BISE XXX (YY
% 51T HIiERE L

#6-717: ECZEAELME (X, Y) (WMREM) : AER
. JAER A

EREFHRERHFERERS. A8 L
IBERMERARFRN —EN=SirELE

LRI &

BRNBEMEMF SRR, ESEERATHETHN
FHIMEER.

EEEEREY
EEDPHENER.
BE!
B | RTUOTBENAESHERATCNTE
A HERRRIER.
gy !
Al | RFIOAE G MR 48 S B e b E
A HERRRER-
R !

|2 mFums A stErLmss.




BH=x

B&®

et

FIEEZR oo 2
T = SO 2
Fe e = AR 2
B

1= ;3 3
R

BHHNER: 4
JIHFIThEE ... .4
i E TR A

K 1270 IEIBEITRIEAT oo 5
S BT

K 1270 Rail FIZIBERIEID oo, 6
NBNRE#EE

BB <o 7
PEIER

IR oo 9
MERR .. 10
ERIAEA ... .. 10
WA o1
Bt 3 OO 1
REMAE

BE

72 2= SO 16
— MR EMEN .. 16
Bt L 3 RO 21
BE5ELE

THEEARTEE oo 25

odi-td S
BURRAETTRIR oo 29
BARSH
BIRBEL oo 30
EENMERRENEEIERRAE ... 31
BREE—ZOME AR oo 31

Chinese -3



TR

EHHER:

JEE R E%E W Husqvarna 7= & !
FERNWOFBILEROWEH SERBEE. WXRN
MERF=REBEREELNRFEEER. WRHEAN
HEEHASRNVENEHE, BEtESaBERIEN
e EX 1 ik ba Y

KRB PABEAY . EHRECELAIRLBSET. &
BEAHHNE (FHTIRIE. RF. HIPE) BSTERNE
KfE AAEGIRA LRGN E. MREEHEAN, i§
FWHRIEFMLLEE.

ifi 300 £ BIFHATR

Husquarmna AB 2 —KIn# /A5, BRI LA LEHZ
1689 £, HMHAEEFRR+—HETLHFH—RAIELE
e HE, —EHRERHTFRNAREENTIEHEE
ETEM, fIIITHRRRE. B17F. BERE. KBEE.
BB INERo

Husqvarna 2 FANEEIFRIERTEE, EFEREEK
W EHFR. EEREEHIE, FHARNERWFGH
WArEMTIEEERENTI,

FEEMRE

FEEREEREBRIBERTD T RN R EMER
%%ﬁ %%&ﬁfﬁﬁ%@il‘ﬁhﬁ#fim CRIEFMD o Al
A :

HERHI R EHE
WS H9IE FISE B FIBR 5 o
A A R AR SR AR

A E AR RS Z R EREMOE S BAEFRERL
M Z B EE EREM & FARER

AN AT R BRI LA MBS . HEFRERE
P2 BB BB RS AR £ AL
1 15 7 R B AT

E#HARBABE, Husquamna ATRES R HB XA REE
BAEMMMES. MAERARERNTREREMRIES,

&

EHEFFR = HE Husquarna AB BIEE, EILIBEREE
B RIZIT SN BRR], MBS LB

MEEFESEL, BB TR SHAKR:

www.husqvarna.com

4 —Chinese

it FnIhEE
SERFHATEEOT A TR BB, AN
Fl&, A ATFAFMPARUBIOEMAR. BRIEREE
INEREAFH, WEREBRMEATR. NEFELEL,
%41 Husqvarna 2447 .

TENEESREH—LIEE.

Active Air Filtration™
BLESEETEREAEGTRFEER.
SmartCarb™

K EK B ST IR MR RERT DURIF S ThEFH R A HFE .
X-Torq®

X-Torq® 5| Er] LU B FIEHLE, # K THESER,
MEATHERES. X-Torq® AIHFERIESE 20%,
B S MIEAE] 60%.

EasyStart

Tt L, sIZEMERFMmRRE. BNINEIIE.
BERABRAE N THRIBERX 40%. (BETRED
FEEH. )

KEERE

(K 1270)

REELD, FABER.

FIRYIEI TRATERGERIFRPTEMR. M=Kk m 55
BhkE, NMEIHEREIFRDRE.

SRR ERR %
BHRIRERE T FEMTN AN,
AT BERIEIEIS (K 1270)

A REE — DA EE ST S E R TIIENIRE
RTRIEYIRISL, ZEENZRAPIFENEERS.

M5 24588 - RA10. RA 10 S (K 1270 Rail)
%gm%ﬁ%&&mm,ﬁmuﬁ%ﬁ%iﬁﬂﬁﬁwm
FH.



19is Bl m ik A

K 1270 $1EI$BE R A

0 N O o~ 0N =

9

HIBEF

NG|

R

EREBBHRIE

SHE
HRERIIPRIES I X
ZIEFx

S

RENRREE

10 BHEBF

11 $4h8

12 HER

13 {5 B FNELELRR

14 D%, D it (55 R REMFE —THHEH)

15 PIEIE&EIRA

16 P SMEEIEF
17 ERHIRE

18 YIBIELA (kM)
19 &Ik

20 FiEikRRE

21 YIEE

22 FHERIPE

23 THiIRERRKEESL
24 B TR

25 JHI TR

26 BEntEARIR

27 FRRF

28 kEE#EL, GARDENA®
29 R1EFM

Chinese —5



915 Bl ik A

K 1270 Rail HIEI$EE ik A

1 M. D R (52 R REARE —TRIER) 17 YIEIS4E

2 YIEIER (RMH) 18 &Ik

3 J®ABINE 19 W EFFEEZ S
4 FHIRERRARIEF 20 kR
5 PIEZ&EIRI 21 HER

6 ®IEF 22 {8

7 SHE 23 HHHRIFE

8 JHITIRHBL 24 T REHITHAES X B RARR
9 JHITIRM 25 i Fx

10 MfEE 26 BHRIEHIIE
1 BEh&EMAE 27 HMIER

12 BE&BEF 28 {FEMELEIRA
13 $24h8 29 FARF

14 JIRIREBHEF 30 #hFt + FRiQ

15 $WEASHIBF 31 R{EFM

16 $WELEIFRS

6 — Chinese



NENRERE

B | V2ERREREFEAMEIIES !
MRFHELE KRBT, FHRREHRF
YR HITHESS

g?‘&ﬁ]?lﬁ, FLBIEFF R F“EIE"

AVRBYBNR S RE RIS, FRRNARTRS
AP RURY B ERIEEE.
TR

RIS AT LT EIMEE. BT (A), H
I7(B) EtaTF.

REMITET, WSS RIHET. MIFEF, ]
HALFRA PG ERR @ B R E . X REBI WAL
IS MEE ARGV TR XEMRE M TIRYLE St BE
ERENE.
T8

WREH YA AR = MR EREMCE .

WEH RAE SR EENEM, UREMHEE
EBREETE.

BEIEIGE, FRIMIT. MIFmIIES, REYER
ARBEIEFREFRIERS. MRHTLTFEME
MENEIGE DA, NS WHRELERE
EER. FBR 4P —THRE.

e
"

BLLFFx
BRI XK H3I %,

HERIEFX
Eiﬁl%, BRI EEBLEAXBIGILNERET

Chinese -7



IS e

BRBRE

BE ! FUlE, BERERRHFEREE
[ ES T

A

BERRR S

PripEE YRR i, HiRitR kB RERER
SEIEI R SR ERREE .

\
A
—
Y/ N

BEERMERBIFE

WETIEIR R LRI SRAEMBYREBIF. BF
.

WEYIEIE R R T EMRKIFIRRFEMZHRE
Ko ZIAMIEIEAATEERASHE.

iR R G

B | MiKRERT E A ZEE E iRz,
RS SHEFRRENMEHGE. WRER
dER#AME RN TER, HRITHE. Fl
W FE. BRERA. RE. WE BE.
FENRZ. BERSERRALEZL. Xk
FERBEEHAETE. NWFNFHEL. ER
BIFRAT, XEEKFTRESME.

A

ng%ﬁﬁ%%%,m%@%ﬁ&ﬁﬂ,#ﬁﬁﬁ
B,

AHEBAR R G RE R R 5| B B AN BNR & AR 248
FZEBRNES. 5IENS (BETEIRE) BT
BREESBFLRE.

8—Chinese

B | XAEIE, HitBLEAXLTF
A “EBIlEE.

EPRERREERTARIRMER. MEFHRF,
HEH.

BRBFEL SRR E5NF LM,
HE

BS | VEREERRESENE. §
ERZHE, TESEFHARFINARE
B. MREFRARE.

HEEAEED. ERATZEUREREET
B, BERNBRERSEES. EHAR, L
HE AT A B0 3 2 R B (Rl B

FERY EIF R AR E .

AN

HERZTATRAREMERBESEHESIZENESSS
BIEAR.

HEHER
EPREHERR O RFARAZEREE.



YIRS R

AFIRTR A #EER

B
=

VIIEIERFIRE SRR, SEUREAR

o

o

PIEIE F SISm0 U1EI4E i 4 R A0 IE B8
PR T ESEIY . XL EEMEEIR
gﬁﬁoﬁﬁﬁ#£#Wﬂﬁﬁﬂﬁﬁmm

PIEIE R A R LR BB Z ATHITINE,
FEEALEDEERE. TERTAR
4. TREBRE (ENEER) SiHRERR.

S | RTREHTEIREZS, 912150
EIE R I5{EHE .

VAN

PERERIAREFEEREE. 5
ERrEpRESEEMBEmAERR,
NiSER .

PEIERES-EAE, #MAMRESIEA
$°$%EW%W%ﬁﬁﬁwmﬁEm*

TEERRFHEIER . BEEAERARRASHTOEMRYE, B2RIEHRE
WA, WALRE, ERAEREE.
SFHMITETH 1 KM F4 FEE
L. BEt |&E |@n| 28 |88
DEEBEHMERIZIT: BEEATERERL. wEEE | x X X X
‘VV.\ o S
5 EXTY
BB SR X
B
SRBEEE | X X+ X+
“UREFEH.
ERRENBEEST. ARRENEABETNE | FEXESEIEE
hEE, EHeRiE, PMRIECE N AETRS .
R AR R TIRIER 5 EBEROER. B55H BE | Yy REEEELLYEEEERLY
BRI B A BR. HRAREFRRTNEEREL.
ESHYIEIER
— | - T EEBREINIRE L ODRRENEATSIER
LI K 1270 | K 1270 Rail 1, ERCRELZFHRABORER. YNGR
R e - TR ERROTIEIEH BT %8,
TR IR R LR % e Husqvarna PIEIE R ERTHE. #HHTIEIRE.
<l = - RIES | L AR L ROIE, RERAREER
@E%H = = KAREHARNRENRE. P26 RRERELL
HEEA %z % BEEERAER.
RTRESES, BERHEARR—, /‘f‘ B
“Fok LRSS
& LR 100 RS
*&RAEEABTTIE :Q:Q:Qg %‘3‘3‘
K XXX\ LXK
KRS Ns00om 4505550
\‘0’0’0’0‘vv’0‘0’0’0
REERELRLRS
plslodedsie

Chinese —9



YIRS R

BRiRE
MRHEEENTK, BATELTALRD.

Kﬁ%ﬁ%&ﬁﬂumtﬁ%oﬁwﬂ%ﬁﬁgﬁﬁ
HTho

HER R

B IERRERERK. HERABE
ABEESKMAHBEFRIG, BRER
HIRBE X KM,

N

WREESE A O YT BIED S R AR KL F AN _E A LA S 7l
B SRR AR AMSR AL ABERTHIN, B
ER—RRARENZIR, BEERRITIERER
BRENRH.

PIEIR R AOMEREBUR TR R F ORI e . K/NBUR AR
ERIRFRIANE E

WRE R RIRIIRIR.

W ST
Wik. MREFEHARBEHBFZHLIEE, WEREE

iR

day

Vod

S
EH
&
L7FAS
Bz

747
S
LN

-
TFYL
G

LS

2z

et

'

L7
Y,
Yy
2

%
2
27
5
L
S8

27
27
G
":’

AT AERHEHRESRR

EAMZ E#t
BEEE. BE. S, B

BHEEN 2w BR. ML 8K 8
B,

SmER IR, ARERREERE

AT MITRNES | 99

ST

HeEE N IEIE BEEIEIER -

10 — Chinese

ENRER
ik

BE | 2R ENEEFUIRIZER T .
PIEIE 2R = gy B S fE B L T s
®h, NSHREM.

EREREFEERNSEEEER. BRE
REREATISIER, SSBERERHAE
AR .

VEIERESH=EAE, #MAARESIEX
Ro FIEATHRIYIBTE SEHHLE R

o

AN

EREFEREEREMEE L BEREHTR.

EREEATRRERIEINAR. BRERRED
MmELERE—H.

E%QMEﬁHN,W%E%%HL%%H%ﬁWﬁ

VBT E#HHARNERAER

- SREEARDEHSR. FHRELRIME SRR
K i
SAERAESHEESL
YRS EREREMEA. BETRE, B2
R

ERENARER

© SWERSFINEREERA.

MRHALENEIR, RVEIXSBEMNARE L2 KR
MR, SRERERFSEE. ERATHNESRIARR
SIREINRAR, BMERSRIETHRIAF.

MEEIERE . BRERREMHEFRR -




YIRS R

ERIREHEISE

PIEIERET, RFENERSEENARR &R
?%ﬁ%ﬁzﬁﬂm XA SBERRER AR
WS

FUEIAENAER

ERTBAKLSH, ERTFYERRCABLERE
BERSRBATAE. Eit, BNTFYEEANATE
;M. SRR, EANRETEIET, Y
ERAARNSRAENE.

EUEIAENAER

EEAENEREF VRS KEAER, THEERD
WARAILR A RS RARFRS A
RYIEISE R RBERTT0E.
ERREIEIR T TR S EM T S REMRE
HMEETHE. FEMNRRIHERRE.

TARDEATUERBRO%S, FHADHLY
a1
HEER (HR)

B | PERGEERR, MARIEE
A k. SRR BRASBAF. RH#
HIRBSEHR I, SRS T ENME.
HRAREESHRTENASHEREERT.

B EAERMTERTEENEREE
BRRARRZEREIFGF, B 360 ERiF
2. EE (LR RAMERRNSRE
®h, BETRABGFRALZ, TRERMEH
KEEIEIE R B RRRERAH -

WW\S
O

B XA & RE & £ 9R IR R E RAEL &M .

BT RMAFBETHNERERNE 2B R H H &
NEBEEHNAERENE. RETWALT GEBFERT) #
17, wammawﬂ%ﬂTﬁ%E%W%éﬁﬂTﬁﬁ
EHREERAGSEROTENE, BABERASERE

ﬂﬂ%@xﬁ%ﬂm@ﬁ%ﬂﬁﬂﬁé,%%ﬁ%ﬁﬁﬁ
BRI, EEAXMIEEE, BNE: nRER
Y, BRESEFNRELEEZEXRTRERFZENE
BH. BRESERBITRSNERLHRER .

HFXERRE, BRERNWNFERNAHRETIAL (M
MTRERZTARBXRE) , TUETEEEHREEE
RASEAMDEE, AT, bRAESERIFRIETS
H, EHMTEHRARIMERNNZ2BRTER. %4
FEEEFME TP EAREER S SRR ITIEIETR
A MFUERE, BEIAERIARGENTR.

6 B Fh
SR IEIRIEN, FEIREN T, EA%
B, EHTRAFMEE.

WIEIEAERAETR. TENTETR. HERRE
ENDAE . TREER R SREFRAEKTE. HENRE
Lo MRHHERRFRANENTES, RS
BREARmIERAE.
REFHNRRRTEREHERMZR.

Chinese — 11



REMPE

ik

ix
B MXAEIE, FitELEAXLTF

Husqvarna & A EER, RERATFHAIEIRE.

wEOHmMOSR R
ERFODBELE, BEOGR AT,
Ho b L OB R T AT

RERFOEER S ENEMER T TFMY, R
BEEMH, 2RFEUARADEERETIERIZIT.

Y
1

{XfE A Husqvarna IRIEIOE R R, RNERA

105 mm/4.17,
AEEASH. FMO. BERNSMENOZERF. &
BEARTAMHOGHRA.

EEWmHihe

i AT S AT ZREZEIE R OILF.

A EREMHR ArA AT — MR RISy, BT
REHFLA 20 mm S 17 (25.4 mm) B4R, B—HEE
ERET. JEAINE LR A TR REP LT
HE#RE, 5&EMNEFMEERE.

FRE AR S IR RO AL X
Ko Bk EETRHALILNER.

HEE{E A Husquarna {2 tp0shAT. X LEdlid & ATIEIR
mi%ite

12— Chinese

HERRENAD

ERENARIN, BRZRER LEETAERE
o AN HE BB LHET e,

REVIRIER
BAREROGILE (B) SO (C) 2 EHH
(A) £o EEMEREHDUE RS .

HHiE.

EREERENEEHLSE A 25Nm (18.5 ft-Ibs).



REMFE

W®ARIRE

ROz A ER & RGPS, EERS THFTE. X,
FripEA AT LUK ER DI EIRE A AT, BRI RIBIEAR.
ERBP R R EERESR IR

WP ERRETHARZRE, HEEREHEEFE
BHRE. PERLAFELERGIPS.

A # ERITIEISL (K 1270)
A RER AL E i I ITIIERE
KRB BRI, ZEENZRAGIPENEERS .
HI RIS, & ARTE BRI EIE Sk P18 < B iR
FIAN. PIBEFEEEA AL, XEREEFETE
BRABXF. MREFFEIREREBERX, Hs
ﬁuﬁﬂ$moigﬁaﬁ%ﬂﬁw%%¢WﬁWE
o
A —EFHMAGTIRZDRESZEM, FINFEE
g;ﬂﬁﬁ%%uﬁ&ﬁﬁwﬂﬁ,#%Emﬂﬂﬁmw
I ¢\0

%ﬁﬂﬁ%ﬁ@,%ﬁﬁmﬁ%ﬂéuﬁmﬁﬁ%

MNEHE#H TR .

PIEIKH MR, ATAMMLE EBUT.
BUTHIEIL, REREERETRIBHNS—N.

BRI EREEAEI BRI,
EERERHEE. ESAER— TR
BAERLIRERRERABIFES—MLES.

Chinese — 13



#im LI

1 i

B | MRS RETARENBERNTRBE
HniEE, SSREXAREERTHE—H
UBREST . £8id—RRNDENED
M{ELE, FRAREBREEBR.

BmEEERE Sy, —BRASS KK
&, SERTCENASGE. ARTEN
DRIEREH, HBRESRE.

SIEMESRA, HAREGEEAE, M|
ﬁki P PEZENSSHER LR ES
!

TEERHMHE A E % R .

il

IR | ANEE A5, wRAERRHS
ZIPENER & RHETT. ERAERNERR SRIH
2, MBREMRS. BALEMEN, BIENRED
SEEHWESLL.

ZhEEH
ARBHRENRMMEEE, SHFER HUSQVARNA
ARANK MRS EE 1A = MR H.
PIMERKLXBIEE BN miEyiE, BREHRA
fEsMILE (TCW ZR) .
F AR A HiES | & ARHLH.

BE
BETANREEREENESRBEIIH.
FSWEEMA—ERH. REMAEBHNH. EE
(£45) B&R. REBMAS—F£SH.
IIAFLRBMEZR, SHTEMEE (BE) Kb
BAR.
—RRENHEREBT - ANAE.

FHUSQVARNA ZmizHl il B &= Re R &tk A
1:50 (2%)o

Rl
- BEEATRIASR ARSI
SREINFERMER 90 (RON). INRAEE BHISHER
EET 90, SHIBENZR. ISEHEIETH, &
S|ETEZHR.
EEEHERELR, EYRSFERE.
IR REAH

HUSQVARNA 335 R AT EALRAE, tL AT S ATRE]
Aspen Z M2 S 10 M2 5| SEIRGRBAIM 5 = MR
MRS, HEE, EMMEMENTREEERENWHE
(EZR (Limss) Briim) .
FIERCEREARBEI0 (CERERESRS 10%) o &
R&T E10 MZ @RS MIBE = EHEIT&E, Ay
SIEERIRE

14 — Chinese

N ZPEYLR, A7
2% (1:50)

5 0.10

10 0.20

15 0.30

20 0.40

5 JASO FB g ISO EGB £ e il K% X Z A2
HRTHIE S LA 1:33 (3%), SUERHMAEFHHIE
WHITRE.



i A 32

yjl1pdl:i|

A

i’-‘:‘. ! REUTSEEEBAT ARk B &

TEERHFHIR IS B LAk

TR 5w K A58, FHiLESHILSH.
RBIRASIEE, FiLEBIEFRETF“EIE

o

IR, ERRITHEES, IEREER
HEMESN.

il S EEET S,
iz BT E R RE S .

MRMEEARERITE, HERATRESIRED
FrOMRHTERRE, EMAR.

BRI ZE, EHYSRBEEEMbSE
4> 3 RIS

ETERT, YINBEHEH:

NG ERHSARIETENL RS Lo SEAS T AR
2, REILRIRRRERE.

MRMBEAEE S S ERRR L, FERERR. &
BEER B BRI S EEML. ERIERAKEITIH L.

REMBMREL. AFREHEZNHEETRE

it i .

REMBERHBEHERITE.

B B
IO SIERAL RN, Do SR
SRATERIKHORIE, ISR E R B, Dk, 4
el 38/RR R T K B4R ATE AR A
HARER IR, SUERERENE AE .

KHER

KR EERANE, GRETRBAE. BEALEMS

TR A0AT AR SR R R R

Chinese — 15



24

ikiakE -
ik
MBLETRMTARN, B HAAL
OONUE S
ERANE, —EEEBETMEN GRS, A

PP E AR Z G, EURIRER, ATHRRHGER
Eo EERIFEEN, BRLHETER.

BS | ERAYEY. . EEFsme,
BRI R R LRSS
BEMLEYE. BIEENTAHEER,
AEEAGENESOS.

RERMIRE & SBUk MR 55, &%
WERSIE SR R RPIRE. BRETR
RirizEN, FEEEGESHPRHE. —
BI|®EHN, ERTRRPRE.

AN

HEWEE:

© BIATTHRIPKE
T SRR
HUERRRERRIFIZE . MREAPIFEE, LR
RS ENIPEE. £XE, 9"#&/&3’]#55%@

& ANSI 2871 frif; ERRBEERMX, BAKFE
EN 166, EEMAFFE EN 1731 5o

BEOZ

it AR M E N RIPFE.

MLEFEHEN. W FEFENRY. TEFEX
1, ATRES AR Husquarna B FE MR
HAERR. BENFERKE. BEESNEFESHRMA
B9 XL TRTEMR BT AT RERR L HF AR B AR o 18
NEEEHE

5B IR BERS TP RO RE B EF o

HAithprraE&

Auls ! ERYLBMATRES =L ATE, SIEX
Ko FSwbEFEFIFRAIEE.

1A

A
W S o

16 — Chinese

—RREE A
AN BE RN BN ER RS XEHR
%lﬁ EFNZL .

BHNEREARETHN, BREXTERSTURRZ

EBEAE. BIURMERTEERERAY Z Bt

REXFES.

e, EARERERREERARREM™EZE

SNETERE .

LR RRFFE S FRICFIR BB TEW S
idEEAEIR
AFMAATEESIH AR AT REBEIMTA B, ESLE M
ANy, FHERAEIRRRES . WREBERERREE
0, BELERAE, HEREREN. BRREHNEH
;ﬁﬁ‘ fEERBLENERE. FEZRKEMIEEEN
E% !

A

TEEER

BE | MRERFHNALKE, VAT
HERARRHIER, WFEENMAER
FESBHHGE.

PIik LB ok i 4 28 6 RIS A
Gi{E sl HEIE AR
EREABEEMARTRIFNTHT FIF
EFMEIAETZE, FIEHEREH.
WMREEFE. RATES. S, 5
EMATRER AR S EHiE. thilaE Tz
i NEIFRE, YIAEREH.

B | REITAEB E0UH/SE AR ZIAAT
HIZH, AESBETEHENRT. EMFE
BT, REBIEHIFR, THEXRFUH
i&it.

MREFRUFEH A SZT, FAHBITH
S fER.

2 ERATRENE. REXFRRR
H#HITREME . BPHRST. BOUERPN
RFEELABEZIIFINHFEERRE
Rit{T. HEE (#IF) BRIk,

FuwERET Bt




1RME

BEFLEATSTRARILTEETEA
&. ATEOTEERHSEGERE, i)
BiUERETENHARERESIZE
ERSOHEEEREFENFGIER.

c B | AYERENE S LR, Bl

IEERE

B | VEIRHREERRE 15K
(50 %R) . FWEIERAREHIHFE

WE. FHRMEIZE, HERAHFERSL.

BEEAERE, TELETROYNERENE.
RN AR R SR A OB
BAE.
BRETRNXSERTEAAI, MRS, &
W, BRARFES. EXTARMEATIELS
A ASES, EAREABKKR, 0% SB B
.

ERANFHTAEZE, HAWBHRH TR L
b, EEEABENNENGD, TR, BE
AEMRRMIREE, LR THRIEA ARG
ERE TN, LHERID.
WRAPLEARBOR, LB R LML
5

TR T AE SR Vb R R B B AR 4
MBUNZHR (A, WESLRBE) | LAH
SRR HA A DR AREIERIENE.

EXTERIS

e
B | AERYEIRE W, SETRES
A ERAFERENY, ERASGE.

EEMFERT, #wfEsERERnNEm
SEUNEI; BNERRATRERIE. WA, #Hif
SHREXHHF. RAERTIEERS .

PInERENEE R IE ST . R
EREENABRSEEHBETEESRR,
MmSHRA.

PBIERESEEAE, HMAUTRESILA
ﬁoxﬁﬁﬂﬁm%ﬁﬁﬁﬁmﬁﬁmt

A RS FEFHAEIEE BHTERRF SR
AEA—RHITIENEL . ARG SEMEAMER
T%H—EE%,&%%?EME%%@%@%W
WEYEIE R Z B ERRITFF R B EAZHRT
%o BESAUIEIER T REFMFE HHHARR.
WERXEAREERTERNIERER. B2
SRR — a5

PIOIEI BRI !

ERANFER; AREESHEMFIEREETFRIFE
%, AFUMERTFMLE, ZFRENFHL. £t
EEFIMERETIRMBEAR, HERAXH
BREAX. UNNEFEFIEBERITERE.

BIESEER FTHME. BRIEEERT. —
BRERM, PEIEKERFTERBES.
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FESIZITERN, SURIEAREREHES.
B EETOENEABEENR.
PIBIR & e RHE 2% BAL
Rz BB ENIPE, EEHSTHFTE. X
B, BrPEA R KREIBIR R AT, BRiRiE
gkﬁoﬁm$MN,%ﬁ%%ﬁw%ﬁ§%LE#

P14 SR R B R PR BT IR BSRERPRET
HIIEAR

ERFFTFEF KB FE MR
PEBEY 28T EESE

PIouEF LRl MRVECEBIRESE,
FEATASMFR. FAESTT

) @

P

HEIHRIFFEES.

WRYLER B E R A EMET R A,

EEE (£Fm]) MEIRAEETE. REFRX
HE, HEYIBITE.

LW ERRR R A BB B ERIE R T TR,

HERAETEENRR. SRENERNENATRESIRT
BR, RRIFBBKA.

18 — Chinese

24

ZIBMWEIRB R, ERA SRV Z B REFR
/J}E’\H%ﬁﬂlﬁ Ho XESBERERREFHREL
o

Prd (EATF K1270)
FHEE—MERKES, TRAREMGIRLE.

WG AT B RLE P A KA EDRGRIRIGE B, M i

TREREE. BSEEEE — S RrRE.

Emﬁmw%mﬁu%wwﬁoww%ﬂmﬁ,m%*g
NG

MBKEIKEREE, RRAYTEZOKETS. £T
EWERRKE, BSREARSE R,

W ETE

g

IR | R siEREN, TRENSLERE
MELFTFFRR

WHEFFRE—MEE LR, RENFIOATESTH
ERIRER, MRS




1RME

R KR
BN EFREANR L. BHELFITR.

REEE, EEANBEMGRFFR MzllzE
B, PIEIE LR & RSB B YIEIR R LR ORI
B, RMZFEPITNRRE.

ESRRIEBNME iERE Lo MR THRNHE

IR | BTN R N L, REBER
FrE U E R R BB Lo

TIEISER

PESRATFHEEERSISENRICE. ERERTE
R, BAIEIFE.

BIFIEISHE.
MELEAHE LIRS, FESNAFET.

D HEPTHT SR -

Rl TE
RIFIEIFE.
MHERR, TRSE.

SREK 2B ATIE X, PEER5N
HevEmmR), ATRERERELHRE.

P15k (A) |J, AI4REEIEIEK (B) X3 (C)o

51
2.3

NRN—ERBESEAIIE], WA ISR k.
KHAMLER-
M FHrag EE TR
K EVIEIGR, EEANEERRG .

ILPIEISR R R THERNMN G EE, RETERR
EVORESER. MELE, HEENBIH
#t, DMERRRLLTYIOhRAE.
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SRR

PBISERE, NN EFR LB TR, #5,
SR EET M e FERE, AR AF RTINS B
TFHEM MR ERE T

— AR

- DEEERNEIEIE BTIEIR A
£, EERARERARE. BH—MIO
B, XNHNERERTRIE, SEATERTEE
FHiRsh, NMEYIOFE. £/Fmi], REEE,
BHEYESETE.
BENSHIEF, ENFERHERTEF. SHEAE
PEEEFMREAREREFMAZEA, OLSRE.
VIR REERER, EHANGHEXFE, IHREH
FIFRARENTIO.
MBEEHBPITIIENIIE, AFE 1 SeEIaTIE
50 kg/m HIENE, 295 1 S HEIRTEIE] 60 kg/m B9
M. IRETARERK, BEEEIHENTIE S
goﬁﬂ%ﬁﬂwaﬁ%$mmﬁw%%ﬁ$ﬁﬁ

20 — Chinese

R

DS | RASIFERAMGRZ . NEIRSH
B LEEEFEE CEERE, SHTE
MR ERGHGE. E£ERURZE TR
igg%%ﬁ&mu&mﬁﬁﬁ,z—ﬁi

AN

RMZERFRREREAERPXMRAG LIEF. XZ
HRMIEES /), BERE. AW, RiPrIERER,
EREYIRIER LR EREFEE EERE, ERTE
HEEHHMEHE.

W

W2

% b

WS/

RIERSN

PRI MR RIEAN. ERNEHFHER ST
EERTAE. KSHERTXMERNAIL 2. mE
g?ﬁ%ﬁﬁ%ﬁ,&ﬁmﬁﬁ¥ﬁﬁ,ﬂ% TERHI
42,

gﬂﬁ%ﬁ%ﬁ%%ﬁﬁﬁmo@%ﬁﬁmﬁﬁﬂﬁﬁ

RiX

PINERERNRPXETIIE. NRERERMXEE
FEREZE, RIEBHSHRINEIERD LRAERE,
EERE, EHFEEERGEGE.




1RME

RHX R
MRARAXATIE, RIEMNSRESERETOSE
Fto MINEARMK. FERBROTEBS, NRER
TeF=C R o

REXR
RERBYIOMG, RETHES. MREH KRS
¥, RIEAABIEEX, WRELERGIEIE.

\IA
[

MBRAER MR FEREEZE, RIEANSKHE
EEE LEEHE, YRERE, EREEEEKGEG
=, BEGTHARNBE. MBETHRZEIEHED
EINEEBL, HSFERA, SHRM.

EEE

PIBIEER, EMND. MRREEEZESRE, MA
PIOEEANIEERPRFHT, BATESHEER
X, FREERRM. PR ARNEESIERN
FENERINEG. MBERZEZE, THTHESTEH
FERF

ﬁgﬁéﬂ]%‘]ﬁﬁ, VREEEE, NRETEEEFBR
.

MREETEFENONS, BAERMRSERE, 7T
BERRAFENRM. MRZEZEEE, EEHRRE
BAT%s, YORREKRT, FaXERhH.

PIEIEER ERIG

1 SEUIBIE 1#a.

2 BEINMFNE B EBEERE.

3 BENNFREENESTDS, EEIFIAKED.
1

\ J
e i 5 R i
Ept e RIPRE .
© BwREIEGETH, EYOEDEERES—EK

Fro PIANFR, AeFRM. METIAHEHRE
THERE, LEAERMBER.

\ ¥ \
T I & &

WRABARETION, B/IVDMEE.
EERTHNBHSEAEEER, NREATIONE
FRERR-

B B TF

Eg?ﬁfﬂ%@iﬂiﬁ% , MBREBEE P R ERT
RE.

ERES RS TIEIER, BHIEIREAET.
BXREEREHIER, BSEHMEE—.
BRI IER, 1550 RiBtE —5,
HHANERAR U SENRE, MR LERKER
NGRS
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BH5EILE

=LILIR - AT

FIREFH, MREXSERETLAZE
B,

BERA AMirRE. HSR ABPE
& R,

c B | BIREGERN TR HIAEER

MRRERERFHESRIPE, WTEF
2§$°§MEﬁﬁﬂﬁ%ﬂE#ﬁmL§

BEREEEECENRNFALRHE.

MR TEREZERZBRBAGR, AT
BESERTEMASHE.

HATH B4R . FSRE— TR,

=1

B | SIRBME, BAHSRY. BET
GLEE: R
EAS5I%:

BEZIEFFX (STOP) L FAMAE.

X

TR, BIRTEERITCEFMEST.

22 — Chinese

WER: ZTZE], ATERSEEN, XHEFH
FRIEIE. SRENNHEERRER. Ll

REFEZENFH. BEMBERNEFRKNES
o, FARPSEEERLE. REFHNHEHNFLEF, B
2512 E5. THAAHEHNRNARETFE.

TSI R EE .
HEEHFETF, EE3IEREF.
Vg AZE, ®TRIHRIRTFRENmITE, &l

=T,

IR ! AEFRESRNABZENY, EEREAEN
(BTFEsERIE) , RERAARERE.
TEREHROEBLIEK, tAEETERHNGE
B BHRETF XM,




BH5EILE

fERMSIE:

|7 i

WEZILFF X (STOP) L FAMALE

<l N d "‘
BESITAXNZESI ML ERFEEE, BIAER

BEBPMESIVEIRNRE. XRPREEMES
MRESEITRE.

WER: FZTzE], ATABERSEES, XEFH
FRINEIE. SREHNEZERRER. S
BEiE, BERSBHEERCE.

N

REFEZWFMH. BEMBESNEFEREES
o, HRYSBETERE. BATRHNEHHRLTF, B
25|12 85. TRANHEHNRNASRETF L.

IR BETHASRNAZSNY, EEREIIE
N (BFEIHRBNER) , RERBHRERF.
AEFRHFOLBHER, WAEETERHAMT
BN BHBIEF. EIEMSRIAR.

BE | SIEERN, ESTEELEIR,
MAPRBEH—EAE. CHESTHRSS
SEMFRENS. BE. EXIERMHEIHE
HEEEE

—EHBRTETRK, KREFETESH.
—E{EPENESRERNES, TEE
ARESERABIETSEIRE. ERF—
FHBRREIEHMENRAT AEET
BREEATEANE. BA—HUABLEX
W, AE#HEE. —BEZESK, BXRT
FE-RUAR. FPEENSHED 3 ER
(1K) FReyAERNERT R MK
ERRIETIEIE. BRESENEMHAR
1A T{ER ERER .

A

Ei

s ! BiEEIERYIEIER RS ES B
—5reh. (BAREER) —EEILTEIE
FEm¥D, BEETREETFR. BEFHE
SRBTENARGE.

AN

BT X (STOP) BhE| A MATE LS| 2.
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“E$R

1 ik

c B | BPRERTE (RETH) REAEHERFHEETE. el AR ReE#17T.
FIXMASIE, FiLBIEFXRLEF B EE.
BEAAN AP E. ESRAABPRE - TR

MRV BLEIFT HWAELT WA THITRFH/ELES, NBRHERFGSEE, KEBINIRESE
M. BHMEZFE, HSRIEHRFTBE.

1B R Husqvarna 238 M E iR EN S, FfTHENRAZE REE.

HEFPit %I
AU T BB BB, MR AR IR, 4P ARRES XEMNENER it Ee
W, R AR

HE®r FE%R BRYFHE
HiE B Bl

SMERIE IR KRILE
BRSO BRimAE

ThEEHRE TIREHRE g E
—RRE BiRRL" RIS
I8 HER TRIRIER
fElEFFX R H Baniit. BEE
EREAE g

E BEEEE

ESANERERE —H RN,

~ESEEIEA R RE SR E TR

b

ShERIRIE
SREARTEZREREHRMANE, EERBEE.

24 — Chinese



HE4p

ga#sa

REFEFTEAESO.

IR | MESEENRSOSSBGIEEIHR, 58S
HIFNEEZ o

KIEE
MEHBHNTE . TEBHBLLEEETR, F
BEREALE, ARERNETHER.

TRAEELEMSARRERZTR, UeHIBE
Ko
MBAILERE, HEFREEREEEEE
0.5 XK. VERNEHRALE.
0.5 mm

IR | SHEREFENAEELE | TESGRAEE
SIRIIEE/ S

BRERERLSHRMEREAEZRBRL, NTERIRE
160 8 % F2 B 2

OBRATER (WURASHMERS) -
SRR L

IheeteE

—RRieE
RERBMBLEE LE.

IR = B

HERREFRIH N

AT EHERIKE, MAGTEENEREIRE
EHIFRIE.

EIRRN R

© FHRHEHESAERT - ERmARNZ EEHRE
L
Egihﬁﬁ%ﬁfﬂﬂ‘], ATATREFHBRG LR B4R
i o
FERRRIFER, KirRIIBIEETRE.

AREITHETIRL, (75K BIEFEEF R
o BESEHNBREFEFERKKT.

AT AT E A B E IR LB

Chinese — 25



“E$R

EIRIEEN R

PR, FRARERSIE. MREHREY
BRIk, TERHYE. BNEAR
ARSHEFERASGE.

‘ C B NESARSEABOER TS

5;#?#’&3’&4‘&%@, SREIT A T IR DU R T 3K

PIEISKIMEMFF, ATAMIE LBT.
TR, BT M=,

EHRIRERE .
RREFHINFEROSREE.

26 — Chinese

feimes
it
Husquema W7 R R E URHER S HIET

Rﬁ%iﬁﬁﬂﬁﬂ*ﬁ%ﬁﬂ?[%i’?iﬁe 2 SRR AR R
BE.
=
WimBERAEER SEEE, NRRSIEREEKEER
MHSEEY. MRSIEHNARBHEMIRAE, MWHITIL
THRIE:
BETSRIEH, VENER. IRBEAEZZEN
=, EBEIRENERRE -
AERE

B, RERERER/ESIE. £iFx

c Al V MRTFFERERENETERE
EmREDEER, HOERNRE.

FH51%E, AEREDFRE. MRUMFPREER, 1]

BISE R 725 | =R R AR IR F .

- BTRBLEPERE. MRFEFEE, HEINREE
gLz, HEEATTIRREEALE. REE R SR B
, BRERBIEE AL,

iBREE: 2700 rpm



HE4p

BEhEEE

BERRER.
P REhERE A LB, RRIRT B3N
o

BRZRAH LA 30 EX, ARHEREDERRE
MERFOR. MRHBTEFMY: BIBHELEE
AT REREE T S

—r
crnite
¢ Q/"‘,‘

//'{

EiRER R E R B RAR
BERHFBRNTAREDIBET S, FREES
EER R TEES. ERNENRNBFILRR
R ERFLBEANBEBRE T

WMERR, ¥ENBREBREEEENEL L. EHL
ZZE, BREBARRAEE. HEHENES—
B EERREF L.

HEEMEE
BRRFUMTRELIMENIA, AEHBRER
B PO IR $5E 3 Bl

W&, FBHMFETF, FENIMKEEE. BR
EEZSR, BFE%K4E.
EEE,%%ﬁ%ZE,E@%%?%E@@EE
Lo
WEMHRUBNIK, RERERROILQME.
PRI RERERERE, RERRETANEDLE
BEE.

iR E I E

IDR(E, HESHHERARHGE.

ERE M EN A RARHERIM DS
wERIFE &,

c BES | SCASESERMSEHEGEN. mF

I F RO, FTREHRL.

IO ERIPEERI R TIEE R EEERT
RAERRFRERS.
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“E$R

AHF DB TEE.

REHEREMEE. RRERITKEEMHE.
REBH

SR RENRRLE, AR RN A M A IE

Eﬁiﬁa BIREMFERNE, LERHERITHT

LRigs,

BImR S

1Rk
REREERETHRETZMR.
RERE. RIRNER.

19K I i R

o BRRIRE R LT AR AR

e B 38 S 5 ARG o XA T AR E SR 7 PO B
A RRMEMS | BHEE TR

BMIRERIAERTEEE, LK. WiliEiER
EVPEBEER—R.

28 — Chinese

EREER
RS EDEEEN, FEBRETURES
MR, SRR SIBERINE

IR | AMERERESEEIRATRRER. ¥
BIRIBH R

FriNigLL,

Wit BER
REESHRL. WL RES ERNERR
Ro



odi-f i 4

Crdi-Erd PR p i ES
| Q B | EHTRFBESGER, NRERFN, WEXASIR, FESLFLLT BLCE.

o TREE MROBRAE
BHSRALER. BEH R EE L — SRR,
B FXATF AN (STOP) (LB | WefeLFF % (STOP) A F A ML E.
NBTERD BRI B
KL FRATEE.
EaRRE BBRBHRE .«
o AETE BERE
ERERERIEE) Eo RN BRRGIRE .
B AR R B AR RS
PR B RAS EaRRE BRREIORE .«
ERRERER WREL T EMEE.
SEREEEE RESSREE, VEMEH.
St IR, LIRS BRI B E R S
MBS EEE BBREHORE .«
BEDIEIE R R T ERETI BB G EM
A RERER SREOBR . S EIEE LR
RET K B F S R .
AR FHGE S RRIE S RFER.
BRI ERREORE .«
BEOTASHEEE LIS SRS %
T TR BRI
Kl A BT B FstEe T TRE FRUTEIE.
BEEARBRGHRAE
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5

REH

BAREH
| k1270 K 1270 Rail

5lg
SEHEE (cm¥/cu.in 119/7.3 119/7.3
#1142 (mm/inch) 60/2.4 60/2.4
17#2 (mm/inch) 4211.7 4211.7
EEEE (rpm) 2700 2700
EFFm7 - ThE, rpm 9300 (+/- 150) 9300 (+/- 150)
IhE (KW/rpm) 5.8/7.9 (8400) 5.8/7.9 (8400)
BkFEGE
BARFEHIER SEM SEM
BAKRFEHEE CcDh CD
KIEE NGK BPMR 7A NGK BPMR 7A
FRIEIRE, ZEHR/ET 0.5/0.02 0.5/0.02
REHINER RS
iHEHIER Walbro Walbro
oA il RWG1 RWG1
mERE (IIUSfl.Oz) 1.25/42 1.25/42
K&
K E, bar/PSI 0.5-10/7-150
BE= 14” (350 mm)/16” (400 mm) | 14” (350 mm)/16” (400 mm)
YIRS (REBGMANIZISER) , kg/(Ib) 13.3/13.7 (28.7/30.2) 15/15.7 (33.1/34.6)

WELEFFER, kg (Ib)

RA10 5.5(12.1)
RA10S 5.7 (12.6)
Ry N L 14” (350 mm)/16” (400 mm) | 14” (350 mm)/16” (400 mm)

RAOHEE, rpm

4700/4300

4700/4300

BAEE®EE, m/s/ft/min 90/18000 90/18000
IEEHEN (HSREE1)

HREd, MEME dB(A) 116 116
FHER, RIEME Lwa dB(A) 17 17
BE (BsRiEE2)

BRIEARBEMMNSEHEES, dBA) 104 104
FRIRE, aneq (HSRTRE3) 147/16” 147/16”
BIEF (m/s?) 6.9/4.9 6.1/5.3
EBF (m/s?) 6.3/5.3 5.8/5.4

AR 1 NERERR REEES 2000/14/EC MIER

ok
FRe

(Lyy) BEATUE. REFESMWEFDE BEFEEER,

EFRIEARNERR 200014/EC IHSHEREAE TNELERFHBEZURMERESAENEZBHRE.
IR 2: 1RIEENISO 19432, &3 ERITEARREI KA TAR FERHN EMNEEE S E. ANHERFER
FREHEAFE -1 1dBA) WARSITEE (RERE) -

23 MRIB ENISO 19432 it , FHIREIT B AEREEL &M T IR BT E AL
PR 1 M/ IBBELGITEE GRERZE) o 3 K 1270 Rail (227 RA 10 2765040 BB T 1TH .

30— Chinese

PAE=1
BEELD

H. SRR ELR




BASH

HEFRIESR R E R A TEIE R KA

PIEIERER, RAUEIRE, EBABEE | BROEEE, B|APOAER, | BRXEREE,
R/ BER/ET E, rpm Kiky, ER/SE | BAR/ET R/
14” (350 mm) 118/4.6 5500 100/19600 25.4/1 5,20/0.79 | 5/0.2
16” (400 mm) 145/5.7 4775 100/19600 25.4/1520/0.79 | 5/0.2
Bk 38 —E 1% A
(IRERAFEHM)

Husqvarna AB (SE-56182 Huskvarna, I, FiF: +46-36-146500) #EIFHER: BH 2016 ERZEFIIES (£H
EIME R3S — RS iR T e L) BEE14E Husquarna K 1270, K 1270 Rail & M FTRRBIESHIER,

N3tk L B HE—RITRAE:

2006 £ 5 A 17 B“XFHlH 154 2006/42/EC.
2014 4 2 B 26 H X THRuERFM 5L 2014/30/EU.
2000 £ 5 A 8 H“XFINERE R HIE< 2000/14/EC.

XTREBRRER, BEARAAN —F.

EAMREIT: ENISO 12100:2010. EN ISO 14982:2009. CISPR12:2007+AMD1:2009. EN55012:2008+A1:2009.

ENISO 19432:2012

JNEHL#: 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden B 4X% Husqvarna AB 1258
HHES (2006/42/EC) #1T T BEMRA LK. IEB%S: SEC/10/2287

4, SMP, Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden BIA\E#F & 2000 £ 5 A 8 Bifi##)
“RTFREFRRFERHHMNESE SRS (2000/14/EC) Mk V FHIME. IEE %S : 01/169/035 - K 1270, K 1270 Rail

2016 £ 4 A 25 1, FEL

[ fo b7

Joakim Ed
AL DY

Husqvarna AB E#1i% &
(Husqvarna AB #RH &, REHAEHHIES)
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HUGNG DAN VE KY HIEU

on y X
Phién ban ciia huéng dan sitdung
Hudéng dan stirdung nay la phién ban Quéc té dugc dung cho
tat cd cac qudc gia noi ti€ng Anh khong thudc Béc My. Néu
ban van hanh may tai Bdc My, hay s dung phién ban danh
cho Hoa Ky.
Ky hiéu trén may
CANH BAO! M4y nay c6 thé la mot dung cu
nguy hiém sé gay trong thuong hodc ti
vong cho nguai st dung hodc nhiing nguai
khéc néu strdung bat cdn hodc khéng ding
cach.
Hay doc ky sach huéng dén van hanh va chac
chén ban da hiéu ré nhiing chi dan trudc khi
strdung may nay.

o

Mic trang thiét bi bdo ho lao dong. Xem chi
dan dudi tiéu dé "Trang thiét bj bao hé lao
dong"

San pham nay phu hgp vai chi thi hién
hanh Céng déng Chau Au.

CANH BAO! Bui tao ra khi cét c6 thé gay

thuong tich néu hit phai. Dung mat ma

dudng khi tiéu chudn. Tranh hit vao khoi thai.

Ludn cung cap thong gio tét.

CANH BAO! Hién tuong giat nguagc cé thé xay

ra dot ngét, nhanh va nguy hiém va c6 thé

gay trong thuong de doa t&i tinh mang. Poc

va hiéu cac huéng dan trong hudng dan st

dung trudc khi sirdung may cat nay.

CANH BAO! Tia Iira tir luGi cit c6 thé gay chay
& cac vat liéu dé bt Ira nhu: xang (khi gas),
g6, quan o, co kho, v.v.

Pam bao ludi cat khong bi nit hodc hong
theo bat ky cach nao khac.

Khéng st dung cac lugi cua vong

Van tiét luu

Van gidm ap

Cankhaidong

4
T

32 -Vietnamese

Tiép nhién liéu, hén hgp xang/dau

Dé can hudng dan khai [l
dong Xem hudng dan dudi

tiéu dé Khai dong va ngiing Lﬂ
may.

Dé-can thiét bj cat

A=Dudng kinh lui cat

B=T6c do téida cliatrucra
C=D0o day t6i da clia ludi

D= Hudng quay cua lugi
E=Dudng kinh bac 16t

Bang ghi kiéu may

Hang 1: Thuong hiéu, Mau (X,Y)
Hang 2: S8 séri c6 ngay san xuat
(y, W, X): S6 trinh tu nam, thang
Hang 3: S6 hiéu san xuat (X)

XXXXXXXXX YYYY

s/nYYYY WWXXXXX
XXX XX XX-XX
G} Husqvarna AB G)
Huskvarna, SWEDEN

XXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXX (Y,

Hang 4: Nha san xudt

Hang 5: Dia chi nha san xuat

Hang 6-7: Néu c6, phé duyét loai ctia EC (X, Y): Ma phé duyét,
giai doan phé duyét

Tiéng 6n phat ra moi trudng phu hgp véi Chi thi
ctia Cong déng Chau Au. Tiéng 6n phét ra tir
thiét bi nay dugc ghi rd & chuong Dir liéu ky B
thuatva trén nhan may.

Nhiing ky hiéu/dé-can khac trén may cho biét nhitng
chitng nhan dac biét theo yéu cau ctia mot sé thi trudng.

Giai thich vé cdc miic nguy hiém
Céc canh béo dugc chia thanh ba muc do.

CANH BAO!
CANH BAO! Cho biét tinh huéng nguy hiém
sé gay tivong hoac trong thuong néu
khong phong tranh.

CANTHAN!
CANTHAN! Cho biét tinh huéng nguy hiém
sé gay thuong tich nhe hodc trung binh néu
khong phong tranh.

CHUY!

CHUY! Bugc strdung dé dé cap dén cac hoat dong khong
lién quan t6i thuong tich ca nhan.
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GIGI THIEU

Quy khach hang than mén

Cam on ban da chon san pham ctia Husqvarna!

Chung t6i mong ban sé hai long véi san phdm ma ban dang s&
hitu va san pham sé la ban déng hanh cung ban trong mot
thai gian dai. Khi mua san phdm clia chiing t6i, ban sé dugc
chuyén vién ctia chiing t6i gitip d& sta chita va bao dudng.
Néu dai ly ban 1é ban may cho ban khong phaila mét trong
nhiing dai ly dugc iy quyén ctia ching téi, hay yéu cau ho
cung cép dia chi ctia xudng bao dudng gan nhat.

Sach hudng dan van hanh nay la mét tai liéu rat co gia tri. Hay
dam bao ban luén cé sén sach huéng dan van hanh nay tai
nai lam viéc. Bang cach lam theo sach (van hanh, bao duéng,
béo tri, v.v.) ban c6 thé gia tang tudi tho va gia tri ctia may.
Néu ban dinh ban may nay, hay dua cho ngudi mua sach
hudng dan van hanh.

Hon 300 nam déi méi

Husqvarna AB |3 mét cong ty Thuy Dién dugc xay dung trén
nén tang truyén théng khai dau tirnam 1689 khiVua Thuy
dién Karl XI ha lénh xay dung mét xi nghiép san xudt sing hoa
mai.Vao thai d6, nén tdng cho nhimg ky ndng san xuat da
dugc hinh thanh dang sau su phat trién ctia mot s6 san phdm
hang dau thé gidi trong nhiing linh viic nhu v khi san ban, xe
dap, xe gén may, thiét bi gia dung, may may va cac san pham
ngoai trai.

Husqvarna la nha san xuat hang dau thé giGi vé cac san pham
chay dién ngoai troi danh cho lam nghiép, bao tri trong cong
vién, cham soc béi co va vudn cdy, cling nhu thiét bj cat va
dao tién kim cuong cho nganh xay dung va da quy.

Trach nhiém ctia ngui sé hiiu

Ngugi s& hiru/str dung c6 trach nhiém dam bao nguai van
hanh c6 dt kién thiic vé cach sit dung méy an toan. Ngudi
gidm sat va ngudi van hanh phai doc va hiéu ré Sach huéng
dan van hanh. Ho can phai biét:

«  Cachudng dan an toan clia may.

+ Phamvitng dung va gidi han ctia may.

+  Céch strdung va bao tri may.

Céc quéc gia cé thé dua ra cac quy dinh vé viéc strdung may
nay.Tim hi€u luat ap dung tai nai lam viéc truéc khi bat dau
strdung may.

Pia phuong c6 thé dua ra cac quy dinh vé viéc st dung may
nay.Tim hiéu quy dinh ap dung tai nai lam viéc trudc khi bt
dau st dung may.

Quyén bao luu ctia nha san xuat

Sau khi xuat ban huéng dan van hanh nay, Husqvarna cé thé
phét hanh théng tin b sung vé van hanh san phdm an toan.
Nguai s& hitu c6 nghia vu cap nhét cadc phuong phap van
hanh an toan nhét.

Co6ng ty Husqvarna AB chii truong khéng ngling phat trién
san pham, do d6 gilr quyén thay déi thiét ké vé kiéu dang san
pham ma khong phai théng bao truéc.

P& biét thong tin va trg gitip danh cho khach hang, hay lién
hé vaéi chung t6i tai trang web: www.husqvarnacp.com
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Thiét ké va tinh ning

Day la mdy cét bé tdng cam tay, t6c d6 cao dugc thiét ké dé
cat cac vat liéu ciing nhu khéi da hoac thép va khong duoc st
dung cho bat ky muc dich nao khéng dugc mé ta trong
hudng dan st dung nay. D& van hanh an toan san pham nay
doi hdi ngudi st dung phai doc ky huéng dan van hanh nay.
Hoi dai ly Husqvarna néu ban mudn biét thém théng tin.

Mot s6 tinh ndng déc ddo clia sdn pham dugc mé ta bén
dudi.

Active Air Filtration™

Lam vé sinh kiéu phun gi6 ly tim mang lai tudi tho lau hon va
khoang thai gian gitta cac 1an bao trilau hon.
SmartCarb™

Hé thdng bu loc tu déng 8p sén gitp duy tri cong sust cao va
gidm nhién liéu tiéu hao.

X-Torq®

Dong ca X-Torg® cung cap mod men xodn dé ti€p can hon vaéi
dai téc do I6n han, mang lai cong suat cat téi da. X-Torq®
gidm nhién liéu tiéu hao 1én t6i 20% va gidam khi thai lén t&i
60%.

EasyStart

Déng ca va bd khai dong dugc thiét ké dé dam bao may cit
kh&i dong nhanh va dé dang. Gidm luc can kéo trén day khdi
dong lén t6i 40%. (Gidm luc nén trong khi khéi déng.)

Lam mat bang nuéc va kiém soat bui
(K1270)

[t bun can va tiéu thu it nudc.

Kiém soét bui xuat sdc véi bo cat uét. Van nudc téng dan cho
phép diéu chinh chinh xac lugng nuéc dé ngan bui hiéu qua
va giam bun can.

Hé théng gidm rung hiéu qua

Bo gidm xdc chdng rung gitip bdo vé canh tay va ban tay.

Pau cat c6 thé dao ngugc (K 1270)

May cit dugc trang bi dau cit c6 thé ddo ngugc cho phép cit
gan tudng hodc & mat dat, chi bi gidi han bai do day ctia dau
bao vé IuGi.

Dung cu ¢ dinh thanhray-RA10,RA10S
(K 1270 Rail)

Dugc gén vao thanh ray va ddy dudng cat thdng géc dén
dung cu c6 dinh dé cét thing.



Cacbd phan trén may citbé téng - K 1270
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Can trudc

Voinudc

Van gidam ap

Nép loc gié

Nép xilanh

Diéu khién van tiét luu c6 khéa ga khai dong
Cong tac tat

N&p nhién liéu

Than bé khdi dong

Can khai dong

Bang ghi kiéu may

B& phan giam am

Pé-can théng tin va cdnh bao

M3t bich, truc quay, bac 16t (xem hudng dan trong phan
"Lap rap va diéu chinh")

28

Pé-can thiét bi cét

Can diéu chinh dau bao vé
Dau bdo vé lusi cat

Ludi cat (khdng kém theo)
Pau cat

Thiét bj cang dai

Tay cat

B& phan bao vé dai

Kep néi nudc c6 bd loc
Coga

Cokhdaga

Pé-can hudng dan khai déng
Chiakhoa té hop

Kep néi nuéc, GARDENA’
Sach hudng dan van hanh
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CACBO PHAN

Cacbé phan trén may ct bé téng - K 1270 Rail

1
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Mat bich, truc quay, bac 16t (xem huéng dan trong phan
"Lap rap va diéu chinh")
Ludi cat (khdng keém theo)
Pau bao vé lugi cit

Can diéu chinh dau bao vé
Pé-can thiét bi cat

Can trugc

Nép xilanh

Cokhdaga

Coga

Nap nhién liéu

Than bé khdi dong

Can khaidong

Bang ghi kiéu méay

Tay chét may cét bé tong
Tay chét thanh ray

Dung cu cé dinh thanh ray
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17
18
19
20
2
22
23
24

25
26
27
28
29
30
3

Dan hudng cat

Pau cit

Ché 13p dung cu cé dinh thanh ray
Thiét bi cang dai

B6 phan giam am

Tay cat

B& phan bao vé dai

Diéu khién van tiét luu c6 khéa ga dan dé-can huéng dan
Khai déng

Cong tac tat

Nép loc gié

Van giam ap

Dé-can thong tin va canh bao
Chiakhéaté hgp

Bac 6t + dé-can

Sach hudng dan van hanh




THIET BI AN TOAN CUA MAY

Téng quat

CANH BAO! Khéng bao gi sit dung may c6
thié€t bi an toan bi hong! Néu may khéng
dat bat ky miic kiém tra nao, hay lién hé véi
dai ly bao hanh dé duoc stra chita.

AN

Phai tét dong co va cong tic tit phai & vi tri
STOP.

Phan nay mé ta thiét bi an toan cia may, muc dich, cach kiém
tra va bao tri d€ ddm bao van hanh dung cach.
Cokhéaga

Khoa co ga dugc thiét ké dé ngan van hanh ga dot ngét. Khi
ankhéa (A) sé nha ga (B).

Van an khoa co ga cuing Itc véi 8n ga. Khi nha tay ndm & can,
cé co gava khda co ga cung trd lai vi tri ban dau. Thao tac nay
dugc diéu khién bai hai hé théng |6 xo phan héi doc lap. Diéu
nay nghia la co ga tu ddng khda & vi tri khong tai.

Kiém trakhéa ga

Chéc chan rang diéu khién ga khoa & vi tri cai dat khong
tai khinha khéa ga.

An khoa ga va chéc chan ring n6 tr vé vi tri ban dau khi
ban tha tay ra.

Kiém tra dé thdy rdng co ga va khoa ga chuyén dong tu
do va 16 xo phan héi hoat déng tét.

- Khoi dong may cit bé tdng va gai ga téi da. Nha diéu
khién ga va kiém tra xem Iu6i cat c6 diing va van ding
nguyén khdéng. Néu lugi cat quay khi ga & vi tri khong tai,
ban phai kiém tra diéu chinh khéng tai clia bd ché hoa
khi. Xem huéng dan trong phan "Béo tri".

)
—
Eh—rT

Cong tac tat
Dung cong tac tit dé tit dong co.

Kiém tra cong tac tat

Khai dong dong co va chac chan rang dong co da nguing
khi ban chuyén cong téc tit sang vi tri cai dat tat.
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THIET Bl AN TOAN CUA MAY

Pau bao vé luai cat

Kiém tra hé théng giam rung

CANH BAO! Luén kiém tra xem dau bao vé
c6 dugc 1ap dung khéng truéc khi khéi

déng may cat.

CANH BAO! Phai tit déng co va cong tic tit
phai & vi tri STOP.

Dau bao vé nay dugc I&p trén lusi cat va dugc thiét ké dé
ngan cac phan cla ludi cdt hodc manh cat bén vao ngudi sut

dung. \
—Al
-

Kiém tra ludi cit va dau bao vé luai

Kiém tra xem dau bao vé trén |udi cit c6 bi nit hodc hdng
theo bat ky dang nao khong. Thay khi dau bao vé bi
héng.

Kiém tra xem lu6i cdt c6 dugc 1ap ding khéng va khéng
c6 dau hiéu hdng hoc nao. Ludi cit bi hdng cé thé gay
chan thuong cho con ngudi.

Hé théng gidm rung

CANH BAO! Tiép xtic qua lau véi hién tuong

A rung c6 thé gay ton thuong hé tuan hoan
hodcton thuong hé than kinh & nhiing
ngudi bi khiém khuyét hé tuan hoan. Hay
lién hé véi béac si ciia ban néu ban gap phai
nhiing triéu chiing lién quan tac dong qua
muic ctia hién tugng rung. Nhiing triéu
chiing nay gom té, mat cam giac, ngia, dau
nhéi, nhirc, suy yéu, mau da va thé trang
thay d6i. Nhiing triéu chiing nay thudng
xuat hién & cac ngon tay, ban tay hoac cé tay.
Nhiing triéu chiing nay c6 thé nang hon khi
troi lanh.

May cat ctia ban dugc trang bi hé théng gidm rung, dugc
thiét ké dé gidm thiéu rung déng va lam cho may dé thao
tac hon.

Hé théng gidm rung ctia may han ché sy lan truyén do
rung gilra ddng co thiét bj cit va tay cam cuia thiét bi.
Than dong co, bao gém thiét bj cat, dugc cach ly khoi tay
cam bang thiét bi gidm rung.
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Thudng xuyén kiém tra nit v& hodc bién dang & cac bo
phan gidm rung. Thay méi néu bi hong.

Kiém tra xem thanh phan gidm rung cé dugc gén chat
gilta bd phan déng co va bd phan cam tay khéng.

B6 phan giam am

CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung may cat

A ma khéng c6 bdé phan giam am hoac c6 bé
phan gidm am bi 16i. B6 phan gidm 4m héng
sé lam tdng muc 6n va nguy co chay rat cao.
Hay luén chuan bi san sang trang thiét bi
chita chay.

B6 phéan gidm am rat néng trong va sau khi
st dung ciing nhu khi chay khéng tai. Hay
canh giac nguy co chdy, nhat la khiban lam
viéc gan nhitng chat va/hoac hoi dé chay.

Hay luén chuan bi sdn sang trang thiét bi
chita chay.

B6 phan gidam am dugc thiét ké dé gitr ti€ng 6n & muc t8i
thiéu va dé huéng luéng khéi thai ra xa ngusi st dung.

Kiém tra b6 phan giam am
Thudng xuyén kiém tra xem b phan gidm am cé hoan chinh
va dugc 13p ding cach khong.



LUGI CAT

Téng quat

Lu6i cat dung cho cac vatliéu khac nhau

AN

CANH BAO! Lu@i cat c6 thé bi vé va gay
trong thuong cho ngudi sirdung.

Céac nha san xuat ludi cat da duara cdnh bao
va khuyén nghi cho viéc sirdung va cham
s6c ludi cat dung cach. Nhitng canh bao nay
di kém véi ludi cat. Doc va tuan theo toan
b huéng dan tir nha san xuat lui cat.

Phai kiém tra ludi cit truéc khi lap vao cua
va kiém tra thudng xuyén trong khi st
dung. Kiém tra nitt vé, thiéu ludi dao (Iusi
cétkim cuong) hodc cac manh bi véra.
Khéng s dung ludi cat bi héng.

Kiém tra swnguyén ven ctia mdi lui cat méi
béng cach chay & téc do6 ga toi da trong
khoang 1 phut.

Ludi cdt thudng c6 & hai dang thiét bj; lusi c&t nham va
lui cat kim cuong.

Cac ludi cat chat lugng cao thudng mang lai tinh kinh té
cao nhat. Cac lugi cdt chat lugng thap hon thudng dung
dé c3t cac vat liéu kém va cé tudi tho ngdn hon, dan téi
chi phi cao hon khi so v&i khéi lugng vat liéu cit dugc.

Pam béo st dung ding bac 16t danh cho lusi cit dugc
14p vao may. Xem hudng dan dudi tiéu dé Lap ludi cat.

Ludi cat phu hop
Ludi ct K1270 | K1270Rail
LuGi cat nham Co* Co*
LuGi cat nham dé cét thanh ray Sgéng Co*
Ludi cat kim cuong Co Co**
Ludi catrang cua Egéng Khéng c6

DE c6 thém théng tin, hay xem phan "Dt liéu ky thuat”.

*Khong cé nudc

**_uéi cat kim cuong chi dung dé cit kho

CANH BAO! Khéng bao gid stt dung luéi cit
dé cat bat ky vat liéu nao khac ngoai loai
duoc chi dinh.

Khéng bao gi& st dung lui cit kim cuong
dé cat cac vat liéu nhua. Nhiét sinh ra trong
qua trinh cit c6 thé lam tan chay nhua va
bam vao luéi cat, gay ra hién tugng giat
nguoc.

Cét kim loai thudng tao ra tia Iifa c6 thé gay
chay. Khéng stir dung may & gan cac vat bt
Ira hoac gas.

Tuan theo cac hudng dan kém theo lugi cat lién quan téi sy
phU hgp cta ludi cdt danh cho cac iing dung khac nhau, hodc
tham van dai ly cCia ban trong trudng hgp c6 nghi ngé.

Bé Kim Thanh
tong loai ray

Nhua | Gang

Ludi cat
nham
Ludi cat
nham dé
cétthanh
ray

Ludi cat
kim X X* X*
cuong

X X X X

* Chi cac lugi cit dac biét.

Thiét bi cam tay, téc dd cao

CANH BAO! Khéng bao gi& st dung ludi cit co
muic téc do thap hon muc téc d6 ciia may cét

bé téng. Chi sir dung cac ludi cat danh cho
may citbé tong cam tay téc do cao.

R4t nhiéu ludi cit cé thé khSp véi may cét bé tong nay
dugc chi dinh dung cho méy cua cé dinh va c6 muc téc
do thap hon t6c do dugc chi dinh cho may cua cam tay
nay. Khéng bao git dugc diing ludi cat cé muc téc do
thap hon & may cua nay.

Lu@i cat Husqvarna dugc san xuat cho may cét bé tong
xach tay, t6c do cao.

Kiém tra xem luéi cat dugc phé chuan c6 cling t6c do
hodc t6c dd cao hon theo muic phé chuén clia dong co
khong . Khong bao gids st dung ludi cét co muiic téc do
thap hon mic téc dd clia may cat bé tong.
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LUGI CAT

Hién tugng ludi cit bi rung

.

Lui cat c6 thé vang ra khoi vong va rung néu dung ap
suat cap liéu qua muc.

Ap suat cap liéu thap hon cé thé gitp ngling hién tugng
rung. Néu khong hay thay lugi cat.

LuGi caitnham

‘A

CANH BAO! Khéng str dung Iuéi cit nham
véi nugc. Cudng dd sé yéu di khi luéi cat
nham tiép xtic véi nudc hoac do am, dan téi
tang nguy co vé ludi cat.

Vat liéu cat & ludi cat nham c6 gdn mat kim loai bang chat

gén hitu co. "Ludi cat dugc gia c8” dugc lam tur vai hodc

sgi ngan bi vé hét khi téc do lam viéc t6i da néu lusi cat bi

nuthodc hdng.

Hiéu sudt cta lusi cit dugc quyét dinh béi loai va kich
thudc ctia hat mai, loai va do cling clia chat dinh bam.
Dam bao lusi cit khdng bi nut hodc hong.

Kiém tra luéi cat nham bang cach luén ngén tay qua tam
ludi cat va g6 nhe bang tua vit hodc dung cu tuong tu.
Néu lusi cit khéng tao ra am thanh vang, trong thi nghia
lané bihong.

Luéi cdt nham dung cho cac vatliéu khac
nhau

Loai ludi cat

Vatliéu

Ludi cat bé tong

Bé tdng, nhua dudng, da hoc,
gang, nhém, déng, déng thau,
cap, cao su, nhua, v.v.

Ludi cit kim loai

Thép, hgp kim thép, va cac kim loai
ciing khac.

Lu&i cdt dé cat thanh
ray

Thanh ray

Catthanh ray

Chi strdung cac luéi cat chuyén biét dé cat thanh ray.
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Ludi cat kim cuong
Téng quat

AN

CANH BAO! Khéng bao gi& st dung ludi cat
kim cuong dé cdt cac vat liéu nhua. Nhiét
sinh ra trong qua trinh cét c6 thé lam tan
chay nhua va bam vao lugi cat, gay ra hién
tuong giat nguoc.

Lu&i cat kim cuong sé rat néng khi st dung.
Lui cit bi qua nhiét la do sitdung khéng
diing cach va c6 thé gay bién dang lui cat,
lam héng va gay thuong tich.

Catkim loai thudng tao ra tia Itta c6 thé gay
chdy. Khéng sit dung may & gan cac vat bt
Ira hoac gas.

Lui cat kim cuang c6 16i thép cling véi cac dao chia kim
cuong cong nghiép.

Ludi cdt kim cuong dam bao chi phi thdp hon cho méi
thao tac cét, it phai thay déi ludi cdt hon va do sau vét cat
6ndinh.

Khi stt dung lugi cat kim cuong, dam bao quay lugi cat
theo hudng mdi tén trén ludi cat.

Ludi cat kim cuong dung cho cacvatliéu
khacnhau

Ludi cat kim cuong la dung cu ly tudng dung dé cat khéi
d4, bé tong c6t thép va cac vat lieu téng hgp khac.

Ludi cdt kim cuong hién cé & vai muic do cing.

Nén strdung lui cat dac biét khi cat kim loai. Hoi dai ly
dé dugc trg gidp lua chon san phdm phu hgp.

Mai luéi cat kim cuong

Ludn st dung mét ludi cat kim cuong sac.

Lui cdt kim cuong c6 thé bi cuin khi st dung &p suét cdp
lieu khéng diang hodc khi cdt mot vai vat liéu nhat dinh
nhu bé tong cét thép nang. Lam viéc véi mot ludi cat kim
cuong bi cun sé gy qua nhiét, dan tai cac lui dao kim
cuong bilong.

Mai lui cat bang cach cit mot vat liéu mém nhu sa thach
hodc gach.




LUGI CAT

Ludi cat kim cuong va lam mat

-« Trong qué trinh c4t, ma sat & vét cat khién lui cat kim
cuang néng lén. Néu dé ludi ct qua nong thi sé lam mat
d0 cang clia lugi dao hoac lam v 16i dao.

Ludi cat kim cuong dung dé cit kho

« Mé&cdu khéng can dung nudc dé lam mat, lusi cit kho
phai dugc lam mat bang luéng khixung quanh lui cét.
Vily do d6, chinén st dung lugi cit khé dé cat khong lién
tuc. Sau vai gidy cét, ludi cit nén dé chay "tu do" khong
tdi dé ludng khi xung quanh giup tiéu nhiét.

Luéi cat kim cuong dung dé cat uét

+  Ludi cdtkim cuong dung dé cat uSt phai dugc strdung
véi nudc dé lam mat 16i dao va ludi dao khi cua.

«  Ludidao cit ust KHONG dugc st dung dé cét khé.

«  Strdung ludi dao cit uSt khong cé nudc cé thé sinh nhiét
quda muc, dan dén hiéu suat kém, hong nang ludi cat va
nguy hiém t&i dé an toan.

« Nudclam mét gitp lam mat lugi dao va tang tudi tho lugi
ct, dong thai gidm hinh thanh bui.

Ludi cat rang cua (Rescue)

CANH BAO! Khéng bao gi& diing lusi cat

A rang cua nhu luéi cat g6, ludi cit rang cua
vong, luéi cit dau cacbua, v.v. Sunguy hiém
ctia hién tugng giat ngugc tang lén dang ké
va dau c6 thé bi vé ra va vang xa véi téc do
cao. Subat can cé thé gay trong thuong
hoac tham chitivong.

Cac quy dinh ctia chinh phti yéu cau mét
loai vé bao vé khac cho lui cét c6 dau
cacbua hién khéng c6 & may cat bé tong

- dugcgoilavé bdo vé 360 do. May cit bé
tong (may cua nay) st dung ludi cit nham
hoéc ludi cat kim cuong va c6 hé théng bao
vé khac, khong thé bao vé khéinguy hiém
cta ludi dao cit go.

H:H'"MW

O

St dung mdy cat bé tdng nay cung ludi cat c6 dau cacbua la
vi pham céc quy dinh vé an toan.

Do tinh chat nguy hiém va nhimng tinh huéng cdp bach lién
quan dén hoat dong chifa chay va gidi ciu do nhiéu luc lugng
an toan céng cong dugc huan luyén cao do, cac chuyén gia vé
an toan khac nhau (s& ctu hoa) thuc hién, Husqvarna biét réng
ho c6 thé strdung may cét bé téng nay ciing ludi cat c6 dau
cacbua trong mét sé tinh huéng khan cdp nhat dinh do cac
lugi cét dau cacbua c6 khé ning cat nhiéu loai vat can va vat
liéu két hgp khac nhau ma khéng can mat thai gian chuyén
ludi cat hodc may. Khi st dung may cét bé tong nay, hay luén
nhd rang cac ludi cdt c6 dau cacbua cd luc gidt ngugc I16n hon
ludi cat kim cuang hodc ludi c&t nham néu khéng dugce st
dung ding. Cac ludi cit c6 dau cacbua cling cé thé lam vang
nhimg manh vat liéu ra khoi lugi.

Vinhiing ly do nay, khdng nén st dung may cit bé tong dugc
trang bi luGi cat c6 dau cacbua trirkhi ban la chuyén gia an
toan céng cong dugc dao tao cao, c6 nhan thic vé nhimng rai
ro lién quan dén viéc s dung may nay va ban chinén sitdung
trong nhiing tinh huéng cap bach khi nhiing dung cu khéc
khong cé kha nang hoac khéng hiéu qua trong hoat dong
chira chay va gidi ctru. Khdng bao gid dugc sirdung mady cat bé
téng dugc trang bi luéi cat cé dau cacbua dé cit gb trong
nhiing hoat dong khéng phai giai ctru. D& véi nhiing ting
dung nay, cua xich hodc luéi cua vong la dung cu thich hgp.

n ~” by ~ .~

V@I’I chuyen va cat giu

« Khoéng van chuyén hodc cat gitt may cat bé téng c6 lap
lugi cat. Phai thao toan bo ludi cat ra khoi may cat sau khi
strdung va cat gitr can than.

. Catgilrcac lusi cit trong diéu kién kho, khéng c6 suong
gia. Phai cham séc can than cac ludi cit nham. Phai cat gitr
céc ludi cat nham trén bé mit phdng, can bang. Néu cat
gitt mot lu6i cat nham trong diéu kién m uét sé lam mat
céan bang va gay chan thuong.

« Kiém tra hdng héc do can chuyén hodc cit gilr & cac lui
catmai.
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LAP RAP VA PIEU CHIiNH

Téng quat

CANH BAO! Phai tat dong co va cong tic tat
phai & vi tri STOP.

A

Lusi cat clia Husqvarna la ludi cit téc d6 cao dat tiéu chuan
dé dung cho cac may cat bé tong cam tay.

Kiém tra truc quay va lo xo hinh dia
Khi thay lusi cit mdi, hay kiém tra [0 xo hinh dia va truc qoay.
Kiém tra rén trén truc quay xem cé bj hdng héc khéng.

Kiém tra xem bé mat ti€p xtc cla lusi cat va o hinh dia c6
bi héng hoc khdng, dudng kinh cé ding khong, c6 sach
khéng va cé chay dung trén truc quay khong.

Chistrdung 16 x0 hinh dia do Husqvarna cung cép, c6 dudng
kinh t&i thiéu la 105 mm/4,1".

Khéng st dung 16 xo hinh dia bi bién dang, 16m hodc ban.
Khong st dung |6 xo hinh dia c6 dudng kinh khac.

Kiém tra bacloét truc

St dung bac 6t truc dé 13p mdy vao qua |6 tam trén |udi cit.
Méy dugc cung cap véi bac 16t ¢ thé 1at qua dé I3p Iu6i cat
VGi ca 16 tdm 20 mm hodc 1" (25,4 mm), hodc véi bac 16t c6
dinh. Dé-can trén phan bao vé ludi cat chi rd bac 16t nao dugc
13p & nha may cung véi thong s ky thuat cta ludi cat phu
hop.

Kiém tra xem bac |6t trén truc quay clia mdy c6 ding vai
16 tam trén lusi cit khéng. Ludi cat duge danh dau bang
duong kinh ctia 16 tam.
Chi strdung bac 16t do Husqvarna cung cap. Nhimng bac 16t
nay dugc thiét ké cho may cat bé tong.
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Kiém tra huéng quay cua lui cat
Khi stt dung ludi cdt kim cuong, ddm bao quay lugi cat
theo hudng mi tén trén ludi cat. Huéng quay ciia may
dugc biéu thi bang cac mii tén & tay cét.

Lap ludi cat
Ludi cat dugc dat trén bac 16t (A) gitra 16 xo hinh dia bén
trong (B) va |0 xo hinh dia (C). Lo xo hinh dia dugc quay
cho vira khép véi 6 truc.

Khéa truc. Chén mot dung cu vao 16 trén dau cit va quay
lugi c&t cho dén khiné dugc khoa lai.

Mé-men xodn déi véi bu-16ng gitt ludi dao la: 25 Nm
(18,5 ft-1bs).



LAP RAP VA PIEU CHiNH

Pau bao vé ludi cat
D4au bao vé cho thiét bi cat phai dugc diéu chinh dé phan
dudi ngang bang vdéi phoi gia cong. Tan Ita va tia I ti vat
liéu cat sé dugc dau bao vé thu lai va tranh xa ngudi dung.
Pau bdo vé lusi cit dugc khda bang ma sat.
An phan duéi ctia ddu bao vé [én tdm g hoac diéu chinh
dau bdo vé bang thiét bi diéu chinh cam tay. Luén ldp
dau bdo vé vao may cat.

 \
[ Sl
Pau cit c6 thé dao ngugc (K 1270)

Méy cit dugc trang bi dau cit c6 thé ddo ngugc cho phép cit
gan tudng hodc & mat dat, chi bi gidi han bai do day ctia dau
bao vé ludi.

Trong trudng hop bi giat ngugc, cang kho dé kiém soat may
c&tkhi ct bang dau cat ddo ngugc. Ludi cdt trugt ra khoi tam
clia may cit nghia la tay cdm va lugi cat khéng con théng
hang. Cang kho dé gilt may cat néu ludi cit bi ket hodc méc
vao khu vyc nguy hiém gay hién tugng giat ngugc. Xem bén
dudi tiéu dé "Hién tugng giat ngugc" trong phan "Van hanh"
dé biét thém thong tin.
Mét vai tinh nang cong thai hoc dac biét ctia may cat gay
nguy hiém nhu su can bang. Chinén cit vdi dau cdt c6 thé
dao ngugc khi vét cdt khong & dang chuén.
« Trudc tién, nha hai bu-16ng, sau dé diéu chinh tua vit dé
nha doé cang dai.

Thao dai ra khoi puli day dai.

Pau cat bay gid da dugc ndi ldng va c6 thé thao ra khai
may cat.

Thao dau cétra va gan né vao canh con lai cla tay cat.

Gan bo phan bao vé dai vao dau cit cé thé ddo ngugc.
Siét chat dai truc. Xem hudng dan trong phan "Bao tri".
Lép rdp dau 6ng nudc va 8ng dan & canh bén trén déi
dién véi dau béo vé luai.
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SU DUNG NHIEN LIEU

Téng quat

CANH BAO! Chay déng co & khu vuc chat
chéihodc thong gié kém cé thé dan téi ti
vong do ngat hodc ngd doc khi cacbon
monoxit. Dung quat dé dam bao c6 su
théng khi tét khilam viéc § muong hoac
ranh sau hon mot mét.

A

Nhién liéu va khéi nhién liéu cé thé bat Ita
va gay trong thuang khi hit phai hoic tiép
xuc véi da. Vi thé, hay can than khi xi ly
nhién liéu va chac chén c6 dt suthéng
thoang.

Khéi thai ra tir déng co thudng néng va cé
thé chita nhirng tia lifta gay chay. Khéng bao
gi& dugc khédi ddng thiét bi trong nha hoac
gan vat liéu dé chay!

Khéng dugc hut thudc va dat bat ky vat
néng nao gan nhién liéu.

Nhién liéu

Dau hai thi

«  Dédatkét qua va nang suat tét nhat, hay st dung dau
déng co hai thi HUSQVARNA, dugc diéu ché dac biét cho
cac dong co hai thi lam mat béng khong khi.
Khéng bao gidr sir dung dau hai thi danh cho cac dong co
lam mat bang nudc, doi khi goi la dau déng co hang hai
(chu&dnTCW).
Khéng bao gi¢ dung dau danh cho déng co bén thi.

Phatron
Viéc pha trén xang vai dau phai dugc thuc hién trong
mot binh sach dé chita nhién liéu.
Luén bit dau béng cach d6 day nifa lugng xang can dung.
Sau do, thém toan bo lugng dau. Pha trén (khudy) hén hop
nhién liéu. Thém vao lugng xang con lai.
Pha trén (khudy) ky hén hgp nhién liéu trudc khi dé day
binh nhién liéu ca thiét bi.
Khéng dugc pha tron mot 1an nhiéu hon lugng nhién liéu
cung cap cho mét thang strdung.

CHU Y! May dugc Idp dong co hai thi va phai lun st dung
hén hgp xang pha dau déng ca hai thi. Can phai dong
chinh xac lugng dau dé pha nham bao dam c6 dugc hén
hgp yéu cau. Khi pha trén nhimng lugng nhé nhién liéu, sy
khéng chinh xac du nhé van anh hudng rat nhiéu dén ty lé
pha.

Xang
Dung xang chat lugng cao c6 hodc khéng cé chi.
D6 8c-tan thap nhat dugc khuyén nghi la 90 (RON). Néu
ban chay dong co & 8c-tan thap hon 90, c6 thé xay ra hién
tuong goi la kich né. N6 sé lam tang cao nhiét d6 ctia
d6ng co c6 hé dan téi hu héng ndng déng co.
Khi lam viéc & s6 vong quay cao lién tuc, ching téi
khuyén nghj ban dung muc 6c-tan cao hon.
Nhién liéu khong lam hai méi trudéng
HUSQVARNA khuyén nén s dung nhién liéu alkylat, nhu
Aspen hai thi hodc nhién liéu khong lam hai méi trudng danh
cho déng co bén thi pha véi dau hai thi nhu dudi day. Luu y c6
thé can chinh lai bd ché hoa khi khi thay déi loai nhién liéu
(xem hudng dan dudi tiéu dé Bo ché hoa khi).
C6 thé strdung nhién liéu pha trén ethanol, E10 (pha tron t&i
da 10% ethanol). St dung nhién liéu pha tron ethanol Ién hon
E10 sé tao nén tinh trang chay nghiéng c6 thé gay hong hoc
dong co.
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Ty lé pha trén
1:50 (2%) véi dau hai thi HUSQVARNA hodc tuong duong.
Xéng, lit Dau hai thi, lit
2% (1:50)
5 0,10
10 0,20
15 0,30
20 0,40

1:33 (3%) véi dau hang JASO FB hodc dau cong thuc ISO
EGB dung cho déng ca hai thi, lam mat bang khi hoac
dau hén hgp theo khuyén nghi tir nha san xuat dau.



SU DUNG NHIEN LIEU

Nap nhiénliéu Cat giitdai han
«  Khicat gitrdai han, binh nhién liéu phai réng. Lién hé véi
CANH BAO! Thuc hién nhiing bién phap dé tram xdng dia phuong dé biét noi thai bé nhién liéu thira.
A phong sau day sé giam dugc nguy co chay:

Khéng dugc hut thudc va dat bat ky vat
néng nao gan nhién liéu.

Phai ngling dong co va dé nguoi trong vai
phut trugc khi ti€p nhién liéu. Phai tit dong
€0 va cong tac tat phai & vi tri STOP.

Khi ti€p nhién liéu, m& nép nhién liéu tur tir
dé tha tirng chit mot bat ky ap suat qua
mucnao.

Lam sach khu vuc xung quanh nép nhién
liéu.

Siét nap nhién liéu sau khi nap xong nhién
liéu.

Néu khéng siét chat nap nhién liéu ding,
nap c6 thé rung gay 16ng va nhién liéu c6
thé thoat ra khéi binh nhién liéu tao nguy
co chay.

D&i may ra khéi noi ti€p nhién liéu it nhat
3 m trudc khi khéi dong.

Khong bao gio dugc khdi dong may:
Néu nhién liéu hodc dau dong ca bj tran trén may ct. Lau
sach vét tran va dé nhién liéu bay hai hét.
Néu nhién liéu d& tran lén ngusi hodc quan o clia ban,
hay thay quan 4o khac. Rta nhiing noi trén ngudi ban
ti€p xuic vGi nhién liéu. Dung xa bong va nudc.
Néu may bi rd ri nhién liéu. Hay kiém tra thudng xuyén
ché ro tirndp nhién liéu va dudng dan nhién liéu.
Trurkhi ndp nhién liéu dugc siét chat sau khi tiép nhién liéu.

Van chuyén va cat giir
Van chuyén va cdt gitr may va nhién liéu sao cho khong
xay ra hién tugng ro ri hodc khéi béc ra tiép xdc véi tia Ira
hodc ngon Itra ma, vi du nhu tir cac bd phan nhu thiét bi
dién, mo ta dién, role/cong-tac dién hoac 10 hoi.
Khivan chuyén va cat gitr nhién liéu, luén st dung thuing
chura dugc quyét danh cho muc dich nay.
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HANH

Thiét bi bao hé
Téng quat

Khéng strdung may trong trudng hgp ban khéng thé goi
trg gitp khi xay ra tai nan.

Trang thiét bi bao hé lao déng

Ban phai st dung trang thiét bj bdo hé lao dong tiéu chudn
khi van hanh may. Trang thiét bi bao ho lao dong khéng thé
loai trir rdi ro bi thuong tich nhung né sé gidm thiéu muc
thuong tich khi xay ra tai nan. Hay yéu cau dai ly giip ban
chon dung trang thiét bi.

CANH BAO! Sir dung cac san pham nhu may
cat, may nghién, khoan, d€ cha béng hoic
tién hinh vat liéu c6 thé tao ra bui va hoi c6
thé chiia cac héa chat doc hai. Kiém tra ban
chit ctia vat liéu ma ban dinh xit ly va dung
mat na duéng khi phu hop.

AN

Tiép xtic lau dai véi tiéng 6n c6 thé dan t6i
suy yéu thinh luc vinh vién. Luén deo bao
vé tai dat tiéu chuan. Nghe cac tin hiéu cdnh
bao hoac tiéng hét khi ban deo bao vé tai.
Luén thao dung cu bao vé tai ngay khi déng
co'ngiing.

Hay luén mang:
M bao hé tiéu chudn
Dung cu bao vé tai
Thiét bj bao vé tai tiéu chuan. Néu ban sitdung mat na
che mat thi ban cling phai deo kinh bao hé tiéu chuén.
Kinh bao ho tiéu chuén phai tuan tha tiéu chuan
ANSI Z87.1 & My hodc EN 166 & cac nudc chau Au. Tam
che phai dat tiéu chudn EN 1731.
Mét na dudng khi
Gang tay bam chat, bén chéc, dung cho céng viéc nang.
Quan o gon ghé, bén chéc va thoai mai cho phép ctirdong
dé dang thuan tién. Khi cdt thudng tao ra tia Itra c6 thé gay
chéy vai véc. Husqvarna khuyén cao ban nén mac quan do
lam bang vai cotton chju Itra hodc vai jean day. Khdng mac
quan 4o lam tir cac chat liéu nhu nylon, polyester hodc
rayon. Néu bt Ilra, nhiing vat liéu nay c6 thé chay ra va
dinh vao da. Khéng méc quéan so6¢
Ung dugc trang bi mii 16t thép va dé khong truot.

Trang thiét bi bao hé khac

Cacbién phap an toan chung
Phan nay mé ta nhiing huéng dan an toan ca ban dé st dung
may. Théng tin nay sé khong thé nao thay thé cho ky ning
chuyén mon va kinh nghiém.
Hay doc ky séch huéng dan van hanh va chic chdn ban
da hiéu ré nhimg chi dan trudc khi st dung may nay.
Chung t6i khuyén nhiing ngudi van hanh 1an dau phai
dugc hudng dan thuc hanh trudc khi sir dung may nay.
Hay nhé rang chinh ban, ngudi van hanh, la ngudi chiu
trach nhiém dam bao khéng dé xay ra tai nan hodc mai
nguy hiém cho moi ngudi hodc tai san ctia ho.
Phai git sach thiét bj. Bién bao va nhan dan phai hoan
toanhop lé.

Hay luén strdung 6c phan doan

Khéng thé nhan thiic va dé cap moi tinh huéng ma ban c6
thé d6i mat. Ban phai ludn can than va st dung 6¢ phan doan
ctiaminh. Néu ban & trong mét tinh huéng ma ban cadm thay
khéng an toan, thi hay diing lai va hoi y kién chuyén vién. Hay
lién hé vai dai ly, dai ly bao dudng hodc nguadi st dung cé
kinh nghiém. Diing c6 lam viéc gi ma ban cdm thay khong
chéc!

AN

CANH BAO! May nay c6 thé lamét dung cu
nguy hiém sé gay trong thuong hoac ti
vong cho ngudi sit dung hoac nhiing ngusi
khéc néu st dung bat can hodc khéng dung
cach.

Khéng cho phép tré em hoac nhitng nguéi
khac khéng dugc dao tao vé st dung may
st dung hoac bao dudng may.

Khéng cho phép bat ky ai sit dung may néu
ho chua doc va hiéu néi dung trong sach
huéng dan van hanh.

Khéng sit dung may néu ban dang mét méi,
trong khi dang bi anh huéng béi rugu hoac
c6n, dugc pham hoacbatky thii gi c6 thé
tac dong dén tam nhin, su tinh tao, kha
néang sap xép hoac phan doan cta ban.

CANTHAN! C6 thé phat ra tia Iira gay chay
khi ban lam viéc véi may. Luén dé thiét bi
dap liia trong tam tay.

A

Binh chira chdy
Hay luén dé sdn mét tui cliu thuong gan nai lam viéc.
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CANH BAO! Moi thay d8i va/hoac phu kién
khéng dugc phép c6 thé gay trong thuong
hoac tirvong cho nguai st dung hoac nhiting
ngudi khac. Trong moi trudng hop khong
dugc thay déi thiét ké ciia may cat trurkhi
dugc nha san xuat cho phép.

Khoéng dugc stia d6i san pham nay hoac st
dung né néu c6 dau hiéu may da dugc nguoi
khac sta déi.

Khéng bao gi& dugc st dung néu may bi 16i.
Thuc hién viéc kiém tra an toan, chi dan vé
bao duéng va sira chita dugc mé ta trong
huéng dan van hanh nay. Mét s6 bién phap
bao duéng va sira chiia phai do chuyén vién
dugc dao tao va c6 chuyén mon thuc hién.
Xem chi dan duéi tiéu dé Bao tri.

Ludn st dung phu kién chinh hang.




VAN HANH

CANH BAO! Thiét bi nay khi hoat dong sé

A tao ra mot truong dién ti. Truong dién tir
nay & mét sé tinh hudng cé thé can thiép
cht dong hoac thu déng vao cacbod phan
cay ghép y khoa. D& giam rui ro trong
thuong hodc tirvong, chiing téi khuyén
nghinhiing ai dang st dung cac b6 phan
cdy ghép y khoa hay héi y kién bac siva nha
san xuat bo phan cdy ghép y khoa trugc khi
stirdung may nay.

An toan tai noilam viéc

CANH BAO! Khoang cach an toan d8i véi

A may cat bé téng la 15 mét (50 foot). Ban c6
trach nhiém ddm bao rang déng vatva
ngudi ding xem khéng & trong khu vuclam
viéc. Khéng bét dau cat cho dén khi khu vuc
lam viéc sach sé va ban diing virng.

« Quan satkhu vuc xung quanh ban dé bao dam khong cé
thit gi c6 thé anh hudng viéc kiém soat thiét bi ctia ban.

« Dambao rang khéng cé ai/vat gi c6 thé tiép xtc véi thiét
bi cat hoac bi va dap bai cac bo phan bén ra tur lugi cat.

« Khong dugc sirdung may trong thai tiét xau, nhu khi
suong mu day dac, mua to, gié Ién, lanh gat, v.v.. Lam viéc
trong thai tiét xdu sé rdt mét va c6 thé dan téi diéu kién
nguy hiém nhu bé mét tron trugt.

« Khong bat dau lam viéc véi may trudce khi khu vuc lam
viéc dugc don sach va ban ding viing. Kiém tra cac vat
chudng ngai dé phong khi ban phai di chuyén bat ngo.
Dam bao khi cat khong co vat liéu nao biléng hoac roira,
gay thuong tich cho ngudi van hanh. Phai rat can than
khilam viéc trén nén dat déc.

« Dam bao rang khu vuc lam viéc dugc chiéu sang du
nhdm tao ra méi trudng lam viéc an toan.

« Dam bdo rang khéng c6 dudng 6ng hodc cap dién nao
dugc dan vao khu vuc lam viéc hodc vat liéu nao bi cat.

« Néu cét cac thiing chura (thung hinh 8ng, dudng 6ng
hodc cac loai thung chira khac), trudc tién, ban phai dam
bdo khéng c6 vat liéu dé chay hodc dé bay hai bén trong
thung chura.

Ky thuat lam viéc coban

CANH BAO! Khéng kéo may cit bé téng sang

A mét bén vi cé thé lam ludi cat bi ket hoac gay,
gay chan thuong cho ngudi.
Trong moi tinh huéng, tranh mai bang mét
canh lui cat; gan nhu chac chan né sé bi
héng, v& va c6 thé gay hong héc nang. Chi sir
dung phan cét.
Khéng bao gid st dung lui cat kim cuong dé
cét cac vat liéu nhua. Nhiét sinh ra trong qua
trinh cat c6 thé lam tan chdy nhya va bam
vao ludi cat, gay ra hién tugng giat nguoc.
Cat kim loai thudng tao ra tia lra c6 thé gay
chay. Khéng sir dung may & gan cac vat bt
Itra hoac gas.

Méy dugc thiét ké va chi dinh dung dé cat véi ludi cit
nham hoac ludi cat kim cuong dugc chi dinh dung cho
cacmdy cam tay téc dé cao. Khong diing may véi bat ky
loai ludi cit nao khac hodc cho bat ky loai cat nao khac.
Kiém tra xem lu6i cdt c6 dugc 1ap ding khéng va khéng
c6 ddu hiéu hong hoc nao. Xem hudng dan & cac phan
"Ludi cat" va "Lap rap va diéu chinh".

Kiém tra xem c6 dung ding luéi cat cho ing dung dang
dugc noi dén khong. Xem hudng dan trong phan "Lugi
cat".

Khéng bao git dugc cat cac vat liéu amiang!

Cam cua bang hai tay; gitt chat bang ngén cai va cac
ngoén khac bao quanh tay ndm. Tay phai dat & tay ndm
phia sau va tay trai & tay ndm phia trudc. Tat ca ngudi
dung, ca thudn tay trai hodc thuan tay phai déu st dung
ki€éu ndm nay. Khéng bao gi& van hanh mét dung cu cat
chay dién chindm bang mot tay.

Pung song song vai ludi cat. Tranh diing ngay phia sau.
Trong trudng hgp cd hién tugng giat ngugc, ludi cua sé
roi vao ranh cla ludi cat.
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Duy tri khoang cach an toan véi lugi cat khi dong co dang
chay.

Khéng dugc dé may khéng cé ngudi gidm sat khi dong
codang chay.

Khéng bao gi¢s dugc di chuyén may cat khi thiét bi cat
dang quay.

Pau bdo vé cho thiét bi cit phai dugc diéu chinh dé phan
dudingang bang véi phoi gia cong. Tan I(ra va tia Ida ti
vat liéu cit sé dugc dau bao vé thu lai va tranh xa ngudi
dung. Ludn Idp dau bao vé cho thiét bi cat khi may dang
chay.

Khéng bao gi¢s strdung viing giat ngugc ctia ludi cit dé
cét. Xem hudng dan dudi tiéu dé "Hién tugng giat
ngugc”.

Gilrthang bang tét va diing that ving.

Khong bao gid cdt cao qué chiéu cao cla vai.

Khong bao gid cat khi dang diing trén thang. Dung bé
duing hodc gian gido néu phai cit cao hon chiéu cao clia
vai. Khéng dugc véi qua xa

Buing 6 khoang cach thodi mai so véi phoi gia cong.
Kiém tra xem lu6i cat c6 tiép xtic véi bat ky vat gi khi khai
dong may khéng

Bua ludi cat nhe nhang vdéi téc do quay 16n (hét ga) Duy
tri hét téc do cho dén khi cat xong.

DE méy lam viéc ma khéng tac dong luc hodc an lén lusi
cét.

Chay méy ngang vdi ludi cit. Ap sudt tir canh cé thé lam
héng ludi cat va rat nguy hiém.
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Di chuyén u6i cat tir tir vé phia trudc va phia sau dé c6
vung ti€p xtc nho gidra ludi cat va vat liéu dugc cat. Diéu
nay giup gidm nhiét dé cda lui cdt va ddm bao cat hiéu
qua.

Ki€m soat bui (Chi 4p dung cho K 1270)

Méy ct dugc 1dp mot bo phun nudc thap gidp loai bd bui téi
da.

SUrdung ludi cat udt véi nudce lam mat khi cé thé dé kiém soat
bui t6i uu. Xem hudng dan trong phan "Ludi cat".

Diéu chinh dong nudc béng voi nudc dé ngan bui khi cat.
Lugng nudc can sé khac nhau tuy thudc vao loai cong viéc
thuc hién.

Néu 6ng nudc bi bung khoi nguén cap nudc, diéu nay cho
thay may cat dugc ndi véi mot 4p suat nudc qué cao. Xem
hudng dan dudi tiéu dé "Dt lieu ky thuat" dé bit ap suat
nuéc khuyén nghi.

Catthanh ray

Téng quat

CHUY! Dung cu c6 dinh thanh ray khéng dugc gén vao
may trong khi van chuyén hoc khi xt Iy thiét bj.

Dung cu ¢6 dinh thanh ray la dung cu chinh xac néu khong
dugc xUr ly can than c6 thé bj hu va dan dén dusng cat kém
chinh xac.
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Lap rap dung cu ¢é dinh thanh ray

L&p dung cu cé dinh thanh ray Ién thanh ray. Siét chat vit
tay chét.

G&n mat phai ciia méy cdt bé toéng vao dung cu ¢é dinh
thanh ray. Ché l&p trén may cét bé tong dugc Iap vao vi tri
gan truc quay trén ludi cdt nhat khi l3p rap tir mat nay. Vi
thé chd yéu ban nén thuc hién I3p rap tir hudng nay.

CHUY! Dung cu ¢6 dinh thanh ray dau tién phai dugc 1ap
vao thanh ray trugc khi may cat bé tong dugc 1ap vao
thanh ray. Thao tac nay nhdm bao dam dung cu c¢é dinh
dugc gén ding goc vao thanh ray.

Dén huéng cat

Dan huéng cét dugc st dung dé tao diéu kién dan huéng lusi
c&t dén noi thuc hién cat. Lan dau ban sirdung may cat bé
téng, ban phai cdt dan huéng.

Gap dan hudng cat ra.
L&p dung cach dan hudng cét song song véi thanh ray.

C&n than cdt bo dan huéng.

Quy trinh lam viéc
Gép dan hudng catra.
Canh thdng hang |udi cua cat va g&p dan hudng vao.

Bat dau quy trinh cit bang cach quay may i va tién theo
hudng ngang. Theo cach nay, bé mat tiép xuc cta ludi cat
v&i thanh ray dugc gidm t6i da, gitip gidm rdi ro ludi cat
danh béng.

G2
v,

- =

Khi ban da cat qua phan dau (A), ban tiép tuc cit phan
canh (B) va phan chan (C).

3
3

le

Néu khoéng thé hoan tat cit tir mot bén, may cét bé tong phai
duogc xoay lai.

Tat may.
Thao may cat bé tong ra khoi dung cu cd dinh.

L&p mat trai may ct bé tdng vao dung cu ¢6 dinh thanh
ray.

Hudng ludi cat xuéng thanh ray va kiém tra xem luéi cat
€6 nam 4§ gitia dudng cat khong. Néu can thiét, hay diéu
chinh bac 6t di chuyén dugc dé cudi cung luéi cat nam &
gilta duding cat.
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Hién tuong giat nguoc

CANH BAO! Hién tugng giat ngugc c6 thé
bat ngd va rat manh. May catbé tong c6 thé
bi vang Ién vang xuéng vé phia ngudi dung
theo chuyén dong quay gay trong thuong
hoac tham chi tif vong. Quan trong la phai
hiéu ré nguyén nhan gay hién tugng giat
ngudc va cach tranh trugc khi st dung may
cat.

A

Bay gi& hay tiép tuc cat.

Khi c&t xong, trudc tién hay thao may cat bé tong ra khoi
dung cu c6 dinh thanh ray. Tiép theo, thao dung cu c6
dinh thanh ray ra khdi thanh ray va bdo quan dung cu ¢
dinh va may riéng biét trong hop gé dan cap kem.

Meo chung
Chi strdung cac lusi cat chuyén biét dé cat thanh ray.
SUrdung ga téi da dén khi ludi ct dat téc do cao nhat.
Gidm ga xuéng dudi gidi han téc do sé gidm rung lugi cat
khi bat dau cdt nhd d6 tao cac dudng cét thang hon. St
dung ga téi da va gitr téc do day du cho dén khi quy trinh
cathoan tat.
Gilf tay cdm mdy sao cho tay thang hang véi lugi ct. Diéu
nay nhim dat téc do6 cat t6i da, tudi tho ludi cat va dudng
cétthéng.
Chi y&u nén gan mat phai clia may cat bé téng vao dung
cu c6 dinh dé c6 thé tao dudng cat théng.
Thuc hién quy trinh cat ding cach, ban chi mat khoang
mot phut dé cét 50kg/m ray va khodng mét phut ruéi dé
c&t 60kg/m ray. Néu ban mat nhiéu thai gian hon, hay
xem lai ky thuat c&t cCia ban. Nhiing van dé phat sinh
thudng la do ky thuat cat khéng chinh xac hoac ludi cét
khong t6t.
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Hién tugng giat ngugc la chuyén dong hudng 1én dot ngot
6 thé xay ra néu ludi cét bi bé hodc hdng trong vung giat
ngugc. Hau hét hién tugng giat ngugc rat nhé va gay it nguy
hiém. Tuy nhién, hién tugng giat ngugc ciing 6 thé rat manh
va khién mdy c4t bé téng vang lén vang xuéng vé phia ngudi
dung theo chuyén déng quay gay trong thuong hodc tham
chitrvong.

Phan luc

Thudng xudt hién phan lyc khi cét. Luc kéo may cit theo
huéng ngugc v6i hudng quay ctia ludi cat. Hau hét thi luc nay
khong dang ké. Néu ludi cit bi kep hodc chét ngang chiing,
phan luc sé rat manh va ban cé thé khéng kiém soét dugc
may cat bé tong.

Khéng bao gi¢ dugc di chuyén may cat khi thiét bj cat dang
quay. Luc héi chuyén c6 thé can tré su di chuyén da dinh.
Vung giat nguoc

Khéng bao gi¢s st dung ving giat ngugc ctia ludi cit dé cat.
Néu lugi cat bi ket hodc chét ngang chiing trong viing giat
ngugc thi phan luc sé kéo may cat bé tong lén va xuéng vé
phia ngudi dung theo chuyén dong quay gay trong thuong
hodc tham chi tirvong.




VAN HANH

Hién tuong giat ngugc tang lén

Néu dung vung giat ngugc dé c4t thi phan Iuc sé day lusi cit
1&n khi dang cat. Khéng duing viing giat ngugc. Dung géc
phan tuthap hon cla ludi cat dé tranh tdng hién tugng giat
nguagc.

Hién tugng giat ngugc nhé dan

Hién tugng nhé dan xay ra khi cat gan va bo sat lusi cat. Néu
luGi cét bj kep hodc chét ngang chiing, phan luc sé rat manh va
ban c6 thé khéng kiém soat dugc may cat bé tong.

\l
[—

Néu ludi cét bi ket hodc chét ngang chiing trong viing giat
ngugc thi phan luc sé kéo may cét bé tong lén va xuéng vé phia
ngudi dung theo chuyén déng quay géy trong thuang hodc
tham chi tt vong. Can trong véi kha néng dich chuyén clia phéi
gia cdng. Néu phai gia cong khong dugc dé chac chédn va dich
chuyén khi cat, né cé thé lam ket ludi dao, gay hién tugng giat
nguoc.

Caténg

Phai that than trong khi c&t 6ng. Néu 6ng khéng dugc d&
chéc chdn va vét cat ma khi ct, ludi cdt co thé bi ket trong
vling giat ngugc va gy giat ngugc rat manh. Bac biét cdnh
giac khi cat 6ng c6 dau loe hodc 6ng cé ranh, néu khéng
dugc d& chéc chan, 6ng cé thé lam véng hoac ket ludi cat.
Trudc khi bt dau c4t, 8ng phai dugc budc chat dé khong di
chuyén hoc lan trong khi cat.

Néu 6ng bi vong va dong vét cat, ludi cit sé b ket trong viing
giat ngugc va sé gay giat ngugc manh. Néu 6ng dugc d& chac
chén, ddu 6ng sé di chuyén vé phia trudc, vét cat sé ma va
khong xay ra hién tugng ket.

Caténg ding trinh tu
1 Dautiéncdtphanl.
2 Chuyén sang canh Il va cit tir phan | dén cudi 6ng.

3 Chuyén sang canh lll va cat phan con lai clia 6ng két thac
& cudiéng.

\ J

Cach tranh hién tuong giat nguoc
Tranh hién tugng giat ngugc rat don gian.

+ Phéi gia cong phai luén dugc d& chac chan dé vét cat mé
khi cat. Khi vét cdt md thi sé khéng c6 hién tugng giat
ngugc. Néu vét cat dong va ket lugi cat thi luén co nguy
co bi gidt ngugc.

\ ¥/, \
D < I —
A A A A

- C8ntrong khi dua lugi cit vao vét cit hién co.

«  Phaicanh gidc véi su di chuyén ctia phéi gia cong hoac
bat ky vat gi khac c6 thé xay ra, diéu nay cé thé dong vét
ctva ket lui ct.

~ ~ . e o~
Van chuyen va cat glu
« Bao vé thiét bj trong quéa trinh van chuyén nham tranh
héng héc va tai nan khivan chuyén.

« Khéng van chuyén hodc cat gilt may ct bé téng ¢ lap
lugi cét.

« Dévan chuyén va ct gilrludi cit, xem phan "Ludi cat".

« Dévan chuyén va cat giirnhién liéu, xem phan "Strdung
nhién liéu"

«  Catgilthiét bi & noico khoa xa tam tay tré em va nhimng
ngudi khéng dugc phép van hanh may.
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Trudc khi khéi dong

CANH BAO! Luu y nhing diéu sau truéc khi

A bét dau: Hay doc ky sach huéng dan van
hanh va chac chdn ban da hiéu ré nhiing chi
dan trudc khi st dung may nay.

Mac trang thiét bi bao ho lao déng. Xem
duéi tiéu dé "Thiét bi bao hé lao dong”.

Khéng khéi dong may cat ma khéng gén
dai va bd phan bao vé dai. Néu khéng, cén
6 thé bi néi léng va gay thuong tich ca
nhan.

Kiém tra xem nap nhién liéu dugc van ding
khéng va khéng c6 ro ri nhién liéu.

Phai chéc chén khéng c6 ngudi nao khong
phan cé6 mat trong khu vuc lam viéc, dé
phong truéng hop xay ra trong thuong.

Thuc hién bao tri hang ngay. Xem hudng dan trong phan
"Bao tri".

Khéi dong

CANH BAO! Lui c4t quay khi déng co khai
dong. Pam bao dong co quay tron tru.

Véi dong co ngudi:

Dam béo cong téc tat (STOP) & vi tri trai.

N

Pat dugc vi tri ga khdi dong va van tiét luu bang cach kéo
hét diéu khién van tiét luu.

Van giam ap: An van dé giam ap suat trong xilanh, thao
tac nay sé gitp khdi dong may cat bé tong. Luén sirdung
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van giam ap khi khai dong. Van tu déng quay lai vi triban
dau khi dong co khai dong.

N&m tay ndm sau bang tay phai. Dat chan phai lén phan
thap clia can sau dé &n may cit xuéng dat. Kéo can khai
dong béng tay phai cho dén khi dong co khai dong.
Khéng bao gi& dugc quan day khéi dong quanh ban
tay ban.

May ngting khi déng co chay vi diéu khién van tiét luu
dugckéora.

An diéu khién van tiét Iuu va van giam ap.
Kéo can khai dong dén khi dong co khai dong.

Khi méy khéi dong, an co ga dé nha ga khai dong va may
cét sé chay khong tai.

CHU Y! Kéo tur tir day khéi dong bang tay phai cho dén khi
ban cdm nhan dugc luc can (khivau day khdi dong dugc
gaivao), sau d6 kéo chdc va nhanh.

Khong dugc giat hét c& day khéi dong va diing budng tha
can khai dong khi day dugc kéo ra téi da. Diéu nay c6 thé
lam héng may.
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Véi ddng co am:

15

Dam béo cong tac tat (STOP) & vi tri trai.

=

C6 thé dat dugc muic cai dit dang van tiét luu/ga khai
déng béng cach kéo diéu khién van tiét luu dén vi trivan
tiét luu, sau d6 &n lai mét 1an nita. Thao tac nay chi gai cai
dat ga khai dong ma khéng can van tiét luu.

Van giam ap: An van dé giam ap suat trong xilanh, thao
tac nay sé giup khai dong may cat bé téng. Ludn st dung
van giam ap khi khai dong. Van ty déng quay lai vi tri ban
dau khi dong co khai dong.

N

N&m tay ndm sau bang tay phai. D4t chan phai lén phan
thap clia can sau d€ 4n mdy cit xuéng dat. Kéo can khai
dong bang tay phai cho dén khi dong ca khai dong.
Khéng bao gi& dugc quan day khéi dong quanh ban
tay ban.

Khi méy khéi dong, an co ga dé nha ga khai dong va may
cét sé chay khong tai.

CHU Y! Kéo tur tir day khai dong bang tay phai cho dén khi
ban cdm nhan dugc luc can (khi vau day khdi dong dugc
gaivao), sau do6 kéo chéc va nhanh.

Khéng dugc giat hét c& day khdi dong va diing budng tha
can khai dong khi day dugc kéo ra téi da. Diéu nay c6 thé
lam hong may.

CANH BAO! Khi déng co chay, khéi thai
A chita héa chat nhu hydrocacbon chua chay
va cacbon monoxit. Thanh phan ctia khéi
thai duoc cho la nguyén nhan gay ra cac
van dé vé hé hap, ung thu, khiém khuyét
bam sinh hodc cackha nang sinh san khac

Cacbon monoxit la chat khéng mau va
khéng mui vi, thuong c6 trong khéi thai.
D&u hiéu nhiém déc cacbon monoxit dugc
phan biét bang hién tugng chéng mat
thoang qua ma nan nhan cé6 thé nhanra
hoéc khéng nhan ra. Mot nguai c6 thé nga
xudng va roi vao trang thai bat tinh ma
khéng c6 dau hiéu canh bao néu néng dé
cacbon monoxit dl cao. Do cacbon monoxit
khéng mau va khéng mui nén khéng thé
phathién dugc su c6 mat ciia chat nay. Bat
ky khinao nhan thay mui ctia khéi thai thi
¢6 xuat hién cacbon monoxit. Khéng bao
gi®' st dung may cit bé tong & trong nha
hodacranh sau hon 3 feet (1 mét) hoac &
nhitng khu vuc khac théng gié kém. Pam
bao 6 gi6 tot khilam viéc 8 ranh hoac cac
khu vuc chat hep khac.

Ngiung may

CANTHAN! Lugi cit ti€p tuc quay trong téi

A da mot phut sau khi méto dirng. (Thai gian
dirng ctia ludi cat.) Dam bao ring luéi cat cé
thé quay dé dang cho dén khi diing han. Su
bat can c6 thé gay ra trong thuong cho con
nguoi.

Dling dong co béng cach dua cong téc tat (STOP) sang
bén phai.
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Téng quat

CANH BAO! Nguai dung chi phai tié€n hanh cng viéc bao duéng va bao tri dugc mé ta trong Sach huéng
dan van hanh nay. Nhiing céng viéc khac phai do mét xuéng bao duéng dugc Gy quyén thuc hién.

Phai tat dong co va cong tac tat phai & vi tri STOP.

Mac trang thiét bi bao hé lao dong. Xem chi dan duéi tiéu dé "Trang thiét bi bao hd lao dong".

Tuéi tho ctia mdy c6 thé bi rit ngan va rii ro tai nan gia ting néu thiét bi khéng dugc bao tri ding cach va/
hoéc stia chita thi€u chuyén nghiép. Néu can biét ré hon, hay lién hé véi xuéng bao dudng gan noi ban &
nhat.

Dé dai ly ctia Husqvarna thudng xuyén kiém tra méy va thuc hién cac diéu chinh va stra chita can thiét.

Lich bao tri
Trong lich bao tri, ban c6 thé xem bd phan nao clia méay can bao tri, va bao tri trong khodng thdi gian nao. Khoang thai gian
dugc tinh theo muc sit dung may hang ngay va cé thé khac nhau tuy thudc vao muic dé st dung.

Bao tri hang ngay Bao tri hang tuan Bao tri hang thang

Lam vé sinh Lam vésinh Lam vé sinh

Lam vé sinh bén ngoai Bugi

L6 nap gié lam méat Binh nhién liéu

Kiém tra chiic nang Kiém tra chiic ndng Kiém tra chic nang

Kiém tra chung Hé théng gidm rung* Hé théng nhién liéu

Khoéa ga* B6 phan giam am* Locgid

Cong tic tat* Pai truyén dong Banh rang truyén dong, con
Pau bao vé lugi cat* Chéhoakhi

Ludi cat** Than b khai dong

*Xem huéng dan trong phan "Thiét bj an toan ctia may".

** Xem hudng dan trong phan "Ludi c4t" va "Lép rap va cai dat".
Lamvésinh

Lam vé sinh bén ngoai
Lam vé sinh may hang ngay bang cach rira bang nudc sach sau khi hoan thanh céng viéc.
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L& nap gi6 lam mat

« Lamveésinh 6ng 16 nap gié lam mat khi can.

CHU Y! LA nap gi6 bi ban hodc bi ket c6 thé khién may cét
qué nhiét, lam héng pit-téng va xilanh.

Bugi
Néu may cdt c6 cong suat thap, kho khai dong hoac van
hanh kém & t8c do khong tai: ludn kiém tra bugi trudc khi
lam viéc gi khac.
Dam bao ndp bugi va day phin khéng bi hdng dé tranh
nguy co dién giat.
Néu bugi ban, hay lau bugi déng thai kiém tra dé thiy
rang khe danh Itra bang 0,5 mm. Thay néu can thiét.

0,5 mm

CHU Y! Hay luén st dung loai bugi chiing téi khuyén dung!
St dung bugi khéng ding cé thé lam héng pit-téng/
xilanh.

Nhing yéu té nay lam cho céac dién cuc ctia bugi bi bam cén,
c6 thé dan tdi tra ngai khi van hanh va khéi dong.
Nhién liéu pha khéng ding (qua nhiéu dau hodc dung
sai chling loai dau).

Loc gi6 bi ban.
Kiém tra chitc nang

Kiém tra chung

Kiém tra xem cac dai 6c va vit c6 dugc siét chat khéng.

Pai truyén dong
Kiém tra d6 cing cua dai truc

« Décodo cang ding cla dai truyén dong, dai 6c vudng
phai dugc I4p d6i dién véi diém danh diu trén vo dai.

PO cing cta dai truyén déng

Do cang clia dai truyén dong mai phai dugc diéu chinh
lai sau khi dung hét mét hodc hai binh nhién liéu.

«  Paitruyén dong dugc kém theo va dugc bdo vé tét khoi
buiva ban.

Khi dai truc dugc kéo cang, nha bu-léng gilr tay cat.

Siét dai 6c diéu chinh dé dai 6c ddu vudng nam déi dién
v6i diém danh ddu trén vé dai. Thao tac nay sé tu dong
dam bdo rang dai c6 d6 cang dung.

Siét ca hai vit gitr dau cat bang chia khéa té hgp.
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Thay dai truyén dong

tri. Khong khdi ddng may cat ma khong lap
tay cat hoac dau cat. Néu khong, con c6 thé

CANH BAO! Khéng bao gio khéi dong dong
co khi puli day dai va con da thao ra dé bao
bi ngilong va gay thuong tich ca nhan.

Trudc tién, nha hai bu-16ng, sau d6 diéu chinh tua vit dé
nha dé cang dai.

+  Baygiothdo vit bu-l6ng va bo phan bao vé dai.

Dau cat bay gid da dugc ndi ldng va cé thé thao ra khdi
may cét.

Thao dai 6c. Thao ndp bén.

Thay dai truyén dong.
Lé&p theo thi tu ngugc lai véi qué trinh thao.
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Ché&hoakhi

Téng quat
San pham Husqvarna ctia ban dugc thiét ké va ché tao theo
nhiing thong s6 ky thuat nham gidm tac déng co hai déi véi
moi trudng.
Ché hoa khi diéu hoa téc dd clia dong co qua ga. Gi6 va nhién
liéu dugc pha trén trong ché hoa khi.
Tia phun van téc cao
Ché hoa khi dugc trang bj ciing tia phun van tdc cao c6 dinh
nhdm bao dam dong ca luén nhan hén hop khinhién liéu
chinh xéac. Khi déng co thiéu cong suat hodc tdng téc kém,
hay thuc hién cac budc sau:
Kiém tra loc gi6 va thay néu can thiét. Khi diéu nay khong
giup dugc gi, hay lién hé véi xudng bao tri dugc iy
quyén.

Piéu chinh téc dd khéng tai

CANTHAN! Néu ban khéng thé diéu chinh
téc do khong tai dé thiét bi cit ngiing, hay

lién hé véi dai ly/xuéng bao tri cia ban.
Khéng dugc sit dung may cho dén khi dugc
diéu chinh hoac sira chita phu hogp.

Khai dong dong co va kiém tra cai dat chay khong tai. Khi ché
hoa khi dugc dat dung, lusi cit phai ding im khi dong co
chay khong tai.
Diéu chinh téc d6 khéng tai bang vit chiT. Khi can phai
diéu chinh, trudc tién van vit theo chiéu kim déng hé cho
dén khilugi cat bat dau quay. Bay gid van vit ngugc chiéu
kim déng ho cho dén khi lugi cat diing quay.

T6c do khong tai dé xuat: 2700 vong/phut



BAO TRI

Théan bd khéi dong
Kiém tra day khéi dong

NGi ldng vit gdn bo khai dong véi cacte va thao bd khai
dong.

Kéo day khoang 30 cm va dua vao phan ngét mach &
vong ngoai clia pu-li khéi dong. Khi day khéng bi tac
doéng: Nha dé cing clia 16 xo bang cach dé pu-li quay that
cham vé phia sau.

Thay day khéi ddng bi dut hoac mon
Théo phan con lai clia day khai dong ch va kiém tra xem
16 x0 phan héi cé lam viéc khéng. Lap day khéi dong qua
16 trén than bo khdi dong va trén pu-li day.

Vén chat day khai dong xung quanh pu-li day nhu dugc
minh hoa. Siét chit va ddm béo rang dau tu do ngan hét
muic c6 thé.Van chat dau day khai dong trén can khai
dong.

Cang 16-xo phan héi
Pua day qua phan ngat mach & vong ngoai ctia pu-liva
van day 3 1an theo chiéu kim dong hé xung quay tam clia
pu-li khai dong.

Bay gi& kéo can khai dong, va khi thuc hién thao tac nay
sé kéo cang 10 xo. Lap lai thi tuc nay mét lan nira, nhung
Ian nay sé quay bén vong.

Chuy rang can khéi dong dugc kéo vao dung vi tri dau
sau khi da kéo céng 16 xo.

Kiém tra xem 16 xo cé vé ding vi tri cui hay chua bng
cach kéo hét day khai dong ra. Kéo pu-li khai dong that
cham bang ngén céi va kiém tra xem ban c6 thé quay
pu-li it nhat la nira vong hay khéng.

Thay 16-xo phan héi bi gay

A

CANH BAO! Khi I xo phan héi dugc cuén lai
trong than ctia bé khéi dong, 16 xo dang &
trang thai cing va c6 thé, néu thao tac bat
can, x6 ra va gay thuong tich ca nhan.

Luén can than khi thay 16 xo phan héi hoac
day khai déng. Luén deo kinh bao hé.

Théo bu-16ng & tam pu-li va g& pu-li.

Cén than nhac ndp bao vé 16 xo. Hay nhé réng 16 xo phan
héi ndm cang trén than bo khai dong.
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C&n than thao 16 xo bang kim.

Boi tron 16 xo phan héi bang dau nhe. Lap pu-li va kéo
cang 16 xo phan hoi.

L3p bo khéi dong
DE13p bd khai dong, dau tién, kéo day khai dong rava
dua bo khdi ddng vao vi tri dp vao cacte. Sau dé nha tu tir
day khai dong dé puli gai vao vau.

Siét cacvit.
Hé théng nhién liéu
Téng quat

Kiém tra xem nap nhién liéu va vong dém kin cé bi hdng
khoéng.
Kiém tra 8ng dan nhién liéu. Thay khi dau bao vé bi hong.
Bd locnhiénliéu
B6 loc nhién liéu ndm trong binh nhién liéu.
« Binhnhién liéu phai dugc bdo vé khoi bi nhiém ban khi
nap nhién liéu. Diéu nay sé giam rui ro can tré van hanh
do bi ket b6 loc nhién liéu & trong binh nhién liéu.

Khéng thé lam vé sinh bd loc nhung phéi thay bang b
loc mai khi bi tic. Nén thay bé loc it nhat mét nam mét
lan.

Locgio
Chi phai kiém tra loc gi6 néu dong ca bi gidm cong suat.
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NGi l6ng cac vit. Thao nap loc gio.

Kiém tra loc gi6 va thay néu can thiét.

Thay locgid

CHU Y!Khong thé lam vé sinh hodc théi sach loc gié bang
khi nén.Diéu nay sé lam héng bé loc.

+ Ndilongvit.

Thay loc gié.

Banh rang truyén dong, cén
Kiém tra d6 mon cta vi tri trung tdm cia cén, banh rang
truyén dong va 16 xo con.



KHAC PHUC SU €O

Cacbudckhac phucsucé

vi tri STOP.

1A

CANH BAO! Néu bao tri hoic khic phuc su ¢6 khéng can bat may, ban nén tit may va dat cong tit ngiing &

Vandé

Nguyén nhan c6 thé

Gidi phap tiém nang

May khong khdi dong

Quy trinh khéi dong khéng dung.

Xem hudng dan dudi tiéu dé Khai dong va
ngling may.

Cong tac ngting & vi tri (STOP) bén
phai

Pam bdo cong tac tat (STOP) & vi tri trai.

Khong c6 nhién liéu trong binh nhién
liéu

D6 day lai nhién lieu

Bugi bihoéng

Thay thé bugi.

Con bihong

Lién hé vai dai ly bao tri ctia ban.

Ludi cat xoay nguing lai

Téc dd khong tai qua cao

Diéu chinh téc dd khong tai

Con bihong

Lién hé véi dai ly bao tri ctia ban.

Xich khéng quay trong khibat ga

Pai qué 16ng hoac bi hong

Siét chat dai/ Thay thé dai bang cai maéi

Con bihong

Lién hé vai dai ly bao tri ctia ban.

Ludi cat dugc 1ap khong ding

Bao dam xich kim cuong dugc Idp dat ding
cach.

Méay khéng cé dién trong khi cé géng
bat ga

B6 phan loc khi bi téc

Kiém tra loc gié va thay néu can thiét.

Bo phan loc nhién liéu bi tac

Thay loc nhién liéu.

Van thung nhién liéu bj chan

Lién hé véi dai ly bao tri ctia ban.

Muc rung qué cao

Ludi cat dugc [ap khong ding

Kiém tra xem lugi cat c6 dugc 1ap ding khéng
va khéng cé ddu hiéu hdng hoc nao. Xem
hudng dan & cac phan "Ludi cat" va "Lap rap
va diéu chinh".

Ludi c4t bi hong

Thay lui cit va bdo ddam n6 nguyén ven.

Phan trgidm rung bi hu

Lién hé vai dai ly bao tri ctia ban.

Nhiét d6 may qua cao

L6 nap gié hodac mat bich lam mat bi
chan

Lam sach 16 nap gi¢/mat bich lam méat ctia
may

Dai bj trugt

Kiém tra dai/ diéu chinh d6 cing

Con bi trugt/ bihéng

Luén cét & ga téi da.

Kiém tra con / lién hé véi dai ly bao tri clia ban
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Ditliéu ky thuat
| k1270 K 1270 Rail

bong co
Dung tich xilanh, cm®/cu.in 119/7,3 119/7,3
Nong xilanh, mm/inch 60/2,4 60/2,4
Hanh trinh, mm/inch 4217 422/1,7
T6c d6 khéng tai, vong/phut 2700 2700
Gamardng - khong tai, vong/phut 9300 (+/- 150) 9300 (+/- 150)
Cong suat, kW/ rpm 5,8/7,9 @ 8400 5,8/7,9 @ 8400
Hé théng danh lia
Nha sén xuét hé théng danh Itia SEM SEM
Loai hé théng danh Ita cD cb
Bugi NGKBPMR7A NGKBPMR7A
Khe danh Ira, mm/inch 0,5/0,02 0,5/0,02
Hé théng nhién liéu va béi tron
Nha sén xuét ché hoa khi Walbro Walbro
Loai ché hoa khi RWG1 RWG1
Dung tich binh nhién liéu, lit/US fl.0z 1,25/42 1,25/42
Lam mat bing nuéc
Ap luc nudc khuyén nghi, bar/PSI 0,5-10/7-150
Trong luong 14”(350 mm)/16” (400 mm) | 14”(350 mm)/16” (400 mm)
Méy cat bé tong khéng cé nhién liéu va lusi cat, kg (Ib) 13,3/13,7(28,7/30,2) 15/15,7 (33,1/34,6)
Dung cu cé dinh thanh ray, kg (Ib)
RA10 55(12,1)
RA10S 5,7(12,6)
Trucquay, trucra 14”(350 mm)/16” (400 mm) 14”(350 mm)/16” (400 mm)
T6c dd quay t6i da, rpm 4700/4300 4700/4300
T6c dd chu vi t6i da, m/s / ft/phat 90/18000 90/18000
Tiéng 6n phat ra méi trudng (xem luuy 1)
Mdic cong suat &m thanh, do bang dB(A) 116 116
Mdic cong suat am thanh, bdo dam Ly dB(A) 17 117
Muc am thanh (xem luu y 2)
i\j/l;;;ép suat am thanh tuong duong & tai ngudi st dung, 104 104
Mtic rung tuong duong, a heq (xem luu y 3) 14"/16" 14”/16”
Can trudc, m/s? 6,9/4,9 6,1/53
Céan sau, m/s? 6,3/5,3 5,8/54

Luuy 1:Tiéng 6n phat ra moi trudng dugc do bang cong sudt am (L) tuan tha chi thi 2000/14/EC ctia Cong déng Chau Au. Su
khac nhau gitta cong suat am dugc ddm bao va do dugc do la cdng sudt am dugc dam bao cling c6 dé léch trong cac két qua do
va su khéc biét gilta cac may cat cuing model theo Chi thj 2000/14/EC.

Luuy 2: MUc ap suat am thanh tuong duong, theo EN ISO 19432, dugc tinh b&ng téng ndng lugng binh quan theo thai gian cho
cacmuic dp suat am thanh khac nhau & cac diéu kién lam viéc khac nhau. Dir liéu dugc béo cao vé muc ap sudt am thanh tuong
duong d6i véi may cét cé d6 leéch théng ké tiéu chudn (d6 léch tiéu chudn) 1a 1 dB(A).

Luuy 3: MUc rung tuong duaong, theo EN 1SO 19432, dugc tinh béng binh quan gia quyén theo thai gian téng nang lugng déi véi
muic rung & cac diéu kién lam viéc khac nhau. Dir liéu dugc bao cao vé muic rung tuong duang cé do phan tan thong thudng
theo théng ké (d6 léch tiéu chuan) Ia 1 m/s% Cac phép do cho K 1270 Rail dugc thuc hién bang RA 10 13p vao thanh ray.
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Théng sé khuyén nghi ctia luéi cat kim cuong hodc lui cat nham

MiictScdg Do day lusi cat
Pudng kich ludi cét, | Do sau cattéida, | Muctdcdo lusi ludi cat, Pudng kinh 16 tam 0 cay
. . < ia e 2 . toi da, mm/
inch/mm mm/inch cat, rpm m/giay / ft/ ludi cat, mm/inch inch

phut
14" (350 mm) 118/4,6 5500 100/19600 25,4/1 hoac 20/0,79 5/0,2
16" (400 mm) 145/5,7 4775 100/19600 25,4/1 hoac 20/0,79 5/0,2

Tuyén b6 tuan tha tiéu chuan ctia Héi dong chau Au
(Chi ap dung & chau Au)

Coéng ty Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Thuy Dién, dién thoai +46-36-146500, tuyén bd theo trach nhiém duy nhat rang
may ct bé tong Husqvarna K 1270, May cat bé tong K 1270 Rail tif 56 sé-ri nam 2016 trg di (nam dugc ghi ro bang chir
thuding trén bang théng s véi s6 sé-ri theo sau) tuan thu cac yéu cau trong CHi THI CUA HOI DONG:

+ngay 17 thadng 5 ndm 2006 "vé may moc" 2006/42/EC.

+  ngay 26 thang 2 ndm 2014 "vé sy tuong thich dién tu" 2014/30/EU.

« ngay8thang 5 nam 2000 "vé tiéng &n phat ra mai trudng" 2000/14/EC.
DE biét thong tin vé tiéng én phét ra, xem chuong D liéu ky thuat.

Ap dung duya trén céc tiéu chuan sau: EN 1SO 12100:2010, EN ISO 14982:2009, CISPR12:2007+AMD1:2009,
EN55012:2008+A1:2009, EN ISO 19432:2012

Co quan théng bédo: 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden, da thay mat céng ty
Husqvarna AB ti€n hanh kiém tra tu nguyén theo chi thj vé méay méc (2006/42/EC). Ching nhan c6 s6: SEC/10/2287

Ngoai ra, SMP, Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Thuy dién, da xac nhan tuan tha phu lucV cGia Chi thj
2000/14/EC clia Hoi déng ngay 8 thang 5 ndm 2000 "vé tiéng 6n phat ra moéi trudng”. Chiing nhéan ¢ s6:01/169/035 - K 1270,
K 1270 Rail

GothenburgThdng 4,2016

Joakim Ed

Giam d8c Nghién ctru & Phat trién Toan cau

Thiét bj xay dung Husqvarna AB

(Pai dién dugc Gy quyén cho cdng ty Husqvarna AB va chiju trach nhiém vé tai liéu ky thuat.)
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ooV
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) Z—RE mm/ A F 60/2.4 60/2.4
AO—2.mm/A > F 4211.7 4217
7A R > BIERER, r/min 2700 2700
ZIVREY bV —BR7E L rpm 9300 (+/- 150) 9300 (+/- 150)
H 73 kW/rpm 5.8/7.9 (84008%) 5.8/7.9 (84008F)
AT =2avIAT
AT =23V RTLDA—H— SEM SEM
AT 23V IR T LD Ccbh cbh
AIN—=0TZY5 NGK BPMR 7A NGK BPMR 7A
EABEE mm/A > F 0.5/0.02 0.5/0.02
RRBLUEBYATL
FrITLR—DA—H— Walbro Walbro
Fr 7L 2—DRT RWG1 RWG1
M2 IRE )Y MVEKERZES VX 1.25/42 1.25/42
BED
HESZKE. /\—)LIPSI 0.5~10/7~150
HE 144> F (350 mm) 14 4F (350 mm) ~
16 1 >F (400 mm) 16 1 >F (400 mm)
f?ﬁ;ﬁ{j |§>7'7 TU=RERNT =DV =K | 15331137(28.7/30.2) 15/15.7 (33.1/34.6)
L—)VEEYD. kg (Ib)
RA10 5.5(12.1)
RA10S 5.7(12.6)
| e
BEAEYRIVEE, rpm 4700/4300 4700/4300
BRARR. mAY 74— b5y 90/18000 90/18000
EREHEN GESC 1 28 8)
SRIFTLL AN)L dB(A) 116 116
BFE/)NT—L ANl LwadB (A) 117 17
FLAIDGERS 2 288)
ERAERE COEMBESL /L. dB(A) 104 104
FHIRENL NIV (3 S AAE) | a nveq CEEE 3 BBIR) 144VF 161 F 1414V F 16 1VF
7aYk\YRIb m/s? 6.9/4.9 6.1/5.3
A7\ Kb mis? 6.3/5.3 5.8/5.4

RS 1 REBICH I BB DOHEIE. EC 159 2000/14/EC [THE> T BE/NT— (L, )& LCAE, (R E LB EDE
W RIEFEIGTARERDIES DEL FACET VDO EZDNILEBOBEANETEN TV H T, ThidEs
2000/14/EC |CBIDTWE T,

JFEC 2 FMEERE L N/VIE ENISO 19432 [CRIL. EE S EHA/FEPREICHS 1T 2REL NVOBBIMEL X LF—ELT
§+§Ucm§¢c EHT—2ICENIE BROEMET L NIVO—REHET LD S5DE BERE) (£.1dB(A) &5
ESES

JEEC 3 HMIREIL NIVIZEN 1ISO 19432(CRIL., SE S K LAEBIRREIC BT BIREIL N/ DOBSRIME LX) LF—& LT
BLTOWET RET —2IcENE FMREL NIV O—RRHEHE EDIESDE IZERE) 1& 1m/s2 TY.K1270 L—
JVOBIEIE RA10 E L —)VICEB LTORETRMELE LT
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16-7>F (400 mm) | 145/5.7 4775 100/19600 25.4/1 £fzl% 20/0.79 | 5/0.2
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F—OvINlcDHIER)
NAY1\—F11 (SE-561 82 Huskvarna, Sweden, EE: +46-36-146500) 2016 FED/) 7L ES LR (EIL$4kIc> )T
JVESDREIICBEEE) DHusqvarna K 1270.K 1270 L— VAN LI FDFEERIES DR IGER 5T & A BIMEFDE L
TEELEY,

2006 £ 5 A 17 B ¥ EICRI 9% 2006/42/EC

2014 F 2 A 26 BfSEREFE S M ICRE 9 %12014/30/EU

2000 £ 5 A 8 B MERENOREEHFH CRI Y 512000/14/EC
EREHEICEE I 25 EBH T OEABBL T,

ROZEFFRICHBESLTUVE Y ENISO 12100:2010, EN ISO 14982:2009. CISPR12:2007+AMD1:2009,
EN55012:2008+A1:2009, EN ISO 19432:2012

SERHERE 10404, SMP Svensk Maskinprovning #t (Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden) H'/ \X 7/ \—F+ D=l
IS (2006/42/EC) ICEDE BEHRZERML F LI, SERAZDES 1 SEC/10/2287

E5[TSMP, Svensk Maskinprovning £t (Box 7035, SE-750 07 Uppsala. A 7T —7 /) H. 2000 £ 5 B 8 BftiF DIEEE
ADEREHEHICEYT S 15TESTES 2000/14/EC DRV ICEE T AT EEHRELE LT, SEBZEDES:01/169/035 -
K 1270.K 1270 L—)1

Gothenburg 2016 £ 4 5 25 H

Joakim Ed

Global R&D Director

Construction Equipment Husqvarna AB
(INRYIN—7 AB IEXAARFR M EEY)
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PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL

Versi manual

Manual ini adalah versi Antarabangsa yang digunakan
untuk semua negara berbahasa Inggeris di luar Amerika
Utara. Jika anda beroperasi di luar Amerika Utara,
gunakan versi AS.

Simbol-simbol di mesin

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna atau
orang lain.

Sila baca arahan pengguna dengan teliti
dan pastikan anda faham arahan sebelum
menggunakan mesin.

Guna kelengkapan pelindung peribadi.

Lihat arahan di bawah tajuk Kelengkapan
pelindung peribadi.

&

€
AN
A\

-
a
w'

Produk ini mematuhi arahan CE yang
berkaitan.

AMARAN! Debu terbentuk semasa
memotong, ini boleh menyebabkan
kecederaan jika disedut semasa
pernafasan. Gunakan topeng
pernafasan yang sesuai. Elakkan
daripada menghidu gas petrol dan gas
ekzos. Sentiasa pastikan pengudaraan
baik.

AMARAN! Lantunan boleh berlaku tiba-
tiba, pantas dan sukar dikawal dan
mampu menyebabkan kecederaan parah.
Baca dan fahami arahan dalam manual
sebelum menggunakan mesin.
AMARAN! Percikan daripada bilah
memotong boleh menyebabkan
kebakaran pada bahan mudah terbakar
seperti: petrol (gas), kayu, pakaian,
rumput kering dll.

Pastikan bilah tidak rekah atau rosak.
Jangan gunakan mata gergaji bulat
Cekik

®
®
\
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Injap pengurang kemampatan

Pemegang penghidup

Mengisi minyak, petrol/campuran
minyak

Simbol amaran arahan
permulaan Lihat arahan (l 'i| HEUER

di bawah tajuk I
Lﬂ b I ATHES

Menghidupkan dan
mematikan.

Simbol amaran
kelengkapan memotong
A= Diameter bilah
memotong

B= Kelajuan maks. aci
output

C= Ketebalan maksimum bilah

D= Arah putaran bilah
E= Dimensi bushing

Plat jenis
XXXXXXXXX YYYY

Baris 1: Jenama, Model s/ nYYYY WWXXXXX

X)) XXX XX XXXX
Baris 2: Nombor siri dengan GHUS(‘f,Z?ng'E’VOEDE,\‘@
tarikh pembuatan (y, W, X): XXX))((;))(())(())(())(())(())(())((XXYY

Tahun, Minggu, Nombor
Urutan

Baris 3: Nombor Produk(X)
Baris 4: Pengilang
Baris 5: Alamat pengilang

Baris 6-7: Jika berkenaan, kelulusan jenis EC (X, Y): Kod
kelulusan, Peringkat kelulusan

Emisi bunyi di persekitaran kerja mematuhi La
arahan Kesatuan Eropah. Emisi mesin

dinyatakan dalam bab data Teknikal dan dB|
pada simbol.

Simbol-simbol lain pada mesin merujuk kepada
kelayakan persijilan khas untuk pasaran-pasaran
tertentu.



PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL
Penerangan paras bahaya

Amaran digredkan kepada tiga paras.

AMARAN!

AMARAN! Menandakan situasi
berbahaya di mana, jika tidak dielakkan,

akan menyebabkan kematian atau
kecederaan serius.

menyebabkan kecederaan kecil atau

AWAS! Menandakan situasi berbahaya di
mana, jika tidak dielakkan, akan
sederhana.

NOTIS!

NOTIS! Digunakan untuk menandakan amalan yang
tidak berkaitan kecederaan diri.
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PERSEMBAHAN

Pelanggan yang budiman,
Terima kasih kerana memilih produk Husqgvarna!

Kami berharap anda akan berpuas hati dengan produk
anda dan ia akan menjadi teman untuk tempoh yang
panjang. Pembelian salah satu produk kami memberi
anda akses kepada bantuan profesional untuk kerja-kerja
pembaikan dan servis. Jika peniaga yang menjual mesin
kepada anda bukan salah satu daripada pengedar kami
yang sah, mintalah alamat bengkel servis yang paling
dekat daripada peniaga itu.

Manual operator ini adalah dokumen yang penting.
Pastikan ia sentiasa mudah diakses di tempat kerja.
Dengan mematuhi kandungannya (penggunaan, servis,
penyenggaraan dll) jangka hayat dan nilai jualan semula
mesin itu boleh ditingkatkan. Sekiranya anda ingin
menjual mesin ini, pastikan pembelinya memperoleh
sekali buku panduan penggunanya.

Inovasi lebih daripada 300 tahun lamanya

Husgvarna AB merupakan sebuah syarikat Sweden
berasaskan tradisi yang mempunyai sejarah sejak 1689,
apabila Raja Sweden Charles XI memerintahkan
pembinaan kilang untuk pengeluaran senapang lantak.
Pada masa itu, asasnya telah diwujudkan untuk
kemabhiran kejuruteraan di sebalik pembangunan
beberapa buah produk yang terkemuka di dunia dalam
bidang seperti senjata memburu, basikal, motosikal,
perkakas rumah tangga, mesin jahit dan produk luaran.

Husgvarna merupakan peneraju global bagi produk
kuasa luaran untuk perhutanan, penyelenggaraan taman
serta laman dan kebun bunga, termasuklah peralatan
memotong dan alat berlian untuk industri pembinaan dan
batu.

Tanggungjawab pemilik

Pemilik/majikan bertanggungjawab memastikan bahawa
operator mempunyai pengetahuan yang mencukupi
tentang cara menggunakan mesin dengan selamat.
Penyelia dan operator mestilah telah membaca dan
memahami Manual Operator. Mereka mesti menyedari
tentang:

* Arahan keselamatan mesin.

< Jenis-jenis aplikasi dan had mesin.

« Cara mesin digunakan dan diselenggarakan.

Perundangan kebangsaan boleh mengawal atur
penggunaan mesin ini. Pastikan undang-undang yang
dikenakan di tempat anda bekerja sebelum anda mula
menggunakan mesin.

Perundangan tempatan boleh menghalang penggunaan
mesin ini. Kenal pasti undang-undang berkaitan di tempat
anda bekerja sebelum menggunakan mesin.

Penafian pengilang

Selepas menerbitkan manual ini Husqvarna mungkin
akan menerbitkan maklumat tambahan bagi operasi
selamat produk ini. Pemilik bertanggungjawab
menjalankan operasi dengan cara yang paling selamat.

Husqvarna AB mempunyai dasar perkembangan produk
secara berterusan dan dengan itu mengekalkan hak
untuk mengubah rekabentuk dan rupa produk-produk
tanpa pemberitahuan terlebih dahulu.

Untuk maklumat dan bantuan pelanggan, hubungi kami di
laman web: www.usa.husqgvarna.com

Reka bentuk dan ciri-ciri

Ini ialah pemotong berkuasa berkelajuan tinggi,
pegangan tangan yang direka bentuk untuk memotong
bahan keras seperti kerja batu atau keluli dan tidak boleh
digunakan untuk tujuan lain selain daripada yang
dinyatakan dalam manual ini. Operasi selamat produk ini
memerlukan pengoperasi membaca manual dengan teliti.
Tanyakan pengedar atau Husqvarna jika anda
memerlukan lebih banyak maklumat.

Beberapa ciri unik bagi produk anda diterangkan di
bawah.

Active Air Filtration™

Pembersih udara empar untuk hayat servis yang lama
dan sela tempoh servis yang lama.

SmartCarb™

Penapis automatik bina dalam mengekalkan kuasa yang
tinggi dan mengurangkan bahan bakar berlebihan.

X-Torg®

Enjin X-Torq® memberikan tork yang lebih tersedia untuk
pelbagai kelajuan yang memberikan kapasiti pemotongan
maksima. X-Torg® mengurangkan bahan bakar
berlebihan sehingga 20% dan pengeluaran bahan cemar
sehingga 60%.

EasyStart

Enjin dan penghidup direka bentuk untuk memastikan
permulaan mesin yang cepat dan mudah. Mengurangkan
rintangan tarikan dalam kord penghidup sehingga 40%.
(Mengurangkan pemampatan semasa menghidupkan
mesin.)

Penyejukan air dan pengurusan habuk
(K 1270)
Sluri kurang dan penggunaan air rendah

Kawalan habuk terbaik dengan kit pemotong basah. Injap
air yang progresif untuk pelarasan tepat isipadu air untuk
mengikat habuk dengan cekap dan mengurangkan sluri.

Sistem penyerap getaran yang berkesan

Peyerap getaran yang berkesan melindungi lengan dan
tangan.

Kepala pemotong bolehbalik (K 1270)

Mesin dipasang dengan kepala pemotong bolehbalik
yang membenarkan pemotongan rapat ke dinding atau
pada tahap lantai, dan hanya dihadkan oleh ketebalan
penghadang bilah.

Lekapan rel - RA 10, RA 10 S (K 1270 Rail)

Dilampirkan pada rel dan gerakkan pemotong secara
serenjang dengan lekapan untuk memperoleh potongan
yang lebih lurus.
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APA DAN DI MANA?

Apakah yang terdapat pada pemotong berkuasa — K 1270?
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13
14
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Pemegang hadapan

Pili air

Injap pengurang kemampatan
Penutup penapis udara
Penutup silinder

Kawalan cekik dengan kunci pendikit pemula
Suis mematikan enjin
Penutup bahan bakar

Alat penghidup

Pemegang penghidup

Plat jenis

Peredam bunyi

Maklumat dan simbol amaran

Flange, pengumpar, sesendal (lihat arahan dalam
bahagian "Pemasangan dan pelarasan")

— Malaysian

15
16
17
18
19
20
2
22
23
24
25
26
27
28
29

g

Simbol amaran kelengkapan memotong
Pemegang pelarasan untuk kawalan
Penghadang bilah

Bilah memotong (tidak disediakan)
Kepala pemotong

Pemberi tekanan tali sawat

Lengan pemotong

Penghadang tali sawat

Sambungan air dengan penapis
Pelaras pendikit

Pengunci pendikit

Simbol amaran arahan permulaan
Spanar gabung

Penyambung air, GARDENA®
Panduan Pengguna




APA DAN DI MANA?

Apakah yang terdapat pada pemotong berkuasa — K 1270 Rail?

1 Flange, pengumpar, sesendal (lihat arahan dalam 17 Panduan memotong
bahagian "Pemasangan dan pelarasan") 18 Kepala pemotong
2 Bilah memotong (tidak disediakan) 19 Pencagak lekapan rel
3 Penghadang bilah 20 Pemberi tekanan tali sawat
4 Pemegang pelarasan untuk kawalan 21 Peredam bunyi
5 Simbol amaran kelengkapan memotong 22 Lengan pemotong
6 Pemegang hadapan 23 Penghadang tali sawat
7 Penutup silinder 24 Kawalan cekik dengan kunci pendikit pemula
8 Pengunci pendikit 25 Simbol amaran arahan permulaan
9 Pelaras pendikit 26 Suis mematikan enjin
10 Penutup bahan bakar 27 Penutup penapis udara
11 Alat penghidup 28 Injap pengurang kemampatan
12 Pemegang penghidup 29 Maklumat dan simbol amaran
13 Plat jenis 30 Spanar gabung
14 Pemegang kunci pemotong berkuasa 31 Bushing + simbol amaran
15 Pemegang kunci lekapan 32 Panduan Pengguna

16 Lekapan rel
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KELENGKAPAN KESELAMATAN MESIN

Am

AMARAN! Jangan gunakan mesin yang
kelengkapan keselamatannya telah
rosak! Jika mesin anda gagal sebarang
pemeriksaan ini, hubungilah wakil servis
untuk membaikinya.

A

Enjin patut dimatikan, dan suis henti
pada kedudukan HENTI.

Bahagian ini menerangkan ciri-ciri keselamatan mesin,
tujuannya, dan bagaimana pemeriksaan dan
penyenggaraan yang perlu dibuat untuk memastikan ia
beroperasi dengan betul.

Pengunci pendikit

Pengunci picu pendikit direka bentuk untuk mencegah
operasi tidak sengaja pendikit. Apabila kunci (A) ditekan
ke bawah, ini membebaskan pendikit (B).

Pengunci picu terus ditekan ke bawah selagi pendikit
ditekan. Apabila cengkaman pada pemegang dilepaskan
dan pengunci pendikit serta pengunci picu pendikit
kembali ke kedudukan asal. Ini dikawal oleh dua sistem
spring kembali yang berbeza. Ini bermakna pengunci
pendikit dikunci secara automatik pada kedudukan lalai.

Memeriksa halang masuk pendikit

« Pastikan tuil pendikit terkunci dengan tepat di posisi
idel semasa anda melepaskan kembali.

« Tekan pengunci pendikit dan pastikan ia kembali ke
posisi asal semasa anda melepaskan kembali.

98 — Malaysian

« Periksa sama ada tuil pendikit dan pengunci pendikit
berfungsi dengan sempurna dan spring kembali
dengan baik.

* Hidupkan pemotong berkuasa dan gunakan pendikit
penuh. Lepaskan kawalan pendikit dan pastikan bilah
memotong berhenti dan kekal pegun. Jika bilah
memotong berputar apabila pendikit berada pada
kedudukan lalai, anda perlu periksa pelarasan lalai
karburetor. Lihat arahan dalam seksyen

"Penyelenggaraan”.
"/ Al @
@/
Suis mematikan enjin

Gunakan suis untuk mematikan enjin.

Memeriksa suis henti

« Hidupkan enjin dan pastikan enjin mati apabila anda
menolaknya ke posisi stop.




KELENGKAPAN KESELAMATAN MESIN

Penghadang bilah

Memeriksa sistem penyerap getaran

AMARAN! Sentiasa periksa bahawa
pengadang dipasang dengan betul
sebelum memulakan mesin.

A

AMARAN! Enjin patut dimatikan, dan
suis henti pada kedudukan HENTI.

Penghadang ini dipasang di atas bilah memotong dan
direka bentuk untuk menghalang bahagian bilah atau
pemotong daripada terlempar ke arah pengguna.

\
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Periksa bilah dan penghadang bilah

« Pastikan penghadang di atas bilah memotong tidak
rekah atau rosak langsung. Gantikan apabila rosak.

« Pastikan bilah memotong dipasang dengan betul dan
tidak menunjukkan tanda-tanda kerosakan. Bilah
memotong yang rosak boleh menyebabkan
kecederaan diri.

Sistem penyerap getaran

AMARAN! Pendedahan yang
berpanjangan kepada getaran boleh
menyebabkan kerosakan pengaliran
darah atau saraf kepada orang yang
mengalami masalah peredaran. Hubungi
doktor jika anda mengalami tanda-tanda
awal pendedahan berpanjangan kepada
getaran. Tanda-tandanya termasuk
kebas, kehilangan rasa, berdenyut-
denyut, mencucuk, sakit, kehilangan
kekuatan dan perubahan warna atau
keadaan kulit. Tanda-tanda ini selalu
terdapat di jari-jari, tangan atau
pergelangan tangan. Tanda-tanda ini
akan bertambah teruk dalam suhu sejuk.

A

+ Selalu periksa unit penyerap getaran untuk rekahan

atau kerosakan. Gantikan sekiranya rosak.

+ Pastikan elemen penyerap getaran dipasang dengan
ketat di antara unit enjin dan unit kendalian.

Peredam bunyi

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan mesin tanpa peredam
bunyi, atau dengan peredam bunyi yang
rosak. Peredam bunyi yang rosak
mungkin akan meningkatkan tahap bunyi
bising dan bahaya kebakaran. Pastikan
kelengkapan memadam kebakaran
berada berdekatan.

A

Peredam bunyi akan menjadi sangat
panas semasa dan selepas penggunaan,
serta semasa mesin lalai. Berjaga-jaga
dengan bahaya kebakaran, terutamanya
apabila bekerja berdekatan bahan mudah
terbakar dan/atau wap.

Pastikan kelengkapan memadam
kebakaran berada berdekatan.

+ Mesin anda dilengkapi dengan sistem menyerap
getaran yang direka khas untuk meminimumkan
getaran dan memudahkan pengendalian.

« Sistem menyerap getaran mesin mengurangkan
getaran dari enjin/kelengkapan memotong dengan
pemegang mesin. Badan enjin, termasuk
kelengkapan memotong, ditebat daripada
pemegangnya dengan unit penyerap getaran.

Peredam bunyi direka untuk mengurangkan kebisingan
ke tahap paling minimum dan mengalihkan arah asap
keluar menjauhi pengendali.

Memeriksa peredam bunyi

Periksa peredam bunyi dengan kerap dan pastikan ia
lengkap dan disimpan dengan selamat.
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BILAH MEMOTONG

Am

Bilah memotong bagi bahan berbeza

AMARAN! Bilah memotong mungkin
meletup dan menyebabkan kecederaan
kepada pengendali.

Pengilang bilah memotong memberi
amaran dan saranan cara penggunaan
dan penjagaan yang sesuai bagi bilah
memotong. Amaran ini datang bersama
bilah memotong. Baca dan fahami semua
arahan daripada pengilang bilah
memotong.

Bilah memotong perlu diperiksa sebelum
dipasang pada gergaji dan diperiksa
dengan kerap semasa digunakan. Cari
rekahan, segmen yang hilang (bilah
berlian) atau cebisan yang hilang.
Jangan gunakan bilah memotong yang
telah rosak.

Uji integriti setiap bilah memotong baru
dengan menjalankannya pada pendikit
penuh selama kira-kira 1 minit.

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan bilah memotong untuk
bahan selain daripada bahan yang ia
boleh potong.

Jangan sesekali menggunakan bilah
berlian untuk memotong bahan plastik.
Haba yang dihasilkan semasa
pemotongan mungkin meleburkan
plastik dan ia mungkin melekat pada
bilah memotong dan menyebabkan
lantunan.

Pemotongan besi akan mengeluarkan
percikan api yang mungkin
menyebabkan kebakaran. Jangan
gunakan mesin berdekatan bahan mudah
terbakar atau gas.

» Bilah memotong tersedia dalam dua reka bentuk
asas; bilah pelelas dan bilah berlian.

X s
o
Netoledelolete N
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« Bilah berkualiti tinggi lazimnya adalah yang paling
menjimatkan. Bilah berkualiti rendah lazimnya
mempunyai kapasiti pemotongan rendah dan hayat
servis lebih pendek, yang mengakibatkan kos lebih

tinggi berbanding kuantiti bahan yang dipotong.

» Pastikan bushing yang betul digunakan untuk bilah
memotong dipasang pada mesin. Lihat arahan di
bawah tajuk Pemasangan bilah memotong.

Bilah memotong yang sesuai

Ikuti arahan yang disertakan dengan bilah memotong
berkenaan kesesuaian bilah bagi pelbagai penggunaan,
atau rujuk pengedar anda jika terdapat keraguan.

Konkrit | Besi | Rel | Plastik | B®S!
tuang
Bilah pelelas | X X X X
Bilah lelas
untuk
X

pemotongan
rel
Bilah berlian | X X* X*

* Hanya bilah khas.

Mesin pegangan tangan, berkelajuan
tinggi

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan bilah memotong dengan
kadar kelajuan lebih rendah berbanding
pemotong berkuasa. Hanya gunakan
bilah memotong yang khusus untuk
pemotong berkuasa pegangan tangan
berkelajuan tinggi.

Bilah memotong K 1270 K 1270 Rail
Bilah pelelas Ya* Ya*

Bilah berlian Ya Ya**

Bilah bergigi Tidak Tidak

Untuk maklumat lanjut, sila lihat bahagian "Data teknikal".

*Tanpa air
**Bilah berlian untuk pemotongan kering sahaja
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« Banyak bilah memotong yang sesuai dengan
pemotong berkuasa ini bertujuan digunakan untuk
gergaji pegun dan mempunyai kadar kelajuan lebih
rendah berbanding yang diperlukan oleh gergaji
pegangan tangan ini. Bilah memotong dengan kadar
kelajuan rendah tidak boleh digunakan untuk gergaiji
nt.

« Bilah Husqvarna dibuat untuk pemotong berkuasa
mudah alih berkelajuan tinggi.

« Pastikan bilah sesuai untuk kelajuan yang sama atau
lebih tinggi menurut plat kelulusan pada enjin. Jangan
sesekali menggunakan bilah memotong dengan




BILAH MEMOTONG

kadar kelajuan lebih rendah berbanding pemotong
berkuasa.

QRO
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Getaran bilah

< Bilah boleh hilang putaran dan bergegar jika tekanan
suapan berlebihan digunakan.

« Tekanan suapan lebih rendah akan menghentikan
getaran. Ataupun gantikan bilah.

Bilah pelelas

Bilah pelelas bagi bahan berbeza

Jenis bilah Bahan
Konkrit, asfal, kerja batu, besi
Bilah konkrit tuang, aluminium, tembaga,

loyang, kabel, getah, plastik, dll.

Keluli, aloi keluli dan besi keras

Bilah besi ;
lain.

Bilah untuk Rel

pemotongan rel

AMARAN! Jangan gunakan bilah
memotong pelelas dengan air.
Kekuatannya akan berkurangan apabila
bilah pelelas didedahkan kepada air atau

kelembapan, yang menyebabkan
peningkatan risiko bilah pecah.

Pemotongan rel

Hanya gunakan bilah pemotong yang khusus untuk
pemotongan rel.

Bilah berlian
Am

« Bahan pemotong pada bilah pelelas terdiri daripada
kersik yang diikat menggunakan pengikat organik.
"Bilah diperkukuh" terdiri daripada bahan asas fabrik
atau gentian yang menghalangnya daripada pecah
sepenuhnya pada kelajuan maksima, jika bilah rekah
atau rosak.

« Prestasi bilah memotong ditentukan oleh jenis dan
saiz keratan pelelas, dan jenis dan keteguhan agen
pengikat.

« Pastikan bilah memotong tidak rekah atau rosak.

« Uji bilah pelelas dengan menggantungnya pada jari
dan mengetuk dengan perlahan menggunakan
pemutar skru atau sebagainya. Jika bilah tidak
menghasilkan bunyi berdesing yang bergema, ia
sudah rosak.

L
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AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan bilah berlian untuk

memotong bahan plastik. Haba yang
dihasilkan semasa pemotongan mungkin
meleburkan plastik dan ia mungkin
melekat pada bilah memotong dan
menyebabkan lantunan.

Bilah berlian akan menjadi sangat panas
apabila digunakan. Bilah yang
mengalami kepanasan yang keterlaluan
adalah akibat penggunaan yang tidak
betul, dan mungkin akan menyebabkan
kerosakan bilah, yang menyebabkan
kerosakan dan kecederaan.

Pemotongan besi akan mengeluarkan
percikan api yang mungkin
menyebabkan kebakaran. Jangan
gunakan mesin berdekatan bahan mudah
terbakar atau gas.

Bilah berlian terdiri daripada teras keluli yang
mempunyai segmen mengandungi berlian industri.

Bilah berlian memastikan kos lebih rendah bagi setiap
operasi, kurang penggantian bilah dan kedalaman
potongan yang sekata.

Apabila menggunakan bilah berlian, pastikan ia
berputar pada arah yang dinyatakan oleh anak panah
pada bilah.
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BILAH MEMOTONG

Bilah berlian bagi bahan berbeza

« Bilah berlian sesuai untuk kerja batu, konkrit
diperkukuh dan bahan komposit lain.

+ Bilah berlian tersedia dalam beberapa kelas
kekerasan.

« Bilah khas perlu digunakan apabila memotong besi.
Tanyakan pengedar anda semasa memilih produk
yang betul.

Menajamkan bilah berlian
» Hanya gunakan bilah berlian yang tajam.

« Bilah berlian boleh menjadi tumpul apabila tekanan
suapan yang salah digunakan atau semasa
memotong sesetengah bahan seperti konkrit yang
diperkukuh kuat. Bilah berlian yang tumpul akan
menyebabkan kepanasan yang keterlaluan, yang

akan menyebabkan segmen berlian menjadi longgar.

* Mengasah bilah dengan memotong bahan lembut
seperti batu pasir atau batu bata.

Bilah berlian dan penyejukan

+ Semasa memotong, geseran pemotongan akan
menyebabkan bilah berlian menjadi panas. Jika bilah
dibiarkan menjadi terlalu panas, ini akan
menyebabkan kehilangan ketegangan bilah atau
rekahan teras.

Bilah berlian bagi pemotongan kering

»  Walaupun air tidak diperlukan untuk penyejukan, bilah
memotong kering mesti disejukkan dengan aliran
angin di sekitar bilah. Untuk sebab ini, bilah
memotong kering hanya disarankan untuk
pemotongan sekali-sekala. Setiap beberapa saat
semasa pemotongan bilah perlu dibiarkan 'bebas"
tanpa beban untuk membenarkan aliran udara di
sekeliling bilah menghilangkan haba.

Bilah berlian bagi pemotongan basah

» Bilah berlian pemotongan basah mesti digunakan
dengan air untuk memastikan teras dan segmen bilah
sejuk semasa pemotongan.

» Bilah pemotongan basah TIDAK BOLEH digunakan
untuk pemotongan kering.

» Penggunaan bilah pemotongan basah tanpa air boleh
menyebabkan kepanasan berlebihan, yang
mengakibatkan prestasi rendah, kerosakan bilah
yang teruk dan berbahaya.

»  Air menyejukkan bilah dan meningkatkan hayat
servisnya serta mengurangkan pembentukan debu.
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Bilah bergigi (Rescue)

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan bilah bergigi seperti bilah
memotong kayu, bilah bergigi bulat, bilah
hujung karbid dIl. Risiko lantunan lebih
tinggi dan hujung bilah akan pecah dan
terbang pada kelajuan tinggi. Kecuaian
boleh menyebabkan kecederaan diri
yang serius malah kematian.

A

Undang-undang kerajaan memerlukan
jenis penghadang berbeza bagi bilah
hujung karbid yang tiada pada pemotong
berkuasa — yang dinamakan penghadang
360 darjah. Pemotong Berkuasa (gergaji
ini) menggunakan bilah Pelelas atau
Berlian dan mempunyai sistem
penghadang berbeza yang tidak
memerlukan perlindungan daripada
bahaya yang timbul daripada
penggunaan bilah memotong kayu.

MW

O

Penggunaan pemotong berkuasa ini dengan bilah mata
karbida merupakan suatu pelanggaran peraturan
keselamatan kerja.

Oleh sebab sifat kerja pasukan keselamatan dan pakar
keselamatan (jabatan bomba) yang terlatih adalah
bahaya dan keadaan mendesak yang perlu dihadapi oleh
mereka semasa menjalankan operasi pemadaman api
dan menyelamat, Husgvarna sedar bahawa mereka akan
perlu menggunakan pemotong berkuasa ini dengan bilah
mata karbida dalam situasi kecemasan tertentu kerana
bilah mata karbida berupaya memotong banyak jenis
halangan dan bahan secara bergabung tanpa perlu
membuang masa untuk menukar bilah atau mesin.
Semasa menggunakan pemotong berkuasa ini, sila ambil
perhatian bahawa bilah mata karbida lebih mudah
tendang balik daripada bilah lelas atau berlian jika tidak
digunakan dengan betul. Cebisan bahan juga akan
terpercik keluar daripada bilah mata karbida.

Atas sebab ini, pemotong berkuasa yang dipasang
dengan bilah mata karbida seharusnya hanya digunakan
oleh pakar keselamatan awam terlatih yang sedar akan
risiko yang berkaitan dengan penggunaannya dan hanya
digunakan dalam keadaan terdesak apabila alat yang lain
tidak cekap dan tidak berkesan untuk operasi
pemadaman api dan menyelamat. Pemotong berkuasa
yang dipasang dengan bilah mata karbida tidak boleh
digunakan untuk memotong kayu dalam operasi bukan
penyelamat. Untuk pengendalian sedemikian, alat yang
sesuai ialah gergaji rantai dan gergaji bulat.




BILAH MEMOTONG

Pengangkutan dan penyimpanan

Jangan simpan atau alihkan pemotong berkuasa
dengan bilah terpasang. Semua bilah perlu
ditanggalkan daripada pemotong selepas digunakan
dan disimpan dengan teliti.

Simpan bilah memotong dalam keadaan kering dan

bebas fros. Bilah pelelas perlu dikendalikan dengan

lebih berhati-hati. la perlu disimpan pada permukaan
leper dan rata. Jika bilah pelelas disimpan di tempat
yang lembap, ini akan menyebabkan

ketidakseimbangan dan mengakibatkan kecederaan.

Periksa bilah baru untuk kerosakan akibat
dipindahkan atau semasa penyimpanan.
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PEMASANGAN DAN PELARASAN

Am

AMARAN! Enjin patut dimatikan, dan
suis henti pada kedudukan HENTI.

A

Bilah Husqvarna ialah bilah berkelajuan tinggi yang
diluluskan untuk pemotong berkuasa pegangan tangan.

Menyemak aci pengumpar dan
gasket flange

Apabila bilah digantikan dengan yang baru, semak gasket
flange dan aci pengumpar.

+ Pastikan dawai pada aci pengumpar tidak rosak.

« Pastikan permukaan yang bersentuhan pada bilah
dan gasket flange tidak rosak, dalam dimensi yang
betul, bersih dan berfungsi dengan betul pada aci
pengumpar.

@ i
64

Gunakan gasket flange yang disediakan oleh Husqvarna
sahaja, diameter min. 105 mm/4.1".

Jangan gunakan pencuci bebibir yang meleding,
bergerigi, berlekuk atau kotor. Jangan gunakan dimensi
berbeza bagi pencuci bebibir.

Menyemak sesendal aci

Sesendal aci digunakan untuk memuatkan mesin pada
lubang tengah dalam bilah memotong.

Mesin ini dibekalkan dengan sesendal yang boleh
diterbalikkan untuk memuatkan bilah dengan 20 mm atau
1”7 (25,4 mm) lubang tengah, atau dengan sesendal yang
tetap. Corak pada penghadang bilah menunjukkan yang
sesendal telah dimuatkan di kilang dengan spesifikasi
bilah yang sesuai.

« Pastikan bushing pada aci spindel mesin selari
dengan lubang tengah bilah memotong. Bilah
ditandakan dengan diameter lubang tengah.

Hanya gunakan bushing yang dibekalkan oleh
Husqvarna. Bushing ini telah direka bentuk untuk
pemotong berkuasa anda.
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Periksa arah putaran bilah

« Apabila menggunakan bilah berlian, pastikan ia
berputar pada arah yang dinyatakan oleh anak panah
pada bilah. Arah putaran mesin ditunjukkan oleh anak
panah pada lengan pemotong.

Memasang bilah memotong

« Bilah diletakkan pada bushing (A) di antara pencuci
bebibir dalaman (B) dan pencuci bebibir (C). Pencuci
bebibir dibalikkan supaya ia muat pada gandar.

NG,

» Kunci aci. Masukkan alat ke dalam lubang pada
kepala pemotong dan putarkan bilah sehingga ia
terkunci.

« Tork pengetatan bagi bolt yang memegang bilah
adalah: 25 Nm (18,5 ft-Ibs).



PEMASANGAN DAN PELARASAN

Penghadang bilah

Penghadang bagi kelengkapan memotong ini perlu
dilaraskan supaya bahagian belakang mengeluarkan sisa
bahan kerja. Serpihan dan sisa daripada bahan yang
dipotong dikumpul oleh penghadang dan dibuang oleh
pengguna.

Penghadang bilah ini terkunci geseran.

« Tekan hujung penghadang pada bahan kerja atau
laraskan penghadang dengan pemegang pelarasan.
Penghadang perlu sentiasa dipasang pada mesin.

(IR Sl 0

Kepala pemotong bolehbalik (K
1270)

Mesin dipasang dengan kepala pemotong bolehbalik
yang membenarkan pemotongan rapat ke dinding atau
pada tahap lantai, dan hanya dihadkan oleh ketebalan
penghadang bilah.

Jika berlaku lantunan, lebih sukar untuk mengawal mesin
apabila memotong dengan kepala pemotong bolehbalik.
Bilah memotong terletak lebih jauh dari tengah-tengah
mesin, yang bermakna pemegang dan bilah memotong
tidak lagi sejajar. Lebih sukar untuk mengawal mesin jika
bilah rosak atau tersekat dalam zon bahaya lantunan.
Rujuk tajuk 'Lantunan' pada bahagian 'Mengoperasi'
untuk maklumat tambahan.

Beberapa ciri ergonomik mesin akan terjejas, seperti
keseimbangan. Memotong dengan kepala memotong
terbalik hanya mungkin dilakukan dengan pemotongan
yang mustahil dilakukan dengan cara lazim.

*  Mula-mula lepaskan kedua-dua bolt dan kemudian

skru boleh laras untuk melepaskan tekanan tali sawat.

« Sekarang tanggalkan skru bolt dan tanggalkan
penghadang tali sawat.

Alihkan tali sawat daripada kapi.

daripada mesin.

Alihkan kepala pemotong dan pasangkannya ke
bahagian satu lagi lengan pemotong.

Pasangkan penghadang tali sawat ke kepala
pemotong bolehbalik.

Ketatkan pemacu tali sawat. Lihat arahan dalam
seksyen "Penyelenggaraan”.

Pasangkan puting hos air dan hos di bahagian
bertentangan atas penghadang bilah.
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PENGENDALIAN BAHAN BAKAR

Am

AMARAN! Menjalankan enjin dalam
kawasan tertutup atau tiada pengalihan
udara yang baik boleh menyebabkan
kematian akibat kesesakan nafas atau
keracunan karbon monoksida. Gunakan
kipas untuk memastikan terdapat
pengedaran udara yang betul apabila
bekerja di dalam parit atau longkang
yang lebih dalam daripada satu meter (3
kaki).

Bahan bakar dan gas bahan bakar adalah
mudah terbakar dan boleh menyebabkan
kecederaan serius apabila disedut dalam
pernafasan atau terkena pada kulit. Atas
sebab ini, berhati-hati semasa
mengendalikan bahan bakar dan
pastikan pengalihan udara yang cukup.

Asap ekzos dari enjin adalah panas dan
mungkin mengandungi percikan bunga
api yang boleh mencetus kebakaran.
Jangan hidupkan mesin dalam bangunan
atau berdekatan dengan bahan-bahan
mudah terbakar!

Jangan merokok dan meletakkan benda
panas berhampiran dengan bahan bakar.

Bahan bakar

NOTIS! Mesin ini dilengkapi dengan enijin 2-lejang dan
berfungsi menggunakan campuran petrol dengan
minyak enjin 2-lejang. Adalah penting untuk mengukur
dengan tepat minyak yang hendak dicampurkan bagi
memastikan campuran yang betul diperolehi. Apabila
jumlah yang dicampur sedikit, ketidaktepatan yang

seperti yang ditetapkan di bawah. Ambil perhatian
bahawa pelarasan karburetor mungkin perlu apabila
menukar jenis bahan bakar (lihat arahan di bawah tajuk
Karburetor).

Bahan bakar campuran etanol, E10 boleh digunakan
(maks 10% campuran etanol). Menggunakan campuran
etanol yang lebih tinggi daripada E10 akan menyebabkan
keadaan enjin berkuasa rendah yang boleh
menyebabkan kerosakan enjin.

Minyak 2-lejang

* Gunakan minyak dua lejang HUSQVARNA yang
diperbuat khas untuk enjin 2 lejang dingin udara untuk
memperoleh hasil dan prestasi terbaik.

« Jangan sekali-kali menggunakan minyak 2-lejang
khusus untuk enjin sangkut dengan sistem dingin air,
kadangkala dipanggil minyak enjin sangkut
(dinamakan TCW).

« Jangan gunakan minyak khusus untuk enjin 4-lejang.

Mencampur

« Sentiasa campurkan minyak dengan petrol dalam
tangkungan bersih yang dikhaskan.

« Sentiasa mula dengan mengisi setengah petrol yang
hendak digunakan. Kemudian campur kesemua
minyak. Goncangkan campuran bahan bakar.
Tambah kesemua baki petrol.

« Campur (goncang) campuran bahan bakar dengan
rata sebelum menuang ke dalam tangki bahan bakar
mesin.

« Jangan campur bahan bakar lebih dari keperluan
untuk sebulan.

Nisbah campuran

* 1:50 (2%) dengan minyak dua lejang HUSQVARNA
atau seumpama.

sedikit sekalipun boleh menjejas teruk nisbah Minyak 2-lejang, liter
campuran. Petrol, liter
2% (1:50)
Petrol 5 0,10
» Gunakan petrol tanpa plumbum atau berplumbum 10 0.20
yang bermutu. 15 0,30
« Oktana paling rendah disyorkan ialah (RON) 90 Jika 20 0,40

anda mengendalikan enjin menggunakan gred oktana
yang lebih rendah daripada RON 90, kemungkinan
berlaku ketukan. Ini akan menjadikan enijin terlalu
panas dan boleh merosakkan enjin dengan teruk.

» Apabila bekerja pada keligatan tinggi berterusan,
kadar oktana lebih tinggi disarankan.

Bahan bakar persekitaran

HUSQVARNA mengesyorkan penggunaan petrol yang
sesuai dengan alam sekitar (juga dikenali sebagai petrol
alkilat) sama ada petrol dua lejang telah siap dicampur
Aspen atau petrol yang sesuai dengan alam sekitar untuk
enjin empat lejang dicampur dengan minyak dua lejang
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« 1:33 (3%) dengan kelas minyak JASO FB atau ISO
EGB diformulasikan untuk enjin dua lejang disejukkan
udara atau campuran, seperti yang disarankan oleh
pengeluar minyak.
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Mengisi bahan bakar

A

AMARAN! Ikuti langkah berikut untuk
mengurangkan risiko kebakaran.

Jangan merokok dan meletakkan benda
panas berhampiran dengan bahan bakar.

Sentiasa matikan enjin dan biar ia sejuk
beberapa minit sebelum mengisi semula
bahan bakar. Enjin patut dimatikan, dan

suis henti pada kedudukan HENTI.

Apabila mengisi bahan bakar, buka
penutup bahan bakar perlahan-lahan
agar tekanan dilepaskan beransur-ansur.

Bersihkan kawasan di sekitar penutup
bahan bakar.

Ketatkan penutup selepas mengisi bahan
bakar.

Jika penutup tidak diketatkan dengan
sepenuhnya ia mungkin akan bergetar
dan terbuka dan bahan bakar akan

terkeluar daripada tangki bahan bakar
dan menyebabkan bahaya kebakaran.

Pindahkan mesin sekurang-kurangnya 3
m dari tempat mengisi bahan bakar
sebelum anda hidupkannya.

Jangan hidupkan mesin:

Jika anda terkena bahan bakar atau minyak enjin
pada mesin. Lap tumpahan dan biarkan bahan bakar
yang tinggal untuk meluwap.

Jika bahan bakar tertumpah pada diri anda atau
pakaian, salin pakaian anda. Cuci mana-mana
bahagian tubuh yang terkena bahan bakar. Gunakan
sabun dan air.

Jika terdapat kebocoran bahan bakar pada mesin:
kerap buat pemeriksaan ke atas penutup bahan bakar
dan saluran bahan bakar.

Melainkan penutup bahan bakar diketatkan dengan
betul selepas mengisi semula bahan bakar.

Pengangkutan dan penyimpanan

Simpan dan angkut mesin dan bahan bakar supaya
tiada risiko tumpahan atau wasap menyentuh
percikan api atau api biasa, contohnya, dari mesin
elektrik, motor elekirik, geganti elekirik/suis atau
dandang.

Apabila menyimpan dan mengangkut bahan bakar,
gunakan bekas yang sesuai untuk tujuan ini.

Penyimpanan untuk tempoh panjang

Semasa menyimpan mesin untuk jangka masa yang
lama, tangki bahan bakar mesti dikosongkan.
Hubungi stesen minyak berdekatan anda untuk
mengetahui tempat melupuskan bahan bakar
berlebihan.
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Peralatan perlindungan
Am

« Jangan gunakan mesin melainkan anda dapat
meminta bantuan sekiranya berlaku kemalangan.

Kelengkapan pelindung peribadi

Anda mesti memakai kelengkapan pelindung peribadi
yang diluluskan apabilamenggunakan mesin.
Kelengkapan pelindung peribadi tidak boleh mencegah
kecederaan tetapi boleh mengurangkan kadar
kecederaan. Dapatkan nasihat daripada pengedar anda
untuk pemilihan kelengkapan yang sesuai.

AMARAN! Penggunaan produk seperti
pemotong, pengisar, penggerudi,
bahawa pasir dan bahan boleh
menghasilkan debu dan wap yang
mungkin mengandungi bahan kimia yang
berbahaya. Periksa sifat bahan yang
ingin anda proses dan gunakan topeng
pernafasan yang sesuai.

A

Pendedahan jangka masa panjang
terhadap bunyi bising akan
mengakibatkan gangguan pendengaran
secara kekal. Sentiasa gunakan
perlindungan pendengaran yang sesuai.
Dengarkan bunyi amaran atau jeritan
apabila anda memakai perlindungan
pendengaran. Sentiasa tanggalkan
perlindungan pendengaran anda sebaik
sahaja enjin berhenti.

Sentiasa memakai:

+ Topi keledar yang diluluskan

* Pelindung telinga

+ Perlindungan mata yang sesuai. Jika anda
menggunakan pelindung muka, anda juga perlu
memakai pelindung mata yang disahkan. Pelindung
mata yang disahkan mestilah mematuhi standard

ANSI Z87.1 di A.S. atau EN 166 di negara-negara EU.
Visor mesti mematuhi standard EN 1731.

» Topeng pernafasan

» Sarung tangan tugas berat dengan cengkaman padu.

+ Pakaian tugas berat yang ketat dan selesa serta
membenarkan pergerakan bebas sepenuhnya.
Pemotongan akan menghasilkan percikan api yang
mungkin membakar pakaian. Husqvarna
menyarankan anda memakai pakaian kalis api atau
denim tebal. Jangan pakai pakaian yang diperbuat
daripada bahan seperti nilon, poliester atau rayon.
Jika terbakar bahan begini akan cair dan melekat
pada kulit. Jangan pakai seluar pendek

« Butdengan penutup jari keluli dan tapak tidak gelincir.
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Peralatan perlindungan yang lain

AWAS! Mungkin terdapat percikan api
yang boleh memulakan api apabila anda
bekerja dengan mesin. Sentiasa pastikan
peralatan memadam kebakaran berada
berdekatan.

A

+ Alat Pemadam Api

« Sentiasa mempunyai peti pertolongan cemas
berdekatan tempat anda bekerja.

Langkah-langkah keselamatan
am

Bahagian ini menerangkan arahan keselamatan asas
untuk menggunakan mesin. Maklumat ini bukanlah
pengganti kepada kemahiran dan pengalaman
profesional.

« Silabaca arahan pengguna dengan teliti dan pastikan
anda faham arahan sebelum menggunakan mesin.
Pengguna kali pertama disarankan untuk
mendapatkan arahan praktikal sebelum
menggunakan mesin.

« Perlu diingati bahawa anda, sebagai operator, yang
bertanggungjawab untuk tidak mendedahkan orang
awam atau harta benda mereka kepada kemalangan
atau bahaya.

* Mesin mestilah sentiasa bersih. Tanda dan pelekat
mestilah dapat dibaca sepenuhnya.

Sentiasa gunakan akal budi

Anda tidak mungkin dapat meliputi setiap keadaan yang
mungkin anda hadapi. Sentiasa berhati-hati dan gunakan
akal budi anda. Jika anda terperangkap dalam situasi
yang anda rasa tidak selamat, berhenti dan dapatkan
nasihat pakar. Hubungi pengedar anda, ejen servis atau
pengguna yang berpengalaman. Jangan cuba mana-
mana tugas yang anda tidak yakin!

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna atau
orang lain.

Jangan sekali-kali membenarkan kanak-
kanak atau orang lain yang tidak dilatih
dalam penggunaan mesin untuk
menggunakan atau menservisnya.

Jangan sekali-kali membenarkan orang
lain menggunakan mesin tanpa terlebih
dahulu memastikan bahawa mereka
telah memahami kandungan manual
operator.

Jangan sekali-kali menggunakan mesin
jika anda letih, mabuk atau setelah
mengambil ubat yang boleh menjejaskan
penglihatan, telahan dan koordinasi
pergerakan anda.

A
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AMARAN! Pengubahsuaian tanpa
kebenaran dan/atau aksesori boleh
mengakibatkan kecederaan atau maut.
Anda ditegah membuat sebarang
ubahsuai kepada mesin tanpa kebenaran
pembuat.

Jangan sekali-kali mengubah suai mesin
ini sehingga ia tidak lagi mengikut
rekaan asal, dan jangan
menggunakannya apabila ia kelihatan
seperti telah diubah suai oleh orang lain.

Jangan gunakan mesin yang rosak. Buat
pemeriksaan, penyenggaraan dan
arahan servis yang diterangkan dalam
arahan pengguna ini. Sesetengah
penyenggaraan mesti dikendalikan oleh
pakar yang terlatih dan berkelayakan.
Lihat arahan di bawah tajuk
Penyenggaraan.

Sentiasa gunakan aksesori tulen.

Jangan mula menggunakan mesin sehingga tiada
orang di kawasan kerja dan anda berdiri dengan
teguh. Berjaga-jaga dengan apa-apa halangan yang
mungkin bergerak secara tidak diduga. Semasa
memotong pastikan tiada bahan yang boleh longgar
dan jatuh, dan menyebabkan kecederaan kepada
pengguna. Berhati-hati semasa bekerja di permukaan
cerun.

Pastikan bahawa kawasan kerja cukup terang untuk
mewujudkan persekitaran kerja yang selamat.

Pastikan bahawa tiada paip atau kabel elektrik
disalurkan di tempat kerja atau di dalam bahan yang
akan dipotong.

Jika memotong ke dalam bekas (dram, paip atau
bekas lain) anda perlu memastikan ia tidak
mengandungi bahan mudah terbakar atau bahan
sensitif lain.

Teknik kerja asas

AMARAN! Jangan tarik alat berkuasa ke
satu sisi, ini boleh menyebabkan bilah
tersekat atau patah dan menyebabkan

A

AMARAN! Mesin ini menghasilkan
medan elektromagnet semasa operasi.
Dalam keadaan tertentu, medan ini
mungkin mengganggu bahan implan
perubatan yang aktif atau pasif. Untuk
mengurangkan risiko kecederaan yang
serius atau membawa maut, kami
menyarankan agar individu yang
menggunakan bahan implan perubatan
berbincang dengan pakar perubatan
mereka dan pengeluar bahan implan
perubatan itu sebelum mengendalikan
mesin ini.

Keselamatan tempat kerja

AMARAN! Jarak keselamatan bagi
pemotong berkuasa adalah 50 kaki (15
meter). Anda bertanggungjawab untuk
memastikan bahawa haiwan dan orang
yang melihat tidak berada dalam
kawasan kerja. Jangan mula memotong
sehingga tempat kerja telah sedia dan
anda berdiri tegap.

A

kecederaan kepada orang lain.

Dalam apa jua keadaan sekali pun,
elakkan mencanai menggunakan sisi
bilah; hal ini akan menyebabkan
kerosakan atau pemutusan dan
kerosakan teruk. Hanya gunakan
bahagian pemotong.

Jangan sesekali menggunakan bilah
berlian untuk memotong bahan plastik.
Haba yang dihasilkan semasa
pemotongan mungkin meleburkan
plastik dan ia mungkin melekat pada
bilah memotong dan menyebabkan
lantunan.

Pemotongan besi akan mengeluarkan
percikan api yang mungkin
menyebabkan kebakaran. Jangan
gunakan mesin berdekatan bahan mudah
terbakar atau gas.

« Perhatikan persekitaran anda untuk memastikan
bahawa tiada apa-apa yang boleh menjejaskan
kawalan anda terhadap mesin.

« Pastikan tiada sesiapa/apa yang boleh tersentuh

kelengkapan memotong atau terkena serpihan yang
terpelanting daripada bilah.

seperti kabus tebal, hujan lebat, angin kencang,
teramat sejuk dan sebagainya. Bekerja dalam

keadaan cuaca buruk adalah memenatkan dan boleh

membawa kepada keadaan yang berbahaya,
contohnya permukaan yang licin.

Jangan gunakan gergaji dalam keadaan cuaca buruk

Mesin ini direka bentuk dan bertujuan memotong
dengan bilah pelelas atau berlian yang khusus untuk
mesin pegangan tangan berkelajuan tinggi. Mesin
tidak boleh digunakan dengan bilah jenis lain, atau
untuk pemotongan jenis lain.
Pastikan bilah memotong dipasang dengan betul dan
tidak menunjukkan tanda-tanda kerosakan. Lihat
arahan dalam bahagian 'Bilah memotong' dan
'Pemasangan dan tetapan'.
Pastikan bilah memotong yang betul digunakan untuk
sesuatu operasi. Lihat arahan dalam seksyen "Bilah
memotong".
Jangan sesekali memotong bahan asbestos!
Pegang gergaji dengan kedua-dua belah tangan;
genggam dengan ibu jari dan jari -jari mengelilingi
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pemegang. Tangan kanan mesti berada pada
pemegang belakang dan tangan kiri pada pemegang
hadapan. Semua pengendali, sama ada bertangan
kanan atau kiri mesti menggunakan cara pegangan
ini. Jangan sesekali mengendalikan pemotong
berkuasa dengan hanya menggunakan satu tangan.

» Berdiri selari dengan bilah memotong. Elakkan berdiri
betul-betul di belakangnya. Jika berlaku lantunan,
gergaji akan bergerak di satah bilah memotong.

« Pastikan jarak yang selamat daripada bilah
memotong apabila enjin hidup.

+ Jangan sekali-kali meninggalkan mesin tanpa
pengawasan dengan motornya sedang berjalan.

« Jangan sesekali menggerakkan mesin semasa
kelengkapan memotong sedang berputar.

« Penghadang bagi kelengkapan memotong ini perlu
dilaraskan supaya bahagian belakang mengeluarkan
sisa bahan kerja. Serpihan dan sisa daripada bahan
yang dipotong dikumpul oleh penghadang dan
dibuang oleh pengguna. Penghadang kelengkapan
memotong perlu sentiasa dipasang apabila mesin
hidup.

« Jangan sesekali menggunakan zon lantunan pada
bilah untuk memotong. Lihat arahan di bawah tajuk
"Lantunan”.

» Pastikan kedudukan badan seimbang dan kaki kejap
di tanah.

» Jangan sesekali memotong melepasi ketinggian
bahu.

« Jangan sesekali memotong dari atas tangga.
Gunakan platform atau aram-aram jika pemotongan
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berada melebihi aras bahu. Jangan menjangkau
tinggi

« Berdiri pada jarak yang selesa daripada benda kerja.

« Pastikan bilah tidak bersentuh dengan apa sahaja
apabila mesin dihidupkan

« Gunakan bilah memotong dengan perlahan dengan
kelajuan putaran tinggi (pendikit penuh). Kekalkan
kelajuan penuh sehingga pemotongan selesai.

« Biarkan mesin bekerja tanpa memaksa atau menekan
bilah.

« Suap bawah mesin selari dengan bilah. Tekanan
daripada sisi boleh merosakkan bilah dan amat
berbahaya.

« Gerakkan bilah ke hadapan dan belakang dengan
perlahan untuk mendapatkan kawasan sentuhan kecil
di antara bilah dan bahan yang akan dipotong. Ini
menurunkan suhu bilah dan memastikan pemotongan
yang berkesan.

Menangani habuk (K 1270)

Mesin dipasang dengan kit pembilasan air rendah yang
menawarkan pengurangan habuk yang maksimum.

Gunakan bilah pemotong yang basah dengan
penyejukan air jika boleh untuk pengurusan habuk yang
optimum. Lihat arahan dalam seksyen "Bilah memotong".

Laraskan aliran air menggunakan pili untuk mengikat
habuk pemotongan. Jumlah air yang diperlukan
bergantung kepada jenis kerja yang dilakukan.

Jika hos air tercabut daripada sumber bekalan, ini
menandakan mesin disambungkan ke tekanan air yang
terlalu tinggi. Lihat arahan di bawah tajuk 'Data teknikal'
untuk mengetahui tekanan air yang disarankan.
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Pemotongan rel
Am

NOTIS! Lekapan rel tidak boleh dipasangkan pada
mesin semasa mengangkut atau mengendalikan
peralatan.

Lekapan rel ialah alat peka yang akan rosak jika tidak
dikendalikan dengan teliti dan kerosakan akan
menyebabkan pemotongan menjadi kurang jitu.

)
X

Memasangkan lekapan rel

« Pasangkan lekapan rel pada rel. Ketatkan skru
pemegang kunci.

« Pasangkan pemotong berkuasa dengan bahagian
kanannya pada lekapan. Pencagak pada pemotong
berkuasa akan dipasang dekat dengan pengumpar
pada bilah pemotong semasa dipasang dari bahagian
ini. Oleh itu, pemasangan harus dilakukan khususnya
dari arah ini.

NOTIS! Lekapan rel mestilah dipasangkan pada rel
terlebih dahulu sebelum pemotong berkuasa
dipasangkan pada lekapan rel. Tindakan ini dilakukan
untuk memastikan lekapan dipasangkan pada sudut
tegak dengan rel.

Panduan memotong

Panduan memotong digunakan untuk memudahkan
penggerakan bilah ke bahagian yang perlu dipotong.
Pada kali pertama anda menggunakan pemotong
berkuasa, anda mestilah memotong panduan.

+ Lipatkan panduan memotong.

+ Letakkan panduan memotong secara selari pada rel
dengan sewajarnya.

* Potong panduan dengan berhati-hati.

Procedur kerja

+ Lipatkan panduan memotong.

+ Jajarkan potongan gergaji dan lipatkan panduan.

* Mulakan proses memotong dengan menghayunkan
mesin ulang-alik secara mendatar. Cara ini akan
mengurangkan sentuhan bilah pemotong dengan rel
lalu mengurangkan risiko pelicauan bilah.

» Apabila anda telah memotong bahagian kepala (A),
anda teruskan dengan memotong bahagian rusuk (B)
dan kaki (C).

A

B
Cc

2.3

Jika pemotongan tidak dapat dilengkapkan dari satu
bahagian, pemotong berkuasa perlu diterbalikkan.

+ Matikan mesin.
+ Tanggalkan pemotong berkuasa daripada lekapan.
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+ Pasangkan pemotong berkuasa dengan bahagian
kirinya pada lekapan.

» Gerakkan bilah pemotong ke bawah rel dan pastikan
bilah pemotong berada di tengah-tengah potongan.
Jika perlu, laraskan sesendal boleh gerak agar bilah
dipusatkan di bahagian tengah potongan.

» Sekarang, anda boleh terus memotong.

A

+ Apabila kerja pemotongan selesai, tanggalkan
pemotong berkuasa daripada lekapan rel terlebih
dahulu. Kemudian, tanggalkan lekapan rel daripada
rel dan simpan lekapan serta mesin secara

berasingan dalam kotak papan lapis yang dibekalkan.

Petua am

» Hanya gunakan bilah pemotong yang khusus untuk
pemotongan rel.

+ Gunakan pendikit penuh sehingga bilah mencapai
kelajuan tertinggi. Kurangkan pendikit untuk menurun
ke bawah had kelajuan. Ini akan mengurangkan
getaran bilah pemotong semasa mula memotong
untuk menghasilkan potongan yang lebih lurus.
Gunakan pendikit penuh dan kekalkan kelajuan
penuh sehingga proses pemotongan selesai.

+ Pegang pemegang mesin agar tangan sebaris
dengan bilah pemotong. Lakukan ini untuk mencapai
kelajuan pemotongan maksimum, memanjangkan
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tempoh guna bilah dan menghasilkan potongan yang
lurus.

« Lekapkan pemotong berkuasa dengan bahagian
kanannya menghala pada lekapan untuk lebih banyak
kebarangkalian menghasilkan potongan yang lurus.

« Jika proses pemotongan dilakukan dengan betul,
anda memerlukan kira-kira seminit untuk memotong
rel 50 kg/m dan kira-kira seminit setengah untuk
memotong rel 60 kg/m. Jika masa yang lebih lama
diperlukan, semak teknik pemotongan anda. Masalah
yang berlaku biasanya terhasil daripada teknik
pemotongan yang salah atau bilah pemotong yang
lemah.

Lantunan

AMARAN! Lantunan boleh berlaku
secara mengejut dan sukar dikawal.
Pemotong berkuasa mungkin akan
terlambung dan terhumban ke belakang
ke arah pengguna dalam gerakan
berputar dan menyebabkan kecederaan
serius malah kematian. Anda perlu
fahami penyebab lantunan dan cara
mengelakkannya sebelum menggunakan
mesin.

A

Lantunan adalah gerakan ke atas secara mengejut yang
boleh berlaku jika bilah tersepit atau terhenti di zon
lantunan. Kebanyakan lantunan adalah kecil dan tidak
begitu berbahaya. Namun lantunan juga boleh jadi sukar
dikawal dan pemotong berkuasa mungkin akan
terlambung dan terhumban ke belakang ke arah
pengguna dalam gerakan berputar dan menyebabkan
kecederaan serius malah kematian.

N
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Kuasa reaktif

Kuasa reaktif sentiasa wujud apabila memotong. Kuasa
ini menarik mesin ke arah berlawanan dengan putaran
bilah. Lazimnya kuasa ini tidak begitu kuat. Jika bilah
tersepit atau terhenti kuasa reaktif akan menjadi kuat dan
anda mungkin tidak mampu mengawal pemotong
berkuasa.
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Jangan sesekali menggerakkan mesin semasa
kelengkapan memotong sedang berputar. Kuasa
giroskop boleh menghalang gerakan yang diingini.

Zon lantunan

Jangan sesekali menggunakan zon lantunan pada bilah
untuk memotong. Jika bilah tersepit atau terhenti dalam
zon lantunan, kuasa reaktif akan menolak pemotong
berkuasa terlambung dan terhumban ke belakang ke
arah pengguna dalam gerakan berputar dan
menyebabkan kecederaan serius malah kematian.

Lantunan memanjat

Jika zon lantunan digunakan untuk memotong, kuasa
reaktif memacu bilah naik ke atas semasa pemotongan.
Jangan gunakan zon lantunan. Gunakan kuadran lebih
rendah bilah untuk mengelakkan lantunan memanjat.

A
Lantunan menyepit
Tersepit berlaku apabila pemotongan menutup dan
menyepit bilah. Jika bilah tersepit atau terhenti kuasa

reaktif akan menjadi kuat dan anda mungkin tidak mampu
mengawal pemotong berkuasa.

qA
[

Jika bilah tersepit atau terhenti dalam zon lantunan,
kuasa reaktif akan menolak pemotong berkuasa
terlambung dan terhumban ke belakang ke arah
pengguna dalam gerakan berputar dan menyebabkan
kecederaan serius malah kematian. Berhati-hati dengan
benda kerja yang mungkin bergerak tiba-tiba. Jika benda
kerja tidak disokong dengan baik dan bergerak apabila
dipotong, anda mungkin menyepit bilah dan
menyebabkan lantunan.

Pemotongan paip

Anda perlu berhati-hati semasa memotong paip. Jika paip
tidak disokong dengan baik dan potongan dibiarkan
terbuka, bilah mungkin akan tersepit di zon lantunan dan

menyebabkan lantunan serius. Berhati-hati apabila
memotong paip yang mempunyai hujung loceng atau paip
yang berparit, yang sekiranya tidak disokong dengan
betul, mungkin akan kendur dan menyepit bilah.

Sebelum mula memotong, paip mesti diketatkan supaya
ia tidak bergerak semasa pemotongan.

Jika paip mengendur dan menyekat potongan, bilah
mungkin akan tersepit di zon lantunan dan menyebabkan
lantunan serius. Jika paip disokong dengan baik,
bahagian hujungnya akan bergerak ke bawah, potongan
akan terbuka dan penyepitan tidak akan berlaku.

Turutan yang betul untuk memotong paip
1 Pertama, potong bahagian I.

2 Pergi ke sisi Il dan potong daripada bahagian | ke
bahagian bawah paip.

3 Pergike sisi lll dan potong bahagian paip yang tinggal
hingga ke bahagian hujung bawah paip.

\ J

Cara mengelakkan lantunan
Mudah sahaja untuk mengelakkan lantunan.

« Bahan kerja perlu sentiasa disokong supaya
potongan kekal terbuka semasa pemotongan terus
dilakukan. Apabila potongan terbuka, lantunan tidak
akan berlaku. Jika potongan tertutup dan menyepit
bilah, akan ada risiko lantunan.

\ ¥, \
A A A A

» Berhati-hati semasa memasukkan bilah pada
potongan sedia ada.

+ Berjaga-jaga dengan pergerakan bahan kerja atau
apa sahaja yang berlaku, yang boleh menyebabkan
potongan tertutup dan menyepit bilah.
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Pengangkutan dan penyimpanan

+ Ikat peralatan semasa pengangkutan untuk
mengelakkan kerosakan dan kemalangan
pengangkutan.

» Jangan simpan atau alihkan pemotong berkuasa
dengan bilah terpasang.

» Untuk mengangkut dan menyimpan bilah memotong,
lihat bahagian 'Bilah memotong'.

» Untuk pengangkutan dan penyimpanan bahan bakar,
lihat bahagian 'Pengendalian bahan bakar'.

+ Simpan peralatan di kawasan yang boleh dikunci
supaya ia berada di luar jangkauan kanak-kanak dan
orang yang tidak dibenarkan.
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Sebelum memulakan

AMARAN! Ingat perkara-perkara berikut
sebelum menghidupkan: Sila baca
arahan pengguna dengan teliti dan
pastikan anda faham arahan sebelum
menggunakan mesin.

A

Pakai kelengkapan perlindungan
peribadi. Lihat di bawah tajuk
"Kelengkapan perlindungan peribadi".

dan penghadang tali sawat dipasang.
Jika tidak, klac mungkin akan longgar
dan menyebabkan kecederaan diri.

Pastikan penutup bahan bakar ditutup
ketat, dan tidak ada kebocoran bahan
bakar.

Pastikan tidak ada orang yang tidak
berkenaan di kawasan Kerja, jika tidak
akan ada risiko kecederaan diri yang
serius.

Jangan hidupkan mesin tanpa tali sawat

« Jalankan penyelenggaraan harian. Lihat arahan
dalam seksyen "Penyelenggaraan".

Menghidupkan

AMARAN! Bilah memotong akan
berputar apabila enjin dihidupkan.
Pastikan ia boleh berputar dengan
bebas.

A

Dengan enjin sejuk:

« Pastikan suis henti (HENTI) berada di kedudukan kiri.

-

* Mulakan kedudukan pendikit dan cekik didapati
dengan menarik keluar kawalan cekik dengan
sepenuhnya.

* Injap pengurang kemampatan: Tekan injap untuk
mengurangkan tekanan di dalam silinder, ini untuk

membantu menghidupkan pemotong berkuasa. Injap

pengurang kemampatan mesti digunakan semasa
menghidupkan mesin. Injap ini secara automatik
kembali ke kedudukan asal apabila mesin dihidupkan.

Genggam pemegang hadapan dengan tangan kiri
anda. Letakkan kaki kanan ke bahagian bawah
pemegang belakang, dan menekan mesin ke tanah.
Tarik pemegang penghidup dengan tangan kanan
sehingga enijin dihidupkan. Jangan lilitkan tali
penghidup pada tangan anda.

Mesin berhenti apabila enjin dihidupkan kerana
kawalan cekik ditarik keluar.

Tekan kawalan pencekik dan injap pengurang
kemampatan.

Tarik pemegang penghidup sehingga enjin
dihidupkan.

Apabila mesin bermula, tekan pencetus pendikit
untuk melepaskan pendikit mula dan mesin akan
melahu.
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NOTIS! Tarik keluar dengan tangan kanan kord
penghidup dengan perlahan sehingga anda dapat
rasakan rintangan (apabila pawls penghidup
digunakan) dan kemudian tarik dengan kuat dan cepat.
Jangan tarik tali penghidup sampai habis dan jangan

lepaskan pemegang penghidup semasa ia masih
terkeluar penjang. la akan merosakkan mesin.

Dengan enjin panas:

o T
(

» Pastikan suis henti (HENTI) berada di kedudukan kiri.

/

» Tetapan pendikit pencekik/permulaan yang betul
diperoleh dengan menarik kawalan pencekik kepada
kedudukan pencekik kemudian menolaknya kembali.
Ini hanya menggunakan tetapan pendikit permulaan
tanpa pencekik.

* Injap pengurang kemampatan: Tekan injap untuk
mengurangkan tekanan di dalam silinder, ini untuk
membantu menghidupkan pemotong berkuasa. Injap
pengurang kemampatan mesti digunakan semasa
menghidupkan mesin. Injap ini secara automatik

kembali ke kedudukan asal apabila mesin dihidupkan.

N

+ Genggam pemegang hadapan dengan tangan kiri
anda. Letakkan kaki kanan ke bahagian bawah
pemegang belakang, dan menekan mesin ke tanah.
Tarik pemegang penghidup dengan tangan kanan
sehingga enijin dihidupkan. Jangan lilitkan tali
penghidup pada tangan anda.
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Apabila mesin bermula, tekan pencetus pendikit
untuk melepaskan pendikit mula dan mesin akan
melahu.

NOTIS! Tarik keluar dengan tangan kanan kord
penghidup dengan perlahan sehingga anda dapat
rasakan rintangan (apabila pawls penghidup
digunakan) dan kemudian tarik dengan kuat dan cepat.

Jangan tarik tali penghidup sampai habis dan jangan
lepaskan pemegang penghidup semasa ia masih
terkeluar penjang. la akan merosakkan mesin.

AMARAN! Apabila enjin hidup, ekzos
mengandungi bahan kimia seperti hidro
karbon tidak terbakar dan karbon
monoksida. Kandungan gas ekzos boleh
menyebabkan masalah pernafasan,
kanser, kecacatan waktu lahir dan
bahaya reproduktif lain.

A

Karbon monoksida tidak berwarna dan
tiada rasa, serta sentiasa wujud dalam
gas ekzos. Permulaan keracunan karbon
monoksida dapat dikenal pasti dengan
rasa pening, yang mungkin tidak disedari
oleh mangsa. Mangsa mungkin akan
rebah dan tiak sedarkan diri secara tiba-
tiba jika kepekatan karbon monoksida
amat tinggi. Memandangkan karbon
monoksida tidak berwarna dan tiada
rasa, kehadirannya tidak dapat dikesan.
Bila-bila masa bau ekzos dihidu, karbon
monoksida pasti wujud. Jangan sesekali
gunakan pemotong berkuasa gasolin di
dalam bangunan atau dalam parit yang
melebihi 3 kaki (1 meter) dalam atau di
kawasan lain yang tidak mempunyai
pengudaraan yang baik. Pastikan
pengudaraan baik semasa bekerja dalam
parit atau kawasan tertutup lain.




MENGHIDUPKAN DAN MEMATIKAN

Mematikan

AWAS! Bilah memotong terus berputar
sehingga seminit selepas motor
dihentikan. (Luncuran bilah.) Pastikan
bilah memotong boleh berputar dengan
bebas sehingga ia berhenti dengan
sepenuhnya. Kecuaian boleh
mengakibatkan kecederaan diri yang
serius.

Matikan enjin dengan menggerakkan suis henti
(HENTI) ke kanan.
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Am

AMARAN! Pengguna hanya boleh menyenggara dan melakukan kerja servis yang diterangkan
dalam Buku Panduan Pengguna ini. Kerja-kerja lain yang lebih besar mesti mesti dijalankan oleh
bengkel servis yang sah.

Enjin patut dimatikan, dan suis henti pada kedudukan HENTI.

Guna kelengkapan pelindung peribadi. Lihat arahan di bawah tajuk Kelengkapan pelindung
peribadi.

Jangka hayat mesin boleh berkurangan jika penyelenggaraan mesin tidak dilakukan dengan betul,
dan servis dan/atau pembaikan tidak dilakukan secara professional. Jika anda perlukan maklumat
lanjut, sila hubungi bengkal servis terdekat anda.

* Minta pengedar Husqvarna anda memeriksa mesin secara kerap dan membuat pelarasan dan pembaikan yang
perlu.

Jadual penyengggaraan

Dalam jadual penyelenggaraan, anda akan lihat bahagian mesin mana yang memerlukan penyelenggaraan, dan berapa
kerap ia harus dilakukan. Kekerapan ini dikira berdasarkan penggunaan harian mesin, dan mungkin berbeza
bergantung kepada kadar kegunaan.

Penyenggaraan harian Penyenggaraan mingguan Penyenggaraan bulanan
Pembersihan Pembersihan Pembersihan
Pembersihan luaran Palam pencucuh
Kemasukan udara penyejukan Tangki minyak
Pemeriksaan fungsi Pemeriksaan fungsi Pemeriksaan fungsi
Pemeriksaan umum Sistem penyerap getaran® Sistem bahan bakar
Pengunci pendikit* Peredam bunyi* Penapis udara

Suis mematikan enjin* Pemacu tali sawat Gear pemacu, klac
Penghadang bilah* Karburetor

Bilah memotong™* Alat penghidup

*Lihat arahan dalam bahagian "Kelengkapan keselamatan mesin".
**Lihat arahan dalam bahagian 'Bilah memotong' dan 'Pemasangan dan tetapan'.

Pembersihan

Pembersihan luaran

» Bersihkan mesin setiap hari dengan membilasnya dengan air bersih selepas kerja selesai.
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Kemasukan udara penyejukan

< Bersihkan kemasukan udara penyejukan apabila
perlu.

NOTIS! Kemasukan udara yang kotor atau tersumbat
akan menyebabkan mesin terlalu panas yang
mengakibatkan kerosakan terhadap omboh dan
silinder.

Palam pencucuh

« Jika mesin mengalami kekurangan kuasa, sukar
untuk dihidupkan atau pada kelajuan lalai yang tidak
baik: periksa palam pencucuh sebelum mengambil
tindakan lain.

« Pastikan penutup palam pencucuh dan plumbum
pencucuhan tidak rosak untuk mengelakkan risiko
kejutan elekirik.

» Jika palam pencucuh kotor, bersihkan dan pada masa
yang sama pastikan jarak elektrod adalah 0.5 mm.
Gantikan jika rosak.

0,5 mm

NOTIS! Pastikan anda guna jenis palam pencucuh yang
disyorkan! Palam pencucuh yang salah boleh
merosakkan omboh/silinder.

Keadaan ini menyebabkan longgokan karbon di elektrod
palam pencucuh yang mengakibatkan enijin tidak berjalan
lancar dan susah dihidupkan.

« Campuran bahan bakar yang salah (terlalu banyak
atau jenis minyak yang salah).

« Penapis udara yang kotor.

Pemeriksaan fungsi

Pemeriksaan umum

» Periksa dan pastikan nat dan skru ketat.
Pemacu tali sawat

Memeriksa tegangan tali sawat pemacu

» Untuk tegangan yang betul bagi pemacu tali sawat,
nat empat segi perlu diletakkan bertentangan tanda
pada penutup tali sawat.

Mengetatkan pemacu tali sawat

+ Tegangan tali sawat pemacu yang baru mesti
disesuaikan selepas satu atau dua tangki bahan
bakar telah digunakan.

» Pemacu tali sawat tertutup dan dilindungi daripada
habuk dan debu.

+ Apabila tegangan perlu diberikan kepada pemacu tali
sawat, buka bolt yang mengunci lengan pemotong.

« Skrukan skru penyelaras supaya nat berkepala empat
segi berada bertentangan dengan tanda pada
penutup. Ini secara automatik memastikan tali sawat
mempunyai tegangan yang betul.

+ Ketatkan kedua-dua skru yang mengunci kepala
pemotong menggunakan sepana gabung.
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Menggantikan pemacu tali sawat

AMARAN! Jangan sesekali
menghidupkan enjin apabila takal tali
sawat dan klac ditanggalkan untuk
penyelenggaraan. Jangan hidupkan
mesin tanpa lengan pemotong dan
kepala pemotong dipasang. Jika tidak,
klac mungkin akan longgar dan
menyebabkan kecederaan diri.

A

Karburetor

Karburetor dilengkapkan dengan jarum tetap untuk
memastikan mesin sentiasa menerima campuran bahan
bakar dan udara yang betul. Apabila enjin kekurangan
kuasa atau tidak berjalan lancar, lakukan perkara berikut:

» Periksa penapis udara dan gantikan jika perlu. Jika ini
tidak membantu, hubungi bengkel servis sah.

Menyesuaikan kelajuan lalai

* Mula-mula lepaskan kedua-dua bolt dan kemudian

skru boleh laras untuk melepaskan tekanan tali sawat.

» Sekarang tanggalkan skru bolt dan tanggalkan
penghadang tali sawat.

» Kepala pemotong kini bebas dan boleh dialihkan
daripada mesin.

» Keluarkan nat. Keluarkan penutup sisi.

Gantikan pemacu tali sawat.

+ Pasang semula dengan cara terbalik daripada
pemasangan awal.
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AWAS! Jika kelajuan terbiar tidak boleh
dilaraskan supaya bahagian pemotongan
berhenti, hubungi pengedar/ bengkel
servis anda. Jangan gunakan mesin
sehingga ia telah dilaraskan dengan
betul atau dibaiki.

A

Hidupkan enjin dan periksa tetapan lalai. Apabila
karburetor ditetapkan dengan betul, bilah memotong
sepatutnya tidak bergerak apabila enijin lalai.

* Sesuaikan kelajuan lalai menggunakan skru T.
Apabila pelarasan perlu dilakukan, mula-mula
putarkan skru ikut arah jam sehingga bilah mula
berputar. Kemudian putarkan skru melawan arah jam
sehingga bilah berhenti berputar.

Rec. kelajuan terbiar: 2700 rpm
Alat penghidup
Menyemak kord penghidup

« Longgarkan skru yang mengikat alat penghidup di
enjin dan keluarkan alat penghidup.

« Tarik kord keluar kira-kira 30 sm dan naikkan ke dalam
potongan luar di pinggir takal penghidup. Apabila kord
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sudah sedia: Lepaskan tekanan spring dengan
membiarkan takal berputar ke belakang dengan
perlahan-lahan.

Menukar tali penghidup yang putus atau haus

« Alihkan saki-baki kord penghidup lama dan pastikan
spring kembali berfungsi. Masukkan kord penghidup
yang baru melalui lubang dalam penutup penghidup
dan ke dalam takal kord.

» Ketatkan kord penghidup di sekeliling takal kord
seperti dalam ilustrasi. Ketatkan pengikat dan
pastikan hujungnya sependek yang mungkin.
Kemaskan hujung kord penghidup pada pemegang
penghidup.

&)

Menegangkan spring menganjal

* Masukkan kord dalam lubang di pinggir takal dan
lilitkan kord 3 kali mengikut arah jam di keliling
bahagian tengah takal penghidup.

» Sekarang tarik pemegang penghidup dan dengan ini
menegangkan spring. Ulang prosedur ini sekali lagi,
tetapi kali ini dengan empat putaran.

+ Lihat kini pemegang penghidup ditarik ke kedudukan
asalnya selepas menegangkan spring.

+ Pastikan spring tidak tertarik ke kedudukan akhir
dengan menarik keluar tali penghidup sepenuhnya.
Periksa takal penghidup dengan ibu jari dan pastikan
anda boleh memutarkan takal pada sekurang-
kurangnya separuh pusingan.

Menukar spring menganjal yang patah

AMARAN! Semasa spring menganjal
dipasang dalam perumah penghidup, ia
dalam keadaan tegang dan jika tidak

berhati-hati ia boleh melompat dan
menyebabkan kecederaan.

Sentiasa berwaspada semasa menukar
spring dan tali penghidup. Sentiasa
memakai gogal keselamatan.

+ Keluarkan bolt di tengah takal dan tanggalkan takal.

» Angkat penutup yang melindungi spring dengan teliti.
Ingat bahawa spring kembali kekal ditegangkan di
penutup penghidup.

» Keluarkan spring dengan teliti menggunakan playar.

» Lincirkan spring menganjal dengan minyak cair.
Pasang semula takal penghidup dan tegangkan
spring.
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Memasangan alat penghidup

» Pasang alat penghidup dengan menarik talinya keluar
dan pasang sebelah enjin. Kemudian dengan
perlahan lepaskan tuil supaya takal berfungsi dengan
penyangkut (pawls).

« Ketatkan skru.
Sistem bahan bakar
Am

» Pastikan penutup bahan bakar dan pelindung
kedapnya tidak rosak.

» Periksa hos bahan bakar. Gantikan apabila rosak.
Penapis bahan bakar

» Penapis bahan bakar berada dalam tangki bahan
bakar.

« Tangki bahan bakar mesti dilindungi daripada bahan
cemar semasa mengisi. Ini mengurangkan risiko
gangguan operasi yang disebabkan sumbatan oleh
penapis bahan bakar yang berada dalam tangki.

» Penapis tidak boleh dibersihkan tetapi mesti
digantikan dengan penapis baru apabila ia tersumbat.
Penapis perlu ditukar sekurang-kurangnya sekali
setahun.

Penapis udara

Penapis udara hanya perlu diperiksa jika kuasa enjin
menurun.

» Longgarkan skru. Buka penutup penapis udara.

»  Periksa penapis udara dan gantikan jika perlu.
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Gantikan penapis udara

NOTIS! Penapis udara tidak boleh dibersihkan dengan
udara termampat. Ini akan merosakkan penapis.

« Longgarkan skru.

N

« Gantikan penapis udara.

Gear pemacu, klac

« Periksa tengah klac, gear pemacu dan spring klac
untuk memastikan tiada kehausan.



PENYELESAI MASALAH

Jadual penyelesaian masalah

A

AMARAN! Jika pengendalian perkhidmatan atau pencarisilapan tidak memerlukan mesin
dihidupkan, enjin perlu dimatikan dan suis berhenti berada pada kedudukan STOP (BERHENTI).

Masalah

Sebab kemungkinan

Kemungkinan Penyelesaian

Mesin tidak hidup

Prosedur permulaan salah.

Lihat arahan di bawah tajuk Menghidupkan
dan mematikan.

Suis berhenti dalam kedudukan
(HENTI) yang betul

Pastikan suis henti (HENTI) berada di
kedudukan Kiri.

Tiada bahan bakar dalam tangki
bahan bakar

Isikan semula dengan bahan bakar

Palam pencucuh rosak

Gantikan palam pencucuh.

Cekam rosak

Hubungi wakil servis anda.

Bilah berputar semasa melahu

Kelajuan melahu terlalu tinggi

Laraskan kelajuan melahu

Cekam rosak

Hubungi wakil servis anda.

Bilah tidak berputar semasa
mendikit naik

Tali sawat terlalu longgar atau
rosak

Ketatkan tali sawat / Gantikan tali sawat
dengan yang baru

Cekam rosak

Hubungi wakil servis anda.

Bilah tidak dipasang dengan betul

Pastikan bilah dipasang dengan betul.

Mesin tidak mempunyai tenaga
elektrik semasa mencuba untuk
mendikit naik

Penapis udara tersumbat

Periksa penapis udara dan gantikan jika
perlu.

Penapis bahan bakar tersumbat

Gantikan penapis bahan bakar.

Bolong tangki bahan bakar
tersekat

Hubungi wakil servis anda.

Tahap getaran terlalu tinggi

Bilah tidak dipasang dengan betul

Pastikan bilah memotong dipasang dengan
betul dan tidak menunjukkan tanda-tanda
kerosakan. Lihat arahan dalam bahagian
'Bilah memotong' dan 'Pemasangan dan
tetapan'.

Bilah rosak

Tukar bilah dan pastikan ia dalam keadaan
baik.

Elemen peredaman getaran tidak
berfungsi

Hubungi wakil servis anda.

Suhu mesin terlalu tinggi

Ambilan udara atau flange
penyejukan tersekat

Bersihkan ambilan udara/flange penyejukan
mesin

Tali sawat tergelincir

Periksa tali / laraskan ketegangan

Cekam tergelincir / rosak

Sentiasa potong semasa pendikit penuh.

Periksa cekam / hubungi ejen servis anda
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Data teknikal
| K 1270 K 1270 Rail
Enjin
Isipadu silinder, sm® 119/7,3 119/7,3
Garis lintang silinder, mm 60/2,4 60/2,4
Lejang, mm 42/1,7 42/1,7
Kelajuan idel, psm 2700 2700

Pendikit terbuka luas - tiada muatan, rpm

9300 (+/- 150)

9300 (+/- 150)

Kuasa kW/psm

5,8/7,9 @ 8400

5,8/7,9 @ 8400

Sistem pencucuhan

Pembuat sistem pencucuhan SEM SEM

Jenis sistem pencucuhan CD CD

Palam pencucuh NGK BPMR 7A NGK BPMR 7A
Jarak elektrod, mm/ingi 0,5/0,02 0,5/0,02
Sistem bahan bakar dan pelincir

Pembuat karburetor Walbro Walbro

Jenis karburetor RWGH1 RWGH1

Muatan tangki bahan bakar, liter/US .0z 1,25/42 1,25/42
Penyejukan air

Tekanan air yang disarankan, PSl/bar 0,5-10/7-150

Berat

14” (350 mm)/16” (400 mm)

14” (350 mm)/16” (400 mm)

memotong, kg/(Ib)

Pemotong berkuasa tanpa bahan bakar dan bilah

13,3/13,7 (28,7/30,2)

15/15,7 (33,1/34,6)

Lekapan rel, kg (Ib)

RA 10

5,5(12,1)

RA10S

5,7 (12,6)

Pengumpar, aci output

14” (350 mm)/16” (400 mm)

14” (350 mm)/16” (400 mm)

Kelajuan pengumpar maksimum, rpm 4700/4300 4700/4300
Kelajuan persisian maks., m/s / ft/min 90/18000 90/18000
Emisi bunyi (lihat Nota 1)

Tahap kuasa bunyi, diukur dalam dB(A) 116 116
Tahap kuasa bunyi, dijamin Ly dB(A) 117 117
Tahap bising (lihat Nota 2)

ggt(ir)a tingkat tekanan suara di telinga Pengendali, 104 104

Paras getaran setara, a p, (lihat nota 3) 147/16” 14”/16”
Pemegang depan, m/s? 6,9/4,9 6,1/5,3
Pemegang belakang, m/s® 6,3/5,3 5,8/5,4

Nota 1: Emisi bunyi kepada persekitaran diukur sebagai kuasa bunyi (Lya) menurut arahan EU 2000/14/EC. Perbezaan
di antara kuasa bunyi yang dijamin dan diukur adalah kuasa bunyi yang dijamin juga meliputi penyebaran dalam
keputusan pengukuran dan variasi antara mesin berbeza model yang sama menurut Directive 2000/14/EC.

Nota 2: Paras tekanan hingar setara, menurut EN ISO 19432, dikira sebagai jumlah tenaga wajaran masa untuk paras
tekanan hingar yang berbeza-beza dalam pelbagai keadaan kerja. Data yang dilaporkan untuk aras tekanan bunyi yang
sama untuk mesin mempunyai penyebaran statistik lazim (perbezaan standard) iaitu 1 dB(A).

Nota 3: Tahap getaran setara, menurut EN ISO 19432, dikira sebagai jumlah tenaga dikira masa untuk tahap getaran
di bawah pelbagai situasi kerja. Data yang dilaporkan untuk aras getaran yang sama mempunyai penyebaran statistik
lazim (perbezaan standard) iaitu 1 m/s. Ukuran untuk Rel K 1270 diukur dengan RA 10 dipasangkan pada rel.

124 — Malaysian




DATA TEKNIKAL
Kasar dan bilah pemotong berlian disyorkan, spesifikasi

Diameter bilah Kedalaman Penarafan . Diameter lubang .
pemotong, | memotongmaks.,| kelajuan ;f:: r:/asnllt(ee:z/ur:; tengah bilah, mm/ If:;iga:ﬁgi?:la;:
inci/mm mm/inch bilah, rpm ’ inci ’
14” (350 mm) 118/4,6 5500 100/19600 25,4/1 atau 20/0.79 5/0,2
16” (400 mm) 145/5,7 4775 100/19600 25,4/1 atau 20/0.79 5/0,2

Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai keakuran

(Terpakai di Eropah sahaja)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46-36—-146500, mengakui di bawah tanggungjawab tunggal
bahawa pemotong berkuasa Husqvarna K 1270, K 1270 Rail dari tarikh 2016 nombor siri dan seterusnya (tahun
dinyatakan dengan jelas pada plat jenis, diikuti nombor siri), mematuhi keperluan ARAHAN MAJLIS:

* pada 17 Mei 2006 "berhubung dengan mesin” 2006/42/EC.

* pada 26 februari 2014 "berhubung kesesuaian elektromagnetik” 2014/30/EU.
« pada 8 Mei 2000 "berhubung emisi bunyi di persekitaran kerja” 2000/14/EC.
Untuk maklumat berhubung emisi bunyi, lihat bab data Teknikal.

Piawai-Piawai berikut telah digunakan: EN ISO 12100:2010, EN ISO 14982:2009, CISPR12:2007+AMD1:2009,
EN55012:2008+A1:2009, EN ISO 19432:2012

Lembaga berdaftar: 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden, telah
melaksanakan pemeriksaan jenis sukarela menurut arahan mesin (2006/42/EC) bagi pihak Husqvarna AB. Sijil ini
mempunyai nombor: SEC/10/2287

Tambahan lagi, SMP, Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden, mempunyai keakuran yang
disahkan dengan Lampiran V Arahan Majlis pada 8 Mei 2000 "berkaitan dengan pengeluaran bunyi di persekitaran kerja”
2000/14/EC. Sijil ini mempunyai nombor: 01/169/035 - K 1270, K 1270 Rail

Goteborg 25 April 2016

Joakim Ed

Pengarah R&D Gilobal
Construction Equipment Husgvarna AB
Wakil sah untuk Husqvarna AB dan bertanggungjawab terhadap dokumentasi teknikal.
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7l &
| k1270 K 1270 3|

ol ¥l

Al2I 7|2, cm?/eu.in 119/7.3 119/7.3

Al2iy g, mm/QI | 60/2.4 60/2.4

&, mm/QIX| 421.7 421.7

M &5, rpm 2700 2700

S g2l ARES -5t 918, rpm 9300(+/- 150) 9300(+/- 150)

&, kW/rpm 84000{ A 5.8/7.9 840001 M 5.8/7.9

Est A|AH

EERNES=RS ESN; SEM SEM

et AAE Y CcD CD

Hst E2{0 NGK BPMR 7A NGK BPMR 7A

T2 2, mm/RIX| 0.5/0.02 0.5/0.02

A2 ¥ 37 MAH

71871 Hlx)\f Walbro Walbro

7137 7 RWG1 RWG1

o2 e gaor, 2| E{/US 1.0z 1.25/42 1.25/42

A W

HE 42, bar/PSI 0.5-10/7-150

2 14"(350mm)/16"(400mm) | 14"(350mm)/16"(400mm)
oz 2 Mo IS HMelst 2HE 7], kg/(Ib) 13.3/13.7(28.7/30.2) 15/15.7(33.1/34.6)

2 T FEXR, kg(lb)

RA10 5.5(12.1)

RA10S 5.7(12.6)

ALE &85 14"(350mm)/16"(400mm) | 14"(350mm)/16"(400mm)
ZD ATES &%, rpm 4700/4300 4700/4300

| 2 &5, m/s/ft/min 90/18000 90/18000

28 YE(F18XE)

A2 £ 4Z, 25 dB(A) 16 116

A2 &3 £Z, & Lwa dB(A) 17 17

28 FE(EF2 #x)

Xt HZholMel St S &, dB(A) 104 104

S7t HE 5, nveq (FIHE) 14"116" 14"16"

2 SHE, m/is? 6.9/4.9 6.1/5.3

g sHS, m/s? 6.3/5.3 5.8/5.4
= 1:EC X|Z 2000114/ECOfl o|H A E3(L,, )22 ST A3 & B2 43 S SHE 43 £ 749
Xt0|= =X Z1to| 2 Amt Directive 2000/14/ECO]| 2 59 melo| 27| CH2 AH| Zto| M7t HA AS
E3o| =& =0 7| WZ2oll LIEFELICH
z2: 57 2% 4%_ ENISO 1943201 2|7{5t04 of2f = =71 StofMe| L2 S &0 thstH A2 7HE &
OflX|2 AAHELICH &H|o| S7F S =0l i 20 HlolEof w2 Uet™el S7 BA(EE HXhHE
1dB(A) L] Ct.
Z 3: 87t 21E £F2 EN IS0 194320] 2|7{5}10f of2] =¢) =71 oMl 21E sZol thstod Azt 715 &
ol x|2 ALELCH St s &0 s 2o E||O|E10-||'_ Ll EA 2A(EZE HRHE! 1m/s2°u_|q
K 1270 2| S 2 2ol ZHEE RA 1022 S33MELICH
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Hoh g g |t HEE ZHo| g & S5 24 S8 |2 3¢ 7Y HE E )|
(21X|/mm (mm/QIx]) (rpm) (m/=x, ft/&) (mm/2QIX]) (mm/2lX])
350mm(14") 118/4.6 5500 100/19600 25.4/1 tE=20/0.79 5/0.2
400mm(16") 145/5.7 4775 100/19600 25.4/1 tE=20/0.79 5/0.2

EUE+ MUE

(o2 sHE)
Husqvarna AB(SE-561 82 Huskvarna, Sweden, 3} +46-36-146500)= 20164 = 2 11 0|% 22 HS5 9| ZtEl 7|0l
Ch=2

Husqvarna K 1270, K 1270 3| (X == LA HEIt 01747 oo HES= HAIZ/of S)0]
XNE eds 42 A MAl MY stof ML ct

20061 58 17 "7| 7| & 221" 2006/42/EC

201414 224 26 "XMX}7| S8ty B 2014/30/EU.

20001 5% 8 "2 A0l ChEt A BiE 22" 2000/14/EC.
AS HiE0| BHBE B2 71& FRol e B AT,
CHe EZ0| Mg L|Ch ENISO 12100:2010, EN ISO 14982:2009, CISPR12:2007+AMD1:2009,
EN55012:2008+A1:2009, EN ISO 19432:2012

£ &2 X{: 0404, SMP Svensk Maskinprovning AB(Z=4-: Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden) 7} Husqvarna ABE
2|5t0d 7| A= X|Z!(2006/42/EC)0] 2}t olo| HAl HAIE MAIRMSLICEL QIEA HE: SEC/10/2287

I 5t SMP, Svensk Maskinprovning AB(3= 4 : Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden)= 20003 5 8! §2|3| X|Z&!¢l
"StZAof CHEt A2 HiE 2" 2000/14/EC HE VE Z4812 QSMELICE QIS A #15:01/169/035 - K 1270,
K1270 2|

Gothenburg, 2016 42 252!

Sl

Joakim Ed

Global R&D Director

Construction Equipment Husqvarna AB
(HusqvarnaAB 221 Xt & 7|2 2M Q)
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