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Husqvarna




SUMBOLITE TAHENDUS

Siimbolid seadmel:

ETTEVAATUST! Véaral voi hooletul
kasutamisel voib seade olla ohtlik,
pdhjustada raskeid vigastusi voi kasutaja ja
teiste inimeste surma.

Loe kasitsemisopetus pohjalikult 1abi, et
koik eeskirjad oleksid téiesti arusaadavad,
enne kui seadet kasutama hakkad.

Kanna isiklikku ohutusvarustust. Juhised on
toodud alajaotuses Isiklik ohutusvarustus.

A\

[ ]
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ETTEVAATUST! Lihvimisel tekib tolm, mis
vOib sissehingamisel vigastusi pohjustada.
Kasutage heaks kiidetud hingamiskaitset.
Tagage korralik Shutus.

Seade vastab EL kehtivatele
direktiividele.

Keskkonnaalane margistus. Tootel
voi selle pakendil olevad suimbolid
naitavad, et seda toodet ei tohi kaidelda
olmejaatmena.

Selle toote dige kdrvaldamisega aitate E
kaasa kahjulike keskkonnamdjude ja

voimalike inimestele tekkivate kahjude

véltimisele. _
Lisateavet selle toote Umbertddtlemise kohta saate oma
omavalitsusest, jadtmekaitlusfirmast voi kauplusest, kust
toote ostsite.

Ulejaanud seadmel toodud siimbolid/tahised vastavad
erinevates riikides kehtivatele
sertifitseerimisnduetele.
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Hoiatustasemete selgitus
Hoiatused jagunevad kolmele tasemele.

ETTEVAATUST!

ETTEVAATUST! Viitab ohtlikule
olukorrale, mis voib Ioppeda tosise

A

vigastuse voi surmaga, kui seda ei valdita.

ETTEVAATUST!

ETTEVAATUST! Viitab ohtlikule
olukorrale, mis voib Ioppeda kergema vai
keskmise raskusega vigastusega, kui seda
ei valdita.

A

MARKUS!

MARKUS! Kasutatakse olukordade puhul, mis ei ole seotud
kehavigastustega.
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ESITLUS

Lugupeetud tarbija!

Té&name Husqgvarna toote kasutamise eest!

Me loodame, et jdite oma ostuga rahule ja sellest saab teie hea
abimees pikkadeks aastateks. Kui olete ostnud mdne meie
toote, siis pakume teile professionaalset abi remontimisel ja
hooldamisel. Kui seadme mudja ei ole tks volitatud
edasimuUujatest, kisige talt Iahima teenindustookoja aadressi.

Ké&esolev kasutusjuhend on oluline dokument. Jélgige, et
kasutusjuhend oleks tdokohal alati kéepéarast. See aitab teid
oluliselt oma seadme tédiga pikendada, kui te jargite neid
soovitusi, mis on juhendis toodud seadme hooldamise,
korrastamise ning parandamise kohta. Kui te kord muute selle
seadme &ra, andke sellega uuele omanikule kaasa ka
kasutusjuhend.

Rohkem kui 300 aastat uuendusi

Husqvarna ajalugu algab juba aastast 1689, kui Rootsi kuninga
Karl X1 kasul rajati Husqvarna joe darde tehas musketite
valmistamiseks. Juba tollal pandi alus tehnoloogiatele, millel
pdhineb mitmete kogu maailmas populaarsete toodete
arendamine sellistes tootekategooriates nagu jahirelvad,
jalgrattad, mootorrattad, kodumasinad, dmblusmasinad ning
vélitoodel vajalikud seadmed.

Husqvarna on maailma juhtiv metsatd6-, pargihooldus- ning
muru- ja aiahooldusseadmete tootja. Samuti toodetakse
I6ikeseadmeid ning teemanttooriistu ehitus- ja kivitoostuse
tarvis.

Omaniku vastutus

Seadme omanik voi todandja on kohustatud veenduma, et
kasutajal on piisavad teadmised seadme ohutuks
kasutamiseks. Juhendajad ja kasutajad peavad kasutusjuhendi
1abi lugema ning sellest aru saama. Nad peavad olema
teadlikud:

» seadme ohutuseeskirjadest,
« seadme kasutusvGimalustest ja -piirangutest,
« seadme kasutus- ja hooldusvotetest.

Selle seadme kasutamine voib olla reguleeritud riiklike
seadustega. Enne seadme kasutamist uurige valja, millised
seadused kehtivad Teie tookoha asupaigas.

Kohalikud eeskirjad vdivad selle seadme kasutamist piirata.
Enne seadme kasutamist uurige valja, millised eeskirjad
kehtivad teie tookohas.

Tootja tingimused

Husqvarna voib valjastada lisateavet selle toote ohutu
kasutamise kohta ka parast kaesoleva kasutusjuhendi
avaldamist. Omaniku kohustuseks on olla kursis ohutuimate
kasutusmeetoditega.

Husqvarna AB t66tab pidevalt oma toodete edasiarendamise
alal ja jatab seetdttu endale Siguse teha muuhulgas muudatusi
toodete kuju ja vélimuse osas.

Klienditoe ja -teabe saamiseks kilastage meie veebisaiti:
www.husgvarna.com
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Disain ja funktsioonid

Husqgvarna tooted teevad eriliseks sellised vaartused nagu
kvaliteet, tookindlus, uuenduslik tehnoloogia, edumeelsed
tehnilised lahendused ning keskkonnas&astlikkus. Seadme
ohutu kasutamise tagamiseks peab kasutaja kdesoleva juhendi
hoolega l&bi lugema. Lisateabe saamiseks poorduge
edasimudja voi Husqvarna poole.

Mdned seadme ainulaadsetest omadustest on nimetatud
allpool.

PG400

Husqvarna porandalihvimismasinad PG 400 on ette néhtud

erineva kdvadusega betoonpindade, terratsopindade ja

kiviplaatidega kaetud pindade lihvimiseks. Neid saa kasutada

mitmesugusteks toddeks alates jamelihvimisest

peenpoleerimiseni. Masin on ette nahtud kergeks

professionaalseks kasutamiseks (nt kodudes, garaazides ja

véikestel &ripindadel).

* Masin on mdeldud erineva tugevusega betoonpindade
lihvimiseks.

*  PG400 on vastupidav ja lihtsalt kasutatav.

«  Holpsamaks transportimiseks saab masina kokku klappida.

« Seade on varustatud kattega.

«  Uhefaasiline 3-faasiline

¢ 400 mm lihvimislaius



MIS ON MIS?

Mis on mis lihvija kiiljes?

Tunniloendur
Elektrikilp
Kinnitusrihmad
Kéaepide/juhtraud

H&daseiskamisnupp
Ulekoormuse margutuli

® N O U AW N =

9 Mootori kaabli kirihendus
10 Keskligendi ké&epide
11 Pistik

Lukustushoob kaepideme reguleerimiseks

Seiskamise/kaivitamise nupp

12
13
14
15
16
17
18
19
20
2
22

Kummirattad
Vaakumvooliku thendus
Mootori/lihvimispea kinnitus
Tosteaas

Elektrimootor
Tostekaepide, mootor
Kate

Harjariba

Tooriista tald
Kasitsemisopetus
Vastukaalud
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SEADME OHUTUSVARUSTUS

Uldised napunaited

ETTEVAATUST! Ara kasuta kunagi vigase
ohutusvarustusega seadet.
Ohutusvarustust tuleb kdesolevas toodud
eeskirjade kohaselt hooldada ja
kontrollida. Vajadusel lasta seadme
hooldustodkojas parandada.

A

Kdesolevas kasitletakse seadme ohutusvarustust, selle
toimimist, kontrollimist ning pohihooldust, mis tagab ohutu
160.

ETTEVAATUST! Uhendage mootorikaabel enne pistikuga
Uhendamist elektrikilpi.

Seiskamise/kaivitamise nupp

Kaivitamise/seiskamise nuppu kasutatakse masina
kaivitamiseks ja seiskamiseks.

Seiskamise/kaivitamise nupu
kontrollimine

Kontrollige, ega hadaseiskamisnupp vdi masina seiskamisnupp
pole alla vajutatud, keerates neid paripaeva.
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< Lihvimise alustamisel vdhendage survet lihvimisketta ja
poranda vahel, surudes kaepideme kergelt alla ima
lihvimispead pdrandalt tostmata.

4 T—@\

4 -1mm

®

« Kaivitage masin, keerates 0/1 nupu asendisse 1 (sees).
Masin alustab sujuvalt ja kiirendab 5 sekundi jooksul
seadistatud kiiruseni.

« Masina seiskamiseks keerake kaivitamise/seiskamise
nupp asendisse O (véljas).

009

Hadaseiskamisnupp

Hadaseiskamisnuppu kasutatakse mootori kiireks
véljalllitamiseks. Masina hadaseiskamisnupp katkestab
elektritoite.

Hadaseiskamisnupu kontrollimine

*  Vajutage hadaseiskamisnuppu. Veenduge, et mootor
seiskub.

« Vabastage hadaseiskamisnupp, keerates seda paripaeva.




KAITAMINE

Uldised ohutuseeskirjad

Maandamise suunised

ETTEVAATUST! Selles osas kasitletakse
pohilisi ohutusreegleid masinaga
tootamisel. Pidage meeles, et siin toodud
teave ei asenda erialaseid teadmisi ja
oskusi. Kui teil tuleb seadmega tootamisel
ette olukord, kus te tunnete ennast
ebakindlalt, kiisige parem asjatundja

A

hooldustodkoja voi kogenud kasutaja
poole, et ndu kiisida. Arge votke tood
ette, kui te ei ole selleks saanud piisavat
ettevalmistust.

.

Sae kasutamine on keelatud, kui te ei ole kasutusjuhendit
labi lugenud ja selle sisu maistnud. Sailita koik
hoiatused tuleviku tarbeks.

Tooplatsi ohutus

.

Hoia tooplats puhas ja histi valgustatud. Onnetused
kipuvad juhtuma laokil asjade ja halva valguse korral.

Masinat ei tohi kasutada kohtades, kus esineb tule- voi
plahvatusoht.

Elektriohutus

A

ETTEVAATUST! Vale iihendus voib
pohjustada elektriloogiohtu. Kui kahtlete,
kas seade on digesti maandatud,
poorduge kvalifitseeritud elektriku poole.

Arge tehke pistikule muudatusi. Kui pistik
ei sobi pistikupessa, laske kvalifitseeritud
elektrikul paigaldada sobiv pistikupesa.
Veenduge, et jargitakse kohalikke
eeskirju ja maarusi.

Kui maandamise suunised jaavad
ebaselgeks, poorduge kvalifitseeritud
elektriku poole.

ETTEVAATUST! Elektriseadmete puhul on
alati olemas elektriloogi saamise oht.
Viltige ebasoodsaid ilmastikuolusid ning
piksekaitsmete ja metallesemete
puudutamist. Kahjustuste valtimiseks
jargige alati kasutusjuhendit.

A

Arge iihendage masinat vooluvérku, kui
toitepistik voi ~kaabel on kahjustatud.

Veenduge, et vooluvorgu pinge on sama suur, kui seadme
etiketil toodud pinge.

Seadme kontrollimise ajal peab seade olema vélja lulitatud
ja toitejuhe vooluvorgust lahti Ghendatud.

Lulitage masin enne toitepistiku eemaldamist alati vélja.

Arge kunagi tdmmake masinat nodrist ja arge kunagi
noorist tdmmates korki eest tommake. Toitekaabli
lahtitihendamiseks hoidke pistikust.

Kui mis tahes juhe Vvai pistik on kahjustunud, arge seadet
kasutage, vaid andke see remontida volitatud
teenindustdokotta.

Masinaga ei tohi sdita nii stigavale vette, et vesi ulatub
masina seadmestikuni. Seadmestik vdib saada kahjustada
ning masin voib olla voolu all ja tekitada kehavigastusi.

Mootori ja elektrikilbi vahelise Uhenduse loomisel voi
katkestamisel peab toitekaabel olema alati lahti
Uhendatud.

Masin on varustatud maandatud toitekaabli ja -pistikuga
ning tuleks Ghendada alati maandatud pistikupessa. See
vahendab rikke korral elektrilodgiohtu.

Masinaga ei tohi kasutada adaptereid.

Pikendusjuhtmed

Pikendusjuhtmel olev mérgistus peab olema masina
andmeplaadil oleva vaartusega sama voi sellest suurem.

Kasutage maandatud pikendusjuhtmeid.

Elektritooriistaga dues tootades, kasuta
valikasutuseks sobivat pikendusjuhet. See vahendab
elektrilddgi ohtu.

Hoidke pikendusjuhtme Ghendus kuivana ja maapinnast
korgemal.
Hoia juhe eemal kuumusest, Olist, teravatest dartest voi

likuvatest osadest. Kahjustatud voi sassis juhtmed
suurendavad elektriSoki ohtu.

Veenduge, et juhtmed on terved ja heas seisukorras. Kui
mis tahes juhe on kahjustatud, siis &rge kasutage seadet,
vaid viige see parandamiseks volitatud tookotta.

Ara kasuta kokkurullitud pikendusjuhet, sest see pdhjustab
Ulekuumenemist.

Jélgige, et toitejuhe jaaks teie selja taha, et see tédtamisel
ei saaks juhuslikult kahjustatud.

Pikendusjuhtmete kasutamisel kasutage ainult
sertifitseeritud ja piisava pikkusega juhtmeid.
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KAITAMINE

Isiklik ohutus

A

ETTEVAATUST! Tugevate voi pikaajaliste
vibratsioonide toimel vaib tekkida
veresoonte ja narvide vaevusi neil, kellel
on vereringehdireid. Porduge arsti poole,
kui teil ilmneb vibratsiooni tekitatud
vaevuste nahte. Sellisteks nahtudeks on
tundetus, jou puudumine voi tavalisest
vaiksem kate joudlus, surin, torked voi
naha tundetus, nahapinna voi nahavarvi
muutumine, valu. Tavaliselt tekivad
sellised nahud kates, sormedes voi
randmetes. Kiilmaga vdivad need nahud
tugevneda.

Kanna isiklikku ohutusvarustust. Juhised on toodud
alajaotuses Isiklik ohutusvarustus.

Ara kunagi t66ta seadmega, kui oled véasinud, alkoholi
tarvitanud voi kui oled saanud ravimit, mis majub su
nagemisele, otsustus- vdi keskendumisvoimele.

Ara luba kellelgi seadet kasutada enne, kui oled kindel, et
ta on kasutamisdpetuse sisust aru saanud.

Koik masina kaitajad peavad saama vastava véljadppe.
Seadme omanik vastutab selle eest, et koik seadme
kaitajad saavad vastava véljadppe.

Teised inimesed ja loomad vdivad teid t66 juures segada,
nii et kaotate kontrolli seadme Ule. Seetottu keskenduge
alati oma téole. Arge laske lapsi seadme lahedale ega
seadet kasutada!

Olge ettevaatlik, et rdivad, pikad juuksed ja ehted ei
takerduks likuvate osade kulge.

Liikuvate osistega seadetega tootades esineb alati
muljumisoht. Hoidke ohutut kaugust!

Arge jatke kunagi téésoleva mootoriga masinat
jarelvalveta.

Veenduge, et kui seadet kasutate, on alati laheduses maoni
teine isik, et saaksite dnnetuse korral abi kutsuda.

Jélgi alati, et sul oleks kindel ja pusiv jalgealune.

Isiklik ohutusvarustus

A

ETTEVAATUST! Seadmega tootamisel
tuleb kasutada ettenahtud isiklikku
kaitsevarustust. Isiklik kaitsevarustus ei
valista onnetusi, kuid vahendab vigastuse

varustuse valimisel.

Korvaklapid

Kaitseprillid voi naokaitse

Hingamiskaitse

Tugevad kindad, millega on kerge esemeid haarata.
Hastiistuv vastupidav rdivastus, mis on mugav ja avar.
Teraskaitsega mittelibisevad kaitsesaapad.

Kanna hoolt, et esmaabivarustus oleks alati kéepérast.
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Kasutamine ja hooldus

.

Kasuta seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke koiki osi tookorras ja veenduge, et kdik kinnitused
on korralikult kinni.

Arge kunagi kasutage vigastatud seadet. Teostage
ohutuskontroll ja hooldage seadet korrapéaraselt, nagu
kasitlemisopetuses ndutud. Teatud hooldust tohib teha
ainult vastava valjadppe saanud spetsialist. Vt juhiseid
I6igust Hooldus".

Arge modifitseerige ohutusvarustust. Kontrollige
regulaarselt, kas need funktsioneerivad ettenahtud viisil.
Seade ei tohi to6tada defektse voi lahti voetud
ohutusvarustusega.

Ara kunagi kasuta seadet, mille ehitust on muudetud.

Kasuta alati originaalosi. Lisateabe saamiseks podrduge
edasimuuja poole.

Masinat tohib kaivitada ainult siis, kui lihvimispead on
vastu maad, vélja arvatud juhul, kui teostatakse
kontrolltoimingut juhendis kirjeldatud viisil.

Masinat ei tohi kéivitada, kui harjariba pole kinnitatud.
Ohutuse eesmargil peab masin olema tihedalt vastu
pdrandat, eriti kuivlihvimise puhul.

Lihvimise ajal peab masin olema Uhendatud
tolmuimejaga, et tagada tolmueemaldus.

Veenduge, et masin on teemanttddriistade vahetamise
ajal elektritoiteta, vajutades hadaseiskamisnuppu ja
eemaldades masina vooluvdrgust.

Eemaldage teemanttdoriist alati parast lihvimist.

Veenduge, et harjariba on terve ja puhas ning tihedalt
vastu porandat. Kahjustatud harjariba tuleb valja
vahetada.

P&rast mootori véljalulitamist jaab todriista tald veel
mdneks ajaks poorlema. Jatkake lihvimist, kuni ventilaator
on seiskunud. Enne masina Ulestdstmist veenduge, et
tooriista tald on seiskunud.

Kleepuva, asfalt-, varvitud voi muu sarnase pinna
lihvimisel tostke masina esiosa parast Iopetamist veidi
Ules, et see kuumuse tottu poranda kdilge ei kleepuks.
Enne masina Ulestdstmist veenduge, et tooriista tald on
seiskunud.

Teemanttdoriistad voivad olla parast kasutamist vaga
kuumad. Laske masinal enne teemantsegmentide
eemaldamist jahtuda. Kasutage kaitsekindaid.

Tostmisel kasutage alati masina kuljes olevat tOsteaasa.
Kandke masinat alati kandek&epidemest ja kdepidemest.



KAITAMINE

Masina erinevad reziimid

Tooasend

Tosteaas

«  Tostmisel kasutage alati masina kdljes olevat tdsteaasa.

Tostetav transpordiasend

- Seiske rattaraami korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kaepidet ning samal ajal likake Ulemine raam ettepoole
tosteasendisse.

Ké&epideme saab reguleerida vabalt valitud asendisse.
Ké&epideme lukustushooval on kaks asendit — lukus ja avatud.

*  Lukustushoova likkamine Ules avatud asendisse vabastab
kaepidet hoidva klambri ning voimaldab k&epideme
reguleerimist soovitud asendisse.

»  Lukake lukustushoob alla lukustatud asendisse.

«  Seda, kui tugevalt lukustushoob lukustatud asendisse
kinnitub, saab hdlpsalt reguleerida, keerates lukustushoova
all asuvaid pukse.
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KAITAMINE

Raami korguse reguleerimine

Raami nurka saab reguleerida, et muuta lihvimissurve
vahendamiseks voi suurendamiseks raami koormuse
jaotumist. Lisaks saab selle abil leida iga operaatori jaoks
sobivaima todasendi.

« Eemaldage mootori kaabel elektrikilbi kiljest.

« Seiske lihvija korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kaepidet ning samal ajal Itkake Ulemine raam kallutatud
transpordiasendisse.

» Keerake mutreid surve taielikuks vabastamiseks mone
poorde vorra lahti.

e Tommake vélja lukustussormed ja eemaldage lihvimispea
molemalt kdljelt poldid.

« Eemaldage rattaraam lihvimispea kdljest.
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- Seiske rattaraami korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kaepidet ning samal ajal lukake Ulemine raam ettepoole
tosteasendisse.

* Hoidke raami stabiliseerimiseks juhtrauast kinni ning
tOstke tugijalg valja ja Ules.

»  Valige lukustusnuppude Gigesse avasse kinnikeeramiseks
asjakohaseim asend.

Ulemise ava korral asub juhtraud kdrgemal ja lihvimissurve on
suurem. Alumise ava korral asub juhtraud madalamal ja
lihvimissurve on vaiksem.




KAITAMINE

Kaepideme korgused

Ava asend :((':;ilelzipideme kdrgus, mm/
Ulemine 835/33

Keskmine 925/36

Alumine 1000/39

Kaalu reguleerimine

Lihvimissurvet saab erinevate rakenduste jaoks reguleerida,
lisades voi eemaldades elektrikilbi tagakuljelt raskusi. Allolevas
tabelis kuvatakse lihvimissurve iga kdrguse ja vastukaalu
seadistuse korral.

Lihvimissurved (4 kW 3-faasiline)

Kaepideme K':-iepid_eme K'~a'epideme
Vastukaalud ransae‘:\ﬂ, kg/ ::::(\EI::/ ::;?13, kg/
naela naela naela
1 42/93 46/100 49/107
2 37/81 41/90 45/100
3 31/69 36/79* 41/90

* Tehaseseadistus

Lihvimissurved (4 kW 1-faasiline)

Kaepideme | Kaepideme K'~' pideme
Vastukaalud :"s:f:::, Ko/ :::ﬁ:iigl ::;?:" o/
naela naela naela
1 44/98 48/106 52/114
39/85 43/94 47/104
33/73 38/84* | 43/95

* Tehaseseadistus
Lihvimisrohu suurendamiseks saab eemaldada 1 voi 2 plaati.

« Pigistage keskliigendil asuvat kaepidet ja lukake Ulemine
raam ettepoole horisontaalsesse tosteasendisse.

» Keerake lahti raskuseplaatide 4 kinnituskruvi ja eemaldage
soovitud surve saavutamiseks 1 vdi 2 plaati.

Uhendage vaakumpuhasti

Kasutage Husqvarna tolmueemaldussusteemi taielikuks
tolmukogumiseks.

+  Uhendage vaakumpuhasti masinaga. Kasutage 50 mm
(2-tollist) voolikut.

I

Veenduge, et tolmuimeja filtrid on terved ja puhtad. Olge
tolmu suhtes t66 ajal téhelepanelik.
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KAITAMINE

Lihvimisjuhend Teemandid
Taust

Teemantsegment koosneb tavaliselt kahest komponendist.

« Teemandid (kutsutakse ka teemantkristallideks voi
osakesteks). Erineva suurusega teemandid voi osakesed

muudavad lihvimistulemuse jadmedamaks voi peenemaks.

«  Sideaine (metall vGi plast). Pulber segatakse metallist vGi
plastist sideainega. Kui sideainena kasutatakse metalli,
kutsutakse lopptoodet metallkinnitusega voi
kuumpressitud teemantsegmendiks. Kui sideainena
kasutatakse plasti, kutsutakse I6pptoodet plastkinnitusega
teemantideks voi poleerimiskettaks. Muutes sideaine
kdvadust, saate muuta teemantabrasiivi kulumise kiirust.

Uldpohimotted

Jérgnevalt on toodud Uldreeglid teemanttdariistade
kasutamiseks linvimisel. Nagu koigi reeglite puhul esineb ka
siin erandeid voi olukordi, kus reeglid ei kehti.
Teemantterade suurus

Vaiksemate teemantterade kasutamine mojutab
teemanttooriista sooritusvoimet jargmistel viisidel.

*  Lihvimistulemus on siledam.

«  Teemanttdoriistade todiga on pikem.

Suuremate terade kasutamine mojub vastupidiselt.

Sideaine

Kdvema sideaine kasutamine mdjub jargmiselt.

*  Lihvimistulemus on siledam.

»  Teemanttooriistade todiga on pikem.

+  Joudlus on vaiksem.

Pehmema metallist sideaine voi limvaigu kasutamine mojub
vastupidiselt.

Rohkemate todriistade kasutamine masina all tagab jargmise.

»  Surve igale teemantsegmendile on véiksem ja
teemantsegmendid kuluvad véhem.

*  Koormus masinale ja voolutarve on vaiksemad.

+  Lihvimistulemus on siledam (eriti pehme pinnaga
porandatel).

Vahemate tooriistade kasutamine masina all mdjub
vastupidiselt.

Teemantide kasutamise kokkuvote

Parema lihvimistShususe tagamiseks peab teemanttddriist
olema kulunud. Teemanttooriistade kulumist voivad mojutada
jargmised tegurid.

e RGhk.

+  Sideaine kdvadus.

» Teemantterade suurus.

* Segmentide arv masina all.

» Taiendava abrasiivi (nt liiv, ranikarbiid) lisamine porandale
suurendab kulumist.
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Reeglina, mida kiiremini teemantsegment kulub, seda
kiiremini saavutatakse tulemus. Antud tegurite muutmisega
saab muuta ka jargmist.

¢ Lihvimismuster.

« Masina voolutarve.

< Pdranda siledus (vt jargmist jaotist).
« Kasutusmugavus.

Betooni kovaduse
kindlaksmaaramine

Koiki betoone modddetakse nende survetugevuse jérgi ning
maailma erinevates piirkondades kasutatakse erinevaid
survetugevuse naitajaid (nt psi ja MPa). Reeglina, mida
suurem on survetugevus, seda kdvem ja raskemini linvitav on
betoon.

Kuid lisaks survetugevusele maaravad poranda kdvaduse ka
teised tegurid, mis mdjutavad seega ka teemanttooriista
valikut. Kuna lihvimise seisukohalt radgime enamasti ainult
pealmisest kihist (5 mm), mdjutavad betooni pinnatdétlus ja
betoonpinna seisukord teemantsegmentide valikut palju
rohkem kui survetugevus.

Pinna omadused, millega teemantsegmentide valikul
arvestada

Tavaliselt, kui betoonpind on véga sile (ilmselt on seda tugevalt
silutud), kaitub betoon, nagu sel oleks suur survetugevus,
vajades pehme sideainega segmenti.

Kui betoonpind on aga véaga kare/jamedakoeline (nt
vihmakahjustustega, haavelpuhastatud, freesitud, katmata
taitematerjaliga jne), kaitub betoon, nagu sel oleks vaike
survetugevus, vajades kova sideainega segmenti.

Pinnakatted/saasteained (nt epoksukatted, keraamiliste
plaatide limid, tasandussegud) mdjutavad teemantsegmendi
valikut sageli rohkem kui betooni survetugevus.

Reeglina, kui lihvite betoonplaati esimest korda ja te pole selle
kovaduses kindel, alustage alati kdvema sideainega
teemantsegmentidega. See tagab, et teemantsegmendid
kuluvad koige vahem. Kui kdva teemantsegment t66 jaoks ei
sobi, olete kaotanud kdigest veidi aega iima teemante
kulutamata.

Kui toimite vastupidiselt (st alustate lihvimist pehme
segmendiga) ja betoonpind on pehme vdi see on kaetud
abrasiivse kihi voi saasteainega, on voimalik teemante vaga
|Ghikese aja jooksul méargatavalt kulutada.



KAITAMINE

Mootori poorlemissuund

3-faasiline

Mootori podrlemissuunda saab muuta, vahetades omavahel
toitepistiku poolused.

Uhefaasiline

Nool naitab mootori podrlemissuunda.

MARKUS! Piranha/PCD téériistad on loodud péérlema ainult
Uhes suunas.

Teemantsegmendi valimine

Teemantsegmentide paigutus lihvimisseadmel mdjutab
suuresti masina joudlust, sooritusvdimet ja lihvimistulemust.
Porandalihvijaga PG 400 saab kasutada palju erinevaid
teemantsegmentide konfiguratsioone.

Metallkinnitusega teemandid

PG 400
Taiskomplekt — sisemine ja valimine rida

«  Untlane tasane lihvimine, vahem jouline.

PG 400
Taiskomplekt - valimine rida
+ Jouline kontsentreeritud eemaldamine.

PG 400
Poolik komplekt - sisemine ja valimine rida
+ Jouline tasane eemaldamine.

PG 400
Poolik komplekt - valimine rida

» Véga jouline kontsentreeritud eemaldamine.

Tahelepanu: Ainult 3 tooriista kasutamine pohjustab suurema
voolutarve.

MARKUS! Husgvarna soovitab kasutada PG 400 alla
topeltsegmente.
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KAITAMINE

Valige rakenduse jaoks diged metallkinnitusega teemandid.

Jargmised soovitused holmavad metallkinnitusega teemanttooriistade pohikonfiguratsioone.

Taiskomplek

Poolik

tasandamine — pehme betoon

S Taiskomplek Poolik
. Metall- t - sisemine e komplekt -
Kasutamisalad g Tera suurus o t-valimine | . _". . | komplekt -
kinnitus Ja va]lmlne rida sisemine Ja | imine rida
rida valimine rida

Pdranda tasandamine — kdva Pehme 16 v&i 30 X
betoon
Porand_a tasandamine - Keskmine | 16 vai 30 X
keskmine betoon
Pdranda tasandamine - Kova 16 v6i 30 X
pehme betoon
Keraamiliste plaatide limi : PIRANHA™ Vi

- Keskmine X
eemaldamine 16-30
Vinudl- voi vaibaliimi Pehme PIRANHA™ vgi X X
eemaldamine — kdva betoon 16-30
Vinudl- voi vaibaliimi ™R
eemaldamine — keskmine Keskmine PIRANHAT voi X X

16-30

betoon
Vinudl- voi vaibaliimi Kéva PIRANHA™ vGi X X
eemaldamine — pehme betoon 16-30
Epoksuvarvi eemaldamine — PIRANHA™ Vi
kdva betoon Pehme 16-30 X X
Epoksuvéarvi eemaldamine — Keskmine PIRANHA™ vgi X
keskmine betoon 16-30
Epoksuvarvi eemaldamine — Kova PIRANHA™ vGi X
pehme betoon 16-30
Vihmakahjustustega betoon Kova 16-30 X X
Katmata téitermaterjali Kova 16-30 X X
tasandamine
Terratso-/kiviplaatide ) Pehme 30 v3i 60 X
ebatasasuste eemaldamine
Betooppqrandatf pinna Pehme 60 X X
poleerimine — kdva betoon
Betoonpdrandate pinna
poleerimine — keskmine Keskmine | 60 X X
betoon
Betoor_wpc_)randate pinna Kova 60 X X
poleerimine — pehme betoon
Betooni lihvimine
taitematerjalini — kdva betoon Pehme 16-30 X X X
Betooni lihvimine
taitematerjalini — keskmine Keskmine | 16-30 X X X
betoon
Betooni lihvimine
taitematerjalini — pehme Kova 16-30 X X
betoon
Betoonporlandateﬂlalnetuse Pehme 16 v&i 30 X X X
tasandamine - kdva betoon
Betoonpdrandate lainetuse
tasandamine — keskmine Keskmine | 16 voi 30 X X
betoon
Betoonpdrandate lainetuse Kova 16 v&i 30 X X
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KAITAMINE

Liimvaiguga teemandid

Redi Locki limvaigu kinnitusadapter

PG 400

PG 400
Poolik komplekt - valimine rida

Rakenduse jaoks Gige liimvaiguga teemanti

konfiguratsiooni valimine

Tadiskomplek Poolik
Kasutamisalad t - valimine | komplekt -
rida vidlimine rida

Terratso-/kiviplaatide X
poleerimine
Terratso-/kiviplaatide uue X
pinnaga katmine
Betoonpdrandate pinna

e ~ X
poleerimine — kdva betoon
Betoonpdrandate pinna
poleerimine — keskmine X
betoon
Betoonpdrandate pinna
poleerimine — pehme X

betoon

IA

ETTEVAATUST! CP1200 jaP1100
poleerimispatju ei tohi mingil juhul
kasutada koos Redi Locki adapteriga.

Teemantsegmentide vahetamine

Shut down the machine and disconnect the power plug.

Kasutage kindaid, sest teemanttoariistad voivad olla vaga
kuumad.

Seadke masin hooldusasendisse.

Lukake kaepidet alla, et tosta lihvimispea maast lahti.

Asetage masin pikali maha.

Pange kindad katte.

Kasutage teemantsegmentide eemaldamiseks haamrit.

Kui uued teemantsegmendid on kinnitatud, toimige
vastupidises jarjestuses, et masin pusti tdsta.
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KAITAMINE

Transport ja hoiustamine
» Vedamiseks kinnitage seadme osad alati kindlalt, et valtida
vedamise kaigus voimalikke kahjustusi ja onnetusi.

»  Vdimaluse korral tuleks masinat transportida kaetuna, et
vahendada kokkupuudet ilmastikuoludega, eriti vihma ja
lumega.

» Hoidke seadet suletud ruumis, lastele ning kdrvalistele
isikutele kattesaamatus kohas.

« Kui masinat ei kasutata, tuleb seda hoiustada kuivas
kohas.

Vedu

Masina saab mugavamaks transportimiseks kaheks
vaiksemaks osaks lahti votta.

« Eemaldage mootori kaabel elektrikilbi kiljest.

Seiske lihvija kdrval ja pigistage keskliigendil asuvat kaepidet
ning samal ajal likake Glemine raam kallutatud
transpordiasendisse.

» Keerake mutreid surve taielikuks vabastamiseks mone
podrde vorra lahti.

»  Tommake vélja lukustussdrmed ja eemaldage lihvimispea
modlemalt kiljelt poldid.
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.

Eemaldage rattaraam lihvimispea kuljest.

Seiske rattaraami korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kéepidet ning samal ajal likake Ulemine raam ettepoole
tosteasendisse.

Hoidke raami stabiliseerimiseks juhtrauast kinni ning
tOstke tugijalg vélja ja Ules.




KAITAMINE

« Hoidke juhtrauda Uhes kaes ja pigistage teisega
keskliigendi k&epidet ning langetage samal ajal Glemine
raam kokkupodratud asendisse.

«  Fikseerige masin heakskiidetud pingutusrihmaga.
Veenduge, et pingutusrihmad ei pigista ega kahjusta
Uhtegi masina osa.

Tosteaas
«  Tostmisel kasutage alati masina kuljes olevat tosteaasa.

Estonian — 17



KAIVITAMINE JA SEISKAMINE

Enne kaivitamist

ETTEVAATUST! Loe kasitsemisopetus
pohjalikult Iabi, et koik eeskirjad oleksid
tadiesti arusaadavad, enne kui seadet
kasutama hakkad.

A

Kanna isiklikku ohutusvarustust. Juhised
on toodud alajaotuses Isiklik
ohutusvarustus.

Jalgi, et toopiirkonnas ei oleks korvalisi
isikuid, kuna vastasel korral esineb tdsiste
vigastuste oht.

Veenduge, et seade on Gigesti kokku
pandud ja sellel ei ole kahjustusi.

* Hooldage iga paev.
» Paigutage lihvija toopiirkonda.

« Veenduge, et masina kilge on kinnitatud teemandid ja
need on tugevalt kinni.

»  Unhendage vaakumpuhasti masinaga.

» Reguleerige kaepide lukustushoobade abil mugavale
tookorgusele.

»  Enne masina vooluvdrku Ghendamist veenduge, et
mootori kaabel on Uhendatud elektrikilbiga.

«  Uhendage masin vooluvdrku.

» Kontrollige, et hadaseiskamisnuppu pole vajutatud, selleks
keerake seda péripaeva.

»  Kontrollige mootori péérlemissuunda
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Kaivitamine
« Lihvimise alustamisel vahendage survet lihvimisketta ja

poranda vahel, surudes kaepideme kergelt alla ima
lihvimispead pdrandalt tdstmata.

8 D;@N

2 4 -1 mm

O]

* Masina kaivitamine. K&ivitage masin, keerates 0/1 nupu
asendisse 1 (sees). Masin alustab sujuvalt ja kiirendab 5
sekundi jooksul seadistatud kiiruseni.

Seiskamine

« Masina véljalulitamiseks keerake kéaivitamise/seiskamise
nupp asendisse O (véljas).

009

« Hoidke lihvimissegmente masina seiskumise ajal vastu
maad. See aitab masinal kiiremini seisma jadda. Arge
tostke lihvimispead masina seiskumise ajal maast lahti,
kuna see voib paisata 0hku palju tolmu ja kahjustada
porandat.

« Eemaldage pistik vooluvorgust.



HOOLDUS

Rikked ja torkeotsing

Seade ei toota
« Kontrollige toiteallikat ja toitekaableid, veendumaks, et
need on terved.

< Kontrollige, et hadaseiskamisnuppu pole vajutatud, selleks
keerake seda périp&deva.

« Kontrollige Ulekoormuse maérgutuld. Kui Glekoormuse
margutuli poleb, laske mootoril mdni minut jahtuda, kuni
masin lahtestatakse automaatselt.

Masinat on raske kinni hoida

« Masina all on liiga vahe teemante Vi rakenduseks
kasutatakse valet tulpi tooriista (kdva limainega voi
pehmed porandakatted tekitavad masinale ja kasutajale
suurt koormust, kui masina all on liiga vahe teemante).
Sellega kaasneb tavaliselt ka mootori suur voolutarve.

Kasutage Husqvarna soovitatud teemantide hulka, et
vahendada koormust masinale ja kasutajale.

Masin hiippab ringi
+ Teemandid vdivad olla halvasti kinnitatud vdi erineva

pikkusega. Veenduge, et koik teemandid on korralikult
kinnitatud ja Uhepikkused.

Masin liilitub veidi aja parast vilja

« Masin on Ulekoormatud ja Ulekoormuskaitse on
rakendunud. Koormuse vahendamiseks lisage lihvija alla
veel teemanti voi kasutage kdvemat sideainet. Koormust
saab reguleerida ka kaalu- ja kdrguseseadistuse

muutmisega. Masin kéivitub uuesti umbes Ghe minuti
parast, kui mootor on jahtunud.

« Veenduge, et pikendusjuhtmed on sobivate suurustega.

Masin seiskub kaivitamisel

< Elektrimootor on Ulekoormatud ja Ulekoormuse méargutuli
poleb. Oodake minut voi kaks, kuni masin lahtestatakse, ja
proovige uuesti. Kui see ei aita, votke Uhendust volitatud
hooldustédkojaga..

* Veenduge, et pikendusjuhtmed on sobivate suurustega.

Hooldus

TAHTIS! Seadme kontrollimise ajal peab seade olema valja
|Ulitatud ja toitejuhe vooluvorgust lahti Ghendatud.

Masin on aarmiselt tookindel ja nduab minimaalset hooldust,
kui seda kasutatakse Gigesti.

Igapaevane hooldus

» Puhastamine

» Elektritoide

» Harjariba

Puhastamine

Enne puhastamist, osade paigaldamist voi hooldust tuleb
toitejuhe lahti Uhendada.

Seade tuleb toopéeva IGpus alati korralikult puhastada. Ara
kasuta masina puhastamiseks survepesu.

Selleks et seadme jahutus oleks alati piisav, tuleb
jahutusthuavasid hoida vabade ja puhastena.

Elektritoide

Veenduge, et toitejuhe ja pikendusjuhe oleksid terved ja
korras.

ETTEVAATUST! Arge kunagi kasutage
kahjustatud kaableid. See voib
pohjustada tosiseid, kas surmaga
Ioppevaid onnetusi.

Arge kasutage seadet, kui selle toitejuhe on kahjustatud, laske
seade volitatud hooldustodkojas korda teha.

Harjariba
Veenduge, et harjariba on terve ja ulatub vastu pdrandat.

Hooldamine

TAHTIS! Igasuguseid remonditéid vBivad teha ainult volitatud
remontijad. Nii on kasutajad kaitstud suurte ohtude eest.

MARKUS! Mootori hea joudlus sdltub Sigest pingest. Liiga
pika ja/vdi liiga peenikese kaabliga pikendusjuhtmed
vahendavad koormuse all oleva mootori toidet.
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TEHNILISED ANDMED

Tehnilised andmed

PG400 (3-faasiline, PG400 (3-faasiline, PG400 (1-faasiline,
200-240 V) 400-480 V) 220-240V)
S0 Hz 60 Hz S0 Hz 60 Hz 60 Hz

Mootori voimsus, kW/hj 4,0/5,4 4,8/6.5 4,0/5.4 4,8/6.5 3.0/74,0

Nimivool, A 15 15 9 9 18

Nimipinge, V 220-240 220-240 400-480 400-480 220-240

Kaal, kg/naela 126/278 126/278 126/278 126/278 128/282

Lihvimislaius, mm/tolli 400/16 400/16 400/16 400/16 400/16

Lihvimissurve, kg/naela ?13659/ 69- 13;(')59/ 69- ?;659/ 69- ?;659/ 69~ 1 33-62/73-136

Po&drlemiskiirus — lihvimisketas, p/min 1445 1740 1445 1740 1140

Miiraemissioon (vt. markust 1)

Mra voimsustase, dBA 98

Miiratase (vt. markust 2)

Mrar6hutase kasutaja kdrva juures, dB (A) 84,7

Vibratsioonitase (vt. markust 3)

Kéepide parem, m/s? 6.5

Kéepide vasak, m/s? 5.2

1. markus: Miraheide keskkonnas, moddetud helirohuna vastavalt standardile EN 60335-2-72. Eeldatav modtemaaramatus 2,5
dB(A).

2. maérkus: Helirohutase standardi EN 60335-2-72 jargi. Eeldatav modtemaaramatus 4 dB(A).

3. markus: Vibratsioonitase standardi EN 60335-2-72 jargi. Vibratsioonitaseme kohta esitatud andmete tuupiline statistiline
dispersioon (standardhalve) on 1 m/s2.

EU kinnitus vastavusest
(Kehtib vaid Euroopas)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Rootsi, tel +46 3614 6500, deklareerib ainuvastutusel, et pérandalihvija Husqvarna
PG400, mille seerianumber algab 2016. ja hilisema aastaga (seerianumbri ees olev aastaarv on margitud selgelt tehniliste
andmete plaadil), vastab jargmistele NOUKOGU DIREKTIIVI nduetele:

+ 2006/42/EU (17. mai 2006. a) ,mehhanismide kohta'.

« elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv 26. veebruar 2014, 2014/30/EL.

+  26. veebruari 2014. aasta direktiiv teatavates pingevahemikes kasutatavate elektriseadmete kohta" 2014/35/EU.

+ 8.juuni 2011,  teatavate ohtlike ainete kasutamise piiramise kohta” 2011/65/EL.

Jérgitud on alljargnevaid standardeid: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+A1:2001+A2:2008, IEC 60335-2-72:2012 (kolmas valjaanne) koos standardiga IEC 60335-1:2010 (viies
véljaanne).

Tarnitud masin on identne EU tiilbikontrolli Iabinud seadmega.

Goteborg, 15. juuni 2016

Lo

Joakim Ed, globaalse teaduse ja arenduse direktor, Construction Equipment Husqvarna AB
(Husqgvarna AB volitatud esindaja ja tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja.)
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SUTARTINIAI ZENKLAI

Simboliai ant jrengino:
PERSPEJIMAS! Netinkamai ar neatsargiai
naudojant jrenginj, jis gali sunkiai ar mirtinai
suzaloti operatoriy ar kitus asmenis.

Prie$ naudodami jrenginj, atidZiai
perskaitykite operatoriaus vadova ir
isitikinkite, ar viskg gerai supratote.

Dévékite asmens saugos priemones. Zr.
poskyrj "Asmens saugos priemoneés”.

A\

-
:
W

PERSPEJIMAS! Slifuojant atsiranda dulkiy,
kurios gali pakenkti Zmogaus sveikatai.
Naudokite patvirtinta kvépavimo apsauga.
Dirbkite gerai védinamoje vietoje.

Sis gaminys atitinka galiojanCius
Europos (CE) reikalavimus.

Aplinkosaugos Zyméjimas.

Simboliai, esantys ant produkto ir jo
pakuoteés, nurodo, kad $io produkto
negalima laikyti komunalinémis
atliekomis.

Jei produktas bus iSmestas tinkamai, tai
pades iSvengti neigiamos jtakos aplinkai ir
Zmonéms.

RPN

Dél iSsamesnés informacijos apie produkto iSmetima
susisiekite su savo savivaldybe, komunaliniy atlieky iSvezimo
bendrove arba parduotuve, i$ kurios produktg pirkote.

Kiti ant jrenginio pateikti simboliai (lipdukai) skirti
specialiems kai kuriy rinky sertifikavimo
reikalavimams.

Ispéjimo lygiy paaiskinimas

|spéjimai yra suskirstyti j tris lygius.

PERSPEJIMAS!
PERSPEJIMAS! Nurodo pavojingg
situacija, kuri, jei jos nebus iSvengta, gali
tapti mirties arba rimto suzalojimo
priezastimi.

JSPEJIMAS!

JSPEJIMAS! Nurodo pavojing3 situacija,
kuri, jei jos nebus iSvengta, gali tapti
nedidelio arba vidutiniSko suzalojimo
priezastimi.

DEMESIO!

DEMESIO! Naudojama veiklai, kuri néra susijusi su asmens
suzalojimu.
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TURINYS

Turinys
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PRISTATYMAS

Gerbiamas kliente!

Dékojame, kad pasirinkote Husqvarna gaminj!

Mes tikimés, jog JUs busite patenkintas savo jrenginiu, kuris
iSliks Jusy palydovu ir tolimoje ateityje. |sigijus nors vieng
misy gaminj, Jums bus suteikta profesionali remonto ir
techninés prieZitros pagalba. Jei jrenginj pirkote ne i§ musy
igalioty prekybos atstovy, pasiteiraukite jy, kur yra artimiausios
techninés priezitros dirbtuves.

Sis operatoriaus vadovas yra labai naudingas. Darbo vietoje jj
laikykite po ranka. Vykdydami vadove pateiktus nurodymus
(darbo, techninés priezitros ir pan.), galite prailginti jrenginio
eksploatacijos trukme ir pakelti naudoto jrenginio verte. Jei Jus
sumanysite parduoti jrenginj, nepamirskite perduoti §j
operatoriaus vadova naujajam savininkui.

Daugiau kaip 300 inovacijos mety

§vedijos jmonés Husqvarna AB istorija prasidéjo 1689
metais, kai Salies karalius Karlas Xl jsaké pastatyti muskiety
gamybos fabrika. Jau tuomet buvo pakloti inZinerinio
meistriskumo pagrindai, leide sukurti kai kuriuos
moderniausius pasaulyje gaminius tokiose srityse kaip
medziokliniai ginklai, dviraCiai, motociklai, buitiniai prietaisai,
siuvamosios masinos ir aplinkos prieZidrai skirti gaminiai.
Husqgvarna yra pasaulio lyderé, gaminanti motorinius
jrenginius, kurie skirti miskininkystei, parky, vejy ir sody
prieziUrai, taip pat pjovimo jranga ir deimantinius jrankius
statybos bei akmens pramonei.

Savininko atsakomybé

Savininkas / darbdavys atsako uZ tai, kad operatorius turéty
pakankamai Ziniy apie saugy jrenginio naudojima. Darby
vykdytojai ir operatoriai turi perskaityti ir suprasti §j
operatoriaus vadova. Jie privalo Zinoti:

* Jrenginio saugos instrukcijas.

« |renginio pritaikymo ir apribojimy sritj.

«  Kaip jrenginj reikia naudoti ir techniskai prizitréti.
Nacionaliniai jstatymai gali reglamentuoti Sio jrenginio
naudojima. Pries pradédami naudoti §j jrenginj suzinokite,
kokie jstatymai taikomi jusy darbo vietoje.

Vietiniai norminiai aktai gali apriboti Sio jrenginio naudojima.
Pries pradédami naudoti §j jrenginj, suzinokite, kokie norminiai
aktai yra taikomi ten, kur jus dirbate.

Gamintojo islyga

Po Sio vadovo iSleidimo Husqvarna” gali pateikti papildomos
informacijos apie saugy $io gaminio naudojima. Savininkas
atsako uZ tai, kad bty laikorasi saugiausiy naudojimosi
metody.

Husqvarna AB nuolat siekia tobulinti savo produktus,
pasilikdama sau teise keisti jy forma ir iSvaizda be iSankstinio
ispéjimo.

Dél klienty informavimo ir pagalbos susiekite su mumis
svetainéje: www.husqvarna.com

Konstrukcija ir savybés

Husqvarna gaminiai pasizymi puikiomis eksploatacinémis
savybémis, patikimumu, novatoriska technologija, pazangiais
techniniais sprendimais ir tausoja aplinka. Norédamas saugiai
naudotis Siuo gaminiu, operatorius turi atidZiai perskaityti §j
vadova. Jei prireikty i$samesnés informacijos, teiraukités savo
prekybos atstovo arba kreipkités j Husqvarna“.

Kai kurios unikalios Jusy gaminio savybés aprasytos toliau.

PG400

Husgvarna PG 400" grindy dangos apdirbimo masinos skirtos
jvairaus kietumo betono, mozaikinio betono ir akmens ploksciy
pavirSiams Slifuoti. Jas galima naudoti jvairiai — nuo grubaus
slifavimo iki glotnaus poliravimo. MaSina skirta neintensyviam
komerciniam naudojimui, pvz., namuose, garazuose ir
nedidelése komercinése patalpose.

+  Masina skirta kintancio kietumo betono pavirSiams $lifuoti.
*  PGA400 yra tvirtas ir patogus naudoti

» Masing galima sulenkti ir iSardyti, kad bTty lengviau
transportuoti.

» Masinoje sumontuotas slankiojantis gaubtas.
» Vienfazis 3-jy faziy
* 400 mm Slifuojamas pavirSius
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KAS YRA KAS?

Sudedamosios $lifavimo jrenginio dalys

® N OO U AW N =

9

Valandy matuoklis

Elektros déze

|tempimo dirZai

Rankena / valdymo rankena
Fiksuojanti svirtis rankenai reguliuoti
Avarinis stabdymas

Perkrovos lemputé

Sustabdymo / paleidimo mygtukas
Jungtis, greitoji variklio laido jungtis

10 Centrinio lanksto rankena
11 KiStukas
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Guminiai ratukai

Jungtis, vakuuminei Zarnai
Variklio / $lifavimo galvos laikiklis
Kélimo kilpa

Elektros variklis

Kélimo rankena, variklis
Slankiojantis gaubtas
Sepediai

Galvuté

Operatoriaus vadovas
Atsvarai




IRENGINIO SAUGOS JRANGA

Bendra informacija

PERSPEJIMAS! Niekada nesinaudokite
jrenginiu, jei jo apsauginé jranga yra
netvarkinga. Jo apsauginé jranga turi buti

A

aprasyta Siame skyrelyje. Jei jusy
jrenginys neatliks nors vieno kontrolés
reikalavimo, kreipkités j remonto dir

Siame skyriuje apraSsoma jrenginio saugos jranga ir jos
paskirtis, o taip pat kaip ja tikrinti bei techniskai prizidréti, kad
ji tinkamai veikty.

|SPEJIMAS! Pries jkisdami kiStuka, prijunkite variklio laida prie
elektros dézes.

Sustabdymo / paleidimo
mygtukas

Paleidimo / sustabdymo rankenélé naudojama masinai
paleisti ir sustabdyti.

Stabdymo / paleidimo jungiklio tikrinimas

Patikrinkite, ar avarinis stabdys ar masinos isjungimo
mygtukas nejspaustas (pasukite jj pagal laikrodzio rodykle).

«  Paleide masing Svelniai paspauskite rankena zemyn ir
sumazinkite slégj tarp Slifavimo disko ir grindy, bet
nepakelkite Slifavimo jrenginio nuo grindy.

4 D——@\

4 -1mm

©]

+  Paleiskite masing pasukdami rankenéle 0/1 j padétj 1°
(pavara). Tuomet masina pasileis sklandZiai ir pagreités iki
nustatyto greicio per 5 sekundes.

»  Pasukite paleidimo / sustabdymo rankenéle j padétj 0
(sustabdyti), jei norite sustabdyti masina.

P~
QOP

Avarinis stabdymas

Avarinis stabdys naudojamas varikliui greitai i$jungti. Masinos
avarinis stabdis atjungia maitinimo jtampa.

Avarinio stabdymo iSbandymas
» Paspauskite avarinj stabd]. Patikrinkite, ar variklis sustoja.

»  Atleiskite avarinio stabdymo jungiklj (pasukite pagal
laikrodZio rodykle).
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DARBAS

Bendros saugos priemonés

Kaip jZeminti jrenginj

A

PERSPEJIMAS! Siame skyrelyje
aprasomos esminés saugaus masinos
naudojimo taisyklés. Pateikta informacija
niekada nepakeis ty Ziniy ir praktinés
patirties, kurig turi profesionalas. Jei tam
tikroje situacijoje pasijutote nesaugiai,
prietaisg iSjunkite ir kreipkités pagalbos j
specialista. Kreipkités j prekybos agenta,
techninés prieZitros atstova arba patyrusj
naudotoj3. Neméginkite atlikti darbo, dél
kurio nesate tikras!

Nenaudokite jrenginio, jei neperskaitéte ir nesuvokéte Sios
naudojimo instrukcijos turinio. ISsaugokite visus
perspéjimus ir nurodymus ateiciai.

Sauga darbo vietoje

Darbo vieta turi biti $vari ir gerai apsviesta.
UZgriozdintos arba tamsios darbo vietos padidina
nelaimingy atsitikimy galimybe.

Masinos nederéty naudoti vietose, kuriose yra gaisro ar
Sprogimo pavojus.

Saugumas dirbant su elektra.

A

PERSPEJIMAS! Netinkamai prijungus
jrenginj gali jvykti elektros smugis. Kilus
abejoniy, ar jrenginys tinkamai jZemintas,
kreipkités j kvalifikuotg elektrika.

Nemodifikuokite kiStuko. Jeigu kiStukas
netelpa j elektros lizda, kreipkités j
kvalifikuotg elektrika, kad jrengty tinkama
elektros lizda. Butina laikytis vietos teisés
akty ir potvarkiy.

Jeigu ne iki galo supratote nurodymus dél
jZeminimo, kreipkités j kvalifikuota
elektrika.

A

PERSPEJIMAS! Naudojant i$ elektros
tinklo maitinamus prietaisus, visuomet
iSlieka elektros Soko pavojus. Venkite
nepalankiy oro salyguy, nesilieskite prie
elektros laidininky ir metaliniy daikty.
Norédami iSvengti nelaimiy, visuomet
laikykites instrukcijoje pateikiamy
nurodymuy.

Jeigu jrenginio laidas ar kistukas
pazeistas, jokiu budu nejunkite jrenginio j
tinkla.

Patikrinkite, ar elektros tinklo srové atitinka ta, kuri yra
nurodyta ant jrenginio lentelés.

Patikra ir/arba prieZidra atlikite iSjunge variklj, o kiStuka
iStrauke i$ lizdo.

Visada prie i$jungdami jrenginj atjunkite maitinimo laida.
|renginio niekada netempkite uz laido ir kiStuka is lizdo

niekada netraukite paéme uz laido. Maitinimo laida
traukite suéme uz kistuko.

Jrenginio nenaudokite, jei jo laidas yra paZeistas, jj
suremontuoti pristatykie jgaliotoms techninés priezitros
dirbtuvéms.

Masinos negalima jstumti j vandenj tiek, kad jis pasiekty
masinos jranga. Galite sugadinti masina, jos korpusu gali
tekeéti elektros srové ir suzaloti.

Prijungiant ir atjungiant kontaktus tarp variklio ir elektros
dézés, maitinimo laidas visada turi bGti atjungtas.
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Jrenginio maitinimo laidas ir kiStukas yra jZeminti, tad
galima jungti tik j jZeminta elektros lizda. Dél to elektros
smugio pavojus jvykus gedimui yra mazesnis.

Masinoje negalima naudoti adapteriy.

liginamieji laidai ir kabeliai

Ant ilginamojo laido nurodyta verté turi buti tokia pat arba
didesné kaip verté, nurodyta jrenginio techniniy duomeny
plokstelgje.

Naudokite jZemintus ilginamuosius laidus.

Dirbdami su elektros jrankiu lauke naudokite laido
prailgintuva, kuris buty tinkamas naudoti lauke.
Prailgintuvo, tinkamo dirbti lauke, naudojimas sumazina
elektros Soko rizika.

Saugokite, kad ilginamasis laidas nesuslapty ir nelaikykite
jo ant Zemes.

Saugokite laidg nuo karscio, tepalo, astriy kampy ar
judandiy daliy. PaZeistas ar susipainiojes laidas padidina
elektros Soko rizika.

Patikrinkite, ar kabeliai yra sveiki ir geros buklés. Jrenginio
nenaudokite, jei kuris nors kabelis yra paZeistas, jj
suremontuoti pristatykite j jgaliotas techninés priezitiros
dirbtuves.

Nenaudokite prailgintuvo, kol Sis yra suvyniotas, kad
iSvengtuméte jo perkaitimo.

Pradédami dirbti jrenginiu, laidas turi bTti uz JUsy, kad jo
nepazeistuméte.

Jei naudojate ilginamajj laida, jis turi bati patvirtintas ir
pakankamo ilgio.




DARBAS

Asmeninis saugumas

PERSPEJIMAS! ligalaiké vibracija
Zmonéms su sutrikusia kraujotaka gali
sukelti kraujagysliy sutrikimus bei pazeisti
nervus. Kreipkités j gydytoja, jei Jus
jauéiate simptomus, kurie, Jlisy manymu,

aléjo atsirasti dél ilgalaikés vibracijos.

iy simptomy pavyzdziai yra Sie: kUino
tirpimas, sutrikes jautrumas, perséjimas,
skausmas, sumazéjusi jéga, odos ar jos
ploto spalvos poky¢iai. Sie simptomai
daZniausiai pasireiskia pirstuose,
plastakose ir ranky sanariuose. Sie
poZymiai gali labiau paiméti Zemoje
temperaturoje.

A

Dévékite asmens saugos priemones. 7r. poskyrj "Asmens
saugos priemonés".

Niekada nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge, jei
vartojote alkoholj ar vaistus, kurie gali turéti jtakos jusy
regéjimui, nuovokai ar koordinacijai.

Niekuomet niekam neleiskite dirbti jrenginiu pries tai
nejsitiking, kad jie perskaité ir suprato operatoriaus vadove
pateiktus nurodymus.

Visi operatoriai privalo bTti iSmokyti naudotis masina.
Savininkas uZ tai atsakingas ir privalo uztikrinti operatoriy
apmokymus.

Zmonés ir gyvnai gali blaskyti jUsy démesi, dél to galite
prarasti jrenginio valdyma. Todél visuomet dirbkite
susikaupe. Niekada neleiskite vaikams naudoti jrenginj ar
bti arti jo.

BUkite atsargUs, kadangi judancios dalys gali jtraukti
drabuzius, ilgus plaukus ir papuo3alus.

Dirbant su jranga, kurios dalys juda, visuomet islieka rizika
susiZaloti. ISlaikykite atstuma!

Niekuomet nepalikite masinos be prieZitros, kai veikia
variklis.

PasirGpinkite, kad, kai jUs dirbate masina, visuomet
netoliese bty kitas Zmogus, kurj galétuméte prisiSaukti j
pagalba atsitikus nelaimei.

Visuomet pasitikrinkite, ar JUs turite saugia ir tvirta atrama
kojoms.

Asmens saugos priemonés

PERSPEJIMAS! Naudodami jrenginj, visada
déveékite patvirtintas asmens saugos
priemones. Asmens saugos priemonés
nepasalina suZeidimo rizikos, tadiau
nelaimingo atsitikimo atveju maZiau
nukentésite. Paprasykite pardavéjo
iSrinkti Jums tinkamiausias priemones.

A

Apsaugines ausines
Apsauginiai akiniai arba apsauginis Salmo skydelis
Kvépavimo kauke

Patvarias ir neslidZias pirStines

Ne per didele, patvarig ir patogia, judesiy nevarzancig
apranga

Aulinius batus su plienine pirSty apsauga ir rantytu padu
Po ranka visada turékite pirmosios pagalbos vaistinéle.

Naudojimas ir prieZitra

|renginj naudokite tik tiems tikslams, kuriems jis yra
skirtas.

Visos dalys turi bUti geros darbinés buklés, o visi tvirtinimai
gerai priverzti.

Niekada nenaudokite techniskai netvarkingo jrenginio.
Reguliariai atlikinékite patikras ir vykdykite techninés
priezitros nurodymus, pateiktus Siame vadove. Kai kurias
techninés priezitros proceduras gali atlikti tik apmokyti ir
kvalifikuoti specialistai, Zr. nurodymus skyriuje "Techniné
priezitra".

DraudZiama atlikti pakeitimus saugos jrangoje. Reguliariai
tikrinkite, ar ji tinkamai veikia. Draudziama dirbti naudojant
masina, jeigu jos saugos jranga sugadinta ar nuimta.

Niekada nenaudokite jrenginio, kurio konstrukcija yra
modifikuota, lyginant su gamyklos standartu.

Visada naudokite originalias atsargines dalis. Dél
iSsamesnés informacijos kreipkités j savo prekybos
atstova.

Masing jjungti galima tik tada, kai galvutés remiasi j
grunta, iSskyrus atvejus, kai atliekate patikros proceduras,
nurodytas Sioje instrukcijoje.

Masinos nederéty paleisti nepritvirtinus Sepecio. Saugumo
sumetimais labai svarbu gerai sandarinti tarpa tarp
masinos ir grindy, dazniausiai tais atvejais, kai Slifuojama
sausai.

Slifuojant, masina turi biti prijungta prie dulkes Salinancio
dulkiy siurblio.

Keisdami deimantus, patikrinkite, ar atjungtas masinos
maitinimas. Tai galite padaryti paspausdami avarinj stabdj
ir atjungdami nuo maitinimo tinklo.

Po kiekvieno §lifavimo iSmontuokite deimantinius jrankius.

Patikrinkite, ar Sepetys nepaZeistas ir $varus, ar tvirtai
lieGiasi su grindimis. PaZeistas Sepetys turi blti nedelsiant
pakeistas.

ISjungus variklj, galvuté dar kurj laikg suksis. Teskite
Slifavima, kol ventiliatorius visiskai sustos. Prie$ pakeldami
masina, jsitikinkite, ar galvuté visiskai sustojo.

Kai Slifuojate lipny pavirSiy, asfalta, dazus ar pan., baige
darba Siek tiek pakelkite masinos priekj, kad ji nuo karscio
neprilipty prie grindy. Pries pakeldami masina, sitikinkite,
ar galvuteé visiskai sustojo.

Baigus darba, deimantiniai jrankiai gali buti labai jkaite.
Prie$ nuirndami deimantinius segmentus palaukite, kol
jrenginys atvés. BUtinai mavekite pirstines.

Keldami masing visada naudokite masinos kélimo kilpas.
Masing visada neskite laikydami uz nesimo rankenos ir
rankenos.
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Jvairls masinos rezimai

Darbiné padetis

Kélimo transportavimo padétis

Stovedami Salia ratinés vaZiuoklés suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virsutinj réma |
priekj, j kélimo padét;.
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Keélimo kilpa

«  Keldami masing visada naudokite masinos kélimo kilpas.

mas

Rankena galima reguliuot be apribojimy. Rankenos fiksavimo
rankenélé turi dvi padétis — fiksavimo ir laisva.

« Palenkus fiksavimo rankenéle aukstyn j laisva padétj, ji
atleidZia savarza, laikancia rankena, ir j galima nustatyti j
norima padét;.

«  Atlenkite fiksavimo rankenéle atgal j fiksavimo padét;.

«  Fiksavimo rankenélés savarzy kietuma fiksuotoje padétyje
galima reguliuoti pasukus jvores, esancias po fiksavimo
rankenéle.




DARBAS

Rémo aukscio reguliavimas

Norint pakoreguoti svorio pasiskirstyma vaziuoklgje ir taip
padidinti arba sumazinti Slifavimo slégj, galima sureguliuoti
rémo palenkimo kampa. Jj galima reguliuoti ir ieskant
patogesnés darbo padéties skirtingiems naudotojams.

«  Atjunkite variklio laidg nuo elektros dézeés.

«  Stovédami $alia Slifavimo jrenginio suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
pasvirusia transportavimo padét;.

« Keliais pasukimais atlaisvinkite verZles.

«  Patraukite fiksavimo kaiSCius ir kiekvienoje Slifavimo
galvutés puséje iStraukite varztus.

.

»  Stovédami $alia ratinés vaZiuoklés suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
priekj, j kélimo padétj.

» Laikykite rankena, kad stabilizuotuméte réma, ir keldami
iStraukite ir pakelkite atramine koja.

» Pasirinkite tinkama padeétj, kurioje galima tinkamose
angose priverzti fiksavimo verzZles.
Kuo anga Zemiau, tuo auk$éiau bus rankena ir tuo didesnis bus

slifavimo slégis. Kuo anga auksciau, tuo Zemiau bus rankena ir
tuo mazesnis bus Slifavimo slégis.
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Rankenos aukstis

. Rankenos aukstis, mm /
Angos padétis
col.
Virsuting 835/33
Centriné 925/36
Apatiné 1000/39

Svorio reguliavimas

Skirtingai naudojant jrenginj, Slifavimo slégj galima reguliuoti
padidinant arba sumazinant svorj elektros dézés galinéje
dalyje. Toliau pateiktoje lenteléje nurodytas kiekvienam
auksciui numatytas Slifavimo slégis ir naudojamas atsvary
kiekis

Slifavimo slégis (4 kW, 3-jy faziy)

Ranl_(enos Ranl_(enos Ranl_(enos
Atsvarai | L2 ko | centring, | vrduting,
Ibs kg/Ibs kg/lbs
1 42/93 46/100 49/107
2 37/81 41/90 457100
3 31/69 36/79* 41/90

* Gamykliniai nustatymai.

Slifavimo slégis (4 kW, vienfazis)

Ranl_(enos Ranl_(enos Ranl_(enos
v | P | e
Ibs kg/lbs kg/lbs
1 44/98 48/106 52/114
2 39/85 43/94 47/104
3 33/73 38/84* 43/95

* Gamykliniai nustatymai.

Norint padidinti $lifavimo slégj, galima nuimti 1 arba 2

plokstes.

«  Suspauskite centrinio lanksto rankena ir palenkite virSutinj
réma j horizontalig kélimo padét;.
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e Atsukite 4 varZtus, laikanCius svorio plokstes, ir nuimkite 1
arba 2 plokstes, kad pasiektuméte norima slégj.

Prijunkite dulkiy siurblj
Dulkéms valyti naudokite Husqvarna“ dulkiy siurbimo sistema.

»  Prijunkite prie jrenginio vakuuminj siurblj. Naudokite 50
mm (2 col.) Zarna.

2

Patikrinkite, ar dulkiy siurblio filtrai yra sveiki ir SvarUs. Dirbdami
atkreipkite démesj | dulkes.



DARBAS

Slifavimo vadovas Deimantai

Pagrindas
Deimantinis segmentas jprastai yra sudarytas i$ dviejy daliy:

« Deimanty (dar vadinamy deimanty kristalais arba peiliai).
Kei¢iant deimanty ir peiliy dydj, keiCiasi ir po Slifavimo
likusiy grioveliy stambumas ir smulkumas.

« Risiklio (metalinis arba plastikinis). Milteliai yra sumaisomi
ir suriSami metaliniu arba plastikiniu risikliu. Jei kaip risiklis
naudojamas metalas, uzbaigtas gaminys yra vadinamas
metale jlietas, arba sukepintas deimantinis segmentas. Jei
kaip ri$iklis naudojamas plastikas, uzbaigtas gaminys yra
vadinamas plastike jlietas arba poliravimo diskas. Kei¢iant
risiklio kietuma, galite keisti deimantinio Slifuoklio
susidéveéjimo greitj.

Bendrieji principai

Toliau pateiktos bendrosios deimantiniy jrankiy naudojimo

Slifuojant taisyklés. Kaip ir visose taisyklése, jose yra iSim&iy ir

atvejy, kai jos netaikomos.

Deimanto grudeliy dydis

Keiciant deimanto grudeliy dydj j maZesnj, deimantinio jrankio

savybeés pasikeis taip:

«  Smulkesni jprézimai.

« Pailgéja deimantinio jrankio naudojimo trukmé.

PrieSingas poveikis pasireiskia didinant daleles / grudelius.

RiSiklis

Padidinus risiklio kietuma:

e Smulkesni jbréZimai.

« Pailgéja deimantinio jrankio naudojimo trukmé.

« Mazéja darbo sparta.

Priesingas poveikis pasireiskia minkstinant metalinj arba

gquminj risiklj.

Masinos deimantiniy jrankiy kiekis

Didesnis masinos jrankiy kiekis:

« sumazina atskiro deimantinio segmento slégj ir
deimantinio segmento dévéjimosi sparta.

«  Sumazina masinos apkrova ir masinos elektros energijos
sgnaudas.

« Mazesni jbrézimai (dazniausiai ant minksty grindy).

PrieSingas poveikis pasireiSkia sumazinus masinos jrankiy
kiekj.

Deimanty panaudojimo suvestiné

Siekiant Slifuoti efektyviai, deimantinius jrankius reikia
tinkamai naudoti. Deimantiniy jrankiy dévéjimuisi jstakos gali
turéti Sie veiksniai:

«  Slégis.

Risiklio kietumas.

» Deimanto grudeliy dydis.

»  Masinos segmenty kiekis.

+  Ant grindy papylus papildomos abrazyvinés medziagos

(pvz, smélio, silikono karbido), dévéjimosi greitis padidéja.
Paprastai kuo greiCiau dévisi deimantinis segmentas, tuo
didesnis produktyvumas. Keisdami ankséiau paminétus
veiksnius, taip pat keiCiasi:

*  |brézimy modelis.

» Masinos energijos sanaudos.

+  Grindy plokStumas (Zr. kita skyriy).
»  Valdymo lengvumas.

Betono kietumo nustatymas

Bet koks betonas vertinamas pagal jo atsparuma slégiui, todeél
atsizvelgiant j tai, kurioje pasaulio dalyje esate, galimi skirtingi
matavimo vienetai (pvz., PSl arba MPa). Paprastai kuo didesnis
atsparumas slégiui, tuo kietesnis yra betonas ir tuo sunkiau bus
slifuoti.

Taciau be spaudimo jégos yra ir kity veiksniy, nustatanciy,
kokios kietos yra grindys ir kurie lemia deimantinio jrankio
pasirinkima. DaZniausiai kalbant apie $lifavima, tai blna tik
virSutinis sluoksnis (5 mm), todél pavirSiaus apdorojimas
betonu ir betoninio pavirSiaus buklé daug labiau lemia
deimantinio segmento pasirinkima, nei spaudimo jéga.

| pavirSiaus veiksnj reikia atsizvelgti parenkant
deimantus

Paprastai, jei betono pavirSius yra labai lygus (t. y. pana$u, kad
jis buvo gerai nuslifuotas), betonas bus panasus j labai kieta,
todél reikés segmenty su minkstu risikliu.

Atitinkamai, jei betono pavirSius nelabai lygus (t. y. apgadintas
lietaus, kulkos, subraiZytas, atviros faktros ir pan.), betonas
bus panasus j minksta, todél reikés segmenty su kietu risikliu.

PavirSiaus danga / terSalai (pvz., epoksidiné danga, keraminiy
plyteliy klijai, lyginamieji skiediniai) leidZia rinktis i$ daugiau
deimanty, nei betono atsparumas slégiui.

DaZniausiai pirma karta Slifuodami nezinomo kietumo
betonines plokstes, naudokite kietesnius deimantus. Tai
uztikrins mazesnj deimantiniy segmenty dévéjimasi. Jei kieti
deimantiniai segmentai netinka, sugaisite tik Siek tiek laiko, bet
deimantai nesusidéves.

Jei elgsités priesingai (t. y. pradésite nuo minksty segmenty),
0 betonas bus minkstas arba Siurkstus, jo pavirSius yra
nesvarus, galite per labai trumpa laikg smarkiai sudévéti
deimantinj jrankj.
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Variklio sukimosi kryptis
3-jy faziy

Variklio sukimosi kryptj galima pakeisti sukeitus maitinimo
kistuko poliskuma.

PG 400
Visas rinkinys — iSoriné eilé
« Intensyvus nelygumy Salinimas.

Vienfazis

Rodyklé rodo variklio sukimosi krypt;j.

PG 400
Pusé rinkinio — vidiné ir iSoriné eilé
«  SklandZiai $alinami nelygumai.

DEMESIO! Piranha“ / PCD jrankis skirtas dirbti tik viena
kryptimi.

Deimanto parinkimas

Deimantiniy segmenty isdéstymas Slifavimo jrenginyje turi
jtakos masinos produktyvumui ir grindy apdailos kokybei.

PG 400
PG 400 galima naudoti daug skirtingy deimanty konfiguracijy. Pusé rinkinio - iSoriné eilé
Metalu suristi deimantai «  ltin intensyvus nelygumy 3alinimas.

Pasizymeékite: Naudojant tik 3 jrankius pateikiama didesnio
stiprumo srove.

DEMESIO! Husqvarna“ rekomenduoja naudoti dvigubus
segmentus PG 400.

PG 400
Visas rinkinys - vidiné ir iSoriné eilé

«  Tolygus, glotnus Slifavimas, maziau nelygumy.
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Pasirinkite tinkamus metalu suri$tus deimantus

Toliau pateiktos pagrindinés siGlomos metalu suristy deimantiniy jrankiy konfigtracijos.

Visas - Pusé .

" Metalu R .| rinkinys = Ylsa_s rinkinio - P_usz_a .

Naudojimo salygos suristi Grudeliy dydis vidiné ir rinkinys — vidine ir rinkinio —
iSoriné eile | 'SOr'Ne eile iSorine eile | 'S°Mne eile

Lygios grindys - kietas Minkstas | 16 ar 30 X
betonas
Lyglos grindys - vidutinio Viduting 16 ar 30 X
kietumo betonas
Lygios grindys — minkstas Kietas 16 ar 30 X
betonas

— —— v
Gera_mmlq plyteliy klijy Vidutine PIRANHA X
Salinimas arba 16-30
Linoleumo ar kilimo klijy . PIRANHA ™"
Salinimas - kietas betonas Minkstas arba 16-30 X X
Linoleumo ar kilimo klijy ™
Salinimas - vidutinio kietumo | Viduting PIRANHA X X

arba 16-30

betonas
Linoleumo ar kilimo klijy . PIRANHA ™"
Salinimas — minkstas betonas Kietas arba 16-30 X X
Epoksidiniy dazy Salinimas — v PIRANHA™*
kietas betonas MinkStas arba 16-30 X X
Epoksidiniy dazy Salinimas — o PIRANHA™"
vidutinio kietumo betonas Vidutine arba 16-30 X
Epoksidiniy dazy Salinimas — . PIRANHA™"
minkstas betonas Kietas arba 16-30 X
Lietaus apgadintas betonas Kietas 16-30 X X
Slifuota tekstura Kietas 16-30 X X
Dlrbtmlo akmens /vakmen|n|u Minkstas | 30 ar 60 X
plyteliy nelygumy Salinimas
Bet_onlmq gnndl_J pavirSiaus Minkstas | 60 X X
poliravimas - kietas betonas
Betoniniy grindy pavirSiaus
poliravimas — vidutinio Vidutiné 60 X X
kietumo betonas
Betoniniy grindy pavirsiaus
poliravimas — minkstas Kietas 60 X X
betonas
Atviros faktaros betono Minkstas | 16-30 X X X
Slifavimas - kietas betonas
Atviros fakturos betono
Slifavimas — vidutinio kietumo | Vidutiné 16-30 X X X
betonas
Atviros faktliros betono Kietas | 16-30 X X
Slifavimas — minkstas betonas
Nelygiy betoniniy grindy Minkitas | 16 ar 30 X X X
lyginimas — kietas betonas
Nelygiy betoniniy grindy
lyginimas - vidutinio kietumo | Vidutiné 16 ar 30 X X
betonas
Nelygiy betoniniy grindy Kietas 16 ar 30 X X

lyginimas — minkstas betonas
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Plastiku suristi deimantai
Redi Lock” plastikinio laikiklio adapteris

PG 400

PG 400
Pusé rinkinio — iSoriné eilé

Tinkamos plastiku suristy deimanty konfigUracijos

pasirinkimas

Naudojimo salygos

Visas
rinkinys -
iSoriné eilé

Puseé
rinkinio -
iSoriné eilé

Dirbtinio akmens /
akmeniniy plyteliy
poliravimas

X

Dirbtinio akmens /
akmeniniy plyteliy
pavirSiaus atnaujinimas

Betoniniy grindy pavirsiaus
poliravimas - kietas
betonas

Betoniniy grindy pavirsiaus
poliravimas — vidutinio
kietumo betonas

Betoniniy grindy pavirsiaus
poliravimas — minkstas
betonas
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CP1200ir P1100.

PERSPEJIMAS! Su Redi Lock” adapteriu,
jokiomis aplinkybémis negalima naudoti

Deimanty keitimas

ISjunkite masing ir atjunkite elektros maitinimo laida.

Visada turékite pirstines, nes deimantai gali bti labai jkaite.

.

Pastatykite masing j techninés priezitros padeét;.
Patraukite rankena atgal ir pakelkite Slifavimo galvute nuo
Zemeés.

Paguldykite masing ant Zemes.

UZsimaukite pirstines.
Plaktuku nuimkite deimantinius segmentus.

Prie $lifavimo disko pritvirtinkite naujus deimantinius
segmentus.

Pritvirtine naujus deimantinius segmentus, priesinga
tvarka nuleiskite masing ant Zemés.



DARBAS

Gabenimas ir laikymas

«  Norédami iSvengti jrangos pazeidimy ir nelaimingy
atsitikimy, gabendami jranga pritvirtinkite.

« Masina, jei galima, turi bti transportuojama uzdengta,
saugant nuo gamtos veiksniy, o labiausiai nuo lietaus ir
sniego.

« |ranga laikykite rakinamoje patalpoje, kad prie jos negaléty
prieiti vaikai ir pasaliniai asmenys.

« Nenaudojama masina visada turi bGti saugoma sausoje
vietoje.

PerveZimas

Masing galima iSskirti j du komponentus, kad pervezant
uzimty kuo maziau vietos.

«  Atjunkite variklio laidg nuo elektros dézeés.

Stovedami Salia Slifavimo jrenginio suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo padiu metu lenkdami virSutinj réma |
pasvirusig transportavimo padet;.

« Keliais pasukimais atlaisvinkite verZles.

«  Patraukite fiksavimo kaiSCius ir kiekvienoje Slifavimo
galvutés puséje istraukite varztus.

Atsukite Slifavimo galvute nuo ratinés vaziuoklés.

Stovédami $alia ratinés vaziuoklés suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
priekj, j kélimo padét;.

Laikykite rankena, kad stabilizuotuméte réma, ir keldami
iStraukite ir pakelkite atramine koja.
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« Viena ranka laikydami rankena vél suspauskite centrinio
lanksto rankeng nuleisdami virSutinj réma j sulankstymo
padét;.

«  Pritvirtinkite masing patvirtintu jtempimo dirzu.
PasirTpinkite, kad dirZu neprispaustuméte ir
neapgadintuméte masinos daliy.

Kélimo kilpa

»  Keldami masing visada naudokite masinos kélimo kilpas.
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JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Pries pradedant ISjungimas
" - o o «  I$junkite masing paleidimo / sustabdymo rankenéle
PERSPEJIMAS! Pries naudodami jrenginj, pasukdami j padétj 0 (sustabdyti).
atidZiai perskaitykite operatoriaus vadova
ir jsitikinkite, ar viska gerai supratote.

f‘

o 1
Dévékite asmens saugos priemones. Zr. O O @
poskyrj "Asmens saugos priemoneés". ! 4

Stebekite, _kad pasaliniai EHHChYS . »  Stabdydami jrenginj, Slifavimo segmentus laikykite
nepatekty j darbo zona, nes atsiras sunkiy jremtus j grindis. Taip masina grei&iau visiskai sustos.
suzeidimy pavojus. Stabdydami masing nekelkite Slifavimo galvutés nuo
grindy, nes galite ore paskleisti daugybe dulkiy ir pazeisti
grindis.

Patikrinkite, ar jrenginys teisingai
sumontuotas ir nepazeistas.

«  IStraukite kaist;.

«  Atlikite kasdiene technine prieZitra.

« Pastatykite Slifavimo jrenginj darbo vietoje.

« Patikrinkite, ar po masina yra deimantai ir ar jie gerai
pritvirtinti.

«  Prijunkite prie jrenginio vakuuminj siurblj.

« Naudodami fiksavimo rankenéles, sureguliuokite rankena
taip, kad buty patogu dirbti.

«  Prie$ jungdami masing prie maitinimo lizdo, patikrinkite, ar
prie elektros déZés prijungtas variklio laidas.

«  Prijunkite masing prie maitinimo lizdo.

«  Patikrinkite, ar avarinio iSjungimo mygtukas nejspaustas
(pasukite jj pagal laikrodZio rodykle).

« Variklio sukimosi krypties tikrinimas

Uzvedimas

« Paleide maSing $velniai paspauskite rankena zemyn ir
sumazinkite slégj tarp Slifavimo disko ir grindy, bet
nepakelkite $lifavimo jrenginio nuo grindy.

4 )——@\

@ 4 -1mm

©]

« Masinos paleidimas. Paleiskite masing pasukdami
rankenéle 0/1 j padétj 1“ (pavara). Tuomet masina
pasileis sklandZiai ir pagreités iki nustatyto greicio per 5
sekundes.
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TECHNINE PRIEZIURA

Gedimai, jy suradimas ir
pasalinimas

Irenginys neveiks

«  Patikrinkite, ar nepaZeisti maitinimo laidai ir maitinimo
Saltinis.

«  Patikrinkite, ar avarinio iSjungimo mygtukas nejspaustas
(pasukite jj pagal laikrodZio rodykle).

»  Patikrinkite perkrovos lempute. Jei perkrovos lemputé
Ziba, leiskite varikliui kelias minutes atvésti, kol masina vél
pradés veikti.

Masing sunku nulaikyti

»  Keli deimantai yra netinkamo tipo (dél kiety klijy arba
minkstos grindy dangos masina labai apkraunama ir
apsunkinamas naudotojo darbas, jei naudojama per mazai
deimanty). Taip pat padidéja variklio energijos sanaudos.

Kad sumazintuméte apkrova ir palengvintuméte
naudotojo darba, naudokite Husqvarna“ rekomenduojama
deimanty kiekj.

Masina Sokinéja
+  Netinkamai sumontuoti, arba skirtingy dydZiy deimantai.

Patikrinkite, ar deimantai tinkamai sumontuoti ir ar visi yra
vienodo aukscio.

Masina sustoja tik po kurio laiko

» Masina perkrauta ir buvo paleista apsaugos nuo perkrovos
sistema. Sumazinkite apkrova pridédami daugiau
deimanty po $lifavimo jrenginiu arba naudodami
kietesnius deimantus. Apkrova galima sureguliuoti ir
pakeitus svorio bei auk$¢io nustatymus. Varikliui atvésus,
masina pasileis i§ naujo apytiksliai po vienos minuteés.

« Patikrinkite, ar ilginamieji laidai néra per trumpi.
Masina sustoja paleidimo metu

« Elektros variklis buvo per daug apkrautas ir SvieCia
perkrovos lemputé. Leiskite masinai vieng ar dvi minutes
atsinaujinti ir bandykite dar karta. Jei tai nepadeda,
kreipkités j jgaliotas techninés priezitros dirbtuves.

« Patikrinkite, ar ilginamieji laidai néra per trumpi.

DEMESIO! Geras variklio veikimas priklauso nuo tinkamos
itampos. Dél ilginamujy laidy, jei jie yra per ilgi i (arba) jei ju
matmenys yra netinkami, sumazinama variklio galia esant
apkrovai.

Techniné prieZiura

SVARBU! Patikrg ir/arba priezilra atlikite iSjunge variklj, o
kiStuka istrauke i$ lizdo.

Jei naudojama teisingai, masinai reikia labai maZai priezitros ir
Ji yra patikimas gaminys.
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Kiekviena dieng

* Valymas
« Varomas elektra
+ Sepediai
Valymas

Prie§ valydami, atlikdami prieZilrg ar montuodami, visada
iStraukite kiStuka is lizdo.

Pabaige darba visada nuvalykite visg jranga. Nenaudokite
auksto slégio srovés Zoliapjovei plauti.

Tam, kad jrenginys visada bty gerai ausinamas, $alto oro
angos turi bTti neuzkimstos ir Svarios.

Varomas elektra

PERSPEJIMAS! Nenaudokite, esant
pazeistiems laidams. Gali sunkiai, net
mirtinai suzeisti.

A

Patikrinkite, ar laidas ir jungiamasis laidas yra sveiki ir geroje
bukléje.

|renginio nenaudokite, jei jo laidas yra paZeistas, o palikite
licencijuotose aptarnavimo dirbtuvése suremontuoti.

Sepediai
Patikrinkite, ar SepeCio juosta yra nepaZeista ir liecia grindis.

Technine prieZiura

SVARBU! Visus remonto darbus gali atlikti tik jgalioti
meistrai. Taip daroma tam, kad nenukentéty prietaiso
naudotojai.




TECHNINIAI DUOMENYS

Techniniai duomenys

PG400 (3 faziy, 200-240 | PG400 (3 faziy, 400-480 | PG400 (vienos
V) V) fazés, 220-240 V)
S0 Hz 60 Hz S0 Hz 60 Hz 60 Hz

Variklio galia, kW/hp 4,0/5,4 4,8/6,5 4,0/5.4 4,8/6,5 3.0/74,0

Sroveés stipris, A 15 15 9 9 18

Nominali jtampa, V 220-240 220-240 400-480 400-480 220-240

Svoris, kg / svarai 126/278 126/278 126/278 126/278 128/282

Slifavimo plotis, mm / col. 400/16 400/16 400/16 400/16 400/16

Slifavimo slégis, kg / sv. 31-59/69-130| 31-59/69-130| 31-59/69-130| 31-59/69-130| 33-62/73-136

rSTI1iifna-vimo disko sukimosi greitis, aps./ 1445 1740 1445 1740 1140

TriukSmo emisijos (Zr. 1 pastaba)

Garso stiprumo lygis, iSmatuotas dB(A) | 98

Garso lygiai (Zr. 2 pastabg)

Triuksmo slégio lygis prie operatoriaus ausies, dB(A) | 84,7

Vibracijos lygiai (Zr. 3 pastaba)

Desiné rankena, m/s? 6.5

Kairé rankena, m/s? 52

1 pastaba. Triuk§mo emisija j aplinka, matuojama kaip garso galia, atitinka EN 60335-2-72 standarto reikalavimus. Tikétina
matavimo paklaida — 2,5 dB(A).

2 pastaba. Garso slégio lygis atitinka EN 60335-2-72 standarto reikalavimus. Tikétina matavimo paklaida — 4 dB(A).
3 pastaba. Vibracijos lygis atitinka EN 60335-2-72 standarto reikalavimus. Pagal nurodyta vibracijos lygj statistiné sklaida

(standartinis nuokrypis) yra jprasta 1 m/sek.2.
EB atitikties patvirtinimas
(galioja tik Europoje)

Husqvarna AB’, SE-561 82 Huskvarna, Svedija, tel. +46—36-146500, prisiimndama visa atsakomybe, pareiskia, kad grindy
Slifuoklis Husqvarna PG400', kurio serijos numeriai prasideda nuo 2016 m. ir véliau (metai, po kuriy yra pateiktas serijos
numeris, yra aiskiai nurodyti techniniy duomeny ploksteléje), atitinka TARYBOS DIREKTYVOS reikalavimus:

« 2006 m. geguzés 17 g. direktyva 2006 /42 /EB "dél masiny".

« 2014 m. vasario 26 d. direktyva 2014/ 30/EU "dél elektromagnetinio suderinamumo".

*nuo 2014 m. vasario 26 d. susijusiy su elektrotechniniais gaminiais, skirtais naudoti tam tikrose jtampos ribose” 2014/35/ES.
« 2011 m. birzelio 8 d. ,dél kai kuriy pavojingy medziagy apribojimo' 2011/65/EB.

Taikyti Sie standartai: EN I1SO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008, IEC
60335-2-72:2012 (treCias leidimas) kartu su IEC 60335-1:2010 (penktas leidimas).

Pristatyta masina atitinka EB tipo kontrole praéjusj pavyzdj.
Geteborgas, 2016 m. birzelio 15 d.

Joakim Ed, Pasaulinio tyrimy ir plétros skyriaus vadovas, Construction Equipment Husqvarna AB

(Jgaliotas Husqvarna AB atstovas ir atsakingas uz technine dokumentacija.)
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SIMBOLU NOZIME

Simboli uz masinas:

BRIDINAJUMS! Nepareizi vai pavirsi lietota
masina var but bistams darbariks, kas var
lietotajam vai citiem izraisit nopietnas
traumas vai naves gadijumus.

LUdzu izlasiet So lietosanas pamacibu
uzmanigi un parliecinaties, ka pirms
masinas lietoSanas esat visu sapratis.

Lietojiet individualo droSibas aprikojumu.
Skatit noradijumus zem rubrikas
Individualais drosibas aprikojums.

BRIDINAJUMS! Slipg3anas laika rodas
putekli, kas, tos ieelpojot, var radit traumas.
Lietojiet apstiprinatu elposanas

aizsargmasku. Vienmer nodrosiniet labu
ventilaciju.

Sis razojums atbilst speka eso$ajam CE
direktivam.

Vides mark€&jums. Uz izstradajuma

vai ta iesainojuma esosie simboli norada,
ka ar $o izstradajumu nevar rikoties ka ar
majturibas atkritumiem.

Nodrosinot pareizu $3 izstradajuma
apstradi, Jus varat palidzet neitralizet
potencialo negativo ietekmi uz dabu un
cilvekiem, ko preteja gadijuma var izraisit
nepareiza atkritumu apsaimniekosana.

Lai iegUtu plasaku informaciju par §i izstradajuma parstradi,
sazinieties ar savas pilsétas pasvaldibu, majturibas atkritumu
dienestu vai veikalu, kur iegadajaties $o izstradajumu.

Parejie uz masinas noraditie simboli/norades atbilst
noteiktu valstu sertifikacijas prasibam.
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Bridinajuma limenu skaidrojums
Bridinajumus iedala trijos limenos.

BRIDINAJUMS!
UZMANIBU!

A

IEVEROT!

BRIDINAJUMS! Ar to tiek apzimetas
bistamas situacijas, kuras var izraisit navi
vai nopietnas traumas, ja netiek
ieverotas.

UZMANIBU! Ar to tiek apzimetas bistamas
situacijas, kuras var izraisit nelielas vai
videjas traumas, ja netiek ieverotas.

IEVEROT! Ar to tiek apzimétas darbibas, kas nav saistitas ar
traumam.
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PREZENTACIJA

Godajamais klient!

Paldies, ka izvelgjaties firmas Husqvarna produktu!

Mgs ceram, ka JUs bUsiet apmierinats ar iegadato masinu un
ta Jums izcili kalpos daudzus gadus. Jebkura musu
izstradajuma pirkums sniedz jums piek|uvi profesionalai
palidzibai remontdarbos un apkalp€. Ja mazumtirgotajs, no ka
iegadajaties savu iekartu, nav musu pilnvarotais tirdzniecibas
parstavis, vaicajiet vinam tuvakas apkopes darbnicas adresi.

Si lieto$anas pamaciba ir svarigs dokuments. Raugiet, lai ta
jums vienmer butu pa rokai jusu darba vieta. leverojot tas
saturu (lietoSana, serviss, apkope utt.), JUs bitiski pagarinasiet
masinas MUZu un tas otrreiz€jo vertibu. Ja jUs pardosiet to,
nododiet lietoSanas pamacibu jaunajam ipasniekam.

Vairak neka 300 inovacijas gadu

Husqgvarna AB ir Zviedrijas uznémums, kura pamata ir
tradicijas, kas tika aizsaktas 1689.gada, kad Zviedrijas karalis
Karlis X lika uzbGvet rupnicu muskesu razo$anai. Taja laika
tika ielikti inZenierprasmju pamati, kam sekoja pasaules
vadoso produktu attistiSana tadas jomas, ka medibu ierocu,
velosipédu, motociklu, sadzives tehnikas, Sujmasinu un ara
apstakliem paredzetu izstradajumu razosana.

Husqvarna ir pasaules lideris ara apstaklos paredzetiem
jaudas razojumiem, kas domati mezsaimniecibai, parku
uzturésanai, zaliena un darza kop$anai, ka ari griezéjmasinam
un dimanta instrumentiem, ko izmanto buvniecibas un
akmens apstrades nozares.

Ipasnieka atbildiba

Ipa$nieks/darba devejs uznemas atbildibu par to, lai operators
bitu pietiekami zino$s par drosu mehanisma lietosanu.
Vaditajiem un operatoriem ir pienakums izlasit un izprast
Operatora rokasgramatu. Tiem ir jabGt informéetiem par:

« Mehanisma drosibas instrukcijam.
«  Masinas lietoSanu un izmantoSanas ierobezojumiem.
« Kalietot un apkalpot mehanismu.

Valsts tiesibu akti var regulét Sis masinas lietoSanu. Pirms
sakat lietot masinu, noskaidrojiet, kadi tiesibu akti tiek
piemeroti taja vieta, kur jus stradajat.

Saskana ar vietgjiem noteikumiem $is masinas lietoSana var
bt ierobezota. Pirms masinas lietoSanas noskaidrojiet, kadi
noteikumi tiek piemeroti jusu darba vietai.

RaZotaja nodrose

P&c $is rokasgramatas publicéSanas Husqvarna var izdot
papildinformaciju par $is masinas drosu lietoSanu. Lietotaja
pienakums ir ieverot visdro$akas lietoSanas metodes.
Husqvarna AB pastavigi strada, lai pilveidotu savus
izstradajumus un tapec saglaba tiesibas izdarit izmainas,
piem., izstradajumu forma un izskata bez iepriekseja
pazinojuma.

Lai uzzinatu vairak par lietoSanu un sanemtu palidzibu,
apmeklgjiet musu vietni: www.husqgvarna.com
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Uzbuve un funkcijas

Husgvarna produkti atskiras no pargjiem razojumiem ar savu
veiktspgju augsta limeni, droSumu, inovativu tehnologiju,
moderniem tehniskiem risingjumiem un apkartgjas vides
saudzesanu. Lai So masinu lietotu dro$a veida, lietotajam ir
rUpigi jaizlasa $1 rokasgramata. Lai uzzinatu vairak, jautajiet
izplatitajam vai Husqvarna darbiniekiem.

Zemak ir aprakstitas daZas no jusu produkta unikalajam
Tpasibam.

PG400

Husqvarna PG 400 gridas slipmasina ir paredzéta dazadas
cietibas, Terrazzo tipa un akmens fliZu betona gridas
slipéSanai. lerici var lietot rupjas slipgSanas un smalkakas
pabeigSanas darbiem. lerice ir paredzéta izmantosanai
viegliem komercdarbiem, piemeram, majas, garazas un
nelielas komercplatibas.

« lerice ir paredzéta dazadas cietibas betona virsmu
slip€sanai.

*  PGA400 ir izturiga un viegli lietojama.

« lerici var salocit vieglakai parvadasanai.
« lerice ir aprikota ar pacelamu parsegu.
« Vienas fazes Trisfazu

* 400 mm slipéSanas virsma



KAS IR KAS?

o

Slipripas komponenti

® N O U AW N =

9

Skaititajs

Elektriskais bloks

Nospriegosanas siksnas

Rokturis/sture

BlokgSanas svira roktura reguléSanai

Procesa apturésana arkartas gadijumos
Parslodzes lampina

ApturéSanas/palaiSanas sledzis

Savienojums, atrais savienojums motora kabelim

10 Centralas lociklas rokturis
11 Kontaktdaksa

12
13
14
15
16
17
18
19
20
2
22

Gumijas riteni

Savienojums, vakuuma $[ttene
Paligierice motoram/slipgsanas galvai
CelSanas cilpa

Elektromotors

PacelSanas rokturis, motors
Pacelamais parsegs

Birstes apmale

Riku plaksne

LietoSanas pamaciba

Pretsvars

Latvian — 43



MEHANISMA DROSIBAS IEKARTAS

Vispareji

BRIDINAJUMS! Nekad nelietojiet masinu
ar bojatu drosibas aprikojumu. Masinas
drosibas aprikojums ir jakontrolé un
jauztur, pamatojoties uz $aja nodala
izklastito instrukciju. Ja jusu masina
neatbilst kontroles prasibam, nododiet to
laboSanai servisa darbnica.

A

§aj5 nodala tiek paskaidrota masinas drosibas detalu nozime,
to funkcijas un ka tiek veikta to kontrole un apkope, lai
garantétu droSibas aprikojuma nevainojamu darbibu.

UZMANIBU! Pirms pievienot kontaktdak3u, pievienojiet
motora kabeli elektriskajam blokam.

Apturésanas/palaisanas slédzis

PalaiSanas/apturéSanas poga tiek izmantota ierices palaiSanai
un apturésanai.

Apturésanas/palaisanas slédZa parbaude

Parbaudiet, vai nav nospiesta avarijas apturéSanas poga vai
ierices apturéSanas poga, pagriezot tas pulkstenraditaju
kustibas virziena.

«  Sakot darbu, samaziniet spiedienu starp slipgSanas disku
un gridu, paspiezot uz leju rokturi, bet nepacelot
slipéSanas vienibu no gridas.

3 #\
= D)
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« Palaidiet ierici, pagriezot 0/1 pogu 1. pozicija (piedzina).
Pec tam ierice vienmerigi tiek palaista, un apgriezieni tiek
palielinati lidz iestatitajam atrumam 5 sekunzu laika.

«  Laiapturétuierici, pagrieziet palaiSanas/apturésanas pogu
0 pozicija (apturésana).

009

Procesa apturésana arkartas
gadijumos

Avarijas apturéSanas poga tiek izmantota, lai atri izslégtu
motoru. NospieZot avarijas apturéSanas pogu, tiek partraukta
stravas padeve iericei.

Procesa apturésanas arkartas gadijumos

testésana

«  Nospiediet avarijas apturéSanas pogu. Parbaudiet, vai
motors ir apstajies.

«  Atvienojiet procesa apturéSanas arkartas gadijumiem
pogu (pagrieziet pulkstenraditaja virziena).




IEDARBINASANA

Vispar€jas drosibas instrukcijas

Noradijumi par iezem&sanu

BRIDINAJUMS! Saja sadala tiek apskatiti
galvenie drosibas noteikumi darba ar
iekartu. Si informacija nekad neaizstaj
profesionalas iemanas un pieredzi. Ja
rodas nedrosa situacija, kad neesat dross,
ka rikoties talak, partrauciet darbu un
konsultejieties ar specialistu. Sazinieties
ar dileri, tehniskas apkalpes dienesta
personalu vai pieredzgjusu lietotaju.
Nekad nedariet neko, par ko neesat
parliecinats!

A

Neizmantojiet masinu, vispirms neizlasot un nesaprotot
Sis Operatora rokasgramatas saturu. Saglabajiet visus
noradijumus un instrukcijas, jo tas var but
noderigas turpmak.

Darba zonas drosiba

Uzturiet darba zona tiribu un kartibu. Nekartiba un
nepietiekams apgaismojums var izraisit negadijumu.

lerici nedrikst lietot vietas, kur pastav ugunsgréka vai
eksplozijas risks.

Elektrodrosiba

A

BRIDINAJUMS! Nepareizas pievienosanas
rezultata var rasties elektrosoka risks. Ja
rodas Saubas par to, vai ierice ir pareizi
iezemeta, sazinieties ar kvalificetu
elektriki.

Neparveidojiet kontaktdaksu. Ja
kontaktdaksa neatbilst kontaktligzdai,
ludziet, lai kvalificets elektrikis uzstada
atbilstosu kontaktligzdu. NodrosSiniet, lai
tiktu ieveroti vietejie likumi un noteikumi.

Ja noradijumi par iezem&sanu nav pilniba
saprotami, sazinieties ar kvalificeétu
elektriki.

BRIDINAJUMS! No elektriskam iekartam
vienmer pastav risks sanemt elektriskas
stravas triecienu. Vairieties no
nevelamiem laika apstakliem un kermena
kontakta ar zibensnovedejiem un metala
objektiem. Vienmer nemiet vera
operatora rokasgramata sniegtas
instrukcijas, lai nepielautu bojajumus.

A

Nekad nepievienojiet ierici stravas
izvadam, ja kontaktdaksa vai vads ir
bojats.

Parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst tam, kas noradits uz
etiketes, kas piestiprinata pie masinas.

Kontrole un apkope ir javeic, izsledzot motoru un no
atvienojot kontakta daksinu.

Vienmer pirms ierices atvienosanas no stravas padeves,
izsledziet ierici.

Nekad nevelciet masinu aiz auklas un neraujiet
kontaktdaksu no kontakta, velkot aiz auklas. Lai atvienotu
stravas vadu, turiet to aiz kontaktdaksas.

Nelietojiet So iekartu, ja ir bojats kads kabelis vai spraudnis,
bet nododiet to laboSanai pilnvarota apkopes darbnica.

lerici nedrikst darbinat Udeni tada dziluma, ka Udens
sniedzas lidz ierices aprikojumam. lespgjams sabojat
aprikojumu, un ierice var but zem sprieguma, radot
traumas.

Pievienojot vai atvienojot kontaktu starp motoru un
elektrisko bloku, vienmer pirms tam atvienojiet stravas
vadu.

Siierice ir aprikota ar zemgjuma vadu un kontaktdaksu, un
ta vienmer ir japievieno iezemetai kontaktligzdai. Tadejadi
nepareizas darbibas gadijuma tiek samazinats elektrosoka
risks.

Sai iericei nedrikst izmantot adapterus.

Pagarinataji un kabeli

ApZimgjumam uz pagarinataja ir jabdt ar tadu pasu
vertibu vai lielaku neka vertiba, kas noradita uz ierices
tehnisko datu plaksnes.

Lietojiet iezemetus pagarinatajus.

Stradajot ar mehanisko instrumentu arpus telpam,
izmantojiet arpustelpu apstakliem piemeérotu
pagarinataju. Sada pagarinataja izmantosana samazina
elektroSoka risku.

Pagarinataja savienojumu uzturiet sausu un paceltu no
zemes.

Sargajiet vadu no karstuma, naftas produktiem, asam
malam vai kustigam dalam. Bojati vai sapinusies vadi
palielina elektrosoka risku.

Parbaudiet, vai kabeli ir neskarti un laba stavokli. Nelietojiet
So iekartu, ja ir bojats kads kabelis, bet nododiet to
remontdarbu veik$anai pilnvarota servisa centra.
Neizmantojiet pagarinataju satita stavokli, lai izvairitos no
parkar$anas.

Uzmaniet, lai vads ir aiz jums, kad jUs sakat lietot masinu,
lai vads netiktu darba laika sabojats.

lerici drikst lietot tikai ar sertificétiem un pietiekami gariem
pagarinatajiem.
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IEDARBINASANA

Personiga drosiba

BRIDINAJUMS! Parak ilga vibracijas
iedarbiba personam ar asinsrites
trauc€jumiem var izraisit asinsvadu vai
nervu slimibas. Ja jus manat simptomus,
kas buUtu radusies no vibracijas ietekmes,
griezieties pie arsta. Sadu simptomu
piemeéri ir tirpSana, nejutigums, kutésana,
durieni, sapes, nespeks, adas krasas un
virsmas maina. Sie simptomi parasti
paradas pirkstos, rokas vai locitavas.
Aukstos laika apstak]os Sie simptomi var
progreset.

A

Lietojiet individualo drosibas aprikojumu. Skatit
noradijumus zem rubrikas Individualais dro$ibas
aprikojums.

Nekad nelietojiet masinu, ja esat noguris, ja esat dzeris
alkoholiskus dzerienus, vai, ja lietojiet medikamentus, kas
var ietekmeét redzi, prata sp€jas, vai koordinaciju.

Nekad nelaujiet citiem izmantot masinu, ja neesat pilnigi
parliecinats, vai vini sapratusi lietoSanas pamacibu.

Visi operatori ir apmaciti, ka rikoties ar $o masinu Ipasnieks
ir atbildigs par to, lai operatori sanemtu $adu apmacibu.
Cilveki un dzivnieki var noverst jusu uzmanibu, un jUs varat
zaudet kontroli par iekartu. Sa iemesla de| vienmer
saglabajiet koncentraciju un pieversiet uzmanibu savam
darbam. Nekad nelaujiet berniem lietot masinu vai bt tas
tuvuma.

Uzmanieties, jo apgérbu, garus matus un
juvelierizstradajumus var aizkert kustigas dalas.

Stradajot ar izstradajumiem, kuros ir kustigas dalas,
vienmer pastav traumu risks. leverojiet attalumu!

Nekada gadijuma neatstajiet So iekartu bez uzraudzibas, ja
tas motors darbojas

Parliecinieties, vai, izmantojot masinu, jums vienmer
tuvuma atrodas kada cita persona, kura jums varétu sniegt
palidzibu, ja noticis nelaimes gadijums.

Vienmeér ienemiet droSu un stabilu darba staju.

Individualais drosibas aprikojums

BRIDINAJUMS! Jebkuros masinas
lietosanas gadijumos ir jalieto valsts
iestazu atzits individualais
aizsargaprikojums. Individualais
aizsargaprikojums nesamazina traumu
risku, bet tikai samazina ievainojuma
bistamibas pakapi nelaimes gadijuma.
Ludziet pardevéja palidzibu, izveloties
nepieciesamo aprikojumu.

A

Aizsargaustinas
Aizsargbrilles vai vizieris
ElpoSanas aizsargmaska
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Izturigi cimdi.

Piegulo$s un &rts apgerbs, kas nodrosina pilnigu kustibu
brivibu.

Zabaki ar térauda purngalu un neslidosu zoli.

Pirmas mediciniskas palidzibas aptiecinai ir vienmer jabut
pa rokai.

Lietosana un apkope

Izmantojiet masinu vienigi tam, kam ta paredzeta.
Visas detalas uzturiet laba darba kartiba un nodrosiniet, lai
visi stirpinajumi butu kartigi piegriezti.

Nekad nelietojiet bojatu masinu. leverojiet Saja
rokasgramata aprakstitas droSibas parbaudes, tehniskas
apkopes un remonta instrukcijas. Dazus apkopes un
remonta darbus drikst veikt tikai apmaciti un kvalificeti
specialisti. Skatiet instrukcijas nodala Apkope.
Neparveidojiet droSibas aprikojumu. Regulari parbaudiet,
vai tas pareizi darbojas. Masinu nedrikst darbinat, ja tas
drosSibas aprikojums ir bojats vai izjaukts.

Nekad nelietojiet masinu, kas ir parveidota t3, ka ta
neatbilst sakuma konstrulcijai.

Lietojiet originalas rezerves dalas. Lai uzzinatu vairak,
sazinieties ar savu izplatitaju.

lerici drikst palaist tikai tad, ja slipesSanas galvas ir
atbalstitas pret zemi. Pretgji drikst rikoties tikai tad, ja tiek
veikta parbaude atbilstosi $aja rokasgramata noteiktajai
kartibai.

lerici nedrikst palaist, ja birstes apmale nav piestiprinata.
Drosibas nolTkos ir loti svarigi izveidot atbilstosu blivéjumu
starp ierici un gridu, it Tpasi, ja ierice tiek izmantota sausai
slipésanai.

SlipgSanas laika ierice ir japievieno putek|stcgjam, lai
likvidetu putek]us.

Dimanta riku mainas laika nodrosiniet, lai iericei netiktu
piegadata strava, nospiezot avarijas apturéSanas pogu vai
atvienojot ierici no kontaktligzdas.

PE&c katras slipeSanas nonemiet dimanta riku.

Parbaudiet, vai birstes apmale nav bojata un ir tira, ka ar
ciesi noblivéjas pret gridu. Vienmer ir janomaina bojata
birstes apmale.

Pec tam, kad motors ir izslegts, riku plaksne kadu laiku

turpina griezties. Turpiniet slipéSanu, lidz ventilators ir
pilniba apstajies. Pirms ierices pacelSanas parliecinieties,
vai riku plaksne ir apstajusies.

Ja tiek slipeta limviela, bitumens, krasas parklajums vai
lidziga viela, péc lietoSanas nedaudz paceliet ierici, lai ta
karstuma ietekme nepieliptu pie gridas. Pirms ierices
pacelSanas parliecinieties, vai riku plaksne ir apstajusies.
Dimanta riki pec lieto$anas var bt loti karsti. Pirms
dimanta segmentu nonemsanas |aujiet iericei atdzist.
Lietojiet aizsargcimdus.

lerices celSanai vienmer lietojiet iericei uzstadito celSanas
cilpu.

Vienmer parnésajiet ierici aiz parnesasanas roktura un
roktura.



IEDARBINASANA

Dazadi ieri¢u rezimi

Darba pozicija

Pacelta transportésanas pozicija

Atrodoties blakus ritenu $asijai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami uz
prieksu virziena uz pacelSanas poziciju.

Celsanas cilpa

« lerices celSanai vienmer lietojiet iericei uzstadito celSanas
cilpu.

Rokturi var regulét neierobeZoti. Roktura fikséSanas pogai ir

divas pozicijas — fiks€ta un atverta pozicija.

« Saliecot fikséSanas pogu atverta pozicija, tiek atbrivota
rokturi turo$a skava un rokturi var regulét vélamaja
pozicija.

+  Salokiet fikséSanas pogu atpakal fikseta pozicija.

»  Fiks€Sanas pogas skavu stingribu fiksétaja pozicija var
viegli regulét, griezot ieliktnus zem fikséSanas pogas.
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IEDARBINASANA

Ramja augstuma reguleésana

Ramja lenki var noregulet, lai mainitu svara sadalijumu uz
Sasijas, ta samazinot vai palielinot slipéSanas spiedienu. Tapat
S0 iesp€ju var izmantot, lai noregulétu darba poziciju atbilstosi
dazadu operatoru értibai.

«  Atvienojiet motora kabeli no elektriska bloka.

+  Atrodoties blakus slipmasinai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami lidz
vajadzigajai transportéSanas pozicijai.

 Lai atbrivotu spiedienu, mazliet atskrvejiet uzgrieznus.

« lzvelciet fiksacijas tapinas un iznemiet katra slipesanas
galvinas puse izvietotas skruves.
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«  Atrodoties blakus ritenu $asijai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami uz
prieksu virziena uz pacelSanas poziciju.

«  Turiet roktura stieni, lai stabilizetu rami, un izceliet uz aru
un uz augsu atbalsta kajinu.

« lzvelieties atbilstoSu poziciju un nofiksgjiet to, pareizaja
cauruma nostiprinot fikséSanas pogas.

Apak$gjais caurums ir paredzets augstakam roktura stienim
un lielakam slipgSanas spiedienam. Augs€jais caurums ir
paredzets zemakam roktura stienim un mazakam slipgsanas
spiedienam.




IEDARBINASANA

Roktura augstumi

Cauruma pozicija Roktura augstums, mm/
collas

Augsa 835/33

Centra 925/36

Apaksa 1000/39

Svara regulésana

SlipéSanas spiedienu var regulét atbilstosi dazadiem lieto$anas
veidiemn, stravas karbas aizmugurei pievienojot vai nonemot
no tas svaru. Talak eso$aja matrica tiek radits slipeSanas
spiediens katram augstuma un pretsvara iestatijumam.

Slip€sanas spiedieni (4 kW, 3 fazes)

Roktu_r_a Roktu_(a Roktu_r_a
Pretsvars | [2%a/ | contra. ko/ | augéa. kg
marcinas marcinas marcinas
1 42/93 46/100 49/107
2 37/81 41/90 45/100
3 31/69 36/79* 41/90

* RUpnicas iestatijumi

e

Slipésanas spiedieni (4 kW, 1 faze)

Roktu_(a Roktu_lta Roktu_lta
prowvas | P2, | POt e
marcinas marcinas marcinas
1 44/98 48/106 52/114
2 39/85 43/94 47/104
3 33/73 38/84* 43/95

* RUpnicas iestatijumi

Lai palielinatu slipesanas spiedienu, var nonemt 1 vai

2 plaksnes.

- Saspiediet uz centralas lociklas esoSo rokturi un lieciet
augsejo rami virziena uz prieksu lidz ta horizontalajai
pacel$anas pozicijai.

» Atlaidiet 4 skrves, kas tur svara plaksnes, un nonemiet 1
vai 2 plaksnes, lai sasniegtu velamo spiedienu.

Pievienojiet pie putek|suceja.

Pilnigai puteklu kontrolei izmantojiet Husqvarna putek|u
filtréSanas sistemu.

+  Pievienojiet putek|slcgju pie masinas. Izmantojiet
50 mm (2 collu) $|Gteni.

I

Parbaudiet, vai putek|stcgja filtri nav bojati un ir tiri. LietoSanas
laika pieversiet uzmanibu putekliem.

Slipeésanas vadotnes dimanti
Skaidrojums

Dimanta segments parasti ietver divus talak minétos

komponentus.

» Dimanti (tiek saukti ari par dimanta kristaliem vai
granulam). Mainot dimantu vai granulu lielumu, mainas art
Sviku raupjums vai smalkums péc slipgsanas.

+ Saistviela (metals vai plastmasa). Pulveris tiek sajaukts un
suspendets metala vai plastmasas saistviela. Ja metals
tiek izmantots ka saistviela, gala izstradajumu sauc par
metala saistvielas vai keramisku dimanta segmentu. Ja
plastmasa tiek izmantota ka saistviela, gala izstradajumu
sauc par plastmasas saistvielas dimantiem vai pulgéSanas
diskiem. Mainot saistvielas cietibu, varat mainit to, cik atri
vai [eni nodilst dimanta abrazivs.

Galvenie principi

Talak aprakstiti galvenie principi par dimanta riku izmantoS$anu
slipgsanai. Tapat ka ar visiem nosacijumiem pastav daZi
iznémumi.

Dimanta abrazivo graudinu lielums

Mainot dimanta abrazivo graudinu lielumu uz mazakam
dalinam/mazakiem abrazivajiem graudiniem, tiks ietekmeta
dimanta rika veiktspeja talak aprakstitaja veida.

»  Tiek radits smalkaks skrapgjums.
Tiek pagarinats dimanta riku kalposanas laiks.

Pret€jais notiek, mainot uz lielakam dalinam/ lielakiem
abrazivajiem graudiniem.
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Saistviela

Palielinot saistvielas stingribu, notiek talak minétais.
« Tiek radits smalkaks skrapgjums.

» Tiek pagarinats dimanta riku kalpoSanas laiks.

« Tiek samazinats izstrades apjoms.

Pretgjais notiek, padarot metala vai kauc¢uka saistvielu
mikstaku.

Dimanta riku skaits zem ierices
Palielinats riku skaits zem ierices:

» samazina spiedienu uz katru atsevisko dimanta
segmentu — tiek samazinats dimanta segmentu
nodilums;

+ samazina slodzi uz ierici un slipripa patére mazak stravas;

+ rada vienmerigaku skrapgjumu (it pasi uz mikstam
gridam).

Pretgjais notiek, ja riku skaits zem ierices tiek samazinats.

Kopsavilkums par dimanta darbibas principiem

Lai nodrosinatu lielu slipgSanas efektivitati, dimanta rikiem

jabat nodilusiem. Dimanta riku nodilumu var ietekmgt talak

mingtie faktori.

* Spiest.

+ Saistvielas cietiba.

» Dimanta abrazivo graudinu lielums.

»  Segmentu skaits zem ierices.

» Jauz gridas tiek uzlikts papildu abrazivs (pieméram,
smiltis, silikona karbids), nodilums tiek paatrinats.

Jo atrak nodilst dimanta segments, jo atrak tiek nodrosinata

produktivitate. Mainot ieprieks mingtos faktorus, var ietekmét

ari talak minéto.

»  Skrapgjums.

lerices stravas patérins.

«  Gridas lidzenums (skatiet nakamo sadalu).

« Lietosanas vieglums.

Betona cietibas noteiksana

Visi betona veidi tiek mériti péc to saspiesanas stingribas, un
atbilstosi vietai, kur atrodaties, tiek izmantoti dazadi cietibas
raditaji (pieméram, PSi un MPa). Jo augstaka saspiesanas
stingribas pakape, jo cietaks betons, kas nozime cietaku
slipéSanu.

Bet papildus saspiesanas stingribai pastav ari citi faktori, kas
nosaka, cik cieta ir grida, kas savukart ietekmé dimantu rika
izveli. Parasti saistiba ar slipgSanu tiek izvertets tikai augsejais
slanis (5 mm), tadejadi betona virsmas apstradei un betona
virsmas stavoklim ir daudz lielaka ietekme uz dimanta
segmenta izveli neka saspiesanas stingribai.

Vera nemamie virsmas faktori, izveloties dimantu

Ja betona virsma ir loti gluda (piemeram, visticamak ta ir |oti
lidzinata/slipeta), betons tiek uzskatits par tadu, kam ir augsta
saspieSanas cietiba, kas nozimée, ka tam bs nepiecie§ams
mikstas saistvielas segments.
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Ja betona virsmair oti rupja/agresiva (piemeram, sabojata ar
lietus Udeni, apstradata ar drupinataju, uzirdinata, virsma ar
atsegtu pildvielu utt.), betons tiek uzskatits par tadu, kam ir
zema saspiesanas cietiba, kas nozimg, ka tam bus
nepieciesams ciets saistvielas segments.

BieZi vien virsmas parklajumi/piesarnojumi (piemeram, sveku
parklajums, keramisko flizu lime, limeno3anas vielas/
izlidzinataji) loti ietekme to, kadu dimantu izveleties, un tikai
pec tam to nosaka betona saspiesanas stingriba.

Visparigs nosacijums — ja betona bloks tiek slipéts pirmo reizi
un neesat droSs par ta stingribu, vienmer iericei uzlieciet cietas
saistvielas dimantus. Ar to tiks nodrosinats minimalais
nepiecieSamais dimanta segmentu nodilums. Ja ciets dimanta
segments nav piemérots lietojuma veidam, ir nepiecieSams
vairak laika, kameér dimanti nodilst.

Ja notiek tiesi otradi (pieméram, tiek sakts ar mikstu
segmentu) un betons ir miksts vai tam ir abraziva vai netira
virsma, pastav diezgan liela iespgjamiba, ka ieverojams
dimanta daudzums nodils isa laika perioda.

Motora grieSanas virziens

Trisfazu

Motora grieSanas virzienu var mainit, mainot kontaktdaksas
polus.

Vienas fazes

Bultina norada uz motora grieSanas virzienu.

IEVEROT! Piranha/PCD riki ir paredzgti darbibai tikai viena
virziena.
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Dimanta izvele

Veids, ka dimanta segmenti tiek uzstaditi slipmasinai,
lielakoties ietekme ierices veiktspgju, produktivitates limeni un
arl apstradatas gridas kvalitati.

Ar PG 400 var sasniegt vairakas dimantu konfiguracijas.

Metala saistvielas dimanti

PG 400
Pilns komplekts — iek$&ja un aréja rinda

«  Vienmeériga gluda slipesana, nav agresiva.

PG 400

Pilns komplekts — areja rinda
«  Agresiva koncentréta nonemsana.

PG 400
Puskomplekts — iek$€ja un aréja rinda

«  Agresiva gluda nonemsana.

PG 400
Puskomplekts — ar€ja rinda

« Loti agresiva koncentréta nonemsana.

leverojiet: Ja izmantosit tikai 3 instrumentus, tiks izmantots
lielaks stravas stiprums.

IEVEROT! Husgvarna iesaka zem PG 400 izmantot divkarsus
segmentus.
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Pareizo metala saistvielu dimantu izvéle atbilstosi lietojuma veidam

Talak sniegtie ieteikumi attiecas uz metala saistvielas dimantu riku pamata konfiguraciju.

lidzinaSana — miksts betons

Pilns Pilns Puskomplek
Metala Abrazivo komplekts komplekts | ts —iekgéji Puskomplek
Izmantosana joma saistviela ﬁ;?::‘l:u ;‘lg:(ésjgja — argja un argja :isnd—aareja
rinda rinda rinda
Lidzena grida — ciets betons | Mikstais 16 vai 30 X
Lidzena grida — vidgji ciets Vidgjs 16 vai 30 X
betons
Lidzena grida — miksts betons | Cietais 16 vai 30 X
Keramikas flizu limes . PIRANHA™vai
< Videjs X
nonemsana 16-30
— - — v
Vinila vai pakIaJa‘Ilmes Mikstais PIRANHA™ vai X X
nonemsana — ciets betons 16-30
Vinila vai paklaja limes N
nonemsana — Vidgji ciets Vidgjs PIRANHA™vai X X
16-30
betons
Vinila vai paklaja limes L PIRANHA™ vai
nonemsana — miksts betons Cletais 16-30 X X
. - Fva—
Epok3|dvsvel,<u kra_sas Mikstais PIRANHA™ vai X X
nonemsana — ciets betons 16-30
Epoksidsveku krasas Muai
nonemsana — Vidgji ciets Vidgjs PIRANHATvai X
16-30
betons
Epoksidsveku krasas Cietais PIRANHA™ vai X
nonemsana — miksts betons 16-30
Ar lietus Udeni sabojats betons | Cietais 16-30 X X
Atsegtas pildvielas lidzinaSana | Cietais 16-30 X X
Newenmériguma_I|k_V|désana Mikstais 30 vai 60 X
terako/akmens flizém
Betgna ngdas_wrsmas Mikstais 60 X X
pulésana — ciets betons
Betona gridas virsmas Vidsjs 60 X X
puleSana — vidgji ciets betons
Bet_ovna gridas virsmas Cietais 60 X X
puléSana — miksts betons
Betona atsegtas pildvielas |\ e | 16-30 X X X
slipeSana — ciets betons
Betona atsegtas pildvielas | ;i 16-30 X X X
slipeSana — videji ciets betons
Bgtgga atsegtas pildvielas Cietais 16-30 X X
slipeSana — miksts betons
Betona gridas nefidzenumu | \piais | 16 vai 30 X X X
lidzinaSana — ciets betons
Betona gridas nelidzenumu
lidzinaSana — videji ciets Videjs 16 vai 30 X X
betons
Betona gridas nelidzenumu Cietais 16 vai 30 X X
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Kauduka saistvielas dimanti

Redi Lock kaucuka paligierices adapters

PG 400

Pilns komplekts — areja rinda

PG 400

Puskomplekts — ar€ja rinda

Pareizo kaucuka saistvielu dimantu konfiguracija

atbilstosi lietojuma veidam

Pilns
Puskomplek

Izmantosana joma komplekts ts — argja

— areja N

rinda rinda
Terako/akmens flizu X
pulésana
Terako/akmens flizu X
virsmas atjauno$ana
Betona gridas virsmas X
puléSana — ciets betons
Betona gridas virsmas
puléSana — vidgji ciets X
betons
Betona gridas virsmas X

pulé$ana — miksts betons

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma CP1200
un P1100 nedrikst izmantot ar Redi Lock
adapteri.

Dimantu maina

Izsledziet mehanismu un atvienojiet to no stravas padeves.

Noteiktie lietojiet cimdus, jo dimanta riki var but |oti karsti.

» Novietojiet ierici apkopes pozicija.

« Pavelciet rokturi atpakal, lai paceltu slipgSanas galvu no
zemes.

» Novietojiet ierici atpakal uz zemes.

» Uzvelciet cimdus.
» Lai nonemtu dimanta segmentus, lietojiet amuru.

 Lidzko dimanta segmenti ir pievienoti, izpildiet ieprieks
aprakstitas darbibas pret€ja seciba, lai nolaistu ierici uz
zemes.
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—
Transports un uzglabasana
«  Transportgjot ierici, nodro$inat to pret iespgjamiem
bojajumiem un nelaimes gadijumiem.

« Vienmer, kad iespgjams, ierice ir japarvada apsegta,
ierobeZojot paklausanu dabas paradibam, it ipasi lietum un
sniegam.

« Uzglabajiet aprikojumu noslegta vieta, lai tas nav pieejams
bérniem un citam nepiedero$sam personam.

« Kad ierice netiek lietota, ta ir jaglaba sausa vieta.

Transportésana

lerici var sadalit divos komponentos, lai transporté$ana btu
vieglaka maza izmera del.

+  Atvienojiet motora kabeli no elektriska bloka.

Atrodoties blakus slipmasinai, saspiediet uz centralas lociklas
izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami lidz vajadzigajai
transporté$anas pozicijai.

« Lai atbrivotu spiedienu, mazliet atskrivéjiet uzgrieznus.

« Izvelciet fiksacijas tapinas un iznemiet katra slipgsanas
galvinas puse izvietotas skruves.
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No slipéSanas galvinas nonemiet ritenu Sasiju.

Atrodoties blakus ritenu Sasijai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami uz
prieksu virziena uz pacel$anas poziciju.

Turiet roktura stieni, lai stabilizetu rami, un izceliet uz aru
un uz augsu atbalsta kajinu.
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< Turiet stures stieni ar vienu roku, vélreiz saspiediet uz
centralas lociklas izvietoto rokturi un vienlaikus nolaidiet
augsejo rami salocita pozicija.

< Nostipriniet ierici ar apstiprinatu nospriegosanas siksnu.
NodroSiniet, lai neviena ierices detala neiespiestu un
nesabojatu nospriegosanas siksnu.

Cel$anas cilpa

= lerices celSanai vienmer lietojiet iericei uzstadito celSanas
cilpu.
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Pirms uzsaksanas

BRIDINAJUMS! Ludzu izlasiet $o lietosanas
pamacibu uzmanigi un parliecinaties, ka
pirms masinas lietosanas esat visu
sapratis.

A

Lietojiet individualo droSibas aprikojumu.
Skatit noradijumus zem rubrikas
Individualais drosSibas aprikojums.

Parliecinieties, lai darba vide neatrastos
nepiederosi, citadi pastav nopietnu
traumu risks.

Parliecinieties, vai masina ir pareizi
uzstadita, un nav nekadu pazimju, kas
liecinatu par bojajumiem.

« Veiciet ikdienas apkopi.

* Novietojiet slipripu darba vieta.

« Parbaudiet, vai zem ierices ir dimanti un tie ir ciesi
piestiprinati.

« Pievienojiet putek|slicgju pie masinas.

« Laiiestatitu ertako darba augstumu, roktura regulésanai
izmantojiet fikséSanas pogas.

«  Pirms ierice ir pievienota kontaktligzdai, parbaudiet, vai
motora kabelis ir pievienots elektriskajam blokam.

» Pievienojiet ierici kontaktligzdai.

« Parbaudiet, vai nav nospiesta procesa apturésanas
arkartas gadijumiem poga, pagrieZot to pulkstenraditaja
kustibas virziena.

« Parbaudiet motora grieSanas virzienu.
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« Sakot darbu, samaziniet spiedienu starp slipéSanas disku
un gridu, paspiezot uz leju rokturi, bet nepacelot
slipesanas vienibu no gridas.

8 D;@N

2 4 -1 mm

O]

« Lai palaistu ierici, rikojieties, ka aprakstits talak. Palaidiet
ierici, pagriezot 0/1 pogu 1. pozicija (piedzina). PEc tam
ierice vienmerigi tiek palaista, un apgriezieni tiek palielinati
[idz iestatitajam atrumam 5 sekunzu laika.

Apstadinasana

« Laiizslegtu ierici ar palaiSanas/apturéSanas pogu,
pagrieziet to 0 pozicija (apturéSana).

oL} ]

«  Apturot nodroSiniet slipgSanas segmentu saskari ar gridu.

slip€Sanas galvinu no gridas, jo ta radisies liels daudzums
puteklu, ka ar var tikt sabojata grida.

« lzvelciet spraudni.



APKOPE

Klimes un problému novérsana

Masina nedarbosies.

< Parbaudiet stravas padevi un stravas vadus, lai
parliecinatos, vai tie nav bojati.

- Parbaudiet, vai nav nospiesta procesa apturésanas
arkartas gadijumiem poga, pagriezot to pulkstenraditaja
kustibas virziena.

< Parbaudiet parslodzes lampinu. Ja parslodzes lampina
deg, laujiet motoram daZas mindtes atdzist, kameér ierice
tiek automatiski atiestatita.

lerici ir gruti noturet

« Zem ierices ir parak maz dimantu vai tiek izmantots
lietojuma veidam nepiemeérots riks (cieta limviela vai
miksts gridas parklajums, kas rada lielu slodzi iericei un
lietotajam, ja zem ierices ir parak maz dimantu). Sada
gadijuma parasti motors patere ari vairak stravas.

lzmantojiet Husqvarna ieteikto dimantu skaitu, lai
samazinatu slodzi uz slipripu un lietotaju.

lerice leka

« lespgjams, dimanti nav uzstaditi pareizi vai tiem ir atskirigs
augstums. Parbaudiet, vai visi dimanti ir uzstaditi pareizi
un tiem ir vienads augstums.

lerice apstajas p€c britina

« lerice ir parladeta, tapec ir aktivizeta parlades aizsardziba.
Samaziniet noslodzi, pievienojot zem slipmasinas papildu
dimantu vai parejot uz cietaku saiti. Mainot svara un
augstuma iestatijumu, var noregulet ari slodzi. Kad motors
bus atdzisis, ierice tiks saknéta aptuveni pec minutes.

« Nodrosiniet, lai pagarinataji nebltu parak isi.

lerice apstajas palaiSanas laika

< Elektromotors ir parslogots, un parslodzes lampina deg.
Uzgaidiet vienu vai divas minutes, kamer ierice tiek

atiestatita, un mediniet vélreiz. Ja tas nepalidz, sazinieties
ar specializeto darbnicu.

«  Nodrosiniet, lai pagarinataji nebUtu parak isi.

Apkope

SVARIGI! Kontrole un apkope ir javeic, izslédzot motoru un
no atvienojot kontakta daksinu.

lerici lietojot pareizi, tai ir nepiecieSama minimala apkope un ta
ir uzticama.

lIkdienas apkope

« TiriSana

» Elektropadeve

» Birstes apmale

Tiri$ana

Pirms tiriSanas, apkopes vai montazas vienmer izvelciet
kontaktdaksinu no kontakta.

Darba dienas beigas vienmer iztiriet visu iekartu. lerices
tirisanai neizmantojiet augstspiediena mazgasanu.

Lai masina vienmer bGtu labi atdzeséta, gaisa atveres ir jatur
tiras un nenosegtas.

Elektropadeve

BRIDINAJUMS! Nekad nelietojiet bojatus
vadus. Tas var izraisit nopietnas, pat
letalas sekas.

IA

Parbaudiet, vai kabelis un savienojuma vads ir nebojati un laba
stavokli.

Nelietojiet masinu, ja kabelis ir bojats, bet nododiet to
laboSanai autorizéta servisa darbnica.

Birstes apmale

Parliecinieties, ka birstes apmale ir vesela un aizsniedz gridu.

Apkope

SVARIGI! Visa veida labo$anu var veikt tikai pilnvarots
remonta darbinieks. Tas ir noteikts, lai operatori nebttu
paklauti lieliem riskiem.

IEVEROT! Laba motora veiktspgja ir atkariga no atbilsto$a
sprieguma. Pagarinataji, kas ir parak gari un/vai kam ir
meérierice, kuras jauda ir parak maza, pie noteiktas slodzes
samazina motora jaudas padevi.
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Tehniskie dati

PG400 (trisfazu, 200— PG400 (trisfazu, 400- PG400 (vienfazes,
240 V) 480 V) 220-240 V)
S0 Hz 60 Hz S0 Hz 60 Hz 60 Hz
Motora jauda, KW/ zirgspeki 4,0/5.4 4,8/6,5 4,0/5.4 4,8/6,5 3.074,0
Nominala strava, A 15 15 9 9 18
Spriegums, V 220-240 220-240 400-480 400-480 220-240
Svars, kg/Ibs 126/278 126/278 126/278 126/278 128/282
Slipgsanas platums, mm/collas 400/16 400/16 400/16 400/16 400/16
SlipgSanas spiediens, kg/marcinas | 31-59/69-130 | 31-59/69-130 | 31-59/69-130 | 31-59/69-130 | 33-62/73-136
g’s'lf:a;‘ggfmms — slipgjamals | 4 445 1740 1445 1740 1140

Troksna emisijas (skatit 1. piezimi)

Skanas jaudas limenis, meérits dB(A) | 98

Skanas limenis (skatit 2. piezimi)

Troksnu limenis pie operatora ausim, dB (A) | 84,7
Vibracijas limeni (skatit 3. piezimi)

Rokturis, laba puse, m/s? 6.5
Rokturis, kreisa puse, m/s? 5.2

Piezime Nr. 1: TrokSna emisijas limenis vid€ ir noteikts ka akustiskas jaudas limenis atbilstosi standartam EN 60335-2-72.
Paredzama merijuma nenoteiktiba: 2,5 dB(A).

Piezime Nr. 2: Skanas spiediena limenis atbilstosi standartam EN 60335-2-72. Paredzama meérijuma nenoteiktiba: 4 dB(A).
Piezime Nr. 3: Vibraciju limenis atbilsto$i standartam EN 60335-2-72. lesniegtajiem datiem par vibraciju limeni ir 1 m/s? tipiska
statistiska izkliede (standartnovirze).

Garantija par atbilstibu EK standartiem
(Attiecas vienigi uz Eiropu)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zviedrija, talr. nr.: +46-36-146500, ar pilnu atbildibu apliecina, ka gridas slipripa
Husqvarna PG400, serijas numuri, sakot ar 2016. gadu un turpmak (uz datu plaksnites ir skaidri noradits gads, kam seko sérijas
numurs), atbilst PADOMES DIREKTIVAS prasibam:

» 2006. gada 17 maijs, Direktiva 2006 /42 /EK, "par masinu tehniku".

e 2014. g. 26. februaris "par elektromagnétisko saderibu" 2014/30/ES.

« 2014. gada 26. februara direktiva par tadu elektroiekartu pieejamibu tirgl, kas paredzetas lietoSanai noteiktas sprieguma
robezas 2014/35/ES.
. 2011/65/ES (2011. gada 8 junijs) "par dazu bistamu vielu izmantoSanas ierobezosanu".

Izmantoti sekojosi standarti: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+A1:2001+A2:2008, IEC 60335-2-72:2012 (tresais laidiens) saistiba ar IEC 60335-1:2010 (piektais laidiens).

Piegadata ierice atbilst paraugam, kam veiktas EK direktivu prasibam piemerotas parbaudes.
Geteborga, 2016. gada 15. junija

Lo

Joakim Ed, starptautiskas izpetes un attistibas vaditajs, Construction Equipment Husqvarna AB
(Pilnvarotais Husqvarna AB parstavis ir atbildigs par tehnisko dokumentaciju.)
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NOACHEHME CMMBOJ10B

Y cioBHble 0603HaYeHUA Ha
MalluvHe:

NPEOYNPEXOEHUE! Mpun
HernpaBWJIbHOM UM HeBpewkHOM
MCMNoJIb30BaHNN MalliHa MOKE T
6bITb ONacHbBIM MHCTPYMEHTOM,
KOTOpPbIA MOMET NPUUNHUTL
cepbesHble NoBperaeHNs U
TpaBMy CO cMepTeJsibHbIM MCXO40M AJ1A
nosib3oBaTesIsA UM OS5 OpYruX.
BHMMaTeIlbHO N3yunTe aTo
PykoBoacTBo 1 ybeanTech, 4To
Bam NOHATHBI €ro MHCTPYKLMK, A0
Haudasa 1cnoJsib3oBaHUA
VHCTpYMeHTa.

Monb3ymTechb cpeacTBamMun
nHAVBMAYasibHOM 3aWwmThl. CMm.
pasnesn 'CpefcTsa 3aWnThl
nosiL3oBaTenis'.

NPEOYNPEXOEHUE! Mpun
wn1poBke obpasyeTcA Nblib,
BObIXaHWe KOTOpPOM MOKeT
npmuBecTW K TpaBMaMm. icnosib3ymTe
peKoMeHA0BaHHLIN pecnmpaTop.
Bcerna obecneuvBanTe
HafJieRallyo BEHTUAAUMIO.

[laHHoe n3nenve oTeeyaeT
TpeboBaHUAM
COOTBETCTBYIOWMX ANPEKTUB
EC.

O603HaueHUA, Kacatolmecs
oxpaHbl OKpyHatoLLen cpenbi.
CvMBOJIbI Ha N30eun IMbo Ha
yrnakoBKe 0603HayaloT, UTo
haHHoe naaesnive He LOJIKHO
yTUAN3MPOBaTbLCS B KayecTBe
6bITOBbLIX OTXOA0B.

ObecneyrB COOTBETCTBYIOLLYIO
yTUAM3aLmio 4,aHHOr o N3fenus,
nomMoeTe NpeaoTBpaTUTb NOTeHLMasIbHO
HeraTWBHOE BJIMSIHWE Ha OKPYHaloLLyo cpeny n
3[,0poBbe JtoAen, KOTopoe MHa4ye MorJio 6biTb
nocsieAcTBMEM HenpaBUISIbHOW Yy TUIM3aLMn
[aHHOro n3aoesnns.

Bonee noapobHyo HpopmaLmio o nepepaboTke
[aHHOr o n3aenns noslyumTe B [OpoaCcKOM
ynpaBJieHM, y CJly®bbl, 0becneumBaroLLen
nepepaboTKu 6bITOBLIX OTXO40B JIN60 B MarasuHe,
roe Bbl npnobpenv nspenve.

.U.pyrl/le CUMBOJIbl/HaKIEMKM Ha MawWwuHe
OTHOCATCSA K cneuuasibHbIM TpeboBaHUAM
CepTVI¢VIKaLlVIVI Ha onpenesieHHbIX pbIHKax.

MosAcHeHWe K YpOBHSAM
npenynperaeHnm
CyuecTByeT TpW YPOBHS NpenynpemRaeHnn.

NPEAYMNPEROEHNE!

MPEOYTPEXOEHUE! O6osHayaeT
onacHylo cuTyaLuio, KoTopasi, ecsiv ee
He NpenoTBpaTUTb, MpUBeneT K
CMEpPTU NN TAKESIBIM TpaBMam.

A

ObpaTunTe BHMMaHMe!

O6paTuTe BHMMaHMe! O6o3HauaeT
onacHylo CUTyaLuio, KoTopas, eciiv ee
He NpenoTBpPaTUTb, NpUBeLeT K
He3HauYNTesIbHLIM NN CPeoHVM
TpaBMam.

A

3AMEYAHME!

3AMEYAHME! Vcnosib3yeTcsa 019 0603HaYeHMsA
peKoMeHaaLm, KOTopble He CBsi3aHbl C
TpaBMamu.
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NMPE3EHTALNA

YBawaeMbl nokynaTesb!

Cnacwmb6o 3a To, YTo Bbl Bbi6pasv npoaykumio Husqvarna!
Hapeemcs, 4To Bbl ocTaHeTecb 0,0BOJIbHEI Bawewn
MalMHOM, 1 YTO OHa byaeT Bawvm cny THUKOM Ha
nonroe Bpems. MprobpeTeHWe Kakoro-am6o 13 Hawmx
nsnennn aeT NpaBo Ha NPopeCcCcroHasIbHYO NOMOLLb
no ero pemMoHTY W o6cymBaHuio. Ecnm mawvHa
nprobpeTeHa He B 0AHOM U3 HaWMX
cneumanmanpoBaHHbIX MarasvHoB, y3HamTe agpec
6Manen CepBUCHOM MacTepCKOWM.

Hapeemcs, YTo 8TO pyKoOBOACTBO MO 9KCnJlyaTaumm
okameTcsl nosiesHbIM. MpoBepbTe, UTO6LI OHO BCeraa
6b1J10 N06IM30CTU Ha paboyeM MecTe. BeinonHAsA
TpeboBaHWA MHCTPYKLIMM (NOSIb30BaHWe, CEPBIC,
obcywumBaHme 1 T.4.), Bbl 3HaunTeIbHO NpoasnTe
CPOK CJIy6bl MaLWVHbI U NOOHUMUTE ee BTOPUYHYIO
cToumMocTb. Koraa Bel 6yneTe nponasaTth Bawy
MalnHy, He 3abyabTe nepenaTb MHCTPYKLMIO HOBOMY
BRanesibLly.

Bonee 300 neT MHHOBALMOHHbIX
paspaboTok

KomnaHwsa Husqvarna AB 6bi1a ocHoBaHa B LBeunn B
1689 roay, kornakoposb Kapsa XlnoctaHoBui cosnaTtb
$abpuKy Mo U3roTOBJIEHNIO MYLLIKETOB. Ye B TO BpeMsi
6blS1 3a/10KeH pyHOaMEHT MHKeHepHOro MacTepcTBa,
NOCJTyHMBIUMIA OCHOBOW A5 pa3paboTKU HEKOTOPbLIX 13
JIyUIWMX B MUPe U3OeSIMA B TakKux obn1acTAx, Kak
OXOTHUYbE OpYyHUe, Beslocuneabl, MOTOLIMK b,
6bITOBBIE MPUBOPHI, WBEVHbLIE MalUMHBI 1 ToBapbl A5
MCMNOJIb30BaHA BHE NOMELLeHNI.

Husqvarna - MvpoBoW sinaep B 061acTV CUJTOBbIX
np1bopoB A5 UICMNOSIb30BaHMSA BHe NOMeLLeHU - B
JIeCHOM X03AMCTBE, OpraHM3aLuy NapKos, A8 yxona
3a rasoHamm 1 cagamu, a TaKHe pewyliero
060pynoBaHNA 1 asiMasHblX MHCTPYMEHTOB OJ15
cTpouTesibcTBa 1 06paboTKU KaMHEN.

OTBeTCTBEHHOCTb BJlafesibLa

OTBeTCTBEHHOCTb 3a Ha/MuMe y onepaTopa
[0CTaTOYHOr0 06'bemMa 3HaHUN U HaBBIKOB MO TeXHVKe
6e3onacHOCTW Npu paboTe ¢ MalmMHoM Bo3laraeTcs Ha
BafesibLia MalwuHel v paéotonaTens.
PykoBoauTensam v onepaTtopam Heo6xoamMmo
npouMTaTb HacTosuwee PykoBoacTBO onepaTopa v
NOHATb ero coaepkaHne. OHM O0/1HHBl 03HAKOMUTLCA
c:
*  VHCTPYKLMAMM NO TeXHUKe 6e3onacHocTH npu
paboTe ¢ MawvHow;
*  cdepamu NpUMeHEHUS U orpaHNYeHNAMU NS
MaLVHbI;
*  MOpPSOKOM 3KCnyaTauum U TEXHUYECKOro
06CyHMBaHNA MalUUHBI.
Mcnonb3oBaHWe OaHHOM MalvHbI MOKeT
perynmpoBaTbCA BHY TPEHHUM 3aKOHO4ATeSIbCTBOM.
Mepen nyckom MawwmHbLI 03HaKOMbTECH C NPaBoOBLIMU
aKTamu, KOTopble AeNCTBYIOT Ha MecTe npoBeaeHsa
paboT.
Mcnosib3oBaHWe OaHHOM MallvHbI MOKeT
orpaHMYMBaTbCs MeCTHBIM 3aKOHO4aTEe /IbCTBOM.
Mepen Hayanom akcnyaTaumMm MawmHbl
03HaKOMbTeCb C HOPMaTMBHLIMU akTaMu, KoTopble
NencTBYIOT Ha MecTe npoBeaeHUs paboT.

MpaBo, coxpaHstoluieecs 3a
npovsoonTenieM

Mocne ny6avkauum naHHoro pykoBoAcTBa KOMNaHns
Husqvarna Mox®eT BbinyCTUTb AOMNOSIHUTESIbHYIO
MHdopmMaLmio No 6e3onacHom aKcnyaTauum 4aHHoro
nspenus. CobnoneHne 6esonacHsLIX MeToN0B
aKcMnJlyaTaumm SBASeTCA 0TBETCTBEHHOCTbIO
BnagesbLa.

Husqvarna AB nocTosiHHO paboTaeT Han pa3paboTkom
CBOUIX U3OeSINN 1 NO3TOMY OCTaBJsIAeT 3a cCO6oM Npaso
Ha BHeceHue N3MeHeHU B $opMy U BHELIHWM BUA, 6e3
npenBapuTesibHbIX NpenynperaeHNA.

O.15 noslyYeHns UHGOpPMaLIM U KOHCY JibTaLmm
CBAMMTECH C HaMW Yepe3 Beb-canT:
www.husqvarna.com

KOHCTpYKUMS U QYHKLIMA

MpoayKuMio KoMnaHum Husqvarna oT/in4aloT BeICOKME
aKCMyaTaUMOHHbIe XapaK TepucTUKK, HaoeHHOCTb,
npyMeHeH1e NHHOBAaLWMOHHBIX TeXHOJI0r UM,
coBpeMeHHbIe TeXHNYECKME pelleHUst N
9KOJI0rMYHOCTh. [1715 6e3onacHoM aKcnlyaTaumm
MallMHBI ofepaTop LOJIHKeH BHMMaTe IbHO NpounTaTh
naHHoe pykoBoacTBo. Ecav Bam TpebyeTcsi
[OMNOJSIHATe/IbHas MHopMaLMs, obpaTUTeCh K
MeCTHOMY OuJiepy Uav B KomnaHuio Husqvarna.

Huke onncaHbl HEKOTOpble YHVKaslbHble cBOMCTBa
nprobpeTeHHOro BaMun N3aesns.

PG400

MawwmHbl 015 06paboTKM HanoSIbHbIX MOKPbLITUM
Husqvarna PG 400 npenHasHa4eHbl 015 WMGOBKN
6€eTOHHBIX MOBEPXHOCTEW passINyHOM TBEPAOCTH, a
TaKe TeppauLo 1 KaMeHHoM NnTKK. Coepa
npYMeHeHMs MalVH BapbUpyeTCcs 0T rpy6om Win$oBKU
[0 6osiee TOHKOWM oTAesIKWU. MawwvHa npegHasHadveHa
L1 KOMMEPYEeCKOro UCMoJib30BaHUA B MasibiX
MacwTabax, Hanpumep, B loMax, rapamax 1 B
HE60JIbIIMX KOMMEPYECKUX NMOMELLEHUSIX.
+ MawwuHa npenHasHayeHa oA WiIn$oBKU 6e TOHHbIX
NnoBepXHOCTew passINYHOM TBEPAOCTU.
+  PG400 npoyHa v npocTa B aKcnsyaTauum
» MawuHa cknanbiBaeTCcA A1 yNpoLeHUs
TPaHCNoOp TUPOBKM.
+ MawwuHa obopyanoBaHa 0 TKMAbIBAIOWENCA KPbILWKOWN.
»  OnHodasHbIM 3-pasHbin
* lNosepxHocTb WinpoBkM 400 Mm
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UTO ECTb YTO?

OCHOBHbIE KOMMNOHEHTbI I.LIJ'IVI¢MaLUI/IHbI

a b~ ON =

© © N O

CueTunk

lika¢ anekTpoaBTOMaTUKM
PemHun

PykosaTka

Pblyar 6710KMpOBKW A5 PeryiMpoBKn
NoJIoEHNA PYKOSATKU

ABapUMHbLI OCTaHoB
Jlamna neperpy3sku
BbiktouaTesib

CoenviHeHWe, bbicTpoe NoAK/iloYeHVe Kabens
noBuraTtens

10 PykoATKa LieHTpasibHOM HaBeCcKun
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1
12
13
14
15
16
17
18
19

Bunka

PesnHoBble WKMBbI

CoenuHeHve, WaHr Hacoca

KpenseHve apuratens/wamneytouLer rosioBKu
MoabemHas neTnAa

AneKTpoaeguraTesb

MoabemHas pykoAaTKa, ABUraTesb
OTKuMObIBaLWasACsA Kpbllka

KpomKa ¢ weTKowm

20 NHcTpyMeHTasIbHas njiacTuHa

21

PykoBoacTBO No aKcnsyaTaumm

22 MNpoTumBOBECHI




CPEAOCTBA 3AWNTbI MALWWNHbI

Obuwme cBeneHUA

NMPEOYNPEXOEHUE! Hukorna He
paboTanTe C MalMHOM C HencnpaBHbIMU
3/1IeMeHTaMM 3alMTHOr 0 060pyn0BaHMIA.
MponsBoanTe NpoBEPKY 1 BbINOSIHANTE
BCE Mepbl M0 06CyHMBaHMIO, ONMCaHHbIe
B AaHHoM pasgene. Ecam B pesynibTaTe
3TUX NPOBEPOK ByAyT 06HapyHeHb
HencnpaeHOCTW, HEMe [ /IeHHO BbI30BUTE
cneuvanmMcTa OJisl peMoHTa.

A

B naHHoM paspersie paccMaTpuBalOTCA passindHble
3alWMTHBLIe NPUCNoco6ieHNs MalKrHbl, UX paboTa, 1
npyiBef.eHbl 0CHOBHbIE MPUHLIMMNBLI U NpaBuia,
KOoTopble HeobxoaMmMo cobopnaTh oA
obecneyeHs 6esonacHom paboThbl.

O6paTuTe BHMMaHwMe! MNepen noakoYeHMeM
BUJIKM NOACOeAVHUTE Kabesb ABUraTens K
9/1eKTpUYecKom pacnpenesiMTeslbHOM KopobKe.

BbikltoyaTes b

PykoAaTKa BbIKJlloUaTeIs cnosibdyeTcs AJiA
3anycka m octaHoBa MalVHbI.

MpoBepKa BLIKIlOUaTE SIS
OcB060aNTb KHOMKY aBavaHoro OCTaHoOBa 1 KHONKY

0CTaHOBKW Mall/HbLI NOBOPOTOM MO YacoBoW CTpeJsike.

*  YMeHbWWTe OaBJieHNe Mekay WnpoBasibHbIM
OMCKOM U MOJIOM, cJierka noTsiHyB BHN3
PYKOATKY, HO HE NOAHVMAs WAN$MALMHY OT
noJsia npu 3anycke.

31 g\
N\

+ 3anycTuTe MalunHy, NoBepHyB pyKoATKyY 0/1 B
nosioeHue 1 (npmeon). Mocne aToro mMawmHa
nJsiaBHO 3anyCTUTCA U yBEJIMUUT YacToTy
BpalleHVs ABuraTesis A0 3afaHHoro 3HaveHus
B TeueHue 5 ceKyHA.

+ ToBepHUTE PYKOATKY BblKJlloUaTeNs B
noJsioweHue '0' (ocTaHoB) AJS1A ocTaHoBa
MaLHBbI.

ABapu1HbIM OCTaHOB

KHonka aBapUMHOIro ocTaHoBa 1cnoJsib3yeTcA A5
6bICTPOro oTKOYeHUA ABUraTena. KHonka
aBapuUMHOro ocTaHoBa Ha MallMHe npepbiBaeT
nogadvy nMTaHuA.

MpoBepKa aBapUMHOro ocTaHoBa

*  HasmnTe Ha KHOMKY aBapuUnHOro ocTaHoBa.
Y6enuTtecsh, UTo ABUraTeslb OCTaHOBUJICA.

+  OcBob60oaMTe KHOMKY aBapuUMHOro ocTaHoBa
(NOBOPOTOM NO YacoBOW CTpeJsiKe).
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SKCIUJTYATAUUA

O6wme Mepbl 6e3onacHOCTHU

NMPELYIMPERIOEHUE! B HacToAweMm
paspeJie npeacTaBJsieHbl npaBuaa
TEexXHVKM 6e3onacHoCcTU npu paboTe ¢
MawmnHow. [laHHas HpopmMaLmsA He
3aMeHAeT NoAroTOBKY U

npaK TUYECKUM ONbIT
npogeccroHasibHOro nosib3oBaTess.
Ecnv Bbl B Kakon-1M60 cuTyaumm
noyyBcTBYeTe cebs HeyBepeHHO,
obpaTuTechb 3a COBETOM K
cneumanncTy. CnpocuTe Ballero
nunepa, cnpocuTe coBeTa B
cneLyannsnpoBaHHOM MacTepcKom
WM y onblITHOr o noJib3oBaTens. He
npucTynamTe K BbINOJIHEHWMIO paboThl,
017 KOTOpow cunTaeTe cebs
He[ooCTaToOYHO NOArOTOBJIeHHBIMM!

He vicnonbaynTe nuy 6e3 npefBapUTesIbHOro
NPOYTEHUS 1 OCMBICSIEHNS COLEPHaHNS
pyKoBoZACTBa o akcnsyaTaumn. CoxpaHuTe
noA, pyKow Bce npasuia U onncaHnst Mep
NpenoCcTOPOKHOCTU A1 MOC/IEAYIOWErO
MCMOJIb30BaHMS.

BesonacHocTb paboyero mecTa

Pabouee mecTo 0OJTHKHO coaepaTbCs B
UMCTOTE U 6bITb XOPOLIO OCBeLLEHO. B TEMHBIX
WM 3axJ1aMJsIeHHBIX NOMelLeHUsAX 6oee
BbICOKa BEPOSATHOCTb HECYACTHLIX CJlyYaeB.

3anpelaeTcs aKcnyaTMpoBaTh MaluHy B
30Hax pucka BO3HUKHOBEHMSI nokapa Ui
B3pblBa.

TexHMKa 3/1eKTpobesonacHOCTH

WTeKep KOHTaKTa Mpy1 9TOM L0JIHeH bbiTb
BbIHY T 13 pasbema.

Kaoblv pas BelKJllo4amTe MawmnHy nepeg,
oTcoeaoVHeHMEM pasbemMa NTaHUA.

3anpelleHo nepemMellaTh MalwyHy v
BbITackmMBaTb BUJIKY U3 PO3ETKMN, NOTSHYB 3a
WHyp nTaHus. Npy 0TcoeAMHEHWUM WHYpa
NMUTaHWA OepHnTech 3a pasbem.

3anpelaeTcs aKcnsyaTaums MawmHbl ¢
noBpeskaAeHHLEIM KabesieM UM pasbeMoM, UX
cnlefyeT OTPEMOHTMPOBATL B aBTOPU30BaHHOM
CepBUCHOM MacTepCKOW.

MawwviHa He nonkHa paboTaTh B BoAe Ha
rny6uHe, Npy KoTopow BoAa [OCTUMHET
060pynoBaHMA MalMHBL. TeM caMbliM MOHKHO
noepeamTb 06opynoBaH/e VU TpaBMUPOBaTb
nepcoHa’.

KamObiv pa3 oTcoeaVHANTE Kabeslb MUTaHus
npyi NOAKJIOYEHUM U OTKJIIOYEHUN KOHTaKTa
Meway OBUraTesieM 1 3J1eKTpUUYecKom
pacnpefesiMTeslbHOM KOPOGKOM.

MHCTpyKLUMM No 3a3eMJIeHNIo

MPEOYNPEROEHUE! MNpw paboTe ¢
9/1eKTPUYECKUMM yCTPOMCTBaMM
Cyl,ecTBYeT PUCK MOBpewOeHNs
3JIeKTpUYeCcKnM Tokom. CrieayeT
nsberaTb HebJ1ar onpUsiTHLIX MOr0AHbIX
YCJI0BUM U T€JIeCHOr0 KOHTaKTa ¢
rpo30BLIMU paspsoHUKaMU U
MeTaIM4yeckuMm npeamMeTamu. Bo
n3bewaHve pasIvyHoro poga
MoOBpPERAEHUN CIeOYyNTe UHCTPYKLMAM
B PYKOBOZLCTBE N0 aKCnJyaTaLun.

3anpellaeTcs NOACOEANHATE MalVHY
K po3eTKe B CJlyyae NoBpewaeHNs
pasbema UM WHypa.

NPELYTMNPEROEHME! HeHanekHoe
coefMHeHMe MOXeT NPpUBECTU K PUCKY
yaapa Tokom. B cnyuae Hanmums
COMHEHUIN OTHOCUTEJIbHO HaAeHRHOCTU
3a3eMJIeHMA MalWmnHbI obpaTUTeCh K
KBaJIMULMPOBAHHOMY 3JIEKTPUKY.

3anpeuiaeTcs NpoBoOUTb
MoanduKaLmm pasbema. B criyyae ecaim
pasbeM He BMELLAEeTCS B PO3ETKY,
obpaTuUTechb K KBa/IMpMLMpOoBaHHOMY
9J1eKTPUKY AJ1 YCTaHOBKM
COOTBETCTBYIOLLEN PO3ETKU.
Y6enunTech B CO6/I00EHNN MEeCTHBLIX
3aKoHoOaTesIbCTB N HOpMaTHBOB.

B ciyyae HasimMumnst COMHEHWUM
OTHOCUTESIbHO MHCTPYKLINIA MO
3a3eMJIeHUIo 0bpaTUTECh K
KBa/MOULIMPOBAHHOMY 3JIEKTPUKY.

MpoBepsAnTe, UTO6LI HaNpsitKeHWe B ceTU
COBMNafaJsio ¢ HanpsiHeHneM, yKasaHHbIM Ha
TabsMuKe Ha MallVHe.

MpoBepKa W/Vn 06CyHRMBaHME O,0JHKHbBI
BbINOJIHATHLCS NPW BLIKJTOYEHHOM ABUraTese,
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MalwmHa o6opynoBaHa 3a3eMJsIeHHbLIM WHYPOM U
pas3beMoM W1 [oJIKHa BCeraa NnofcoeanHATHCS
K 3a3eMJieHHOM po3eTKe. To BedeT K
CHUWKEHWIO pycKa yaapa TOKOM B cllydae
HeuncnpaBHOCTU.

3anpeuiaeTcA UcnoJsib3oBaThb NpuU
aKcrJlyaTaunn1 MmawnHbl nepexoaHUKNn.

LHypbl U Kabenn-y oS MHUT eI

MapkupoBka Kab6eisi-yoMHNT e LoJIKHa
COOTBETCTBOBAaTb 3HAUYEHWI0, yKadaHHOMY Ha
nacrnopTHOM TabJIMuKe MalmHbl, UM 6bITb BhILle
Hero.

VicnosnbaymTe 3asemsieHHble Kabesv-
YOSMHATE SN,




SKCIUJTYATAUNA

Mpw paboTe ¢ 371eKTPOMHCTPYMEHTOM BHE
NOMeLLEHNST UCMOJIb3yMTe creLvaibHbIA
YOJMHUTESIbHBIN WHYP OJ15 Hapy®HbBIX pa6oT.
9T0 NO3BOJINT CHU3UTb PUCK MOpameHusi
TOKOM.

CneouTe, UTO6LI cCOEOMHEHME WwHypa-
yonanHUTeNnA 6b1J10 3alLMILEHO OT Blarn n He
Kacasiocb 3eMJin.

Lep®nTe WHYp BAASIM OT UCTOYHMKOB Tensa,
MacJIAHNCTbIX BELWeCTB, a TakKike OCTpbIX 1
ABUHRYLIMXCA NpeaMeToB. 3KCI‘IJ‘IyaTaLlVIF|
noBperaeHHOr o Nan 3anyTaHHOr o wHypa

yBesimumnBaeT pUCK nopamseHnA 3JIeKTPOTOKOM.

Y6eomTech, YTO Kabesim He NOBpeKAEHbl N
HaxoOATCcs B XopoleM CocTosAHMK. 3anpeuieHa
aKCMJlyaTauMsa MaWWHbl C NOBpeKaeHHbIM
Kabesem, ee crienyeT OTPEMOHTMPOBaTL B
aBTOPU30BaHHOW CEPBUCHOM MacTepCKOM.

He vcnonbaymTe cBepHY ThIN YOJIMHUT € JIbHbIN
WHYp BO M36ewaHne ero neperpesa.

CnenouTe 3a TeM, UT06bIl, Koraa Bel HauMHaeTe
nosib3oBaTbCs MawWwWHOWM, WHYp 6k c3aau Bac,
UTO6LI OH HE 6bIJ1 MOBPEKAEH.

MpyMeHAMTe TOJIbKO cepTUPNLIMPOBaHHLIE
Kaben-yaMHNTeIM 0,0CTaTOUHOM ASIHBI.

JInyHan 6e3onacHOCTb

NMPEOYNPEXAEHVE! OnnTenbHoe
BO34eNCTBYE BUBpaLM oKasbliBaeT
BpeaHoe BMSHNE Ha KPOBEHOCHbIE
cocynbl M MOHET BbI3BaTh
paccTporcTBa HEPBHOM CUCTEMbI Y
Jofen ¢ HapyleHHbLIM
KpoBoobpalleHveM. B criyuae
nosiBJfIieHs1 CUMMNTOMOB BpeHOro
BJIMSAAHUSA BUGpaLMn Ha opraHuaMm,
crnenyeT 06paTUTbLCS K Bpayy.
MprMepoM TaKmMx CUMNTOMOB MOrY T
6bITb OTCYTCTBME YyBCTBUTEJILHOCTH,
"3yn”, "nokasnbiBaHue”, 60Jb, noTeps
WJIN YMEHbLEHME 06bIYHOM CUJIbI,
M3MeHeHWe LiBeTa 1 NoBEPXHOCTU
KoK, OB6bIYHO M0A,06HBIE CUMNTOMbI
NpPOSIB/IAIOTCA Ha NasbLiax, pyKkax uam
3anACcTbAX. 3TU CUMNTOMBbI
yBeJIMUMBAOTCA NpY X0J104HOM
TemnepaType.

* He [onyckamTe K NoJib3oBaH/Io MalunHom
NOCTOPOHHUX UL, He y6eauBLIMCE B Hayasle B
TOM, YTO OHN NOHAIN conepHaHNe MHCTPYKLUNA.

* Bce onepaTopbl 8,0S1KHbBI 6bITE 06y4YeHbl paboTe
¢ MawwvHown. Bnagesel oTBe4yaeT 3a obydeHue
onepaTopoB.

+ TpuycyTcTBME NOCTOPOHHUX MOHET CTaTb
NPUYMHOM CHUKEHUA BHYMaHWSA, KoTopas
HeobxoauMa A5 ynpaBiieHUs MaLHOM.
MoaTomy 6ynbTe nNpenesibHO BHUMATESIbHbI 1
cocpefoTayvBanTeCh Ha BbINOJIHEHUM paboThl.
Hukorpa He No3BosIsANTE [EeTAM NOSb30BaTbCS
WS HaX0AUTBCA PAAOM C MaLVHOWN.

+ CobniopanTe npasnia besonacHocT B
OTHOLWEHUM OAeHabl, ASIMHHBIX BOJIOC U
yKpaLleHW, KoTopble MoryT nornacTb BO
BpallalLmecs YacTh yCTaHOBKM.

+ TMpupaboTe ¢ MaWMHaMW, UMEOLYVIMMN OTKPbITEIE
noaBUKHBIE YacTW, ECTb PUCK 3aTArvBaHUA N
3awemMsieHns nanbues. CoxpaHAanTe
ancTaHuuo!

* He ocTaBnAanTe MawmHy ¢ paboTaowmm
aBuraTtesniemM 6es npycmMmoTpa.

+ Psapom c Bamuv Bcerpga noJitHeH HaxoaAnMTbCcA
ApYyrov YesioBeK, KOTOPOro MOKHO byaeT
no3BaTb Ha NoMoOLLb NPV BO3HUKHOBEHUN
Hec4acTHOro cJly4yasi B Xoae pesku.

* BblBcerga 0oJsikHbl HAX0OAUTBLCA B HALEHHOM U
yCTOMYMBOM paboyeM MosIoKeHNN.

CpeLcTea 3aWmThl onepaTopa

MPEOYNPERIOEHUE! Bo Bpems paboTbl
C MalVHOW Bbl O,0J1HKHBI UCMOJIb30BaTh
cneumasibHble 0006peHHbIE cpencTBa
3awmnThl. CpencTea JIMYHOM 3alMThl He
MOryT NOJIHOCTbIO UCKJIOUYNTE PUCK
nosly4eHnsi TpaBMbl, HO NpuU
HecuyacTHOM cJly4Yae OHU CHUHalT
TAKRecTb TpaBMbl. ObpawanTech 3a
nomMoLiblo K Aunsepy npv nogéope
CpencTB 3alWmThI.

Monb3ymTech cpencTBaMU MHOVBUAYASIbHOM
3awmTbl. CMm. pasnen 'CpencTea 3awmThl
nosib3oBaTenis'.

Hvkorna He pa6oTanTe ¢ MalWMHOWM eCJIM Bbl
ycTanu, BeiNUIV asikoroJib, Un npyuH1MMaeTe
nekapcTBa, Bo3aencTBylolye Ha 3peHne,
peakLuuio NI KoOopaMHaLMIO.

*  3aWwuTHble HayWHUKN

»  3awnTHBIE 0YKM UM MacKy

»  PecnupaTtop

» TMpoyHble nepyaTKM C HECKOJIb3SILWMM XBaTOM.

« [noTHo npunerawowan 1 ynobHas oaewaa, He
cTecHsoWas ceobony ABUKEHUN.

+ Canoru co cTasibHblM HOCKOM U C HECKOJIb3KOM
noaoLwBon.

+ BcerpawvmenTe npu cebe anTeuky ons
OKasaHUA nepBov MeaAVLIMHCKOM MOMOLLN.
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MpymeHeHWe 1 yxon,

Mosb3ymTech MalMHOM TOJIbKO MO
HasHa4eHUto.

CnenouTe 3a TeMm, YTObbI BCe AeTasm bblM B
paboyeM cOCTOSAHUM, a KpensieHUs NpaBUJIbHO
coeauHEHBbI.

Hukorpa He akcnlyaTupymTe AedeKTHYo
MawvHy. NMpoBoauTe perynasipHble NpoBepKu
CpPencTB 3alnThl, YXOL4 U 06ClyHMBaHMeE B
COOTBETCTBUM C LaHHbIM PyKOBOACTBOM.
HekoTopbkle onepaumm no yxony u
06CNYHMBaHWMIO LOJIHHbI BLIMOJIHATHLCA TOJIbKO
KBaMMLMpoBaHHBIMU crieLmanmcTamum. Cm.
yKasaHus B pasgesie 'TexHnyeckoe
obcyHuMBaHue'.

He moon¢uumpyimTe cpencTea 6es3onacHoOCTU.
PerynsipHo npoesepsnTe UCNpaBHOCTb 3TUX
cpencTB. MawmuHa He nonkHa paboTaTb C
HemcnpasHbIMU N EMOHTUPOBaHHLIMU
cpencTBamm 6e30nacHOCTU.

Hukorpna He paboTarTe MalwyHOM, KoTopas
6blna MO.EI.VI¢VILI,VIPOBaHa no cpaBHEHUIO C
nepBoHa4asibHbIM BapnaHTOM.

Monb3ymTech TOJIbKO OpUrMHaIbHBIMU
3anyacTaMu. NS nonyyeHvsi 6onee
noapo6HoM MHGopMaLMK CBARNTECH C
LUSIepoM.

3anyckanTe MalnHy TOJIbKO B TOM CJlyJae,
ecsM Wiandyrowme rosiIoBKM HaxooATCA Ha
3emMJie, 3a CKJIloYeHeM cJlydaeB BbinoJIHeHUA
npoBepokK, onMcaHHbIX B AaHHOM pyKoBOoACTBe.

3anpeuwaeTcs 3anyckaTb MalwnHy 6e3
yCTaHOBJ1IEHHOM KPOMKM C e TKon. B Liensx
obecneyeHst 6esonacHOCTV Meray MaWwnHOM 1
NoJsIoM O,0J1KHO bbITb AocTaTo4Hoe
ynsao0THeHWe, 0CO6eHHO NpU CyXom WNPOBKeE.

Mpu BbINOSIHEHUM WIMPOBKM HEOH6XOAMMO
NOAKJIOUNTL MallMHY K Nbliiecocy AnA
yaasieHUs nblsum.

Mpn 3ameHe anmMasHbIX NHCTPYMEHTOB MalunHy
crienyeT OTKJ/IOYNTb OT 3JIeKTponnTaHuA; onsa
3TOro HaMMTe Ha KHOMKY aBapuiHOro
ocTaHoBa M OTKJIIOYMTE MallMHY OT ceTeBon
po3eTKWN.

[Mocne Kawkpoom onepauyn WANGOBKU asiIMasHbIN
NHCTPYMEHT HeobxoaQMMo CHUMaTb.

Y6eouTech, UTO KPOMKa C WETKOW YnicTasn, He
noBpeaeHa U NJOTHO npusieraeT K NoJy.
MoBpeoeHHasi KpoMKa C LeTKOM NoaIeRnT
obsi3aTesIbHOM 3ameHe.

MHCTPyMeHTaJ’IbHaH nJjlacTmHa npoaoJikaeT
BpalwaTbCA B Te4YeHMe HEKOTOpPOro BpemMeHU
nocJsie BblKJllo4YeHUA oBuraTesia. I'Ipo.uonmaMTe
WMPOBKY L0 Tex nop, noka BeHTUNATOp
NoJIHOCTbIO He ocTaHoBUTCA. MNepen noabLeMoM
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MalnHbI YGGHMTer, YTO MHCTpYMeHTasIbHaA
naacTuHa npekpaTwmia BpauieHume.

«  [py wWanpoBKe IMNKMX NOBEPXHOCTEN,
acdanbTa, Kpacku 1 np. nocJsie 3aBeplieHNs
paboTbl HE06X0AMMO Crlerka NpUNoaHATbL
nepenHIo0 YacTb MalWVHbI BO n3beaHue ee
npUaVINaHMA K NoJly ns-3a Harpesa
nosepxHocTW. MNMepen, NnoabeMoM MalMHbI
ybeomTech, UTO MHCTPYMEHTasIbHas niacTuHa
npekpaTuia BpaleHue.

. TeMﬂepaTypa aJiIMa3HbIX MHCTPYMEHTOB nocJie
MCNOJIb30BaHUA MOKET 6bITb 0UEHb BbICOKOW.
Mepen cbemMom asiMasHbIX CErMeHTOB fanTe
MallVHe OCThITb. Micnosib3ymnTe 3awuTHbIe
nep4aTkKu.

+ [pv nogobeme Bcerga ucnosib3ymTe
yCTaHOBJ1IEHHBIM Ha MalMHY NOALEMHbIN PbIM-
6os1TOM.

¢ MauwwviHy Bcerga csienyeT nepeHocuUTb C
MNOMOLLBIO PYYKWM OJ1A nepeHoca N pyKOATKW.

Pa3sinyHble peRnmMbl MalVHbI

Pabouee nonorKeHne
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TpchnopTHoe noJjiokkeHne ¢ noabeMoM

« CToAn pPALOM C KOJ1eCHbIM LWaccu, COMUTE
PYKOATKY LIeHTpasibHOM HaBeCcKMW,
04oHOBpeMeHHO HaKJ1I0HAA BEPXHIOK pamMy
Brnepen B NoJsioeHe nogbemMa.

MNonbemMHas neTnNA

« TMpwv noaobeme Bceraa Mcrnosib3ymTe
yCTaHOBJIeHHbIM Ha MalVHY NOABEMHbIA PbIM-
6onToM.

PYKOSATKM

MosiomeHVe pyKOSATKU perympyeTcs
6eccTyneHuYaTo. Pyuka 6J10KMPOBKN PYKOSATKM
VMeeT [Ba MoJIoKeHUsT: 3aKpblToe U OTKpPLIToe.

« TlepeMelleHMe pyUKU 6JI0KMPOBKM B OTKPLITOE
noJloeHe BLICBO6ORAAET PuKcaTop,
YO.EPHUBAOLLMN PYKOATKY, N €8 MOKHO
NOMecTUTb B HEO6XOAMMOE MOSIOHEHME.

* YcTaHoBUTE pyuYKY 6JIOKMPOBKU 06paTHO B
NoJIoHeHe 6JI0KMPOBKN.

+  TpuyHkMMHOE ycuve pUKcaTopoB B NOJIOKEHNN
6J10KMPOBKW HacTpavBaeTCA NyTeM BpalleHUs
BTYJIOK, PacrnoJsIoReHHbIX NoA, py4YKom
6J10KMPOBKMW.

PerJ'II/IPOBKa BbICOTbl paMbl

Yros pamMmbl MO¥HO OTperysiMpoBaTb A1
nepepacnpepneJsieH1s Beca Waccu U yBeJSIMYeHNs
SN YMEHbLEHUA NaBfieHUs WnpoBkn. Kpome
TOro, TakMm o6pa3omM MoKHO obecneunTb 6osee
yno06Hoe paboyee nosioweHMe B 3aBUCUMOCTU OT
pocTa nosib3oBaTesisi.

+  OTcoeouHUTe Kabesb ABUraTesis oT
3/1IeKTPUYECKOM pacrnpenesiMTeslbHOM KOPobKM.

+  CToA pAOOM C WINPMALIMHOW, COMMUTE
PYKOSATKY Ha LieHTpaJibHoM HaBeckKe,
O0[HOBPEeMeHHO HaKJIOHSAA BEPXHIOo pamy B
noJioweHne TpaHCNop TUPOBKMU.

+  OcnabbTe ramkum Ha HeckKoJibKo 060poTOB,
YTOb6bl COPOCUTL AaBrieHMe.
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*  WsBnekuTe cTONOpHbIE WTUPTHI U CHAMUTE
601Thl C 06eMX CTOPOH LWMpoBasIbHOM
rOJI0BKW.

*+  CHWMMUTe KoJ1ecHOe WaccK ¢ WnposasibHOM
rOJIOBKW.

lad

«  CTos psAOOM C KOJIeCHbBIM Laccu, CORMUTE
PYKOATKY LieHTpaslbHOM HaBeCKM,
0[HOBpPeMEHHO HaKJIOHsIs1 BEPXHIOIO paMy
Briepe. B NoJiokKeHMe noabema.
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« OcnabbTe CTOMOPHbIE PYYKM Ha HUKHEN OMope.

«  YOepwuBanTe pyKOATKY OIS cTabuamaaumm
pamMbl Y CHYUMUTE HUHKHIOIO OMOPY HapyRy M
BBEpX.

* BblbepuTe HeobxoaovMoe nosioKeHVe, 3aTAHYB
PYYKM 6JIOKMPOBKM B COOTBETCTBYIOLLEM
oTBEpCTUN.

HuHee oTBepcTMe — AJ1A 6oslee BLICOKOro
MOJIOMEHWNST PYKOSATKM 1 60JIbluero AaBsieHns]
wnpoBKM. BepxHee oTBepcTVe — A1 6osiee
HWU3KOrO MOJIOMEHUS PYKOATKN U MeHbLUero
LaBfieHUs WIMGOBKM.

[MonoeHnA BLICOTHI PYKOATKHN

MonoweHne BbicoTa pyKoATKU, MM/
oTBepcTUA nlom

BepxHee 835/33

LleHTpanbHoe 925/36

HutkHee 1000/39

PerynunpoBka Beca

[aBneHve WIMPOBKN MOKHO OTperyMpoBaTh B
3aBMICVMMOCTW OT CHepbl NPUMeHEHWS, [,06aBMB U
y6paB Bec B 3agHeM YacTu pacnpenesimTesibHom
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KOpo6KW. B nprBeneHHOM HMKe TabsmLe yKasaHo
naBfieHVe WiIndoBKM OIS Kaw4oro napameTpa
BbICOTHI M NPOTMBOBECaA.

3HayeHuA naesieHUs WnMGoBkU (4 KBT
3-dasHasn)

Moo Moo Mono
MpoTuBOBEC | PYKOATKU— | PYKOATKN— | PYKOATKU—
bl HUKHee, K/ | LeHTpasibHO | BepxHee,
GYHT e, Kr/pyHT Kr/pyHT
1 42/93 46/100 49/107
2 37/81 41/90 45/100
3 31/69 36/79* 41/90

* 3aBoAcKasi HacTpoKa.

3HaueHuA gaBseHUA Wandosku (4 KBT
1-¢pasHasn)

MonoweHne | MonowmeHne | MosoweHne
MpoTrBOBEC | PYKOATKU— | PYKOATKU— | PYKOATKN—
bl HUKHee, K/ | LieHTpasibHO | BepxHee,
OyHT e, Kr/yHT Kr/QyHT
1 44/98 48/106 52/114
2 39/85 43/94 47/104
3 33/73 38/84* 43/95

* 3aBoAcKas HacTpomKka.
[.nA yBenMyeHVs NaBsieHNA WINPOBKM MOKHO
CHATL 1 UM 2 NNacTUHBI.

+  Co®muTe PYKOATKY Ha LleHTpaJsibHoM HaBecke 1
HaKJ1I0HNTe BEepXHIo paMy Bnepepn B
ropn3oHTaJsIbHOEe noJioKeHWe noabemMa.

+ OcnabbTe 4 BUHTa, PUKCUpYIOLLME NiacTUHBI
6annacTa, U cHUMUTE 1 UM 2 NNacTUHLI ANA
[OCTUKEHNs Tpebyemoro AaBsieHus.

MonocoeonHUTe nblsiecoc

[l.1A nosIHOro KOHTPOJIA pacnpocTpaHeHUsA Nbln

1cnosib3ymTe cucTeMy yaasieHMa nelav Husqvarna.

+ T[loocoenuHUTe Nblflecoc K MawwnHe. UcnonbsymTe
wnaHr anameTpom 50 MM (2 orovima).

I

Y6enuTech, YTo GUJIbTPLI B NblJ1IeCOCe YUCThIE U He
nospexkaeHsbl. Mpy paboTe obpallanTe BHUMaHME Ha
obpasoBaHue nbisu.

PykoBoaocTBo no wanpoBke
Anmvasbl
Obuwme naHHbIe

O6bIYHO asIMasHbIM CErMeHT COCTOUT U3 ABYX

KOMMOHEHTOB:

*  Asima3sbl (06bIYHO MX Ha3bIBalO T KpUcTaslslamm
asiMasa v WandyowmmMm YacTruamm). Pasmep
asMa3oB UM WMyoWmMX YacTuL, BiMSeT Ha
pasmep LapanuH (KpynHble v Mesikue),
KOTOpble ocTaloTcs nocsie npouenypbl
WINGOBKM.

+ 3anosiHuTeNb (MeTaslsIM4ecKnUm nam
nnacTmaccoBbin). Mopowok nepemewiBaeTcs, 1
CyCneHsus UCnoJsib3yeTCcA B BUAE
MeTaJlJIMYecKoro UM naacTMaccoBoro
3anosHUTENA. Ecnm B KauyecTBe 3anosiHUTeNA
McnosibdyeTcA MeTaslsl, KOHeYHbIM NPoaYyKT
HasblBaloT CErMEHTOM C MeTaslJIM4eCKNM
3anoJIHUTeJs1eM UM crieYeHHBIM asiMasHbIM
cermeHToM. Ecnn B kauecTBe 3anosHUTENA
mncnosibdyeTcA niacTMacca, KOHeYHbIA
npoAyKT HasblBaloOT asiMasamu ¢
nsiacTMaccoBbIM 3anosIHUTesIeM U
NnoJSIpYyoWMM ANCKOM. HecTKocTb
3anoJsIHUTESIA BJIMSIeT Ha UHTEHCUBHOCTb
M3HOCa asiMasHoro abpasmBHOro MaTepmana.

Obwme NnpUHUMNDLI
Huike npvBeneHbl oblve npaeuia no
MCMOJIb30BaHMIO aSIMasHbIX MHCTPYMeHTOB. Kak 1
LJ151 BCex npaswS1, BO3MOHHbBI UCKJTIOYEHUA U
cUTyaumn, Korna npasinsia He 0encTBYIOT.
Pasmep asimasHoro wianposasibHOro 3epHa
M3meHeHVe WwanposasibHOro 3epHa Ha YacTuLbl/
3epHa MeHbLKX pa3MepoB BSINSET Ha paboTy
asIMa3HOro MHCTpYMeHTa criefyloumm obpasom:
+ b6oslee MesiKMe LapanyHbl;
» obecneyeHMe NOBLILIEHHOI 0 CPOKa CYH6bI
asIMa3HbIX MHCTPYMEHTOB.
MpOTMBOMNOJIOKHBIV 3pPeKT AocTUraeTCcA nNpu
yBeJIMYeHWM pasmepa YacTuLibI/3epHa.
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3anosHMTe b

MoBbIlEeHWE HeCTKOCTU 3anoSIHUTeNS:

+ boJsiee MesKMe LlapanuHbl;

+ obecneyeHMe NOBLILIEHHOr 0 CPOKaA CJIyHObI
asIMasHbIX MHCTPYMEHTOB.

* CHWHaeT NPoOM3BOAUNTESIbLHOCTb.

MpOTMBOMNOJIOKHLIN 3gPeKT AocTUraeTcA nNpu

CMAMYeHUN HeCTKOCTU MeTaslSIMYecKoro uam

NoJIMMEpHOro 3anosIHUTENA.

KosimyecTBO asiMasHbIX MHCTPYMEHTOB Mo

MallmHom

YBennyeHne KosmyecTBa MHCTPYMEHTOB Moj,

MalUHOM NPUBOAMUT K Cliefylolemy:

*  CHVHeHVe NaBJieHNA Ha 0TAesIbHbIM asiMasHbI
CermMeHT — CHUHKEeHMe cTeneHn n3Hoca
asIMasHbIX CerMeHTOB;

*  CHUEeHVe Harpysku Ha MalmHy 1 MeHbliee
noTpe6sieHVe ToKa WaMpmMallmHom,

* MeHee ry6okue LiapanmHbl (0co6eHHO Ha
MSArKOM MoJty).

MpOTVBONOIOKHLIN 3¢PeKT AocTUraeTcA npu

CHUHEHMN KOSIMYeCcTBa MHCTPYMEHTOB noj,

MallHOM.

0O630p NPUHLMNOB paboThl asiMasHbIX

MHCTPYMEHTOB

AJSIMa3Hble MHCTPYMEHThI UCMosIb3yoTCsA ANA

obecneyeHWs BbICOKO3pPeK TUBHOM WMPOBKU. Ha

M3HOC aJIMasHbIX MHCTPYMEHTOB MOryT BSIUSTb

crepnywoupe pakTophbl:

* paBfieHve.

*  HeCcTKOCTb 3anoJIHNTESS;

* pasmep asiMasHoro WinpoBasibHOr0 3epHa;

*  KOJINYeCTBO CErMeHTOB NoA, MalHOWM;

* pasmelleHue Ha noJly A0MoSIHUTEsIbHOro
abpasunBHOro MaTepuarna (Hanpumep, necka,
Kapbuoa KpeMHWs1) yBesinumBaeT U3HOC.

Kak npaBuJsio, YeM bbicTpee M3HalMBaeTCcA

asIMasHbI CerMeHT, TeM Bhille ero

npon3BOAMTESIbHOCTL. BHeceHve nsmeHeHU B

nepeyvcrieHHble Bhllle ¢aK Topbl MOKET NOB/IMATL Ha:

* pacnpegeJsieHue LiapanuH;
* noTpeb6JsieHMe ToKa MalMHOWM;

*  MJIOCKOCTb NMoJsia (cM. cneayowmn pasaen);
*  JIerkocTb paboThl.

OnpepeJsieHne TBepaoOCTU beToHa

PasinyHble TUNLI 6eTOHa OT/IMYalTCA CBOEMN
NPOYHOCTHIO CHaTUS; B 3aBUCUMOCTM OT CTpaHbl
MCMOJIb3YI0TCA passiniHble MHOMKAaTOopbI
NPOYHOCTU CHaTUA (Hanprmep, PYHTBI/KB. OIOMM U
MMa). Kak npasuJio, YeM Bhllle 3HaYeHWe
NPOYHOCTU CHaTUA, TeM TBepwe 6eTOoH U,
criefoBaTesibHO, TeEM TpyAHee ero oTwanpoBaThb.

Ho MoMKMO NPOYHOCTM CHaTUS, CYLLEeCTBYIOT 1
Opyrvie paKTopbl, KOTopble BAUSAIOT Ha TBEPAOCTb
noJsia v, Taknum o6pasom, onpenesisioT BbI6op
asIMasHoro MHCTpyMeHTa. Yalue Bcero, Koraa peds
3ax04MT 0 WIMPOBKE, NoApasyMeBaeTCs TOJSIbKO
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BepxHUM cnom (5 mm). MoBepxHocTHasA obpaboTka
6eToHa, a TaKke cocTosiHME 6e TOHHOM
NoBepXHOCTU OKasblBaloT ropasno 6osbliee
BJIMSIHME Ha BbI6Op asIMa3HOro CermMeHTa, Yem
NPOYHOCTb CHaTUS.

CBoncTBa NOBEPXHOCTU, Ha KOTOpble HE06X0AMMO
06paTUTb BHMMaHWe npu Belbope asiMasHbIX
VHCTPYMEHTOB

Kak npaBuJio, ecsi noBepxHOCTb 6e TOHa o4eHb
rnagkKas (Hanpvmep, B cJlydae sHauMTesIbHOM
WnpoBKU/pasrnammBaHnsl), 6eToH byneT
obnlanaThb cCBOMCTBaMM 6eTOHa C BLICOKOM
NPOYHOCTbLIO CHATUA U, crlefoBaTesibHO, A1 ero
06paboTKM HE06XO0AMMO MCNOJIb30BaTh CEMMEHT C
MSArKVM 3anoJIHNTeNeM.

B cBolo ouepenpb, ecsi 6eToHHasA NoBepXHOCTb
oyeHb rpybasi/wepoxoBaTas (Hanpymep, nog,
BO3L.EeNCTBMEM AOHKAS, YOapOB, KPOWeHUA U T.4.),
6eToH byneT obslanaTh cCBOMCTBaMU 6eToHa ¢
HU3KOWM NPOYHOCTLIO CHaTWUA W, ciefoBaTesbHo,
015 ero 06paboTKM HE06X0AMMO UCNOJSIb30BaTb
CermMeHT ¢ TBepAblM 3anosIHUTEesIeM.

Hannume nokpbITUS NoBepXHOCTW/3arpsisHeHNs!
(Hanpvmep, 3NOKCUAHBLIX NOKPLITU, KJles
KepaMU4ecKUX NJINTOK, BbipaBHMBAIOLWMX
coeAVHeHU/BblpaBHMBaTE1EN) YacTo OKasbiBaloT
60JIblle BIMAHUA Ha BbI6Op asiMa3Horo
MHCTPYMEHTa, YeM NPOYHOCTb CHaTUA 6eToHa.
Kak npaswJsio, npu winposke 6 TOHHOM NSIUThLI B
nepBbLIV pas, ecsIM Bbl He yBepeHbl B ee TBEpAOCTH,
crienayeT HayMHaTb 06paboTKy C MOMOLLLIO
asiMa3oB ¢ 6osiee TBepAbIM 3anosiIHMTesleM. To
obecneyunT MUHMMaJSIbHBIN M3HOC asIMasHbIX
cermMeHTOB. [lame eC/N HeCTKUM asiMasHbIN
CerMeHT He NoaxoauT B AaHHOM CUTyaLmn, BeCb
yuep6 6bin1 cBefeH K NOTepsIM He3HaUNTeSIbHOr 0
KoJinyecTBa BpeMeHM 6e3 n3Hoca asiMasos.

B npoTuBHOM cilyYae (Hanpvmep, npu
MCMNoJIb30BaHUM CHa4asia MArkoro cermeHTa),
ecsiM 6eTOH MArKU 1M oblafaeT WepoxoBaTom
VN 3arpsi3HEHHOM NOBEPXHOCThIO, BbICOKaA
BEpPOATHOCTb OYeHb BbICTPOro nsHoca
3HaYMNTEsIbHOr 0 KoJInYecTBa as/IMasoB.

HanpaBneHve BpauweH/A oBuratTens

3-dasHbIN

HanpaBneHue BpaleH/e OBUraTesiIa MOKHO
N3MEHUTb: 151 9TOro HE06X0AMMO NOMEHATb
MeCTaMM KOHTaKTbl BUJTKU 31eKTponnTaHnA.




SKCIUJTYATAUNA

OpnHodasHbIN

CTpenKa noKasblBaeT HanpaBJieHMe BpalleHNA
opuraTtens.

3AMEYAHUE! UHcTpymMeHThI Piranha/PCD
co3faHbl ToJIbKO AJ151 paboThl B 0OHOM
HanpasJieHNN.

Bblbop animasa

Cnocob6 pacnosioHeHNs1 asiMasHbIX CErMeHTOB Ha
wWM$MaLnHY B 3Ha4YNTeSIbHOM CTeneHW BVSIET Ha
ee paboTy, ypoBeHb NPOV3BOOANTESIBHOCTH, a
TaK#e Ha KOHeYHoe KauyecTBO 06paboTKuM nosia.

CyuwecTByeT onpeesieHHOe KOJIM4YecTBO
BapMaHTOB pacnoJsIoKeHUA asiMasHbIX CerMeHTOoB,
pocTynHbix ans PG 400.

AnmMasbl ¢ MeTalsINYecKUM
3anosiHMTes1eM

PG 400
MOHLIVM KOMMIEKT — BHY TPEHHUI 1N BHELWHUM PSL,

« PaBHOMepHas rnapkas LI.IJ']VI¢OBKa, MeHee
arpeccmeHas.

PG 400
MoNHBIM KOMNAEKT — BHEWHWUM pAL,

* ArpeccrBHOe JsloKasIM3oBaHHoOE CHATHE.

PG 400
MosioBMHa KoMMleKTa — BHY TPEHHUN U BHELIHAM
psaL
+ ArpeccyBHOEe rsiafkoe CHATHe.

PG 400
MonoBMHa KoMMNeKTa — BHEWHUM pAL,

+ OueHb arpeccmBHoOe JioKasinsoBaHHOe CHATUe.

Ob6paTuTe BHMMaHWe: Micnosib3oBaHMe TosbKo 3
MHCTPYMEHTOB NprBeeT K 60o/ibemMy
noTpebsieHVIo ToKa.

3AMEYAHUE! KomnaHua Husqvarna pekomeHayeT
mcnosib3oBaTb ¢ PG 400 oBOVHbIE CEMrMEHThI.
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SKCIUJTYATAUUA

BuibepuTe cooTBeTCTBYyOWMe asiMasbl C MeTaIJIMYECKUM 3anoJiHATeSieM B 3aBUCUMOCTU OT 06.1aCTV NPUMEHEHNSA

Huke npriBeneHb pekoMeHaaUum K 6a3oBbIM KOH¢VIpraLI.VIF|M aJsiMasHbIX MHCTPYMEHTOB C
MeTaJIJINYeCKMM 3anoJIHNTeJIeM.

noJioB — MArKun 6eToH

MonHbIN MonosuHa
KOMMIeKT MosHbIN KomniekTa | MosnoBuHa
MeTannmyeckn — KOMMIEKT — KoMmnieKTa
Wcnonb3oBaHne - Pasmep 3epHa . . ~ =
" 3anosIHUTE b BHYTPEHHUM | — BHELWHWA | BHYTPEHHUM | — BHELUHWN

VI BHEWHU | pAan VI BHEWHUA | pAan
pAaa pAA

BHPOBH?HHHM non— Msarkuin 16 namn 30 X

TBepabi 6eToH

BHpOBH?HHI:-IVI nos—6eToH CpenHss 16 v 30 %

cpenHer TBepooCTU

BHPOBF}eHHbM non— Teepabint 16 o 30 X

MArKUm 6eToH

YnaneHve knes ona Cpennsas PIRANHA™ nan X

KepamMn4yecKmx NanToK 16-30

YnaneHve BUHMII0BOr 0 . PIRANHA™ i

KNeannnkKiea onaKoepos | Markum 16-30 X X

— TBepAbI 6eToH

Y naneHve BUHMII0BOr 0

KJes M Kesa AN KoBpoB Cpearss PIRANHA™ mnnun X X

— 6eToH cpenHen 16-30

TBEepaocTU

YnaneHne BUHMII0BOr 0 ] PIRANHA™ i

KJles WM Knesa Ans Kospos | Teepabi 16-30 X X

— MArKuin 6eToH

YnaneHve 3I'IOKCI/IJ?.HDVI MSArKu PIRANHA™ nan X X

Kpackun — TBepabil 6e TOH 16-30

YnaneHne anoKcMoHoOM i PIRANHA™ i

Kpackun — 6eTOoH cpeaHemn CpenHsas 16-30 X

TBEepaoCcTU

YnaneHve SMoKcKAHOM Teepasi PIRANHA™ nan X

Kpackm — MArkum 6eToH 16-30

BeToH ¢ noBpexoeHNAMM .

oT nomas Teepabin 16-30 X X

CMsArYeHHbIN packpbIThIN Teepait 16-30 % %

HanosiHNTe b

CHATME KPOMOK Ha TeppaLiLio/ MSrKAv 30 M 60 %

KaMeHHbIX MMTKax

MonvpoBKa NoBepxHOCTU

6€eTOHHbIX N0J10B — Msarkumn 60 X X

TBepabi 6eToH

MonvpoBKa noBepxHOCTH

6eToHHbIX NoJs1oB — 6eToH | CpepnHsasA 60 X X

cpenHeyr TBepooCTU

MosipoBKa NoBepxHOCTH

6eTOHHBIX N0JI0B — MArkum | TBepabin 60 X X

6eToH

lnn$oBKa packpbIToro

HanosiHNMTens B 6eToHe — | MArkum 16-30 X X X

TBepabi 6eToH

WnnoBka packpbIToro

HanoHUTeNA B 6eToHe — | CpepHasA 16-30 X X X

6eToH cpenHen TBepaooCTU

Lnn$oBKa packpbIToro

HanonHUTeNs B 6eToHe — | TBepObif 16-30 X X

MArKUM 6eToH

BrblpaBHuBaHMe

HepoBHOCTeM 6eTOHHBbIX Msarkuin 16 nam 30 X X X

nosioB — TBepAbI 6eTOoH

BblpaBHVBaHVEe HEPOBHOCTEM

6€eTOHHBIX N0S10B — 6eTOH CpenHsas 16 nan 30 X X

cpefHel TBepAoCTU

BelpaBHuBaHMe

HepoBHOCTEM 6e TOHHbIX Teepabivt 16 vamn 30 X X
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SKCIUJTYATAUNA

AiMasHbIN MHCTPYMEHT C NoJIMMepHbIM
3anoJjiHnTeJ<1ieM

ApanTtep kKpenneHuns Redi Lock Resin

PG 400

MonoBMHa KOMNJIEKTa — BHELWHUM pAa

Bbibop cooTBEeTCTBYOWMX aJIMa3oB C NOJSIMMEPHbLIM
3anoJsiHUTeleM B 3aBUCMMOCTM OT 06,1aCcTH
npyMeHeHMA

MPEOYTMNPEXOEHUE! H/ npy Kakmx
obcTosATenbcTBax CP1200 1 P1100 He
[.0J1HHbBl UICMOJIb30BaThLCS C afanTepom
Redi Lock.

A

MonHbIN MonosuHa
KOMMJIEKT — | KOMrleKTa

WUcnonb3sosaHne - -
BHeLWHUM — BHELWHU
psaAa psan

Monwmposka Teppauuo/ X

KaMeHHbIX MJINTOK

MoBTopHas obpaboTka

TeppaLLo/KaMeHHbIX X

NANTOK

nOJ'II/IpOBKa noBepxHoOCTU
6€eTOHHbIX N0JI0B — X
TBepAbI 6eToH

MosmpoBka NoBEpXHOCTU
6€eTOHHbIX N0J10B — 6eTOH X
cpenHew TBepaooCTN

MonmpoBka NOBEPXHOCTU
6€TOHHbIX NOJI0B — X
MArKUM 6eToH

3amMmeHa asimas3oB
BblikJlounTe MalnHy 1 oTcoeanHunTe
wTencesieHy0 BUJIKY OT 3JIEKTPOCETW.

[JepHurTe N06M30CTHM Napy nep4aTok, NOTOMY YTO
asiMasHble MHCTPYMEHTLI MOry T 6biTb 0YeHb
ropsAYMMMN.

+  YcTaHOBUTE MallMHy B NOJIOHKEHWE AN
obCyHKMBaHUA.

+  OTTAHUTE PYKOATKY, YTObbLI NOAHATH
WNPYIOLLYIO FTOJSI0BKY C 3eMJIN.

+ TosioHMTE MaWwmHy 06paTHO Ha 3eMJlio.

*+ HapeHbTe nep4aTkKu.

+ C nomolbio MoJsI0Ta CHAMUTE asiMasHble
CerMeHTbl.

« TpuvKpenuTe HoBble asiMasHble CerMeHThl Ha
wnpoBasbHbIM OUCK.

+ Mocne KpensieHMA HOBbLIX aSIMa3HbIX CerMeHToB
noBTOpWMTE NpoLieaypy B obpaTHOM nopsiake,
YTO6bl yCTaHOBUTL MalVHy 06paTHO Ha 3eMJlio.
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SKCIUJTYATAUUA

TpaHcnopTUpOBKa U XpaHeHue

* HapeHo 3akpennsamnTe obopynoBaHWe BO
BpeMsi TpaHCNopTUPOBKU BO n3betaHne
noppewaneHNA M Hec4acTHbIX cJly4YaeB.

* Mo BO3MOHHOCTU NMpU TpaHCNOpTUPOBKE
MalvHy ciieayeT HaKpblBaTb, TEM CaMbIM
orpaHu4vBas Bo3aencTBME NPUPOAHBLIX CTUXUIN
— 0COB6EeHHO O0KOSA U cCHera.

+  XpaHuTe 06opynoBaHWe B 3aKpbiBaeMoOM Ha
3aMOK MomeLLeHUN, He [OCTYNHOM AJ1S [eTen U
NMOCTOPOHHMX.

«  Ecsm mawwnHa He cnosib3yeTcs, ee Bcerna
HE0B6X04MMO XpaHUTb B CYyXOM MecTe.

TpaHcnopTUpoBKa

MawwmHy Mo%HO pasobpaTh Ha OBe YacTu, YTobbI
npy TPaHCMOPTVPOBKE OHa 3aH1Masia MeHblue
MecTa.

*+ OTcoeovHNTe Kabesib ABUraTesia oT

3J1eKTPUYECKOoM pacnpenesiTesIbHOM KOPObKM.

CTos pALOM C WIMPMALIVHOM, CORMUTE PYKOATKY
Ha LeHTpasibHoM HaBecKe, 0LHOBPEMEeHHO
HaKJI0HSs1 BEPXHIOO0 pamMy B MOJIoHKeHNe
TPaHCMopTUPOBKMU.

+ OcnabbTe ramkm Ha HecKoJIbKo 060poTOB,
YTOb6bl C6pOCUTL OaBsieHMe.
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N3BneknTe cToNopHble WTUPThI U CHAMUTE
601Thl C 06eMX CTOPOH LWSIMpOBasSILHOM
rOJIOBKW.

CHMMUTe KoJlecHoe WaccK ¢ WwnposasibHOM
rOJIOBKW.

[

CTOs1 pAAOM C KOJIECHBIM WACCK, CORMUTE
PYKOSITKY LIeHTpasibHOM HaBeCcKMU,
0[HOBpeMeHHO HaKJIOHSIsi BEPXHIOo pamy
BriepeL B NoJiokeHVe nogbema.




SKCIUJTYATAUNA

OcnabbTe CTONOPHbIE PYYKM Ha HUHHEN ornope.

YoepwBanTe pyKoATKY OIS cTabumsaumm
pamMbl N CHUMUT € HNHHIOKO ONMopy HapyHy 1
BBEpX.
>
N

YnepwuBasi pyKosiTKy 0HOM pyKoW, CHoBa
COMMUTE PYKOSATKY LieHTpaslbHOM HaBECKMU,
00HOBpPEMEHHO OMycKasi BEpXHIO pamy B
CJI0KEHHOE MOJIoHEHME.

+  3akpenuTe MalWWHY peKoMeHA0BaHHbLIMN
pemMHAMU. Y6eOmTech, UTO peMHU He 3aTAHY N
1 He NoBpeansIN Kakue-n6o aeTanm MalvHbl.

MoobemMHas neTns

» [Mpu noobeme Bcerpa vcnosibsymTte
yCTaHOBJIEHHbIM Ha MaWwVHy NoAbeMHbIV pbIM-
6os1TOM.
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3AMNYCK N OCTAHOBKA

Mepen 3anyckom

NMPELYMPEXIOEHUE! BH1UMaTeIbHO
n3yumTe aTo PykoBoOCcTBO M
ybenuTech, YTo Bam noHATHBLI ero
WHCTPYKUMW, 0,0 Havana
MCNOJIb30BaHMA MHCTPYMEHTa.

Monb3ymTeck cpencTBaMu
MHOVBUAYasibHOM 3awmTel. CM. pasnen
'CpencTBa 3aWMTh Nosib3oBaTens'.

CnenouTe 3a TeM, YUTO6LI B 30He paboThl
He 6b1S10 MOCTOPOHHMX, B MHOM Crly4ae
BO3HVKaEeT PUCK CEpbe3HbIX TPaBM.

MpoBepbTe, UTO6LI MalMHa 6bl1a
npaBWJIbHO CMOHTMpOBaHa W, YTO6bI Ha
Hew He 6b110 NoBpeRaeHUN.

+  BbInosHAMTE ekeqHEBHOE 06CyRKMBaHME.

*  YcTaHoBUTE WNPMALWVHY B 30HE BbINOJSIHEHUS
pa6oT.

* Yb6eOuTechb B Ha M4 asIMa30B Nnom, MaLmnHoOM U
B TOM, UTO OHV HaaewHOo 3aKpenJieHbl.

+ ToacoeduHWTE NblSlIeCOC K MallMHe.

+  C nomoLubio CTOMOPHbLIX py4YeK HacTpomTe
noJsioxeHne pyKosaTKM 1 3afanTe Hanboslee
yno06Hyto pabouyio BLICOTY.

+ lepen noOkJoYeHVEM MaLUVHBI K
3/1eKTpUYeckom poseTke ybeanTech, UTo
Kabesib ABUraTesis NoAcoeanHeH K
3J1eKTpUYEeCKoM pacnpenesimMTesibHoM KopobKke.

« ook ouMTe MawWwKrHY K 3J1eKTpUYecKom
poseTKe.

«  Y6enuTech, YTO KHOMKa aBapuUiMHOM 0CTaHOBKM
He HamaTa — NnoBepHUTE ee Mo Yacosom
cTpesike.

+ [lpoBepbTe HanpaBJieHWe BpalleHVA OBUraTens

3anyck

*  YMeHblWUTe faBfieHVe MeRAY W$oBasbHLIM
LVCKOM W MOJIOM, cJlerka noTsiHyB BHU3
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PYKOATKY, HO HE MOAHVMas WAN$MaLMHY OT
noJsia npu 3anycke.

31 #\

[.nA 3anycka MalwmHbel. 3anycTuUTe MalnHy,
nosepHyB pyKoATKy 0/1 B nosioeHue 1
(npuBop). Moce aToro MawwHa naaBHo
3anycTUTCA U yBEJSIMUNUT YacTOoTy BpalleHUs
ABUraTesia 00 3a4aHHOr 0 3HaYeHWs B TedeHne
5 ceKyHO.

OcTaHoBKa

BbIKSIIOUMTE MallVHY, NOBEPHYB BbIKJIlOYaTe b B
noJsiokeHve '0' (ocTaHoB).

f-

Mpu ocTaHoBe WVyIoLME CEerMeHTbl LOJIKHbI
corpuvKacaTbCsl C NoJIOM. DTO No3BOSMT
6bICTPO NPUBEC T MaLMHY K MOJIHOMY OCTaHOBY.
He oTpbiBanTe WandytoLLyio FosI0BKY OT noJsia
npY 0OCTaHOBKE — 9TO MOMET MPUBECTU K
06pas3oBaHMIo 3HAUMTESILHOM0 KOoJIMYecTBa
NbISIY B BO3AYXe U NOBPERAEHWIO noa.

N3BneknTe BUIKY U3 pO3ETKW.



TEXHUYECKOE OBCJTYHMBAHUE

Mouck 1 ycTpaHeHWe
HeucnpaBHoOCTeM

YCTpomCcTBO He 3anyckKaeTcsA

« T[poBepbTe nogayvy NMTaHUA U Kabev NUTaHNSA
M ybeauTech, YTO OHM He NOBpeKOeHbI.

¢ Yb6enuTech, UTO KHOMKa aBapUMHOM OCTaHOBKU
He HaxaTa — NoBEpHUTE ee No YacoBoM
cTpesike.

« [poBepbTe Namny neperpysku. Ecav namna
neperpysku ropuT, AanTe ABUraTeslto oOCThITb B
TeyeHMe HECKOJIbKMUX MUHYT A0 Tex nop, noka
MallMHa aBToMaTUYECKU He nepenaeT B
ncxonHoe rnosioweHme.

MawmHy Tssesio yoepsaTtb

*  CJ/MWKOM MaJio asiMasoB NoA MalvHOW N
HenpaBuJIbHO BbIbpaH TN MHCTPYMeEHTa A5
A.aHHOM 06,1aCTWN NPUMEHEHUS (FRECTKUN KJ1em
WJIN MAFKoe NOKPbITYE NoJ1a Bbi3biBaloT
60JIblLYI0 Harpy3Ky Ha MaluHy 1 noJib3oBaTe s
B TOM cJly4ae, eC/i non, MalmHoOM yCTaHOBJIEHO
CJIMIWIKOM MaJio asiMa3oB). O6bLIYHO 3TO TaKiKe
COMpOBOHKAAETCA BbICOKUM NoTpebieHem
ToKa ABuraTesiem.

Mcnonb3ymTe peKomMeHO0BaHHOE KoMnaHuen
Husgvarna Kosin4yecTBO asiMasoB, YTO6bI
CHU3UTb HarpysKy Ha WinpmMmawviHy n
noJsib3oBaTesis.

MawwvHa noanpbirmeaeT

« BosmorHa HenpaBusibHasA ycTaHOBKa asiMa3oB
NN ycTaHoBKa asiMasoB pa3HoWM BbICOTHI.
Y6enouTtechb, YTO BCe asiMasbl NpaBUJIbHO
yCcTaHOoBJIEHbl M UMEKT 0ANHAaKOBYIO BbICOTY.

Yepes He601bLIOM MPOMERY TOK
BpeMeHM MalmMHa ocTaHaBJIMBaeTCcA

« MawwvHa neperpyseHa, 1 cpaboTana 3awmTa oT
neperpysku. YMeHbLWNTE Harpy3Ky, Lo6aBuB
60/iblie asMasoB nop, WivdMalmnHy nam
nepenas Ha 6oslee TBepAbi 3aMNOJIHATESb.
PerynvpoBka Harpy3ku Take LOCTYynHa 3a
cyeT U3MEHEHWNSA HAaCTPOVIKM Beca U BbICOTHI.
Mepesarpyaka MalmMHbl Pou3onaeT NpUMepHO
uepes MUHYTY, Korga ABUraTesb OXJlaguTcs.

+  Y6eouTecb, UTO UCMOJIb3YOTCSA Kabesn-
YOJIMHUTESIN LOCTAaTOUHON AJIHBI.

MawwHa ocTaHaBIMBaeTCS Npu 3anycke

«  ONeKTpoABUraTesib NeperpymeH, n roput
namna neperpysku. MofokaonTe B TeYeHNe
00HOM USN ABYX MUHYT M MNOBTOPUTE MOMbLITKY.
Ecs1 aTo He noMoraeT, obpalianTech Ha
aBTOPN30BaHHYIO CTaHLIMIO 06CIyHUBaHNA.

* Yb6epuTech, YTO MUCNOJIb3YIOTCA Kabenm-
YOJIMHNTESIM 0,0CTaTOYHOM OJINHbI.

3AMEYAHVE! 3¢pekTnBHOCTL paboThl ABUraTeNA
3aBUCUT OT cobJlloAeHNA TpeboBaHWUM K nodade
HanpAmeHWs. cnosb3yloTCA CMILKOM AJIMHHbIE
Kabenn-yoMHUT €N Un Kabenn CANWKOM
MaJsioro AvameTpa, YTO NPUBOLAUT K CHUKEHWNIO
MOLLHOCTW ABUraTeJsisA NoL Harpy3Kom.

TexHun4YecKoe obclyBaHMe

BAHKHO! MpoBepka n/namn obcnykmBaHne LOHHbI
BbINOJIHATLCS NPU BEIK/IIOYEHHOM ABUraTesie, WTeKep
KOHTaKTa Npy 3TOM [0JIKeH bbIThb BbIHYT U3 pasbema.

Mpw coboaeHVM NpaBu aKcnJlyaTauum MawmHa
npencTaBsiseT cobo HaperHbIV Npubop, KpamHe
penKo HyHOaWwmMmncAa B KaKoM-IM60 TeXHUYECKOM
obCcnyRMBaHUN.

EkeHeBHOE 06CTyKMBaHMe
* UYnucTtka

. SneKTqueCKoe nMTaHve

*  KpomKa c WweTKom

YncTtka

Bcerpa BbITArMBamTe WTekep KOHTakTa 13 ero
pasbemMa nepen YMCTKOW, 06CIyRMBaHUEM NN
MOHTVPOBaHWEM.

Bcerpa ouvwamTe Bce 060pynoBaHMe B KOHLLE
paboyero OHA. He ncnosb3ymTe MoeuHbIM arperaT
BbICOKOMO AaBJIeHUs1 A5 YMCTKU MalUMHbI.

YT06bl MawKrHa Bceraa noJsiyyana Hagsewatuee
oxJsiamaeHue, consia noaa4ym xosIo4Horo Bosayxa
[0JTKHbI COAEPHATLCA B YUACTOTE U HE O,0JIHHbI
6bITh HAYEM 3aKpbIThI.

OneKTpuyeckKoe nNUTaHue

MPELYMPEXOEHWME! Hukorna He
MCMNosib3ymTe noBpewaeHHbIe Kabenn.
OHM MOTyT NPUYMHUTL CEPbE3HBIE,
Lawe cMepTeJsibHble paHeHUs.

A

MpoBepsAnTe, UTO6LI Kabeslb M Kabeslb yOIMHUTEb
6L LLeJ1bl M B XOPOLEM COCTOSHUM.

He nonb3ymTechk MawWwMHOM ¢ NoBpekAEeHHBIM
WWHYpOM, a coanTe ee B aBTOPU3OBaHHYIO
MacTepCcKYyo Ha pEMOHT.

KpowmKa c weTkom

Y6enomTtech B LLeJIOCTHOCTU KPOMKMU C LWEeTKOW U B
TOM, YTO OHa JocTaeT A0 noJsia.

O6cnykmBaHne

BAKHO! Jliobble BUABI peMoHTa Mory T
nponsBOANTLCA TOJIbKO aBTOPU30BaHHBLIM
MacTepoM. 3To HeobxoaMMo A5 obecnedveHUs
6e3onacHOCTM onepaTopoB.
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TEXHUYECKHWE OAHHbIE

TexHunyeckue oaHHble

PG400 (3-asHas, PG400 (3-dasHas, PG400 (ooHodasHas,
200-240B) 400-480 B) 220-240B)
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 60 Hz

J'\f‘;”*”““’ Asuratens, kBT | 4 o5 4 4,816,5 4,0/5,4 4,8/6,5 3,0/4,0

HomMuHanbHas cuna Toka, A. 15 15 9 9 18
HomMuHanbHoe HanpsikeHne, B | 220-240 220-240 400-480 400-480 220-240
Bec, Kr/¢pyHTHI 126/278 126/278 126/278 126/278 128/282
WnpuHa wamnposku, Mm/aonmel | 400/16 400/16 400/16 400/16 400/16
[aBneHvie WndoBkU, Kr/ 31-59/69- | 31-59/69- | 31-59/69- | 31-59/69- ) )
dyHTH 130 130 130 130 33-62/73-136
CKOpOCTbL BPAWEHNA — AMCK | 4445 1740 1445 1740 1140

WAnpmMaLmHel, 06/MUH

Omuccus wyma (Cm. MpumeyaHue 1)

YpoBeHb WwyMma, namepeHHbIn o6(A) | 98

YpoBHu wyma (Cm. MprmeyaHue 2)

YpoBeHb 3BYKOBOI0 AaBJIEHWST Ha ywu onepaTopa, AB5(A) | 84,7
YpoBHM BUbpaumm (Cm. MprmedarHue 3)

MpaBasi pyuka, M/c2 6,5
JleBas pyuka, m/c? 5,2

MpymeyaHme 1: AMMCCUA WyMa B OKPYHKaloLLYIo Cpeay, M3MepeHHast Kak MOLWHOCTb 3ByKa B COOTBETCTBUM
c EN 60335-2-72. Osknpaemas HeTOUHOCTb namMepeHuin 2,5 06(A).

MprMeyaHue 2: YpoBeHb 3BYKOBOI o AasJflieHns1 B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60335-2-72. Oxnnaemas
HeTOYHOCTb n3MepeHu 4 oB(A).

MprmeyaHue 3: YpoBeHb Bubpaumm B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60335-2-72. YkasaHHble JaHHbIe 06 ypoBHE
BUGPaLMM MMeT TUMUYHBIN CTaTUCTUYECKUIN pa3bpoc (CTaHAapTHoe OTKJIoHeHe) 1 m/c2
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TEXHNWYECKUWE OAHHbIE
NEKJTAPALUUA COOTBETCTBUA EC

(Tonbko ons Esponbl)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, lWUBeuns, Ten.: +46-36-146500, HacToAWMM 3asBAsET, UTO
wnnemawmHa ansa nona Husqvarna PG400 ¢ cepumHbiMu Homepamm 2016 rona Beinycka v gasnee (rog,
BbiNycKa 1 cJiIe Ayl 3a HUM CepUMHLIM HOMep yKasaHbl Ha TabJinuke ¢ 0603HayeHeM Tuna),
cooTBeTCcTBYeT npeanncaHnam OJUPEKTUBbBI COBETA:

*« oT 17 masa 2006 roaa, 'o MawuHax 1 mexaHnamax' 2006/42/EC.
* 0T 26 ¢eBpasib 2014 rona, "ob sanleKTpoMarHUTHoM coBMecTMMocTH” 2014/30/EU.

* 0OT 26 ¢eBpania 2014 r., '06 aneKTpnyeckom 06opynoBaHUM, CNPOEKTUPOBAHHOM AJ1A 3KcnJlyaTaumm B
pamKax ycTaHOBJIEHHbIX NpeaesioB HanpswkeHns' 2014/35/EU.

* 0T 8 mioHsA 2011 r. «06 orpaHM4YeHUM UCNOJIb30BaHUA HEKOTOPLIX onacHbIx BewecTB» 2011/65/EU.

Bblnn ncnonb3oBaHbl crienytowme ctaHoapThl: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN
55014-2:1997+A1:2001+A2:2008, IEC 60335-2-72:2012 (TpeTbe napaHme) coemecTHo ¢ IEC 60335-1:2010
(nAToe nsnaHue).

MocTaBsieHHas MalwyHa cooTBeTCTBYeT 06pasLly, npolelemMy NpoBepKy Ha cooTBeTCcTBME HopMam EC.
FeTebopr, 15 nioHa 2016 rona

Joakim Ed
[vipeKTop MewAyHapoOHOro oTAela pa3paboTok

Construction Equipment Husqvarna AB
(yl‘lOJ‘IHOMOHeHHbII?I npencTtasnTesb Husqvarna AB, OTBEeTCTBEHHbLIN 3a TexHN4ecKyro JJ,OKyMeHTaLLVIlO.)

OucTtpumbbioTop: OO0 "XyckBapHa”, 141400, MockoBcKas 0b61acTb, . XUMKMW, y.JleHHrpanckas, . 39,
cTp. 6, "Xumkn BrsHec Mapk”, 34. I, aTax 4. Ten.(495) 797 26 70 www.husqvarna.ru
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