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KEY TO SYMBOLS

Symbols on the machine

WARNING! The machine can be a j

dangerous tool if used incorrectly or

carelessly, which can cause serious or

fatal injury to the operator or others.

counteract the potential negative impact |
on the environment and people that can

otherwise result through the incorrect waste management
of this product.

Please read the operator’s manual
carefully and make sure you
understand the instructions before
using the machine.

Wear personal protective equipment.
See instructions under the "Personal
protective equipment” heading.

-
[
»

WARNING! Dust forms when grinding,
which can cause injuries ifinhaled. Use
an approved breathing mask. Always
provide for good ventilation.

This product is in accordance with
applicable EC directives.

M

Environmental marking. Symbols on
the product or its packaging indicate that
this product cannot be handled as
domestic waste.

By ensuring that this product is taken
care of correctly, you can help to

For more detailed information about recycling this
product, contact your municipality, your domestic waste
service or the shop from where you purchased the
product.

Other symbols/decals on the machine refer to special
certification requirements for certain markets.
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Explanation of warning levels

The warnings are graded in three levels.

WARNING!
WARNING! Used if there is a risk of
serious injury or death for the operator
or damage to the surroundings if the
instructions in the manual are not
followed.

CAUTION!
CAUTION! Used if there is a risk of injury
to the operator or damage to the
surroundings if the instructions in the
manual are not followed.

NOTICE!

NOTICE! Used if there is a risk of damage to materials
or the machine if the instructions in the manual are not
followed.
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PRESENTATION

Dear Customer,

Thank you for choosing a Husqgvarna product!

It is our wish that you will be satisfied with your product
and that it will be your companion for a long time. A
purchase of one of our products gives you access to
professional help with repairs and services. If the retailer
who sells your machine is not one of our authorised
dealers, ask him for the address of your nearest service
workshop.

This operator’s manual is a valuable document. Make
sure it is always at hand at the work place. By following its
content (operating, service, maintenance etc.) the life
span and the second-hand value of the machine can be
extended. If you will sell this machine, make sure that the
buyer will get the operator’s manual.

More than 300 years of innovation

Husqgvarna AB is a Swedish company based on a tradition
that dates back to 1689, when the Swedish King Karl XI
ordered the construction of a factory for production of
muskets. At that time, the foundation was already laid for
the engineering skills behind the development of some of
the world's leading products in areas such as hunting
weapons, bicycles, motorcycles, domestic appliances,
sewing machines and outdoor products.

Husqvarna is the global leader in outdoor power products
for forestry, park maintenance and lawn and garden care,
as well as cutting equipment and diamond tools for the
construction and stone industries.

Owner responsibility

Itis the owner’'s/employer’s responsibility that the operator
has sufficient knowledge about how to use the machine
safely. Supervisors and operators must have read and
understood the Operator’'s Manual. They must be aware
of:

* The machine’s safety instructions.
* The machine’s range of applications and limitations.
+ How the machine is to be used and maintained.

National legislation could regulate the use of this
machine. Find out what legislation is applicable in the

place where you work before you start using the machine.

The manufacturer’s reservation

Subsequent to publishing this manual Husqvarna may
issue additional information for safe operation of this
product. It is the owner’s obligation to keep up with the
safest methods of operation.

Husqgvarna AB has a policy of continuous product
development and therefore reserves the right to modify
the design and appearance of products without prior
notice.

For customer information and assistance, contact us at
our website: www.husgvarna.com
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Design and features

Values such as high performance, reliability, innovative
technology, advanced technical solutions and
environmental considerations distinguish Husqvarna's
products. Safe operation of this product requires the
operator to read this manual carefully. Ask your dealer or
Husgvarna should you need more information.

Some of the unique features of your product are
described below.

PG 680/PG 820

The Husqvarna PG 680/820 floor surfacing machines are
designed for wet or dry grinding of marble, terrazzo,
granite and concrete. Their applications range from rough
grinding through to a polished finish. The machine is
intended for commercial use, for example in hotels,
schools, hospitals, factories, offices etc.

« Planetary head and grinding heads are run with
separate motors, so called Dual Drive Technology™.
This gives the operator fully control of both planetary
head and satellite heads in regards to speed and
direction of rotation.

« Atriple-head grinder gives more downward pressure
and power to the grinding heads compared to 4-head
machines. It also offers more stable operation over
undulating surfaces than 4-head machines.

« Gear-driven planetary head with premium quality belt
for power transmission to the grinding heads.

« Industrial strength construction.

* Robust steel frame.

« Spring steel heads.

« Strong single-piece aluminum cover.
« Solid hard rubber wheels.

« The 5-way sealing mechanism protects bearings and
internal parts from concrete dust. This provides longer
service intervals and longer life span of the machine.

+ Redi Lock™ offers a hassle-free system for changing
diamond tools.

« Ergonomic frame and handle design.

« Clearand easy to use controls for controlling machine
functions.

« Low tool and maintenance costs per square meter/
foot.



PRESENTATION

Additional features

PG 820

«  Wide grinding path well suited for professional use.
PG 680

» Fits easily through standard openings and is suitable
for most tasks.

« Market leading power-to-weight ratio.
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PRESENTATION

What is what on the grinder?

Cable connection

Handle adjustment

Control panel

Handle

Locking lever, handle adjustment
Inspection cover

Chassis/Frame

0 N OO O W N =

Kicker bar

O

Connection for vacuum cleaner
Rubber wheels

Dust shirt

Locking pin
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Motor terminal box

-
>

Grinding heads motor

-
)]

Planetary head motor
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Counter

Cover/Shroud

Planetary head

Grinding heads

Electrical cabinet

Diamond holder disc

Emergency stop

Speed control for grinding heads
Direction control for grinding heads
Stop/run switch

Reset button

Direction control for planetary head rotation
Speed control for planetary head rotation
Power button

Operator’'s manual




MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

General

WARNING! Never use a machine with
faulty safety equipment. The machine's
safety equipment must be checked and
maintained as described in this section.
If your machine fails any of these checks
contact your service agent to get it
repaired.

A

This section describes the machine’s safety equipment,
its purpose, and how checks and maintenance should be
carried out to ensure that it operates correctly.

Power button

This button, when depressed, will turn on power supply to
the unit when the EMERGENCY STOP button has been
released.

e_°© ®
Checking the power button

« Check that the emergency stop button is not pressed
by turning it clockwise.

« Press the power button. On doing so, a soft 'clunk”
should be heard to come from within the electrical
cabinet. This indicates the line contactors have
engaged, supplying power to the drives/frequency
converters.

« Press the emergency stop.

» Turn the stop/run switch to "RUN".

* The machine must not start.

Stop/run switch

The Stop/run switch is used to turn the engines on and off.

English —7



MACHINE’'S SAFETY EQUIPMENT

Checking the stop/run switch

Check that the emergency stop or machine stop button

are not pressed by turning them clockwise.

» Press the power button.

» Reduce the pressure between grinding disc and floor
by pushing down the handle without lifting the grinding
unit from the floor when starting.

»  Switch the machine to run mode using the STOP/RUN
switch on the control panel. The machine should start
smoothly and accelerate to the selected speed over a
period of 5 seconds.

» Turn the stop/run switch to "STOP”.
Emergency stop

The emergency stop is used to quickly switch off the
engine. The emergency stop at the machine breaks the
mains power supply.

Testing the emergency stop

» Press the emergency stop. Check that the engine
stops.

» Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).
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Reset button

« The Reset button is used to reset any active faults in
the Vacon computer drives that can be caused during
operation, such as 'Over Current’ or 'Under Voltage’.
Once Reset the machine will return to normal
functionality.




ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

General

WARNING! The machine should be
switched off with the power cable
disconnected from the outlet.

A

Changing/fitting the diamonds

NOTICE! When using the machine, each grinding head
must always have the same diamond type and number
of diamonds as the other grinding heads. Each grinding
head must have diamonds the same height as the other
grinding heads.

Have a set of gloves ready, as diamonds can get very hot
during dry grinding applications.

« Set handle in upright position.

« Grab the handle bar and with one foot on the foot
support, tilt the machine backward. The machine
should rest on its wheels and the chassis.

« Puton gloves.

* Remove grinding disc by slightly rotating disc and then
pull off (direction that the discs will need to be rotated

will depend on the direction the machine was last
running).

+ Use a hammer to remove the diamond segments.
+ Affix new diamond segments on the grinding disc.
Assemble the parts in the reverse order.

As new diamonds may be a different height to set being
previously used, re-adjust skirt to ensure good seal is
established with the floor.

Adjusting the rubber skirt

« Adjust rubber skirt so that a good seal is established
between the floor and head of machine. Ensure join in
skirt is at the front of the machine. Setting of the skirt
is essential to obtain good dust extraction and
eliminate the possibility of airborne dust when dry
grinding.
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Handle height

CAUTION! It is recommended that this
height be set as close as possible to the
height of the operator’s hip bone. When
the machine is running, there will be a
grinding force/pull to one side that can
be felt through the handlebars. Use the
hip to resist this force instead of trying to
control this through the arms (such
positioning will be much easier for the
operator using the machine over
prolonged periods of time.

A

» Set handle to most comfortable working height using
adjustment lever.
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Connect the machine

It is highly recommended to use the Husqvarna DC 6000
dust extraction system for complete dust control.

« Connect the dust extractor to the machine.

« Ensure the STOP/RUN switch is set on Stop (rotate
counter clockwise).

« Connect the power plug from DC 6000 directly to the
grinder.

« Connect the power plug from the grinder to the power
outlet on the dust extractor.



GRINDING GUIDE

Grinding heads

There are 2 different grinding head options:

« Spring steel heads - designed more for finishing or
lighter grinding applications.

« Conventional / Demolition heads—designed for heavy
duty preparation grinding where an extremely robust
system is required. (additional accessory)

Spring steel heads

Drive hub

Spacer plate
Cushion ring
Spring steel spring
Silicone spring
Spacers

Head plate

Head lock

Between the head plate and head mate are a series of
spacers, silicon spring and the spring steel spring which
give shock absorption and flexibility in the system.

0 N O O~ W N =

The spring steel heads are made up of a series of
spacers, a silicone spring and a single spring steel spring.
Combined these give flexibility and shock absorption to
the system.

Unlike the heavy removal heads, the spring steel heads
are able to move in a more flexible manner with out
moving parts due to the spring steel design.

Diamond segments

The following are guidelines regarding diamond
segments grinding applications. As with all guide lines
there are always exceptions to the rule.

General

Diamond abrasives usually consist of 2 components:

« Diamond powder (also known as diamond crystals or
grit). By changing the size of the diamond powder or
grit, we can change how coarse or fine the scratches
will be that are left behind from the grinding process.

« A binding agent (metal or resin). Diamond powder is
mixed and suspended in either a metal or resin
binding agent. When suspended in a metal binding
agent, the finished product is referred to as a Metal
Bond or Sintered diamond segment. When

suspended in a resin binding agent, the finished
product is referred to as a Resin Bond diamond
segment or pad. By changing the hardness of the
binding agent, we can change how fast or slow the
diamond abrasive will wear.

Diamond grit size

The following are general rules regarding diamond
segments in grinding applications. As with all general
rules there are exceptions or cases when it is not the
case.

Changing the size of the diamond grit to a smaller particle/
grit size will effect the performance of the diamond tool in
the following ways:

» Create a finer scratch pattern.

+ Increase life of diamond tool.

The opposite will occur when changing to a larger
particle/grit size.

Binding agent

Increasing hardness of bond will:

» Create a finer scratch pattern.

* Increase life of diamond tool.

+ Decrease production rate.

The opposite will occur when making the metal or resin
bond softer.

Number of diamond segments under the
machine

Increasing the number of segments under the machine
will:

» Reduce pressure on each individual diamond
segment - reduce wear rate on diamond segments.

» Reduce load on the machine and cause the grinder to
draw less current.

» Create a smoother scratch pattern (particularly on soft
floors).

The opposite will occur when decreasing the number of
segments under the machine.

Wet and dry grinding

When using diamond segments wet, the following
principles apply:

» Production rates will be higher than dry grinding.

+ Diamond segments will wear faster (due to presence
of slurry) and therefore, harder bonds can be used
(when comparing with dry grinding).

» Scratches from diamond grit will be deeper.

When using diamond segments dry, the following

principles apply:

+ Production rates will be slower on harder materials
than if wet grinding.
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GRINDING GUIDE

» Softer bond segments will be required in order to
encourage segment wear (as there will be not slurry to
help diamond segments to wear).

« Scratches from diamond grit will not be as deep
compared to if it were also used for wet grinding.

» There will be more heat generated by the diamond
segment.
Summary of diamond principles

Diamond segments need to wear in order to achieve
productivity. Diamond segment wear can be influenced by
the following factors:

*  Pressure.

* Hardness of bond.

+ Diamond grit size.

» Presence of water.

» Number of segments under the machine.

» Adding an additional abrasive (e.g. sand, silicone
carbide) on the floor will increase wear.

Generally, the faster a diamond segment wears, the faster
the productivity will be. By varying the above factors,
changes can also be made to effect the following:

« Scratch pattern.

«  Current draw of machine.

» Flatness of floor (see next section).
» Ease of operation.

Full and half sets of diamonds

General

The way diamond segments are set-up on the grinding
heads of the machine will also greatly influence the
performance of the machine, the productivity levels and
also the finished floor quality.

There are basically two types of diamond configurations
that can be used when using the grinder:

+ Half set of diamonds — when there are diamonds
placed at three alternating positions on the diamond
holder discs.

S
%9@0
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« Full set of diamonds — when there are diamonds
placed at each of the six positions on the diamond
holder discs.

¢
By changing the way the diamonds are set-up on the
diamond holder discs, an operator can significantly effect

the performance of the machine and therefore, the
finished product.

Half-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a half-set, they tend to
follow the surface of the floor. Similar to a tripod for a
camera, which can be placed on an uneven surface and
yet still find a stable footing.

The half-set diamond configuration should only be used
when a flat floor finish is not required.

Full-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a full-set, they tend not
to follow the surface of the floor. If the floor has
undulations, the machine will grind the high areas yet
miss the low spots.

The full-set diamond configuration should be used when
a flat floor finish is desired.

The below table gives some examples of possible
applications for the two arrangements:

Applications Full set| Half set
Ceramic tile adhesive removal X

Carpet glue removal X
Epoxy paint removal X

Vinyl adhesive removal X
Rain damaged concrete X
Smoothen exposed aggregate X

Lippage removal between X
cementatious based tiles.

Surface polishing of concrete X
floors

Grinding to expose aggregate in X
concrete polishing application

Flatten undulations in concrete X
floors

Re-polish floors that have been X
ground before




GRINDING GUIDE

Determining the hardness of
concrete

All concretes are measured by their compressive strength
and depending on which part of the world you are from,
different compressive strength indices (e.g. PSi & MPa)
are used. Generally, the higher the compressive strength
rating, the harder the concrete and therefore, the harder it
will be to grind.

But there are also factors other than compression
strength that determine how hard a floor is and which
therefore affect the choice of diamond tool. As it is most
often only the top layer (5 mm) that we are talking about
from a grinding point of view, the surface treatment of the
concrete and the condition of the concrete surface have
many times a greater impact on the choice of diamond
segment than the compression strength.

Surface factors to consider when making a diamond
selection

Generally, if a concrete surface is very smooth (i.e. Most
likely it has been heavily trowelled/helicoptered), the
concrete will behave as if it has a high compressive
strength and therefore, require a soft bond segment.

Accordingly, if a concrete surface is coarse/aggressive
(e.g. rain-damaged, shot blasted, scarified, exposed
aggregate e.t.c.), the concrete will behave as if it has a low
compressive strength and therefore, require a hard bond
segment.

Surface coatings/contaminants (e.g. Epoxy coatings,
ceramic tile adhesives, levelling compounds/screeds) will
often have a larger bearing on what diamond to select,
than will the compressive strength of the concrete.

As a general rule, when grinding a concrete slab for the
first time and you are unsure about its hardness, always
begin with harder bond diamonds under the machine.
This will ensure the least amount of wear on the diamond
segments. If a hard diamond segment is not suited to the
application, all it has cost is a little amount of time without
wearing out the diamonds.

If performed the other way around (i.e. a soft segment is
used to begin with) and the concrete is soft or possesses
an abrasive surface or surface contaminant, it is quite
possible to wear-out a considerable amount of diamond in
very short period of time.
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GRINDING GUIDE

Diamond selection

The following suggestions cover the basic principles for diamond selection for different applications.

Singles/Doubles/

concrete

Applications Metal bond | Grit size | Full set | Half set Triples
Flatten floor - Hard concrete Soft 16 to 30 X S
Flatten floor - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Flatten floor - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Ceramic tile adhesive removal Hard 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Medium concrete| Medium PCD to 16 X DorT
Vinyl or Carpet glue removal - Soft concrete Hard PCD to 16 X DorT
Epoxy paint removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X X S
Epoxy paint removal - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Epoxy paint removal - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Rain damaged concrete Hard 16 to 30 X DorT
Smoothen exposed aggregate Hard 16 to 30 X SorD
Lippage removal in terrazzo/stone tiles Soft 30 to 60 X S
Surface polishing of concrete floors - Hard

concrete Soft 60 X SorD
Surface polishing of concrete floors - Medium Medium 60 X SorD
concrete

Surface polishing of concrete floors - Soft Hard 60 X T
concrete

Grinding to exposed aggregate in concrete - Soft 1610 30 X s
Hard concrete

Gr|nq|ng to exposed aggregate in concrete - Medium 16 10 30 X s
Medium concrete

Grinding to exposed aggregate in concrete - Hard 16 10 30 X DorT
Soft concrete

Flatten undulation in concrete floors - Hard Soft 16 10 30 X s
concrete

Flatten undulation in concrete floors - Medium .

concrete Medium 16 to 30 X S
Flatten undulation in concrete floors - Soft Hard 16 10 30 X T
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OPERATING

Protective equipment

General

Do not use the machine unless you are able to call for help
in the event of an accident.

Personal protective equipment

You must use approved personal protective equipment
whenever you use the machine. Personal protective
equipment cannot eliminate the risk of injury but it will
reduce the degree of injury if an accident does happen.
Ask your dealer for help in choosing the right equipment.

WARNING! The use of products such as
cutters, grinders, drills, that sand or form
material can generate dust and vapours
which may contain hazardous chemicals.
Check the nature of the material you
intend to process and use an appropriate
breathing mask.

A

WARNING! Long-term exposure to noise
can result in permanent hearing
impairment. So always use approved
hearing protection. Listen out for
warning signals or shouts when you are
wearing hearing protection. Always
remove your hearing protection as soon
as the engine stops.

A

General safety precautions

This section describes basic safety directions for using
the machine. This information is never a substitute for
professional skills and experience.

+ Please read the operator’s manual carefully and make
sure you understand the instructions before using the
machine. Save all warnings and instructions for
future reference.

+ Keep in mind that it is you, the operator that is
responsible for not exposing people or their property
to accidents or hazards.

* The machine must be kept clean. Signs and stickers
must be fully legible.

Always use common sense

It is not possible to cover every conceivable situation you
can face. Always exercise care and use your common
sense. If you get into a situation where you feel unsafe,
stop and seek expert advice. Contact your dealer, service
agent or an experienced user. Do not attempt any task
that you feel unsure of!

WARNING! There is always a risk of
crush injuries when working with
products containing moving parts. Wear
protective gloves to avoid body injuries.

IA

Always wear:

« Protective helmet

« Hearing protection

« Protective goggles or a visor
« Breathing mask

* Heavy-duty, firm grip gloves.

« Tight-fitting, heavy-duty and comfortable clothing that
permits full freedom of movement.

« Boots with steel toe-caps and non-slip sole.
Be careful as clothing, long hair, and jewellery can get
caught in moving parts.

Other protective equipment

WARNING! The machine can be a
dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
fatal injury to the operator or others.

A

Never allow children or other persons
not trained in the use of the machine to
use or service it.

Children shall not play with the
appliance.

Never allow anyone else to use the
machine without first ensuring that they
have read and understood the contents
of the operator’s manual. Never use the
machine if you are fatigued, while under
the influence of alcohol or drugs,
medication or anything that could affect
your vision, alertness, coordination or
judgement.

WARNING! Sparks may appear and start
a fire when you work with the machine.
Always keep fire fighting equipment
handy.

A

« Fire fighting equipment
« Always have a first aid kit nearby.
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OPERATING

WARNING! Unauthorized modifications
and/or accessories may lead to serious
injury or death to the user or others.
Under no circumstances may the design
of the machine be modified without the
permission of the manufacturer.

Do not modify this product or use it if it
appears to have been modified by others.

Never use a machine that is faulty. Carry
out the checks, maintenance and service
instructions described in this manual.
Some maintenance and service
measures must be carried out by trained
and qualified specialists. See
instructions under the heading
Maintenance.

Always use genuine accessories.

Electrical safety

WARNING! There is always a risk of
shocks from electrically powered
machines. Avoid unfavourable weather
conditions and body contact with
lightning conductors and metal objects.
Always follow the instructions in the
Operator’s manual to avoid damage.

A

Never connect the machine to a outlet if
plug or cord is damaged.

WARNING! Never allow children to use or
be in the vicinity of the machine.

WARNING! Overexposure to vibration
can lead to circulatory damage or nerve
damage in people who have impaired
circulation. Contact your doctor if you
experience symptoms of overexposure
to vibration. Such symptoms include
numbness, loss of feeling, tingling,
pricking, pain, loss of strength, changes
in skin colour or condition. These
symptoms normally appear in the
fingers, hands or wrists. These
symptoms may be increased in cold
temperatures.

« Check that the mains voltage corresponds with that
stated on the rating plate on the machine.

« Inspection and/or maintenance should be carried out
with the motor switched off and the plug disconnected.

* Always shut down the machine before disconnecting
the power plug.

» Always unplug the machine during longer work
breaks.

« Never drag the machine by means of the cord and
never pull out the plug by pulling the cord. Hold the
plug to disconnect the power cord.

« Never use the machine if any cable is damaged, but
hand it in to an authorized service workshop for repair.

* The machine must never be driven to such a depth in
water that it reaches up to the machine’s equipment.
The equipment can be damaged and the machine can
be live, resulting in personal injuries.

Grounding instructions

Work area safety

» Observe your surroundings to ensure that nothing can
affect your control of the machine.

« Do not use the machine in bad weather, such as
dense fog, rain, strong wind, intense cold, etc.
Working in bad weather is tiring and can lead to
dangerous conditions, e.g. slippery surfaces.

» Never start to work with the machine before the
working area is clear and you have a firm foothold.

» Ensure that the working area is sufficiently illuminated
to create a safe working environment.

* The machine should not be used in areas where
potential for fire or explosions exist.
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WARNING! Improper connection can
result in the risk of electric shock.
Contact a qualified electrician if in doubt
as to whether the appliance is properly
grounded.

A

Do not modify the plug. If it will not fit the
outlet have a proper outlet installed by a
qualified electrician. Make sure local

regulations and ordinances are followed.

If the grounding instructions are not fully
understood contact a qualified
electrician.

* The machine is equipped with a grounded cord and
plug and should always be connected to a grounded
outlet. This reduces the risk of electric shock in the
event of malfunction.

« The use of adaptors is not allowed with the machine.
Extension cords and cables

« The marking on the extension cable must be the same
or higher than the value stated on the machine’s rating
plate.

« Use grounded extension cables.




OPERATING

« When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

» Keep the connection to the extension cord dry and off
the ground.

« Keep cable away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cable increase
the risk of electric shock.

» Checkthat the cables are intact and in good condition.
Never use the machine if any cable or plug is
damaged, but hand it in to an authorized service
workshop for repair.

« To avoid overheating do not use the extension cord
while it is rolled up.

« Ensure the cord is behind you when you start to use
the machine so that the cord will not be damaged.

Work safety

« Never leave the machine unsupervised with the motor
running.

« Make sure that there is always another person close
at hand when you use the machines, so that you can
call for help if an accident should occur.

* Keep all parts in good working order and ensure that
all fixtures are properly tightened.

« Machinery should only be started when grinding
heads are resting on the ground unless carrying out a
testing procedure as outlined in this manual.

« The machine should not be started without the rubber
dust skirt attached. It is essential a good seal between
machine and floor be established for safety, especially
when operating in dry grinding applications.

Transport and storage

« Extreme caution must be used when moving
machinery by hand on an inclined plane. Even the
slightest slope can cause forces/momentum making
the machinery impossible to brake manually.

« The machine should not be lifted by handles, motor,
chassis or other parts. Transportation of the machine
is best done on a pallet / skid to which the machine
must be firmly secured.

« At no time should lifting of machinery be attempted
without mechanical means such as a hoist or fork lift.

« Do not attempt to slide the tines/forks from a fork lift
under grinding heads unless on a pallet/skid. Failure
to do so can cause irreparable damage to grinding
heads of machine and internal parts.

« Secure the equipment during transportation in order
to avoid transport damage and accidents.

« The machine should be transported under cover
where possible, limiting the exposed to natural
elements — in particular rain and snow.

+ ltisrecommended that machinery be transported with
a set of diamonds attached at all times to ensure
protection of locking mechanism for diamond plates.

» Store the equipment in a lockable area so that it is out
of reach of children and unauthorized persons.

* The machine should always be stored in a dry place
when not in use.

Speed and direction of rotation

General

Planetary head and grinding heads are run with separate
motors, so called Dual Drive Technology™. This gives the
operator fully control of both planetary head and satellite
heads in regards to speed and direction of rotation.

Speed and direction of rotation is set using the controls on
the control panel.

Speed control for planetary head rotation
Speed control for grinding heads
Direction control for planetary head rotation

AW N =

Direction control for grinding heads

Speed

When starting the machine for the first time on any given
application, it is advised the speed setting should not
exceed 7, initially.

When the operator is comfortable with the application,
speed may be altered.
Direction of rotation

Seen from underneath the machine, the direction of
rotation is as follows:

* REV - Clockwise.
+  FWD - Reverse.
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The machine will 'pull” to one direction during operation.
The direction of pull is determined by the planetary head
direction of rotation. The head of the machine will pull to
the right (and therefore, will be felt on the right hip of the
operator) when the planetary head is set in the REVERSE
direction.

This sideways pull can be very useful when grinding,
particularly along a wall. Set the machine so that it pulls
towards the wall, and then control the machine so it can
just touch the wall. This will ensure a grind close to the
wall or object.

NOTICE! Planetary head and grinding heads are set to
both turn in the same direction (i.e. both in clockwise
rotation or both in counter-clockwise rotation).

A more powerful grinding force is created when both
planetary head and grinding discs heads are running in
the same direction. The end result is higher productivity
than when the discs are set to run in opposite directions.
It is here that you will also experience the beneift of Dual
Drive Technology ™.

To improve the cutting efficiency of diamonds, change
directions on a regular basis. This will work both sides of
the diamond crystals, keeping the abrasives as sharp as
possible by creating maximal exposure of the diamond
crystal.
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Setting speed and direction

Speed and direction setting is often a matter of personal choice. Operators are encouraged to experiment to find which
settings best suit the given applications. The following table lists some suggested set-ups for different applications.

HIPERFLOOR™ process

Applications forpianetary head | for planetary | control for | Speedcontrol for
rotation head rotation | grinding heads grinding heads

Ceramic tile adhesive removal FWD 6-7 FWD 8-10

Carpet glue removal FWD 5-7 FWD 8-10

Epoxy paint removal FWD 5-10 FWD 8-10

Rain damaged concrete FWD 7-10 FWD 8-10

Smoothen exposed aggregate FWD 7-8 FWD 8-10

Lippage removal in terrazzo/stone tiles | FWD 5-7 FWD 8-10

t(();;?screte polishing with plastic bonded FWD 10 FWD 810
PIRANHA™ scraper tool REW 3-5 REW 3-5

Re-grouting procedure during FWD 810 FWD 3.5

NOTICE! In the above table, FWD & FWD are listed together to indicate direction settings in the same direction (i.e.
It can also be REV/REV). The only application where direction settings must be in the same directions and also
direction specific is when using the PIRANHA™ scraper tools. In this particular application the setting must be in the

REV/REV direction.
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Basic working techniques

General

The Husqvarna PG 680/820 floor surfacing machines are
designed for wet or dry grinding of marble, terrazzo,
granite and concrete. Their applications range from rough
grinding through to a polished finish.

It is highly recommended to use the Husqvarna DC 6000
dust extraction system for complete dust control.

Variable speed drives/frequency
converters

WARNING! The Speed drive/Frequency
converter may only be used by
autherized personnel. Risk of electric
shock!

Each Husqvarna PG 680 & 820 is equipped with 2
variable speed drive or frequency converter. This unit is
incorporated into the machine for the following reasons:

Functional

* Manipulate incoming power to enable increase/
decrease in speed & direction change.

» Regulate current and voltage supply to the motors to
ensure motors run at optimum levels (e.g. torque
boost).

Protection

* Monitors incoming power to ensure suitability for
machine and application being performed.

» Controls current being drawn by motors to ensure
motors are running within safe operational limits (to
prevent damage to motor).

* Monitors load on machine to ensure the grinder is not
being overloaded thus offering protection for belt,
bearings and other internal components.

» Protects motors from faulty power supply (e.g. running
on 2 phases).

Diagnostic

» Identifies electrical faults with the machine and
registers fault code.

» Has monitoring menus that help isolate cause of
potential electrical faults.

Monitoring menus also enable operator to gauge how
hard machine is working. Whilst it is not essential for an
operator to intimately know every feature of the variable
speed drives or frequency converters, it is useful to be
familiar with both the fault codes as well as some of the
monitoring menus.
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Keypad/Display

Each variable speed drive or frequency converter has a
keypad which will appear as illustrated below when the
machine has power connected to it.
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Run direction (fwd or rev)

Indicates if unit is either stopped or running
Up key
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Enter button
Right key
Stopping
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Starting

12 Output mode (Hertz in this example)
13 Output value

14 Stand by ready indicator
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Monitor screen Information provided

Frequency motor is running

OUTPUT FREQUENCY g .
at when machine is running.

REF. FREQUENCY Frequency speed control dial

is set to.
MOTOR SPEED Speeq oflmotor yvhen
machine is running.
MOTOR CURRENT Currem dlraw of motor when
machine is running.
MOTOR TORQUE Percentage of motor torque

when machine is running.

Percentage of motor power

MOTOR POWER when machine is running.

Percentage of motor voltage

MOTOR VOLTAGE o :
when machine is running.

Indicates quality of power

DC LINK VOLTAGE
supply.

The menu tree illustrated on this page outlines the
important menu options that provide useful information for
monitoring and diagnostic purposes when using the
machine.

As can be seen on the menu tree to the right, when the
machine is turned on, the variable speed drives or
frequency converters are set to display the Output
Frequency to the motor (a zero value will register when
the machine is in stand-by mode).

The Output Frequency page also falls under the Monitor
Menu.

It can be seen from the left hand column, the two primary
menus important to the operator are the Monitor Menu
and Fault History menu.

Navigation through the menu tree is achieved by using the
up, down, left and right keys on the keypad (see previous
page).

| Parameter Menu | DC Link Voltage |

Keypad
Control Menu Motor Voltage

Active Faults Menu | Motor Power |

! !

| Faults History Menu

| Motor Torque |

! !

| System Menu | | Motor Current |

! !

Expanded Boards | | Motor Speed |
Menu

! !

| Monitor Menu | - | Output Frequency |

Menus and information they provide

The following menu items/screens on the variable speed
drive/frequency converters provide the following useful
information to the operator.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

This screen tells the operator the frequency the motor is
running at when the machine is in operation. The value for
output frequency should be constant when the machine is
running. If there is a fluctuation in output frequency when
the machine is running, generally this indicates the motor
is running at or near the limit of its programmed current
limit. The current limits (predetermined and set by
Husqvarna Constructions Products) are as follows:

+ Large motor (which information is found on the large
variable speed drive/frequency converter) - 25 amps.

»  Small motor (which information is found on the small
variable speed drive/frequency converter) - 5 amps.

If there is a fluctuation in output frequency when the
machine is in operation, it is advisable to check the motor
current as well. This can be found by pressing the UP
arrow on the keypad 3 times. For trouble free operation
concerning currentissues, it is best to keep output current
at or around 21 amps (for the large motor). The current
draw of the motor can be reduced by reducing the speed
of the motor using the speed dial on the control panel near
the handle bars.

Generally, most over-current problems will be associated
with the large motor (and therefore, monitored on the
large variable speed drive/frequency converter). Keep the
current draw on the small motor under 3.5 amps for
consistent operation.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

This screen displays the current draw of the
corresponding motor (i.e. large variable speed drive/
frequency converter monitors function of large motor,
small variable speed drive/frequency converter monitors
function of small motor) when the motor is running.

See comments already covered under OUTPUT
FREQUENCY relating to motor current.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

This screen displays the quality of the power supply to the
machine. It will read higher values when the machine in
standby and lower values when the machine is in
operation.

FAULT HISTORY

The fault history menu stores the last series of faults
experienced by the variable speed drive/frequency
converter. If there is a recurring fault pattern experienced
by the machine, the information can be obtained from the
fault history menu. For more on faults, see trouble
shooting faults.
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STARTING AND STOPPING

Before starting «  Check that the STOP/RUN switch is set to STOP.

WARNING! Please read the operator’s
manual carefully and make sure you
understand the instructions before using
the machine.

Wear personal protective equipment. See
instructions under the ”Personal
protective equipment” heading.

Make sure no unauthorised persons are
in the working area, otherwise there is a
risk of serious personal injury.

» Check that the machine is assembled correctly and do
not show any signs of damage. See instructions in the sT0P__RUN

section "Assembling and adjustments”. @
» Perform daily maintenance. See instructions in the

section "Maintenance". =1 \
Starting &9 J@J

« Press the power button. On doing so, a soft ‘clunk”
should be heard to come from within the electrical
cabinet. This indicates the line contactors have

D ) i i
@ @HUSPQ(JQP) engaged, supplying power to the drives/frequency

/\ (\ 3 converters.

®

+ Check that the emergency stop button is not pressed
by turning it clockwise.

%
%

STOP__RUN|

Q

e_° ©
@9 ®

« Reduce the pressure between grinding disc and floor
by pushing down the handle without lifting the grinding
unit from the floor when starting.

»  Switch the machine to run mode using the STOP/RUN
switch on the control panel. The machine should start
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STARTING AND STOPPING

smoothly and accelerate to the selected speed over a
period of 5 seconds.

g

nnnnn

8 S
e ° @

Stopping

Turn the stop/run switch to "STOP”.

@@)Hu 0 %
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General

A

heading.

WARNING! The user must only carry out the maintenance and service work described in this
Operator's Manual. More extensive work must be carried out by an authorized service workshop.
The machine should be switched off with the power cable disconnected from the outlet.

Wear personal protective equipment. See instructions under the ”Personal protective equipment”
The life span of the machine can be reduced and the risk of accidents can increase if machine

maintenance is not carried out correctly and if service and/or repairs are not carried out
professionally. If you need further information please contact your nearest service workshop.

Let your Husqvarna dealer regularly check the machine and make essential adjustments and repairs.

Maintenance schedule

Daily maintenance | Weekly maintenance | 6 monthly After 12-36 months

Cleaning External cleaning Internal components of
the machine

_Functlo_nal General inspection | Planetary drive system
inspection

Grinding heads

Power button

Stop/run switch

Emergency stop

Protective cover

; Grinding Heads Drive
Service
System

Maintenance check list

External mechanical checks T"T'e required
(min)
Tilt the unit back. Check for and remove any Diamond tools 2
Check shroud for damages affecting the planetary rotation, satellite rotation, planetary seal efficiency 5
and extraction efficiency
Unplug the planetary drive to reduce operating noise. Run the discs through the range of speeds 5
listening for bearing noises caused by broken bearings
Unplug the small motor and run discs at low speed and check how discs are running. 5
Check the condition of belt and that the inside of the machine is clean 10
Check the headlocks and tighten if needed (3 per satellite) 5
Check movements of the satellites. If not running correctly, disassemble all heads. 15
Check the spring steel leaf and spring cushion carefully for wear 10
Check dust seals for wear 5
Unplug large motor and replace small motor. Run the planetary head through the range of speeds 5
and listen to operation.
Check condition of sprocket and chainring of the planetary drive gearbox. Replace if needed. 5
When planetary drive is removed, check for dust on the top surface. Check the condition of the 20
planetary head seal. Replace if needed.
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Cleaning

WARNING! Do not clean the machine
with a water spray or similar.

A

External cleaning
Functional inspection

General inspection

« Check that the cord and extension cord are intact and
in good condition.

«  Check that nuts and screws are tight.

* Check that head locks are tight. Tighten head locks

and re-set in thread-locking compound if required
(Suggested thread-locking compound Loctite 680).

Grinding heads

Over an extended period of time the spring steel spring
fatigues and the spring steel 'fingers” begin to break off.
This creates irregular movement within the grinding
heads and will cause vibration when the machine is in
operation.

Routine checks for broken 'fingers” in the spring steel
grinding heads are recommended. Life expectancy for
grinding heads can vary between 6 and 12 months
depending on the amount of usage.

Replacement spring steel springs are available and can
be replaced without throwing the grinding head away.

The spring steel heads can also be made less flexible by
the addition of a second spring steel spring.

Planetary drive system

The planetary drive system consists of the sprocket
(which runs the chain ring) and the chain ring. This
system is a dry system (i.e. it is not required for there to
be lubrication between the planetary drive sprocket and
chain ring), to allow any dust that may come into contact
with the chain ring to fall back out again.

NOTICE! Lubrication of this system will cause dust to
build up in chain ring and drastically shorten the life of
both the chain ring and planetary drive sprocket.

As the chain ring and planetary drive sprocket are located
beneath the cover of the machine, yet on the outside of
the machine, there lies the potential that they can be
exposed to dust and other debris created during the
grinding process.

To prevent this as much as possible, a planetary seal has
been installed to stop dust and other particles from
coming into contact with the planetary drive mechanism.

Checking the planetary seal

» Unplug the power cable for the planetary motor and
the grinding motor.

» Pull out the pin.

» Hold on to the chassis and remove the assembly pin.
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* Remove the bolts.

» Inspect for dust build up here. If the planetary seal is
working effectively, there should be a very minimal
amount of dust observed under the cover of the
machine. If there is a build-up of 5-6mm (1/4 inch),
then it is more than likely it is time to remove the
machine cover and check the condition of the
planetary seal.

» Remove the bolts.

Service

CAUTION! All types of repairs may only
be carried out by authorised repairmen.
This is so that the operators are not
exposed to great risks.

NOTICE! Prior to removing belt tensioner
cover plate, ensure cover plate and area
surrounding cover plate are totally clean.
Avoid debris from entering into inside of
machine.

A

+ Lift off machine cover to reveal chain ring and
planetary seal.

« If planetary seal is worn or needs replacement,
contact your Husqvarna Construction Products
distributor for a new planetary seal replacement kit.
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Grinding Heads Drive System

As the grinding discs are driven by the large motor via an
internal belt, and because the belt is sealed inside the
machine, there is no maintenance regarding this drive
system until a major service (belt and bearing
replacement) is due. This is typically following 12-36
months of operation.

It needs to be considered that some applications are more
demanding than others. This will in turn influence the
operation time before an internal service is required. Take
the equipment to an authorized service shop.



MAINTENANCE

Faults and trouble shooting

The following table outlines some of the problems that may be experienced when using the PG grinders and a list of

potential solutions.

Problem Possible Cause Potential Solution
Not enough diamonds under the
machine (if grinding thick glue or soft
ﬂoorsi too f.ew d|amqnds under the Increase number of diamonds under machine to reduce load on
machine will greatly increase the load rinder and operator.
on grinder and operator). Usually also 9 P .
accompanied by high current draw by
large motor.
Check large motor is plugged in. Check there are no faults on larger
variable speed drive or frequency converter. Check that large
. . variable speed drive or frequency converter is on. Check that large
I(;:Lgsig"g tc};ﬂﬁtwvslt?]rl:rl]g?o(rthf':u?f\:i?f variable speed drive or frequency converter is functioning properly
wiring to ymotor or fault wit’h large (unplug both motors, set display on keypad to Output Frequency,
varia%le s eedydrive or fre uengc switch machine to RUN, see if numbers on screen change from zero
converter)p a Y and begin counting up. If numbers stay on zero, large variable speed
. drive or frequency converter is not receiving run command from
switch on control panel. Machine needs to be checked by an
GRINDER IS electrician or by Husqvarna Construction Products.
gARgTO HOLD Remove belt tensioner cover plate on bottom of machine and check
NT Drive belt is slipping. there is no water or dust on the inside of the machine that may be
causing the belt to slip on the drive pulleys.
Drive belt is broken (this can be
confirmed by turning one of the
grinding heads by hand. If all grinding . .
heads rotate together, belt is not Replace internal drive belt.
broken. If only one grinding head turns,
belt is broken).
Only 1 phase is coming into the
machine, machine will not fault and will ) .
draw <1 amp motor current, fan will be Check incoming power supply.
turning slowly.
- In some applications even when the right number and type of
;’;iﬁﬂzl'fftﬁpezrtghoemuﬁghomﬁe diamonds have been selected, it can still be necessary to slow down
. quire both the motors speeds and the forward speed of the machine
machine capacity across the floor.
Small planetary drive motor not ) ) .
plugged in. Check small planetary drive motor is plugged in.
Check small motor is plugged in. Check there are no faults on small
variable speed drive or frequency converter. Check that small
Small motor not working (this can be variable speed drive and frequency converter is on. Check that small
caused by fault with mo%or fault with variable speed drive or frequency converter is functioning properly
GRINDER wiring to ¥he motor. or fauli with small (unplug both motors, set display on keypad to Output Frequency,
SOUNDS LIKE varia%le speed dri\;e or frequenc switch machine to RUN, see if numbers on screen change from zero
IT IS OVER- converterf a Y and begin counting up. If numbers stay on zero, small variable speed
REVVING ! drive or frequency converter is not receiving run command from
witch on control panel. Machine needs to be checked by an
electrician or Husgvarna Construction Products.
The large motor is not working. This .
. Check that there are no faults on either the small or the large
can be. gaused by fault with mqtor, fault variable speed drives. Reset if required at the control panel on the
with wiring to motor, or fault with large handle bar
variable speed drive. .
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Diamonds may not be fitted correctly
or different height diamonds may be on
the grining heads. Diamond tools may

Check that all diamonds are fitted correctly and are the same height.
Check that all segments are the same grit and bond. In the event of
uneven diamond segments space out uneven diamonds evenly and
run machine on an abrasive surface till all segments are equal

GRINDER IS be mixed. f
LEAVING AN heights.
IRREGULAR Head locks may be loose or missing. | Check that all head locks are present and tight.
SCRATCH Resin tools may be mixed or have Ensure that all resins are the same grit and bond and free from
PATTERN i i i i i
picked up a contaminant, gﬁzfcrgmants. To clean resins briefly run them on a lightly abrasive
Grinding heads may be worn-out or -
damaged. Check grinding heads for broken parts or excess movement.
Grinding heads may be worn-out or —
damaged. Check grinding heads for broken parts or excess movement.
Diamonds may not be fitted correctly . .
or different height diamonds may be on E:iec;l; to ensure all diamonds are fitted correctly and are the same
the grinding heads. gnt.
Head locks may be loose or missing. | Check to ensure all head locks are present and tight.
fl?I:IINP?IEg 'S Check that the small variable speed drive is on. Check that there are
AROUND no faults on the small variable speed drive. Reset if required, at the

Small motor not working (this can be
caused by fault with motor, fault with

wiring to motor, or fault with the small
variable speed drive)

control panel near the handle bars. Check that small variable speed
drive is functioning properly (unplug both motors, set display on
keypad to output frequency, switch machine to RUN, see if numbers
on screen change from zero and begin counting up. If numbers stay
on zero, small variable speed drive is not receiving run command
from switch on control panel.) Machine needs to be checked by an
electrician or a Husqvarna service agent.
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Fault tracing table

Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Machine will not turn on

The incoming power cable is not live

Check that incoming power is turned on

The EMERGENCY STOP button is
engaged

Twist the Emergency Stop button to
release

The safety circuit breaker is open inside
the electrical cabinet

Close circuit breaker to complete the
circuit

Problem with the contactor on the back
of the POWER button

Check that wires are connected and firm
on the back of the POWER button as on
machine model schematic. Check that
the contactor is engaging when the
POWER button is pressed.

Opening display screens (V1.1) does
not change from 0,00 Hz on the
variable speed drives when | switch
my machine from STOP to RUN

Problem with the connection of the wires
to STOP/RUN switch or with the
contactor on the back of the STOP/RUN
switch

Check that the stop run switch wires
inside the control panel are connected
and firm and are engaging and
disengaging when switch is turned.

Opening display screen (V.1.1) stays
on 0,00 Hz on only one of the varible
speed drives when | switch my
machine from STOP to RUN

Problem with the electrical connection
from STOP/RUN switch to on of the
FWD/REV switches

Check that linkage wires between STOP/
RUN switch and the FWD/REYV switches
are connected and firm as machine
model schematic

Problem with the wire connection from
FWD/REV switch to the frequency
inverter or with the contactor on the back
of the FWD/REV switch

Check that linkage wires between FWD/
REV switches and frequency inverter are
firm and correct as machine model
schematic. Check that the contactor is
completely engaging and disengaging
when switch is turned.

Display screen when on frequency
reference display (V1.1.2) will not go
all the way to 80 Hz on the large
variable speed drive

Problem with the head speed
potentiometer on the control panel near
the handle bars

Check wires into potentiometer, as
machine model schematic. Replace
potentiometer if needed.

Problem with the wiring communications
into the variable speed drive

Check the control panel cable and cable
into variable speed drive terminals for
damages

Problem with the data and programming
of the variable speed drive

Re-programming required. Machine
needs to be checked by a Husqvarna
service agent

Display screen when on frequency
reference display (V1.1.2) will not go
all the way to 120 Hz on the small
variable speed drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel near
the handle bars

Check wires into potentiometer, as
machine model schematic. Replace
potentiometer if needed.

Problem with the wiring communications
into the variable speed drive

Check the control panel cable and cable
into variable speed drive terminals for
damages

Problem with the data and programming
of the variable speed drive

Re-programming required. Machine
needs to be checked by a Husqvarna
service agent

Display screen when on frequency
reference display (V1.1.2) will not go
all the way to 100 Hz on the variable
speed drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel near
the handle bars

Check wires into potentiometer, as
machine model schematic. Replace
potentiometer if needed.

Problem with the wiring communications
into the variable speed drive

Check the control panel cable and cable
into variable speed drive terminals for
damages

Problem with the data and programming
of the variable speed drive

Re-programming required. Machine
needs to be checked by a Husqvarna
service agent

DC link voltage (screen V1.18) is less
then 550 +/- 5V when the machine is in
stand by

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check voltage and phases to grinding
machine at the first point of output power
to the grinder

DC link voltage (screen V1.18) is
less then 500+/- 5V when the
machine is in operation

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check both voltage and phases to
grinding machine at the first point of
output power to the grinder, including
wiring connections at the contactor
and variable speed drive input
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Red light has come on at the control
panel during operation

Fault codes appear on the display screen
inside the electrical cabinet

Check the fault code on the display
screen and respond accordingly

F1.1 on display panel, Over current

Motor worked to hard drawing extra
current

Check that current is drawn when the
machine is running. Reduce speed
setting and current draw back into
acceptable limits as out lined in the
electrical diagnostics manual

Short circuit between phases on output
side of variable speed drives

Check wiring in plugs connected to
motor cables or inside connection boxes
on motors

Input phase L1 missing at contactor

Check incoming wiring at power plugs
and contactor

Internal motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.3 on display panel - Earth fault

Short circuit between phases on output
side of variable speed drives

Check wiring in plugs connected to
motor cables and inside the terminal
boxes on motors for loose earth wires

Motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.9 on display panel - Under voltage

Insufficient voltage supply to machine

Check power supply and ensure correct
voltage. Check power source at the wall

supply.

Power supply to variable speed drives
has been turned off

Re-connect power to grinder. Check DC-
link (screen V.1.18) in both the standby
(550 +/-5) and run mode (500+/-5)

F1.11 on display panel - output phase
supervision

Short circuit on output side of variable
speed drives. No current in one of the
power phases at the motor.

Check the wiring in the plugs connected
to motor cables and inside terminal
boxes on motors

F1.14 on display panel - unit over
temperature

Variable speed drives are over
temperature due to high temperature in
the working environment or broken
temperature sensor

Open door on the electrical cabinet to
increase ventilation. If needed have the
variable speed drives tested by a
Husqvarna service agent.

F.1.15 on display panel - motor stalled

Motor stall protection has tripped; the
motor is working too hard and is drawing
extra current

Check the current being drawn when the
machine is running. Reduce motor
speed settings via the potentiometers on
the control panel near the handle bars
and draw current back into acceptable
working limits according to "Monitoring
Menus Output Frequency”

Mechanical jam between ginding discs
beneath the grinding head

Tilt the machine back and inspect the
grinding discs for foreign items. Rotate
grinding discs by hand to see if jam
exists. Ensure that all three grinding
discs rotate togehter. If one grinding
discs rotate individually a broken belt is
causing an internal jam. Contact
Husqvarna service agent.

Mechanical jam on the planetary drive

Tilt the machine back and try to rotate the
planetary head by hand, to see if jam
exists. This should be firm but not
impossible. Remove cover and clean
away any debris.

F1.16 on display panel - motor over
temperature

Motor worked to hard drawing extra
current

Check the current being drawn when the
machine is running. Reduce motor
speed settings via the potentiometers on
the control panel near the handle bars
and draw current back into acceptable
working limits according to "Monitoring
Menus Output Frequency”
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Technical data

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
Motor Power, kW/hp 12,5117 12,5117 12,517 12,5/17
Rated current, A 27 43 27 43
Rated voltage, V 380-440 200-220 380-440 200-220
Phases 3 phase 3 phase 3 phase 3 phase
Grinding width, mm/inch 680/27 680/27 820/32 820/32
Grinding disc, mm/inch 3x230/3x9 3x230/3x9 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Grinding pressure total, kg/lbs 269/590 269/590 290/640 290/640
%}Eﬁ”g pressure per disc, 90/200 90/200 97/213 97/213
Power per grinding disc, kW/hp 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7
Grinding disc speed, rpm 300-1200 300-1200 250-1100 250-1100
Planetary head speed, rpm 10-60 20-75 7,5-50 15-60
Direction of rotation Independent FWD/REYV direction control on both grinding discs and planetary head.
Weight, kg/lb 400/880 395/870 455/1000 455/1000
Size, (LxWxH), mm/inch 1260x715x1260 / | 1260x715x1260/ | 1320x835x1260/ | 1320x835x1260 /
(Handle folded down) 50x28x50 50x28x50 52x33x50 52x33x50
Dimensions, A,B,C, mm/inch 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022 / | 2223, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022/
(Handle extended) 883,77.5,79.5 83, 77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5

B C
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TECHNICAL DATA

| PG 680 | PG 820
Noise emissions (see note 1)
Sound power level, measured Lw (dB(A)) | 101 | 101
Sound levels (see note 2)
Sound pressure level at the operators ear, 82 82
Lp (dB(A))
Vibration levels (see note 3)
Handle right, m/s? 2,7 2,7
Handle left, m/s? 4,8 4,8

Note 1: Noise emissions in the environment measured as sound power (L) in conformity with EN 60335-1 and EN
60335-2-72.

Note 2: Noise pressure level according to EN 60335-1 and EN 60335-2-72. Reported data for equivalent sound pressure
level for the machine has a typical statistical dispersion (standard deviation) of 1 dB (A).

Note 3: Vibration level according to EN 60335-1 and EN 60335-2-72. Reported data for equivalent vibration level has a
typical statistical dispersion (standard deviation) of 1 m/s®.

EC Declaration of Conformity

(Applies to Europe only)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46—-36—146500, declares under sole responsibility that the floor
grinder Husqvarna PG 820, PG 680 dating from 2016 serial numbers and onward (the year is clearly stated on the type
plate, followed by the serial number), complies with the requirements of the COUNCIL'S DIRECTIVE:

» of May 17, 2006 "relating to machinery” 2006/42/EC.

« of February 26, 2014 "relating to electromagnetic compatibility” 2014/30/EU.

« of February 26, 2014 "relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits” 2014/35/EU.
« of June 08, 2011 on the 'restriction of use of certain hazardous substances' 2011/65/EU.

The following standards have been applied: EN 55014-1:2000+A2:2002, EN 55014-2:1997+A1:2001, EN 61000-3-
2:2000+A2:2005, EN 61000-3-3:1995+A2:2005.

The supplied machine conforms to the example that underwent EC type examination.
Gothenburg 26 February 2016

Lo

Joakim Ed

Global R Director

Construction Equipment Husqvarna AB

(Authorized representative for Husqvarna AB and responsible for technical documentation.)
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ACLARACION DE LOS SIMBOLOS

Simbolos en la maquina

JATENCION! La méquina, si se utiliza
de forma errénea o descuidada,
puede ser una herramienta peligrosa
que puede causar dafios graves e
incluso la muerte al usuario y a otras
personas.

Lea detenidamente el manual de
instrucciones y asegurese de entender
su contenido antes de utilizar la
maquina.

Utilice el equipo de proteccion
personal. Vea las instrucciones bajo el ‘
titulo "Equipo de proteccion personal”. @

-
[
w

JATENCION! Al amolar se genera
polvo que puede causar danos por
inhalacion. Utilice una mascara
respiratoria homologada. Procure que
haya buena ventilacién.

Este producto cumple con la directiva
CE vigente.

Etiquetado ecolégico. El simbolo en el
producto o en su envase indica que no
se puede tratar este producto como
desperdicio doméstico.

Haciendo que este producto sea
manipulado adecuadamente, se ayuda
a evitar consecuencias negativas
potenciales para el medio ambiente y
las personas, lo que puede ocurrir con la manipulacién
inadecuada como residuos del producto.

A\
C
B

Para obtener informacién mas detallada sobre el
reciclado de este producto, contacte con la oficina
municipal local, con el servicio de eliminacién de
desperdicios domésticos o con la tienda donde compré el
producto.

Los demas simbolos/etiquetas que aparecen en la
maquina corresponden a requisitos de
homologacion especificos en determinados
mercados.

Explicacion de los niveles de
advertencia
Las advertencias se clasifican en tres niveles.

{ATENCION!

jATENCION! Indica un riesgo de dafios
graves para el usuario o incluso muerte,
o bien dafos al entorno, si no se siguen
las instrucciones del manual.

iNOTA!
iNOTA! Indica un riesgo de lesiones para
el usuario o dafios al entorno si no se
siguen las instrucciones del manual.

AVISO Indica un riesgo de dafios en los materiales o en
la maquina si no se siguen las instrucciones del manual.

Spanish — 33



iNDICE

Indice
ACLARACION DE LOS SiMBOLOS
Simbolos en la maquina ................... . 33
Explicacion de los niveles de advertencia ............ 33
iNDICE
INAICE eoverrircieeieeie e 34
PRESENTACION
Apreciado cliente: ...
Disefio y funciones
PRESENTACION
Elementos de la amoladora ..........cccoooeeiinineeniene 37
EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA
Generalidades ..o 38
Botdn de encendido ..........ccooiiieiininiei e 38
Interruptor de parada/funcionamiento .................. 38
Parada de emergencia ...........ccocccevvrviciiniciccnnns 39
Boton de reinicio .........cceeeevveiiciiinecceeece 39
MONTAJE Y AJUSTES
Generalidades ........ccoeoviiieniiieereeeee e 40
Cambio/colocacién de los diamantes . 40
Altura de la empufadura .........cccccceevieiiiiiicnns 41
Conecte la Maquina. ........cceeevereeieieeese e 41
GUIA PARA EL AMOLADO
Cabezales desbastadores .........ccccoeveveierencenncns 42
Segmentos de diamante ...... .. 42
Juegos completos y medios de diamantes ........... 43
Determinacion de la dureza del hormigén ............ 44
Seleccion de diamantes ..........coceeevirieeienencenes 45
FUNCIONAMIENTO
Equipo de proteccion ..........c.cccceeeveeencnieiinecene 46
Instrucciones generales de seguridad .................. 46
Velocidad y direccion .........c.ccccceveveiieniniiics
Técnica bésica de trabajo
Discos de velocidad variable/convertidores de
frECUBNCIA ..veiiiieiieeieeee e 51
ARRANQUE Y PARADA
Antes del arranque ..o 54
AITANQUE ... 54
Parada ......oooeeeiiiie e 55
MANTENIMIENTO
Generalidades ........ccccoeiieiiiiie e
Programa de mantenimiento
Lista de comprobacién de mantenimiento ............ 57
LiMpI€Za ....cveeiiiiicesee e
Inspeccion funcional ...........cccooeceiinicicnineene
Fallos y localizacion de fallos
DATOS TECNICOS
Datos tECNICOS .......cceevviriireeiiieee e 64
Declaracion CE de conformidad ...........cccccveeuenene 65

34 — Spanish



PRESENTACION

Apreciado cliente:

Gracias por elegir un producto Husqvarna.

Esperamos que su maquina le proporcione plena
satisfaccion y le sirva de ayuda por mucho tiempo en
adelante. La adquisicion de alguno de nuestros productos
da acceso a asistencia profesional con reparaciones y
servicio. Si la maquina no fue adquirida en un distribuidor
oficial, preguntar en la tienda de compra la direccién del
taller de servicio méas cercano.

Este manual de instrucciones es un documento
importante. Procure tenerlo siempre a mano en el lugar
de trabajo. Siguiendo sus instrucciones (de uso, servicio,
mantenimiento etcétera) puede alargar
considerablemente la vida util de la maquina e
incrementar su valor de reventa. Si vende su maquina,

entregue el manual de instrucciones al nuevo propietario.

Mas de 300 anos de innovacion

La fundacién de la empresa sueca Husqvarna AB data
del afo 1689, cuando el Rey Karl Xl encargé la
construccion de una fabrica para la fabricacién de
mosquetes. En ese momento se establecieron los
cimientos de la experiencia tecnolégica en la que se
basan muchos de los productos punteros en el mundo en
el sector de las armas de caza, bicicletas, motocicletas,
electrodomésticos, maquinas de coser y productos para
exteriores.

Husgvarna es lider internacional en productos
motorizados para exteriores destinados a la silvicultura,
el mantenimiento de parques y el cuidado del césped y
del jardin, asi como equipos de corte y herramientas de
diamante para el sector de la construccion y la piedra.

Responsabilidad del propietario

El propietario / empresario es el responsable de
asegurarse de que el usuario tiene los conocimientos
necesarios para utilizar la maquina con seguridad. Los
supervisores y los usuarios deben haber leido y
entendido el manual de instrucciones. Deben tener
conocimiento de lo siguiente:

« Las instrucciones de seguridad de la maquina.
« Las aplicaciones y las limitaciones de la méaquina.
« El'modo de uso y de mantenimiento de la maquina.

La utilizacién de esta maquina podria estar regulada por
la legislacién nacional vigente. Inférmese sobre la
legislacion vigente en el lugar donde trabaja antes de
empezar a utilizar la maquina.

Los derechos que se reserva el
fabricante.

Tras la publicacién de este manual, Husqvarna podria
publicar informacién adicional para el funcionamiento
seguro de este producto. Es responsabilidad del
propietario mantenerse informado de los métodos de
funcionamiento mas seguros.

Husqvarna AB trabaja constantemente para perfeccionar
sus productos y se reserva, por lo tanto, el derecho a

introducir modificaciones en la construccién y el disefio
sin previo aviso.

Para recibir informacién y atencién como cliente, pédngase
en contacto con nosotros a través de nuestro sitio web:
www.husgvarna.com

Disefo y funciones

El alto rendimiento, la fiabilidad, la tecnologia innovadora,
las soluciones técnicas avanzadas y el respeto
medioambiental son los valores que caracterizan a los
productos de Husqgvarna. El usuario debe leer este
manual detenidamente para garantizar un
funcionamiento seguro del producto. Péngase en
contacto con su concesionario o con Husqvarna si
necesita mas informacion.

A continuacion se describen algunas de las
caracteristicas tnicas de su producto.

PG 680/PG 820

Las maquinas para preparar superficies Husqvarna PG
680/820 se han disefiado para el desbastado en seco o
en mojado de marmol, terrazo, granito y cemento. Sus
aplicaciones abarcan desde un desbastado basto hasta
un acabado completamente pulido. La maquina se ha
disefado para uso comercial, por ejemplo en hoteles,
centros educativos, hospitales, fabricas, oficinas, etc.

» El cabezal planetario y los cabezales desbastadores
funcionan con motores distintos, gracias a la
tecnologia conocida como Dual Drive Technology ™.
De este modo, el operador puede controlar totalmente
la velocidad y el sentido de rotacién del cabezal
planetario y los cabezales satélites.

» Unadesbastadora de tres cabezales transfiere mayor
presion y potencia hacia los cabezales
desbastadores que las maquinas de 4 cabezales.
También funciona de forma mas estable en
superficies irregulares que las maquinas de 4
cabezales.

+ Cabezal planetario accionado por engranajes con
correa de primera calidad para transmisién de
potencia a los cabezales desbastadores.

+ Resistencia adecuada a entornos industriales.
» Bastidor de acero resistente.
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PRESENTACION

+ Cabezales con placas de acero.
+ Cubierta de aluminio resistente de una sola pieza.
* Ruedas sélidas de caucho duro.

+ El sistema de estanqueidad de 5 vias protege los
cojinetes y las piezas interiores del polvo del
hormigén. De este modo, la maquina necesita menos
mantenimiento y dura mucho mas.

» Elsistema Redi Lock™ permite cambiar herramientas
de diamantes comodamente.

« Diseno ergonémico del manillar y el bastidor.

» Controles intuitivos y faciles de usar para el control de
las funciones de la maquina.

» Costes bajos de mantenimiento y herramientas por
metro/pie cuadrado.

Caracteristicas adicionales

PG 820

» Versatilidad para desbastar de forma profesional.
PG 680

« Facil instalacion mediante aberturas estandar y
compatibilidad con la mayoria de tareas.

» Lider en el mercado en relacion potencia-peso.
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PRESENTACION

Elementos de la amoladora
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12
13
14
15

Conexion del cable

Regulacién de mango

Panel de control

Mango

Palanca de cierre, ajuste de la palanca
Tapa de inspeccién
Chasis/Bastidor

Estribo

Conexién para la aspiradora
Ruedas de goma

Faldén antipolvo

Pasador de seguridad

Caja terminal del motor

Motor de cabezales desbastadores
Motor del cabezal planetario

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Cuentahoras

Cubierta/Protector

Cabezal planetario

Cabezales desbastadores

Armario eléctrico

Disco portadiamantes

Parada de emergencia

Control de velocidad de los cabezales desbastadores
Control de direccién de los cabezales desbastadores
Interruptor de parada/funcionamiento

Botoén de reinicio

Control de direccién del giro del cabezal planetario
Control de direccién del giro del cabezal planetario
Botén de encendido

Manual de instrucciones
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Generalidades

« Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en el
modo de 'FUNCIONAMIENTO'.

jATENCION! Nunca utilice una maquina
que tenga un equipo de seguridad
defectuoso. Efectue el control y
mantenimiento del equipo de seguridad
de la maquina como se describié en este
capitulo. Si su maquina no pasa todos
los controles, entréguela a un taller de
servicio para su reparacion.

A

En este capitulo se describen los componentes de
seguridad de la maquina, su funciéon y el modo de
efectuar el control y el mantenimiento para garantizar un
funcionamiento 6ptimo.

Boton de encendido

Este botén, cuando esta pulsado, encendera la unidad
cuando el botén de PARADA DE EMERGENCIA se haya
soltado.

STOP___RUN

e_° ®
Comprobacion del botén de encendido

» Compruebe que el botén de parada de emergencia no
esta pulsado girandolo en el sentido de las agujas del
reloj.

+ Pulse el botén de encendido. Al hacerlo, se debera
escuchar un ligero golpeteo que proviene de dentro
del armario eléctrico. Esto indica que los contactores
de linea se han acoplado, suministrando electricidad
a los discos/convertidores de frecuencia.

» Pulse el botdn de parada de emergencia.
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* No debe ponerse en marcha la maquina.

Interruptor de parada/
funcionamiento

El interruptor de parada/funcionamiento se usa para
encender y apagar los motores.




EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Comprobacion del interruptor de parada/
funcionamiento

Compruebe que el botén de parada de emergencia o de
parada de la maquina no estan presionados girandolos
en el sentido de las agujas del reloj.

« Pulse el botén de encendido.

* Reduzca la presion entre el disco de amolado y el
suelo empujando hacia abajo el manillar sin levantar
la unidad de amolado del suelo.

« Conmute la maquina al modo de funcionamiento
usando el interruptor STOP/RUN del panel de control.
La maquina debera arrancar suavemente y acelerar a
la velocidad seleccionada después de un periodo de
5 segundos.

« Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en el
modo de 'PARADA'.

Parada de emergencia

El botén de emergencia se utiliza para apagar
rapidamente el motor. La parada de emergencia de la
maquina corta el suministro eléctrico.

Comprobacion de la parada de

emergencia

« Pulse el botén de parada de emergencia. Cerciérese
de que el motor se detiene.

« Desacople el botén de parada de emergencia (gire a
la derecha).

Boton de reinicio

+ El botdn Reset sirve para borrar los fallos activos de
las unidades del ordenador Vacon que pueden
producirse durante el funcionamiento, tales como
'Corriente excesiva' o 'Corriente insuficiente’. Una vez
reiniciada, la maquina volvera a funcionar con
normalidad.
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MONTAJEY AJUSTES

Generalidades

{ATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

Cambio/colocacion de los
diamantes

AVISO Cuando use la maquina, cada cabezal
desbastador debera tener siempre el mismo tipo de
diamante y el mismo nimero de diamantes que los
otros cabezales desbastadores. Cada cabezal
desbastador debera tener diamantes de la misma altura
que los otros cabezales desbastadores.

Tenga a mano un par de guantes, ya que los diamantes
se pueden poner muy calientes durante las aplicaciones
de desbastado en seco.

+ Coloque la empunadura en posicién derecha.

» Agarre el manillar colocando un pie en el estribo e
incline la maquina hacia atras. La maquina debe
quedar apoyada en las ruedas y el chasis.

+ Péngase los guantes.
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« Quite el disco desbastador girando ligeramente el
disco y luego sacandolo (la direccion en la que podran
girar los discos dependera de la direccién en la que
estaba funcionando la maquina).

« Utilice un martillo para retirar los segmentos de
diamante.

» Fije los nuevos segmentos de diamante al disco
amoladora.

El montaje se hace en orden inverso al desmontaje.

Como los nuevos diamantes pueden tener una altura
diferente a los usados previamente, reajuste el faldén
para garantizar una buena hermeticidad con el suelo.

Ajuste del faldon de caucho

« Ajuste el faldén de goma de tal manera que se
establezca una buena hermeticidad entre el suelo y el
cabezal de la maquina. Asegurese de que la unién del
faldén esta situada en la parte delantera de la
maquina. El ajuste del faldén es fundamental para
lograr una buena extraccion del polvo y eliminar la
posibilidad de que el polvo sea transportado por el
aire cuando se desbaste en seco.



MONTAJEY AJUSTES

Altura de la empufiadura

iNOTA! Se recomienda que esta altura se
ajuste lo mas posible a la altura del
hueso de la cadera del operador. Cuando
la maquina esté funcionando, habra una
fuerza de desbastado hacia un lado que
se sentira a través de las barras de la
empunadura. Use la cadera para
aguantar esta fuerza en vez de intentarla
controlar con los brazos (esa posicion
sera mucho mas facil para el operador
cuando use la maquina durante periodos
largos de tiempo).

A

« Coloque la empufadura en la altura mas cémoda
para trabajar usando la palanca de ajuste.

Conecte la maquina

Se recomienda vivamente usar el sistema de extraccién
de polvo Husqvarna DC 6000 para un control completo
del polvo.

» Conecte la aspiradora a la maquina.

+ Asegurese de que el interruptor STOP/RUN se
encuentra en Stop (gire a la izquierda).

» Conecte el enchufe de alimentacién de la unidad DC
6000 directamente a la amoladora.

+ Conecte el enchufe de la amoladora a la toma de
corriente del extractor de polvo.
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GUIA PARA EL AMOLADO

Cabezales desbastadores

Hay dos opciones diferentes de cabezales
desbastadores:

+ Cabezales de acero de muelles: disefiados mas para

acabados o aplicaciones de desbastado mas suaves.

« Cabezales convencionales/de demolicién: disefiados
para un desbastado de preparacién de carga pesada
para el que se requiera un sistema extremadamente
solido. (accesorio adicional)

Cabezales de acero de muelles

Cubo de accionamiento
Espaciador

Anillo amortiguador

Muelle de acero de resorte
Muelle de silicona
Espaciadores

Placa del cabezal

0 N O Ok~ W NN =

Cierre del cabezal

El cabezal esta formado por espaciadores, un disco de
silicona y una placa de acero que absorben los golpes y
dotan de flexibilidad al sistema.

Los cabezales con placas de acero incluyen
espaciadores, un disco de silicona y una placa de acero.
Todo este conjunto absorbe los golpes y dota de
flexibilidad al sistema.

A diferencia de los cabezales de gran rendimiento, los
cabezales con placas de acero se mueven de manera
mas flexible sin necesidad de piezas moéviles gracias al
disefo de las placas de acero.

Segmentos de diamante

A continuacién, se ofrecen algunas directrices sobre las
aplicaciones de los segmentos de diamante. Como

sucede con cualquier directriz, podria haber excepciones.

Generalidades

Los abrasivos de diamantes suelen constar de dos
componentes:

» Polvo de diamante (también conocido como cristales
de diamante o arenilla). Al cambiar el grano del polvo
de diamante o arenilla, podemos cambiar como van a
ser de gruesos o finos los rasgufios que se queden
después del proceso de desbastado.
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« Un aglutinante (metal o resina). El polvo de diamante
se mezcla y se deja suspendido en un aglutinante de
metal o resina. Cuando se deje suspendido en un
aglutinante de metal, se llamara al producto final
ligamento metdlico o segmento de diamante
sinterizado. Cuando esté suspendido en un
aglutinante de resina, el producto final se denominara
segmento de diamante de ligamento de resina o
almohadilla. Al cambiar la dureza del aglutinante,
podemos cambiar lo rapido o lento que se gastara el
abrasivo de diamante.

Tamano del polvo de diamante

Lo que sigue son reglas generales acerca de los
segmentos de diamante en aplicaciones de desbastado.
Como en todas las reglas generales, hay excepciones o
casos en los que no es el caso.

El cambio de tamafo del polvo de diamante a una
particula/tamafo de polvo mas pequefio afectara a las
prestaciones de la herramienta de diamantes de las
siguientes formas:

+ Creara una pauta de rasgufios mas fina.

« Seaumentara la vida de la herramienta de diamantes.
Ocurrira lo contrario si se cambia a una particula/tamano
de polvo mas grande.

Aglutinante

Al aumentar la dureza del ligamento:

« Creara una pauta de rasgufios mas fina.

* Seaumentara la vida de la herramienta de diamantes.
« Decrecerd la tasa de produccion.

Ocurrira lo contrario cuando se haga un ligamento
metalico o de resina méas suave).

Numero de segmentos de diamante

Si se aumenta el nimero de segmentos debajo de la

maquina:

* Se reducira la presién en cada segmento de
diamantes individual. — Se reduciré el ritmo de
desgaste en los segmentos de diamantes.

« Se reducird la carga sobre la maquina y provocara
que la desbastadora absorba menos corriente.

« Crearauna pauta de rasgufios mas suave (sobre todo
en suelos blandos).

Ocurrira lo contrario cuando se reduzca el nimero de
segmentos debajo de la maquina.

Desbastado en mojado y seco

Cuando se usen segmentos de diamantes en mojado, se

aplicaran los siguientes principios:

« Las tasas de produccién seran mayores que con el
desbastado en seco.

« Los segmentos de diamantes se gastaran mas
deprisa (debido a la presencia de lodo) y, por lo tanto,
se podran usar ligamentos mas duros (respecto al
desbastado en seco).
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« Las rasgufios del polvo de diamante seran mas
profundos.

Cuando se usen segmentos de diamantes en seco, se
aplicaran los siguientes principios:

* Las tasas de produccién seran mas lentas en
materiales mas duros que con el desbastado en
mojado.

« Se necesitaran segmentos de ligamento mas blandos
para fomentar el desgaste del segmento (ya que no
habré lodo para ayudar a desgastar los segmentos de
diamantes).

» Los rasgufios del polvo de diamante no seran tan
profundos como si se usaran también para
desbastado en mojado.

» El segmento de diamantes generard mas calor.

Resumen de principios del diamante

Los segmentos de diamantes necesitan desgastarse
para lograr productividad. El desgaste del segmento de
diamantes puede depender de los siguientes factores:

« Presion.

« Dureza del ligamento.

« Tamafo del polvo de diamante.

* Presencia de agua.

« Numero de segmentos debajo de la maquina.

« Sise afiade un abrasivo adicional (p.ej. arena,
carburo de silicona) en el suelo se aumentara el
desgaste.

En general, cuanto mas deprisa se desgaste un
segmento de diamantes, mayor sera la productividad. Al
variar los citados factores, también se podran hacer
cambios para infl uir sobre lo siguiente:

« Pauta de rasgufios.
« Absorcion de corriente de la maquina.

« Grado de allanado del suelo (véase seccion
siguiente).

« Facilidad de manejo.

Juegos completos y medios de
diamantes

Generalidades

Bésicamente, hay dos tipos de configuraciones de
diamantes que se pueden usar cuando se utilice la
desbastadora:

La manera en la que los segmentos de diamantes se
configuran en los cabezales desbastadores de la
maquina también infl uird enormemente en el rendimiento
de ésta, los niveles de productividad y también en la
calidad del acabado del suelo.

* Medio juego de diamantes — cuando los diamantes se
colocan en tres posiciones alternativas de los discos
de fijacién de diamantes.

=@
Q
» Juego completo de diamantes — cuando los

diamantes se colocan en cada una de las seis
posiciones de los discos de fijacién de diamantes.

ey
Al cambiar la manera de configurar los diamantes en los
discos de fijacién de diamantes, un operador puede influir

signifi cativamente en las prestaciones de la maquina y,
por lo tanto, en el producto acabado.

Medio juego de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como medio juego,
tienden a seguir la superfi cie del suelo. Es parecido a un
tripode para una camara, que se puede colocar en una

superfi cie irregular y puede encontrar un apoyo estable.

La configuraciéon de medio juego de diamantes sélo se
debera usar cuando no se requiera un acabado de suelo
plano.

Juego completo de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como juego
completo, no tienden a seguir la superficie del suelo. Si el
suelo tiene ondulaciones, la maquina desbastara las
partes altas, pero no los puntos bajos.

La configuracién de juego completo de diamantes sélo se
debera usar cuando se desee un acabado de suelo plano.

La siguiente tabla da algunos ejemplos de posibles
aplicaciones para dos disposiciones:
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Juego Medio

Campo de aplicacion completo | juego

Extraccion de adhesivo de
- X
baldosa de cerdmica

Extraccion de pegamento de X
mogqueta

Extraccion de pintura epoxi X

Extraccion de adhesivo vinilico X

Hormigén dafiado por la lluvia X

Alisado conglomerado expuesto | X

Eliminacién de juntas entre losas X
pegadas con cemento.

Pulido de superficie de suelos de X
hormigén

Desbastado para exponer
conglomerado en aplicacién de X
pulido de hormigén

Allanamiento de ondulaciones en X
suelos de hormigén

Repulido de suelos que se han X
rectificado antes

Determinacion de la dureza del
hormigoén

Todo hormigén se mide por su resistencia a la
compresién y, dependiendo de qué zona del mundo sea
cada uno, se medira por diferentes indices de resistencia
a la compresion (p.ej. PSiy MPa). En general, cuanto
mayor sea el grado de resistencia a la compresién, mas
duro sera el hormigén y, por lo tanto, mas dificil sera de
desbastar.

Sin embargo, existen otros factores ademas de la fuerza
de compresién que determinan la dureza de un suelo y
que por lo tanto, afectan a la eleccién de los discos de
diamante. Desde el punto de vista del amolado los
factores como la capa superior (5 mm), el tratamiento y el
estado de la superficie del hormigén normalmente tienen
un mayor impacto en la eleccion del segmento de
diamante que la fuerza de compresion.

Factores de la superficie a considerar al seleccionar
un diamante

En general, si una superficie de hormigén es muy suave
(es decir, probablemente se haya allanado/pulido
enormemente), el hormigén se comportara como si
tuviera una elevada resistencia a la compresion y, por
tanto, necesita un segmento de ligamento blando.

Conforme a ello, si una superficie es basta/agresiva (p.ej.
danada por la lluvia, rota por disparos, escarifi - cada,
conglomerado expuesto, etc.), el hormigén se
comportara como si tuviera una baja resistencia a la
compresion y, por tanto, necesita un segmento de
ligamento duro.
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Los revestimientos/contaminantes de la superficie (p.ej.
revestimientos epoxi, adhesivos de baldosas de
ceramica, nivelaciéon de compuestos/capas de mortero)
tendran a menudo un mayor peso en la seleccion del
diamante que la resistencia a la compresion del
hormigén.

Por regla general, cuando se desbaste un bloque de
hormigén por primera vez y no esté seguro de su dureza,
empiece siempre con diamantes de ligamento mas duro
debajo de la maquina. Esto garantizara la menor cantidad
de desgaste de los segmentos de diamantes. Si un
segmento de diamantes duros no es adecuado para la
aplicacion, todo lo que habra supuesto habra sido un
poco de tiempo, sin desgastar los diamantes.

Si se hace de la forma contraria (es decir, se usa un
segmento blando para empezar) y el hormigén es blando
0 posee una superficie abrasiva o un contaminante de
superficie, es muy posible que desgaste una cantidad
considerable de diamante en un periodo muy corto de
tiempo.
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Seleccion de diamantes

Las siguientes sugerencias se refieren a los principios basicos para la selecciéon de diamantes para distintas

aplicaciones.

Campo de aplicacion Ligamento | Tamafho Juego Medio | Simples/dobles/
P P metalico de polvo | completo | juego triples

Allanamiento suelo — Hormigén duro Blando 16 - 30 X S
Allanamiento suelo — Hormigén medio Medio 16 - 30 X S
Allanamiento suelo — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT
Extraccién de adhesivo de baldosa de Duro 16- 30 X SoD
ceramica
E)|<_t|racc!or) de pegamento de moqueta o vinilo Blando 16 - 30 X SoD
— Hormigén duro
Extracc!or) de pegamento de moqueta o vinilo Medio PCD - 16 X DoT
— Hormigén medio
Extracc?or) de pegamento de moqueta o vinilo Duro PCD - 16 X DoT
— Hormigén blando
Extraccién de pintura epoxi — Hormigén duro | Blando 16 - 30 X X S
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén medio| Medio 16 - 30 X S
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén Duro 16-30 X DoT
blando
Hormigén dafado por la lluvia Duro 16 - 30 X DoT
Alisado conglomerado expuesto Duro 16 - 30 X SoD
Extraccion de irregularidades en baldosas de Blando 30 - 60 X s
terrazo / piedra
Pulido de superficie de suelos de hormigén —
Hormigén duro Blando 60 X SoD
PU|IdC? c{e superhme de suelos de hormigén — Medio 60 X SoD
Hormigén medio
Pulldc_a qe superficie de suelos de hormigén — Duro 60 X D
Hormigén blando
Desbgs}ado de cqnglomerado expuesto en Blando 16-30 X s
hormigén — Hormigén duro
Desbastado de conglomerado expuesto en Medio 16- 30 X s
hormigén — Hormigén medio
Desbastado de conglomerado expuesto en
hormigén — Hormigén blando Duro 16-30 X DoT
AIIangnyento de qnqulacmn en suelos de Blando 16- 30 X s
hormigén — Hormigén duro
Allanamiento de ondulacién en suelos de )
hormigén — Hormigén medio Medio 16-30 X S
Allanamiento de ondulacion en suelos de Duro 16-30 X D

hormigén — Hormigén blando
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Equipo de proteccion

Generalidades

No use nunca una maquina si no tiene posibilidad de
pedir auxilio si se produce un accidente.

Equipo de proteccion personal

Para trabajar con la maquina debe utilizarse un equipo de
proteccioén personal homologado. El equipo de proteccién
personal no elimina el riesgo de lesiones, pero reduce su
efecto en caso de accidente. Pida a su distribuidor que le
asesore en la eleccion del equipo.

{ATENCION! El uso de productos que
cortan, pulen, taladran, alisan o forman
materiales puede generar polvo y
vapores que pueden contener
sustancias quimicas dafinas. Averiguar
la composicion del material con que se
trabaja y usar una mascara respiratoria
adecuada.

A

{ATENCION! La exposicién prolongada al
ruido puede causar dafios crénicos en el
oido Por consiguiente, use siempre
protectores auriculares homologados.
Cuando use proteccion auditiva preste
siempre atencion a las senales o
llamados de advertencia. Saquese
siempre la proteccion auditiva
inmediatamente después de parar el
motor.

A

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
accidentes por apriete al trabajar con
aparatos con piezas moviles. Usar
guantes protectores para evitar lesiones.

1A

Otros equipos de proteccion

{ATENCION! Mientras trabaja con la
magquina, pueden producirse chispas
que podrian ocasionar un incendio.
Tenga siempre a mano herramientas
para la extincion de incendios.

A

* Herramientas para la extincién de incendios
« Tenga siempre a mano el equipo de primeros auxilios.

Instrucciones generales de
seguridad

Este apartado trata las normas de seguridad basicas
para trabajar con el dispositivo. Esta informacién no
sustituye en ningin caso los conocimientos y la
experiencia de un profesional.

* Lea detenidamente el manual de instrucciones y
asegurese de entender su contenido antes de utilizar
la maquina. Conserve todas las advertencias e
instrucciones para su consulta.

« Tenga en cuenta que es usted, como usuario, el
responsable de no exponer a riesgos o accidentes a
las personas y a su propiedad.

* La maquina debe mantenerse limpia. Los letreros y
las pegatinas deben ser legibles en su totalidad.

Emplee siempre el sentido comun

Es imposible abarcar todas las situaciones en las que
puede encontrarse. Utilice siempre el equipo con cuidado
y sentido comun. Si se encuentra en alguna situacién que
le haga sentirse inseguro, deténgase y consulte con un
experto. Consulte a su distribuidor, al taller de servicio
técnico o a un usuario experimentado. No emplee la
maquina en aplicaciones para las que no se considere
plenamente cualificado.

Utilice siempre:

» Casco protector

» Protectores auriculares

» Gafas protectoras o visor

* Mascara respiratoria

» Guantes resistentes de agarre seguro.

» Prendas de vestir cefiidas, resistentes y comodas que
permitan una libertad de movimientos total.

« Botas con puntera de acero y suela antideslizante.

Tener en cuenta que las ropas, el pelo largo y las joyas
pueden atascarse en piezas mdviles.
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{ATENCION! La magquina, si se utiliza de
forma erronea o descuidada, puede ser
una herramienta peligrosa que puede
causar dafnos graves e incluso la muerte
al usuario y a otras personas.

No permita bajo ningtin concepto el
empleo o mantenimiento de la maquina
por los nifos u otras personas no
instruidas en el manejo de la misma.

Los nifios no deben jugar con el aparato.

Nunca deje que terceros utilicen la
magquina sin asegurarse primero de que
hayan entendido el contenido de este
manual de instrucciones. Nunca utilice la
magquina si esta cansado, si ha ingerido
alcohol o si toma medicamentos que
puedan afectarle la vista, su capacidad
de discernimiento o el control del
cuerpo.

A
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{ATENCION! Las modificaciones y/o el
uso de accesorios no autorizados
comportan riesgo de dados personales
graves y peligro de muerte para el
usuario y otras personas. Bajo ninguna
circunstancia debe modificarse la
configuracion original de la maquina sin
autorizacion del fabricante.

No modifique nunca esta maquina de
forma que se desvie de la version
original, y no la utilice si parece haber
sido modificada por otras personas.

No utilice nunca una maquina
defectuosa. Siga las instrucciones de
mantenimiento, control y servicio de este
manual. Algunas medidas de
mantenimiento y servicio deben ser
efectuadas por especialistas formados y
cualificados. Vea las instrucciones del
capitulo 'Mantenimiento'.

Utilizar siempre recambios originales.

» La maquina no se usara en areas donde haya
posibilidad de incendios o explosiones.

Seguridad eléctrica

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
sacudidas eléctricas al usar maquinas
eléctricas. No usar la maquina en
condiciones climaticas desfavorables y
evitar el contacto del cuerpo con
pararrayos y objetos metalicos. Seguir
siempre las instrucciones del manual
para evitar dafos.

A

Nunca conecte la maquina a una toma de
corriente si el enchufe o el cable estan
danados.

{ATENCION! No permita nunca que los
nifios utilicen la maquina ni
permanezcan cerca de ella.

iATENCION! La sobreexposicion a las
vibraciones puede provocar problemas
circulatorios y dolencias de caracter
nervioso, especialmente en personas
con patologias circulatorias. Acuda a un
médico si hota sintomas corporales que
puedan relacionarse con la
sobreexposicion a las vibraciones. Son
ejemplos de tales sintomas la pérdida de
sensibilidad, el 'cosquilleo’, las
'punzadas’, el dolor, la pérdida o
reduccion de la fuerza normal o los
cambios en el color y la superficie de la
piel. Estos sintomas se presentan
normalmente en dedos, manos y
mufiecas. Los sintomas pueden
aumentar en temperaturas frias.

» Compruebe que la tensién de red concuerda con la
que se indica en la placa de caracteristicas de la
maquina.

» El control y/o mantenimiento de la maquina debe
hacerse con el motor parado y el enchufe
desenchufado.

+ Apague siempre la maquina antes de desenchufarla.

+ Desenchufar siempre el contacto para paradas
prolongadas del trabajo.

» No arrastre la maquina nunca por el cordén y no quite
nunca el enchufe tirando del cordén. Sujete el
enchufe al desconectar el cable.

+ Sise dafa un cable, no utilice la maquina. Llévela a
reparar a un taller de servicio oficial.

+ La méquina no debe conducirse a profundidades
cuyo nivel de agua alcance el equipamiento de la
maquina. El equipamiento podria dafarse y la
maquina puede tener corriente, lo que provocara
lesiones personales.

Instrucciones de conexidn a tierra

Seguridad en el area de trabajo

« Compruebe el entorno para asegurarse de que nada
pueda influir en su control de la maquina.

« No usar en condiciones climaticas desfavorables. Por
ejemplo, niebla densa, lluvia, viento fuerte, frio
intenso, etc. Trabajar con mal tiempo es cansador y
puede crear condiciones peligrosas, por ejemplo
suelo resbaladizo.

« Antes de comenzar a trabajar con la maquina,
controle siempre que el lugar esté libre y que los pies
estén bien afirmados al terreno.

« Controle que la zona de trabajo esté bien iluminada
para lograr un entorno seguro.

{ATENCION! Si la conexién no es
correcta, existe el riesgo de sacudida
eléctrica. Pongase en contacto con un
electricista cualificado para comprobar
que la conexidn a tierra es correcta.

A

No modifique el enchufe. Si no se ajusta
a la toma de corriente, solicite a un
electricista cualificado que instale una
toma adecuada. Compruebe que cumple
la normativa local.

Si tiene dudas sobre las instrucciones de
conexion a tierra, péngase en contacto
con un electricista.

+ El aparato viene de serie con un cable y un enchufe
de conexion a tierra y siempre debe conectarse a
tierra. De este modo, en caso de anomalias de
funcionamiento, se reduce el riesgo de sacudida
eléctrica.

Spanish — 47




FUNCIONAMIENTO

» No esta permitido el uso de conectores.
Cables alargadores y empalmes

» La marca del cable alargador debe ser igual o
superior al valor que se indica en la placa de
caracteristicas de la maquina.

» Utilice cables alargadores de conexion a tierra.

» Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en
exteriores, utilice un alargador indicado para este
uso. Utilizar un cable adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Laconexion con el cable alargador debe estar seca 'y
separada del suelo.

» Manténgalo alejado de fuentes de calor, aceite,
aristas vivas o piezas moéviles. Los cables dafiados o
enredados incrementan el riesgo de descarga
eléctrica.

+ Compruebe que los cables estan intactos y en buen
estado. Si se dafa un cable, no utilice la méaquina.
Llévela a reparar a un taller de servicio oficial.

+ Uncable de alargue no debe usarse enrollado porque
hay riesgo de sobrecalentamiento.

+ Al emplear la maquina, hagalo con el cable detras
suyo para evitar dafarlo.

Seguridad en el trabajo

+ Mantenga bajo vigilancia la maquina siempre que el
motor esté en marcha.

» Al trabajar con las maquinas, procure siempre que
haya alguien cerca, que pueda prestar ayuda en caso
de accidente.

* Mantener todas las piezas en perfecto estado y
comprobar que todos los elementos de fijacion estén
bien apretados.

» Lamaquina sélo se debera arrancar cuando los
cabezales desbastadores estén descansando en el
suelo, a no ser que se esté efectuando un
procedimiento de prueba tal y como se indica en este
manual.

* La maquina no debera ponerse en marcha sin el
faldén de goma para el polvo. Es fundamental que se
establezca una buena hermeticidad entre la maquina
y el suelo, sobre todo cuando se trabaje en una
aplicacién de desbastado en seco.

Transporte y almacenamiento

« Extreme la precaucion cuando mueva la maquina a
mano o en un plano inclinado. Incluso la pendiente
mas suave puede provocar fuerzas/impulsos que
hagan que sea imposible frenar manualmente la
maquina.

» Lamaquina no se debera levantar por las
empufaduras, el motor, el chasis y otras piezas. La
mejor manera de transportar la maquina sera en una
paleta/patin al que se haya fijado firmemente la
maquina.
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« No se debera intentar levantar la maquina en ningin
momento sin medios mecanicos como un cabrestante
o un elevador de horquilla.

« No intente deslizar los dientes/horquillas de un
elevador de horquilla debajo de los cabezales
desbastadores, a no ser que esté sobre una paleta/
patin. Si no lo hace, podra provocar dafos
irreparables en los cabezales desbastadores de la
maquina y en las piezas internas.

* Sujete bien el equipo durante el transporte para evitar
dafos y accidentes.

« Transporte la maquina cubierta siempre que sea
posible para reducir la exposicién a la intemperie,
especialmente a la lluvia y la nieve.

* Serecomienda que la maquina se transporte con un
juego de diamantes sujeto en todo momento para
garantizar una proteccién del sistema de bloqueo de
las placas de diamantes.

« Guarde el equipo en un lugar seguro fuera del
alcance de los nifios y las personas no autorizadas.

« La maquina debera guardarse en un lugar seco,
cuando no esté en uso.

Velocidad y direccion
Generalidades

El cabezal planetario y los cabezales desbastadores
funcionan con motores distintos, gracias a la tecnologia
conocida como Dual Drive Technology™. De este modo,
el operador puede controlar totalmente la velocidad y el
sentido de rotacion del cabezal planetario y los cabezales
satélites.

La velocidad y el sentido de rotacién se ajustan mediante
los controles del panel de control.
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Control de direccion del giro del cabezal planetario
Control de velocidad de los cabezales desbastadores
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Control de direccion de los cabezales desbastadores
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Velocidad

Al arrancar la maquina por primera para realizar cualquier
tarea, se aconseja que, en un principio, el ajuste de la
velocidad no sea superior a 7.

Cuando el operador esté comodo con la aplicacién, se
podréa aumentar la velocidad.

Direccion de giro

Visto desde debajo de la maquina, el sentido de rotacién
es el siguiente:

« REV - Aladerecha.
* FWD - Alaizquierda.

La maquina se impulsara en un sentido determinado
durante el funcionamiento. La direccién de arrastre estara
determinada por la direccién de giro del cabezal
planetario. El cabezal de la maquina tirara hacia la
derecha (y, por lo tanto, se sentira en la cadera derecha
del operador) cuando el cabezal planetario se ponga en
direccién REVERSE (izquierda).

Este arrastre lateral podra ser muy Gtil cuando se
desbaste, en especial junto a una pared. Coloque la
maquina de tal manera que tire hacia la pared y entonces
controle la maquina de manera que pueda tocar justo la
pared. Esto garantizara un desbastado pegado ala pared
o el objeto.

AVISO El cabezal planetario y los cabezales
desbastadores se han fijado para que giren en la misma
direccién (ya sea todos a la derecha o todos a la
izquierda).

Cuando tanto el cabezal planetario como los cabezales
de los discos desbastadores funcionan en el mismo
sentido, se consigue mayor potencia. El resultado final es
una mayor productividad que cuando los discos se han
configurado en direcciones opuestas. Es aqui donde
también podra disfrutar de las ventajas de la Dual Drive
Technology ™.

Para mejorar la eficacia cortadora de los diamantes,
cambie de direccion regularmente. Esto hara que
trabajen los dos lados de los cristales de los diamantes,
manteniendo los abrasivos lo mas afilados posible al
crear una exposicién maxima del cristal del diamante.
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Ajuste de velocidad y direccion

El ajuste de la velocidad y la direccién suele ser una cuestién personal. Se anima a los operadores a que experimenten
para encontrar qué ajustes se adaptan mejor a las aplicaciones dadas. La siguiente tabla indica sugerencias de ajustes
para distintas aplicaciones.

Control de Control de
direccién del | direccion del C_o ntrqlrde Control de velocidad
L . . direccion de los

Campo de aplicacion giro del giro del cabezales de los cabezales
cabezal cabezal desbastadores desbastadores
planetario planetario

Extraccion de adhesivo de baldosa | \vn 6-7 FWD 8-10

de ceramica

Extraccion de pegamento de FWD 5.7 FWD 8-10

moqueta

Extraccion de pintura epoxi FWD 5-10 FWD 8-10

Hormigén danado por la lluvia FWD 7-10 FWD 8-10

Alisado conglomerado expuesto FWD 7-8 FWD 8-10

Extraccion de |rregular|§jades en FWD 5.7 FWD 8-10

baldosas de terrazo / piedra

Pulido de hormigén con

herramientas con ligazén de FWD 10 FWD 8-10

plastico

Rascador™ PIRANHA™ REW 3-5 REW 3-5

Procedimiento de reenfoscado

durante proceso™ HiPERFLOOR FWD 8-10 FWD 85

AVISO En latabla de arriba, FWD y FWD se encuentran juntos para indicar ajustes de direccién en la misma direccion
(es decir, también puede ser REV / REV). La Unica aplicacién en la que los ajustes de direccién deben ir en las
mismas direcciones y también en una direccién especifica es cuando se usan los rascadores PIRANHA™. En esta
aplicacion concreta, el ajuste deberd ser en la direccion REV / REV.
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Técnica basica de trabajo

Generalidades

Las maquinas para preparar superficies Husqvarna PG
680/820 se han disefiado para el desbastado en seco o
en mojado de marmol, terrazo, granito y cemento. Sus
aplicaciones abarcan desde un desbastado basto hasta
un acabado completamente pulido.

Se recomienda vivamente usar el sistema de extraccién
de polvo Husqvarna DC 6000 para un control completo
del polvo.

Discos de velocidad variable/
convertidores de frecuencia

{ATENCION! El variador de velocidad/
conversor de frecuencia solo puede
utilizarlo personal autorizado. Riesgo de
descarga eléctrica.

A

Cada Husqvarna PG 680 & 820 esta equipada con 2
discos de velocidad variable o convertidores de
frecuencia. Esta unidad esta incorporada en la maquina
por las siguientes razones:

Funcionalidad

* Manipula la corriente de entrada para permitir
aumentar/reducir la velocidad y el cambio de
direccion.

« Regula la alimentacién de corriente y voltaje a los
motores para garantizar que éstos funcionen a los
niveles éptimos (p.ej. impulso del par).

Proteccion

« Analiza la corriente entrante para garantizar su
idoneidad para la maquina y la realizacién de la
aplicacion.

« Controla la corriente requerida por los motores para
garantizar que éstos estan funcionando dentro de los
limites operativos seguros (para evitar dafios al
motor).

« Analiza la carga en la maquina para garantizar que la
desbastadora no se esta sobrecargando, con lo que
ofrece proteccion a la correa, los rodamientos y otros
componentes internos.

« Protege a los motores de alimentacién de una
corriente errénea (p.ej. bifasica).

Diagnostico

« Identifi ca los fallos eléctricos con la maquina y
registra el codigo de fallo.

« Tiene menus de monitorizacién que ayudan a aislar la
causa de los fallos eléctricos potenciales.

Al examinar los menus, el operador podra evaluar como

esta trabajando la maquina. Aunque no es fundamental
que un operador sepa perfectamente cada caracteristica

de los discos de velocidad variable o convertidores de
frecuencia, le resultara util estar familiarizado con los
codigos de fallo, asi como con algunos menus de
monitorizacion.

Teclado/pantalla

Cada disco de velocidad variable o convertidor de
frecuencia tiene un teclado que aparecera como se indica
en la siguiente imagen cuando la maquina esté
conectada a la fuente de alimentacion.

1 14

B}  owem
13

12

Direccién de funcionamiento (fwd o rev)

Indica si la unidad esta parada o en funcionamiento
Tecla arriba

Boton de reinicio

Tecla izquierda

Boton de seleccion

Tecla abajo

0 N OO O W N =

Botén de confirmacion

©

Tecla derecha

-
o

Parada

-y
—_

Arranque

-
N

Modo de salida (herzios en este ejemplo)

-
w

Valor de salida
14 Indicador de que el sistema esta listo
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Informacion

Pantalla del monitor proporcionada

El motor de frecuencia esta
funcionando cuando la
maquina esta funcionando.

OUTPUT FREQUENCY

Se podra navegar por el arbol de mends usando las
teclas arriba, abajo, izquierda y derecha del teclado
(véase pagina anterior).

| Parameter Menu | | DC Link Voltage |

! !

El cuadrante de control de la
velocidad de frecuencia esta
preparado.

REF. FREQUENCY

Velocidad del motor cuando
la maquina esta
funcionando.

MOTOR SPEED

Absorcion de corriente del
motor cuando la maquina
esta funcionando.

MOTOR CURRENT

Porcentaje del par del motor
cuando la maquina esta
funcionando.

MOTOR TORQUE

Porcentaje de potencia del
motor cuando la maquina
esta funcionando.

MOTOR POWER

Porcentaje de voltaje del
motor cuando la maquina
esta funcionando.

MOTOR VOLTAGE

Indica la calidad de la

DC LINK VOLTAGE ) - :
alimentacioén de corriente.

El arbol de mend ilustrado en este pagina indica las
opciones de menu importantes que proporcionan
informacién Gtil para fines de analisis y diagnéstico
cuando se esta usando la maquina.

Como se puede ver en el arbol de menus de la derecha,
cuando la maquina se enciende, los discos de velocidad
variable o convertidores de frecuencia estan
configurados para mostrar la Output Frecency (frecuencia
de salida) al motor (se registrara un valor cero cuando la
maquina esté en modo en espera).

La pagina de Output Frequency (frecuencia de salida)
también recae dentro del Monitor Menu (menu de
monitorizacion).

En la columna izquierda se puede ver que los dos menus
esenciales para el operador son el Monitor Menu (menu
de monitorizacién) y el Fault History menu (menu de
historial de fallos).
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Keypad
Control Menu Motor Voltage

| Active Faults Menu |

| Motor Power |

! !

| Faults History Menu | Motor Torque |

! !

| System Menu | | Motor Current |

! !

| Expanded Boards | Motor Speed |
Menu
| Monitor Menu | -« | Output Frequency |

Mendus e informacion que proporcionan

Los siguientes puntos/pantallas de menu del disco de
velocidad variable/convertidores de frecuencia
proporcionan la siguiente informacién util al operador.

OUTPUT FREQUENCY (Monitor Menu)

Esta pantalla indica al operador que la frecuencia a la que
esta funcionando el motor cuando la maquina esta en
marcha. El valor de la frecuencia de salida debera ser
constante cuando la maquina esté en marcha. Si hay
alguna fluctuacion en la frecuencia de salida cuando la
maquina esta en marcha, generalmente indica que el
motor esta funcionando al limite de su limite de corriente
programada o cerca del mismo. Los limites de corriente
(predeterminados y fijados por Husgvarna Constructions
Products) son los siguientes:

* Motor grande (la informacién del mismo se encuentra
en el disco de velocidad variable grande / convertidor
de frecuencia) — 25 amps.

* Motor pequefio (la informacion del mismo se
encuentra en el disco de velocidad variable pequefio
/ convertidor de frecuencia) — 5 amps.

Si hay fluctuacién en la frecuencia de salida cuando la
maquina esta en marcha, se recomienda comprobar
también la corriente del motor. Esto se puede saber
pulsando la flecha arriba del teclado 3 veces. Para un
funcionamiento sin problemas en cuanto a la corriente, lo
mejor es mantener la corriente de salida en torno a 21
amps (para el motor grande). La absorcién de corriente
del motor se puede reducir aminorando la velocidad del
motor usando el cuadrante de velocidad del panel de
control cerca de las barras de la empufadura.

En términos generales, la mayoria de los problemas de
sobrecorriente se asocian con el motor grande (y, por lo
tanto, se monitorizan en el disco de velocidad variable
grande / convertidor de frecuencia). Mantenga la
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absorcién de corriente del motor pequefo por debajo de
3,5 amps para un funcionamiento adecuado.

MOTOR CURRENT (Monitor Menu)

Esta pantalla indica la absorcioén de corriente del motor
correspondiente (es decir, el disco de velocidad variable
grande/inversor de frecuencia monitoriza el
funcionamiento del motor grande, el disco de velocidad
variable pequefo/inversor de frecuencia monitoriza el
funcionamiento del motor pequefio) cuando el motor esta
en funcionamiento.

Véanse los comentarios bajo OUTPUT FREQUENCY
relativos a la corriente del motor.

DC LINK VOLTAGE (Monitor Menu)

Esta pantalla indica la calidad de la alimentacién de
corriente ala maquina. Leera valores mas altos cuando la
maquina esté en espera y valores mas bajos cuando la
maquina esté en marcha.

FAULT HISTORY

El historial de fallos almacena las Ultimas series de fallos
experimentados por el disco de velocidad variable/
convertidor de frecuencia. Si hay una pauta de fallo
habitual experimentada por la maquina, la informaciéon se
podra obtener en el menu de historial de fallos. Para méas

informacion sobre fallos, consulte la localizacion de fallos.
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Antes del arranque « Compruebe que el interruptor de parada/
funcionamiento esta en el modo de PARADA.

iATENCION! Lea detenidamente el @ BHuso
manual de instrucciones y asegurese de
entender su contenido antes de utilizar la @
magquina.

lpowee] _Tsror )

Utilice el equipo de proteccién personal. O
Vea las instrucciones bajo el titulo
”Equipo de proteccién personal”.

Asegurese de que no haya personas
desautorizadas en la zona de trabajo, de
lo contrario se corre el riesgo de
ocasionar graves dafios personales.

» Controle que la maquina esté correctamente montada
y que no esté danada. Consulte las instrucciones bajo sTOP__RUN

el titulo «<Montaje y ajustes».
» Realice el mantenimiento diario. Consulte las =

instrucciones bajo el titulo «Mantenimiento».

Arranque @O ®

« Pulse el botén de encendido. Al hacerlo, se debera
escuchar un ligero golpeteo que proviene de dentro
del armario eléctrico. Esto indica que los contactores
de linea se han acoplado, suministrando electricidad

) a los discos/convertidores de frecuencia.
Dol scosiconvert e
X, e

<

O\M

» Compruebe que el botén de parada de emergencia no
esta pulsado girandolo en el sentido de las agujas del
reloj.

e_°© ®

« Reduzca la presioén entre el disco de amolado y el
suelo empujando hacia abajo el manillar sin levantar
la unidad de amolado del suelo.

+ Conmute la maquina al modo de funcionamiento

usando el interruptor STOP/RUN del panel de control.
La maquina deberd arrancar suavemente y acelerar a
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ARRANQUE Y PARADA

la velocidad seleccionada después de un periodo de
5 segundos.

g

nnnnn

8 S
e ° @

Parada

Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en el
modo de 'PARADA".
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Generalidades

{ATENCION! El usuario sélo puede efectuar los trabajos de mantenimiento y servicio descritos en
este manual. Los trabajos de mayor envergadura debe efectuarlos un taller de servicio oficial.

Cuando apague la maquina, debe desconectar el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea las instrucciones bajo el titulo ”Equipo de proteccion
personal’.

La vida util de la maquina puede acortarse y el riesgo de accidentes puede aumentar si el
mantenimiento de la maquina no se hace de forma adecuada y si los trabajos de servicio y/o
reparacion no se efectian de forma profesional. Para mas informacién, consulte con el taller de
servicio oficial mas cercano.

Dirfjase a su distribuidor de Husqvarna para que revise la maquina regularmente y para que realice ajustes y
reparaciones basicas.

Programa de mantenimiento

- L Mantenimiento
Mantenimiento diario Semestralmente Tras 12-36 meses
semanal
Componentes
Limpieza Limpieza externa internos de la
maquina
Inspeccién Sistema de
pe Inspeccién general transmision
funcional ;
planetario
Cabezales desbastadores
Botdn de encendido
Interruptor de parada/
funcionamiento
Parada de emergencia
Cubierta protectora
Sistema de
Servicio transmision de
cabezales
desbastadores
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Lista de comprobacion de mantenimiento

Tiempo
Comprobaciones mecanicas externas necesario
(min.)
Incline la unidad hacia atras. Busque y quite las herramientas de diamantes. 2
Compruebe si hay dafios en la cubierta que impidan la correcta rotacién del cabezal planetario o de 5
los cabezales satélites, la efectividad del sistema de estanqueidad y la capacidad de desbaste.
Desconecte la transmision planetaria para reducir los ruidos de funcionamiento. Ponga los discos en 5
funcionamiento a diferentes velocidades y escuche si se producen ruidos por cojinetes rotos.
Desconecte el motor pequefio, ponga en funcionamiento los discos a baja velocidad y compruebe su 5
funcionamie
Compruebe que la correa esté en buenas condiciones y que el interior de la maquina esté limpio. 10
Compruebe los tapones de los cabezales y apriételos si fuera necesario (3 por satélite) 5
Compruebe que los cabezales satélites se mueven correctamente. Si no se mueven correctamente, 15
desmonte todos los cabezales.
Compruebe si hay desgaste en la superficie de la placa de acero y la placa amortiguadora. 10
Compruebe si el sistema de estanqueidad antipolvo presenta desgaste. 5
Desconecte el motor grande y sustituya el pequefio. Ponga en funcionamiento el cabezal planetario 5
a diferentes velocidades y escuche con atencién.
Compruebe si el pifién y el disco dentado de la cadena de la caja de engranajes de la transmisién 5
planetaria estan en buenas condiciones. Cambie las piezas que sea necesario.
Cada vez que se desmonte la transmisién planetaria, compruebe si hay polvo en la superficie
superior. Compruebe el estado de la junta del cabezal planetario. Cambie las piezas que sea 20

necesario.
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Limpieza

{ATENCION! No limpie la maquina con
agua pulverizada o similar.

A

Limpieza externa
Inspeccidén funcional

Inspeccion general

+ Compruebe que el cable y el cable de empalme esta
intacto.

» Compruebe que los tornillos y las tuercas estén
apretados.

» Compruebe que los cierres del cabezal estan
apretados. Apriete los cierres del cabezal y vuelva a
echar un producto para fi jacion de roscas si hace falta
(producto para fijacién de roscas sugerido Loctite
680).

Cabezales desbastadores

Después de una largo periodo de tiempo se produce la
fatiga del muelle de acero de resorte y los 'dedos” de
acero de resorte empiezan a romperse. Esto creara un
movimiento irregular dentro de los cabezales
desbastadores y provocara vibracién cuando la maquina
esté funcionando.

Se recomienda hacer comprobaciones habituales para
ver si hay 'dedos” rotos en los cabezales desbastadores
de acero de muelles. La vida util de los cabezales
desbastadores puede variar entre 6 y 12 meses
dependiendo de su uso.

Disponemos de repuestos de los muelles de acero de
resorte y se pueden sustituir sin necesidad de
deshacernos del cabezal desbastador.

Los cabezales de acero de muelles también se pueden
hacer menos flexibles afiadiendo un segundo muelle de
acero de resorte.
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Sistema de transmision planetario

El sistema de transmisién planetario esta compuesto por
el pifién (que acciona el disco dentado de la cadena) y el
disco dentado de la cadena. Este sistema es un sistema
seco (es decir, no requiere que haya lubricacién entre el
pifidn de transmisién planetario y el anillo de la cadena),
para permitir que el polvo que pueda entrar en contacto
con el anillo de la cadena vuelva a caer fuera.

AVISO La lubricacién de este sistema provocara que se
forme polvo en el anillo de la cadena y se reduzca
drasticamente la vida del anillo de la cadena y del pifidn
de transmision planetario.

Como el anillo de la cadena y el piidn de transmision
planetario se ubican debajo de la cubierta de la maquina,
pero en la parte exterior de ésta, existe la posibilidad de
que se puedan exponer al polvo y otros desechos
creados durante el proceso de desbastado.

Para evitar todo lo posible que ocurra esto, se ha
instalado una junta planetaria para impedir que el polvo y
otras particulas entren en contacto con el mecanismo de
transmisién planetario.

Comprobacion de la junta planetaria

« Desconecte el cable de alimentacién del motor del
cabezal planetario y el motor de los cabezales
desbastadores.

* Quite el pasador.

« Sujete el chasis y quite el pasador de montaje.
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* Quite los pernos.

* Inspeccione si se ha formado polvo aqui. Si la junta
planetaria funciona de forma efectiva, debera poderse
observar una cantidad minima de polvo debajo de la
cubierta de la maquina. Si se ha formado una capa de
polvo de 5-6 mm (1/4 pulgada), entonces es mas que
probable que sea el momento de quitar la cubierta de
la méaquina y comprobar el estado de la junta
planetaria.

« Quite los pernos.

Servicio

AVISO Antes de retirar la placa de
cubierta del tensor de la correa,
asegurese de que la placa de cubierta y
el area que rodea la placa estén
completamente limpias. Evite que entren
escombros dentro de la maquina.

A

« Levante la cubierta de la maquina para ver el anillo de
la cadena y la junta planetaria.

« Silajunta planetaria esta gastada o hay que
sustituirla, péngase en contacto con su distribuidor de
Husqvarna Construction Products para un nuevo kit
de repuesto de junta planetaria.

iNOTA! Las reparaciones de todo tipo
deben ser efectuadas por técnicos
autorizados, unicamente. De este modo
se evita someter a los operadores a
grandes riesgos.

A

Sistema de transmision de cabezales
desbastadores

Como los discos desbastadores son impulsados por el
motor grande a través de la correa interna, y puesto que
la correa esté sellada dentro de la maquina, no se
requiere mantenimiento de este sistema de transmision
hasta que haya que hacer labores de asistencia técnica
importantes (sustitucién de correa y rodamiento). Esto se
hace normalmente tras 12-36 meses de funcionamiento.

Tenga en cuenta que algunas aplicaciones son mas
exigentes que otras. De ello dependera el tiempo de
funcionamiento que debe transcurrir antes de que haya
que realizar el mantenimiento interno. Lleve el equipo a
un taller de reparacion autorizado.
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Fallos y localizacién de fallos

La siguiente tabla muestra algunos de los problemas que podrian aparecer al utilizar las desbastadoras PG, asi como una
lista de posibles soluciones.

Problema Causa posible Posible solucién
No hay suficientes diamantes debajo
de la maquina (si hay una capa
espesa de cola de desbastado o
suelos blandos, una cantidad insufic
iente de diamantes debajo de la Aumente el nimero de diamantes debajo de la maquina para
maquina incrementara enormemente | reducir la carga sobre la desbastadora y el operador.
la carga sobre la desbastadora y el
operador). Normalmente también va
acompanado de una fuerte absorcién
de corriente por el motor grande.
Compruebe si estd enchufado el motor grande. Compruebe que no
hay fallos en el disco grande de velocidad variable o convertidor de
frecuencia. Compruebe que el disco grande de velocidad variable o
el convertidor de frecuencia esta encendido. Compruebe que el
El motor grande no esté funcionando disgo grapde de velocidad variable o el convertidor de frecuencia
(se puede deber a un fallo del motor esta funcionando correctamente: desenchufe los dos motores,
’ | ponga la pantalla con el teclado en Output Frecuency (frecuencia de
;Jrlll fallo dellcc‘:.ableado ZI rgotorlo 93 d salida), cambie la maquina a RUN (funcionamiento), vea si los
vir?a%?:gcc;isgr?i?c: ;e f? eV:uZﬂciz) numeros de la pantalla cambian de cero y empiezan a contar. Si los
i " | nimeros se quedan en cero, el disco grande de velocidad variable
ES DIFICIL o el convertidor de frecuencia no estéa recibiendo el comando de
SUJETAR LA funcionamiento del interruptor del panel de control. Hara falta que
DESBASTADORA un electricista o Husqvarna Construction Products comprueben la
maquina.
Quite la placa de cubierta del tensor de la correa en la parte inferior
La correa de transmision esta de la maquina y compruebe que no haya agua o polvo en el interior
resbalando. de la maquina que pueda estar provocando que resbale la correa en
las poleas de transmision.
La correa de transmision esta rota
(esto se puede confi rmar girando
manualmente los cabezales desba
stadores. Si todos los cabezales Sustituya la correa de transmision interna.
desbastadores giran juntos, la correa
no estara rota. Si sélo gira un cabezal
desbastador, la correa estara rota.
Solo llega 1 fase ala maquina, que no
muesira un error, y 12 cor’nente del Compruebe la fuente de suministro de corriente.
motor cae a <1 A. Ademas, el
ventilador se mueve lentamente.
La aplicacion o el uso de la maquina | En algunas aplicaciones, incluso cuando el nimero y el tipo de
requiere demasiada capacidad de la | diamantes son correctos, podria ser necesario reducir la velocidad
maquina. de los motores y la velocidad de avance de la maquina.
El motor del disco planetario pequefio | Compruebe si el motor del disco planetario pequefio esta
no esta enchufado. enchufado.
Compruebe si esta enchufado el motor pequefio. Compruebe que
no hay fallos en el disco pequefio de velocidad variable o conver
tidor de frecuencia. Compruebe que el disco pequefio de velocidad
variable y el convertidor de frecuencia esta encendido. Compruebe
El motor pequefio no funciona, lo que | que el disco pequefio de velocidad variable o el convertidor de
LA podria deberse a un error del motor, | frecuencia esta funcionando correctamente (desenchufe los dos
DESBASTADORA | del cableado que va hacia el motor o | motores, ponga la pantalla con el teclado en Output Frecuency
SUENA COMO SI | del disco de velocidad variable (frecuencia de salida), cambie la maquina a RUN (funcionamiento),
ESTUVIERA pequefio o el convertidor de vea si los nimeros de la pantalla cambian de cero y empiezan a
SOBRERREVOLU | frecuencia. contar. Si los nimeros se quedan en cero, el disco pequefio de
CIONADA velocidad variable o el convertidor de frecuencia no esta recibiendo
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el comando de funcionamiento del interruptor del panel de control.
Hara falta que un electricista o Husgvarna Construction Products
comprueben la maquina.

El motor grande no funciona. Puede
deberse a un error del motor, del
cableado que va hacia el motor o del
disco de velocidad variable grande.

Compruebe que no hay errores en los discos de velocidad variable
pequefio y grande. Si es necesario, reinicie el panel de control del
manillar.
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Puede que los diamantes no estén
montados correctamente o que haya
diamantes de alturas diferentes en los
cabezales desbastadores. Puede que
se hayan mezclado las herramientas
de diamantes.

Compruebe que todos los diamantes estan montados
correctamente y tienen la misma altura. Compruebe que todos los
segmentos tienen el mismo grado abrasivo y la misma composicién.
En el caso de que haya segmentos de diamante desiguales,
coloque los diamantes de manera uniforme y ponga la maquina en
funcionamiento en una superficie abrasiva hasta que todos los

LA segmentos queden igualados.
DESBASTADORA
NO DESBASTA DE Puede que Ios’tapones de los Asegurese de que no falta ningun tapén de los cabezales y que
cabezales estén sueltos o falte A
FORMA I estan firmes.
REGULAR. ajguno.
Puede que se hayan mezclado las Asegurese de que todas las resinas tienen el mismo grado abrasivo
herramientas de resina o que hayan | y la misma composicién. Para limpiar las resinas, péngalas en
recogido algun contaminante. funcionamiento brevemente en una superficie ligeramente abrasiva.
Los cabezales desbastadores Compruebe si los cabezales desbastadores presentan piezas rotas
poc_irlan estar desgastados o 0 un movimiento excesivo.
danados.
Los cabezales desbastadores puede | Compruebe si los cabezales desbastadores tienen piezas rotas o
que estén desgastados o dafiados. exceso de movimiento.
Puede que los diamantes no estén
fijados correctamente o haya Compruebe y asegurese de que todos los diamantes estan
diferentes alturas de diamantes enlos | ajustados correctamente y son de la misma altura.
cabezales desbastadores.
Los cierres de los cabezales pueden | Compruebe que todos los cierres de los cabezales estan presentes
estar sueltos o no estar presentes. y apretados.
LA - - - = - -
Compruebe que el disco de velocidad variable pequefo esta activo.
Eg?:ﬁiﬁr?g RA Compruebe que no haya fallos en el disco de velocidad variable
SALTOS pequefio. Si es necesario, reinicie el panel de control situado cerca

El motor pequefio no funciona, lo que
podria deberse a un error del motor,
del cableado que va hacia el motor o
del disco de velocidad variable
pequeno.

de los manillares. Compruebe que el disco de velocidad variable
pequefio funciona correctamente (desenchufe ambos motores,
ajuste la pantalla del teclado para mostrar la frecuencia de salida,
ponga la maquina en funcionamiento y compruebe si los nimeros
de la pantalla empiezan a aumentar desde cero. Si los nimeros
siguen a cero, el disco de velocidad variable pequefio no esta
recibiendo el comando de funcionamiento del interruptor del panel
de control). Un electricista o un representante de Husqvarna deben
comprobar la maquina.
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Tabla de seguimiento de problemas

Problema/cédigo de error

Causa posible

Posible solucion

La maquina no se enciende.

El cable de alimentacién no esta
conectado.

Compruebe que el cable de alimentacion esta
conectado.

El botén de parada de emergencia
esta activado.

Gire el botén de parada de emergencia para
desactivarla.

El disyuntor de seguridad esta
abierto en el armario eléctrico.

Cierre el disyuntor para completar el circuito.

Hay un problema con el contacto de
la parte trasera del botén de
encendido.

Asegurese de que los cables estan bien conectados
en la parte trasera del botén de encendido, como se
indica en el esquema de la maquina. Compruebe que
el contacto se acopla al pulsar el botén de encendido.

La pantalla inicial (V1.1) sigue
indicando 0,00 Hz para los discos
de velocidad variable al cambiar
la maquina del modo de PARADA
al de FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién de
los cables que van hacia el
interruptor de parada/funcionamiento
o con el contacto de la parte trasera
del interruptor de parada/
funcionamiento.

Compruebe que los cables del interruptor de parada/
funcionamiento del interior del panel de control estan
bien conectados y se activan y desactivan cuando se
gira el interruptor.

La pantalla inicial (V1.1) sigue
indicando 0,00 Hz para uno de los
discos de velocidad variable al
cambiar la maquina del modo de
PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexion
eléctrica que va del interruptor de
parada/funcionamiento a los

interruptores de avance/retroceso.

Compruebe que los cables de conexién entre el
interruptor de parada/funcionamiento y los
interruptores de avance/retroceso estan bien
conectados como se muestra en el esquema de la
maquina.

Hay un problema con la conexién del
cableado que va de los interruptores
de avance/retroceso al convertidor
de frecuencia o con el contacto de la
parte trasera de los interruptores de
avance/retroceso.

Compruebe que los cables de conexién entre los
interruptores de avance/retroceso y el convertidor de
frecuencia estan bien conectados como se muestra
en el esquema de la maquina. Compruebe que el
contacto se activa y desactiva completamente al girar
el interruptor.

La pantalla inicial de referencia
de frecuencia no llega aindicar 80
Hz para el disco de velocidad
variable grande.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
cabezales del panel de control
situado cerca de los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el potenciémetro
siguiendo el esquema de la maquina. Si es necesario,
sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que va
hacia el disco de velocidad variable

Compruebe si hay dafos en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del disco
de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacion del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacion. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La pantalla inicial de referencia
de frecuencia no llega a indicar
120 Hz para el disco de velocidad
variable pequefio.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el potenciémetro
siguiendo el esquema de la maquina. Si es necesario,
sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que va
hacia el disco de velocidad variable

Compruebe si hay dafios en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del disco
de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacion del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacion. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La pantalla inicial de referencia
de frecuencia no llega a indicar
100 Hz para el disco de velocidad
variable.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el potenciémetro
siguiendo el esquema de la maquina. Si es necesario,
sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que va
hacia el disco de velocidad variable

Compruebe si hay dafos en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del disco
de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacion del disco de velocidad
variable.

Se debe volver realizar la programacion. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La tensién de corriente continua
(pantallaV1.18) es inferior a 550 +/
- 5V cuando la maquina esta en
modo de espera.
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El disco de velocidad variable recibe
una alimentacién insuficiente.

Compruebe la tension y las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora.




MANTENIMIENTO

La tensién de corriente continua
(pantallaV1.18) es inferior a 500 +/
- 5V cuando la maquina esta en
funcionamiento.

El disco de velocidad variable recibe
una alimentacion insuficiente.

Compruebe la tension y las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora, incluidas las conexiones del cableado
en el contacto y la entrada del disco de velocidad
variable.

Se enciende una luz roja en el
panel de control durante el
funcionamiento.

Aparecen cédigos de error en la
pantalla del interior del armario
eléctrico.

Compruebe el cédigo de error de la pantalla y actde
segun corresponda.

Aparece el codigo F1.1 en el
panel de la pantalla: exceso de
corriente.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca la velocidad y

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos de
velocidad variable.

Compruebe el cableado de los enchufes conec

Falta la fase de entrada L1 en el
contacto.

Compruebe el cableado entrante en los enchufes de
corriente y el contacto.

Fallo interno del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el codigo F1.3 en el
panel de la pantalla: error de
conexion a tierra.

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos de
velocidad variable.

Compruebe si hay cables de conexion a tierra sueltos
en el cableado de los enchufes conec

Fallo del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el codigo F1.9 en el
panel de la pantalla: tension
insuficiente.

Suministro de tensién insuficiente a
la maquina.

Compruebe la fuente de alimentacién y asegurese de
que la tensién es correcta. Compruebe la fuente de
alimentacién de la toma de corriente.

Se ha apagado la fuente de
alimentacién de los discos de
velocidad variable.

Vuelva a conectar la desbastadora a la corriente.
Compruebe la tensién de corriente continua (pantalla
V.1.18) tanto en el modo de espera (550 +/-5) como en
el de funcionamiento (500+/-5).

Aparece el cédigo F1.11 en el
panel de la pantalla: supervision
de la fase de salida.

Hay un cortocircuito en el lado de
salida de los discos de velocidad
variable. No hay corriente en una de
las fases de alimentacion del motor.

Compruebe el cableado de los enchufes conec

Aparece el codigo F1.14 en el
panel de la pantalla: temperatura
excesiva de la unidad.

Los discos de velocidad variable
presentan un exceso de temperatura
debido a una alta temperatura de
trabajo 0 a un sensor de temperatura
defectuoso.

Abra la puerta del armario eléctrico para aumentar la
ventilacion. Si fuera necesario, haga que un
representante de Husqvarna compruebe los discos de
velocidad variable.

Aparece el codigo F1.15en el
panel de la pantalla: el motor se
ha calado.

Se ha activado la proteccion
anticalado del motor. EI motor ha
funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad del
motor mediante los potenciémetros del panel de

control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe en
la supervisién de los menus de frecuencia de salida.

Hay un atasco mecanico entre los
discos desbastadores bajo el
cabezal desbastador.

Incline la maquina hacia atras y compruebe si hay
elementos extrafios en los discos desbastadores. Gire
los discos desbastadores con la mano para
comprobar si hay un atasco. Asegurese de que los
tres discos desbastadores giran conjuntamente. Si
alguno de los discos desbastadores gira
individualmente, esto indica que el atasco interno esta
causado por una correa rota. Péngase en contacto
con un representante de Husqvarna.

Atasco mecanico en la transmisién
planetaria.

Incline la maquina hacia atras e intente girar el
cabezal planetario con la mano para comprobar si hay
un atasco. El cabezal planetario deberia estar firme
pero deberia poderse girar. Retire la cubierta y limpie
los residuos.

Aparece el codigo F1.16 en el
panel de la pantalla: temperatura
excesiva del motor.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad del
motor mediante los potenciémetros del panel de

control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe en
la supervisién de los menus de frecuencia de salida.
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DATOS TECNICOS

Datos técnicos

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
Potencia del motor, kW/CW 12,5/17 12,5/17 12,5/17 12,5/17
Amperaje nominal, A 27 43 27 43
Tensién nominal, V 380-440 200-220 380-440 200-220
Fases Trifasica Trifasica Trifasica Trifasica
Anchura de desbastado, mm/ 680/27 680/27 820/32 820/32
pulgadas
Disco desbastador, mm/pulgadas 3x230/3x9 3x230/3x9 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
Erses"’” total de desbastado, kg/ 269/590 269/590 290/640 290/640
Presién de desbastado por disco, 90/200 90/200 97/213 97/213
kg/lbs
Potencia por disco desbastador,
KW/CV 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7
:’:rfc'dad del disco desbastador, 300-1200 300-1200 250-1100 250-1100
Velocidad del cabezal planetario, 10-60 20-75 7.5-50 15-60

rpm

Direccién de giro

Control de direccién FWD/REV independiente de los dos discos desbastadores y

el cabezal planetario.
Peso, kg/lb 400/880 395/870 455/1000 455/1000
Tamario (A x L x C), mm/pulgadas | 1260x715x1260/ | 1260x715x1260/ | 1320x835x1260/ | 1320x835x1260 /
(Mango plegado) 50x28x50 50x28x50 52x33x50 52x33x50
Dimensiones, A,B,C, mm/pulg. 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022/
(mango extendido) 83,77.5,79.5 83,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5
B Cc
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DATOS TECNICOS

| PG 680 | PG 820
Emisiones de ruido (vea la nota 1)
E\SE?L?)e potencia aclstica medido Lw 101 101
Niveles acusticos (vea la nota 2)
Nivel Qe presion acustica en el oido del 82 82
usuario, Lp (dB(A))
Niveles de vibraciones (vea la nota 3)
Empufadura derecha, m/s® 2,7 2,7
Empufadura izquierda, m/s® 48 4.8

Nota 1: Las emisiones sonoras en el medio ambiente medidas como potencia acustica (Lya) en conformidad con EN
15027/A1.

Nota 2: Nivel de presién sonora segun EN 60745-1. Los datos referidos del nivel de presién sonora equivalente de la
maquina tienen una dispersién estadistica habitual (desviacion tipica) de 1 dB (A).

Nota 3: Nivel de vibracién segin EN 12348. Los datos referidos del nivel de vibracién equivalente poseen una dispersiéon
estadistica habitual (desviacion tipica) de 1 m/s?.

Declaracion CE de conformidad
(Rige solo para Europa)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna (Suecia), tel.: +46—-36—146500, declara por la presente que la amoladora de
suelos Husqvarna PG 820, PG 680 a partir de los nimeros de serie del afio 2016 (el afio se indica textualmente en la
placa de identificacion, seguido del nimero de serie), cumplen con las siguientes disposiciones de la DIRECTIVA DEL
CONSEJO:

« 2006/42/CE «relativa a maquinas» del 17 de mayo de 2006.
« 2014/30/UE, "referente a compatibilidad electromagnética”, del 26 de febrero de 2014.

« del 26 febrero de 2014 'relativa a equipos eléctricos destinados a utilizarse con determinados limites de tensién'
2014/35/UE.

« del 8 de junio de 2011 «sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas» (2011/65/UE)

Se han aplicado las siguientes normas: EN 55014-1:2000+A2:2002, EN 55014-2:1997+A1:2001, EN 61000-3-
2:2000+A2:2005, EN 61000-3-3:1995+A2:2005.

La maquina entregada coincide con el ejemplar que fue sometido al examen CE de tipo.
Gotemburgo, 26 de febrero de 2016

Lo

Joakim Ed

Director mundial de 1+D

Construction Equipment Husgvarna AB

(Presentante autorizado de Husgvarna AB y responsable de la documentacion técnica.)
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EXPLICACAO DOS SiMBOLOS

Simbolos nha maquina

ATENCAO! A magquina, se for usada
de forma indevida ou incorrecta, pode
ser perigosa, causandosérios
ferimentos ou mesmo a morte do
utente ou outras pessoas.

Explicacao dos niveis de
adverténcia
As adverténcias sao classificadas em trés niveis.

ATENGCAO!

Leia as instrugdes para o uso com
toda a atencéao e compreenda o seu
conteudo antes de fazer uso da
maquina.

&

[
)

Use equipamento de proteccao
pessoal. Ver as instrugdes na secgéo
"Equipamento de protecgao pessoal”.

ATENCAO! Durante os trabalhos de
alisamento do pavimento produz-se
poeira que, se respirada, pode causar
lesdes. Use protecgao respiratéria
aprovada. Certifique-se de que haja

AN

ATENGCAO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento grave ou morte para o
operador ou de danos nas zonas

envolventes, se nao forem seguidas as
instrucdes do manual.

CUIDADO!

CUIDADO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento para o operador ou de
danos nas proximidades, se nao forem
seguidas as instrucées do manual.

A

ATENGAO!

boa ventilagéo.

Este produto esta conforme as
directivas em validade da CE.

Marca ambiental. O simbolo no
produto ou respectiva embalagem
indica que este produto nao pode ser
processado como detritos domésticos.

Providenciando para que este produto
seja processado de forma correcta,

vocé pode contribuir para contrariar |
potenciais consequéncias negativas

para o meio ambiente e pessoas, que caso contrario,
podem ser provocadas pela gestdo inadequada dos
residuos deste produto.

Para mais informagéao sobre a reciclagem deste produto,
contacte os servicos competentes da sua autarquia, o
servigo de recolha de residuos domésticos ou o
estabelecimento onde adquiriu o produto.

Os restantes simbolos e autocolantes existentes na
magquina dizem respeito a exigéncias especificas
para homologacgao em alguns paises.
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ATENCAO! Utilizado se existir risco de danos para os
materiais ou para a maquina, se ndo forem seguidas as
instrugdes do manual.
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APRESENTACAO

Prezado cliente!

Muito obrigado por escolher um produto Husqvarna!

Esperamos que ficara satisfeito com a sua nova maquina
e que ela o acompanhara durante muito tempo. A compra
de qualquer dos nossos produtos da-lhe acesso a ajuda
profissional, incluindo reparagdes e assisténcia técnica.
Se nao tiver adquirido a sua maquina num dos nossos
revendedores autorizados, pergunte onde fica a oficina
especializada mais préxima.

Este manual tem um grande valor. Certifique-se de que
este manual se encontra sempre a mao no local de
trabalho. Seguindo o seu conteudo (utilizagéo,
assisténcia técnica, manutengéo, etc) aumentara
consideravelmente a vida util da maquina bem como o
preco de venda em segunda mao da mesma. Se vender
a sua maquina, entregue as instrugdes de utilizagdo ao
novo proprietario.

Mais de 300 anos de inovagao

A Husqvarna, empresa baseada na Suécia, tem como
base uma tradi¢do que remonta a 1689, quando o rei
sueco Karl XI mandou construir uma fabrica para fabricar
mosquetes. Na época, estabeleceram-se as fundagoes
para o desenvolvimento de capacidades relacionadas
com a engenharia que se encontra por detras de alguns
dos produtos mais conhecidos do mundo, tais como
armas de caga, bicicletas, motociclos, aparelhos
domeésticos, maquinas de costura e ferramentas para uso
em exteriores.

A Husqvarna é a lider global em ferramentas motorizadas
para uso em exteriores, tais como em silvicultura,
manutencao de jardins e parques, cuidados da relva, bem
como na area do equipamento de corte e ferramentas de
diamante para a construgao e a industria de extracgao e
transformacéao de pedra.

Responsabilidade do proprietario

E da responsabilidade do proprietario/entidade
empregadora que o operador tenha conhecimento
suficiente sobre como utilizar a maquina em seguranga.
Os supervisores e os operadores devem ter lido e
compreendido o Manual do Operador. Devem conhecer:

* As instrugdes de seguranga da maquina.

» Asdiversas aplicagdes da maquina e as suas
limitagoes.

* O modo como a maquina deve ser utilizada e
mantida.

A legislagao nacional podera regular a utilizagao desta

magquina. Informe-se da legislagdo aplicavel no seu local
de trabalho antes de utilizar esta maquina.

Ressalvas do fabricante

No seguimento da publicagdo deste manual, a
Husqvarna podera emitir informag6es adicionais para
garantir uma operagao segura deste produto. O
proprietario tem o dever de se manter actualizado quanto
aos métodos de operacdo mais seguros.
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Husgvarna AB efectua o desenvolvimento continuo dos
seus produtos, reservando-se o direito de introduzir
modificacdes referentes, entre outros, ao aspecto e forma
dos mesmos sem aviso prévio.

Para obter informagéo e assisténcia, contacte-nos
através do nosso website: www.usa.husqvarna.com

Design e caracteristicas

Os nossos valores, tais como a elevada performance,
fiabilidade, tecnologia inovadora, solugdes técnicas
avangadas e o cuidado do ambiente, distinguem os
produtos Husqvarna. Para garantir uma operagédo segura
deste produto, o operador devera ler atentamente este
manual. Consulte o seu concessiondrio ou contacte a
Husgvarna, caso necessite de informagdes adicionais.

Algumas das caracteristicas Unicas dos nossos produtos
encontram-se descritas em baixo.

PG 680/PG 820

As méaquinas de alisamento de pisos Husqvarna PG 680/
820 foram concebidas para a rectificagdo humida ou seca
de marmore, terrazzo, granito e cimento. As suas
aplicacoes vao desde o desbaste até um acabamento
polido. A méaquina destina-se a utilizagao comercial, por
exemplo em hotéis, escolas, hospitais, fabricas,
escritérios, etc.

* A cabega planetaria e as cabegas de rectificacao
funcionam com motores independentes, através da
Dual Drive Technology™. Desta forma, o operador
controla totalmente a velocidade e o sentido de
rotacdo da cabeca planetéria e das cabegas satélites.

« Uma rectificadora de cabecga tripla fornece maior
pressao e poténcia para baixo as cabegas de
rectificagdo do que as maquinas de 4 cabegas.
Também proporciona um funcionamento mais estavel
sobre superficies onduladas do que as maquinas de
4 cabegas.

« Cabegca planetéaria accionada por engrenagens com
correia de alta qualidade para transmissao de
poténcia as cabegas de rectificagao.

« Construgao de resisténcia industrial.
< Estrutura robusta em ago.
« Cabegas com mola de ago.



APRESENTACAO

Cobertura inteiriga resistente em aluminio.
Rodas de borracha sélida endurecida.

O mecanismo de selagem de 5 vias protege os
rolamentos e as pecas internas de poeiras de betdo.
Isto proporciona intervalos de manutencéo mais
longos e maior tempo de vida util da maquina.

O Redi Lock™ oferece um sistema facil para a
substituicao de ferramentas de diamante.

Estrutura e design das pegas ergonémicos.

Controlos claros e faceis de utilizar para controlar as
fungdes da maquina.

Baixo custo de manutengao e de ferramentas por
metro/pé quadrado.

Caracteristicas adicionais
PG 820

Ampla capacidade de rectificagdo, adequada para
uso profissional.

PG 680

Instalagao facil através das aberturas convencionais
e compatibilidade com a maioria das tarefas.

Lider de mercado na relagéo de poténcia/peso.
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APRESENTACAO

Como se chama, na alisadora de pavimento?

Ligacao por cabo

Ajuste do punho

Painel de Controlo

Punho

Alavanca de bloqueio, ajuste da pega
Tampa de inspecgédo
Chassi/Estrutura

0 N OO oA W N =

Barra de apoio

Ligacao a aspirador

Rodas de borracha

Saia de protecgdo contra poeiras
Pino de freio

—- a4 a ©
N = O

13 Caixa de terminais do motor

14 Motor com cabegas rectifi cadoras
15 Cabeca de motor planetaria

16 Relégio
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17
18
19
20
2
22
23
24
25
26
27

g

28

29
30

Cobertura/Proteccao

Cabeca planetaria

Cabegas de rectificagao

Armario eléctrico

Porta-discos diamantado

Paragem de emergéncia

Controlo da velocidade das cabecas rectificadoras.
Controlo da direcgao das cabegas rectificadoras.
Interruptor de paragem/funcionamento

Botao Reset (Restabelecer)

Controlo da direcgdo para rotagdo da cabega
planetaria.

Controlo da direcgao para rotagao da cabega
planetaria.

Botéo de alimentagao
Instrucdes para o uso




EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Nocoes gerais

ATENCAO! Nunca use uma maquina com
equipamento de seguranca defeituoso. O
equipamento de seguranca da maquina
devera ser controlado e a sua
manutencao feita conforme se descreve
nesta seccéo. Se a sua maquina nao
satisfizer a algum desses controlos,
devera ser enviada a uma oficina
autorizada para reparacao.

A

Nesta secgdo esclarecem-se quais sao as pegas de
seguranga da maquina, que fungdo desempenham e
ainda como efectuar o controlo e a manutengéo para se
certificar da sua operacionalidade.

Botao de alimentacao

Este botéo, quando pressionado, ligara a alimentagédo
eléctrica para a unidade quando o botao EMERGENCY
STOP (PARAGEM DE EMERGENCIA) tiver sido
libertado.

Verificacéo do botéao de alimentacéao

« Verifique se o botdo de paragem de emergéncia nao
esta premido, fazendo-o girar a direcgao dos
ponteiros do relégio.

« Prima o botédo de alimentagao. Ao fazé-lo, deve ouvir
um som suave que vem do interior do armario
eléctrico. Isto indica que os contactores de linha
engataram, fornecendo energia aos comandos/
conversores de frequéncia.

* Prima a paragem de emergéncia.

+ Gire o interruptor de paragem/funcionamento para

'RUN".
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» A maquina nao deve arrancar.

Interruptor de paragem/
funcionamento

O interruptor de paragem/funcionamento € utilizado para
ligar e desligar os motores.

N
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Verificacao do interruptor de paragem/
funcionamento

Verifique se o botao de paragem de emergéncia ou de
paragem da maquina nédo esta premido, fazendo-o girar
na direccéo do sentido horario.

* Prima o botéo de alimentagao.

+ Reduza a pressao entre o disco de fresagem e a
superficie empurrando o guiador sem levantar a
fresadora da superficie durante o arranque.

+ Coloque a maquina no modo de funcionamento
utilizando o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/
ARRANQUE) no painel de controlo. A maquina deve
arrancar suavemente e acelerar para a velocidade
seleccionada no espago de 5 segundos.

» Gire o interruptor de paragem/funcionamento para
'STOP".

Paragem de emergéncia

A paragem de emergéncia é utilizada para desligar
rapidamente o motor. A paragem de emergéncia na
magquina interrompe a alimentagao da rede eléctrica.

STOP,

RUN

@ ° ®

Testar a paragem de emergéncia

» Primaaparagem de emergéncia. Verifique se o motor
para.

+ Liberte o botdo Emergency Stop (Paragem de

Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).
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Botao Reset (Restabelecer)

O botao Reset (Reposicao) serve para repor as falhas
activas nas unidades do computador Vacon que
podem ocorrer durante o funcionamento, tais como as
de 'Corrente excessiva' ou 'Tenséo insuficiente'. Apés
areposicao, a maquina voltara ao seu funcionamento
normal.




MONTAGEM E AJUSTAMENTOS

Nocoes gerais

ATENGAO! A maquina deve ser
desligada com o cabo de alimentacao

desconectado da tomada.

Substituicao/montagem dos
diamantes

ATENCAO! Quando utilizar a maquina, cada cabega
rectificadora tem de ter sempre o mesmo tipo de
diamante e o mesmo nimero de diamantes das outras
cabecas rectificadoras. Cada cabecga rectificadora tem
de ter diamantes da mesma altura das outras cabecas
rectificadoras.

Tenha a mdo um par de luvas uma vez que os diamantes
podem ficar muito quentes durante aplicagoes de
rectificacao secas.

« Coloque a pega na posicao vertical.

« Segure na barra de direcgdo e, com um pé no apoio,
incline a maquina para trés. A maquina deve estar
apoiada sobre as rodas e o chassis.

« Calce as luvas.

Retire o disco rectificador rodando ligeiramente o
disco e depois puxe para fora (a direc¢gdo em que os
discos tém de ser rodados dependera da direcgdo em
que a maquina funcionou pela ultima vez).

Utilize um martelo para remover os segmentos de
diamante.

Coloque os novos segmentos de diamante no disco
de desgaste.

A montagem ¢ feita pela ordem inversa.

Uma vez que os novos diamantes podem ter alturas
diferentes daquelas configuradas anteriormente, volte a
ajustar a protecgao para garantir uma boa vedagéo em
relagdo ao piso.

Ajustar a saia de borracha

Ajuste a protecgao de borracha para obter uma boa
vedagao entre o piso e a cabega da maquina.
Assegure-se de que a junta da proteccao se encontra
na parte dianteira da maquina. A colocacéo da
protecgdo é fundamental para obter uma boa
extracgao de poeiras e para eliminar a possibilidade
de poeiras aéreas ao fazer a rectificagao seca.
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Altura do punho

CUIDADO! Recomendamos que esta
altura seja definida o mais proximo
possivel da altura da anca do operador.
Quando a maquina esta a funcionar,
existira uma forca/um impulso de
rectificacao para um lado que pode ser
sentido através das barras da pega. Use
a anca para resistir a esta forca em vez
de tentar controla-la com os bragos (este
posicionamento sera mais facil para o
operador do que utilizar a maquina
durante longos periodos de tempo).

A

» Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel
utilizando a alavanca de ajuste.
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Ligacao da maquina

Recomendamos vivamente a utilizagdo do sistema de
extracgao de poeiras Husqvarna DC 6000 para um
controlo total das poeiras.

« Ligue o aspirador a maquina.

« Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) esta colocado em STOP
(PARAGEM) (rode no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio).

+ Ligue aficha de alimentagao do DC 6000 diretamente
a trituradora.

« Ligue a ficha de alimentagéo da trituradora a tomada
eléctrica do extractor de poeiras.
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Cabecas de rectificacao
Existem 2 opgoes diferentes de cabegas rectificadoras:

« Cabegcas de Mola de Ago - concebido para aplicagdes
de acabamento ou de rectificagdo mais ligeiras.

« Cabegas convencionais/de demoligdo — concebidas
para rectificagcao de preparagédo pesada, onde se
requer um sistema extremamente robusto. (acessoério
adicional)

Cabecas de Mola de Aco

Cubo de accionamento

Placa do espagador

Anel de amortecimento

Mola de aco da mola

Mola de silicone

Espagadores

Chapa da cabega

Fecho da cabeca

Entre a placa da cabega e a cabeca correspondente
existe uma série de espagadores, uma mola de silicone e

uma mola de ago que absorve os choques e proporciona
flexibilidade ao sistema.

0N O NN =

As cabegas de mola de ago consistem numa série de
espacgadores, numa mola de silicone e numa mola de
aco. Combinadas, proporcionam flexibilidade ao sistema
e absorvem os choques.

Ao contrario das cabegas para remogdes mais dificeis, as
cabegas de mola de ago conseguem deslocar-se de
forma mais flexivel com pegas que se deslocam para fora
devido ao design de mola de ago.

Segmentos de diamante

As directrizes que se seguem referem-se a aplicagbes de
rectificagdo com segmentos de diamante. Como
acontece com todas as directrizes, existem sempre
excepgdes a regra.

Nocoes gerais

Os abrasivos de diamante consistem normalmente em 2
componentes:

« Pé de diamante (também conhecido por cristais ou
particulas de diamante). Mudando o tamanho do pé
ou das particulas de diamante, podemos mudar a
grossura ou a finura dos riscos deixados pelo
processo de rectificagdo.

+ Um agente de ligagao (metal ou resina). O pé de
diamante é misturado e suspenso num agente de
ligacao de metal ou resina. Quando suspenso num
agente de ligagao de metal, os produtos acabados
sao referidos como um segmento de diamante de
Unido de Metal ou Sinterado. Quando suspenso num
agente de ligagao de resina, o produto acabado é
referido como um segmento de diamante ou almofada
de Unido de Resina. Mudando a dureza do agente de
ligacao, podemos mudar a rapidez ou a lentiddo de
desgaste do abrasivo de diamante.

Tamanho das particulas de diamante

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos de
diamante em aplicacdes de rectificagdo. Tal como
acontece com as regras gerais, existem excepgdes ou
casos em que isto nao acontece.

Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da
ferramenta de diamante dos seguintes modos:

+ Cria um padrao de riscos mais finos.

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera quando se mudar para um tamanho de
particulas maior.

Agente de ligacao

Aumentar a dureza da unido ira:

+ Cria um padrao de riscos mais finos.

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

»  Diminuir a taxa de producao.

O oposto ocorrerd se tornar a unido de metal ou de resina
mais suave.

Numero de segmentos sob a maquina
Aumentar o nimero de segmentos sob a maquina ira:

» Reduzir a velocidade sobre cada segmento de
diamante individual. — Reduzir a taxa de desgaste nos
segmentos de diamante.

» Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que o
rectificador puxe menos corrente.

+ Criar um padrao de riscos mais suave
(particularmente sobre pisos suaves).

O oposto ocorrera se diminuir o nimero de segmentos
sob a maquina.

Rectificacao humida e seca

Se utilizar segmentos de diamante humidos, aplicamse

os seguintes principios:

» As velocidades de produgao seréo superiores as da
rectificagao seca.

+ Os segmentos de diamante desgastar-se-do mais
rapidamente (devido a presencga de lamas) e,
portanto, podem ser utilizadas ligas mais duras
(comparativamente a rectifi cagao seca).

+ Os riscos das particulas de diamante serdao mais
profundos.
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Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se

os seguintes principios:

* As velocidades de produgdo serdo mais lentas em
materiais mais duros do que na rectificagdo humida.

+ Serdo necessarios segmentos de ligagdo mais
suaves para incentivar o desgaste de segmento (uma
vez que nao existira lama para contribuir para o
desgaste dos segmentos de diamante).

+ Os riscos das particulas de diamante nao serao tdo
profundos como se fossem também usadas para
rectificagdo himida.

» Existird mais calor gerado pelo segmento de
diamante.
Resumo dos principios do diamante

Os segmentos de diamante precisam de desgastar-se
para obterem produtividade. O desgaste do segmento de

diamante pode ser influenciado pelos seguintes factores:

*  Presséo.

» Dureza da uniao.

+ Tamanho da particula de diamante.

» Presenca de agua.

»  Numero de segmentos sob a maquina.

« Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carboneto
de silicone) no piso aumentara o desgaste.

Em termos gerais, quanto mais depressa se desgastar
um segmento de diamante, mais rapida sera a
produtividade. Variando os factores acima, também
podem ser feitas alteragdes para o seguinte efeito:

« Padrao de riscos.

» Tomada de corrente da maquina.

» Uniformidade do piso (ver a secgéo seguinte).
» Facilidade de operacéo.

Conjuntos completos e semi-
conjuntos de diamantes

Nocoes gerais

A forma de colocacéo dos segmentos de diamante nas
cabecas de rectificagdo da maquina tera também uma
grande influéncia no desempenho da maquina, nos niveis
de produtividade e na qualidade do piso acabado.

Basicamente, existem dois tipos de configuragoes de
diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

76 — Portuguese

« Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posi¢coes alternativas
nos discos de suporte de diamantes.

=@
Q
« Conjunto completo de diamantes — quando existem

diamantes colocados em cada uma das seis posi¢oes
nos discos de suporte de diamante.

¢
Alterando a forma de colocacéo dos diamantes nos
suportes de disco de diamante, um operador pode

aumentar eficazmente o desempenho da maquina e,
consequentemente, a qualidade do produto acabado.

Semi-conjunto de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um semi-
conjunto, estes tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Tal como um tripé para uma camara,
que pode colocar-se numa superficie irregular mantendo
a estabilidade.

A confi guragdo do semi-conjunto de diamantes s6 deve
utilizar-se quando néo se requer um acabamento de piso
plano.

Conjunto completo de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um conjunto
completo, estes ndo tém tendéncia para acompanhar a
superficie do piso. Se o piso tiver ondulagdes, a maquina
rectificara as areas elevadas mas falhara os pontos
baixos.

A configuragdo do conjunto completo de diamantes s6
deve utilizar-se quando se requer um acabamento de
piso plano.

A tabela abaixo apresenta alguns exemplos de
aplicacoes possiveis para as duas disposigoes:
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O semi-
conjunto

O conjunto

Area de aplicacao completo

Remocéao de adesivo em X
azulejo de ceramica

Remocéo de cola em tapetes X

Remocéo de tinta epoxi X

Remocéo de adesivo de Vinil X

Cimento danificado pela X
chuva

Aglomerado suavizado X
exposto

Extraccao de saliéncias entre X
ladrilhos de cimento.

Polimento de superficie de
pisos de cimento

Rectificar agregado exposto
em aplicagao de polimento X
de cimento

Aplainamento de ondulagoes X
em pisos de cimento

Novo polimento de pisos X
rectificados anteriormente

Determinar a dureza do cimento

Medem-se todos os cimentos através da sua resisténcia
acompresséao e, dependendo da parte do mundo onde se
encontrar, indices de resisténcia a compressao diferentes
(por ex., PSi e MPa). Em termos gerais, quanto maior for
a classifi cagdo de resisténcia a compresséo, mais duro
serd o cimento, pelo que mais dificil sera de rectificar.

Contudo, existem também factores, além da forca de
compressao, que determinam a dureza da superficie e
que afectam, por isso, a escolha da ferramenta
diamantada. Como na maioria das vezes nos referimos
apenas a camada superior (5 mm), em termos de
fresagem, o tratamento da superficie de betéo e o estado
da mesma tém, muitas vezes, um maior impacto na
escolha do segmento de diamante do que a forga de
compressao.

Factores da superficie a considerar ao seleccionar
um diamante

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for muito
mole (ou seja, o mais provavel é ter sido muito alisada
com colher de pedreiro/laminas horizontais), o cimento
comportar-se-a como se tivesse uma resisténcia a
compressao elevada, pelo que requererd um segmento
de uniao mole.

Assim, se uma superficie de cimento for aspera/agressiva
(ou seja, danifi cada pela chuva, jacto, escarificada,
agregado exposto, etc.), o cimento comportar-se-a como
se tivesse uma resisténcia a compresséo baixa, pelo que
requer um segmento de unido duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por ex.,
revestimentos de époxi, azulejos ceramicos adesivos,
compostos/camadas de nivelamento) terdo
frequentemente uma maior influéncia na selecgao do
diamante do que a resisténcia a compresséo do cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em
cimento pela primeira vez e nao se sabe concretamente
qual a sua dureza, comega-se sempre com diamantes de
unido mais duros debaixo da maquina. Isto garantird a
minima quantidade de desgaste nos segmentos de
diamante. Se um segmento de diamante duro néo for
adequado a aplicagéo, basta um pouco de tempo sem
desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar um
segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou tiver
uma superficie abrasiva ou um contaminante da
superficie, € muito provavel que desgaste uma grande
quantidade de diamante num periodo de tempo muito
curto.
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Seleccéao de diamante

As sugestdes seguintes abrangem os principios basicos para a selecgdo de diamante para aplicagdes diferentes.

Area de aplicacio Uniao Tamanho O conjunto | O semi- | Simples/Duplos/
plicag metalica | do abrasivo| completo | conjunto | Triplos

Piso plano — Cimento duro Mole 16a30 X S

Piso plano — Cimento médio Médio 16a30 X S

Piso plano — Cimento mole Duro 16a30 X DouT

Rerpogéo de adesivo em azulejo de Duro 16230 X SouD

ceramica

Rgmogao de Vinil ou Cola de tapete — Mole 16230 X SouD

Cimento duro

R_emogéo d'e _V|n|| ou Cola de tapete — Médio PCD a 16 X DouT

Cimento médio

Rgmogao de Vinil ou Cola de tapete — Duro PCD a 16 X DouT

Cimento mole

Remocao de tinta époxi — Cimento duro Mole 16 a 30 X X S

Remocao de tinta époxi — Cimento médio | Médio 16 a 30 X S

Remocéo de tinta époxi — Cimento mole Duro 16 a 30 X DouT

Cimento danificado pela chuva Duro 16 a30 X DouT

Aglomerado suavizado exposto Duro 16a30 X SouD

Remocao de irregularidades em azulejos Mole 30260 X s

de pedra natural/de terrazzo

Ppllmento dg superficie de pisos de Mole 60 X SouD

cimento — Cimento duro

Pplimento dg superﬁci’e _de pisos de Médio 60 X SouD

cimento — Cimento médio

Ppllmento dg superficie de pisos de Duro 60 X D

cimento — Cimento mole

Rgctlflcar agregado exposto em cimento — Mole 16230 X s

Cimento duro

R_ectlflcar a,grt_agado exposto em cimento — Médio 16230 X s

Cimento médio

R_ectn‘lcar agregado exposto em cimento — Duro 1630 X DouT

Cimento mole

A.plainamentlo de ondulagdes em pisos de Mole 16230 X s

cimento — Cimento duro

Alplalnamen'Fo de ondglza_goes em pisos de Médio 16230 X s

cimento — Cimento médio

Alplamamentlo de ondulagbes em pisos de Duro 16230 X D

cimento — Cimento mole
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Equipamento de proteccéo

Nocoes gerais

Nunca use uma maquina sem que possa pedir ajuda em
caso de acidente.

Equipamento de proteccao pessoal

Em quaisquer circunstancias de utilizacdo da maquina
deve ser utilizado equipamento de protecgao pessoal
aprovado. O equipamento de protecgao pessoal nao
elimina o risco de lesdo mas reduz os seus efeitos em
caso de acidente. Consulte o seu concessionario na
escolha do equipamento.

Outro equipamento de proteccao

ATENCAO! A utilizagao de produtos de
corte, esmerilhamento, perfuracao,
polimento ou configuracao de material,
podem criar poeiras e vapores contendo
quimicos prejudiciais para a saude.
Informe-se sobre a composicao do
material com que trabalha e use uma
mascara respiratéria adequada.

A

ATENCAO! A exposicao prolongada a
ruidos pode provocar danos auditivos
permanentes. Por isso, use sempre
protectores acusticos aprovados. Esteja
sempre atento a sinais de alarme ou
avisos de viva voz quando usar
protectores acusticos. Retire os
protectores acusticos logo que o motor
tenha parado.

A

ATENCAO! Ao trabalhar com produtos
com pecas moveis, ha sempre o risco de
esmagamento. Use luvas de trabalho
para evitar ferimentos.

A

ATENCAO! Podem originar-se faiscas
que podem causar um incéndio, ao
trabalhar com a maquina. Tenha sempre
a mao utensilios para extingao de
incéndios.

A

» Equipamento de combate a incéndios

+ Os primeiros socorros devem sempre estar a méo.

Instrucdes gerais de seguranca

Esta secgdo descreve as regras basicas de seguranga
para o trabalho com a maquina. A informacao
apresentada nunca substitui os conhecimentos,
capacidades e a experiéncia de um profissional.

+ Leia as instrugdes para o uso com toda a atengao e
compreenda o seu conteddo antes de fazer uso da
maquina. Guarde todos os avisos e instrucées
para referéncia futura.

« Esteja consciente de que € vocé, o operador, o
responsavel por evitar expor pessoas e bens a
situagdes que possam representar perigo de danos
pessoais ou materiais.

* A maéquina deve ser mantida limpa. As sinalizacoes e
os autocolantes deverdo estar totalmente legiveis.

Use sempre o seu bom senso

Na&o é possivel cobrir todas as situagdes possiveis que
podera enfrentar. Actue sempre com precaucéo e use de
senso comum. Caso se encontre numa situagdo em que
se sinta inseguro, interrompa o trabalho e consulte um
especialista. Contacte o seu revendedor, a sua oficina de
servigo ou um utilizador experiente. Evite toda a
utilizagdo para a qual ndo se sinta suficientemente
habilitado!

Use sempre:

« Capacete de proteccao

« Protectores acusticos

« Oculos ou viseira de protecgao

* Mascara respiratéria

« Luvas fortes e de agarre seguro.

« \Vestuario justo, forte e confortavel que permita total
liberdade de movimentos.

« Botas com biqueiras de ago e solas antideslizantes.

Tenha cuidado com pegas de vestuario, cabelos

compridos e adornos, dado que podem prender-se em
componentes méveis.

ATENCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos ou
mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Nunca deixar criang¢as ou outras
pessoas utilizar a maquina ou efectuar a
manutengao que nao estejam
devidamente formadas no seu
manuseamento.

As criancas nao devem brincar com o
aparelho.

Nunca permita que outra pessoa utilize a
maquina sem estar certo de que a
mesma entendeu o conteudo do manual
de instrucées. Nunca use a maquina
quando estiver cansado, tiver bebido
alcool ou tomado remédios que possam
afectar a sua vista, a sua capacidade de
discernimento ou o seu controlo fisico.

A
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ATENGCAO! Modificacoes e/ou
acessorios nao autorizados podem
provocar sérias lesoes ou perigo de vida
para o utilizador ou outros. Sob
nenhumas circunstancias é permitido
modificar a configuracgéo original da
maquina sem a autorizacado expressa do
fabricante.

Nao modifique nunca esta maquina de
forma a deixar de corresponder a versao
original e ndo a use caso pareca ter sido
modificada por outros.

Nunca use uma maquina defeituosa.
Siga as instru¢des de manutencéo,
controlo e assisténcia técnica destas
instrucdes para o uso. Alguns servicos
de manutencao e de assisténcia técnica
deverao ser executados por
especialistas qualificados. Consultar as
instrugoes na sec¢ao 'Manutencao'.

Devem usar-se sempre acessorios
originais.

A maquina néo deve ser utilizada em areas onde
exista a possibilidade de incéndios ou explosoes.

Seguranca no manejo de electricidade

ATENCAO! Ha sempre o risco de
choques eléctricos ao trabalhar com
magquinas eléctricas. Evite trabalhar com
condicoes atmosféricas desfavoraveis e
em contacto fisico com para-raios e
objectos metalicos. Para evitar
acidentes, siga sempre as instrucoes do
manual de instrucoes.

A

Nao ligue nunca a maquina a tomada se
a ficha ou o fio estiverem danificados.

ATENCAO! Néo permita nunca que uma
crianca use a maquina ou se encontre na
proximidade da mesma.

ATENGCAO! A sobreexposicéo a
vibragoes pode causar lesoes
cardiovasculares e nervosas a pessoas
com problemas de circulacdo sanguinea.
No caso de sentir sintomas fisicos que o
facam suspeitar de sobreexposicao a
vibragoes, consulte um médico. Estes
sintomas podem manifestar-se como
torpor, auséncia de sensibilidade,
'‘cécegas’, 'picadelas’, dor, falta ou
reducédo de forca normal, alteracoes de
cor da pele ou da sua superficie. Estes
sintomas manifestam-se normalmente
nos dedos, has maos e nos punhos.
Estes sintomas sao mais evidentes a
temperaturas baixas.

Verifique se a tens&o de rede coincide com a indicada
na placa que se encontra na maquina.

A inspecgao e/ou manutengéo é efectuada com o
motor desligado e com a ficha de retirada da tomada
de corrente.

Desligue sempre a maquina antes de retirar a tomada
da parede.

Desligue sempre a ficha de ligagao durante intervalos
grandes no trabalho.

Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire a
ficha puxando pelo cabo. Pegue pela ficha para
desligar o cabo de alimentagao.

Se algum cabo da maquina estiver danificado, nao
use a maquina e entregue-a a uma oficina de
reparacdes autorizada para ser reparada.

Dentro de agua, a maquina nunca deve ser conduzida
até uma profundidade que atinja o seu equipamento.
O equipamento pode ser danificado e a maquina
podera estar em funcionamento, o que pode provocar
ferimentos pessoais.

Instrucoes de ligacao a terra

Seguranca no local de trabalho

Observe a zona de modo a assegurar-se de que nada
ira afectar o seu controlo sobre a maquina.

Evite usar a maquina em condi¢des atmosféricas
desfavoraveis. Por exemplo, nevoeiro denso, chuva,
vento forte, frio intenso etc. Trabalhar com mau tempo
é cansativo e pode levar a situagdes perigosas, tais
como ir para terreno escorregadio.

Nunca inicie o trabalho com a maquina antes de
certificar-se que o local de trabalho esta desimpedido
e que tenha um apoio seguro para os seus pés.

Assegure-se de que a area de trabalho esta
suficientemente iluminada, para que o ambiente de
trabalho seja seguro.
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ATENGAO! A ligagdo inadequada
resultara no risco de choque eléctrico.
Contacte um electricista qualificado,
caso nao tenha a certeza se o dispositivo
tem ligacao a terra instalada
correctamente.

A

Nao modifique a ficha. Se nao encaixar
na tomada, solicite a instalagdo de uma
tomada adequada a um electricista
qualificado. Certifique-se que todas as
normas e regulamentos locais sao
cumpridas.

Se as instrucées de ligacao a terra nao
forem totalmente claras contacte um
electricista qualificado.

A maquina encontra-se equipada com um cabo de
alimentagéo e ficha que devem estar sempre ligadas
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a uma tomada com ligagao a terra. Isto reduz o risco
de choque eléctrico em caso de avaria.

« Na&o é permitida a utilizagao de adaptadores com a
maquina.

Fios e cabos de extensao

« Aindicagao no cabo de extensao deve ter um valor
igual ou superior ao indicado na etiqueta de tipo da
méaquina.

« Utilize cabos de extensao com ligagao a terra.

+ Ao manejar uma ferramenta eléctrica no exterior,
use uma extensao eléctrica adequada para
utilizacdo em exteriores. A utilizagdo de uma
extensao eléctrica adequada para utilizagdo em
exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

+ Mantenha a ligagao ao cabo de extensao seca e sem
contacto com o chéao.

« Mantenha o fio eléctrico fora do alcance de calor,
6leo, arestas cortantes ou pegas em movimento. Fios
eléctricos danificados ou emaranhados aumentam o
risco de choque eléctrico.

» \Verifique se os cabos estao intactos e em bom
estado. Se algum cabo da maquina ou ficha estiverem
danificados, ndo use a maquina e leve-a a uma oficina
de reparagdes autorizada para ser reparada.

« Nao use uma extensdo enquanto enrolada, para
evitar sobreaquecimento.

* Quando comegar a usar a maquina, certifique-se de
que o fio se encontra atras de si de modo ao fio ndo
sofrer danos.

Seguranca do trabalho

« Nao deixe nunca a maquina sem vigilancia com o
motor a trabalhar.

« Ao usar as maquina, trate sempre de ter mais alguém
perto de si, de modo a poder pedir ajuda no caso de
ocorrer um acidente.

« Mantenha todas as pegas em bom estado de
funcionamento e certifique-se de que todos os
elementos de fixagao estdo bem apertados.

« A maquina s6 deve ser colocada em funcionamento
quando as cabegas rectifi cadoras estiverem
pousadas no chao, a ndo ser que esteja a realizar um
procedimento de teste conforme descrito neste
manual.

* A maquina n&o deve ser colocada em funcionamento
sem a protecgao de borracha contra poeiras. E
essencial a existéncia de um bom vedante entre a
maquina e o chdo em matéria de seguranca,
especialmente quando estiver a funcionar em
aplicacoes de rectificagdo seca.

Transporte e armazenagem

« E necessario muito cuidado ao deslocar a maquina a
mao numa superficie inclinada. Mesmo a inclinagéo
mais ligeira pode originar forgas/impulso que
impossibilitem a travagem manual da maquina.

* A maquina nao deve ser elevada pela pega, pelo
motor, pelo chassi ou por outras partes. A melhor
maneira de transportar a maquina é sobre uma
palete/patim aos quais a maquina tem de estar
firmemente fixa.

» Nunca deve tentar a elevagao de maquinas sem
meios mecanicos, tais como um guincho ou
empilhador.

» Nao tente deslizar os dentes/garfos de um empilhador
por baixo de cabegas de rectificagdo a ndo ser que se
encontrem sobre uma palete/um patim. Se nédo o fi
zer, pode provocar danos irreparaveis nas cabegas de
rectificacao e nas partes internas.

» Fixe o equipamento para transporta-lo, de modo a
evitar danos e acidentes durante o transporte.

+ Sempre que possivel, a maquina devera ser
transportada coberta, limitando-se a exposi¢ao aos
elementos naturais — em particular chuva ou neve.

+ Recomendamos que a maquina seja sempre
transportada com um conjunto de diamantes
colocado para assegurar a protecgdo do mecanismo
de bloqueio para as placas de diamante.

* Armazene o equipamento numa area que seja
possivel de trancar, de modo a manté-lo fora do
alcance de criangas e pessoas nao autorizadas.

* A maquina deve ser sempre armazenada num local
seco quando nao estiver a ser utilizada.

Velocidade e direccéao

Nocoes gerais

A cabeca planetaria e as cabegas de rectificagdo
funcionam com motores independentes, através da Dual
Drive Technology™. Desta forma, o operador controla
totalmente a velocidade e o sentido de rotagdo da cabeca
planetéaria e das cabegas satélites.

A velocidade e o sentido de rotagdo sao definidos através
dos comandos do painel de controlo.
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1 Controlo da direcgao para rotagéo da cabeca
planetéria.

2 Controlo da velocidade das cabegas rectificadoras.

3 Controlo da direcgéo para rotagdo da cabega
planetaria.

4 Controlo da direcgao das cabegas rectificadoras.

Velocidade de rotacéao

Ao ligar a maquina pela primeira vez numa dada
aplicagéao, a definicao de velocidade nao deve,
inicialmente, ultrapassar o nivel 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a aplicagao,
a velocidade pode ser aumentada.

Direccao de rotacao

Visto a partir da parte de baixo da maquina, o sentido de
rotagéo € o seguinte:

+ REV (PARATRAS) - Sentido dos ponteiros do relégio.
+  FWD (PARA A FRENTE) - Sentido inverso.

A maquina ird 'puxar' num sentido durante o
funcionamento. A direcgdo em que puxa é determinada
pela direcgéo de rotagdo da cabega planetaria. A cabega
da maquina puxara para a direita (e, portanto, sentir-se-a
na anca direita do operador) se a cabega planetaria
estiver confi gurada na direccao REVERSE (PARA
TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito Util quando
estiver a rectificar, particularmente ao longo de uma
parede. Coloque a maquina de modo que puxe na
direcgao da parede, e depois controle a maquina de
modo a tocar apenas na parede. Isto assegurard uma
rectificagao préxima da parede ou do objecto.

ATENGAO! A cabega planetaria e as cabegas
rectificadoras estdo configuradas para rodar na mesma
direcgao (ou seja, ambas no sentido dos ponteiros do
relégio ou ambas no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio).

E criada uma maior forga de rectificagao se tanto a
cabega planetaria como as cabecas de discos de
rectificagao funcionarem no mesmo sentido. O resultado
final € uma produtividade superior do que quando os
discos estéo configurados para funcionar em direcgoes
opostas. E aqui que notara o beneficio da Dual Drive
Technology ™.

Para melhorar a eficacia de corte dos diamantes, mude
regularmente a direcgdo. Isto fara funcionar ambos os
lados dos cristais do diamante, mantendo os abrasivos o
mais afiados possivel criando uma exposi¢gdo maxima do
cristal do diamante.
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Configuracao da velocidade e direccao

A configuragao da velocidade e da direcgdo é muitas vezes uma questédo de escolha pessoal. Os operadores sdo
incentivados a tentar encontrar as configuragées que melhor se apliquem a determinadas aplicagdes. A tabela que se
segue enumera algumas sugestoes de configuragdes para diferentes aplicagoes.

Area de aplicacéo

Controlo da direccao
para rotacao da
cabegca planetaria.

Controlo da direcgao
para rotacao da
cabeca planetaria.

Controlo da direccéao
das cabecas
rectificadoras.

Controlo da
velocidade das
cabecas
rectificadoras.

Remocéo de adesivo em

azulejo de ceramica FWD 67 FWD 8-10
Remocao de cola em FWD 5.7 FWD 810
tapetes

Remocéo de tinta epéxi | FWD 5-10 FWD 8-10
Cimento danificado pela FWD 7-10 FWD 8-10
chuva

Aglomerado suavizado FWD 7.8 FWD 810
exposto

Remocéo de

irregularidades em FWD 5.7 FWD 810
azulejos de pedra

natural/de terrazzo

Polimento de betdo com

ferramentas de pléstico FWD 10 FWD 8-10
Raspador™ PIRANHA | REW 3-5 REW 3-5
Procedimento de

reenchimento durante o | o\ 8-10 FWD 3.5
processo™

HIPERFLOOR

ATENGAO! Na tabela acima, FWD & FWD aparecem juntos na lista para indicar as configuragdes da direcgao na

mesma direccao (ou seja, também pode ser REV/REV). A Unica aplicagdo em que as configuragdes da direcgao tém
que ter as mesmas direcgdes e onde a direccéo € especifica € quando se utiliza as raspadoras PIRANHA™. Nesta
aplicagao particular a configuragdo tem que estar na direcgdo REV/REV.
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Técnicas basicas de trabalho

Nocoes gerais

As maquinas de alisamento de pisos Husqvarna PG 680/
820 foram concebidas para a rectificagdo humida ou seca
de marmore, terrazzo, granito e cimento. As suas
aplicacoes vao desde o desbaste até um acabamento
polido.

Recomendamos vivamente a utilizagdo do sistema de
extracgao de poeiras Husqvarna DC 6000 para um
controlo total das poeiras.

Comandos de velocidade
variavel/conversores de
frequéncia

ATENCAO! O variador de velocidade/
conversor de frequéncia pode ser
utilizado apenas por pessoal autorizado.
Risco de choque elétrico!

A

Cada Husqvarna PG 680 & 820 esta equipada com dois
comandos de velocidade variavel ou um conversor de
frequéncia. Esta unidade esta incorporada na maquina
pelos seguintes motivos:

Funcional

» Manipular a energia que entra para permitir o
aumento/a diminui¢ao da velocidade e a mudancga de
direcgao.

» Regular o fornecimento de corrente e de tenséo para
0s motores para assegurar que os motores funcionem
a niveis ideais (por exemplo, propulsao de binario).

Proteccao

* Monitoriza a energia que entra para assegurar a
adequabilidade da maquina e da aplicagao a ser
realizada.

» Controla a corrente a ser puxada pelos motores para
assegurar que os motores estdo a funcionar dentro
dos limites de seguranga operacionais (para evitar
danos no motor).

» Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar
que o rectificador ndo esta sobrecarregado,
oferecendo assim protecgao a correia, aos
rolamentos e a outros componentes internos.

» Protege o motor de uma alimentagéo eléctrica
defeituosa (por exemplo, funcionamento bifasico).

Diagnostico

» Identifica falhas eléctricas da maquina e regista
codigos de falha.

+ Tem menus de monitorizagdo que ajudam a isolar a
causa de possiveis falhas eléctricas.
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Os menus de monitorizagdo também permitem ao
operador medir a dureza do trabalho que a maquina esta
a efectuar. Embora néo seja fundamental que um
operador conhega pormenorizadamente cada
caracteristica dos comandos de velocidade variavel ou
um dos conversores de frequéncia, é Util estar
familiarizado com os cédigos de falha, bem como com
alguns dos menus de monitorizagao.

Teclado/Visor

Cada variador de velocidade ou conversor de frequéncia
possui um teclado que tera o aspecto abaixo ilustrado
guando a maquina estiver ligada aos mesmos.

©=m
10 term 13
2 FOTOTE
|| |

1 Direccgao de funcionamento (fwd (para a frente) ou rev
(para tras))

Indica se a unidade esta parada ou a funcionar
Tecla para cima
Botao Reset (Restabelecer)

2

3

4

5 Tecla para a esquerda
6 Botao de seleccao

7 Tecla para baixo

8 Botao Enter

9 Tecla para a direita

10 Paragem

11 Arranque

12 Modo de saida (Hertz neste exemplo)
13 Valor de saida

14 Indicador de modo de espera
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Ecra do monitor Informacées fornecidas

OUTPUT FREQUENCY | O motor de frequéncia
(FREQUENCIA DE funciona quando a maquina
SAIDA) esta a funcionar.

REF. FREQUENCY O mostrador do controlo da
(FREQUENCIA DE velocidade de frequéncia
REFERENCIA) esta definido.

MOTOR SPEED Velocidade do motor
(VELOCIDADE DO quando a maquina esta a
MOTOR) funcionar.

A navegagao através da arvore de menus é feita através
das tecla para cima, para baixo, para a esquerda e para
a direita do teclado (ver a pagina anterior).

| Parameter Menu | | DC Link Voltage |

Keypad
Control Menu Motor Voltage

| Active Faults Menu |

| Motor Power |

! !

MOTOR CURRENT
(CORRENTE DO
MOTOR)

Corrente puxada pelo
motor quando a maquina
esta a funcionar.

Percentagem de binario do
motor quando a maquina
esta a funcionar.

MOTOR TORQUE
(BINARIO DO MOTOR)

Percentagem de
alimentagéo eléctrica do
motor quando a maquina
esta a funcionar.

MOTOR POWER
(ALIMENTAGAO DO
MOTOR)

Percentagem de tensao do
motor quando a maquina
esta a funcionar.

MOTOR VOLTAGE
(TENSAO DO MOTOR)

DC LINK VOLTAGE _
(TENSAO DE LIGAGAO
DC)

Indica a qualidade da
alimentagao eléctrica.

A arvore de menus ilustrada nesta pagina descreve as
opgdes importantes do menu que fornecem informacdes
Uteis para fins de monitorizagao e de diagnéstico quando
utilizar a maquina.

Conforme pode ver-se na arvore de menus a direita,
quando a maquina esté ligada, os comandos de
velocidade variavel ou os conversores de frequéncia
estao configurados para exibir a Output Frequency
(Frequéncia de Saida) do motor (um valor zero registara
quando a maquina esta no modo stand-by (em espera)).

A péagina de Output Frequency (Frequéncia de Saida)
também esta localizada no Monitor Menu (Menu do
Monitor).

A partir da coluna do lado esquerdo pode ver-se que 0s
dois menus principais importantes para o operador sdo o
Monitor Menu (Menu do Monitor) e o menu Fault History
(Histérico de Falhas).

| Faults History Menu | Motor Torque |

! !

| System Menu | | Motor Current |

! !

| Expanded Boards | Motor Speed |
Menu
| Monitor Menu | - | Output Frequency |

Menus e informagodes que fornecem

Os seguintes itens/ecras do menu sobre o comando de
velocidade variavel/conversores de frequéncia fornecem
as seguintes informagdes Uteis para o operador.

OUTPUT FREQUENCY (FREQUENCIA DE SAIDA)
(Monitor Menu)

Este ecra diz ao operador a frequéncia com que o motor
esta a funcionar quando a maquina esta em
funcionamento. O valor da frequéncia de saida deve ser
constante quando a maquina esta em funcionamento. Se
existir uma flutuagao na frequéncia de saida quando a
méaquina esta em funcionamento, isto indica geralmente
que o motor esta a funcionar no ou préximo do limite de
corrente programado. Os limites de corrente
(predeterminados e definidos pela Husgvarna
Constructions Products) sdo os seguintes:

»  Motor grande (cuja informagao se encontra no
comando de velocidade variavel/conversor de
frequéncia.) — 25 amps.

* Motor pequeno (cuja informagao se encontra no
comando de velocidade variavel/conversor de
frequéncia.) — 5 amps.

Se existir uma flutuagéo na frequéncia de saida quando a

maquina esta em funcionamento, aconselhamos a

verificar também a corrente do motor. Esta pode ser

encontrada pressionando 3 vezes a seta UP (para cima)
no teclado. Para um funcionamento sem problemas no
que diz respeito a corrente, é melhor manter a corrente de

saida por volta de 21 amps (para o motor grande). A

corrente puxada pelo motor pode ser reduzida, reduzindo

a velocidade do motor utilizando o mostrador de

velocidade no painel de controlo perto das barras da

pega.

Em termos gerais, a maior parte dos problemas de

excesso de corrente estara associada ao motor grande
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(sendo portanto monitorizados no comando de
velocidade variavel grande ou no conversor de
frequéncia). Mantenha a corrente puxada no motor
pequeno abaixo de 3,5 amps para conseguir um
funcionamento consistente.

MOTOR CURRENT (CORRENTE DO MOTOR) (Monitor
Menu)

Este ecra exibe a tomada de corrente do motor
correspondente (ou seja, fungdo de monotorizagao do
comando de velocidade variavel grande ou no conversor
de frequéncia do motor grande, fungao de monotorizagao
do comando de velocidade variavel/conversor de
frequéncia do motor pequeno) quando o motor esta a
trabalhar.

Ver os comentarios ja apresentados em OUTPUT
FREQUENCY (FREQUENCIA DE SAIDA) relacionados
com a corrente do motor.

DC LINK VOLTAGE (TENSAO DE LIGACAO DC)
(Monitor Menu)

Este ecraexibe a qualidade da alimentacéao eléctrica da
magquina. Ira ler valores superiores quando a maquina
estiver em stand-by (em espera) e valores inferiores
quando a maquina estiver em funcionamento.

FAULT HISTORY

O menu do histérico de falhas guarda a ultima série de
falhas do comando de velocidade variavel/conversor de
frequéncia. Se existir um padrao de falhas recorrentes da
maquina, as informagdes podem ser obtidas a partir do
menu de histérico de falhas. Para saber mais acerca das
falhas, ver a resolugao de falhas.
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Antes de |igar » Certifique-se de que o interruptor de PARAGEM/

FUNCIONAMENTO esta definido para STOP.
ATENGCAO! Leia as instrugoes para o uso
com toda a atencao e compreenda o seu

conteudo antes de fazer uso da maquina.

Use equipamento de proteccéo pessoal.
Ver as instrugoes ha sec¢ao
”Equipamento de proteccao pessoal”.

Nao permita a presenca de pessoas
estranhas na area de trabalho, sob risco
de danos pessoais sérios.

« Verifique que a maquina se encontra correctamente
montada e ndo apresenta sinais de danos. Ver
instrugdes na secgédo "Montagem e ajustamentos”.

« Execute uma manutengao didria. Ver as instrugoes na
secgao "Manutengdo".

Arranque b S
« Verifique se o botdo de paragem de emergéncia nao @ O @

esta p_rem(ljdo, f?ggndo—o girar a direcgao dos » Prima o botéo de alimentagéo. Ao fazé-lo, deve ouvir
ponteiros do relogio. um som suave que vem do interior do armario
eléctrico. Isto indica que os contactores de linha
engataram, fornecendo energia aos comandos/
conversores de frequéncia.

4
o
o

RUN|

®_9 ®

* Reduza a pressao entre o disco de fresagem e a
superficie empurrando o guiador sem levantar a
fresadora da superficie durante o arranque.

» Coloque a maquina no modo de funcionamento
utilizando o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/
ARRANQUE) no painel de controlo. A maquina deve
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arrancar suavemente e acelerar para a velocidade
seleccionada no espago de 5 segundos.

Paragem

Gire o interruptor de paragem/funcionamento para
'STOP'.
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Nocoes gerais

A

ATENGAO! O utente sé pode efectuar trabalhos de manutencéo e assisténcia do tipo descrito
nestas instrucées. Intervencées maiores devem ser efectuadas por uma oficina autorizada.

A maquina deve ser desligada com o cabo de alimentacao desconectado da tomada.

Use equipamento de proteccao pessoal. Ver as instru¢des na sec¢ao "Equipamento de proteccao
pessoal”.

A duracao da maquina pode ser afectada e o perigo de acidentes pode aumentar se a
manutencao da maquina nao for correcta e se as revisoes e reparacées nao forem executadas de
forma profissional. Se necessitar de mais esclarecimentos, entre em contacto com uma oficina
sutorizada.

Permita ao seu revendedor Husqvarna que verifiqgue a sua maquina com regularidade e faca os ajustamentos e as
reparagdes necessarios.

Esquema de manutencao

Controle diario

Controle semanal

Semestralmente

Apos 12 a 36 meses

Componentes internos

Limpeza Limpeza do exterior da maguina
| = Sistema de
nspecgao = )
. Inspecgao geral accionamento
funcional g
planetario
Cabegas de rectificagao
Botéo de alimentagao
Interruptor de paragem/
funcionamento
Paragem de emergéncia
Cobertura de protecgdo
Assisténcia Sistema de Accionamento de

Cabegas Rectificadoras
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Lista de verificagcao de manutencao

Verificagdes mecanicas externas

Tempo
necessario (min.)

Incline a unidade para tras. Verifique a presenca de ferramentas de diamante e remova as

2
mesmas
Verifique a cobertura quanto a danos que afectem a rotagao planetaria, a rotagédo satélite, a 5
eficiéncia da vedagéo planetaria e a eficacia da extracgao
Desligue o accionamento planetario para reduzir o ruido de funcionamento. Coloque os discos a
funcionar em toda a gama de velocidades procurando ruidos provocados por rolamentos 5
partidos
Desligue o motor pequeno e coloque os discos a funcionar a baixa velocidade para verificar o 5
funcionamento dos mes
Verifique o estado da correia e se o interior da maquina esta limpo 10
Verifique os bloqueios das cabegas e aperte-0s, se necessario (3 por satélite) 5
Verifiqgue o movimento dos satélites. Se ndo estiverem a funcionar correctamente, desmonte 15
todas as cabegas.
Verifique cuidadosamente a mola de ago e o amortecimento da mola quanto a desgaste 10
Verifique o desgaste nos vedantes de poeiras 5
Desligue o motor grande e substitua o motor pequeno. Coloque a cabega planetaria a funcionar 5
em toda a gama de velocidades e ouga o seu funcionamento.
Verifique o estado do pinh&o e do anel da cadeia da caixa de transmissao planetaria. Substitua, 5
se necessario.
Quando o accionamento planetario for removido, verifique se existem poeiras na superficie 20

superior. Verifique o estado da vedagao da cabega planetaria. Substitua, se necessario.
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Limpeza

ATENGAO! Néo limpe a maquina com um
jacto de agua ou dispositivo semelhante.

A

Limpeza do exterior
Inspeccéao funcional

Inspeccéo geral

« Verifique se o fio e a extensao estao intactos e em
bom estado.

< \Verifique se os parafusos e porcas estao apertados.

< \Verifique se os bloqueios da cabega estao apertados.
Aperte os bloqueios da cabeca e, se necessario,
cologue novamente no composto de blogqueio da
rosca (Composto de bloqueio da rosca sugerido
Loctite 680).

Cabecas de rectificacao

Durante um periodo de tempo prolongado a mola de ago
da mola desgasta-se e os 'dedos” de ago da mola
comecam a partir. Isto provoca movimento irregular no
interior das cabegas rectifi cadoras e causara vibragao
qguando a maquina estiver a trabalhar.

Recomendam-se inspecgdes de rotina relativamente a
'dedos” partidos nas cabegas rectificadoras de mola de
aco. A duragao prevista das cabegas rectificadoras pode
variar entre 6 e 12 meses, dependendo da frequéncia de
utilizagéo.

Estdo disponiveis molas de ago da mola de substituicao
que podem substituir-se sem deitar fora a cabega
rectificadora.

Também se podem tornar menos flexiveis as cabegas de
mola de ago acrescentando uma segunda mola da ago da
mola.

Sistema de accionamento planetario

O sistema de accionamento planetario é constituido por
num pinh&o (que faz funcionar o anel da cadeia) e o anel
da cadeia. Este sistema é um sistema seco (ou seja, nao
é necessaria lubrifi cagdo entre a roda motora e o anel da
correia), para permitir que qualquer poeira que entre em
contacto com o anel da correia caia novamente.

ATENGAO! A lubrificagdo deste sistema causara a
formagao de p6 no anel da correia e encurtara
drasticamente a duragao do anel da correia e da roda
motora planetaria.

O anel da correia e a roda motora planetaria encontram-
se entre a tampa da maquina, no entanto, no exterior da
maquina, existe a probabilidade de estarem expostos a
pé e a outros residuos gerados durante o processo de
rectificagao.

Para evitar isto o maximo possivel, instalou-se um
vedante planetario para evitar que o pé e outras
particulas entrem em contacto com o sistema de
accionamento planetario.

Verificagao da vedacao planetaria

» Desligue o cabo de alimentagao do motor planetario
e o motor de rectificagdo.

» Segure o chassis e remova o pino de montagem.

Portuguese — 91



MANUTENCAO

» Retire os parafusos.

» Verifique se existe acumulacéo de p6 aqui. Se o
vedante planetario estiver a funcionar eficazmente,
dever-se-a observar uma quantidade muito pequena
de pé debaixo da tampa da maquina. Se existir uma
acumulacao de 5-6 mm, entdo é mais do que provavel
que esteja na altura de retirar a tampa da maquina e
verificar o estado do vedante planetario.

» Retire os parafusos.

Assisténcia

CUIDADO! Todos os tipos de reparagcoes
s6 devem ser efectuados por
reparadores autorizados. Isso é
fundamental para evitar que os
operadores sejam expostos a situacoes
de grande risco.

A

ATENCAO! Antes de retirar a placa da
cobertura do tensor da correia,
certifique-se de que a placa da cobertura
e a area em volta da placa da cobertura
estejam totalmente limpos. Evite a
entrada de sujidade no interior da
maquina.

A

+ Levante a tampa da maquina para ver o anel da
correia e o vedante planetario.

» Se o vedante planetario estiver gasto ou se for
necessario substitui-lo, contacte o seu distribuidor da
Husgvarna Construction Products para obter um kit
de substituicao de vedante planetario novo.
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Sistema de Accionamento de Cabecas
Rectificadoras

Como os discos rectificadores sdo accionados pelo motor
grande através de uma correia interna, e devido a correia
estar selada no interior da maquina, ndo é necessario
fazer a manutengao deste sistema de accionamento até
que seja necessario uma assisténcia maior (substituigao
da correia e do rolamento). Geralmente apés 12-36
meses de funcionamento.

E preciso ter em conta que algumas aplicagdes sao mais
exigentes do que outras. Isto, por sua vez, influencia o
tempo de funcionamento antes de ser necessaria uma
manutengao interna. Leve o equipamento para uma
oficina de reparagdes autorizada.
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Falhas e sua resolucao

A tabela seguinte descreve alguns dos problemas que podem ocorrer ao utilizar rectificadoras PG e uma lista de possiveis

solugdes.
Problema Causa Possivel Possivel Solugao
Né&o existem diamantes suficientes
soba maquina (se estiver a rectificar
pisos suaves ou com cola espessa,
diamantes a menos sob a maquina Aumente o nimero de diamantes sob a maquina para reduzir a carga
aumentam a carga para o rectificador | para o rectificador e para o operador.
e para o operador). Normalmente
acompanhado por tomada de corrente
elevada por um motor grande.
Verifique se o motor grande esté ligado a corrente. Verifique se nao
existem falhas no comando de velocidade variavel grande ou no
conversor de frequéncia. Verifi que se o comando de velocidade
variavel grande ou o conversor de frequéncia esta ligado. Verifi que se
O motor grande n&o esta a funcionar | o comando de velocidade variavel ou o conversor de frequéncia
(isto pode ser provocado por falha no | grande esta a funcionar correctamente (desligue os dois motores da
motor, falha nas ligagdes do motor, ou | corrente, coloque o visor do teclado em Output Frequency
falha no comando de velocidade (Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM FUNCIO
variavel ou no conversor de frequéncia | NAMENTO), ver se os nimeros no ecra mudam a partir do zero e
grande). comegam a contagem crescente. Se os numeros ficarem em zero, é
porque o comando de velocidade variavel grande ou o conv ersor de
3 i frequéncia nao esta a receber o comando de funcionamento do
E DIFICIL interruptor no painel de controlo. A maquina precisa de ser verificada
SEGURAR NO por um electricista ou pela Husqvarna Construction Products.
RECTIFICADOR

A correia de transmissao esta a
derrapar.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia na parte inferior da
maquina e verifique se nao existe &gua ou poeira na parte interior da
maquina que possa estar a fazer com que a correia derrape nas polias
de transmissao.

A correia de transmissao esta partida
(isto pode ser confirmado rodando
uma das cabegas rectificadoras a
mao. Se todas as cabecas rectifi
cadoras rodarem em conjunto, é
porque a correia ndo esta partida. Se
s6 rodar uma cabega rectificadora, é
porque a correia esta partida).

Substitua a correia de transmissao interna.

Apenas 1 fase chega a maquina, nao
ocorre uma falha na maquina e esta
consome uma corrente do motor <1 A,
a ventoinha gira lentamente.

Verifique a alimentagao eléctrica.

A aplicagéo ou a utilizagao da maquina
exige demasiado da capacidade da
maquina

Em algumas aplicagdes, mesmo que tenham sido seleccionados o
numero e o tipo de diamantes correctos, pode ainda ser necessario
diminuir a velocidade de ambos os motores e a velocidade de avango
da méaquina em todo o piso.
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O motor de transmiss&o planetaria
pequeno nao esta ligado a corrente.

Verifique se o motor de transmiss&o planetaria pequeno esta ligado a
corrente.

O motor pequeno néo funciona (tal

Verifique se o motor pequeno esté ligado a corrente. Verifique se nao
existem falhas no comando de velocidade variavel pequeno ou no
conversor de frequéncia. Verifique se o comando de velocidade
variavel pequeno ou o conversor de frequéncia esta ligado. Verifique
se o comando de velocidade variavel ou o conversor de frequéncia

o pode ser provocado por falha no pequeno esté a funcionar correctamente (desligue os dois motores da

RECTIFICADOR | motor, falha na ligagdo ao motor, ou corrente, coloque o visor do teclado em Output Frequency

PARECE falha no variador de velocidade (Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM FUNCIONA-

ESTAR COM pequeno ou no conversor de MENTO), ver se os nimeros no ecrd mudam a partir do zero e

ACELE-RACAO | frequéncia). comegam a contagem crescente. Se os numeros ficarem em zero, é

EXCESSIVA porque o comando de velocidade varidvel pequeno ou o conversor de

frequéncia nao esta a receber o comando de funcionamento do

interruptor no painel de controlo. A maquina precisa de ser verificada

por um electricista ou pela Husqvarna Construction Products.
So?g?(errg(:rsgg: d';agofrug ?L(;nr?élrsr:gtor Certifique-se de que n&o existem falhas nos variadores de velocidade
falha na ligacdo eléctrica ao motor ou gzﬁr:eg: ollili;;(;zrr'nde. Se necessario, reponha o painel de controlo da
falha no variador de velocidade. 9 :
Os diamantes podem nao ter sido Certifique-se de que todos os diamantes estao correctamente
instalados correctamente ou pode instalados e que se encontram & mesma altura. Verifique se todos os
haver diamantes com alturas segmentos tém os mesmos graos abrasivos e ligante. No caso de
diferentes nas cabecas de segmentos de diamantes desiguais, reparta os diamantes desiguais
rectificacdo. As ferramentas de uniformemente e coloque a maquina a funcionar numa superficie

A diamante podem estar misturadas. abrasiva até que todos os segmentos tenham a mesma altura.

2%?;;:: II\CI?I\II:I)OR Os bloqueios das cabegas podem Certifique-se de que todos os bloqueios das cabegas estdo presentes

PADRAO estar soltos ou em falta. e apertados.

IRREGULAR | As feramentas resindides podem | 4080 2 . Para lrpar ¢ resnas
estar misturadas ou terem sido coloque-as a funcionar brevemente sobre uma superficie ligeiramente
contaminadas. :

abrasiva.

As cabecas de rectificacao podem Verifique a existéncia de pegas partidas nas cabecas de rectificagédo

estar danificadas ou desgastadas. ou movimento excessivo.

Pode ser que as cabegas - s - )

rectificadoras estejam gastas ou \elf(r:g?:; da; r(i]aok\alier%zsn tr:)ectlflcadoras em relagao a partes partidas ou a

danificadas. :

Os diamantes podem nao estar

correctamente encaixados ou as Verifique para assegurar que todos os diamantes estao correctamente

cabegas rectificadoras podem ter encaixados e se estdo a mesma altura.

diamantes com alturas diferentes.

Os bloqueios da cabega podem estar | Verifi que se todos os bloqueios da cabeca estao presentes e

soltos ou em falta. apertados.
O RECTIFI- — - - — —
CADOR ESTA Verifique se o variador de velocidade pequeno esta ligado. Certifique-

e de que nao existem falhas no variador de velocidade pequeno. Se

AOS SALTOS S qu Xist S no vari Ve i pequ

O motor pequeno nao funciona (tal
pode ser causado por falha no motor,
falha na ligagéo eléctrica ao motor ou
falha no variador de velocidade
pequeno)

necessario, reponha o painel de controlo junto das barras do guiador.
Assegure-se de que o variador de velocidade esté a funcionar
correctamente (desligue ambos os motores, configure o visor do
teclado para apresentar a frequéncia, coloque o interruptor da
maquina em RUN e verifique se os nimeros no ecrd mudam de zero
e se a contagem é iniciada. Se os nimeros ficarem em zero, significa
que o variador de velocidade nédo esta a receber o comando de
execucdo do interruptor do painel de controlo.) A maquina precisa de
ser verificada por um electricista ou uma oficina autorizada
Husqgvarna.
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Tabela de deteccao de falhas

Problema/Cédigo de Falha

Causa Possivel

Possivel Solugcao

A maquina nao liga

O cabo de alimentacao ndo tem
tensao

Verifique se a alimentagéo esté ligada

O botéo de PARAGEM DE
EMERGENCIA est4 activado

Gire o botao de paragem de emergéncia para o
desactivar

O disjuntor de seguranga esta aberto
no painel eléctrico

Feche o disjuntor para completar o circuito

Problema com o contactor na parte de
tras do botao POWER

Verifique se os fios estéo ligados e seguros na parte
de trés do botdo POWER, de acordo com o esquema
do modelo da maquina. Verifique se o contactor &
accionado ao premir o botdo POWER.

O ecra inicial (V1.1 ) nao
muda de 0,00 Hz nos
variadores de velocidade
quando comuto a maquina
de STOP para RUN

Problema com a ligagao dos fios ao
interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO ou com o
contactor na parte de tras do
interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO

Verifique se os fios do interruptor de paragem/
arranque no painel de controlo estao ligados e
seguros e se sao activados e desactivados quando o
interruptor ¢ ligado.

O ecra inicial (V.1.1)
mantem-se a 0,00 Hz em
apenas um dos variadores
de velocidade quando
comuto a maquina de STOP
para RUN

Problema com a ligagéo eléctrica do
interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO aos interruptores

Verifique se os fios de ligacao entre o interruptor de
PARAGEM/FUNCIONAMENTO e os interruptores de
AVANGO/RETROCESSO estao ligados e seguros,

de AVANCO/RETROCESSO conforme o esquema do modelo da maquina
Problema com a ligagao do fio do Verifique se os fios de ligagao entre os interruptores
interruptor de AVANGO/ de AVANCO/RETROCESSO e o conversor de

RETROCESSO ao conversor de
frequéncia ou com o contactor na
parte de tras do interruptor de
AVANGCO/RETROCESSO

frequéncia estdo seguros e correctos, conforme o
esquema do modelo da maquina. Verifique se o
contactor é completamente activado e desactivado
quando o interruptor ¢ ligado.

O ecra inicial de referéncia
de frequéncia (V1.1.2) ndao
vai até 80 Hz no variador de
velocidade grande

Problema com o potenciémetro da
velocidade das cabegas no painel de
controlo junto das barras do guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programacao do variador de
velocidade

Reprogramagéo necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

O ecra inicial de referéncia
de frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 120 Hz no variador de
velocidade pequeno

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagoes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programacao do variador de
velocidade

Reprogramacao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

O ecra inicial de referéncia
de frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 100 Hz no variador de
velocidade

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagoes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programagcao do variador de
velocidade

Reprogramagao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

A tenséao do circuito CC
(visor V1.18) é inferior a 550
+ /- 5V quando a maquina
esta no modo de espera

Fonte de alimentacéao fraca na
entrada para o variador de velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de saida
para a rectificadora
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A tenséo do circuito CC
(ecra V1.18) é inferior a 550
+/- 5V quando a maquina
esta em funcionamento

Fonte de alimentagéo fraca na
entrada para o variador de velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de saida
para a rectificadora, incluindo ligagdes eléctricas no
contactor e entrada do variador de velocidade

Aluz vermelha acende-se no
painel de controlo durante o
funcionamento

Os codigos de falha s&o exibidos no
ecra do visor no painel eléctrico

Verifique o cédigo de falha no ecra do visor e tome
medidas em conformidade

E apresentada a indicagao
F1.1 no painel do ecra -
Corrente excessiva

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique se a corrente é consumida quando a
maquina esta em funcionamento. Reduza a definigao
de velocidade e consumo de corrente para limites
aceitaveis, conforme indicado no manual diagnéstico
eléctrico

Curto-circuito entre fases no lado de
saida dos variadores de velocidade

Verifique a cablagem nas fichas ligadas a cabos do
motor ou dentro das caixas de ligagdo dos motores

Fase de entrada L1 ausente no
contactor

Verifique a cablagem de entrada nas fichas de
alimentacao e no contactor

Falha interna do motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se
necessario.

E apresentada a indicagao
F1.3 no painel do ecra -
Falha de ligacéo a terra

Curto-circuito entre fases no lado de
saida dos variadores de velocidade

Verifique a existéncia de fios de ligagao a terra soltos
na cablagem das fichas ligadas a cabos do motor e
dentro das caixas de terminais dos motores

Falha no motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se
necessario.

E apresentada a indicagao
F1.9 no painel do ecra -
Tensao insuficiente

Alimentacao insuficiente de tensao
para a maquina

Verifique a alimentagdo e assegure uma tensao
correcta. Verifique a fonte de alimentagao na parede.

A fonte de alimentagao para
variadores de velocidade foi desligada

Volte a ligar a alimentacao a rectificadora. Verifique o
circuito CC (ecra V.1.18 ) tanto em modo de espera
(550 +/- 5) como em modo de funcionamento (500 +/
- 5)

E apresentada a indicagao
F1.11 no painel do ecra -
Supervisao da fase de saida

Curto-circuito no lado de saida dos
variadores de velocidade. Falta de
corrente numa das fases de
alimentacao do motor.

Verifique a cablagem nas fichas ligadas aos cabos do
motor e dentro das caixas de terminais dos motores

E apresentada a indicacao
F1.14 no painel do ecra -
Temperatura excessiva da
unidade

Os variadores de velocidade tém uma
temperatura excessiva devido as altas
temperaturas no ambiente de trabalho
ou sensor de temperatura avariado

Abra a porta do painel eléctrico para aumentar a
ventilagdo. Se necessario, envie os variadores de
velocidade para serem testados por uma oficina
autorizada Husqvarna.

E apresentada a indicagédo
F.1.15 no painel do ecra -
Motor parado

A protecgao de paragem do motor
disparou; o motor esté a trabalhar
demasiado e a consumir corrente
extra

Verifique a corrente consumida com a maquina em
funcionamento. Reduza as definicoes de velocidade
do motor através dos potenciémetros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizagao'

Encravamento mecanico entre discos
rectificadores sob a cabeca de
rectificacéo

Incline a maquina para tras e inspeccione os discos
de rectificagdo quanto a elementos estranhos. Rode
os discos de rectificagdo a mao, para verificar se
existe congestionamento. Assegure-se de que os trés
discos de rectificagao giram em conjunto. Se um dos
discos de rectificagdo girar individualmente, significa
que a quebra de uma correia esta a provocar um
encravamento interno. Contacte uma oficina
autorizada Husqvarna.

Encravamento mecanico no
accionamento planetario

Incline a maquina para tras e tente girar a cabeca
planetaria com a méao para verificar se existe
congestionamento. Esta deve estar fixa, mas nao
devera ser impossivel fazé-lo. Remova a tampa e
limpe quaisquer detritos.

E apresentada a indicagdo
F1.16 no painel do ecra -
Excesso de temperatura do
motor

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique a corrente consumida com a maquina em
funcionamento. Reduza as definicoes de velocidade
do motor através dos potenciémetros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizagao'
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Especificacoes técnicas

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
Poténcia do Motor, kW/hp 12,5/17 12,5/17 12,5/17 12,5/17
Corrente nominal, A 27 43 27 43
Tens&ao nominal, V 380-440 200-220 380-440 200-220
Fases Trifasico Trifasico Trifasico Trifasico
Largura de rectificagao, mm/ 680/27 680/27 820/32 820/32
polegadas
Disco rectificador, mm/polegadas 3x230/3x9 3x230/3x9 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
E;essa" de rectificagao total, kg/ 269/590 269/590 290/640 290/640
Presséao de rectificagao por disco, 90/200 90/200 97/213 97/213
kg/lbs
Poténcia por disco rectificador, 415/5.7 4,15/5,7 4,15/5,7 4,15/5,7
kW/hp
:’:r':c'dade do disco rectificador, 300-1200 300-1200 250-1100 250-1100
Velocidade da cabega planetaria, 10-60 20-75 7550 15-60

rpm

Direcgao de rotagao

Controlo de direct

cao FWD/REYV indep

endente nos discos rectificadores e na
cabega planetéria.

Peso, kg/lb 400/880 395/870 455/1000 455/1000
Dimensoes, (LxWxH), mm/ 1260x715x1260 / | 1260x715x1260/ | 1320x835x1260/ | 1320x835x1260 /
polegadas (Pega rebatida) 50x28x50 50x28x50 52x33x50 52x33x50
Dimensbes, A,B,C, mm/pol. 2102,1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022 /
(punho estendido) 88,77.5,79.5 83, 77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5
Vs
Q 4
B C
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| PG 680 | PG 820
Emissoes de ruido (ver nota 1)
[\(ljlg((elA?)e poténcia sonora, medido em Lw 101 101
Niveis acusticos (ver nota 2)
nyel de presséo acustica junto ao ouvido do 8o 82
utilizador, Lp (dB(A))
Niveis de vibracao (ver nota 3)
Punho direito, m/s? 2,7 2,7
Punho esquerdo, m/s? 48 48

Nota 1: Emissées sonoras para as imediagdes, medidas sob forma de poténcia sonora (L) conforme a EN 60335-1
e EN 60335-2-72.

Nota 2: Nivel de ruido em conformidade a EN 60335-1 e EN 60335-2-72. Os dados registados para o nivel de presséo
de ruido equivalente para a maquina tem uma dispersao estatistica tipica (desvio padréo) de 1 dB (A).

Nota 3: Nivel de vibragdo em conformidade com a EN 60335-1 e EN 60335-2-72. Os dados registados para o nivel de
vibragao equivalente tém uma dispers3o estatistica tipica (desvio padrao) de 1 m/s?

Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel: +46—36—146500, declara, sob exclusiva responsabilidade, que a
fresadora de superficies Husqvarna PG 820, PG 680, com numeros de série a partir de 2016 (o ano é claramente
indicado na etiqueta de tipo, seguido pelo nimero de série), esta em conformidade com os requisitos da DIRECTIVA
DO CONSELHO:

+ de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE.
+ de 26 de Fevereiro de 2014 "referente a compatibilidade electromagnética” 2014/30/EU.

» de 26 de fevereiro de 2014 "relativa a equipamento elétrico destinado a ser utilizado dentro de determinados limites
de tensao" 2014/35/UE.

+ de 8 de junho de 2011 "relativa a restricao do uso de determinadas substancias perigosas" 2011/65/UE.

Foram respeitadas as normas seguintes: EN 55014-1:2000+A2:2002, EN 55014-2:1997+A1:2001, EN 61000-3-
2:2000+A2:2005, EN 61000-3-3:1995+A2:2005.

Da maquina é idéntico ao exemplar que foi objecto dos procedimentos de controlo de conformidade CEE.
Gotemburgo, 26 de Fevereiro de 2016

Lo

Joakim Ed

Diretor de I&D global

Construction Equipment Husqvarna AB

(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentagéo técnica.)
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anpdoexTn N AavBacpévn xpron
UITopEl va €xel wg anotéAEoua
ooBapd R BavacIo TPAUNATIONO TOU
XELPLOTNA 1) GAAWV ATOPWV.
AlaBaoTe MPooekTKA TIg Odnyieq
XPNOEWG KAl KATAVONOTE TO
TIEPLEXOUEVO TIPLV XPNOLUOTIO|OETE
TO UNXAavnua.

XPNOLUOTIOLEITE ATOMUIKO
TIPOCTATEUTIKO €EOTIAIONO. BA. TIg
0odnyieg 0To KEPAAALO "ATOUIKOG
TIPOOTATEUTIKOG EOTTALIONOG"

DD >

MPOEIAOINOIHZH! Kata To tpdXIopa
dnuloupyeital okoévn, 1 oroia Uropei
va MPOKAAEDEL TPAUNATIONOUG OE
TePIMTWOon ELOTIVONG TNG.
XPNOLUOTIOLEITE EYKEKPLUEVN HAOKQ
avarnvorng. ®povTifeTe va unapxet
TAVTA KAAOG AEPLOPOG.

AUTO TO TIPOLOV gival CUMPWVO HE TIG
loxuouoeg odnyieg Tng EK.

MepiBaAAovTiKA ohpavon. To
OUMBOAO OTO TIPOLOV 1) OTN CUCKEUATia
TOU UMOSNA®MVEL OTL N anoppPn autou
TOU TIPOLOVTOG deV Uropel va yivel
OMwWG UE TA OIKIOKA anopipuata.
dpovTiCovTag yia Tn owoTr anoppuyn
QuToU TOU TIPOLOVTOG UMopeiTe va
OUMBAAETE OTNV QAVTILETWOITION TUXOV
apVNTIKQV ETIITTOOEWY OTO MEPLBAAAOV Kal OTOUG
avBpwroug, oL oroieq uropei va mpokAnBouv anod tnv
£0PAAUEVT LETAXEIPLON TWV AMOPPIUATWV AUTOU TOU
TPOLOVTOG.

152 B>

A Mo avaAuTIKEG TIANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV
AVAKUKAWON AuTOU TOU MPOLOVTOG, ETILKOWVWVAOTE E TN
ONUOTIKA 0ag apxn, e Tnv urmpecia dlaxeiplong
AMOPPILATWY 1) € TO KATACTNKA OTO OToio £YIVE N
ayopd Tou.

Ta untéAoima cUPBoAa/EMYPAPEG TOU PNXAVAHATOG
avagpEpovTal o€ ISIKEG AmaITAOEIG YIa EKITARPWON
mPOodIaypaPrV £YKPIONG GE OPIGHEVEG AYOPEG.

Eme€nynon emmedwyv
TTPOEISOTI0iNoNG
O poetdomnonoelg dlakpivovTtal oe Tpia emineda.

NPOEIAOMOIHZH!

MPOEIAOIMNOIHZH! Xpnoipomolgital é6Tav
urrapxel Kivduvog coB8apol TpaupaTiopou
n Bavarou Tou XEIPIOTA | MTPOKANONG
gnuiag oTov eE0MAICHO Kal TOV
mepIBAAAovTa Xwpo, eav dev TnpouvTal Ol
0odnyieg Mou mapEéxXovTal 6To £YXEIPidIo.

A

MNPOZOXH!

NPOXOXH! Xpnaipomoigital 6Tav unmapxel
KivBuvog TPauMaTIGHOU TOU XEIPIOTA
npokAnong {nuiag oTov eEOTAIGHO Kal
ToV EPIBAAAOVTA XWPO, EAV eV
TnPoUVTal 01 0dnyieg MouU Mapéxovral 0To
€yxelpidio.

A

ZHMEIQZH!

SHMEIQZH! Xpnowuoroleital 6tav undpyel kivouvog
BAGBNG ota UAIKA N TO pnxavnua, edv dev tnpouvtat
oL odnyieg rou napexovTal 0To EYXELPIDLO.
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Mepiexéueva
EMEZHIHZH ZYMBOAQN
2UuBoAa Mavw OTO HEXAVEUQ ...
Ene&riynon emunédwyv npoeidomnoinong
MEPIEXOMENA
TTEPLEXOHEVA ... 100
MAPOYZIAZH
Ayarmnté reAatm! .......
2>xedla0UO0 Kal Aettoupyieo
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EZOMAIZMOZ AZOAAEIAZ TOY
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AlaKoTA €KTAKTNG AVAYKNG
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TEVIKA i
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Kepaleg Aeiavong
2To1xeia dapavTiou
MANPELG KAl PLOEG OELPEG SLAPAVTIDV ..

KaBoplopog teg okAepoTETAG TOU OKUpOdEUaTtog 110
11

iAoy dlapavtiou
AEITOYPTIA
MNpooTtateuTikOG eEOTIAIONOG
[evikég 0dnyieg aopdAeiag
Taxuteta Kal KaTeubuvoeg
Baolkeg TeEXVIKEG epyaciag .
Mexaviopoi peTadooeg Kiveoeg LETABAETNG
TAXUTETAGQ/ HETATPOTIEIG OUXVOTETAG ovvveeneveneenns 117
ZEKINHMA KAI = TAMATHMA

MpoTou &ekvnoete
Ekkivnon
STOAHUATIIHO ©eeeeiiieeeiieeesieeeeesreeessbeeessseessieeeeensnee s
ZYNTHPHZH

[evikd
Mpdypauua cuvtrpnong ..
AioTta eAéyyxou ouvtnpnong
KaBapiopog
‘EAeyxog Aettoupyiag ...
2PAAUATA KAL AVTIHETAOTIOE TIPOBAEPATWV ......... 126
TEXNIKA ZTOIXEIA
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EK-BeBaiwon CULPOVIAG ...cveeivieeiiecieecvieeieeis 132
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NMAPOYZzIAZH

AyamnTé meAarn!

20G eUXAaPLOTOUE TIOU ETHAEEATE €va TIPOLOV TNG
Husqgvarna!

EAmiCoupe va peivete IKavorolepevol ano Tto pexaveud
oag Kkat 6Tt 8a yivel o Boebog oag nou Ba oag cuvodeuet
Yia HeYAAO XPOVIKO dlaoTepa. E ayopd evog and ta
TPOLOVTA Hag oag Mapéxel mavta npdoBace oe
enayyeAUaTikr) BonBela pe emdlopbmoelg kat oepBIg.
Edv € avtinmpoowrieia rmou ayopdoate To exaveua dev
£xeL eEOUCLOOOTEUEVO OUVEPYEID, TOTE PWTNOTE TOUG
YO TO TIAECLECTEPO OUVEPYEIO EEUTIEPETEDEG.

EAniCoupe autod 10 £YXeidlo Xpriong va oag pavei
laitepa xprotpo. BeBawwbeite 0TI TO eyxelpidlo eivat
mnéavta dlabECIUo OTo XWPO gpyaciag. TepwvTtag doca
avayépovtal o€ autd (Xpr\oe, EMIOKEUN, CUVTNPEDE,
KATL.) pTopeiTe AIOBETA va ETUEKUVETE TE {wN TOU
KaBmQ KAl TeV LETAMWAETIKNA Tou a&ia. Av TIOUANCETE TO
uexavepd oag, YPovTioTe va SWOETE OTOV VEO KATOXO
Kal TO EYXELPIOIO OJEYIDV.

Mavw amé 300 xpoévia KalvoTouiag

H Husqvarna AB gival pia 2oundikr) pe apadoon mou
avayetat oto 1689, étav o Zoundog Baoihiag KapoAog
XI dlETage TNV KATAOKEUN £vOG EPYOOTACIOU YA TNV
TaPAYWYT) HOUCKETWYV. Tnv €nox ekeivn, eixav ndn
UrEL Ta BePEALD V1A TIG UINXAVOAOYIKEG IKAVOTNTEG TIIOW
ard v avantu&n Karowwyv anod Ta Kkopupaia rmpolovta
TOU KOOUOU, O€ TOUE(Q OMwG TA KUVNYETIKA OTTAQ, TA
TIOSNAATA, TIG LOTOOIKAETEG, TIG OIKIOKEG OUOKEUEG, TIG
PAMTOUNXAVEG KAl AAAA TIPOLOVTA EEWTEPIKWV
SpacTNPLOTATWV.

H Husqvarna anoteAei Tov MaykOO Lo NYETN OTOV TOUEQ
ToU eEWTEPIKOU EEOMALONOU LOXUOG Yla Tn OACOKOWia,
TN CUVTAPNON MAPKWV Kal TN ¢eovTida ypaotdlou Kat
KNMWV, KABWG EMioNg Kal Tov ToUEa Tou eEOMALOUOU
KOTNG KAl TWV adauavTopOpwV EPYAAEIWV TOPVEUONG
YIaT TIG BLOPNXAVIEG KATAOKEUGVY Kal Katepyaoiag
ABwv.

EuBuvn Tou IBI0KTATN

ArnoTeAei euBUVN TOU IBLOKTATN/EPYOSOTN va

SlaoPaAAioEL OTL O XEIPLOTNG SIABETEL ETAPKT YVAOOT

OXETIKA E TOV aOPAAN TPOTIO XPNoNg TG Unxavng. Ot

ETOTITEG KAL OL XELPLOTEG OPEIAOUV va €XOUV AVAYyVAOOEL

Kal katavonoel To Eyxelpidio Xpriong. ©a npénet va

yvwpiCouv:

* Tig 0dnyieq acpaAeiag ToU UnxavnuaTog.

*  To eUpog EPAPUOYDV KAl TIEPLOPIOUDV TOU
uNnXavruarog.

«  Tov TPOTO XPNONG KAl CUVTNPNONG TOU
unxavnuatog.

H xpnon tou mapovTtog unxavnuarog eivat mmbavo va

UTIOKELTAL O€ €BVIKA vopoBeaoia. MaBeTe Tt opidel n

vouoBeaia oTn Tieploxn oTnv oroia epyAgeoTe MpLy

apxioeTe va XpnooroLe(Te TO unxavnua.

Tig em@UAAGEEIG TOU KATAOKEUAGTN

MeTa Tn dnuooieuon Tou MapdvToo eyxeLpLdiou, N
Husgvarna urnopei va ekdmwoel CUUNMANPWHATIKED
TANPOPOPIED OXETIKA UE TNV AOPAAn AetToupyia autou
TOU MPOLOVTOO. Evanokeltal otnv euBuvn TOU IBIOKTATN
va eival eVnUeEPWUEVOT OXETIKA UE TIO AOPANECTEPED
ueBOdOUC AclToupyiao.

H Husgvarna AB avamtuooel ouvex®g Ta nmpotdvta Tng
Kal yla To Adyo auto empuAAooEeL OTOV €QUTO TNG TO
SIKAiwMA TPOTIOMONOEWV TIX. WG MPOG TO OXESLACUO KAl
NV euPAavion, Xwpig npoeldoroinon.

"a mAnpogopieo kat BorBela Twv MEAATWY,
ETIKOIVWVNOTE Hadi Ao OTO SIKTUAKO JAo TOTIO:
www.husqgvarna.com

2xed1aop60 Kal AEIToupyico

AEieg oMwg n aploTtn anoddoon, N aglomoTia, n
KALVOTOMOG TEXVOAOYIQ, Ol TIPONYHEVEG TEXVOAOYIKEG
AUOELQ Kal 0 0eBacpodg Tou MEPIBAAAOVTOG SlaKpivouv
Ta npolovrta g Husqvarna. O XelpLoTho npéemneL va
SlaBAcEL TIPOCEKTIKA TO TIAPOV EYXELPIOLO, TIPOKELLEVOU
va dlacpaAloTei n acpaAno Aettoupyia autou Tou
mpoLovToo. Eav xpelaleote neplocdTtepen
MANPOPOPIED, aneubuVBEe(TE OTOV AVTINMPOOWTO CAC 1)
otnv Husqvarna.

MNapakdatw neptypdpovTtal oplouéva anod Ta Hovadika
XAPOAKTNPLOTIKA TOU TIPOLOVTOG 0aG.

PG 680/PG 820

Ta pexavrpata Aeiavoeg erupavelwv Husqvarna PG
680/820 eival oxedlaouéva yla uypn 1) oTeyvr
AeloTpiBloe papuapou, terrazzo, ypavite kat
OKUPOSEUATOG. Ol EPapUOYEG TOUG TTOIKIAOUV ard
Xovdpn Agiavoe PEXPL AETTTO PLviplopa. To unxavnua
MPOOoPIeTal YIa EMAYYEAUATIKA XPNON, TL.X. O
Eevodoxeia, oxoAeia, voookopeia, epyootaota,
yYpapeia K.AT.

*  HmAavnTikn KepaAn Kat oL KEPAAEG Asiavong
AELTOUPYOUV PE EEXWPLOTA HOTEP, XAPN OTNV
texvoAoyia Dual Drive Technologys. Authn
TEXVOAOYIQ TTAPEXEL OTO XEIPLOTH TIARPN EAEYXO TNG
TIAQVNTIKNG KEPAANG KAL TWV KEPAADY dOPUPOPLKOU
TUTIOU WG TIPOG TNV TaXUTNTA Kat Tnv kateuduvon
TIEPLOTPOPNG.
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*  To TpIReio TPUTANG KEPAANG MAPEXEL LEYAAUTEPN
KaBOAdIKN Tieon Kal .oXU OTIG KEPAAEG Agiavong
OUYKPLTIKA JE TA PnxavAuata 4 kepaiwv. Emniong,
TIPOOPEPEL TILO OTABEPN AelToUupYia Mavw ano
KUMATOELOEIG ETILPAVELIEG OUYKPLTIKA [E TA
unxavnuata 4 KEQaamyv.

« [pavagokivntn KepaAr MAQvNTIKOU TUMOU HE lpavta
avaTePNG TOLOTNTAG Yla LETAd0ON LoXUOG OTIG
KEPAAEG Aeiavong.

¢ Blounxavikr Kataokeur UPnAng avtoxng.

*  2T1iBapod XaAupdvo mAaioto.

*  Kepaléqg pe xaAupdiva eAatnpla.

*  AVOEKTIKO HOVOKOUUATO AAOUMLVEVIO KAAUMUA.
*  Z1Bapoi, okAnpoi eAaCTIKOi TPOXOL.

* O unxaviopodg oteyavoroinong 5 onueiwv
TIPOOTATEUEL T POUAE LAV KAL TA EOWTEPLIKA LEPN
anoé Ta urnoAeippata okupodéuatog. Emiong,
napateivel Ta dlacTtrpata oepPLg Kat tn Sdpkela
NG TOU KNXavnuaTtog.

« To Redi LockZ mpoo®épel éva ouoTnua Ypriyopng
Kal EUKOANG AAAQYNG TV adauaviopopwv
epYaAeiwv.

*  Epyovoutikn oxediaon nmAaioiou kat Aafng.

*  Eukplvn Kal euxpnoTa XEPLOTAPLA YIA TOV EAEYXO
TWV AELTOUPYLAOV TOU UNXAVAMATOG.

¢ XapnAo K6OTOG epYaAEiwV Kal ouvtnpnong ava
TETPAYWVIKO LETPO.
EmmA€éov XapaKTnpioTIKa

PG 820

*  TAaTia dadpopn Agiavong mou evaeikvuTtal
1Olaitepa yla eMAyyYEAUATIKY XPNOoN.

PG 680

*  Xwpdel eUKOAa og TUTIKA avoiypata kat ivat
KATAAANAO Yla TIG TIEPLOCOTEPES EPYATIEG.

«  Kopugaia avaioyia loxuog-Bapoug.
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Ti gival TI 6TO TPOXIOTIKO;

0 N O O~ W N =

o a4 a4 ©
N = O

13
14
15
16

2Uvdeon KaAwdiou

PuBuion xelpoAaBng

Mivakag eAéyyou

XelpoAaBn

NeBLEG aopaAlong, pubuion Aapng
KdAupa embewpnong
2aoi/MAaiolo

AvakAlvopevn urapa

2Uv3EeO YL NAEKTPLKN oKouTa
EAaoTikol Tpoyxoi

Emnévduon cuAAoyrg okovng
AcPaMoTIKOG TiEipOg

KiBaTio Teppatikou Kivetnpa
Kwvetnpag AetotpLBeiou kePaAwv
Kivetnpag MAQveTIKAG KEPAAAG
Metpntng

17
18
19
20
2
22
23
24
25
26
27

—_

28

29
30

KaAuppa

MAQVETIKA KEPAAR

KepaAég Aeiavong

EAekTpIKOQ Mivakag

AioKog OUYKPATNONG SLAPAVTIOV

AlaKOT €KTAKTNG AVAYKNG

‘EAeyxog TaxUTeTAQ YIa KEPAAEG AeloTpLBeiou.
‘EAeyx0g KATeUBuvoeg Yia KePAAEG AeloTpLBeiou.
Alakorng STOP/RUN

Koupri enavagopdq

‘EAeyX0G KaTEUBUVOEG YIa TTEPLOTPOPN TEG
TIAQVETIKNG KEPAANG.

‘EAeyx0Q KATEUBUVOEG VLA TIEPLOTPOPT) TEG
TAQVETIKNG KEPAANG.

Kouumni POWER
Odnyieg xpnoewg
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Mevika

*  MeplotpéPte TO dlakortn STOP/RUN otn B¢on
"RUN".

A

MPOEIAOMOIHZH! MoT€ punv
XPNOIYOTIOIEITE £va pnxavnua pe
eAaTTWHATIKO eEOMAIOHO acpaAeiag. O
€EOTMAIONOG aGPAAEIAg TOU HNXAVAHATOG
TIPEMEI va EAEYXETAI KAl VA GUVThpPEiTal
onwg meplypAPeTal o€ autd To KEPAAaio.
Eav To pnxavnua cag dev mAnpei Toug
anaiToUPevoug eAEyXoug, amcubuvBeite
OTOV aQVTITIPOCWITO Tou 0£pBIg yia
emdi6pOwon.

310 HEPOG auTod apouctaZovTal Ta eEapTnUaATa
QAOPAAELAG TOU PEXAVIUATOG, € ATIOOTOAN TOUG KABWG
KAl 0 TPOTIOG EAEYXOU KAl CUVTAPECEG YIA TEV AOPAAT)
Aettoupyia Toug.

Koupmi POWER

AuTo TO Koupri, 6tav natebei, evepyorolei Tev
EAEKTPLIKN TPOPOSO0ia P0G TE HOVADA EPOCOV EXEL
aneAeubBepwbei TO KOUTTE SLAKOTNG AElToUpYiag
EKTOKTEG avaykeg (Emergency Stop).

N
®_9 ®

‘EAeyX0G TOU KOUNTIOU AgiToupyiag
POWER

EAEYETE OTL TO KOupMi €KTAKTNG avAaykng dev €xXel
natnBel, oTpePovTag Ta deEldoTpopa.

MathoTe To koupurti Aettoupyiag. ‘'Otav To Kavete
auTo, Ba MPETEL va aKoUoTEl Eva eAappug
METAAALKOG NXOG ATIO TO E0WTEPIKO TOU EAEKTPIKOU
epuapiou. AuTtd oepaivel OTL E€XOUV EUTAAKEL OL
EMAPEG TEG YPAUMUNG, MAPEXOVTAG LOXU OTOUG
HEXAVIOMOUG METABOOEG KiVEOEGQ/OTOUG
METATPOTIEIG OUXVOTETAG.

Matrote 10 Koupri SIAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG
STOP.
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¢ To unxavnua dev MpeETeL va EeKIVAOEL.

Alakéntng STOP/RUN

O dlakoérmng dlakormg/Aettoupyiag STOP/RUN
XPNOIUOTIoLE{TAL YIa TNV EVEPYOTIOINON Kal TNV
Arevepyoroinon Twv KvnTApwv.




E=OMAIZMOZ AZ®AAEIAZ TOY MHXANHMATOX

‘EAeyxoq Tou diakémnTn STOP/RUN

EA&YETE OTL TA KOUWMLA SLAKOTG EKTAKTNG AVAYKNG T
SLOKOTIG UNXAVNHATOG dev €XOUV NATNBel, OTPEPOVTAQ
Ta OeELOOTPOPA.

« Tatnote 10 Kouprti Aettoupyiag.

* [ava yelwoete TNV Tieon avapeoa oto dioko
TPOXIONATOG KAl TO BATEDO, OTIPWETE TIPOG TA KATW
™ XEPOAARN) XWPIG va avaonKWoEeTe TN povada
Tpoxiopatog ano To danedo.

*  O£0TE TO HEXAVENA OE AEITOUPYIA XPECIUOTIOLDVTAG
1o dlakonte STOP/RUN otov mivaka eAéyxou. To
uexaveua Ba rpemnet va Eekvroet opaAd kat va
eTutayxuvel Ewg Tev eTAEYUEVE TAXUTETA OE €va
SlhoTepa 5 deuTePOAEMTWY.

*  MepotpéPte TO dlakomtn STOP/RUN otn B¢on
"STOP".

Alakor €KTaKTNG avaykng

To Kouprti SIAKOTING £KTAKTNG AvAYKNG XPNOLUOTOLETAL
Yla TN YPrYopen arevepyoroinon tou Kivntnpa. To
TIANKTPO OLAKOTING €KTAKTNG AVAYKNG OTO UNXAavnua
SLAKAMTEL TNV TPOPOd0sia arnd To KUPLo S{KTUO.

e_° @

‘EAeyx0g TnG SIAKOTTAG EKTAKTNG AVAYKNG

¢ TatnoTe To Koupri SLaKOMNG EKTAKTNG AvAYKNG
STOP. EAEYETE OTL O KIVNTAPAG OTAUATNOE.

*  AneAeuBepwoTte TO Kouurti EMERGENCY STOP
(oTpEYTE TO BEELOOTPOPA).

Kouumi emavagopag

* To kouprti Reset xpnotgomnoleital yia emnavapopa
OTOLWVONTIOTE EVEPYWDV OPAAUATWV OTIG HOVADES
diokou Tou uroAoyloTn Vacon, rou uropei va
TPOKANBoUV Kata Tn Aettoupyia, omnwg 'Yrnepévraon'
1 'Yriotaon'. MoALg evepyoroinBei to Reset, To
pnxavnua Ba enavéABeL OTNV KAVOVIKT) TOU
Aettoupyia.

STOP___RUN

’ RESET

9.0 ©
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Mevika

MPOEIAOMOIHZH! To pnxavnua 6a
TIPETIEl VA ATIEVEPYOTTOIEITAI HE TO
KAA®J10 TPoPod0aiag amocuvdedepévo
amé Tnv £€§o0do.

A

AAAayR/TommoféTnon Twv
diapavtiov

ZHMEIQZH! Katd te xpnoe Tou uexavnuatog, kabe
KePAAT Aeiavoeg mpémnel va €xel Tov dlo Tuno
SlapavTIoU Kat Tov {510 aptBpo dlapavTiov Omwg ol
urtidAolreg KePaAEQ Aeiavoeq. KaBe kepaAn Aeiavoeg
TIPETIEL VA €XEL BlAPAVTLA iSlou UPoug Orwg oL
UTIOAOLTIEG KEPAAEG Aeiavoeg.

Na €xete eUkalpo éva feuydpl yavtia, kabwg ta
dlapavtia priopouv va urepBepuavBoulv Kata Te
Slapkela Twv ePapPoyLV Egpng AeloTpiBeoeg.

»  TomoBetnote Te AaBn oTev navw BEoe.

« [hdote ™ XelpoAapn Kat, pue To &va nodl oTo
UMOOTNPLYMA TIOSLWV, YEIPETE TO UNYXAVNHA TIPOG TA
mniow. To punxavnua a mpéret va otnpifeTat oToug
TPOXOoUG TOU Kal 0To 0aoi.
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«  OopeoTe Ta YAVTLA.

*  Aopaipéote To SiOKO AElOTPIBECEG MEPIOTPEPOVTAQ
eAa@pd To SiOKO KAl OTE CUVEXELD TPABOVTAG TPOG
Ta €EW (£ KATEUBUVOE TIEPLOTPOPTG TWV Siokwv Ba
e€aptebei anod Tev kateUBuvoe e Tev onoia
AelToupyouoe € OUOKeEUN TeAeuTaia).

*  Xpeoworowote oYupi, yia va ayaipécete Ta
otolxeia diapavtiou.

*  2TEPEWOTE VEA OTolXela dlapavTiou oTo SioKo
TpoxiopaTog.

2UVAPUOAOYAOTE TA EEAPTANATA UE TNV AVTIOTPOPN
oelpd.

KaBwg Ta véa dlapdvTia Unopei va €Xouv SlapopeTIKO
UPog anod TO OET MOU XPeOLUoToloUTay mpLy,
£MavapubuioTe Tev TOdLA YA T SLIaOPAALOE KAARG
opPAyLoeq Ye To darmedo.

Mpocappoyn TG AacTixéviag Taiviag

* [poocappooTe Te AAOTLXEVIA TIOOLA £TOL WOTE VA
Seploupyeital Hla owoTh oPpayloe LETAEU Tou
TIATOHUATOG Kal TEG KEPAANG TEG CUOKEUNG.
dpovTioTe OOTE € évwoe oTev Nodld va Bpioketal
OTO UMPOOTIVO HEPOG TOU PEXAVILATOG. E pubuioe
Teq MOJdLAG eival OEPAVTIKNA Yla va eTiTeuxBei KaAn
eEaywyn Teg OKOVEQG Kal va eEaAelpBei € iBavoTeTa
OKOVEG OTOV aépa Kata Tev §epn Aeiavoe.



2YNAPMOAOIHzZH KAI PYOMIZEIZ

“Yyog AaBnig

MPOZOXH! ZuoTrveTal va pubuiceT € autod
TO UYog 600 1Mo KOVTA YiveTal oTo UYog
TOU 10XU0U TOU XEIPIOTH. OTav AsiToupyei
TO pexavepa, 8a umapxel pia duvape/EAEe
Aeiavoeg oTe pia TAeupd mou Ba yiveral
alc0eTh pEow TEG XEIPOAABAG.
XpEOCIPOTIOINGTE TO IGXUO Yia va
avTioTaleiTe o€ auTh Te dUvape avTi va
MPOoTIAOAOETE va TEV EAEYEETE PE TA
Xépia (auTtn € oTaoe Ba gival MoAU
EUKOAOTEPE YIA TO XEIPIOTH TTOU
XPECIMOTIOIEI TO YEXAVEHA Yia
MapaTeETaPéva Xpovika diacThpara).

A

PuBuiote te AaBn oTo UYWoQ gpyaciag ou cag
BoAeUel XpeEOIUOTIOLOVTAG TO HOXAO PUBULOEG.

PuBpiote 1O UYOG TOU £MAVW HEPOUG TNG
XEPOAABNG.

2uvdEoTE TO HnXavnua

MpoTteivetal n xpron Tou CUCTANATOG ATIAYWYNQ
okovng Husqgvarna DC 6000 yia mAnpn €Aeyxo Tng
Tapayouevng okovng.

e ZUVOEOTE TNV NAEKTPLKA OKOUTIA OTO UNXAvVNUa.

+ BeBawbeite 611 0 dlakomnteg STOP/RUN Bpioketat
ote B¢0e Stop (MeploTPEYTE apLoTEPOOTPOPA).

*  2uvdéote 1O PIg arnod to DC 6000 aneubeiag oTo
TPOXLOTIKO.

e 3UVOEOTE TO PIG ATIO TO TPOXIOTIKO OTNV €£000
PEUNATOG TOU KOVIOCUAAEKT.
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KepaAég Asiavong

Yriépxouv 2 SlapopeTIKEG ETUAOYEG KEPAANG Aeiavoeg:

*  Kepalég xaAuBa ehatepiwv - oXedlAOUEVO
TIEPLOCOTEPO YA PLviplopa 1) eAaPpUTEPEG
£QAPUOYEG Aeiavoeg.

o JUPBATIKEYKATESAPIOTIKEG KEPANEQ -
oxedlaopéveq yla rpoetolpacia Aeiavoeg Bapldg
XPNoeg, Orou anatteital éva oAU aveekTIKO
ouoTtepa. (mpoobeto agecoudp)

Kepalég XaAuBa AaTepinv

MAApvVN peTadoongq kivnong
MAGka arootatn

AQOTIKOG SAKTUALOG
Aatnplo xaAuBa ehatepiou
AATPLo CIAIKOVEG
AlaXwpLoTIKO

MAGKa KEPAANG

0 N O O~ W N =

Mexaviopog aoPAALoEG KEPAANG

Avdpeoa otV MAAKA KEQAANRG Kal 0TO KAAUUUA
KEPAANQ UTIAPXEL ULa OELPA ATIOOTATAV, €Vag
OLALKOVOUXO0G BAKTUALOG Kal éva XaAURSLvo eAatrplo
yla aroppoenon KpadaoumV Kal eueAl&ia 0To ouoTnua.

Ol KEQPAAEQ e XAAUBDBIVa eAaTnpLa aroteAouvTal and
Hla Oelpd anooTatwy, £va GIALKOVOUX0 OAKTUALO Kal Eva
XAaAUBdIvo eAatrplo. OAa autd oe cuvduacud
napéxouv eueAl&ia kal anoppdPnaoNn Kpadaou®Y OTO
ouoTtnua.

e avtiBeon pe TIG KEPAAEG Yla BAPLEG EPAPHUOYEQ
apaipeong, ol KEPAAEG e XaAURSIva eAatnpla £xouv
HeyaAuTepn eueAl&ia kivnong Xwpig XpNnon Kvntov
HEPWYV, XAPN OTO OXEDLAONO e XAAURBDIVA EAATNPLA.

ZTolxeia diapavTtiov

AKOAOUBOUV 03nYiEG OXETIKA UE TIG EQAPUOYEQ
Aeiavong otoixeiwv dlapavTiwv. Onwg cuppaivel pe
OAEG TIG 0dnyieg, urdpyouv navta eEaPETELS OTOV
Kavova.

Mevika

Ta arno&eoTikd dlapdvTia anoteAouvtal ouvhnBwg ard 2

HEPE:

* Alapavtookove (Mou eival emnioeg YVwoTr wg
KpUoTAAAOL SlapavTiou 1 aupog). ANAGlovtag To
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UEYEBOG TOU KOKKOU TEG SLOUAVTOOKOVEG N TEG
AUMOU, HTTOPOUNE Va EAEYEOUNE TTIOCO XOVOPEG 1
AenTég Ba eival ol Ypat{ouviEG Tou Ba peivouy peTd
Te dladikaoia Asiavoeg.

e ZUVOETIKO UAIKO (LETAAAO 1) peTive). E
SlApavVTOOKOVE avaulyvUETAL KAl HEVEL OE ALWPEUA
péoa o HETANAO 1) peTive (OUVIETIKO UALKO). ‘Otav
BpiokeTal oe alwpepa oe HETAAAIKO CUVIETIKO
UALKO, TO TEALKO TIPOLOV AVAPEPETAL WG
SlApaAVTOOKOVE O HETAAALKO CUVIETIKO UAIKO 1)
Beppoocucowpatwpéve dlagavidéokove. ‘Otav
BpiokeTal og alwpepa oe OUVOETIKO UAIKO PETIVEG,
TO TEAKO TIPOLOV AvaPEPETAL WG SIAPAVTOOKOVE UE
OUVOETIKO UALIKO peTiveg 1) YUaAOXapTo. AAAAZovVTag
TE OKAEPOTETA TOU CUVOETIKOU UAKOU, EAEYXOUUE
OO0 Ypryopa 1) apyd Ba ¢pBapei To ano&eoTikod Tou
Sapavtiou.

MIrooz zQMATIAIQN AIANZEZ

AIAMANTIQN

Mapakatw divovTtal HEPLKOL YEVIKOI KAVOVEG TIOU

QapOopoUV Te XPNHOE TWV SAUAVTIDOV OTIG EPAPHOYES

Aeiavoeg. 'Onwg oupBaivel pe 6GAOUG TOUG YEVIKOUG

KAVOVEG, UTIAPXOUV Kal eEAIPEDELG 1) TTEPLTTTWOELG OTTIOU
Sev LloXUouV.

Av aAANGEeTe TO pEYEBOQ TV owuaTdinv Aeiavoeg Twv
SLAPAVTIOV O PIKPOTEPO HEYEBOG CWHATISIWY, auTod Ba
EMEPEACEL TEV AMOS00E TOU SLAUAVTEVIOU EQPYAAEIOU e
TOUG akOAouBoug TPOMoUg:

* Aepoupyouvtal AemTOTEPEG YPATLOUVIES.

* AuEdvetal € dlapkela Cwng Tou epyaAeiou.

To avtiBeTto Ba cupBei av aAAGEeTe o PeYAAUTEPO
uéyebog ocwpatidinv.

Mapayovrag Asiavoeg

E auepéve OKAEPOTETA TWV CUVOETEWV:

*  AgpoupyouvTal AenTOTEPEG YPATLOUVIEG.

* AuEdvetal € dlapkela Cwng Tou epyaAeiou.

¢ Melovetal 0 pubuodg Mapaywyng.

TaavtiBeta oupBaivouv 6TaV HELWBEL € OKAEPOTETA TOU
OUVOETIKOU UALKOU ard HETAAAO 1) peTive.

Ap1Buog oToIXEIWV dlapavTiot KATw amoé
TO HNXavnua

O au&epévog aplBuodg TUEPATWY UTIO TE CUCKEUN:

*  A\QTOVETAL € TiECE TIOU AOKE(TAL O KABE ETIUEPOUG
SlapavTL. — AAat@veTal 0 pubpog pBopag Twv
SLOMAVTLOV.

*  AAQTTMVETAL TO POPTIO OTO PEXAVENA Kal TO TPLBEIO
KATAVAA®VEL AlyOTEPO PEUNA.

* Aepoupyouvtal opaAdTePES YpaT{ouviEg (Olaitepa
o€ Jahakda daneda).

To avtiBeTto Ba cupBel av HEIOOETE TOV APBUO TwV
TUEMATWV UTIO TO PEXAVEUA.
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YI'PE KAI =ZEPE AIOTPIBEZE
‘OTav XpeoloToLe{Te UYpd TUHHATA SIAPAVTIDV,
LoXUOUV Ol TIAPAKATW APXEG:

* Ol puBpoi mapaywyng eivat ugeAdTeEPOL ATO 6,TL
otev &epr| Aeiavoe.

*  Ta tuRuata Twv dlauavTiov Ba ¢dapolv
YpeyopdTeEPA (AOYW TEG MAPOUCIAG EKKPLUATWV
OKUPOJENATOG) KAl CUVETIMG UMopouUv va
XPEOLUOTIOLEBOUV OKAEPOTEPEG OUVIEDELG (OTAV
Yivetat oUykploe e Tev epr) AelotpiBeoe).

* Ouypatlouviég anod Te dlapavtookove Ba sival
Babutepeg.

‘OTav XpnoIyomoIeiTeE ENPa THAPATA SIAPAVTIOV,
10XU0UV Ol MapaKAaTw apxéq:

« O puBpoi mapaywyng Ba eival HKpOTEPOL e
OKAEPOTEPA UAIKA artd O,TL OTeV UYpPN Agiavoe.

*  Oa xpelalovral HAAAKOTEPA CUVIETIKA UAIKA
TIPOKELUEVOU Va eVIOXUBEL € pBopA Tou dlapavTiou
(kaBwg dev Ba undpxel MOAPOG TTOU SLEUKOAUVEL TE
(Bopa Tou dlapavTiou).

* Ouypatgouviég anod Te dlapavtookove dev Ba gival
TO00 BablEg Orwg OTEV UYPN) Agiavoe.

* Oanapayetal MepLocoTeEPE BepUOTETA aMO TA
dapdvtia.

Z0voyE TWV apXWV OXETIKA UE Ta

diapavTtia

Ta dlapavTia TPETeL va pBeipovTal MPOKEIUEVOU vVa
emTeuxBei mapaywykoteta. E pBopd Twv dlapavtiov
enepeadeTal ano Toug eENG MApAYovTEeG:

* MNieoe.

¢ ZKAEPOTETA OUVOETIKOU UAIKOU.

¢ MEyeBog KOKKOU dlaUavTOOKOVEG.

< T[lapouacia vepou.

*  AplBuoég tepayinv kKATw anod To HeXaveua.

*  Me npoobnke TpooBeToU Ano&eaTIKOU (T1.X. AUMOG,
kapBidilo nupttiou) oto danedo, augavetal € pBopPA.

[evik@, 600 ypeyopoTepa Ppbeipetal To SlapdvTl, TOCO

ueyaAutepe eival € apaywylkoteta. Me aAAayn Twv

mnapandve napayoviwy, yivovtat aAAayEg Kat ota €ENg:

«  TMpo®iA ypatgouvimv.
« 'Evtaoce peupatog oTo Yexaveua.

*  TuredoTeTa TOU darédou (deite TeV EMOUEVE
evoTeTq).

¢ UKOAia Aeltoupyiag.
MARPEIg Kal HIOEQ OEIPEQ
SlapavTiov

Mevika

O tpdIog [e ToV omnoio eival TomoBeTEUEVA TA TUATA
TOU JlapaVTIOU OTIG KEPAAEG AeloTpiBeoeq Teq
OUOKeUNQ Ba emepedoel oe PeyAAo Babud tev anodooe

TEQ OUOKEUNG, TA ETUMEdA TAPAYWYIKOTETAG KABWG
£Mioeq Kal Tev TEAIKT TIOLOTETA TOU dATESOU.

Yrndpyouv Baolkd duo &ide dlata&ewv Twv dlapavTiov
TIOU UIOPOoUV va XPECLLOTIOEBOUV KATA TE XPHOE TOU
Aelavtnpa:

e Mwo6 oeT dlapavTiwv — OTav €xouv TornobeTedel
dlapavTia og TPelg anod TI§ £EL BEOELG TwV SioKwV
UTI030XNG OLAPAVTLOV.

@
Q
*  [IANpeg 0T dlApAVTIOV — OTAV €XOUV TOTOBETEDEL

SlapdvTia o KGBe pia amnod Tig EEL BEoELg TwV dioKwv
UTI030XNG OLAUAVTLIOV.

e
AANGLZOVTOG TOV TPOTIO TOTIOBETECEG TWV JiOKWV
UToS0XNG SLAPAVTLAV, O XELPLOTAG UMOPE va BEATIOOEL

OEUAVTIKA TEV AnOd00e TEG CUOKEUNG Kal, WG
QAMOTEAEONA, TOU TEAELWHEVOU TIPOLOVTOG.

Mio6 o<t SiIapavTiQv

‘Otav ta dlapdvTia ival TormoBeTePEVa WG ULoT) OELPa,
Telvouv va akoAouBoUv Tev eMpavela Tou darédou.
‘'Onwg pe €va Tpirnodo puToYPAPIKAG LEXAVNG, TO OTIOI0
uriopel va tornoBeTebel 0 avioomede empavela Kat
MapoAa autd va €xel oTabepo MAteua.

E diata&e uong oelpdg dlapavtiowv Ba mpenet va
Xpeolporoleital povo otav Sev analteital TEAeiwpa
ETUMEDOU dAMEDOU.

MARpeg OET diapavTiwv

‘Otav ta dlapdavTia ival ToTobeTePEVA WG TANPES
OElPd, TEIVOUV VA PEV OKOAOUBOUV TEV ETIPAVELD TOU
daredou. Av TO dAMEDO €XEL KUUATOELDT) LOPYT, €
OUOKeur| Ba Ael@vel Ta UPeAd OgpEia TIPOOTIEPVAOVTAG
Ta XaueAd oepeia.

E diata&e nmAnpoug oelpdg dlapavtiov Ba Tipemnet va
Xpeouoroleital étav anatreitatl TeAeiwpa emnedou
dartedou.

O napakatw mivakag Mapéxel HepIka mapadeiypata
meavav epapuoywV yia Tig duo dlaTdéelq:
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ZuvOnkeg XxpRong MARpeg ocipa | Mion osipa

Apaipeoe KOAAQQ

KEPAUIKDV TIAQKIDiWV X

Apaipeoe kOANQG
XOALDV

Agaipeoe enogIkng
Bapng

Apaipeoe kKOANQG
BwvuAiou

2KUPOSENA TTOU EXEL
PpBapei anod e Bpoxn

EoupaAuvoe
ekTeBeluevou adpavoug | X
UALKOU

EEopdAuvon avicwv
ETPAVELDV PETAEU
TAak©iwv pe Baon to
OKUPOBENA.

TILPAVELOKO PLviplopa X
SaméEdWV OKUPOJEUATOG

Aeiavoe €kBeoeqg
adpavouq UAIKOU oe
£PAPUOYT PLVIPIOUATOG
OKUPOOENATOG

EopdAuvoe darnedwv
OKUPOOENATOG UE X
KUMATOEIDN HOPPT)

Aeutepo Quvipiopa oe
dareda rnou £xouv X
EavaAelavBei

KaBopio6g TeG OKAEPOTETAG TOU
OKUPOOENATOG

‘OA\a T OKUPOSEUATA PETPLOUVTAL AT TEV CUUTILECTIKT
TOUG duvape Kat, avaAoya pe To HEPOG TOU KOOUOU OTO
oroio BpiokeoTe, TOUG SLAPOPETIKOUG JeIKTES
OUMTILEOTIKNG dUvapeq (T.X. PSi & MPa). lNevikd, 6co
UPEeAOTEPE elval € CUUTILEOTIKY) dUvape, TOOO
OKAgPOTEPO Ba eival TO OKUPOSENA KA, WG ATIOTEAECUA,
TO00 dUoKOoAOTEPE Ba eival kal € Agiavor Tou.

Qo1600, eKTOG MO TNV AVTOXT OTN CUMTEoN,
UTIAPXOUV Kat AAAOL TIapdyovTeg TIou KaBopifouv T
OKANPOTNTA TOU Sarédou Kat aroTeAoUV KPLTHPLO Yia
TNV EMAOYN TOU KATAAANAOU adapavtopopou
epyaAeiou. Emeldn otn Asiavon pag anacxoAei
OUVIBWG TO AV TEPO OTPGOKA Tou danédou (5 mm), n
ene€epyaoia Kal n KATAOTAON TNG ETILPAVELQG TOU
OKUPOJEUATOG MAIOUV TTIOAANEG POPEG TILO OTIHAVTIKO
POAO OTNV €TAOYY) TOU KATAAANAOU adapavVTOPOPOU
gpyaAeiou armé 6,TL n avioxr OTn Cuprnieon.

MI®ANIAKOI MAPATONTZ MNOY NPIMI NA AE®OOYN
YMNO®E KATA TEN MIAOTE AIAMANTIOY
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[evik@, av pa eTpAavela OKUPOdEUATOG eival TTIOAU
OMAAR (deAadr) TBavag xel eEopaAuvBei kat xTumebel
TIOAU KATA TEV KATAOKEUN TOU), TO OKUpOdeUa Ba
CUUTEPLPEPETAL AV VA EXEL UPEAT CUMTTILETTIKI KAL, WG
anoTéAeopa, Ba anattei HOAAKOTEPA CUVIETIKA UAIKA.

AvtioTolxa, av pla em@pavela OKUPodEUATOG eival
TPaxW/aypla (m.x. £xetL unootei Lepid anod te Bpoxn,
EXEL XTUTEBEL, £Xel TPAUNATIOTEL, £XEL EKTEBEL OE
adpaveég UALKO, KATL), TO OkupOdEUa Ba CUPMEPLPEPETAL
oav va €xel XapeAN CUUTILECTIKT) dUVAE Kal, WG
anoTéAeopa, Ba anattei oKAepOTEPA CUVOETIKA UALKA.

OL erukaAUyelg/akabapoieg Teq eMPAveLaq (T.X.
TIOEIKEG EMIKAAUWELG, KOAAEG KEPAUIKQWV TIAGKLISIWV,
diypata/koviapata eEopaAuvoeg danedou) TMOAAEG
POPEG AMOTEAOUV OEUAVTIKOTEPOUG TTAPAYOVTEG YA TEV
€AoY TUMOU 3lapavTioU amnod T CUMTIECTIKN dUvaue
TOU OKUPOBENATOG.

Qg YevIkdg Kavovag, 0Tav AElaiveTe Jia MAGKa
OKUPOBENATOG YIA TIPWTE POPA Kal dev ei0Te Oiyoupol
Yla T OKAEPOTETA TOU, MAVTA va EeKvaTe pe diapdvtia
arnéd okAEPOTEPA CUVIETIKA UAIKA OTE CUOKEUT). AUTO Ba
Slaopalioet Tev HikpdTEPE duvatr) PBoPA TwV
TUEHATWV TWV SLAPAVTIOV. AV KAMOLO OKAEPS TUAMA
dlapavTiou dev gival apkeTd HaAako yia karola
£QPAPUOYT|, € HOVABIKN EMIMTWOE eival TO XAOLHO Alyo
TIEPLOCOTEPOU XPOVOU, XWPIG PBOPA TwV SLAUAVTIOV.

Av oupBei To avtiBeto (3eAadn xpeotloroleBel TuRpa
Tou eival o HaAako amnod OTL XpelaleTal) Kat To
OKUPOBEUA eival HaAAKO 1) €XEL TPAXLA ETIPAVELD N
EMPAVELIAKEG akabapaieg, eival oAU TiBavod 6Tt Ba
PBapei pEYAAO HEPOG TOU SlAHAVTIOU OE TIOAU HIKPO
XPOVIKO dlaoTeua.
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mAoyR diapavTioU

Ot MapakaTw Urodei&elg KAAUTITOUV TIQ BAOIKEG apXEG ETIAOYNG SIAUAVTIOV YL JIAPOPETIKEG EPAPHOYEG.

Suveike . MeTaAAiko MéyeBog MAnpeg | Mionp | Mova (M)/AimrAa
NKES XPRong OUVOETIKO UAIKO | KOKKOU oelpa oeipd | (A)/TpmAa (T)

EopdAuvoe damédou — SKAEPO okupddepa | Mahakd 16 éwg 30 X S

EopdAuvoe damédou — METplo okupodepa | Métplo 16 ¢wg 30 X S

EopdAuvoe damnédou — Mahakd okupodepa | ZkAepd 16 éwg 30 X ANnT

Apaipeoe KOANAG KEPAUIKDV TIAAKIDIWV SKAEPO 16 éwg 30 X Mn A

Acpo[psos K(’)qu BlVU?\(OU N KOAAQGQ Mahakod 16 £0g 30 X M1 A

XOADV — SKAEPO OKUPOIEUA

Atpatpsos KQAAGQ Blvu?\lou N KOAAQGQ Métoto PCD £wc 16 X AHT

XAALLV — METPLO OKUPODENQ

Agaipeoe KOANAG BvuAiou 1y KOAAQG . . ,

XOAwV — MaAaké okupodepa 2kAepd PCD éwg 16 X AnT

Acpatpeos eMno&IKNG Bapng — ZKAepo Mahako 16 &0 30 X X s

OKupOdeEUa

Acpotpeoe eMogIKNG Bapng — Métplo Moo 16 £wg 30 X s

OKUpPOdENQ

Acpalpsos eno&kng Bapng — Makakd SKAepd 16 £wc 30 X ART

OoKUpOdSEUa

2KupOdEeua TIoU £xel pBapei amod Te Bpoxn | ZkAepd 16 £wg 30 X ANT

Eopahuvoe ekTebeluévou adpavous UAIKOU | ZKAEPO 16 £wg 30 X M7 A

Awatpeoe AKPWV OE HWOALKO / TIETPLVA Mahakod 30 &g 60 X s

TAQKidLa

T[lq)ClVSl(':lKO Qviplopa égnséwy Mahakod 60 X M1 A

OKUPOBEUATOG — ZKAEPO OKUPODENQ

TLPAVELaKS PLviplopa Banaéwy Métoto 60 X M1 A

OKUPOBENATOG — METPLO OKUPODEUQ

mcpavetgm QLviplopa éqnséwvl SKAepd 60 X A

OKUPOBENATOG — MaAakd okupddepa

/\stav’oe ¢€KkBeoeq aBypavouc’: UAIKOU o€ Mahako 16 £ 30 X s

OKUPOBEUA — ZKAEPO OKUPODEUA

/\smvpe ¢€KkBeoeq c§pavoug UAIKOU o€ Métoto 16 £wg 30 X s

OKUpOdepa — Meoaio okupodepa

/\stcxv’os £kBeoeq GBQGVOUQ'UMKOU oe SKAEPO 16 £0g 30 X ART

okupOdepa — MaAakd okupddepa

Eoua)\uvog éansﬁgv OKupo§aparqq ue Mahako 16 £wc 30 X s

KUMATOELON HOPPT) — ZKAEPO OKUPOOENQ

Eoua)\uvos:' éansﬁg)v cK'upoésuaT(')q ue Métoto 16 £wg 30 X s

KUMATOELON Hop®n — METPLo oKupOdEUa

EouaAuvo; éansé’wv 0KUpO§E|JO.TOS ue SkAepd 16 &0 30 X A

KUMATOELON pop®n — MaAakd okupddepa
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AEITOYPIIA

MpooTaTeuTIKOG EEOTTAICUOG

Mevika

Mnv XpnotyomnoLleite To pnxavnua rnapa pévo epocov
€xeTe TN duvatodTNTa va KaAéoeTe Bonbela og
TEPIMTTWON ATUXAMATOG.

ATOMIKOG TIPOCTATEUTIKOG EEOTTAICHOG

& OToLadNTOTE XPNON TOU UNXAVILATOG TPEMEL va
XPNOLOTIOLEITE EYKEKPLUEVO ATOUIKO TIPOOTATEUTIKO
eEOMALoPO. O ATONIKOG TIPOOTATEUTIKOG EEOTIALONOG dEV
eEoudeTepWVEL TOV KIVOUVO TPAUUATIONOU, TIapa
HELOVEL T aroTeEAEOUATA EVOG TPAUNATOG OE
TMEePIMTWOon atuxNUaATog. ZnTHoTe and ToV EUNopo va
oag BonBroet 0TNV €KAOYN TIPOCTATEUTIKOU
e&omnAlopou.

MNPOEIAOMOIHZH! H xprion mpoiovTwv
mou K6Bouv, Tpoxigouv, Tpumouv,
Aglaivouv 1 31apOPPWVOUV UAIKA UTTOPE]
va mapdyouv okévn Kai udpaTuoug mou
evlExeTal va mepiExouv emBAaBR XnHika.
F'vwpioTe TIG 1816TNTEG TOU UAIKOU TO
ormoio eme&epyAleaTe Kal XPNOIUOTIOINOTE
KATAAANAEG AVATIVEUCTIKEG HAOKEG.

A

NPOEIAOMOIHZH! H pakpoéxpovn £€kBeon
o€ B6puBo umopei va MTPOKAAEGEI HOVIUN
B8AAa6n oTnv akon. Oa Mpémel Mavra va
AapBavete pETpa mpooTaciag TNG akong
oag. OTav popdTe WTACTIOEG EXETE TO
VOU 0aG WOTE VA OKOUOGETE TUXOV
npogidomoInTika onuara i pwveg. Mavra
va Byalete TiIg wTaomideg poAig oBAoEl O
KIVNTAPAG.

A

MPOEIAOMOIHZH! Ynapyel mavrote
Kivduvog cUVOAIPNG KaTa Tnv epyacia pe
HNXavApaTa mou £XouV KivnTda
egapriuara. Na xpnoipomnoieite
TIPOOTATEUTIKA YAVTIA YIA VA ATTOPUYETE
CWHATIKOUG TPAuUaTIoHoUg.

A

Xpnotporoleite navtoTe:

*  [1poOTATEUTIKO KPAVOGQ

« [lpootacia akong

¢ [1pOOTATEUTIKA YUOALA 1) SIKTUWTY) HACKA
¢ AvanveuoTiKn paoka

e Tepd yavtia pe Kahd Kpatnua.

*  E@appootn, avBeKTIKA Kal AveTn emévouoT rou
ETUTPEMEL TIANPN EAEUBEPIA KIVIOEWV.

*  AVTIOAIOBETIKEG UMOTEG e XAAUBSIVa Yidla.

Na €xete unoéyn oag OTL Ta pouxa, LaKPLA HaAALa Kat
KOOWNUATA UIOopE va UMAEXTOUV OTA KIVNTA UEPN.
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AAAog eEomAIoN6G TpooTAGiag

MPOEIAONOIHZH! Evw gpyaleoTe pe 1o
HnXavnua, ev3EXETAI Va EPPAVIGTOUV
onifeg Kai va Eeomaocel pwTIA. AlaTnpEiTE
mavra €évav mupooBeaTHpa G KOVTIVA
améoTacn amoé Tov TOMo epyaciag.

A

*  EEomAlopog nupooBeong
*  Exete navrote pali oag KIBOTIO MPWTwWV Bonbelwv.

levikég odnyieg acPdaAeiag

AuTn € evOTETA TIEPLYPAYEL TIG BAOIKEG KATEUBUVOELG
aoYaAeiag yla Te Xproe Tou HEXAVANATOG. AUTEG oL
TIAepoYopieq dev UMOKABIOTOUV O€ Kaia nepintwoe TIq
EMAYYEAUATIKEG IKAVOTETEG KAl TEV EUTELPIA.

* AwlaBaote MpooekTikA TIg OdnYieg Xproewg kat
KATAVONOTE TO TIEPLEXOMUEVO TIPLV XPNOLUOTIO|OETE
TO unXAavnua. PUAAGOETE TIG TTPOEISOMOINCEIG KAl
TIG 03€YiEq WOTE Va avaTpEXETE APYOTEPA OE
AUTEG.

* NaBupdoTte OTL £0€ig, 0 XEIPLOTNG, €i0TE UEUBUVOG
Yla TN un €KBeon avBpWOTIWV 1) AVTIKEILEVWV OE
aTuxnUaTa R Kvduvoug.

« To unxavnua Ba mpémnel va datnpeitat kabapod.
OroladnroTe emypapn Kal ETIKETA Ba MPEMEL va
eival mMANpwg avayvmotun.

XpnoIpoToIEiTE MAVTOTE KOIVA AOYIKA

Aev gival duvato va KaAuwBouv OAEG OL TEPLITTMOOELG
Tou evdExetal va ouvavtnoete. Na eiote navra
TIPOCEKTIKOIL KAL VA XPECIUOTIOLEITE TEV KOLVA AOYIKT). AV
Bpebeite oe ouvbnkeg Mou dev aloBAveoTe ACWAANG,
SlaKkOYTE TE AelTOUPYia Kal avaleTnoTe TE CUUBOUAT
KATOoLoU €131KoU. ETIKOLVWVAOTE E TOV QVTIIMPOOWTIO,
ToV UneuBuvo o€pBig 1| Evav TETEIPAUEVO XpnoTe. Mev
ETIUXEIPNOETE VA EKTEAECETE KATIOLA EPYAOCIA YIA TEV
oroia dev eiote BERatot!
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MPOEIAONMOIHZH! To pnxavnua umopei
va yivel emkivduvo. H ampéoexTn i
AavBaopévn XpAon PITOPEi va €XEl WG
anoTéAeopa coBapo i 6avacipo
TPAUHATIOHO TOU XEIPIOTA | AAAWV
aTopwyv.

MoT€é pnv emTpEneTe o€ MaIdiIa | GAAa pn
EKTIAIBEUNEVA OXETIKA PE TN XPAON TOU
HNXavAHATOG ATopa va Xpnaoigomoiouv i
va MPayparTornololv Epyacieq cuvTtipnong
o€ auTo.

Ta maidia dev mpénel va maifouv pe Tn
OUOKEUR.

Mnv emTpénere oe kavévav aAlov va
XPNOIMOTIOINCEI TO UNXAVNHAa av SV EXETE
BeBaiwBei 6TI YVvwpilel TO TEPIEXOPEVO
TWV 03NYIWV XpRong. MoTE unv SouAeleTE
TO TIPIOVI OTAV EI0TE KOUPUGHEVOG, EXETE
mel aAKoOA 1} TTaipVETE PAPHAKA TTOU
ennpeadouv Tnv 6pacn cag, Tnv Kpion
oag N Tov €AeyX0 TOU CWHATOG 0ag.

A

MPOEIAOMOIHZH! YrepBoAikn £ékBeon o€
KPadaopoug PTTopei va MPOKAAETEL
npoBARpara o ayyeia kai veupa oe
ATOHA TTOU £XOUV KUKAOPOPIAKO
npoBAnpa. AreuBuvBeite o€ yiaTpo eav
SIAMOTWOETE GUUTITOHATA TIOU UTTOPOUV
va opeilovtal oe unepBoAIkn €KOeon o€
Kpadaopoug. Mapadeiyyarta TETolwV
CUUTITWHATWV gival yjoudidcpara, EAAEIPn
aioBnong, “HuppnKiaon”, "Tolpmipara’,
movog, EAAEIPN A HEIWON TNG KAVOVIKAG
duvaung, aAAay€g oTnv EMPAVEIQ Kal 6TO
Xp@ua Tou dépparog. Auta Ta
CUUTITOHATA EPPavifovral cuvibwg oTa
8axTula, oTa XEpia Kai 6TOUG Kaproug.
AuTAa Ta CUPNITOHATA PTTopei va augnBouv
o€ XapnA£g Bepuokpacieg.

MPOEIAOIMOIHZH! O1 pyeTarpomég R/Kai Ta
€EAPTAMATA TTOU 3EV PEPOUV Kapia
€E0UCI080TECE UTTOPEI VA TTPOKAAEGOUV
ooBapo6 TpaupaTioud /R Bavaro oTo
XPNOTE N TpiTa Mpéowma. Xwpig adsia Tou
KATAOKEUAGTH, OE KaPId MEPIMTwoe dev
EMTPEMETAI HETATPOTIN TOU HEXAVAHATOG
O€ OXE0E PE TEV APXIKN TOU KATAGKEUR.

Mnv KAVETE TTOTE PETATPOTTEG OE AUTO TO
Hnxavnua £101 WOTE va dlapEPel amod Thv
apxIkf Tou £€kdoon, Kai ynv To
XPNOIHOTIOINGETE AV PAIVETAI Va EXEI
UTTOOTEI HETATPOTTEG Ao TPITOUG.

MoTE PEV XPECIYOMOIEITE EAATTWHATIKO
pexavepa. AKOAOUBNOTE TIG 08eYieq
OUVTRPEOEG, EAEYXOU Kal 6€pBIG auTou
Tou BiBAiou. OpIopEVEG EpYacieg
OUVTRPEOCEG Kal 6€pBIG MPEMel va yivovTal
amé €151KEUPEVO TIPoowTIKG. BA. 0dnyieg
KATw amoé Tnv emKePaAida Zuvthpnon.

XpeoipomnoleiTe MavroTe yvioia
avTaAAakTIKA.

Ac@paAeia 6To XWPO £pyaciag

EAéyxete ToV TIEpIBAANOVTA XDPO, WOTE Va
SlaopaliosTe OTL TiMota dev Prnopei va anoonaocet
MV MPOCOXT 0AG KAl VO 0ag APAIPETEL TOV EAEYXO
TOU MNXAvruaTtog.

ATOQUYETE TN XP1\0N O AVTIEOEG KAIPIKEG
ouvenkeg. MNa napadetypa muKvr) opixAn, Bpoxn,
LOXUPO AVEUO, LOXUPO YUXOG, KATL. H epyacia pe
KAKEG KALPLIKEG CUVONKEG eival KOUPAOTIKN Kal
Jropei va odnynoet og EMIKIVOUVEG KATAOTACELG,
TIX. OALOBNPEG EMIPAVELEG.

[Moté pev apxifete T SOUAELA e TO PHEXAVENA, EAV
0 TOTI0G epyaciag dev eival EAeUBEPOG KAl OV EXETE
egaopahioel 0Tabepr| OTACE.

BeBawBeite 6TL n Meploxn epyaciag eivat
LKAVOTIOINTIKA PWTIOUEVN WOTE va dnuiloupyeital
QA0@AANQ TOTIOG £pYACiag.

To pexdvepa dev TPETEL va XpeCIomoleital oe
TIEPLOXEG OTIOU UTIAPXEL MIBAVOTETA TIUPKAYLAG T
€Kkpeeq.

Ac@daleia pe To NAEKTPIKO pelpa

NMPOEIAOMNOIHZH! MoTé¢ pev emTpémeTe
o€ maidia va XpeCIYOTIOINCOoUV i va
BpeBoUV KOVTA 0TO peXaveua.

A

MPOEIAOMOIHZH! Navra umapxei
KivBuvog nAekTpomAniag oTa nAEKTPIKA
pnxavipara. Na amo@euyeTe avTi§oeg
KAIPIKEG OUVONKEG KAl CWHATIKA EMa®n
HE KaAoUg aywyoUg Kal METAAAIKA
avTikeipeva. Na akoAouBeite mavra TIg
odnyieg Tou eyXeIPISiou XpRong, €101
WOTE VA amoPpUYETE TOUG TPAUHATIONOUG.

MoT€ pnv cuvdéeTe TO PnXavnua o€
mapoxn €av 1o @Ig fj TO KAAWSI0 £Xouv
umooTei {nuia.

EAEYETE OTL N NAEKTPLKN TAON gival idla pe autn rou
avaypd@eTal oTn mvakida nou BpiokeTal mavw oTo
unxavnua.

O €Aeyx0G Kayn n ouvIAENoN TPETEL va YiveTal e
TOV KIVNTAPA OTAPATNUEVO, UE TO BUoUA BYaApévo
ano n npica.
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Arevepyorioleite MavTa To Unxavnua npotou
QTMOCUVOEDETE TO PIG.

Na 1o Byddete mavta ano v npi¢a oe Yeyaieg
OLOKOTIEG epyaciag.

[MoTé pe o€pvete TO pexAavepa anod To KAA®SLO Kat
ToTE e Byddete TO PIg ard Tev Mpida tpaBwvTag To
KaA®W310. Na va arnocuveECETE TO KAAWDLO
TPOPOdOOIag, KPATHOTE TO PIG.

[MOTE YNV XPNOLUOTIOLEITE TO PUNXAVNUA EAV KATIOLO
KaAWJLO eival KATAOTPAUUEVO Kal avaBéaTe dueoa
TNV ETIOKEUN TOU O€ £E0UCLOBOTNEVO CUVEPYEID
OEPPIG.

[Moté un Xelpi¢eote TO unxavnua oe Babog vepou
Tou PpBavel Tov eEOMALONO TOU pnxavrpartog. O
eEOMALONOG Uropei va urooTel {npia Kat To
unxavnua prnopei va eivat unéd téon, yeyovog mou
UIopel va TMPOKAAETEL TPOOWTIKO TPAUUATIOHO.

0dnyieq yeiwong

A

MPOEIAOMOIHZH! H akatdAAnAn
ouvdeaon Pmopei va mpoKaAéael Kivduvo
nAekTpomAngiag. EmKoivwvAoTE pe
€I181KEUNEVO NAEKTPOAOYO, EAV EXETE
appIBoAieg OXETIKA HE TNV 0pON YEiwON
TNG CUOCKEUNG.

Mnv Tpomormroieite To QIG. Eav dev
AvTIOTOIXEI 6TNV TTApPOXN, AITROTE TV
TOomoO£TNON KATAAANANG Tapoxng amo
€181keupEVo nAekTpoAoyo. EEacpalioTe
TNV TAPNON TWV TOMK®V KAVOVIOU®V Kal
odnyIwv.

Edv o1 0dnyieqg yeiwong dev gival mARpwg
KATAVONTEG, EMKOIVWVAOTE HE
€181KEUPEVO NAEKTPOAGYO.

To unxavnua eivat eEOTALOUEVO E YELWUEVO
KAAQDBLO Kal LG KAl TIPETIEL TAVTA VA OUVOEETAL OE
YEWWPEVN TIAPOXN. AUTO UELWVEL TOV Kivduvo
NAeKTPOTANEiag otnv nepintwon SucAettoupyiag.

ArnayopeueTal n Xpron TPoCapuoYEWY e TO
unxavnua.

Z0puarta Kal KAA@31a EMEKTaong

H orfjpavon oTto KaA®SLo EMEKTAONG TIPETIEL VA gival
n dla n uPnAdTEPN arod TNV TIUNA TIoU opideTal oTnV
TVaKida OTOLXEIWV TOU UNYXAviHaATOG.

XPNOLOTIOMNOoTE YELWUEVA KAADDLA ETTEKTAONG.

‘OTav XpeCIPOTIOIEITE £va EAEKTPIKO EPYAAEio o€
eEWTEPIKO XWPO, XPECIHNOTIOINOTE KAA®WSIO
EMEKTAOEG YIa XPNOE 0€ EEWTEPIKO XWwpo. E xproe
KOAWSIOU KATAAAEAOU YA XPTIOE OE EEWTEPIKO
XWPO, LELWVEL TOV KivOUVO eAeKTPOTAEEIQQ.

AlatnenoTe TN OUVOEON e TO KAAMDLO EMEKTAONG
OTEYVI Kal HaKPLa ard 1o £€5aPog.

Alatepeite T0 KOA®SI0 HaKPLA anod BepudTeTAq,
AGdLa, atXuePES AKPEG 1) Klvouueva pepe. Eav to
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KaAwdlo kataoTpayel 1) eprnAakei, avavetal o
Kivduvog eAeKTPOTIAEEOG.

BeBawwbeite 6TL Ta kaA®S1a eival ABIKTA Kal 0g KAAT|
Kataotaon. Mnv XpnoLUoToLE(TE TIOTE TO UnXAavnua
edv Kanolo kaAwdLo N Buoua eival KATAOTPAUUEVO
KAl avaBEeoTe AUEDQA TNV EMIOKEUN TOU OE
£EouoL0dOTNUEVO ouvEPYEID OEPPIG.

Mn xpnotuoroleite KOAOSIA EMEKTAONG TIOU gival
TUALYMEVQ, £TOL WOTE VA AMOPUYETE TNV
urepBepavor Tou.

dpovTioTe va €XeTe TO KAAWSLO TioW oag otav

XPNOLUOTIOLEITE TO UNXAVNMA YIA VA PNV Tou
TIPOKAAEDCETE POOPA.

Epyaoteite e acpaleia

Mnv aprjvete MOTE TO Unxavrua xwpeiq enipAeyn
&Tav 0 KIVNTNPAG AELTOUPYEL.

BeBawwbeite 6Tl Uundpxel mAvta KAToLog KovTa otav
XPNOLUOTIOLEITE TA PHNXAVAHATA, TIDOKELMEVOU VA
{ntMoeTe BonBela oe MePIMTWOoN aTUXNHATOG.

Alatnpnote 6Aa Ta eEaPTHHATA Og eUPUBUN
KATAOTAOT KAl PPOVTIOTE va eival KaAd oPrypeva
6Aa ta aykupla.

To pexaveua mpémnet va Tibetal oe Aettoupyia poévo
OTav Ol KEPAAEG Asiavoeq AKOUUTOUV OTO £8a¢pOg,
€KTOG av ekTeAeital kamola diadikaoia EAEYXoU
oMW TIEEPLYPAPETAL OTO TIAPOV EYXELPIDLO.

To pexdavepa dev npénel va TiBetal oe Asttoupyia av
Oev €xel mpooapTedel € EAAOTIKN TTOSLA OKOVEG. fval
anapaiteTo va eEaoPAALOTEL KA OTEyavoroieoe
METAEU TOU PEXAVALATOG KAl TOU SAréedou yla
Aoyoug acpaleiag, edika OTav Aettoupyei oe
£PAPHOYEQ EepnQ Asiavoeg.

MeTagpopd Kai amodnkeuon

[Mpénet va doBel 1dlaitepe MPOOOXT KATA Te
XELPOKIVETE HETAKIVEDE TOU HEXAVIHATOG MAVW OE
KEKALLEVO emtirnedo. AKOUA Kal € TILO UIKPN KAloE
uropei va npokaAgael duvapelg/opun mou dev Ba
UTTOPEITE VA PPEVAPETE TO HEXAVEUA E XELPOKIVETO
TPOTIO.

To pexavepa dev MPEMeL va avuPmveTal arod TIg
XEPOAABEG, TOV KIVETAPA, TO 0aoi 1) AAAa pépe. O
KAAUTEPOG TPOTIOG HETAPOPAG TOU PEXAVIATOG
eival mavw oe MAAETA/MESIAO OTIOU TO Pexaveua Ba
£xel oTepewBEl e aoPAAELa.

2e Kapia nepintwoe dev Ba npéneL va
TIPOOTIOBNOETE VA AVACEKWOETE TO HEXAVEUA XWPIG
KATOLO PEXAVIKO HEDCO, OTIWG BAPOUAKO 1
TIEPOVOPOPO OXEMA.

Mev erxelproeTe va nepacete Ta dOvTIa
TIEPOVOPOPOU AVUXWTIKOU OXNHUATOG KATW arod TIg
KEPAAEG Agiavoeg, EKTOG av BpiokovTal Mavw oe
TIAAETA/MEDIAO. ALAPOPETIKA, UMOPEL va TIPOKAEBEL
avenavopbwTe (elId OTIG KEPAAEG Asiavoeg kal ota
£OWTEPIKA EEAPTAMATA TOU PEXAVAMATOG.
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*  Ao®aAioTe Tov €EOMALOUO KATA TN dlapKela
OTOLA0JNMOTE PETAPOPAG, WOTE VA ATIOPUYETE
TUXOV BAGBEG Kal aTuxXnuaTa.

¢ To unxavnua npémnet va HeTapEPETAL KAAUUUEVO,
érou eival duvato, meplopifovtag tnv €kBeon oe

(PUOLKA oToLXEla KalL 1BLaiTepa 0T BPOXT KAL TO XLOVL.

« Katé te yetagpopd, eivat oepavTiko va BeBaiwveote
OTL Ta pexavnuata eival otepewpéva KataAAeAa
KB’ OAe Te DLAPKELQ, WOTE VA ATIOKAEIOETE TEV
«avarmdeoe» TWV HETABAETOV TAXUTATWY KiVECEG.
BeBawwBeite 6TL TO 0aaoi i To MAQiolo TOoU
UEXAVIHATOG eival CUVEX(DG AOPAAIOUEVO KATA TE
UETAPOPA.

* Na arnobnkeuete ToV EOMALOUO 0 KAEWOWUEVO
XWPO, WOTE va Unv eival mpooBactpog oe madld Kat
un e€ouctlodoTtnuéva Atopua.

«  To pexaveua Ba npérel va arobekeveTal MAvTa o€
Eepod pEPOG OTav dev XpeolomnoleiTal.

TaxuTteTa Kal Kateubuvoeg

Mevika

H mAavnTikr kepaAr| kat ol KePaAEG Aeiavong
AELTOUPYOUV UE EEXWPLOTA HOTEP, XAPN OTNV
TexvoAoyia Dual Drive TechnologyZ. Auti n texvoAoyia
TIAPEXEL OTO XELPLOTH TIARPN EAEYXO TNG TIAQVNTIKNG
KEPAANG KAl TWV KEPAADV S0PUPOPLKOU TUTOU WG P0G
NV TaxUTnTa Kat TNV Kateubuvon TiepLoTPOPNG.

H taxUtnTa kat n kateubuvon MepLoTpoPpng pubuidovTat
HECWV TWV XEPLOTNPIWYV OTO TAUTIAO EAEYXOU.

O =@
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1 'EAeyxog KateUBuvVOoEeg Yla TIEPIOTPOPN TEQ
TMAQVETIKAG KEPAANG.

‘EAeyx0oqg TaxUTeTag Yla KEPAAEG AloTpLBeiou.

‘EAeyX0G KATEUBUVOEG YIO TIEPIOTPOPT) TEG
TMAQVETIKNG KEPAANG.

4 'EAeyX0q KateuBuvoeg yla KEPaAEG AelotpLBeiou.

ZTPOPEQ

Katd v mpmTn ekkivnon Tou unxavnuarog oe
OToLadNMOTE EPAPHOYR, CUVIOTATAL 1) PUBULOT TNG
TaXUTNTag va pnv Eemepva apxika Ty Tiun 7.

‘OTav 0 XelpLoTNG ALOBAVETAL AVETA UE TEV EPAPHOYT), €
TaxuTeTa propei va aukebei.

®opd IEPICTPOPAG

H kateuBuvon reploTpoPng, n oroia paiveTal KATw ano
TO UNXavnua, £xeL wg e&NG:

*  REV - Ac&léoTtpoga.

+  FWD - ApiotepooTtpopa.

To unxavnua Ba 'kivnBei' mpog pia kateubuvon katd
Aettoupyia. E kateuBuvoe teq ENEeq kaBopileTal amod te
@OPA MEPLOTPOPNG TEQ MAAVETIKAG KEPAANG. E KEPAAR
TOU pexavnuatog 8a tpaBa npog ta de&ld (kat,
ETOPEVWG, Ba YiveTal aloBeTr) 0TO SeELO YOPO TOU
XEPLOTN) 6TAV € TTAQVETIKN KEPAAT) EXEL PUBLLOTEL OTEV
kateuBuvoe REV.

AuTn € TIAEUPLKY) €AEe propel va gival oAU Xprolue
KaTa Te Agiavoe, e10IKA KAaTa PRKOG Toixwv. PuBuiote To
uexdavepa moTte va TpaBa mpog Tov ToiXo Kat, oTe
OUVEXELQ, EAEYETE TO PEXAVENQ WOTE VA Propel anAwg
Va aKOUUMA oTov Toixo. AuTto Ba SlacpaAioet Asiavoe
KOVTA OTOV TO{XO N OTO QVTIKE{EVO.

SHMEIQZH! E mA\aveTIKn KEPAAT Kal Ol KEPAAEQ
Aelavoeg €xouv pUBULOTEL WOTE va MEPLOTPEPOVTAL
katé Tev idla popda (deAadn, katl oL duo SeELOOTPOPA T
Kat ol SUo aploTeEPOOTPOPA).

‘Otav n mMAavNTIKA KEPAAN Kal oL KEPAAEG DioKwV
Aeiavong Aettoupyouv Tpog TNV idla kateuduvan,
Snuloupyeital pia o .xupr) duvapun Aeiavong. To
TEAIKO ATOTEAEONA eival UPEAOTEPE TIAPAYWYIKOTETA
ano 6tav ot Siokol eival puBUIOPEVOL va AelToupYoUV Oe
avTiBeTeq Kateubuvoelg. 2e AuTtd TO Ogpeio Ba
aioBavBeite To 6peA0g TEG Texvoloyiag AmAng
Kiveoeg (Dual Drive TechnologyZ).

Na Te BeATiwoe Teg AMOSOTIKOTETAG KOG TWV
SlapavTIOV, Va AAAAZETE TAKTIKA TIG KaTteuBuvoelg. Etol
Ba xpeotporolouvTal Kat ot dUO TAEUPES TWV
KPUOTAAAWYV, dlATEPWVTAG £TOL TA AMOEEOTIKA 600 TO
SuvaTo TIO AlXHEePA TIPOKAAWDVTAG TE YEYLOTE duvaTh
£€KBeoe ToU KPUOTAAAOU Tou dlapavTiou.
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PuOuioe TaxuTteTtag Kai karevBuvoeg

E puBuioe teq TaxUTETAG KAl TEG KATEUBUVOEG Elval cuxva BEUA MPOOWTIKAG ETIAOYNG. [poTEiVOUE OTOUG XELPLOTE §
va melpapati¢ovral woTe va Bpouv roleg pUBUIoEL] TAlPLAZouV KAAUTEPA OTIQ CUYKEKPIUEVEG EPAPLOYES TOUG. STOV
TMOPAKATW TIVOKA SivovTal OPLOHEVEG TIPOTEIVOUEVEG PUBUIOELG YO SLAPOPETIKEG EPAPUOYES.

HIPERFLOORZX

‘EAeyxog kateuBuvoeg | ‘EAeyxog kateubuvoeg f;in)g):vc: a ‘EAeyxog TaxuTeTaAg
ZuvOnkeg XpRong YIa TIEPICTPOPN TEG Yia TIEPICTPOPN TEQ KEQaAEe Sy YI0 KEQAAEG
TMAQVETIKNG KEPAARG. TAQVETIKAG KEPAANG. ActoTpiBEiou. AeloTpiBeiou.
Apaipede KOAMAS | byyny 6-7 FWD 8-10
KEPAUIKDV TIAQKIDiWV
Agaipeoe KOMAS | pyyp 57 FWD 8-10
XAALOV
Agalpeoe eMOEKNG | pyyp 5-10 FWD 8-10
Bapng
2KUpOBENa TIOU EXEL | Ly 7-10 FWD 8-10
PBapei ano te Bpoxn
EoudAuvoe
eKTEBEIEVOU FWD 7-8 FWD 8-10
adpavoug UAKoU
Agaipeoe akpwv oe
Hwodiko / TETPLVA FWD 5-7 FWD 8-10
TAakidla
2TiABwon
OKUPOBEATOG LE | pypy 10 FWD 8-10
£pyaAeia ue MAAOTIKO
OUVOETIKO UAIKO
PIRANHAZ gpyaAeio . .
AMOEUCES REW 3-5 REW 3-5
Aladikaoia
eMavAAePeg
ToluevTéveoeg katd | FWD 8-10 FWD 3-5
Te dlepyaoia

SHMEIQZH! Ztov napanavw mivaka, Ta FWD & FWD avagépovtal padi unodeikviovtag pubuioelg kateuBuvoeq
oTev iBla KateuBuvoe (emioeq propei va eivat REV / REV). E pove e@appoyr) 0rou ot pubuioelg kateUBuvoeg
TIPETIEL VA eival OTeV Bla KateuBuvoe gival Kata Te xpnoe Twv epyaieinv andguoeg PIRANHAS, Ze autn e
OUYKEKPLUEVE EPAPUOYN € pUBULOE TIPETIEL Va eival oTtev kateuBuvoe REV / REV.
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Baoikég TEXVIKEG epyaciag

Mevika

Ta pexavnupata Aeiavoeg erpaveldv Husgvarna PG
680/820 eival oxedlaouéva yla uypn n oTeyvn
AelotpiBloe papudpou, terrazzo, ypavite kat
OKUPOSEUATOG. Ol EPpapUOYEG TOUG TIOLKIAOUV ano
Xovopn Agiavoe pEXPL AeTTO PLviplopa.

MpoTteiveTatl n xpron Tou CUCTANATOG araywynq
okoévng Husqgvarna DC 6000 yia mAnpn €Aeyxo g
TapayoueEVNG okoOvNg.

Meyxaviopoi HETAB00EG KivEOEQ
MeTaBAeTAG TaxuTeTag/
HETATPOTIEIG OUXVOTETAG

MPOEIAOMOIHZH! O kivnTApI10g
HNXaviopog TaxUTNTAG/UETATPOTIEAG
OUXVOTNTAG MITOPOUV Va XpNnoIMoTIoInBouv
povo amd eE0UGI0S0TNHEVO TTIPOOWITIKG.
Kivduvog nAektpomAngiag!

A

To ka@Be pexdavepa Husqvarna PG 680 & 820 eival
eEOMALONEVO e 2 PETABAETEG TOXUTETEG KiVEOEQ N
UETATPOTIEIG OUXVOTETAG. AUTH € HovAda £XEL
eVOWHATWOEL OTO PEXAVEUA Yla TOUG €ENG AOYOUG:

AsiToupyia

* KateuBuvete Tev l0EPXOUEVE LOXU £TOL MOTE va
kaBiotatal duvatn € au§opeiwoe TeG TaXUTETAG KAl
£ aAAayr| kaTeUBUVOEG.

* PubBuiote Tev mapoxn LoxU0G Kal Taoeq OTOUG
KIVETAPEG YA VA JLACPAAICETE OTL OL KIVETHPEQ
AelToupyouv ota BEATIOTA emineda (m.X. evioxuoe
pormg).

MpooTacia

« [lapakoAouBei Tev eloepxoOueve LOXU yia
Slaopalioel Tev KATAAAEAOTETA Yia TO Yexaveua
Kal TEV EQAPUOYT TIOU TIpAYUATOTIOLEITAL.

*  'EAgyxoq TOU pEUPATOG MOU KATAVOADVETAL artd
TOUG KIVETAPEG WOTE va eEaopalideTal OTL Ol
KIVETNPEG AELITOUPYOUV EVTOG TWV OPiwV acPpaiouq
Aettoupyiag (yla aropuyn Tuxov BAABeg Twv
KIVETNPWV).

* TMapakoAouBeoe TOU POPTIOU TOU PEXAVILATOG YA
va egaopali¢etal 6Tt To TPLBEio dev
UTIEPPOPTWVETAL, TIPOOPEPOVTAG £TOL TIPOOTACIA
yla Tov avTa, Ta POUAEUAV Kat AAAa ECWTEPIKA
eEapThuata.

« [lpootacia Twv KIVETHpwV arod AAB0G EAEKTPIKT)
TPoPodooia (T.X. AelToupyia pe 2-pacikn TAce).

Ailayvwoe

*  AvayvwpiGel eAeKTPIKEG BAABEG e TO pEXAvEA Kal
Kataxwpei Tov kwdikd BAABEG.

»  'Exel pevou mapakoAouBeoeq rmou BoeBouv oTtev
QAMOMOVWOE TEG AITIAG TWV TIOAVAOV EAEKTPIKDV
BAaBov.

Ta pevou napakoAoubeoeq emioeq divouv Te
SuvaTOTETA OTO XELPLOTN VA PETPNOEL TIOOO duvatd
Aettoupyel To pexavepa. MapoAo mou dev gival
QArapaiTeTo va givatl 0 XEPLOTAG MANPWG EEOIKELWUEVOG
He KaBe AetToupyia Twv HETABAETMV TAXUTHTWV KivECEG
) TWV HETATPOTIEWV CUXVOTETAG, elval XpNOLUOo va
Yvwpigel TOUg Kwdkoug BAABEG KABWG Kal LePKA arod
Ta pevou TIapakoAoUBETEG.
MAekTPOAOYI0/0006VE EVBEIEEWV
Kd&Be ouotnua petadoongq kivnong HETABANTNG
TaxUTNTag N KABE PETATPOMEAG OUXVOTNTAG OLABETEL
£va MANKTPOAGYLO, TIou Ba €xeL TNV aKOAOUBN epPAavion
étav 1o unxdavnua eivat ouvdedepEVo oTNV TIAPOXT|
PEUNATOG.
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006ve mapakoAouBeoeq

MAepogopieg Tou
Sivovrail

OUTPUT FREQUENCY
(ZuxvoteTa eE6dou)

2uxvOTETA OTEV Omoia
AELTOUPYEL O KIVETHPAG
otav Aeltoupyel To
uexaveua.

REF. FREQUENCY
(ZuxvoteTa avagopag)

2UxvOTETA OTeV oroia
£xel pubuotel o
emAoyEag eAEyxou
TaXUTETAG.

MOTOR SPEED
(Taxuteta Kvetnpa)

TaxUuTteta ToU KIVETHpQ
oétav Aettoupyei 1o
uexaveua.

MOTOR CURRENT
(Evtaoe peupatog
KIVETNPQ)

Evtaoe peupatog
KlveThpa otav
AelToupyei To pexdaveua.

MOTOR TORQUE (Porm
KLVETT)PQ)

MoocooT6 pormg kivetpa
étav Aeltoupyel To
uexaveua.

MOTOR POWER (loxug
KLVETT)PQ)

MoocooTo6 1oxUog
KIVETHpa 6TaV
AelToupyel To pexdaveua.

MOTOR VOLTAGE (Taoe
KIVETNPa)

MooooTé Taoeg KveTpa
oTav AelToupyei To
uexavepa.

DC LINK VOLTAGE (Tdoe
ouvdeoeq DC)

Aeixvel Tev TOLOTETA TEG
EAEKTPLKNG
TPOPOdociag.

To 3évTpo TWV pevou TIoU arelkovideTal oe autn Te

oeAida MePLYPAPEL TIG OEPAVTIKEG ETUAOYEG peVOU TIOU

TIAPEXOUV XPNOLUES TIAEPOPOPIES YLa TTAPAKOAOUBECE
Kal dlayvwoTIKoUg AdYouq KaTd TE XProe ToU

uexaviuatog.

‘Onwg gaivetal ano 1o 0evdpo Tou pevou ota Oegld,
6tav To yexaveua eival oe AelToupyia, oL pexaviopol
petddooeg Kiveoeq HeTABAETAG TaXUTETAG, )
UETATPOTIEIG CUXVOTETAG, £XOUV PUBULOTEL WOTE va
eppavifouv Te ouxvoTeTa £§030U TIPOG TOV KIVETHPA

(eppavifeTal HedEVIKN TIUT OTAV TO PEXAVEUA Eival OE

KOTAOTAOE AVAUOVNAG).

E oeAida Zuxvotetag §6dou enioeq katatdoeTal unod To

Mevou MapakoAouBeoeg.

Mropeite va 1o deite and Tev aploTtepn othAe, Ta dUo

BaolkoTepa evoU TIoU eival OEUAVTIKA YId TO XEPLOTN
eival to Mevou NapakoAouBeoeq Kal To pevou IoToptkou
BAaBmv.
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E mAonyeoe péoa oto dEVEPO TOU Pevou yiveTal Pe Ta
TIANKTPA MAvw, KATw, aplotepd Kat de&ld Tou
TIAeKTPOAOYioU (deiTe TEV MPoeyoUpeve OENIdQ).

| DC Link Voltage |

Motor Voltage

| Parameter Menu |

Keypad
Control Menu
| Active Faults Menu | | Motor Power |

! !

| Faults History Menu | Motor Torque |

! !

| System Menu | | Motor Current |

! !

| Expanded Boards | Motor Speed |
Menu
| Monitor Menu | -« | Output Frequency |

Mevou Kal TTAEPOPOPIEG TTOU TTAPEXOUV

Ta mapakaTw otolxeia pevou/oBdveg 0Toug
HEXAVIOHOUG HETAB0O0EG Kiveoeg HETABAETNG
TaXUTETAG/UETATPOTIEIG CUXVOTETAG divouv TIG
TIAPAKATW XPNOLUEG TTAEPOPOPIEG OTO XELPLOTN.

OUTPUT FREQUENCY (ZuxvoTteta e§650u) (Mevou
Monitor)

AuTn € 080ve deixVEL OTO XELPLOTN TE OUXVOTETA OTEV
oroia Aeltoupyei 0 KIVETNPAg OTAV AELTOUpYEL TO
pexavepa. E tiur teq ouxvotetag §6d0uU TPEMEL va
eival otabepr) 6tav Aettoupyei To pexavepa. Av urnapyet
dlakupavoe oTe ouxvoTeTa e£6d0U OTAV AELTOUPYEL TO
HEXAvENQ, YEVIKA QUTO oepaivel OTL O KIVETAPAG
AeLToUpYEL 0TO OpPLO, N KOVTA OTO OPLO, TEG
TIPOYPOUUATIOUEVEG EVTAOEG peUpaTtog. Ta opla
£€vTaoeq peUPaTog (£€Xouv pokaBoploTel kat pubuLoTEl
anoé te Husqvarna Constructions Products) eival Ta €§ng:

* MeydAog kivetpag (ol omoieq MAepoPopieq
Bpiokovtal oTe peyaAe HeTABAETH TaxuTeTa
Kiveoeg/UeTaTPOMED CUXVOTETAG) — 25 aumep.

*  MikpOG KIveTnpag (oL oToieq MAEPOPOPIES
Bpiokovtal oTe HikpnN HETABAETH TaXUTETA Kiveoeg/
LEeTATPOMEA OUXVOTETAG) — 5 aumép.

Av unapxel dlakupavoe oTe OUXVOTETA £EODd0U dTav
AelToupyei To pexdveua, mpoteiveTal va eAEYEeTe Kal
Tev évTaoe Tou PeUATOG OTOV KIVETAPA. AUTY) TEV
évdelEe unopeite va Te Bpeite av natioete To BEAOG
MANQ tou AekTpoAoyiou 3 Popég. INa Aettoupyia
XWPIg MPoBAARUATA TIOU agopolV TpEXoVTa JETHUATA,
eival kaAuTtepo va dlatepeite Tev LoXU €§60oU oTa
mepirnou 21 aumnép (yla peyaio Kvetrpa). E katavalwoe
PEUNATOG TOU KIVETNPA UIopei va eAATTwOEL e
QVTIOTOIXE MEIWOE TEG TAXUTETAG TOU KIVETNPA UE
XPr\oe Tou ermAoyéa TaxUTeTag nou BpiokeTal oTov
Tivaka eEAEYX0U, KOVTA OTIG XELPOAABEG.
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2€ YEVIKEQ YPAUMEG, TA EPLOCOTEPA TIPO BANATA
urepévtaceq Ba oxeTiCovTal He TO HEYAAO KIVETAPA (KAt
ouvenwg Ba rapakoAoubBouvTal OTe PHeYAAE LETABAETN
TOXUTETA KivEOeQ / ETATPOTIEA OUXVOTETAG).
Al0TEPNOTE TEV UMEPEVTATE LOXUOG OTO UIKPO KIVETH)PA
KATW anod 3,5 aumép yia otabepr| Aettoupyia.

MOTOR CURRENT (‘Evrace pelparog KIVETApa)
(Mevou Monitor)

Autn € 000vE eupavilel TeV UTIEPEVTATE LOXUOG TOU
avTioTOLXOU KIVETNPA (DeAadN HEYAAE HETABAETY
TayUTETA KiVEOEQ / LETATPOTIEAG CUXVOTETAG
TapakoAouBel Te Aettoupyia Tou HeEYAAOU KIVETHPA Kal
€ UKPN HETABAETN TaXUTETA KiVEDEQ / LETATPOTIEAQ
OuUxXVOTETAG TIAPAKOAOUBEL TE AelToupyia TOU HIKpoU
KlveTrpa) étav AelToupyei o KIveTr|pag.

AeiTe TIG TAPATEPTOELG OXETIKA [E TEV EVTAOE TOU
PEUNATOG TOU KIVETNPA TIOU UTIAPXOUV OTEV eVOTETA
'OUTPUT FREQUENCY”.

DC LINK VOLTAGE (Taoe ouUvdeoeqg DC) (Mevou
Monitor)

2e auTn Tev 086ve eppavidetal € TIOLOTETA TEQ
EAEKTPLKNG TPOPOSO0Iag MPog To pexaveua. Oa
SlaBaoel uPerdTePEG TIEG OTAV TO PEXAvENQ BpiokeTal
0€ KATAoTaoe avapovng, Kat XaueAoTepeg TIMEG éTav
TO PeXavepua Aeltoupyet.

FAULT HISTORY

2TO UEVOU LOTOPIKOU OPAAUATWV arnobekeletal €
TeAeuTaia oelpd OPAAUATWY TIOU epPavioTeKAV OTO
JeXaviopod HeTddooeq Kiveoeg HETABAETAG TAXUTETAG,
N HETATPOTIEQ OUXVOTETAG. AV UMAPXEL
enavaAapBavouevo mPoeiA OPAAPATWY TIoU
TapoucLaovTal OTo HEXAVENA, UTIOPEITE VA TTAPETE
AUTEG TIQ TIAEPOPOPIEG ard TO PeEVOU LOTOPIKOU
opaApdtwy. MNa neplocoTepeq BAABREG, deite Tev
avTigeToroe BAaBov.
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npOTOl'l ESKIVI"]O'STS *  EAéyEte o011 0 Slakémtng STOP/RUN é€xel oploTei
ot 6¢on STOP.

MPOEIAOMOIHEH! AlaBAoTe MPOCEKTIKG @ BHuse
TIg OdnyYieq XPROEWG KAl KATAVOROTE TO
TIEPIEXOUEVO TIPIV XPNGIHOTIOINOETE TO Q @
unxavnpa.

: Cerer |

XpNOIUOTIOIEITE ATOMIKO TIPOCTATEUTIKO O
eEomAiopo. BA. TIg 03nyieg oTo KEPAAaIoO
"ATOHMIKOG TTPOCTATEUTIKOG EEOTMAIONOG"

BeBaiwBeite 0TI dev umapyouv Acxeta
MPOCWTIa GTEV TIEPIOXN EpYAciag,
S1aPOPETIKA UTTApXel Kivduvog coBapav
TPAUHATICHAV.

* BeBawbeite 0Tl TO unxavnua eivat cwota
OUVAPHOAOYNUEVO Kal OeV PEPEL KAUia EVOELEN
Cnuag. ZupBouleubeite TIg 0dnyieqg mou
rnapatibevral otnv evotnTa "SUVAPHOAOYNON Kal
TIPOCAPUOYES".

« EkTeAeite nuepnola ouvtrpnon. Avatpegte OTIg
odnyieg g evoTnNTag Me TiTAO "Zuvtnpnon".

, « [lathote to kouumi Aettoupyiag. ‘Otav 1o KAvete
EKKIVI’]O'I‘] auTo, Ba mpémnel va akouoTei éva eAappuq
UETAAALKOG 1)X0G artd TO EOWTEPIKO TOU EAEKTPIKOU
eppapiou. AuTO oepaivel OTL EXOUV EUTTAAKEL OL
EMAPEG TEG YPAUMNG, TIAPEXOVTAG LOXU OTOUG

+  EA&yETe OTL TO KOUTL EKTOKTNG AQVAYKNG Sev EXEL
natnBel, oTpeéPovTag Ta deEldoTpopa.

@ Hus UEXAVIOMOUG PETABOOEG KivEOEQ/OTOUG
TKI\\ N HETATPOTIEIG OUXVOTETAG.
)

STOP__RUN

A
&_° ® @

@9 @

« [l va pewwoete v rieon avaueoa oto dioko
TpoXiopaTog Kat To dAnedo, OTPWETE TIPOG TA KATW
N XEPOoAaPn Xwpiq va avacnk®woete Tn povada
TpoxiopaTog anod 1o dAmnedo.

*  OE0TE TO UEXAVENA OE AELTOUPYIA XPECILOTIOIWVTAG
T0 dlakormre STOP/RUN otov mivaka eAéyxou. To
uexaveua Ba mpérel va EeKivioel opad kat va
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ETUTAXUVEL EWG TEV ETIAEYUEVE TAXUTETA OE €va
SlA0TENA 5 OEUTEPOAETITWV.
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ZTapdartnua

MeplotpéYTte To dlakortn STOP/RUN otn B€on "STOP".
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Mevika

A

MPOEIAOINOIHZH! O xpRoTng eEMTPEMETAl VA KAVEI HOVO OOEG EPYATiEG EMOKEUNG Kal GUVTRPNONG
TEPIYPAPOVTAl GE AuTO To eYXEIPIBIO XpRoNG. MepalTéEpw epyacieq mpémel va eKTeAoUvTal pévo amod
€E0UCI080TNHEVO GUVEPYEIO EMOKEUWDV.

To pnxavnua 6a MPEMEl va AmevePYOTOIEITAI HE TO KAA®WSIO TPOPOS0Ciag amocuvdededévo amod Tnv
£8000.

XPNOIYOTIOIEITE ATOMIKO TIPOCTATEUTIKO €E0TMAIONO. BA. TIg 03nYieg 0TO KEPAAaio "ATOMIKOG
TIPOCTATEUTIKOG EEOTTAIONOG"

H di1apkeia Zwng TnG unXavig Hmopei va PEIWBE eV Kal o Kiviuvog yia atuxfupara gival
HEYAAUTEPOG GTNV MEPITITWON TTOU JEV TTPAYHATOTTOIEITAI N CWOTA GUVTAPNON TG MNXAVAG KaBwg
Kal €av N EMOKEUN 3¢ YiVETal HE EMAYYEAMATIKO TpOmO. EQv BEAETE MEPIGGOTEPEG MANPOPOPIEG,
EMKOIVWVAOTE PE TO TTANCIEGTEPO OUVEPYEIO.

Oa npérel va areubUveoTe OTOV QVTIPOOWTO NG Husgvarna yla Tov TaKTIKO EAEYXO0 TOU UNXAVIUATOG KAl yla TNV
EKTEAEON TWV BACIKOV PUBUICEWY KAl ETILOKEUWV.

Mpoypaupa ouvtipnong

Ka@nuepivi ppovTida | EBdopadiaia ppovtida | Kabe 6 pveg MeTa amé 12-36 pRveg

Kabaplopog

EEwTepikog EcwTtepikd eEaptrpata
KaBaplopog UnNXavnuatog

‘EAeyxog

Aettoupyiag

2U0TENA TTIAQVETIKNG

evIkOG EAeyX0G Kiveoeq

KegpaAeg Asiavong

Kouuni POWER

Alakortng STOP/RUN

AlaKOTT €KTAKTNG
avAaykng

[MpooTtaTeuTikd
KAAuppa

2EpBIg

>uotepa Kiveoeq
Kepalwv Aeiavoeg
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AioTa sAéyxou cuvtipnong

arapaitnTo.

Xpovog mou
EZwTepiKoi pnxavikoi EAeyxol araiteital
(AemTa)
[eipeTe TN povada Tpog Ta rniow. EAEYETE yia TuxOV adapavtopopa epyaAeia kal apalpeoTe Ta 2
EAEYETE TO KAAUMUA YO POOPEG TIOU UMOPEL va EMNPEAlOUV TNV MEPLOTPOPT TNG MAAVNTIKAG
KEPAANG, TNV TMEPLOTPOPT) TWV KEPAALY SOPUPOPIKOU TUTIOU, TNV arnddoon Tng TolouxXag 5
TAQVNTIKIG KEPAANG Kal TNV anddoon anokoviwong
AMoouvd£OTE TO MAQVNTIKO CUCTNA LETADOONG Kivnong Yla peiwon Tou Bopupou Asttoupyiag. 5
AelTOUpYNOTE TOUG BiOKOUG OTIG TaXUTNTEG TIOU TIapatnpouvTal 60puBol AOYw OTIACUEVWY POUAEHAV
AMOCUVOEOTE TO HIKPO HOTEP KAL AEITOUPYNOTE TOUG BiOKOUG O XaUNAn Taxutnta. EAEYETE ToV 5
TPOTO Aettoupyiag Twv diokw&
EAEYETE TNV KATAOTAON TOU HAVTA. EAEYETE OTL TO EOWTEPLIKO TOU UNXAVAHATOG ival KaBapod 10
EAEYETe Ta AOPAAIOTIKA EEAPTAMATA KEPAADY Kal OPIETE TA (3 avd KEPAAT) SOpUPOPIKOU TUTOU), EAV 5
elvat anapaitnto
EAEYETE TIQ KIVAOELG TWV KEPAADV S0pUPOPIKOU TUTIOU. Av dev AelToupyoUv owoTa, 15
QATTOCUVAPHOAOYNOTE OAEG TIG KEPAAEG.
EAEYETE MPOOEKTIKA TO XAAURDIVO EAATNPLO LE EAAOHA KAl TO EAATAPLO AMOOBEONG KPASACU®Y YA 10
pBopég
EAéYETE TIQ TOWOUXEQ OKOVNG YA PBOPEQ 5
ATOOUVOEODTE TO HEYAAO HOTEP KAL AVTIKATACTIOTE TO MIKPO HOTEP. AEITOUPYTOTE TNV MAQVNTIKA 5
Ke@AAT) 0TIq SLAPopeg TaXUTNTEG KAl TIAPATNENOTE TN AelToupyia.
EA€YETe TNV KATAOTAON TOU 030VTWTOU TPOXOU KAl TOU YpavadloU aAucidag Tou KIBwTIOU TaXUTATWY 5
TAQVNTIKOU CUCTIHATOG HETAS0ONG Kivnong. AvTIKATaoTroTe edv eival anapaitnTo.
‘OTav apalpeceTe To MAAVNTIKO OUOTNUA HETASOONG Kivnong, EAEYETE €AV UTIAPXEL OKOVI OTNV MAVW
nAeupa. EAEYETE TNV KATAOTAON TNG TOWOUXAG TNG MAAVNTIKAG KEPAANG. AVTIKATAOTNOTE eav eivatl | 20
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KaBapiopog

MPOEIAOMOIHZH! Mev kaBapileTe TO
HEXAvepa pe PeKaouo vepol f mapopola
Héoa.

A

EEwTepiko6g kabapiouog
‘EAeyxoq AciToupyiag
Mevikog €AeyXoqg

*  EAgyEte OTL TO KAAWSLO Kal TO KAAWSLO
WrtaAavTeCag eival akepala Kal oe KaAr kataoTaon.

*  BeBawwbeite 0TI Ta urouAdvia kal Ta na&pddla eivat
OPLypéva.

*  BeBawwbeite 6Tl Ol KEPAAEG eival OPLXTA
QAOPAAIOUEVEG. ZPIETE TOUG PEXAVIOUOUG
ACPAALCEG TWV KEPAADV KAl ETIAVATOTIOBETAOTE
Hiypa oUuopiEeq eplkoxAiou av aratreitat
(SuoTtnvetal To piypa ouopiEeg neptkoxAiou Loctite
680).

KepaAég Asiavong

‘Enetta ano eKTeTapeEVo XpOoVIKO SIACTEUA TO EAATAPLO
X@AuBa ehatepiou kataroveital kat Ta 'dayxTula”
XAAuBa ehatepiou apxiGouv va orave. Auto deploupyel
aoTabn kiveoe péoa OTIQ KEPAAEG AeloTpiBeoeq kal Ba
TIPOKOAEDEL BOVEDE OTAV TO pEXAvepa BpiokeTal oe
Aettoupyia.

>uoThveTal va yivovtal TaKTIKol EAeyXOoL yla oracuéva
'BAXTUAD” OTIG KEPAAEG AeloTpiBeoeg xaAuBa
ehatepiou. E avapevopeve dlapkela {wng TwV KEPAADV
AeloTpiBeoeg MolkiAeL ard 6 pExpL 12 unveg, avaloya pe
TEV TIOOOTETA XPTOEG.

Yriapyouv dlaBéoipa ehatrpla xaAuBa eAatepiou
QAVTIKATAOTACEG KAl UITopoUV va avTikataotadouv
XwpIq va xpelaoTel va MeTA&ETe TEV KEPAAT
AelotpiBeoeq.
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Ot keaAEQ XAAUBa eAatepiou prmopouyv erioeq va
Yivouv AtydTtepo eAAOTIKEG TIPOOBETOVTAG £va OEUTEPO
eAaTrplo XaAuBa ehatepiou.

2Z0oTepa MAAVETIKAG Kiveoeg

To mMAavnTIKO CUCTNUA LETABOONG Kivnong aroteAsital
anod Tov 0dovVIWTO TPOXO (TToU Kivel TO ypavadt
aAuoidag) kat To Ypavalt aAucidag. Autd To cuoTepa
eival éva Eepod ouoTepa (deAadn) dev amnatteital KArmolo
AMAVTIKO PETAEU TOU YpavalloU MAAQVETIKAG Kiveoeg Kal
Tou dakTUAiou Teg aAuaidag), eruTpEnovTag TUXoV
OKOVEQ TIOU ELOEPXOVTAL OTO SAKTUALO TEG AAUCidag va
@UYOUV TIAAL TIPOG TA EEW.

SHMEIQZH! E Ainavoe autou Tou ouoThuatog Ba
KAVEL TE OKOVE VA OUCOWPEUTEL 0TO OAKTUALO TEG
aAucidag kat Ba pikpuvel dpaoTikd Te dlapkela {wng
TOU SOKTUAIOU TG aAUOIBag, KABWG KAl Tou Ypavaglou
TAQVETIKNG KivEOEQ.

KaBwg o daktuAlog Teg ahucidag kat To ypavadl
TAQVETIKAG Kiveoeq Bpiokovtal KATw ard To KAAUUKA
TOU MEXAVIHATOG, AAAA OTO EEWTEPIKO TOU
HEXQAVAHATOG, AUTO TIAPEXEL TE dUVATOTETA €KBECEG OE
okéve Kal dANa anoppipata rmou deploupyouvTal Kata
Te dladikaoia AslotpiBeoeg.

lMNa va anopeuxBei autd 600 TIEPLOCOTEPO YiveTal, Hia
TIAQVETIKY) oppayida €xel eykaTaoTabel yla va pev
APRVEL TE OKOVE Kal AANQ OwuaTidla va €pxovTal o
£MAPN PE TO HEXAVIONO TIAQVETIKNG KiVEDEQG.

‘EAeyxog ToIHOUXAG MAQVNTIKAG KEQAANG

¢ AnoouvdéoTe TO KAAWDLO PEUNUATOG TOU HOTEP
TIAQVNTIKAG KEPAATIG KAL TOU HOTEP KEPAANQ
Aeiavong.
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.

Tpapn&te mpog Ta £Ew Tov Teipo.

2UYKPATNOTE TO 0ACi KAl apalpeoTE ToV TEIPO
ouvappoAdynong.

AgaipeoTte TG Bideg.

AalpeoTe MPoG Ta Mavw Tn Hovada HoTEP/
OUOTANATOG OBOVTWTWV TPOXMV.

TIBEWPNOTE YIA CUCOWPEUCE OKOVEG AV TO
TAQVETIKO TAPEUBUCHA AEITOUPYEL ATIOTEAECUATIKA,
Ba TpEreL va mapaTepeital EAGXIOTE TIOOOTETA
OKOVEG KATW aro TO KAAUUUA TEG OUOKEUNG. AV
UMapxeL cUCOWPEUOE 5-6 XIA. (1/4 Teg ivToag), TOTE
eival MoAU mBavo OTL eival kKapog va apalpebei To

KAAUWMQ TEG OUOKEUNG KAl va eAeyXBel € kKataotaoe
Tou TAQVETIKOU TapeUBUCHATOG.

* AgalpeoTe TIQ PBideg.

ZHMEIQZH! MpoToU apalpéceTe TO
KaAuppa Teg d1aTageg TAVUOEG TOU
IHavra, BeBaiwBeiTe 6TI TO KAAUMKA Kal €
TEPIOXA YUPW amd To KAAUppa gival
TeAeing kaBapn. MpoomabnoTe va pev
apnoeTe va €16€ABouv akabapaoieg oTo
E0WTEPIKO TEG CUOKEUNG.

A

*  Avaoek®hoTe TO KAAUPUA TEG CUOKEUNG,
QAMOKAAUTTTWVTAG TO OAKTUALO TeG aAuoidag Kal To
TAQVETIKO TIapEUBuoua.

*  Av 10 MAQVETIKO MapEuBuopa eivatl pBappevo 1
XPelAZeTal AVTIKATAOTACE, ETIUKOIVWVNOTE [E TOV
TOTIKO Slavopéa Aouk®v Mpotévtwv Husgvarna ya
VEO OET AVTIKATAOTACEG TOU MAQVETIKOU
napeuBUOUATOG.

2¢pBig

MPOZO0XH! ‘OAa Ta €idn TWV EMOKEUQV
TIPETEI VA YivovTal armoKAEIOTIKA amd
€E0U01080TNHEVOUG TEXVIKOUG. AUTO
TPEMEI va YivVETal yia va pnv eKTeBouv ol
XEIPIOTEG GE HEYAAOUG KIVEUVOUG.

‘A

2uoTepa Kiveoeg Kepalwv Aciavoeg

KaBwg o peyaAog KiveTnpag Kivei HEow evog
£0WTEPLKOU LLAVTA TOUG dioKoUuG Aelavoeg, Kal epOooV
0 avTag eival oePAyLoPEVOG HECA OTOV KIVETTPA, dEV
anatreital Karola cuvTrPece auToU TOU CUCTAUATOG
Kiveoeq LEXPL TE HEYAAE TIPOYPAUUATIONEVE CUVTNPECE
(avtikataoTtaoe avta kat edpavwyv). Autd ouvriwg
npaypatornoleital Enetra and 12-36 prveg Aettoupyiag.

Mpémnel va €xete unoyn OTL OPLOUEVES EQAPUOYEG eival
IO ATMALTNTIKEG O OXEOoN We AAAeG. AuTO TO YEYOVOQ
emmpeadel To XpoOvo Aettoupyiag rmptv anod 1o EMOUEVO
£O0WTEPIKO OEPPIG. MeTapEpPeTE TOV EEOTAIONO OE Eva
eEouolodoTtnuévo ouvepyeio o€PPIS.
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ZPAAMATA KAl AVTIMETWTTIOE TTPOBAEHATWV
O ak6AouBog Ttivakag avapEpel OpLoPE VA TPORARATA TTOU WIMOPEL va MAPOUCIacToUV KATA TN Xpnon Twv TpReiwv PG
Kal pa Alota pe mbaveg AUoeLg.

Mp66Anua Mmeavn aitia Meavn Auoe
Agv unidpxouv apKeTa SLapAvVTIa KATw ano
TO pexavepa (oTev MepinmTwoe Aeiavoeg
XOVOPNG KOAAAG 1 HAAGKDV dAMESWY, av
UMpXOuV TOAU Afya SaHAVTIa KATK ATt To AUENOTE TOV APIBPO TWV SIANAVTIOV KATW Ao TO HEXAVEUA Yia va
uexaveua, Ba augebel ogpavTika To popTio . . . ,
; , . ENATTOOETE TO POPTIO OTO TPLBEIO KAl OTO XEIPLOTN.
0OTO TPLBEIO KAl OTO XEIPLOTR). ZUVHBWG, o€
QUTY) TeV TIEPIMTWOE, UTIAPXEL Kal HEYAAE
KATAVAAWOEe PEUPATOG OTO HEYANO
KIVETNPA.
AEYETE av eival ouvdedepevog 0 HEYAAOG KIVETNPAG. BeBawwbeite
OTL dev undpyouv BAABEG OTO HEYANO HEXAVIOUO PHETASOOEG
kiveoeg LeTABAETNG TAXUTETAG, N LETATPOTIEQ OUXVOTETAG.
BeBaiwbeite 0TI AetToupyei 0 HEYAANOG HEXAVIONOG LETABOOEG
Kiveoeg HeTABAETNG TaXUTETAG, | METATPOTIEQG OUXVOTETAG.
O peyahog Kivetrpag dev Aettoupyei (auto | BeBawwbeite 6Tl € peyaAe petaBAeTh TaxUTeETa Kiveoeg 0
uropet va opeiletal oe BAGBe Tou HETATPOTIEAG OUXVOTETAG AEITOUPYEL KAVOVIKA (AMOCUVSEDTE Kal
KIVETNPQ, (epia oTev KAAWSIWOE TPOG TOV | Toug dUO KIVETNPEG, PUBUIOTE TEV 0BOVE OTO TIAEKTPOAOYLO OTE
KIveThpa 1) BAABe oTo peydAo pexaviopd | Zuxvoteta §odou, BEoTe To pexavepa oto RUN (KTéAeoe), deite av
UeT@d00eq Kiveoeq HETABAETNG TaXUTETAG, | oL apBpol otev 086ve aAAaouv anod To pedév kal apxifouv va
N HETATPOTEQ CUXVOTETAQ). UETPOUV TIPOG Ta TIAvw. Av oL aplBpoi mapapeivouv Yedév, o
HeYAAOG PEXAVIONOG HeTASOOES Kiveoeg HETABAETNG TAXUTETAG, N
ival 3UoKoAo UETATPOTIEQG OUXVOTETAG, Sev AapBAavel Tev eVTOAN Asttoupyiag
vakpareBeiTo anod To SlaKOMTE Tou Tiivaka eAEyxou. To pexaveua xpelaletat va
TpIBEio eheyxBel ano eAektpoAdyo 1) anod tev etalpeia Aopkd MNpotdvta
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Husqgvarna.

OAoBaivel 0 lPHAvTag HETAB00EG KiveOoEeg.

AQalpEOTE TO KAAUMMA TEG DLATAEEG TAVUCEG TOU LAVTA TTOU
Bploketal 0To KATW PEPOG TOU pEXAvVNUATOG Kal BeBaiwbeite OTL
dev umapxel vepod 1) OKOVE OTO EOWTEPLKO TOU HEXAVILATOG TIOU VA
TIPOKAAEL TEV OAICBEDE TOU HAVTA TTAVW OTIG TPOXAAIEG HETAOO0EG
Kiveoeg.

O pavtag peTddooeg Kiveoeg £XeL OTIATEL
(autd propeite va To emBeBaiwoete av
OTPEYETE Wia ard TIG KEPAAEQ Aeiavoeg pe
TO X€pL. AV TIEPLOTPEPOVTAL OL KEPAAEQ
Aeiavoeg OAeg pali, o lpavtag dev €xet
omdaoel. AV TIEPIOTPEPETAL LOVO LA KEPAAT
Aeiavoeg, o pavtag €xel omndaoel.)

AVTIKATOOTAOTE TOV E0WTEPLKO LHAVTA PETASOOEG KivEDEQ.

To unxavnua déxetal LOVO LoVOPAOLKO
peupa, dev Ba unooTel BAGRN, Ba avtAnoet
pelpa poTeP <1 amp Kat o avellotpag Ba
TEPLOTPEPETAL APYA.

EAEyETe TNV TpOoPodosia eloodou.

H epappoyn 1 n xprion Tou pnxavnuatog
analtouv UMePBOALKT TIAPAYWYIKN
lKavotnTa

2€ OPLOMEVEG EQAPHOYEG, AKOMA KAl OTAV EXEL ETIAEYEL O OWOTOG
aplBpog Kat TUMog dlapavTidy, UMopei va ival akopa anapaitnto
Va PELWOETE TIG OTPOPEG TOU KIVNTHPA Kal TV TaxutnTa
EUMPOOBOMOPEIag TOU UNYXAviHaTog oTo darnedo.
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Agv £xel OUVOEBEL O MIKPOG TTAQVETIKOG
KIVETNPAG.

BeBawwbeite 6Tl €xel oUVOEBEL O MIKPOG TMAQVETIKOG KIVETNPAG.

To pIkpd HOTEP dev AelTOUpYEL (QUTO

AEYETE av eival ouvdedePEVOG O MIKPOG KiveTnpag. BeBaiwbeite 6T
Sev unapxouv BAABeG OTO HIKPO LEXAVIONO HETASOOES KivEDEQ
HeTaBAETNG TaXUTETAG, N LETATPOTIEQ OUXVOTETAG. BeBawwbeite
OTL AelTOUPYEL O HIKPOG LEXAVIONOG HETADOOEG KivETEG
HeTABAETNG TAXUTETAG, N HETATPOTIEQG OUXVOTETAG. BeBalwbeite
OTL AEITOUPYEL OWOTA O WIKPOG MEXAVIONOG LETADOOEG KivEDEQ

TO AIOTPIBIO | uropei va opeiletal oe BAGBN 0TO HOTEP, | METABAETNG TAXUTETAG, I) LETATPOTEAG CUXVOTETAG (AMOCUVIEDTE
AKOYTTAI OTNV KAAWSIWoN TOU HOTEP, OTO HIKPO Kal Toug dUo KIVETNPEG, pubpioTte Tev évdelEe Tou MAEKTPOAOYiOU
ZAN NA oUuoTnua HETAd0o0oNG Kivnong LETABANTAG | OTe ouxvoTeTa eE0d0U, pUBUIOTE TO HEXAVEUA OTEV KATAOTAOE
AITOYPII M TaXUTNTag 1y oTo petatpornéa ouxvotnTag).| RUN, Seite av aAAdZouv ot apiBuoi otev 08dve anod pedév kat av
YMNPBOAIKZ apxi¢ouv va aveBaivouv. Av ol aplBuol Mapapévouy oTo PEDEY, €
ZTPOOZ peyale HeTaBAETT TaXUTETA KiVECEG 1) O HETATPOTIEQG CUXVOTETAG
Sev AapBavel Tev eVIOAN eKTEAEOEG AMO TO SLAKOTITE OTOV Tivaka
eAéyxou. To pexaveua npemnet va eAeyx0ei anod eAeKTpoAOYo 1y ano
Tev Husqvarna Construction Products.
To ”8‘{,0)‘0 HOTER oev AE[TO.UpYEl' AUTO. EA&yETe OTL Sev unapxouv BAAREG TOOO OTO UIKPO GO0 Kal OTO
uropei va opeiletal oe BAGRN OTO HOTEP, ) g . ’ , ;
’ N . peyaho ouotnua petddoong kivnong petaBAntng TaxutnTtag.
OTNV KAAWdiwo™ TOU HOTEP 1) OTO HEYAAO . PR . . X
. . . . EkteAéoTe enavagopd, edv eival anapaitnto, arnd 1o TAurAd
ouoTnua Petadoong kivnong LeTaBANTNQ EAEYXOU 0TI XEL0OAaBN
TaxutnTag. .
Ta BlapavTia propei va py siva owota | Lheyore 0T ONd 0 BIGRGVTLA SIVal GwoTd TomoBeTVa Kl EXOL
TOTOBETNHEVA 1) OTIG KEPAAEG Agiavong To oo uyog. - £YETE OTLO \a Ta oToLXEld £XEL TO (Blo péyeBog
; - - KOKKWV Kalt TO {510 OUVOETIKO UAKO. ZTnV mepintwon
uropet va undpxouy dapdvra QVOHOLOHOPPWY OTOLXEIWV SIAPAVTIOV TOTIOBETNOTE Ta OF {0eq
5109opeTIKou Uoug. Ta adapavtopopa arooTAoELS, TEPAOTE TO AvNua aro pa TPAXIA ETIPAVELD MEXPL
epyaleia urnopei va avauixbnkav. - G, TEQ! Hnxavnua dro pa tpax P HEXP!

TO TBEO OAa Ta OTOIXEIA VA AMOKTACOUV TO 310 UYOg.

AOHNE ENA | Ta GO(lpCl)\leITlKCl sﬁapmgam !<scpaAnq EAEYETE OTL OAQ T AOPAALOTIKA EEAPTIHATA KEPAANG gival OTN

AKANONZTO | Lnopei va £xouv XaAaphoeL i va inv B€on Toug Kal gival KaAa opLypéva

MOTBO Urapxouv. .

XAAZHZ BeBawwbeite 6Tl OAEG OL pPNTiveg £XOUV TO (010 PHEYEBOG KOKKWY, TO
Ta epyaAeia pntivng propei va {010 oUVOETIKO UAIKO Kat dev pEPOUV puroug. MNa va kabapioete
avapixbnkav 1) va cuveAegav pumoug. pntiveg, AettoupynoTe Ta epyaAeia yia Aiyo og pia eAappmg TPaxia

emepavela.
Ot KeaAEQ Aeiavong UMopei va €xouv EA€yETe yia onaopéva eEapTNUATa OTIG KEPAAEQ Agiavong N yla
pBapel 1 kataoTpaPei. uriepPOAIKR Kivnon.
Mropei va €xouv @pBapei i va €xouv NdBel | AEYETe TIG KEPAAEG Aelavoeg yla TUXOV OTAOHEVA PEPE 1
Cepia ol KEPAAEQ Aeiavoeq. urepBOAKT) Kiveoe.
VOEXOMEVWG VA eV EXOUV TOTOBETEBEL
OWoTA Ta SlapdvTia 1) uropet va urnapxouv | BeBawwbeite 6Tt 6Aa ta StapdvTia £Xouv Torobetedel owoTd Kat OTL
SlapdvTia SlapopETIKOU UYPOoUG OTIq éxouv To {dlo uYog.
KEPAAEQ Agiavoeg.
Ot hexaviopoi aopAaAloeq TwV KEPAADV e . . L
LMOPE VA £X0UY XAAAPOOEL 1 VA LEV BeBaL@leTe OTL OAOL Ol pexaviopol QAOPAAICES TWV KEPAADV Eival
. oTe BEOE TOug Kal KaAd OPLypévol.
UTIAPXOUV.
EAEYETE OTL TO MIKPO OUCTNHA HETADOONG Kivnong HETABANTAG

To TpiBeio TQXUTY]TCIQ eivat gvapyonotnuévp. E)\éyE'}'s OTL dev unc'xpxguv

avaneda BAGBeQ OTO UIKPO cUOTNUA PHeTAdOONG Kivnong HeTaBANTAGQ

To pIkpd pOTEP dev AelToupyel (AuTo
uropei va opeiletal oe BAARN OTO HOTEP,
OTNV KAAWSIWon TOU HOTEP 1) OTO HIKPO
ouoTnua Petadoong kivnong LeTaBANTQ
TaxutnTag)

Taxutntag. EkteAéoeTe emavagopd, eav gival anapaitnTo, anod to
TAUMAO EAEYXOU KOVTA OTIG XELPOAQRBES. EAEYETE OTL TO UIKPO
oUoTnua PeTadoong kivnong LeTaBANTNQ TaxuTnTag Aettoupyet
OwoTA (AnMocuvdEoTE Kal Ta dUO HOTEP, OpioTe TNV 086VN TOU
TIANKTPOAOYioU 0Tn ouxvotnTa €650V, YUPIOTE TO OLOKOTITN TN
B8¢on RUN, deite av ot apBpoi otnv 086vn aAAagouv anoé undevikoi
Kat &ekvnote ) pétpnon. Edv ol apBpoi mapapévouv undevikoi, To
Hikpd ouotnua petddoong kivnong petaBAnTng Taxutntag dev
AapBavel eVIoAr amo To JSLAKOTITN Tou TAUMAG eAEyXou.) To
unxavnua rpémnet va eAeyxBei ano évav nAekTpoAdyo i ano évav
avtinpdowmno o€pPlg Tng Husgvarna.
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Mivakag avixveuong 6AaBav

Mp66Anua/Kwdiko6g opalparog

Meavn aitia

Meavn Avoe

To punxavnua dev
gvepyormoleiTal

To KaA®dL0 TPOPOdOaiag l06d0U dev
eival unoé Taon

EA£YETE OTL N TPOPOBOGIA £l0OOOU Eival
EVEPYOTIOMMEVT

To Kouprt SLOKOTNG EKTAKTNG AVAYKNG
STOP eivat evepyoromuévo

2TPEYTE TO KOUMTIL OLAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG
yla arneAeubEpwon

O aopaAelodlakomnTng acpaAeiag eivat
QAVOIKTOG OTO KIBWTLO NAEKTPIKMOV
ouoTnUAaTwv

KAeiote Tov ao®aAelodlaKOTTN Yla va
OAOKANPWBEL TO KUKAWUA

Yriapxet mpoBANUa e Tov EMapEa oTO
Tiow PEPOG Tou koupriou POWER

EAEYETE OTL TO KAAGDDLA €ival CUVOEDENEVA Kal
otaBepd oTo Tiow PEPOG Tou Kouprou POWER,
onwg paivetal oTo didypappa HovtEAoU
unxaviuatog. EAEYETE OTL 0 emagpéag
gvepyoroleital 6tav natdre To kouuri POWER.

H 006vn evdeiEewv (V1.1)
£&akoAouBei va epgavidel Tnv
Tiuf 0,00 Hz ota cuoThparta
HeETAd0ONG Kivnong HeTaBANTAG
TaxuTnTag 6Tav yupifw To
diakomTn amé Tn 8€on STOP otn
0¢on RUN

Yndpxet mpoBANUa ye tn ouvdeon Twv
KaAwdiwv oto dlakortn STOP/RUN 1 pe
TOV EMAPEA OTO MIOW PEPOG TOU
Slakortn STOP/RUN

EAEYETE OTL Ta KAA®SLA TOU dlakoérn STOP/
RUN péoa oto TaumAo eAeyxou eivat
ouvdedepéva Kal otabepd, KaBwg Kat OTL
ouvdEovTal Kal anocuvdgovtal dtav o
SlaKOTITNG TIEPLOTPEPETAL.

H 006vn evdeigewv (V1.1)
e&akoAouBei va epgavifel Tnv
TiynR 0,00 Hz o€ éva povo anéd Ta
oucTApaTa HeT@doong Kivhong
HETABANTAG TaxUTNTAG OTAV
Yupilw TO 31aKOTITN TOU
Hnxavaparog amoé Tn 6€on STOP
otn 6¢on RUN

Yridpxet mPORANUA He TNV NAEKTPLKT
ouvdeon ardé To dlakortn STOP/RUN
oto dlakortn FWD/REV

EAEYETE OTL Ta KAAWDLA OUVOEONG LETAEU TOU
Stakortn STOP/RUN kat tou dakorttn FWD/
REV eival ouvdedepéva kat otabepd, onwg
paiveTal 0To dlAYPANHA HOVTEAOU PNXAVIUATOG

Ynidpxet mpoRAnUa ye tn ouvdeon
KaAwdiwv arod To dakortn FWD/REV
OTOV QVTIOTPOPEA OUXVOTNTAG 1) e TOV
£MnaPéa oTOo oW PHEPOG TOU JLAKOTTTN
FWD/REV

EA€YETE OTL Ta KAAWDLA OUVOEONG LETAEU TOU
Siakorn FWD/REV kat Tou avTioTpopea
ouxvoTtnTag gival owoTd cuvoedepEva Kal
oTabepd, ONwG PaiveTal OTo dAYPAUHA
HovTEAOU pnxavrpatog. EAEyETe OTL 0 emapeag
ouvOEETAL KAL AMOCUVAEETAL TIANPWG OTAV
TIEPLOTPEPETAL O DLAKOTTING.

H TipnA avapopag ouxvoeTnrag
oTnv 086vn evdeiewv (V1.1.2)
dev Ba pracel péxpi Ta 80 Hz
0TO HEYAAo cUOTNUA HETASOONG
Kivnong petaBAnTAg TaxutnTag

YTapxet IpOBANUA UE TO TIOTEVOLOUETPO
TaxUTNTAq KEPAANG OTO TAUTAO
£AEYXOU KOVTA OTIG XELPOAARES

EAEYETE Ta KOAMSLA OTO TIOTEVOLOUETPO, OTIWG
@aiveTal oTo dlAypappa HOVTEAOU
UNXavAuaTog. AVTIKATAOTAOTE TO
TIOTEVOLOUETPO, €AV Eival anapaitnTo.

Yndpxet mpoRANUa Ye TNV KaAwdiwon
OTO OUOTNUA PeTAdooNG Kivnong
HETABANTNG TaxuInTag

EA€YETE TO KAAWDLO TOU TAUMAS EAEYXOU KAl TO
KAA®SL0 0TOUG OKPOJEKTEG TOU CUCTIUATOG
UETAd00NG Kivnong HETABANTNG TaxuTnTag ya
BAGBeg

Yridpxet mpoRAnUa Ye Ta dedopeva Kat
TOV TPOYPAUHATIONO TOU CUCTHUATOG
MeTAd00NG Kivnong HeTaBANTAg
TaxutnTag

Anatteitat ek vEOU TIPOYPANUATIONOG. To
unxdavnua rpémnet va eAeyxbei ano évav
avtinpoowmno c€pPlg TNg Husgvarna

H TipA avapopdg ouxvoeTnrag
aTnv 08ovn evdeifewv (V1.1.2)
Oev Ba praocel péxpl Ta 120 Hz
OTO MIKPO cUOTNHA HETASOONG
Kivnong peTaBAnTig TaxuTnTag

Ymdpxet pOBANUA LE TO TIOTEVOLOUETPO
TaxUTNTag 3iOKOU OTO TAUTAG EAEYYXOU
KOVTA OTIG XEPOAAPEQ

EAEYETE Ta KOA®OLQ OTO TIOTEVOLOUETPO, OTIWG
paiveTal oto dlaypaupa HovTEAoU
UNXaviuatog. AVTIKATAoTHOTE TO
TIOTEVOLOUETPO, €AV eival anapaitnTo.

Yridpxet mpoRANUa Ye TNV KaAwdiwon
O0TO oUoTNHa HeTadoong Kivnong
UETABANTNG TaxuTnTag

EAEYETE TO KAAWDLO TOU TAUMAS EAEYXOU KAl TO
KAAWJL0 OTOUG OKPOJEKTEG TOU CUCTAKATOG
UEeTAd0o0oNg Kivnong LETABANTNG TaxuTnTag yia
BAABeg

Yndpxet mpoRAnUa pe ta dedopeva Kat
TOV TIPOYPAUUATIONO TOU CUOTHHATOG
HeTAdoong kivnong HeTaBANTAg
Taxutntag

Anaiteital ek vEOU TIPOYPAUUATIONOG. To
unxavnua rpémnel va eAeyxBei ano évav
avtinpdéowno o€pPlg TNg Husgvarna

H 11y avagopag cuxvornrag
oTnv 086vn evdeiewv
(V1.1.2) 3ev Ba pTaocel pExpl
Ta 100 Hz oTo ouoTnHa
peTadoong Kivhong
HETABANTAG TaxuTnTAg
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Ynapxel mpoBAnUa pe To
TIOTEVOLOUETPO TaXUTNTAG diokou
OTO TAUTAG EAEYXOU KOVTA OTIQ
XEPOAABEQ

EAEYETE T KOADDLO OTO MOTEVOLOUETPO,
Onwg paivetal 0To dLAYPANUA LOVTEAOU
UNXaviUaTtog. AVTIKATAoTNOTE TO
TIOTEVOLOPETPO, EAV eival anapaitnTo.

Yrapxel mpoBAnua pe v
kaAwdiwon oTo cuoTnua HETAd00Ng
Kivnong petaBAnTAg TaxutnTag

EAEYETE TO KOAWDLO TOU TAUMAO EAEYXOU Kal
TO KOAMDLO OTOUG AKPOJEKTEG TOU
OUOTAMATOG METABOONG Kivnong METABANTNAG
TaXUTNTOg Yla BAGBeg
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Yriapxel mpoBANUa e Ta dedopeEva
Kat TOV TIPOYPAMUATIONO TOU
OUOTAUATOG HETASOONG Kivnong
METABANTNAG TaXUTNTAQ

Anatteital ek vEoU Tpoypapuuatiopds. To
unxavnua npémnet va eAeyxBel anod evav
avTImpoowto oépPlg g Husgvarna

H Tdon ouvdeong DC (066vn
V1.18) eival piIkpdTEPN AT
550 +/- 5V éTav To pnxavnua
BpiokeTal o€ KarasTaon
avapoving

Kakr) Tpopodoaoia peupatog oto
ouoTnua PHETAd00NG Kivnong
METABANTNAG TAXUTNTAQ

EA€yETe TNV TAON KAl TI§ PACELG OTO
unxavnua Agiavong oTo MPWTo onueio
LoxUog €€6doU OTO TPIREiD

H Taon ocuvdeong DC (066vn
V1.18) eival pikp6TEPN QMo
500 +/- 5V 6Tav 1o pnxavnua
BpiokeTal o€ AsiToupyia

Kakr) Tpopodoaoia peupatog oto
ouoTNnua HETAd00NG Kivnong
METABANTNAG TaXUTNTAQ

EA€YETe TNV TAON KAl TI§ PACELG OTO
unxavnua Agiavong oTo MPWTo onueio
Loxuog e§6d0ou OTO TPIREIO,
nepiAauBavovtag v KaAwdiwon oTov
eMagea KaL otnVv £i0030 CUCTHUATOG
HETAdOONG Kivnong HETABANTAG TaxUTNTAG

270 TapmmAG eAEyXOU avaye
HIa KOKKIVN Auxvia Kata Tn
S1apkela Tng AsiToupyiag

2Tnv 0Bovn evoeiewv Yéca 0T
KIBWOTIO NAEKTPLIKOV CUCTNUATWV
epeaviovral KwdKoi OPAANATO]

EAEYETE TOV KWOIKO OPAANATOG OTNV 086V
evOeiewv Kal EVEPYNOTE avaloya

Kwdik6g F1.1 oTnv 006vn
evdeiewv, Ynepévraon

YriepBoAka €vtovn Aettoupyia
MOTEP HE AMOTEAECUA TNV AVTANON
EMMAEOV PEUPATOG

EAEYETE OTL avTAgiTal pevpa otav To
unxavnua Aettoupyei. MelwoTe T puBULIoN
TaXUTNTAG Kat TV AvTAnon peupatog ota
arnodekTa 6pLa, Onwg eMonuaivovtal 0To
£YXELPIOI0 JaYVWOTIKOV NAEKTPIKNG
evEPYELOG

BpaxUKUKAWuA PETAEU pACEWY OTNV
TIAEUPA EEOB0U TWV CUCTNHATWY
ueTadoong kivnong HETABANTAG
TaXUTNTOg

EA&YETe TNV KAAWDiwon oTa Buouata nou
eival ouvoedepéva pe Ta KAA®SLIA HOTEP T
UEOQ O0Ta KouTLA oUvdeong OTa LOTEP

Aeinel n ¢aon ewooédou L1 otov
enagea

EAgYETe Ta KAAWDLA 10000V OTa Buopata
PEUMATOG KAl OTOV EMAPEQ

EocwTepkd opAaAua HoTEP (OTAvLo)

NTNOTE VA Yivel EAEYXOG TOU LOTEP.
AVTIKATOOTNOTE, AV XPELAOTEL

Z¢paipa F1.3 otnv 006vn
evdeifewv - ZPaApa yeiwong

BpaxUKUKAWMA LETAEU pACEWY OTNV
TIAEUPA €E630U TWV CUCTNHATWY
peT@doongq Kivnong HETARANTAG
TaxutnTag

EA&YETE TNV KAAWDIWON oTa BUCUATA MOU
eival ouvoedepéva e Ta KaA®SLa JOTEP Kal
UEOO OTA KOUTLA OKPOJEKTOV OTA HOTEP YLA
XoAapd kaAwdla yeiwong

2pAaAua poTEP (OTIAVIO)

NTNOTE va Yivel EAEYXOG TOU HOTEP.
AVTIKATAOTAOTE, AV XPELAOTEL.

Z¢paipa F1.9 otnv 006vn
evdei§ewv - YrmoTaon

Avenapkng mapoxn t1aong oTo
unxavnua

EAEYETE TNV TIApOXN) PEUHATOG Kal
dlaopaAioTe Tn owoTtn Tdon. EAEyETE TNV
Ty TPopodociag oTn oTabepn mapoxn.

H napoxn peupaTog ota cuoTHuaTa
UeETAd00NG Kivnong PetaBANTIg
TaXUTNTOG €XEL amevepyoronBei

EnavacuvoeoTe TNV Mapoyrn peupnatog O0To
TpBeio. EAEYETE TN oUVdeon DC (086vn
V.1.18) otnv katdotaon avapovng (550 +/-5)
kat otnv kataotaon Aettoupyiag (500+/-5)

Z@aipa F1.11 oTnv 086vn
evdeifewv - mapakoAoubnon
paong e§6d0u

BpaxUKUKAwpa oTnv MAeupd 560U
TWV OUOTNUATWY PHeTASOONG Kivnong
HeTABANTAG TaxUTNTAG. AEV UTIAPXEL
Tpopodooia oe pia anod TIg pacelq
PEUNATOG OTO HOTEP.

EA&YETe TNV KAAWDiwon oTa Buouata nou
eival ouvdedepéva e Ta KAADSLIA HOTEP KAl
MEOCA OTA KOUTLA AKPOBEKTWV OTA HOTEP

Z¢paApa F1.14 otnv 006vn
evdeiewv - unepBépuavon
povadag

Ta ouoThpata HeTadoong Kivnong
METABANTNAG TAXUTNTAG €XOUV
urepBepuavBei Adyw upnAng
Bepuokpaciag Asttoupyiag 1 Adyw
XaAaopévou aobntnpa
Bepuokpaociag

Avoi&te Tn BUPA OTO KIBWTLO NAEKTPIKWV
OUOTNUATWYV Yla va auEnoete Tov eEaepLouod.
Eav eival anapaitnto, {ntrote ano évav
avTinpoowro o€pPLg TG Husqvarna va
eAéyEel Ta ouoTthpata petddoong Kivnong
METABANTNG TAXUTNTAG.
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Z@aApa F1.15 otnv 006vn
evoeifewv - mavon
AelToupyiag poTép

‘Exel evepyoronBei n mpootacia
nauong Aettoupyiag HoTEP.
YriepBoAkda éviovn Aettoupyia
HOTEP e anoTEAEOHA TNV AVTANON
ETUMAEOV PEUUATOG

EAEYETE OTL avTAE(TAL pEUPA OTAV TO
pnxavnua Aettoupyei. MelwoTe TIg pubuioelq
OTPOPWV HOTEP HEOW TWV TIOTEVOLOUETPWYV
OTO TAMMAO EAEYXOU KOVTA OTIQ XELPOAABES
Kat TNV AvTAnon peUNATOG OTA AMOdEKTA
opla Aettoupyiag, ocuPGva pe Tov rivaka
'Zuxvotnta e§06S0u pevou napakoAoudnong'

Mnxavikr) EUTAOKN HETAEU TWV
Slokwv Agiavong katw anod tv
KEPAAT Agiavong

[elpeTe MPOG TA THOW TO PINXAVNUA KAl
emBewproTe Toug diokoug Agiavong ya
Eéva avtikeipeva. MeplotpéWte Xepokivnta
Toug diokoug Agiavong, yla va SlamoTOoeTe
av unapyxet epnAokr). BeBaiwbeite ott kat ot
Tpelg Siokol Agiavong reploTpepovTal padi.
Edv évag diokog Aeiavong meploTpEPpeTal
MELOVWHEVA, TOTE KATIOLOG XAAAOUEVOG
IMAVTAG TIPOKAAEL ECWTEPIKT| EUTIAOKT).
EmkowvwvnoTe pe Tov avTinpoowrio o€pBIg
g Husgvarna.

Mnxavikn EUTTAOKY) OTO MAQVNTIKO
ouoTnua HeTadoong Kivnong

['eipeTe TO Pnyavnua mpog Ta Tiow Kat
TIPOOTIABNOTE VA TEPLOTPEYETE XELPOKivNTa
NV MAQVNTIKN KEPAAT], Yla va SIOMOTMOOETE
av undpxel eunAokr). Mropei va eivat Atyo
OUOKOAO, AAAG OXL aduvaTto. AalpeoTe TO
KAAUPLA KAl QrOPAKPUVETE TUXOV
urtoAeippata.

ZpaApa F1.16 otnv 006vn
evdeikewv - urrepBEppavon
HOTEP

YriepBoAkda €vtovn Aeltoupyia
HOTEP He aroTéAeoua TNV AvtAnon
eMMAEOV PEUIATOG

EAEyETe OTL avTAeital peupa 6Tav 10
pnxavnua Aettoupyel. Melwote TG pubuioelg
OTPOPWV HOTEP HECW TWV TIOTEVOLIOUETPWY
OTO TAUMAOG EAEYXOU KOVTA OTIG XELPOAAPBEQ
Kal TNV AvTAnon peUnaTog OTa anodekTd
opla Aettoupyiag, cUNGWVA Pe TOV TIivaKa
Zuxvotnta e§6dou pevou TiapakoAoudnong'
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TEXNIKA ZTOIXEIA

Texvika oTolxeia

rpm

PG 680 EU/AU PG 680 JP PG 820 EU/AU PG 820 JP
loxug Kivetpa, kW/hp 12,5/17 12,5/17 12,5/17 12,5/17
OvopaoTiko peuua, A 27 43 27 43
MéyloTe emutpentn) Ta0€E, V 380-440 200-220 380-440 200-220
daoelg Tpupaoikr| Tpupaotkn Tpwpaoikr| TpUpaotkr
MAdtog Aeiavoeg, mm/ivtoeg 680/27 680/27 820/32 820/32
Aiokoq Aeiavoeg, mm/ivioeq 3x230/3x9 3x230/3x9 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5
OAkn riieoe Aeiavoeg, kg/lbs 269/590 269/590 290/640 290/640
Mieoe Aeiavoeg ava dioko, kg/lbs 90/200 90/200 97/213 97/213
LC:/)\/(?thQVd Siokog Aetavoes, 41557 4,15/5,7 41557 41557
Taxuteta diokou Aeiavoeg, rpm 300-1200 300-1200 250-1100 250-1100
TaxuTteta MAAVETIKAG KEPAANG, 10-60 20-75 7.5-50 15-60

AveEapTeTE KATEUO

uvoe eAéyxou FWD/REV kat otoug dUo Siokoug AeloTpiBeoeg

®0pa MePIOTPOPNS KAl OTEV MAQVETIKT KEPAAT).

Bapog, kg/lb 400/880 395/870 455/1000 455/1000

MéyeBog, (MxIxY), mm/ivtoeg 1260x715x1260/ | 1260x715x1260/ | 1320x835x1260/ | 1320x835x1260 /

(AQBN SIMAWUEVN TIPOG TA KATW) 50x28x50 50x28x50 52x33x50 52x33x50

Alaotdoelg, M x M x Y, mm/inch | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022 / | 2223, 1969, 2022/

(AaBn oe ¢ktaon) 83,77.5,79.5 83,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5
B C
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TEXNIKA ZTOIXEIA

| PG 680 | PG 820
Eknopnég BopuBou (BA.oep. 1)
MnTtpnuévn nxNTr oTadun on Lw (dB(A)) | 101 | 101
Z1G0HEg BopUBOU (BA. Ocp. 2)
IooéUvqun NXNTIKA Tinon oTo auTi Tou 82 80
xnwewom, Lp (dB(A))
Z1a0peg Kpadaopwyv (BA. oep. 3)
AaBr 5e€id, m/s? 2,7 27
AaBr) aplotepd, m/s? 4.8 4.8

Zep. 1: OLnkropnég BopuBou oTo MNPELBAAAOV NAEyXoVTaL WG NXNTIKN LoXUG (LWA) cupwwva pn to mipotuno EN
60335-1 kat EN 60335-2-72.

>nu. 2: Himdo BopuBou cupywva pn to rpoTuro EN 60335-1 kat EN 60335-2-72. Ta katayeypaupéva oTolxeia yia
MV avTioTolXn oTadun Tiieong BopUROU YIa TO UNXAVNUA £XOUV Hia TUTIKY OTATIOTIKA dlacTopd (TUTIKA arnokALon)
™Q té&ng Tou 1 dB (A).

Sepeiwoe 3: Hiirmmdo kpadaouwv cupywva pn to rpéturo EN 60335-1 kat EN 60335-2-72. Ta katayeypauuéva
otolxeia yla Tev avtiotol e oTABUE KPASACH®Y €XOUV Hia TUTTKF OTATIOTIKY) SlA0TIOPA (TUTIKY) ArOKALOE) TEG TAGES
Tou 1 m/s“.

EK-BeBaiwon cuppwyviag

(loxuel povo otnv Eupnrmn)

H Husqgvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zoundia, TnA.: +46—-36—146500, dnAwvel Ue AMOKAELOTIKA TNG euBUVN OTL TO
TpLBeio damneédwv Husqvarna PG 820, PG 680 e aplBuoug oepag anod 1o 2016 kat €&ng (To £€10G avaypagpetal pnté
OTNV Mvakida oTolXeiwv unxaviuatog, padi ue Tov aplBpod oepdag), minpoi Tig anattroelg g KOINOTIKHE
OAHIIAS:

*  un nuepopnvia 17 Matou 2006 "oxnTikd pn ta pnxavruata”’ 2006/42/EK.
* NG 26ng ®eBpoudplog 2014 "OXETIKA HE NAEKTPOUAYVNTIKN cupBatotnTa” 2014/30/EV.

*  ue nuepounvia 26 deppouapiou 2014 'oxeTIKA He NAEKTPIKO EEOTIALOUO OXESIAOUEVO Yla XPrOoN EVIOG
OUYKeKPLIEVWY opiwv Tdong' 2014/35/EE.

¢ NG 8ng louviou 2011 "avayopLka e TOV TIEPLOPLOUO CUYKEKPIUEVWY ETIKIVOUVWY ouolwv " 2011/65/EE.

Egpappodotnkav ta &ng rpodtuna: EN 55014-1:2000+A2:2002, EN 55014-2:1997+A1:2001, EN 61000-3-
2:2000+A2:2005, EN 61000-3-3:1995+A2:2005.

To MapexXOUEVO UNXAVNUA CULHOPPOVETAL Ue TO deiypa rou UnoBAnBnke oe eE€taon Turou EK.
[kéTeUmopyk, 26 deBpoudptog 2016

Joakim Ed
["evikog dleubuvTng Epeuvag kat Avamtuéng

Construction Equipment Husqgvarna AB
(E€ouaolodotnuévog avTinpoowmnog g Husgvarna AB kat urnelBuvog yla Tnv TeXVIKN TekUnpiwon.)
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GB - Original instructions, ES - Instrucciones originales
PT - Instrucoes originais, GR - Apxikég odnying
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