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KEY TO SYMBOLS

Symbols on the machine

WARNING! The machine can be a

dangerous tool if used incorrectly or

carelessly, which can cause serious or

fatal injury to the operator or others.

Please read the operator’s manual

carefully and make sure you

understand the instructions before

using the machine.

Wear personal protective equipment.

See instructions under the "Personal ‘
protective equipment” heading. ‘. ..
WARNING! Dust forms when grinding,
which can cause injuries if inhaled. Use

an approved breathing mask. Always
provide for good ventilation.

Double insulation

Use and store battery charger only
indoors.

This product is in accordance with
applicable EC directives.

Environmental marking. Symbols on
the product or its packaging indicate
that this product cannot be handled as
domestic waste.

By ensuring that this product is taken
care of correctly, you can help to
counteract the potential negative
impact on the environment and people
that can otherwise result through the
incorrect waste management of this product.
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For more detailed information about recycling this
product, contact your municipality, your domestic waste
service or the shop from where you purchased the
product.

Other symbols/decals on the machine refer to special
certification requirements for certain markets.

2 — English

Explanation of warning levels

The warnings are graded in three levels.

WARNING!
WARNING! Used if there is a risk of
serious injury or death for the operator
or damage to the surroundings if the
instructions in the manual are not
followed.

CAUTION!
CAUTION! Used if there is a risk of injury
to the operator or damage to the
surroundings if the instructions in the
manual are not followed.

NOTICE!

NOTICE! Used if there is a risk of damage to materials
or the machine if the instructions in the manual are not
followed.
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PRESENTATION

Dear Customer,

Thank you for choosing a Husqgvarna product!

It is our wish that you will be satisfied with your product
and that it will be your companion for a long time. A
purchase of one of our products gives you access to
professional help with repairs and services. If the retailer
who sells your machine is not one of our authorized
dealers, ask him for the address of your nearest service
workshop.

This operator’s manual is a valuable document. Make
sure it is always at hand at the work place. By following its
content (operating, service, maintenance etc.) the life
span and the second-hand value of the machine can be
extended. If you will sell this machine, make sure that the
buyer will get the operator’s manual.

More than 300 years of innovation

Husqgvarna AB is a Swedish company based on a tradition
that dates back to 1689, when the Swedish King Karl XI
ordered the construction of a factory for production of
muskets. At that time, the foundation was already laid for
the engineering skills behind the development of some of
the world's leading products in areas such as hunting
weapons, bicycles, motorcycles, domestic appliances,
sewing machines and outdoor products.

Husqvarna is the global leader in outdoor power products
for forestry, park maintenance and lawn and garden care,
as well as cutting equipment and diamond tools for the
construction and stone industries.

Owner responsibility

Itis the owner’s/employer’s responsibility that the operator
has sufficient knowledge about how to use the machine
safely. Supervisors and operators must have read and
understood the Operator’'s Manual. They must be aware
of:

» The machine’s safety instructions.
» The machine’s range of applications and limitations.
+ How the machine is to be used and maintained.

National legislation could regulate the use of this
machine. Find out what legislation is applicable in the

place where you work before you start using the machine.

The manufacturer’s reservation

Subsequent to publishing this manual Husqvarna may
issue additional information for safe operation of this
product. It is the owner’s obligation to keep up with the
safest methods of operation.

Husqgvarna AB has a policy of continuous product
development and therefore reserves the right to modify
the design and appearance of products without prior
notice.

For customer information and assistance, contact us at
our website: www.husgvarna.com
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Design and features

Values such as high performance, reliability, innovative
technology, advanced technical solutions and
environmental considerations distinguish Husqvarna's
products. Safe operation of this product requires the
operator to read this manual carefully. Ask your
Husgvarna dealer if you need more information.

Some of the unique features of your product are
described below.

PG 820 RC/PG 680 RC

The Husqgvarna PG 820 RC and PG 680 RC floor grinder
is designed for dry or wet grinding of concrete, marble,
terrazzo and granite. It can be used for everything from
rough grinding to fine polishing. The machine is intended
for commercial use, for example in hotels, schools,
hospitals, factories, offices etc.

« Operating the machine with the remote control via
radio communication allows the operator freedom to
move and a good overview of the work.

< The remote control is easy to operate, even when
wearing gloves. Setting changes and operation are
performed using just a few buttons. It has a 3.5 inch
digital color display.

* The operator can easily make adjustments and
monitor system information via the remote control’s
digital display.

« The planetary head and grinding discs are driven by
separate motors, Dual Drive Technology™. This gives
the operator full control of the speed of both the
planetary head and the grinding discs independently
of each other.

« A grinder with 3 grinding discs gives greater
downward pressure on the grinding discs, which gives
a high rate of work. It also offers more stable operation
on uneven surfaces.

« Gear-driven planetary head for power transfer and
premium quality belt for the grinding discs.

< Industrial strength construction.



PRESENTATION

Robust steel frame.

Spring steel heads.

Strong single-piece aluminum cover.
Gel-filled rubber wheels

The 5-way sealing mechanism protects bearings and
internal parts from concrete dust. This provides longer
service intervals and longer life span of the machine.

Redi Lock™ offers a hassle-free system for changing
diamond tools.

Ergonomic frame and handle design.
Wide grinding path well suited for professional use.

Clear and easy to use controls for controlling machine
functions.

Prevention of edges/ridges between passes through
the use of oscillation.
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WHAT IS WHAT?

What is what on the grinder?
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Chassis/Frame with support wheel
Motor terminal box

Grinding disc motor

Planetary head motor

Main control panel

Cable connection

Power cable

Upper lifting eye

Control panel

Remote control

Handle

Door to electrical box

Air filter

Locking lever, handle adjustment
Emergency stop

Direction of rotation of grinding discs
Direction control for planetary head rotation
Switch, remote control/manual operation
Stop/run switch

Chassis/Frame

Kicker bar

Connection for vacuum cleaner

English

Electrical cabinet

Wheel motor (2)

Rubber wheels, (gel-filled)
Locking ring, wheels

Lower lifting eye

Locking pin

Cover/Shroud

Dust skirt

Planetary head

Grinding disc

Tool holder, RediLock
Warning light , machine in motion
USB connection

CAN-cable connection
Emergency stop

Lamp , main current/charging
Main switch

Battery charge connection
CAN-cable

Charge cable (Single-phase)
Operator’s manual

Siren , machine in motion




CONTROL SYSTEM

{#Husqvarna

What is what on the remote control?

1 Knob for direction of rotation and speed, grinding disc 8 Speed limiter

2 Knob for direction of rotation and speed, planetary 9 Arrow keys (browse)
head 10 Switch button (ON/OFF)
3 Machine stop 11 Return button (previous menu)
4 Display 12 CAN-cable connection
5 Joystick 13 Battery charger
6 STOP/RUN-switch, rotation of grinding unit 14 Battery (2)
7 Select button

English -7




MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

General

WARNING! Never use a machine with
faulty safety equipment. The machine's
safety equipment must be checked and
maintained as described in this section.
If your machine fails any of these checks
contact your service agent to get it
repaired.

A

This section describes the machine’s safety equipment,
its purpose, and how checks and maintenance should be
carried out to ensure that it operates correctly.

+ Check safety equipment daily.
* Lower support wheel.

+ Raise the grinding unit with the support wheel so that
it does not rest on the ground.

Main switch

The main switch is used to switch the electricity supply to
the machine on and off.

Checking the main power switch

» Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Turn the main switch to position '0' to cut the power
and check the machine stops.

8 — English

Start/stop control on control
panel

STOP/RUN control used to start and stop the grinding
unit.

Checking start/stop control on control
panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

« Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the control panel to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Check that the
grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.

(@)
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MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Emergency stop

The emergency stop is used to quickly switch off the
engine. The emergency stop at the machine breaks the
mains power supply. The are two emergency stop on the
machine, one on the main control panel and one on the
control panel on the handle. Both emergency stops work
independently from each other.

orreae

Testing the emergency stop on the main
control panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

« Press the emergency stop. Check that the engine
stops.

« Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).

Testing the emergency stop on control
panel

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

» Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

+ Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

+ Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

D4

+ Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the control panel to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

» Press the emergency stop. Check that the grinding
unit stops after approximately 2.5 seconds.

O rusaama \O)

» Disengage Emergency Stop button (twist clockwise).
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MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

Start/stop control on the remote

STOP/RUN control used to start and stop the grinding
unit.

CAUTION! Always use STOP/RUN to stop
the machine after grinding.

A

Checking the stop/run switch on the
remote control

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Check that the
grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.

Machine stop on remote control

+ Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

» Turn the switch on the control panel to '0' for remote
operation.

» Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the remote control to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.
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NOTICE! Machine stop is not activated when
maneuvering manual.

When the machine stop on the remote control is pressed,
the power to the circuits controlling the communication
with the machine is interrupted. The machine engine
stops due to the interruption of the transfer of signals to
the machine's electronic device.

Grinding unit stops after approximately 2.5 seconds.
« Do not use the machine stop to stop the machine after
grinding.

Check of machine stop

I NOTICE! The machine is in operation during the check. I

« Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

@Husavama,

« Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

« Turn the main switch to position '1' to start the
machine.



MACHINE'S SAFETY EQUIPMENT

« Turn the switch on the control panel to '0' for remote
operation.

Start the grinding unit by turning the STOP/RUN
switch on the remote control to RUN. The grinding unit
will then start smoothly and accelerate to the set
speed within 5 seconds.

« Depress the machine stop. Check that the grinding
unit stops after approximately 2.5 seconds.

« Reset the machine stop by turning it clockwise.

« To restart the machine, turn STOP/RUN to STOP.
Then press the 'Back’ button to return to the drive
screen.

Checking the locking pins

» Make sure the locking pins on the wheel to the wheel
motors are depressed (locked position). It should be
difficult to push the machine forward.

Tip: Pull out the locking pins and push the machine
forward. Depress the locking pins and push the machine
forward, feel the difference in how hard it is to push it
forward.

NOTICE! The same procedure as for 'Machine stop' is
used to restart the machine when the emergency stop
has been activated while the machine is on remote
control.

Turn STOP/RUN to the STOP position. Then press the
'‘Back’ button to return to the drive screen.

Locking pin, wheel-wheel motors

Locking pins on the wheels are used to lock them to the
motors for operating the machine remotely

English — 11



ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

General

WARNING! The machine should be
switched off with the power cable
disconnected from the outlet.

A

Handle height

Manual operation

CAUTION! It is recommended that this
height be set as close as possible to the
height of the operator’s hip bone. When
the machine is running, there will be a
grinding force/pull to one side that can
be felt through the handlebars. Use the
hip to resist this force instead of trying to
control this through the arms (such
positioning will be much easier for the
operator using the machine over
prolonged periods of time).

+ Set handle to most comfortable working height using
adjustment lever.

» Adjust the height of the top part of the handlebar.

Connect the machine

Connect the vacuum cleaner

It is highly recommended to use the Husqvarna DC6000
dust extraction system for complete dust control.

PG 820 RC
Connect the dust extractor to the machine.

PG 680 RC
Connect the dust extractor to the machine.

« Ensure the STOP/RUN switch is set on Stop (rotate
counter clockwise).

« Connect the power plug from the grinder to the power
outlet on the dust extractor.

12 — English




ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Connect a power source
« Connect the machine to a 3 phase power supply.

« The power cable must suspended to avoid stress
while the machine is working.

When a concrete dust vacuum is connected to the
grinder, it must be connected to a 3-phase power source.

USB charging function

« Charging from the USB is only possible when the
grinder is connected to a 3-phase power and turned
on.

« USB charging will continue independently of machine
stalling, or emergency stop being activated, when
connected to a 3-phase power.

« Thereis no limit to the charging time allowed, however
if your device reaches full charge then it is good
practice to remove it from the USB port.

» The USB port will provide a maximum output of 10W.

English — 13



BATTERY HANDLING

General

WARNING! Risk of explosion if battery is
replaced by an incorrect type. Dispose of
used batteries according to the
instructions.

A

The batteries in the machine and the remote control are
Li-ion type. The battery capacity and operating time will
be reduced in extremely cold conditions. No changes may
be made to the batteries

The batteries should be charged in an ambient
temperature between 0°C and 40°C.

Use only original batteries for this product. Contact your
dealer for more information.

An exhausted battery must not be disposed of as
household garbage! Leave it at your nearest service
agent or collection point.

Battery in machine

The machine battery should only be used for remote
control of the machine between the mode of transport and
the work area.

Grinding can not be performed while under battery
operation, the machine must be connected to a power
source in order to carry out grinding.

Operating time on one charge during continual motion is
approximately 1 hour. The operating time is affected by
ambient temperature and how often the wheel motors are
used.

Charge the battery.

Before using the machine for the first time you need to
charge the battery.

3-phase

The battery is charged all the time the machine is
connected to a 3-phase outlet and while in operation.
Charging time for a battery that is completely discharged
is approximately 3-4 hours. Charging is indicated on the
machine with a flashing POWER lamp, which goes out
when charging is complete.

1-phase

Charging via separate 1-phase connection. Use the
accompanying cable. Charging time for a battery that is
completely discharged is approximately 3-4 hours.
Charging is indicated on the machine with a flashing
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POWER lamp, which goes out when charging is
complete.

Battery in remote control

Operating time approximately 8-10 hours for one charge.
The operating time is also affected by how often the
display has been active.

Insert / remove battery

* Insert/remove the battery.

Charge the battery.

Before using the remote control for the first time the
battery has to be charged.

To charge with the battery charger

Charging time for a flat battery is approx. 2-3 hours. The
diode is orange when charging starts and becomes green
when the battery is fully charged. When the battery is fully
charged the charger supplies the battery with
maintenance current until the battery is removed from the
charger.

Keep the battery charger dry and protected against
temperature fluctuations.

To charge with the CAN cable
The charging efficiency with the CAN cable is less than
with the battery charger and it therefore takes a bit longer

to charge the battery. The remote control works as normal
during charging, however.



OPERATING

Protective equipment

General

Do not use the machine unless you are able to call for
help in the event of an accident.

Personal protective equipment

You must use approved personal protective equipment
whenever you use the machine. Personal protective
equipment cannot eliminate the risk of injury but it will
reduce the degree of injury if an accident does happen.
Ask your dealer for help in choosing the right equipment.

WARNING! The use of products such as
cutters, grinders, drills, that sand or form
material can generate dust and vapours
which may contain hazardous chemicals.
Check the nature of the material you
intend to process and use an appropriate
breathing mask.

A

WARNING! Long-term exposure to noise
can result in permanent hearing
impairment. So always use approved
hearing protection. Listen out for
warning signals or shouts when you are
wearing hearing protection. Always
remove your hearing protection as soon
as the engine stops.

A

General safety precautions

This section describes basic safety directions for using
the machine. This information is never a substitute for
professional skills and experience.

» Please read the operator’s manual carefully and make
sure you understand the instructions before using the
machine. Save all warnings and instructions for
future reference.

+ Keep in mind that it is you, the operator that is
responsible for not exposing people or their property
to accidents or hazards.

* The machine must be kept clean. Signs and stickers
must be fully legible.

Always use common sense

It is not possible to cover every conceivable situation you
can face. Always exercise care and use your common
sense. If you get into a situation where you feel unsafe,
stop and seek expert advice. Contact your dealer, service
agent or an experienced user. Do not attempt any task
that you feel unsure of!

WARNING! There is always a risk of
crush injuries when working with
products containing moving parts. Wear
protective gloves to avoid body injuries.

1A

Always wear:

« Protective helmet

« Hearing protection

« Protective goggles or a visor
« Breathing mask

* Heavy-duty, firm grip gloves.

« Tight-fitting, heavy-duty and comfortable clothing that
permits full freedom of movement.

« Boots with steel toe-caps and non-slip sole.
Be careful as clothing, long hair, and jewellery can get
caught in moving parts.

Other protective equipment

WARNING! The machine can be a
dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
fatal injury to the operator or others.

A

Make sure the dust extracting unit is not
dragged by the hose as this can casue
the unit to tip over and cause personal
injury.

Never allow children or other persons
not trained in the use of the machine to
use or service it.

Children shall not play with the
appliance.

Never allow anyone else to use the
machine without first ensuring that they
have read and understood the contents
of the operator’s manual. Never use the
machine if you are fatigued, while under
the influence of alcohol or drugs,
medication or anything that could affect
your vision, alertness, coordination or
judgement.

WARNING! Sparks may appear and start
a fire when you work with the machine.
Always keep fire fighting equipment
handy.

A

« Fire fighting equipment
« Always have a first aid kit nearby.
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OPERATING

WARNING! Unauthorized modifications
and/or accessories may lead to serious
injury or death to the user or others.
Under no circumstances may the design
of the machine be modified without the
permission of the manufacturer.

Do not modify this product or use it if it
appears to have been modified by others.

Never use a machine that is faulty. Carry
out the checks, maintenance and service
instructions described in this manual.
Some maintenance and service measures
must be carried out by trained and
qualified specialists. See instructions
under the heading Maintenance.

Always use genuine accessories.

WARNING! Never allow children to use or
be in the vicinity of the machine.

Observe your surroundings to ensure that nothing can
affect your control of the machine.

The machine can be remote controlled over long
distances. Do not operate the machine unless you
have clear supervision of the machine and its risk
area. Cordon off the work area or a restricted area for
the public.

Do not use the machine in bad weather, such as
dense fog, rain, strong wind, intense cold, etc.
Working in bad weather is tiring and can lead to
dangerous conditions, e.g. slippery surfaces.

Never start to work with the machine before the
working area is clear and you have a firm foothold.
Ensure that the working area is sufficiently illuminated
to create a safe working environment.

The machine should not be used in areas where
potential for fire or explosions exist.

Electrical safety

WARNING! Overexposure to vibration
can lead to circulatory damage or nerve
damage in people who have impaired
circulation. Contact your doctor if you
experience symptoms of overexposure
to vibration. Such symptoms include
numbness, loss of feeling, tingling,
pricking, pain, loss of strength, changes
in skin colour or condition. These
symptoms normally appear in the
fingers, hands or wrists. These
symptoms may be increased in cold
temperatures.

WARNING! There is always a risk of
shocks from electrically powered
machines. Avoid unfavourable weather
conditions and body contact with
lightning conductors and metal objects.
Always follow the instructions in the
Operator’s manual to avoid damage.

A

Never connect the machine to a outlet if
plug or cord is damaged.

Work area safety

The machine’s risk area

When starting the machine nobody is permitted to be
within the area shown in the following illustration.
Then, the operator should take great care in the risk
area during the machine operation.
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WARNING! To reduce the risk of
electrical shock, do not put the grinder in
water or other liquid. Do not place or
store appliance where it can fall or be
pulled into a tub or sink.

A

Check that the mains voltage corresponds with that
stated on the rating plate on the machine.

Inspection and/or maintenance should be carried out
with the motor switched off and the plug disconnected.

Always shut down the machine before disconnecting
the power plug.

Always unplug the machine during longer work
breaks.

Never drag the machine by means of the cord and
never pull out the plug by pulling the cord. Hold the
plug to disconnect the power cord.

Never use the machine if any cable is damaged, but
hand it in to an authorized service workshop for repair.

The machine must never be driven to such a depth in
water that it reaches up to the machine’s equipment.
The equipment can be damaged and the machine can
be live, resulting in personal injuries.

Ensure that the power cable cannot be run over. Risk
of electric shock.




OPERATING

Grounding instructions

WARNING! Improper connection can
result in the risk of electric shock.
Contact a qualified electrician if in doubt
as to whether the appliance is properly
grounded.

A

Do not modify the plug. If it will not fit the
outlet have a proper outlet installed by a
qualified electrician. Make sure local

regulations and ordinances are followed.

If the grounding instructions are not fully
understood contact a qualified
electrician.

« The machine is equipped with a grounded cord and
plug and should always be connected to a grounded
outlet. This reduces the risk of electric shock in the
event of malfunction.

« The use of adaptors is not allowed with the machine.

Extension cords and cables

« The marking on the extension cable must be the same
or higher than the value stated on the machine’s rating
plate.

« Use grounded extension cables.

« When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

« Keep the connection to the extension cord dry and off
the ground.

« Keep cable away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cable increase
the risk of electric shock.

« Checkthat the cables are intact and in good condition.
Never use the machine if any cable or plug is
damaged, but hand it in to an authorized service
workshop for repair.

« To avoid overheating do not use the extension cord
while it is rolled up.

« Ensure the cord is behind you when you start to use
the machine so that the cord will not be damaged.

Work safety

NOTICE! Never leave the machine unattended while
grinding.

« Never leave the machine unsupervised with the motor
running.

« Make sure that there is always another person close
at hand when you use the machines, so that you can
call for help if an accident should occur.

«  Only authorized and trained operators are permitted
to operate the machine and its tools.

» Keep all parts in good working order and ensure that
all fixtures are properly tightened.

» The machine may only be started with the grinding
discs resting on the surface unless performing the test
procedure described in these instructions.

» The machine must not be started without the dust skirt
fitted to protect from dust. It is essential from a safety
point of view that the seal between the machine and
the floor is in good order, above all when dry grinding.

» Do not stand on the CAN cable or the power cable as
there is a risk of your feet becoming tangled.

» Do not use remote control with cable steering while
working or moving where there is a risk that the
machine can topple. The operator must be
disengaged from the machine.

» Never stand where there is a risk of being crushed.
The machine can rapidly change position.

+ If the machine becomes unoperable, turn off the
motor before approaching the machine.

+ Firm handling of the joysticks does not make the
machine stronger or faster. On the contrary, the
joysticks can buckle with unnecessary repairs as a

consequence.
» Do not lift the remote control by the joysticks.
Battery safety

Use Husqvarna AB original batteries only. The battery is
software encrypted.

C WARNING! Protect the battery from direct

risk the battery may explode if it is thrown
into an open fire. There is a risk of burns
and/or chemical burns.

WARNING! Avoid all skin contact with
battery acid. Battery acid may cause skin
irritation, burns or corrosive injuries. You
must wash any exposed skin with
copious amounts of water and soap in
case of incidental contact. If you get acid
in your eyes, do not rub but flush your
eyes with plenty of water for at least 15
minutes. See a doctor.

sunlight, heat or open flame. There is a

WARNING! Never connect the battery
terminals to keys, coins, screws or other
metal as this may short-circuit the
battery. Never insert objects into the
battery's air vents. The original battery is
maintenance free. Do not try to
disassemble or crush the battery

A

Unused batteries must be kept away from
metal objects such as nails, coins,
jewellery.

» Use the battery in surroundings where temperatures
are between -10 °C and 40 °C.

» Do not expose the battery to microwaves or high
pressure.

» Never clean the battery with water.

» Protect the battery from rain and wet conditions.
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Remote control
General

The floor grinder is controlled wirelessly with the remote control via radio communication between the remote control
and the floor grinder, or alternatively via the CAN cable between the remote control and the floor grinder.

For radio communication between the remote control and the floor grinder to work, the relevant remote control must be
paired with the relevant floor grinder. This is a safety measure to guarantee that the floor grinder can only be controlled
by one remote control. Radio communication does not work until this measure has been carried out. If pairing has not
yet been performed, the remote control will not be able to connect to the floor grinder via radio communication and the
display will show that it is looking for units and will try to connect, without success.

The first time the remote control is to be used together with the floor grinder, they must be paired together in order for
the radio communication to work. This may have already been done if the remote control was purchased together with
the floor grinder.

« First check that the floor grinder is active with the power cable connected and the that emergency stop on each
control panel and the machine stop on the remote control are not depressed when pairing is performed.

» Follow the instructions under Software settings, remote control below for instructions on how to pair the remote
control with the floor grinder.

Software settings, remote control
For more information on FreeRTOS, please see www.freertos.org
Remote control menu system

Use the arrow keys (2) to scroll in the menus and the "OK" button (1) to confirm the selection. Use the "back” button (3)
to go back in the menus.

3 2 1

The menu system for the remote control can be accessed by pressing the "OK" button.

The menu system comprises the following submenus:
+ SETTINGS
+  SERVICE
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Menu

overview

Display texts are illustrated in English in the manual, but will appear in the chosen language on the product display.

See following pages for an explanation of each menu.
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Menu system explanation

Home screen

| o we)] [l Tanws 1245
PG820 RC 0 PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E @ READY

» Press 'OK' to access the sub-menus.

SETTINGS
» Browse with the arrow keys and confirm with "OK".
Wiy el s 12es] [ Lanl Jnos 1245
[BesETTINGS > | l@ STOP WATCH |
lf SERVICE | lA"A PAIR RADIO |
R RABIO CHANNEL
R
O
STOP WATCH

» The function is used to measure the amount of time a
job takes. The time is counted from when the grinder
starts working.

- STOP WATCH OFF/ON for timer.
- RESET STOP WATCH Used to reset the stop-watch.

- (00:00:00) Shows the operating time in
hours:minutes:seconds.

[ .l Tnos 1zas
STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO
» Pair the remote control with machine.
RADIO CHANNEL

» Select the required radio channel. Browse with the
arrow keys and confirm with "OK".

To change the radio channel, the remote control must
be paired and connected with the CAN cable to the
machine.

LANGUAGES

» Select the required display language. Browse with the
arrow keys and confirm with "OK".
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TIME & DATE

« Specify time, date and format for time and date
respectively. Browse with the arrow keys and confirm
with "OK".

[12:45]
01/05/14]

TIME FORMAT
[24n]

DATE FORMAT
[MM/DDIYY]

SERVICE
@) il Jon0s 1245 @) il Jon0s 1245
lE‘SETI’INGS | l! ERROR LOG |

—

¥ service » | lf CALIBRATION |

MACHINE HOURS
114420174 Hours
PRODUCT INFO

ERROR LOG

« List of faults the machine has detected. For more
information, see the "Maintenance and service”
section.

CALIBRATION
« Calibration of machine controls.
- SPEED Machine speed.

- DISC direction of rotation and speed of grinding discs
via remote control.

- HEAD Direction of rotation and speed of planetary
head via remote control.

- JOYSTICK X Joystick deflection, right and left
respectively.

- JOYSTICK'Y Joystick deflection, forward and back
respectively.

- MACHINE DISC Direction of rotation and speed of
grinding discs via control panel.

- MACHINE HEAD Direction of rotation and speed of
planetary head via control panel.

OPERATING HOURS

« Shows the number of operating hours since the
machine was manufactured.

PRODUCT INFO

» Information regarding the machine or remote control
is shown. Browse with the arrow keys and confirm
with "OK".
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Calibration of controls for
maneuvering

The controls on the remote and the control panel must be
recalibrated if the machine starts to make involuntary
movements without maneuvering. Calibration is done with
the remote control.

« For calibration of the various controls, go to the menu
for each function. Browse with the arrow keys and
confirm with "OK".

«  "MINIMUM?”, the minimum value is the default value of
each function.

Lf SERVICE |
~

L'f CALIBRATION |

<~
Lf SPEED |

Mo al Jan 05
l MINIMUM |

0% (0%)

MAXIMUM
100%

SPEED , remote control

« Turn the knob to '0' (A) for the minimum value and
confirm with 'OK' (B). Select 'MAXIMUM' (C), arrow
key down. Turn the knob to maximum value (hare) (D)
and confirm with 'OK'.

Husqvarna
ol

MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM
100%

Jan0s 1245

7 6 e
° ﬂ D
O
7

« Return to the previous menu with the 'Back’ key.

DISC , remote control

« Turn the knob anticlockwise to stop (A) for the
minimum value and confirm with 'OK' (B). Select
"CENTER” (C), arrow key down (D). Turn the knob
until it "clicks” and the knob is pointing straight up (E)
and confirm with "OK” (B). Select 'MAXIMUM' (F),

arrow key down (D). Turn the knob clockwise to stop
(G) for the maximum value and confirm with 'OK' (B).

{Husqvarna

MINIMUM
0% (50%)

O — e

————
=

2 &) EemB

O »

» Return to the previous menu with the 'Back’ key.

HEAD , remote control

+ Calibrated the same way as 'DISC'.

JOYSTICK X, remote control
* Move the joystick straight left (A) and hold it there to

simultaneously confirm with 'OK' (B), 'MINIMUM'.
Arrow key down (C), 'MAXIMUM' (D). Do the same on
the right (E) and confirm with 'OK' (B).

Husqvarna

Jan0s 245

MINIMUM
[ 0% (50%)

CENTER
50%

MAXIMUM

= =
[ pcl

(=] (2] E]

‘= B

(9)

oK

]
2]

Has

e
@
=

o

+ To calibrate "CENTER?” (A), release the joystick so

that it springs back to center position (B) and confirm
with "OK” (C).

Husqvarna
al

Janos 1245

MINIMUM
0% (50%)

CENTER
50%

S
MAXIMUM
100%

‘>

Return to the previous menu with the 'Back’ key.
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JOYSTICKY , remote control

» Calibrated the same way as 'JOYSTICK X' but with the
joystick moved up and down respectively.

MACHINE DISC , operating panel
+ Calibrated the same way as 'DISC".
MACHINE HEAD , operating panel

+ Calibrated the same way as 'DISC".

Pair the remote control with the
machine
If the accompanying remote control is exchanged or if it is

necessary to swap remote controls between two units, the
remote control must be rematched with the relevant unit.

» Connect the remote control using the supplied CAN-
cable. Tighten the cable connector screws by hand.

» Allow the remote control to fully charge and await the
home screen.

+  Press the "OK” button to access the menu.

» Go to "PAIR RADIO". Browse with the arrow keys and
confirm with "OK".

Eﬁ) al D | T s
BeseTTINGS || LD sTop watcH
lf SERVICE lA‘A PAIR RADIO |

LANGUAGE

[ENGLISH]
A message is displayed on the screen to indicate if the
pairing was successful or not. Try again if the pairing fails.
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Jan 05 1 45
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A
FWD
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REV _
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G
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A
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SPEED 0
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SPEED 0
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POWER 0
]

POWER
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VN

OFF
v

be od é@é

g

Q\???????

Explanation of display symbols
while operating

1 Battery level , remote control

2 Anticlockwise direction of rotation on corresponding
grinder motor

3 Clockwise direction of rotation on corresponding
grinder motor

Grinding discs

Speed indication on corresponding grinder motor
Load indication on corresponding grinder motor
Machine speed indication

0 N o g b

Functions menu - Settings for oscillation and offset

9 OK - Changing function is confirmed with 'OK' on the
remote control.

10 Planetary head

11 Time and date

12 Service indication

13 Machine battery indication , battery charging

14 Machine battery indication , battery missing or
damaged

15 Warning - fault in machine For more information, see
the "Troubleshooting” section.

16 Machine maneuvered via remote control with CAN
cable connected

17 Machine maneuvered wirelessly via remote control
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Functions menu

Oscillation
This function is used to get the machine to oscillate/swing

during grinding to prevent edges/ridges between passes.

«  ON/OFF - activates/deactivates oscillation, for
example when turning the machine. When oscillation
is reactivated, previous settings will be used.

+  OFFSET - is used for directional correction of
machine displacement when grinding.

*  AMPLITUDE - is used to set how wide the machine
will oscillate.

+  FREQUENCY - is used to set how fast the machine
will oscillate.

NOTICE! There is a delay before this correction comes
into play.

Explanation of settings
» Oscillation deactivated. Use the arrow keys to

activate.
[ Ll Jan 05 12:45
cgc A BT :E:
Tn @ im0
Wi 0 Om/s i 0
PS
OFF
v

» Oscillation activated. Press OK to activate setting for
OFFSET.

mry Ll Jan05  12:45
& _w|[ame

f.?i’.“ﬁ?u 0 Om/s

a

ON 4- 4 1 }
v

+ OFFSET adjustment. Press the arrow keys to adjust

Jan 05 12:45

s Ll

N

ON
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setting for OFFSET. Press OK to adjust AMPLITUDE.

* AMPLITUDE adjustment. Press the arrow keys to
adjust seting for AMPLITUDE. Press OK to adjust
FREQUENCY.

(T | Jan 05 12:45
AEY :gc
im0
Omis i 0
a
ON ?P 4= 4 1 [y
v

+  FREQUENCY adjustment. Press the arrow keys to
adjust setting for FREQUENCY. Press OK to return to
ON/OFF mode.

Ll Jan 05 12:45
= _wla®Bells o
& N REY g

ON

NOTICE! Pay attention to the oscillation when the
machine is running close to walls and edges. DISABLE
oscillation when turning the machine or grinding near
protruding objects.

Warning indication

The warning triangle comes on and the machine’s
warning lamp flashes faster when the machine detects a
fault. For more information regarding the fault that has
been detected and what action to take, see the
"Troubleshooting' section

Jan 05 12:45
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Maneuvering

General

The machine can be maneuvered both manually and with
a remote control.

Moving with support wheel

CAUTION! The support wheel should
only be used for moving short distances
within the work area and from a transport
vehicle to the workplace.

A

For more information, please see the 'Support wheel'
section.
« Lower the support wheel to raise the grinding unit

from the work area. Move the machine manually or
with the remote control.

Manual operation

When maneuvering manually, the wheel motors should
be disengaged from the wheels and the remote control
can be docked on the handle.

« Fix the remote control on the handle.

« Pull out and turn the spring-loaded locking pin on
each wheel to disengage the wheel motors.

Recommended working position of the machine.

Remote maneuvering

The machine is maneuvered wirelessly with radio
communication between the machine and the remote
control. For more information, please see the 'Remote
control' section.

CAUTION! Make sure the locking pins on
the wheel to the wheel motors are

depressed (locked position).

—
Recommended working position for the machine when
maneuvering with remote control.

Remote control maneuvering with CAN
cable connected

The machine can also be maneuvered via the remote
control with the CAN cable connected between the

remote control and the machine. Can be used when the
remote control battery is flat.
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Recommended working position for the machine when
maneuvering with remote control.

Grinding guide Diamonds

The following are guidelines regarding diamond
segments grinding applications. As with all guide lines
there are always exceptions to the rule.

General

The diamond segment comprises usually of two
components:

+ Diamonds (also called diamond crystals or corn).
Changing the size of the diamonds or corn will change
the coarseness or fineness of the scratches after the
grinding process.

» A bonding agent (metal or plastic). Powder is mixed
and suspended in a metal or plastic bonding agent. If
metal is used as a bonding agent, the finished product
is called metal-bonded or sintered diamond segment.
If plastic is used as a bonding agent, the finished
product is called plastic-bonded diamonds or
polishing disc. By changing the hardness of the
bonding agent, you can change how quickly or slowly
the diamond abrasive is worn down.

Diamond grit size

The following are general rules regarding diamond
segments in grinding applications. As with all general
rules there are exceptions or cases when it is not the
case.

Changing the size of the diamond grit to a smaller
particle/grit size will effect the performance of the
diamond tool in the following ways:

» Create a finer scratch pattern.

* Increase life of diamond tool.

The opposite will occur when changing to a larger
particle/grit size.

Binding agent

Increasing hardness of bond will:

+ Create a finer scratch pattern.

* Increase life of diamond tool.

+ Decrease production rate.

The opposite will occur when making the metal or resin
bond softer.
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Number of diamond tools under the
machine
An increased number of tools under the machine leads to:

« Less pressure on each individual tool — less wear on
the diamond tools.

« Reduce load on the machine and cause the grinder to
draw less current.

« Create asmoother scratch pattern (particularly on soft
floors).

The reverse happens if you reduce the number of tools
under the machine.

Wet and dry grinding

When using diamond segments wet, the following
principles apply:

« Production rates will be higher than dry grinding.

+ Diamond segments will wear faster (due to presence
of slurry) and therefore, harder bonds can be used
(when comparing with dry grinding).

« Scratches from diamond grit will be deeper.

When using diamond segments dry, the following
principles apply:

» Production rates will be slower on harder materials
than if wet grinding.

« Softer bond segments will be required in order to
encourage segment wear (as there will be not slurry
to help diamond segments to wear).

« Scratches from diamond grit will not be as deep
compared to if it were also used for wet grinding.

« There will be more heat generated by the diamond
segment.
Summary of diamond principles

The diamond tools must be worn in order to give a high
grinding efficiency. The wear on diamond tools can be
affected by the following factors:

* Pressure.

* Hardness of bond.

« Diamond grit size.

* Presence of water.

*  Number of tools under the machine

« Adding an additional abrasive (e.g. sand, silicone
carbide) on the floor will increase wear.

Generally, the faster a diamond tool is worn down, the
better the grinding efficiency. Changing the factors above
can also change the following results:

« Scratch pattern.

«  Current draw of machine.

« Flatness of floor (see next section).
« Ease of operation.
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Determining the hardness of
concrete

All concretes are measured by their compressive strength
and depending on which part of the world you are from,
different compressive strength indices (e.g. PSi & MPa)
are used. Generally, the higher the compressive strength
rating, the harder the concrete and therefore, the harder it
will be to grind.

But there are also factors other than compression
strength that determine how hard a floor is and which
therefore affect the choice of diamond tool. As it is most
often only the top layer (5 mm) that we are talking about
from a grinding point of view, the surface treatment of the
concrete and the condition of the concrete surface have
many times a greater impact on the choice of diamond
segment than the compression strength.

Surface factors to consider when making a diamond
selection

Generally, if a concrete surface is very smooth (i.e. Most
likely it has been heavily trowelled/helicoptered), the
concrete will behave as if it has a high compressive
strength and therefore, require a soft bond segment.

Accordingly, if a concrete surface is coarse/aggressive
(e.g. rain-damaged, shot blasted, scarified, exposed
aggregate e.t.c.), the concrete will behave as if it has a
low compressive strength and therefore, require a hard
bond segment.

Surface coatings/contaminants (e.g. Epoxy coatings,
ceramic tile adhesives, levelling compounds/screeds) will
often have a larger bearing on what diamond to select,
than will the compressive strength of the concrete.

As a general rule, when grinding a concrete slab for the
first time and you are unsure about its hardness, always
begin with harder bond diamonds under the machine.
This will ensure the least amount of wear on the diamond
segments. If a hard diamond segment is not suited to the
application, all it has cost is a little amount of time without
wearing out the diamonds.

If performed the other way around (i.e. a soft segment is
used to begin with) and the concrete is soft or possesses
an abrasive surface or surface contaminant, it is quite
possible to wear-out a considerable amount of diamond in
very short period of time.

Choice of holder for tool

They way diamond segments are set-up on the grinding
unit will greatly influence the performance of the machine,
the productivity levels and also the finished floor quality.

Metal bond diamonds

Redi lock holder disc - Used to fasten metal-bonded
diamond tools.

Resin bond diamonds

Resin holder disc - Used to fasten plastic-bonded
diamond tools.

Full and half sets of diamonds

General

The way in which the diamond segments are mounted on
the grinding discs is very significant for how the machine
will react, the grinding efficiency obtained and the quality
of the finished floor.

There are basically two types of diamond configurations
that can be used when using the grinder:

» Half set of diamonds — when there are diamonds
placed at three alternating positions on the diamond
holder discs.

« Full set of diamonds — when there are diamonds
placed at each of the six positions on the diamond
holder discs.

By changing the way the diamonds are set-up on the
diamond holder discs, an operator can significantly effect
the performance of the machine and therefore, the
finished product.

Half-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a half-set, they tend to
follow the surface of the floor. Similar to a tripod for a
camera, which can be placed on an uneven surface and
yet still find a stable footing.

The half-set diamond configuration should only be used
when a flat floor finish is not required.

Full-set of diamonds

When the diamonds are set-up as a full-set, they tend not
to follow the surface of the floor. If the floor has
undulations, the machine will grind the high areas yet
miss the low spots.

The full-set diamond configuration should be used when
a flat floor finish is desired.
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Diamond selection

The following suggestions cover the basic principles for diamond selection for different applications.

Applications Metal bond Grit size ::t" ::tlf ggll?t:f:;/

Triples
Flatten floor - Hard concrete Soft 16 to 30 X S
Flatten floor - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Flatten floor - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Ceramic tile adhesive removal Hard 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X SorD
Vinyl or Carpet glue removal - Medium concrete Medium PCD to 16 X DorT
Vinyl or Carpet glue removal - Soft concrete Hard PCD to 16 X DorT
Epoxy paint removal - Hard concrete Soft 16 to 30 X X S
Epoxy paint removal - Medium concrete Medium 16 to 30 X S
Epoxy paint removal - Soft concrete Hard 16 to 30 X DorT
Rain damaged concrete Hard 16 to 30 X DorT
Smoothen exposed aggregate Hard 16 to 30 X SorD
Lippage removal in terrazzo/stone tiles Soft 30 to 60 X S
Surface polishing of concrete floors - Hard concrete | Soft 60 X SorD
(S::r:gc;?epolishing of concrete floors - Medium Medium 60 X SorD
Surface polishing of concrete floors - Soft concrete Hard 60 X T
CGJLr::(jrler]tg to exposed aggregate in concrete - Hard Soft 16 10 30 X s
Suor:zjr;g to exposed aggregate in concrete - Medium Medium 16 10 30 X s
cGor:]r:gll;ge to exposed aggregate in concrete - Soft Hard 1610 30 X DorT
Flatten undulation in concrete floors - Hard concrete | Soft 16 to 30 X S
Ecl)zzt(t;:gtlemdulation in concrete floors - Medium Medium 16 10 30 X s
Flatten undulation in concrete floors - Soft concrete | Hard 16 to 30 X T
Re-polish floors that have been ground before X

Polishing

When polishing to HIPERFLOOR Premium with PG 820 RC/PG 680 RC, follow the process described in the
"HIPERFLOOR Premium” product sheet up until the polishing steps with 3000 grain.
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Changing/fitting the diamonds

WARNING! The machine should be
switched off with the power cable
disconnected from the outlet.

A

Have a set of gloves ready, as diamond tools can get very
hot.

NOTICE! When the machine is being used, all the
grinding discs must always have the same number and
type of diamonds. The height of the diamond must be
the same on all grinding discs.

For more information, please see the 'Selecting
diamonds' section.

Have a set of gloves ready, as diamond tools can get very
hot.

« Dismantle the support wheel. For more information,
please see the 'Support wheel' section.

« Set handle in upright position.

« Grab the handle bar and with one foot on the foot
support, tilt the machine backward.

* The machine should rest on its wheels and the
chassis.

+ Puton gloves.
+ Use a hammer to remove the diamond segments.

» Once new diamond segments have been attached,
reverse procedure to lower machine to ground.

For ease and to ensure the floor is not damaged when
changing tools it is recommended to remove the whole
diamond holder disc and change the tools on a flat level
surface.

Since the new diamonds may have a different height than
the ones used previously, the dust skirt must be adjusted
so that it seals against the floor.

Ensure the dust skirt is intact and clean and that it seals
against the floor. A damaged dust skirt must be replaced.
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Speed and direction of rotation

General

The planetary head and grinding discs are driven by
separate motors, Dual Drive Technology™. This gives the
operator full control of the speed of both the planetary

head and the grinding discs independently of each other.

Speed and direction of rotation are set with the knob on
the control panel or remote control.

1 Speed and direction of rotation setting for planetary
head

2 Speed and direction of rotation for grinding discs

Speed

When starting the machine for the first time on any given
application, it is advised the speed setting should not
exceed 7, initially.

When the operator is comfortable with the application,
speed may be altered.

Direction of rotation

Seen from underneath the machine, the direction of
rotation is as follows:

* REV - Clockwise.
+  FWD - Reverse.

The machine will 'pull” to one direction during operation.
The direction of pull is determined by the planetary head
direction of rotation. The head of the machine will pull to
the right (and therefore, will be felt on the right hip of the
operator) when the planetary head is setin the REVERSE
direction.

This sideways pull can be very useful when grinding,
particularly along a wall. Set the machine so that it pulls
towards the wall, and then control the machine so it can
just touch the wall. This will ensure a grind close to the
wall or object.

Grinding is more efficient when the planetary head and
the grinding discs rotate in the same direction. The end
result is higher productivity than when the discs are set to
run in opposite directions. It is here that you will also
experience the beneift of Dual Drive Technology ™.

Change the direction of rotation regularly so the
diamonds will retain their efficiency. Both sides of the
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diamond segment will then be used so they are kept as
sharp as possible and contact with the floor is maximized.
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Speed and direction of rotation for different uses

Speed and direction setting is often a matter of personal choice. Operators are encouraged to experiment to find which
settings best suit the given applications. The following table lists some suggested set-ups for different applications.

s wond | o " | iecton o rotation | Speed seting for
rotation rotation of grinding discs grinding discs

Ceramic tile adhesive FWD 6-7 FWD 8-10

removal

Carpet glue removal FWD 5-7 FWD 8-10

Epoxy paint removal FWD 5-10 FWD 8-10

Rain damaged concrete | FWD 7-10 FWD 8-10

Smoothen exposed FWD 7.8 FWD 8-10

aggregate

Lippage removal in . )

terrazzo/stone tiles FWD 57 FWD 8-10

Congrete polishing with FWD 10 FWD 8-10

plastic bonded tools

PIRANHA™ scraper tool | REW 3-5 REW 3-5

Re-grouting procedure

during HIPERFLOOR™ | FWD 8-10 FWD 3-5

process

NOTICE! In the above table, FWD & FWD are listed together to indicate direction settings in the same direction (i.e.
It can also be REV/REV). The only application where direction settings must be in the same directions and also
direction specific is when using the PIRANHA™ scraper tools. In this particular application the setting must be in the
REV/REV direction.

Variable speed drives/frequency converters

Each Husqvarna PG820 RC is equipped with 2 variable speed drive or frequency converter. This unit is incorporated
into the machine for the following reasons:

Functional

« Manipulate incoming power to enable increase/decrease in speed & direction change.

« Regulate current and voltage supply to the motors to ensure motors run at optimum levels (e.g. torque boost).

Protection
« Monitors incoming power to ensure suitability for machine and application being performed.

« Controls current being drawn by motors to ensure motors are running within safe operational limits (to prevent
damage to motor).

« Monitors load on machine to ensure the grinder is not being overloaded thus offering protection for belt, bearings
and other internal components.

« Protects motors from faulty power supply (e.g. running on 2 phases).
Diagnostic
< Identifies electrical faults with the machine and registers fault code.

« Has monitoring menus that help isolate cause of potential electrical faults.

Monitoring menus also enable operator to gauge how hard machine is working. Whilst it is not essential for an operator
to intimately know every feature of the variable speed drives or frequency converters, it is useful to be familiar with both
the fault codes as well as some of the monitoring menus.
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OPERATING

USB connection

The machine is equipped with a USB dedicated charging
port for charging a smartphone or a tablet.

* Remove the protective cover.

The connected devive will only be charged when the
machine is connected to 3-phase power supply and the
main current/charging light is lit or flashing.

NOTICE! If the machine is switched off after grinding but
left connected to 3-phase power supply for charging, the
power feed to the USB-port will be switched off when the
machine’s battery is fully charged.

Transport and storage

+ Be extremely careful when moving the machine with
manual maneuvering or on inclined surfaces. Even
small inclines can result in forces that make it
impossible to brake the machine by hand.

* The machine should not be lifted by handles, motor,
chassis or other parts. Transportation of the machine
is best done on a pallet / skid to which the machine
must be firmly secured.

» At no time should lifting of machinery be attempted

without mechanical means such as a hoist or fork lift.

« Do not use a fork-lift truck under the planetary head if
the machine is not resting on a pallet or carriage.
Doing this may cause irreparable damage to the
machine’s grinding discs and other internal
components.

« Secure the equipment during transportation in order
to avoid transport damage and accidents.

« The machine should be transported under cover
where possible, limiting the exposed to natural
elements — in particular rain and snow.

» During transport the grinding unit should rest on the

ground and always have the tool plates fitted to
protect its locking mechanism.
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« Store the equipment in a lockable area so that it is out
of reach of children and unauthorized persons.

« The machine should always be stored in a dry place
when not in use.

Support wheel

Dismantling/assembling to support
wheel
Remove the locking pin (1) and the locking bolt (2) on

each side. Pull out the support wheel frame (3) from the
machine frame.

« Assemble the parts in the reverse order.

Raise/lower the support wheel

« First, remove the locking pins (1) on each side of the
machine. Then loosen the locking bolt (2) and lower
the support wheel. Refit the locking bolt (3) and
locking pin (1) to secure the support wheel in lowered
position.




OPERATING

Transport

The machine battery should only be used for remote
control of the machine between the mode of transport and
the work area.

Transport the machine on a means of
transport

WARNING! Take great care when
operating the floor grinder up and down
ramps (max. 13° incline). For steeper
ramps, always use a winch. Never stand
in the machines risk area.

A

Avoid moving uphill or up a ramp when
the remote control indicates low battery
as the machine could suddenly power
down.

CAUTION! The grinding unit should rest
on the ground and always have the tool
plates fitted to protect its locking devices
during transport.

A

Do not use the support wheel for
anchoring.

« To go down a ramp, drive the machine backwards
slowly.

« To go up a ramp, drive the machine forward slowly.
« Never turn more than 45° on a ramp.

Lift the machine

« When lifting the machine there is a risk of injuring
persons or damaging the machine or the
surroundings. Define the risk area and check that
nobody is present within the area when lifting.

« Always use the lifting eyes on the machine when
lifting.

» Raise the support wheel as much as possible so that
the grinding unit is resting on the surface. The support
wheel can be swung up to take less room. Anchor the
machine so that it will not make involuntary
movements.

Storage

» Raise the support wheel as much as possible so that
the grinding unit is resting on the surface. The support
wheel can be swung up to take less room.

+ Ensure the machine is cleaned and that a complete
service is carried out before long-term storage. For
more information, see the "Maintenance and service”
section.

Long-term storage of battery

* Maintenance charge the machine battery ever 6
months in long-term storage.

» The remote control battery should be removed from
the remote when storing for longer than 6 months.
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STARTING AND STOPPING

Before starting

Start (manual maneuvering)

WARNING! Please read the operator’s
manual carefully and make sure you
understand the instructions before using
the machine.

Wear personal protective equipment. See
instructions under the ”Personal
protective equipment” heading.

Make sure no unauthorised persons are
in the working area, otherwise there is a
risk of serious personal injury.

Never leave the machine unattended
while grinding.

NOTICE! On certain surfaces and with certain diamond
configuration, the machine may require lifting slightly to
start rotation. This applies for both start (manual
maneuvering) and start (remote maneuvering).

» Checkthatthe machine is assembled correctly and do
not show any signs of damage. See instructions in the
section "Assembling and adjustments".

» Perform daily maintenance. See instructions in the
section "Maintenance".

» Check that the emergency stops on the main control
panel and on the control panel are not depressed by
turning them clockwise.

» Lower the grinding unit with the support wheel so that
it rests on the surface. Swing up the support wheel or
remove it.
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CAUTION! The machine must be kept in
motion the whole time the grinding unit

is running.

Make sure the locking pins are pulled out on both
wheels so that the wheels are disengaged for manual
maneuvering. A slight downward pressure should be
applied to the handle when starting up in manual
mode to release the surface friction of the diamond
tools.

Make sure the STOP/RUN control on the control panel
is turned to STOP.

Turn the main switch to position '1' to start the
machine.

Turn the switch on the control panel to '0' for manual
operation.

Switch the machine to run mode using the STOP/RUN
switch on the control panel. The machine should start
smoothly and accelerate to the selected speed over a
period of 5 seconds. During the boot, it is default for
the small engine to have about 2 sec. delay.

Stop (manual maneuvering)

Turn the start/stop knob on the control panel to
'STOP'. Continue keeping the machine in motion until
the grinding unit stops.

3 |‘
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STARTING AND STOPPING

Start (remote maneuvering)

CAUTION! Make sure the locking pins in
both wheels are depressed so that the
wheels are engaged for remote
maneuvering.

« Make sure the machine stop on the remote control is
not depressed by turning it clockwise.

Make sure the STOP/RUN control on the remote
control is turned to STOP.

Turn the main switch to position '1' to start the
machine. Turn the switch on the control panel to '0' for
remote operation. Start the grinding unit by turning the
STOP/RUN switch on the remote control to RUN. The
grinding unit will then start smoothly and accelerate to
the set speed within 5 seconds. During the boot, it is
default for the small engine to have about 2 sec. delay.

«  When starting on abrasive surfaces it may be
necessary to apply a small amount of forward
pressure on the joystick to release the surface friction
of the diamond tools.

NOTICE! Never leave the machine unattended while
grinding.

Stop (remote maneuvering)

« Turn the STOP/RUN switch to STOP. Continue
keeping the machine in motion with the control lever
until the grinding unit stops.
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MAINTENANCE AND SERVICE

General

WARNING! The user must only carry out the maintenance and service work described in this
Operator's Manual. More extensive work must be carried out by an authorized service workshop.

The machine should be switched off with the power cable disconnected from the outlet.

Wear personal protective equipment. See instructions under the ”Personal protective equipment”
heading.

The life span of the machine can be reduced and the risk of accidents can increase if machine
maintenance is not carried out correctly and if service and/or repairs are not carried out
professionally. If you need further information please contact your nearest service workshop.

Let your Husqvarna dealer regularly check the machine and make essential adjustments and repairs.

Maintenance schedule

Weekly

Daily maintenan N
aily maintenance maintenance

6 monthly After 12-36 months

Internal components

Cleaning External cleaning of the machine

Planetary drive

neral inspection
General inspe: system

Grinding discs

Functional Power button
inspection

Stop/run switch

Emergency stop

Protective cover

Drive system for

Service grinding discs

Cleaning

| C WARNING! Do not clean the machine with a water spray or similar.
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MAINTENANCE AND SERVICE

Functional inspection

General inspection

« Check that the cord and extension cord are intact and
in good condition.

* Check that nuts and screws are tight.

« Check that head locks are tight. Tighten head locks
and re-set in thread-locking compound if required
(Suggested thread-locking compound Loctite 680).

Grinding discs

As the machine is used, the spring steel spring will
become fatigued and the spring steel 'fingers' will break.
This will cause uncontrolled movement of the grinding
discs and vibration when the machine is in operation.

Regular inspections of the spring steel head fingers are
recommended. The expected service life of the grinding
discs varies between 6 and 12 months depending on how
much the machine is used.

The spring steel springs are available as spare parts and
can be changed without having to scrap the whole
grinding disc.

The spring steel heads can also be made less flexible by
the addition of a second spring steel spring.

Planetary drive system

The planetary drive system consists of the sprocket
(which runs the chain ring) and the chain ring. This
system is a dry system (i.e. it is not required for there to
be lubrication between the planetary drive sprocket and

chain ring), to allow any dust that may come into contact
with the chain ring to fall back out again.

NOTICE! Lubrication of this system will cause dust to
build up in chain ring and drastically shorten the life of
both the chain ring and planetary drive sprocket.

As the chain ring and planetary drive sprocket are located
beneath the cover of the machine, yet on the outside of
the machine, there lies the potential that they can be
exposed to dust and other debris created during the
grinding process.

To prevent this as much as possible, a planetary seal has
been installed to stop dust and other particles from
coming into contact with the planetary drive mechanism.

Checking the planetary seal

* Unplug the power cable for the planetary motor and
the grinding motor.

» Dismantle the support wheel. For more information,
please see the 'Support wheel' section.

» Pull out the locking pin (1) and the locking bolt (2)
holding the chassis on the grinding unit.
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MAINTENANCE AND SERVICE

* Remove the bolts.

» Inspect for dust build up here. If the planetary seal is
working effectively, there should be a very minimal
amount of dust observed under the cover of the
machine. If there is a build-up of 5-6mm (1/4 inch),
then it is more than likely it is time to remove the
machine cover and check the condition of the
planetary seal.

* Remove the bolts.

NOTICE! Prior to removing belt tensioner cover plate,
ensure cover plate and area surrounding cover plate are
totally clean. Avoid debris from entering into inside of
machine.

« Lift off machine cover to reveal chain ring and
planetary seal.
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« If planetary seal is worn or needs replacement,
contact your Husqvarna Construction Products
distributor for a new planetary seal replacement kit.

Service

CAUTION! All types of repairs may only
be carried out by authorised repairmen.
This is so that the operators are not
exposed to great risks.

A

Drive system for grinding discs

Since the grinding discs are driven by the large motor via
an inner belt that is protected in the machine,
maintenance of the drive system is not necessary until it
is time for a major service (belt and bearing replacement).
This service should normally be carried out after 12-36
months of use.

Note that certain surfaces are more demanding than
others. In turn, this will impact on the operating time
before an internal service is needed. Take the equipment
to an authorized service shop.

Docking of chassis with grinding head
PG 820 RC

« Place the motor cables behind the grinding head and
dock the chassis.




MAINTENANCE AND SERVICE

PG 680 RC

« Place the power cables in front of the grinding head
and dock the chassis.

« Thread the power cables through the slot between the
grinding head and the chassis.

English — 39



TROUBLESHOOTING

Error messages , remote control

When the machine stops and displays a fault message and a fault code, a more complicated fault has occurred. If the
machine indicates error messages applicable to the traction motors or battery, the machine can only be operated
manually, contact service! For more information regarding fault codes, see the following table.

» Faults must be rectified before a fault message can be rest with 'OK' and work can continue

® ERROR

Machine battery error, contact service!

Code: 0x00010201

> B

+ Once the fault has been rectified and work has restarted, make sure the STOP/RUN knob on the remote control is
set to STOP (turn anticlockwise).

Ei":; Message on the display Cause
0x010240 | Machine battery error, contact service! Battery connected incorrectly
0x010115 glrgglt(igdn!overload, check that machine is not Traction motors are overloaded
0x010140 | Traction motor error, contact service if error persists!| Traction motor hall-sensors signals invalid value
0x01070F | Temperature in machine is too high! Machine temperature is high, machine is stopped
0x01070E | Temperature in machine is too low! Machine temperature is low, machine is stopped
0x01071F | Internal error, contact service! Flash/fram memory could not be read
0x010740 | Internal error, contact service! VFD communication fault
0x010300 Serlrrslztnsg% disc driver error, contact service if error General error
0x010341 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor current
0x010342 S;Zg?s% disc driver error, contact service if error Too high DC-link voltage
0x010343 | Internal error, contact service! Sum of motor phase current is not zero.
0x010348 Fc’ié:r;f:trg disc driver error, contact service if error VFD internal error
Too low DC-link voltage
0x010349 | Input voltage is too low! Disturbances in radio communication between the
remote control and the machine.
0x01034B | Grinding disc driver error, contact service! At least one phase without current
0x01034D | Temperature in machine is too low! Too low VFD temperature
0x01034E | Temperature in machine is too high! Too high VFD temperature
0x010350 | Motor overload, contact service if problem persists! | Too high motor temperature
0x010356 Grinding disc driver error, contact service if error VED i
0x010359 | persists! internal error
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Fault

Code Message on the display Cause

0x010362

0x010363 )

Ox010367 VFD internal error

0x010368

0x010369 | Grinding disc driver error, contact service if efror | Too high VFD temperature
0x01036C | persists!

0x01036D VFD internal error

0x010374

0x010375 VFD communication fault
0x010376 VFD internal error

0x010400 ‘F)’;argizttzr!y head driver error, contact service if error General error

0x010441 | Motor overload, contact service if problem pefrsists! | Too high motor current

0x010442 Flj(lee:gizttzr!y head driver error, contact service if error Too high DC-link voltage

0x010443 | Internal error, contact service! Sum of motor phase current is not zero.
0x010448 ‘I:(Ieargiztteslr!y head driver error, contact service if error VFD internal error

0x010449 | Input voltage is too low! Too low DC-link voltage

0x01044B | Planetary head driver error, contact service! At least one phase without current
0x01044D | Temperature in machine is too low! Too low VFD temperature
0x01044E | Temperature in machine is too high! Too high VFD temperature
0x010450 | Motor overload, contact service if problem pgfrsists! | Too high motor temperature
0x010456

0x010459

0x010462 )

0x010463 VFD internal error

0x010467

0x010468 | planetary head driver error, contact service if error

0x010469 | persists! Too high VFD temperature
0x01046C

0x01046D VFD internal error

0x010474

0x010475 VFD communication fault
0x010476 VFD internal error

0x020424 &iﬁggzg:\ﬁ:}me control needs software update, Could not communicate with remote device
0x02000F | Temperature in remote control is too high! High temperature in remote control.
0x02041F | Internal error in remote control, contact servige! Flash/fram memory could not be read
0x020441 The clock has stopped, please correct it if Remote lost real time clock

neccessary.
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Warning messages , remote control

* The machine has detected a fault. Go to 'ERROR LOG!' to see the faults that have been detected on the machine

and possible measures to take.

[ o8 Jan05  12:45 0
RCENI RS
a 5
S 0 |=§=| e, 0 || W [ -
it | O | it e ) | ®
LA ‘ Wachine ety aror,conact s
OFF
Fault Code | Message on the display Cause
0x010201 Battery not working
0x010202 | Machine battery error, contact service! Battery charge short circuit
0x010228 Battery charge time out
0x01020B | Low battery level! Battery low level
0x01020F | Temperature in machine is too high! Machine temperature is high, battery charging is not
enabled
0x01020E | Temperature in machine is too low! Machine temperature is low, battery charging is not
enabled
0x010108 Traction overload, check that machine is not Traction motors are overloaded
blocked!
0x010540 | Radio error, contact service if error persists! No contact with radio
0x01070D Temperature measurement not working, contact Machine temperature can not be determined.
service! Battery charging is not enabled
0x020202 Battery charge short circuit
Remote control battery needs to be replaced! -
0x020228 Battery charge time out
0x020540 | Internal error in remote control, contact service! No contact with radio
0x02000E | Temperature in remote control is too low! Low temperature in remote control.

Incidents during grinding

Disturbances in radio communication

If the display returns to one of the home screens due to disturbances in radio communication between the remote control
and the floor grinder, a change to another radio channel can be performed. For more information, see the "Menu system

explanation”, RADIO CHANNEL section.

+ Make sure the STOP/RUN knob on the remote control is set to STOP (turn anticlockwise).
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Faults and trouble shooting

The following table outlines some of the problems that may be experienced when using the PG grinders and a list of

potential solutions.

Problem

Possible Cause

Potential Solution

GRINDER IS HARD TO
HOLD ONTO

Not enough diamonds under the
machine (if grinding thick glue or
soft floors, too few diamonds under
the machine will greatly increase
the load on grinder and operator).
Usually also accompanied by high
current draw by large motor.

Increase number of diamonds under machine to
reduce load on grinder and operator.

Large motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to motor, or fault with
large variable speed drive or
frequency converter).

Check large motor is plugged in. Check there are no
faults on larger variable speed drive or frequency
converter. Check that large variable speed drive or
frequency converter is on. Check that large variable
speed drive or frequency converter is functioning
properly (unplug both motors, set display on keypad
to Output Frequency, switch machine to RUN, see if
numbers on screen change from zero and begin
counting up. If numbers stay on zero, large variable
speed drive or frequency converter is not receiving
run command from switch on control panel. Machine
needs to be checked by an electrician or by
Husqvarna Construction Products.

Drive belt is slipping.

Remove belt tensioner cover plate on bottom of
machine and check there is no water or dust on the
inside of the machine that may be causing the belt to
slip on the drive pulleys.

The belt is broken (can be checked
by turning one of the grinder disc
by hand. If all of the grinding discs
rotate together, the belt is intact. If
one grinding disc rotates freely
then the belt is broken).

Replace internal drive belt.

Only 1 phase is coming into the
machine, machine will not fault and
will draw <1 amp motor current, fan
will be turning slowly.

Check incoming power supply.

The application or the use of the
machine requires too much of the
machine capacity

In some applications even when the right number
and type of diamonds have been selected, it can still
be necessary to slow down both the motors speeds
and the forward speed of the machine across the
floor.
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Problem

Possible Cause

Potential Solution

GRINDER SOUNDS
LIKEITIS
OVERREVVING

Small planetary drive motor not
plugged in.

Check small planetary drive motor is plugged in.

Small motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to the motor, or fault
with small variable speed drive or
frequency converter).

Check small motor is plugged in. Check there are no
faults on small variable speed drive or frequency
converter. Check that small variable speed drive and
frequency converter is on. Check that small variable
speed drive or frequency converter is functioning
properly (unplug both motors, set display on keypad
to Output Frequency, switch machine to RUN, see if
numbers on screen change from zero and begin
counting up. If numbers stay on zero, small variable
speed drive or frequency converter is not receiving
run command from witch on control panel. Machine
needs to be checked by an electrician or Husqvarna
Construction Products.

The large motor is not working.
This can be caused by fault with
motor, fault with wiring to motor, or
fault with large variable speed
drive.

Check that there are no faults on either the small or
the large variable speed drives. Reset if required at
the control panel on the handle bar.

Surface is too thick or diamond
configuration is incorrect

Raise the machine by leaning on the handle when
starting.

GRINDER IS LEAVING
AN IRREGULAR
SCRATCH PATTERN

The diamonds are possible
incorrectly mounted or mounted at
different heights on the grinding

discs. Diamond tools can be mixed.

Check that all diamonds are fitted correctly and are
the same height. Check that all segments are the
same grit and bond. In the event of uneven diamond
segments space out uneven diamonds evenly and
run machine on an abrasive surface till all segments
are equal heights.

Head locks may be loose or
missing.

Check that all head locks are present and tight.

Resin tools may be mixed or have
picked up a contaminant.

Ensure that all resins are the same grit and bond and
free from contaminants. To clean resins briefly run
them on a lightly abrasive surface.

Grinding discs can be worn or
damaged.

Check the grinding discs for broken sections or
excessive movement.

GRINDER IS JUMPING
AROUND

Grinding discs can be worn or
damaged.

Check the grinding discs for damaged parts and
excessive movements.

Diamonds can be incorrectly
mounted or the grinding discs can

have diamonds at different heights.

Check to ensure all diamonds are fitted correctly and
are the same height.

Head locks may be loose or
missing.

Check to ensure all head locks are present and tight.

Small motor not working (this can
be caused by fault with motor, fault
with wiring to motor, or fault with
the small variable speed drive)

Check that the small variable speed drive is on.
Check that there are no faults on the small variable
speed drive. Reset if required, at the control panel
near the handle bars. Check that small variable
speed drive is functioning properly (unplug both
motors, set display on keypad to output frequency,
switch machine to RUN, see if numbers on screen
change from zero and begin counting up. If numbers
stay on zero, small variable speed drive is not
receiving run command from switch on control
panel.) Machine needs to be checked by an
electrician or a Husqvarna service agent.
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Troubleshooting table frequency converter

Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Machine will not turn on

The incoming power cable is not
live

Check that incoming power is turned on

The EMERGENCY STOP button is
engaged

Twist the Emergency Stop button to release

The safety circuit breaker is open
inside the electrical cabinet

Close circuit breaker to complete the circuit

Problem with the contactor on the
back of the POWER button

Check that wires are connected and firm on the back
of the POWER button as on machine model
schematic. Check that the contactor is engaging
when the POWER button is pressed.

Opening display
screens (V1.1) does not
change from 0,00 Hz on
the variable speed
drives when | switch my
machine from STOP to
RUN

Problem with the connection of the
wires to STOP/RUN switch or with
the contactor on the back of the
STOP/RUN switch

Check that the stop run switch wires inside the
control panel are connected and firm and are
engaging and disengaging when switch is turned.

Opening display screen
(V.1.1) stays on 0,00 Hz
on only one of the
varible speed drives
when | switch my
machine from STOP to
RUN

Problem with the electrical
connection from STOP/RUN switch
to on of the FWD/REV switches

Check that linkage wires between STOP/RUN switch
and the FWD/REV switches are connected and firm
as machine model schematic

Problem with the wire connection
from FWD/REYV switch to the
frequency inverter or with the
contactor on the back of the FWD/
REV switch

Check that linkage wires between FWD/REV
switches and frequency inverter are firm and correct
as machine model schematic. Check that the
contactor is completely engaging and disengaging
when switch is turned.

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 80 Hz
on the large variable
speed drive

Problem with the head speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqvarna service agent

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 120 Hz
on the small variable
speed drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqgvarna service agent
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Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

Display screen when on
frequency reference
display (V1.1.2) will not
go all the way to 100 Hz
on the variable speed
drive

Problem with the disc speed
potentiometer on the control panel
near the handle bars

Check wires into potentiometer, as machine model
schematic. Replace potentiometer if needed.

Problem with the wiring
communications into the variable
speed drive

Check the control panel cable and cable into variable
speed drive terminals for damages

Problem with the data and
programming of the variable speed
drive

Re-programming required. Machine needs to be
checked by a Husqgvarna service agent

DC link voltage (screen
V1.18) is less then 550
+/- 5V when the

machine is in stand by

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check voltage and phases to grinding machine at the
first point of output power to the grinder

DC link voltage (screen
V1.18) is less then 500+/
- 5V when the machine
is in operation

Poor power supply coming into the
variable speed drive

Check both voltage and phases to grinding machine
at the first point of output power to the grinder,
including wiring connections at the contactor and
variable speed drive input

Red light has come on
at the control panel
during operation

Fault codes appear on the display
screen inside the electrical cabinet

Check the fault code on the display screen and
respond accordingly

F1.1 on display panel,
Over current

Motor worked to hard drawing extra
current

Check that current is drawn when the machine is
running. Reduce speed setting and current draw
back into acceptable limits as out lined in the
electrical diagnostics manual

Short circuit between phases on
output side of variable speed
drives

Check wiring in plugs connected to motor cables or
inside connection boxes on motors

Input phase L1 missing at
contactor

Check incoming wiring at power plugs and contactor

Internal motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.3 on display panel -
Earth fault

Short circuit between phases on
output side of variable speed
drives

Check wiring in plugs connected to motor cables and
inside the terminal boxes on motors for loose earth
wires

Motor failure (rare)

Have motor tested. Replace if needed.

F1.9 on display panel -
Under voltage

Insufficient voltage supply to
machine

Check power supply and ensure correct voltage.
Check power source at the wall supply.

Power supply to variable speed
drives has been turned off

Re-connect power to grinder. Check DC-link (screen
V.1.18) in both the standby (550 +/-5) and run mode
(500+/-5)

F1.11 on display panel -
output phase
supervision

Short circuit on output side of
variable speed drives. No currentin
one of the power phases at the
motor.

Check the wiring in the plugs connected to motor
cables and inside terminal boxes on motors
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Problem/Fault Code

Possible Cause

Potential Solution

F1.14 on display panel -
unit over temperature

Variable speed drives are over
temperature due to high
temperature in the working
environment or broken
temperature sensor

Open door on the electrical cabinet to increase
ventilation. If needed have the variable speed drives
tested by a Husqvarna service agent.

F.1.15 on display panel -
motor stalled

Motor stall protection has tripped;
the motor is working too hard and
is drawing extra current

Check the current being drawn when the machine is
running. Reduce motor speed settings via the
potentiometers on the control panel near the handle
bars and draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus Output
Frequency”

Mechanical stiffness between
grinding discs under planetary
head

Tilt the machine back and inspect the grinding discs
for foreign items. Rotate grinding discs by hand to
see if jam exists. Ensure that all three grinding discs
rotate togehter. If one grinding discs rotate
individually a broken belt is causing an internal jam.
Contact Husqgvarna service agent.

Mechanical jam on the planetary
drive

Tilt the machine back and try to rotate the planetary
head by hand, to see if jam exists. This should be firm
but not impossible. Remove cover and clean away
any debris.

F1.16 on display panel -
motor over temperature

Motor worked to hard drawing extra
current

Check the current being drawn when the machine is
running. Reduce motor speed settings via the
potentiometers on the control panel near the handle
bars and draw current back into acceptable working
limits according to "Monitoring Menus Output
Frequency”
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TECHNICAL DATA
Technical data
PG 820 RC EU/AU | PG 820 RC US PG 680 RC EU/AU| PG 680 RC US
Motor Power, kW/hp 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
Rated current, A 28 23 28 23
Rated voltage, V 380-440 400-480 380-440 400-480
Phases 3-phase 3-phase 3-phase 3-phase
Grinding width, mm/inch 820/32 820/32 680/27,5 680/27,5
Grinding disc, mm/inch 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 3x230/3x9 3x230/3x9
Grinding pressure total, kg/lbs | 301/664 301/664 275/606 275/606
(with support wheel) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
ggndi"g pressure per disc, ko/ | 95007 92/202 100/221 100/221
(with support wheel) (110/243) (110/243) (103/227) (103/227)
Power per grinding disc, kW/hp | 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81
Grinding disc speed, rpm 250-1100 250-1100 300-1200 300-1200
Planetary head speed, rpm 7,5-50 7,5-50 10-60 10-60

Direction of rotation

Independent directio

n of rotation FWD/REYV for grinding discs and planetary head.

Weight, kg/lbs 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102

Dimensions, LxXWxH, mm/inch | 1406x838x1215/ 1406x838x1215/ | 1271x698x1215/ | 1271x698x1215/

(Handle folded down) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48

Dimensions, A,B,C, mm/inch 2223, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022

(Handle extended) 87.5,77.5,79.5 87.5,77.5,79.5 83,77.5,79.5 /83,77.5,79.5
B C
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TECHNICAL DATA

Noise emissions (see note 1)
Sound power level, measured Lw (dB(A)) | 101 | 101 | 101 101
Sound levels (see note 2)

Sound pressure level at the operators ear, Lp (dB(A)) | 82 | 82 | 82 82
Vibration levels (see note 3)

Handle right, m/s? 1.4 1.4 1.4 14
Handle left, m/s? 1,4 1,4 1.4 14

Note 1: Noise emission in the environment measured as sound power according to EN 60335-2-72. Expected
measurement uncertainty 2,5 dB(A).

Note 2: Sound pressure level according to EN 60335-2-72. Expected measurement uncertainty 4 dB(A).

Note 3: Vibration level according to EN 60335-1 and EN 60335-2-72. Reported data for vibration level has a typical
statistical dispersion (standard deviation) of 1 m/s2. The vibration values are valid for manual operation.

EC Declaration of Conformity

(Applies to Europe only)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46-36—146500, declares under sole responsibility that the floor
grinder Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC dating from 2016 serial numbers and onward (the year is clearly stated on
the type plate, followed by the serial number), complies with the requirements of the COUNCILS DIRECTIVE:

« of May 17, 2006 "relating to machinery” 2006/42/EC.

« of February 26, 2014 "relating to electromagnetic compatibility” 2014/30/EU.

« of February 26, 2014 "relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits” 2014/35/EU.
« of June 8, 2011 on the restriction of use of certain hazardous substances” 2011/65/EU.

« of April 16, 2014 relating to "Radio Equipment” 2014/53/EU.

The following standards have been applied:

EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008, EN 60335-2-
72:2012, EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6,-11.

The supplied machine conforms to the example that underwent EC type examination.
Gothenburg, 20 April 2016

Lo

Joakim Ed

Global R & D Director

Construction Equipment Husqvarna AB

(Authorized representative for Husqvarna AB and responsible for technical documentation.)
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ACLARACION DE LOS SIMBOLOS

Simbolos en la maquina

{ATENCION! La maquina, si se utiliza
de forma errénea o descuidada, puede
ser una herramienta peligrosa que
puede causar dafios graves e incluso
la muerte al usuario y a otras personas.
Lea detenidamente el manual de
instrucciones y asegurese de entender
su contenido antes de utilizar la
maquina.

Utilice el equipo de proteccién
personal. Vea las instrucciones bajo el
titulo "Equipo de proteccion personal”.

A

JATENCION! Al amolar se genera
polvo que puede causar dafos por
inhalacién. Utilice una mascara
respiratoria homologada. Procure que
haya buena ventilacién.

Doble aislamiento

Explicacion de los niveles de
advertencia
Las advertencias se clasifican en tres niveles.

{ATENCION!

iATENCION! Indica un riesgo de dafios
graves para el usuario o incluso muerte,
o bien danos al entorno, si no se siguen
las instrucciones del manual.

iNOTA! Indica un riesgo de lesiones para
el usuario o dafios al entorno si no se
siguen las instrucciones del manual.

AVISO Indica un riesgo de dafios en los materiales o en
la maquina si no se siguen las instrucciones del manual.

Utilice y guarde el cargador de la
bateria solo en interiores.

Este producto cumple con la directiva
CE vigente.

Etiquetado ecoldgico. El simbolo en
el producto o en su envase indica que
no se puede tratar este producto como
desperdicio doméstico.

Haciendo que este producto sea
manipulado adecuadamente, se ayuda
a evitar consecuencias negativas
potenciales para el medio ambiente y
las personas, lo que puede ocurrir con
la manipulacién inadecuada como residuos del producto.

e A (]

Para obtener informacién mas detallada sobre el
reciclado de este producto, contacte con la oficina
municipal local, con el servicio de eliminacion de
desperdicios domésticos o con la tienda donde compré el
producto.

Los demas simbolos/etiquetas que aparecen en la
magquina corresponden a requisitos de
homologacion especificos en determinados
mercados.
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PRESENTACION

Apreciado cliente:

Gracias por elegir un producto Husqvarna.

Esperamos que su maquina le proporcione plena
satisfaccion y le sirva de ayuda por mucho tiempo en
adelante. La adquisicién de alguno de nuestros
productos da acceso a asistencia profesional con
reparaciones y servicio. Si la maquina no fue adquirida en
un distribuidor oficial, preguntar en la tienda de compra la
direccion del taller de servicio mas cercano.

Este manual de instrucciones es un documento
importante. Procure tenerlo siempre a mano en el lugar
de trabajo. Siguiendo sus instrucciones (de uso, servicio,
mantenimiento etcétera) puede alargar
considerablemente la vida dtil de la maquina e
incrementar su valor de reventa. Si vende su maquina,

entregue el manual de instrucciones al nuevo propietario.

Mas de 300 anos de innovacion

La fundacién de la empresa sueca Husqvarna AB data
del afio 1689, cuando el Rey Karl XI encargé la
construccién de una fabrica para la fabricacion de
mosquetes. En ese momento se establecieron los
cimientos de la experiencia tecnolégica en la que se
basan muchos de los productos punteros en el mundo en
el sector de las armas de caza, bicicletas, motocicletas,
electrodomeésticos, maquinas de coser y productos para
exteriores.

Husqvarna es lider internacional en productos
motorizados para exteriores destinados a la silvicultura,
el mantenimiento de parques y el cuidado del césped y
del jardin, asi como equipos de corte y herramientas de
diamante para el sector de la construccién y la piedra.

Responsabilidad del propietario

El propietario / empresario es el responsable de
asegurarse de que el usuario tiene los conocimientos
necesarios para utilizar la maquina con seguridad. Los
supervisores y los usuarios deben haber leido y
entendido el manual de instrucciones. Deben tener
conocimiento de lo siguiente:

» Las instrucciones de seguridad de la maquina.
+ Las aplicaciones y las limitaciones de la maquina.
+ Elmodo de uso y de mantenimiento de la maquina.

La utilizacion de esta maquina podria estar regulada por
la legislacién nacional vigente. Inférmese sobre la
legislacion vigente en el lugar donde trabaja antes de
empezar a utilizar la maquina.

Los derechos que se reserva el
fabricante.

Tras la publicacién de este manual, Husqvarna podria
publicar informacion adicional para el funcionamiento
seguro de este producto. Es responsabilidad del
propietario mantenerse informado de los métodos de
funcionamiento mas seguros.
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Husgvarna AB trabaja constantemente para perfeccionar
sus productos y se reserva, por lo tanto, el derecho a
introducir modificaciones en la construccion y el disefio
sin previo aviso.

Para recibir informacién y atencién como cliente,
péngase en contacto con nosotros a través de nuestro
sitio web: www.husqvarna.com

Disefio y funciones

El alto rendimiento, la fiabilidad, la tecnologia innovadora,
las soluciones técnicas avanzadas y el respeto
medioambiental son los valores que caracterizan a los
productos de Husqgvarna. El usuario debe leer este
manual detenidamente para garantizar un
funcionamiento seguro del producto. Péngase en
contacto con su concesionario o con Husqvarna si
necesita mas informacion.

A continuacién se describen algunas de las
caracteristicas unicas de su producto.

PG 820 RC/PG 680 RC

La pulidora de suelos Husqgvarna PG 820 RC y PG 680
RC estéa disefiada para pulido en himedo o en seco de
hormigén, marmol, terrazo y granito. Se puede utilizar
para todo tipo de pulido, desde desbastado hasta pulido
fino. La maquina se ha disefado para uso comercial, por
ejemplo en hoteles, centros educativos, hospitales,
fabricas, oficinas, etc.

* Manejar la maquina con el control remoto mediante
comunicacion por radio dota al operador de libertad
de movimientos y una buena visién global del trabajo.

« El control remoto es facil de manejar, incluso con
guantes. Con soélo unos cuantos botones, se pueden
cambiar los ajustes y manejar las herramientas. Tiene
una pantalla digital en color de 3,5'.

« El usuario puede efectuar ajustes de una manera
sencilla y controlar la informacién del sistema gracias
a la pantalla digital del control remoto.

« El cabezal planetario y los discos de pulido estan
accionados por motores distintos (Dual Drive
technology ™). Esto proporciona al operador un



PRESENTACION

control absoluto e independiente del régimen tanto
del cabezal planetario como de los discos de pulido.

Una pulidora con 3 discos permite una mayor presion
hacia abajo sobre los discos, lo que proporciona una
tasa de trabajo elevada. También ofrece mas
estabilidad en superficies irregulares.

Cabezal planetario accionado por engranajes para
transmisién de potencia y correa de primera calidad
para los discos de pulido.

Resistencia adecuada a entornos industriales.
Bastidor de acero resistente.

Cabezales con placas de acero.

Cubierta de aluminio resistente de una sola pieza.
Ruedas de goma rellenas de gel

El sistema de estanqueidad de 5 vias protege los
cojinetes y las piezas interiores del polvo del
hormigén. De este modo, la maquina necesita menos
mantenimiento y dura mucho mas.

El sistema Redi Lock™ permite cambiar herramientas
de diamantes comodamente.

Disefio ergonémico del manillar y el bastidor.
Versatilidad para desbastar de forma profesional.
Controles intuitivos y faciles de usar para el control de
las funciones de la maquina.

Evita bordes y salientes entre pasadas mediante el
uso de oscilacion.
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Elementos de la amoladora
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Chasis/Bastidor con rueda de soporte
Caja terminal del motor

Motor del disco de pulido

Motor del cabezal planetario

Panel de control principal

Conexion del cable

Conductor de alimentacién

Argolla de elevacién superior

Panel de control

Mando a distancia

Mango

Tapa del cuadro eléctrico

Filtro de aire

Palanca de cierre, ajuste de la palanca
Parada de emergencia

Sentido de rotacion de los discos de pulido
Control de direccion del giro del cabezal planetario
Interruptor, control remoto/funcionamiento manual
Interruptor de parada/funcionamiento
Chasis/Bastidor

Estribo

Conexion para la aspiradora

— Spanish

23 Armario eléctrico

24 Motor de rueda (2)

25 Ruedas de goma (rellenas de gel)
26 Anillo de bloqueo, ruedas

27 Argolla de elevacion inferior

28 Pasador de seguridad

29 Cubierta/Protector

30 Faldén antipolvo

31 Cabezal planetario

32 Disco de pulido

33 Portaherramientas, RediLock

34 Luz de advertencia , maquina en movimiento
35 Conexion USB

36 Conexion del cable CAN

37 Parada de emergencia

38 Lampara, corriente principal/cargando
39 Interruptor principal

40 Conexion para carga de la bateria
41 Cable CAN

42 Cable de carga (Monofasico)

43 Manual de instrucciones

44 Sirena , maquina en movimiento




SISTEMA DE CONTROL

{#Husqvarna

Elementos del control remoto

1

o o~ W

Mando de sentido de rotacion y velocidad, disco de 7
pulido 8
Mando de sentido de rotacion y velocidad, cabezal 9
planetario

10

Parada de la maquina "

Display

P 'y 12
Joystick 13
Interruptor de parada/arranque STOP/RUN, rotacién
de la unidad de pulido 14

Boton de seleccion

Mando de velocidad

Teclas de flecha (Examinar)
Botén interruptor (ON/OFF)
Botén para volver (menu anterior)
Conexion del cable CAN
Cargador de bateria

Bateria (2)
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Generalidades

iATENCION! Nunca utilice una maquina
que tenga un equipo de seguridad
defectuoso. Efectue el control y
mantenimiento del equipo de seguridad
de la maquina como se describio en este
capitulo. Si su maquina no pasa todos los
controles, entréguela a un taller de
servicio para su reparacion.

A

En este capitulo se describen los componentes de

seguridad de la maquina, su funcién y el modo de

efectuar el control y el mantenimiento para garantizar un

funcionamiento 6ptimo.

+ Compruebe el equipo de seguridad a diario.

* Rueda de soporte inferior.

* Levante la unidad de pulido con la rueda de soporte
de modo que no se apoye en el suelo.

Interruptor principal

El interruptor principal se utiliza para encender y apagar
la alimentacion eléctrica de la maquina.

Control del interruptor principal

+ Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'.

» Ponga el interruptor principal en la posicion ' 0' para
cortar la alimentacién y compruebe que la maquina
se detiene.

7
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Mando de arranque y parada del
panel de control

Control de parada/funcionamiento para arrancar y parar
la unidad de pulido.

Comprobacion del mando de arranque y
parada en el panel de control

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

« Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

« Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del panel de
control a la posicién RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

« Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posiciéon STOP. Compruebe que la unidad de pulido
se detiene después de aproximadamente
2,5 segundos.




EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Parada de emergencia

El botén de emergencia se utiliza para apagar
rapidamente el motor. La parada de emergencia de la
maquina corta el suministro eléctrico. Hay dos mandos
de parada de emergencia en la maquina, uno en el panel
de control principal y el otro en el panel de control del
manillar. Las dos paradas de emergencia funcionan
independientemente entre si.

e

Comprobacion de la parada de
emergencia en el panel de control
principal

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacion.

Comprobacion de la parada de
emergencia en el panel de control

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

+ Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'.

» Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

« Pulse el botén de parada de emergencia. Cerciérese
de que el motor se detiene.

« Desacople el botén de parada de emergencia (gire a
la derecha).

» Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del panel de
control a la posicién RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

» Pulse el botén de parada de emergencia. Compruebe
que la unidad de pulido se detiene después de
aproximadamente 2,5 segundos.

I —
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. esacople el botén de parada de emergencia (gire a
la derecha).
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Mando de arranque y parada del
control remoto

Control de parada/funcionamiento para arrancar y parar
la unidad de pulido.

iNOTA! Utilice siempre STOP/RUN para
detener la maquina al finalizar el pulido.

A

Comprobacion del interruptor de parada/
funcionamiento en el control remoto

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

» Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

» Asegurese de que el interruptor de parada de la
magquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

» Gire el interruptor del panel de control a la posicion '0'
para el modo de funcionamiento remoto.

DeerC

» Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del control
remoto a la posicion RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

» Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posicion STOP. Compruebe que la unidad de pulido
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se detiene después de aproximadamente
2,5 segundos.

Parada de la maquina en el
control remoto

AVISO La parada de la maquina no esté activada al
usarla en modo manual.

Cuando se pulsa el interruptor de parada de la maquina
del control remoto, se interrumpe el suministro de
corriente a los circuitos que controlan la comunicacion
con la maquina. El motor de la maquina se detiene debido
a la interrupcion de la transferencia de las senales al
dispositivo electrénico de la maquina.

La unidad de pulido se detiene después de
aproximadamente 2,5 segundos.

« No utilice el interruptor de parada de la maquina para

detener la maquina al finalizar el pulido.
Comprobacion de la parada de la
maquina

AVISO La maquina esta en funcionamiento durante la
comprobacién.

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.
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Asegurese de que el interruptor de parada de la
magquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1".

Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0’'
para el modo de funcionamiento remoto.

Ponga en marcha la unidad de pulido girando el
interruptor de parada/funcionamiento del control
remoto a la posicion RUN. La unidad de pulido
arrancara de manera suave y acelerara hasta
alcanzar el régimen establecido en 5 segundos.

Pulse el interruptor de parada de la maquina.
Compruebe que la unidad de pulido se detiene
después de aproximadamente 2,5 segundos.

Libere el interruptor de parada de la maquina
girandolo en el sentido de las agujas del reloj.

Para volver a arrancar la maquina, gire el interruptor
STOP/RUN a la posicién STOP. A continuacién, pulse
el botdn 'Atras' para volver a la pantalla de control.

AVISO EI mismo procedimiento que para la 'Parada de
la maquina’' se utiliza para reiniciar la maquina cuando
el interruptor de parada de emergencia se ha activado
mientras la maquina se esta controlando mediante el
control remoto.

Gire el interruptor STOP/RUN a la posicion STOP. A
continuacion, pulse el botén 'Atras' para volver a la
pantalla de control.

Pasador de bloqueo, motores de
las ruedas

Los pasadores de bloqueo de las ruedas se utilizan para
fijarlas a los motores cuando se vaya a operar la maquina
remotamente

Comprobacion de los pasadores de
bloqueo

Asegurese de que los pasadores de bloqueo que fijan
las ruedas a los motores de rueda estan pulsados
(posicion de bloqueo). La maquina debe ofrecer
resistencia al empujarla hacia adelante.

Consejo: Extraiga los pasadores de bloqueo y empuje
la maquina hacia adelante. Inserte los pasadores de
bloqueo, empuje la maquina hacia adelante y note la
diferencia en el esfuerzo necesario para moverla.
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Generalidades

{ATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

A

Altura de la empufadura

Funcionamiento manual

iNOTA! Se recomienda que esta altura se
ajuste lo mas posible a la altura del
hueso de la cadera del operador. Cuando
la maquina esté funcionando, habra una
fuerza de desbastado hacia un lado que
se sentira a través de las barras de la
empunadura. Use la cadera para
aguantar esta fuerza en vez de intentarla
controlar con los brazos (esa posicion
sera mucho mas facil para el operador
cuando use la maquina durante periodos
largos de tiempo).

+ Coloque la empunadura en la altura mas comoda
para trabajar usando la palanca de ajuste.

« Ajuste la altura de la parte superior del manillar.

Conecte la maquina.

Conexion de la aspiradora

Se recomienda vivamente usar el sistema de extraccion
de polvo Husqvarna DC6000 para un control completo
del polvo.

PG 820 RC
Conecte el extractor de polvo a la maquina.

PG 680 RC
Conecte el extractor de polvo a la maquina.

« Asegurese de que el interruptor STOP/RUN se
encuentra en Stop (gire a la izquierda).

« Conecte el enchufe de la amoladora a la toma de
corriente del extractor de polvo.
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Conexion de una fuente de alimentacion
« Conecte la maquina a una fuente de alimentacion
trifasica.

« El cable de alimentacién debe permanecer
suspendido para evitar tirones mientras la maquina
esta funcionando.

Cuando se acopla un aspirador de polvo a la pulidora,
debe conectarse a una fuente de alimentacion trifasica.

Funcién de carga USB

« Lacarga mediante USB solo es posible cuando la
amoladora esta conectada a una fuente de
alimentacion trifasica y encendida.

« Lacarga USB continuara independientemente de que
la maquina se cale o de que se active la parada de
emergencia, cuando esté conectada a una fuente de
alimentacion trifasica.

« No existe un limite para el tiempo de carga permitido,
sin embargo, si el dispositivo esté completamente
cargado, es una buena practica desconectarlo del
puerto USB.

« El puerto USB proporciona una salida maxima de
10 W.
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MANEJO DE LA BATERIA

Generalidades

{ATENCION! Riesgo de explosion si se
sustituye la bateria por otra de tipo
incorrecto. Deseche las baterias usadas
como se indica en las instrucciones.

A

Las baterias de la maquina y el control remoto son de tipo
ion-litio. La capacidad de la bateria y el tiempo de
funcionamiento se reduciran en condiciones de frio
extremo. No se deben realizar cambios en las baterias

Las baterias se deben cargar a una temperatura
ambiente de entre 0 °C y 40 °C.

Utilice solo baterias originales para este producto.
Pdéngase en contacto con su distribuidor para obtener
mas informacion.

Las baterias gastadas no deben desecharse junto con la
basura doméstica. LIévelas a su taller de servicio mas
cercano o a un punto de recogida.

Bateria de la maquina

La bateria de la maquina sélo debe utilizarse para el
control remoto de la maquina entre el medio de
transporte y la zona de trabajo.

El pulido no se puede realizar en el modo de
funcionamiento con bateria: la maquina debe estar
conectada a una fuente de alimentacién para llevar a
cabo trabajos de pulido.

Con la bateria totalmente cargada, el tiempo de
funcionamiento en movimiento continuo es de
aproximadamente 1 hora. El tiempo de funcionamiento se
ve afectado por la temperatura ambiente y la frecuencia
con la que se utilizan los motores de las ruedas.

Cargar la bateria.

Antes de usar la maquina por primera vez, es necesario
cargar la bateria.

Trifasica

La bateria se carga cuando la maquina esta conectada a
una toma trifasica y mientras esta en funcionamiento. El
tiempo de carga para una bateria totalmente descargada
es de aproximadamente 3-4 horas. La carga se indica en

la maquina mediante una luz de alimentaciéon (POWER)
intermitente, que se apaga cuando concluye la carga.

Monofasico

Carga mediante conexiéon monofasica independiente.
Utilice el cable suministrado. El tiempo de carga para una
bateria totalmente descargada es de aproximadamente
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3-4 horas. La carga se indica en la maquina mediante una
luz de alimentacion (POWER) intermitente, que se apaga
cuando concluye la carga.

Bateria del control remoto

Con la bateria totalmente cargada, el tiempo de
funcionamiento es de aproximadamente 8-10 horas. El
tiempo de funcionamiento también se ve afectado por la
frecuencia con la que se active la pantalla.

Montaje / desmontaje de la bateria

* Monte / desmonte la bateria.

Cargar la bateria.

Antes de usar el control remoto por primera vez, es
necesario cargar la bateria.

Carga con el cargador de baterias

El tiempo de carga para una bateria agotada es de
aproximadamente 2-3 horas. El diodo se enciende de
color naranja cuando la carga empieza y pasa a color
verde cuando la bateria se ha cargado por completo.
Cuando la bateria se ha cargado por completo, el
cargador suministra a la bateria corriente de
mantenimiento hasta que se extraiga del cargador.

Mantenga seco el cargador de bateria y protegido de las
fluctuaciones de temperatura.
Carga con el cable CAN

El cable CAN no tiene tanta capacidad de carga como el
cargador de la bateria, por lo que la bateria tardara mas
en cargarse. Sin embrago, el control remoto funciona con
normalidad mientras se carga.
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Equipo de proteccion

Generalidades

No use nunca una maquina si no tiene posibilidad de
pedir auxilio si se produce un accidente.

Equipo de proteccion personal

Para trabajar con la maquina debe utilizarse un equipo de
proteccioén personal homologado. El equipo de proteccién
personal no elimina el riesgo de lesiones, pero reduce su
efecto en caso de accidente. Pida a su distribuidor que le
asesore en la eleccion del equipo.

cortan, pulen, taladran, alisan o forman
materiales puede generar polvo y vapores
que pueden contener sustancias quimicas
dafinas. Averiguar la composicion del
material con que se trabaja y usar una
mascara respiratoria adecuada.

c {ATENCION! El uso de productos que

{ATENCION! La exposicion prolongada al
ruido puede causar dafios cronicos en el
oido Por consiguiente, use siempre
protectores auriculares homologados.
Cuando use proteccion auditiva preste
siempre atencion a las senales o llamados
de advertencia. Saquese siempre la
proteccion auditiva inmediatamente
después de parar el motor.

A

Instrucciones generales de
seguridad

Este apartado trata las normas de seguridad basicas
para trabajar con el dispositivo. Esta informacién no
sustituye en ningun caso los conocimientos y la
experiencia de un profesional.

* Lea detenidamente el manual de instrucciones y
asegurese de entender su contenido antes de utilizar
la maquina. Conserve todas las advertencias e
instrucciones para su consulta.

+ Tenga en cuenta que es usted, como usuario, el
responsable de no exponer a riesgos o accidentes a
las personas y a su propiedad.

* La méquina debe mantenerse limpia. Los letreros y
las pegatinas deben ser legibles en su totalidad.

Emplee siempre el sentido comun

Es imposible abarcar todas las situaciones en las que
puede encontrarse. Utilice siempre el equipo con cuidado
y sentido comun. Si se encuentra en alguna situaciéon que
le haga sentirse inseguro, deténgase y consulte con un
experto. Consulte a su distribuidor, al taller de servicio
técnico o a un usuario experimentado. No emplee la
méquina en aplicaciones para las que no se considere
plenamente cualificado.

{ATENCION! La maquina, si se utiliza de
forma errénea o descuidada, puede ser

A

{ATENCION! Existe siempre riesgo de
accidentes por apriete al trabajar con
aparatos con piezas moviles. Usar
guantes protectores para evitar lesiones.

A

Utilice siempre:

« Casco protector

« Protectores auriculares

« Gafas protectoras o visor

« Mascara respiratoria

« Guantes resistentes de agarre seguro.

« Prendas de vestir cefiidas, resistentes y comodas que
permitan una libertad de movimientos total.

« Botas con puntera de acero y suela antideslizante.
Tener en cuenta que las ropas, el pelo largo y las joyas
pueden atascarse en piezas moviles.

Otros equipos de proteccion

{ATENCION! Mientras trabaja con la
magquina, pueden producirse chispas
que podrian ocasionar un incendio.
Tenga siempre a mano herramientas
para la extincion de incendios.

A

una herramienta peligrosa que puede
causar dafos graves e incluso la muerte
al usuario y a otras personas.

Asegurese de que la manguera no
arrastre la unidad de extraccion, ya que
esto podria hacer que la unidad vuelque
y provocar lesiones personales.

No permita bajo ningun concepto el
empleo o mantenimiento de la maquina
por los nifios u otras personas no
instruidas en el manejo de la misma.

Los nifios no deben jugar con el aparato.

Nunca deje que terceros utilicen la
magquina sin asegurarse primero de que
hayan entendido el contenido de este
manual de instrucciones. Nunca utilice la
magquina si esta cansado, si ha ingerido
alcohol o si toma medicamentos que
puedan afectarle la vista, su capacidad
de discernimiento o el control del
cuerpo.

« Herramientas para la extincién de incendios

« Tenga siempre a mano el equipo de primeros auxilios.
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{ATENCION! Las modificaciones y/o el
uso de accesorios no autorizados
comportan riesgo de dados personales
graves y peligro de muerte para el
usuario y otras personas. Bajo ninguna
circunstancia debe modificarse la
configuracion original de la maquina sin
autorizacion del fabricante.

No modifique nunca esta maquina de
forma que se desvie de la version
original, y no la utilice si parece haber
sido modificada por otras personas.

No utilice nunca una maquina
defectuosa. Siga las instrucciones de
mantenimiento, control y servicio de este
manual. Algunas medidas de
mantenimiento y servicio deben ser
efectuadas por especialistas formados y
cualificados. Vea las instrucciones del
capitulo 'Mantenimiento'.

Utilizar siempre recambios originales.

{ATENCION! No permita nunca que los
nifos utilicen la maquina ni
permanezcan cerca de ella.

jATENCION! La sobreexposicion a las
vibraciones puede provocar problemas
circulatorios y dolencias de caracter
nervioso, especialmente en personas
con patologias circulatorias. Acuda a un
médico si nota sintomas corporales que
puedan relacionarse con la
sobreexposicion a las vibraciones. Son
ejemplos de tales sintomas la pérdida de
sensibilidad, el 'cosquilleo’, las
'punzadas’, el dolor, la pérdida o
reduccion de la fuerza normal o los
cambios en el color y la superficie de la
piel. Estos sintomas se presentan
normalmente en dedos, manos y
mufecas. Los sintomas pueden
aumentar en temperaturas frias.

debe tener mucho cuidado en la zona de riesgo
durante el funcionamiento de la méquina.

|

|
Compruebe el entorno para asegurarse de que nada
pueda influir en su control de la maquina.
La maquina puede controlarse remotamente a largas
distancias. No utilice la maquina a menos que tenga
una supervision clara de esta y de la zona de riesgo.
Acordone la zona en la que esta trabajando o delimite
una zona restringida para el publico.
No usar en condiciones climaticas desfavorables. Por
ejemplo, niebla densa, lluvia, viento fuerte, frio
intenso, etc. Trabajar con mal tiempo es cansador y
puede crear condiciones peligrosas, por ejemplo
suelo resbaladizo.
Antes de comenzar a trabajar con la maquina,
controle siempre que el lugar esté libre y que los pies
estén bien afirmados al terreno.
Controle que la zona de trabajo esté bien iluminada
para lograr un entorno seguro.
La maquina no se usara en areas donde haya
posibilidad de incendios o explosiones.

Seguridad eléctrica

Seguridad en el area de trabajo

Zona de riesgo de la maquina

» Al arrancar la maquina no se permite que nadie
permanezca en la zona que se muestra en la
siguiente ilustracién. A continuacion, el operador
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{ATENCION! Existe siempre riesgo de
sacudidas eléctricas al usar maquinas

eléctricas. No usar la maquina en
condiciones climaticas desfavorables y
evitar el contacto del cuerpo con
pararrayos y objetos metalicos. Seguir
siempre las instrucciones del manual para
evitar dafos.

Nunca conecte la maquina a una toma de
corriente si el enchufe o el cable estan
dafados.

{ATENCION! Para reducir el riesgo de

descarga eléctrica, no sumerja la

amoladora en el agua ni en ningun otro
liquido. No coloque o almacene el aparato

en un lugar desde el que se pueda caer o
tirar a una banera o un fregadero.

Compruebe que la tensién de red concuerda con la
que se indica en la placa de caracteristicas de la
maquina.
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« El control y/o mantenimiento de la maquina debe
hacerse con el motor parado y el enchufe
desenchufado.

« Apague siempre la maquina antes de desenchufarla.

« Desenchufar siempre el contacto para paradas
prolongadas del trabajo.

« No arrastre la maquina nunca por el cordén y no quite
nunca el enchufe tirando del cordén. Sujete el
enchufe al desconectar el cable.

« Sise dafia un cable, no utilice la maquina. LIévela a
reparar a un taller de servicio oficial.

« La maquina no debe conducirse a profundidades
cuyo nivel de agua alcance el equipamiento de la
maquina. El equipamiento podria dafiarse y la
mé&quina puede tener corriente, lo que provocara
lesiones personales.

« Asegurese de que no es posible pasar por encima del
cable de alimentacién. Riesgo de descarga eléctrica.

Instrucciones de conexion a tierra

enredados incrementan el riesgo de descarga
eléctrica.

Compruebe que los cables estan intactos y en buen
estado. Si se dafia un cable, no utilice la maquina.
Llévela a reparar a un taller de servicio oficial.

Un cable de alargue no debe usarse enrollado porque
hay riesgo de sobrecalentamiento.

Al emplear la maquina, hagalo con el cable detras
suyo para evitar dafarlo.

Seguridad en el trabajo

AVISO Nunca deje la maquina sin supervision durante
el pulido.

{ATENCION! Si la conexién no es
correcta, existe el riesgo de sacudida
eléctrica. Pongase en contacto con un

electricista cualificado para comprobar
que la conexion a tierra es correcta.

No modifique el enchufe. Si no se ajusta
a la toma de corriente, solicite a un
electricista cualificado que instale una
toma adecuada. Compruebe que cumple
la normativa local.

Si tiene dudas sobre las instrucciones de
conexiodn a tierra, pédngase en contacto
con un electricista.

« El aparato viene de serie con un cable y un enchufe
de conexion a tierra y siempre debe conectarse a
tierra. De este modo, en caso de anomalias de
funcionamiento, se reduce el riesgo de sacudida
eléctrica.

« No esta permitido el uso de conectores.
Cables alargadores y empalmes

» La marca del cable alargador debe ser igual o
superior al valor que se indica en la placa de
caracteristicas de la maquina.

« Utilice cables alargadores de conexion a tierra.

« Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en
exteriores, utilice un alargador indicado para este
uso. Utilizar un cable adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

« Laconexion con el cable alargador debe estar seca y
separada del suelo.

« Manténgalo alejado de fuentes de calor, aceite,
aristas vivas o piezas moviles. Los cables dafiados o

Mantenga bajo vigilancia la maquina siempre que el
motor esté en marcha.

Al trabajar con las maquinas, procure siempre que
haya alguien cerca, que pueda prestar ayuda en caso
de accidente.

Unicamente el personal autorizado y formado puede
utilizar la maquina y sus herramientas.

Mantener todas las piezas en perfecto estado y
comprobar que todos los elementos de fijacién estén
bien apretados.

La maquina sélo se debe arrancar con los discos de
pulido apoyados sobre la superficie a menos que se
esté efectuando el procedimiento de prueba descrito
en estas instrucciones.

La méaquina no se debe arrancar sin el faldén
antipolvo instalado para proteger del polvo. Es
esencial desde el punto de vista de la seguridad que
la junta entre la maquina y el suelo esté en buen
estado, sobre todo si se pule en seco.

No pise el cable CAN ni el cable de alimentacion, ya
que existe el riesgo de que los pies se queden
enredados.

No utilice un control remoto con cable de direccion
cuando trabaje o se desplace si existe un riesgo de
que la maquina vuelque. El operario no debe estar
sujeto a la maquina.

Nunca permanezca donde corra riesgo de
aplastamiento. La maquina puede cambiar
rapidamente de posicion.

Si la maquina no esta operativa, apague el motor
antes de acercarse a la misma.

El manejo firme de las palancas de mandos no hace
que la maquina sea mas fuerte o rapida. Por el
contrario, las palancas de mandos pueden
deformarse y necesitar reparaciones innecesarias
como resultado.

No eleve el control remoto sujetandolo por las
palancas de mandos.
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Seguridad de la bateria

Utilice sélo baterias originales Husqvarna AB. La bateria
esta codificada mediante cifrado por software.

{ATENCION! Mantenga la bateria lejos de
la luz directa del sol, de fuentes de calor
o de llamas abiertas. Existe el riesgo de
que la bateria explote si se arroja a un
fuego abierto. Existe riesgo de
quemaduras por calor o quemaduras
quimicas.

{ATENCION! Evite que el acido de la
bateria entre en contacto con la piel. El
acido de la bateria puede causar
irritacion cutanea, quemaduras o heridas
corrosivas. En caso de contacto
accidental, lave siempre la piel expuesta
con abundante agua y jabon. Si el acido
entra en contacto con los ojos, no los
frote: enjuaguelos con abundante agua
durante al menos 15 minutos. Consulte
con un médico.

{ATENCION! No conecte nunca los
bornes de la bateria a llaves, monedas,
tornillos u otros objetos metalicos, ya
que podria causar un cortocircuito en la
bateria. No inserte nunca objetos en los
conductos de ventilacion de la bateria.
La bateria original no requiere
mantenimiento. No intente desmontar o
aplastar la bateria.

Las baterias que no se utilicen deben
mantenerse alejadas de objetos
metalicos como clavos, monedas o
joyas.

« Utilice la bateria en entornos en los que la
temperatura se encuentre entre los -10 °C y los 40 °C.

» No exponga la bateria a microondas o altas
presiones.

» Nunca limpie la bateria con agua.

* Mantenga la bateria resguardada de la lluvia y la
humedad.
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Mando a distancia

Generalidades

La pulidora de suelos se puede controlar de dos maneras: bien de forma inalambrica con el control remoto mediante
comunicacion por radio, o bien por cable, conectando el cable CAN entre el control remoto y la pulidora de suelos.

Para poder establecer comunicacion por radio entre el control remoto y la pulidora de suelos, el control remoto debe
emparejarse con la pulidora de suelos pertinente. Se trata de una medida de seguridad para garantizar que solo un
control remoto dirige la pulidora de suelos. Hasta que no se lleve a cabo esta accién, la comunicacién por radio no
funcionara. Si no se realiza el emparejamiento, el control remoto no podré conectarse a la pulidora de suelos a través
de sefiales de radio y en la pantalla se indicara que se estan buscando unidades pero no llegara a producirse ninguna
conexion.

Para usar por primera vez el control remoto con la pulidora de suelos, deben emparejarse para que funcione la
comunicacion por radio. Si el control remoto se adquirié junto con la pulidora de suelos, puede que ya estén
emparejados.

« Para realizar el emparejamiento, se debe verificar primero que la pulidora de suelos esté activa, con el cable de
alimentacion conectado y con la parada de emergencia de ambos paneles de control y la parada de la maquina del
control remoto desactivadas.

« Sigalas instrucciones de configuracion del software del control remoto que se ofrecen a continuacioén para aprender
a emparejarlo con la pulidora de suelos.

Configuracion del software del control remoto
Para més informacién sobre FreeRTOS, visite www.freertos.org

Sistema del menu de control remoto

Utilice los botones de flechas (2) para desplazarse por los menus y el botén «<ACEPTAR» (1) para confirmar la seleccion.
Utilice el botén de retroceso (3) para volver atras en los menus.

3 2 1
Se puede acceder al sistema de menus del control remoto pulsando el botén «ACEPTAR».
El sistema de menus incluye los siguientes menus:
+ AJUSTES
«  MANTEN.
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Vista general del menu

Los textos de la pantalla aparecen en inglés en el manual, pero en la pantalla del producto estaran en el idioma que
corresponda.
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[MM/DD/YY] (T Janos 1245

12:45
v

F

SET TIME WITH AV

STEP FORWARD WITH OK

nos 1245 (=] o 12as atl o 1as

[
STOP WATCH - 1 ERROR
[OFF] -
RESET STOP WATCH 0v1 I 051 1 4
—p L—I . A—
[00:00:00] SET DATEWITH av 1 warniNG

STEP FORWARD WITH OK

H
2
E4
H
=}
F

A 4

68 — Spanish



FUNCIONAMIENTO

Consulte las paginas siguientes para obtener una
explicacion detallada de cada menu.

Explicacion del sistema de menus
Pantalla de inicio

() e e o ol e nes

PG820 RC

@ SEARCHING...

PG820 RC

@ READY

« Pulse OK (Aceptar) para acceder a los submendus.

SETTINGS (Configuracidn)

« Desplacese con las flechas de direccién y confirme
con «OK».

al o) (@D ol rTE—Ty
l SETTINGS P || || stop watcH

lf SERVICE

[A”A PAIR RADIO |

R RADIO CHANNEL
(31
LANGUAGE
[ENGLISH]

STOP WATCH (Cronémetro)

« La funcién se usa para medir el tiempo que lleva
realizar un trabajo. El tiempo se cuenta desde el
momento en que se pone a funcionar la pulidora.

- STOP WATCH (Cronémetro) OFF/ON para
temporizador.

- RESET STOP WATCH (Rest. Cronémetro) Se utiliza
para restaurar el cronémetro.

- (00:00:00) Muestra el tiempo de funcionamiento en
horas:minutos:segundos.

I@ il e 1245
STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO (Emparejar radio)
« Empareja el control remoto con la maquina.
RADIO CHANNEL (Canal de radio)

« Seleccione el canal de radio que desee. Desplacese
con las flechas de direcciéon y confirme con «OK».

Para cambiar el canal de radio, el control remoto debe
estar emparejado y conectado con el cable CAN a la
maquina.

LANGUAGES (ldiomas)

« Seleccion del idioma de pantalla deseado.
Desplacese con las flechas de direccién y confirme
con «OK».

TIME & DATE (Hora y fecha)

» Especifica el tiempo, la fecha y el formato de hora 'y
fecha respectivamente. Desplacese con las flechas
de direccion y confirme con «OK».

[12:45]

[01/05/14]

[24n]

DATE FORMAT

(MM/DD/YY]
SERVICE (Mantenimiento)

| ] o 2es il

lgtss'mues |
lf SERVICE » |

janos12:45

l 1 ERROR LOG |

lf CALIBRATION

MACHINE HOURS
114420174 Hours

l PRODUCT INFO

ERROR LOG (Registro errores)

+ Lista de los fallos que la maquina ha detectado. Si
desea obtener mas informacién, consulte el apartado
«Mantenimiento y reparacion».

CALIBRATION (Calibracion)
+ Calibracién de los controles de la maquina.
- SPEED (Velocidad) Velocidad de la maquina.

- DISC (Disco) Sentido de rotacién y velocidad de los
discos de pulido mediante el control remoto.

- HEAD (Cabezal) Sentido de rotacién y régimen del
cabezal planetario mediante el control remoto.

- JOYSTICK X Desviacién del joystick a derecha e
izquierda respectivamente.

- JOYSTICKY Desviacion del joystick hacia delante y
hacia atras respectivamente.

- MACHINE DISC (Disco de maquina) Sentido de
rotacion y velocidad de los discos de pulido mediante el
panel de control.

- MACHINE HEAD (Cabezal maquina) Sentido de
rotacién y velocidad del cabezal planetario mediante el
panel de control.

OPERATING HOURS (Horas de trabajo)

* Muestra el nimero de horas de funcionamiento desde
la fecha de fabricacion de la maquina.

PRODUCT INFO (Info. del producto)

» Se muestra informacién relativa a la maquina o al
control remoto. Desplacese con las flechas de
direccién y confirme con «OK>».
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Calibracion de los controles de
maniobra

Es preciso recalibrar los controles en el control remoto y
el panel de control si la maquina realiza movimientos no
deseados sin maniobrar. La calibracién se lleva a cabo
con el control remoto.

Para la calibracién de los diferentes mandos, vaya al
menu correspondiente a cada funcién. Desplacese
con las flechas de direccion y confirme con «OK».

"MINIMUM" (Minimo), el valor minimo es el valor
predeterminado de cada funcién.

Lf SERVICE |

hVe

Lf CALIBRATION |

v

[f SPEED |

[ o Snos 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

L MAXIMUM |
100%

SPEED (Velocidad) , control remoto

Gire el mando a la posicién '0' (A) para el valor minimo
y confirme con 'OK' (Aceptar) (B). Seleccione
'MAXIMUM' (Maximo) (C), tecla de flecha hacia abajo.
Gire el mando hasta el valor maximo (liebre) (D) y
confirme con 'OK' (Aceptar).

{HJHusqvarna

—al Tnvs 1245

MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM
100%

Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

DISC (Disco) , control remoto

Gire el mando hacia la izquierda hasta el final (A) para
el valor minimo y confirme con 'OK' (Aceptar) (B).
Seleccione 'CENTER' (Central) (C), tecla de flecha
hacia abajo (D). Gire el mando hasta que se oiga un
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clicy quede orientado hacia arriba (E), y confirme con
'OK' (Aceptar) (B). Seleccione 'MAXIMUM' (Maximo)
(F), tecla de flecha hacia abajo (D). Gire el mando
hacia la derecha hasta el final (G) para el valor
méaximo y confirme con 'OK' (Aceptar) (B).

Husqvarna

Jan0s 245

MINIMUM
0% (50%)

Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

HEAD (Cabezal) , control remoto

Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).

JOYSTICK X , control remoto

.

Mueva el joystick hacia la izquierda (A), manténgalo
en esa posicion, y confirme simultdneamente con
'OK' (Aceptar)(B), 'MINIMUM'(Minimo), tecla de
flecha hacia abajo (C), 'MAXIMUM' (Maximo) (D).
Repita el proceso, pero hacia la derecha (E), y
confirme con 'OK' (Aceptar) (B).

yHusqvarna
= Tnos 1245

MINIMUM
[ 0% (50%)

CENTER
D 50%

MAXIMUM




FUNCIONAMIENTO

« Para calibrar la posicién 'CENTER' (Central) (A),
suelte el joystick para que regrese a la posicion
central (B) y confirme con 'OK' (Aceptar) (C).

Husqvarna

il Tnos 1ts
MINIMUM
A 0% (50%)
CENTER
(__50%
MAXIMUM
100%

//j
=R
vy]

=

'l(0)

i
€ |

e

—
=
—

%

* Regrese al menu anterior con la tecla 'BACK' (Atras).

JOYSTICKY , control remoto

« Se calibra del mismo modo que 'JOYSTICK X', pero
moviendo el joystick hacia arriba y hacia abajo
respectivamente.

MACHINE DISC (Disco de maquina) ,
panel de control
« Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).
MACHINE HEAD (Cabezal maquina) ,
panel de control

» Se calibra del mismo modo que 'DISC' (Disco).

Empareje el control remoto con la
maquina

Si el control remoto incluido se reemplaza o si es
necesario intercambiar los controles remotos de dos

unidades, sera necesario volver a emparejar el control
remoto con la unidad correspondiente.

« Conectar el mando a distancia con el cable de CAN
incluido en la entrega. Fijar el contacto de cable
enroscandolo a mano.

« Deje que el control remoto se cargue por completo y
espere a que aparezca la pantalla principal.

« Pulse el boton «<ACEPTAR» para acceder al mendu.

+ Vaya a <EMP. RADIO». Desplacese con las flechas
de direccion y confirme con «OK».

il T e E@ il e e
B sETTINGS || | sTop watch

¥ service lA'A PAIR RADIO
RADIO CHANNEL
l f B3]
R
Se muestra un mensaje en la pantalla para indicar si se

ha realizado o no el emparejamiento. Inténtelo de nuevo
si el emparejamiento ha fallado.
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@F*@‘-§W>/?

O ©)
©)

\_ all Jan 05 12:45
\ ]
1~ A A I~ )
TREV __-FWD REV FWDT]|
— ~— ~— ~—

L Sivninn 0 [}

POWER 0
]

SPEED 0

nnn ]
POWER
mnn ]

VN

OFF
v

be od éé

|

Q\???????

Explicacion de simbolos en
pantalla durante el
funcionamiento

1
2

Nivel de carga de la bateria , control remoto

El motor correspondiente de la pulidora gira en el
sentido contrario a las agujas del reloj

EI motor correspondiente de la pulidora gira en el
sentido de las agujas del reloj

Discos de pulidora

Indicacién de régimen del motor correspondiente de
la pulidora

Indicacién de la carga sobre el motor correspondiente
de la pulidora

Indicacién de velocidad de la maquina

Menu de funciones - Ajustes de oscilacion y
compensacion
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10
11
12
13

14

15

16

17

Aceptar: los cambios de funcién se confirman
pulsando 'Aceptar' en el control remoto.

Cabezal planetario
Fecha y hora
Indicacién de servicio

Indicacién de bateria de la maquina , bateria
cargando

Indicacién de bateria de la maquina, la bateria falta o
esta danada

Advertencia: Fallo de la maquina Si desea obtener
mas informacién, consulte el apartado «Deteccion de
averias».

Maquina maniobrando con el control remoto con
cable CAN conectado

Méaquina maniobrando con el control remoto
mediante conexién inaldmbrica
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Menu de funciones

Oscilacion

Esta funcién se utiliza para hacer que la maquina oscile/

gire durante el pulido para evitar bordes/salientes entre

pasadas.

«  ON/OFF: activa/desactiva la oscilacién, por ejemplo,
al girar la maquina. Al volver a activar la funcién de
oscilacion, se utiliza la configuracién anterior.

«  COMPENSACION: se utiliza para la correccion
direccional del desplazamiento de la méaquina al pulir.

* AMPLITUD: se utiliza para ajustar la amplitud de
oscilacién de la maquina.

« FRECUENCIA: se utiliza para ajustar la rapidez de
oscilacién de la maquina.

AVISO Existe un periodo de retardo antes de que esta
correccién entre en accion.

Explicacién de los ajustes

« Oscilacién desactivada. Pulse las teclas de flecha
para activar.

) Ll Jan 05 12:45
w s Be|le @
Vv vv
SPEED SPEED

mininn 0 @ nmnn Q
POWER POWER
i 0 Om/s i 0
-

OFF

v

+ Oscilacion activa. Pulse OK para activar el ajuste de
COMPENSACION.

mmy Ll Jan 05 12:45
RV Awb| | AN = ¢ | FWD
\/\./ \./\/
s SFEER L0
Om/s w0
PN
ON 4- 41 [y
v

+  Ajuste de COMPENSACION. Pulse las teclas de ]
flecha para ajustar los valores de COMPENSACION.
Pulse OK para ajustar la AMPLITUD.

mry Ll Jan05  12:45
-
Om/s
-
on Lo o

» Ajuste de la AMPLITUD. Pulse las teclas de flecha
para ajustar los valores de AMPLITUD. Pulse OK para
ajustar la FRECUENCIA.

s Ll Jan 05 12:45

@g@ &g ¥l [

winmn 0 Om/s e 0
a

ON ?P 4- 4 1 [y
v

+ Ajuste de la FRECUENCIA. Pulse las teclas de flecha
para ajustar los valores de FRECUENCIA. Pulse OK
para volver al modo ON/OFF.

s Ll Jan 05 12:45
ReV AW | | A\ = 2| | & Fwb
E NG REY N

Omi/s I

(R[S

AVISO Preste atencion a la oscilacién cuando la
maquina esté en marcha cerca de muros y bordes.
DESACTIVE la oscilacién al girar la maquina o pulir
cerca de objetos que sobresalgan.

Indicacion de advertencia

El triangulo de advertencia se enciende y la luz de
advertencia de la maquina parpadea mas rapido cuando
la maquina detecta un fallo. Para obtener mas
informacién sobre el fallo que se ha detectado y la accion
que se debe emprender, consulte la seccién 'Resolucion
de problemas'

[ 58 Jan 05 12:45
8 @5 B_@
©
@2
e 0 0 Wi 0
a
OFF
v

Realizacion de maniobras

Generalidades

La maquina se puede maniobrar tanto de forma manual
como mediante un control remoto.
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Movimiento con rueda de soporte

iNOTA! La rueda de soporte sélo debe
utilizarse para desplazamientos cortos
dentro de la zona de trabajo o entre el

vehiculo de transporte y el lugar de
trabajo.

Para obtener més informacién, consulte la seccion

'Rueda de soporte'.

« Baje la rueda de soporte para levantar la unidad de
pulido de la zona de trabajo. Mueva la maquina
manualmente o con el control remoto.

Funcionamiento manual

Al maniobrar manualmente, los motores de las ruedas
deben estar desacoplados y el control remoto se puede
anclar al manillar.

» Fije el control remoto al manillar.

« Tire hacia fuera del pasador de bloqueo con resorte
de cada rueda y girelo para desacoplar los motores
de las ruedas.
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Posicién de trabajo recomendada para la maquina.

Maniobra por control remoto

La maquina se dirige de forma inalambrica mediante
comunicacién por radio entre la maquina y el control
remoto. Para obtener mas informacién, consulte la
seccién 'Control Remoto'.

iNOTA! Asegurese de que los pasadores
de bloqueo que fijan las ruedas a los
motores de rueda estan pulsados
(posicion de bloqueo).

Posicién de trabajo recomendada para la maquina al
maniobrar con control remoto.

Maniobra por control remoto con cable
CAN conectado

La méaquina también se puede dirigir a través del control
remoto conectando ambos mediante el cable CAN. Se

puede utilizar cuando la bateria del control remoto bateria
esta descargada.




FUNCIONAMIENTO

Posicion de trabajo recomendada para la maquina al
maniobrar con control remoto.

Guia para el amolado Diamantes

A continuacion, se ofrecen algunas directrices sobre las
aplicaciones de los segmentos de diamante. Como
sucede con cualquier directriz, podria haber
excepciones.

Generalidades

El segmento de diamante consiste normalmente en dos

componentes:

» Diamantes (también conocidos como cristales de
diamante o granos). Si se cambia el tamafio de los
diamantes o granos, se cambiara también el tamafo
de las rayas tras el proceso de amolado.

« Un aglomerante organico (metal o plastico). El polvo
se mezcla y suspende en un aglomerante organico
metal o pléstico. Si se usa metal como aglomerante
organico, el producto final se denomina segmento de
diamante sinterizado o con liga de metal. Si se usa
plastico como aglomerante organico, el producto final
se denomina disco de pulido o diamantado con liga
de plastico. Al cambiar la dureza del aglomerante
organico, también podra elegir la velocidad de
funcionamiento del proceso abrasivo de los
diamantes.

Tamano del polvo de diamante

Lo que sigue son reglas generales acerca de los
segmentos de diamante en aplicaciones de desbastado.
Como en todas las reglas generales, hay excepciones o
casos en los que no es el caso.

El cambio de tamafio del polvo de diamante a una
particula/tamano de polvo mas pequefio afectara a las
prestaciones de la herramienta de diamantes de las
siguientes formas:

« Creara una pauta de rasgufios mas fina.

« Se aumentara la vida de la herramienta de
diamantes.

Ocurrira lo contrario si se cambia a una particula/tamafio

de polvo més grande.

Aglutinante

Al aumentar la dureza del ligamento:

« Creara una pauta de rasgufios mas fina.

* Se aumentard la vida de la herramienta de
diamantes.

« Decrecera la tasa de produccion.

Ocurrira lo contrario cuando se haga un ligamento
metalico o de resina méas suave).

Cantidad de discos de diamante bajo la

magquina

Un aumento en la cantidad de discos bajo la maquina

provoca:

* Menos presién en cada herramienta individual:
menos desgaste en los discos de diamante.

+ Se reducird la carga sobre la maquina y provocara
que la desbastadora absorba menos corriente.

» Crearauna pauta de rasgufios mas suave (sobre todo
en suelos blandos).

Si se reduce la cantidad de los discos bajo la maquina,

sucede lo contrario.

Desbastado en mojado y seco

Cuando se usen segmentos de diamantes en mojado, se

aplicaran los siguientes principios:

» Las tasas de produccién seran mayores que con el
desbastado en seco.

» Los segmentos de diamantes se gastaran mas
deprisa (debido a la presencia de lodo) y, por lo tanto,
se podran usar ligamentos mas duros (respecto al
desbastado en seco).

+ Las rasgufos del polvo de diamante seran mas
profundos.

Cuando se usen segmentos de diamantes en seco, se

aplicaran los siguientes principios:

+ Las tasas de produccién seran mas lentas en
materiales mas duros que con el desbastado en
mojado.

+ Se necesitaran segmentos de ligamento mas blandos
para fomentar el desgaste del segmento (ya que no
habré lodo para ayudar a desgastar los segmentos de
diamantes).

» Los rasgufos del polvo de diamante no seran tan
profundos como si se usaran también para
desbastado en mojado.

» El segmento de diamantes generara mas calor.

Resumen de principios del diamante

Los discos diamante deben estar gastados para ofrecer

un amolado eficiente. El desgaste de los discos de

diamante puede verse afectado por los siguientes

factores:

+ Presion.

*  Dureza del ligamento.

+ Tamafio del polvo de diamante.

» Presencia de agua.

» Numero de herramientas debajo de la maquina

» Sise afiade un abrasivo adicional (p.ej. arena,
carburo de silicona) en el suelo se aumentara el
desgaste.

Normalmente, cuanto mas rapido se desgasta la

herramienta de diamante, mayor es la eficiencia del

amolado. Si los factores anteriores cambian, también

pueden cambiar los siguientes resultados:

+ Pauta de rasgunos.

+ Absorcién de corriente de la maquina.

» Grado de allanado del suelo (véase seccién
siguiente).

+ Facilidad de manejo. )
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Determinacion de la dureza del
hormigoén

Todo hormigén se mide por su resistencia a la
compresién y, dependiendo de qué zona del mundo sea
cada uno, se medira por diferentes indices de resistencia
a la compresion (p.ej. PSiy MPa). En general, cuanto
mayor sea el grado de resistencia a la compresién, mas
duro sera el hormigén y, por lo tanto, mas dificil sera de
desbastar.

Sin embargo, existen otros factores ademas de la fuerza
de compresién que determinan la dureza de un suelo y
que por lo tanto, afectan a la eleccién de los discos de
diamante. Desde el punto de vista del amolado los
factores como la capa superior (5 mm), el tratamiento y el
estado de la superficie del hormigén normalmente tienen
un mayor impacto en la eleccién del segmento de
diamante que la fuerza de compresién.

Factores de la superficie a considerar al seleccionar
un diamante

En general, si una superficie de hormigén es muy suave
(es decir, probablemente se haya allanado/pulido
enormemente), el hormigén se comportara como si
tuviera una elevada resistencia a la compresion y, por
tanto, necesita un segmento de ligamento blando.

Conforme a ello, si una superficie es basta/agresiva (p.ej.
danada por la lluvia, rota por disparos, escarifi - cada,
conglomerado expuesto, etc.), el hormigén se
comportara como si tuviera una baja resistencia a la
compresion y, por tanto, necesita un segmento de
ligamento duro.

Los revestimientos/contaminantes de la superficie (p.ej.
revestimientos epoxi, adhesivos de baldosas de
ceramica, nivelacién de compuestos/capas de mortero)
tendran a menudo un mayor peso en la seleccion del
diamante que la resistencia a la compresion del
hormigén.

Por regla general, cuando se desbaste un bloque de
hormigén por primera vez y no esté seguro de su dureza,
empiece siempre con diamantes de ligamento mas duro
debajo de la maquina. Esto garantizara la menor cantidad
de desgaste de los segmentos de diamantes. Si un
segmento de diamantes duros no es adecuado para la
aplicacién, todo lo que habra supuesto habra sido un
poco de tiempo, sin desgastar los diamantes.

Si se hace de la forma contraria (es decir, se usa un
segmento blando para empezar) y el hormigdn es blando
0 posee una superficie abrasiva o un contaminante de
superficie, es muy posible que desgaste una cantidad
considerable de diamante en un periodo muy corto de
tiempo.

Eleccion de portaherramientas

La forma en la que los segmentos de diamante estan
configurados en la unidad de amolado influira
enormemente en el rendimiento de la maquina y los
niveles de productividad, asi como en la calidad del
acabado del suelo.
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Discos diamantados con ligante de metal

Disco de soporte Redi Lock: se utiliza para sujetar discos
de diamante con liga de metal.

Discos diamantados con ligante de
resina

Disco de soporte de resina: se utiliza para fijar discos de
diamante con liga de plastico.

Juegos completos y medios de
diamantes

Generalidades

La forma en que los segmentos de diamante estan
montados en los discos de pulido tiene una gran
importancia en la respuesta de la maquina, la eficiencia
del pulido y la calidad del acabado del suelo.

La manera en la que los segmentos de diamantes se
configuran en los cabezales desbastadores de la
maquina también infl uirda enormemente en el
rendimiento de ésta, los niveles de productividad y
también en la calidad del acabado del suelo.

* Mediojuego de diamantes — cuando los diamantes se
colocan en tres posiciones alternativas de los discos
de fijacion de diamantes.

« Juego completo de diamantes — cuando los
diamantes se colocan en cada una de las seis
posiciones de los discos de fijacién de diamantes.

Al cambiar la manera de configurar los diamantes en los
discos de fijacién de diamantes, un operador puede influir
signifi cativamente en las prestaciones de la maquina y,

por lo tanto, en el producto acabado.
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Medio juego de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como medio juego, tienden a seguir la superfi cie del suelo. Es parecido a un
tripode para una cdmara, que se puede colocar en una superfi cie irregular y puede encontrar un apoyo estable.

La configuracién de medio juego de diamantes sélo se debera usar cuando no se requiera un acabado de suelo plano.
Juego completo de diamantes

Cuando los diamantes se configuran como juego completo, no tienden a seguir la superficie del suelo. Si el suelo tiene
ondulaciones, la maquina desbastara las partes altas, pero no los puntos bajos.

La configuracién de juego completo de diamantes sélo se debera usar cuando se desee un acabado de suelo plano.
Seleccion de diamantes

Las siguientes sugerencias se refieren a los principios basicos para la seleccién de diamantes para distintas
aplicaciones.

Campo de aplicacion ﬂggnsgto szz?:o igfng:Ie !\:I:;dioo im:/s /
P to lueg triples
Allanamiento suelo — Hormigén duro Blando 16 - 30 X S
Allanamiento suelo — Hormigén medio Medio 16-30 |X S
Allanamiento suelo — Hormigén blando Duro 16 -30 X DoT
Extraccién de adhesivo de baldosa de ceramica Duro 16-30 X SoD
Extraccion de pegamento de moqueta o vinilo — Hormigén duro | Blando 16 - 30 X SoD
Extrgcmon de pegamento de moqueta o vinilo — Hormigén Medio PCD - 16 X DoT
medio
Extraccion de pegamento de moqueta o vinilo — Hormigén Duro PCD - 16 X DoT
blando
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén duro Blando 16 - 30 X X S
Extraccién de pintura epoxi — Hormigén medio Medio 16-30 |X S
Extraccion de pintura epoxi — Hormigén blando Duro 16 - 30 X DoT
Hormigén dafiado por la lluvia Duro 16 - 30 X DoT
Alisado conglomerado expuesto Duro 16 - 30 X SoD
Extraccion de irregularidades en baldosas de terrazo / piedra | Blando 30-60 X S
Pulido de superficie de suelos de hormigén — Hormigén duro | Blando 60 X SoD
Pulido de superficie de suelos de hormigén — Hormigén medio |Medio 60 X SoD
Pulido de superficie de suelos de hormigén — Hormigén blando | Duro 60 X D
Besb_as’fado de conglomerado expuesto en hormigén — Blando 16 - 30 X s
ormigén duro
Desbgsﬁado dg conglomerado expuesto en hormigén — Medio 16 - 30 X s
Hormigén medio
Desbastado de conglomerado expuesto en hormigén — .
Hormigén blando Duro 16-30 X DoT
Qlljlra:amlento de ondulacién en suelos de hormigén — Hormigén Blando 16 - 30 X s
AIIarjamlento de ondulacién en suelos de hormigén — Hormigén Medio 16 - 30 X s
medio
Allanamiento de ondulacién en suelos de hormigén — Hormigén Duro 16 - 30 X D
blando
Repulido de suelos que se han rectificado antes X
Pulido

Al pulir seguin el método HIPERFLOOR Premium con la PG 820 RC/PG 680 RC, siga el proceso descrito en la hoja de
producto de "HIPERFLOOR Premium” hasta los pasos de pulido con grano 3000.
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Cambio/colocacion de los diamantes

{ATENCION! Cuando apague la maquina,
debe desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

IA

Poéngase unos guantes protectores, ya que los Utiles de
diamante pueden estar muy calientes.

AVISO Cuando se esta utilizando la maquina, todos los
discos de pulido siempre deben ser del mismo nimero
y tener el mismo tipo de diamantes. La altura del
diamante debe ser la misma en todos los discos de
pulido.

Para obtener mas informacion, consulte la seccion
'Seleccién de los diamantes'.

Péngase unos guantes protectores, ya que los Utiles de
diamante pueden estar muy calientes.

» Desmonte la rueda de apoyo. Para obtener mas
informacién, consulte la seccién 'Rueda de soporte'.

+ Coloque la empunadura en posicién derecha.

» Agarre el manillar colocando un pie en el estribo e
incline la maquina hacia atras.

» La maquina debe quedar apoyada en las ruedas y el
chasis.

» Péngase los guantes.
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« Utilice un martillo para retirar los segmentos de
diamante.

» Fije los nuevos segmentos de diamante al disco
amoladora.

* Una vez que se hayan fijado los nuevos diamantes,
lleve a cabo el procedimiento inverso para bajar la
maquina al suelo.

Para facilitar el trabajo y evitar dafar el suelo al cambiar
las herramientas, se recomienda retirar el disco
portadiamantes completo y cambiar las herramientas en
una superficie plana y nivelada.

Dado que los nuevos diamantes pueden tener una altura
diferente que los utilizados anteriormente, el faldén
antipolvo debe ajustarse para que quede colocado
herméticamente contra el suelo.

Asegurese de que el faldén antipolvo esta intacto y limpio

y de que forme una junta perfecta contra el suelo. Si el
faldén antipolvo esta deteriorado, debe reemplazarse.




FUNCIONAMIENTO

Velocidad y direccion

Generalidades

El cabezal planetario y los discos de pulido estan
accionados por motores distintos (Dual Drive
technology™). Esto proporciona al operador un control
absoluto e independiente del régimen tanto del cabezal
planetario como de los discos de pulido.

El régimen y el sentido de rotacioén se ajustan con el

mando situado en el panel de control o en el control
remoto.

1 Ajuste de régimen y sentido de rotacién del cabezal
planetario

2 Régimen y sentido de rotacion para los discos de
pulido

Velocidad

Al arrancar la maquina por primera para realizar cualquier
tarea, se aconseja que, en un principio, el ajuste de la
velocidad no sea superior a 7.

Cuando el operador esté coémodo con la aplicacion, se
podra aumentar la velocidad.

Direccidn de giro

Visto desde debajo de la maquina, el sentido de rotacion
es el siguiente:

* REV - Aladerecha.
+  FWD - Alaizquierda.

La maquina se impulsara en un sentido determinado
durante el funcionamiento. La direccion de arrastre estara
determinada por la direccién de giro del cabezal
planetario. El cabezal de la maquina tirara hacia la
derecha (y, por lo tanto, se sentira en la cadera derecha
del operador) cuando el cabezal planetario se ponga en
direccion REVERSE (izquierda).

Este arrastre lateral podra ser muy util cuando se
desbaste, en especial junto a una pared. Coloque la
maquina de tal manera que tire hacia la pared y entonces
controle la maquina de manera que pueda tocar justo la
pared. Esto garantizara un desbastado pegado a la pared
o el objeto.

El pulido es mas eficaz cuando el cabezal planetario y los
discos de pulido giran en la misma direccién. El resultado
final es una mayor productividad que cuando los discos
se han configurado en direcciones opuestas. Es aqui
donde también podra disfrutar de las ventajas de la Dual
Drive Technology ™.

Cambie el sentido de rotacion con regularidad de modo
que los diamantes conserven su eficacia. Con ello se
usaran ambos lados del segmento de diamante, con lo
que se mantendran afilados y se lograra el maximo
contacto con el suelo.
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Velocidad y sentido de rotacion para diferentes usos

El ajuste de la velocidad y la direccion suele ser una cuestion personal. Se anima a los operadores a que experimenten
para encontrar qué ajustes se adaptan mejor a las aplicaciones dadas. La siguiente tabla indica sugerencias de ajustes
para distintas aplicaciones.

Control de Control de . .
i direccion del giro | direccién del giro Sentl_dlo de Regll:nen de
Campo de aplicacion rotacion de los los discos de
del cabezal del cabezal discos de pulido | pulido
planetario planetario P P
Extracc}ién de adhesivo de baldosa FWD 6.7 FWD 8-10
de ceramica
Extraccion de pegamento de FWD 5.7 FWD 810
moqueta
Extraccion de pintura epoxi FWD 5-10 FWD 8-10
Hormigén dafiado por la lluvia FWD 7-10 FWD 8-10
Alisado conglomerado expuesto FWD 7-8 FWD 8-10
Extraccion de irregulari_dades en FWD 5.7 FWD 8-10
baldosas de terrazo / piedra
Pulido de hormigén con .| Fwp 10 FWD 8-10
herramientas con ligazén de plastico
Rascador™ PIRANHA™ REW 3-5 REW 3-5
Procedimiento de reenfoscado
durante proceso™ HiPERFLOOR FWD 8-10 FWD 35

AVISO En la tabla de arriba, FWD y FWD se encuentran juntos para indicar ajustes de direccién en la misma direccién
(es decir, también puede ser REV / REV). La Unica aplicacién en la que los ajustes de direccion deben ir en las
mismas direcciones y también en una direccién especifica es cuando se usan los rascadores PIRANHA™. En esta
aplicacién concreta, el ajuste debera ser en la direcciéon REV / REV.

Discos de velocidad variable/convertidores de frecuencia

Las Husqvarna PG820 RC estan equipadas con doble variador de velocidad o conversor de frecuencia. Esta unidad se

incorpora a la maquina por las siguientes razones:

Funcionalidad

» Manipula la corriente de entrada para permitir aumentar/reducir la velocidad y el cambio de direccion.

» Regulala alimentacion de corriente y voltaje a los motores para garantizar que éstos funcionen alos niveles 6ptimos
(p.ej. impulso del par).

Proteccion

» Analiza la corriente entrante para garantizar su idoneidad para la maquina y la realizacién de la aplicacion.

« Controla la corriente requerida por los motores para garantizar que éstos estan funcionando dentro de los limites
operativos seguros (para evitar dafios al motor).

+ Analiza la carga en la maquina para garantizar que la desbastadora no se esta sobrecargando, con lo que ofrece
proteccion a la correa, los rodamientos y otros componentes internos.

» Protege a los motores de alimentacion de una corriente errénea (p.ej. bifasica).
Diagnéstico
« Identifi ca los fallos eléctricos con la maquina y registra el cédigo de fallo.

+ Tiene menus de monitorizaciéon que ayudan a aislar la causa de los fallos eléctricos potenciales.

Al examinar los menus, el operador podra evaluar cémo esté trabajando la maquina. Aunque no es fundamental que un
operador sepa perfectamente cada caracteristica de los discos de velocidad variable o convertidores de frecuencia, le
resultard util estar familiarizado con los cédigos de fallo, asi como con algunos menus de monitorizacién.
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Conexion USB

La méaquina esta equipada con un puerto de carga USB
dedicado para cargar un smartphone o una tablet.

« Desmonte la cubierta protectora.

.

El dispositivo conectado solo se cargara cuando la
maquina esté conectada a una fuente de alimentacién
trifasica y el testigo de corriente principal/carga esté
encendido o parpadeando.

AVISO Si la maquina se apaga después trabajar, pero
se deja conectada a la fuente de alimentacion trifasica
para cargarla, la alimentaciéon del puerto USB se
interrumpira cuando la bateria de la maquina esté
completamente cargada.

Transporte y almacenamiento

« Tenga mucho cuidado al mover la maquina
maniobrando en modo manual o en superficies
inclinadas. Incluso las pendientes suaves pueden dar
lugar a fuerzas que hagan que resulte imposible
frenar la maquina a mano.

« Laméquina no se debera levantar por las
empufaduras, el motor, el chasis y otras piezas. La
mejor manera de transportar la maquina sera en una
paleta/patin al que se haya fijado firmemente la
maquina.

« No se debera intentar levantar la maquina en ningin
momento sin medios mecanicos como un cabrestante
o un elevador de horquilla.

« No utilice una carretilla elevadora debajo del cabezal
planetario si la maquina no se encuentra sobre un
palé o carro. De lo contrario, puede causar dafos
irreparables a los discos de pulido de la maquina 'y
otros componentes internos.

« Sujete bien el equipo durante el transporte para evitar
danos y accidentes.

+ Transporte la maquina cubierta siempre que sea
posible para reducir la exposicion a la intemperie,
especialmente a la lluvia y la nieve.

» Durante su transporte, la unidad de pulido debe
descansar sobre el suelo y siempre debe tener los
discos de pulir instalados, para proteger el
mecanismo de bloqueo.

» Guarde el equipo en un lugar seguro fuera del
alcance de los nifios y las personas no autorizadas.

+ La maquina debera guardarse en un lugar seco,
cuando no esté en uso.

Rueda de soporte

Desmontaje y montaje de la rueda de
soporte

Retire el pasador de bloqueo (1) y el perno de bloqueo (2)
de cada lado. Extraiga el bastidor de la rueda de soporte
(3) del bastidor de la maquina.

» El montaje se hace en orden inverso al desmontaje.

Subida/bajada de la rueda de soporte

» Enprimer lugar, retire los pasadores de bloqueo (1) a
cada lado de la maquina. A continuacion, afloje el
perno de bloqueo (2) y baje la rueda de apoyo. Vuelva
a colocar el perno de bloqueo (3) y el pasador de
blogueo (1) para fijar la rueda de soporte en la
posicion baja.
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Transporte

La bateria de la maquina sélo debe utilizarse para el
control remoto de la maquina entre el medio de
transporte y la zona de trabajo.

Transporte de la maquina en un medio de
transporte

{ATENCION! Tenga mucho cuidado al
utilizar la pulidora de suelos en rampas
hacia arriba y hacia abajo (pendiente
maxima: 13°). Para rampas mas
pronunciadas, utilice siempre un torno
de cable. No permanezca en el area de
riesgo de las maquinas.

A

Evite tratar de subir una cuesta o rampa
si el control remoto indica bateria baja,
ya que la maquina podria apagarse
repentinamente.

iNOTA! La unidad de pulido debe
descansar sobre el suelo y siempre debe
tener los discos de pulir instalados para
proteger los dispositivos de bloqueo
durante el transporte.

A

No utilice la rueda de soporte a modo de
anclaje.

» Para bajar una rampa, dirija la maquina hacia atras
lentamente.

» Para subir una rampa, dirija la maquina hacia delante
lentamente.

»Nunca gire méas de 45° en una rampa.

Levantamiento la maquina

» Cuando se eleva la maquina existe un riesgo de
provocar dafos en las personas o las maquinas
colindantes. Defina la zona de riesgo y compruebe
que no haya nadie presente en dicha zona cuando
realice la elevacion.

« Utilice siempre las argollas de izado de la maquina
para levantarla.
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» Levante la rueda de soporte todo lo posible para que
la unidad de pulido repose sobre la superficie. La
rueda de soporte puede girarse hacia arriba para
ocupar menos espacio. Ancle la maquina de forma
adecuada para evitar movimientos imprevistos.

Almacenaje

« Levante la rueda de soporte todo lo posible para que
la unidad de pulido repose sobre la superficie. La
rueda de soporte puede girarse hacia arriba para
ocupar menos espacio.

« Antes del almacenaje prolongado, limpie bien la
maquina y haga el servicio completo. Si desea
obtener mas informacién, consulte el apartado
«Mantenimiento y reparacion».

Almacenamiento a largo plazo de
la bateria

« Efectle una carga de mantenimiento de la bateria de
la maquina cada 6 meses durante periodos de
almacenamiento prolongados.

« Debe extraerse la bateria del control remoto cuando
este se vaya a guardar durante mas de 6 meses.




ARRANQUEY PARADA

Antes del arranque

Arranque (maniobra manual)

{ATENCION! Lea detenidamente el
manual de instrucciones y asegurese de
entender su contenido antes de utilizar la
maquina.

A

Utilice el equipo de proteccién personal.
Vea las instrucciones bajo el titulo
”Equipo de proteccion personal”.

Asegurese de que no haya personas
desautorizadas en la zona de trabajo, de
lo contrario se corre el riesgo de
ocasionar graves dafos personales.

Nunca deje la maquina sin supervision
durante el pulido.

AVISO En determinadas superficies y con ciertas
configuraciones de diamante, es posible que sea
necesario levantar ligeramente la maquina para que
comience a girar. Esto se aplica tanto para arranque
(maniobra manual) y arranque (maniobra con control
remoto).

« Controle que lamaquina esté correctamente montada
y que no esté dafada. Consulte las instrucciones bajo
el titulo «Montaje y ajustes».

« Realice el mantenimiento diario. Consulte las
instrucciones bajo el titulo «Mantenimiento».

« Compruebe que los sistemas de parada de
emergencia del panel de control principal y del panel
de control no estan pulsados girandolos en el sentido
de las agujas del reloj.

« Baje la unidad de pulido con la rueda de soporte de
modo que se apoye en la superficie. Gire hacia arriba
la rueda de soporte o extraigala.

iNOTA! La maquina debe mantenerse en
movimiento durante todo el tiempo en
que la unidad de pulido esté en marcha.

A

» Asegurese de que los pasadores de bloqueo estan
hacia fuera en las dos ruedas de modo que las ruedas
se desacoplen para maniobrar en modo manual. Se
debe aplicar una ligera presién hacia abajo en el
manillar al arrancar en modo manual para liberar la
friccion de superficie de las herramientas de
diamante.

» Asegurese de que el control STOP/RUN del panel de
control esté en posicién STOP.

» Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'.

» Gire el interruptor del panel de control a la posicién '0'
para el modo de funcionamiento manual.

+ Conmute la maquina al modo de funcionamiento
usando el interruptor STOP/RUN del panel de control.
La maquina debera arrancar suavemente y acelerar a
la velocidad seleccionada después de un periodo de
5 segundos. Durante el arranque, el motor pequefio
tiene un retardo de unos 2 segundos de manera
predeterminada.

Parada (maniobra manual)

+ Gire el interruptor de arranque/parada del panel de
control a la posiciéon 'STOP'. Mantenga la maquina en
movimiento hasta que la unidad de pulido se detenga.
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Arranque (maniobra con control
remoto)

iNOTA! Asegurese de que los pasadores
de bloqueo de ambas ruedas estan
pulsados de modo que las ruedas estén
acopladas para maniobrar a distancia.

A

LD
NS

» Asegurese de que el interruptor de parada de la
magquina del control remoto no esta pulsado girandolo
en el sentido de las agujas del reloj.

Asegurese de que el control STOP/RUN del control
remoto esté en posicion STOP.

+ Para arrancar la maquina, ponga el interruptor
principal en la posicién '1'. Gire el interruptor del panel
de control a la posicién '0' para el modo de
funcionamiento remoto. Ponga en marcha la unidad
de pulido girando el interruptor de parada/
funcionamiento del control remoto a la posicién RUN.
La unidad de pulido arrancara de manera suave y
acelerara hasta alcanzar el régimen establecido en
5 segundos. Durante el arranque, el motor pequefio
tiene un retardo de unos 2 segundos de manera
predeterminada.

« Al arrancar en superficies abrasivas, es posible que
sea necesario aplicar una ligera presién de empuje en
el joystick para liberar la friccion de superficie de las
herramientas de diamante.

AVISO Nunca deje la maquina sin supervisién durante
el pulido.

Parada (maniobra con control
remoto)

» Ponga el interruptor de parada/funcionamiento en la
posicion STOP. Mantenga la maquina en marcha con
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la palanca de control hasta que la unidad de pulido se
detenga.




MANTENIMIENTO Y REPARACION

Generalidades

iATENCION! El usuario sélo puede efectuar los trabajos de mantenimiento y servicio descritos en
este manual. Los trabajos de mayor envergadura debe efectuarlos un taller de servicio oficial.

Cuando apague la maquina, debe desconectar el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea las instrucciones bajo el titulo ”Equipo de proteccion
personal”.

La vida util de la maquina puede acortarse y el riesgo de accidentes puede aumentar si el
mantenimiento de la maquina no se hace de forma adecuada y si los trabajos de servicio y/o
reparacion no se efectuan de forma profesional. Para mas informacion, consulte con el taller de
servicio oficial mas cercano.

Dirfjase a su distribuidor de Husqvarna para que revise la maquina regularmente y para que realice ajustes y
reparaciones basicas.

Programa de mantenimiento

Mantenimiento Mantenimiento

o Semestralmente Tras 12-36 meses
diario semanal

Componentes
Limpieza Limpieza externa internos de la
maquina

Sistema de
Inspeccion general | transmision
planetario

Discos de pulidora

” Botén de encendido
Inspeccién
funcional Interruptor de
parada/
funcionamiento

Parada de
emergencia

Cubierta protectora

Sistema de
Servicio transmisioén para los
discos de pulido

Limpieza

| C {ATENCION! No limpie la maquina con agua pulverizada o similar.
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Inspeccion funcional

Inspeccion general

+ Compruebe que el cable y el cable de empalme esta
intacto.

+ Compruebe que los tornillos y las tuercas estén
apretados.

+ Compruebe que los cierres del cabezal estan
apretados. Apriete los cierres del cabezal y vuelva a
echar un producto para fi jacién de roscas si hace
falta (producto para fijacién de roscas sugerido
Loctite 680).

Discos de pulidora

Con el uso de la maquina, los resortes de la placa de
acero se resienten progresivamente y los 'dedos’' o
vastagos que incorpora acaban por romperse. Esto
causara el movimiento incontrolado de los discos de
pulido y vibraciones durante el funcionamiento de la
maquina.

Se recomienda inspeccionar periédicamente los
vastagos del cabezal de acero. La vida util esperada de
los discos de pulido varia entre 6 y 12 meses, en funcién
de la frecuencia con que se use la maquina.

Los resortes de la placa de acero estan disponibles como
piezas de repuesto y pueden cambiarse sin necesidad de
desechar todo el disco de pulidora.

Los cabezales de acero de muelles también se pueden
hacer menos flexibles afiadiendo un segundo muelle de
acero de resorte.

Sistema de transmision planetario

El sistema de transmisién planetario estad compuesto por
el pifién (que acciona el disco dentado de la cadena) y el
disco dentado de la cadena. Este sistema es un sistema
seco (es decir, no requiere que haya lubricacién entre el
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pifién de transmision planetario y el anillo de la cadena),
para permitir que el polvo que pueda entrar en contacto
con el anillo de la cadena vuelva a caer fuera.

AVISO La lubricacién de este sistema provocara que se
forme polvo en el anillo de la cadena y se reduzca
drasticamente la vida del anillo de la cadenay del pifién
de transmision planetario.

Como el anillo de la cadena y el piidn de transmisién
planetario se ubican debajo de la cubierta de la maquina,
pero en la parte exterior de ésta, existe la posibilidad de
que se puedan exponer al polvo y otros desechos
creados durante el proceso de desbastado.

Para evitar todo lo posible que ocurra esto, se ha
instalado una junta planetaria para impedir que el polvo y
otras particulas entren en contacto con el mecanismo de
transmision planetario.

Comprobacion de la junta planetaria

« Desconecte el cable de alimentacion del motor del
cabezal planetario y el motor de los cabezales
desbastadores.

« Desmonte la rueda de apoyo. Para obtener mas
informacién, consulte la seccién 'Rueda de soporte'.

« Extraiga el pasador de bloqueo (1) y el perno de
bloqueo (2) de sujecion del chasis en la unidad de
pulido.
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* Quite los pernos.

* Inspeccione si se ha formado polvo aqui. Si la junta
planetaria funciona de forma efectiva, debera
poderse observar una cantidad minima de polvo
debajo de la cubierta de la maquina. Si se ha formado
una capa de polvo de 5-6 mm (1/4 pulgada), entonces
es mas que probable que sea el momento de quitar la
cubierta de la maquina y comprobar el estado de la
junta planetaria.

* Quite los pernos.

AVISO Antes de retirar la placa de cubierta del tensor
de la correa, asegurese de que la placa de cubiertay el
area que rodea la placa estén completamente limpias.
Evite que entren escombros dentro de la maquina.

« Levante la cubierta de la maquina para ver el anillo de
la cadena y la junta planetaria.

« Silajunta planetaria esta gastada o hay que
sustituirla, péngase en contacto con su distribuidor de

Husqgvarna Construction Products para un nuevo kit
de repuesto de junta planetaria.

Servicio

iNOTA! Las reparaciones de todo tipo
deben ser efectuadas por técnicos
autorizados, unicamente. De este modo
se evita someter a los operadores a
grandes riesgos.

‘A

Sistema de transmision para los discos
de pulido

Dado que los discos de pulido estan accionados por el
motor grande a través de una correa interna protegida en
la maquina, no sera preciso realizar labores de
mantenimiento en el sistema de transmision hasta que
llegue el momento de un trabajo de mantenimiento
importante (reemplazo de los cojinetes y la correa).
Normalmente, este servicio debe llevarse a cabo
después 12-36 meses de uso.

Tenga en cuenta que algunas superficies son mas
exigentes que otras. A su vez, esto tendra un impacto
sobre el tiempo de funcionamiento transcurrido hasta que
sea necesario efectuar un mantenimiento interno. Lleve
el equipo a un taller de reparacién autorizado.

Acoplamiento de chasis con cabezal de
pulido

PG 820 RC

» Coloque los cables del motor detras del cabezal de
pulido y acople el chasis.
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PG 680 RC

» Coloque los cables de alimentacion delante del
cabezal de pulido y acople el chasis.

+ Pase los cables de alimentacion a través de la ranura
situada entre el cabezal de pulido y el chasis.
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LOCALIZACIONY CORRECCION DE AVERIAS

Mensajes de fallo , control remoto

Cuando la maquina se detiene y aparece un mensaje de error y un cédigo de error, se ha producido un fallo mas

complicado. Si la maquina indica mensajes de error aplicables a los motores de traccion o la bateria, la maquina sélo
podra funcionar de forma manual; péngase en contacto con el servicio técnico. Para obtener mas informacién sobre los
codigos de error, consulte la tabla siguiente.

« Para poder descartar un mensaje de error con 'OK' (Aceptar) y reanudar el trabajo, es preciso corregir primero los

fallos

@ ERROR

Machine battery error, contact service!

‘Code: 0x00010201

« Una vez que el fallo se ha rectificado y se ha reanudado el trabajo, asegurese de que el mando STOP/RUN del
control remoto esta situado en STOP (girar hacia la izquierda).

Cadigo .
de fallo Mensaje en pantalla Causa
0x010240 Error d.e lbat,e ra de la maquina; pongase en contacto con La bateria esta conectada incorrectamente
el servicio técnico
0x010115 Soprecarga de fraccion; compruebe que la maquina no Los motores de traccién estan sobrecargados
esta atascada
0x010140 Error del motor de traccion; podngase en contacto con el [Los sensores de efecto Hall de los motores de traccion
servicio técnico si el error persiste indican un valor erréneo
0x01070F |La temperatura de la maquina es demasiado alta I&:t;enrirl'%eratura de la maquina es alta; la maquina se ha
0x01070E |La temperatura de la maquina es demasiado baja I&:t;enrirg:)eratura de la maquina es baja; la maquina se ha
0x01071F [Error interno; péngase en contacto con el servicio técnico [No se puede leer la memoria Flash/FRAM
0x010740 |Error interno; pongase en contacto con el servicio técnico [Fallo de comunicacion de VFD
0x010300 Error de controladorldlel dllscp de _pulldora; pongase en Error general
contacto con el servicio técnico si el error persiste
0x010341 Slobr_ecar_ga del motor; pongase en cantagto con el servicio Corriente del motor demasiado alta
técnico si el problema persiste
Error de controlador del disco de pulidora; pdngase en - » . . .
0x010342 contacto con el servicio técnico si el error persiste Tensién de conexion de corriente continua demasiado alta
0x010343 [Error interno; péngase en contacto con el servicio técnico [La suma de corriente de fase del motor es distinta de cero.
0x010348 Error de controladorldlel qlscg de 'pulldora; pongase en Error interno de VFD
contacto con el servicio técnico si el error persiste
Tension de la conexion de corriente continua demasiado
0x010349 |La tension de entrada es demasiado baja baja - — -
Interferencias en la comunicacion por radio entre el control
remoto y la maquina.
0x01034B Error del controlador Qel (,iISCIO de pulidora; pongase en Al menos una fase sin corriente
contacto con el servicio técnico
0x01034D [La temperatura de la maquina es demasiado baja Temperatura de VFD demasiado baja
0x01034E |[La temperatura de la maquina es demasiado alta Temperatura de VFD demasiado alta
0x010350 Slobr_ecar_ga del motor; pongase en cantagto con el servicio Temperatura del motor demasiado alta
técnico si el problema persiste
0x010356 |Error de controladorldlel qlscp de Apulldora; pongase en Error interno de VFD
0x010359 |contacto con el servicio técnico si el error persiste
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Codigo de Mensaje en pantalla Causa
fallo
0x010362
0x010363
Error interno de VFD
0x010367
0x010368
0x010369 | Error de controlador del disco de pulidora; péngase en Temperatura de VFD demasiado alta
0x01036C | contacto con el servicio técnico si el error persiste
0x01036D Error interno de VFD
0x010374
0x010375 Fallo de comunicacién de VFD
0x010376 Error interno de VFD
0x010400 Error del controlador_ Qel (?ab_ezzal _pIanetano; pongase en Error general
contacto con el servicio técnico si el error persiste
0x010441 S,obrecar_ga del motor; pongase en contacto con el servicio Corriente del motor demasiado alta
técnico si el problema persiste
0x010442 Error del controlador del cabezal planetario; péngase en Tension de conexion de corriente continua
contacto con el servicio técnico si el error persiste demasiado alta
. L. e La suma de corriente de fase del motor es
0x010443 | Error interno; péngase en contacto con el servicio técnico distinta de cero.
0x010448 Error del controladot Qel (;ab_ezal _planetano; pongase en Error interno de VFD
contacto con el servicio técnico si el error persiste
0x010449 |La tensién de entrada es demasiado baja Tenglon de la conexion .de corriente
continua demasiado baja
0x01044B Error del controlador_ c_iel gab_ezal planetario; péngase en Al menos una fase sin corriente
contacto con el servicio técnico
0x01044D |La temperatura de la maquina es demasiado baja Temperatura de VFD demasiado baja
0x01044E |La temperatura de la maquina es demasiado alta Temperatura de VFD demasiado alta
0x010450 S,obrecar_ga del motor; pongase en contacto con el servicio Temperatura del motor demasiado alta
técnico si el problema persiste
0x010456
0x010459
0x010462 )
Error interno de VFD
0x010463
0x010467
0x010468 | Error del controlador del cabezal planetario; péngase en
0x010469 |contacto con el servicio técnico si el error persiste Temperatura de VFD demasiado alta
0x01046C
0x01046D Error interno de VFD
0x010474
0x010475 Fallo de comunicacién de VFD
0x010476 Error interno de VFD
0x020424 La méaquina o el control remoto necesita actualizacion de No se pudo establecer comunicacién con
software; péngase en contacto con el servicio técnico dispositivo el remoto
0x02000F |La temperatura del control remoto es demasiado alta Temperatura del control remoto alta.
Error interno del control remoto; péngase en contacto con el )
0x02041F servicio técnico No se puede leer la memoria Flash/FRAM
0x020441 |El reloj interno de la maquina esta desconnectado Eércr:]c;)r:)trg;moto ha perdido el reloj de
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Mensajes de advertencia , control remoto

« La maquina ha detectado un fallo. Vaya a 'ERROR LOG' (Registro errores) para ver los errores detectados en la
maquina y las medidas que se pueden tomar.

baja

Ja:jS 12:5 @
A
» = il a1z —r
T B ® =

Cddigo de Mensaje en pantalla Causa
fallo
0x010201 ’ o ) La bateria no funciona
0x010202 Error de ba?e.rla Sie I.a maquina; pongase en contacto Cortocircuito de carga de la bateria

con el servicio técnico
0x010228 Superado el tiempo de espera de carga de la bateria
0x01020B | Nivel de bateria bajo Bajo nivel de bateria

P . La temperatura de la maquina es elevada; la carga
0x01020F |La temperatura de la maquina es demasiado alta de |a bateria no esta habilitada
- . . La temperatura de la maquina es baja; la carga de la

0x01020E |La temperatura de la maquina es demasiado baja bateria no esta habilitada
0x010108 Sobregarga de traccion; compruebe que la maquina Los motores de traccién estan sobrecargados

no esta atascada
0x010540 E,rrolr de fadlo; pongase en contacto con el servicio No hay contacto por radio

técnico si el error persiste
0x01070D La medicién de la temperatura no funciona; péngase |La temperatura de la maquina no se puede

en contacto con el servicio técnico determinar. La carga de la bateria no esta habilitada
0x020202 . . Cortocircuito de carga de la bateria

Es preciso reemplazar la bateria del control remoto. . _
0x020228 Superado el tiempo de espera de carga de la bateria
0x020540 Error interno del coqtrgl rgmqto; pongase en No hay contacto por radio

contacto con el servicio técnico
OX02000E La temperatura del control remoto es demasiado Baja temperatura del control remoto.

Incidencias durante el pulido

Interferencias en la comunicacién por radio

Si la pantalla vuelve a una de las pantallas de inicio debido a las perturbaciones de la comunicacién por radio entre el
control remoto y la pulidora de suelos, se puede realizar un cambio a otro canal de radio. Si desea obtener mas
informacién, consulte la seccién 'Explicacion del sistema de menus', CANAL DE RADIO.

« Asegurese de que el mando STOP/RUN del control remoto esta en STOP (girar hacia la izquierda).
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Fallos y localizacion de fallos

La siguiente tabla muestra algunos de los problemas que podrian aparecer al utilizar las desbastadoras PG, asi como
una lista de posibles soluciones.

Problema

Causa posible

Posible solucién

ES DIFICIL SUJETAR
LA DESBASTADORA

No hay suficientes diamantes
debajo de la maquina (si hay una
capa espesa de cola de
desbastado o suelos blandos, una
cantidad insuficiente de diamantes
debajo de la maquina
incrementara enormemente la
carga sobre la desbastadora y el
operador). Normalmente también
va acompafiado de una fuerte
absorcién de corriente por el motor
grande.

Aumente el nimero de diamantes debajo de la
maquina para reducir la carga sobre la desbastadora
y el operador.

El motor grande no esta
funcionando (se puede deber a un
fallo del motor, un fallo del
cableado al motor o un fallo con el
disco grande de velocidad variable
o convertidor de frecuencia).

Compruebe si estd enchufado el motor grande.
Compruebe que no hay fallos en el disco grande de
velocidad variable o convertidor de frecuencia.
Compruebe que el disco grande de velocidad
variable o el convertidor de frecuencia esta
encendido. Compruebe que el disco grande de
velocidad variable o el convertidor de frecuencia esta
funcionando correctamente: desenchufe los dos
motores, ponga la pantalla con el teclado en Output
Frecuency (frecuencia de salida), cambie la maquina
a RUN (funcionamiento), vea si los nimeros de la
pantalla cambian de cero y empiezan a contar. Si los
numeros se quedan en cero, el disco grande de
velocidad variable o el convertidor de frecuencia no
esta recibiendo el comando de funcionamiento del
interruptor del panel de control. Haré falta que un
electricista o Husqvarna Construction Products
comprueben la maquina.

La correa de transmision esta
resbalando.

Quite la placa de cubierta del tensor de la correa en
la parte inferior de la maquina y compruebe que no
haya agua o polvo en el interior de la maquina que

pueda estar provocando que resbale la correa en las
poleas de transmision.

La correa esté rota (puede
comprobarse girando uno de los
discos de pulido con la mano. Si
todos los discos de pulido giran
juntos, la correa esta intacta. Si un
disco de pulido gira solo, la correa
esta rota.

Sustituya la correa de transmision interna.

Solo llega 1 fase a la maquina, que
no muestra un error, y la corriente
del motor cae a <1 A. Ademas, el

ventilador se mueve lentamente.

Compruebe la fuente de suministro de corriente.

La aplicacién o el uso de la
maquina requiere demasiada
capacidad de la maquina.

En algunas aplicaciones, incluso cuando el nimero
y el tipo de diamantes son correctos, podria ser
necesario reducir la velocidad de los motores y la
velocidad de avance de la maquina.
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Problema [Causa posible Posible solucién
El motor del disco planetario pequefio | Compruebe si el motor del disco planetario pequefo esta
no esté enchufado. enchufado.
Compruebe si esta enchufado el motor pequefo. Compruebe que
no hay fallos en el disco pequefio de velocidad variable o
convertidor de frecuencia. Compruebe que el disco pequefio de
velocidad variable y el convertidor de frecuencia esta encendido.
LA El motor pequefio no funciona, lo que | Compruebe que el disco pequefio de velocidad variable o el
DESBAST podria deberse a un error del motor, |convertidor de frecuencia esta funcionando correctamente
del cableado que va hacia el motor o | (desenchufe los dos motores, ponga la pantalla con el teclado en
ADORA . . } : : ) e
SUENA del disco de velocidad variable Output Frecuency (frecuencia de salida), cambie la maquina a
COMO Sl pequeno o el convertidor de RUN (funcionamiento), vea si los nimeros de la pantalla cambian
ESTUVIER frecuencia. de cero y empiezan a contar. Si los nUmeros se quedan en cero,
A el disco pequeno de velocidad variable o el convertidor de
SOBRERR frecuencia no esté recibiendo el comando de funcionamiento del
EVOLUCIO interruptor del panel de control. Haré falta que un electricista o
NADA Husqgvarna Construction Products comprueben la maquina.
EIl motor grande no funciona. Puede ; :
deberse a un error del motor. del Compruebe que no hay errores en los discos de velocidad
cableado que va hacia el mo,’[or o del variable pequefio y grande. Si es necesario, reinicie el panel de
disco de velocidad variable grande. control del manillar.
La superficie es demasiado gruesa o L . . .
la configuracion de diamante es Levante la maquina ejerciendo presion sobre el manillar al poner
incorregta en marcha la maquina.
Puede que los diamantes estén Compruebe que todos los diamantes estan montados
montad?)s incorrectamente o a correctamente y tienen la misma altura. Compruebe que todos los
diferentes alturas en los discos de segmentos tienen el mismo grado abrasivo y la misma
ulido. Puede que se hayan composicion. En el caso de que haya segmentos de diamante
LA ﬁwezclédo distiﬂtas herra):'nientas de desiguales, coloque los diamantes de manera uniforme y ponga
DESBAST diamante la maquina en funcionamiento en una superficie abrasiva hasta
ADORA ' que todos los segmentos queden igualados.
NO Puede que los tapones de los . L .
. Asegurese de que no falta ningtn tapén de los cabezales y que
2%SEBAST Zlagbuenz(;ales estén sueltos o falte estan firmes.
FORMA Puede que se hayan mezclado las Aseggrese de que todas las resinas tlen_en s_el mismo grado
REGULAR. herramientas de resina o que hayan abrasivo y la misma composicién. Para limpiar las resinas,
recoaido aladn contamina%te 4 péngalas en funcionamiento brevemente en una superficie
9 9 : ligeramente abrasiva.
Puede que los discos de pulido estén | Compruebe los discos de pulido en busca de roturas o
desgastados o dafiados. movimiento excesivo.
Puede que los discos de pulido estén | Compruebe los discos de pulido en busca de piezas dafiadas y
desgastados o danados. movimiento excesivo.
Puede que los diamantes estén
montados incorrectamente o a Compruebe y asegurese de que todos los diamantes estan
diferentes alturas en los discos de ajustados correctamente y son de la misma altura.
pulido.
Los cierres de los cabezales pueden | Compruebe que todos los cierres de los cabezales estan
LA estar sueltos o no estar presentes. | presentes y apretados.
DESBAST Compruebe que el disco de velocidad variable pequefio esta
ADORA activo. Compruebe que no haya fallos en el disco de velocidad
ESTA variable pequefio. Si es necesario, reinicie el panel de control
DANDO situado cerca de los manillares. Compruebe que el disco de
SALTOS El motor pequefio no funciona, lo que |velocidad variable pequefio funciona correctamente (desenchufe

podria deberse a un error del motor,
del cableado que va hacia el motor o
del disco de velocidad variable
pequeno.

ambos motores, ajuste la pantalla del teclado para mostrar la
frecuencia de salida, ponga la maquina en funcionamiento y
compruebe si los nimeros de la pantalla empiezan a aumentar
desde cero. Si los nimeros siguen a cero, el disco de velocidad
variable pequefio no esta recibiendo el comando de
funcionamiento del interruptor del panel de control). Un
electricista o un representante de Husqvarna deben comprobar la
maquina.
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Problema/cédigo de
error

Causa posible

Posible solucion

La maquina no se
enciende.

El cable de alimentacion no esta
conectado.

Compruebe que el cable de alimentacion esta
conectado.

El botén de parada de emergencia
esta activado.

Gire el boton de parada de emergencia para
desactivarla.

El disyuntor de seguridad esta
abierto en el armario eléctrico.

Cierre el disyuntor para completar el circuito.

Hay un problema con el contacto
de la parte trasera del botén de
encendido.

Asegurese de que los cables estan bien conectados
en la parte trasera del botén de encendido, como se
indica en el esquema de la maquina. Compruebe
que el contacto se acopla al pulsar el botén de
encendido.

La pantalla inicial (V1.1)
sigue indicando 0,00 Hz
para los discos de
velocidad variable al
cambiar la maquina del
modo de PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién
de los cables que van hacia el
interruptor de parada/
funcionamiento o con el contacto
de la parte trasera del interruptor
de parada/funcionamiento.

Compruebe que los cables del interruptor de parada/
funcionamiento del interior del panel de control estan
bien conectados y se activan y desactivan cuando se
gira el interruptor.

La pantalla inicial (V1.1)
sigue indicando 0,00 Hz
para uno de los discos
de velocidad variable al
cambiar la maquina del
modo de PARADA al de
FUNCIONAMIENTO.

Hay un problema con la conexién
eléctrica que va del interruptor de
parada/funcionamiento a los
interruptores de avance/retroceso.

Compruebe que los cables de conexion entre el
interruptor de parada/funcionamiento y los
interruptores de avance/retroceso estan bien
conectados como se muestra en el esquema de la
maquina.

Hay un problema con la conexién
del cableado que va de los
interruptores de avance/retroceso
al convertidor de frecuencia o con
el contacto de la parte trasera de
los interruptores de avance/
retroceso.

Compruebe que los cables de conexion entre los
interruptores de avance/retroceso y el convertidor de
frecuencia estan bien conectados como se muestra
en el esquema de la maquina. Compruebe que el
contacto se activa y desactiva completamente al
girar el interruptor.

La pantalla inicial de
referencia de
frecuencia no llega a
indicar 80 Hz para el
disco de velocidad
variable grande.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
cabezales del panel de control
situado cerca de los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la maquina.
Si es necesario, sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay dafios en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del
disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de
velocidad variable.

Se debe volver realizar la programacioén. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.

La pantalla inicial de
referencia de
frecuencia no llega a
indicar 120 Hz para el
disco de velocidad
variable pequefio.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la maquina.
Si es necesario, sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay dafios en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del
disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacién del disco de
velocidad variable.

Se debe volver realizar la programacién. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
maquina.
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Problema/cédigo de
error

Causa posible

Posible solucion

La pantalla inicial de
referencia de
frecuencia no llega a
indicar 100 Hz para el
disco de velocidad
variable.

Hay un problema con el
potenciémetro de velocidad de los
discos del panel de control situado
junto a los manillares.

Compruebe los cables que van hacia el
potenciémetro siguiendo el esquema de la maquina.
Si es necesario, sustituya el potenciémetro.

Hay un problema con las
comunicaciones del cableado que
va hacia el disco de velocidad
variable

Compruebe si hay danos en el cable del panel de
control y el cable que va hacia los terminales del
disco de velocidad variable.

Hay un problema con los datos y la
programacion del disco de
velocidad variable.

Se debe volver realizar la programacion. Un
representante de Husqvarna debe comprobar la
magquina.

La tension de corriente
continua (pantalla
V1.18) es inferior a 550
+/- 5V cuando la
maquina esta en modo
de espera.

El disco de velocidad variable
recibe una alimentacion
insuficiente.

Compruebe latensiény las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora.

La tension de corriente
continua (pantalla
V1.18) es inferior a 500
+/- 5V cuando la
maquina esta en
funcionamiento.

El disco de velocidad variable
recibe una alimentacién
insuficiente.

Compruebe la tensiony las fases de la desbastadora
en el primer punto de corriente de salida hacia la
desbastadora, incluidas las conexiones del cableado
en el contacto y la entrada del disco de velocidad
variable.

Se enciende una luz
roja en el panel de
control durante el
funcionamiento.

Aparecen codigos de error en la
pantalla del interior del armario
eléctrico.

Compruebe el cédigo de error de la pantalla y actte
segun corresponda.

Aparece el codigo F1.1
en el panel de la
pantalla: exceso de
corriente.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca la velocidad y

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos
de velocidad variable.

Compruebe el cableado de los enchufes conec

Falta la fase de entrada L1 en el
contacto.

Compruebe el cableado entrante en los enchufes de
corriente y el contacto.

Fallo interno del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el codigo F1.3
en el panel de la
pantalla: error de
conexion a tierra.

Hay un cortocircuito entre las fases
en el lado de salida de los discos
de velocidad variable.

Compruebe si hay cables de conexién a tierra
sueltos en el cableado de los enchufes conec

Fallo del motor (inusual).

Un técnico debe examinar el motor. Sustituir si es
necesario.

Aparece el cédigo F1.9
en el panel de la
pantalla: tension
insuficiente.

Suministro de tension insuficiente
ala maquina.

Compruebe la fuente de alimentacion y asegurese
de que la tensién es correcta. Compruebe la fuente
de alimentacién de la toma de corriente.

Se ha apagado la fuente de
alimentacion de los discos de
velocidad variable.

Vuelva a conectar la desbastadora a la corriente.
Compruebe la tensién de corriente continua
(pantalla V.1.18) tanto en el modo de espera (550 +/
-5) como en el de funcionamiento (500+/-5).

Aparece el codigo F1.11
en el panel de la
pantalla: supervision
de la fase de salida.

Hay un cortocircuito en el lado de
salida de los discos de velocidad
variable. No hay corriente en una
de las fases de alimentacién del
motor.

Compruebe el cableado de los enchufes conec
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Problema/cédigo de
error

Causa posible

Posible solucion

Aparece el codigo F1.14
en el panel de la
pantalla: temperatura
excesiva de la unidad.

Los discos de velocidad variable
presentan un exceso de
temperatura debido a una alta
temperatura de trabajo o a un
sensor de temperatura defectuoso.

Abra la puerta del armario eléctrico para aumentar la
ventilacién. Si fuera necesario, haga que un
representante de Husqvarna compruebe los discos
de velocidad variable.

Aparece el cédigo F1.15
en el panel de la
pantalla: el motor se ha
calado.

Se ha activado la proteccion
anticalado del motor. El motor ha
funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad
del motor mediante los potenciémetros del panel de
control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe
en la supervision de los menus de frecuencia de
salida.

Agarrotamiento mecanico entre los
discos de pulido bajo el cabezal
planetario

Incline la maquina hacia atras y compruebe si hay
elementos extrafnos en los discos desbastadores.
Gire los discos desbastadores con la mano para
comprobar si hay un atasco. Asegurese de que los
tres discos desbastadores giran conjuntamente. Si
alguno de los discos desbastadores gira
individualmente, esto indica que el atasco interno
esta causado por una correa rota. Péngase en
contacto con un representante de Husqvarna.

Atasco mecanico en la transmision
planetaria.

Incline la maquina hacia atras e intente girar el
cabezal planetario con la mano para comprobar si
hay un atasco. El cabezal planetario deberia estar
firme pero deberia poderse girar. Retire la cubierta y
limpie los residuos.

Aparece el cédigo F1.16
en el panel de la
pantalla: temperatura
excesiva del motor.

El motor ha funcionado con demas

Compruebe la corriente que consume la maquina en
funcionamiento. Reduzca los ajustes de velocidad
del motor mediante los potenciémetros del panel de
control situado cerca de los manillares y el consumo
de corriente a limites aceptables como se describe
en la supervisién de los menus de frecuencia de
salida.
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DATOS TECNICOS

Datos técnicos

PG 820 RC EU/AU | PG 820 RCUS | PG 680 RC EU/AU | PG 680 RC US
Potencia del motor, KW/CW 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
Amperaje nominal, A 28 23 28 23
Tensién nominal, V 380-440 400-480 380-440 400-480
Fases Trifasica Trifasica Trifasica Trifasica
Anchura de desbastado, mm/ | 513, 820/32 680/27,5 680/27,5
pulgadas
Disco desbastador, mm/ 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 | 3x230/3x9 3x230/3x9
pulgadas
:Z;es'm total de desbastado, ko/| 5,4 /564 301/664 275/606 275/606
(con rueda de soporte) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
Presién de desbastado por 92/202 92/202 100/221 100/221
disco, kg/lbs
(con rueda de soporte) (110/243) (110/243) (103/227) (103/227)
Potencia por disco desbastador,
KW/CV 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81
Velocidad del disco 250-1100 250-1100 300-1200 300-1200
desbastador, rpm
Velocidad del cabezal 7550 7550 10-60 10-60

planetario, rpm

Direccién de giro

Sentido de rotacion i

ndependiente de avance/retroceso (FWD/REV) de los discos
de pulido y el cabezal planetario.

Peso, kg/lb 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102
Dimensiones, L x W x H, mm/ 1406x838x1215 / 1406x838x1215/ | 1271x698x1215 / 1271x698x1215 /
pulg. (mango plegado) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48
Dimensiones, A,B,C, mm/pulg. | 2223, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022 | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/
(mango extendido) 87.5,77.5,79.5 /87.5,77.5,79.5 | 83,77.5,79.5 83,77.5,79.5
) 9
B Cc
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DATOS TECNICOS

Emisiones de ruido (vea la nota 1)
Nivel de potencia acustica medido Lw (dB(A)) | 101 | 101 | 101 | 101
Niveles acusticos (vea la nota 2)

Nivel de presién acustica en el oido del usuario, Lp (dB(A)) | 82 | 82 | 82 | 82
Niveles de vibraciones (vea la nota 3)

Empufadura derecha, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4
Empufadura izquierda, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4

Nota 1: Emisiones sonoras en el entorno medidas como potencia sonora conforme a EN 60335-2-72. Incertidumbre de
medicién esperada 2,5 dB(A).

Nota 2: Nivel de presién sonora conforme a EN 60335-2—-72. Incertidumbre de medicién esperada 4 dB(A).

Nota 3: Nivel de vibracién segun EN 12348. Los datos referidos del nivel de vibraciéon poseen una dispersion estadistica
habitual (desviacion tipica) de 1 m/s? Los valores de vibracién son validos para el modo manual.

Declaracion CE de conformidad
(Rige sélo para Europa)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna (Suecia), tel.: +46-36—146500, declara por la presente que la amoladora de
suelos Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC a partir de los nimeros de serie del afio 2016 (el afo se indica textualmente
en la placa de identificacién, seguido del nimero de serie), cumplen con las siguientes disposiciones de la DIRECTIVA
DEL CONSEJO:

* 2006/42/CE «relativa a maquinas» del 17 de mayo de 2006.
+ 2014/30/UE, "referente a compatibilidad electromagnética”, del 26 de febrero de 2014.

+ del 26 febrero de 2014 'relativa a equipos eléctricos destinados a utilizarse con determinados limites de tensién’
2014/35/UE

+ del 8 de junio de 2011 «sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas» (2011/65/UE).
« del 16 de abril de 2014, relacionada con 'equipos de radio' 2014/53/UE.
Se han aplicado las siguientes normas:

EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008, EN 60335-2-
72:2012, EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6,-11.

La maquina entregada coincide con el ejemplar que fue sometido al examen CE de tipo.
Goteborg, 20 de abril de 2016

Lo

Joakim Ed

Director mundial de 1+D

Construction Equipment Husgvarna AB

(Presentante autorizado de Husqvarna AB y responsable de la documentacion técnica.)
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EXPLICACAO DOS SIMBOLOS

Simbolos na maquina

ATENGAO! A méaquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos
ou mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Leia as instrugdes para o uso com toda
a atengao e compreenda o seu
contelido antes de fazer uso da
maquina.

Use equipamento de protecgao
pessoal. Ver as instrugdes na secgao
"Equipamento de protecgdo pessoal”.

ATENGAO! Durante os trabalhos de
alisamento do pavimento produz-se
poeira que, se respirada, pode causar
lesdes. Use proteccao respiratéria
aprovada. Certifique-se de que haja
boa ventilagdo.

Isolamento duplo

Utilize e armazene sempre o
carregador da bateria no interior.

Este produto esta conforme as
directivas em validade da CE.

Marca ambiental. O simbolo no
produto ou respectiva embalagem
indica que este produto ndo pode ser
processado como detritos domésticos.

Providenciando para que este produto
seja processado de forma correcta,
vocé pode contribuir para contrariar
potenciais consequéncias negativas
para o meio ambiente e pessoas, que
caso contrario, podem ser provocadas pela gestao
inadequada dos residuos deste produto.

Para mais informagao sobre a reciclagem deste produto,
contacte os servigos competentes da sua autarquia, o
servico de recolha de residuos domésticos ou o
estabelecimento onde adquiriu o produto.

Os restantes simbolos e autocolantes existentes na
maquina dizem respeito a exigéncias especificas
para homologacao em alguns paises.

Explicacao dos niveis de
adverténcia
As adverténcias sao classificadas em trés niveis.

ATENGCAO!

ATENGCAO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento grave ou morte para o
operador ou de danos nas zonas
envolventes, se nao forem seguidas as
instrucoes do manual.

A

CUIDADO!
CUIDADO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento para o operador ou de
danos nas proximidades, se nao forem

seguidas as instrucdes do manual.

ATENGAO!

ATENGAO! Utilizado se existir risco de danos para os
materiais ou para a maquina, se ndo forem seguidas as
instrugcdes do manual.
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APRESENTACAO

Prezado cliente!

Muito obrigado por escolher um produto Husqvarna!

Esperamos que ficara satisfeito com a sua nova maquina
e que ela o acompanhara durante muito tempo. A compra
de qualquer dos nossos produtos da-lhe acesso a ajuda
profissional, incluindo reparagdes e assisténcia técnica.
Se nao tiver adquirido a sua maquina num dos nossos
revendedores autorizados, pergunte onde fica a oficina
especializada mais préxima.

Este manual tem um grande valor. Certifique-se de que
este manual se encontra sempre a mao no local de
trabalho. Seguindo o seu conteudo (utilizagao,
assisténcia técnica, manutengéo, etc) aumentara
consideravelmente a vida Gtil da maquina bem como o
preco de venda em segunda mao da mesma. Se vender
a sua maquina, entregue as instrugoes de utilizagdo ao
novo proprietario.

Mais de 300 anos de inovacao

A Husqvarna, empresa baseada na Suécia, tem como
base uma tradigao que remonta a 1689, quando o rei
sueco Karl XI mandou construir uma fabrica para fabricar
mosquetes. Na época, estabeleceram-se as fundagdes
para o desenvolvimento de capacidades relacionadas
com a engenharia que se encontra por detras de alguns
dos produtos mais conhecidos do mundo, tais como
armas de caga, bicicletas, motociclos, aparelhos
domésticos, maquinas de costura e ferramentas para uso
em exteriores.

A Husqvarna é alider global em ferramentas motorizadas
para uso em exteriores, tais como em silvicultura,
manutengao de jardins e parques, cuidados da relva,
bem como na area do equipamento de corte e
ferramentas de diamante para a construgéo e a industria
de extracgao e transformagao de pedra.

Responsabilidade do proprietario

E da responsabilidade do proprietario/entidade
empregadora que o operador tenha conhecimento
suficiente sobre como utilizar a maquina em seguranga.
Os supervisores e os operadores devem ter lido e
compreendido o Manual do Operador. Devem conhecer:

« As instrugdes de seguranca da maquina.

« Asdiversas aplicagdes da maquina e as suas
limitacoes.

* O modo como a maquina deve ser utilizada e
mantida.

A legislagdo nacional podera regular a utilizagao desta
maquina. Informe-se da legislagao aplicavel no seu local
de trabalho antes de utilizar esta maquina.

Ressalvas do fabricante

No seguimento da publicagdo deste manual, a
Husqvarna podera emitir informagoes adicionais para
garantir uma operagao segura deste produto. O
proprietario tem o dever de se manter actualizado quanto
aos métodos de operagdo mais seguros.

Husqvarna AB efectua o desenvolvimento continuo dos
seus produtos, reservando-se o direito de introduzir
modificacoes referentes, entre outros, ao aspecto e forma
dos mesmos sem aviso prévio.

Para obter informagéao e assisténcia, contacte-nos
através do nosso website: www.usa.husgvarna.com

Design e caracteristicas

Os nossos valores, tais como a elevada performance,
fiabilidade, tecnologia inovadora, solugdes técnicas
avancgadas e o cuidado do ambiente, distinguem os
produtos Husqgvarna. Para garantir uma operagao segura
deste produto, o operador devera ler atentamente este
manual. Consulte o seu concessiondrio ou contacte a
Husqvarna, caso necessite de informagdes adicionais.

Algumas das caracteristicas Unicas dos nossos produtos
encontram-se descritas em baixo.

PG 820 RC/PG 680 RC

A rectificadora de superficies Husqvarna PG 820 RC e
PG 680 RC foi concebida para a rectificagao a himido ou
a seco de betdo, marmore, terrazzo e granito. Pode ser
utilizada para aplicages que vao desde o desbaste ao
polimento fino. A maquina destina-se a utilizagcao
comercial, por exemplo em hotéis, escolas, hospitais,
fébricas, escritérios, etc.

» A utilizagdo da maquina com o controlo remoto
através de comunicagao via radio permite que o
operador se desloque livremente e tenha uma boa
perspectiva do trabalho.

+ O controlo remoto é facil de utilizar, mesmo quando
se utilizam luvas. A utilizagao e a configuragao de
definicoes realizam-se através de apenas alguns
botdes. Possui um visor digital a cores de 3,5
polegadas.

» O operador pode fazer ajustes facilmente e
monitorizar as informagdes do sistema através do
visor digital do controlo remoto.

» A cabeca planetaria e os discos de rectificacao sao
controlados por motores separados (Dual Drive
Technology™). Isto permite que o operador controle

Portuguese — 103



APRESENTACAO

na totalidade a velocidade da cabega planetaria e dos
discos de rectificacao de forma independente.

» Uma rectificadora com 3 discos de rectificagido
proporciona maior pressao descendente nos discos
de rectificagao, o que, por sua vez, permite atingir
uma produtividade elevada. Também permite um
funcionamento mais estavel em superficies
irregulares.

+ Cabega planetéaria accionada por engrenagens para
transferéncia de poténcia e correia de qualidade
superior para os discos de rectificagao.

» Construgao de resisténcia industrial.

» Estrutura robusta em aco.

+ Cabegas com mola de aco.

+ Cobertura inteiriga resistente em aluminio.
» Rodas de borracha com enchimento de gel

» O mecanismo de selagem de 5 vias protege os
rolamentos e as pegas internas de poeiras de betdo.
Isto proporciona intervalos de manutengao mais
longos e maior tempo de vida Gtil da maquina.

* O Redi Lock™ oferece um sistema facil para a
substituicdo de ferramentas de diamante.

» Estrutura e design das pegas ergonémicos.

* Ampla capacidade de rectificagao, adequada para
uso profissional.

» Controlos claros e faceis de utilizar para controlar as
fungdes da maquina.

» Com capacidade para evitar cantos/rebordos entre as
passagens através da utilizagao da oscilagao.
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COMO SE CHAMA?
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Como se chama, na alisadora de pavimento?
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14
15
16
17

18
19
20
21
22

Chassi/Estrutura com roda de apoio

Caixa de terminais do motor

Motor do disco de rectificagao

Cabeca de motor planetaria

Painel de controlo principal

Ligagao por cabo

Cabo de alimentagao

Olhal de elevagéo superior

Painel de Controlo

Controlo remoto

Punho

Porta para a caixa eléctrica

Filtro de ar

Alavanca de bloqueio, ajuste da pega
Paragem de emergéncia

Sentido de rotagéo dos discos de rectificagdo
Controlo da direc¢ao para rotagao da cabega
planetaria.

Interruptor, funcionamento manual/controlo remoto
Interruptor de paragem/funcionamento
Chassi/Estrutura

Barra de apoio

Ligacao a aspirador

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

37
38
39
40
41
42
43
44

Armario eléctrico

Motor das rodas (2)

Rodas de borracha (com enchimento de gel)
Anel de fixagao, rodas

Olhal de elevagao inferior

Pino de freio
Cobertura/Protecgao

Resguardo antipoeira

Cabeca planetéaria

Disco de rectificagao
Porta-ferramentas, RediLock
Luz de aviso , maquina em movimento
Ligagdo USB

Ligagao de cabo CAN

Paragem de emergéncia

Luz , corrente principal/carga
Interruptor principal

Ligacao de carga da bateria
Cabo CAN

Cabo de carga (Monofasico)
Instrugdes para o uso

Sirene , maquina em movimento
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SISTEMA DE CONTROLO

#Husqvarna

Quais sao os varios componentes do controlo remoto

1 Manipulo do sentido de rotagéo e velocidade, disco 7 Botao de selecgao
de rectificagao 8 Acelerador
2 Manipulo do sentido de rotagao e velocidade, cabega 9 Teclas de seta (procura)

planetaria .
10 Botao de alimentacao (ON/OFF)

3 Paragem da maquina .
4 Displa 11 Botao de retrocesso (menu anterior)
P ) Y 12 Ligacéo de cabo CAN
5 Joystick 3 c dor da bateri
arregador da bateria
6 Interruptor STOP/RUN, rotagdo da unidade de g
rectificacao 14 Bateria (2)
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EQUIPAMENTO DE SEGURANGA DA MAQUINA

Nocoes gerais

ATENCAO! Nunca use uma maquina com
equipamento de seguranca defeituoso. O
equipamento de seguranca da maquina
devera ser controlado e a sua manutengao
feita conforme se descreve nesta seccao.
Se a sua maquina nao satisfizer a algum
desses controlos, devera ser enviada a
uma oficina autorizada para reparagao.

A

Controlo de arranque/paragem no
painel de controlo

Controlo STOP/RUN utilizado para ligar e parar a unidade
de rectificacao.

Verificacao do controlo de arranque/
paragem no painel de controlo

Nesta secgdo esclarecem-se quais sao as pegas de
seguranga da maquina, que fungdo desempenham e
ainda como efectuar o controlo e a manutengéo para se
certificar da sua operacionalidade.

« Verifique o equipamento de seguranga diariamente.
« Roda de apoio inferior.

« Levante a unidade de rectificagdo com a roda de
apoio de modo a que néo toque no chao.

Interruptor principal

O interruptor principal € utilizado para ligar e desligar a
alimentagéo eléctrica da maquina.

Verificar o interruptor principal

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horério.

« Rode o interruptor principal para a posi¢ao '1' para
ligar a maquina.

« Rode o interruptor principal para a posigao '0' para
desligar a alimentagéo e certifique-se de que a
maquina para.

WHusqvama,

'\QQ

I ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante

a verificagao.

» Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal ndo estao
premidos rodando-os no sentido horario.

» Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.
* Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.
Serc

» Ligue a unidade de rectificagao rodando o interruptor
STOP/RUN no painel de controlo para RUN. A
unidade de rectificagao arrancara suavemente e
acelerara até a posigao definida num espago de 5
segundos.

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Certifique-
se de que a unidade de rectificagdo para apos cerca
2,5 segundos.

3
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EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Paragem de emergéncia

A paragem de emergéncia é utilizada para desligar
rapidamente o motor. A paragem de emergéncia na
maquina interrompe a alimentacdo da rede eléctrica.
Existem dois interruptores de paragem de emergéncia na
maquina: um no painel de controlo principal e outro no
painel de controlo no punho. Ambos os interruptores de
paragem de emergéncia funcionam de forma
independente.
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Testar a paragem de emergéncia no
painel de controlo principal

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

Testar a paragem de emergéncia no
painel de controlo

ATENCAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

« Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.

* Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horario.

» Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.

+ Primaaparagem de emergéncia. Verifique se o motor
para.

@Husavarna,

WQQ

+ Liberte o botao Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).
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» Ligue a unidade de rectificagao rodando o interruptor
STOP/RUN no painel de controlo para RUN. A
unidade de rectificagao arrancara suavemente e
acelerara até a posicao definida num espago de 5
segundos.

« Prima a paragem de emergéncia. Certifique-se de
que a unidade de rectificacao para apés cerca 2,5
segundos.

O wrusaama \Q

« Liberte o botao Emergency Stop (Paragem de
Emergéncia) (rode no sentido dos ponteiros do
relégio).



EQUIPAMENTO DE SEGURANGA DA MAQUINA

Controlo de arranque/paragem no
controlo remoto

Controlo STOP/RUN utilizado para ligar e parar a unidade
e rectificagdo.

CUIDADO! Utilize sempre o interruptor
STOP/RUN para parar a maquina depois
da rectificacao.

A

Verificacao do interruptor de paragem/
funcionamento no controlo remoto

ATENCAO! A maquina est4 em funcionamento durante
a verificagdo.

* Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Certifique-
se de que a unidade de rectificagcdo para apos cerca
2,5 segundos.

Interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto

« Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal nao estao
premidos rodando-os no sentido horério.

« Certifique-se de que o interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto nao esta premido
rodando-o no sentido horario.

« Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento remoto.

« Ligue a unidade de rectificagao rodando o interruptor
STOP/RUN no controlo remoto para RUN. A unidade
de rectificagéo arrancara suavemente e acelerara até
a posicao definida num espaco de 5 segundos.

ATENCAO! O interruptor de paragem da maquina nio
esta activado no modo manual.

Quando a paragem da maquina é premida no controlo
remoto, a alimentagao dos circuitos, que controlam a
comunicagdo com a maquina, é interrompida. O motor da
maquina péara devido a interrupgao da transferéncia de
sinais para o dispositivo electrénico da maquina.

A unidade de rectificagao para apds cerca 2,5 segundos.

» Na&o utilize o interruptor de paragem da maquina para
parar a maquina depois da rectificagéo.

Verificagao do interruptor de paragem da
magquina

ATENGAO! A maquina esta em funcionamento durante
a verificagao.

» Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal ndo estao
premidos rodando-os no sentido horario.

+ Certifique-se de que o interruptor de paragem da
maquina no controlo remoto nao esta premido
rodando-o no sentido horario.
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Rode o interruptor principal para a posi¢ao '1' para
ligar a maquina.

* Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento remoto.

« Ligue a unidade de rectificagao rodando o interruptor
STOP/RUN no controlo remoto para RUN. A unidade
de rectificagdo arrancara suavemente e acelerara até
a posicao definida num espago de 5 segundos.

+ Prima o interruptor de paragem da maquina.
Certifique-se de que a unidade de rectificagao para
apos cerca 2,5 segundos.

* Reponha o interruptor de paragem da maquina
rodando-o no sentido horario.

« Para reiniciar a maquina, rode o interruptor STOP/
RUN para STOP. Em seguida, prima o botdo de
retrocesso para voltar ao ecra de condugao.

Verificacao dos pinos de bloqueio

« Certifique-se de que os pinos de bloqueio nos
motores da roda-roda estao premidos (posi¢ao
bloqueada). Deve sentir dificuldade ao empurrar a
maquina para a frente.

Sugestao: Puxe os pinos de bloqueio para fora e
empurre a maquina para a frente. Pressione os pinos de
bloqueio e empurre a maquina para a frente para sentir
a diferenga na dificuldade de empurrar a maquina para
a frente.

ATENGAO! E utilizado o mesmo procedimento de
'Paragem da maquina’' para reiniciar a maquina quando
o interruptor de paragem de emergéncia for activado
enquanto a maquina esta no modo de controlo remoto.

Rode o interruptor STOP/RUN para a posigdo STOP.
Em seguida, prima o botdo de retrocesso para voltar ao
ecra de conducgéao.

Pino de bloqueio, motores da
roda-roda

Os pinos de blogueio das rodas sao utilizados para
bloquea-las nos motores para utilizar a maquina no modo
remoto
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Nocoes gerais

ATENGAO! A maquina deve ser
desligada com o cabo de alimentacao
desconectado da tomada.

A

Altura do punho

Funcionamento manual

CUIDADO! Recomendamos que esta
altura seja definida o mais proximo
possivel da altura da anca do operador.
Quando a maquina esta a funcionar,
existira uma forca/um impulso de
rectificacéo para um lado que pode ser
sentido através das barras da pega. Use
a anca para resistir a esta forca em vez
de tentar controla-la com os bracos (este
posicionamento sera mais facil para o
operador do que utilizar a maquina
durante longos periodos de tempo).

A

« Coloque a pega na altura de trabalho mais confortavel
utilizando a alavanca de ajuste.

Ligacao da maquina

Ligue o aspirador

Recomendamos vivamente a utilizagao do sistema de
extracgao de poeiras Husgvarna DC6000 para um
controlo total das poeiras.

PG 820 RC
Ligue o extrator de poeiras a maquina.

PG 680 RC
Ligue o extrator de poeiras a maquina.

» Assegure-se de que o interruptor STOP/RUN
(PARAGEM/ARRANQUE) esta colocado em STOP
(PARAGEM) (rode no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio).

» Ligue a ficha de alimentacao da trituradora a tomada
eléctrica do extractor de poeiras.
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Ligue uma fonte de alimentacéao
+ Ligue a maquina a uma fonte alimentagéo trifasica.

» O cabo de alimentagdo tem de ficar suspenso para
evitar tensdo durante o funcionamento da maquina.

Se ligar um aspirador de poeiras de betdo a rectificadora,
este tem de ser ligado a uma fonte de alimentagao
trifasica.

Funcao de carregamento via USB

+ O carregamento via USB sé é possivel quando a
trituradora esté ligada a uma fonte de alimentagao
trifasica e se encontra em funcionamento.

* Quando ligada a uma fonte de alimentacao trifasica,
o carregamento via USB continua mesmo que a
maquina sofra uma paragem ou que a paragem de
emergéncia seja ativada.

» Nao ha um limite m&ximo do tempo de carregamento.
No entanto, quando o seu dispositivo estiver
totalmente carregado, deve desliga-lo da porta USB.

» A porta USB fornece uma poténcia maxima de saida
de 10 W.
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Nocoes gerais

ATENCAO! Risco de explosdo em caso de
substituicao da bateria por um tipo
incorreto. Elimine as baterias usadas de
acordo com as instrucgées.

A

As baterias na maquina e no controlo remoto sao de ides
de litio. A capacidade da bateria e o tempo de
funcionamento serdo reduzidos em condicoes
extremamente frias. Nao pode efectuar alteragoes as
baterias

As baterias devem ser carregadas a temperatura
ambiente entre 0 °C e 40 °C.

Use apenas baterias originais neste produto. Contacte o
seu revendedor para mais informagoes.

Uma bateria gasta ndo deve ser eliminada juntamente
com o lixo doméstico! Deixe-a na oficina autorizada ou no
ponto de recolha mais préximo.

Bateria na maquina

A bateria da maquina apenas deve ser utilizada para o
controlo remoto da maquina entre o modo de transporte
e a area de trabalho.

A rectificagao nao pode ser efectuada durante a
utilizagéo da bateria; a maquina tem de ser ligada a uma
fonte de alimentagao para efectuar trabalhos de
rectificagao.

O tempo de funcionamento com a carga maxima e em
movimento continuo é de aproximadamente 1 hora. O
tempo de funcionamento é afectado pela temperatura
ambiente e pela frequéncia de utilizagao dos motores das
rodas.

Carregar bateria.

E necessario carregar a bateria antes de utilizar a
maquina pela primeira vez.

Trifasico

A bateria é carregada continuamente enquanto a
maquina esta ligada a uma tomada trifasica e durante o
funcionamento. O tempo de carregamento de uma
bateria completamente descarregada é de
aproximadamente 3-4 horas. O carregamento é indicado

na maquina através da luz POWER intermitente, que se
apaga quando o carregamento estiver concluido.

Monofasico

Carregamento através de uma ligagdo monofasica
separada. Utilize o cabo fornecido. O tempo de
carregamento de uma bateria completamente

descarregada é de aproximadamente 3-4 horas. O
carregamento € indicado na maquina através da luz
POWER intermitente, que se apaga quando o
carregamento estiver concluido.

Bateria no controlo remoto

O tempo de funcionamento é de aproximadamente 8-10
horas com a carga maxima. O tempo de funcionamento
também é afectado pela frequéncia de activagéo do visor.

Inserir / retirar bateria

* Inserir/ retirar a bateria.

Carregar bateria.

Antes de utilizar o controlo remoto pela primeira vez, é
necessario carregar a bateria.

Carregar com carregador de bateria

O tempo de carregamento de uma bateria descarregada
é de aproximadamente 2-3 horas. O diodo encontra-se
cor-de-laranja quando o carregamento € iniciado e fica
verde quando a bateria esta totalmente carregada.
Quando a bateria esta totalmente carregada, o
carregador fornece corrente de manutengéo a bateria até
esta ser removida do carregador.

Mantenha o carregador da bateria seco e protegido de
variagoes térmicas.
Para carregar com o cabo CAN

A eficiéncia de carregamento com o cabo CAN é inferior
a do carregador da bateria, o que prolonga o tempo de
carregamento. No entanto, o controlo remoto funciona
normalmente durante o carregamento.
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Equipamento de proteccéao

Nocoes gerais

Nunca use uma maquina sem que possa pedir ajuda em
caso de acidente.

Equipamento de proteccao pessoal

Em quaisquer circunstancias de utilizagcao da maquina
deve ser utilizado equipamento de protecgao pessoal
aprovado. O equipamento de protecgao pessoal nao
elimina o risco de lesdo mas reduz os seus efeitos em
caso de acidente. Consulte o seu concessionario na
escolha do equipamento.

ATENGCAO! A utilizacéo de produtos de
corte, esmerilhamento, perfuracao,
polimento ou configuracao de material,
podem criar poeiras e vapores contendo
quimicos prejudiciais para a saude.
Informe-se sobre a composicao do
material com que trabalha e use uma
mascara respiratéria adequada.

ATENCAO! A exposicao prolongada a
ruidos pode provocar danos auditivos
permanentes. Por isso, use sempre
protectores acusticos aprovados. Esteja
sempre atento a sinais de alarme ou
avisos de viva voz quando usar
protectores acusticos. Retire os
protectores acusticos logo que o motor
tenha parado.

A

Instrucoées gerais de seguranga

Esta secgdo descreve as regras basicas de seguranga
para o trabalho com a maquina. A informagéo
apresentada nunca substitui os conhecimentos,
capacidades e a experiéncia de um profissional.

* Leia as instrugdes para o uso com toda a atengao e
compreenda o seu conteudo antes de fazer uso da
méaquina. Guarde todos os avisos e instrucoes
para referéncia futura.

« Esteja consciente de que é vocé, o operador, o
responsavel por evitar expor pessoas e bens a
situagdes que possam representar perigo de danos
pessoais ou materiais.

* A maquina deve ser mantida limpa. As sinalizagbes e
os autocolantes deverao estar totalmente legiveis.

Use sempre o seu bom senso

Néo é possivel cobrir todas as situagdes possiveis que
podera enfrentar. Actue sempre com precaucao e use de
senso comum. Caso se encontre numa situagdo em que
se sinta inseguro, interrompa o trabalho e consulte um
especialista. Contacte o seu revendedor, a sua oficina de
servico ou um utilizador experiente. Evite toda a
utilizacéo para a qual ndo se sinta suficientemente
habilitado!

ATENGAO! Ao trabalhar com produtos
com pecas moveis, ha sempre o risco de
esmagamento. Use luvas de trabalho para
evitar ferimentos.

A

Use sempre:

» Capacete de proteccao

» Protectores acusticos

« Oculos ou viseira de protecgao

» Mascara respiratéria

» Luvas fortes e de agarre seguro.

» Vestuario justo, forte e confortavel que permita total
liberdade de movimentos.

» Botas com biqueiras de ago e solas antideslizantes.

Tenha cuidado com pegas de vestuario, cabelos

compridos e adornos, dado que podem prender-se em

componentes moéveis.

Outro equipamento de protecc¢éao

ATENGAO! Podem originar-se faiscas
que podem causar um incéndio, ao
trabalhar com a maquina. Tenha sempre
a mao utensilios para extingcao de
incéndios.

‘A

ATENGAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos ou
mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

A

Certifique-se de que a unidade extratora
de poeiras nao é arrastada pela

mangueira, pois tal podera fazer tombar
a unidade e causar ferimentos pessoais.

Nunca deixar crian¢as ou outras
pessoas utilizar a maquina ou efectuar a
manutencao que nao estejam
devidamente formadas no seu
manuseamento.

As criancas nao devem brincar com o
aparelho.

Nunca permita que outra pessoa utilize a
maquina sem estar certo de que a
mesma entendeu o conteudo do manual
de instrucoes. Nunca use a maquina
quando estiver cansado, tiver bebido
alcool ou tomado remédios que possam
afectar a sua vista, a sua capacidade de
discernimento ou o seu controlo fisico.

+ Equipamento de combate a incéndios
« Os primeiros socorros devem sempre estar a mao.
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ATENCAO! Modificacoes e/ou
acessorios nao autorizados podem
provocar sérias lesoes ou perigo de vida
para o utilizador ou outros. Sob
nenhumas circunstancias é permitido
modificar a configuragao original da
maquina sem a autorizacao expressa do
fabricante.

Nao modifique nunca esta maquina de
forma a deixar de corresponder a versao
original e ndo a use caso pareca ter sido
modificada por outros.

Nunca use uma maquina defeituosa.
Siga as instrucdes de manutencao,
controlo e assisténcia técnica destas
instrucdes para o uso. Alguns servicos
de manutencéo e de assisténcia técnica
deverao ser executados por
especialistas qualificados. Consultar as
instrucdes na seccao 'Manutengao'.

Devem usar-se sempre acessorios
originais.

ATENCAO! Nao permita nunca que uma
crianca use a maquina ou se encontre na

proximidade da mesma.

ATENGAO! A sobreexposicédo a

vibracées pode causar lesées

cardiovasculares e nervosas a pessoas
com problemas de circulacdo sanguinea.
No caso de sentir sintomas fisicos que o
fagcam suspeitar de sobreexposicéo a
vibragoes, consulte um médico. Estes
sintomas podem manifestar-se como
torpor, auséncia de sensibilidade,
'‘coécegas’, 'picadelas’, dor, falta ou
reducéao de forca normal, alteracées de
cor da pele ou da sua superficie. Estes
sintomas manifestam-se normalmente
nos dedos, nas maos e nos punhos.
Estes sintomas sao mais evidentes a
temperaturas baixas.

ilustragdo. O operador deve ter especial atengao na
area de risco durante o funcionamento da maquina.

|

|
Observe a zona de modo a assegurar-se de que nada
ir4 afectar o seu controlo sobre a maquina.
A maquina pode ser controlada remotamente a
longas distancias. Nao opere a maquina, a menos
que tenha uma supervisao clara da mesma e da sua
area de risco. Isole a area de trabalho ou uma area
restrita ao publico.
Evite usar a maquina em condigdes atmosféricas
desfavoraveis. Por exemplo, nevoeiro denso, chuva,
vento forte, frio intenso etc. Trabalhar com mau tempo
é cansativo e pode levar a situagdes perigosas, tais
como ir para terreno escorregadio.
Nunca inicie o trabalho com a maquina antes de
certificar-se que o local de trabalho esta desimpedido
e que tenha um apoio seguro para 0s seus pés.
Assegure-se de que a area de trabalho esta
suficientemente iluminada, para que o ambiente de
trabalho seja seguro.
A maquina nao deve ser utilizada em areas onde
exista a possibilidade de incéndios ou explosodes.

Seguranca no manejo de electricidade

ATENCAO! Ha sempre o risco de choques
eléctricos ao trabalhar com maquinas

eléctricas. Evite trabalhar com condicoes
atmosféricas desfavoraveis e em contacto
fisico com para-raios e objectos

Seguranca no local de trabalho

Area de risco da maquina

metalicos. Para evitar acidentes, siga
sempre as instrucées do manual de
instrucoes.

« Durante o arranque da maquina, nao é permitido que

ninguém se encontre na area indicada na seguinte

Nao ligue nunca a maquina a tomada se a
ficha ou o fio estiverem danificados.

ATENCAO! Para reduzir o risco de choque
eléctrico, nao mergulhe a rectificadora em

agua ou outros liquidos. Nao coloque nem
armazene o dispositivo onde possa cair
ou ser puxado para dentro de uma
banheira ou lavatoério.

Verifique se a tensdo de rede coincide com a indicada
na placa que se encontra na maquina.
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A inspecgao e/ou manutengao é efectuada com o
motor desligado e com a ficha de retirada da tomada
de corrente.

Desligue sempre a maquina antes de retirar a tomada
da parede.

Desligue sempre a ficha de ligagdo durante intervalos
grandes no trabalho.

Nunca arraste a maquina pelo cabo e nunca retire a
ficha puxando pelo cabo. Pegue pela ficha para
desligar o cabo de alimentag&o.

Se algum cabo da maquina estiver danificado, nao
use a maquina e entregue-a a uma oficina de
reparagdes autorizada para ser reparada.

Dentro de 4gua, a maquina nunca deve ser conduzida
até uma profundidade que atinja o seu equipamento.
O equipamento pode ser danificado e a maquina
podera estar em funcionamento, o que pode provocar
ferimentos pessoais.

Certifique-se de que néo é possivel passar por cima
do cabo de alimentagéo. Risco de choque eléctrico.

Instrucoes de ligagao a terra

Mantenha a ligagao ao cabo de extensao seca e sem
contacto com o ch&o.

Mantenha o fio eléctrico fora do alcance de calor,
6leo, arestas cortantes ou pecas em movimento. Fios
eléctricos danificados ou emaranhados aumentam o
risco de choque eléctrico.

Verifique se os cabos estao intactos e em bom
estado. Se algum cabo da maquina ou ficha
estiverem danificados, ndo use a maquina e leve-a a
uma oficina de reparagdes autorizada para ser
reparada.

N&o use uma extensdo enquanto enrolada, para
evitar sobreaquecimento.

Quando comegar a usar a maquina, certifique-se de
que o fio se encontra atras de si de modo ao fio ndo
sofrer danos.

Seguranca do trabalho

ATENGAO! Nunca deixe a maquina sem supervisio
durante a rectificagao.

A

ATENCAO! A ligacéo inadequada
resultara no risco de choque eléctrico.
Contacte um electricista qualificado,
caso hao tenha a certeza se o dispositivo
tem ligacao a terra instalada
correctamente.

Nao modifique a ficha. Se ndo encaixar
na tomada, solicite a instalacdo de uma
tomada adequada a um electricista
qualificado. Certifique-se que todas as
normas e regulamentos locais sao
cumpridas.

Se as instrucées de ligagao a terra nao
forem totalmente claras contacte um
electricista qualificado.

A maquina encontra-se equipada com um cabo de
alimentagéo e ficha que devem estar sempre ligadas
a uma tomada com ligagéo a terra. Isto reduz o risco
de choque eléctrico em caso de avaria.

Né&o é permitida a utilizagao de adaptadores com a
maquina.

Fios e cabos de extensao

A indicagdo no cabo de extens&o deve ter um valor
igual ou superior ao indicado na etiqueta de tipo da
maquina.

Utilize cabos de extensao com ligagéo a terra.

Ao manejar uma ferramenta eléctrica no exterior,
use uma extensao eléctrica adequada para
utilizacao em exteriores. A utilizagado de uma
extenséo eléctrica adequada para utilizagdo em
exteriores reduz o risco de choque eléctrico.
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Né&o deixe nunca a maquina sem vigilancia com o
motor a trabalhar.

Ao usar as maquina, trate sempre de ter mais alguém
perto de si, de modo a poder pedir ajuda no caso de
ocorrer um acidente.

Apenas operadores autorizados e com formagéo
podem operar a maquina e as suas ferramentas.

Mantenha todas as pegas em bom estado de
funcionamento e certifique-se de que todos os
elementos de fixagao estdo bem apertados.

A maquina apenas pode ser ligada com os discos de
rectificagao apoiados na superficie, excepto durante
o procedimento de teste descrito nestas instrugdes.

A maquina néo pode ser ligada sem o resguardo
antipoeira para protegé-la do p6. Por motivos de
seguranga, é essencial que a maquina assente bem
sobre a superficie, sobretudo durante a rectificagdo a
Seco.

Né&o pise o cabo CAN nem o cabo de alimentagao
uma vez que existe o risco de tropegar.

Nao utilize o controlo remoto com o comando por
cabo enquanto estiver a trabalhar ou em movimento
num local onde exista o risco de queda da méaquina.
O operador deve estar distanciado da maquina.

Nunca se coloque em zonas onde existe o risco de
ser esmagado. A maquina pode mudar rapidamente
de posicao.

Se a maquina ficar inoperacional, desligue o motor
antes de se aproximar da mesma.

O manuseamento com firmeza das alavancas de
direc¢ao néo tornara a maquina mais forte nem mais
rapida. Pelo contrario, as alavancas de direccéao
podem danificar-se em consequéncia de reparagdes
desnecessarias.
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« Nao erga o controlo remoto pelas alavancas de
direcgao.

Seguranca da bateria

Utilize apenas baterias originais da Husqvarna AB. A
bateria tem software encriptado.

ATENGAO! Proteja a bateria da
exposicao a luz solar directa, do calor e
de chamas. A bateria pode explodir se
atirada para o lume. Existe risco de

queimaduras e/ou queimaduras
quimicas.

ATENCAO! Evite todo o contacto da pele
com o acido da bateria. Este pode causar
irritacao da pele, queimaduras ou lesdes
por corrosao. Caso ocorra contacto
acidental, deve lavar qualquer parte do
corpo exposta com quantidades
abundantes de agua e sabao. Se o acido
entrar em contacto com os olhos, ndo os
esfregue; lave os olhos com bastante
agua durante, pelo menos, 15 minutos.
Consulte o médico.

ATENGAO! Nunca ligue o terminal da
bateria a chaves, moedas, parafusos ou
outros objectos metalicos para nao
provocar um curto-circuito na bateria.
Nunca insira objectos nos respiradouros
da bateria. A bateria original nao
necessita de manutencao. Nao tente
desmontar ou esmagar a bateria

Baterias ndo usadas devem ficar
afastadas de objectos metalicos tais
como pregos, moedas, jéias.

« Utilize a bateria em ambientes em que as
temperaturas se encontrem entre -10 °C e 40 °C.

« Nao exponha a bateria a microondas ou pressoes
elevadas.

* Nunca limpe a bateria com agua.

« Proteja a bateria da chuva e de condigdes de elevada
humidade.

Portuguese — 117



OPERACAO

Controlo remoto

Nocoes gerais

A rectificadora de superficies é controlada sem fios com o controlo remoto através de comunicagéo via radio entre o
remoto controlo e a rectificadora de superficies ou, em alternativa, através do cabo CAN entre o controlo remoto e a
rectificadora de superficies.

Para que a comunicagao via radio entre o controlo remoto e a rectificadora de superficies funcione, é necessario
emparelhar o controlo remoto relevante com a rectificadora de superficies relevante. Trata-se de uma medida de
seguranga para garantir que a rectificadora de superficies apenas pode ser controlada por um controlo remoto. A
comunicagao via radio nao funciona até que esta medida tenha sido implementada. Se o emparelhamento ainda nao
tiver sido efectuado, o controlo remoto ndo podera estabelecer ligagao a rectificadora de superficies através da
comunicacao via radio e o visor apresentara a indicagdo de que esta a procurar unidades e a tentar estabelecer ligagédo
sem éxito.

Quando utilizar o controlo remoto em conjunto com a rectificadora de superficies pela primeira vez, é necessario
emparelha-los para que a comunicagao via radio funcione. Esta medida pode j& ter sido implementada caso o controlo
remoto tenha sido adquirido juntamente com a rectificadora de superficies.

» Primeiro, certifique-se de que a rectificadora de superficies esta activa, o cabo de alimentagao esté ligado e o
interruptor de paragem de emergéncia em cada painel de controlo e o interruptor de paragem da maquina no
controlo remoto ndo estao premidos quando o emparelhamento é efectuado.

« Siga as instrugdes na secgao Definigdes de software, controlo remoto abaixo para saber como emparelhar o
controlo remoto e a rectificadora de superficies.

Definicdes de software, controlo remoto
Para obter mais informagdes sobre o FreeRTOS, aceda a www.freertos.org

Sistema de menu do controlo remoto

Utilize os botbes de seta (2) para percorrer os menus e o botao "OK" (1) para confirmar a selecgao. Utilize o botao
"retroceder" (3) para retroceder nos menus.

3 2 1

O sistema de menu do controlo remoto pode ser acedido premindo o botdo "OK".

O sistema de menu inclui os seguintes submenus:
+  DEFINICOES
+ REVISAO
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Visao geral do menu

Neste manual, os textos do visor séo apresentados em inglés. No entanto, no visor do produto, serdo apresentados no
idioma seleccionado.
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SET TIME WITH VS 4

STEP FORWARD WITH OK
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Consulte as paginas seguintes para obter uma explicagdo de cada menu.
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Explicacao do sistema de menu

Ecra inicial

| o we)] [l Tanws 1245
PG820 RC 0 PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E @ READY

» Prima'OK' para aceder aos submenus.

SETTINGS (Definigoes)

» Navegue com as teclas de seta e confirme com "OK".
T _al ) [@D ol
@mss » | l@ STOP WATCH |
lf SERVICE | lA"A PAIR RADIO |

? RADIO CHANNEL
l 3

&) LANGUAGE
[ENGLISH]

:
Qweows
.

» A funcgao é utilizada para medir o tempo necessario
para realizar uma tarefa. O tempo é contado a partir
do momento em que a rectificadora comega a
funcionar.

- OFF/ON para o temporizador.

- RESET STOP WATCH (Repor cronémetro) Utilizado
para rep0r o crondmetro a zeros.

- (00:00:00) Apresenta o tempo de funcionamento em
horas:minutos:segundos.

M .l Tnos 1zas
STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO (Emparelhar radio)
» Emparelhar o controlo remoto com a maquina.
RADIO CHANNEL (Canal de radio)

» Seleccione o canal de radio pretendido. Navegue com
as teclas de seta e confirme com "OK".

Para mudar o canal de radio, é necessario
emparelhar e ligar o controlo remoto @ maquina com
o cabo CAN.

LANGUAGES (ldiomas)

» Escolher o idioma de visualizagao pretendido.
Navegue com as teclas de seta e confirme com "OK".
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TIME & DATE (Hora e data)

« Especifique a hora, a data e o formato da hora e da
data, respectivamente. Navegue com as teclas de
seta e confirme com "OK".

[@ = Ganos 245
SET TIME
[12:45]
SET DATE
101/05/14)

TIME FORMAT
[24n]

DATE FORMAT
[MM/DDIYY]

SERVICE (Assisténcia)
@) il Jon0s 1245 @) il Jon0s 1245
lE‘SETI’INGS | l! ERROR LOG |

—

¥ service » | lf CALIBRATION |

MACHINE HOURS

114420174 Hours

PRODUCT INFO
ERROR LOG (Registo de erros)

« Lista de falhas detectadas pela maquina. Para mais
informag6es, consulte a sec¢ao 'Manutengao e
assisténcia'.

CALIBRATION (Calibracao)

« Calibragéo dos controlos da maquina.

- SPEED (Veloc.) Velocidade da méaquina.

- DISC (Disco) Sentido de rotagao e velocidade dos
discos de rectificagao através do controlo remoto.

- HEAD (Cabega) Sentido de rotacao e velocidade da
cabegca planetaria através do controlo remoto.

- JOYSTICK X Deflexao do joystick, direita e esquerda
respectivamente.

- JOYSTICKY Deflexao do joystick, para a frente e para
tras, respectivamente.

- MACHINE DISC (Disco da maquina) Sentido de
rotacéo e velocidade dos discos de rectificacao através
do painel de controlo.

- MACHINE HEAD (Cabeca da maquina) Sentido de
rotacéo e velocidade da cabeca planetaria através do
painel de controlo.

OPERATING HOURS (Horas de operacao)

« Apresenta o nimero de horas de operagao desde que
a maquina foi produzida.

PRODUCT INFO (Info do produto)

« Sao apresentadas informagdes sobre a maquina ou o
controlo remoto. Navegue com as teclas de seta e
confirme com "OK".
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Calibracao dos controlos para
manobras

Os controlos no controlo remoto e no painel de controlo
tém de ser recalibrados se a maquina comegar a fazer
movimentos involuntarios sem qualquer comando. A
calibracao é efectuada com o controlo remoto.

« Para calibrar os diversos controlos, aceda ao menu

para cada fungao. Navegue com as teclas de seta e
confirme com "OK".

«  'MINIMUM' (Minimo), o valor minimo é o valor
predefinido de cada fungao.

L? SERVICE |
~

L? CALIBRATION |
v
Lf SPEED |

<

iy Ll Janos 125
l MINIMUM |
0% (0%)

l MAXIMUM |
100%

SPEED (Veloc.) , controlo remoto

Rode o manipulo para '0' (A) para o valor minimo e
confirme com 'OK' (B). Seleccione '"MAXIMUM'
(Méaximo) (C) com a tecla de seta para baixo. Rode o
manipulo para o valor méximo (lebre) (D) e confirme
com 'OK'".

{WHusqvarna
"l peTra—rr

MINIMUM
0% (0%)
MAXIMUM

100% « C

Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.

DISC (Disco) , controlo remoto

Rode o manipulo no sentido anti-horario até parar (A)
para o valor minimo e confirme com 'OK' (B).
Seleccione 'CENTER' (Centro) (C) com a tecla de
seta para baixo (D). Rode o manipulo até ouvir um
estalido e o manipulo apontar para cima (E) e
confirme com 'OK' (B). Seleccione '"MAXIMUM'
(Maximo) (F) com a tecla de seta para baixo (D).

Rode o manipulo no sentido horario até parar (G)
para o valor maximo e confirme com 'OK' (B).

{Husqvarna

MINIMUM
0% (50%)

=
(2] ] E4mB
O »

Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.

HEAD (Cabeca) , controlo remoto

Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).

JOYSTICK X, controlo remoto

Mova o joystick para a esquerda (A) e mantenha-o
nessa posicao e, em simultaneo, confirme com 'OK’
(B), 'MINIMUM' (Minimo). Tecla de seta para baixo
(C), 'MAXIMUM' (Maximo) (D). Faga o mesmo para a
direita (E) e confirme com 'OK' (B).

Husqvarna

al Tnes 12t
MINIMUM
0% (50%)
CENTER
50%
MAXIMUM
100%

—

5 @O B
B

C
1l
g 5

Para calibrar o 'CENTER' (Centro) (A), liberte o
joystick até voltar a posigao central (B) e confirme
com 'OK' (C).

{#Husqvarna
il o 1245
Al [Comm
» CENTER
} 50%

MAXIMUM
100%

o

(2] [Vige]

=
c u

Volte ao menu anterior com a tecla de retrocesso.
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JOYSTICKY , controlo remoto

» Calibrado da mesma forma do que 'JOYSTICK X' mas
com o joystick movido para cima e para baixo,
respectivamente.

MACHINE DISC (Disco da maquina) ,
painel de controlo

+ Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).
MACHINE HEAD (Cabeca da maquina) ,
painel de controlo

+ Calibrado da mesma forma do que 'DISK' (Disco).

Emparelhamento do controlo
remoto e da maquina

Se o controlo remoto for substituido ou se for necessario
trocar de controlo remoto entre duas unidades, é
necessario voltar a emparelhar o controlo remoto com a
unidade relevante.

» Ligue o controlo remoto com o cabo de CAN. Fixe a
ficha do cabo enroscando-a manualmente.

« Espere que o controlo remoto carregue
completamente e aguarde que o ecra inicial seja
apresentado.

» Prima o botdo "OK" para aceder ao menu.

+ V& para "EMPARELH RADIO”. Navegue com as
teclas de seta e confirme com "OK".

—al e 1S I@ il e 1as
lgossmuss }l (D sToP waTcH

¥ service AA PAIR RADIO
RADIO CHANNEL
? (3]
(=
E apresentada uma mensagem no ecra que indica se o

emparelhamento foi bem sucedido ou n&o. Se o
emparelhamento falhou, tente novamente.
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@f*@*-§%>/?
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SPEED 0
L —Ann

POWER 0
]

SPEED 0
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POWER
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v
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Explicacao dos simbolos no visor
durante o funcionamento

1
2

Nivel da bateria , controlo remoto

Sentido de rotagédo anti-horario no motor da
rectificadora correspondente

Sentido de rotagédo horario no motor da rectificadora
correspondente

Discos de rectificagao

Indicacao de velocidade no motor da rectificadora
correspondente

Indicagao de carga no motor da rectificadora
correspondente

Indicacao de velocidade da maquina
Menu de fungdes - Definicbes de oscilagao e desvio

10
11
12
13

OK - A alteragao da fungéo é confirmada com 'OK' no
controlo remoto.

Cabeca planetaria
Data e hora
Indicacéo de assisténcia

Indicacao de bateria da maquina , bateria em
carregamento

Indicagdo de bateria da maquina , bateria em falta ou
danificada

Aviso - anomalia na maquina Para mais informagoes,
consulte a secgao 'Resolugdo de problemas'.

Méquina manobrada através do controlo remoto com
o cabo CAN ligado

Maquina manobrada no modo sem fios através do
controlo remoto
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Menu de fungées

Oscilacao

Esta fungao é utilizada para fazer a maquina oscilar/
balangar durante as retificagdes, de modo a evitar os
cantos/rebordos entre as passagens.

* ON/OFF - ativa/desativa a oscilagdo, por exemplo ao
virar a maquina. Quando a oscilagao for novamente
ativada, serao utilizadas as defini¢cdes anteriores.

* OFFSET (DESVIO) - utiliza-se para a corregao
direcional do deslocamento da maquina durante a
retificacao.

+ AMPLITUDE - utiliza-se para definir a distancia de
oscilagao lateral da maquina.

«  FREQUENCY (FREQUENCIA) - utiliza-se para
definir a rapidez de oscilagcdo da maquina.

« Ajuste da AMPLITUDE. Prima as teclas de seta para
ajustar a definicao de AMPLITUDE. Prima OK para
ajustar a FREQUENCY (FREQUENCIA).

(T | Jan 05 12:45
BRI ERE
\/v v\/
im0
i 0

a
41 [

v

+  Ajuste da FREQUENCY (FREQUENCIA). Prima as
teclas de seta para ajustar a definicao de
FREQUENCY (FREQUENCIA). Prima OK para
regressar ao modo ON/OFF.

ATENGAO! Existe um atraso antes de esta correcgao
ser implementada.

Explicacéo das definicoes

+ Oscilagédo desativada. Utilize as teclas de seta para
ativar.

CLLCI | |

Jan 05 12:45

AN B2y
SN

Om/s

+ Oscilagao ativada. Prima OK para ativar a definicao
de OFFSET (DESVIO).

e Ll

oN 4- 41 [xp
v

* Ajuste do OFFSET (DESVIO). Prima as teclas de
seta para ajustar a definicao de OFFSET (DESVIO).
Prima OK para ajustar a AMPLITUDE.

([LLLIR I | |

—~
REV

Jan 05 12:45

—~
FWD
~

ON
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Jan 05 12:45
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ATENCAO! Preste atengéo & oscilagao quando a
magquina estiver em funcionamento perto de paredes e
rebordos. DESATIVE a oscilagdo quando virar a
maquina ou quando estiver a realizar operagdes de
retificacéo junto a objetos salientes.

Indicacédo de aviso

O triangulo de aviso é apresentado e a luz de aviso da
maquina pisca quando a maquina detecta uma anomalia.
Para obter mais informagdes acerca da anomalia
detectada e as medidas a tomar, consulte a secgao
'Resolugéao de problemas'.

(LR

— ~ &3]
REV FWD & 2
REY S

e

Jan 05 12:45

i 0 0

-~
OFF
v




OPERACAO

Manobra

Nocoes gerais

A méaquina pode ser manobrada manualmente e com um
controlo remoto.

Deslocacéao com a roda de apoio

CUIDADO! A roda de apoio apenas deve
ser utilizada para deslocar a maquina em
distancias curtas na area de trabalho e
desde um veiculo de transporte até ao
local de trabalho.

‘A

Para mais informagdes, consulte a secgdo 'Roda de

apoio'.

« Baixe a roda de apoio para levantar a unidade de
rectificagao da area de trabalho. Mova a maquina
manualmente ou com o controlo remoto.

Funcionamento manual

Durante manobras manuais, os motores das rodas
devem ser desengatados das rodas e o controlo remoto
pode ser colocado no punho.

« Fixe o controlo remoto no punho.

« Puxe o pino de bloqueio com molas para fora em cada
roda para desengatar os motores das rodas.

Posicao de trabalho recomendada da maquina.

Funcionamento remoto

A maquina é manobrada através de uma ligagao sem fios
com comunicagao via radio entre a maquina e o controlo
remoto. Para mais informagoes, consulte a secgao
'Controlo remoto'.

CUIDADO! Certifique-se de que os pinos
de bloqueio nos motores da roda-roda
estdo premidos (posicado bloqueada).

/A

—
Posicao de trabalho recomendada para a maquina
durante o funcionamento com o controlo remoto.

Funcionamento com controlo remoto
com o cabo CAN ligado

A maquina também pode ser manobrada através do
controlo remoto com o cabo CAN ligado entre o controlo
remoto e a maquina. Pode ser utilizado quando a bateria
do controlo remoto ndo tem carga.
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Posicao de trabalho recomendada para a maquina
durante o funcionamento com o controlo remoto.

Guia de fresagem Diamantes

As directrizes que se seguem referem-se a aplicagbes de
rectificagdo com segmentos de diamante. Como
acontece com todas as directrizes, existem sempre
excepgoes a regra.

Nocoes gerais

Normalmente, um segmento de diamante é composto por
dois componentes:

+ Diamantes (também designados por cristais de
diamante ou grao). A alteragao do tamanho dos
diamantes ou do gréo tera repercussoes no grau de
grossura ou finura dos riscos apés o processo de
fresagem.

+ Um aglomerante (metal ou plastico). O pé mistura-se
e fica suspenso num aglomerante de metal ou
plastico. Se se utilizar metal como aglomerante, o
produto final designa-se segmento de diamante
sinterizado ou com ligante metalico. Se se utilizar
plastico como aglomerante, o produto final designa-
se segmento de diamante com ligante de plastico ou
disco de polimento. Ao alterar a dureza do
aglomerante, é possivel alterar a rapidez ou a
morosidade com que a superficie abrasiva do
diamante se desgasta.

Tamanho das particulas de diamante

Seguem-se as regras gerais relativas aos segmentos de
diamante em aplicagdes de rectificagdo. Tal como
acontece com as regras gerais, existem excepgoes ou
casos em que isto ndo acontece.

Mudar o tamanho das particulas de diamante para um
tamanho inferior tera efeitos no desempenho da
ferramenta de diamante dos seguintes modos:

+ Cria um padrao de riscos mais finos.

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

O oposto ocorrera quando se mudar para um tamanho de
particulas maior.

Agente de ligacao

Aumentar a dureza da unido ira:

» Cria um padrao de riscos mais finos.

* Aumentar a vida da ferramenta de diamante.

* Diminuir a taxa de produgéo.

O oposto ocorrera se tornar a unido de metal ou de resina
mais suave.
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Numero de ferramentas diamantadas por
baixo da maquina

Um maior nimero de ferramentas por baixo da maquina
provoca:

* Menos pressdo em cada ferramenta e menos
desgaste nas ferramentas diamantadas.

* Reduzir a carga sobre a maquina e fazer com que o
rectificador puxe menos corrente.

«  Criar um padréo de riscos mais suave
(particularmente sobre pisos suaves).

Se reduzir o nimero de ferramentas por baixo da
maquina, verifica-se a situagao contraria.

Rectificacdao humida e seca

Se utilizar segmentos de diamante humidos, aplicamse

0s seguintes principios:

* As velocidades de produgao serdo superiores as da
rectificacao seca.

+ Os segmentos de diamante desgastar-se-do mais
rapidamente (devido a presenca de lamas) e,
portanto, podem ser utilizadas ligas mais duras
(comparativamente a rectifi cagdo seca).

« Os riscos das particulas de diamante serdo mais
profundos.

Se utilizar segmentos de diamante secos, aplicam-se

os seguintes principios:

* As velocidades de produgao serdo mais lentas em
materiais mais duros do que na rectificagdo humida.

» Serao necessarios segmentos de ligagdo mais
suaves para incentivar o desgaste de segmento (uma
vez que nao existird lama para contribuir para o
desgaste dos segmentos de diamante).

« Os riscos das particulas de diamante n&o seréo tao
profundos como se fossem também usadas para
rectificagao humida.

« Existird mais calor gerado pelo segmento de
diamante.
Resumo dos principios do diamante

As ferramentas diamantadas tém de estar gastas para
uma maior eficiéncia de fresagem. Factores que podem
afectar o desgaste das ferramentas diamantadas:

*  Presséo.

« Dureza da unido.

« Tamanho da particula de diamante.

« Presenca de agua.

« Numero de ferramentas por baixo da maquina

« Adicionar um abrasivo (por exemplo, areia, carboneto
de silicone) no piso aumentara o desgaste.

Geralmente, quanto mais rapido se desgasta uma
ferramenta diamantada maior é a eficiéncia de fresagem.
A alteragdo dos factores supramencionados também
pode alterar os seguintes resultados:
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« Padrao de riscos.

« Tomada de corrente da maquina.

« Uniformidade do piso (ver a secgdo seguinte).
« Facilidade de operacéao.

Determinar a dureza do cimento

Medem-se todos os cimentos através da sua resisténcia
a compressao e, dependendo da parte do mundo onde
se encontrar, indices de resisténcia a compressao
diferentes (por ex., PSi e MPa). Em termos gerais, quanto
maior for a classifi cagdo de resisténcia a compressao,
mais duro serd o cimento, pelo que mais dificil sera de
rectificar.

Contudo, existem também factores, além da forga de
compressao, que determinam a dureza da superficie e
que afectam, por isso, a escolha da ferramenta
diamantada. Como na maioria das vezes nos referimos
apenas a camada superior (5 mm), em termos de
fresagem, o tratamento da superficie de betéo e o estado
da mesma tém, muitas vezes, um maior impacto na
escolha do segmento de diamante do que a forga de
compressao.

Factores da superficie a considerar ao seleccionar
um diamante

Em termos gerais, se uma superficie de cimento for muito
mole (ou seja, o mais provavel é ter sido muito alisada
com colher de pedreiro/laminas horizontais), o cimento
comportar-se-a como se tivesse uma resisténcia a
compressao elevada, pelo que requererd um segmento
de unido mole.

Assim, se uma superficie de cimento for aspera/
agressiva (ou seja, danifi cada pela chuva, jacto,
escarificada, agregado exposto, etc.), o cimento
comportar-se-a como se tivesse uma resisténcia a
compressao baixa, pelo que requer um segmento de
uniao duro.

Os revestimentos/contaminantes da superficie (por ex.,
revestimentos de époxi, azulejos ceramicos adesivos,
compostos/camadas de nivelamento) terdo
frequentemente uma maior influéncia na selecgdo do

diamante do que a resisténcia a compressao do cimento.

Regra geral, quando se rectifica um pavimento em
cimento pela primeira vez e ndo se sabe concretamente
qual a sua dureza, comega-se sempre com diamantes de
unido mais duros debaixo da maquina. Isto garantira a
minima quantidade de desgaste nos segmentos de
diamante. Se um segmento de diamante duro n&o for
adequado a aplicacéo, basta um pouco de tempo sem
desgastar os diamantes.

Se for executado de outra forma (ou seja, se se utilizar um
segmento mole no inicio) e o cimento for mole, ou tiver
uma superficie abrasiva ou um contaminante da
superficie, € muito provavel que desgaste uma grande
quantidade de diamante num periodo de tempo muito
curto.

Escolha do suporte para ferramentas

A forma como os segmentos de diamante sao dispostos
na unidade de desgaste influencia fortemente o
desempenho da maquina, os niveis de produtividade e
também a qualidade do chédo acabado.

Diamantes ligados a metal

Porta-discos Redi Lock: utilizado para fixar ferramentas
diamantadas com ligante metalico.

Diamantes ligados a resina

Resin holder disc: utilizado para fixar ferramentas
diamantadas com ligante de plastico.

Conjuntos completos e semi-
conjuntos de diamantes

Nocoes gerais

A forma como os segmentos de diamante estao
montados nos discos de rectificagdo € muito significativa
para a reacgao da maquina, a eficiéncia de rectificagdo
obtida e a qualidade do pavimento acabado.
Basicamente, existem dois tipos de configuragoes de
diamante que podem utilizar-se com o rectificador:

+ Semi-conjunto de diamantes — quando existem
diamantes colocados nas trés posicoes alternativas
nos discos de suporte de diamantes.

» Conjunto completo de diamantes — quando existem
diamantes colocados em cada uma das seis posi¢oes
nos discos de suporte de diamante.

Alterando a forma de colocagao dos diamantes nos
suportes de disco de diamante, um operador pode
aumentar eficazmente o desempenho da maquina e,
consequentemente, a qualidade do produto acabado.
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Semi-conjunto de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um semi-conjunto, estes tém tendéncia para acompanhar a superficie do piso.

Tal como um tripé para uma camara, que pode colocar-se numa superficie irregular mantendo a estabilidade.

A confi guragdo do semi-conjunto de diamantes s6 deve utilizar-se quando nédo se requer um acabamento de piso plano.

Conjunto completo de diamantes

Quando se colocam os diamantes como um conjunto completo, estes nao tém tendéncia para acompanhar a superficie

do piso. Se o piso tiver ondulagdes, a maquina rectificara as areas elevadas mas falhara os pontos baixos.

A configuragdo do conjunto completo de diamantes sé deve utilizar-se quando se requer um acabamento de piso plano.

Seleccao de diamante

As sugestdes seguintes abrangem os principios basicos para a selecgédo de diamante para aplicagoes diferentes.

Area de aplicagao Uniao Tamanho ?on'unto (s)emico glt:nll)::?/
plicag metalica |do abrasivo | N up

completo [njunto |Triplos

Piso plano — Cimento duro Mole 16 a30 X S

Piso plano — Cimento médio Médio 16a30 X S

Piso plano — Cimento mole Duro 16a30 X DouT

Remocéao de adesivo em azulejo de ceramica Duro 16a30 X SouD

Remocgéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento duro |Mole 16 a30 X SouD

Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento médio | Médio PCD a 16 X DouT

Remocéo de Vinil ou Cola de tapete — Cimento mole |Duro PCD a 16 X DouT

Remocéo de tinta époxi — Cimento duro Mole 16a30 X X S

Remogé&o de tinta époxi — Cimento médio Médio 16a30 X S

Remogéao de tinta époxi — Cimento mole Duro 16a30 X DouT

Cimento danificado pela chuva Duro 16 a 30 X DouT

Aglomerado suavizado exposto Duro 16a30 X SouD

Remocéo de irregularidades em azulejos de pedra

natural/de terrazzo Mole 30a60 X S

Pghmento de superficie de pisos de cimento — Mole 60 X SouD

Cimento duro

Polimento de superficie de pisos de cimento — -

Cimento médio Médio 60 X SouD

Pglimento de superficie de pisos de cimento — Duro 60 X D

Cimento mole

Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento Mole 16230 X s

duro

Re’ct_lflcar agregado exposto em cimento — Cimento Médio 16230 X s

médio

Rectificar agregado exposto em cimento — Cimento Duro 16230 X DouT

mole

Aplainamento de ondulagdes em pisos de cimento —

Cimento duro Mole 1630 X S

Aplamamer!to_ de ondulagbes em pisos de cimento — Médio 16230 X s

Cimento médio

Aplalnamento de ondulagdes em pisos de cimento — Duro 1630 X D

Cimento mole

Novo polimento de pisos rectificados anteriormente X
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Polimento

Para polir utilizando o sistema HIPERFLOOR Premium
com a PG 820 RC/PG 680 RC, siga o processo descrito
na ficha do produto do "HIPERFLOOR Premium” até aos
passos de polimento com grao 3000.

Substituicao/montagem dos
diamantes

ATENGAO! A maquina deve ser
desligada com o cabo de alimentacao
desconectado da tomada.

A

Mantenha um par de luvas a mao: as ferramentas de
diamante pode ficar muito quentes.

ATENGAO! Quando a maquina estiver a ser utilizada,
todos os discos de rectificagao tém de ter sempre o
mesmo numero e tipo de diamantes. A altura do
diamante tem de ser idéntica em todos os discos de
rectificagao.

Para mais informagdes, consulte a secgao 'Selecgao de
diamantes'.

Mantenha um par de luvas a méo: as ferramentas de
diamante pode ficar muito quentes.

« Desmonte a roda de apoio. Para mais informagées,
consulte a sec¢ao 'Roda de apoio'.

« Coloque a pega na posicao vertical.

« Segure na barra de direcgdo e, com um pé no apoio,
incline a maquina para tras.

* A maquina deve estar apoiada sobre as rodas e o
chassis.

+ Calce as luvas.

+ Utilize um martelo para remover os segmentos de
diamante.

+ Coloque os novos segmentos de diamante no disco
de desgaste.

+ Depois de terem sido colocados novos diamantes,
inverta o procedimento para baixar a maquina para o
chao.

Para tornar a operagao mais facil e também para garantir
que o chdo ndo é danificado durante a substituicao de
ferramentas, recomendamos a remocéao do porta-discos
de diamante na integra e que a substituicdo das
ferramentas seja feita numa superficie plana e nivelada.

Uma vez que os novos diamantes podem ter uma altura
diferente da daqueles utilizados anteriormente,
necessario ajustar o resguardo antipoeira para assentar
bem sobre a superficie.
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Certifique-se de que o resguardo antipoeira esta intacto
e assenta bem sobre a superficie. Se o resguardo
antipoeira estiver danificado, & necessario substitui-lo.

Velocidade e direccéao

Nocoes gerais

A cabeca planetaria e os discos de rectificagao séo
controlados por motores separados (Dual Drive
Technology™). Isto permite que o operador controle na
totalidade a velocidade da cabega planetaria e dos discos
de rectificagdo de forma independente.

A velocidade e o sentido de rotagdo sdo definidos com o
manipulo no painel de controlo ou no controlo remoto.

1 Definicdo da velocidade e do sentido de rotagao da
cabega planetaria

2 Velocidade e sentido de rotacao dos discos de
rectificagao
Velocidade de rotacao

Ao ligar a maquina pela primeira vez numa dada
aplicacao, a definicao de velocidade nao deve,
inicialmente, ultrapassar o nivel 7.

Quando o operador estiver familiarizado com a aplicagéo,
a velocidade pode ser aumentada.

Direccao de rotacéao

Visto a partir da parte de baixo da maquina, o sentido de
rotacdo é o seguinte:

+  REV (PARATRAS) - Sentido dos ponteiros do relégio.

+  FWD (PARA A FRENTE) - Sentido inverso.

A maquina ird 'puxar' num sentido durante o
funcionamento. A direcgdo em que puxa € determinada
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pela direcgéo de rotagédo da cabega planetaria. A cabeca
da méaquina puxara para a direita (e, portanto, sentir-se-a
na anca direita do operador) se a cabega planetaria
estiver confi gurada na direccao REVERSE (PARA
TRAS).

O facto de puxar para um lado pode ser muito Gtil quando
estiver a rectificar, particularmente ao longo de uma
parede. Cologue a maquina de modo que puxe na
direcgao da parede, e depois controle a maquina de
modo a tocar apenas na parede. Isto assegurara uma
rectificagao préxima da parede ou do objecto.

A rectificagao é mais eficiente quando a cabega
planetaria e os discos de rectificagdo rodam no mesmo
sentido. O resultado final € uma produtividade superior do
que quando os discos estao configurados para funcionar
em direcgoes opostas. E aqui que notara o beneficio da
Dual Drive Technology ™.

Mude o sentido de rotagao regularmente para que os
diamantes mantenham a sua eficiéncia. Assim, ambos os
lados dos segmentos de diamante serdo usados,
mantendo-os o mais afiados possivel e maximizando o
contacto com a superficie.
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Velocidade e sentido de rotacéo para diferentes usos

A configuragao da velocidade e da direcgdo é muitas vezes uma questéo de escolha pessoal. Os operadores sdo
incentivados a tentar encontrar as configuragdées que melhor se apliquem a determinadas aplicacdes. A tabela que se
segue enumera algumas sugestoes de configuragdes para diferentes aplicagoes.

Controlo da Controlo da Sentido de | Definicao da
Area de aplicacio direccao para direccao para rotacédo dos | velocidadedos
plicag rotagao da cabeca | rotacao da cabeca | discos de discos de
planetaria. planetaria. rectificacao | rectificacao
Rer:nogéo de adesivo em azulejo de FWD 67 FWD 8-10
ceramica
Remocéao de cola em tapetes FWD 5-7 FWD 8-10
Remogéao de tinta epoxi FWD 5-10 FWD 8-10
Cimento danificado pela chuva FWD 7-10 FWD 8-10
Aglomerado suavizado exposto FWD 7-8 FWD 8-10
Remocéo de irregularidades em FWD 5.7 FWD 810
azulejos de pedra natural/de terrazzo
Pollm,enlto de betao com ferramentas FWD 10 FWD 8-10
de pléastico
Raspador™ PIRANHA REW 3-5 REW 3-5
Procedimento de reenchimento
durante o processo™ HIPERFLOOR FWD 8-10 FWD 85

ATENGAO! Na tabela acima, FWD & FWD aparecem juntos na lista para indicar as configuragdes da direcgao na
mesma direcgdo (ou seja, também pode ser REV/REV). A (inica aplicagdo em que as configuragdes da direcgao tém
que ter as mesmas direccdes e onde a direcgao é especifica € quando se utiliza as raspadoras PIRANHA™. Nesta
aplicagao particular a configuragdo tem que estar na direcgdo REV/REV.

Comandos de velocidade variavel/conversores de frequéncia

Cada Husqvarna PG820 RC esta equipada com 2 variadores de velocidade ou conversores de frequéncia. Esta unidade

esta incorporada na maquina pelos seguintes motivos:

Funcional

« Manipular a energia que entra para permitir o aumento/a diminui¢do da velocidade e a mudanca de direcgao.

« Regular o fornecimento de corrente e de tensdo para os motores para assegurar que os motores funcionem a niveis
ideais (por exemplo, propulsao de binario).

Proteccao

« Monitoriza a energia que entra para assegurar a adequabilidade da maquina e da aplicacéo a ser realizada.

« Controla a corrente a ser puxada pelos motores para assegurar que os motores estao a funcionar dentro dos limites
de seguranga operacionais (para evitar danos no motor).

« Monitoriza a carga sobre a maquina para assegurar que o rectificador nao esta sobrecarregado, oferecendo assim
protecgdo a correia, aos rolamentos e a outros componentes internos.

« Protege o motor de uma alimentagao eléctrica defeituosa (por exemplo, funcionamento bifasico).
Diagnostico
« lIdentifica falhas eléctricas da maquina e regista cédigos de falha.

« Tem menus de monitorizagao que ajudam a isolar a causa de possiveis falhas eléctricas.

Os menus de monitorizagdo também permitem ao operador medir a dureza do trabalho que a maquina esté a efectuar.
Embora nédo seja fundamental que um operador conhega pormenorizadamente cada caracteristica dos comandos de
velocidade variavel ou um dos conversores de frequéncia, é Util estar familiarizado com os cédigos de falha, bem como
com alguns dos menus de monitorizagao.
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Ligacdo USB

A maquina esté equipada com uma porta USB de
carregamento dedicada para carregar um smartphone ou
tablet.

» Retire a cobertura de protecgao.

» Ligue o seu dispositivo.

O dispositivo ligado é carregado apenas quando a
maquina esta ligada a uma fonte de alimentagao trifasica
e a luz da corrente principal/carga esta acesa ou
intermitente.

ATENGAO! Se a maquina for desligada apés a
fresagem mas permanecer ligada a uma fonte de
alimentagao trifasica para carregamento, a alimentagao
da porta USB ¢é desligada quando a maquina fica
completamente carregada.

Transporte e armazenagem

» Sejaextremamente cuidadoso ao deslocar a maquina
manualmente ou em superficies inclinadas. Mesmo
inclinagdes pequenas podem resultar em forgas que
impossibilitam a travagem manual da maquina.

* A maquina nao deve ser elevada pela pega, pelo
motor, pelo chassi ou por outras partes. A melhor
maneira de transportar a maquina € sobre uma
palete/patim aos quais a maquina tem de estar
firmemente fixa.

» Nunca deve tentar a elevagdo de maquinas sem
meios mecanicos, tais como um guincho ou
empilhador.

» N&o utilize um empilhador por baixo da cabega
planetaria se a maquina nao estiver numa palete ou
unidade moével. Se o fizer, podera causar danos
irreparaveis aos discos de rectificacéo e a outros
componentes internos da maquina.

» Fixe o equipamento para transporta-lo, de modo a
evitar danos e acidentes durante o transporte.
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« Sempre que possivel, a maquina devera ser
transportada coberta, limitando-se a exposi¢cdo aos
elementos naturais — em particular chuva ou neve.

« Durante o transporte, a unidade de retificagdo deve
estar apoiada no solo e ter sempre placas instaladas
para proteger o mecanismo de bloqueio.

+ Armazene o equipamento numa area que seja
possivel de trancar, de modo a manté-lo fora do
alcance de criangas e pessoas nao autorizadas.

« A maquina deve ser sempre armazenada num local
seco quando nao estiver a ser utilizada.

Roda de suporte

Desmontar/montar a roda de apoio

Remova o pino de bloqueio (1) e o parafuso de bloqueio
(2) em cada lado. Retire a estrutura da roda de apoio (3)
da estrutura da maquina.

« A montagem é feita pela ordem inversa.

Levantar/baixar a roda de apoio

* Primeiro, remova os pinos de blogueio (1) em cada
lado da maquina. Em seguida, desaperte o parafuso
de bloqueio (2) e baixe a roda de apoio. Volte a
instalar o parafuso de bloqueio (3) e o pino de
bloqueio (1) para fixar a roda de apoio na posi¢ao
rebaixada.
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Transporte

A bateria da maquina apenas deve ser utilizada para o
controlo remoto da maquina entre o modo de transporte
e a area de trabalho.

Transporte da maquina num meio de
transporte

A

ATENGAO! Tenha muito cuidado ao
utilizar a rectificadora de superficies em
rampas (inclinagcdo max. de 13°). Em
rampas mais ingremes, utilize sempre
um guincho. Nunca se coloque na area
de risco de uma maquina.

Evite subir ou descer rampas quando o
controlo remoto indicar que a bateria
esta fraca visto que a maquina pode
desligar-se repentinamente.

A

CUIDADO! A unidade de retificacao deve
estar apoiada no solo e ter sempre
placas instaladas para proteger o
mecanismo de bloqueio durante o
transporte.

Nao utilize a roda de apoio como meio de
suporte.

Para descer uma rampa, conduza lentamente a
maquina para tras.

Para subir uma rampa, conduza lentamente a
maquina para a frente.

Nas rampas, o angulo de viragem n&o deve exceder
o0s 45°.

Levantar a maquina

.

Ao elevar a maquina, existe um risco de ferimento de
pessoas ou danificagdo da maquina ou das areas
envolventes. Defina a area de risco e verifique se
ninguém se encontra dentro da mesma durante a
manobra de elevagao.

Utilize sempre os olhais de elevagdo da maquina
quando a levantar.

Levante a roda de apoio o maximo possivel de modo
aque a unidade de rectificagdo assente na superficie.
A roda de apoio pode ser levantada para ocupar
menos espaco. Bloqueie a maquina de modo a que
esta ndo possa fazer movimentos involuntarios.

Armazenagem

Levante a roda de apoio o maximo possivel de modo
aque a unidade de rectificagdo assente na superficie.
A roda de apoio pode ser levantada para ocupar
menos espago.

Certifique-se de que a maquina foi cuidadosamente
limpa e submetida a uma revisdo completa antes de
ser armazenada por tempo prolongado. Para mais
informagoes, consulte a secgao 'Manutengao e
assisténcia'.

Armazenamento de longa
duracao da bateria

Por motivos de manutengao, carregue a bateria da
maquina de 6 em 6 meses em caso de
armazenamento de longa duragao.

A bateria do controlo remoto deve ser removida
quando armazenar a maquina por um periodo
superior a 6 meses.
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Arranque (funcionamento
manual)

Antes de ligar

ATENCAO! Leia as instrugdes para o uso
com toda a atencé@o e compreenda o seu
conteudo antes de fazer uso da maquina.

Use equipamento de proteccéo pessoal.
Ver as instrugées na seccao
”Equipamento de proteccao pessoal”.

Nao permita a presenca de pessoas
estranhas na area de trabalho, sob risco
de danos pessoais sérios.

Nunca deixe a maquina sem supervisao
durante a rectificacao.

CUIDADO! A maquina tem de ser
mantida em movimento sempre que a
unidade de rectificacao estiver em
funcionamento.

ATENGAO! Em determinadas superficies e em
determinadas configuragdes de diamantes, a maquina
pode requerer uma ligeira elevagao para iniciar a
rotacéo. Isto aplica-se a ambos os tipos de arranque,
tanto manual como remoto.

Verifique que a maquina se encontra correctamente
montada e nao apresenta sinais de danos. Ver
instrucdes na seccao "Montagem e ajustamentos”.

Execute uma manutengao didria. Ver as instrugdes na
secgao "Manutengao".

Certifique-se de que os interruptores de paragem de
emergéncia no painel de controlo principal ndo estéao
premidos rodando-os no sentido horario.

Baixe a unidade de rectificagdo com a roda de apoio
de modo a que assente na superficie. Levante a roda
de apoio ou remova-a.
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Certifique-se de os pinos de bloqueio estdo puxados
para fora em ambas as rodas de forma a desengatar
as rodas para utilizagdo manual. Aplique uma ligeira
presséao para baixo no punho durante o arranque no
modo manual para reduzir a fricgdo da superficie das
ferramentas diamantadas.

Certifique-se de que o controlo STOP/RUN no painel
de controlo esta na posigao STOP.

Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina.

Rode o interruptor no painel de controlo para '0' para
funcionamento manual.

Cologque a maquina no modo de funcionamento
utilizando o interruptor STOP/RUN (PARAGEM/
ARRANQUE) no painel de controlo. A maquina deve
arrancar suavemente e acelerar para a velocidade
seleccionada no espaco de 5 segundos. Durante o
arranque, é normal que o motor pequeno tenha um
atraso de cerca 2 segundos.

DeerC

Paragem (funcionamento manual)

Rode o manipulo de arranque/paragem no painel de
controlo para 'STOP'. Mantenha a maquina em
movimento até que a unidade de rectificagao pare.

JerC
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Arranque (funcionamento
remoto)

CUIDADO! Certifique-se de que os pinos
de bloqueio em ambas as rodas estao

premidos para engatar as rodas para
utilizacao remota.

Certifique-se de que o interruptor de paragem da
mégquina no controlo remoto nédo esta premido
rodando-o no sentido horario.

Certifique-se de que o controlo STOP/RUN no
controlo remoto esta na posigdo STOP.

Rode o interruptor principal para a posigao '1' para
ligar a maquina. Rode o interruptor no painel de
controlo para '0' para funcionamento remoto. Ligue a
unidade de rectificagdo rodando o interruptor STOP/
RUN no controlo remoto para RUN. A unidade de
rectificagao arrancara suavemente e acelerara até a
posigéo definida num espago de 5 segundos. Durante
o arranque, € normal que o motor pequeno tenha um
atraso de cerca 2 segundos.

Quando comegar os trabalhos em superficies
abrasivas, podera ser necessario aplicar uma ligeira
presséao para a frente no joystick para reduzir a friccao
da superficie das ferramentas diamantadas.

ATENCAO! Nunca deixe a maquina sem supervisao
durante a rectificacao.

Paragem (funcionamento remoto)

Rode o interruptor STOP/RUN para STOP. Mantenha
amaquina em movimento com a alavanca de controlo
até que a unidade de rectificagédo pare.
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Nocoes gerais

ATENGAO! O utente s6 pode efectuar trabalhos de manutencéo e assisténcia do tipo descrito
nestas instrucées. Intervencées maiores devem ser efectuadas por uma oficina autorizada.

A maquina deve ser desligada com o cabo de alimentacao desconectado da tomada.

Use equipamento de proteccéo pessoal. Ver as instrucoes na sec¢cao "Equipamento de proteccao
pessoal”.

A duracao da maquina pode ser afectada e o perigo de acidentes pode aumentar se a manutencéao
da maquina nao for correcta e se as revisoes e reparacoées ndo forem executadas de forma
profissional. Se necessitar de mais esclarecimentos, entre em contacto com uma oficina
sutorizada.

Permita ao seu revendedor Husqvarna que verifique a sua maquina com regularidade e faca os ajustamentos e as
reparagdes necessarios.

Esquema de manutencao

Controle diario Controle semanal | Semestralmente Apos 12 a 36 meses

Componentes

Limpez. Limpez xterior . P
peza peza do exterio internos da maquina

Sistema de
Inspecgao geral accionamento
planetario

Discos de
rectificagao

Botéo de
Inspecgao alimentacao
funcional Interruptor de

paragem/
funcionamento

Paragem de
emergéncia

Cobertura de
protecgao

Sistema de
Assisténcia propulsdo dos discos
de rectificagao

Limpeza

| é ATENGAO! N&o limpe a maquina com um jacto de agua ou dispositivo semelhante.
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Inspeccao funcional

Inspeccao geral

« Verifique se o fio e a extensao estdo intactos e em
bom estado.

« Verifique se os parafusos e porcas estdo apertados.

« Verifique se os bloqueios da cabega estédo apertados.
Aperte os bloqueios da cabeca e, se necessario,
cologue novamente no composto de blogqueio da
rosca (Composto de bloqueio da rosca sugerido
Loctite 680).

Discos de rectificacéao

A medida que a maquina for utilizada, a mola em ago para
molas desgastar-se-a e os 'dedos' em aco partir-se-ao.
Isto causara o movimento descontrolado dos discos de
rectificagao e vibragdo quando a maquina se encontrar
em funcionamento.

Recomenda-se uma inspecgéo regular dos dedos da
cabega em ago para molas. A vida Util prevista dos discos
de rectificagao varia entre 6 e 12 meses, dependendo da
utilizagdo da maquina.

As molas em ago para molas estao disponiveis como
pecas sobresselentes e podem ser substituidas sem ter
de eliminar todo o disco de rectificagao.

Também se podem tornar menos flexiveis as cabecas de
mola de ago acrescentando uma segunda mola da ago
da mola.

Sistema de accionamento planetario

O sistema de accionamento planetario é constituido por
num pinhao (que faz funcionar o anel da cadeia) e o anel
da cadeia. Este sistema é um sistema seco (ou seja, nao
é necessaria lubrifi cacédo entre a roda motora e o anel da

correia), para permitir que qualquer poeira que entre em
contacto com o anel da correia caia novamente.

ATENGAO! A lubrificagdo deste sistema causara a
formacgao de pé no anel da correia e encurtara
drasticamente a duragao do anel da correia e da roda
motora planetaria.

O anel da correia e a roda motora planetaria encontram-
se entre a tampa da maquina, no entanto, no exterior da
maquina, existe a probabilidade de estarem expostos a
pé e a outros residuos gerados durante o processo de
rectificagao.

Para evitar isto o maximo possivel, instalou-se um
vedante planetario para evitar que o pé e outras
particulas entrem em contacto com o sistema de
accionamento planetario.

Verificacdo da vedacao planetaria

+ Desligue o cabo de alimentagao do motor planetario
e o motor de rectificagao.

+ Desmonte a roda de apoio. Para mais informagdes,
consulte a seccao 'Roda de apoio'.

* Remova o pino de bloqueio (1) e o parafuso de
bloqueio (2) que seguram o chassis na unidade de
rectificacao.
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» Retire os parafusos.

+ Verifique se existe acumulacéo de p6 aqui. Se o
vedante planetario estiver a funcionar eficazmente,
dever-se-a observar uma quantidade muito pequena
de pé debaixo da tampa da maquina. Se existir uma
acumulagao de 5-6 mm, entdo é mais do que provavel
que esteja na altura de retirar a tampa da maquina e
verificar o estado do vedante planetario.

* Retire os parafusos.

Husgvarna Construction Products para obter um kit
de substituicdo de vedante planetario novo.

Assisténcia

CUIDADO! Todos os tipos de reparagoes
s6 devem ser efectuados por
reparadores autorizados. Isso é
fundamental para evitar que os
operadores sejam expostos a situacoes

A

de grande risco.

ATENGCAO! Antes de retirar a placa da cobertura do
tensor da correia, certifique-se de que a placa da
cobertura e a area em volta da placa da cobertura
estejam totalmente limpos. Evite a entrada de sujidade
no interior da maquina.

+ Levante a tampa da maquina para ver o anel da
correia e o vedante planetario.

» Se o vedante planetario estiver gasto ou se for
necessario substitui-lo, contacte o seu distribuidor da
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Sistema de propulsao dos discos de
rectificacao

Uma vez que os discos de rectificagdo sdo accionados
pelo motor grande através de uma correia interna que
esta protegida dentro da maquina, nao é necessario
realizar a manutengao do sistema de propulséo até ser
preciso fazer uma revisdo maior (substituicao da correia
e dos rolamentos). Normalmente, esta revisdo deve ser
efectuada depois de 12-36 meses de utilizagao.

Tenha em atencéo que algumas superficies sdo mais
exigentes do que outras. Isto terd um impacto sobre o
tempo de funcionamento antes de ser necessaria uma
revisdo interna. Leve o equipamento para uma oficina de
reparagdes autorizada.

Acoplamento do chassis com a cabeca
de fresagem

PG 820 RC

« Posicione os cabos do motor atrds da cabega de
fresagem e efetue o acoplamento do chassis.

.
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PG 680 RC

Posicione os cabos de alimentagéo a frente da
cabeca de fresagem e efetue o acoplamento do
chassis.

)
Faga passar os cabos de alimentagao através da

ranhura que se encontra entre a cabega de fresagem
e o chassis.
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Mensagens de erro , controlo remoto

Quando a maquina parar e apresentar uma mensagem de avaria e um codigo de avaria, significa que ocorreu uma
avaria mais complicada. Se a maquina indicar mensagens de erro aplicaveis aos motores de tracgéo ou a bateria, a
maquina apenas pode ser utilizada no modo manual. Contacte a assisténcia! Para mais informagdes acerca dos
cédigos de avaria, consulte a seguinte tabela.

+ As avarias tém de ser resolvidas antes de repor uma mensagem de avaria com 'OK' e prosseguir com o trabalho.

® ERROR

Machine battery error, contact service!

Code: 0x00010201

» Depois de corrigir a avaria e voltar ao trabalho, certifique-se de que o manipulo STOP/RUN no controlo remoto esta
na posi¢ao STOP (rode-o no sentido anti-horario).

Cadigo de

Men m n ra
Falha ensagem no ecra Causa

0x010240 [Erro na bateria da maquina. Contacte a assisténcial|Bateria ligada de forma incorrecta

Sobrecarga de tracgao. Verifique se a maquina esta

0x010115 Os motores de tracgédo estao sobrecarregados
bloqueada.
0x010140 Erro do motor de tracgao. Contacte a assisténcia se | Os sensores de Hall do motor de tracgdo indicam
0 erro persistir! um valor invalido
0x01070F |Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura alta da maquina, maquina parada
0x01070E | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura baixa da maquina, maquina parada
0x01071F |Erro interno. Contacte a assisténcial Impossivel ler a memoéria flash/fram
0x010740 |[Erro interno. Contacte a assisténcial Erro de comunicacao do VFD
0x010300 Errq d? cgntrol. do disco d_e rectlflcagao. Contacte a Erro geral
assisténcia se o erro persistir!
0x010341 Sobrecarga dq ”?°t°“ Contacte a assistencia se o Corrente do motor demasiado elevada
problema persistir!
0x010342 Erro do control. do disco de rectificagdo. Contacte a TensAo do DC-link demasiado elevada

assisténcia se o erro persistir!

0x010343 [Erro interno. Contacte a assisténcial A soma da corrente de fase do motor ndo é zero.

0x010348 Errq d9 cgntrol. do disco qe fectlflcagao. Contacte a Erro interno do VFD
assisténcia se o erro persistir!

Tensao do DC-link demasiado baixa

0x010349 |Tensao de entrada demasiado baixa! Perturbagdes na comunicagao via radio entre o
controlo remoto e a maquina.

Erro do control. do disco de rectificagdo. Contacte a

0x01034B an Pelo menos uma fase nao tem corrente
assisténcia!

0x01034D |Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura do VFD demasiado baixa

0x01034E |Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura do VFD demasiado alta

0x010350 Sobrecarga do motor. Contacte a ncia se o Temperatura do motor demasiado alta

problema persistir!

0x010356 |Erro do control. do disco de rectificagao. Contacte a

0x010359 |assisténcia se o erro persistir! Erro interno do VFD
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Codigo de =
Falha Mensagem no ecra Causa
0x010362
0x010363
Erro interno do VFD
0x010367
0x010368
0x010369 | Erro do control. do disco de rectificagao. Contacte a | Temperatura do VFD demasiado alta
0x01036C | assisténcia se o erro persistir!
0x01036D Erro interno do VFD
0x010374
0x010375 Erro de comunicagéo do VFD
0x010376 Erro interno do VFD
0x010400 Erro c_io E:oqtrolador da cabegq planetéaria. Contacte Erro geral
a assisténcia se o erro persistir!
0x010441 Sobrecarga d°. rr_wtor. Contacte a assisténcia se o Corrente do motor demasiado elevada
problema persistir!
0x010442 Erro QJo f:oqtrolador da Cabe.‘?? planetaria. Contacte Tenséo do DC-link demasiado elevada
a assisténcia se o erro persistir!
0x010443 |[Erro interno. Contacte a assisténcia! A soma da corrente de fase do motor nédo é zero.
0x010448 Erro QO E:on_trolador da cabe_gq planetéaria. Contacte Erro interno do VFD
a assisténcia se o erro persistir!
0x010449 |Tens&o de entrada demasiado baixal Tensao do DC-link demasiado baixa
Erro do controlador da cabega planetaria. Contacte =
0x01044B 2 assisténcial Pelo menos uma fase nao tem corrente
0x01044D | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura do VFD demasiado baixa
0x01044E |Temperatura da maquina demasiado alta! Temperatura do VFD demasiado alta
0x010450 Sobrecarga do. ”?°‘°r- Contacte a assisténcia se o Temperatura do motor demasiado alta
problema persistir!
0x010456
0x010459
0x010462
Erro interno do VFD
0x010463
0x010467
0x010468 |Erro do controlador da cabeca planetaria. Contacte
0x010469 |a assisténcia se o erro persistir! Temperatura do VFD demasiado alta
0x01046C
0x01046D Erro interno do VFD
0x010474
0x010475 Erro de comunicagéo do VFD
0x010476 Erro interno do VFD
0x020424 Machine or remote control needs software update, Néo foi possivel comunicar com o dispositivo remoto
contact se
0x02000F | Temperatura do controlo remoto demasiado alta! Temperatura alta no controlo remoto.
0x02041F Errq ”1‘9'?" do controlo remoto. Contacte a Impossivel ler a meméria flash/fram
assisténcial
0x020441 | O reloj interno da maquina esta deligado O controlo remoto perdeu o relégio em tempo real
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Mensagens de aviso , controlo remoto

* A maquina detectou uma anomalia. Aceda ao 'ERROR LOG' (Registo de erros) para ver as anomalias detectadas
na maquina e possiveis medidas a tomar.

Jan 05 12:45 @
AE |6 @
f‘ A4
JL%L' » o .l e -
0 e ) | ®
Codigo de Mensagem no ecra Causa
Falha
0x010201 A bateria ndo funciona
0x010202 | Erro na bateria da maquina. Contacte a assisténcia!| Curto-circuito da carga da bateria
0x010228 Tempo da carga da bateria esgotado
0x01020B | Bateria fraca! Bateria fraca
0x01020F | Temperatura da maquina demasiado alta! Terpperatura alta da maquina, carga da bateria nao
activada
0x01020E | Temperatura da maquina demasiado baixa! Temperatura baixa da maquina, carga da bateria
P a ’ nao activada

0x010108 Sobrecarga de traccao. Verifique se a maquina esta Os motores de tracgéo estao sobrecarregados

bloqueada.
0x010540 Erro_d(_a radio. Contacte a assisténcia se o erro Nenhum contacto com o radio

persistir!
0x01070D A medicao de temperatura ndo esta a funcionar. Impossivel determinar a temperatura da maquina.

Contacte a assisténcia! Carga da bateria ndo activada
0x020202 . o Curto-circuito da carga da bateria

A pilha do controlo remoto tem de ser substituida! -
0x020228 Tempo da carga da bateria esgotado
0x020540 Errq 'rlte“!w do controlo remoto. Contacte a Nenhum contacto com o radio

assisténcia!
0x02000E | Temperatura do controlo remoto demasiado baixa! | Temperatura alta no controlo remoto.

Incidentes durante a rectificacéo

Perturbacdes na comunicacao via radio

Se o visor voltar a um dos ecras iniciais devido a perturbagdes na comunicagao via radio entre o controlo remoto e a
rectificadora de superficies, é possivel mudar para outro canal de radio. Para mais informagoes, consulte 'Explicacao
do sistema de menus' na secgdo CANAL DE RADIO.

» Certifique-se de que o manipulo STOP/RUN no controlo remoto esta na posi¢cado STOP (rode-o no sentido anti-

horario).
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Falhas e sua resolucao

A tabela seguinte descreve alguns dos problemas que podem ocorrer ao utilizar rectificadoras PG e uma lista de

possiveis solugdes.

Problema Causa Possivel Possivel Solucao
Néo existem diamantes suficientes
soba maquina (se estiver a
rectificar pisos suaves ou com cola
espessa, diamantes a menos sob | Aumente o nimero de diamantes sob a maquina
amaquina aumentam a carga para | para reduzir a carga para o rectificador e para o
o rectificador e para o operador). | operador.
Normalmente acompanhado por
tomada de corrente elevada por
um motor grande.
Verifique se o motor grande esta ligado a corrente.
Verifique se nao existem falhas no comando de
velocidade variavel grande ou no conversor de
frequéncia. Verifi que se o comando de velocidade
variavel grande ou o conversor de frequéncia esta
ligado. Verifi que se o comando de velocidade
O motor grande nao esta a variavel ou o conversor de frequéncia grande esta a
funcionar (isto pode ser provocado | funcionar correctamente (desligue os dois motores
por falha no motor, falha nas da corrente, coloque o visor do teclado em Output
ligagbes do motor, ou falha no Frequency (Frequéncia de Saida), coloque a
comando de velocidade variavel ou | maquina em RUN (EM FUNCIONAMENTO), ver se
no conversor de frequéncia 0s numeros no ecrd mudam a partir do zero e
grande). comegam a contagem crescente. Se os nimeros
ficarem em zero, é porque o comando de velocidade
variavel grande ou o conversor de frequéncia nao
esta a receber o comando de funcionamento do
. . interruptor no painel de controlo. A maquina precisa
E DIFICIL SEGURARNO de ser verificada por um electricista ou pela
RECTIFICADOR

Husqgvarna Construction Products.

A correia de transmisséo esta a
derrapar.

Retire a placa de cobertura do tensor da correia na
parte inferior da maquina e verifique se ndo existe
4gua ou poeira na parte interior da maquina que
possa estar a fazer com que a correia derrape nas
polias de transmissé&o.

A correia esta partida (pode
verificar se é o caso rodando
manualmente um dos discos da
rectificadora. Se todos os discos
de rectificagao rodarem em
conjunto, a correia esté intacta. Se
um dos discos de rectificagcéo
rodar livremente, a correia esta
partida).

Substitua a correia de transmissao interna.

Apenas 1 fase chega a maquina,
nao ocorre uma falha na maquina
e esta consome uma corrente do
motor <1 A, a ventoinha gira
lentamente.

Verifique a alimentagéo eléctrica.

A aplicagéo ou a utilizacéo da
méaquina exige demasiado da
capacidade da maquina

Em algumas aplicagbes, mesmo que tenham sido
seleccionados o numero e o tipo de diamantes
correctos, pode ainda ser necessario diminuir a
velocidade de ambos os motores e a velocidade de
avanco da maquina em todo o piso.
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Problema [Causa Possivel Possivel Solucao
O motor de transmissao planetaria [Verifique se o motor de transmissao planetaria pequeno esta ligado
pequeno néo esta ligado a corrente.|a corrente.
Verifique se o motor pequeno esta ligado a corrente. Verifique se nao
existem falhas no comando de velocidade variavel pequeno ou no
conversor de frequéncia. Verifique se o comando de velocidade
variavel pequeno ou o conversor de frequéncia esta ligado. Verifique
o - . se 0 comando de velocidade variavel ou o conversor de frequéncia
motor pequeno nao funciona (tal . ) ) )
pode ser provocado por falha no pequeno esta a funcmna_r correctamente (desligue os dois motores
o motor, falha na ligacdo ao motor, ou da corr}entg, coloqge o visor do teclaldo em Output Frequency
RECTIFICA talha r‘w variador de velocidade ’ (Frequéncia de Saida), coloque a maquina em RUN (EM )
DOR pequeno ou no conversor de FUNCIONAMENTO), ver se os nimeros no ecra mudam a partir do
PARECE frequéncia) zero e comegam a contagem crescente. Se os nimeros ficarem em
ESTAR ’ zero, é porque o comando de velocidade variavel pequeno ou o
COM conversor de frequéncia nao esta a receber o comando de
ACELERAC funcionamento do interruptor no painel de controlo. A maquina
Ao precisa de ser verificada por um electricista ou pela Husqvarna
EXCESSIVA Construction Products.
O motor grande nao funciona. Isto
pode ser causado por falha no Certifique-se de que nao existem falhas nos variadores de
motor, falha na ligagéo eléctrica ao |velocidade pequeno ou grande. Se necessario, reponha o painel de
motor ou falha no variador de controlo da barra do guiador.
velocidade.
Superficie demasiado espessa ou
configuragao de diamantes Levante a maquina apoiando-se no punho durante o arranque.
incorrecta
E possivel que os diamantes Certifique-se de que todos os diamantes estao correctamente
estejam montados incorrectamente |instalados e que se encontram a mesma altura. Verifique se todos os
ou montados a diferentes alturas  [segmentos tém os mesmos gréos abrasivos e ligante. No caso de
nos discos de rectificagéo. As segmentos de diamantes desiguais, reparta os diamantes desiguais
A ferramentas diamantadas podem |uniformemente e coloque a maquina a funcionar numa superficie
RECTIFICA estar misturadas. abrasiva até que todos os segmentos tenham a mesma altura.
gg&ﬁ um Os bloqueios das cabecgas podem [Certifique-se de que todos os bloqueios das cabegas estao
PADRAO estar soltos ou em falta. f\resentes e aldpertados.d
L ssegure-se de que todas as resinas possuem 0s mesmos graos
IRREGULA |As ferra_mentas resindides p_odem abrasivos e ndo se encontram contaminadas. Para limpar as resinas,
R estar misturadas ou terem sido coloque-as a funcionar brevemente sobre uma superficie
contaminadas. o :
ligeiramente abrasiva.
Os discos de rectificacdo podem  [Verifique se existem secgdes danificadas ou movimento excessivo
estar desgastados ou danificados. |nos discos de rectificagao.
Os discos de rectificacdo podem  [Verifique se existem pegas danificadas ou movimento excessivo nos
estar desgastados ou danificados. |discos de rectificagdo.
Os diamantes podem estar
montados incorrectamente ou os Verifique para assegurar que todos os diamantes estao
discos de rectificagao podem ter g - s
) ) correctamente encaixados e se estdo & mesma altura.
diamantes montados a diferentes
alturas.
Os bloqueios da cabega podem Verifi que se todos os bloqueios da cabeca estao presentes e
o estar soltos ou em falta. apertados.
RECTIFICA Verifique se o variador de velocidade pequeno esta ligado.
DOR ESTA Certifique-se de que nao existem falhas no variador de velocidade
AOS pequeno. Se necessario, reponha o painel de controlo junto das
SALTOS barras do guiador. Assegure-se de que o variador de velocidade esta

O motor pequeno nao funciona (tal
pode ser causado por falha no
motor, falha na ligagéo eléctrica ao
motor ou falha no variador de
velocidade pequeno)

a funcionar correctamente (desligue ambos os motores, configure o
visor do teclado para apresentar a frequéncia, coloque o interruptor
da maquina em RUN e verifique se os nimeros no ecra mudam de
zero e se a contagem ¢ iniciada. Se os nimeros ficarem em zero,
significa que o variador de velocidade néo esta a receber o comando
de execugao do interruptor do painel de controlo.) A maquina precisa
de ser verificada por um electricista ou uma oficina autorizada
Husqvarna.
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Tabela de resolucao de problemas do conversor de frequéncia

Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solucao

A maquina néo liga

O cabo de alimentagao nao tem
tensao

Verifique se a alimentacéo esta ligada

O botao ge PARAGEM DE
EMERGENCIA esta activado

Gire o botao de paragem de emergéncia para o
desactivar

O disjuntor de segurancga esta
aberto no painel eléctrico

Feche o disjuntor para completar o circuito

Problema com o contactor na parte
de tras do botdo POWER

Verifique se os fios estdo ligados e seguros na parte
de trés do botdo POWER, de acordo com o esquema
do modelo da maquina. Verifique se o contactor é
accionado ao premir o botao POWER.

O ecrainicial (V1.1) nao
muda de 0,00 Hz nos
variadores de
velocidade quando
comuto a maquina de
STOP para RUN

Problema com a ligagao dos fios
ao interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO ou com o
contactor na parte de tras do
interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO

Verifique se os fios do interruptor de paragem/
arranque no painel de controlo estéo ligados e
seguros e se sao activados e desactivados quando
o interruptor é ligado.

O ecra inicial (V.1.1)
mantem-se a 0,00 Hzem
apenas um dos
variadores de
velocidade quando
comuto a maquina de
STOP para RUN

Problema com a ligagéo eléctrica
do interruptor de PARAGEM/
FUNCIONAMENTO aos
interruptores de AVANGO/

Verifique se os fios de ligagao entre o interruptor de
PARAGEM/FUNCIONAMENTO e os interruptores
de AVANCO/RETROCESSO estéo ligados e
seguros, conforme o esquema do modelo da

RETROCESSO maquina
Problema com a ligagao do fio do | Verifique se os fios de ligagédo entre os interruptores
interruptor de AVANGO/ de AVANGO/RETROCESSO e o conversor de

RETROCESSO ao conversor de
frequéncia ou com o contactor na
parte de tras do interruptor de
AVANGO/RETROCESSO

frequéncia estao seguros e correctos, conforme o
esquema do modelo da maquina. Verifique se o
contactor é completamente activado e desactivado
quando o interruptor é ligado.

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 80 Hz no
variador de velocidade
grande

Problema com o potenciémetro da
velocidade das cabegas no painel
de controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programacao do variador de
velocidade

Reprogramagéao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 120 Hz no
variador de velocidade
pequeno

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programacéao do variador de
velocidade

Reprogramacgao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna
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Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

O ecra inicial de
referéncia de
frequéncia (V1.1.2) ndo
vai até 100 Hz no
variador de velocidade

Problema com o potenciémetro de
velocidade dos discos no painel de
controlo junto das barras do
guiador

Verifique os fios do potenciémetro, de acordo com o
esquema do modelo de maquina. Substitua o
potenciémetro, se necessario.

Problema nas comunicagdes
eléctricas com o variador de
velocidade

Verifique o cabo do painel de controlo e o cabo do
variador de velocidade quanto a danos

Problema com os dados e a
programagao do variador de
velocidade

Reprogramagao necessaria. A maquina tem de ser
verificada por uma oficina autorizada Husqvarna

A tenséo do circuito CC
(visorV1.18) é inferior a
550 + /- 5V quando a
maquina esta no modo
de espera

Fonte de alimentacéao fraca na
entrada para o variador de
velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de saida
para a rectificadora

A tenséo do circuito CC
(ecra V1.18) é inferior a
550 +/- 5V quando a
maquina esta em
funcionamento

Fonte de alimentagao fraca na
entrada para o variador de
velocidade

Verifique a tensao e as fases da maquina
rectificadora no primeiro ponto da poténcia de saida
para a rectificadora, incluindo ligagdes eléctricas no
contactor e entrada do variador de velocidade

A luz vermelha acende-
se no painel de controlo
durante o
funcionamento

Os codigos de falha sao exibidos
no ecra do visor no painel eléctrico

Verifique o cédigo de falha no ecra do visor e tome
medidas em conformidade

E apresentada a
indicacao F1.1 no
painel do ecra -
Corrente excessiva

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique se a corrente é consumida quando a
maquina esta em funcionamento. Reduza a
definicao de velocidade e consumo de corrente para
limites aceitaveis, conforme indicado no manual
diagnéstico eléctrico

Curto-circuito entre fases no lado
de saida dos variadores de
velocidade

Verifique a cablagem nas fichas ligadas a cabos do
motor ou dentro das caixas de ligagao dos motores

Fase de entrada L1 ausente no
contactor

Verifique a cablagem de entrada nas fichas de
alimentacgao e no contactor

Falha interna do motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se
necessario.

E apresentada a
indicacao F1.3 no
painel do ecra - Falha de
ligacéo a terra

Curto-circuito entre fases no lado
de saida dos variadores de
velocidade

Verifique a existéncia de fios de ligagao a terra soltos
na cablagem das fichas ligadas a cabos do motor e
dentro das caixas de terminais dos motores

Falha no motor (raro)

Solicite um teste do motor. Substitua-o, se
necessario.

E apresentada a
indicacao F1.9 no
painel do ecra - Tensao
insuficiente

Alimentag&o insuficiente de tensao
para a maquina

Verifique a alimentagao e assegure uma tensao
correcta. Verifique a fonte de alimentagdo na parede.

A fonte de alimentagéo para
variadores de velocidade foi
desligada

Volte a ligar a alimentagao a rectificadora. Verifique
o circuito CC (ecra V.1.18 ) tanto em modo de espera
(550 +/- 5) como em modo de funcionamento (500 +/
- 5)

E apresentada a
indicacédo F1.11 no
painel do ecra -
Supervisao da fase de
saida

Curto-circuito no lado de saida dos
variadores de velocidade. Falta de
corrente numa das fases de
alimentagédo do motor.

Verifique a cablagem nas fichas ligadas aos cabos
do motor e dentro das caixas de terminais dos
motores
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Problema/Cédigo de
Falha

Causa Possivel

Possivel Solugao

E apresentada a
indicacéo F1.14 no
painel do ecra -
Temperatura excessiva
da unidade

Os variadores de velocidade tém
uma temperatura excessiva devido
as altas temperaturas no ambiente
de trabalho ou sensor de
temperatura avariado

Abra a porta do painel eléctrico para aumentar a
ventilagao. Se necessario, envie os variadores de
velocidade para serem testados por uma oficina
autorizada Husqvarna.

E apresentada a
indicacao F.1.15 no
painel do ecra - Motor
parado

A protecgao de paragem do motor
disparou; o motor esta a trabalhar
demasiado e a consumir corrente
extra

Verifique a corrente consumida com a maquina em
funcionamento. Reduza as defini¢des de velocidade
do motor através dos potenciémetros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizacao'

Rigidez mecanica entre os discos
de rectificagao por baixo da
cabeca planetaria

Incline a maquina para tras e inspeccione os discos
de rectificagdo quanto a elementos estranhos. Rode
os discos de rectificagdo a mao, para verificar se
existe congestionamento. Assegure-se de que 0s
trés discos de rectificagao giram em conjunto. Se um
dos discos de rectificagdo girar individualmente,
significa que a quebra de uma correia esta a
provocar um encravamento interno. Contacte uma
oficina autorizada Husqvarna.

Encravamento mecénico no
accionamento planetario

Incline a maquina para tras e tente girar a cabega
planetaria com a méao para verificar se existe
congestionamento. Esta deve estar fixa, mas ndo
devera ser impossivel fazé-lo. Remova a tampa e
limpe quaisquer detritos.

E apresentada a
indicacéo F1.16 no
painel do ecra -
Excesso de
temperatura do motor

O motor trabalhou demasiado,
consumindo corrente extra

Verifique a corrente consumida com a méaquina em
funcionamento. Reduza as definigdes de velocidade
do motor através dos potenciometros do painel de
controlo junto das barras do guiador e volte a um
consumo de corrente dentro de limites aceitaveis de
acordo com a 'Frequéncia de saida dos menus de
monitorizagao'
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Especificacoes técnicas

PG 820 RC EU/AU | PG 820 RC US PG 680 RC EU/AU| PG 680 RC US
Poténcia do Motor, kW/hp 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
Corrente nominal, A 28 23 28 23
Tens&o nominal, V 380-440 400-480 380-440 400-480
Fases Trifasico Trifasico Trifasico Trifasico
Largura de rectificagao, mm/ 820/32 820/32 680/27,5 680/27,5
polegadas
Disco rectificador, mm/polegadas | 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 3x230/3x9 3x230/3x9
E;essa" de rectificagdo total, kg/ | 554 /64 301/664 275/606 275/606
(com roda de apoio) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
Presséao de rectificagao por disco, 92/202 92/202 100/221 100/221
kg/lbs
(com roda de apoio) (110/243) (110/243) (103/227) (103/227)
Poténcia por disco rectificador, 4.3/5,81 4.3/5,81 4.3/5,81 4.3/5,81
KW/hp
:fr':c'dade do disco rectificador, | 50,1199 250-1100 300-1200 300-1200
Velocidade da cabega planetaria, 7550 7.5-50 10-60 10-60

rpm

Direcgao de rotagao

Sentido de rotagao p

ara a frente/para tras independente para os discos de
rectificagao e a cabega planetaria.

Peso, kg/lbs 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102
Dimensodes, L x W x H, mm/pol. | 1406x838x1215/ | 1406x838x1215/ | 1271x698x1215/ | 1271x698x1215/
(punho recolhido) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48
Dimensoes, A,B,C, mm/pol. 2223, 1969, 2022 / | 2223, 1969, 2022/ | 2102,1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022/
(punho estendido) 87.5,775,79.5 87.5,77.5,79.5 83,775,795 83,77.5,79.5

B C
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Emissoes de ruido (ver nota 1)
Nivel de poténcia sonora, medido em Lw (dB(A)) | 101 | 101 | 101 101

Niveis acusticos (ver nota 2)

ﬂl)v(edléi(eASressao acustica junto ao ouvido do utilizador, 82 82 82 8o
Niveis de vibragao (ver nota 3)

Punho direito, m/s® 1,4 1,4 1,4 1,4
Punho esquerdo, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4

Nota 1: Emiss6es sonoras para as imediagoes, medidas sob forma de poténcia sonora em conformidade com a norma
EN 60335-2-72. Incerteza de medicdo esperada de 2,5 dB(A).

Nota 2: Nivel de pressao sonora em conformidade com a norma EN 60335-2—72. Incerteza de medigao esperada de
4 dB(A).

Nota 3: Nivel de vibragao em conformidade com a EN 60335-1 e EN 60335-2-72. Os dados comunicados relativamente
ao nivel de vibragao tém uma dispersdo estatistica tipica (desvio padrao) de 1 m/s2. Os valores de vibragao sio validos
para o funcionamento manual.

Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

A Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel: +46-36—146500, declara, sob exclusiva responsabilidade, que a
fresadora de superficies Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC, com numeros de série a partir de 2016 (o ano é
claramente indicado na etiqueta de tipo, seguido pelo nimero de série), estd em conformidade com os requisitos da
DIRECTIVA DO CONSELHO:

« de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE.
« de 26 de Fevereiro de 2014 "referente a compatibilidade electromagnética” 2014/30/UE.

« de 26 de fevereiro de 2014 "relativa a equipamento elétrico destinado a ser utilizado dentro de determinados limites
de tensao" 2014/35/UE.

« de 8dejunho de 2011 "relativa a restricdo do uso de determinadas substancias perigosas" 2011/65/UE.
« de 16 de abril de 2014, referente ao 'Equipamento de radio' 2014/53/UE.
Foram respeitadas as normas seguintes:

EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006+A1:2009/+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001/+A2:2008, EN 60335-2-
72:2012, EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6,-11.

Da maquina é idéntico ao exemplar que foi objecto dos procedimentos de controlo de conformidade CEE.
Goteborg, 20 de Abril de 2016

Lo

Joakim Ed

Diretor de I&D global

Construction Equipment Husgvarna AB

(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentagéo técnica.)
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HMH=HICHZH ZYMBOAQN

2U0uBoAa mavw oTo MnXavnua

MPOHIAOMOIHZH! To pnxavnua
uropni va yivnt nrukivéuvo. H
anpoonytn n Aavbacpévn xprion
uropni va €xnt wg anoTéEANoUa
ooBapd 1 Bavaciuo TPAUUATIONS ToU
XNPLoT R AAAWV aTOHWV.

AlaBaoTtn MPoonKTIKA TG 0dnying
XPNONWG Kat KATavonotn To
TINPENXOMNVO TIPLV XPNOLUOTIow|onTn
TO unxavnua.

Xpnotuorounitn atopuko
TPOOTATNUTIKO NEOTALOMO. BA. TIq
0dnYing oto KNPAAALo "ATOUIKOG
TPOOTATNUTIKOG NEOTIALOUOG"

MPOHIAOMOIHZH! Katé To TpoXIoua
dnutoupynitat okévn, n oroia propni
Va MPOKAAEONL TPAUKATIONOUG ON
TNPEIMTWOoN NIOTIVONG TNG.
XpPNOoLoroniTn NYKNKPLULEVN HAoKa
avarvong. ®povTidntn va unapynt
MAvTa KAAOG anpLopog.

AN pévwon

Ta untéAoima cUPBoAa/NTYPAPEG TOU INXAVAHATOG
avagépovTtal an NISIKEG amalTRonIq Yia nNKMARpwaon
mpodiaypaPwv £YKpIong on opiIcHEVNG aYOpPES.

Hmn&Aynon nmmédwv
mponidormoinong
Ot ipondorotronig dlakpivovtal on Tpia nrirmda.

MPOHIAOMOIHZH!

MPOHIAOMOIHZH! Xpnoipomoinital 6Tav
umapxni Kivduvog co6apou TpauuaTicpou
A Bavarou Tou XnIpIoTA A TPOKANGNG
¢nuiag oTov NEOTTAIOHO Kal ToV
mnpiBallovra xwpo, hav dnv thpoldvrai ol
0dnying mou mapéxovrai 6To nyxnipidio.

A

MPOZOXH!

NMPOZOXH! Xpnaoipormoinital 6Tav umapynt
Kivduvog TPaupaTIGHOU TOU XNIPIOTA i
npokKAnong {npiag oTov nEOMAIGHO Kal
TOoV TINPIBAAAOVTA XWPO, hav dnv
TNPOUVTal 01 03NnYing TMouU mapéxovrai 6To
nyxnipidio.

A

XpnoloTomitn Kat anoBnknuntn to
(POPTIOTA pnatapiag povo on
NOWTNPLKO XWEO.

AUTO TO MPOLOV nivat CUPPWVO N TIG
Loxuouong odnying g HK.

MepiBaAAovTik oRpavon. To
OUMBOAO OTO MPOLOV N 0N
ouokeuaoia Tou urodnAmvel 6TL N
anodéppupn autou Tou TIPOLOVTOG dev
Uropel va yivel OTiwg Je Ta OIKIAKA
aropippara.

dpovTiCovTag yla T owoTh andéppudn
QuTOU TOU MPOLOVTOG UMopeiTe va
OUMBAAETE OTNV QVTIMETAOTILOT TUXOV
APVNTIKOV ETUMTOOEWY OTO TEPLBAANOV KAl OTOUG
avBpwrioug, oL omoieq pnopei va mpokAnBouv anoé Tnv
E0QAAUEVN HETAXEIPLON TWV ATIOPPLILATWY AUTOU TOU
TPOLOVTOG.

"la 1o avaAuTIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA e TNV
QAVAKUKAWOT) QUTOU TOU MPOLOVTOG, ETIKOWVWVAOTE e TN
ONMOTIKNA 0ag apxn, KE TNV urmpeoia dlaxeiplong
QAMOPPHATWY T HE TO KATACTNUA OTO OTOoio €YLVE N
ayopd Tou.
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2HMHIQZH!

2HMHIQXH! Xpnouonownitat étav unapxnt kivduvog
BAGBNG O0Ta UAIKA 1} TO unxAvnua, nav dnv tnpouvTat
0L 0dnYing ToU TIAapEXOoVTalL OTO NYXNLPIdL0.




MHPIHXOMHNA

Mepiexdpeva
HMHZ=HMHZIH ZYMBOAQN
2UpBoAa MAvw OTO PNXAavnua .....
Hm&nynon nrunedwv npondornoinong
MHPIHXOMHNA
TMEPLEXOUEVAL ...
MAPOYZIAZH
Ayarinté mnAam! .....
>xndlacudg Kal Anttoupying
TI HINAI TI;

TiNVAL TL OTO TPOXIOTIKO; weveeeuviieeeiiieeesieeeseieeeeenns
ZYZTHMA HAHIXOY
Tt gival TL OTO TNAEXEIPLOTNPLO; wevvvvreeriiieeeiieennns

HZOMAIZMOZ AZ®AAHIAZ TOY
MHXANHMATOZ

KUplog dlakomnng ..

>ToLxeio eAEYXOU EvapEng/dlakomng Aettoupyiag
OTO TAHTTAG EAEYXOU ..t

ALOKOTIN EKTAKTNG AVAYKNG .vvvvenrerenieeieeine e
2Tolxeio eAéyyxou évapgng/diakomng Aettoupyiag
OTO TNAEXEIPLOTIPLO evveeeeiiieeenieeesreeeeeneeeesneeeeens
AlakOTTNG SLOKOTIG AgtToupyiag Tou
MNXAVIHATOG OTO TNAEXELPLOTNPLO
Meipog aoPAALONG, TPOXOI-HOTEP TPOXWV ...
ZYNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZHIZ

Aettoupyia poptiong USB
XHIPIZMOX MMNATAPIAZ
TIVIKA e
Mnatapia oto unxavnua
Mnatapia oto TNAEXELPLOTNPLO
AHITOYPTIA
MpooTaTnUTIKOG NEOTIALOHOG
Mvikég 0dnying acpaAniag
TnAnxniplotnplo
uBuioelg AOYIOUIKOU, TNAEXELPLOTAPLO
Hruokérnon unvou
HN&NyNon UNVoU TOU CUCTAHATOS ...vveeeevveeennes

Babuovounon xelplotnpiwv yla eKTEAEON
EALYHOV

2UCeUEn TOU TNAEXELPLOTNPIOU WE TO UNXAavnua .
Hrie§nynon twv cupBoAwv oTnv 086vn KaTa N
AELTOUPYIQ wevieeiiee et

Mevou Aettoupylov
[MpoeldomoinTikn Evoelgn
HktéAeon eAlypov
0dnyoég TpoxiopaTog
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KaBoplopog Tng OKANPOTNTAG TOU OKUPOJEUATOG

177
HrAoyn dlata&ng ouykpdtnong yia to epyaieio 177
[MANPELG KAl ULOEG OEIPEG OLAUAVTIAOV evvveeervrennns 177
TUAOYT) SLAUAVTIOU iuvviieeeevieiiieeieesreesreeeneesreesneas 179
STIABWON v . 179
ANAQYT)/TOTIOBETNON TWV SIAUAVTIDV o 180
TaxUTnTa KAt KATEUBUVONG ..e.veeeenrereseeeieenenreees 181
Mnxaviopoi petadoong kivnong petaBANTAG
TaAXUTNTAG/ HETATPOTIEIG CUXVOTNTAG evvveenvrenenns 182
ZUVONON USB ..o 183
MnTa®opda KAl ArOBNKNUOT oveeeeeiiee e 183
TPOXOG UTIOOTAPIENG wvvevveeveeirieeeeesreesieeeneesreesneas 183
DUAGEN oot 184
Makpoxpdvia anodnkeuon g Hnatapiaq ......... 184
SHKINHMA KAI S TAMATHMA
MpoTou &nkiviontn 185
Hkkivnon (XelpokivnTog XEPLOOG) 185

Alakorn Aettoupyiag (XeLpokivnTog XEPopog) . 185

Hkkivnon (TnAeXeLPLOPOG) ........ . 186
Alakor Aettoupyiag (TNAEXELPLOUOG) .vvenveeneenne 186
ZYNTHHZH KA HMNZKHYH

TIVIKA oo 187
[MPOYPAUUA GUVTAPNONG evvveeinreeeeenreeenrnieeesireeens 187
KaBaplopog ...... . 187
EANYXOG ANITOUPYIAG wvveevieiiieeiieesiee e 188
ANAZHTHZH Z0AAMATQN

MNVOUATA OPAAUATOS ..cviveiieieienieeee e 191
MPOEBOMOMNTIKA UNVUHATA ..o 193
MeplotaTikd otn dldpKela NG AEIAVONG ............. 193
2PAAUATA KAl AVTIHETAOMION TIPOBANUATOV ........ 194
Mivakag emiAuong MpoBANuaTwWY, HETATPOTEAS
OUXVOTINTAG teevveenrieirieeiieeiteesieeaseeesseesseessneesseessaens 196
THXNIKA ZTOIXHIA

TNXVIKA OTOLXTIAL v 199
HK—BnBaiwon CUMP®VIAG .....cceeveiiiieeeeieiiee 200
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NMAPOYZIAZH

Ayannté nAarn!

2aG NUXAPLOTOUMN TIoU NrIAEEQTN €va TIPOLOV TNG
Husqgvarna!

HAMiCoupn va pnivnTn wavortompévol ard To Pnxavnuda
oag kat 6TLBa yivnt o BonB6g oag nou Ba cag cuvodnunt
Yla uNYAAo XpoVviko didotnua. H ayopd evog arnod ta
mpoldvTa Yag oag napéxel mavra npdéohBaon oe
enayyeAUaTikn BorBela pe emdlopbwaoelg kat oepBIg.
Hav n avtinpoowreia mou ayopdoate To unxavnua dev
€xel eEOUCLOBOTNEVO OUVEPYEID, TOTE PWTNOTE TOUG
YO TO MANCLECTEPO CUVEPYEIO EEUMNPETNONG.
HAmi¢oupun autoé To nyxnpidlo xpnong va oag gavni
wlaitnpa xpnotuo. BnBawwdnitn 6Tt To nyxntpidlo nivat
navta dlabECIo OTO XWPo npyaciag. Tnpwvtag 6ca
avayépovtal on auto (XPRon, NToknur, cuvInpnon,
KATL) propnitn alodnTé va nripnkuvntn ™ {wn Tou
KABMG KaL TNV UNTAMWANTLIKT) ToU agia. Av TOUARONTN TO
unxavnud oag, YpovTiotn va dwonTn OToV VEO KATOXO
KAl TO NyXNpidlo odnylmv.

Mavw amé 300 xpoévia KaivoTopiag

H Husgvarna AB nivat pia 2oundtkn pn napaddoon mnou
avayntat oto 1689, 6Tav o Zoundodg Baothiag KapoAog
XI 3lETAgN TNV KATAOKNUN NvOg nNEyooTaciou ya v
mapaywyn LOUoKETWY. Tnv nrioxr nknivn, nixav non
Ut Ta BnuéALa YLa TIG HNXAVOAOYIKEG IKAVOTNTNG ToW
ard TNV avantugn kanolwyv anéd ta kopueaia npolovta
TOU KOOUOU, 0N TOUNIG OTIWG TA KUVNYNTIKA OTAQ, Ta
TMOJNAATA, TIG HOTOCIKAETNG, TIG OIKIOKEG OUOKNUEG, TIG
PATITOUNXAVEG KAl AAAQ TIPOLOVTA NEWTNPIKDV
SpacTNPLOTHTWV.

H Husqvarna anotmnAni Tov maykOoULO NYETN OTOV TOPEQ
TOU NEWTNPLKOU NEOMALOUOU LoXUO0G Yla T SACOKOWIa,
TN OUVTIPNON MAPKWV KAl TN PPOVTIda ypaotdlou Kat
KATIWV, KAB®G Nrtiong Kat Tov Topea Tou NEOTALIOUOU
KOTIAG Kal TwV adapavtogopwy NEYaAniwv Topvnuong
ylat Ti§ Blopnxaving KaTacknu®V Kat katnpyaoiag
AiBwv.

HuBuvn Tou I81I0KTATN

AMoTtnAni nuBUVN ToU BLOKTATN/NPYOdOTN va

SlaopaAiont 6TL 0 XNIPLOTNG SLABETNL NMTAPKT| YVAOON

OXNTIKA 1N TOV aopaAn TPOMOo XPriong Tng Unxavng. Ot

NMOTTING KAl oL XNIPLOTEG OPNiAOUV VA £XOUV avayvaont

Kal katavonont To Hyxnpidlo Xprnong. @a npénnt va

yvwpitouv:

*  Tig 0dnying acpaAniag Tou punxavruartog.

*  TonuUpPog NPaAPUOYWV Kal TINPLOPLOU®Y TOU
MNXaviUaTog.

+ Tov TpOMO XPNONG KAl CUVTAPNONG TOU
unxavnuatog.

H xpron Tou mapovTtog unxavnuatog nivat rmeéavo va

UTTOKNLTAL 0T NBVIKY) vopoBnaia. Madntn Tt opidnt n

vopoBnoia otn rmptoxr otnv ornoia npyagnotn mpw

apxionTn va xpnoononitn To unxavnua.
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Tig NMPUAAGENIG TOU KOTAGKNUAOTH

MeTtda Tn dnuooieuon Tou apovToo eyxeLpLdiou, N
Husqgvarna propei va ekdwoel CUUTIANPWHATIKED
TIANPOPOPIEC OXETIKA UE TNV A0PAAn AetToupyia autou
TOU MPOLOVTOO. Hvarnodkeltal oTnv eubuvn ToU IBLOKTATN
va eival eVnUEPWHEVOD OXETIKA HE TIO ACPAAECTEPED
ueBddoUC AstToupyiao.

H Husgvarna AB avamtuoont ouvnxwg Ta rpotova g
Kal yla To AOYo auTto NripuAdoont oTov nautéd Tng To
SIKAiWUA TPOTIOMONCNWV TIX. WG TIPOG TO OXNALACHO Kal
TNV NUPAvLon, Xwpig rponidoroinon.

[Ma MAnpoopino kat Bondnia Twv MAATOV,
NMKOWVWVAOTN Madi Hao OTO SIKTUAKO PaC TOTMO:
www.husqvarna.com

2xnd1aocuog Kai Anitoupying

AEing o6mwg n aptotn anodoaon, n aglomnoTia, n
KAlvOTOUOG TNXVOAOYIa, OL TIPONYUEVNG TNXVOAOYIKEG
AUong kat 0 onBacuég Tou TPEBAAAOVTOG dlakpivouv
Ta npolovta g Husgvarna. O XelpLloTho TPETIEL va
SlaBACEL TIPOOEKTIKA TO TIAPOV EYXELPIOLO, TIPOKELEVOU
va dlacpaAloTei N aoPaAno Aettoupyia autou Tou
TIPOLOVTOO. HAV XpeldleoTe TIEPIOOOTEPED
TANPOPOpPieD, aneubuvBeiTe OTOV AVTIMPOOWO 0AC N
otnv Husqgvarna.

Mapakatw mnpLypapovtal oplopeva and ta ovadikda
XOPAKTNPLIOTIKA TOU TIPOLOVTOG 0ag.

PG 820 RC/PG 680 RC

To 1ptBeio danédwv PG 820 RC kat PG 680 RC Tng
Husqgvarna eival oxedlaouévo yla Enpn 1 uypr| Aeiavon
OKUPOJENATOG, MapUAapou, HwodlkoU Kat ypavitn.
Mrnopei va xpnotporonBei yia kdbe epyacia, anod
Tpaxa Agiavon €wg Aertr) oTIABwon. To unxavnua
TpoopideTal Yla EMAYYEAUATIKT XPriON, T.X. O
Eevodoxeia, oxoAeia, voookoueia, epyooTdola,
ypapeia KA.
* O éAeyxX0G TOU UNXAVHUATOG LE TO TNAEXELPLOTAPLO
UEOW PAdLOETIKOLVWVIAG MAPEXEL OTOV XELPLOTNA
eAeubepia Kivnong Kal KaAn emipAedn Tou €pyou.



NMAPOYZzIAZH

O xelplopdg Tou TNAEXELPLOTNPIOU YiveTal EUKOAQ,
akopa KL 6Tav popdte yavtia. Ot aAAayEg
PUBUICEWYV KAl O XELPLOUOG YivovTal anAwg e Xpnon
HEPIKMDV KOUUTILOV. ALABETEL YNPLAKT) EYXPWHN
086vn 3,5 vtowv.

O XelploTnq propei va kavel eUKOAA pubuioelg kat va
TIOPAKOAOUBEL TIG TTANPOPOPIEG TOU CUCTAUATOG
HEOW TNG YNPLAKAG 086VNG TOU TNAEXELPLOTNPIOU.
H mAavnTikn kepaAn kat ot diokot Aeiavong maipvouv
Kivnon amno Eexwplotd potép, Xxdpn OTo cUoTnua
Dual Drive TechnologyZ. Me autdv tov TpoTo, 0
XELPLOTAG Uropel va eAEYXEL TIANPWG TNV TaxutnTa
TNG MAQVNTIKNG KEPAANG Kal Twv SioKwvV Aeiavong
avegdptnta T pia and v AAAn.

‘Eva tpiBeio pe 3 diokoug Agiavong mapexet
HEYAAUTEPN KABOJIKN Tiieon oToug dioKOoUGg
Aeiavong kat autd eEao@alilel uPnAo pubud
epyaoiag. Mpoopepel emniong oTabepodTeEPN
Aettoupyia Mavw oe AVOUAAEG ETILPAVELEG.
MAQVNTIKY) KEPAAT) Kivoupevn ard ypavadla yla tn
ueTAd00M NG LoXUOG KAl LHAVTAG KOpupaiag
oldTNTAG Yla Toug diokoug Asiavong.

Blounyxavikn kataokeur) uPnAng avioxng.

2T1Bap6 XaAURdLvo TAaioto.

Kepaleg pe xaAuBdiva eAatnpla.

AVOEKTIKO HOVOKOUUATO OAOUHIVEVIO KAAUUMA.
AaoTixéviol Tpoxol pe MANPwWon YEANG

O unxaviopog oteyavorioinong 5 onueiwv
TIPOOTATEUEL TA POUAEUAV KAl TA EOWTEPLIKA UEPN
ano Ta UMoAEippaTa okupodeuatog. Hriiong,
napateivel Ta dlacthuata o€pPIg Kat Tn SlapKela
NG TOU UNXavnuartog.

To Redi LockZ rpoogpépel €va ouoTnua Ypryopnsg
Kat EUKOANG GAAQYTG TV adapavtopopwyv
epyaAeiwv.

Hpyovopikr oxediaon nAatoiou kat Aapng.
MAatid dtadpopr) Aeiavong rou evdeikvutal
131aiTePa Yla EMAYYEAUATIKNA XPNON.

HukpLvr) Kat eUxpnoTa XEPLOTAPLA YA TOV EAEYXO
TWV AETOUPYLOV TOU UNXAVIUATOG.

MPOANYN EPPAVIONG AKUWOV/TIPOEEOX WV HETAEU
TIEPACUATWV HE TN XPNOoN NG TAAAVTWONG.
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TI HINAI TI;

Ti nival TI 6TO TPOXIOTIKO;

0N O WN =

©

10

12
13
14
15
16
17

18
19

20
21

2aoi/MAaiolo pe Tpoxo6 UnooTnPLENg
KiB®TIO Teppatikou Kivntrpa

Motép diokou Agiavong

Kivntnpag mAavnTikng KEPAANG

KUplo TaumAo eAéyyou

>Uvdnon kaAwdiou

KaA®dto pnupatog

Hnéavw orm avuywong

Mivakag eAéyyou

TnANXnpLoThpLo

XnipoAaBr

MopTa MPOG TO NAEKTPLKO KOUTE

®iATpo agpa

AeBlEg aopaiiong, pubuion AaBng
ALAKOT €KTAKTNG AVAYKNG

KateuBuvon neploTpopng diokwv Aeiavong
‘EAeyxoq Kateubuvong yia TepLoTPoPr) NG
TIAQVNTIKTG KEPAANG.

AlOKOTITNG, AeLTOUPYia TNAEXEIPLIONOU/XEIPOKIVITN
Aettoupyia

Alakorng STOP/RUN

2aoi/MNAaiolo

AvakAwvépuevn unapa
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20vonon yia NANKTPLK) okouTia
HAeKTPIKOG Tivakag

Motép TpoX®V (2 Tn.)

AaoTixéviol Tpoxoi (Le MARPwaon YEANG)
AQKTUALOG aOPAALONG, TPOXOL

Kétw omm avuywong

AOCQAAIOTIKOG TINiPOg

KdAuppa

Modia okoévng

MAavNnTIKA KEPAAR

Aiokog Aeiavong

Aldtagn ouykpatnong epyaleinv, RediLock
MpoedonomnTIKA Auxvia , INXavnua ev Kivroet
2uvdnon USB

2Uvdeon kKaAwdiou CAN

AlaKOTIA EKTAKTNG aQVAYKNG

Auxvia , peupa SIKTUoU/PoOPTIONG
KuUplog dlakomtng

2Uvdeon POPTIONG Pratapiag

KaAwdio CAN

KaA®wdio poéptiong (Movopaoikog)
Odnying xprionwg

Zelprva , INXavnua ev Kivroet




2YZTHMA HAHIXOY

{#Husqvarna

Ti gival TI 6TO THAEXEIPIGTAPIO;

1 Koupri yla kaTeuBuvon MepLoTPOPNG Kal TaxutnTa, 7 Koupri Select

diokog Agiavong 8 TeploploThg TaxUTnTag
2 Koupri yla kateuBuvon neploTpoPn|q Kat Taxutnta, 9 MARKTPa BEAOUS (Mepliynon)
TIAQVNTIKY) KEPAAT)

10 Kouuri ON/OFF

3  ZTaudTnua Tou UNXaviuatog ) ’ ’ )
4 086w 11 Koupri emotpo@nq (mponyouuevo pevou)
) . 12 Zuvdeon kahwdiou CAN
5 MoxAOg xelplopou
i i i 13 dopTIOoTAG Hnatapiag
6 Awakorng STOP/RUN, rneplotpo)r) povadag )
Aelavong 14 Mnatapiag (2 Tu.)
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H=OMAIZMOZ AZ®AAHIAZ TOY MHXANHMATOX

Mvika

MPOHIAOMOIHZH! MoT€ pnv
XPNOoIYOTOINiTN £€va uNXavnua pn
nAaTTWHATIKG nEomAiou6 acpdainiag. O
n&omAIcH6Gg acPAAnIag Tou UNXaviuaTog
mPEMNI va NAEyXnTal Kai va cuvtnpnitai
OTIWG TNPIYPAPNTAl 0N auTd TO KNPAAaio.
Hav 1o pnxavnua cag dnv mAnpni Toug
amairoupunvoug nA£yxoug, armnuéuvenitn
OTOV avTIMPOowITo Tou g€pBIg yia
nmdioplwon.

A

>TO YEPOG aUTO apouctagovTal Ta nEapthuata

Ao@AANLAg TOU HNXAVAUATOG, N AMOOTOAT TOUG KaBWwg

KAl 0 TPOTIOG NAEYXOU KAl CUVTHPNONG Yia TNV aopain

Antroupyia Toug.

*  HA&yxete TOV €EOTAIONO AOPAAEIAG KABNUEPLVA.

*  Katw Tpox06g unooTrpEng.

*  Avuyworte Tn govada Agiavong pe Tov Tpoxo
UMOOTAPLENG, WOTE VA UNV AKOUUTIA OTO £€3agpOg.

Kuplog d1akénTng

O KevTplkdG SLAKOTTNG XPNOLUOoTIoLE(TAL Yia TNV
€VEPYOTIOINOT KAl AMEVEPYOTIOINON TNG MAPOXNG
NAEKTPIKOU PEUUATOG OTO UNXAVNUA.

‘EAnyxog Tou KUpIou S1aKOmTN 10XU0G

*  BeBawwbeite 0TL Ol SLAKOTITEG SLAKOTING AglToupYiag
£KTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUTIAG EAEYXOU KAl
OTO TAUMAS eAEyXOoU dev €Xouv natnbei,
OTPEPOVTAG TOUG Jde&LdoTPOPA.

» TupioTte ToV KEVTPIKO Slakomn otn B¢on '1' yua va
EKKIVAOETE TO UnYAavnua.
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* TupioTe ToV KEVTPIKO Slakdmtn otn B¢on '0' yia va
SLaKOYETE TNV MAPoxXN LoXUOG Kal BeBaiwbeite 6TLTO
unxavnua akwvnroroleitat.

2Tol1X€Eio EAEyXoU Evaping/
O1aKOTAG AEITOUPYIAg OTO TAUTIAG
eAEYYXOU

2Tol1xeio eAéyxou STOP/RUN, 10 omoio xpnotporoteitat
yla TNV €KKivnon Kat Tn Slakor) Aeltoupyiag tng
povadag Asiavong.

‘EAeyxog xeipioTnpiou évap&ng/Siakomng
AeiToupyiag oTo TAUTIAG EAEYXOU

SHMHIQZH! To unxavnua Aeltoupyei katd Tn dlapkela
TOU eAEYXOU.

*  BeBawbeite 611 oL SlakdmTeG dlakorng Aettoupyiag
EKTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAMTIAG EAEYXOU Kal
OTO TAUTIAO EAEYXOU dev €XOUV natnbei,
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

* Tupiote Tov KeVTPIKO SlakdmTn oTn B¢on '1' yia va
EKKIVAOETE TO Pnxavnua.

« Tupiote 10 SlakémTn oTO TAUMAS eAgyyxou 0To '0' yia
XELPOKivNTN AeLToupyia.

¢ Hkkwnote T povada Aeiavong yupi¢ovtag to
Siakértn STOP/RUN oto TapnAd eAéyyxou otn B€on
RUN. H povada Asiavong Ba ekkivnBei opaid kat 6a
emTaxuveei £wg Tnv kaboplopévn TaxuTnTa pE€oa oe
5 deutepodAerTa.
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* Tupiote To dlakoérn STOP/RUN otn 6€on STOP. » TupioTte TOV KEVTPIKO lakormTn otn Béon '1' yua va
BeBawwbeite 611 n povada Aeiavong oTauatd HeTa EKKIVAOETE TO UNXAVNHA.
ano Nepirou 2,5 SeUTePOAETTA. + TatoTe 10 KoupTi SLIAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG

STOP. HAEYETN 6Tl 0 KlvnTrpaAg oTaAPATNON.

+ AneieuBepnote To Koupri EMERGENCY STOP
(oTPEWTE TO JEELOOTPOPA).

AlakorT €KTAKTNG avaykng ‘EAnyYX0G TnG SI10KOMNAG EKTAKTNG AvAYKng
GTO TAMUTTAG EAEYXOU

To KOUWTTL SLOKOTING EKTAKTNG AVAYKNG XPNOoLJomoLeitat
yla TN ypriyopn arevepyoroinon Tou Kivntnpa. To I

TIAAKTPO SLAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG OTO PINXavnua
SLaKOINL TNV TPOPOd0cia anod To KUPLo dIKTUO. 2T0
UNXAvnua urtdpxouv dUo SLaKOTTEG OLAKOTING

SHMHIQZH! To unxavnua Aettoupyei katd tn dldpkela
TOU gAEYXOU.

AelToupYiag EKTAKTNG avAyKng, £vag OTO KUPLO TAUTAG *  BeBawbeite 011 0L dlakormTeg dlakomng Asttoupyiag
eAEYXOU Kal £vag 0To TAPMAS eA€yxou otn Aapn. OLduo EKTAKTNG aVAYKNG OTO KUPLO TAUTAG EAEYXOU Kal
SlakémTeg dLaKOTNG AElTOUPYiag EKTAKTNG avAykng OTO TAUMAOG gA€yxou dev €Xouv natnoei,
AglToupyouv aveEdptnta o €vag anod Tov AAAo. OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

OF wrusaam Q)

» TupioTte ToV KeVTPIKO Blakortn otn B€on '1' yua va
EKKIVIOETE TO UNXAvnua.

* [upioTe TO JLIAKOTTN OTO TAUMAO eAEyxoU oTo '0' yia
XELPOKIVNTN AetToupyia.

‘EAnyX0q TnG S1aKOTIAG €KTAKTNG AVAYKNG
0TO KUPI0 TAUTTAG eAEyXOU

2HMHIQZH! To punxavnua Aettoupyei katd ) SlapKela
TOU EAEYYOU.

* Hkkwvnote T povada Aeiavong yupitovtag To

*  BepawBeire 611 o1 Slakdmreg dlakormg Aettoupyiag SlakomTn STOP/RUN 0To TaumA® EAEYX0U OTr 80n
EKTAKING G,VGY',(HQ 010 KUF,“O TAUTAS sA’syxou Kau RUN. H povada Aeiavong Ba ekkivnBei opaAd kat Ba
oto 'TGHT[)\'O eAyxou Bf—:v €xouv nameet, EMUTAXUVOEL WG TNV KABOPLOUEVN TAXUTNTA HECA OE
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA. 5 SeUTEPOAENTA.
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¢ [latnoTe TO KOUUT SLOKOTG EKTAKTNG AVAYKNG
STOP. BeBawwBeite 6T n povada Aeiavong otapata
UETA aro mepinou 2,5 deutepoOAerTa.

o 1Q

*  AneAeuBepnoTte To Kouuri EMERGENCY STOP
(oTPEYTE TO BEELOOTPOPA).

ZTo1X€io EAEyXou £vap&ng/Siakomig
AeIToupyiag oTo THAEXEIPIGTHPIO

2touxeio eAéyxou STOP/RUN, To oroio xpnotoroleitat
yla TNV eKKivnon Kat Tn dlakort Aettoupyiag tng
povadag Asiavong.

MPOZOXH! XpnoiponoleiTe mavra To
diakomTn STOP/RUN yia va oTapaTAoETE
TO unxdavnpa pera amé Tn Asiavon.

1A

‘EAeyxoq Tou diakéntn STOP/RUN oTo
TNAEXEIPIOCTRHPIO

* TupioTe 0710 '0' TO SLAKOTITN OTO TAUMAG EAEYXOU YA
Aettoupyia TnAeXeLPIONOU.

* Hkkwvnote Tn povada Agiavong yupifovtag To
dlakorttn STOP/RUN oTo ThAEXELPLOTNPLO OTN BEon
RUN. H povada Aeiavong Ba ekkivnBei opaAd kat 8a
eMITaXUVOEL £wg TNV KaBoplopévn TaxuTnTa pEoa oe
5 deutepoAertTa.

* Tupiote To Slakdérn STOP/RUN otn 6€on STOP.
BeBawwbeite 611 n povada Asiavong otauata Peta
ard nepinou 2,5 deutepodAemnta.

AlakémTng S10KOTIAG AgiToupyiag
TOU UNXOVAMATOG GTO
THAEXEIPIOTAPIO

SHMHIQZH! To unxdavnua Aettoupyei katd Tn dldpketa
TOU EAEYXOU.

*  BeBawwbeite 0TL Ol SLAKOTITEG SLAKOTING AglToupyiag
E£KTOAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUTAS EAEYXOU Kal
OTO TAUTAS eA€yXou dev €Xouv natnbei,
OTPEPOVTAG TOUG deELdOTPOPA.

*  BeBawbeite 0TI 0 dlAKOTTNG SLAKOTING AELTOUPYIAg
TOU MNXAVIUATOG OTO TNAEXELPLOTNPLO BEV EXEL
rnatnBel yupifovtag tov deEldéoTpopa.
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ZHMHIQZH! O diakomtng dlakorng Aettoupyiag Tou
unxavnuatog dev eival EVEPYOTIOINUEVOG KATA TOUG
XELPOKIVNTOUG EALYHOUG.

‘Otav natnBei 0 dlakoOMTNG SLAKOTNG TOU HNXAVAUATOG
OTO TNAEXEIPLOTAPLO, DIAKOTITETAL 1) TIAPOXT LOXUOG OTa
KUKAQMATA TIOU EAEYXOUV TNV ETIKOLVWVIA LE TO
unxavnua. O Kivnthpag Tou PNXavAUATtog oTapatéa
AOYW TNG SLAKOTAG TNG LETABOONG ONUATWY OTNV
NAEKTPOVIKI) GUOKEUN TOU UNXAVIHATOG.

H povada Agiavong otapatd petd ano nepinou 2,5
deuTepOAETTA.

¢ Mnv xpnoluoroleite TO SLaKOTTN SLAKOTG
A&lToUPYIiag TOU UNXAVNHATOG YA VA OTAUATHOETE
TO Pnxdavnua peta and tn Aeiavon.

‘EAeyxog Tou J1aKOTITN S1aKOTTAG

AgITOUpYiag TOU PnXavipaTog

SHMHIQZH! To unxavnua Aettoupyei katd tn dlapkela
TOU eAEYXOU.

*  BeBawbeite 611 o1 SlakdmTEG dlaKoTNG AetToupyiag
£KTAKTNG QVAYKNG OTO KUPLO TAUMAS EAEYXOU Kal
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.

.

OTO TAUTIAO EAEYXOU BeV €XOUV NATNBEL,
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

BeBawwbeite 6TL 0 SlakOMING SlAKOTMG AgtToupyiag
TOU UNXAVAUATOG OTO TNAEXELPLOTAPLO OeV EXEL
natnBei yupi¢ovtdg Tov deElooTpoPa.

[upioTe TOV KEVTPIKO BlakoOMTn 0Tn B€on '1' yia va
EKKIVAOETE TO PNXAavnua.

[upioTte 010 '0' TO JLAKOTITN OTO TAUTTAG EAEYXOU YA
Aettoupyia TnAeXeLpLONOU.

Hkkwnote T povada Agiavong yupifovtag To
dlakorttn STOP/RUN 0To TNAEXELPLOTNPLO OTN BEon
RUN. H povada Aeiavong Ba ekkivnBei opaAd kat 6a
eTITaXUVOEL £wg TNV KaBoplopévn TaxuTnTa pEoa oe
5 deutepodAerTa.

MNathote To dlaKomTn SLAKOTMNG AELTOUPYIag TOU
unxavnuatog BeBawBeite 6Tt n povada Aeiavong
OTAPATA YETA aTIO TIEPINOU 2,5 deuTepOAETTTA.

Hravagpépete 10 SLAKOMTN SLAKOTG AELlTOUPYiag
TOU PNXavAuatog yupiCovtag Tov de§looTpoda.

[la va eMavekKIVAOETE TO UNXAvnua, yupiote To
Swakortn STOP/RUN otn 8€on STOP. 21 cuvéxela,

TIATAOTE TO Koupri 'Back’ yla va eruotpedete otV
0B86vn odnynong.

2HMHIQZH! MNa v enavekkivnon Tou pnxavnuarog
UETA aTIO £VEPYOTTIONON TOU SLAKOTTTN SLOKOTING
AELTOUPYIag EKTAKTNG AVAYKNG HE TO UnyAavnua oe
AelToupyia TNAEXEIPLOOU, Xpnotyoroleital n idla
Sladikaoia Omwg yla To "ETAPATNHA TOU UNXavnuatog'.

[upioTe 10 dlakormtn STOP/RUN otn 6¢on STOP. 2t
OuVEéXela, MatnoTe To koupri 'Back’ yia va
ETUOTPEYETE OTNV 086Vn 0dnynong.

Meipog acpAaAiong, TpoxXoi-HOTEP
TPOXWV

OL neipol acpAAIoNg OTOUG TPOXOUG XPNOLUOTIooUVTAL
Yla TO KAEIDWHA TOUG OTA POTEP, YA TOV TNAEXEIPLONO
TOU UNXAvAHATOG

*  BeBawbeite 6Tl oL MEIPOL AGPAALONG OTOUG TPOXOUG
TPOG TA HOTEP TWV TPOXWV eival matnuévol (B€on
KAEWBMOUATOG). Oa TpemeL va eival SUCKOAN n wOnon

2UPBOUAT): TpaBn&Te mpog ta £Ew Toug Meipoug
aoPAALONG Kal OTIPMOETE TO UNXAVNUA TTPOG TA EUTIPOG.
Matnote Toug meipoug acPAALong Kal oTPWETE TO
UNYXAvnua 1pog Ta eUnpPog, VIWOTE Tn dlapopd oTn
SUOKOA{a WBNONG TOU TPOG TA EUTIPOG.
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Mvika

A

MPOHIAOMOIHZH! To pnxavnua 6a
TIPETINI VA annvnpyoroIniTail un 1o
KaA@d10 Tpopodociag amoouvdndnuévo
amé Tnv £€§o0do.

"Yyog Aaéng

Xelpokivntn AeiToupyia

A

MPOZOXH! ZuoTAveTal va pubuiceT € autd
TO UYog 600 MO KOVTA YivETal 0TO UYog
TOU IGXUOU TOU XEIPIOTH. ‘OTaV AEITOUPYEI
TO pnxavnua, 6a untapxel pia d0vapn/€Agn
Aeiavong oTn pia mAsupa mou Ba yiveTal
aioOnTn HEow TnG XEIpoAaBAg.
XpNOoIYOTIOINOTE TO I0XUO Yia va
avTioTabeite o€ auth TN d0vaun avri va
TPOOTIABNCETE va TNV EAEYEETE HE Ta
Xépia (auth n otdon Ba gival MOAU
EUKOAOTEPN YIia TO XEIPIOTH TTOU
XPNGIMOTOIEI TO UnXavnua yia
naparteTapéva Xpovika diacTipara).

PuBuiote T AaBr| oTo UYog epyaciag Mou cag
BoAgUEL XPNOLLOTIOIWVTAG TO HOXAO pUBUIONG.

PuBuiotn to UYog Tou Nravw PHEPOUG TNG
XNPOAaBNG.
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2uvd£0oTn TO nXavnua

20vdnon nANKTPIKAG oKoUTIag

MpotnivnTat n xpnon Tou CUCTAKATOG araywynq
okévng Husgvarna DCB000 yla mAnen €Anyxo g
napayounvng oKovng.

PG 820 RC

2UVOECTE TOV KOVIOCUAAEKTT OTO UNXAvNua.

PG 680 RC

2UVOEOTE TOV KOVIOOUAAEKTN OTO UNXAvnua.

*  BeBawbeite 011 0 dlakomtng STOP/RUN Bpioketal
oTn B€on Stop (MePLOTPEYTE apLOTEPOOTPOPA).

¢ 2UVOEOTN TO PIG ard TO TPOXLOTIKO 0TV £§050
PNUUATOG TOU KOVIOOUAAEKTN.
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Zuvd€oTn pia mnyRn Tpogodoaciag

¢ 2UVOEOTE TO UNXAVNUA OE TPLPACIKY| TIAPOXT|
pPEUNATOG.

¢ To KAA®AL0 TAPOXNG PEUNATOG MPETEL VA ival
avapTnUéVo, MOTE VA PNV KATATIOVE{TAL EVQD
Aeltoupyel To unxavnua.

‘Otav XpnotyomoLle{Tat NAEKTPLKT) OKOUTIa OKOVNG
OKUPOJENATOG OTO TPIRE(0, QuTr) MpEnel va ouvdEeTal
O€ TPLPACIKN TMYT) PEUUATOG.

AeiToupyia ¢oépTiong USB

* H @dpTion anoé to USB eival duvatn povo otav 1o
TPOXLOTIKO €ival EVEPYOTIONUEVO KAl OUVOEDSEUEVO
O€ TPLPACLIKO peUNA.

« Katd mn ouvdeon og TPIPACIKO peupa, N pOPTION
USB Ba cuveylotei aveEaptnta ard Tuxov SLaKoTES
TOU UNXAVNHATOG N TUXOV evepyortoinon g
Aettoupyiag SlaKOTNG EKTAKTNG AVAYKNG.

*  Agv Unidpyxel OPLO YIA TOV ETITPETIOPEVO XPOVO
POPTIONG, WOTOCO OTAV 1) CUCKEUT) 0AG POPTIOTEL
TIANPWG, KAAO Ba ATav va Tnv agatpeite arno tn Bupa
USB.

* HBUpa USB Ba napéxel peylotn €€odo 10W.
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XHIPIZMOX MIMATAPIAZ

Mvika

MPOHIAOMOIHZH! Kivduvog £ékpn&ng €av n
pmatapia avrikaractabei pe prarapia
A@boug TUTTOU. ATTOPPIYPTE TIG
HETAXEIPIOUEVEG UTTATAPIEG CUHPWVA HE
TIG 0dnyieq.

OL pnatapieq 0TO UNXAVNHA KAl 0TO TNAEXELPLOTAPLO
eival Tumou 1vTwV ABiou. H xwpnTikOTNTa KAt 0 XpOVOG
AelToupyiag TWV HMATAPLOV LELOVOVTAL OE CUVONKEG
eEALPETIKOU YUXOoUG. Aev Urmopouv va Yivouv aAAayEéQ
OTIQ unaTapieg

O pnatapieq Ba rpéret va popTifovTal oe Beppokpacia
nepBaAAovToq peta&u 0 °C kat 40 °C.

Xpnolporomitn HoVo YVAOoING Unataping yla auto 1o
TPOLOV. HIIKOWVWVAOTN 1N TOV TIPOUNBNUTY 0ag yia
TmpELOCOTNENG MANPOPOPING.

Mia knvn pratapia dnv MPEMML va anoppirntnTat ota
OIKIaKG artoppippatal Aroppiytn TV OToV IANCLECTNPO
QVTITPOOWTIO OEPPIG 1 ONUNIO CUAAOYNG.

MraTtapia oTo pnxavnua

H pratapia Tou pnxavnuatog Ba mpénet va
XPNOLUOTIOLEITAL HOVO YIA TOV TNAEXELPLONO TOU
UNXavnuaTtog HeTa&l Tou PEoOU LETAPOPAG KAl TOU
XWPou epyaciag.

Aev gival duvatn n ekTéAeon Aeiavong Kata
Aettoupyia amnod v prnatapia. To pnxavnua npénet va
ouvdebei og TMYN TIAPOXNG PEUNATOG YA VA EKTEAEOTEL
Agiavon.

O xpbvog Aettoupyiag amd pia popTion OTav Ulapxet
ouvexng kivnon eival nepirnou 1 wpa. O xpoévog
Aettoupyiag ermnpeadetat anod 1 Bepuokpacia
MePRAAAOVTOG KaL TN CUXVOTNTA XP11ONG TWV HOTEP TWV
TPOXWV.

®opTION pTaTapiag.

[PV XPNOLWOTOOETE TO UNXAVNA YA TIPWTN POopd,
TIPETIEL VA POPTIOETE TNV pratapia.

Tpipacikn

H uratapia gpoptietal SlapK®G 600 TO unXavnua ivat
OuvOESEUEVO OE TPLPACIKT) TIAPOXT) PEUHATOG KAl KATA
N ddpkela TNG Aettoupyiag Tou. O Xpdvog péPTIONG Yia
ULa MTARPWG EKPOPTIOUEVN Unatapia sival riepinou 3-4
WPEG. QG EVOEIEN NG POPTLONG OTO UNXAvNua, n Auxvia
POWER avapoofnvel. H Auxvia oprvel 6tav n ¢opTion
OAOKANPwWOEL.
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Movopaoikog

DOpTION HEOW EEXWPLOTNG LOVOPACIKAG OUVIEDONG.
XPNOLUOTIONOoTE TO OUVOSEUTIKO KAA®WSLo. O Xpdvog
POPTIONG YA WA TANPWS EKPOPTIOHEVT uraTapia eivat
nepirou 3-4 wpeg. Qg €vdelEn TG POPTIONG OTO
unxavnua, n Auxvia POWER avaBoofrvel. H Auxvia
opnvel 6tav n popTIon oAOKANPwOEL.

MmaTtapia 6To THAEXEIPIGTAPIO

Xpovog Aettoupyiag repirou 8-10 wPEeG yla pia popTLon.
O xpdvog Aeltoupyiag emmpealetat emiong arnod
ouxvoTNnTa gvepyoroinong g 08ovng.

TomoB£éTnon / apaipnon pmarapiag
« TomoB&mnon / agaipnon pnatapiag.

®opTION UTTATApiag.

[MpoTOU XPNGCLLOTIOW)ONTN TO TNANXNIPLOTAPLO YA TTPWTN
Popd, TPETNL va poPTIoNTN TN prnatapia.

lMa Tn YoépTion pn 10 YOPTIOTH Prarapiag

O xpdvog POPTIONG YLa Wia TNANiwg adnla pnatapia
nivatrmpinou 2-3 wpng. H 8iod0g £xnt TTOPTOKAAL XpOa
KATA TNV €évapgn g ¢OpTIONG Kal YivnTat mpdaotvn, otav
n yrnatapia nivat mARpwg goptiopévn. ‘Otav n pnatapia
nivat MANPWS QOPTIOUEVN, O POPTIOTAHG TPOPODOTNI OTN
uratapia pnUpa ouvtiENong KEXPL TNV apaipnon Tng
uriatapiag ard To PoPTIoTA.

AlaTnproTn TO POPTIOTY) UIATapiag oTnyvo Kat
TIPOCTATNUKEVO arto dlakupdvonig Tng Bnpuokpaciag.



XHIPIZMOXZ MIMNATAPIAZ

Ma Tn ¢opTion pn 10 KAA®W3I0 CAN

To kaAwdlo CAN €xel LKPOTEPN aAd300n POPTIONG Arod
TO (POPTIOTN NG MIATapiag Kat yla To Adyo auto
XpPelaZetal meplocoTEPO XPOVO Yia TN PpOPTION TNG
uratapiag. Qotd00, TO TNAEXEIPLOTNPLO AEITOUPYEL
KavoVIKa Katd tn Sldpkela g pOPTIONG.
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MpooTaTnuTIKGG NEOTTAICHOG

Mvika

Mnv xpnotgornownitn 1o pnxavnua napd pévo neocov
€xNTn TN duvatdTNTA Va KaAéonTn Bonenia on
TnpIMTwon atuxnuatog.

ATOMIKOG TTPOCTATNUTIKOG NEOTTAICHOG

31 OToLadATOTN XPNOTN TOU UNXAVAUATOG TIPETNL Va
XPNOLLOTION{TN NYKNKPLEVO ATOUIKO TIPOCTATNUTIKO
nEoMALOS. O aTOUIKOG TIPOCTATNUTIKOG NEOTIALONOG
onv n&oudntnpwvnt ToV Kivduvo TPAUNATIONOU, TIapd
Unuovnt Ta anotnAéoparta nvog TpauuaTog on
TEIMTWOoN aTUXNKATOG. ZNTHOTN ard ToV EUNoPo va
oag BonBriont otV NKAOYN MPOCTATNUTIKOU
n&omnALopou.

C MPOHIAOMOIHZH! H xprion poiovTwyv oy

KOBouv, Tpoxigouv, Tpumouv, Aeiaivouv n
S1apoPPRVOUV UAIKA PTTOPEl Vva mapayouv
OKOVN Kal udpaTuoug TTou eVBEXETAl va
nepiExouv emBAaBA xnuika. MvwpioTe TIg
1816TNTEG TOU UAIKOU TO OTToio
emegepyaleoTe Kal XpNOIMOTIOINOTE
KaTtaAANAEG avVaMVEUGTIKEG HAOKEG.

MPOHIAOMOIHZH! H pakpoxpovn £€k6non
on 86puBo pmopni va mpoKaAéani HOVIHN
B6Aa6n oTnv akon. Oa mpémni mavrta va
AapéavnTtn pETpa MPooTaciag TnG akong
oag. OTav ¢popdrn wTacmidng £XnTn To Vou
0ag WoTN va akouonTn TUXOV
mponidomoInTIKa cnpara n pwveg. Mavra
va Byantn TiIg wTaomidng poAig aBrRoni o
KIVNTHPAg.

MPOHIAOMOIHZH! Ynapxel mavrote
Kivduvog cUvOAIYPng Katda Tnv epyacia pe
HNXavipaTa mou £XouV KIvnTa e§apTipara.
Na XpnoIHOoTOIEITE TIPOGTATEUTIKA YAvTIa
Yia va amo@UYETE CWHATIKOUG
TPAUHATICHOUG.

A

Xpnotoronitn navrot:

*  [pooTatnuTikéd KPAvog

« [lpootacia akong

*  [pooTaTNUTIKA YUOALA 1) SIKTUWTNA HACKQ

*  AvanvnuoTikn pdoka

¢ Impa yavtia pn KaAod Kpatnua.

¢ HeapuooTtr, avBnKTIKY) Kat avntn nrevouon rnou
NruTEENML MATPN nAnuenpia Kwvnonwv.

*  AVTIOAIOBNTIKEG UMOTNG KN XaAUBdwva Yidla.

Na €xeTe unoyn oag O6TL Ta PoUXA, HAKPLA HOAALA KaL

KOOUNUATA UIOPEL va UMAEXTOUV OTA KIvnTa UEPN.
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AAAog nEomAicuo6g MpooTaciag

é MPOHIAOMOIHEH! Hvé npyaZnoTn pn To

HNXavnua, nva£xnTail va nHeavioTouv
onidng kai va Enomaon! ¢wtid. Alatnpnitn
mavra €vav mupooBnoTAPa on KOvTIvA
amoéaTaon amod Tov TOMo npyaociag.
*  HEomAlopog nupdopnong
¢ Hxnmn navrotn padi oag KIBOTIO Mp®Twv Boneniwv.
Mvikég odnying acpaAniag
AuTr n nvéTNTa Metypdynt Tig Baolkég katnubuvonig
aoyaAniag yia T Xprion Tou Pnxaviuatog. AuTEG ot
TIANpoWoping dnv urnokaBLOTOUV On Kapia Mmpeirntwon Tig
NMAYYNAHATIKEG IKAVOTNTNG KAl TNV Nurmipia.
¢ AlaBAoTN TPOONKTIKA TIg OdNYing Xpronwg Kat
KATAVONGOTN TO TMPELNYXOUNVO TPV XPNOLUOTOoonTn
TO PUnxdavnua. duAdoonTtn Tig MPONISOMOIACNIG Kal
TIG 03nYing WOTH va avaTpEXnTn apyoTnpa on
AUTEG.
¢ NaBupadotn 6Tt nonig, 0 XNPLOTNG, NioTn unnUBuvog
Yla TN pn €KBnon avlp®nwy N avTKNILEVWY on
atuxnuata r Kwvduvoug.
¢ To unxavnua Ba mpérmt va dlatnpenitat kabapo.

OroladnrnoTn Nriypadn Kat NTkETa Ba mpénnt va
nivat TARPWg avayvaotun.

XpnoIYOTIOIEITE MAVTOTE KOIVA AOYIKA

Anv nivat duvaTod va kaAupBouv OANG oL TINPLITTOOoNLIG
Tou nvoééxnTal va cuvavtiontn. Na niotn navrta
TIPOONKTIKO{ KAl vV XPNOLUOTO(TN TNV KOV AOYIKA. AV
BpnBnitn on ouverkng Mou dnv aloBavnoTtn acPaAng,
SlaKOYTN TN Anttoupyia Kat avagntroTn Tn CUPBOUAn
KATIOLoU NI3IKOU. HMIKOWVWVACTN [N TOV avILpoowro,
TOV UrNUBUVOo 0€pBIg N évav rnpapévo xpnotn. Mnv
nrinLeENRoNTn va NKINAEoNTN KAToLla npyacia ya tnv
oroia dnv niotn BeBawot!

C MPOHIAOMOIHZH! To pnxavnua pmopni va

yivni nmkivduvo. H ammpéonyTn i
AavBaopévn Xpnon pmopni va £xni wg
amoTéAnopa coBapd n Bavacipo
TPAUHATIOHO TOU XNIPICTA | AAAWV aTOPWV.

BeBaiwbeiTe 6TI N povada amopdkpuvong
oKOvNng dev mapacupeTal amé To cwAQRva,
Kabwg auTo PTTOPEi va TIPOKAAETEL

avarporn Tng Hovadag Kal TPAuHaTicHo.

MoT€ unv nmiTpénnTn on maidia R GAAa pn
NKMaidnupéva oXNTIKA pun Tn XpRon Tou
HNXavipaTog aropa va Xpnoiyorolouv i va
TPAyHaTomnoloUVv Npyacing cuvrApnong on
auTo.

Ta maid1a dnv mpénni va naigouv pn Tn
OUOKNUR.

Mnv nmiTpénnTn on kavévav aAAov va
XpnoigomoInoni To unxavnua av dnv £xnTn
BnBaiwbni 6TI yvwpigni To mnpinxopnvo
TwV 0dnyIQV XpAong. MoT€ pnv douAeveTe
TO TIPIOVI OTAV EI0TE KOUPAOHEVOG, EXETE
el aAKOOA 1) TAIPVETE PAPHAKA TTIOU
ennpeadouv Tnv 6pacn oag, Thv Kpion ocag
A TOV EAEYXO TOU COHATOG GAg.
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MPOHIAOMOIHZH! O1 peTarponég f/kai Ta
€EAPTAMATA TTOU 3EV PEPOUV Kapia
€E0UC1080TNON UTTOPEI VA TIPOKAAEGOUV
ooBapo6 TpaupaTioud i Bavaro oTo
XPAOTN A TpiTa Mpéowma. Xwpig adnia Tou
KATaoKnuaoTh, N Kapid mnpintwon dnv
NMTPEMNTAI HNTATPOTI TOU HNXAVAHATOG
on ox€on un TNV apxIKn TOU KaTaocknun.

Mnv KAVETE TTOTE PETATPOTTEG OE AUTO TO
Hnxavnua £101 WOTE va dlapEPel amod Thv
apxIkf Tou £€kdoon, Kai ynv To
XPNOIHOTIOINGETE AV PAIVETAI Va EXEI
UTTOOTEI HETATPOTTEG Ao TPITOUG.

MoT€ pnv xpnoigomoinitn NAATTWHATIKO
Hnxavnua. AKoAouBnoTn TIg 03NnYing
ouVvVTRPNONG, NAEYXOU Kal 6€pBIG auTou
Tou BiBAiou. Opiopévng npyaacing
OUVTAPNONG Kal 0€pBIG TPEMNI va
yivovTal amé nidiknupEVo TIPOowITIKG. BA.
0odnying Katw amoé Tnv nMKn¢aAida
ZuvTApnon.

Xpnoipormoinitn mavroTn yvioia
avTaAAaKTIKA.

MPOHIAOMOIHZH! MNoT€ unv nmITpéNnTn
on maidia va XpnoiuomoIRoouy 1\ va

BpnBouv KovTa aTo unxavnua.

MPOHIAOMOIHZH! YrinpBoAIkA €kOnon
on Kpadaopoug propni va MpokaAéani
npoBARpara on ayynia kai vnupa on
ATopa TToU £XOUV KUKAOPOPIaKO
mpoBAnpa. Amrnubuvenitn on yiatpé nav
SIaTMOTWONTN GUUTIT@NATA TTOU UTTopouUv
va opnilovral on urtnpBoAIki €kBnon on
Kpadaopoug. Mapadniyparta TETolwvV
CUNTITWHATWV nival poudidopara,
€AANIYN aiocbnong, "Mupunkiaon”,
“Toumipara”, moévog, EAANIYPN A pniwon
TNG KAvoVviKNg duvaung, aAAayég oTnv
NmeAavnia Kai 6To XpwHa Tou d3EPHATog.
Auta Ta oupmIT@MaTta nueavigovrai
ouviOwg oTa daxTula, oTa Xépia Kai
0TOUG KapmouUqg. AuTd Ta CUMNTTOHATA
Hmopni va augnBouv on xaunA£g
BnpHoKpacing.

Ac@painia oTo XWpo npyaciag
H mnp1oxnA KivdUvou Tng OUOKNUAG

« Katd v ekkivnon Tou unxaviuatog, dev
ETITPEMETAL VA BPIOKETAL KAVEIG HECA OTNV TIEPLOXT
ToU paiveTtal oTnv akOAoUBN elkOvVa. 2T CUVEXELQ,
0 XELPLOTNG Ba TipETiEL va deiX Vel 1BLlaitepn MPoooxN)

oTnV MepLoxr KvdUuvou Katd Tn dldpKela tng
A&LTOUPYIaG TOU UNXAVIHATOG.

HAEYXNTN TOoV TNPRAAAOVTA XWPO, WOTN va
SlaopaAiontn OTL Timota dnv Wropni va anocndacnt
TNV MPOOCOXT) 0AG KAl VA 0ag apalpéant ToV EAnyxo
TOU MNXAVTUaTOg.

To unxavnua nA&yxntat un TNAnXneLoTtrpLo aréd
UNYaAng anootdaonig. Mnv xnpi¢notn to unxavnua,
av dnv BAEMNTN KaBapd TO PNXAvnNUa Katl Tnv
mpLoxn Kivduvou Tou. ArokAeioTe e KopdodvL TNV
TIEPLOXT) £PYAOIAG 1) LA TIEPLOXT) ATTAYOPEUNEVN Yia
TO KOLVO.

Amo@uynTn TN XPNOon on avti&ong Kapkeég
ouvBnkng. MNa mapadntypa Mukvh opixAn, Bpoxn,
LOXUPO Avnuo, LoXUupod PUXOoG, KATL. H npyacia un
KOKEG KALPIKEG CUVBNKNG nival KOUPAOTIKI KAt
uropni va odnynont on nrikivouvng KataotaonLg,
TIX. OALOONPEG Nrupavning.

MoTé unv apxi¢ntn ™ doUANLA Un TO UNXavnua, nav
0 Té10og npyaciag dnv nivat nAnubnpog kat dnv
£xntn n§acpaAiont otabnpr otaon.

BnBaiwbnitn 6Tt n rnploxn npyaosiag nivat
IKQVOTIOINTIKA PWTIOUEVN WOTN va dnuioupynitat
QAOPAANG TOMOG NEyaciag.

To unxavnua dev TPEMEL va Xpnoldornoleitat oe
TIEPLOXEG OTIOU UMAPXEL TIIBAVOTNTA MUPKAYLAG 1)
EKPNENG.

Greek — 165



AHITOYPTIA

Ao@aAnia pn To NANKTPIKG pnupa

03nying yniwong

MPOHIAOMOIHZH! Navra unapxei Kivbuvog
nAekTpomAngiag aTa nAEKTPIKG
pnxavipara. Na amo@euyeTe avTi§oeg
KaIPIKEG CUVONKEG Kal CWHATIKA EMAPR ue
KaAoUg aywyouq Kal METaAAIKG
avTikeipeva. Na akoAouBeite mavra TIg
odnyieg Tou yXeIp1diou XpAONG, £T01 WOTE
va amo@UYETE TOUG TPAUHATIONOUG.

MoT€ punv cuvdénTn To pNXAavnua on
mapoxn Nav 1o gIg N} To KAA®SI0 £Xouv
umooThi {nuia.

MPOHIAOIMOIHZH! MNa va PHEINCETE TOUg
KIVBUVoug nAekTpomAngiag, unv
TOTIOOETEITE TO TPOXIOTIKO HECA OE VEPO 1\
@AAo uypd. Mnv TommoBeTeite )
amoOnKeUETE TN GUOKEUN O onueia amo
6mou umopei va méoel | va avappopnBei oe
VIITAPA R VEPOXUTN.

MPOHIAOMOIHZH! H akataAAnAn
oUvdnon umopni va mpokaAéoni Kivduvo

nAnktponAngiag. HmkolvwvARoTn un
NISIKNUEEVO NANKTPOAOYO, hav £XnNTn
ap@IB8oAing oxnTika pn Tnv 0pBn yniwon
TNG GUOKNURG.

Mnv Tpormormoinitn To ¢ig. Hav dnv
avTigTolXni TNV TMapoxn, aITRoTn TRV
TOomoB£TNON KAaTAAAnAng mapoxng amo
NI3IKNUPEVO NANKTPOoAdYo. HEaopaAioTn
TNV TAPNON TWV TOTIIK@WV KAVOVIOHQV Kal
odnyIwv.

Hav o1 0dnying yniwong dnv nivai mARpwg
KatavonT£g, NMKOIVWVAGTN BN
NISIKNUPEVO NANKTPOAGYO.

* HA&YE 6TL N NANKTPIKT TAON Nnival idla pn autr) mou
avaypaental oTn mvakida rou BpioknTal avw oTo
pnxavnua.

* 0 éAnyxog Kav” n ouvtRPNOoN MEETML va Yivntal un
TOV KWVNTripa OTAUATNUEVO, un To Buopa ByaAuévo
and Tt npica.

*  Ammvnpyorounitn navta 1o unxavnua npotou
ArMoouVOEDN TN TO PIG.

* Na 1o Byalete navra and tnv npifa oe peYAAeQ
SlaKoTEG epyaoiag.

*  TlOTE un O£PVETE TO UNXAVNHA Ard TO KAAGDSLO KAt
TMoTE Un Byalete 10 PIg artd Tnv npida TpaBauvTtag To
KaA®d10. Na va arnocuvdEonTn To KaA®OdLo
TPOPOd00iag, KPATHOTN TO PIG.

e T1OTE PNV XPNOWOTIOMTN TO UNYXAvNnua nav KAaroto
KAA®SLO Nnival KATaoTPaupEVO Kal avabeéoTn aunoa
TNV NoKNUNA Tou on NEOUCLOd0TNHEVO CUVNPYNio
0€PPIG.

¢ [loTté€ un XnNpi¢notn to unxavnua on aog vnpou
mou ¢pBavnL Tov NEOTIALONO Tou pnyaviuatog. O
NEOMALONOG prtopni va unootni {nuLd Kat To
unxavnua propni va nivat urno taon, ynyovog rou
propni va rPOoKAA£onL TPOCWTIKO TPAUHATIOHO.

+  BeBawbeite 0TL dev UMAPXEL TiEPITTTWON Va
rodonartnbel To KAAWDLO MAPOXNG PEUNATOG.
Kivduvog nAekTponAngiag.
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To unxdavnua nivat nEOTALOUEVO N YNIWUEVO
KAA®DLO Kal (LG KAl TIPETML TAVTA VA ouvdENTaL on
YNWpEévN Tapoxn. Autd uniwvnt Tov Kivouvo
NANKTPOMANEiag otnv Mmpintwon ducAnttoupyiag.

Anayopnuntal n Xpnon MPOCAPHOYEWY N TO
pnxavnua.

ZUpparta Kal KAAWS1a NIEKTaong

H ofjuavon oto KaA®3Lo NMEKTAONG TIPEMNL vVa nivat
n idla 1 uPNAGTNEN arod TNV TIURA TIOU opidnTal oTnv
TIVaKida oToLniwv TOU UnxXavrnuartog.
XPNOLUOTIOmoTN YNIWHEVA KAADSLA NMEKTAONG.

‘OTav xpnoigoroinitn éva nAnKTpPIK6 npyaAnio on
NEWTNPIKO XWPO, XPNOIHOTOINGTN KAAWSIO
nNrEKTAoNG yia xpnon on n§wrnpiké xwpo. H xpron
KaAwdiou KaTAAANAOU yla Xprion on NEWTNEIKO
XWPO, UNLVNL TV Kivduvo NANKTpomAngiag.
AlatnpnoTn Tn ouvdnon pn To KOAMSLO NMEKTAONG
oTNYVA KAl HakpLd arno 1o £€3a¢pog.

Alatnpenitn 1o KAAWSLO pHaKpLd ard BnpuotnTa,
AAdLa, atxunpeg akpng n Kivouunva pépn. Hav to
KaA®JL0 KataoTpayni ) nurAakni, augavntat o
KivOUuvOG NANKTPOMANEiag.

Bnpaiwbnitn 6Tt Ta KaA®SLa nivat GBIKTa Kat on KaAn
Kkatdotaon. Mnv xpnotluoromitn MoTeE To Unyxavnua
nav KAroto KaA®dLo 1) BUCUA nival KATAOTPAUEVO
KAl avaBeoTn Gunoa TNV NroKnur Tou on
n&ouclodoTnUEVO ouvnpynio oEPPLG.

Mn xpnotorioleite KaAA®SLA EMEKTAONG TIOU Eival

TUALYHEVQ, £TOL MOTE VA ATOPUYETE TNV
urepBEpUavoT) ToU.

dpovTiotn va £xntn 10 KaAwdio Tiow oag étav

XPNOLMOTIOWN(TN TO PUNXAvNua yla va unv tou
TIPOKAAEONTN pBopA.
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HpyaoTtnitn un acedainia

ZHMHIQZH! MoTE unv apriveTte TO Unxavnua Xwpiq
eniBAeyn katd T dldpkela g Aciavong.

< Mnv aprvnTn noTé To PNXaviua Xwpeig nriAnwn
oéTav o Kwntpag Antroupyni.

*  BnBawdnitn 6Tt unapxnt mavra KAmolog KovTa 6Tav
XPNOLUOTIOWN(TN TA UNXAvAuaTa, MPOoKNLLEVOU va
{ntmontn Bonénia on rmpirnTtwon atuxnUaTog.

*«  Movo €E0UCLOS0TNHEVOL KAl EKTIALOEUMEVOL
XEPLOTEG ETUTPEMETAL VA XEPICOVTaL TO UNXavnua
Kal Ta epyaleia Tou.

« Alatnpnote 6Aa Ta eEapTANATA O UPUBUN
KATAOTAON Kal pPOVTIOTE va eival KaAd opLypéva
6Aa Ta aykupla.

¢ Hekkivnon Tou unxavnuaTog eMTPENeTalL HOVO oTav
oL diokol Ag{iavong akoupurouv oTnyV ermepavela,
£KTOG av ekteAeital n dadikaoia eAEyXOU Tou
nepLypPAPETAL O AUTEG TIG 0ONYieqg.

¢ Aev ETUTPEMETAL N EKKIVNON TOU UNXAVAUATOG Qv
dev £xel TonoBeTNOEL N TTOdLA OKOVNG Yla MpooTacia
anod Tn okovn. Hivat onpavtikod, 6oov agpopa v
ACPAAELQ, N TOWHOUXA AVAUECA OTO UNYXAVNUA KAL TO
8Aamedo va eival o KaAr KaTaoTaon Kat Kuping katd
v &npen Asiavon.

* Mnv otékeoTe navw oto KaAwdlo CAN 1) oto
KAA®SLO TIAPOXNG PEUNATOG, KABWG UMAPXEL
Kivouvog TUAlypaTog Twv KaAwdiwv yupw arnod Ta
MEALATA OQg.

¢ Mnv XpnOLUOTOLEITE TNAEXEIPLOTAPLO LUE EAEYXO
Sleubuvong PEow kaAwdiou kAT TNV epyacia )
UEeTakivnon 6Tav Undpyel Kivduvog avatporq Tou
unxavnuatog. O XEPLOTAG eV TIPEMEL VA AKOUUMA
OTO UNXAavnua.

¢ Mnv otékeoTe TIOTE O Onpeio Omou undpxet
Kivouvog oUvBAWNG. To unxdavnua propei va
aAA&Eel BEon MOAU ypryopa.

* Av TO unxavnua oTaUATAOEL VA AEITOUPYEL,
QArEVEPYOTIOOTE TO HOTEP TIPLV TIANCLACETE TO
unxavnua.

¢ H petakivnon Twv HOXALV XEIPLOMOU UE LEYAAN
Suvapn dev KAVEL TO UNXAVNUA va AELTOUPYEL e
HEYAAUTEPN dUVAUN R TAXUTNTA. AVTIBETWG, OL
HOXAOL XELPLOUOU UMopel va AUyioouV e ouvenela
va anattnouv AOKOTIEG ETILOKEUEG.

¢ Mnv avaonK®VETe TO TNAEXELPLOTNPLO AMO TOUG
HOXAOUG XELPLOUOU.

Ac@painia ymarapiag

Xpnouoroteite povo Yvioleg pratapieg g Husqvarna
AB. Ot yrnatapieg dlaBETouv Kpumtoypdapnaon
AOYLOHIKOU.

MPOHIAOMOIHZH! MpooTaTéyTn Tn
HUmatapia amé aunon nAiakn aktivoBolia,
OnpuoéTnTa f YUpVA @AdYa. H umrarapia
nvdéxnTail va nkpayni nav amoppipni on
avolkTh ¢Adya. Ymapxni Kivduvog
NYKAUHATWV R/Kal XNHIKOV NYKAUUATWV.

MPOHIAOMOIHZH! AmogUynTn TNV NITaPn
TOU UypouU (0§€0g) umatapiag pn 1o d€ppa.
To uyp6 (0§0) prratapiag pmopni va
mpoKaAéani npnBIcHo6 Tou SEpUarog,
nykauvpara n 31a8pwTIKa Tpavuara.
MNpémnni va EnmAévnTn To NKTNONIPEVO
8€pua pn agpOovn MocoTNTA VNPOU Kal
gamouvioU on MNPINTWoN Tuxaiag
nmagng. Zn mnpinTwon nmagng Tou o€€og
HNn Ta paria, pnv TPinTn Kai1 ENAOVNTN TQ
paria pun apbovo vnpo yia TouAdyiotov 15
Annita. HmokngOnitn 1atpo.

NPOHIAOMNOIHZH! Mot£ punv ouvdénTn
TOUG AKPOJBEKTNG TNG HITaTaApiag on
KANI314, vopiopara, 6idng | aAAa
HETAAAQ, KABWG KATI TETOIO pmopni va
B8paxukukAwaoni Tn umarapia. MoTé unv
nicayayntn avriknipnva otoug
anpaywyouq Tng pratapiag. H yviocia
pmartapia dev amaitei guvtApnon. Mnv
nmxnipniTN va amocuvappoAoynontn i
va cuveAiYnTn TN prratapia

O1 yn XpnoiyomoIinuévng Pmarapiag
mPEMNI va QUAGCCOVTaAl HAKPIA amd
HNTAaAAIK@ avTiknignva onwg Kapeid,
vopiopara, Koounuara.

*  Xpnoudorotnitn Tn unatapia on mnptBAAAovTa un
Bnpuokpacia unta&u -10 °C kat 40 °C.

*  Mnv anoppirtntn Tn pnarapia on pikpokupatar on
uyPnAn minon.

*  Mnv kaBapiCete MOTE TNV pratapia pe vepo.

* [lpootatéytn Tn pnatapia ard Bpoxn Kat cuvenkng
uypaoiag.

Greek — 167




AHITOYPTIA

TnAnxnipioThplo
Mvika

O xelplopog Tou TpIReiou danedwy yiveTal acUppaTa PE TO TNAEXELPLOTAPLO HECW PABIOETIKOVWVIAG avApeoa OTO
TNAEXELPLOTNPLO Kal TO TPIREI0 SATESWV 1), EVAOAAAKTIKA, LEOW ToU KaAwdiou CAN avaueoa oTo TNAEXELPLOTNPLO Kal
70 TPIREi0 damédwy.

Ma va Aettoupynoel n padloeMKOVWVia avaueoa oTo TNAEXELPLOTNPLO Kal TO TPIBeio darédwy, MPETEL va Yivel
0UCeUEn TOU TNAEXELPLOTNPIOU He TO avTioTolXo TpLReio darnedwyv. AuTd anoteAei LETPO TIoU dlaoPaAilel 6TL O
XEPLOPOG Tou TpIReiou damedwy Ba uropei va yivetal pévo ano va TNAEXELPLOTAPL0. To CUCTNUA PASIOETIKOVWVIAG
dev AelToupyel, eav dev epappooTel autd To PETPO. Hav dev yivel oUZeugn, To TNAEXELPLOTAPLO dev Ba propei va
ouvoebel pe To TpIReio danedwv HEOCW PASIOETIKOVWVIAG Kal oTnv 080vn Ba paivetal 0Tt avalntd PovAadeqg Kat
npootabei va ouvdebel xwpig emtuxia.

Tnv mp®Ttn Popa nou Ba xpnoornotndei To TNAEXEPLOTAPLO padi pe To TPBeio danédwy, Ba Mpérel va yivel ouleugn
TWV dUO HOVADWYV TIPOKELUEVOU VA AEITOUPYNOEL N padloemikovwvia. Auto propei va €xet non yivel, av to
TNAEXELPLOTNPLO ayopAoTnke Padi pe To TpiReio danedwv.

*  Apxkd, BeBawwbeite 0TI TO TPIREi0 danEdwV eival evepyo e TO KAADSBLO APOXTG PEUMATOG CUVOESEUEVO Kal OTL
oL SLAKOTTTEG JLOKOTING AELTOUPYIAG EKTAKTNG AVAYKNG O KABE TAUMAG EAEYXOU Kal O SLAKOTITNG SLAKOTING
Aettoupyiag Tou punxavnuatog dev eival MaTnUEVOL TNV WPA TIOU EKTEAELTAL N CUZEUEN.

*  AkOAoUBNOTE TIG 00NYieq TNG evOTNTAG 'UBUIOEIG AOYIOMIKOU, TNAEXELPIOTAPLO' TIAPAKATW YA TOV TPOTIO
OUCeUENG TOU TNAEXELPLOTNPIOU PE TO TPIREI0 damEdWV.

uBpioeIg AOYIOHIKOU, THAEXEIPIOTHPIO
"a meploodTEPEG MANPOPOPiEg OXETIKA We To FreeRTOS, emokepbeite To www.freertos.org
20oTnMa pnvou TnAnXnipioTnpiou

Xpnotyoromotn ta MANKTea BEAOUG (2) Yia va KuAiontn Ta pnvou Kat 1o MANKTpo «OK» (1) yia va nruBnBaiwontn v
nrAoyn. XpnowdoTomaoTn To MARKTPO «Tiow» (3) yla va Kivnenitn npog Ta mnicw ota pnvou.

3 2 1
To cuoTNUA UNnvou Yla To TNANXNIPLOTHPLO nival TPOCRACLUO Jn XPron Tou NMARKTPoU «OK».

To ouoTnua unvou arnotnAnital anod Ta NMapaxkaTw Uropnvou:
*+  PYOMIZHIZ
*  XYNTHPHZH
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Hmokoémnnon pnvou

Takeipeva emni Tng 086vNng aretkovifovtal otnv AYYALKr YAWOOQ OTO £YXELPIOL0, AAAG eppavifovTal OTnV ETAEYUE VN

YA®OOQ 0TnV 086vn TOU MPoLévToq.

[ Erzs I Tmus e e res
N
8~
PG820 RC 0 PG820 RC 0 @
@ SEARCHING... Y f @ READY h‘ ”
[ I
>
il Tnos s al ey il CrE
r P r
< (DsTop watcH - B seTTINGS l 1 ERRORLOG
lA'A PAIR RADIO ¥ service D> Ik' CALIBRATION —
l? RADIO CHANNEL S l MACHINE HOURS
3] 114420174 Hours
ANGUAGE
Q [ENGLISH] l PRODUCT INFO
. '
—%TIME &DATE
- mEEE e E . ----—-- =" A
@ REMOTE CONTROL
il e e PN: 123456703 "l e 1t
SN: 20143500005 | 4 | ——
@R ENGLISH g < k! REMOTE CONTROL
r
l@DEuTSCH CRE] 1 PG s20rC
l@FRAMcAls
& SWEDISH
@ PG 820RC e——————
PN: 1234567-03
SN: 20143500005 | 4
<
il Tnos 1245
R RADIO CHANNEL 1
e s
l‘A’ RADIO CHANNEL 2 l
— MINIVUM
0% (0%)
lf RADIO CHANNEL 3 (0%) il Janos 1245
MAXIMUM
100% < Lgp—
li RADIO CHANNEL 4 «
r
L Disc
r <
L HEAD
r
il Jan 05 12:45 L JOYSTICK X
MINIMUM - .
% (50%) . JOYSTICK Y '
CENTER » ]
il Tnos 1245 i
ST 0% N = MACHINE DISC H
[ [12:45] %%IMUM : Ll
T MACHINE HEAD '
SET DATE '
Lyl oitsra) sSEEEE e e e e e e
TIME FORMAT
[24h]
DATE FORMAT = TR
-
12:45
» v
»
SET TIME WITH AV
STEP FORWARD WITH OK
I@ il Gnos 12as Tl Janos 1245 ImD il Jan0s 1245
STOP WATCH P T ErRROR
[OFF] =
01/ 05/ 14 19
RESET STOP WATCH » v ! WARNING <
—P o N

[00:00:00]

SET DATE WITH

STEP FORWARD WITH OK

VS 4

Acite TIG akOAOUBEG OeAIdeG Yla TNV eMe&rynon kAbe pevou.

WARNING
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Hmn&Rynon punvou Tou GUGTANATOG
ApxIk 006vn

| Tnes 1245 =] Tanws 1245
PG820 RC 0 PG820 RC
@ SEARCHING... ‘E H @ READY

« [lamote 'OK' yla npdéoBacn oTa urnouevou.
YOMZHZ

*  [npinynénitn un ta MANKTEa BEAOUG Kal
nrupnRawoTN KN To Koupri "OK".

=] o zes) (WD _oatl Tt s

l SETTINGS P [| || sTop watch

[A'A PAIR RADIO |

¢ RADIO CHANNEL
@l
&) LANGUAGE
[ENGLISH]
h
@ '
: @ TIME & DATE i

lf SERVICE

STOP WATCH

* H Aettoupyia xpnowlomnoLeitat ya tn JETpnon mg
XPOVIKAG dldpkelag pag epyaciag. O xpovog
unoAoyigetal anod v ekkivnon Aettoupyiag Tou
TpBeiou.

- STOP WATCH OFF/ON yla Tov XpOvOUETPNTH.

- RESET STOP WATCH Xpnoworotnitat yia mv
nrnavagpopd Tou PoAOYLIOU OTAUATAUATOG.

- (00:00:00) Aeixvel Tov xpovo Aettoupyiag oe

WPeQAENMTA:OEUTEPOAETTA.

[ al Janos 245

STOP WATCH
[OFF]

RESET STOP WATCH
[00:00:00]

PAIR RADIO

¢ AvTioTOIXIOTN TO TNANXNIPLOTPLO UN TO PNXavnua.
RADIO CHANNEL

*  HmA&E To anattouunvo KavaAl acuppatou

OUOTAMATOG. MNnpEtnyndnitn un Ta MARKTPA BEAOUG
Kal nruBnRa®oTn pn To kouprt "OK",

Ma aAAayn Tou kavaAloU padLoeTIKOVWVIag, TTPETEL

va Yivel oUCeUEN Tou TNAEXELPLOTNPIOU Kal oUVOEDH

TOU UE TO Pnxavnua péow tou kaAwdiou CAN.
LANGUAGES

¢ HruAoyn Tng anattoupnvng YAWooag 086vng.
[Mnpiynénitn un Ta mARKTPa BEAOUG Kal
nrupenRawoTN KN To Koupri "OK".
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TIME & DATE

+  Oplopog NG 1PaAg, TNG NHEPOUNVIAG KAL TNG HOPPNG
®pag kat nuepopnviag avtiotola. MNnpmyndnitn un
Ta MARKTEA BEAOUG Kal NrRNRALLOTN WN TO KOUMTTE
"OK".

Eﬁ) il Tnos 125

SET TIME
[12:45]

SET DATE
[01/05/14]

TIME FORMAT

[24h]

DATE FORMAT
l [MM/DD/YY]
SERVICE

[Tt o) (@
BeseTTINGS 1 ERROR LOG
lf SERVICE » lf CALIBRATION
(e
PRODUCT INFO
ERROR LOG

*  AiOTa OQAAPATWY TIOU €XEL EVTOTIOEL TO UNYXAVNHA.
[a neplocdTePeq MANPOPOPIES, AVATPEETE OTNV
evoTNTa 'ZUVTnENoN Kat o€pRLg'.

CALIBRATION
¢ BaBuovoéunon Twv XEPLOTNPIWY TOU UNXAVAHATOG.
- SPEED TaxutnTa TOU unXavAuaTog.

- DISC kateuBuvon neplotpo®ng kat Taxutnta tTwv
Siokwv Agiavong HEow TOU ThAEXELPLOTNPIOU.

- HEAD KateuBuvon TeploTpoPng Kat TaxutnTa tng
TAQVNTIKNG KEPAATIG LEOW TOU TNAEXELPLOTNPIOU.

- JOYSTICK X Hktpor) poxAou Xelplopou, ipog Ta
Oe€la Kal TIPOG TA APLOTEPA AVTIOTOLXA.

- JOYSTICK Y Hktpor) poxAoU Xelplopou, mpog ta
eUMPOQ Kal IPOG TA oW avtioTolXa.

- MACHINE DISC KateuBuvon meploTpo®nqg Kat

TOXUTNTA TwV JIoKWV Agiavong HECW TOU TAUMAO
eAEYXOU.

- MACHINE HEAD KateuBuvon TeploTpoPng Kat
TayUtNnTa TNG MAQVNTIKAG KEPAARG LECW TOU TAUTIAG
eAEYXOU.

OPERATING HOURS

* Aeixvel Tov apilBpd wpmv Asttoupyiag anod ToTe mou
KATAOKEUAOTNKE TO UNXAVNUA.

PRODUCT INFO

« TMapouctagovTtal MANPOPOPIiEq OXETIKA UE TO
unxavnuar 1o tTnAexelplotnpLo. Mnpinynenitn un ta

TANKTPA BEAOUG Kal NTIBNBALDOTN W TO KOUWTT
"OK".
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BaOuovounon xeipioTnpinyv yia
EKTEAEON EAIYHWOV

Ta XePLOTAPLA OTO TNAEXELPLOTNPLO KAl TO TAUTAG
eA€yxou Mpérel va enavapabuoAoynBouyv, eav to
unxavnua apxioet va ekteAel akouola KIVAOELG XWPIg
eKTEAEON eAlyp®V. H BaBuovéunon yivetal e To
TNAEXELPLOTAPLO.

« [a ) Baduovounon tTwv dlaPopwy XelpLotnpiwy,
ueTaBeite OoTO pevou yla kaBe Aettoupyia.
Mnpynenitn un Ta nARKTpa BEAOUG Kat
nruBenBA®oTN KN To Kouurti "OK".

< 'MINIMUM', n eAGxl0TN TIURA €lval n MPOETUAEYMEVN
TN KABe Aettoupyiag.

L'f SERVICE |
~

Lf CALIBRATION |

<~
Lf SPEED |

<

WD Ll Janws 1245

l MINIMUM |
0% (0%)

MAXIMUM
100%

SPEED , TnAexeipioTipio

« Tupiote 10 Koupri oto '0' (A) yla TNV EAGXLOTN TIN
kat emBeBaiwote pe 1o 'OK' (B). HAEETE
'MAXIMUM' (C), MANKTPO BEAOUG TPOG TA KATW.
[upioTe TO KOUTTL OTN PEYLOTN TN (Aaydg) (D) kat
emBepalnoTte pe 1o 'OK'.

{WHusqvarna
il prTTa—rT

MINIMUM

0% (0%)

MAXIMUM

o <= C

HrotpéWTe 01O MPONYOUUEVO PEVOU HE TO TTANKTPO
'‘Back'.

DISC , TnAexeipioTipio

*  TupioTte TO KOUUT APLOTEPOOTPOPA PEXPL TO TEPUA
(A) Yla TNV eAGXLOTN TIn Kat emPBERALOOTE Pe TO
'OK' (B). HruAéEte 'CENTER' (C), mAnkTpo BEAOUG
npog Ta katw (D). MupioTte To koupmi HEXPL va KAVEL
'KAIK' BeixvovTtag eubeia mpog ta mavw (H) kau
emBepawwote pe 1o 'OK' (B). HuA¢ETE 'MAXIMUM'
(F), mAnkTpo BEAoug mpog ta katw (D). MNupioTe To
Kouprti 8e§LooTpopa PEXPL TO TEpUa (G) yia n
péYLoTN TN Kat emBeBaiwote pe 1o 'OK' (B).

{#JHusqvarna

il Snes e
MINIMUM
0% (50%)
CENTER '«
Lm—ll C
MAXIMUM
100% « F

*  HmoTpéYTte OTO MPONYOUHEVO HEVOU HE TO TIANKTPO
'‘Back'.

HEAD , TnAexeipioTrhpio
* BaBuovopeital pe tov idlo TpoTo onwg to 'DISC'.
JOYSTICK X, TnAgxeipioTrpio

*  MeTakivnoTe To HOXAO XEPLOUOU eubeia aplotepd
(A) Kal, KPATOVTAG TOV EKEl, MATAOTE TAUTOXPOVA
'OK' (B) yla emBeBaiwon, 'MINIMUM'. MAnKTpo
B€Aoug npog ta katw (C), 'MAXIMUM' (D). Kavte to
510 ota de€la (E) ka emBepawwote pe 10 'OK' (B).

{#JHusqvarna
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» T BaBuovoéunon tou 'CENTER' (A), eAeuBepwaoTe
TO HOXAO XEIPLOUOU MOTE va EMAVEABEL OTNV
KeVTPIKN B€on (B) kat emBefawwaote pe 1o 'OK' (C).

I Husqvarna
il TR
A
» CENTER

*  HmotpéYTte OTO MPONYOUNEVO PeVOU HE TO TIANKTPO
'‘Back’.

JOYSTICK Y , ThAeXeIpIOTAHPIO

« BabBuovopeital pe tov idlo Tpdmo onwg To
'JOYSTICK X', aAAG e petakivnon Tou poxAou
XEPLOPOU TIPOG TA TIAVW KAl KATW AvTioToLXA.

MACHINE DISC , TapmAé AciToupyiag
*  BaBuovopeital pe tov idlo Tpoto énwg to 'DISC'.
MACHINE HEAD , TaumrA6 AsiToupyiag

* BaBuovopeital pe tov idlo Tpoto énwg to 'DISC'.
20Zeu€n TOU ThAEXEIPIOTNPIOU pE
To pnxavnua

Av aANGEETE TO TIAPEXOPEVO TNAEXEIPLOTNPLO 1) AV
XPEWAOTEL VO XPNOLUOTIOOETE TO TNAEXELPLOTNPLO
AAANG Hovadag, TIPETIEL VA TIPAYHATOTIOOETE VEQ
OUCEUEN TOU TNAEXELPLOTNPIOU e TNV avTioToLXN
novada.

*  2UVOEOTN TO TNANXNIPLOTIPLO, XPNOLLOTIOLOVTAG TO
mapnxopnvo kaAwdio CAN. ZPi&tn Tiq Bidng Tou
OUVOEOHOU KOAWSIOU Un TO XEPL.

*  A@noTn TO TNANXNIPLOTAPLO VA POPTION TIARPWG Kal
TIPELUEVNTN VA NUPAVIOTNi 1) apXLKT) 086vn.
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* Matotn To MANKTPOo «OK>» yia va mpoommAdonTn To
unvou.

¢ [Mnyaivntat oto «ZHYTOZ AZYPMATOQY ».
Mnpinynenitn un ta MARKTPA BEAOUG Kat
nruBnBawoTn pn To kKouprt "OK".

I@ l R Im -l Tnos 12es
BeseTTINGS P || L sTop warcH

“ SERVICE [A”A PAIR RADIO

l? E]ADIO CHANNEL
(=N
2Tnv 086vn nueavigntat éva punvupa yla va urodnignt

av n avtiotolion fTav nrutuxnuévn 1 oxL. Hav n
avTioToixlon anotuxnt, dokdotn Eava.
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@f*@*-§%>/?

| O ©)
O

\_ il Jan 05 12:45
\ |
—~ A A I~ A
TREV __-FWD REV FWDT|
N— ~— ~— ~—

SPEED 0
L —Ann

POWER 0
]

SPEED 0

I ]
POWER
i N

VN

OFF
v

be od é@é

|

Q\???????

HrreERynon Twv cupB8éAwyv othv
0086vn Kata Tn AsiToupyia

1
2

2T1G0un oxUog pratapiag , TNAEXELPLOTNPLO

AploTEPOOTPOPN KATEUBUVON TIEPLOTPOPT|G OTO
QAvVTIOTOLXO HOTEP TOU TpLREiou

AeELOOTPOPN KATEUBUVOT) TIEPLOTPOPNG OTO
avTioToLXo MOTEP TOU TPIREioU

Aiokot Aeiavong

‘Evdel&n TaxutnTag OTO AVTIOTOLXO HOTEP TOU
TpBeiou

‘Ev3elEn popTiou 0TO avTioTOLXO HOTEP TOU TPLBEiOU
‘Ev3elgn TaxutnTag Unxavnuatog

Mevou Aettoupylwv - UBUIoEIG TAAGVTWONG Kat
UETATOTIIONG

9

10
11
12
13

14

15

16

17

OK - H Aettoupyia aAAayng emBeatwveral pe To
'OK' 0TO TNAEXELPLOTTPLO.

MAQVNTIKY KEPAAT|

‘Qpa kal nuepounvia
‘Evdelgn oépPig
‘Evdelgn ynarapiag pnxavnuatog , n pratapia

QpopTtiCeTal

‘Evdel&n pnatapiag unXavnuaTog , n urnatapia Asimet
N €xel unooTel {nua

Mpoewdomoinon - BAARN oTo unxavnua MNna
TEPLOCOTEPEG MANPOPOPIES, AVaTPEETE OTNV
evotnta 'HriAuon nmpoBAnuaTwy'.

To UNXAvNUa EAEYXETAL LEOW TNAEXELPLOTNPIOU e
ouvdedepévo To kaAwdio CAN

To unxavnua eA€yxetal acupuata HEow
TNAeXelpLoTnpiou
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MevoU AciToupyli®v

TaAavrwon

AuTh 1 AelToupyia xpnotyoroLeital, MOTE TO UNXavnua

va ToAavtoveTavawpeital katd tn SldpKela TNg

Aeiavong Kat va arnoTpeneTal n eLPAavion akumv/

npoegoxwv avaueoa ota rnepaopara.

*  ON/OFF - Hvepyorolei/Anevepyorolei Tnv
TaAdvTwon, T.X. 0tav oTpiBete TO unxavnua. Otav
N TOAQVTWON EMIAVEVEPYOTIOINBEL, XPNOLLOTIOI0UVTaAL
OL TIPONYOUHEVEG PUBUICELS.

«  MHTATOIMZH - Xpnoworoleital yia diopbwon g
KaTteuBuvong YETATOTILONG TOU UNYXAVIUATOG KATA
m Aeiavon.

¢ TIAATOZ - Xpnowuoroleital yla tn pubulon tou
TAAGTOUG TAAAVTWONG TOU UNXAVIHATOG.

*  2YXNOTHTA - Xpnowdoroleitat yia Tn pubuion mg

*  UBuion MAATOYZ. Mathote Ta MARKTPa BEAOUG Yia
vapooapuoceTe tn pubuion MAATOZ. MNatote OK
yla va pubuioete T ZYXNOTHTA.

(T | Jan 05 12:45
NI
E v REY W
SheEn
et 0 Om/s
ON 'gll 4- 4 1 [

v

*  0Buion ZYXNOTHTAZX. MNatrote Ta MANKTpa BEAOUG
yla va npooappoocete T pubuion SYXNOTHTA.
Mathote OK yla va emotpePete otn Aettoupyia ON/
OFF.

TaAXUTNTAG TAAQVTWONG TOU UNXAVIHATOG. Ll Jan0s 1245
SHMHIQZH! Yrapyel pia kaBuoTépnon UEXPL va a_ db| A B ?
£PAPHOOTEL AUTN N dLOPBwoN.
HmeERynon Twv pubpicewv
Om/s
¢ TaAQvTwon arnevepyoronueévn. XpnolomnomoTe Ta
NMARKTPA BEAOUG YA EVEPYOTIOINON. oN <‘> - s T B
[ Ll Jan 05 12:45
-IERE
SHMHIQZH! MNpooé&te TNV TaAGvtwon étav To
unxavnua Aettoupyei KoVt oe ToiXoug Kal AKPEG.
AMHNHIOMOHZTH tnv TaAdvtwon étav oTpiBeTe TO
Omis unxavnua r katd mn Agiavon Kovta oe TipoeEExovTa

*  TaAaviwon evepyoroinuévn. Matnote OK yia va
evepyoTiomoeTe TN pubuion MHTATOMZH.

s Ll Jan 05 12:45
NI
Om/s
PN
ON 4- 41 [xp
v

*  UBuon MHTATOMZHZ. Matrote Ta mARKTPa BEAOUG
yla va npocapuéoete ) puduion MHTATOMZH.
Matote OK yia va puBuioete to MAATOZ.

(LLLLIR I | |

Jan 05 12:45
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QvTikeipeva.

MpocidomoInTIKA £€vOeIEn

To mpoedomnoinTikéd Tpiywvo avapel kat n
TIPOELSOTIONTIKY) AUXVIQ TOU UNXavAHATog avaBooRrvel
YpPNyopoTeEPa, 6TAvV TO HnXavnua evroriost BAGRN. MNa
TEPLOCOTEPEG MANPOPOPIEG OXETIKA HE TN BAGRN TTOU
EVTOTIOTNKE KAl TIG EVEPYELEG TTOU Ba MPEMeL va Yivouv,
avatpégte oty evotnTa 'HriAuon mpoBAnuaT®wy'

Jan 05 12:45
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HkTéAeon eAlypwv

Mvika

O €AeyxX0G TOU UNXavnHaTog propei va yivetal eite
XELPOKIVNTA £iTe pEOW TNAEXEIPLOTNPIOU.

MeTtakivnon pe Tpox6 urmooTAPIENG

MPOZOXH! O Tpoxog urmooTApIEng 6a
TIPETEI VA XpNOIPomoIEiTal HoVo Yia
METAKIVNON OF HIKPEG ATTOOTACEIG HECA
oTNV TIEPIOXN EpYyaciag Kai amod éva oxnua
HETAPOPAG TTPOG TOV XWPO £pyaciag.

A

a replocdTePeg MANPOPOPIEG, AVATPEETE OTNV

evotnTa 'Tpoxog unooThPEng'.

« KateBdoTe TOV TPOXO UMOOTAPIENG YA va
avuymoeTe TN povada Aeiavong amnod Tnyv meploxn
epyaociag. MeTakivioTe TO UNXAvNUa XELPOKIivNTa 1
UE TO TNAEXELPLOTAPLO.

Xeipokivntn AeiToupyia

Katd mn XelpokivnTn eKTEAEON EALYHDV, TA HOTEP TWV
TPOXWV Ba MPETIEL va €X0oUV anoouurAexBei arnd Toug
TPOXOUG KAl TO TNAEXELPLOTNPLO UTTOPEL va ToroBeTnOel
oTn AaBn.

¢ 2TEPEWOTE TO TNAEXELPLOTAPLO OTN Aafn).

«  TpaPn&te mpog ta £Ew Kal MEPLOTPEYTE TOV
eAATNPLWTO MEiPOo aoPAALoNg oe KABe TPOXO, yla va
QAMOCUUMAEEETE TA HOTEP TWV TPOXWV.

2UVIOTWHEVN BEON £pyaciag TOU PNXAvVALATOG.

-

HkTéAeon eAIlYHQOV JE THAEXEIPIGUO

To unxdavnua propei va ekteAei eAtypoug acupuata e
padloerikovwvia HeTa&U TOU UNXAVAUATOG KAl TOU
mAexelplopiou. lNa nMeplocoTEPEG MANPOPOPIES,
avaTtpeETe OTNV evoTNTA "TNAEXELPLOTNPLO".

NMPOZOXH! BeBaiwBeiTe OTI 01 Teipol
ac@Aaliong oToug TPOXoUG TIPOG TA HOTEP
TWV TPOXWV gival maTnpévol (B€on
KAEIBOPATOG).

ZuvioTwpevn BEON epyaciag yia To pnxavnua Katd v
EKTEAEON EALYHDV HECW TNAEXELPLOTNPIOU.

HkTéAeon eAlyu@V HECW ThAEXEIPIOTNPIOU
HE ouvdedepévo To KaAwdio CAN

To unxavnua priopei eniong va ekteAel eAlypoug HECW
TOU TNAeXeLpLoTNPiou e ouvdedeuévo To kKahwdlo CAN
UETAEU TOU TNAEXELPLOTNPIOU KAL TOU UNYXAVIHATOG.

Greek — 175



AHITOYPTIA

Mropei va xpnotporioinBei étav n pratapia Tou
TNAEXEPLOTNPIOU EXEL EKPOPTIOTEL TEAEIWG.

JuvIoT®pEVN BEon epyaciaqg yia To unxavnua Katda tnv
EKTEAEON EALYHWV PEOW TNAEXELPLOTNPIOU.

0dnyo6g Tpoxioparog Aiapgavria

AkoAouBoUV 03nYieg OXETIKA HE TIG EPAPUOYEG
Agilavong otolxeiwv dlapavtiov. Onwg cuppaivel pe
OAeG TIG 0dnyieg, undpxouv avta eEapEcelg oToV
Kavova.

Mvika

To oTolxeio dlapavTiou anoteAsital cuvnBwg and duo

pepn:

*  Ta dwapavtia (mou AéyovTtal kat KpUOTAAAOL
dlapavTiou R dppog). Avaloya pe To YEyebog Twv
SLAPAVTIAOV A TNG AUMOU, TA oNUAdLA TTIOU EVOUV OTO
danedo petd ) dladikacia Aeiavong eival
TIEPLOCOTEPO N ALYOTEPO EvTOVA.

*  To ouvdeTikO UAIKO (LETAAAIKO N TIAAOTIKO). H OKovN
avapelyvUeTal Kal CUYKpaTeiTal e €va JETAAALKO 1
TIAQOTIKO OUVOETIKO UAIKO. ‘OTAV TO GUVIETIKO UAIKO
TIOU Xpnotuoroleital eival HETAAAIKO, TO TEAIKO
TPOLOV AEyeTal OTOIXEIO dlapavTIoU He HETAAAIKO
OUVOETIKO UALIKO 1) TIUPOCUCOWUATWHEVO OTOLXEIO
SlapavTiou. ‘Otav To GUVIETIKO UALIKO TIOU
Xpnotdoroteitat eivatl MAACTIKO, TO TEAIKO MPOLOV
AéyeTal OTOLXEIO DLAUAVTIOU E TIAAOTIKO CUVIETIKO
UALKO 1) Siokog oTiABwong. AvaAoya pe T
OKANPOTNTA TOU OUVOETIKOU UALKOU, TO SlapavTl
PBeipeTal TILO YPT)YOPQ 1) TIIO APYA.
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Mrooz ZQMATIAIQN AIANZHZ
AIAMANTIQN

Mapakatw divovtal PePLKol YEVIKOI Kavoveg TIou
QApOPOUV TN XPNoN TwV SIAUAVTIOV OTIG EPAPHOYES
Agiavong. 'Onwg oupBaivel e OAOUG TOUG YEVIKOUG
KAVOVEG, UTIAPXOUV Kal eEAIPEDELG 1) TIEPITTTWOELG OTIOU
Sev LOXUOUV.

Av aAANGEeTe TO peyeBog Twv cwpaTdinv Asiavong Twv
SLAMAVTIOV OE PIKPOTEPO PEYEBOG CwuaTIdiwY, auTd Ba
eMnpPedoel TNV andéd00m Tou SIaPaVTEVIOU EPYAAEIOU e
TOUG akOAoUBOUG TPOTOUG:

¢ AnuoupyouvTtal AeTITOTEPES YPATLOUVIEG.

* AuEdavetal n didpkela (wng Tou epyaAeiou.

To avtiBeTto Ba cupBei av aAAGEeTe Oog HeYOAUTEPO
uéyebog ocwpatidinwyv.

Mapdayovtag Aciavong

H au&nuévn okKANpOTNTA TWV CUVOECEWV:

¢ AnuoupyouvTal AETITOTEPES YPATLOUVIEG.

* AuEdavetal n didpkela (wng Tou epyaAeiou.

*  MelwveTal 0 puBpoOG Mapaywyng.

Ta avtiBeta cupBaivouv étav pewwbei n okAnpdTNTA
TOU OUVOETIKOU UALKOU artd PETAAAO 1) pnTivn.

Ap1Ou6G adapavToPpopwy epYAAEiwV KATW
amé To pynxavnua

MeploodTtepa epyaleia KATw aAmod TO PNXavnua

onuaivet:

« 'Otav aokeital pikpdTePN Tiieon o€ kABe epyaleio,
Ta adapavtopopa epyaleia pbeipovtal Atyotepo.

* AATT@VETAL TO POPTIO OTO Pnydavnua kat To tpLBeio
KATavaA®vel AlyoTepo peupa.

* Anuoupyouvtat opaAOTEPEG YPATLOUVIES (1BlaiTepa
oe paAaka darneda).

Hav ta epyaleia katw anod to pnxavnua eivat Atyotepa,
oupBaivel To avtibeTo.

YIPH KAl ZHPH AIOTPIBHZH

‘OTav XPNOLOTIOLEITE UYPA TUAMATA SLAPAVTIAV,

LOXUOUV OL TIAPAKATW APXEG:

* Ol puBpoi mapaywyng eivat ugnAdTepol ano o,Tt
otnv &npn Aeiavon.

¢ Ta tuAuata Twv dlapavTiov Ba ¢dapolv
YpPnyopoTepa (AOYW TNG MAPOUCiag EKKPLUATWV
OKUPOOENATOG) KAl CUVETIWG MIMOPOUV va
XpPnotyoromnBouv okAnpoTEPEG CUVIEDELG (OTAV
yivetal ouykplon pe tnv §npn AetotpiBnon).

« Ouypatlouviég anod Tn dlapavtookovn Ba sival
BabuTepeg.

‘Orav xpnoiyorolinitn Enpa TuRpara diapavriav,

10XU0UV Ol TapakdaTw apxeq:

« O pubpoi mapaywyng Ba eival HKpOTEPOL OE
OKANPOTEPA UALKA aTto O,TL OTNV UYpr Asiavon.

*  QOa xpelalovral HOAAKOTEPA CUVIETIKA UAIKA
TIPOKELUEVOU Va evioXuBei n pBopda Tou dlapavTtiou
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(kaBwg dev Ba undpxel MOAPOG ToU SleUKOAUVEL TN
(Bopa Tou dlapavTiou).

« Ouypatgouviég anod Tn dlapavtookovn dev Ba gival
TO0O BabiEg 6mwg oTNV Uypn Aeiavon.

¢ Oanapdyetal MeplocdTEPN BepUOTNTA ATIO TA
dapdvtia.

Z0voyn TWV apX@v OXETIKA UE Ta
diapavTia

Ta adapavropopa epyaleia mpémnet va eeapouyv yia va
TIPOCPEPOUV KaAUTEPQ aroteAéopata Aeiavong. H
@BoPA TWV AdAUAVTOPOPWY EPYAAEIWV Uropei va
ermpeactei anod Toug e&NG MapayovTeg:

«  Mieon.

¢ 3ZKANPOTNTA OUVOETIKOU UALKOU.

*  Méyebog KOKKOU dlapavTookovng.

« Tapouocia vepou.

*  AplBuog epyaleinv kKATW anod To Pnxavnua

* Me mpooBnkn pooBeTou ano&eoTikou (T.X. AUUOG,

kapBidilo nupttiou) oto danedo, augavetal n popd.

[evika, 600 o Ypriyopa ¢pBeipetal éva adapaviopopo

epyaAeio, TOOO KAAUTEPQ anoTeAEopATa Aeiavong

TPOoPEPEL. AVAAOYA L€ TOUG TIAPATIAV® TIAPAYOVTEG,

aAAdgouv kal Ta €ENG:

*  Tlpo®iA ypatlouvimv.

« 'Evtaon pelpatog O0To unxavnua.

¢ TumedoTNTA TOU damnédou (Seite TNV enouevn
evoTnTa).

¢ UKOAia Aeltoupyiag.

KaBopio6g TG 6KANpOTNTAG TOU
OKUPOBENATOG

‘OAa Ta OKUPOBENATA PETPLOUVTAL AMO TNV CUUTIECTIKN
TOoUug dUvapn Kat, availoya Ue To HEPOG TOU KOCHOU OTO
orioio BpiokeoTe, TOug dLAPOPETIKOUG SEIKTEG
OUNTILEDTIKNG dUvaung (r.x. PSi & MPa). l'evikd, 600
uPnAOTEEN €ival N CUUTILECTIKT dUvapn, TO0O
OKANPOTEPO Ba eival To oKupOSENA KA, WG ATIOTEAECUA,
1600 duokoAdTEPN Ba eival kal n Agiavor) Tou.

QoT1600, EKTOG AMO TNV AVIOXT OTN CUMTieon,
UMApXouUV Kat AAAOL TAPAYOVTEG ToU KaBopidouv Tn
OKANPOTNTA TOU daredou Kal aroTeAOUV KPLTTPLO Yia
TNV EMAOYN TOU KATAAANAOU adapavtopopou
epyaAeiou. Hneldn otn Asiavon pag anacyoAet
OUVNBWG TO AVAOTEPO OTPWOMA Tou darnédou (5 mm), N
enegepyaoia kat n KATaoTaon Tng emepavelag Tou
OKUPOBENATOG TIAICOUV TIOAAEG (POPEG TILO ONMAVTIKO
POAO OTNV EMAOYN TOU KATAAANAOU AdaNAvVTOPOPOU
epyaAeiou and 6,TL n avtoxr) oTn Cuurieon.

MI®ANIAKOI MAPATONTZ MNOY MPIMI NA AHOPOOYN
YNO®H KATA THN NIAOIH AIAMANTIOY

[evik@, av pla eTpavela OKUPOdEUATOG eival TTIOAU
opaAn (dnAadn rbavmg Exel eEopaiuvBei kat XTurmBet
TIOAU KATA TNV KATAOKEUT TOU), TO OKUPOdepa Ba
CUUTEPLPEPETAL AV VA EXEL UPNAR CUUMIEDTIKNA KAL, WG
anotéAeopa, Ba anattei LOAAKOTEPA CUVIETIKA UALKA.

AvTioTOLXQ, AV LA EMIPAVELQ OKUPODSENATOG eival
TPaxW/aypla (m.x. £xet uMooTel {nuid anod tn Bpoxn,
£xel XTUTMBEL, £Xel TPAUMATLOTEL, £XEL ekTEDEL OE
adpavEG UALKO, KATL.), TO OKUPOSENA B CUUTTEPUPEPETAL
oav va £XeL XaunAr) CUMMIECTIKR dUvaun Kat, wg
anoTtéAeopa, Ba anaitei okANPOTEPA CUVIETIKA UAIKA.

OL emikaAUyelg/akabapoieq TNg empavelag (m.x.
TTOEIKEQ ETUKAAUYELG, KOAAEG KEPAUIKAOV TTAAKLOIWV,
uiypata/koviduata e§opaluvong danédou) MOANEG
POPEG ArMOTEAOUV ONUAVTIKOTEPOUG TIAPAYOVTEG YA
TNV EMAOYN TUMOU SLapavTIoU ard Tn CUUTILEOTIKT)
SUvapn Tou OKUPOJEUATOG.

Qg yevikdg kKavéovag, 6Tav AELaiveTe Jia AGKa
OKUPOJEUATOG YIA TIPWTN POPA Kal Sev €i0Te Glyoupol
YlQ TN OKANPOTNTA TOU, MAVTa va EEKIVATE e dlapdavTia
anoé okAnpdTeEPa OUVOETIKA UAIKA 0T ouoKeun. AuTto Ba
dlaopaiioel TNV HIKpOTEPN duvaTth pBopd Twv
TUNMATWV TV SLapavTiov. Av KATOLO OKANPEO TUNUa
SlapavTiou dev eival apkeTA HAAAKO Yia Karola
£QApPOYN, N Hovadikn eMIMTwon eivat To Xaoluo Atyo
TEPLOCOTEPOU XPOVOU, XWPIG PBOPA TWV SIAUAVTIDV.
Av ocupBei To avtiBeto (dnAadr xpnotuoromnbei TuRpa
Tou eival Mo paAakoé arod oTL Xpelddetal) Kat To
OKUpOSENA gival HAAAKO 1 €XEL TPAXLA ETLPAVELD T
ETPAVELAKEG aKaBapoieg, eivatl oAU mbavoé ot Ba
pBapei peyAAo HEPOG TOU SLapavTIOU O€ TIOAU WIKPO
XPOVIKO dlaoTtnua.

HmiAoyn di1atagng cuykpaTtnong
yia TO EpYaAegio

O TPOTOG N ToV Omoio Ta adapavtoeopa TUAATA nival
dlatnTaypéva otn Hovada Tou Tpipniou, nrnenadnt
ONMUAVTIKA TNV arnoédoon ToU UnXavipatog, Ta nrirnnda
MOPAYWYIKOTNTAG KAl TNV TNALKT| TOLOTNTA TOU Saredou.

MNMupocucowuatwyéva diapavria

Aiokog ouykpatnong Redi lock - Xpnoworoteitat yia
OUYKPATNON adapaviopopwy ePYAAEiWY e HETAAAIKO
OUVOETIKO UAIKO.

ZuykKoAAnpéva pn pntivn diapavria

Aiokog ouykpatnong Redi lock - Xpnoworoleitat yia
OUYKPATNON adauavToPopwV EPYAAEIWV e TIAAOTIKO
OUVOETIKO UAIKO.

MARPEIQ KAl HIOEQ OEIPEQ
diapavtiav

Mvika

O TpOMOG e ToV OTIolo gival OTEPEWHEVA TA OTOLXEIQ
SlapavTiou avw oToug dioKoug Asiavong eival oAU
ONUAVTIKOG YIa TOV TPOTIO avTidpaong Tou
UNXavnuartog, tTnv anodoon Asiavong rou
ETUTUYXAVETAL KAl TNV TIOLOTNTA TOU PLVIPIOHEVOU
Samnédou.
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Yriapxouv Baoikd duo €idn dlatd&ewy Twv dIAUavTIOV
TIOU MIopPOoUV va XPnoLporonBouv Katd tn Xpron Tou
AslavThpa:

¢ M6 oeT SlapavTiOV — OTav €XoUV ToroBeTnBel

dlapavTia oe Tpelg anod Tig EL BEoelg Twv diokwv
UMOd0XNG SLAMAVTLAOV.

*  TAnpeq oeT dlapavTiwy — étav €xouv TornobetnOel
SlapdvTia oe KABe pia amo Tiq £EL BEoEIQ TV dioKwvV
UNod0XNG SLAPAVTIOV.

AANGZOVTAG TOV TPOTIO TOTIOBETNONG TWV SIOKWV
UToS0XNG SLAPAVTLAV, O XEPLOTAG KMOopEei va BEATIWOEL
ONMAVTIKA TNV anoédoon TG CUCKEUNQ Kal, WG
QAMOTEAEOUA, TOU TEAELWHEVOU TIPOLOVTOG.

Mio6 o<t diapavTiQv

‘Otav ta dlapdavTia givat TonoBeTnuéva wg WLor oelpd,
Telvouv va akoAouBouv Tnv eripavela Tou darnedou.
'Onwg pe €va Tpirnodo pWToYPAPIKAG UNXAVAG, TO OTI0I0
uropel va toroBeTnBei oe aviodnedn empavela Kat
MapOAd autd va €xelL oTabepod Matnua.

H didtagn wong oelpdg dlapavtiov Ba TpeEmeL va
Xpnotdoroleitat povo 6tav dev anatreital TeAeinpa
errédou damnédou.

MARpeg o€T Slapavtiwv

‘Otav 1a dlapdvTia ival TormobeTnuéva wg MANPNG
oO€lPa, TEIVOUV va unv akoAouBouv Tnv empavela Tou
daredou. Av TO dATEDO EXEL KUPATOELDT) HOPPN, N
ouoKeur) Ba Aeldvel Ta uPnAd onueia MPooTeEPVAOVTAg
Ta XaunAd onueia.

H diatagn nmAnpoug oelpdg dlapavTtiov Ba rpenet va
Xpnotdoroleitat 6Tav anatteital TeAeinpa emredou
danédou.
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mAoyR diapavTioU

Ot MapakaTw Urodei&elg KAAUTITOUV TIQ BAOIKEG apXEG ETIAOYNG SIAUAVTIOV YL JIAPOPETIKEG EPAPHOYEG.

MeTaAAiko MéveBo MARp Mior Mova (M)/

ZuvBnkng xpnong OUVJETIKO EYEDOQ ng N | AmAa (a)/
KOKKOU aelpa

UAIKO ocipa TpimAa (T)
EopdAuvon damnédou — ZkAnpd oKupoOdeua MaAako 16 ¢wg 30 X S
EopdAuvon darnédou — METpLo oKupddeUa Métplo 16 éwg 30 X S
EopdAuvon damnédou — MaAakod okupddeua 2KANPO 16 ¢wg 30 X ANnT
Agaipeon KOANAG KEPAUIKDV TTAAKISiwV 2KANPO 16 €wg 30 X Mn A
Awatpgon KO)})\GC BwvuAiou 1) KOAAQG XAALDV — Mahako 16 £ 30 X M1 A
SKANPO oKupddeua
A(P(]lpSOT] KO')\)\CIQ BwvuAiou 1 KOAAQG XAALDY — Métoto PCD $wg 16 X ART
Métplo okupddepa
Acpatpegn KOA?\GQ BwvuAiou 1) KOAAQG XAALDV — SKANPS PCD éwq 16 X AHT
MaAakd okupddepa
Agaipeon enogIkng Bapng — ZKANpo oKupOdepa MaAako 16 £wg 30 X X S
Agaipeon enogIkng Bapng — METplo okupddepa MéEtplo 16 é¢wg 30 X S
Agaipeon enogIkng Bapng — MaAakd okupodepa 2KANPO 16 £wg 30 X ANnT
2KUpOdEUQ TIoU £XeL pBapel amd Tn Bpoxr 2kAnpo 16 £wg 30 X ANT
EopdAuvon ekteBelpuévou adpavoug UAIKOU 2KANPO 16 éwg 30 X MnA
Agaipeon akpwv 0€ PWoalko / METPIVA TAAKISIa MaAako 30 £wg 60 X S
TIPAVELAKO PLVipLopa danedwv OKUPOIEUATOG — . .
SKANPO OKUPGBENA MaAako 60 X MnA
TILPAVELAKO PLVIPLOPA SATIESWV OKUPOSEUATOG — Mé&Toto 60 X M A
Métplo okupddepa P N
TILPAVELAKO PLVipLopa danedwv OKUPOIEUATOG — SKANOO 60 X A
MaAakd okupodepa ne
/\siavqn éKesgnq adpavoug UALKOU Og OKUPODEUA — Mahakod 16 £ 30 X s
>KANPO oKUPOSEUA
/\elavgn aKGegnq adpavoug UALKOU 0 OKUPOSEUA — Métoto 16 £ 30 X s
Meoaio okupddepa
/\stavon SKesqnq adpavouq UAIKOU O€ OKUPODEUA — SKANPO 16 £ 30 X ART
MaAakd okupddepa
Eoua)\’uvon Ban’eﬁwv QKupoésuaToq UE KUUATOELDT Mahako 16 £ 30 X s
HOP®T) — ZKANPO OKUPOIEUA
Eopq}\'uvonléaneéwv QKupoéspaToq UE KUPATOELDT Métoto 16 £ 30 X s
Hop®r) — METPLO OKUPOBEUQ
Eoualx’uvon Bangéwv ogupoésumoq UE KUMATOELON SKANP6 16 w¢ 30 X A
pop®1) — MaAako okupodepa
AeUtepo Ppvipiopa oe dameda Tou EXouv X
EavaAelavoel

2TiABwon

Kata tn otiABwon pe HIPERFLOOR Premium pe To PG 820 RC/PG 680 RC, akoAoubrote 1n dladikaocia rnou
neptypagetal oto deAtio Tou potovtog "HIPERFLOOR Premium” péxpt Ta Biuata oTtiABwong pe dioko 3.000
KOKKWV.
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AAAayR/TommofETnon Twv
diapavtiav

MPOHIAOMOIHZH! To pnxavnua 6a
TIPETNI Va amnvnpyomoInital un 1o
KaA®d10 Tpopodociag amoouvdndnuévo
amé Tnv £€€0d0.

¢ To unxavnua Ba mpéerel va otnpidetal oToug
TPOXOUG TOU KAl OTO OAOt.

Na €xete eUKalpo €va feuyapl Yavtia, kabwg ta
SlapdavTia urnopouv va unepBepuaveouv.

2HMHIQZH!'Otav xpnotJomnoleitat To unxavnua, Aot
oL diokol Agiavong mpémnet mavta va €Xouv Tov dlo
aplBuo kat TUTo dlapavTtiwv. To UPog Tou dlapavTiou
TIPEMEL va gival To idlo g 6Aoug Toug diokouq
Aeiavong.

[Na reploodTEPEG MANPOPOPIES, AVATPEETE OTNV

evomnTa 'Hrithoyn dlapavtiov'.

Na €xeTe eUkalpo éva feuyapl Yavtia, kabwg Ta

dlapavtia priopouv va urepbepuaveouyv.

*  AnmoouvapuoAoynoTe TOV TPOXO UMooTPENG. MNa
TIEPLOCOTEPEG TIANPOPOPIES, avaTpeETe OTNV
evotnTa 'TPpoxog UNooTPLENG'.

+  TomoBetrote T AaBn otnv navw B€on.

* [MaoTe ™ XEPOAARN Kat, Ye TO €va TodL 0TO
UMOOTHPLYHA TIOSLWV, YEIPETE TO UNYXAVNA TIPOG T
miow.

180 — Greek

*  O®opéoTe Ta yavtia.

* Xpnowdomownotn oYupi, yla va ayalpéontn tTa
otolxnia dlapavTiou.

*  2mMpPn®OoTNn véa otolxnia dlapavtiou oTo dioko
TpoxiopaTog.

« 'Otav ¢xouv TomoBeTnBei Ta véa dlapavtia,
avTIoTPEYTE TN dladikacia yla va XaunAwoeTe Tn
OUCKeUT| HEXPL TO BAMEdO.

Ma Adyoug eukoAiag kat yla va pnv rmpokAnBdei {nuia oto
danedo Katd TNV aAAayn Twv epyaleinv, cuvioTdaral va
agaipeitat oAOKANPog 0 diokog CUYKPATNONG
SlapavTi®V Kat va avTikabiotavtal Ta epyaAeia oe
eninedn Kat iowa emugpavela.

Kabwg Ta véa dlapavTia evogxeTal va £X0UV
SLaPOPETIKO UYPOG amod eKeiva Mou Xpnotornolouviav
TIPONYOUHEV®G, N TIOBLA OKOVNG TIPETIEL va pUBLOTEL
WoTe va eEaoPaAilel 0TeYavOTIoinon Mavw oTo danedo.

BeBawwbeite 6TL n modid okdvNg eivat ABikTn kat kabapn
Kal OTL e§A0PaAilel oTeyavoroinon navw oto dAnedo.



AHITOYPTIA

Hév n nodid okoévng urnooTei {nuLd, MpEmMeL va Tnv
QVTIKATAOTNOETE.

TayoTnTa kail Katevbuvong

Mvika

H mAavnTikn kepaAn kat ot diokol Aeiavong naipvouv
kivnon aré Eexwplotd poTeP, Xapn oto cuotnua Dual
Drive Technology2. Me auTtdv Tov TPOTO, 0 XEIPLOTNG
uropei va eAeyxel MARPWG TNV TaxUTnTa TG
TIAQVNTIKAG KEPAANG Kal TwV SioKwv Agiavong
ave&dptnta T pia anod v aAAn.

H taxutnTta kat n kateubuvon MeploTPoPNg pubuiovTal
HE TO KOUWTTE OTO TAUMAO EAEYXOU N OTO
TNAEXELPLOTAPLO.

1 UBuon TaxUuTNTAag KAl KateubBuvong TEPLOTPOPNG
Yla TNV MAQVNTIKY) KEPAAT

2  Taxutnta kal Kateubuvon TIEPLOTPOPNG YIA TOUG
diokoug Aeiavong
ZTPOPEG

Katd tnv nmpwtn €KKivnon Tou UNXAvAUATOG o
OTIOLAdNTIOTE EPAPHOYN, CUVIOTATAL N PUBULON TNG
TayxUutnTag va Unv Eenepva apyika Ty Tiur 7.

‘Otav 0 XePLOTNG aloBAveTaL AVETA HE TNV EQAPHOYN, N
TaxutnTa prnopel va augnBei.

dopda eEPICTPOPAG

H kateuBuvon neploTpo®ng, n omoia gpaivetal KATw anod
TO UNXavnua, €xeL wg egng:

* REV - AgElootpopa.

«  FWD - ApiotepooTtpoda.

To unxavnua Ba 'Kivnbel' mpog pia kateuBuvon Katd Tn
Aettoupyia. H kateubuvon g £AEng kaBopidetat arod
POPA TIEPLOTPOPNG TNG MAAVNTIKNG KEPAANG. H KEPAAT
TOU pnxavruartog 8a TpaBa npog ta dekld (kai,
eMopEVWG, Ba yivetal alodntn oTo de&ld YoPo Tou
XEPLOTN) TaV N MAQVNTIKA KEPAAT EXEL pUBULOTEL OTNV
kateubuvon REV.

Autr) n MAeUpIKA €AEN pMopEi va eival oAU Xpriotun
Kata T Aeiavon, e8Ika KaTd Prkog Toixwyv. Pubuiote To
unxavnua wote va TpaBd mpog ToV Toixo Kal, 0N
OUVEXELQ, EAEYETE TO UNXAVNUA MOTE va PMopel anAwg
Va aKOUUMA oTov Toixo. AuTto Ba dlacpaAioet Asiavon
KOVTA OTOV TOIXO 1) OTO AVTIKEIMEVO.

H Aeiavon eival Mo armoTeAECUATIKT) OTAV N TIAQVNTIKT)
KEPAAT| Kal oL BioKOL Aeiavong MEPLOTPEPOVTAL TIPOG TNV
{dla kateuBuvon. To TeAkd amotéAeoua eival
uPnAOTEPN NapaywylkdTnTa ard 6tav oL diokol givat
PUBULOMEVOL VA AEITOUPYOUV O€ avTiBeTEG
KaTEUBUVOELG. 2 auTO TO onpeio Ba alobavbeite To
opelog g TexvoAoyiag AmAng Kivnong (Dual Drive
TechnologyZ).

AAN\GZeTE TNV KATEUBUVON TIEPLOTPOPNG TAKTIKA, WOTE
va dlatnpeital n anodoTikoTNTa TwV dlapavtiov. Me
AUTOV TOV TPOTIO Ba XPNOLUoToloUVTalL Kat oL dUo
TTAEUPEG TOU OTOoLXElOU SlapavTiou, MOTE va
dlatnpouvtal 600 TO dUVATOV TILO KOPTEPEG KAl va
JeyloTornoleital n enaen pe to danedo.

TaxuTnTa Kai kKareuduvon MepPIGTPOPAG
Yia S1aPOPETIKEG XPNOEIG

H puBuion g TaxUTNTAg KAl TNG KateuBuvong eivat
ouxva BEua MPoowrikng ermAoyng. Mpoteivoupe oToug
XEPLOTEG va TEpapati¢ovtal WoTe va Bpouv Moleg
pubuioelg TalPLAZouv KAAUTEPA OTIG OUYKEKPLUEVEG
E£PAPUOYEG TOUG. STOV TIAPAKATW TIivaka divovTat
OPLOUEVEG TIPOTEIVOUEVEG PUBUIOELG YA DIAPOPETIKEG
EPAPLOYEG.
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‘EAeyxoq ‘EAeyxog ubpIon
Kareubuvong KatelBuvong KateuBuvon rayomragyia
ZuvBnkng xpRong Yla TTEPICTPOPN | YIa TEPIGTPOPN | TTEPIOTPOPAG Toug BioKOUG
TNG MAAVNTIKAG | TG MAQVNTIKAG | dioKwv Agiavong Asiavo
KEPAARG. KEPAARG. ns
Apaipeon KOANAG KEPAUIKDV TIAAKISIwV FWD 6-7 FWD 8-10
Agaipeon KOAAAG XxaAlmdv FWD 5-7 FWD 8-10
Agaipeon enogikng Bapng FWD 5-10 FWD 8-10
2Kupddepa TIoU £xeL PpBapei amod ) Bpoxn | FWD 7-10 FWD 8-10
EopaAuvon exTeBeléVOU adpavouq FWD 7.8 EWD 8-10
UALKOU
Apaipeon Gkpwv 0g PWOoAIKO / TIETPLVA FWD 5.7 FWD 8-10
TAakidla
2TIABwON OKUPOJENATOG e EPYAAEia e FWD 10 FWD 8-10
TIAQOTIKO OUVOETIKO UAIKO
PIRANHAZ gpyaAeio anoguong REW 3-5 REW 3-5
Aladikaoia enmavaAnyng TOWEVTEVEONG . )
katé ) diepyaoia HIPERFLOORX FWD 8-10 FWD 35

>HMHIQZH! Ztov napanavw nivaka, Ta FWD & FWD avagépovtal padi unodelkviovtag pubuioelg kateubuvong
otnv idla kateuBuvon (emiong propei va eivat REV / REV). H poévn eappoyr| 6mou oL pubpioelq kateuBuvong mpémnel
va eival otnv {dla kateuBuvon eival Kata Tn Xpnon Twv epyaAsinv anodguong PIRANHAZ. Ze auTr) T CUYKEKPLUEVN
£(QAPUOYT) N pUBULION TPEMEL va gival oTnv kateuBuvon REV / REV.

Mnxavicpoi peradoong Kivnong MeTaBANTAG TaXUTNTAG/ HETATPOTIEIQ
ouxvoeTnTag

KaBe Husqgvarna PG820 RC eival eE0MAIOUEVO [ 2 KIVNTAPLOUG UNXAVIOHOUG METABANTAG TAXUTNTAG N LE
HETATPOMEA OUXVOTNTAG. AUTH N HOVASA EVOWUATMOVETAL OTO PNYXAVNUA Yla TOug akOAouBoug AOYouq:

AsiToupyia

«  KarteuBuvete TV el0epyXOUEVN LOXU £TOL WOTE va KaBioTtatal duvaTh n au§opeiwon g TaxUTnTAg Kal n aAAayn
KaTewBuvong.

* PuBuioTe TNV mapoxn 1oxUog kal TAong OTOUG KIVNTAPEG YA va SlacPANCETE OTL OL KIVNTAPEG AELTOUPYOUV OTaA
BéATIoTA enineda (M.X. evioxuon porg).

MpooTacia

*  [lapakoAouBei Tnv eloepxOpeVN LOXU YA SIACPAAICEL TNV KATAAANASTNTA YIA TO UNXAVNA KAL TNV EPAPHOYN TIOU
mpaypatornoleiTat.

*  'EAeyx0g TOU peUNATOG TTOU KATAVAAMVETAL Ao TOUG KIVNTHPEG WOTE va eEAoPaAAifeTal OTL Ol KIVNTAPEQ
AELTOUPYOUV EVTOG TWV Opiwv acpaAlouq Aettoupyiag (Yla aropuyr Tuxov BAABNG TwV KvNTAPWV).

* TMapakoAouBnon Tou GoPTIOU TOU PUNXAvAuaTog yia va eEacpalifetal 0Tt To TPLBEio dev UMEPPOPTMVETAL,
TIPOOPEPOVTAG £TOL TIPOOTACIA YIA TOV LHAVTA, TA POUAENAV KAl AAAA EOWTEPIKA eEQPTHATA.

+ [pootacia Twv KvNTApwV aréd AaBog nAEKTPIKA TPoPodoaoia (T.X. AelToupyia pe 2-pacolkn Taon).

Aiayvwon
*  AvayvwpiZel nAekTpIkEG BAABEG e TO UNXAVNUA KAl KATaxXwpel ToV KwdIKO BAABNG.
« 'Exel gevou mapakoAoubnong rou BonBouv oTnv arnopévwon Tng altiag Twv méavmv NAEKTPIKOV BAABOV.

Ta pevou napakoAouBnong eriong divouv Tn duvatoTnTa OTO XEPLOTA VA LETPNOEL OO0 duvatda AELToupyel TO
unxavnua. MapoéAo mou dev eival anapaitnTo va eivat o XePLoTNG MANPWS EEOIKELWHEVOG e KABE AgtToupyia Twv
HETABANT®V TAXUTATWY KivNong N TwV HETATPOTEWY CUXVOTNTAG, £ival XPNOLO va YVWPIGEL TOUG kwdikoug BAGBNG
KaBWQ Kal Peplkd ano Ta pevou apakoAoubnong.
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2uvdnon USB

To unxavnua eival eEonAlopévo Pe Bupa popTIoNg
ArNoKAeLlOTIKA Yia USB, yla Tn ¢oépTion smartphone 1
tablet.

¢ AQalp€oTn TO MPOOTATNUTIKO KAAUUMA.

¢ JUVOEOTE Tn OUOKeEUN 0QG.

H ouvdedepévn ouokeun Ba @opTidel pOVO 6TaV TO
unxavnua eivat ouvdedeUEVO OE TPLPACLKT TIAPOXT)
pelpaTog Kat n Auxvia @opTIong/peupatog SIKTUOU eival
avappévn 1) avaBooBnvet.

>HMHIQZH! Hav 1o unxavnua £xel arevepyorotnbei
UETA TN Agiavon aAAd TIAPApEVEL CUVOEDENEVO OE
TPLPATIKN TIAPOXT PEULATOG YA POPTION, N
TpoPodooia peuparog otn Bupa USB Ba
arevepyoronBel 6Tav n Unatapia Tou HNXavnUaTog
POPTIOEL MANPWG.

MnTagopd Kal amodRKnuon

* Anauteital 1dlaitepn MPOCOXN KATA TN pHeTakivnon
TOU UNXAVHUATOG HE XELPOKIVNTOUG EALYHOUG 1
TIAVW O€ KEKALLEVEG ETILPAVELEG. AKOUA KAL UKPES
KAIOELG UMOPEL va dNULOUPYTO0UV SUVALELG TIOU
KAvouv aduvaTto TO PPEVAPLOUA TOU UNXAVIHATOG
He TO XEpL.

¢ To pnxavnua dev TpemneL va avuP@veTat anod Tiq
XEPOAABEG, TOV KvNTNPA, To oaci 1 AAAa pépn. O
KAAUTEPOG TPOTIOG HETAPOPAG TOU UNXAVILATOG
eival mMavw oe MAAETA/MESIAO OTIOU TO PUNXavnua Ba
£xel oTeEPEWBEL ue aoPAAela.

* 2g Kapia miepintwon dev Ba rpérnet va
TMPOOTIABNOETE VA AVACNKWOETE TO UNXAVNUA XWPIG
KATIOLO UNXAVIKO MECO, OTIWG BAPOUAKO T
TEPOVOPOPO OXNKA.

¢ Mnv XpnOLUOTOLEITE TIEPOVOPOPO AVUPMTIKO KATW
anod TNV MAQVNTIKT KEPAAT|, AV TO UNXavnua dev
AKOUUMA TAvw oe aAETa 1) Bayoveto. Hav yivel
auTod, Propei va TpokAnBei avernavopbwtn BAGRN
oToug diokoug Aeiavong Kat oe AAAA EOWTEPLIKA
£EapPTAUATA TOU UNXAVILATOG.

¢ Aoc@aAioTn Tov nEOMAIONO KaTa Tn dlapknia
OToLaCdNTOTN UNTAPOPAG, WOTN va aropuyntn
TUXOV BAGBNG Kal aTuxnuaTa.

e To unxavnua mpeEmnmL va UNTapEpnTal KAAUPUEVO,
orou nivat duvato, TmpeLopigovTag Tnv €KBnon on
(PUOLKA oToLxnia Kat dlaitnpa oTn Bpoxn Kat To XLOvL.

* Kata m petagpopd n povada Aeiavong npénet va
QAKOUUMA OTO £€8aPOG Kal va £XeL mavta
TOMOBETNHEVOUG TOUG SloKoUg epYaAeiwy, WOTE va
TPOOTATEUETAL O UNXAVIOHOG ACPAAIONG.

* Na arnoBnknuntn tov nEOMALONS 01 KANWBWHEVO
XWPO, MOTN va UnV nivat mpooBAactyog on nadid Kat
un n§ouclodoTtnuéva Atoua.

*  To unxdavnua Ba mpérel va anobnkeveTal mavta oe
ENpo PEPOG OTaV dev XpnoluoroleiTat.

Tpox6g urmooTAPIENG
ArmroouvappoAdéynon/ouvappoAdéynon Tou

TPOXOU UmooTAPIENG

Agalpeote Tov Meipo aopaAong (1) kat n Bida
aopAaAlong (2) oe k&Be mAeupd. TpaBn&te mpog ta £Ew
To MAaiolo Tou Tpoxou urooTtpiEng (3) anod to mAaiclo
TOU HNXavruatog.

*  ZUVAPHOAOYAROTN TANEAPTAMATA YN TNV AVTIOTPOPN
ona.

AvuynoTe/KaTteBaoTe TOV TPOXO
urmrooTAPIENG

*  Apxkd, apalpéoTe Toug reipoug acpaAiong (1) oe
KABE TMAEUPA TOU UNXAVAULATOG. 2Tn CUVEXELQ,
XaAapwote T Bida aopaAiong (2) kal kateBaote
TOV TPOXO UNooThpENG. Havatonobetrote n Bida
aopaAiong (3) kat Tov Meipo acpdaAiong (1) ya va
OTEPEWOETE TOV TPOXO UTIOOTNPLENG OTNV
KareBaopévn BEon.
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Mnragopa MeTagopd Tou unxavaparog mavw oe

H unatapia Tou unxaviuatog 6a meémnet va HETAPOPIKO HECO

XPNOLMOTOLEITAL LOVO YIA TOV TNAEXEIPLOUO TOU

Unxavnuatog petagl Tou HEoou PETAPOPAG Kat TOU NMPOZOXH! H povada Aciavong mpémel va

XWpou epyaciag. /!\ AKOUUTIA O0TO £3ag0og Kal va €Xel mavra
TOTOBETNUEVOUG TOUG 3iOCKOUG EPYAAEiwV,

MPOHIAOMOIHZH! ArraiTeiTal 131aiTeEPN d’UT‘f va "P°°T9T800VTGI ol anuvmuoi
TIPOCOXH 6TAV XPNCIYOTIOIEITE TO TPIBEiIO ac@daAiong Katd Tn yeTagopd.
Sanédwv o€ aVWPEPEIEG KAl KATWPEPEIEG

Mnv XpnOILOTIOIEITE TOV TPOXO
umooTAPIENG Kal To TTAQicIo Yia
ayKupwon.

(MEY. KAion 13°). Ze paumeg pe mo
améTopn KAion, XpnoIHOMOIEITE MAVTA
B8apouAko. MoTé pnv 6TEKESTE OTNV

TEPIOXA KIVOUVOU TWV HNXAVNHATWV.
*  Avuywote 600 To duvaTdV MEPLOCOTEPO TOV TPOXO
| unooTNPENG, WoTe N povada Aeiavong va
AKOUMIMNOEL MAVWw oTNV erigavela. O Tpoxog
UMOCTNPIENG UIopEi va oTpagei pog Ta mavw, ya
Va Tavel Alyotepo Xwpo. AYKUPWOOTE TO UNXAvVNUa,
yla va pnv KivnBei akouaola.

Ano@eUYETE TNV HETAKIVNON OF
avwPEPEIEG | TO AVEBAGHA OE PANTIEG
oTav To ThAEXEIPIOTAPIO BEiXVE OTI n
oTaéun Tng prmarapiag eival xapnAn,
KaBwg To pnxavnua pmopei va
amevepyomolinBei Eapvika.

« Ta katéBaocpa og pa paura, odnynote apya 1o ¢UAGEn
HNX@vnia mpog Ta Ticw. + AVUPGOOTE 600 TO SUVATOV MEPLOCOTEPO TOV TPOXO
* Ta avéBaoua oe a paura, odnynoTte apyd To unooTNPIENG, WOTE 1 Hovada Aeiavong va
MNXAvNUa MPog Ta EUMPOG. AKOUMMIOEL Mavw oTnv emmeavela. O Tpoxog

UTTOOTNPLENG MIOPEl va oTpaPel mpog Ta NMavw, yia

*  Mnv oTpEPeOTE TIOTE TIEPLOCOTEPO Ao 45° MAvw oe ) ; .
va Tavet Atyotepo Xwpo.

pdura.
i i * [plv anoBnknuonTn To UNXavnua ya pnydaAo
AvUywaon Tou HNXavauaTog XPOVIKO SIA0TNUa, BnBatwenitn 6Tt £Xnt
TIPONYOUHEVWG KABAPLoTNi kat 6Tt MARPENG 0€pBIg
£xXnt payuaroroneni. MNa neplocdTePeq
TIANPOYPOPIEG, AVATPEETE OTNV EVOTNTA 'ZUVTHPNON
kat o€pPLg".

*  'Otav avuPmveTe To Pnxavnua urndpxet kivduvog
TPAUMATIOMOU A TIPOKANGONG {NULAG OTO pNXavnuan
otov neplBaiAovta xwpo. MpoodlopioTe TV
TepLoXM KvdUvou kal BeRalwbeite 0TI dev BpiokeTal
Kaveig H€oa oTnv MePLoXn Kata Tnv avuywon. MGKPOX[)éVIG O'I'I'OGI']KEUO'TI ™me

*  Kata v aviywon, mpEneL mavta va XpnoLuoroLe{te s
TIG BNALEG avUPwong TIOU UMAPXOUV OTO UNXAvnua. pnaTaplaq

e 3& TepImTwon HakpoxXpoviag anodrikeuong, a
TIPETIEL VA EKTEAEITE POPTION CUVTAPNONG TNG
UIaTapiag ToU UNXAvAUATOG KABe 6 Urveqg.

¢ Oa npémel va apalpeite v prnatapia Tou
TNAEXELPLOTNPIOU ATIO TO TNAEXELPLOTNPLO OE
TePIMTWOoN anobnkeuong yia napanavw anod 6
MNVEG.
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MpoToU EnKIVARoNTN

Hkkivnhon (xe1ipokivnTog XeIpIouo6g)

MPOHIAOMOIHZH! AlaBaoTn MPOONKTIKA
TIg O3NnYing XPRONWG Kal KATAVOROTN TO
mNPINXOMNVO TIPIV XPNOIPOTIOINGNTN TO
unxavnpa.

XpNOoIYOTTIOINITN ATOMIKO TPOOTATNUTIKO
n&omAiopé. BA. TIG 08nying oTo Knpaiaio
"ATOMIKOG TPOOTATNUTIKOG NEOTMAIONOG"

BnBaiw6nitn 611 3nv unmapyouv aoxnra
npéowma aTnV MNPIoXH npyaaciag,
dlapopnTIKA urrdpxn! Kivduvog coBapwv
TPAUHATIOH®WV.

MoTE PNV APNVETE TO PNXAVNHA XWPig
emiBAeYn Kata Tn didpkeia Tng Aciavong.

SHMHIQZH! & OUYKEKPLUEVEG ETILPAVELEG KAL UE
OUYKEKPLUEVN SLAUOPPWON TWV dLApavTIV,
evdEXETAL va analteitat eAappla avuPwon Tou
HNXAVILATOG Yia va EEKLVOEL 1) TTEPLOTPOPN. AUTO
LOXUEL TOOO YLA TNV €KKIVNON HE XELPOKIVNTO XELPLOUO
000 Kal Yla TNV eKKivnon Pe TNAEXELPLOUO.

*  BnpawwBnitn 61t T0 unxavnua nivat cwota
OUVAPHOAOYNUEVO Kal SNV PEPNL Kapia Evonign
{nULag. ZUpBoUANnUBNitn TIg 0dNYing TIoU
napatiénvrat otnv nvoTNTa "ZUvappoAdynon Kat
POCAPUOYEG".

¢ HkINAnitn nunenola cuvtnenon. Avatpégn otig
odnying g nvoTtNTAag KN TitAo "Zuvtnpnon".

*  BeBawwbeite OTL Ol SLAKOTITEG SLAKOTING AetToupyiag
E£KTAKTNG AVAYKNG OTO KUPLO TAUMASG EAEYXOU Kal
OTO TAUTIAG EAEYXOU dev €XOuV TaTnBEl,
OTPEPOVTAG TOUG JeELOOTPOPA.

«  KateBdaoTe Tn povada Aeiavong pe Tov Tpoxo
UTOOTNPENG, WOTE VA AKOUWTOEL OTNV ETILPAVELQ.
[upioTe TPOG Ta MAVW TOV TPOXO UTIOOTHPLENG 1)
QapalpECTE TOV.

MPOZOXH! To unxavnua mpénei va
diatnpeital o Kivnon kad’ 6An Tn

Siapkeia AeiToupyiag Tng povadag
Aeiavong.

BeBalwBeite 6Tl oL Teipol aoPAAlong £xouv
TPAPNXTEL MPOG Ta £EW Kal 0Toug dUO TPOXOUG, WOTE
OL TPOXOIl va ival ArOCUNMAEYUEVOL YIA XELPOKIVNTO
XEPLOPO. Oa TpEneL va epappoleTal EAaPpLa
KaBodIKN Tiieon otn AaRr) KaTd Tnv ekkivnon otn
XELPOKIVNTN AeLTOUPYia Yia TNV areAeubepwon Tng
EMIPAVELAKNG TPLPNG TWV adauavIopOpwv
epyaAeinv.

BeBalwBeite 6Tl TO oTOIKEID EAEYXOU STOP/RUN
OTO TauMAS EAEYXOU Eival Yuplopévo ot B¢on
STOP.

[upioTe TOV KEVTPIKO dlakdmTtn oTn 8€on '1" yla va
EKKIVNOETE TO UNYXAvNnua.

[upioTe TO SLAKOTTTN OTO TAUMAG eAéyxou 010 '0' yla
XEPOKIVNTN AetToupyia.

O€0Te TO UNXAVNUA Og AELTOUPYIa XPNOLUOTIOLDMVTAG
T0 dlakortn STOP/RUN otov mivaka eAéyxou. To
pnxavnua Ba mpemnel va §ekivriost ogaAd kat va
eruTayxuvel Ewg TNV eMAEYHEVN TaxUTNTa OE Eva
SlAoTNHA 5 SeUTEPOAETTTWY. TN SLAPKeELA TNG
€KKivVNONG, anod MPOETAOYN O HIKPOG KIVNTPAg
KabuoTepel nepinou 2 deut.

Alakomq AsiToupyiag
(Xe1poKivnTOg XEIPICHOG)

[upioTe TO KOUWTT EVapPENG/SLaKOTING AELTOoUpYiag
OTO TAUMAOG gAéyyxou oTn B€on 'STOP'. Alatnpnote
TO MNXAvnua o€ Kivnon PEXPL VA OTAUATACEL N
povada Aeiavong.

D4

Greek — 185



=HKINHMA KAI ZTAMATHMA

Hkkivnon (TnAexeipiopog)

MPOZOXH! BeBaiwbeiTe 6TI 01 Meipol
acpaiiong oToug dUo Tpoxougq eival
TaTnévol, WOTE Ol TPOXOi va £Xouv
GUUTTIAEXOEI YIa EAEYXO HE TNAEXEIPIOUO.

+  BeBawbeite 0Tl 0 dlakoOMING dlaKOTMG AstToupyiag
TOU UNXQVNLATOG OTO TNAEXEIPLOTHPLO dev EXEL
natBei yupifovtag Tov de&looTpopa.

BeBaiwbeite 6TL TO OTOIKE(D EAEYXOU STOP/RUN
OTO TNAEXELPLOTAPLO Eival YUPLOUEVO OTn Béon
STOP.

«  TupiloTe TOV KEVTPIKO dlakomTtn otn B€on '1' ya va
EKKIVNOETE TO Unxavnua. MNupiote oto '0' To
SLAKOTTTN OTO TAUMAO EAEYXOU Yla Aettoupyia
TnAexelplopou. HkkivioTe Tn povada Agiavong
Yupi¢ovtag To dlakortn STOP/RUN oto
TnAexelplotnplo otn B€on RUN. H povada Asiavong
Ba ekkivnOei opaAd Kat Ba emTayxuvBei Ewg v
KaBoplopévn Taxutnta péoa oe 5 deuTePOAETTTA.
>t SldpKela NG ekkivnong, anoé TpoermAoyn o
HIKPOG KIVNTAPAG KABuoTePEi TiEPITou 2 SEUT.

*  Kata v ekkivnon oe adpéq empaveleq evOEXETAL
Va TIPETIEL VA EPAPHOCTEL UIKPN Tiieon Tpog Ta
EUMPOG EMAVW OTO HOXAO XELPLOUOU Yla va
arneAeuBepwBei n eTpavelakn TPPRH Twv
adapavToPOPWV EPYAAEiWV.

SHMHIQZH! MoTé punv agrjveTe 1O unxavnua Xwpiq
eniAeyn Kata tn dlapkela Tng Aciavong.

Alakor AsiToupyiag
(ThAeXEIPIONOG)

« Tupiote 1o dlakomtn STOP/RUN ot 8¢on STOP.
AlatnpnoTe TO UNXAavnua o Kivnon pe 1o LOXAG
eAEYXOU PEXPL VA OTaUaTAoEL N ovada Agiavong.
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Mvika

MPOHIAOMOIHZH! O xpRoTng nmTPENMNTAI va Kavni uévo 60ng nPyacing nmokKnung Kai cuvTApnong
mnPIYpAagovTal on auté To nyxnipidio xpriong. NMnpaiTépw npyacing mpémni va nktnAoudvral H6vo
ammé nEouc1030TNHEVO GUVNPYNIO NITICKNU®V.

To pnxavnua Ba mpénni va annvnpyormoinital un To KAAw3d1o TpoPodoaciag amoouvdndnuévo amo Tnv
£€000.

Xpnoigomoinitn atopiké mpooTaTnuTiké nEomAiopo. BA. TiIg 0dnying oTo Kn@daAaio "ATOHIKOG
MPOOTATNUTIKOG NEOTTAIONO6G"

H 31apknia {wng TnG unxavig pmopni va pniwdni nv Kai o Kivduvog yia atuxfparta nivai
HNYAAUTNPOG GTNV TINPIMTWON TTOU 3NV MPAYHATOToINiTAl | CWOTH CUVTAPNON TG BNXAVAG KaB®g
Kal nav n nmokKnun dn yivntal un nmayynApaTiké tTpémo. Hav 6€AnTn mnpicoo6Tnpng mAnpogoping,
NMKOIVWVAGTN HUN TO TANOIEGTNPO GuVNpYRio.

Oa MPEMNL va armuéuvnaoTn oTov avTIPOowo TG Husgvarna yla ToV TAKTIKO €ANYXO0 TOU UNYAvAHaTog Kat yia TV
NKTEANON TWV BACIK®OV PUBLIONWV KAl NTILOKNUOV.

Mpoypappa cuvTipnang

Kaenulnplvn HBEou’aalalu Kée 6 pAveg M’e'ra am6 12-36
ppovTida PppovTida HAVEG

HowTteptka
egaptnuara
unxavnuatog

HEWTNPIKOG

KaBapionog Kabaplopog

ZUoTNUATIAQVNTIKNAG

MVvikdg EANyxog KIVIIOMG

Aiokol Aeiavong
Kouurni POWER

EAnyxog Alakérrng STOP/
Anttoupyiag RUN

AlOKOTI EKTAKTNG
avaykng

MpootatnuTikod
KAAUPPQa

>00Tnua petddoong
2¢pBIg kivnong yia toug
diokoug Agiavong

KaBapiopog

C MPOHIAOMOIHZH! Mnv kaBapileTe To unxavnua pe Yekacpuo vepou 1 mapopoia péaa.
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‘EAnyxog AniToupyiag
Mvik6g €Anyxoqg

e HAEYETN OTL TO KAAWALO KAL TO KAAWSLO
uraAavTédag nivat aképala Kat on KaAr katdotaon.

*  BnBawBnitn 6Tt Ta prouAodvia kat Ta na&uddia nivat
OpLypéva.

+ BeBawwbeite OTL Ol KEPAAEG Eival OPIXTA
QAOPAAIOPEVEG. ZPIETE TOUG UNXAVIOUOUG
Ao@AALONG TWV KEPAAWDV KAl EMAVATONMOBETNOTE
Hiypa ouopIENng meplkoxAiou av anatteitat
(2uoTtnveTal To piypa ouoplEng miepikoxAiou Loctite
680).

Aiokol Agiavong

Kabwg xpnotyomnoleitat To unxavnua, 1o XaAupdivo
eAATAPLO UPioTATAL KOTIWON KAl TA 'daYTUAA' TOu oTtave.
AUTO MPOKAAEl aveEEAEYKTN Kivnon TwV dioKwv
Aelavong kat kpadaopoug KaTa Tn AelToupyia Tou
Hnxavnuatog.

SuvIoTATAL VA EMIBEWPEITE TAKTIKA TA dAXTUAQ TNG
KePAANQ Tou XaAURdIvou eAatnpiou. H avauevéouevn
WPEALUN XPOVIKY) dlapkela {wng Twv diokwv Aeiavong
KupaiveTal peTa&u 6 kat 12 unvav, avaloya pe 1o noéco
XPNOLUOTIoLE(TaL TO PN)XAvnua.

Ta xaAuBdiva eAatnpla dlatiBevTtal wg avTAAAAKTIKA Kat
aAAdgovTal Xwpig va XPELaoTel va axpnoTeuTel
0AOKANPOG 0 SioKoG Agiavong.

OL KeaA€g xAAuBa eAatnpiou priopouyv emniong va
Yivouv AtyOdTepo eAAOTIKEG TIPOCBETOVTAG Eva SEUTEPO
ehatpto xaAuBa eAatnpiou.

Z0oTnua mAavnTiKAg Kivhong

To mMAavNTIKO CUCTNHA LETABOONG Kivnong anoteAeital
arnod Tov 0d0VIWTO TPOXO (Mou Kivel To ypavadt
aAucidag) kat To ypavadL akucidag. Auto To cUoTnpa
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eival éva Enpd ouotnua (dnAadn dev anatteitat kArnolo
AMavTiko peTa&u Tou ypavagiou MAAvNTIKAG Kivnong Kat
Tou dakTUAiou Tng aAucidag), emTpénovtag Tuxov
OKOVEQ TIOU EL0EPXOVTAL OTO SAKTUALO TnG aAuaidag va
pUyouv MAAL Tpog Ta EEw.

2HMHIQZH! H Alnavon autou Tou cuoTtrpatog 6a
KAVEL TN OKOVN VA CUCOWPEUTEL OTO SAKTUALO TNG
aAuoidag kat Ba pIKpUveL SpaoTikd tn dldpkela {wng
TOU BAKTUAIOU TNG aAucidag, kabwg Kat Tou ypavadlou
MAQVNTIKNG Kivnong.

KaBwg o dakTUAl0g TnNG aAucidag kat To ypavadt
TAQVNTIKAG kivnong BpiokovTal Katw arnd To KAAUppa
TOU UNXavnuatog, aAAd oTo eEWTEPIKO TOU
UNXAVNHATOG, auTO TIapEXEL T duvaTtoTnTa €KBeoNg oe
OKOVN Kal AAAQ aroppipata rnmou dnuoupyouvTal Kata
N dadikaoia AelotpiBnong.

[a va arno@euxBei autd OO0 TIEPLOCOTEPO YiveTal, Jia
MAQVNTIKY oppayida €xeL eykataoTtabei ya va unv
agrvel Tn oKOvn Kat AAAa cwuaTidla va EpyovTal oe
£MAPN PE TO UNXAVIOHO TIAQVNTIKAG Kivnong.

‘EAeyxoq To1goUXag MAAVNTIKAG KEPAARG

* AnocuvdéoTe TO KAA®DLIO PEUUATOG TOU LOTEP
TAQVNTIKNG KEPAATIG KAl TOU HOTEP KEPAANG
Agiavong.

¢ AMOCUVAPUOAOYAROTE TOV TPOXO UTIOOTNPLENG. MNa
TIEPLOCOTEPEG MANPOPOPIES, avaTpeETe OTNV
evoTnTa 'TPoxOg UNooTAPIENG'.



2YNTHHZH KA HMNZKHYH

Tpapn&Te mpog ta £§w Tov Meipo acpaAiong (1) kat
T Bida aocpaAiong (2) kpatwvTag To caci otn
povada Asiavong.

AgaipeoTte TG Bideg.

ApalpeoTe MPOG Ta TIAVW TN HOVAdA HOTEP/
OUCTANATOG OSOVTWTWV TPOXWV.

MBEWPNOTE YIa CUCOWOPEUCT OKOVNG AV TO
MAQVNTIKO TapépBuoua Aeltoupyei
QAMOTEAEOUATIKA, Ba TIPEMEL va apaTnpeital
eAAXLOTN MOoOTNTA OKOVNG KATW Ao TO KAAUMUA
NG OUOKEUNG. Av undpxel cucowmpeucn 5-6 xtA. (1/
4 g ivtoag), ToTE ival moAU TBavo 6Tt sivat
KaLPOG va apalpebei To KAAUPUA TNG CUCKEUNG Kal

va eAeyxBei n kKaTdoTaon Tou TMAAVNTIKOU
napepBuouatog.

* Agpaipéote TIG Bideg.

2HMHIQZH! MpotoU apalpéoeTe TO KAAUPMA TNG
dldta&ng Tavuong Tou lpavta, BeBawwbeite 6TL TO
KAAUMMA Kal 1 TTeploxT) YUpw ard To KAAUpUA gival
TeAelwg kabapr. MpoonabnoTe va unv apnoete va
el0€ABoUV akabapoieq 0TO EOWTEPIKO TNG CUOKEUNG.

*  AVAONKWOTE TO KAAUMUA TNG CUOKEUNG,
QAMOKAAUTTTWVTAG TO SAKTUALO TnG aAuaidag kal To
MAQVNTIKO TIaPEUBUCUA.

* Av 10 MAQVNTIKO MapepBuoua eivat pBappévo 1
XPelaZeTal avTikataoTaon, EMKOWVWVNOTE e TOV
TOTIKO Slavopea AopK®V Mpotdvtwyv Husqvarna ya
VEO OET AQVTIKATAOTAONG TOU TAQVNTIKOU
napeuBUOUATOG.

2épBig

NPOXO0XH! ‘'OAa Ta €idn TWV EMOKEVOV
TIPETIEI VA YivovTal ammoKAEIOTIKG amd
€E0UCI1080TNUEVOUG TEXVIKOUG. AUTO
TPEMEI Va YIVETAI YIa va Hnv eKTEBoUV ol
XEIPIOTEG OE HEYAAOUG KIVEUVOUG.

‘A

Z0oTnua HETAdoong Kivnong yia Toug
diokoug Aciavong

Kabwg ol diokol Agiavong maipvouv Kivnon anoé to
UEYAAO HOTEP HEOW EVOG ECWTEPLKOU LUAVTA TIOU gival
MPOCTATEUUEVOG HECA OTO UNXAVNUA, TO CUCTNUA
ueTadoong kivnong dev XpelaleTal CUVTNPNON HEXPL TN
OTLYMT) €VOQ KUPLOU OEPBIG (aVTIKATAoOTAON AVTA Kat
pouAeuav). Auto To 0€pPLg Ba TIPETEL KAVOVIKA va
eKteAeiTal peTa anod 12-36 pnveg xpnons.

2NUEWOTE OTL OPLOKPEVEG ETILPAVELEG ATIALTOUV
HEYAAUTEPN TIpOOTIABELa artd AAAEG. AUTO, LE TN OElpd
TOU, EMNPEALEL TOV XPOVO AELTOUPYiag HETA anod Tov
oroio anatteital o€pPRIG TWV ECWTEPIKDY EEAPTNHATWV.
Mnta@épntn Tov NEOMALOUO 0N €va NEOUCLOBOTNUEVO
ouvnpynio o€pRLg.
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HmoTpogn Tou caci pali pe Tnv KEPaAn
Aegiavong otn Baon
PG 820 RC

ToroBetnoTe TA KAA®SLA TOU HOTEP oW ard TV
Ke@AAN Aeiavong kat ouvdEoTe To oaai otn Baon.

PG 680 RC

TonoBetNoTe TA KAA®SIA PEURATOG UMPOCTA Ao
TNV KEPAAT Agiavong kat CuvECTE TO 0aoi OTn
Baon.
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MepdoTe Ta KAADODSIA PEUPATOG ATd TNV UTIOd0XNA
avapeoa otnv Ke@aAr Aeiavong kat To oaoti.
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Mnvupata opAaAparoqg , TNAEXEIPICTAPIO

Hav 1o unxavnua oTapathoEeL kal EPPavioTel oTnv 080V €va Urfvupa OQAALATOG Kat €vag KwdIKOG OPAAUATOG, EXEL
TIPOKUWEL TILO TIOAUTIAOKN BAAPN. AV OTO UnXavnua epgavifovral unvUpaTa QAALATOG TIOU apOopoUV TA HOTEP EAENG
N TNV unatapia, o EAeyxX0g TOU UNYXAVIHATOG UIoPEl va Yivel povo Xelpokivnta. HrkowvwvhoTe pe To TuRua o€ppig!
[ neplocoTEPEG MANPOPOPIEG OXETIKA UE TOUG KWALIKOUG OPAAUATOG, AVATPEETE OTOV TIAPAKATW TIVAKA.

*  O1BAGBeg MpEMEL va SLopBmVOVTAL TIPOKEIUEVOU VA UTTOPEDEL VA AKUPWBEL Eva pRvupa opaAuatog pe 1o 'OK' kat
va ouvexloTel n epyacia

@ ERROR

Machine battery error, contact service!

‘Code: 0x00010201

* Apou dlopBwBei n BAGRN kal Eavapxioel n epyacia, BeRaiwbeite 611 To Koupni STOP/RUN oT0 TnAEXEPLOTAPLO
Bpioketal otn B€on STOP (Yuplopévo aplotepdaTpoPa).

Kwdikog . i .

opaAuaTog MAvupa oTnv 086vn Aiadikaoia

0x010240 Machine battery error, contact service! H unatapia £xet ouvdebei AavBaopéva

0x010115 | Traction overload, check that machine is not blocked! YreppopTwon Twv HOTEP EAENG

0x010140 Traction motor error, contact service if error persists! Mn SYK,U PN TIN onuaTu)\{ m"[o Tous
aobntpeq Hall Twv poTEP EAENG

0x01070F | Temperature in machine is too high! YLI”]N] GSpHOKpQOlG HNXQVTHATOG, TO
UNXAavnua €XeL OTauATroeL

0x01070E | Temperature in machine is too low! X““UA” Gapuomaota Hnxavnuaro, To
MNXAavnua €xeL oTapatroet

0x01071F Internal error, contact service! Aev eivau duvam n avayvwon g pvAung
flash/fram

0x010740 |Internal error, contact service! 2¢paAua emkovwviag VFD

0x010300 |Grinding disc driver error, contact service if error persists! [Fevikd opaAua

0x010341 Motor overload, contact service if problem persists! [MOAU uynAY) évtaon peUpnatog OTo HOTEP

0x010342 | Grinding disc driver error, contact service if error persists! [[ToAU upnAr téon Levgng DC

0x010343 Internal error, contact service! T(? aBpotopa va, SVTdos(,DV psngToq
PACEWV OTO HOTEP JeV eival Undev.

0x010348 | Grinding disc driver error, contact service if error persists! [Howtepikd opaipa VFD
[MoAU xaunAn taon Ceuéng DC

0x010349  |Input voltage is too low! MapEPBOAEG OTN PABIOETIKOVWVIA HETAEY
TOU TNAEXELPLOTNPIOU KAL TOU PNYXAVAMATOG.

0x01034B | Grinding disc driver error, contact service! Mia TouAaxioTtov pdaon xwpiq peuua

0x01034D | Temperature in machine is too low! [MoAU xaunAr 8eppokpacia VFD

0x01034E | Temperature in machine is too high! MoAU udnAn Bepuokpacia VFD

0x010350 |Motor overload, contact service if problem persists! MoAU uynAn Beppokpacia oTo HOTEP

0x010356 - ) . . . . .

Grinding disc driver error, contact service if error persists! [Howtepwod opaAiua VFD
0x010359
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Kwdikog

opaApaTog Mnvupa oTnv 086vn Aladikacia
0x010362
0x010363 i )
0x010367 Howtepikd opaipa VFD
0x010368
0x010369 | Grinding disc driver error, contact service if error MoAU uynAr Beppokpacia VFD
0x01036C  |persists!
0x01036D Howtepikd opaipa VFD
0x010374
0x010375 ZpaAua erkovwviag VFD
0x010376 HowTtepkd opaiua VFD
0x010400 FF)’IeargiesttaSr!y head driver error, contact service if error MevikS OpAAUa
0x010441 Motor overload, contact service if problem persists! |[ToAU uynAR évtaon peUUaTOg OTO LOTEP
0x010442 [I;I::ziesttzr!y head driver error, contact service if error MOA UWNAR Téon ZeUEne DC
0x010443 Internal error, contact service! Zgodgg%g“;: \T/u;\(vea\(;c:%?\jv pEUHaTOS Pacewy
0x010448 Flj’éargiesttasr!y head driver error, contact service if error HowTepik6 apaua VFD
0x010449 Input voltage is too low! [MoAU xaunAr taon Ceuéng DC
0x01044B Planetary head driver error, contact service! Mia TouAdxloTov pdaon Xwpiq peuua
0x01044D | Temperature in machine is too low! MoAU xaunAn Beppokpacia VFD
0x01044E | Temperature in machine is too high! MoAU uynAr) Bepuokpacia VFD
0x010450 Motor overload, contact service if problem persists! |[ToAU ugnAn Beppokpacia oTo YOTEP
0x010456
0x010459
0x010462 X )
HowTtepkd opaipa VFD
0x010463
0x010467
0x010468 | Planetary head driver error, contact service if error
0x010469 | persists! oAU UPNAT) Beppokpaoia VFD
0x01046C
0x01046D Howtepikd opaApa VFD
0x010474
0x010475 2paAua emkovwviag VFD
0x010476 HowTepkd opaiua VFD
0x020424 Machine or r_emote control needs software update, |Aev eival 6uycm’1 n enmquviu Je v
contact service! QMOMOKPUOUEVT CUCKEUN
0x02000F Temperature in remote control is too high! YWnAn Beppokpacia oTo TNAEXELPLOTHPLO.
0x02041F Internal error in remote control, contact service! ﬁ:f\;alval Buvat 1 avayvwon e pvApng flash/
0x020441 The clock has stopped, please correct it if AMOAELQ ONUATOG POAOYLOU MPAYUATIKOU

neccessary.

XPOVOU OTO TNAEXELPLOTNPLO
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MpogidomoInNTIKA PnvUMaTa , TNAEXEIPICTAPIO

* Hvrtormiotnke opaipa oto pnxavnua. MetaBeite oto 'ERROR LOG!' yia va deite Ta 0pAAUATA TIOU £X0UV
EVTOTUOTEL OTO UNXAVNHA KAl TA JETPA TIOU TIPETEL EVOEXOUEVWG VA ANPBOUV.

Jan05 1245
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Kwdikog , i .

GPAAIATOS MnAvupa otnv 086vn Attia

0x010201 H pnatapia dev Aettoupyei

0x010202 |Machine battery error, contact service! BpaxUKUKAWUA KATA TN GOPTION TNG Kratapiag

0x010228 ANEN xpoévou poéPTIONG NG Pratapiag

0x01020B |Low battery level! H ot1éBun woxuog Tng unarapiag eivat xapnAn

0x01020F | Temperature in machine is too high! H ,SSPHOKPGOIG Tou Hmxavnuarog etvat uwn)\n,'n
POPTION TNG Mnatapiag dev gival EVEPYOTIONUEVT

0x01020E | Temperature in machine is too low! H ,SSWOKWOIG Tou gnxavnuqroq evau XWH’\H; n
POPTION TNG Mratapiag dev eival evepyoTonNpEVN

0x010108 Traction overload, check that machine is not YEQPOPTWON TV HOTEP ENENG

blocked!

0x010540 |Radio error, contact service if error persists! Kayia anqtpn HE TO OUOTNHA acupLaS

ETIKOVWVIAG
. H Beppokpacia Tou pnxaviuatog dev eivat duvatov
0x01070D 'Sl'z:;irieerlature measurement not working, contact va dlarotwbei. H popTion Tng pnatapiag dev eivat
’ EVEPYOTIOINUEVN
0x020202 BpayUKUKAWUA KATA TN GOPTION TNG Uratapiag
Remote control battery needs to be replaced! . . . _

0x020228 ANREN xpdvou poéPTIONG TNG Kratapiag

0x020540 |Internal error in remote control, contact service! Kawia anqtpn HE TO OUOTNHA acupLaS
ETIKOVWVIAG

0x02000E | Temperature in remote control is too low! XaunAr Beppokpacia oto TNAEXEPLOTAPLO.

MepioTaTika otn didpkela Tng Asiavong

MapepBoAEg oTn padloemKolvwvia

Hav n povada 086vng enavéNBeL o pia ano TIG apXke g 086veg Adyw MapePBOA®Y OTn padLOETIKOVWVIa LETAEU TOU
TNAeXelploTnpiou Kat Tou TpiBeiou dameédwy, purnopeite va emAEEETE AANO KavaAL padloerikolvwviag. MNa
TIEPLOCOTEPEG MANPOPOPIES, avatpeEte otV evoTnTa 'Hiegnynon ouotruatog pevou', RADIO CHANNEL.

* BeBawbeite 611 TO Koupuni STOP/RUN oTo TnAexelplotnplo BpiokeTal otn B€on STOP (yuplopévo
aploTeEPOOTPOPA).
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ZPAAPaTa Kal avTIMETWTTION TTPOBANHATWY

O ak6Aoubog mivakag avapEpel OpLOPEVA MPORANUATA TIOU WIMOPEL VA TIAPOUCIAoTOUV KATA TN XPNOoN TwV TpReiwv
PG kat pla Aiota pe rmbaveg Auoelg.

Mp66Anua Meavn arria Meavn Auon
Agev urtapxXouv apKeTa dlapdavtia
KATW anod To unxavnua (otnv
mnepintwon Asiavong Xovopng
KOAAQG 1) HOAGK®V Sarédwy, av
:ggg)g’#ggoﬁ:)gmffggwm AuEnote Tov aplBpo Twv SIAPavVTI®V KATW aré To unxavnua ya
. ) § . va EAATTMOOETE TO POPTIO OTO TPLBEIO KAl OTO XELPLOTN.
augnBei onuavTikéa To PopTio OTo
TpLBeio Kal OTO XEIPLOTR).
2uvnbwg, o auTn TNV TepimTwon,
undpxet Kat heyaAn katavaiwon
PEUNATOG OTO PEYAAO KIVNTAPA.
AEYETE av eival ouvdedeévog 0 LEYAAOG KIVNTHPAG.
BeBawwBeite 6TL dev umidpxouv BAABEG OTO HEYAAO UNXAVIOUO
uetadoong kivnong HeTaBANTAG TaXUTNTAG, N LETATPOTEA
ouxvotntag. BeBawbeite 0TI Aettoupyei 0 peyalog
. ) Unxaviopog petéddoong kivnong HeTaBANTAG TaxuTNTag, R
SS'IJTZ\{JC;);Z? ?&m?ﬁ?gpﬁ?\l/u JeTaTponeaq ouxvotnTag. BeBawbeite 6TL n peydAn
opeiheTal oe BAGRN TOU KWVITHOA HeTaBANTA TaxUtnTa Kivnong 1 0 HETATPOTIEAG CUXVOTNTAG
{nuia 0TV KAAWBION TPOG ToV ” | Aettoupyei kavovikd (anoouvdEaTe Kal Toug dUO KIVNTIPEG,
KWVNThEA 1 BAABN OTO HEYGAO puBuioTe TNV 086V O0TO MANKTPOAOGYLO OTN ZuxvoTnTa §630U,
i . ) B¢ote 10 punxavnua oto RUN (ktéAeon), Seite av oL aplBpoi
HNXAVLOHO ux—:m§oor]q Kivnong otnv 086vn aAAalouv amod To Pndev Kat apxiCouv va PeTpouv
“““BW’JQ T°X”T,”T°q' N MPOG Ta Avw. Av oL aplBuoi napapeivouv undév, o peyaiog
HETATPOTIEA CUXVOTNTAG). UNXaviopog petadoong kivnong HetaBANTAG TaxuTnTag, N
HETATPOMEAG oUXVOTNTAG, OV AaUBAVEL TNV EVTOAT)
ivali 3UoKOAO Aettoupyiag arno To SLAKOTITN TOU Tivaka eAEyxou. To
va KpaTnBei punxavnua xpeagetal va eAeyxBei and nAektpoAdyo n anod v
T0 TpIBEio etalpeia Aopika Mpotdvta Husgvarna.

OAloBaivel o avtag petadoong
Kivnong.

ApalpeoTe T0 KAAUPMPA TNG SATagng Tvuong ToU LHAvTa rnou
BpiokeTal 0TO KATW MEPOG TOU HNXavAUaTog kat BeBaiwbeite
OTL dev UTAPXEL VEPD 1) OKOVN OTO ECWTEPLKO TOU UNYXAVIHATOG
TIOU VA TIPOKAAEL TNV OAIOBNON TOU lpAvTa Avw OTIG TPOXAAEQ
HeTadoong kivnong.

O avtag €XeL KOTEL (UMopeite va
TOV EAEYEETE OTPEPOVTAG UE TO
XEpL évav amnod Toug diokoug
Aeiavong. Av 6Aol ot diokol
Aelavong neplotpépovtal
TaQuTOXPOVQ, O LHAVTAg eival
ABIKTOG. AV évag diokog Aeiavong
MepLOTPEPETAL EAEUBEPQ, O
lHAVTag €XEL KOTIET).

AVTIKATAOTIOTE TOV E0WTEPIKO LPHAVTA PeTAdOONG Kivnong.

To punxavnua dExetal Hovo
Hovo®acoikd peupa, dev Ba
urtootel BAGRN, Ba avtAnoel
pelpa HoTEP <1 amp Kat o
aveplotnpag Ba meploTpEPETAL
apya.

HA€yETe TNV TpoPodoaia elc6d0u.

H ScPGPHOYfI nn xpr']qn Tou
UNXAVAHATOG anattouv
UTEPPBOALKT) TAPAYWYIKT
lKavotnTa

>€ OPLOUEVEG EPAPHUOYEG, AKOUA KAl OTAV EXEL ETUAEYEL O
OWoTOG apBPOG Kat TUTOG SLAPAVTIOV, MMOPEL va eival akopa
arapaitnTo va HELWOETE TIG OTPOPES TOU KIVNTAPA KAl TNV
TaxUTNTa EUNPOOBOTIOPEIag TOU UNYXaviaTog oTo damnedo.
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Mpo66Anua [M6avA aitia MeavA Avon
Bev EXEL OUVGEBEl 0 HIKpOG TAQVNTIKOG BeBawwBeite 011 £xel OUVOEBEL 0 LIKPOG MAQVNTIKOG KIVNTAPAG.
KvnTipag.
AEYETE Qv eival OUVOEDEUEVOG O HIKPOG KIvNTNPaAG. BeBawwbeite OTL dev
urapxouv BAABEG OTO HIKPO pnxaviopd PeTadoong kivnong LetaBANTng
TaXUTNTAG, 1 HETATPOMED OUXVOTNTAG. BeBawwbeite 6TL Acttoupyei o
UIKPOG UNXAVIOUOG HeTAdooNg kivnong LETABANTHG TaxUtnTag, 1y
To Ukpo6 HoTEP dev AetToupyei (Qutd | petatporeag ouxvotnTag. BeBaiwbeite 6Tl AelToupyei 0wOTA O HIKPOG
uropet va opeiletat oe BAARN oT0 Unxaviopog uetadoong kivnong UetaBANThg Taxuntag, f HeTaTporéag
TO MOTEP, OTNV KAAWSIWON TOU HOTEP, ouxvOTNTAG (AMOCUVEDTE Kal TOUG SUO KIVNTHPEG, pUBUIOTE TNV EvOelEn
AIOTPIBIO OTO MIkpd oUOTNHA peTadoong Kivnong | Tou MANKTPOAOYioU 0Tn ouxvoTnTa e£680U, PUBUIOTE TO PNXAvnua oTnv
AKOYITAI peTaBANTAG TaxuTnTag 1 010 kataotaon RUN, deite av aAAagouv oL aplBpoi otnv 086vn and undév kat
ZAN NA METATPOTIEA OUXVOTNTAG). av apxi¢ouv va aveBaivouv. Av ot aplBuoi mapauévouv 6To undév, n
ANITOYPTIM HeYAAn petaBAnTh TaxUTnTa Kivnong 1 0 HETATPOTEQG OUXVOTNTAG OEV
YNPBOAIKZ AapBavel v evToAr| ekTéAeong aroé To JLAKOTTTN OTOV TiVAKA EAEYXOU.
ZTPOOZ To pnxavnua rpénet va eAeyxBei anod nAekTpoAdyo 1 anod v Husqvarna
Construction Products.
To UEYG)\O uOTTEp oev )\alroppyel. AuTo HAEyETe OTL dev undpyouv BAGREQ TOCO OTO UIKPO OO0 Kal 0TO YeyaAo
uropel va opeiletal oe BAGRN oto . i A . : i
) ] .. |oluotnua petadoong kivnong petaBAntg Taxutntag. HkteAéote
HOTEP, OTNV KAAWSIWON TOU HOTEP I PP . ) R
. . ) €MavVapopd, eav eival anapaitnTo, amnod 1o TAUMAG EAEYX0U OTn
OTO Heyalo oUoTNHa ETAd00NS !
] . B XEPOABN.
kivnong HeTaBANTAG TaXUTNTAG.
oA naxia emueaveia n Aaviaciiévm AvaonK®oTE TO UNxAvnua yépvovtag mavw otn Aapr Katd v ekkivno
SlapoPPwon dlapavTIoV n HNXAVNHa YEP S n d N non.
Ta dlapavtia €xouv méavag HAEYETe OTL OAa Ta dlapAvVTIA Eival OWOTA TOMOBETNUEVA KAl £XOUV TO
oTepewdel AavBaopéva i £xouv {010 UYog. HAEYETE OTL OAa Ta OTOLXEID £XEL TO (B10 UEYEBOG KOKKWV Kal
oTepewBel o€ DIAPOPETIKA UYN MAVW | TO 610 CUVIETIKO UAIKO. ZTNV MEPIMTWOT aVOLOLOHOPPWY OTOLXEIWV
oToug diokoug Asiavong. Mrnopei va | SlapavTwy TOMOBETHOTE TA O€ (0eG AMOoTACELS, TIEPAOTE TO UNXAvnUa
£€x0uv ouvduaoTei JlaPOPETIKA ano pa TpaxLd emeavela péxpt OAA Ta OTOLKEIA VA AMOKTNOOoUV TO dlo
Z(;IIS:?INA adapavtopodpa epyareia. uyog.
AKANONZTO Ta QO(PGM,’T[KQ sEaangara quaal\nq HAEYETe OTL OAa T AOPAAIOTIKG eEapTAHaTa KEPAANG eival 0Tn BEon
uropei va £Xouv XaAap®oeL i va unv . ) )
MOTBO . TOUG Kal eival KaAd opuyuéva.
XAAZHS UnapxouvV.
] ] ] BeBawwbeite 0TI OAeg OL PNTivEG EXOUV TO iDLO PEYEBOG KOKKWYV, TO iDL
Ta epyaAeia pntivng prnopei va . ) . . > .
; ! . . OUVOETIKO UAIKO Kat dev pgpouv punoug. Ma va kabapioete pnTiveg,
avapixBnkav 1 va ouvéAegav purouq. . . . . ) .
Aettoupynote Ta epyaleia yia Aiyo oe pia eEAappag TPaxLa emeavela.
O diokol Aeiavong uropei va éxouv | HAEYETE TOug Siokoug Aglavong yla TUXOV OTacuéva TURKATA N
®Bapei 1) unooTei {nuud. UTePBOALKY| LeTakivnom.
O diokol Aelavong propei va eéxouv | HAEYETE TOug Biokoug Agiavong yia TUXOV KATEOTPAUMEVA EPN KAl
@Bapei 1) unooTel {nuid. UTEPBOAIKEG ETAKLVIOELG.
Mriopei va €xouv otepewBel
AavBaopéva Ta dlapavtia fy va BeBawwBeite 611 OAA Ta dlapdvTia £xouv TomobeTnBel cwoTdA Kat 6Tl
unéapxouv dlapdvTia og JIaPOPETIKA | €XOuV To {610 UYPog.
uyn ndvw otoug diokoug Asiavong.
o Hnxaviopot G(VZI(pG}'\IGY]Q oV BeBawwBeite 6TL OAOL Ol INXAVIOUOi AOPAALONG TWV KEQAADV Eival OTn
KEPAAQDV Uopel va €X0UV XaAAPWOEL | . . ;
, . B£0n Toug Kal KAAG OPLYHEVOL.
1 VA PNV urapxouv.
HAEYETE OTL TO IKPO OUOTNHA LETADOONG Kivnong METARANTAG
To TpiBeio TaxuTtntagq eivat evepyorompévo. HAEYETe OTL dev unapxouv BAGREG oTo
avamnda UIKPO oUOTNHA PETAd00NG Kivnong METABANTAG TaxuTnTag. HKTeAéoeTe

To ukpd poTéP dev AetToupyel (autd
uropel va opeiletal oe BAGRN oto
HOTEP, OTNV KAAWDIWON TOU HOTEP I
0TO MIKpd oUOTNHA PeTAdooNG Kivnong
peTABANTAG TaxUTNTag)

enavapopa, eav eival anapaitnto, anod To TAUMAS EAEYXOU KOVTA OTIG
XelPoAaBEQ. HAEYETE OTL TO pIKPO OUCTNUA PETAdOONG Kivnong
UeTABANTAG TaxUTNTAG AetToUpYel OWOTA (amMoouvdEoTe Kat Ta dUo
HoTEP, OpioTe TNV 08GVN TOU MANKTPOAOYIOU OTN ouxvoTNnTa ££0650U,
YupioTe To Slakdrtn otn 8éon RUN, deite av ot apilBuoi otnv 08évn
aAGCouv amno undevikoi kat ekivnoTe T WETpnon. Hav ot apiBuol
TIAPAPEVOUV UNBEVIKOL, TO HIKPO oUoTNa HETAd0OoNG Kivnong
UeTaBANTG TaxutTag 8ev AapBAavel eVToAr and To SLAKOTTTN TOU TAUMAO
eAeyxou.) To unxavnua rmpénet va eAeyxBel anoé évav nAektpoAdyo n and
£vav avTinpoowno o¢pplg g Husgvarna.
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Mivakag emiAuong mMpoBANUATWY, HETATPOTTIEAG CUXVOTNTAG

Mpé6Anpa/Kwdikog
opAaAparog

MmeavA artia

Meavn Auon

To unxavnua dev
EVEPYOMOIEITAI

To kaA@dio TpoPodoaiag el06dou dev
elvat uno taon

HAEYETe OTL N TPoPodoaia el06S0U eival evepyoronuévn

To Koupri SLAKOTIG EKTAKTNG AVAYKNG
STOP eival evepyoroinuévo

2TPEYTE TO KOUUM DLAKOTNG EKTAKTNG AVAYKNG Yla
aneAeuBépwon

O aopalelodlakomtng aopaleiag eivat
QAVOIKTOG OTO KIBWTLO NAEKTPIKOV
OUOTNUATWV

KAgioTe Tov a0@aAelodlakomTn yia va oAokAnpwlei To
KUKAWwUQ

Yrndpxet pdPANUA e Tov ENapEa 0To
miow PéPog Tou koupriou POWER

HAEYETe 6TL Ta KAADSLA eival cuvdEdeUéva kal 6TaBEPA 0TO
miow pépog Tou koupriou POWER, 6nwg gaivetal oto
Slaypappa povTEAou Unxavnuatog. HAEYETe OTL 0 emapéag
evepyoroleital 6tav nardare 1o koupri POWER.

H 086vn evaeitewv (V1.1)
ekakoAouBei va eppavilel
Tnv Tipn 0,00 Hz oTa
ouoThHpATa HeTadoong
Kivnong petaBAntng
TaxutnTag 6Tav yupi¢w To
SiakomTn amd Tn 6€on
STOP oT1n 8¢0n RUN

Ynapxet mpoBANUa Ke T oUVOEoN TWV
KaAwdinv oTo dlakortn STOP/RUN 1y
€ TOV eEMapea 0To oW YEPOG TOU
Stakémtn STOP/RUN

HAEYETe OTL Ta KAAGSLa Tou SlakorTtn STOP/RUN péoa oto
TAUMAG eAEYXOU eival ouvdedepéva Kat oTabepd, KabBmg kat
OTL ouvdEovTaL KaL arocuvdgovtal dTav o SLaKoTTNg
TEPIOTPEPETAL.

H 086vn evoeitewv (V1.1)
eEakoAouBei va epgavilel
Tnv Tign 0,00 Hz o€ éva
povo amé Ta cuoTAparta
HeTadoaong Kivnong
HETABANTAG TAXUTNTAG
oTav yupidw To diakomTn
TOU UNXavnparog amé Tn
B¢an STOP otnh 6éon RUN

Yriapxet mpdPAnua pe v nAEKTPIKN
ouvdeon anoé to Sakértn STOP/RUN
oto dlakort FWD/REV

HAEYETe OTL Ta KaAWDLa oUVOEONG LeTAEU TOU SLAKOTTN
STOP/RUN «kat Tou dwakémtn FWD/REV eivat ouvdedepéva
Kal 0TaBepd, OMWG PaiveTal 0To SIAYPAUUA HOVTEAOU
HNXavNpaTtog

Ynapxet mpdBAnua pe Tn ouvoeon
KaAwdinv arnd to dakértn FWD/REV
OTOV QVTIOTPOPEQ OUXVOTNTAG N LE
TOV EMAPEA OTO TMIOW PEPOG TOU
dwakortn FWD/REV

HAgYETe OTL Ta KAAOSLA 0UVEEONG LETAEU TOU JLAKOTTTN
FWD/REV kal Tou avTIoTpopEa oUXvOTNTAq Eival 0woTtad
ouvoedepéva Kal 0Tabepd, ONwg GaiveTal oTo dlaypaupa
HovTEAOU pnxavnuatog. HAEYETe OTL 0 emagpeag ouvdgeTal
KAl armoouvaEETAL MATIPWS OTAV MEPLOTPEPETAL O DLAKOTITNG.

H 1iyn avagopdg
ouxvoTnTag oTnv 006vn
evdeigewv (V1.1.2) dev Ba
@raocel uéxpi Ta 80 Hz ato
peyaho guoTnpa

Ynapxet mpdBAnua pe To
TIOTEVOLOUETPO TAXUTNTAG KEPAAG
OTO TAUMAO EAEYXOU KOVTA OTIG
XEPOAQRES

HAEYETE TA KAAWDLA OTO MOTEVOLOUETPO, OTIWG PAVETAL OTO
SlAYPAUUA HOVTENOU UNXaviaTog. AVTIKATAOTAOTE TO
TIOTEVOLOHETPO, €AV eival anapaitnto.

Yridpxet mpdPAnua pe v kahwdiwon
070 oUOTNUA Petadoong Kivnong
UETABANTAG TaxXUTNTAS

HAEYETe TO KAA®DLO TOU TAUMAS EAEYXOU Kal TO KAAWJLO
OTOUG OKPOJEKTEG TOU OUCTHUATOG METASOONG Kivnong
peTaBANTAG TaxuTnTag yia BAABeg

HeTddoong kivnang Yrapxet mpOBANKA He Ta SeSOHEvVa Kal

HETABANTAG TAXUTNTAS | 14y ooy papUATIONO TOU OUCTALATOS | AMOLTEITAL £K VEOU MPOYPAUHATIONOG. To HNXAVNUa MpEMEL
ueTadoong kivnong petapAnTg va eAeyxBel ano évav avtinpoowno o¢pPLlg g Husgvarna
TaxutnTag
YnapxstlnpoB)\n Ha ys 10 . HAEYETE TA KAAWDLA OTO MOTEVOLOUETPO, OTIWG PAVETAL OTO
TIOTEVOLOHETPO TaXUTNTAG SioKOU OTO 516 i\ , A ,

. ) TAUTTA® EAEYYOU KOVTA 0TI (Gypapa HOVTEAOU HNXQVIHATOG. AVTIKATAOTNOTE TO
H Tip avagopdg TIOTEVOLIOHETPO, EAV Eival anapaitnTo.

ouxvoTnTag oTnv 006vn
evdeifewv (V1.1.2) dev Ba
@Tacel péxpi Ta 120 Hz oTo
HIKp6 oUoThPa pETAd00Ng
Kivnong petaBAntng
TaxoTnTag

XEPOAQBEQ

Ynapyet mpopAnua pe v kawdiwon
070 oUoTNUa petédoong Kivnong
UETARANTAG TaXUTNTAQ

HA€YETe TO KAA®DLO TOU TAUMAS EAEYXOU Kal TO KAAWJLO
OTOUG OKPOJEKTEG TOU OUCTHUATOG HETASOONG Kivnong
petaBAnTg TaxutnTag yia BAGReq

Ynapyet mpdBAnua pe ta dedopéva Kat
TOV MPOYPAUUATIONS TOU OUCTIATOG
ueTa@doong kivnong petapANTg
Taxutntag

Anatteital K VEOU MPOoYPAUUATIONOG. To unxavnua mpenet
va eheyxBei anoé évav avtimpdowmno o€pPlq g Husgvarna
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Mp66Anpa/Kwdikog

s Meavn aitia Meavn Auon
opaApaTog
Ynapyet mpoRANua e To HAEYETE Ta KAAWDLA OTO MOTEVOLOUETPO, OTIWG
TIOTEVOLOUETPO TaXUTNTAG SioKou PaiveTal 0To SIAYPAUUA HOVTEAOU UNXAVIUATOG.
H TIpA avagopag OTO TAUTIAO EAEYXOU KOVTA OTIG AVTIKOTAOTAOTE TO MOTEVOLOUETPO, €AV gival

ouxvoTnTag aTnv 086vn
evdeigewv (V1.1.2) dev Ba
pTdoel péxpi Ta 100 Hz oo
ouoTnpa peradoong
Kivnong peTaBAnTng
TaxuTnTag

XEPOAQBEQ

anapaitnTo.

Yrdpxel mpoBANUaA pe TNV
kaAwdiwon oTo cuoTnua Petadoonq
kivnong petapAntg taxutnTag

HAEYETE TO KOAWOLO TOU TAUMAO EAEYXOU Kal TO
KAAQOSIO OTOUG OKPOJEKTEG TOU OUCTIUATOSG
petddoong kivnong HetaBAnTAg TaxuTnTag yia BAGReg

Ynapyet mpoRANua Le Ta dedoueva
Kal TOV TIPOYPAUMATIONS TOU
OUOTNHATOG PeTAdoong Kivnong
petaBAnTAg TaxUTNTag

Anatteital K VEOU TPOYPAUUATIONOG. To unxavnua
TIPEMeL va eAeYXBel amno Evav avTinpoowo o€plg TNG
Husgvarna

H tdon ouvdeong DC
(086vn V1.18) eivai
HIKpOTEPN améd 550 +/- 5V
6Tav TO Pnxavnua
BpiokeTal og KataoTaon
avapoving

Kakr) Tpopodooia peupatog oto
oUoTnua HETAdooNg Kivnong
UETABANTNAG TaXUTNTAg

HA&YETe TNV TAON KAl TI§ PACELS OTO HNXAvNUa
Aelavong oTo mpwTo onpeio WxUog e£630U 0TO TPIREID

H taon ouvdeong DC
(086vn V1.18) eivan
HiKpOTEPN amd 500 +/- 5V
otav To pnxavnua
BpiokeTal o AsiToupyia

Kakr) Tpopodooia peuuatog oto
oUoTNua HeTAdoong Kivnong
METABANTNAG TaxUTNTAg

HA&YETe TNV TAON KaL TI§ PACELG OTO PnXavnua
Aelavong oTo MpwTo onpeio loxuog e€6d0u 0To TPIREID,
neplAapBavovtag TNV kaAwdiwaon oTov enagéa kat
oTtnV £i0080 CUOTAHATOG peTAdoong kKivnong
JeTaBAnTg TaxuTnNTag

270 TAUTTAO EAEyXOU
avaye pia KOKKIvn Auyvia
Kata Tn didpkela Tng
AeiToupyiag

21V 0Bovn evdeifewv peoa oto
KIBWTLO NAEKTPIKOV OUCTNHATWV
ep@avidovtal KwdIKoi OPAAUATOG

HAEYETe TOV KWBIKO OPAANATOG 0TV 086Vn evdei&ewy
Kal EvepynoTte avaioya

Kwdikoég F1.1 otnv 086vn
evdeiewv, Ynepévraon

YriepBoAkd évtovn Aettoupyia
HOTEP UE AMOTEAEOUA TNV AVTANON
EMMAEOV PEUPATOG

HAEyETe OTL avTAeital peupa 6Tav 1o Pnxavnua
Aettoupyel. MelwoTte Tn puBuLon TaxUTNTAG Kat TNV
AvTAnon peUPaTog OTa anodeKTd Opla, ONWG
£TLONHaivovTal 0TO EYXELPIDLO dlAYVWOTIKOV
NAEKTPIKNAG EVEPYELQQ

BpaxuKUKAwpa LeTAEU pACEWV
otV MAeupa €§6d0U Twv
OUCTNUATWV HETAdOONG Kivnong
UETABANTNAG TaxUTNTag

HAéyETe TNV kKaAwdiwon ota Buopata mou eival
ouvdedepéva e Ta KaADdLa HOTEP 1) HECA OTA KOUTLA
ouvdeong oTA HOTEP

AeineL n @aon elcédou L1 otov
enapea

HAEYETe Ta KOAWDLA £106d0U OTA BUCHATA PEULATOG
Kal OTOV EMAPEQ

HowTteplkd opaApa potép (omavio)

NTNOTE va Yivel EAeYX0G TOU HOTEP. AVTIKATAOTNOTE,
av XPelaoTel.

Z@aApa F1.3 otnv 086vn
evdeiewv - Zpapa
yeiwong

BpaxUKUKAWUA LETAEU pACEWV
oTnV MAeupa e£6d0U Twv
OUOTNUATWV PETABOONG Kivnong
peTaBAnTAg TaxUTNTag

HA&YETe TNV KOAWSiwon ota Buouata rou sivat
ouvoedeléva e TA KAADDLA LOTEP KAl HECA OTA KOUTLA
AKPOJEKTWV OTA HOTEP YIa XAAAPA KAADDLA YeEiwoNng

2paApa potep (omavio)

NTAOTE Va Yivel EAEYXOG TOU HOTEP. AVTIKATAOTNOTE,
Qv XPelaoTel.

Zpaipa F1.9 otnv 006vn
evdeifewv - YmoTaon

AVEMapKNG Mapoxn Taong oTo
unxavnua

HAEYETe TNV Mapoxn PEUNATOG Kal OlaoPAA{oTE TN
owoTr Taon. HAEyETe v rnyr| Tpopodociag otn
oTabepn mapoxn.

H napoxn peupaTog 0Ta CUCTARATA
uetadoongq kivnong YeTaBANTAg
TaXUTNTAG €XEL Anevepyoromdei

HnavacouvoéoTe v Mapoxr peUATOG OTO TPIREIO.
HAg&yETe Tn ouvdeon DC (086vn V.1.18) otnv
kataotaon avauovng (550 +/-5) kal otnv kataotaon
Aettoupyiag (500+/-5)

Zpaipa F1.11 otnv 086vn
evdeifewy -
mapakoAoUBnon ¢aong
eEodou

BpaxUKUKAwPa oTnv MAeupa eE600U
TWV CUCTNUATWY HETADOONG
Kivnong petaBAnTAG TaxUTNTAG. Asv
unapxel tpogodoaia oe ia ano Tig
(PACELG PEUATOG OTO HOTEP.

HA&yETe TNV kKaAwdiwon ota Buopata mou eivat
ouvdedeéva e TA KAADDLA HOTEP KAL HECA OTA KOUTLA
QKPOSEKTOV OTA HOTEP
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Mp66Anpa/Kwdikog
opaiuarog

MmeavnA artia

Meavn Avon

ZpdaApa F1.14 otnv
006vn evdeigewv -
unepBéppavon povadag

Ta cuothuata Yetadoong
Kivnong PeTaBANTNQ TaxutnTag
€xouv urepBeppavoei Aoyw
UYnAng Beppokpaciag
Aettoupyiag 1 Adyw XaAaouEVOU
awobntnpa Beppokpaciag

Avoi&te Tn BUpa O0TO KIBWTLO NAEKTPIKDV
OUOTNUATWYV Yla va augnoete Tov eEaeplopd. Hav
eival anapaitnto, ntnoTe arno &vav aviinpoowro
o¢pBLg TG Husgvarna va eAéy&el Ta ouoTthpata
peTadoongq Kivnong HeTaBANTAG TaxutnTag.

Zpaipa F1.15 otnv
006vn evdeigewv -
maduon AsiToupyiag
HOTEP

‘Exel evepyorownBei n npootacia
nauong Aeltoupyiag HoTEp.
YriepBoAka évtovn Aettoupyia
MOTEP HE ATOTEAEOUA TNV
AvTAnon emmAgéov peUpaToq

HAEYETe OTL avTAeital peupa 6Tav 1o pnxavnua
Aettoupyel. MelwoTe TIG pUBUICELG OTPOPWV HOTEP
MECW TWV TIOTEVOLOUETPWY OTO TAUMAO EAEYXOU
KOVTA OTIQ XELPOAARBEG KAl TNV AVTANoN peUaTog
oTa anodekTa 6pla Aettoupyiag, cUNPWVA PE TOV
mivaka 'Zuxvotnta e§6d0u pevou
TmapakoAoubnong'

Mnxavikn akauyia avaueoa
oToug Siokoug Agiavong kaTtw ano
TNV MAQVNTIKN KEPAAR

[elpeTe MPOQ 1A TOW TO PUNXAvVNUa Kat
emBewpnoTe Toug diokoug Agiavong yla &gva
avTikeipeva. MeplotpéWPTe XELPOKIivVNTA TOUG
Siokoug Aeiavong, yla va SlarmoTOoeTE av UTIApXEL
EUMAOKN. BeBawwbeite OTL Kal Ot TPELG diokol
Agiavong neplotpeovtal padi. Hav évag diokog
Aelavong neploTtpépeTal epovwpeva, ToTe
KATOLOG XAAQOWEVOG IAVTAG TIPOKAAEL EOWTEPLKN
EUMAOKN. HMIKOWVWVNOTE E TOV QVTITPOOWTIO
oépBLg g Husqgvarna.

Mnxavikr) eUNAOKR 0TO TAQVNTIKO
ouoTnua PeTadoong kKivnong

[eipeTe TO PnYAvnua mpog Ta riocw Kat
TIPOOTIABNOTE VA TMEPLOTPEYETE XELPOKIVNTA TNV
TAQVNTIKT) KEPAAT), YIa va SLAMIOTOOETE AV UTTAPXEL
eUMAOKNA. Mropei va givat Aiyo SUoKoAo, aAAd OxL
aduvarto. AQalpeoTe TO KAAUUUA KAl AMOUAKPUVETE
TUXOV UToAEippaTa.

Zpaipa F1.16 otnv
006vn evdcigewy -
unepBEpuavon HoTEP

YriepBoAkd Evtovn Aettoupyia
UOTEP HE AMOTEAEOUA TNV
AvtAnon erunAéov peuuaTog

HAEYETe OTL avTAeital peupa 6Tav To pnxavnua
Aettoupyei. MelwoTe TIG PUBUICELG OTPOPWV LOTEP
HEOW TWV TOTEVOLOUETPWY OTO TAUMAO EAEYXOU
KOVTA OTIG XELPOAABEG Kal TNV AvTANnon peUNATO]
oTa arnodekTd 6pla Aettoupyiag, CUPPWVA PE TOV
Tivaka 'Zuxvotnta e£6d0u pevou
mnapakoAoubnong'
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Tnxvika otoixnia

PG 820 RC EU/AU | PG 820 RC US PG 680 RC EU/AU | PG 680 RC US
loxug Kivntnpa, kW/hp 13/17,5 13/17,5 13/17,5 13/17,5
OvopaoTiko peuua, A 28 23 28 23
Méylotn nrutpnmTni taon, V 380-440 400-480 380-440 400-480
daoelg TPUpaoIK TPUpaoIK TPUPAOIKY) Tpupaotkn
MAdtog Agiavong, mm/ivtoeg 820/32 820/32 680/27,5 680/27,5
Aiokoq Aeiavong, mm/ivioeg 3x270/3x10,5 3x270/3x10,5 3x230/3x9 3x230/3x9
OAkn riieon Aeiavong, kg/lbs 301/664 301/664 275/606 275/606
(He TPOXO UMOOTAPIENG) (330/728) (330/728) (308/679) (308/679)
Mieon Aeiavong avé dioko, kg/lbs | 92/202 92/202 100/221 100/221
(He TPOXO UMOOTAPIENG) (110/243) (110/243) (103/227) (103/227)
';;XUQ ava diokog Asiavong, kW/ | 4 55 g 4,3/5,81 4,3/5,81 4,3/5,81
Taxutnta diokou Aeiavong, rpm | 250-1100 250-1100 300-1200 300-1200
erar;(UT”m TAQVITTIKAG KEQOATS, | 7 5 50 7,5-50 10-60 10-60
®OpA NEPIOTEOPAC Astagmm KaTgueuvon TIEPLOTPOPNG F\(VD/RE\{ (rpog Ta eumpog/miow) yia
TOUug diokoug Aeiavong Kat TNV MAQVNTIKY) KEPAAT).
Bapog, kg/lbs 533/1175 533/1175 500/1102 500/1102
Alaotaoelg, M x M x Y, mm/inch 1406x838x1215/ | 1406x838x1215/ | 1271x698x1215/ | 1271x698x1215/
(Aapn dmAwpevn) 55x33x48 55x33x48 50x27.5x48 50x27.5x48
Awaotacelg, M x M x Y, mm/inch | 2223, 1969, 2022/ | 2223, 1969, 2022 | 2102, 1969, 2022/ | 2102, 1969, 2022
(AaBr) og €kTaon) 87.5,77.5,79.5 /87.5,77.5,79.5 | 83,77.5,79.5 /83,77.5,79.5
) 9
B Cc
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Hkmopmég 6opuBou (BA.onp. 1)

MnTENUEVA NXNTIKY 0TABKN on Lw (dB(A)) | 101 | 101 101 101
Z1G0UNg BopuBou (BA. onp. 2)

looduvapn nXNTikn ninon oTo auti Tou XnploTr, Lp (dB(A)) | 82 82 82 82
2180UNng Kpadaopv (BA. any. 3)

AaBr) dngLa, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4
AaBn aplopd, m/s? 1,4 1,4 1,4 1,4

2nu. 1: Ot ekmopumnég Bopupou aTto MEPIBAAAOV EAEYXOVTAL WG NYXNTLKT LOXUG oUUPwva Ue To TipoTuro EN 60335- 2-
72. Avapevopevn afeBatdtnta pétpnong 2,5 dB(A).

2np. 2: 3TABUN NYXNTIKNG Tieong ouppwva pe To pdturio EN 60335- 2-72. Avapevopevn aBeBatdotnta pétpnong 4
dB(A).

>nu. 3: Hrimdo kpadaouwy cupywva un To npoTuro EN 60335-1 kat EN 60335-2-72. Ta kataynypappéva otoxnia
Yla Tn oTtabun KPadaou®V €XOUV Hia TUTTKF OTATIOTIKY SlaoTIopa (TUTTKT) ardkALon) Tng Ta&ng Tou 1 m/s2. Ot TuEg
Kpadaou®V LoXUoUV yla Tn Xelpokivntn Asttoupyia.

HK-BnBaiwon cuppwviag
(loxunt pévo otnv Huparmn)

H Husqgvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zoundia, TnA.: +46—-36—146500, SnA®VEL e ATMTOKAELOTIKN TNG €UBUVN OTL TO
TpLBeio danedwv Husqvarna PG 820 RC, PG 680 RC pe apiBuoug oeipdg ano 1o 2016 kat eE1q (To £€Tog avaypdpetat
PNTA OTNV TIVAKIdA OTOLXEIWV UNXaviHaTog, Hadi pe Tov aplBpd oelpdag), mAnpoi Tig arnartnoelg Tng KOINOTIKHE
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