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Husqvarna




SUMBOLITE TAHENDUS

Siimbolid seadmel:

ETTEVAATUST! Véaral voi hooletul
kasutamisel voib seade olla ohtlik,
pdhjustada raskeid vigastusi voi kasutaja ja
teiste inimeste surma.

Loe kasitsemisopetus pohjalikult 1abi, et
koik eeskirjad oleksid taiesti arusaadavad,
enne kui seadet kasutama hakkad.
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Lisateavet selle toote Umbertddtlemise kohta saate oma
omavalitsusest, jadtmekaitlusfirmast voi kauplusest, kust
toote ostsite.

Ulejaanud seadmel toodud siimbolid/tshised vastavad

erinevates riikides kehtivatele
sertifitseerimisnouetele.

Kanna isiklikku ohutusvarustust. Juhised on
toodud alajaotuses Isiklik ohutusvarustus.

A\

ETTEVAATUST! Lihvimisel tekib tolm, mis
vOib sissehingamisel vigastusi pohjustada.
Kasutage heaks kiidetud hingamiskaitset.
Tagage korralik Shutus.

Seade vastab EL kehtivatele
direktiividele.

Keskkonnaalane margistus. Tootel
voi selle pakendil olevad suimbolid
naitavad, et seda toodet ei tohi kaidelda
olmejaatmena.

Selle toote dige kdrvaldamisega aitate
kaasa kahjulike keskkonnamdjude ja
voimalike inimestele tekkivate kahjude
véltimisele.
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Hoiatustasemete selgitus

Hoiatused jagunevad kolmele tasemele.

ETTEVAATUST!
ETTEVAATUST!

A

MARKUS!

ETTEVAATUST! Viitab ohtlikule
olukorrale, mis voib Ioppeda tosise
vigastuse v0i surmaga, kui seda ei
valdita.

ETTEVAATUST! Viitab ohtlikule
olukorrale, mis vaib Ioppeda kergema voi
keskmise raskusega vigastusega, kui
seda ei valdita.

MARKUS! Kasutatakse olukordade puhul, mis ei ole seotud
kehavigastustega.
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ESITLUS

Lugupeetud tarbija!

Té&name Husqgvarna toote kasutamise eest!

Me loodame, et jdite oma ostuga rahule ja sellest saab teie hea
abimees pikkadeks aastateks. Kui olete ostnud mdne meie
toote, siis pakume teile professionaalset abi remontimisel ja
hooldamisel. Kui seadme mudja ei ole tks volitatud
edasimuUujatest, kisige talt Iahima teenindustookoja aadressi.

Ké&esolev kasutusjuhend on oluline dokument. Jélgige, et
kasutusjuhend oleks tdokohal alati kéepéarast. See aitab teid
oluliselt oma seadme tédiga pikendada, kui te jargite neid
soovitusi, mis on juhendis toodud seadme hooldamise,
korrastamise ning parandamise kohta. Kui te kord muute selle
seadme &ra, andke sellega uuele omanikule kaasa ka
kasutusjuhend.

Rohkem kui 300 aastat uuendusi

Husqvarna ajalugu algab juba aastast 1689, kui Rootsi kuninga
Karl X1 kasul rajati Husqvarna joe darde tehas musketite
valmistamiseks. Juba tollal pandi alus tehnoloogiatele, millel
pdhineb mitmete kogu maailmas populaarsete toodete
arendamine sellistes tootekategooriates nagu jahirelvad,
jalgrattad, mootorrattad, kodumasinad, dmblusmasinad ning
vélitoodel vajalikud seadmed.

Husqvarna on maailma juhtiv metsatd6-, pargihooldus- ning
muru- ja aiahooldusseadmete tootja. Samuti toodetakse
I6ikeseadmeid ning teemanttooriistu ehitus- ja kivitoostuse
tarvis.

Omaniku vastutus

Seadme omanik voi todandja on kohustatud veenduma, et
kasutajal on piisavad teadmised seadme ohutuks
kasutamiseks. Juhendajad ja kasutajad peavad kasutusjuhendi
1abi lugema ning sellest aru saama. Nad peavad olema
teadlikud:

» seadme ohutuseeskirjadest,
« seadme kasutusvGimalustest ja -piirangutest,
« seadme kasutus- ja hooldusvotetest.

Selle seadme kasutamine voib olla reguleeritud riiklike
seadustega. Enne seadme kasutamist uurige valja, millised
seadused kehtivad Teie tookoha asupaigas.

Tootja tingimused

Husqvarna voib valjastada lisateavet selle toote ohutu
kasutamise kohta ka parast kaesoleva kasutusjuhendi
avaldamist. Omaniku kohustuseks on olla kursis ohutuimate
kasutusmeetoditega.

Husqvarna AB t66tab pidevalt oma toodete edasiarendamise
alal ja jatab seetdttu endale Siguse teha muuhulgas muudatusi
toodete kuju ja valimuse osas.

Klienditoe ja -teabe saamiseks kilastage meie veebisaiti:
www.husqgvarna.com
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Disain ja funktsioonid

Husqgvarna tooted teevad eriliseks sellised vaartused nagu
kvaliteet, tookindlus, uuenduslik tehnoloogia, edumeelsed
tehnilised lahendused ning keskkonnas&astlikkus. Seadme
ohutu kasutamise tagamiseks peab kasutaja kaesoleva juhendi
hoolega l&bi lugema. Lisateabe saamiseks poorduge
edasimdja voi Husqvarna poole.

Mdned seadme ainulaadsetest omadustest on nimetatud
allpool.

PG400

Husqvarna porandalihvimismasinad PG 400 on ette néhtud
erineva kdvadusega betoonpindade, terratsopindade ja
kiviplaatidega kaetud pindade lihvimiseks. Neid saa kasutada
mitmesugusteks toddeks alates jamelihvimisest
peenpoleerimiseni. Masin on ette nahtud kergeks
professionaalseks kasutamiseks (nt kodudes, garaazides ja
véikestel &ripindadel).

* Masin on mdeldud erineva tugevusega betoonpindade
lihvimiseks.

*  PG400 on vastupidav ja lihtsalt kasutatav.

«  Holpsamaks transportimiseks saab masina kokku klappida.
« Seade on varustatud kattega.

«  Uhefaasiline 3-faasiline

¢ 400 mm lihvimislaius



MIS ON MIS?

U

i~

NG
U

@S

O
R o
n o
e

Mis on mis lihvija kiiljes?

1 Tunniloendur 12
2 Elektrikilp 13
3 Ké&epide/juhtraud 14
4 Lukustushoob k&epideme reguleerimiseks 15
S Hadaseiskamisnupp 16
6 Ulekoormuse margutuli 17
7 Seiskamise/kéivitamise nupp 18
8 Mootori kaabli kiirihendus 19
9 Keskliigendi kaepide 20
10 Pistik 21
11 Kummirattad 22

Vaakumvooliku thendus
Lukustusfunktsioon
Mootori/lihvimispea kinnitus
Tosteaas

Elektrimootor
Tostekaepide, mootor
Kate

Harjariba

Tooriista tald
Kasitsemisopetus
Vastukaalud
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SEADME OHUTUSVARUSTUS

Uldised napunaited

A

ETTEVAATUST! Ara kasuta kunagi
vigase ohutusvarustusega seadet.
Ohutusvarustust tuleb kaesolevas
toodud eeskirjade kohaselt hooldada ja
kontrollida. Vajadusel lasta seadme
hooldustodkojas parandada.

Kdesolevas kasitletakse seadme ohutusvarustust, selle
toimimist, kontrollimist ning pohihooldust, mis tagab ohutu
160.

ETTEVAATUST! Uhendage mootorikaabel enne pistikuga
Uhendamist elektrikilpi.

Seiskamise/kaivitamise nupp

Kaivitamise/seiskamise nuppu kasutatakse masina
kaivitamiseks ja seiskamiseks.

Seiskamise/kaivitamise nupu
kontrollimine

Kontrollige, ega hadaseiskamisnupp vdi masina seiskamisnupp
pole alla vajutatud, keerates neid paripaeva.
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< Lihvimise alustamisel vdhendage survet lihvimisketta ja
poranda vahel, surudes kaepideme kergelt alla ima
lihvimispead pdrandalt tostmata.

4 D——@\

2 4 -1mm

®

« Kaivitage masin, keerates 0/1 nupu asendisse 1 (sees).
Masin alustab sujuvalt ja kiirendab 5 sekundi jooksul
seadistatud kiiruseni.

« Masina seiskamiseks keerake kaivitamise/seiskamise
nupp asendisse O (véljas).

009

Hadaseiskamisnupp

Hadaseiskamisnuppu kasutatakse mootori kiireks
véljalllitamiseks. Masina hadaseiskamisnupp katkestab
elektritoite.

Hadaseiskamisnupu kontrollimine

*  Vajutage hadaseiskamisnuppu. Veenduge, et mootor
seiskub.

« Vabastage hadaseiskamisnupp, keerates seda paripaeva.




KAITAMINE

Uldised ohutuseeskirjad

ETTEVAATUST! Selles osas kasitletakse
pohilisi ohutusreegleid masinaga
tootamisel. Pidage meeles, et siin
toodud teave ei asenda erialaseid
teadmisi ja oskusi. Kui teil tuleb
seadmega tootamisel ette olukord, kus
te tunnete ennast ebakindlalt, kiisige
parem asjatundja kdest nou. Poorduge

A

kogenud kasutaja poole, et ndu kisida.
Arge votke tood ette, kui te ei ole
selleks saanud piisavat ettevalmistust.

.

Sae kasutamine on keelatud, kui te ei ole kasutusjuhendit
labi lugenud ja selle sisu maistnud. Sailita koik
hoiatused tuleviku tarbeks.

Tooplatsi ohutus

Hoia tooplats puhas ja histi valgustatud. Onnetused
kipuvad juhtuma laokil asjade ja halva valguse korral.

Masinat ei tohi kasutada kohtades, kus esineb tule- voi
plahvatusoht.

Elektriohutus

ETTEVAATUST! Elektriseadmete puhul
on alati olemas elektriloogi saamise oht.
Viltige ebasoodsaid ilmastikuolusid
ning piksekaitsmete ja metallesemete
puudutamist. Kahjustuste valtimiseks
jargige alati kasutusjuhendit.

A

Arge iihendage masinat vooluvérku, kui
toitepistik voi ~kaabel on kahjustatud.

TAHELEPANU! Seade taidab standardi
EN61000-3-11 noudeid ja selle
toitevorku iihendamisele kehtivad
tingimused. Selle tohib iihendada parast
elektrivarustusega tegeleva asutusega
kooskolastamist.

A

Seadme tohib iihendada iiksnes
toitevorku, mille naivtakistus on alla
0,39 oomi (kehtib ainult 3-faasilise
puhul). Siisteemi liidesepunkti
naivtakistuse andmed saate
elektrivarustusega tegelevalt asutuselt.

Kui toitevorgul on suurem siisteemi
naivtakistus, voivad seadme
kaivitamisel tekkida liihikesed
pingelangud. See vaib mgjutada muude
seadmete t6od (nt tuled hakkavad
vilkuma).

Veenduge, et vooluvdrgu pinge on sama suur, kui seadme
etiketil toodud pinge.

Seadme kontrollimise ajal peab seade olema vélja lulitatud
ja toitejuhe vooluvorgust lahti Uhendatud.

LUlitage masin enne toitepistiku eemaldamist alati vélja.

Arge kunagi tdmmake masinat nddrist ja rge kunagi
noorist tdrmates korki eest tdmmake. Toitekaabli
lahtilhendamiseks hoidke pistikust.

Kui mis tahes juhe voi pistik on kahjustunud, arge seadet
kasutage, vaid andke see remontida volitatud
teenindustddkotta.

Masinaga ei tohi sdita nii sigavale vette, et vesi ulatub
masina seadmestikuni. Seadmestik voib saada kahjustada
ning masin voib olla voolu all ja tekitada kehavigastusi.

Mootori ja elektrikilbi vahelise Uhenduse loomisel voi

katkestamisel peab toitekaabel olema alati lahti
Uhendatud.

Maandamise suunised

ETTEVAATUST! Vale iihendus voib
pohjustada elektriloogiohtu. Kui
kahtlete, kas seade on Gigesti
maandatud, poorduge kvalifitseeritud
elektriku poole.

A

Arge tehke pistikule muudatusi. Kui
pistik ei sobi pistikupessa, laske
kvalifitseeritud elektrikul paigaldada
sobiv pistikupesa. Veenduge, et
jargitakse kohalikke eeskirju ja
maarusi.

Kui maandamise suunised jaavad
ebaselgeks, poorduge kvalifitseeritud
elektriku poole.

Masin on varustatud maandatud toitekaabli ja -pistikuga
ning tuleks Ghendada alati maandatud pistikupessa. See
vahendab rikke korral elektrilo6giohtu.

Masinaga ei tohi kasutada adaptereid.

Pikendusjuhtmed

Pikendusjuhtmel olev mérgistus peab olema masina
andmeplaadil oleva vaartusega sama voi sellest suurem.

Kasutage maandatud pikendusjuhtmeid.

Elektritodriistaga dues tootades, kasuta
valikasutuseks sobivat pikendusjuhet. See vahendab
elektrilddgi ohtu.

Hoidke pikendusjuhtme Ghendus kuivana ja maapinnast
korgemal.

Hoia juhe eemal kuumusest, 0list, teravatest dartest voi
likuvatest osadest. Kahjustatud voi sassis juhtmed
suurendavad elektriSoki ohtu.

Veenduge, et juhtmed on terved ja heas seisukorras. Kui
mis tahes juhe on kahjustatud, siis &rge kasutage seadet,
vaid viige see parandamiseks volitatud tookotta.
Ara kasuta kokkurullitud pikendusjuhet, sest see pohjustab
Ulekuumenemist.
Jélgige, et toitejuhe jaaks teie selja taha, et see todtamisel
ei saaks juhuslikult kahjustatud.
Pikendusjuhtmete kasutamisel kasutage ainult
sertifitseeritud ja piisava pikkusega juhtmeid.
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KAITAMINE

Isiklik ohutus

A

ETTEVAATUST! Tugevate voi
pikaajaliste vibratsioonide toimel voib
tekkida veresoonte ja narvide vaevusi
neil, kellel on vereringehaireid.
Podrduge arsti poole, kui teil iimneb
vibratsiooni tekitatud vaevuste nahte.
Sellisteks nahtudeks on tundetus, jou
puudumine voi tavalisest vaiksem kate
joudlus, surin, torked voi naha tundetus,
nahapinna voi nahavarvi muutumine,
valu. Tavaliselt tekivad sellised nahud
kates, sormedes voi randmetes. Kiilmaga
voivad need nahud tugevneda.

Kanna isiklikku ohutusvarustust. Juhised on toodud
alajaotuses Isiklik ohutusvarustus.

Ara kunagi t66ta seadmega, kui oled véasinud, alkoholi
tarvitanud voi kui oled saanud ravimit, mis majub su
nagemisele, otsustus- vdi keskendumisvoimele.

Ara luba kellelgi seadet kasutada enne, kui oled kindel, et
ta on kasutamisdpetuse sisust aru saanud.

Koik masina kaitajad peavad saama vastava véljadppe.
Seadme omanik vastutab selle eest, et koik seadme
kaitajad saavad vastava véljadppe.

Teised inimesed ja loomad vdivad teid t66 juures segada,
nii et kaotate kontrolli seadme Ule. Seetottu keskenduge
alati oma téole. Arge laske lapsi seadme lahedale ega
seadet kasutada!

Olge ettevaatlik, et rdivad, pikad juuksed ja ehted ei
takerduks likuvate osade kulge.

Liikuvate osistega seadetega tootades esineb alati
muljumisoht. Hoidke ohutut kaugust!

Arge jatke kunagi téésoleva mootoriga masinat
jarelvalveta.

Veenduge, et kui seadet kasutate, on alati laheduses maoni
teine isik, et saaksite dnnetuse korral abi kutsuda.

Jélgi alati, et sul oleks kindel ja pusiv jalgealune.

Isiklik ohutusvarustus

A

ETTEVAATUST! Seadmega tootamisel
tuleb kasutada ettenahtud isiklikku
kaitsevarustust. Isiklik kaitsevarustus ei
valista onnetusi, kuid vahendab
vigastuse astet. Palu seadme miiiijalt
abi sobiva varustuse valimisel.

Korvaklapid

Kaitseprillid voi naokaitse

Hingamiskaitse

Tugevad kindad, millega on kerge esemeid haarata.
Hastiistuv vastupidav rdivastus, mis on mugav ja avar.
Teraskaitsega mittelibisevad kaitsesaapad.
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Kanna hoolt, et esmaabivarustus oleks alati kdeparast.

Kasutamine ja hooldus

Kasuta seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke kdiki osi tockorras ja veenduge, et kdik kinnitused
on korralikult kinni.

Arge kunagi kasutage vigastatud seadet. Teostage
ohutuskontroll ja hooldage seadet korrapéaraselt, nagu
kasitlemisopetuses ndutud. Teatud hooldust tohib teha
ainult vastava véljadppe saanud spetsialist. Vt juhiseid
IGigust Hooldus".

Arge modifitseerige ohutusvarustust. Kontrollige
regulaarselt, kas need funktsioneerivad ettenahtud visil.
Seade ei tohi todtada defektse voi lahti voetud
ohutusvarustusega.

Ara kunagi kasuta seadet, mille ehitust on muudetud.

Kasuta alati originaalosi. Lisateabe saamiseks podrduge
edasimuuja poole.

Masinat tohib kaivitada ainult siis, kui lihvimispead on
vastu maad, valja arvatud juhul, kui teostatakse
kontrolltoimingut juhendis kirjeldatud visil.

Masinat ei tohi kéivitada, kui harjariba pole kinnitatud.
Ohutuse eesmargil peab masin olema tihedalt vastu
porandat, eriti kuivlihvimise puhul.

Lihvimise ajal peab masin olema Uhendatud
tolmuimejaga, et tagada tolmueemaldus.

Veenduge, et masin on teemanttdoriistade vahetamise
ajal elektritoiteta, vajutades hadaseiskamisnuppu ja
eemaldades masina vooluvodrgust.

Eemaldage teemanttdoriist alati parast lihvimist.

Veenduge, et harjariba on terve ja puhas ning tihedalt
vastu porandat. Kahjustatud harjariba tuleb vélja
vahetada.

Parast mootori véljalUlitamist ja&b todriista tald veel
moneks ajaks podrlema. Jatkake lihvimist, kuni ventilaator
on seiskunud. Enne masina Glestdstmist veenduge, et
todriista tald on seiskunud.

Kleepuva, asfalt-, varvitud voi muu sarnase pinna
lihvimisel tostke masina esiosa pérast Iopetamist veidi
Ules, et see kuumuse tottu pdranda kilge ei kleepuks.
Enne masina Ulestdstmist veenduge, et tooriista tald on
seiskunud.

Teemanttoodriistad vdivad olla parast kasutamist vaga
kuumad. Laske masinal enne teemantsegmentide
eemaldamist jahtuda. Kasutage kaitsekindaid.

Tostmisel kasutage alati masina kuljes olevat tdsteaasa.
Kandke masinat alati kandek&epidemest ja kdepidemest.



KAITAMINE

Masina erinevad reziimid

Tooasend

Tosteaas

«  Tostmisel kasutage alati masina kdljes olevat tdsteaasa.
Tostmisel tasakaalu tagamiseks votke endale keegi appi.

Tostetav transpordiasend

- Seiske rattaraami korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kaepidet ning samal ajal likake Ulemine raam ettepoole
tosteasendisse.

Ké&epideme saab reguleerida vabalt valitud asendisse.
Kaepideme lukustusnuppe saab pddrata péripaeva,
vastupéeva Voi viia jdudeasendisse.

» Ké&epideme soovitud asendisse reguleerimiseks keerake
lukustusnupud lahti.

+  Asendi fikseerimiseks keerake lukustusnupud kinni.

«  Kuikaepideme lukustusnuppe ei kasutata, tornmake need
Ules ja pange need joudeasendisse.

Raami korguse reguleerimine

Raami nurka saab reguleerida, et muuta lihvimissurve
vahendamiseks voi suurendamiseks raami koormuse
jaotumist. Lisaks saab selle abil leida iga operaatori jaoks
sobivaima todasendi.

« Eemaldage mootori kaabel elektrikilbi kiljest.
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KAITAMINE

«  Seiske lihvija korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kaepidet ning samal ajal lkake Ulemine raam kallutatud
transpordiasendisse.

»  Keerake mutreid surve taielikuks vabastamiseks mone
podrde vorra lahti.

»  Tommake vélja lukustussormed ja eemaldage lihvimispea
modlemalt kiljelt poldid.

» Eemaldage rattaraam lihvimispea kdljest.
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- Seiske rattaraami korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kaepidet ning samal ajal lukake Ulemine raam ettepoole
tosteasendisse.

* Hoidke raami stabiliseerimiseks juhtrauast kinni ning
tOstke tugijalg valja ja Ules.

»  Valige lukustusnuppude Gigesse avasse kinnikeeramiseks
asjakohaseim asend.

Ulemise ava korral asub juhtraud kdrgemal ja lihvimissurve on
suurem. Alumise ava korral asub juhtraud madalamal ja
lihvimissurve on vaiksem.




KAITAMINE

Kaepideme korgused

Ava asend Kdepideme kdrgus, mm/tolli
Ulemine 835/33

Keskmine 925/36

Alumine 1000/39

Kaalu reguleerimine

Lihvimissurvet saab erinevate rakenduste jaoks reguleerida,
lisades vGi eemaldades elektrikilbi tagakuljelt raskusi. Allolevas
tabelis kuvatakse lihvimissurve iga kdrguse ja vastukaalu
seadistuse korral.

Lihvimissurved (4 kW 3-faasiline)

Kdepideme

kaalud kg/naela " | asend. kg/ kg/naela '
naela
1 49/108 51/112 537117
43/95 46/101 49/108
38/84 41/90 45799

Lihvimissurved (4 kW 1-faasiline)

Kaepideme

Kaepideme . Kaepideme
kol | TS50, | sond g/ | K198 s
naela
1 S50/110 52/115 S54/119
2 44/97 47/104 49/108
3 39/86 43/95 46/101

Lihvimissurve muutmiseks saab plaate lisada voi eemaldada.

< Pigistage keskliigendil asuvat kaepidet ja lukake Ulemine
raam ettepoole horisontaalsesse tosteasendisse.

» Keerake lahti raskuseplaatide 4 kinnituskruvi ja eemaldage
soovitud surve saavutamiseks 1 vdi 2 plaati.

Uhendage vaakumpuhasti
Kasutage Husgvarna tolmueemaldussusteemi taielikuks
tolmukogumiseks.

+ Uhendage vaakumpuhasti masinaga. Kasutage 50 mm
(2-tollist) voolikut.

I

Veenduge, et tolmuimeja filtrid on terved ja puhtad. Olge
tolmu suhtes t36 ajal téhelepanelik.

Lihvimisjuhend Teemandid

Taust

Teemantsegment koosneb tavaliselt kahest komponendist.

» Teemandid (kutsutakse ka teemantkristallideks vi
osakesteks). Erineva suurusega teemandid voi osakesed
muudavad lihvimistulemuse jamedamaks voi peenemaks.

+ Sideaine (metall voi plast). Pulber segatakse metallist voi
plastist sideainega. Kui sideainena kasutatakse metalli,
kutsutakse lopptoodet metallkinnitusega voi
kuumpressitud teemantsegmendiks. Kui sideainena
kasutatakse plasti, kutsutakse [6pptoodet plastkinnitusega
teemantideks voi poleerimiskettaks. Muutes sideaine
kdvadust, saate muuta teemantabrasiivi kulumise kiirust.

Uldpohimotted

Jargnevalt on toodud Uldreeglid teemanttodriistade
kasutamiseks lihvimisel. Nagu kdigi reeglite puhul esineb ka
siin erandeid voi olukordi, kus reeglid ei kehti.

Teemantterade suurus

Viiksemate teemantterade kasutamine majutab
teemanttodriista sooritusvoimet jargmistel viisidel.

*  Lihvimistulemus on siledam.

» Teemanttdoriistade todiga on pikem.
Suuremate terade kasutamine mdjub vastupidiselt.
Sideaine

Kdvema sideaine kasutamine mojub jargmiselt.
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KAITAMINE

*  Lihvimistulemus on siledam.
«  Teemanttdariistade todiga on pikem.
«  Joudlus on vaiksem.

Pehmema metallist sideaine vai limvaigu kasutamine majub
vastupidiselt.

Rohkemate todriistade kasutamine masina all tagab jargmise.

«  Surve igale teemantsegmendile on véiksem ja
teemantsegmendid kuluvad vahem.

»  Koormus masinale ja voolutarve on vaiksemad.

»  Lihvimistulemus on siledam (eriti pehme pinnaga
pdrandatel).

Vahemate tooriistade kasutamine masina all majub
vastupidiselt.

Teemantide kasutamise kokkuvote

Parema lihvimistShususe tagamiseks peab teemanttooriist
olema kulunud. Teemanttooriistade kulumist voivad mojutada
jérgmised tegurid.

» Rohk.

+  Sideaine kdvadus.

+ Teemantterade suurus.

* Segmentide arv masina all.

« Taiendava abrasiivi (nt liiv, ranikarbiid) lisamine porandale
suurendab kulumist.

Reeglina, mida kiiremini teemantsegment kulub, seda
kiiremini saavutatakse tulemus. Antud tegurite muutmisega
saab muuta ka jargmist.

*  Lihvimismuster.

» Masina voolutarve.

« Pdranda siledus (vt jargmist jaotist).
«  Kasutusmugavus.

Betooni kovaduse
kindlaksmaaramine

Koiki betoone mdddetakse nende survetugevuse jargi ning
maailma erinevates piirkondades kasutatakse erinevaid
survetugevuse naitajaid (nt psi ja MPa). Reeglina, mida
suurem on survetugevus, seda kdvem ja raskemini lihvitav on
betoon.

Kuid lisaks survetugevusele maaravad poranda kdvaduse ka
teised tegurid, mis mdjutavad seega ka teemanttdoriista
valikut. Kuna lihvimise seisukohalt radgime enamasti ainult
pealmisest kihist (5 mm), mgjutavad betooni pinnatdétlus ja
betoonpinna seisukord teemantsegmentide valikut palju
rohkem kui survetugevus.

Pinna omadused, millega teemantsegmentide valikul
arvestada

Tavaliselt, kui betoonpind on véga sile (ilmselt on seda tugevalt
silutud), kaitub betoon, nagu sel oleks suur survetugevus,
vajades pehme sideainega segmenti.

12 — Estonian

Kui betoonpind on aga vaga kare/jamedakoeline (nt
vihmakahjustustega, haavelpuhastatud, freesitud, katmata
taitematerjaliga jne), kaitub betoon, nagu sel oleks vaike
survetugevus, vajades kova sideainega segmenti.

Pinnakatted/saasteained (nt epoksukatted, keraamiliste
plaatide limid, tasandussegud) mdjutavad teemantsegmendi
valikut sageli rohkem kui betooni survetugevus.

Reeglina, kui lihvite betoonplaati esimest korda ja te pole selle
kovaduses kindel, alustage alati kdvema sideainega
teemantsegmentidega. See tagab, et teemantsegmendid
kuluvad koige vahem. Kui kdva teemantsegment to0 jaoks ei
sobi, olete kaotanud kdigest veidi aega ilma teemante
kulutamata.

Kui toimite vastupidiselt (st alustate lihvimist pehme
segmendiga) ja betoonpind on pehme vdi see on kaetud
abrasiivse kihi voi saasteainega, on voimalik teemante vaga
IGhikese aja jooksul margatavalt kulutada.

Mootori poorlemissuund
3-faasiline

Mootori pédrlemissuunda saab muuta, vahetades omavahel
toitepistiku poolused.

Uhefaasiline

Nool néitab mootori poériemissuunda.

MARKUS! Piranha/PCD téériistad on loodud pddérlema
ainult Uhes suunas.




KAITAMINE

Teemantsegmendi valimine

Teemantsegmentide paigutus lihvimisseadmel mojutab
suuresti masina joudlust, sooritusvoimet ja lihvimistulemust.
Pdrandalihvijaga PG 400 saab kasutada palju erinevaid
teemantsegmentide konfiguratsioone.

Metallkinnitusega teemandid

PG 400
Taiskomplekt — sisemine ja valimine rida
«  Untlane tasane lihvimine, vahem juline.

PG 400
Taiskomplekt - valimine rida
« Jouline kontsentreeritud eemaldamine.

PG 400
Poolik komplekt - sisemine ja valimine rida

« Jouline tasane eemaldamine.

PG 400
Poolik komplekt - valimine rida

»  Véga jouline kontsentreeritud eemaldamine.

Tahelepanu: Ainult 3 todriista kasutamine pohjustab suurema
voolutarve.

MARKUS! Husqvarna soovitab kasutada PG 400 alla
topeltsegmente.
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KAITAMINE

Valige rakenduse jaoks diged metallkinnitusega teemandid.

Jargmised soovitused holmavad metallkinnitusega teemanttooriistade pohikonfiguratsioone.

Tera Taiskomplekt|Taiskomplekt |Poolik komplekt |Poolik
Kasutamisalad Metallkinnitus suurus - sisemine ja |- vdlimine |- sisemine ja |komplekt -
valimine rida [rida valimine rida  |valimine rida

Pdranda tasandamine — kdva Pehme 166130 |X
betoon
Porand_a tasandamine — Keskmine 16v6i30 |x
keskmine betoon
Pdranda tasandamine — pehme Kéva 16 V630 |X
betoon
Keraamiliste plaatide limi . PIRANHA™

- Keskmine o X
eemaldamine Voi 16—30
VinUul- vai vaibaliimi Pehme PIRANHA™ X X
eemaldamine — kdva betoon VGi 16-30
VinUul- voi vaibaliimi ™
eemaldamine — keskmine Keskmine PlRANHA X X

voi 16—-30

betoon
Vindl- vai vaibaliimi Kéva PIRANHA™ X X
eemaldamine — pehme betoon Voi 16—-30
Epoksuvarvi eemaldamine — PIRANHA™
kdva betoon Pehme \&i 16-30 X X
Epoksuvarvi eemaldamine - Keskmine PIRANHA™ X
keskmine betoon VGi 16-30
Epoksuvarvi eemaldamine — Kéva PIRANHA™ X
pehme betoon VGi 16-30
Vihmakahjustustega betoon  [Kdva 16-30 X X
Katmata téitematerjali Kéva 16-30 X X
tasandamine
Terratso-/kiviplaatide _ Pehme 30v6i 60 |X
ebatasasuste eemaldamine
Betoor)pgrandatf pinna Pehme 60 X X
poleerimine — kdva betoon
Betoonpdrandate pinna Keskmine 60 X X
poleerimine — keskmine betoon
Betoor_lpc_)randate pinna Kéva 60 X X
poleerimine — pehme betoon
Betooni lihvimine
taitematerjalini — kdva betoon Pehme 16-30 X X X
Betooni lihvimine
téitematerjalini — keskmine Keskmine 16-30 X X X
betoon
Betooni lihvimine
taitematerjalini — pehme Kdva 16-30 X X
betoon
BetoonpO(andateNIametuse Pehme 16 V630 |X X X
tasandamine — kdva betoon
Betoonpdrandate lainetuse
tasandamine — keskmine Keskmine 16 v0i 30 |X X
betoon
Betoonpdrandate lainetuse Kéva 166130 |X X

tasandamine — pehme betoon
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KAITAMINE
Liimvaiguga teemandid Teemantsegmentide vahetamine

Redi Locki limvaigu kinnitusadapter

Shut down the machine and disconnect the power plug.

Kasutage kindaid, sest teemanttddriistad vGivad olla vaga
kuumad.

»  Seadke masin hooldusasendisse.
» Lukake kaepidet alla, et tdsta lihvimispea maast lahti.
+ Asetage masin pikali maha.

» Pange kindad katte.

» Kasutage teemantsegmentide eemaldamiseks haamrit.
PG 400

PG 400
Poolik komplekt - valimine rida

Rakenduse jaoks Gige liimvaiguga teemanti
konfiguratsiooni valimine

Taiskomplekt [Poolik
Kasutamisalad - valimine  |komplekt -
rida valimine rida
Terratso-/kiviplaatide X
poleerimine
T_erratso—/kw_lplaatlde uue X »  Kui uued teemantsegmendid on kinnitatud, toimige
pinnaga katmine e A
- _ vastupidises jarjestuses, et masin pusti tosta.
Betoonpdrandate pinna X . . i
poleerimine ~ kva betoon Transport ja hoiustamine
Betoonpdrandate pinna ) - L s
poleerirgmine _ kesEmine X »  Vedamiseks kinnitage seadme osad alati kindlalt, et véltida
betoon vedamise kaigus voimalikke kahjustusi ja dnnetusi.
Betoonpérandate pinna Vaimaluse korral tuleks masinat transportida kaetuna, et
poleerimine — pehme betoon X kaitsta seda ilmastikuolude eest (eriti vihma ja lume eest).
« Hoidke seadet suletud ruumis, lastele ning kdrvalistele
ETTEVAATUST! CP1200 jaP1100 isikutele kattesaamatus kohas.
poleerimispatju ei tohi mingil juhul + Kui masinat ei kasutata, tuleb seda hoiustada kuivas
kasutada koos Redi Locki adapteriga. kohas.
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KAITAMINE

Vedu

Masina saab mugavamaks transportimiseks kaheks
vaiksemaks osaks lahti votta.

« Eemaldage mootori kaabel elektrikilbi kiljest.

Seiske lihvija kdrval ja pigistage keskliigendil asuvat kaepidet
ning samal ajal lukake Ulemine raam kallutatud
transpordiasendisse.

» Keerake mutreid surve taielikuks vabastamiseks mone
p6orde vorra lahti.

«  Tommake vélja lukustussormed ja eemaldage lihvimispea
molemalt kdljelt poldid.

» Eemaldage rattaraam lihvimispea kdljest.

Seiske rattaraami korval ja pigistage keskliigendil asuvat
kaepidet ning samal ajal lukake Ulemine raam ettepoole
tosteasendisse.

Hoidke raami stabiliseerimiseks juhtrauast kinni ning
tOstke tugijalg valja ja Ules.

Hoidke juhtrauda Uhes kées ja pigistage teisega
keskliigendi kaepidet ning langetage samal ajal Glemine
raam kokkupddratud asendisse.
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KAITAMINE

Kinnitage masin splindi ja poldi abil.

Tosteaas

Tostmisel kasutage alati masina kuljes olevat tosteaasa.

Masina kinnitamine

Masinal on avad, mille abil saab selle transportimise korral
rihmadega soidukile kinnitada. Kinnitage rihnmakonks kere
avasse ja pingutage rihma tugevalt allasuunas.
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KAIVITAMINE JA SEISKAMINE

Enne kaivitamist

ETTEVAATUST! Loe kasitsemisopetus
pohjalikult I3bi, et koik eeskirjad oleksid
tadiesti arusaadavad, enne kui seadet
kasutama hakkad.

A

Kanna isiklikku ohutusvarustust.
Juhised on toodud alajaotuses Isiklik
ohutusvarustus.

Jalgi, et toopiirkonnas ei oleks korvalisi
isikuid, kuna vastasel korral esineb
tosiste vigastuste oht.

Veenduge, et seade on Gigesti kokku
pandud ja sellel ei ole kahjustusi.

Hooldage iga péaev.
Paigutage lihvija toopiirkonda.

Veenduge, et masina kilge on kinnitatud teemandid ja
need on tugevalt kinni.

Uhendage vaakumpuhasti masinaga.

Reguleerige kaepide lukustushoobade abil mugavale
tookorgusele.

Enne masina vooluvdrku Ghendamist veenduge, et
mootori kaabel on Uhendatud elektrikilbiga.

Uhendage masin vooluvdrku.

Kontrollige, et hadaseiskamisnuppu pole vajutatud, selleks
keerake seda péripaeva.

Kontrollige mootori pddrlemissuunda

Kaivitamine

Lihvimise alustamisel vahendage survet lihvimisketta ja
pdranda vahel, surudes kaepideme kergelt alla ima
lihvimispead pdrandalt tdstmata.

# );@1\

O 4 -1 mm
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« Masina kaivitamine. Kaivitage masin, keerates 0/1 nupu
asendisse 1 (sees). Masin alustab sujuvalt ja kiirendab 5
sekundi jooksul seadistatud kiiruseni.

Seiskamine

« Masina valjalulitamiseks keerake kéaivitamise/seiskamise
nupp asendisse O (véljas).

f-

« Hoidke lihvimissegmente masina seiskumise ajal vastu
maad. See aitab masinal kiiremini seisma jadda. Arge
tostke lihvimispead masina seiskumise ajal maast lahti,
kuna see voib paisata ohku palju tolmu ja kahjustada
porandat.

« Eemaldage pistik vooluvdrgust.



HOOLDUS

Rikked ja torkeotsing

Seade ei toota
« Kontrollige toiteallikat ja toitekaableid, veendumaks, et
need on terved.

< Kontrollige, et hadaseiskamisnuppu pole vajutatud, selleks
keerake seda périp&deva.

« Kontrollige Ulekoormuse maérgutuld. Kui Glekoormuse
margutuli poleb, laske mootoril mdni minut jahtuda, kuni
masin lahtestatakse automaatselt.

Masinat on raske kinni hoida

« Masina all on liiga vahe teemante Vi rakenduseks
kasutatakse valet tulpi tooriista (kdva limainega voi
pehmed porandakatted tekitavad masinale ja kasutajale
suurt koormust, kui masina all on liiga vahe teemante).
Sellega kaasneb tavaliselt ka mootori suur voolutarve.

Kasutage Husqvarna soovitatud teemantide hulka, et
vahendada koormust masinale ja kasutajale.

Masin hiippab ringi

+ Teemandid vdivad olla halvasti kinnitatud vdi erineva
pikkusega. Veenduge, et koik teemandid on korralikult
kinnitatud ja Uhepikkused.

Masin liilitub veidi aja parast vilja

« Masin on Ulekoormatud ja Ulekoormuskaitse on
rakendunud. Koormuse vahendamiseks lisage lihvija alla
veel teemanti voi kasutage kdvemat sideainet. Koormust
saab reguleerida ka kaalu- ja kdrguseseadistuse

muutmisega. Masin kéivitub uuesti umbes Ghe minuti
parast, kui mootor on jahtunud.

« Veenduge, et pikendusjuhtmed on sobivate suurustega.

Masin seiskub kaivitamisel

< Elektrimootor on Ulekoormatud ja Ulekoormuse méargutuli
poleb. Oodake minut voi kaks, kuni masin lahtestatakse, ja
proovige uuesti. Kui see ei aita, votke Uhendust volitatud
hooldustédkojaga..

* Veenduge, et pikendusjuhtmed on sobivate suurustega.

Hooldus

MARKUS! Mootori hea joudlus sdltub Sigest pingest. Liiga
pika ja/vdi liiga peenikese kaabliga pikendusjuhtmed
vahendavad koormuse all oleva mootori toidet.

TAHTIS! Seadme kontrollimise ajal peab seade olema vélja
|Ulitatud ja toitejuhe vooluvorgust lahti Ghendatud.

Masin on aarmiselt tookindel ja nduab minimaalset hooldust,
kui seda kasutatakse Gigesti.

Igapaevane hooldus

» Puhastamine

» Elektritoide

» Harjariba

Puhastamine

Enne puhastamist, osade paigaldamist voi hooldust tuleb
toitejuhe lahti Uhendada.

Seade tuleb toopéeva IGpus alati korralikult puhastada. Ara
kasuta masina puhastamiseks survepesu.

Selleks et seadme jahutus oleks alati piisav, tuleb
jahutusthuavasid hoida vabade ja puhastena.

Elektritoide

Veenduge, et toitejuhe ja pikendusjuhe oleksid terved ja
korras.

ETTEVAATUST! Arge kunagi kasutage
kahjustatud kaableid. See voib
pohjustada tosiseid, kas surmaga
Ioppevaid onnetusi.

Arge kasutage seadet, kui selle toitejuhe on kahjustatud, laske
seade volitatud hooldustodkojas korda teha.

Harjariba
Veenduge, et harjariba on terve ja ulatub vastu pdrandat.

Hooldamine

TAHTIS! Igasuguseid remonditdid vdivad teha ainult
volitatud remontijad. Nii on kasutajad kaitstud suurte
ohtude eest.
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TEHNILISED ANDMED

Tehnilised andmed

PG400 (3-faasiline, | PG400 (3-faasiline, | PG400 (1-faasiline,
200-240 V) 400-480 V) 220-240 V)
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 60 Hz
Mootori vaimsus, kW /hj 40/54 |48/65 |40/54 |48/65 |30/40
Nimivool, A 15 15 9 9 18
Nimipinge, V 220-240 | 220-240 | 400-480 | 400-480 | 220-240
Kaal, kg/naela 116/256 | 116/256 | 110/243 | 113/249 | 119/262
Lihvimislaius, mm/tolli 400/16 | 400/16 | 400/16 | 400/16 | 400/16
Lihvimissurve, kg/naela gg:gé/ ;g:gg/ gg:fgg gi:gg/ 39-46/86-101
Po&drlemiskiirus — lihvimisketas, p/min | 1445 1740 1445 1740 1140
Miiraemissioon

Miiraemissioon (vt. markust 1)

Mura voimsustase, dBA | 98
Miiratase (vt. markust 2)

Mrar6hutase kasutaja kdrva juures, dB (A) | 84,7
Vibratsioonitase (vt. markust 3)

Kéepide parem, m/s? 6.5
Kéepide vasak, m/s? 5.2

1. markus: Miraheide keskkonnas, moddetud helirohuna vastavalt standardile EN 60335-2-72. Eeldatav modtemaaramatus 2,5
dB(A).

2. mérkus: Helirohutase standardi EN 60335-2-72 jargi. Eeldatav modtemaaramatus 4 dB(A).

3. markus: Vibratsioonitase standardi EN 60335-2-72 jargi. Vibratsioonitaseme kohta esitatud andmete tuupiline statistiline
dispersioon (standardhalve) on 1 m/s?.
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TEHNILISED ANDMED

EU kinnitus vastavusest

(Kehtib vaid Euroopas)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Rootsi, tel +46 3614 6500, deklareerib ainuvastutusel, et porandalinvija Husqvarna
PG400, mille seerianumber algab 2016. ja hilisema aastaga (seerianumbri ees olev aastaarv on mérgitud selgelt tehniliste
andmete plaadil), vastab jargmistele NOUKOGU DIREKTIIVI nGuetele:

+ 2006/42/EU (17. mai 2006. a) ,mehhanismide kohta'.

« elektromagnetilise Uhilduvuse direktiiv 26. veebruar 2014, 2014/30/EL.

+  26.veebruari 2014. aasta direktiiv teatavates pingevahemikes kasutatavate elektriseadmete kohta" 2014/35/EU.
* 8.juuni 2011,  teatavate ohtlike ainete kasutamise piiramise kohta” 2011/6S/EL.

Jargitud on alljargnevaid standardeid: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014~
2:1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-11, EN 60335-2-72:2012, EN 60335-1:2010.

Tarnitud masin on identne EU tilbikontrolli 1abinud seadmega.
Partille, 21. august 2017

Lo

Joakim Ed

globaalse teaduse ja arenduse direktor

Construction Equipment Husqvarna AB

(Husqgvarna AB volitatud esindaja ja tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja.)
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SIMBOLU NOZIME

Simboli uz masinas:

BRIDINAJUMS! Nepareizi vai pavirsi lietota
masina var but bistams darbariks, kas var
lietotajam vai citiem izraisit nopietnas
traumas vai naves gadijumus.

LUdzu izlasiet $o lietoSanas pamacibu
uzmanigi un parliecinaties, ka pirms
masinas lietoSanas esat visu sapratis.

o

=s)

A
5

Lai iegUtu plasaku informaciju par §i izstradajuma parstradi,
sazinieties ar savas pilsétas pasvaldibu, majturibas atkritumu
dienestu vai veikalu, kur iegadajaties $o izstradajumu.

Pargjie uz masinas noraditie simboli/norades atbilst
noteiktu valstu sertifikacijas prasibam.

Lietojiet individualo droSibas aprikojumu.
Skatit noradijumus zem rubrikas
Individualais dro$ibas aprikojums.

A\

BRIDINAJUMS! Slipg3anas laika rodas
putekli, kas, tos ieelpojot, var radit traumas.
Lietojiet apstiprinatu elposanas
aizsargmasku. Vienmer nodrosiniet labu
ventilaciju.

Sis razojums atbilst speka esosajam CE
direktivam.

Vides mark€&jums. Uz izstradajuma

vai ta iesainojuma esosie simboli norada,
ka ar $o izstradajumu nevar rikoties ka ar
majturibas atkritumiem.

Nodrosinot pareizu $3 izstradajuma
apstradi, Jus varat palidzet neitralizet
potencialo negativo ietekmi uz dabu un
cilvekiem, ko preteja gadijuma var izraisit
nepareiza atkritumu apsaimniekosana.

22 — Latvian

Bridinajuma limenu skaidrojums
Bridinajumus iedala trijos limenos.

BRIDINAJUMS!

BRIDINAJUMS! Ar to tiek apzimetas
bistamas situacijas, kuras var izraisit
navi vai nopietnas traumas, ja netiek
ieverotas.

1A

UZMANIBU!

UZMANIBU! Ar to tiek apzimetas
bistamas situacijas, kuras var izraisit
nelielas vai videjas traumas, ja netiek
ieverotas.

A

IEVEROT!

IEVEROT! Ar to tiek apzimétas darbibas, kas nav saistitas
ar traumam.




SATURS

Saturs
SIMBOLU NOZIME
Simboli uz masinas: .
Bridingjuma limenu skaidrojums ...
SATURS
SAEUMS ettt
PREZENTACIJA
Godajamais klient! ...
UzbUve un funkcijas ....
PG00 ..o
KAS IR KAS?
Slipripas KOMPONENTT ........cccivieirieriieriiereiereieesieins
MEHANISMA DROSIBAS IEKARTAS
VISPAIEJI ..t
Apturg$anas/palaianas sledzis
Procesa apturéSana arkartas gadijumos ...
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PREZENTACIJA

Godajamais klient!

Paldies, ka izvelgjaties firmas Husqvarna produktu!

Mgs ceram, ka JUs bUsiet apmierinats ar iegadato masinu un
ta Jums izcili kalpos daudzus gadus. Jebkura musu
izstradajuma pirkums sniedz jums piek|uvi profesionalai
palidzibai remontdarbos un apkalp€. Ja mazumtirgotajs, no ka
iegadajaties savu iekartu, nav musu pilnvarotais tirdzniecibas
parstavis, vaicajiet vinam tuvakas apkopes darbnicas adresi.

Si lieto$anas pamaciba ir svarigs dokuments. Raugiet, lai ta
jums vienmer butu pa rokai jusu darba vieta. leverojot tas
saturu (lietoSana, serviss, apkope utt.), JUs bitiski pagarinasiet
masinas MUZu un tas otrreiz€jo vertibu. Ja jUs pardosiet to,
nododiet lietoSanas pamacibu jaunajam ipasniekam.

Vairak neka 300 inovacijas gadu

Husqgvarna AB ir Zviedrijas uznemums, kura pamata ir
tradicijas, kas tika aizsaktas 1689.gada, kad Zviedrijas karalis
Karlis X lika uzbGvet rupnicu muskesu razo$anai. Taja laika
tika ielikti inZenierprasmju pamati, kam sekoja pasaules
vadoso produktu attistiSana tadas jomas, ka medibu ierocu,
velosipédu, motociklu, sadzives tehnikas, Sujmasinu un ara
apstakliem paredzetu izstradajumu raZosana.

Husqvarna ir pasaules lideris ara apstaklos paredzetiem
jaudas razojumiem, kas domati meZsaimniecibai, parku
uzturésanai, zaliena un darza kop$anai, ka ari griezéjmasinam
un dimanta instrumentiem, ko izmanto buvniecibas un
akmens apstrades nozares.

Ipasnieka atbildiba

Ipa$nieks/darba devejs uznemas atbildibu par to, lai operators
bitu pietiekami zino$s par drosu mehanisma lietosanu.
Vaditajiem un operatoriem ir pienakums izlasit un izprast
Operatora rokasgramatu. Tiem ir jabGt informéetiem par:

« Mehanisma drosibas instrukcijam.

«  Masinas lietoSanu un izmantoSanas ierobezojumiem.
« Kalietot un apkalpot mehanismu.

Valsts tiesibu akti var regulét Sis masinas lietoSanu. Pirms
sakat lietot masinu, noskaidrojiet, kadi tiesibu akti tiek
piemeroti taja vieta, kur jus stradajat.

RaZotaja nodrose

P&c $is rokasgramatas publicéSanas Husqgvarna var izdot
papildinformaciju par Sis masinas drosu lietoSanu. Lietotaja
pienakums ir ieverot visdrosakas lietoSanas metodes.
Husqvarna AB pastavigi strada, lai pilveidotu savus
izstradajumus un tapec saglaba tiesibas izdarit izmainas,
piem., izstradajumu forma un izskata bez iepriek$gja
pazinojuma.

Lai uzzinatu vairak par lietoSanu un sanemtu palidzibu,
apmeklgjiet musu vietni: www.husqgvarna.com
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Uzbuve un funkcijas

Husgvarna produkti atskiras no pargjiem razojumiem ar savu
veiktspgju augsta limeni, droSumu, inovativu tehnologiju,
moderniem tehniskiem risingjumiem un apkartgjas vides
saudzesanu. Lai So masinu lietotu dro$a veida, lietotajam ir
rUpigi jaizlasa 1 rokasgramata. Lai uzzinatu vairak, jautajiet
izplatitajam vai Husqvarna darbiniekiem.

Zemak ir aprakstitas daZas no jusu produkta unikalajam
Tpasibam.

PG400

Husqvarna PG 400 gridas slipmasina ir paredzéta dazadas
cietibas, Terrazzo tipa un akmens fliZu betona gridas
slipéSanai. lerici var lietot rupjas slipgSanas un smalkakas
pabeigSanas darbiem. lerice ir paredzéta izmantosanai
viegliem komercdarbiem, piemeram, majas, garazas un
nelielas komercplatibas.

« lerice ir paredzéta dazadas cietibas betona virsmu
slip€sanai.

*  PGA400 ir izturiga un viegli lietojama.

« lerici var salocit vieglakai parvadasanai.
« lerice ir aprikota ar pacelamu parsegu.
« Vienas fazes Trisfazu

* 400 mm slipéSanas virsma
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Slipripas komponenti

Skaititajs

Elektriskais bloks

Rokturis/sture

BlokgSanas svira roktura reguléSanai
Procesa apturé$ana arkartas gadijumos
Parslodzes lampina
ApturéSanas/palaiSanas sledzis
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Savienojums, atrais savienojums motora kabelim
9 Centralas lociklas rokturis

10 Kontaktdaksa

11 Gumijas riteni

13
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Savienojums, vakuuma $[ttene
Blokgsanas funkcija

Paligierice motoram/slipgsanas galvai
CelSanas cilpa

Elektromotors

PacelSanas rokturis, motors
Pacelamais parsegs

Birstes apmale

Riku plaksne

LietoSanas pamaciba

Pretsvars
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MEHANISMA DROSIBAS IEKARTAS

Vispareji

BRIDINAJUMS! Nekad nelietojiet masinu
ar bojatu drosibas aprikojumu. Masinas
drosibas aprikojums ir jakontrolé un

jauztur, pamatojoties uz Saja nodala
izklastito instrukciju. Ja jusu masina
neatbilst kontroles prasibam, nododiet to
labosanai servisa darbnica.

§ajé nodala tiek paskaidrota masinas drosibas detalu nozime,
to funkcijas un ka tiek veikta to kontrole un apkope, lai
garantétu droSibas aprikojuma nevainojamu darbibu.

ZMANIBU! Pirms pievienot kontaktdaksu, pievienojiet
otora kabeli elektriskajam blokam.

Apturésanas/palaiSanas sledzis

PalaiSanas/apturéSanas poga tiek izmantota ierices palaiSanai
un apturésanai.

Apturésanas/palaisanas slédZa parbaude
Parbaudiet, vai nav nospiesta avarijas apturéSanas poga vai
ierices apturéSanas poga, pagriezot tas pulkstenraditaju
kustibas virziena.

«  Sakot darbu, samaziniet spiedienu starp slipeSanas disku
un gridu, paspiezot uz leju rokturi, bet nepacelot
slipesanas vienibu no gridas.

¥ )—f@g

@ 4 -1mm
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- Palaidiet ierici, pagriezot 0/1 pogu 1. pozicija (piedzina).
P&c tam ierice vienmerigi tiek palaista, un apgriezieni tiek
palielinati lidz iestatitajam atrumam 5 sekunzu laika.

«  Laiaptur€tuierici, pagrieziet palaiSanas/apturésanas pogu
0 pozicija (apturésana).

009

Procesa apturésana arkartas
gadijumos

Avarijas apturéSanas poga tiek izmantota, lai atri izslegtu
motoru. NospieZot avarijas apturéSanas pogu, tiek partraukta
stravas padeve iericei.

Procesa apturésanas arkartas gadijumos
testésana

« Nospiediet avarijas apturéSanas pogu. Parbaudiet, vai
motors ir apstajies.

«  Atvienojiet procesa apturéSanas arkartas gadijumiem
pogu (pagrieziet pulkstenraditaja virziena).




IEDARBINASANA

Vispar€jas drosibas instrukcijas

BRIDINAJUMS! Saja sadala tiek apskatiti
galvenie drosibas noteikumi darba ar
iekartu. Si informacija nekad neaizstaj
profesionalas iemanas un pieredzi. Ja
rodas nedrosa situacija, kad neesat dross,
ka rikoties talak, partrauciet darbu un
konsultejieties ar specialistu. Sazinieties
ar dileri, tehniskas apkalpes dienesta
personalu vai pieredzéjusu lietotaju.
Nekad nedariet neko, par ko neesat
parliecinats!

»  Neizmantojiet masinu, vispirms neizlasot un nesaprotot
Sis Operatora rokasgramatas saturu. Saglabajiet visus
noradijumus un instrukcijas, jo tas var but
noderigas turpmak.

Darba zonas drosiba

» Uzturiet darba zona tiribu un kartibu. Nekartiba un
nepietiekams apgaismojums var izraisit negadijumu.

» lerici nedrikst lietot vietas, kur pastav ugunsgreka vai
eksplozijas risks.

Elektrodrosiba

BRIDINAJUMS! No elektriskam iekartam
vienmer pastav risks sanemt elektriskas
stravas triecienu. Vairieties no
nevelamiem laika apstakliem un kermena
kontakta ar zibensnovedéjiem un metala
objektiem. Vienmer nemiet vera
operatora rokasgramata sniegtas
instrukcijas, lai nepielautu bojajumus.
Nekad nepievienojiet ierici stravas
izvadam, ja kontaktdaksa vai vads ir
bojats.

UZMANIBU! Aprikojums atbilst
EN61000-3-11 prasibam, un uz to
attiecas nosacijumi par pievienosanu

stravas avotam. To var pievienot,
konsultejoties ar piegades uzneémumu.
Aprikojumu drikst pievienot tikai stravas
avotam, kura pretestiba ir zemaka par
0,39 omiem; attiecas tikai uz 3 fazu
stravas avotiem. Sistemas pretestibu
pieslegsanas vieta var noskaidrot
piegades uznemuma.

Ja stravas avota pretestiba ir augstaka,
tad, iesledzot aprikojumu, var rasties
islaicigs sprieguma kritums. Tas var
ietekmet citu izstradajumu darbibu,

pieméram, apgaismojuma mirgosanu.

» Parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst tam, kas noradits uz
etiketes, kas piestiprinata pie masinas.

» Kontrole un apkope ir javeic, izsledzot motoru un no
atvienojot kontakta daksinu.

+  Vienmer pirms ierices atvienosanas no stravas padeves,
izsledziet ierici.

« Nekad nevelciet masinu aiz auklas un neraujiet
kontaktdaksu no kontakta, velkot aiz auklas. Lai atvienotu
stravas vadu, turiet to aiz kontaktdaksas.

« Nelietojiet So iekartu, ja ir bojats kads kabelis vai spraudnis,
bet nododiet to laboSanai pilnvarota apkopes darbnica.

« lerici nedrikst darbinat udeni tada dziluma, ka udens
sniedzas [idz ierices aprikojumam. lespgjams sabojat
aprikojumu, un ierice var but zem sprieguma, radot
traumas.

« Pievienojot vai atvienojot kontaktu starp motoru un
elektrisko bloku, vienmer pirms tam atvienojiet stravas
vadu.

Noradijumi par iezem&$anu

BRIDINAJUMS! Nepareizas pievienosanas
rezultata var rasties elektrosoka risks. Ja
rodas Saubas par to, vai ierice ir pareizi

iezemeta, sazinieties ar kvalificetu elektriki
Neparveidojiet kontaktdaksu. Ja
kontaktdaksa neatbilst kontaktligzdai,
ludziet, lai kvalificets elektrikis uzstada
atbilstosu kontaktligzdu. Nodrosiniet, lai
tiktu ieveroti vietejie likumi un noteikumi.
Ja noradijumi par iezem&sanu nav pilniba
saprotami, sazinieties ar kvalificetu
elektriki.

« Siiericeir aprikota ar zemégjuma vadu un kontaktdaksu, un
ta vienmer ir japievieno iezemeétai kontaktligzdai. Tadejadi
nepareizas darbibas gadijuma tiek samazinats elektrosoka
risks.

« Saiiericei nedrikst izmantot adapterus.
Pagarinataji un kabeli

«  Apzimgjumam uz pagarinataja ir jabut ar tadu pasu
Vertibu vai lielaku neka vertiba, kas noradita uz ierices
tehnisko datu plaksnes.

« Lietojiet iezemetus pagarinatajus.

+ Stradajot ar mehanisko instrumentu arpus telpam,
izmantojiet ﬁrgustelpu apstakliem piemerotu
pagarinataju. Sada pagarinataja izmantosana samazina
elektrosoka risku.

« Pagarinataja savienojumu uzturiet sausu un paceltu no
zemes.

» Sargajiet vadu no karstuma, naftas produktiem, asam
malam vai kustigam dajam. Bojati vai sapinusies vadi
palielina elektrosoka risku.

« Parbaudiet, vaikabeli ir neskarti un laba stavokli. Nelietojiet
30 iekartu, ja ir bojats kads kabelis, bet nododiet to
remontdarbu veik$anai pilnvarota servisa centra.

* Neizmantojiet pagarinataju satita stavokli, lai izvairitos no
parkarSanas.

« Uzmaniet, lai vads ir aiz jums, kad jUs sakat lietot masinu,
lai vads netiktu darba laika sabojats.

« lerici drikst lietot tikai ar sertificétiem un pietiekami gariem
pagarinatajiem.
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IEDARBINASANA

Personiga drosiba

BRIDINAJUMS! Parak ilga vibracijas
iedarbiba personam ar asinsrites
trauc€jumiem var izraisit asinsvadu vai
nervu slimibas. Ja jus manat simptomus,
kas buUtu radusies no vibracijas _
ietekmes, griezieties pie arsta. Sadu
simptomu piemeéri ir tirpSana,
nejutigums, kutésana, durieni, sapes,
nespeks, adas krasas un virsmas maina.
Sie simptomi parasti paradas pirkstos,
rokas vai locitavas. Aukstos laika
apstaklos Sie simptomi var progresét.

A

Lietojiet individualo drosibas aprikojumu. Skatit
noradijumus zem rubrikas Individualais dro$ibas
aprikojums.

Nekad nelietojiet masinu, ja esat noguris, ja esat dzeris
alkoholiskus dzerienus, vai, ja lietojiet medikamentus, kas
var ietekmeét redzi, prata sp€jas, vai koordinaciju.

Nekad nelaujiet citiem izmantot masinu, ja neesat pilnigi
parliecinats, vai vini sapratusi lietoSanas pamacibu.

Visi operatori ir apmaciti, ka rikoties ar $o masinu Ipasnieks
ir atbildigs par to, lai operatori sanemtu $adu apmacibu.
Cilveki un dzivnieki var noverst jusu uzmanibu, un jUs varat
zaudet kontroli par iekartu. Sa iemesla de| vienmer
saglabajiet koncentraciju un pieversiet uzmanibu savam
darbam. Nekad nelaujiet berniem lietot masinu vai bt tas
tuvuma.

Uzmanieties, jo apgérbu, garus matus un
juvelierizstradajumus var aizkert kustigas dalas.

Stradajot ar izstradajumiem, kuros ir kustigas dalas,
vienmer pastav traumu risks. leverojiet attalumu!

Nekada gadijuma neatstajiet So iekartu bez uzraudzibas, ja
tas motors darbojas

Parliecinieties, vai, izmantojot masinu, jums vienmer
tuvuma atrodas kada cita persona, kura jums varétu sniegt
palidzibu, ja noticis nelaimes gadijums.

Vienmeér ienemiet droSu un stabilu darba staju.

Individualais drosibas aprikojums

BRIDINAJUMS! Jebkuros masinas
lietosanas gadijumos ir jalieto valsts
iestazu atzits individualais
aizsargaprikojums. Individualais
aizsargaprikojums nesamazina traumu
risku, bet tikai samazina ievainojuma
bistamibas pakapi nelaimes gadijuma.
Ludziet pardevéja palidzibu, izveloties
nepieciesamo aprikojumu.

A

Aizsargaustinas
Aizsargbrilles vai vizieris
ElpoSanas aizsargmaska
Izturigi cimdi.
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Piegulo$s un &rts apgérbs, kas nodrosina pilnigu kustibu
brivibu.

Zabaki ar térauda purngalu un neslidosu zoli.

Pirmas mediciniskas palidzibas aptiecinai ir vienmer jabut
pa rokai.

Lietosana un apkope

Izmantojiet masinu vienigi tam, kam ta paredzéta.

Visas detalas uzturiet laba darba kartiba un nodrosiniet, lai
visi stirpinajumi butu kartigi piegriezti.

Nekad nelietojiet bojatu masinu. leverojiet Saja
rokasgramata aprakstitas droSibas parbaudes, tehniskas
apkopes un remonta instrukcijas. DaZus apkopes un
remonta darbus drikst veikt tikai apmaciti un kvalificeti
specialisti. Skatiet instrukcijas nodala Apkope.

Neparveidojiet droSibas aprikojumu. Regulari parbaudiet,
vai tas pareizi darbojas. MaSinu nedrikst darbinat, ja tas
drosibas aprikojums ir bojats vai izjaukts.

Nekad nelietojiet masinu, kas ir parveidota t3, ka ta
neatbilst sakuma konstrulcijai.

Lietojiet originalas rezerves dalas. Lai uzzinatu vairak,
sazinieties ar savu izplatitaju.

lerici drikst palaist tikai tad, ja slipeSanas galvas ir
atbalstitas pret zemi. Pretgji drikst rikoties tikai tad, ja tiek
veikta parbaude atbilstosi $aja rokasgramata noteiktajai
kartibai.

lerici nedrikst palaist, ja birstes apmale nav piestiprinata.
Drosibas nolTkos ir loti svarigi izveidot atbilstosu blivejumu
starp ierici un gridu, it ipasi, ja ierice tiek izmantota sausai
slip€sanai.

Slipgsanas laika ierice ir japievieno putek|stcgjam, lai
likvidetu puteklus.

Dimanta riku mainas laika nodroSiniet, lai iericei netiktu
piegadata strava, nospiezot avarijas apturéSanas pogu vai
atvienojot ierici no kontaktligzdas.

PE&c katras slipgSanas nonemiet dimanta riku.

Parbaudiet, vai birstes apmale nav bojata un ir tira, ka ar
cie$i noblivéjas pret gridu. Vienmér ir janomaina bojata
birstes apmale.

Pec tam, kad motors ir izslégts, riku plaksne kadu laiku
turpina griezties. Turpiniet slipéSanu, lidz ventilators ir
pilniba apstajies. Pirms ierices pacelSanas parliecinieties,
vai riku plaksne ir apstajusies.

Ja tiek slipéta limviela, bitumens, krasas parklajums vai
lidziga viela, péc lietoSanas nedaudz paceliet ierici, lai ta
karstuma ietekme nepieliptu pie gridas. Pirms ierices
pacelSanas parliecinieties, vai riku plaksne ir apstajusies.
Dimanta riki pec lietoSanas var bit loti karsti. Pirms
dimanta segmentu nonem3anas |aujiet iericei atdzist.
Lietojiet aizsargcimdus.

lerices celSanai vienmer lietojiet iericei uzstadito celSanas
cilpu.

Vienmer parnésajiet ierici aiz parnesasanas roktura un
roktura.



IEDARBINASANA

Dazadi ieri¢u rezimi

Darba pozicija

Pacelta transportésanas pozicija

= Atrodoties blakus ritenu $asijai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami uz
prieksu virziena uz pacelSanas poziciju.

Celsanas cilpa

« lerices celSanai vienmer lietojiet iericei uzstadito celSanas
cilpu. Lai aprikojumu paceltu vienmerigi, paceliet to kopa
ar paligu.

Rokturi var regulét neierobeZoti. Roktura blokéSanas sviras var

pagriezt pulkstenraditaja kustibas virziena, preteji

pulkstenraditaja kustibas virzienam vai ari novietot dikstaves

pozicija.

«  Atbrivojiet blok€Sanas sviras un noregulgjiet rokturi
vajadzigaja pozicija.

«  Lai fiks€tu So poziciju, nostipriniet blokéSanas sviras.

»  Kad roktura blok&S$anas sviras netiek lietotas, pavelciet tas
uz augsu un novietojiet dikstaves pozicija.
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IEDARBINASANA

Ramja augstuma reguleésana

Ramja lenki var noregulet, lai mainitu svara sadalijumu uz
Sasijas, ta samazinot vai palielinot slipéSanas spiedienu. Tapat
S0 iespgju var izmantot, lai noregulétu darba poziciju atbilstosi
dazadu operatoru értibai.

«  Atvienojiet motora kabeli no elektriska bloka.

+  Atrodoties blakus slipmasinai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami lidz
vajadzigajai transportéSanas pozicijai.

 Lai atbrivotu spiedienu, mazliet atskrvejiet uzgrieznus.

« lzvelciet fiksacijas tapinas un iznemiet katra slipesanas
galvinas puse izvietotas skruves.

»  No slipg$anas galvinas nonemiet ritenu Sasiju.
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«  Atrodoties blakus ritenu $asijai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami uz
prieksu virziena uz pacelSanas poziciju.

«  Turiet roktura stieni, lai stabilizetu rami, un izceliet uz aru
un uz augsu atbalsta kajinu.

« lzvelieties atbilstoSu poziciju un nofiksgjiet to, pareizaja
cauruma nostiprinot fikséSanas pogas.

Apak$gjais caurums ir paredzets augstakam roktura stienim
un lielakam slipgSanas spiedienam. Augs€jais caurums ir
paredzets zemakam roktura stienim un mazakam slipgsanas
spiedienam.




IEDARBINASANA

Roktura augstumi

Cauruma pozicija | Roktura augstums, mm/collas
Augia 835/33

Centra 925/36

Apaksa 1000/39

Svara regulésana

Slipesanas spiedienu var regulét atbilstosi dazadiem lietoSanas
veidiem, stravas karbas aizmugurei pievienojot vai nonemot
no tas svaru. Talak esosaja matrica tiek radits slipéSanas
spiediens katram augstuma un pretsvara iestatijumam.

- =X

Slipesanas spiedieni (4 kW, 3 fazes)

Roktt{lja Roktu_r'a Roktu_r'a
Pretsvars f’e"j?fi’;/ ﬂiﬁ'fr's’a kg/ :8:;5” T(g/
marcinas | marcinas marcinas
1 49/108 51/112 537117
2 43/95 46/101 49/108
3 38/84 41/90 45/99

Slipésanas spiedieni (4 kW, 1 faze)

Roktu_r_a Roktu_(a Roktu_r_a
Pretsvars | [/ | Contra. ko | augés. ka/
marcinas | marcinas marcinas
1 50/110 52/115 S54/119
44/97 47/104 49/108
39/86 43795 46/101

Lai mainitu slipgsanas spiedienu, plaksnes var pievienot vai

nonemt.

- Saspiediet uz centralas lociklas eso$o rokturi un lieciet
augsejo rami virziena uz prieksu lidz ta horizontalajai
pacel$anas pozicijai.

» Atlaidiet 4 skrves, kas tur svara plaksnes, un nonemiet 1
vai 2 plaksnes, lai sasniegtu velamo spiedienu.

Pievienojiet pie putek|suceja.

Pilnigai puteklu kontrolei izmantojiet Husqvarna putek|u
filtréSanas sistemu.

+  Pievienojiet putek|slcgju pie masinas. Izmantojiet
50 mm (2 collu) $|Gteni.

I

Parbaudiet, vai putek|stcgja filtri nav bojati un ir tiri. LietoSanas
laika pieversiet uzmanibu putekliem.

Slipeésanas vadotnes dimanti

Skaidrojums

Dimanta segments parasti ietver divus talak minétos
komponentus.

» Dimanti (tiek saukti ari par dimanta kristaliem vai
granulam). Mainot dimantu vai granulu lielumu, mainas art
Sviku raupjums vai smalkums péc slipgsanas.

+ Saistviela (metals vai plastmasa). Pulveris tiek sajaukts un
suspendets metala vai plastmasas saistviela. Ja metals
tiek izmantots ka saistviela, gala izstradajumu sauc par
metala saistvielas vai keramisku dimanta segmentu. Ja
plastmasa tiek izmantota ka saistviela, gala izstradajumu
sauc par plastmasas saistvielas dimantiem vai pulgéSanas
diskiem. Mainot saistvielas cietibu, varat mainit to, cik atri
vai [eni nodilst dimanta abrazivs.

Galvenie principi

Talak aprakstiti galvenie principi par dimanta riku izmantoSanu
slipgsanai. Tapat ka ar visiem nosacijumiem pastav daZi
iznémumi.

Dimanta abrazivo graudinu lielums

Mainot dimanta abrazivo graudinu lielumu uz mazakam
dalinam/mazakiem abrazivajiem graudiniem, tiks ietekmeéta
dimanta rika veiktspéja talak aprakstitaja veida.

» Tiek radits smalkaks skrapgjums.
» Tiek pagarinats dimanta riku kalpo$anas laiks.
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IEDARBINASANA

Pretgjais notiek, mainot uz lielakam dalinam/lielakiem
abrazivajiem graudiniem.

Saistviela

Palielinot saistvielas stingribu, notiek talak minétais.
» Tiek radits smalkaks skrapgjums.

« Tiek pagarinats dimanta riku kalpo3anas laiks.

» Tiek samazinats izstrades apjoms.

Pretgjais notiek, padarot metala vai kauCuka saistvielu
mikstaku.

Dimanta riku skaits zem ierices
Palielinats riku skaits zem ierices:

« samazina spiedienu uz katru atsevisko dimanta
segmentu — tiek samazinats dimanta segmentu
nodilums;

* samazina slodzi uz ierici un slipripa pateére mazak stravas;

+ rada vienmerigaku skrapgjumu (it pasi uz mikstam
gridam).

Pretgjais notiek, ja riku skaits zem ierices tiek samazinats.

Kopsavilkums par dimanta darbibas principiem

Lai nodrosinatu lielu slipgSanas efektivitati, dimanta rikiem

jabat nodilusiem. Dimanta riku nodilumu var ietekmgt talak

mingtie faktori.

* Spiest.

+ Saistvielas cietiba.

» Dimanta abrazivo graudinu lielums.

»  Segmentu skaits zem ierices.

» Jauz gridas tiek uzlikts papildu abrazivs (piemeram,
smiltis, silikona karbids), nodilums tiek paatrinats.

Jo atrak nodilst dimanta segments, jo atrak tiek nodroSinata

produktivitate. Mainot ieprieks mingtos faktorus, var ietekmet

ari talak mingto.

»  Skrapgjums.

« lerices stravas paterins.

»  Gridas lidzenums (skatiet nakamo sadalu).

« Lieto$anas vieglums.

Betona cietibas noteiksana

Visi betona veidi tiek mériti péc to saspiesanas stingribas, un
atbilstosi vietai, kur atrodaties, tiek izmantoti dazadi cietibas
raditaji (pieméram, PSi un MPa). Jo augstaka saspiesanas
stingribas pakape, jo cietaks betons, kas nozime cietaku
slipésanu.

Bet papildus saspiesanas stingribai pastav ari citi faktori, kas
nosaka, cik cieta ir grida, kas savukart ietekme dimantu rika
izveli. Parasti saistiba ar slipgSanu tiek izvertéts tikai augsejais
slanis (5 mm), tadejadi betona virsmas apstradei un betona
virsmas stavoklim ir daudz lielaka ietekme uz dimanta
segmenta izveli neka saspiesanas stingribai.

Vera nemamie virsmas faktori, izvéloties dimantu

Ja betona virsma ir |oti gluda (piemeram, visticamak ta ir |oti
lidzinata/slipeta), betons tiek uzskatits par tadu, kam ir augsta
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saspiesanas cietiba, kas nozimée, ka tam bUs nepiecieSams
mikstas saistvielas segments.

Ja betona virsma ir oti rupja/agresiva (piemeram, sabojata ar
lietus Udeni, apstradata ar drupinataju, uzirdinata, virsma ar
atsegtu pildvielu utt.), betons tiek uzskatits par tadu, kam ir
zema saspiesanas cietiba, kas nozimg, ka tam bus
nepiecie$ams ciets saistvielas segments.

BieZi vien virsmas parklajumi/piesarnojumi (pieméram, sveku
parklajums, keramisko flizu lime, limenosanas vielas/
izlidzinataji) loti ietekme to, kadu dimantu izveleties, un tikai
pEc tam to nosaka betona saspiesanas stingriba.

Visparigs nosacijums — ja betona bloks tiek slipéts pirmo reizi
un neesat dross par ta stingribu, vienmer iericei uzlieciet cietas
saistvielas dimantus. Ar to tiks nodroSinats minimalais
nepiecieSamais diranta segmentu nodilums. Ja ciets dimanta
segments nav piemeérots lietojuma veidam, ir nepiecieSams
vairak laika, kameér dimanti nodilst.

Ja notiek tiesi otradi (pieméram, tiek sakts ar mikstu
segmentu) un betons ir miksts vai tam ir abraziva vai netira
virsma, pastav diezgan liela iespejamiba, ka ieverojams
dimanta daudzums nodils isa laika perioda.

Motora griesanas virziens
Trisfazu

Motora grieSanas virzienu var mainit, mainot kontaktdaksas
polus.

Vienas fazes

Bultina norada uz motora griesanas virzienu.

IEVEROT! Piranha/PCD riki ir paredzéti darbibai tikai viena
virziena.




IEDARBINASANA

Dimanta izvele

Veids, ka dimanta segmenti tiek uzstaditi slipmasinai,
lielakoties ietekme ierices veiktspgju, produktivitates limeni un
arl apstradatas gridas kvalitati.

Ar PG 400 var sasniegt vairakas dimantu konfiguracijas.

Metala saistvielas dimanti

PG 400
Pilns komplekts — iek$&ja un aréja rinda

«  Vienmeériga gluda slipesana, nav agresiva.

PG 400

Pilns komplekts — areja rinda
«  Agresiva koncentréta nonemsana.

PG 400
Puskomplekts — iek$€ja un aréja rinda

«  Agresiva gluda nonemsana.

PG 400
Puskomplekts — ar€ja rinda

« Loti agresiva koncentréta nonemsana.

leverojiet: Ja izmantosit tikai 3 instrumentus, tiks izmantots
lielaks stravas stiprums.

IEVEROT! Husqvarna iesaka zem PG 400 izmantot
divkarsus segmentus.
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Pareizo metala saistvielu dimantu izvéle atbilstosi lietojuma veidam

Talak sniegtie ieteikumi attiecas uz metala saistvielas dimantu riku pamata konfiguraciju.

[idzina$ana — miksts betons

- Pilns .
- Abrazivo Pilns Puskomplekts
Izmantosana joma g?:::?ela graudinu k_oﬁﬁlék.;sun komplekts — | — iek$€ja un P:sgl%msp:?:;:
lielums argja rir:da arejarinda arejarinda )
Lidzena grida — ciets betons | Mikstais 16vai30 | X
Lidzena grida — vidgji ciets Vidajs 16vaizo | X
betons
Lidzena grida — miksts betons| Cietais 16 vai 30 | X
Keramikas flizu limes —_— PIRANHA™
v Videjs ) X
nonemsana vai 16-30
nil i 3138 i ™
Vinila vai paklaja_llmes Mikstais PIRANHA X X
nonemsana — ciets betons vai 16-30
Vinila vai paklaja limes ™
nonemsana — Vidgji ciets Vidgjs PIRANHA X X
vai 16-30
betons
Vinila vai pakiaja limes . PIRANHA™
nonemsana — miksts betons Cletais vai 16-30 X X
T 3 ™
EpokS|stvel,(u kra_sas Mikstais PIRANHA X X
nonemsana — ciets betons vai 16-30
Epoksidsveku krasas ™
nonemsana — Vidgji ciets Vidgjs PIRANHA X
vai 16-30
betons
Epoksidsveku krasas Cietais PIRANHA™ X
nonemsana — miksts betons vai 16-30
Ar lietus Udeni sabojats betons| Cietais 16-30 X X
Atsegtas pildvielas lidzinasana | Cietais 16-30 X X
NewenmérigumaJ|I<_V|désana Mikstais 30vai 60 | X
terako/akmens flizém
Betpvna gndas_wrsmas Mikstais 60 X X
pulésana — ciets betons
Betona gridas virsmas Vidgis | 60 X X
puleSana — vidgji ciets betons
Betf)vrwa gridas virsmas Cietais 60 X X
puléSana — miksts betons
Betona atsegtas pildvielas | gy rais | 16-30 X X X
slipeSana — ciets betons
Betona atsegtas pildvielas | ;e 16-30 X X X
slipesana — vidgji ciets betons
B?tgya atsegtas pildvielas Cietais 16-30 X X
slipésana — miksts betons
Betona gridas nelidzenumu | o i | 16 vaiz0 | X X X
lidzinaSana — ciets betons
Betona gridas nelidzenumu
lidzinaSana — vidgji ciets Videjs 16vai30 | X X
betons
Betona gridas nelidzenumu Cietais 16vaiz0 | X X

34 — Latvian




IEDARBINASANA

Kauduka saistvielas dimanti

Redi Lock kaucuka paligierices adapters

PG 400

Pilns komplekts — areja rinda

PG 400

Puskomplekts — ar€ja rinda

Pareizo kaucuka saistvielu dimantu konfiguracija
atbilstosi lietojuma veidam

Pilns
komplekts —
arejarinda

Puskomplekts

Izmanto$ana joma AL
— arejarinda

Terako/akmens flizu

v X
pulesana

Terako/akmens flizu
virsmas atjauno$ana

Betona gridas virsmas
puléSana — ciets betons

Betona gridas virsmas
puleSana — vidgji ciets X
betons

Betona gridas virsmas
puléSana — miksts X
betons

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma
CP1200 un P1100 nedrikst izmantot ar
Redi Lock adapteri.

A

Dimantu maina

Izsledziet mehanismu un atvienojiet to no stravas padeves.
Noteiktie lietojiet cimdus, jo dimanta riki var but loti karsti.
» Novietojiet ierici apkopes pozicija.

» Pavelciet rokturi atpakal, lai paceltu slipgéSanas galvu no
zemes.

» Novietojiet ierici atpakal uz zemes.

» Uzvelciet cimdus.
+ Lai nonemtu dimanta segmentus, lietojiet amuru.

+ Lidzko dimanta segmenti ir pievienoti, izpildiet ieprieks
aprakstitas darbibas pret€ja seciba, lai nolaistu ierici uz
zemes.

—V
Transports un uzglabasana
+  Transportgjot ierici, nodrosinat to pret iespgjamiem
bojajumiem un nelaimes gadijumiem.

Ja iespejams, iekarta jatransporté apsegta, lai ta netiktu
paklauta laikapstak|u, it ipasi lietus un sniega, iedarbibai.

» Uzglabajiet aprikojumu noslegta vieta, lai tas nav pieejams
bérniem un citam nepiedero$am personam.

» Kad ierice netiek lietota, ta ir jaglaba sausa vieta.
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Transportésana

lerici var sadalit divos komponentos, lai transportéSana butu
vieglaka maza izmera del.

»  Atvienojiet motora kabeli no elektriska bloka.

Atrodoties blakus slipmasinai, saspiediet uz centralas lociklas
izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami lidz vajadzigajai
transportésanas pozicijai.

 Lai atbrivotu spiedienu, mazliet atskrlveéjiet uzgrieznus.

« lzvelciet fiksacijas tapinas un iznemiet katra slipesanas
galvinas puse izvietotas skruves.

« No slipgSanas galvinas nonemiet ritenu Sasiju.

Atrodoties blakus ritenu $asijai, saspiediet uz centralas
lociklas izvietoto rokturi, vienlaikus liecot augsgjo rami uz
prieksu virziena uz pacelSanas poziciju.

Turiet roktura stieni, lai stabilizetu rami, un izceliet uz aru
un uz augsu atbalsta kajinu.

Turiet stures stieni ar vienu roku, velreiz saspiediet uz
centralas lociklas izvietoto rokturi un vienlaikus nolaidiet
augsejo rami salocita pozicija.
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= Nostipriniet iekartu ar fikséSanas tapu un skravi.

Cel$anas cilpa

= lerices celSanai vienmer lietojiet iericei uzstadito celSanas
cilpu.

v

lekartas nostiprinasana

« lekartai ir atveres, kuras var izmantot, lai iekartu ar
siksnam nostiprinatu pie transportlidzekla transportésanas
laika. Nostipriniet siksnas aki Sasijas atveré un pec tam
stingri nostipriniet.
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Pirms uzsaksanas

BRIDINAJUMS! LUdzu izlasiet $o
lietoSanas pamacibu uzmanigi un
parliecinaties, ka pirms masinas
lietosanas esat visu sapratis.

Lietojiet individualo droSibas
aprikojumu. Skatit noradijumus zem
rubrikas Individualais drosibas
aprikojums.

Parliecinieties, lai darba vide neatrastos
nepiederosi, citadi pastav nopietnu
traumu risks.

Parliecinieties, vai masina ir pareizi
uzstadita, un nav nekadu pazimju, kas
liecinatu par bojajumiem.

+ Veiciet ikdienas apkopi.

» Novietojiet slipripu darba vieta.

« Parbaudiet, vai zem ierices ir dimanti un tie ir ciesi
piestiprinati.

+ Pievienojiet putekisticgju pie masinas.

+ Laiiestatitu ertako darba augstumu, roktura reguléSanai
izmantojiet fikséSanas pogas.

« Pirms ierice ir pievienota kontaktligzdai, parbaudiet, vai
motora kabelis ir pievienots elektriskajam blokam.

» Pievienojiet ierici kontaktligzdai.

« Parbaudiet, vai nav nospiesta procesa apturé$anas
arkartas gadijumiem poga, pagrieZot to pulkstenraditaja
kustibas virziena.

« Parbaudiet motora griesanas virzienu.
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ledarbinasana

« Sakot darbu, samaziniet spiedienu starp slipéSanas disku
un gridu, paspiezot uz leju rokturi, bet nepacelot
slipesanas vienibu no gridas.

8 D;@N

2 4 -1 mm

®

« Lai palaistu ierici, rikojieties, ka aprakstits talak. Palaidiet
ierici, pagriezot 0/1 pogu 1. pozicija (piedzina). PEc tam
ierice vienmerigi tiek palaista, un apgriezieni tiek palielinati
[idz iestatitajam atrumam 5 sekunzu laika.

Apstadinasana

« Laiizslegtu ierici ar palaiSanas/apturéSanas pogu,
pagrieziet to 0 pozicija (apturéSana).

oL ]

«  Apturot nodroSiniet slipgSanas segmentu saskari ar gridu.

slip€Sanas galvinu no gridas, jo ta radisies liels daudzums
puteklu, ka ar var tikt sabojata grida.

« lzvelciet spraudni.



APKOPE

Klimes un problému novérsana

Masina nedarbosies.

< Parbaudiet stravas padevi un stravas vadus, lai
parliecinatos, vai tie nav bojati.

- Parbaudiet, vai nav nospiesta procesa apturésanas
arkartas gadijumiem poga, pagriezot to pulkstenraditaja
kustibas virziena.

< Parbaudiet parslodzes lampinu. Ja parslodzes lampina
deg, laujiet motoram daZas mindtes atdzist, kameér ierice
tiek automatiski atiestatita.

lerici ir gruti noturet

« Zem ierices ir parak maz dimantu vai tiek izmantots
lietojuma veidam nepiemeérots riks (cieta limviela vai
miksts gridas parklajums, kas rada lielu slodzi iericei un
lietotajam, ja zem ierices ir parak maz dimantu). Sada
gadijuma parasti motors patere ari vairak stravas.

lzmantojiet Husqvarna ieteikto dimantu skaitu, lai
samazinatu slodzi uz slipripu un lietotaju.

lerice leka

« lespgjams, dimanti nav uzstaditi pareizi vai tiem ir atskirigs
augstums. Parbaudiet, vai visi dimanti ir uzstaditi pareizi
un tiem ir vienads augstums.

lerice apstajas p€c britina

« lerice ir parladeta, tapec ir aktivizeta parlades aizsardziba.
Samaziniet noslodzi, pievienojot zem slipmasinas papildu
dimantu vai parejot uz cietaku saiti. Mainot svara un
augstuma iestatijumu, var noregulet ari slodzi. Kad motors
bus atdzisis, ierice tiks saknéta aptuveni pec minutes.

« Nodrosiniet, lai pagarinataji nebltu parak isi.

lerice apstajas palaiSanas laika

< Elektromotors ir parslogots, un parslodzes lampina deg.
Uzgaidiet vienu vai divas minutes, kamer ierice tiek

atiestatita, un mediniet vélreiz. Ja tas nepalidz, sazinieties
ar specializeto darbnicu.

«  Nodrosiniet, lai pagarinataji nebUtu parak isi.

Apkope

SVARIGI! Kontrole un apkope ir javeic, izslédzot motoru un
no atvienojot kontakta daksinu.

lerici lietojot pareizi, tai ir nepiecieSama minimala apkope un ta
ir uzticama.

lIkdienas apkope

« TiriSana

» Elektropadeve

» Birstes apmale

Tiri$ana

Pirms tiriSanas, apkopes vai montazas vienmer izvelciet
kontaktdaksinu no kontakta.

Darba dienas beigas vienmer iztiriet visu iekartu. lerices
tirisanai neizmantojiet augstspiediena mazgasanu.

Lai masina vienmer bGtu labi atdzeséta, gaisa atveres ir jatur
tiras un nenosegtas.

Elektropadeve

IA

Parbaudiet, vai kabelis un savienojuma vads ir nebojati un laba
stavokli.

BRIDINAJUMS! Nekad nelietojiet bojatus
vadus. Tas var izraisit nopietnas, pat
letalas sekas.

Nelietojiet masinu, ja kabelis ir bojats, bet nododiet to
laboSanai autorizéta servisa darbnica.

Birstes apmale

Parliecinieties, ka birstes apmale ir vesela un aizsniedz gridu.

Apkope

SVARIGI! Visa veida labo$anu var veikt tikai pilnvarots
remonta darbinieks. Tas ir noteikts, lai operatori nebttu
paklauti lieliem riskiem.

IEVEROT! Laba motora veiktspgja ir atkariga no atbilsto$a
sprieguma. Pagarinataji, kas ir parak gari un/vai kam ir
meérierice, kuras jauda ir parak maza, pie noteiktas slodzes
samazina motora jaudas padevi.
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TEHNISKIE DATI

Tehniskie dati

PGA400 (trisfazu, | PGA00 (trisfazu, (vienr§:g°22°_
200-240 V) 400-480 V) 240 \'I)

50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 60 Hz
Motora jauda, KW/ zirgspéki 4,0/54 | 48/6,5 | 40/54 | 48/6,5 3,0/4,0
Nominala strava, A 15 15 9 9 18
Spriegums, V 220-240| 220-240| 400-480 | 400-480 220-240
Svars, kg/Ibs 116/256 | 116/256 | 110/243 | 113/249 119/262
Slipgsanas platums, mm/collas 400/16 | 400/16 | 400/16 | 400/16 400/16
Slipgsanas spiediens, kg/marcinas 3;5__4923/ 3745__4;3/ gg:?gg 3884__459/ 39-46/86-101
GrieSanas atrums — slipgjamais disks, apgr./min 1445 1740 1445 1740 1140

Troksna emisijas

Troksna emisijas (skatit 1. piezimi)
Skanas jaudas limenis, merits dB(A) | 98
Skanas limenis (skatit 2. piezimi)
Troksnu limenis pie operatora ausim, dB (A) | 84,7
Vibracijas limeni (skatit 3. piezimi)
Rokturis, laba puse, m/s? 6.5
Rokturis, kreisa puse, m/s? 52

Piezime Nr. 1: TrokSna emisijas limenis vid€ ir noteikts ka akustiskas jaudas limenis atbilstosi standartam EN 60335-2-72.
Paredzama merijuma nenoteiktiba: 2,5 dB(A).

Piezime Nr. 2: Skanas spiediena limenis atbilstosi standartam EN 60335-2-72. Paredzama mérijuma nenoteiktiba: 4 dB(A).
Piezime Nr. 3: Vibraciju limenis atbilstosi standartam EN 60335-2-72. lesniegtajiem datiem par vibraciju limeni ir 1 m/s? tipiska
statistiska izkliede (standartnovirze).
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TEHNISKIE DATI
Garantija par atbilstibu EK standartiem

(Attiecas vienigi uz Eiropu)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zviedrija, talr. nr.: +46—36-146500, ar pilnu atbildibu apliecina, ka gridas slipripa
Husqvarna PG400, serijas numuri, sakot ar 2016. gadu un turpmak (uz datu plaksnites ir skaidri noradits gads, kam seko sérijas
numurs), atbilst PADOMES DIREK TIVAS prasibam:

« 2006. gada 17 maijs, Direktiva 2006 /42 /EK, "par masinu tehniku".
« 2014. g. 26. februaris "par elektromagnetisko saderibu" 2014/30/ES.

« 2014. gada 26. februara direktiva par tadu elektroiekartu pieejamibu tirgl, kas paredzétas lietoSanai noteiktas sprieguma
robezas 2014/35/ES.

« 2011/65/ES (2011. gada 8 jUnijs) "par dazu bistamu vielu izmanto3anas ierobezosanu'".

Izmantoti sekojosi standarti: EN 1SO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014~
2:1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-11, EN 60335-2-72:2012, EN 60335-1:2010.

Piegadata ierice atbilst paraugam, kam veiktas EK direktivu prasibam piemerotas parbaudes.
Partille, 2017. gada 21. augusta

Lo

Joakim Ed

starptautiskas izpetes un attistibas vaditajs

Construction Equipment Husqvarna AB

(Pilnvarotais Husqvarna AB parstavis ir atbildigs par tehnisko dokumentaciju.)
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SUTARTINIAI ZENKLAI

Simboliai ant jrengino:

|SPEJIMAS! Netinkamai ar neatsargiai
naudojant jrenginj, jis gali sunkiai ar mirtinai
suzaloti operatoriy ar kitus asmenis.

Prie$ naudodami jrenginj atidZiai
perskaitykite operatoriaus vadova ir
jsitikinkite, ar viska gerai supratote.

o

=s)

A
i

Dél iSsamesneés informacijos apie produkto iSmetima
susisiekite su savo savivaldybe, komunaliniy atlieky iSvezimo
bendrove arba parduotuve, i$ kurios produkta pirkote.

Dévékite asmens saugos priemones. Zr.
instrukcijas skyriuje Asmens saugos
priemonés”.

A\

|SPEJIMAS! Slifuojant atsiranda dulkiy,
kurios gali pakenkti Zmogaus sveikatai.
Naudokite patvirtintg kvépavimo apsauga.
Dirbkite gerai védinamoje vietoje.

Sis jrenginys atitinka jam taikomas EB
direktyvas.

Aplinkosaugos Zyméjimas.

Simboliai, esantys ant produkto ir jo
pakuotés, nurodo, kad Sio produkto
negalima laikyti komunalinémis
atliekomis.

Jei produktas bus iSmestas tinkamai, tai
padés iSvengti neigiamos jtakos aplinkai ir
Zmonéms.

Kiti ant jrenginio pateikti simboliai (lipdukai) skirti
specialiems kai kuriy rinky sertifikavimo
reikalavimams.
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Jspéjimo lygiy paaiskinimas
|spéjimai yra suskirstyti j tris lygius.

JSPEJIMAS!

|IA

JSPEJIMAS! Nurodo pavojingg situacija,
kuri, jei jos nebus iSvengta, gali tapti
mirties arba rimto suZalojimo prieZastimi.

JSPEJIMAS!

A

JSPEJIMAS! Nurodo pavojingg situacija,
kuri, jei jos nebus iSvengta, gali tapti
nedidelio arba vidutinisko suzalojimo
priezastimi.

DEMESIO!

DEMESIO! Naudojama veiklai, kuri néra susijusi su asmens
suzalojimu.
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PRISTATYMAS

Gerb. kliente,

Dékojame, kad pasirinkote Husqvarna“ gaminj!

Mes tikimés, jog bUsite patenkinti savo jrenginiu, kuris iSliks
Jusy palydovu ir tolimoje ateityje.Mes tikimés, jog busite
patenkinti savo jrenginiu, kuris isliks JGsy palydovu ir tolimoje
ateityje. |sigijus nors vieng musy gaminj, Jums bus suteikta
profesionali remonto ir techninés priezidiros pagalba. Jei
jrenginj pirkote ne i$ musy jgaliotyjy prekybos atstovy,
pasiteiraukite jy, kur yra artimiausios techninés priezitros
dirbtuves.

Sis operatoriaus vadovas — vertingas dokumentas. Darbo
vietoje visada jj laikykite po ranka. Vykdydami vadove
pateiktus nurodymus (darbo, techningés priezidros ir pan.),
galite prailginti jrenginio eksploatacijos trukme ir pakelti
naudoto jrenginio verte. Jei Jus sumanysite parduoti jrenginj,
nepamirskite perduoti $j operatoriaus vadova naujajam
savininkui.

Daugiau kaip 300 inovacijos mety

Svedijos jmones Husqvarna AB” istorija prasidéjo 1689 metais,
kai Salies karalius Karlas XI jsakeé pastatyti muskiety gamybos
fabrika. Jau tuomet buvo pakloti inZinerinio meistriskumo
pagrindai, leide sukurti kai kuriuos moderniausius pasaulyje
gaminius tokiose srityse kaip medziokliniai ginklai, dviraCiai,
motociklai, buitiniai prietaisai, siuvamosios masinos ir aplinkos
priezitrai skirti gaminiai.

Husqvarna“ yra pasaulio lyderé gaminant motorinius
jrenginius, skirtus miskininkystei, parky, vejy ir sody prieZitrai,
taip pat pjovimo jrangg ir deimantinius jrankius statyby bei
akmens pramonei.

Savininko atsakomybé

Savininkas / darbdavys atsako uz tai, kad operatorius turéty
pakankamai Ziniy apie saugy jrenginio naudojima. Meistrai ir
operatoriai turi buti perskaite ir suprate $j naudotojo vadova. Jie
privalo Zinoti:

* Jrenginio saugos instrukcijas.

* Jrenginio pritaikymo ir apribojimy sritj.

«  Kaip jrenginj reikia naudoti ir priZiaréti.

Nacionaliniai jstatymai gali reglamentuoti Sio jrenginio
naudojima. Prie$ pradédami naudoti §j jrenginj suzinokite,
kokie jstatymai taikomi jusy darbo vietoje.

Gamintojo islyga

Po Sio vadovo iSleidimo Husqgvarna“ gali pateikti papildomos
informacijos apie saugy Sio gaminio naudojima. Savininkas
atsako uz tai, kad bty laikomasi saugiausiy naudojimosi
metody.

Husqvarna AB” nuolat siekia tobulinti savo gaminius,
pasilikdama sau teise keisti jy forma ir iSvaizda be iSankstinio
pranesimo.

Dél klienty informavimo ir pagalbos susisiekite su mumis
svetainéje: www.husqgvarna.lt
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Konstrukcija ir savybés

Husqvarna“ gaminiai pasizymi puikiomis eksploatacinémis
savybémis, patikimumu, novatoriska technologija, pazangiais
techniniais sprendimais ir tausoja aplinka. Norédamas saugiai
naudotis Siuo gaminiu, operatorius turi atidZiai perskaityti Sj
vadova. Jei reikia daugiau informacijos, kreipkités j savo
Husqvarna“ prekybos atstova.

Kai kurios unikalios Jusy gaminio savybés aprasytos toliau.

PG400

Husqvarna PG 400" grindy dangos apdirbimo masinos skirtos
jvairaus kietumo betono, mozaikinio betono ir akmens ploksciy
pavirSiams Slifuoti. Jas galima naudoti jvairiai — nuo grubaus
Slifavimo iki glotnaus poliravimo. MaSina skirta neintensyviam
komerciniam naudojimui, pvz., namuose, garaZuose ir
nedidelése komercinése patalpose.

«  Masina skirta kintanio kietumo betono pavirsiams Slifuoti.
*  PGA400 yra tvirtas ir patogus naudoti

«  Masing galima sulenkti ir iSardyti, kad bty lengviau
transportuoti.

«  Masinoje sumontuotas slankiojantis gaubtas.
« Vienfazis 3-jy faziy
« 400 mm Slifuojamas pavirsius
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Sudedamosios $lifavimo jrenginio dalys

1 Valandy matuoklis 12 Jungtis, vakuuminei Zarnai
2 Elektros dezé 13 Blokavimo funkcija

3 Rankena / valdymo rankena 14 Variklio / Slifavimo galvos laikiklis
4 Fiksuojanti svirtis rankenai reguliuoti 15 Kélimo kilpa

5 Avarinis stabdymas 16 Elektros variklis

6 Perkrovos lemputé 17 Kélimo rankena, variklis

7 Sustabdymo / paleidimo mygtukas 18 Slankiojantis gaubtas

8 Jungtis, greitoji variklio laido jungtis 19 §epeéiai

9 Centrinio lanksto rankena 20 Galvuté

10 KiStukas 21 Operatoriaus vadovas

11 Guminiai ratukai 22 Atsvarai
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IRENGINIO SAUGOS JRANGA

Bendroji informacija

A

|]SPEJIMAS! Niekada nesinaudokite
jrenginiu, jei jo apsauginé jranga yra
netvarkinga. Jo apsauginé jranga turi
buti tikrinama ir priZitrima taip, kaip yra
aprasyta Siame skyrelyje. Jei jlisy
jrenginys neatliks nors vieno kontrolés
reikalavimo, kreipkités j remonto dir

Siame skyriuje aprasomos jrenginio saugos priemones, jy
paskirtis ir tikrinimas bei techniné prieZitra, skirta uztikrinti
tinkama veikima.

|SPEJIMAS! Prie$ jkisdami kiStuka, prijunkite variklio laida
prie elektros dézés.

Sustabdymo / paleidimo
mygtukas

Paleidimo / sustabdymo rankenélé naudojama masinai
paleisti ir sustabdyti.

Stabdymo / paleidimo jungiklio tikrinimas

Patikrinkite, ar avarinis stabdys ar masinos iSjungimo
mygtukas nejspaustas (pasukite jj pagal laikrodzio rodykle).
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« Paleide maSing $velniai paspauskite rankena zemyn ir
sumazinkite slégj tarp Slifavimo disko ir grindy, bet
nepakelkite Slifavimo jrenginio nuo grindy.

4 T—@\

2 4 -1mm

®

«  Paleiskite masing pasukdami rankenéle 0/1 j padétj 1°
(pavara). Tuomet masina pasileis sklandZiai ir pagreités iki
nustatyto greiio per 5 sekundes.

« Pasukite paleidimo / sustabdymo rankenéle j padétj 0
(sustabdyti), jei norite sustabdyti masina.

009

Avarinis stabdymas

Avarinis stabdys naudojamas varikliui greitai i$jungti. Masinos
avarinis stabdis atjungia maitinimo jtampa.

Avarinio stabdymo iSbandymas
« Paspauskite avarinj stabdj. Patikrinkite, ar variklis sustoja.

«  Atleiskite avarinio stabdymo jungiklj (pasukite pagal
laikrodZio rodykle).




DARBAS

Bendros saugos priemonés

JSPEJIMAS! Siame skyrelyje aprasomos
esminés saugaus masinos naudojimo
taisyklés. Pateikta informacija niekada

nepakeis ty Ziniy ir praktinés patirties,
kuria turi profesionalas. Jei tam tikroje
situacijoje pasijutote nesaugiai, prietaisa
iSjunkite ir kreipkités pagalbos j
specialista. Kreipkités j prekybos agenta,
techninés prieZilros atstova arba patyrusj
naudotoja. Neméginkite atlikti darbo, del
kurio nesate tikras!

Niekuomet nenaudokite jrenginio, jeigu pazeistas bet kuris
jo elektros kabelis ar kiStukas. Tokiu atveju jrenginj batina
remontuoti jgaliotosiose techninés priezitros dirbtuvése.

Masinos negalima jstumti j vandenj tiek, kad jis pasiekty

masinos jranga. Galite sugadinti masina, jos korpusu gali

tekeéti elektros srove ir suzaloti.

Prijungiant ir atjungiant kontaktus tarp variklio ir elektros
dézés, maitinimo laidas visada turi bGti atjungtas.

Kaip jZeminti jrenginj

« Nenaudokite jrenginio, jei neperskaitéte ir nesuvokeéte Sios
naudojimo instrukcijos turinio. Saugokite visus

jspéjimus ir instrukcijas, nes jy gali prireikti véliau.

Sauga darbo vietoje
« Darbo vieta turi bGti Svari ir gerai apSviesta.

Netvarkingose arba tamsiose darbo vietose jvyksta nelaimeés.

«  Masinos nederéty naudoti vietose, kuriose yra gaisro ar
Sprogimo pavojus.

Elektrosauga

|SPEJIMAS! Naudojant elektrinius
jrenginius, visuomet islieka elektros
smugio pavojus. Venkite nepalankiy oro

salygy, nesilieskite prie elektros laidininky
ir metaliniy daikty. Norédami iSvengti
nelaimiy, visuomet laikykités operatoriaus
vadove pateikiamy nurodymy.

Jeigu jrenginio laidas ar kistukas
pazeistas, jokiu bdu nejunkite jrenginio j
tinkla.

|SPEJIMAS! Jrenginys atitinka
EN61000-3-11 reikalavimus ir jam gali
buti teikiamas maitinimas prijungus prie

maitinimo lizdo. Jis gali buti prijungtas
pasikonsultavus su asmeniu, atsakingu uz
elektros tiekima.

Irenginj galima prijungti prie maitinimo
saltinio, kurio tariamoji varZa yra mazesné
negu 0,39 omo (taikoma tik trifaziui
maitinimo Saltiniui). Sistemos varza ties
iSvesties tasku galima suZinoti i$ asmens,
atsakingo uz elektros tiekima.

Jeigu tiekiamas maitinimas pasiZymi
aukstesne sistemos varza, paleidzZiant
irenginj gali atsirasti trumpi jtampos
sumazéjimai. Tai gali daryti jtaka kity
gaminiy naudojimui, pvz., mirkséti

Sviesos.

< Patikrinkite, ar elektros tinklo jtampa atitinka ta, kuri yra
nurodyta ant jrenginio tipo plokstelés.

- Patikrg ir/arba priezitra atlikite i$junge variklj, o kistuka
iStrauke i$ lizdo.

«  Visada prie i§jungdami jrenginj atjunkite maitinimo laida.

«  Jrenginio niekada netempkite uz laido ir kistuka i$ lizdo
niekada netraukite paéme uz laido. Maitinimo laida
traukite suéme uz kistuko.

|SPEJIMAS! Netinkamai prijungus jrenginj
! gali jvykti elektros smugis. Kilus abejoniy,
ar jrenginys tinkamai jZemintas, kreipkités j

kvalifikuotg elektrika.

Nemodifikuokite kiStuko. Jeigu kistukas
netelpa j elektros lizda, kreipkités j
kvalifikuota elektrika, kad jrengty tinkama
elektros lizdy. Butina laikytis vietos teisés
akty ir potvarkiy.

Jeigu ne iki galo supratote nurodymus dél
jZeminimo, kreipkites j kvalifikuota
elektrika.

Jrenginio maitinimo laidas ir kiStukas yra jZeminti, tad
galima jungti tik j jZeminta elektros lizda. Dél to elektros
smugio pavojus jvykus gedimui yra mazesnis.

Masinoje negalima naudoti adapteriy.

liginamieji laidai ir kabeliai

Ant ilginamojo laido nurodyta verté turi buti tokia pat arba
didesné kaip verté, nurodyta jrenginio techniniy duomeny
ploksteléje.

Naudokite jzemintus ilginamuosius laidus.

Jei elektros jrankj naudojate lauke, naudokite lauke
skirtg naudoti ilgintuva. Naudojant lauke skirtg naudoti
ilgintuva, sumazéja elektros smugio rizika.

Saugokite, kad ilginamasis laidas nesuslapty ir nelaikykite
jo ant Zemes.

Saugokite laida nuo karscio, tepalo, astriy kampy ar
judandiy daliy. PaZeistas ar susipainiojes laidas padidina
elektros Soko rizika.

Patikrinkite, ar kabeliai yra sveiki ir geros buklés. Jrenginio
nenaudokite, jei kuris nors kabelis yra paZeistas, jj
suremontuoti pristatykite j jgaliotas techninés priezitros
dirbtuves.

Siekdami iSvengti perkaitimo, pries naudodami ilgintuva
iSvyniokite jo laida.

Pries pradedant grezti maitinimo kabelj perkelkite sau uz
nugaros, kad jo nepazeistuméte.

Jei naudojate ilginamajj laida, jis turi buti patvirtintas ir
pakankamo ilgio.
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Asmens sauga

|SPEJIMAS! ligalaiké vibracija gali
pakenkti silpnesnés sveikatos zmoniy
kraujo apytakai ir nervy sistemai. Pajute
somatinius negalavimo poZymius,
kreipkités j gydytoja. Simptomai yra
nutirpimas, nejautrumas, badymas,
dilgséjimas, skausmas, silpnumas, odos
spalvos ir buklés pakitimas. Sie
simptomai dazniausiai pasireiskia
pirstuose, plastakose ir ranky
sanariuose. Sie pozymiai gali labiau
paumeéti esant Zemai temperaturai.

A

« Dévékite asmens saugos priemones. Zr. instrukcijas
skyriuje Asmens saugos priemonés”.

» Niekada nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge, jei
vartojote alkoholj ar vaistus, kurie gali turéti jtakos jusy
regéjimui, nuovokai ar koordinacijai.

«  Niekuomet niekam neleiskite dirbti jrenginiu pries tai

nejsitikine, kad jie perskaité ir suprato operatoriaus vadove

pateiktas instrukcijas.

«  Visi operatoriai privalo bGti apmokyti dirbti Siuo jrenginiu.
Savininkas atsako uz tai, kad operatoriai bUty tinkamai
apmokyti.

- Zmonés ir gyvinai gali blaskyti jasy démesj, dél to galite
prarasti jrenginio valdyma. Todél visuomet dirbkite
susikaupe. Niekada neleiskite vaikams naudoti jrenginj ar
buti arti jo.

»  Saugokités, kad judancios dalys nejtraukty drabuziy, ilgy
plauky ir papuosaly.

« Dirbant su jranga, kurios dalys juda, visuomet iSlieka rizika

susizaloti. I$laikykite atstuma!

Grieztai draudZiama palikti be prieZiros jrenginj veikianéiu

varikliu.

«  Pasirtpinkite, kad, kai jus dirbate masina, visuomet
netoliese bty kitas Zmogus, kurj galétuméte prisiSaukti j
pagalba atsitikus nelaimei.

« Visada jsitikinkite, kad jusy darbo padétis yra saugi ir
stabili.

Asmens saugos priemonés

|SPEJIMAS! Naudodami jrenginj, visada
déveékite patvirtintas asmens saugos
priemones. Asmens saugos priemoneés
nepasalina rizikos susizeisti, taciau
nelaimingo atsitikimo atveju maziau
nukentésite. Paprasykite pardavéjo
iSrinkti jums tinkamiausias priemones.

A

* Apsaugines ausines

»  Apsauginiai akiniai arba apsauginis Salmo skydelis
»  Kvépavimo kauke

Patvarias ir neslidZias pirstines.
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Ne per didele, patvaria ir patogia apranga, leidZiancia
laisvai judéti.

Aulinius batus su plienine pirSty apsauga ir rantytu padu.
Po ranka visada turékite pirmosios pagalbos vaistinéle.

Naudojimas ir prieZitra

Jrenginj naudokite tik tiems tikslams, kuriems jis yra
skirtas.

Visos dalys turi buti tvarkingos, o visos tvirtinamosios
detalés gerai priverztos.

Niekada nenaudokite techniskai netvarkingo jrenginio.
Vykdykite Siame vadove nurodytas tikrinimo, techninés
priezidros ir remonto proceddras. Kai kuriuos techninés
prieZitros ir remonto darbus gali atlikti tik apmokyti ir
kvalifikuoti specialistai. Zitirekite nurodymus, pateikiamus
skyriuje Techning priezitira“.

Draudziama atlikti pakeitimus saugos jrangoje. Reguliariai
tikrinkite, ar ji tinkamai veikia. Draudziama dirbti naudojant
masina, jeigu jos saugos jranga sugadinta ar nuimta.

Niekada nenaudokite jrenginio, kurio konstrukcija yra
modifikuota, lyginant su gamyklos standartu.

Visada naudokite originalias atsargines dalis. Dél
iSsamesnés informacijos kreipkités j savo prekybos
atstova.

Masing jjungti galima tik tada, kai galvutés remiasi j
grunta, iSskyrus atvejus, kai atliekate patikros procedtras,
nurodytas Sioje instrukcijoje.

Masinos nederéty paleisti nepritvirtinus Sepecio. Saugumo
sumetimais labai svarbu gerai sandarinti tarpa tarp
masinos ir grindy, dazniausiai tais atvejais, kai $lifuojama
sausai.

Slifuojant, masina turi bti prijungta prie dulkes $alinancio
dulkiy siurblio.

Keisdami deimantus, patikrinkite, ar atjungtas masinos
maitinimas. Tai galite padaryti paspausdami avarinj stabdj
ir atjungdami nuo maitinimo tinklo.

Po kiekvieno $lifavimo iSmontuokite deimantinius jrankius.

Patikrinkite, ar Sepetys nepaZzeistas ir Svarus, ar tvirtai
lieGiasi su grindimis. Pazeistas Sepetys turi blti nedelsiant
pakeistas.

ISjungus variklj, galvuté dar kurj laika suksis. Teskite
Slifavima, kol ventiliatorius visi$kai sustos. Pries pakeldami
masina, jsitikinkite, ar galvuté visiskai sustojo.

Kai Slifuojate lipny pavirSiy, asfaltg, daZus ar pan., baige
darba Siek tiek pakelkite masinos priekj, kad ji nuo karscio
neprilipty prie grindy. Pries pakeldami masina, jsitikinkite,
ar galvuté visiskai sustojo.

Baigus darba, deimantiniai jrankiai gali buti labai jkaite.
Prie$ nuimdami deimantinius segmentus palaukite, kol
jrenginys atvés. Butinai muvekite pirstines.

Keldami masing visada naudokite masinos kélimo kilpas.

Masing visada neskite laikydami uz nesimo rankenos ir
rankenos.
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Jvairls masinos rezimai

Darbiné padétis

Keélimo transportavimo padétis

e Stovédami $alia ratinés vaziuoklés suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
priekj, | kélimo padét;.

Keélimo kilpa

»  Keldami masing visada naudokite masinos kélimo kilpas.
Norédami uztikrinti subalansuota kélima keldami
prizidrékite.

Rankeng galima reguliuot be apribojimy. Rankenos fiksavimo
rankenélés sukamos pagal laikrodZio rodykle, pries laikrodZio
rodykle arba nustatomos laisvojoje padétyje.

»  Atlaisvinkite fiksuojamasias rankenéles ir nustatykite
rankena norimoje padétyje.

«  Uzfiksuokite padeétj priverZe fiksavimo rankenéles.

» Kainenaudojate, patraukite rankenos fiksavimo rankenéles
aukstyn ir nustatykite laisvojoje padétyje.

Rémo aukscio reguliavimas

Norint pakoreguoti svorio pasiskirstyma vaziuokléje ir taip
padidinti arba sumazinti Slifavimo slégj, galima sureguliuoti
rémo palenkimo kampa. Jj galima reguliuoti ir ieSkant
patogesnés darbo padéties skirtingiems naudotojams.

«  Atjunkite variklio laidg nuo elektros dézés.
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«  Stovédami $alia Slifavimo jrenginio suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
pasvirusia transportavimo padet;.

+ Keliais pasukimais atlaisvinkite verZles.

«  Patraukite fiksavimo kaiscius ir kiekvienoje Slifavimo
galvutés puséje istraukite varztus.

«  Atsukite Slifavimo galvute nuo ratinés vaziuoklés.
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e Stovédami $alia ratinés vaziuoklés suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
priekj, | kélimo padét;.

« Laikykite rankena, kad stabilizuotuméte réma, ir keldami
iStraukite ir pakelkite atramineg koja.

< Pasirinkite tinkama padétj, kurioje galima tinkamose
angose priverzti fiksavimo verzles.

Kuo anga Zemiau, tuo auk$ciau bus rankena ir tuo didesnis bus

Slifavimo slégis. Kuo anga auksciau, tuo Zemiau bus rankena ir

tuo mazesnis bus Slifavimo slégis.
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Rankenos aukstis

Angos padétis | Rankenos aukstis, mm / col.
Virsuting 835/33

Centriné 925/36

Apatiné 1000/39

Svorio reguliavimas

Skirtingai naudojant jrenginj, Slifavimo slégj galima reguliuoti
padidinant arba sumazinant svorj elektros dézés galingje
dalyje. Toliau pateiktoje lenteléje nurodytas kiekvienam
auksciui numatytas Slifavimo slégis ir naudojamas atsvary
kiekis

Slifavimo slégis (4 kW, 3-jy faziy)

Ranl_(enos Ranl_(enos Ranl_(enos
avsvarai (2050 |Centrine, | virkuting,
kg/lbs kg/lbs kg/lbs
1 49/108 S1/112 537117
2 43/95 46/101 49/108
3 38/84 41/90 45/99

Slifavimo slégis (4 kW, vienfazis)

Rankenos |Rankenos |Rankenos
awsvarai |ECCS |oontrine, | virSuting,
kg/Ibs kg/Ibs kg/Ibs
1 50/110 52/115 54/119
2 44/97 47/104 49/108
3 39/86 43/95 46/101

Norint pakeisti Slifavimo slégj, galima pridéti arba pasalinti
ploksteles.

«  Suspauskite centrinio lanksto rankeng ir palenkite virSutinj
réma | horizontalig kélimo padét;.

«  Atsukite 4 varZtus, laikanius svorio plokstes, ir nuimkite 1
arba 2 plokstes, kad pasiektuméte norima slégj.

Dulkiy siurblio prijungimas
Dulkéms valyti naudokite Husqvarna“ dulkiy siurbimo sistema.

»  Prijunkite prie jrenginio vakuuminj siurblj. Naudokite 50
mm (2 col.) Zarna.

I

Patikrinkite, ar dulkiy siurblio filtrai yra sveiki ir SvarGs. Dirbdami
atkreipkite démesj | dulkes.

Slifavimo vadovas Deimantai

Pagrindas

Deimantinis segmentas jprastai yra sudarytas i§ dviejy daliy:

» Deimanty (dar vadinamy deimanty kristalais arba peiliai).
Keiciant deimanty ir peiliy dydj, keiCiasi ir po Slifavimo
likusiy grioveliy stambumas ir smulkumas.

Risiklio (metalinis arba plastikinis). Milteliai yra sumaisomi
ir suriSami metaliniu arba plastikiniu risikliu. Jei kaip risiklis
naudojamas metalas, uzbaigtas gaminys yra vadinamas
metale jlietas, arba sukepintas deimantinis segmentas. Jei
kaip riSiklis naudojamas plastikas, uzbaigtas gaminys yra
vadinamas plastike jlietas arba poliravimo diskas. KeiCiant
riSiklio kietuma, galite keisti deimantinio Slifuoklio
susidévéjimo greitj.

Bendrieji principai

Toliau pateiktos bendrosios deimantiniy jrankiy naudojimo

Slifuojant taisyklés. Kaip ir visose taisyklése, jose yra iSim&iy ir

atvejy, kai jos netaikomos.

Deimanto grudeliy dydis

Keiciant deimanto grideliy dydj j maZesnj, deimantinio jrankio

savybés pasikeis taip:

«  Smulkesni jbréZimai.

» Pailgéja deimantinio jrankio naudojimo trukmeé.

PrieSingas poveikis pasireiskia didinant daleles / grudelius.

RiSiklis

Padidinus risiklio kietuma:
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«  Smulkesni jbréZimai.

« Pailgéja deimantinio jrankio naudojimo trukmeé.

» Mazéja darbo sparta.

Priesingas poveikis pasireiskia minkstinant metalinj arba
guminj risiklj.

Masinos deimantiniy jrankiy kiekis

Didesnis masinos jrankiy kiekis:

« sumazina atskiro deimantinio segmento slégj ir
deimantinio segmento dévéjimosi sparta.

«  Sumazina masinos apkrova ir masinos elektros energijos
sgnaudas.

» Mazesni jbrézimai (dazniausiai ant minksty grindy).
PrieSingas poveikis pasireiSkia sumazinus masinos jrankiy
kieki.

Deimanty panaudojimo suvestiné

Siekiant Slifuoti efektyviai, deimantinius jrankius reikia
tinkamai naudoti. Deimantiniy jrankiy dévéjimuisi jstakos gali
turéti Sie veiksniai:

+  Slégis.

 RiSiklio kietumas.

» Deimanto grudeliy dydis.

«  Masinos segmenty kiekis.

«  Ant grindy papylus papildomos abrazyvinés medziagos

(pvz, smélio, silikono karbido), dévéjimosi greitis padidéja.

Paprastai kuo greiCiau deévisi deimantinis segmentas, tuo
didesnis produktyvumas. Keisdami anks¢iau paminétus
veiksnius, taip pat keiciasi:

e |brézimy modelis.

«  Masinos energijos sagnaudos.

«  Grindy plok§tumas (Zr. kitg skyriy).
* Valdymo lengvumas.

Betono kietumo nustatymas

Bet koks betonas vertinamas pagal jo atsparuma slégiui, todeél
atsiZvelgiant j tai, kurioje pasaulio dalyje esate, galimi skirtingi
matavimo vienetai (pvz., PSI arba MPa). Paprastai kuo didesnis
atsparumas slégiui, tuo kietesnis yra betonas ir tuo sunkiau bus
Slifuoti.

Taciau be spaudimo jégos yra ir kity veiksniy, nustatanciy,
kokios kietos yra grindys ir kurie lemia deimantinio jrankio
pasirinkima. DaZniausiai kalbant apie Slifavima, tai buna tik
virSutinis sluoksnis (5 mm), todél pavirSiaus apdorojimas
betonu ir betoninio pavirSiaus buklé daug labiau lemia
deimantinio segmento pasirinkima, nei spaudimo jéga.

| pavirsiaus veiksnj reikia atsizvelgti parenkant
deimantus

Paprastai, jei betono pavirSius yra labai lygus (t. y. panasu, kad
jis buvo gerai nuslifuotas), betonas bus panasus j labai kieta,
todél reikés segmenty su minkstu risikliu.
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Atitinkamai, jei betono pavirSius nelabai lygus (t. y. apgadintas
lietaus, kulkos, subraiZytas, atviros faktdros ir pan.), betonas
bus panasus j minksta, todél reikés segmenty su kietu riikliu.

PavirSiaus danga / terSalai (pvz., epoksidiné danga, keraminiy
plyteliy klijai, lyginamieji skiediniai) leidZia rinktis i$ daugiau
deimanty, nei betono atsparumas slégiui.

Dazniausiai pirma karta Slifuodami nezinomo kietumo
betonines plokstes, naudokite kietesnius deimantus. Tai
uztikrins mazesnj deimantiniy segmenty dévéjimasi. Jei kieti
deimantiniai segmentai netinka, sugaisite tik Siek tiek laiko, bet
deimantai nesusidéves.

Jei elgsités priesingai (t. y. pradésite nuo minksty segmenty),
0 betonas bus minkstas arba Siurkstus, jo pavirSius yra
nesvarus, galite per labai trumpa laikg smarkiai sudéveéti
deimantinj jrankj.

Variklio sukimosi kryptis
3-jy faziy

Variklio sukimosi kryptj galima pakeisti sukeitus maitinimo
kistuko poliskuma.

Vienfazis
Rodyklé rodo variklio sukimosi kryptj.

DEMESIO! Piranha“ / PCD jrankis skirtas dirbti tik viena
kryptimi.
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Deimanto parinkimas

Deimantiniy segmenty iSdéstymas Slifavimo jrenginyje turi
jtakos masinos produktyvumui ir grindy apdailos kokybei.

PG 400 galima naudoti daug skirtingy deimanty konfigtracijy.
Metalu suristi deimantai

PG 400
Visas rinkinys - vidiné ir iSoriné eilé
«  Tolygus, glotnus Slifavimas, maziau nelygumy.

PG 400
Visas rinkinys — iSoriné eilé
« Intensyvus nelygumy Salinimas.

PG 400
Pusé rinkinio - vidiné ir iSoriné eilé

e Sklandziai $alinami nelygumai.

PG 400
Pusé rinkinio - iSoriné eilé

Itin intensyvus nelygumy $alinimas.

Pasizymeékite: Naudojant tik 3 jrankius pateikiama didesnio
stiprumo srove.

DEMESIO! Husqvarna“ rekomenduoja naudoti dvigubus
segmentus PG 400.
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Pasirinkite tinkamus metalu suri$tus deimantus

Toliau pateiktos pagrindinés sitlomos metalu suristy deimantiniy jrankiy konfigtracijos.

Visas rinkinys

Pusé rinkinio

o - Metalu |Grudeliy |_ .. .. Visasrinkinys | .7 .5 Pusé rinkinio
Pritaikymai suristi |dydis | VNI | igoring eile | VI9INC I 1 ixoring eile
isoriné eilé isoriné eilé
Lygios grindys — kietas betonas | Minkstas | 16 ar 30 X
Lyglos grindys — vidutinio Vidutine |16 ar 30 X
kietumo betonas
Lygios grindys — minkStas Kietas 16 ar 30 X
betonas
— —— T~

5efa_m|nlu plyteliy klijy Viduting PIRANHA X
Salinimas arba 16-30
Linoleumo ar kilimo klijy oy PIRANHA™"
Salinimas — kietas betonas MinkStas arba 16-30 X X
Linoleurno ar kilimo klijy ™
Salinimas - vidutinio kistumo | Vidutiné PIRANHA X X
b arba 16-30

etonas
Linoleumo ar kilimo klijy . PIRANHA ™"
Salinimas — minkstas betonas Kietas arba 16-30 X X
Epoksidiniy dazy Salinimas — o PIRANHA™"
kietas betonas Minkstas arba 16-30 X X
Epoksidiniy dazy Salinimas — .. |PIRANHA™"
vidutinio kietumo betonas Vidutine arba 16-30 X
Epoksidiniy dazy Salinimas — . PIRANHA™"
minkstas betonas Kietas arba 16-30 X
Lietaus apgadintas betonas Kietas 16-30 X X
Slifuota tekstura Kietas 16-30 X X
Dlrbtlnlo akmens /Valgrr_wenlnlq Minkitas | 30 ar 60 X
plyteliy nelygumy Salinimas
Bet_onl_nlu gnndg pavirsiaus Minkitas |60 X X
poliravimas — kietas betonas
Betoniniy grindy pavirSiaus
poliravimas — vidutinio kietumo | Vidutiné |60 X X
betonas
Bet_onlnlu grlndq_ pavirsiaus Kietas 60 X X
poliravimas — minkstas betonas
Atviros fakturos betono Minkstas [16-30 X X X
Slifavimas - kietas betonas
Atviros fakturos betono
Slifavimas — vidutinio kietumo |Vidutiné | 16-30 X X X
betonas
Atviros fakttiros betono Kietas [16-30 X X
Slifavimas — minkstas betonas
Nelygiy betoniniy grindy Minkitas |16 ar30 | X X X
lyginimas — kietas betonas
Nelygiy betoniniy grindy
lyginimas - vidutinio kietumo | Vidutiné |16 ar 30 X X
betonas
Nel_y_g|q betonn_'\luvgrlndu Kietas 16 ar 30 X X
lyginimas — minkstas betonas
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Plastiku suristi deimantai
Redi Lock” plastikinio laikiklio adapteris

PG 400
Pusé rinkinio - iSoriné eilé

Tinkamos plastiku suristy deimanty konfigUracijos
pasirinkimas

Visas Pusé
rinkinys = | rinkinio -
iSoriné eilé | iSoriné eilé

Pritaikymai

Dirbtinio akmens / akmeniniy

plyteliy poliravimas X

Dirbtinio akmens / akmeniniy
plyteliy pavirSiaus X
atnaujinimas

Betoniniy grindy pavirSiaus
poliravimas — kietas betonas

Betoniniy grindy pavirSiaus
poliravimas - vidutinio X
kietumo betonas

Betoniniy grindy pavirSiaus
poliravimas — minkstas X
betonas

JSPEJIMAS! Su Redi Lock” adapteriu,
jokiomis aplinkybémis negalima naudoti
CP1200ir P1100.

A

Deimanty keitimas

I$junkite jrenginj ir iStraukite maitinimo kabelio kiStuka i$

elektros lizdo.

Visada turékite pirstines, nes deimantai gali bGti labai jkaite.

+ Pastatykite masing j techninés priezidros padétj.

«  Patraukite rankeng atgal ir pakelkite Slifavimo galvute nuo
Zemes.

» Paguldykite masing ant Zemés.

«  UZsimaukite pirstines.
*  Plaktuku nuimkite deimantinius segmentus.

«  Prie Slifavimo disko pritvirtinkite naujus deimantinius
segmentus.

«  Pritvirting naujus deimantinius segmentus, priesinga
tvarka nuleiskite masing ant Zemés.

Gabenimas ir laikymas
+  Norédami iSvengti jrangos pazeidimy ir nelaimingy
atsitikimy, gabendami jranga pritvirtinkite.

Masina, jei galima, turi blti transportuojama uzdengta,
saugant nuo gamtos veiksniy, o labiausiai nuo lietaus ir sniego.

* Jranga laikykite rakinamoje patalpoje, kur jos nepasieks
vaikai ir paSaliniai asmenys.

» Nenaudojama ma$ina visada turi bUti saugoma sausoje
vietoje.
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Pervezimas

Masing galima iSskirti j du komponentus, kad pervezZant
uzimty kuo maziau vietos.

«  Atjunkite variklio laida nuo elektros dézés.

Stovédami $alia Slifavimo jrenginio suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
pasvirusia transportavimo padét;.

»  Keliais pasukimais atlaisvinkite verzles.

«  Patraukite fiksavimo kai$Cius ir kiekvienoje Slifavimo
galvutés puséje iStraukite varztus.

«  Atsukite Slifavimo galvute nuo ratinés vaziuoklés.

e Stovédami $alia ratinés vaziuoklés suspauskite centrinio
lanksto rankena, tuo paciu metu lenkdami virSutinj réma j
priekj, | kélimo padét;.

« Laikykite rankena, kad stabilizuotuméte réma, ir keldami
iStraukite ir pakelkite atramineg koja.

« Viena ranka laikydami rankena veél suspauskite centrinio
lanksto rankena nuleisdami virutinj réma j sulankstymo
padét;.
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e Pritvirtinkite masing fiksavimo kai$¢iu ir varztu.

Kélimo kilpa
« Keldami masing visada naudokite masinos kélimo kilpas.

Masinos tvirtinimas

« Masinoje jtaisytos angos, skirtos transportuojama masing
pritvirtinti dirZais prie transporto priemonés. Jkabinkite
dirzo kabliuka j anga vaziuokléje ir tvirtai priverzkite
traukdami Zemyn.
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JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Pries uzvedant

A

|]SPEJIMAS! Prie$ naudodami jrenginj
atidZiai perskaitykite operatoriaus
vadova ir jsitikinkite, ar viska gerai
supratote.

Dévékite asmens saugos priemones. Zr.
instrukcijas skyriuje Asmens saugos
priemonés”.

Stebékite, kad pasaliniai asmenys
nepatekty j darbo zona, nes atsiras
sunkiy suzeidimy pavojus.

Patikrinkite, ar jrenginys teisingai
sumontuotas ir nepazeistas.

«  Atlikite kasdiene technine prieZidra.

Pastatykite Slifavimo jrenginj darbo vietoje.

«  Patikrinkite, ar po masina yra deimantai ir ar jie gerai
pritvirtinti.

»  Prijunkite prie jrenginio vakuuminj siurblj.

» Naudodami fiksavimo rankenéles, sureguliuokite rankena
taip, kad buty patogu dirbti.

«  Prie$ jungdami masing prie maitinimo lizdo, patikrinkite, ar
prie elektros déZeés prijungtas variklio laidas.

Prijunkite masing prie maitinimo lizdo.

«  Patikrinkite, ar avarinio iSjungimo mygtukas nejspaustas
(pasukite jj pagal laikrodZio rodykle).

» Variklio sukimosi krypties tikrinimas
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Uzvedimas

« Paleide maSing Svelniai paspauskite rankena Zemyn ir
sumazinkite slégj tarp Slifavimo disko ir grindy, bet
nepakelkite Slifavimo jrenginio nuo grindy.

8 D;@N

4 -1mm

®

«  Masinos paleidimas. Paleiskite masing pasukdami
rankenéle 0/1 j padétj 1” (pavara). Tuomet masina
pasileis sklandZiai ir pagreités iki nustatyto greicio per 5
sekundes.

ISjungimas

«  ISjunkite masing paleidimo / sustabdymo rankenéle
pasukdami j padétj 0 (sustabdyti).

f-
()0 @
g A
«  Stabdydami jrenginj, Slifavimo segmentus laikykite
jremtus j grindis. Taip masina greiciau visiskai sustos.
Stabdydami masing nekelkite Slifavimo galvutés nuo

grindy, nes galite ore paskleisti daugybe dulkiy ir paZeisti
grindis.

«  IStraukite kaistj.



TECHNINE PRIEZIURA

Gedimai, jy suradimas ir
pasalinimas

Jrenginio nepavyksta uzvesti

«  Patikrinkite, ar nepaZeisti maitinimo laidai ir maitinimo
Saltinis.

< Patikrinkite, ar avarinio iSjungimo mygtukas nejspaustas
(pasukite jj pagal laikrodZio rodykle).

« Patikrinkite perkrovos lempute. Jei perkrovos lemputé
Ziba, leiskite varikliui kelias minutes atveésti, kol masina vél
pradés veikti.

Masing sunku nulaikyti

« Keli deimantai yra netinkamo tipo (dél kiety klijy arba
minkstos grindy dangos masina labai apkraunama ir
apsunkinamas naudotojo darbas, jei naudojama per maZzai
deimanty). Taip pat padidéja variklio energijos sgnaudos.

Kad sumazintuméte apkrova ir palengvintuméte
naudotojo darba, naudokite Husqvarna“ rekomenduojama
deimanty kiekj.

Masina Sokinéja
«  Netinkamai sumontuoti, arba skirtingy dydZiy deimantai.

Patikrinkite, ar deimantai tinkamai sumontuoti ir ar visi yra
vienodo aukscio.

Masina sustoja tik po kurio laiko

« Masina perkrauta ir buvo paleista apsaugos nuo perkrovos
sistema. Sumazinkite apkrova pridédami daugiau
deimanty po Slifavimo jrenginiu arba naudodami
kietesnius deimantus. Apkrova galima sureguliuoti ir
pakeitus svorio bei auk$cio nustatymus. Varikliui atvésus,
masina pasileis i§ naujo apytiksliai po vienos minutés.

< Patikrinkite, ar ilginamieji laidai néra per trumpi.
Masina sustoja paleidimo metu

«  Elektros variklis buvo per daug apkrautas ir Sviecia
perkrovos lemputé. Leiskite masinai viena ar dvi minutes
atsinaujinti ir bandykite dar karta. Jei tai nepadés,
kreipkités j jgaliotas techninio aptarnavimo dirbtuves.

< Patikrinkite, ar ilginamieji laidai néra per trumpi.

DEMESIO! Geras variklio veikimas priklauso nuo tinkamos
jtampos. Dél ilginamujy laidy, jei jie yra per ilgi ir (arba) jei
ju matmenys yra netinkami, sumazinama variklio galia
esant apkrovai.

Techniné priezitra

SVARBU! Patikra ir/arba priezitra atlikite iSjunge variklj, o
kistuka istrauke i$ lizdo.

Jei naudojama teisingai, masinai reikia labai mazai priezidros ir
ji yra patikimas gaminys.

Kasdiené techniné priezitra

*  Valymas
»  Elektros kabelis
- Sepediai
Valymas

Pries valydami, atlikdami prieZitra ar montuodami, visada
iStraukite kiStuka iS lizdo.

Pabaige darba visada nuvalykite visa jranga. Jrenginio
neplaukite auksto slégio plovimo aparatu.

Tam, kad jrenginys visada bty gerai auSinamas, ausinimo oro
angos turi bUti neuzkimstos ir Svarios.

Elektros kabelis

Patikrinkite, ar maitinimo kabelis ir jo ilgintuvas nepazeisti ir
geros buklés.

|SPEJIMAS! |renginio niekada
nenaudokite, jeigu pazZeisti jo elektros
kabeliai. Galite sunkiai ar net mirtinai
susizaloti.

Jrenginio nenaudokite, jeigu jo kabelis yra paZeistas, atiduokite
ji remontuoti j jgaliotasias techninés prieZitros dirbtuves.

Sepediai
Patikrinkite, ar SepeCio juosta yra nepaZzeista ir lieCia grindis.

Techniné prieZiura

SVARBU! Visus remonto darbus gali atlikti tik jgalioti
meistrai. Taip daroma tam, kad nenukentéty jrenginio
naudotojai.
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TECHNINIAI DUOMENYS

Techniniai duomenys

PG400 (3 faziy, PG400 (3 faziy, |PG400 (vienos fazes,
200-240V) 400-480 V) 220-240V)
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 60 Hz
Variklio galia, kW/hp 4,0/54 | 48/6,5 | 40/54 | 48/65 3,0/4,0
Nominali srove, A 15 15 9 9 18
Nominali jtampa, V 220-240 | 220-240 | 400-480 | 400-480 220-240
Svoris, kg / svarai 116/256 | 116/256 | 110/243 | 113/249 119/262
Slifavimo plotis, mm / col. 400/16 | 400/16 | 400/16 | 400/16 400/16
Lpipn - 34-42/ 34-42/ 43-49/ 38-45/
Slifavimo slégis, kg / sv. 75-03 75-03 95-108 84-99 39-46/86-101
Slifavimo disko sukimosi greitis, aps./min. 1445 1740 1445 1740 1140

Triuk$mo emisijos

Triuksmo emisijos (Zr. 1 pastabg)

Garso stiprumo lygis, iSmatuotas dB (A) | 98

Garso lygiai (Zr. 2 pastabg)

Operatoriaus ausj veikiantis garso slégis, dB(A) | 84,7
Virpesiy lygiai (Zr. 3 pastaba)

Desiné rankena, m/s? 6,5
Kairé rankena, m/s? 52

1 pastaba: TriukSmo emisija j aplinka, matuojama kaip garso galia, atitinka EN 60335-2-72 standarto reikalavimus. Tikétina
matavimo paklaida — 2,5 dB(A).
2 pastaba: Garso slégio lygis atitinka EN 60335-2~-72 standarto reikalavimus. Tikétina matavimo paklaida — 4 dB(A).

3 pastaba: Vibracijos lygis atitinka EN 60335-2-72 standarto reikalavimus. Pagal nurodyta vibracijos lygj statistiné sklaida
(standartinis nuokrypis) yra jprasta 1 m/sek.”.
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TECHNINIAI DUOMENYS

EB atitikties deklaracija

(galioja tik Europoje)

Husqvarna AB’, SE-561 82 Huskvarna, §vedija, tel. +46-36-146500, prisimndama visg atsakomybe, pareiskia, kad grindy
Slifuoklis Husgqvarna PG400°', kurio serijos numeriai prasideda nuo 2016 m. ir véliau (metai, po kuriy yra pateiktas serijos
numeris, yra aiSkiai nurodyti techniniy duomeny ploksteléje), atitinka TARYBOS DIREKTYVOS reikalavimus:

e 2006 m. geguzés 17 d. direktyva 2006/42/EB dél masiny.

e 2014 m. vasario 26 d. direktyva 2014/30/ES dél elektromagnetinio suderinamumo.

e 2014 m. vasario 26 d. direktyva2014/3S5/ES dél elektros jrangos, skirtos naudoti tam tikrose jtampos ribose.
« 2011 m. birzelio 8 d. direktyva 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy medZiagy naudojimo.

Taikyti tokie standartai: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008,
EN 61000-3-11, EN 60335-2-72:2012, EN 60335-1:2010.

Pristatyta maSina atitinka EB tipo kontrole praéjusj pavyzdj.

Partille, 2017 m. rugpjucio 21 d.

Joakim Ed

Pasaulinio tyrimy ir plétros centro direktorius

Husqvarna AB“ statybos jranga

(Jgaliotasis Husqvarna AB“ atstovas, atsakingas uz technine dokumentacija.)
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YCJ1OBHbIE OBO3HAYEHNA

YcnoBHble 0603HaYeHNA Ha MoAacHeHVe K yYpOBHAM
MallnHe: npe.uynpem.ueHl/lPl
MNPEAYNPERAEHME! Mpun CyliecTByeT TpY YPOBHSI NPEaYNpemaeHNN.
HenpaBUIIbHOM UJTN HE6PEHOM

MCNO/Ib30BaHNM MalUMHA MOKeT MPEOYTPEXROEHUE!

6bITb ONAacHBIM UHCTPYMEHTOM,

KOTOpbI MOKET MPUUNHUTL NMPEOYTMNMPEXOEHUE! YKkasbiBaeT Ha
cepbesHble NoBpemaeHNS N onacHoOCTb, KOTopasi MOKeT NpuBecTU
TpaBMy co cCMepTeJIbHLIM MCX040M AJ1S K CMepTU NI TsIHesIon TpaBMe, eCJn
noJsib3oBaTes s UM ANs OpYruX. oHa He byneT npefoTBpalLeHa.

Mepen Ha4asioM paboThl C

VMHCTPYMEHTOM BHUMAaTeJIbHO BHUMAHMUE!

npouYnTanTe pyKoBoACTBO Mo

aKcnslyaTaumm 1 y6eamTech, UTo BHUMAHVE! YkasusaeT Ha
noH\MaeTe npuse/eHHLIe sfech A onacHOCThb, KOTOpasi MOMeT NpUBecTU
MHCTPyKLMM. K yMepeHHOW WS Sierkon TpaBme,
Monb3ynTecb cpeAcTBaMU ecJsiv oHa He byneT npenoTeBpalleHa.
VHOVBUAYaSbHOM 3aWnThl. CM.

MHCTPYKUWU B pa3aenie 'CpencTtea
VIH,D.VIBVI.D.yaJ'IbHOVI 3aWwmThl'.

NMPUMEYAHUE!

MPEOYNPEROEHME! Mpn

WInpoBKe obpasyeTcs Mblib,

NMPUMEYAHWE! Ucnonb3yeTcsa ON1A onncaHUA
paboThkl, He cBA3aHHOM C TpaBMaMMU.

BAObIXaHMe KOTOpOVI MoOHKeT
nprBecTUK TpaBMaMm. MicnosbaymTe
peKomMeHA,0BaHHbIN pecnupaTop.
Bcerna obecneuvBanTe
HapieRallyto BeHTUISALMIO.

[aHHoe nsnesnve oTeeyvaeT
TpeboBaHUAM
COOTBETCTBYIOWMUX ONPEKTUB
EC.

0O603Ha4YeHMs, Kacaowmecs
oxpaHbl OKpyatolen cpeabl.
CvMBOJIbl Ha M3aennm 6o Ha
ynakoBke 0603HaudaloT, UTo
[aHHoe usnenive He O0J1IRHO
yTUN3VpOBaTbCA B KadecTBe
6bITOBbLIX OTXOL0B.
I

ObecneuvB COOTBETCTBYIOLLYIO

yTUM3aumio AaHHOro nsnenms,

nomoeTe NpefoTBpaTUTh NOTEeHLMaIbHO
HeraTUBHOE BJINSIHME Ha OKPYHaIoLLYyo cpeny 1
3[0poBbe JioAeN, KoTopoe MHa4e Morsio bbiTb
nocsieAcTBYEM HenpasWibHOM Yy TUAM3aLmn
[aHHOr o0 N3pesnns.

Bosiee noopo6Hyo MHpopmaLmio o nepepaboTke
[.aHHOro U3a.esins noslyumnTe B FOpoacKoM
ynpaBJieHU, Y CJTyH6bl, 06ecneymBarolLen
nepepaboTKM 6bITOBLIX 0TX0A0B JIM60 B MarasuHe,
roe Bel nppobpenn nsnenmve.

.D.pyrvle CUMBOJIbI/HaK1IeMKKM Ha MalwmnHe
OTHOCATCS K cneumnasibHbiM TpeboBaHUAM
CepTM¢MKauMM Ha onpefesieHHbIX pbiHKaXx.
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OMNMNCAHUE

YBarkaeMbl nokynaTesb!

Bnaronapvim Bac 3a BbI60p NPOAYKLIMM KOMNaHWA
Husqvarna!

Hapneemcs, uTo Bbl 0OCTaHeTeCh A0BOJIbHBI 3TVM
n3nesivem, 1 OHo NpocyHUT Bam [onro. MpuobpeTeHne
Kakoro-smbo 13 Halnx U3aennn naeT BaMm Npaso Ha
npo$eccroHasibHyto NOMOLLb MO ero PeMOHTY U
06CcNy®MBaHNIO. ECAIM MHCTPYMEHT bbIs NprobpeTeH He y
Hallero aBTopM30BaHHOr 0 Ausiepa, y3HanTe aapec
6manien cepBMCHOM MacTepCKOM.

HacToslee pykoBoACTBO N0 3KCMJlyaTauum ABnseTCA
LieHHbIM AoKyMeHToM. CieanTe 3a TeM, YTobbl OHO
Bceraa bbls10 No6bM3o0c T Ha paboyem MecTe. BuinoHAA
TpeboBaHWA NHCTPYKLMM (N0 aKcnlyaTaLmm, peMOHTY,
TeXHNYEeCKOMY 06CITyHMBaHMIO U T.4.), Bbl 3HAUNTESIbHO
NPOAJINTE CPOK CJIYHOLI MHCTPYMEHTA 1 yBEIMUNTE ero
BTOPUYHYIO CTOMMOCTb. B ciiyyae npoaam
MHCTPYMeHTa ybeamTech, YTo pyKoBOACTBO N0
aKcnJlyaTaumm nepefaHo HoBOMY BlafesibLly.

Bosiee 300 neT MHHOBALIMOHHBLIX
paspaboTok

llIBeackan komnaHna Husqvarna AB BeneT cBoto
mctopuio ¢ 1689 roaa, korga koposib LWseunn Kapn X1
nocTaHOBWJ1 OTKPbITb ¢36p|/|Ky no N3roToBJIeHNIO
MyLIKETOB. Ye Toraa bbln 3asiomeH pyHOaMeHT
WNHKEHEPHO0 MacTepcTBa, NOCYHUBLIMIA OCHOBOM 4115
pa3paboTKM LIeSIoro psiaa BeAyWMX B MVpe U3Aenn B
TaKMX 0TpacIAx, Kak OXOTHUYbE OpyKMe, BEslocHneasl,
MOTOLIMKJbl, 6bITOBbIE NPUBOPHI, WBEMHBLIE MalWHBI 1
WMHCTPYMEHTbI oA paGOTbI BHE MoMelLLeHUNI.

Husqvarna — aTo MMpOBOW SMaep NO NPOVU3BOACTBY
31eKTPOUHCTPYMEHTOB AJ1A paboThbl BHE MOMELLEHNI: B
JIECHOM X035MCTBE, NP pas3brBKe NapKoB, AJ1A yxona 3a
rasoHamm 1 cafiamu, a TakHe peryLLero 060pynoBaHns 1
a/IMasHbIX MHCTPYMEHTOB AJ1A CTPOUTESIbCTBa U
06paboTKM KamHS.

OTBeTCTBEHHOCTbL BJlagesbLa
OTBeTCTBEHHOCTb 3@ HasMuMe y onepaTopa
LOCTaTOYHOro 06'beMa 3HaHW 1 HABLIKOB M0 TeXHUKE
6€30MacHOCTM Npy paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM
BO3JlaraeTcA Ha BafesibLia/paboTofaTens.
PyKoBoAWTE M 1 onepaTopkl 06513aHbl IpoUMTaTh
HacTosillee PyKOBOACTBO N0 3KCMyaTalmm U MOHSATh
€ro coaepiaHu1e 0,0 Hauana paboTbl. OHW LOJIHHbI
03HaKOMUTBLCSA CO CliedyloWen HdopMaLmen:
* WHCTpyKLmM No TexHWKe 6e3onacHoCTV Npu paboTe ¢
MHCTPYMEHTOM.
+  Cdepbl IPYMeHeHMs U orpaHUYeHus Ost
MHCTPYMEHTa.
+ TMopALOK aKCMJyaTaLmm M TEXHAYECKOro
06CyHMBaHUA UHCTPYMEHTA.
dKcnsyaTaumsi LaHHOMO MHCTPYMEHTa MOHeT
peryiMpoBaThCsi 3aKoHOAaTe IbCTBOM Balliel CTpaHbl.
Mepen HauaoM paboTbl C MHCTPYMEHTOM
03HaKOMbTECh C 3aKOHOAATE IbHLIMU TPe6oBaHUSIMU,
KOTOpble AENCTBYIOT Ha MecTe NpoBefeHVs paboT.

CoxpaHeHue 3a cobom npas
npomssoauTesieM

Moc e ny6amKaumm faHHOr o pyKoBOACTBa KOMNaHUSA
Husqvarna Mo#eT BbiNyCTUTb AONOSHUTESbHYIO
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MH$OpMaLIMIO MO TeXHVKe 6e30macHOCTL Npy paboTe ¢
[aHHbIM 13nenvem. Bnanenew, o6s3aH cobnonatb
nociefAHve AOCTYMNHbIe MHCTPYKLMM NO TeXHUKe
6e3onacHOCTM Npy paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM.
KomnaHus Husqvarna AB nocTosiHHO paboTaeT Hafa
AaSilbHeVWM yCcoBeplIeHC TBOBaHWEM CBOEW NMPOAYKLMM
M MO3TOMy OCTaBNAeT 3a COboM NpaBo Ha BHeCeHMe
M3MEHEHWN B KOHCTPYKLIMIO U BHELWHWA BUA CBOWX
nsaenm 6es npeaBapUTesIbHOro yBeOMIIeHUA.

[1nA nonyyYeHNs MHPOPMaLIMN 1 MOMOLLM CBAKMTECH C
Hamm Yepes Hall Beb-canT: www.husqvarna.com

KoHCTpyKUMA U pyHKLIMA

MpooyKLMio KoMnaHuM Husqvarna oT/iM4aioT BeicoKast
NpOV3BOAMNTESIbHOCTh, HAAEKHOCTb, MPUMEHEHNE
VMHHOBALIMOHHBIX TEXHOJIOM I, COBPEMeHHbIe
TexXHUYECKMe PeLIeHNs 1 3KOJSI0rMUHOCTb. ONst
6e3omacHom aKcnyaTaLmm AaHHOr o U3fesins onepaTop
[LL0JIHeH BHYMAaTeJIbHO NpounTaTh HacTosLee
PYKOBOACTBO Mo aKcnslyaTaumu. s nonydeHmns
LLOMOJHUTESIbHBIX CBELEHUM 06paTUTeCh K CBOEMYy
nunepy Husgvarna.

Huie onmcaHbl HEKOTopble YHUKasbHbIe CBOMCTBa
npro6peTeHHOr o BaMy U3LESS.

PG400

MawwHbl 415 06paboTKM HanoJIbHLIX NOKPLITU

Husqvarna PG 400 npeaHasHaueHb! 0115 WNGOBKM

6eTOHHbIX MOBEPXHOCTEN passIMyHON TBEPAOCTH, a

TaKme TeppauLo N KameHHow naMTKKN. Coepa

npYMeHeHVA MallvH BapbMpyeTCs OT rpy6on WangoBku

o 6osiee TOHKOM 0TAesNKN. MawnHa npefHasHayeHa

AJ11 KOMMEpYeCKOoro 1CnoJib3oBaHWA B Masibix

MaclTabax, Hanpymep, B OMax, rapamax 1 B He60JIbLMX

KOMMepYECKMX NMOMELLLEHNSIX.

+ ArperaT npefHasHaueH A1 WINPOBKMN 6 TOHHBIX
noBepXHOCTeW pa3IMYHOM TBEPAOCTU.

+  PG400 npoyeH 1 npocT B aKcnyaTaumm

+ ArperaT cKfaabiBaeTcs 4S8 ynpoleHns
TpaHCMNoOpTUPOBKM.

* ArperaT obopynoBaH rMbKUM YexsioM AmMcKa.

*  1-¢asHbi 3-pasHbIN

« [loBepxHoCTb WAN$oBKM 400 MM
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CueTunk
dneKkTpuyeckuUm wKad
PyKosiTKa/nepeknaovHa

PblYar 6,710KMpOBKW ANA perysvpoBKn
MOJIOWEHNST PYKOATKM

ABapUMHbIM OCTaHOB
Jlamna neperpy3aku
BblklouaTes b

CoeavHeHVe, bbicTpoe NoaKl4YeHVe Kabens
nBuraTens

PykoAaTKa LeHTpaJlbHOM HaBeCKU

10 Bunka

11 PesuHoBble Kosleca

12 CoenviHeHMWe, WaHr Nblsiecoca

13 PyHKUMA 6/10KNPOBKN

14 KpennieHve asBuraTena/winyolen roaoskm
15 MoobemHas neTnA

16 SnekTponopuratesb

17 NoaobemHas pyKoATKa, ABuUraTesb
18 T'mbkuin Yexon omckKa

19 KpomKa co weTKom

20 NHcTpyMeHTasibHasA nnacTuHa

21 PykoBoAOCTBO No aKcnjyaTaumm
22 MNpoTumBOBECHI
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CPEOCTBA 3AWLNTbBI MAWNHbBI

Obuwme cBeneHUA

|
NMPEOYTMNPEXROEHUE! H1 B Koem criyyae
He UCMoJIb3yrTe NMHCTPYMEHT C
HeuncnpaBHbIM 3alWUTHBIM

obopynoBaHveM. TexobcrywmBaHme 1
NPOBEpKY 3alWMUTHBIX NPUCNOCO61eHNN
MHCTPYMeHTa Heo6X0AMMO BbINOJIHATL
TakK, KaK 3T0 onMcaHo B AaHHOM
pasnene. Ecnv B pesynibTaTe aTUX
npoBepoK obHapykeHa Kakas-m6o
HeuncnpaBHOCTb MHCTPYMEHTA,
obpaTuUTeCh B CEPBUCHBIM LIEHTP A5
npoBeneHVss peMOoHTa.

B naHHoM paspeJsie paccmaTpuBaloTCA pasnyHble
3alMTHbIE NPUCMOCOBIEHNA MHCTPYMEHTa, UX
HasHaudeHWe, a TaKe npoLeaypbl NPoBEPKM U
TeXHNYeCKOoro obClyH1BaHNA A1 obecneyeHns
ero vucnpasHoOWM paboThl.

HUMAHME! Mepen noaokJloueHMEM BUTKU
oaocoenuHUTe Kabenb OBUraTens K
JIEKTpUYEeCcKom pacnpenesMTesibHoM KopobKe.

blIKJllo4aTeJib

PyKOFlTKa BblKJTlO4YaTe 1A UcnosibdyeTcA onsA
nyckKa 1 0CTaHOBKU MHCTpyMeHTa.

I'IpOBepKa BblKJ1lO4YaTEe 1A

MpoBepbTe, He HamaThl JIN KHOMKM aBapUMHOro
ocTaHoBa W 0CTaHOBKW arperaTa, NoBepHyB WX Mo
YacoBOW CTpesiKe.

*  YMeHblMTe OaBsieHVe MeRay WindoBasibHbIM
OVNCKOM U1 NnoJioM, crsierka noTAHyB BHA3
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PYKOATKY, HO HE MOAHVMas WAN$MaLMHY OT

noJsia npu 3anycke.
2w
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* 3anycTuTe MHCTPYMEHT, MOBEPHYB pyKOATKY 0/
1 B nonoxkeHwe 1 (nyck). MNocne atoro
MHCTPYMEHT NJ1aBHO 3anyCTUTCA U yBEJSINUUT
YacToTy BpalleHUs1 ABUraTesisi 40 3afaHHOro
3HaueHUs B TeYyeHne 5 ceKyHa.

+ ToBepHWTE PyKOATKY BbIKJlloYaTe s B
noJsioweHwe '0' (cTon) A5 OCTaHOBKMU
VHCTpYMeHTa.

ABapVIVIHbIVI ocTaHoB

KHonka aBapunHoro octaHoBa MCcNoJsib3yeTcA AN
BbICTPOro oTKJIlOYEeHUA ABUraTensa. KHonka
aBapUMHOro ocTaHoBa Ha MHCTPyMeHTe npepbiBaeT
noga4yy ceTeBoro nMTaHUA.

[MpoBepka aBapurHOro octaHoBa

*  Ha®MnTe Ha KHOMKY aBapuMHOIro ocTaHoBa.
Y6enuTtech, UTO ABUraTeslb OCTaHOBWUIICA.

*  OTKJIOUMTE KHOMKY aBapuUMHOro ocTaHoBa
(NnoBOpOTOM NO YacoBoOW CTpeJsikKe).




SKCIUJTYATAUUA

Ob6lwme mepbl besonacHocTU

OneKTpuyeckas 6esonacHoOCTb

MPEOYNPEKOEHUE! B aTom pasfnese
paccmMaTpuBaloTCA OCHOBHbIE
npaBuia TEXHVKM 6e30nacHOCTU Npu
paboTe c arperatom. [laHHas
MH$OpPMaLIMSA HM B KOeM crlyyae He
ABJIAETCA 3aMeHoM
npogeccroHasibHbIM 3HaHUAM U
npakTu4eckomy oneiTy. Ecoiv B
KaKom-/imbo cuTyauum Bbl
no4yyBcTBYyeTe cebs HeyBepeHHO,
npekpaTuTe paboTy 1 obpaTuTech 3a
COBETOM K CrneumancTy.
ObpaTuTechb K cBOEMy Ausepy,
cneumasnucTy No 06CAyHRMBaHMIO MU
onbITHOMY NnoJsib3oBaTesito. HM B koem
cJlydae He nosib3ymTtech
MHCTPYMEHTOM B CUTYyauUMAX, Koraa
Bbl HE YyBCTBYeTe cebs ,ocTaTouYHO
KBaIMPULIMPOBaHHLIM!

NPEOYNPEXOEHUE! MNpu paboTe ¢
9JIeKTPOUHCTPYMEHTOM Bceraa
cylecTBYyeT PUCK MopaeHUs
91eKTpUYeckUM TokoMm. N3beramte
Heb.1aronpuATHBIX NOr0OHbLIX YCJ10BUM
N KOHTaKTa 4acTen Tenac
rpo30BLIMW pa3psAaHUKaMM U
MeTaslIM4yecKkMMm npeamMmeTamu. Bo
mnsbewaHue passiM4HoOro poaa
noBpeROeHNM Bceraa crenymrte
MHCTPYKLUMAM B pyKOBOLCTBE Mo
aKcnayaTauuu.

3anpelaeTcs nooKJsoyaTh
VMHCTPYMEHT K po3eTKe B cJlydae
NoBpewaOeHUs pasdbema U WHypa.

BHUMAHWE! O6opynoBaHve
! COOTBETCTBYET TPEBGOBAHNAM

* He 1cnosb3ymTe MHCTPYMEHT 6e3
npenBapuTeSIbHOrO NPOUTEHUS U OCMbICTIEHNS
cofepraH/A pyKoBOACTBaA Mo aKcnyaTaumn.
CoxpaHuTe Bce NpeaynperaeHns 1
VIHCTPYKLIMW 15 Moc/lefyolero obpalleHus.

TexHMKa 6e3onacHOCTM Ha paboyem
mMecTe

+ Paboyee MeCcTO O0JIHKHO coaepHaTbCA B
UMCTOTE U BbITh XOPOLLIO OCBELLEHO.
3arpoMoHaeHNA N 0TCYyTCTBUE OCBeLLeHNA
MOryT CTaTb NPUYMHOM HECHYACTHLIX CJyYaesB.

* 3anpelaeTca MCNOSIb30BaTb MHCTPYMEHT B
30HaXx pUCKa BO3HUKHOBeHWA nowapa nim
B3pblBa.

cTaHoapTa EN61000-3-11;
noaKJIloYeHNe K CETU LOJIHKHO
BbINOJIHATLCSA COrJl1acHO yKasaHHbIM
ycsoBvAM. s noaKJIl04eHUS MOKe T
noTpe6boBaTbLCS KOHCYJIbTaLWs C
9HeprocHabkatoLLen opraH13aumen.

O6opynoBaHMe MOHKHO NoaKJoYaTh
TOJIbKO K CeTU C CONPOTUBIIEHNEM
mMeHee 0,39 OMm; KacaeTcs TOJIbKO 3-
¢asHom ceTn. ConpoTuBIIEHWNE CETU B
TOYKe NOAKJIIOYEHNA MOKHO y3HaTb Y
9HeprocHabatoLLe opraHM3aLmn.

Ecs1 conpoTvBIeHVE CeTU Bhille, Mpy
3anycke 060pyn0BaHVs MOry T
HabooaTbCA KpaTKOBpEMeHHbIe
nafeHUsl HanpsiskeHns. 9To MoKeT
MoBJIMSATb Ha paboTy ApPYyroro
3J1eKTpo0o60opynoBaHNs (Hanpumep,
MUraHue OCBELLEeHUST).

+  Y6enuTecb, UTO HanpsHKeHMe B CeTU
COOTBEeTCTBYeT 3HaUeHU0, yKasaHHOMY Ha
nacnopTHoM TabJsinuke MHCTPYMeHTa.

+ TpoBepkKa n/vnn obclykMBaHME [,0THHbI
BbINOJIHATHCS NPY BLIKJIOYEHHOM ABUraTersie,
WTeKep KOHTaKTa Npy 9TOM LOJIKEH 6bITh
BbIHY T 13 pasdbema.

+  Kawobin pas nepen oTcoegunHeHMeM pasbemMa
NMNTaHNA BbIKJIloYanTe MHCTPYMEHT.

+ 3anpeliaeTcs nepemMellaTb MHCTPYMEHT, Liepiia
ero 3a WHyp NUTaHUs1, UV U3BJIeKaTb padbemM
13 po3eTKM, MOTSHYB 3a WHyp. Mpn
0TCOoeAMHEHWN WHYpa NUTaHUSA LepHUTECH 3a
pas3bem.

«  9KcnyaTaumsi MHCTpYMeHTa C NoBpewaeHHbIM
KabeJsieM UM pas3beMoM 3arnpelieHa; Takom
VMHCTPYMEHT criefyeT nepenaTthb B
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aBTOpPM30BaHHYIO CepBNCHYO MacTepCKyto OsA
npoBeneHMA peMoHTa.

MHCTPYMEHT HM B KOEM cJlyyae He OOJKeH
paboTaTb B BoAe Ha ryy6uHe, npy KOTOpom
Bo4a LOCTUraeT aJIeKTPoo6opynoBaHUs. To
MOKET MPUBECTU K NMOBPEHOEHNIO
3/1EKTPO060PYLOBaHNA U PUCKY NOpakeHNs
3/71eKTPUYECKMM TOKOM.

Kamabin pas oTCoeaMHANTE Kabeslb NUTaHusA
Npy NOAKJIOYEHNM U OTKJIOUEHUM KOHTaKTa
MewAy ABUraTesieM U 351eKTpUYecKom
pacnpenesiMTesIbHOM KOPO6KOM.

WHCTpYKLMM Mo 3a3eMIIeHNI0

NMPEOYNPEMKOEHNE! HeHanekHoe
coefuHEHVE MOKET NPUBECTU K PUCKY
nopatkeHns 9J1eKTPUYECKNM TOKOM.
Mpy HaMUMM COMHEHUM
OTHOCUTEJIBHO HaLEHHOCTU
3asemJsieHUs1 obopynoBaHUA
o6paTUTeCh K KBaMPULMpOBaAHHOMY
SIEKTPUKY.

3anpelaeTcs BHOCUTb U3MEHEHUS B
KOHCTPYKLUIO pasbema. B cryuae ecnn
pasbeM He nomelLaeTcs B po3eTKY,
obpaTuUTechb K KBaMpMLMpOBaHHOMY
9NIEKTPUKY ANS yCTaHOBKU
COOTBETCTBYIOLWLEN PO3ETKW.
Y6enuTech B CO61104€HNN MECTHBIX
3aKoHoOaTesIbCTB M HOPMaTWBOB.

Mpy HAaIMYUKM COMHEHWI
OTHOCUTEJIbHO UHCTPYKLIWIA MO
3a3eMJIeHUIo obpaTUTech K
KBa/MPULIMPOBAHHOMY 3J1IEKTPUKY.

MoBpeaeHHbIN UK cnyTaHHBIM Kabesb
NOBbLILAET PUCK NOPAKEHUS 3JIEKTPUUECKUM
TOKOM.

*  Yb6epuTech, YTo Kabesin He NoBpewaAEHb U
HaxoOATCA B HaAJ1eralleM COCTOSHUMN.
3anpelaeTcs aKcnayaTaums MHCTPyMeHTa ¢
noespexkaeHHbEIM Kabenem, ero crenyeTt
OTPEMOHTUPOBaTHL B aBTOPU30BaAHHOM
CepBUCHOM MacTepCKOoW.

* He ncnonbaymTe cBEpHYTHIN YOJIMHUTEJIbHbIA
WHYp BO U3betaHWe neperpesa.

« [epen Ha4anom paboTbl C MUHCTPYMEHTOM WHYpP
[0JItHeH HaxoAUTbCS No3anm Bac Bo U3betkaHne
ero noBpeaeHUs B xoae paboTbl.

* [lpv HE06XO0AMMOCTM UCMOJIb3YNTE TOJIbKO
cepTUpMLMpoBaHHbIE Kaben-yaMHUTeNM
[0CTaTOYHOM AJIMHBI.

JInyHaAa 6e3onacHoOCTb

NHCTpyMeHT o6opynoBaH 3a3eMsieHHbIM
WHYPOM M pa3beMOM W1 LOJIHKeH Bcerna
NoaKJIoUaThLCSA K 3a3eMJIeHHOM po3eTKe. 9To
CHUMaeT PUCK MopameHns 31eKTpUIeCcKUM
TOKOM B CJlyYae HencrnpaBHOCTU.

3anpeu.LaeTc;| mncnosib3oBaThb Npn
aKcnayaTaunm MHCTpyMeHTa nepeXxoaHUKWM.

WHypbl 1 Kabenn-yasmMHnTe M

MapkupoBka Kabena-yoaMHUTeNA A0J1KHa
COOTBETCTBOBAaTb 3HaueHU0, yKa3aHHOMY Ha
nacnopTHoOM TabsIMUKe MHCTPYMEHTA, NN 6bITb
Bbllle Hero.

Mcnosb3yimTe 3a3eMsieHHble Kabesn-
YOJIMHNTESN.

Mpu paboTe ¢ 9/1eKTPOUHCTPYMEHTOM BHe
NOMELLEHUIN UCMNOJIb3YNTE NOOXOAAWUN
YOJSMHNTeSIbHBLIV WHYP A1 HapyHHbLIX paboT.
MprMeHeHMe noaxonswero WHypa oJs
HapyKHbIX paboT CHUKaeT pUCK NopameHUs
9J1eKTPUYECKUM TOKOM.

CoeauHeHVe yOJIMHATEIBHOMO WHYpa AOJIHHO
6bIThb 3alWMLLEHO OT BJlarn U He KacaTbCsl
3eMsIn.

[epknTe Kabesb BoaM OT UICTOYHUKOB Tena,
maca, ocTpbIX Yr/10B UV NOOBUHKHBIX AeTanemn.

68 — Russian

NPEAYNPEXOEHWE! OnnTensHoe
BO3OeNcTBME BUBpaLIMM MOHET
NpMBECTU K HapyLIeHUIo
KpoBooOb6palleHMA v paccTponcTBam
HEepBHOM CUCTEMBI Y JltloOem ¢
HapylueHHbIM KpoBoobpalleHnem. B
cJly4ae nosiBJIEHUSA CUMMTOMOB
LJIUTeNIbHOro BO34encTBUS BUbpaumm
obpaTuTech K Bpady. K Takum
CYMNTOMaM OTHOCATCS OHEMeHWe,
noTeps YyBCTBUTEJSIBHOCTH,
nokasnbiBaHWe, nowmnsIBaHMe, 60,u,
cnabocTb, MU3BMeHeHMe LiBeTa U
COCTOSAHUA KOHU. O6bIYHO NOA06HbIE
CUMNTOMbI MPOSABASIOTCA Ha NanbLax,
KUCTAX PYK UK 3anAcTbAX. OTH
CUMNTOMbI CUJIbHEe NPosABATCA Ha
xoJsiofe.

* lMonb3ynTeckb cpeacTBaM MHAMBUAOYaIbHOM
3awmnThl. CM. MHCTPYKLUMW B pasaene 'Cpenctea
VHOMBUAYaslbHOM 3almThl'.

* Hw B KoeM cslyyae He NpucTynamTe K paboTe ¢
MHCTPYMEHTOM, eCJI1 Bbl yCTas 1, HaxXoanTechb
nop, Bo3[encTBMEM asIkoroJibHbIX HaNnMTKoB
WS NpUHMMaeTe JIeKapcTBa, KoTopble MoryT
NOBJIMATL Ha 3peHMe, OLIeHKY
NeNCTBUTENIbHOCTW UM KOOPAMHALIMIO.

* Hw B KoeM cslyyae He no3posiAnTe
MCMNOJIb30BaTh MHCTPYMEHT MOCTOPOHHUM
Nvuam, He ybeamBLWNCL cHavasia B TOM, UTO OHM
NpoOYNTaNN U NOHSIIN COAEepHraHue
pyKOBOACTBa MO aKcnyaTauuu.

+ Bce onepaTopbl 00J1KHbI 66T 06y4YeHbl paboTe
C HCTpyMeHTOM. Bnagenew, HeceT
0TBETCTBEHHOCTb 3a 06yUYeHWe onepaTopoB.

« TpycyTCTBME NOCTOPOHHVX MOHET OTBJIEYL Bac
M cTaTb NPUYMHOM NOTEpU yrnpaBrieHNs
MHCTpyMeHTOM. MoaToMy byabTe npenesibHO
BHMMaTeJIbHbI U cocpefoTaynBanTeCh Ha
BbINOJIHEHWUM paboThl. HMKoroa He no3BonsivTe
[eTAM NoJb30BaTbCA MHCTPYMEHTOM WU
Haxo4UTbLCS PSLOM C HUM.
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CobilofanTe 0OCTOPOKHOCTh, T.K. 04ewAa,
OJIMHHBIE BOJIOCHI U YKpaWeHUst Mory T

3aCTPATH B NOABUKHBLIX AieTanAX MHCTpyMeHTa.

Mpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM, COAEPHKALLMM
NoABUKHbIE AleTasn, BCcerna cylwecTByeT pUCK
noJly4YeHUs TpaBM C pa3MO3tKEHNEM TKaHew.
CoxpaHAnTe 6e3onacHyo ancTaHumio!

Hu B KoeM crly4ae He ocTaBANTE MHCTPYMEHT
¢ paboTalolwmm 3ieKTpoasuraTesiem 6es
npuvcmoTpa.

Mpu paboTe ¢ MUHCTPYMEHTOM PsALOM C BamMu
BCceraa [LoJIHeH HaxoAUTbCA APYron YesloBek,
KOTOPOro MO¥HO 6yneT no3saTb Ha NMoMollb B
cJlyyae Hec4YacTHOr o crlydas.

Bbl Bcera o0s1tKHbl HAXOAUTBCS B HAaAeHHOM U
yCTOMYMBOM paboyem NnosIomReHUN.

Cpe.EI.CTBa mHamMBMAyasibHOWM 3allnNTh

MPEOYMNPEXROEHUE! Kawobi pas npu
paboTe ¢ MHCTPYMEeHTOM cJiefyeT
McnoJsib3oBaTh PeKOMeHA0BaHHbIe
cpencTBa MHAVBUAYaIbHOM 3aWMThL.
CpeacTBa MHAMBUAYaIbHOWM 3aWMThI
He MOry T NOJIHOCThIO UCKJIOYUTb PUCK
noJly4eHns TpaBMbl, HO Npw
Hec4acTHOM CJly4ae OHM CHUHKaoT
TAMECTb TPaBMbl. 3a MOMOLLbLIO MO
npaBusibHOMY Bbl6opy 060pynoBaHUs
obpalanTech K ounepy.

3aWmTHBIE HayLWHUKN

3alWmnTHbIe 0YKM UM MacKy

PecnupaTtop

MpouyHble NepYaTKM C HECKOJIb3ALWMM
3axBaTOM.

MnoTHo npuneratowas, npoyHas 1 ynobHas
ofewna, He CTeCHSAWaAnA CBO60AY ABUKEHNN.
O6yBb CO CTasIbHLIM HOCKOM U C HECKOJIb3KOM
noaoWBOWN.

Bcerna nmenTe npu cebe anTeuky oA
oKasaHusi NepBoM MeANLMHCKOM NOMOLLM.

dKcnsyaTauma 1 yxon

Mcnosb3ymTe MHCTPYMEHT TOJIbKO B LieNAX,
0151 KOTOPbIX OH MpeAHasHauyeH.

CnepuTe 3a TeMm, YTOb6bI BCe AeTanM bban B
paboyeM COCTOAHNW, a KpensieHns 3aTAHYTh
Haaiexalmm obpasom.

3anpeliaeTcA NoJsIb30BaTbCA HENCNPaBHbLIM
MHCTpyMeHToM. MpoBoanTe perysipHble
NpoBepKU CPeaCcTB 3alnThl, yX0L U
ob6crlyHmBaHMe B COOTBETCTBUM C AaHHBIM
pyKoBoACTBOM. HekoTopble onepauum no yxony
1 06CITYHMBAHMIO [,0J1HbI BbINOJIHATHCS
TOJIbKO KBaM$MLMpoBaHHLIMM
cneunannctTamn. CM. MHCTPYKLIMM B pasaesie
'TexHU4YecKoe obcryHKBaHMe'.

He BHOCUTe M3MeEHeHUIN B KOHCTPYKLIMIO
3alWMTHBIX NprcnocobsieHnn. PerynispHo
npoBepsAnTe NX NCNpaBHOCTb. MHCTPYMEHT He
[.0JIHHEeH NCMNoJIb30BaTbCA C HeUcnpaBHLIMM NN

[.eMOHTMPOBaHHBLIMK 3aLUNTHBIMA
npyrcnoco6ieHNAMMN.

3anpeliaeTcA NosIb3oBaTbLCA arperaTom, B
KOHCTPYKLIMIO KOTOPOIr0 BHeCeHbl Kakue-1160o
N3MEHEeHWS.

Mosb3yMTech TOJIbKO OpUrMHaIbHBIMU
npyHaaJieHocTAMW. 1A nonyyeHns
L.0MOJSIHUTeJSIbHOM MHPOpMaLKM obpaTUTeCh K
Bawemy ausepy.

3anyckamTe MHCTPYMEHT TOJIbKO B TOM CJlyYae,
ecJM WindyoLye rosIoBKM HaxoaATCcA Ha
3eMJie, 3a CKJIIOYEeHMeM CJlyYaeB BbiNoSIHeHUA
npoBepoK, ONCaHHbIX B A,aHHOM PYKOBOACTBE.
3anpeliaeTcA 3anyckaTb MHCTPYMEHT 6e3
yCTaHOBJIEHHOM KPOMKM CO WeTKow. B Liesisax
obecneyeHWs1 6esonacHOCTU Meway
MHCTPYMEHTOM M M0JIOM LOJIHHO 6biTh
[ocTaTouYHoe ynjoTHeHWe, 0Co6eHHO npu
cyxow wsmposKe.

Mpw BINOTHEHUM WINGOBKM HEOBXOANMO
NoAKJIIOUNTb MHCTPYMEHT K Mblfiecocy As
yhoaneHusA nolan.

Mpu 3ameHe aniMasHbIX MHCTPYMEHTOB arperat
criefyeT OTKJIOUNTL OT 3JIEKTPONUTaHUs; ANA
3TOro HaMMUTEe Ha KHOMKY aBapUMHOro
0OCTaHOBa M OTKJIlOUMTe arperaTt oT ceTeBon
po3eTKW.

Mocne Kamaowm onepaLvv WINPOBKU asiMasHbIN
MHCTPYMEHT HE0O6XO0AMMO CHUMATb.
Y6enuTech, YTO KPOMKa CO LWLeTKOWM YMcTas, He
noepeaeHa 1 NJoTHO nNpusieraeT K NoJy.
MoBpewaeHHasaA KpOMKa CO LWeTKOWM NOANIERNT
obsizaTesiIbHOM 3aMeHe.

WHCTpyMeHTasnlbHasa nnacTyHa NpoaosiKaeT
BpawaTbCA B Te4YeHe HEKOTOopOoro BpeMeHn
nocsie BelkloueHUA AsuraTtens. MponoswanTe
WAM$oBKY A0 TeEX Nop, NoKa BEHTUIATOP
MOJIHOCTbLIO HEe OCTaHOBUTCA. I'Iepe,u noobsemMomM
MHCTpYyMeHTa ybeamnTech, UTo
MHCTpYMeHTaslbHas nsacTuHa npexkpaTuna
BpauLeHue.

Mpu wWnnpoBKe IMNKMX NOBEPXHOCTEWN,
acdasibTa, Kpacku 1 np., nocJsie 3aBeplieHns
paboTbl He06x0AMMO crierka npUNnoAHATL
nepenHiolo YacTb arperaTta Bo n3bewaHue ee
npuaMnNaHns K noJly ns-3a Harpesa. Mepen
noabLemMoM MHCTpyMeHTa ybeamTech, YTo
MHCTpYMeHTaslbHas nsacTuHa npekpaTuna
BpalleHue.

TemnepaTypa asiMasHbIX MHCTPYMEHTOB nocJie
MCMOJIb30BaHMNA MOET bbiTb 04EHb BbICOKOWM.
Mepen cbeMoM asiMasHbIX CerMeHToB fanTe
MHCTPYMEHTY OoCThbiTb. HaneBanTe 3aWmTHbIe
nepyaTku.

Mpu noobeme Bcerna Ucnosib3ymTte
yCTaHOBJIEHHYIO Ha arperaT noAbeMHyo
neTJso.

WHCTpyMeHT Bceraa cienyeT nepeHocUTb 3a
PYKOSATKY AJ1A NepeHoca U pyKOATKY.
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PasiMuHble persnMbl
MHCTPYMeEHTa

Pabouee nonoxeHne

MoobemHan neTns

« [pv noabeme Bceraa MCnosib3ymTe
yCTaHOBJIEHHYIO Ha arperaT noabeMHYyo
neTo. 0NA rapaHTUM paBHOMepHOro noabema
nonpocmTe NnoMoLWHMKa npuaepHmBaTh arperar.

lMonoweHWe 0 nepemMeLLeHVA ¢
HaKJIOHOM

TpaHcnopTHOe noJsoweHVe Os
noobema

+  CTof psifoM C KOJIECHBIM LIACCH, CORMUTE
PYKOATKY LieHTpaslbHOM HaBeCKM,
04HOBpPEeMEHHO HaKJIOHsIs1 BEPXHIOIO pamy
Briepe/, B NoJIOHKeHME Noabema.
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PYKOATKN

MonokeHne pyKoATKU perynmpyeTtcs
beccTyneH4aTo. Pyukin 6JI0KMPOBKUM PYKOATKU
BpallaloTCs Mo YacoBOW CTpeJsike, MPOTUB YacoBOM
CTpesIKn UM ycTaHaBIMBaloTCA B Hepabouee
noJsioxeHe.

+ OcnabbTe py4YKkM 6JIOKMPOBKM U YyCTaHOBUTE
PYKOSITKY B Tpebyemoe nosioeHme.

«  3aduKcupymnTe 3TO NOJIoKEHNE, 3aTAHYB PyYKU
610KMPOBKW.

«  ECJIM pyuKM 6JI0OKUPOBKU PYKOATKU He
MCMOJIb3YITCSH, NOTAHUTE VX BBEPX U
yCTaHOBWUTe B Hepaboyee MNoJIoHeHME.
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PerynvpoBka BbICOTHI pamMbl

YroJs1 pamMbl MOHO OTperysmpoBaTb OS5
nepepacnpenesieH/s Beca Waccu U yBeJIMYeHNs
WM YMeHblUeHWs AasfieHns wandoskn. Kpome
TOro, TakKUM 06pas3oM MOHHO obecneunTb 6osiee
ynobHoe paboyee nosioweHe B 3aBUCUMOCTM OT
pocTa nosib3oBaTesns.

« OTcoeouHWTe Kabesib ABUraTensa ot
39/1eKTpUYecKowm pacnpenesimTelbHOM KOPobKU.

+ CTof pAOOM C WAVNPMALIMHOM, CORMUTE
PYKOSATKY Ha LieHTpasibHoM HaBecKe,
00HOBpPEMeHHO HaKJIOHSIsI BEPXHIOo pamMy B
NoJloKeHNe TPaHCMOPTUPOBKMU.

+  OcnabbTe ramkm Ha HeCKOJIbKO 060pOTOB,
YTO6bI COpOCUTL AaBsieHMe.

*  WsBneknTe cTOMOPHbLIE WTUGTEI U CHAMUTE
6021Thl C 06eMx CTOPOH WKdoBasIbHOM
rOJI0BKW.

*  CHMMUTE KoJlecHoe Wwaccu ¢ wmdosasibHoM
rOJ1I0BKW.

+  CTos psALOM C KOJIeCHBIM LWaccu, CORMUTE
PYKOATKY LieHTpaslbHOM HaBECKM,
0HOBpPeMeHHO HaKJIOHsIs1 BEPXHIOIO paMy
Briepefl B NoJioweHMe noabema.

* BblbepnTe HeobxoaMMOe NoSIoMEHVE, 3aTAHYB PyYKU
6J10KMPOBKM B COOTBETCTBYIOWEM OTBEPCTUN.

HuHee oTBepcTMe — A1 60os1ee BbICOKOr0 NOJIOMEHNA
PYKOATKN W 60JIbliero AaBfeHNs Wangoskn. BepxHee
oTBepcTUe — AJ1A 60s1ee HN3KOr 0 NOJIoKEeHUA
PYKOATKW 1 MeHblIero AaBsieHNA WMGOoBKM.
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MonoweHVs BbICOTHI PYKOATKN

MonoxeHne BbicoTa pyKoAaTKU, MM/
oTBepcTUA AoMM

BepxHee 835/33

LleHTpasibHoe 925/36

HuxHee 1000/39

PerJ'II/IpOBKa Beca

[laBrieHVe WMPOBKM MOHHO OTperysiMpoeaTh B
3aBUCUMOCTU OT chepbl NPUMEHEHUA, [06aBVB N
ybpaB Bec B 3aHeW YacTu pacnpenesimTesilbHoM
KOpO6KW. B npyBeneHHOM HMHe TabsmLe yKasaHo
[aBrieHVe WInPoBKU OIS KawO0ro napameTpa
BbLICOTHI M NpOoTMBOBECA.

3HaueHus nasnieHVA Wanposku (4 KBT
3-dasHasn)

Moot MonoweHne | MNonoweHne | MosoweHne
vugos PYKOATKU — | PYKOATKU — | pyKOATKN
HURHee, Kr/ | LeHTpasibHO | — BepxHee,
ecbl
OyHT e, Kr/pyHT Kr/¢yHT
1 49/108 51/112 53/117
2 43/95 46/101 49/108
3 38/84 41/90 45/99

3HaueHuA OassieHVA WAMGoBKM (4 KBT
1-pasHasn)

Moot MonoweHune | MosoweHre | MosoweHve
MSOB PYKOATKMU PYKOATKU — | pYKOATKN —
— HUKHee, | LeHTpasibHO | BepxHee, Kr/
ecbl
Kr/¢yHT e, Kr/pyHT OyHT
1 50/110 52/115 54/119
2 44/97 47/104 49/108
3 39/86 43/95 46/101

[laBrieHVe WMPOBKU MOKHO USMEHUTb, A.06aBMB
WSV CHSB N1ac TUHBI.

+  CoxmuTte PYKOATKY Ha LileHTpaJlbHOM HaBecke N
HaKJ1I0HNTEe BEPXHIO paMy Bnepen B
ropu3oHTasIbHOe NoJioKeHMe noabema.
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* OcnabbTe 4 BUHTa, PUKCUpyOLWME NiacTUHBI
6annacTa, U cHAMMUTE 1 UM 2 NacTUHBI AN
NOCTUKEHNA TpebyemMoro AaBsieHUA.

L1 N0JSIHOr0 KOHTPOJ1AA pacnpocTpaHeHUs  Nblav
MCMNoJsIb3ynTe cucTemMy yaasneH1a nelv Husqvarna.

+ TlonocoeOouHUTE K MHCTPYMEHTY nblsiecoc.
Wcnonb3ymTe wnaHr avameTpom 50 mm (2

nlonma).
I -

Y6enuTech, UTo GUIIbTPLI B NblsiIecoce YUCThIE U He
noeperaeHbl. [py paboTe obpallanTe BHUMaHWe Ha
obpasoBaHue MblJn.

PykoBoacTBo no wsinpoBkKe
Arnimvasbl

Ob6wasn nHpopmaums

O6bIYHO asIMasHbIM CerMeHT COCTOUT M3 AByX
KOMMOHEeHTOB!

¢ Anmasbl (06bIUYHO KX HasbIBaOT KpUcTassiamm
asimasa v wandyrowmmMm Yyac TmLiamm). Paamep
asIMasoB MM WINPYIOWMX YacTULL BSIUSET Ha
pasmep LiapanvH (KpynHble Nan MesiKue),
KOTOpble OCTaloTCA nocJsie npoLenypbl
WINGOBKMN.

* 3anosHuTesNb (MeTas 1 Mam nnacTuK). Mopolok
nepemMelvBaeTCs, U pacnpeesisieTcs B
CBA3YyOLWEM MeTasls1e UM nnactuke. Ecov s
KayecTBe 3anoJIHUTEIA UCNoJIb3yeTcA
MeTaJlsl, KOHeUHbIM NPOAYKT HasblBaloT
CerMeHTOM ¢ MeTaslJIMYecKMM 3anosiHUTeslemMm
WX cneYeHHbIM asiMa3HbiM cermeHToM. Ecnm B
KayecTBe 3anoJIHUTESIA UCNOJIb3yeTCsA
njacTmacca, KOHeYHbIM NPOAYKT HasblBaloT
asiMasamm ¢ NsiacTMaccoBbLIM 3aMoJSIHATEsIEM
WM NOJIMPYIOLMM AMCKOM. HecTKoCTb
3anoJIHUTENS BIMSIET HAa UHTEHCUBHOCTb
M3HoCa asiMasHoro abpasvBHOIro MaTepuana.



SKCIUJTYATAUNA

O6Lwme npUHUMNBI

Huke nprBeneHbl obLwe npaeusia no
MCMOJ1Ib30BaHMI0 asIMasHbIX WiMdoBasibHbIX
VHCTpyMeHTOB. Kak 1 07151 BceX npaBWnJl, BO3MOKHbI
VICKJIIOYEHNS U CUTYyaLmmW, Kor f.a npaeusia He
LeNCcTBYIOT.

Pasmep anmasHoro LIJJ'IVI(I)OBaJ'IbHOI’O 3€epHa

M3meHeHWe WwianpoBasibHOro 3epHa Ha YacTuLLbI/
3epHa MeHbLWWX pa3MepoB BMsSieT Ha paboTy
asiMa3Horo MHCTpPyMeHTa CJleAyoWwmMM obpa3om:

+ bBosnee menkne LapanuHbl.

+ ObecneyeHre NOBLILEHHOO CPOKA CJTYHObI
asIMasHbIX MHCTPYMEHTOB.

MpoTrBONOSIOKHLIV 3gdPeKT AocTUraeTcA nNpun
yBEJSIMYEeHUM pasMepa YacTuLL/3epHa.

3anosHUTeNb
MoBbIWeHWe TBepOoCTU 3aN0SIHUTESS:
+ Bosee Mesnkue LapanviHbl.

« ObecneyeHre NOBLILEHHOI O CPOKaA CJTyHObI
asIMa3HbIX MHCTPYMEHTOB.

*  CHW/HaeT NnponsBOOAUTESIbHOCTb.
MpoTmnBONOIOHKHLIN 3ddPeKT AocTUraeTCs Npy
CMArYeHUM TBEpAOCTU MeTaslSIMYECKOro Uam
noJIMMEepHOro 3anosIHUTesA.

KosinmuecTBO aniMasHbIX MIHCTPYMEHTOB Moj,
arperaTom

YBesiMyeHne KosimyecTBa MHCTPYMEHTOB noa
arperaToM NMpMBOOUT K CJiefyloluemMy:

*  CHW/KeHVe OaBJieHNs Ha OT A.eJIbHbI aJiMasHbI
CerMeHT — CHMHeHMe CKOpoCTM M3HOCa
asZiMasHblX cerMeHTOB.

*  CHUEHWE Harpy3ku Ha UHCTPYMEHT U
MeHbllee NnoTpebieHne ToKa WMdMaLIVMHOW.

* MeHee rnybokue LapanviHel (0cobeHHO Ha
MAFKOM NoJty).

MpoTmnBoONOOHKHBEIN 3ddPeKT AocTUraeTCs Npm
CHUHEHUN KONIYecTBa MHCTPYMEHTOB Mo,
arperaTom.

0630p NPMHLMNOB paboThl asiMasHbIX
WHCTPYMEHTOB

AsiMasHble MHCTPYMEHTHI Mcnosib3ytloTcA ANA
obecneyeHVs BLICOKOapPeK TUBHOM WmpoBkn. Ha
MN3HOC asIMasHbIX MHCTPYMEHTOB MOryT BSMATL
crienyiowme pakTophbl:

« JaBneHue.

« TBepooCTb 3anoJIHUTENSA.

+ Pasmep anmMasHoro wandobasibHOro sepHa.
*  KosmuecTBO cErMeHTOB Nofg arperaTom.

» PasmelleHWe Ha noJly A0MNOJSIHATESIbHOr0
abpasunBHOro MaTepuaria (HanpumMep, necka,
Kapbuaa KpeMHWs1) yBesiMumBaeT U3HOC.

Kak npaBuJio, 4eM bbIcTpee U3HalwmMBaeTCcA
asiMasHbI cerMeHT, TeM Bhllle ero
nponsBoOonNTESIbHOCTb. BHeceHve nameHeHuin B
nepedncrieHHble Bbllle ¢aKTOpr MOHET NOBJIMATb
Ha:

+ PacnpeneneHve LapanvH.
* TloTpebrieHre ToKa UHCTPYMEHTOM.

+ TMnockocTHOCTL Nona (CM. crieayroumm
pasnen).

+ JlerkocTb paboThl.

OnpeneneHve TBepnoCcTU
6eToHa

PasfinyHble TUNbLI 6€TOHa OT/IMYAOTCS NO CBOEM
NPOYHOCTU Ha CKaTue; B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl
MCMNO0JIb3Y0TCA pas/INUHbLIE TOKa3aTe M NPOYHOC TN
Ha ckaTue (Hanpumep, ¢yHTHI/KB. Aonm 1 Mla). Kak
npaBuJ10, YeM Bbllle 3HaYeHMe NPOYHOCTU Ha
cwaTue, TeM TBepe 6eTOH W, crienoBaTesbHO,
TeM TpylHee ero wamposaThb.

Ho noMmMo NpoYHOCTU Ha caTue, CYLLeCTBYIOT U
Apyrvie ¢akTopbl, KOTopble BAUSAIOT Ha TBEPAOCTb
nosa w, Taknm obpasom, onpenesisioT BuI6op
asIMasHoro MHCTpyMeHTa. Yalle Bcero, koraa peyb
3ax0OMT O WMPOBKE, NoapasyMeBaeTCs TOJSIbKO
BepxXHUM csiom (5 Mm). ObpaboTKa 1 cocTosAHME
noBepxHOCTV 6eToHa OKasbiBaloT ropasao
60Jibluee BAIMSAAHME Ha BLIGOP asIMasHOro CerMeHTa,
YeM NPOYHOCTh Ha craTue.

CBoncTBa NnoBepxHOCTU, KOTOpble HeobxoOMmMo
yunTbiBaTb Npn Bu6ope asZiMasHblIX MHCTPYMeHTOB

Kak npaBuJio, ecsqim noBepxHOCTb 6€ToHa o4YeHb
rnagkas (Hanpvmep, B cJly4yae saHauMTesIbHOM
3aTupKU/pasrnakmeaHua), 6eToH BeoeT cebs, Kak
o061agatolmin BEICOKOM NPOYHOCTHIO Ha caTue, U,
cnienoBaTesIbHO, AJ1A ero 06paboTKM He06xoaAMMOo
MCMNOJIb30BaTb CErMeHT C MAMKKM 3anoJIHUTeieM.

CoO0TBeTCTBEHHO, ECJIM 6€TOHHAas NOBEPXHOCTh
o4yeHb rpybas/wepoxoBaTas (Hanpvmep, noa,
BO3JencTBMEM O0MAA, ApobecTpyrHoOM
06paboTKM, HaHECEHWNSA HaceuKM, BbIKpalMBaHUSA K
T.0.), 6eTOH BefeT cebs, Kak o61afaroLmin HU3Kom
NPOYHOCTLIO Ha CHRaTue U, CllefoBaTesbHO, A1
ero 06paboTKM HE06X0AMMO MCNoSIb30BaTh
CermMeHT ¢ TBepAbIM 3anoJIHUTEesIEM.

Hannuve noKpbITUS NoBepXHOCTU/3arpsA3HeHUs
(HanpvMep, aNOKCUIHbIX NOKPLITUM, Kilest
KepaMMUeCcKmX NNTOK, BopaBHMBAIOLLMX
coeVHEeHUI/BblpaBHMBaTEIEN) YacTo OKasbIBaloT
60JIblUe BSVSIHUS Ha BLIGOP asiMasHoro
VMHCTPYMEHTa, YeM NMPOYHOCTb 6eToHa Ha caTue.

Kak npaswio, npy wnnposke 6e TOHHOM NINThI B
nepebl pas, ecJi1 Bbl HE YBepPEHbI B ee TBepaocTH,
crfienyeT HauMHaTb 06paboTKY C MOMOLULIO
asiMasoB ¢ 6oJiee TBepObIM 3anosIHUTeIeM. OTo
obecneunBaeT MUHMMaJIbHBIM M3HOC asiMasHbIX
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cerMeHTOB. [lake eC/M HeCTKUM asiMasHbIN
CerMeHT He NoaxoAuT B AaHHOW cUTyauun, BeCb
yu.|,ep6 CBOOUNTCA K NoTepe He3Ha4YnNTeJsIbHOro
BpeMeHW 6e3 n3Hoca asiMasos.

B npoTMBHOM cJly4Yae (Hanpumep, npu
MCNoJIb30BaHNM cHadasia MArkKoro cermMeHTa),
ecJi1 6eTOH MArKUM 1N 061afaeT WepoxoBaTom
WM 3arpsA3HEHHOM NOBEPXHOCThIO, BbiCOKa
BEpOSATHOCTb OUeHb 6bICTPOro nsHoca
3HaYMTESIBHOr 0 KOJIMYeCcTBa asiMa3oB.

HanpaBneHue BpalleHUs
OBUraTens

3-dasHbIN

HanpaBrneHue BpaleHWe OBUraTesia MOKHO
N3MEeHUTb: OJ151 9TOro He06Xo0oMMO NOMEHATb
MeCTaMUN KOHTaKThbl BUJTKU 3J1EKTPONUTaHUA.

1-dasHbIN

CTpenKa YKasblBaeT HanpaBJieHVe BpalweHnA
asurartens.

NMPUMEYAHUE! UHcTpymeHTI Piranha/PCD
npenHasHa4eHbl 018 paboThl TOSIbKO B 0HOM
HanpasfieHUN.
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Bulbop asimasa

Cnocob pacnosiomeHns asiMasHbIX CerMeHToB Ha
WIndMaLWVHY B 3HaUNTESIbHOM CTerneHV BIMsieT Ha
ee paboTy, ypoBeHb NPON3BOAUNTESIBHOCTH, @
TaKe Ha KOHeYHoe KauecTBO 06paboTkM noJsla.

CylwecTByeT onpeesieHHoe KOJIMYecTBO
BapuaHTOB pacnoJslomeHVs1 asiMasHblX CerMeHTOB,
pocTynHbix ons PG 400.

Anmasbl ¢ MeTaslJIMYeCcKUM
3anoJsiHUTes1IeM

PG 400
Mo HBIVI KOMNJIEKT — BHY TPEHHUW U BHEWHUM pAg,

« PaBHOMepHas rnankas wandoeka, MeHee
arpeccmBHas.

PG 400
MoJSIHBIM KOMMJIEKT — BHEWHUIA pAL,

* ArpeccvBHOe JSloKasin3oBaHHOE CHATHE.
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MonoBMHa KomMnieKTa — BHY TPEHHUM U BHELLHUA
psA
* ArpeccvBHOe rsagkoe cHATHe.

PG 400
MonoBMHa KoMnJsieKTa — BHEWHUA psALa,

* OuyeHb arpeccvBHOE JlIOKaIM30BaHHOE CHATME.

ObpaTuTe BHMMaHWe: cnosib3oBaHMe TOJIbKO 3
WHCTPYMEHTOB NpMBeneT K 60/blueMy
noTpe6JsieHVio ToKa.

NMPUMEYAHWME! KomnaHusa Husqvarna
pekomMeHAOyeT ucnoJsib3oBaTb ¢ PG 400 oBovHble
CermMeHThbl.

Russian — 75



SKCIUJTYATAUUA

Bbibop Hapaieralmx asiMasoB ¢ MeTaslJIMYeCKMM 3anoJIHNTesIeM B 3aBMCHUMOCTU OT yCJI0BUM NpUMeHeHnA

Huike npriBeneHb pekoMeHaaLym no 6a3oBbiM KOH¢VIpraLI.VIHM asiMasHblIX MHCTPYMEHTOB C
MeTaJIJINYeCKMM 3anoJIHNTeJIeM.

MonHbIM _ |MonoemHa |MonoBuH
MonHbIM
MeTannu KOMMEeKT — KoMmniekTa |a
N KoMrieK
YecKum Pasmep BHYTPEeHHU - KoMMJieK
Ob6nacTu npyuMeHeHUsA _ T- .
3anoJIHUT | 3epHa nu . |BHYTpeHHUI | Ta —
. BHELHUM _ _
esb BHELHUN pAR M BHEWHWN | BHELHUI
psAn pAan pan
BblpoBHeHHbIV N0J1 — TBEPAbIN 6eTOH | MArkum 16 nam 30 X
BbIpoBHeHHbIM N0J1— 6eTOH cpeaHen .
P pen CpenHuin (16 van 30 X
TBEpAoCcTN
BblpoBHEHHbIV NoJ1 — MAFKWU 6eToH | Teepabin |16 nan 30 X
YnaneHve Knes AN KepammyecKom _ |PIRANHA™
CpenHui X
NJNTKM nmn 16-30
YnaneHve BUHUI0BOr 0 KJjies nin . PIRANHA™
. Msarkum X X
KJ1esi 01 KOBPOB — TBepAbIN 6eTOH nmn 16-30
Y naneHve BUHNI0BOr 0 KJles nan PIRANHA™
KJiesi 01 KOBPOB — 6eTOH cpeaHen | CpeaHun X X
vamn 16-30
TBEpaoCcTN
Y naneHve BUHNI0BOr 0 KJies nn . |PIRANHA™
o TeepAabin X X
KJ1esl 018 KOBPOB — MAMKWM 6 TOH nm 16-30
” _ ™
Y,El.aﬂeHlee 3MOKCUOHOM Kpacku MArKu PIRANHA X X
TBepabin 6eToH nnm 16-30
YnaneHve snoKcMOHOM Kpacku — _ |PIRANHA™
. CpenHuin X
6eTOH cpefiHen TBepLOCTH nnm 16-30
- _ ™
Ynanen:iwe 3MOKCUOHOWM Kpacku Toepabit PIRANHA X
MAFKUA 6 TOH nmn 16-30
BeToH ¢ noBpewaeHsAMM oT AowAA | TBepabin  |16-30 X
CMArYeHHbIN pacKpbITbiA Teepawit  |16-30
HanoJH1Te b

CHATMe KpPOMOK Ha TeppaLiLio/
KaMeHHBIX MIMTKax

MomMpoBKa NOBEPXHOCTM 6 TOHHbIX

Markum 30mm 60 X

M Msarkuin 60 X X
noJIoB — TBEpAbI 6e TOH
MosvpoBka rosepxHOCTH 6eTOHHbIX Cpenun |60 % X
noJ10B — 6eTOH cpefHen TBEpAOCTU
MosnmpoBska nosepxHoCTH 6eTOHHbIX Teepawit |60 % X
NoJI0B — MArKUiA 6e ToH
Linndoska packpbIToro
HanosIHUTeNA B 6eToHe — TBepAbM | MArkui 16-30 X X X
6eToH
LnnpoBka packpblTOro
HanosIHUTeNs B 6eToHe — 6eTOH CpeoHun | 16-30 X X X
cpenHen TBepAoOCTU
LnnpoBka packpblTOro
HanosHUTeNA B 6eToHe — MArkum | Teepabin | 16-30 X X
6eToH
BblpaBHVBaHWe HepoBHocTeM Mk 1630 |X X %
6eTOHHbIX N0J10B — TBepAbI 6eToH
BblpaBHVBaHWe HepOBHOCTEN
6eTOoHHbIX Nos10B — 6eToH cpedHen |CpeaHun |16 nan 30 X X
TBEpAocTN
BblpaBHVBaHWe HepoBHOCTEN Teepawnt |16 Mm130  |X %

6€TOHHbIX MOJ10B — MArKWU 6e TOH
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AiMasHbIN MHCTPYMEHT C NoJIMMepHbIM
3anoJjiHnTeJ<1ieM

ApanTtep kKpenneHuns Redi Lock Resin

PG 400

PG 400
MosioBMHa KoMneKTa — BHeIWHWM pAaa

Bbl6bop Hagnerawmx asiMasos ¢ NoJSIMMepPHbLIM
3anoJIHMTesieM B 3aBUCUMOCTU OT YCJI0BUN
npuMeHeHMA

MPEOYTMNPEXOEHUE! H/ npy Kakmx
obcTosATenbcTBax CP1200 1 P1100 He
[.0J1HHbBl UICMOJIb30BaThLCS C afanTepom
Redi Lock.

A

MosHbBIA MonoBuHa
KOMMJIEKT | KOMMNJieKTa

O61acTv nprMeHeHUA . _
—BHEWHUN | — BHEWHUI

psAn pAan
MonmpoBska Teppauo/ X

KaMeHHOM NINTKN

BoccTaHoBneHME

noBepxHOCTU TeppaLiLo/ X

KaMeHHbIX NJINTOK

MosmpoBKa NoBEPXHOCTHU
6eTOHHBIX N0JI0B — X
TBEpPAbIN 6eTOH

MonmpoBKa noBepxHOCTH

6€eTOHHBIX N0J10B — 6€ TOH X
cpendHen TBEpPAOCTU

MonmpoBKa noBepxHOCTH

6€eTOHHbIX N0JI0B — X

MAFKUA 6eTOoH

3amMmeHa asimas3oB
BblikJlounTe NHCTPYMEHT U oTCcoednHNTe
wTencesieHy0 BUJIKY OT 3JIEKTPOCETW.

MpuroToBbTE Napy nepYaToK, NOTOMY YTO

asIMasHble MHCTPYMEHTbI MOry T 6bITb 04eHb

ropsYMMm.

*  YCcTaHOBUTE MHCTPYMEHT B NOJIOREHNE O
obCyHKMBaHUA.

* MNoTAHWTe 3a pyKOATKY, YTObLI NOOHATH
WNPYIOLLYIO FTOJSI0BKY C 3eMJIN.

+ NMonowuTe arperaT Ha 3emJiio.

*+ HapeHbTe nep4aTkKu.

+ C nomolbio MoJIoTKa CHAMUTE asiMasHble
CerMeHTbl.

+ 3akpenuTe HoBble asIMasHble CerMeHThl Ha
wnpoBasbHbIM OUCK.

+ Tocrie KpensieHWsi HOBbIX aIMa3HbIX CerMeHTOB
NoBTOpUTe NpoLiefypy B 06paTHOM nopsioKe,
UTO6LI yCTaHOBUTL arperaT 06paTHO Ha 3eMJllo.
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TpaHcnopTUpOBKa U XpaHeHue

* HapeHo 3akpennsamnTe obopynoBaHWe BO
BpeMsi TpaHCNopTUPOBKU BO n3betaHne
noppewaneHNA M Hec4acTHbIX cJly4YaeB.

Mo BO3MOKHOCTW NpM TpaHCNopTUPOBKe arperaT
crieayeT HaKpblBaTb, TEM CaMbiM OrpaHMYMBas
BO34eMCTBME NPUPOOHBLIX CTUXUM, 0CO6EHHO
[0MOA N cHera.

+  XpaHuTe 06opynoBaHWe B 3aKpbiBaeMoOM Ha
3aMOK MnoMelLeHUW, He4,0CTYNHOM AJ1A AeTem U
NMOCTOPOHHMX.

+ Ecmm NHCTPYMEHT He UCMNOoJIb3yeTCA, ero Bo
BCeX cJlydasix He06X0OMMO XpaHUTb B CYXOM
mMecTe.

TpaHcnopTuvpoBKa

MawmrHy MoHO pa3obpaTb Ha ABe YacTun, YTobbI
npyi TpaHCMopPTYPOBKE OHa 3aHVMaJs1a MeHblue
mMecTa.

+ OTcoeauHNTe Kabesb ABuUraTesisa oT

3J1EeKTPUYECKOW pacnpenesiMTesIbHoM KOPO6KMU.

CTos1 pAAOM C WAMPMALIMHON, CORMUTE PYKOATKY
Ha LileHTpaJslbHoM HaBecKe, 0 IHOBPEMEHHO
HaKJI0HSS1 BEPXHIO0 pamMy B NOJIoHeHne
TPaHCNopTUPOBKMU.

+ OcnabbTe ramkm Ha HecKoJIbko 060poTOB,
YTObbl C6pOCUTL OaBJsieHVe.
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N3BneknTe cToNopHble WTUPThI U CHAMUTE
601Thl C 06eMX CTOPOH LWSIMpOBasSILHOM
rOJIOBKW.

CHMMUTE KoJlecHoe Wwaccu ¢ wmdosasibHOM
rOJ10BKW.

CTOs1 pAAOM C KOJIECHBIM WACCK, CORMUTE
PYKOATKY LIeHTpasibHOM HaBeCcKMU,
00HOBpPEMEHHO HaKJIOHSIsi BEPXHIO pamy
Briepef B NoJiokeHVe nogbema.
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OcnabbTe CTONOPHbIE PYYKM Ha HUHHEN ornope.

YoepwBanTe pyKoATKY OIS cTabumsaumm
pamMbl N CHUMUT € HNHHIOKO ONMopy HapyHy 1
BBEpX.
>
N

YnepwuBasi pyKosiTKy 0HOM pyKoW, CHoBa
COMMUTE PYKOSATKY LieHTpaslbHOM HaBECKMU,
00HOBpPEMEHHO OMycKasi BEpXHIO pamy B
CJI0KEHHOE MOJIoHEHME.

3aduKcupymTe arperaT CTONOPHBIM WITUGTOM U
6onTOM.

MoabeMHas neTnA

* MNpunopobeme Bcerpa ncnosb3ynTte
yCTaHOBJIEHHYIO Ha arperaT noaAbeMHYto
neTso.

dukcaums arperata

+ ArperaT ocHalleH 0 TBEPCTUAMM A5 pUKCaLMU
Ha TpaHCropTHOM CpeACcTBe Ha Bpemsi
TPaHCMopTUPOBKU. BcTaBbTe KpIOK CTPOMNOBKU
B OTBEPCTME Ha WacCu U HafeHHO
3aQUKCUpPYMTe, NOTSHYB ero BHU3.
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3AMNYCK N OCTAHOBKA

Mepen 3anyckom

MPEOYMNPEXIOEHUE! MNMepen Ha4anom
paboTbl C UHCTPYMEHTOM
BHMMaTeJIbHO NpoYnTanTe
PYKOBOZACTBO Mo aKcrnjyaTaumm 1
y6eouTech, YTo NoHMMaeTe
npvBeAeHHble 30eCb MHCTPYKLM.

Monb3ymTeckb cpeacTBamMm
MHOVBUMAYasibHOM 3aWwmThl. CM.
VHCTPYKLMM B paspene 'Cpencrsa
MHOVBUAYaSIbHOM 3alWMUThI'.

CnenouTe 3a TeMm, YTo6bI B 30He paboThl
He 6b1J10 NOCTOPOHHWX; B NPOTUBHOM
cJlyyae BO3HMKaeT PUCK CepbeaHbiX
TpaBm.

YbeouTech, YTO MHCTPYMEHT
npaeuJibHO cobpaH, U Ha Hem
OTCYTCTBYIOT CJieAbl MNOBPEROEHNI.

BLINOJSIHANTE eedHeBHOe 06CyKMBaHMe.

YcTaHoBUTE WiKdMALIVHY B 30HE BbINOJIHEHNS
pa6oT.

Y6enouTecb B Ha/IMYMM asiMasoB nop,
MNHCTPYMEHTOM M B TOM, YTO OHU HaL.eHRHO
3aKpenJieHbl.

MoacoeduHUTE K UHCTPYMEHTY Mbljiecoc.

C nomMoLLbIo CTOMNOPHLIX PYYEK HacTponTe
noJsiomeHVe pyKosITKU Ha Havbosiee yoo6Hom
pabouen BbICcOTE.

Mepen nookJsiloYeHNEM MHCTPYMEHTa K
3JIEKTPUYECKOM po3eTKe y6eamnTech, YTo
KabeJsib ABUraTesis NoacoeamHeH K
3/1eKTPUYECKOM pacnpenesiMTe IbHOM KOpobKe.

MooknounTe MNHCTPYMEHT K 3J1eKTpnYeckomn
po3eTKe.

Y6enouTechb, YTO KHOMNKa aBapuUmMHOro ocTaHoBa
He HawaTa, NoBepHyB ee No YacoBOW CTpeJsiKe.

lMpoBepbTe HanpaBfieHWe BpaleHUA aBUraTens
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3anyck

YMeHblWMTe OaBsieHVe MeRAY WMdoBasibHLIM
OMCKOM U MOJIOM, cJierka noTsHyB BHN3
PYKOSITKY, HO HE NOAHMMAs WanpMawmHy oT
noJsia npu 3anycke.

31

[.nA sanycka MHCTpyMeHTa. 3anycTtuTte
MHCTPYMEHT, NoBepHYB pyKoATKy 0/1 B
nosioweHue 1 (nyck). Mocne aToro MHCTPYMEHT
njaBHO 3aMyCTUTCA W yBESIMUUT YacToTy
BpalleHWNs ABUraTesAa 0,0 3a4aHHOr 0 3HaueHWs
B TeyeHVe 5 ceKyH..

OcTaHoBKa

BbIKJlIOUMTE MHCTPYMEHT, MOBEpHYB
BblKJlloMaTesb B nosioweHue '0' (cton).

O0®

stop.

Mpy ocTaHoBe WVyOLMEe CEerMeHTbl LOJIKHbI
conpukacaTbCsl C MoJIoM. DTO Mo3BOJ/UT
6LICTPO NPUBECTU MaLIMHY K NOJIHOMY OCTaHOBY.
He oTpbiBanTe WandytoLLyio FOSI0BKY OT noJsia
npY 0OCTaHOBKE — 3TO MOMET NPUBECTM K
06pas3oBaHMIo 3HAUMTESILHOM O KoJlnYecTBa
NblSIY B BO34YXE U NOBPERAEHNIO Noa.

M3BnekuTe BUJIKY U3 pO3eTKW.



TEXHUYECKOE OBCJTYHMBAHUE

Mouck 1 ycTpaHeHWe
HeucnpaBHoOCTeM

MHCTpYMeHT He 3anyckaeTcs

« [poBepbTe nogavy NTaHUA U Kabenn NUTaHMA
1 y6eauTech, YTO OHWN He NOBPeAEHbI.

*  Y6epuTech, UTO KHOMKa aBapuUMHOro ocTaHoBa
He HawaTa, NoBepHYyB ee Mo YacoBOM CTPesIKe.

« TpoBepbTe Nnamny neperpysku. Ecam namna
neperpysku ropuT, oamTe ABUraTeNo OCThITb B
TeueHMe HeCKOJIbKMX MUHYT [,0 Tex nop, noka
MHCTPYMEHT aBTOMaTUYEeCKN He nepenaeT B
paboumnin perRm.

ArperaT TsseJsio yoepmwaTb

+  C/MwKOM Masio aniMasos nof, arperaTtom, v
HenpaeuJIbHO BbI6paH TUM MHCTPYMeHTa 1S
[.aHHbBIX YCJI0BUM NPUMEHEHUS (HReCTKUM Ken
WJSIM MSAFKOE NOKpbITME NoJia Bbl3biBalo T
60J1bllyt0 HAarpy3Ky Ha arperaT v onepaTopa,
ecJi1M nof arperaToM ycTaHOBJIEHO CJIMLIKOM
MaJsio anmMasoB). ObblYHO 9TO TaKHke
COMNpOoBOHKAAETCA BbICOKMM NoTpebieHemM
ToKa ABuraTesiem.

Mcnonb3ymTe peKoMeHO0BaHHOE KOMMaHMem
Husgvarna kosiMuyecTBO asiMasoB, YTO6bI
CHW3UTb HarpysKy Ha WingmMalnHy 1
oneparopa.

WHCTpYyMeHT noanpeirmsaeT

« BoaMmowHa HernpaBusibHas ycTaHOBKa afiMasoB
WM yCcTaHOBKa aIMa3oB pa3HoM BbICOTHI.
Y6enmTech, UTo BCe asiMasbl yCTaHOBJIEHDI
HaalekallymM 06pasoM 1 UMEeoT 0AMHAKOBYIO
BLICOTY.

Yepes He601bLIOM MPOMERY TOK
BPEMEHWN MHCTPYMEHT
ocTaHaBJsIMBaeTCs

« MawwvHa neperpyseHa, 1 cpaboTasna 3awmTa oT
neperpysku. YMeHblWNTe Harpy3Kky, Lo6aBuB
60/iblie asMasoB nop, WivdMalmHy 1am
nepenasi Ha 6oslee TBepAbI 3aMNOJIHATESb.
PerynunpoBka Harpy3ku Take LOCTYynHa 3a
cyeT U3MEHEHWNST HaCTPOVIKM Beca U BbICOTHI.
Mepesarpyaka MawmHbl MPOU3oMAET NPUMEpPHO
uepes MUHYTY, Korga ABuUraTesb OXJlaguTcs.

*  Yb6eouTechb, YTO UCMOJIb3YIOTCA Kabesn-
YOJMHUTEIN [0CTaTOYHOM OJIUHBI.

MHCTpyMeHT ocTaHaBsIMBaeTCA npu
3anycke

«  OneKTpoABUraTesib NeperpymeH, n ropuT
namna neperpysku. MooomamTe ooHy Uv e
MWHY Tl U MOBTOPUTE MOMNbITKY. Ecav aTo He
nomoraeT, 06paTUTeChb B aBTOPU30BaHHYIO
CEpBUCHYIO MacTepCKYIo.

¢ Yb6eauTechb, YTO MUCNOJIL3YIOTCA Kabesnn-
YAJIMHUTEN N [0CTaTOYHON OJIMHBI.

NMPUMEYAHUME! Xopoluasa nponseBoaomnTesIbHOCTb
[ABUraTesIA 3aBUCUT OT HaAJiewallero
Hanps®keHs. Icnosib3yloTCA CANWKOM AJIMHHbIE
KabeM-yoIMHNTENIN N Kabein CINIKOM
MaJsioro ceYeHus, YTO NPUBOAUT K CHUHKEHMIO
MOLLHOCTU ABUraTesisA oA, Harpy3Kom.

TexHM4YecKoe 0b6cCyMBaHME

BAHO! MNpoBepka n/nam obcnykmBaHe O0JTHRHbI
BbINOJIHATLCA NPY BLIKJIOUEHHOM ABUraTesie,
WTeKep KOHTaKTa Npy 9TOM [0JIHHeH 6biTb BbIHY T
13 pazbema.

Mpwy cob o feHUM NpaBu aKcnJlyaTaumm
VMHCTPYMEHT HafeeH U KparHe pe4Ko TpebyeT
KaKoro-simbo TeXHNYEeCKoro 06CJlyH1BaHUS.

EtkeHeBHOE TexobcrykmBaHMe
« Ouuctka

. SneKTqueCKoe nMTaHme

+  Kpowmka co weTkom

OuncTKa

Bcerna BolHAMaMTe BUSIKY U3 CETEBOM PO3eTKM
nepep BbiNoJIHEHWEM paboT Mo OUMCTKe,
TEXHNYECKOMY 06CIIYHNBaHMIO NN CE6opKe.
Bcerna ounwanTe Bce 060pynoBaH/E B KOHLLe
pabouero oHsi. He UCMoJIb3yMTe MOMKY BLICOKOrO
OaBJieHUsT 0J151 OUMCTKM MHCTPYMEHTA.

UTobbl arperaT Bcerga nosiyyas Haflewallee

oXJlaloeHue, cornJia nogadv Bo3ayxa oxsialkoeHus
LLO0J1HKHBI 6bITb OTKPLITHI M coAepHaTbCA B UACTOTE.

SneKTqueCKoe nmMTaHme

MPEOYNPERIOEHUNE! H1 B KOoem criyyae
He MCMNoJIb3yMTe NoBpeaeHHbIe
Kabenn. OHM MOryT cTaTb NPpUYMHON
TARENbIX 1 Aake cMepTeJsibHbIX TPaBM.

A

Y6enmTech, UTO WHYP U YOJIMHUTESIbHBIN WHYP He
noBpeaeHbl M HAXOAATCA B HafA leralleM
COCTOSHWM.

OKcnsyaTaumsa arperaTa C noBpeaeHHbIM
Kabenem 3anpellleHa, nepefanTe ero B
aBTOpPU30OBaHHYIO CepBMNCHYIO MacTepCcKyto AsiA
npoBeneHMA peMoHTa.

KpomKa co weTkom

Y6eoumTech B LLeJIOCTHOCTU KPOMKM CO LWWeTKOM N B
TOM, YTO OHa AoCTaeT A0 noJja.

CepBUCHOE 06CyHMBaHME

BAKHO! JTlo60 peMOHT [,0J1HHeH BbINOJIHATLCA
TOJIbKO aBTOPM30BaHHbLIM MacTepom. 3To
HeobxoAMmo 01 obecneyeHust 6esonacHoOCTU
onepaTopoB.
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TEXHUYECKHWE OAHHbIE

TexHunyeckue oaHHble

PG400 (3-pasHoe PG400 (3-asHoe PG400 (ooHodasHoe
nnTaHue, 200-240 B) | nuTaHwe, 400-480 B) | nuTaHwne, 220-240 B)
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 60 Hz

MowrocTe asuraTens, kKBT/ | 4 o5 4 4,816,5 4,0/5,4 4,8/6,5 3,0/4,0

J.C.
HomMuHanbHasa cuna Toka, A 15 15 9 9 18
HomMuHanbHoe HanpsikeHne, B | 220-240 | 220-240 | 400-480 400-480 220-240
Bec, Kr/¢yHTHI 116/256 116/256 110/243 113/249 119/262

lWnpuHa wamnposku, mm/aomm | 400/16 400/16 400/16 400/16 400/16

34-42/75- | 34-42/75- | 43-49/95- | 38-45/84-
HaBneHvie WANPOBKMN, KI/GyHT 93 93 108 99 39-46/86-101

CKOpOCTb BpaleHnA — OUCK

1445 1740 1445 1740 1140
WAnpmMaLmHel, 06/MUH

SAMuccusa wyma

N3nyyeHne wyma (cM. npymedaHme 1)

YpoBeHb MOWHOCTU 3BYKa, M3MepeHHbIN, 05(A) | 98

YpoBHM WyMa (CM. npyMedaHme 2)

YpoBeHb WyMOBOIro AaBJieHUs Ha ylm onepaTopa, .uE(A)l 84,7

YpoBHM BUbpaumm (CM. npymedaHme 3)

MpaBas pyKoATKa, m/c2 6,5

JleBas pykoATKa, m/c? 5,2

MpymeyaHme 1: AMMCCUA WyMa B OKPYHKaloLLYIo Cpeny, M3MepeHHast Kak MOLWHOCTb 3ByKa B COOTBETCTBUM
c EN 60335-2-72. Osknpaemas HeTOUHOCTb n3mMepeHun 2,5 06 (A).

MprMeyaHKe 2: YpoBeHb 3ByKOBOI 0 flaBsieHnsi B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60335-2-72. Onaaemas HeTOUHOCTb
namepenHuin 4 ob (A).

MprmeyaHue 3: ¥YpoBeHb Bubpaumm B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60335-2-72. YkasaHHble JaHHbIe 06 ypoBHE
BUGPaLMM MMeT TUMUYHBIN CTaTUCTUYECKUIN pa3bpoc (CTaHAapTHoe OTKJIoHeHe) 1 m/c2
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TEXHUYECKUE OAHHbLIE
Jeknapaumsa cooteeTcTBMA EC

(Tonbko ons Esponbl)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, lWUBeuns, Ten.: +46-36-146500, HacToAWMM 3asBAsET, UTO
wnmnemawmHa ansa nona Husqvarna PG400 ¢ cepumHbiMu Homepamm 2016 rona Beinycka v gasnee (rog,
BbiNycKa 1 CJIeAyolWMM 3a HUM CepUMHLIM HOMep yKasaHbl Ha TabJinuke ¢ 0603HayYeHeM Tuna),
cooTBeTCcTBYeT npeanvcaHnam JUPEKTUBbBI COBETA:

*« 0T 17 mas 2006 rona 'o mawmHax 1 mexaHnamax' 2006/42/EC.
* 0T 26 ¢eBpana 2014 rona '06 asleKTpoMarHATHoOM coBMecTUMocTH' 2014/30/EU.

* 0T 26 ¢eBpann 2014 rona 'ob asleKTpnyeckKom 060pyaoBaHUM, CNPOEKTUPOBaAHHOM A1 sKcnJlyaTaumm
B pamMKax yCcTaHOBJIeHHbIX NpeneJsioB HanpsitkeHns' 2014/35/EU.

* 0T 8 nioHsA 2011 rona '06 orpaHM4YeHUM No UCMOJIb30BaHMIO onpeaesieHHbIX onacHbIx BewecTs' 2011/65/
EU.

MpumeHstoTcA cnenyowme ctaHoapTe: ENI1SO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-
2:1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-11, EN 60335-2-72:2012, EN 60335-1:2010.

MocTaBfIeHHLI MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET 06pasLly, npollefleMy NpoBepKY Ha COOTBETCTBME HOpMam
EC.

Partille, 21 aBrycTa 2017 rona

Joakim Ed

[vpeKTop MewayHapoaHOro oTAesa paspaboTok

MonpasneneHve cTponTesbHoro obopynosaHus Husqvarna AB

(¥YnonHomoueHHbIM NpencTaBmTe b Husqvarna AB, oTBE TCTBEHHbIN 338 TEXHUYECKYIO OO0KYMEHTaLMI0.)

[Juctpubbiotop: 000 "XycksapHa", 141400, MockoBckas o6nactb, r. Xumku, yn. JIeHMHrpazckas,
BA. 39, cTp. 6, "Xumku busHec Mapk”, 34. I, atax 4. Ten.(495) 797 26 70 www.husgvarna.ru
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