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PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL

Simbol-simbol di mesin:

Manual ini adalah versi Antarabangsa yang digunakan
untuk semua negara berbahasa Inggeris di luar Amerika
Utara. Jika anda beroperasi di luar Amerika Utara,
gunakan versi AS.

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat

yang merbahaya jika tidak digunakan

dengan betul atau cuai, di mana boleh

menyebabkan kecederaan serius atau

membawa maut kepada pengguna

atau orang lain.

Sila baca arahan pengguna dengan

teliti dan pastikan anda faham arahan

sebelum menggunakan mesin.

UL

Guna kelengkapan pelindung peribadi.
Lihat arahan di bawah tajuk
Kelengkapan pelindung peribadi.

[ ]
\ 4

Pastikan mata gergaji tidak retak atau
rosak.

Jangan gunakan mata gergaji untuk
memotong kayu.

AMARAN! Debu terbentuk semasa
memotong, yang boleh menyebabkan
kecederaan jika disedut semasa
pernafasan. Gunakan topeng
pernafasan yang sesuai. Sentiasa
pastikan pengudaraan baik.
AMARAN! Percikan api boleh datang
daripada bar dan mata gergaji atau
sumber lain. Pastikan alat pemadam
api sentiasa tersedia jika anda
memerlukannya. Bantu mencegah
kebakaran hutan.

AMARAN! Lantunan boleh berlaku
tiba-tiba, pantas dan sukar dikawal dan
mampu menyebabkan kecederaan
parah. Baca dan fahami arahan dalam
manual sebelum menggunakan mesin.
Produk ini mematuhi arahan CE yang
berkaitan.

®
®
/a\

Plat jenis
Baris 1: Jenama, Model (X,Y)

Baris 2: Nombor Siri dengan
tarikh pembuatan (Y, W, X):

XXXXXXXXX YYYY
s/nYYYY WWXXXXX
XXX XX XX-XX

Husqvarna AB
56182 Huskvarna, SWEDEN
AAAAA BBBBB CCCC
Made in Sweden

52 — Malaysian

Tahun, Minggu, Nombor Urutan
Baris 3: Nombor Produk(X)
Baris 4: Pengilang

Baris 5: Alamat pengilang

Baris 6: A: Kuasa output, B: Rpm aci output, C: Saiz
maksimum alat pemotong

Baris 7: Negara asal

Penanda alam sekitar. Simbol pada
produk atau bungkusan menandakan
yang produk ini tidak boleh ditangani
sebagai bahan buangan domestik. la
perlu dihantar ke pusat kitar semula yang
sesuai yang mengitar semula peralatan
elektrik dan elektronik.

i?;
o'
I

Dengan memastikan produk ini dijaga dengan betul, anda
dapat menghalang kesan negatif terhadap alam sekitar
dan manusia, yang mungkin berlaku akibat silap
pengendalian sisa produk ini.

Untuk maklumat lanjut tentang pengitaran semula produk
ini, hubungi pihak berkuasa daerah, perkhidmatan
buangan sisa domestik atau kedai di mana anda membeli
produk.

Simbol-simbol lain pada mesin merujuk kepada
kelayakan persijilan khas untuk pasaran-pasaran
tertentu.

Penerangan paras bahaya
Amaran digredkan kepada tiga paras.
AMARAN!

AMARAN! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan serius atau kematian kepada
operator atau kerosakan kepada
persekitaran jika arahan dalam manual
tidak diikuti.

AWAS! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan kepada operator atau
kerosakan kepada persekitaran jika
arahan dalam manual tidak diikuti.

NOTIS!

NOTIS! Digunakan jika terdapat risiko kerosakan
kepada bahan atau mesin jika arahan dalam manual
tidak diikuti.
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PERSEMBAHAN

Pelanggan yang budiman,

Terima kasih kerana memilih produk Husqvarna!

Kami berharap anda akan berpuas hati dengan produk
anda dan ia akan menjadi teman untuk tempoh yang
panjang. Pembelian salah satu produk kami memberi
anda akses kepada bantuan profesional untuk kerja-kerja
pembaikan dan servis. Jika peniaga yang menjual mesin
kepada anda bukan salah satu daripada pengedar kami
yang sah, mintalah alamat bengkel servis yang paling
dekat daripada peniaga itu.

Manual operator ini adalah dokumen yang penting.
Pastikan ia sentiasa mudah diakses di tempat kerja.
Dengan mematuhi kandungannya (penggunaan, servis,
penyenggaraan dll) jangka hayat dan nilai jualan semula
mesin itu boleh ditingkatkan. Sekiranya anda ingin
menjual mesin ini, pastikan pembelinya memperoleh
sekali buku panduan penggunanya.

Inovasi lebih daripada 300 tahun lamanya

Husgvarna AB merupakan sebuah syarikat Sweden
berasaskan tradisi yang mempunyai sejarah sejak 1689,
apabila Raja Sweden Charles XI memerintahkan
pembinaan kilang untuk pengeluaran senapang lantak.
Pada masa itu, asasnya telah diwujudkan untuk
kemahiran kejuruteraan di sebalik pembangunan
beberapa buah produk yang terkemuka di dunia dalam
bidang seperti senjata memburu, basikal, motosikal,
perkakas rumah tangga, mesin jahit dan produk luaran.

Husqgvarna merupakan peneraju global bagi produk
kuasa luaran untuk perhutanan, penyelenggaraan taman
serta laman dan kebun bunga, termasuklah peralatan
memotong dan alat berlian untuk industri pembinaan dan
batu.

Tanggungjawab pemilik

Pemilik/majikan bertanggungjawab memastikan bahawa
operator mempunyai pengetahuan yang mencukupi
tentang cara menggunakan mesin dengan selamat.
Penyelia dan operator mestilah telah membaca dan
memahami Manual Operator. Mereka mesti menyedari
tentang:

* Arahan keselamatan mesin.
» Jenis-jenis aplikasi dan had mesin.
+ Cara mesin digunakan dan diselenggarakan.

Perundangan kebangsaan boleh mengawal atur
penggunaan mesin ini. Pastikan undang-undang yang
dikenakan di tempat anda bekerja sebelum anda mula
menggunakan mesin.

Penafian pengilang

Selepas menerbitkan manual ini Husqvarna mungkin
akan menerbitkan maklumat tambahan bagi operasi
selamat produk ini. Pemilik bertanggungjawab
menjalankan operasi dengan cara yang paling selamat.

Husqvarna AB mempunyai dasar perkembangan produk
secara berterusan dan dengan itu mengekalkan hak
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untuk mengubah rekabentuk dan rupa produk-produk
tanpa pemberitahuan terlebih dahulu.

Untuk maklumat dan bantuan pelanggan, hubungi kami di
laman web: www.usa.husqvarna.com

Reka bentuk dan ciri-ciri

Ini ialah produk yang disertakan dalam rangkaian
peralatan kuasa berfrekuensi tinggi PRIME™ untuk
memotong, menggerudi dan menggergaji dinding.
Gergaji mata berlian ini ialah pemotong yang direka
bentuk untuk memotong bahan keras seperti konkrit
diperkukuh, kerja batu dan batu-batuan dan tidak boleh
digunakan untuk tujuan lain selain daripada yang
dinyatakan dalam manual ini.

Untuk mengendalikan mesin ini, pek kuasa berfrekuensi
tinggi Husqvarna (PP) juga diperlukan.

Nilai-nilai seperti prestasi tinggi, kebolehpercayaan,
teknologi inovatif, penyelesaian teknikal termaju dan
pertimbangan alam sekitar membezakan produk
Husgvarna. Operasi selamat produk ini memerlukan
pengoperasi membaca manual dengan teliti. Tanyakan
pengedar atau Husqvarna jika anda memerlukan lebih
banyak maklumat.

Beberapa ciri unik bagi produk anda diterangkan di
bawah.

K6500 Il Chain

« Mesin ini memberikan output kuasa tinggi dan boleh
menggunakan input 1 dan 3 fasa yang menjadikannya
fleksibel dan boleh digunakan.

» Peralatan memotong dibekalkan dengan sistem
penyejukan air dan pengurusan habuk untuk
pemotongan basah dan pengurangan habuk.

« Elgard™ adalah perlindungan beban lebih elektronik
yang melindungi motor. Perlindungan ini melindungi
mesin dan memanjangkan jangka hayat servisnya.
Dengan bantuan Elgard™, mesin memberikan
petanda apabila ia hampir mencapai beban maksima.

Penunjuk beban menunjukkan pengguna tahap
beban yang betul digunakan untuk proses
pemotongan dan memberikan amaran apabila sistem
bakal menjadi terlalu panas.

« Peyerap getaran yang berkesan melindungi lengan
dan tangan.

* Rekaannya ringan, kompak dan ergonomik yang
menjadikan mesin ini mudah untuk dialihkan.

« Kedalaman memotong yang besar sebanyak 450mm
(18'). Potongan boleh dilakukan secara efisien dari
satu arah. Bukaan kecil berdimensi 11x11 sm (4x4')
boleh dipotong dan ini adalah sempurna untuk
memotong bukaan dengan bentuk tidak sekata.

« Tiada terlebih potong



APA DAN DI MANA?

Pemegang belakang
Pemegang hadapan
Pelindung tangan
Penutup, transmisi

a H~ 0N =

Bar panduan dan mata gergaji berlian (tidak
disediakan)

Paparan
Pengunci pendikit

o N O

Pelaras pendikit

9 Maklumat dan simbol amaran
10 Penegang mata gergaji

11 Penghadang semburan

12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

Nat bar (2)

Slot splina, 7 splina (dipasang kilang)
Plat jenis

Penyambung, Pek kuasa (PP)
Penyambung air dengan injap air
Spanar gabung (2)

Penyambung air (2)

Slot splina, 9 splina

Pek kuasa berfrekuensi tinggi Husqvarna diperlukan
(tidak disediakan)

Panduan Pengguna
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KELENGKAPAN KESELAMATAN MESIN

Am

AMARAN! Jangan gunakan mesin yang
kelengkapan keselamatannya telah
rosak! Jika mesin anda gagal sebarang
pemeriksaan ini, hubungilah wakil servis
untuk membaikinya.

Untuk mengelakkan mesin dihidupkan
secara tidak sengaja, langkah-langkah
yang diterangkan dalam bab ini mesti
dilakukan dengan motor dimatikan dan
kabel kuasa dialihkan daripada soket,
jika tidak dinyatakan sebaliknya.

Bahagian ini menerangkan ciri-ciri keselamatan mesin,
tujuannya, dan bagaimana pemeriksaan dan
penyenggaraan yang perlu dibuat untuk memastikan ia
beroperasi dengan betul.

Pengunci pendikit

Kunci pencetus pendikit direka untuk mencegah
pengaktifan tidak sengaja pendikit.

Apabila anda menekan kunci (1) ke dalam pemegang
(yakni apabila anda memegang pemegang), ia
melepaskan pengawal pendikit (2).

1

Apabila genggaman pada pemegang dilepaskan,
pendikit dan halang masuk pendikit akan kembali ke
kedudukan asal. Pada kedudukan ini, mesin akan
berhenti dan pendikit akan terkunci.

'

Memeriksa halang masuk pendikit

« Pastikan picu kuasa dikunci apabila kunci picu kuasa
berada dalam kedudukan asal.

56 — Malaysian

« Tekan pengunci pendikit dan pastikan ia kembali ke
posisi asal semasa anda melepaskan kembali.

« Pastikan picu kuasa dan halang masuk picu kuasa
bergerak bebas dan spring kembali berfungsi dengan

betul.

Pelindung tangan

AMARAN! Sentiasa periksa bahawa
pengadang dipasang dengan betul
sebelum memulakan mesin.

A

Pelindung tangan mencegah tangan daripada
bersentuhan mata gergaji pemotong yang sedang
bergerak, contohnya jika pengendali terlepas genggaman
pemegang hadapan.

Memeriksa pelindung tangan

« Periksa bahawa pelindung tangan tidak rosak.
Gantikan pelindung jika rosak.

Penutup, pelindung semburan dan
pelindungan tangan kanan belakang

Penutup dan pelindung semburan memberikan
perlindungan daripada bersentuhan dengan bahagian
yang bergerak, serpihan yang dikeluarkan, air yang
terpercik dan sluri konkrit. Pelindung semburan dan
pelindung tangan kanan belakang juga direka untuk
menangkap mata gergaji berlian jika ia terputus atau
tercabut keluar.
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Memeriksa penutup, pelindung semburan dan
pelindung tangan kanan belakang
« Pastikan tiada rekahan atau lubang daripada

pembagasan sluri dalam penutup dan pelindung.
Gantikan penutup atau pelindung jika rosak.

Sistem penyerap getaran

AMARAN! Pendedahan yang
berpanjangan kepada getaran boleh
menyebabkan kerosakan pengaliran
darah atau saraf kepada orang yang
mengalami masalah peredaran. Hubungi
doktor jika anda mengalami tanda-tanda
awal pendedahan berpanjangan kepada
getaran. Tanda-tandanya termasuk
kebas, kehilangan rasa, berdenyut-
denyut, mencucuk, sakit, kehilangan
kekuatan dan perubahan warna atau
keadaan kulit. Tanda-tanda ini selalu
terdapat di jari-jari, tangan atau
pergelangan tangan. Tanda-tanda ini
akan bertambah teruk dalam suhu sejuk.

« Mesin anda dilengkapi dengan sistem menyerap
getaran yang direka khas untuk meminimumkan
getaran dan memudahkan pengendalian.

« Sistem menyerap getaran mesin mengurangkan
getaran dari enjin/kelengkapan memotong dengan
pemegang mesin.

Memeriksa sistem penyerap getaran

kuasa.

AMARAN! Motor mesti mati dan
penyambung dicabut plag daripada unit

Selalu periksa unit penyerap getaran untuk rekahan
atau kerosakan. Gantikan sekiranya rosak.

« Pastikan elemen penyerap getaran dipasang dengan
ketat di antara unit enjin dan unit kendalian.
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Am

AMARAN! Pemutusan mata gergaji boleh
menyebabkan kecederaan serius jika
mata gergaji tercampak ke arah
pengendali.

A

Peralatan memotong yang rosak atau
gabungan bar dan mata gergaiji berlian
yang salah boleh meningkatkan risiko
tendang balik! Hanya gunakan
gabungan bar dan mata gergaiji berlian
yang kami syorkan.

AMARAN! Pastikan plag tidak dipasang
pada soket sebelum kerja pembersihan,

penyelenggaraan atau pemasangan.

Terdapat dua jenis asas mata gergaji berlian yang
tersedia di pasaran.

A) Rantai pacuan dengan bumper
B) Rantai memotong dengan segmen berlian
C) Rantai pacuan tanpa bumper

B A B A
[
0 0 0| (c_d do o)
C
Anggul mata gergaji berlian

=D
PITCH=3

o dlo oo 9o oo oo o

D D,

Semasa menggunakan mata gergaji dengan bumper
ganda, mata gergaji boleh dipasang mana-mana arah.

Semasa menggunakan mata gergaji dengan satu
bumper, mata gergaji perlu sentiasa dipasang pada arah
yang betul. Bumper tersebut perlu membawa segmen
jauh daripada gergaji ke dalam pemotongan.
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Periksa mata gergaji

« Periksa bahawa mata gergaji tidak menunjukkan
tanda-tanda kerosakan dalam sebarang bentuk pada
rantai, pencakar yang rosak atau rantai pacuan atau
segmen yang pecah. Jika mata gergaji berlian rosak,
gantikannya.

« Jika mata gergaji terdedah kepada penyesakan keras
atau muatan lampau abnormal, mata gergaji perlu
dinyahpasang daripada bar untuk pemeriksaan teliti.

Periksa gergaiji

Gergaiji dilengkapkan dengan beberapa ciri keselamatan
yang melindungi pengendali jika berlaku kerosakan mata
gergaji. Ciri keselamatan ini perlu diperiksa sebelum
memulakan kerja. Jangan gunakan gergaji jika mana-
mana bahagian berikut rosak atau hilang:

* Penutup, transmisi

« Pelindung tangan yang rosak atau hilang

« Mata gergaji rosak

« Pelindung semburan yang rosak atau hilang.
« Pelindung tangan kanan belakang rosak

Bahan

AMARAN! Mata gergaiji berlian tidak
boleh ditukar untuk memotong bahan-
bahan lain dalam apa jua keadaan sekali
pun melainkan daripada yang ditetapkan.

la tidak boleh dipasang kepada mata
gergaiji balak/kayu.

Mesin ini direka bentuk dan dimaksudkan untuk
menggergaji konkrit, bata dan bahan-bahan batu yang
berlainan. Semua penggunaan lain adalah tidak wajar.

Gergaiji tidak boleh digunakan untuk memotong logam
tulen. Ini mungkin akan menyebabkan segmen pecah
atau pemutusan rantai. Segmen berlian boleh memotong
konkrit diperkukuh. Cuba potong bahan diperkukuh
bersama-sama konkrit sebanyak mungkin, ini akan
menyelamatkan mata gergaji.
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Pemasangan kaca

Selepas memotong konkrit atau batu yang amat keras,
segmen berlian mungkin kehilangan sebahagian atau
keseluruhan keupayaan memotongnya. Ini juga boleh
berlaku jika anda terpaksa memotong dengan tekanan
separa rendah (mata gergaji berlian berjalan menentang
bahan kerja di sepanjang panjang keseluruhan bar).
Penyelesaian kepada masalah ini adalah dengan
memotong bahan kasar yang lembut seperti batu pasir
atau bata untuk seketika.

Pengangkutan dan penyimpanan

* Selepas kerja selesai, mata gergaiji berlian perlu
disembur dengan tekanan air sekurang-kurangnya
selama 15 saat untuk membersihkan bar, mata
gergaji dan mekanisme pacuan daripada sebarang
partikel. Bilas mesin dengan air. Jika mesin tidak
digunakan untuk satu jangka waktu, kami syorkan
anda menyapu minyak pada mata gergaji dan bar
untuk mencegah karat.

» Periksa semua peralatan memotong untuk kerosakan
pemindahan dan simpanan.
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Am

AMARAN! Pastikan plag tidak dipasang
pada soket sebelum kerja pembersihan,
penyelenggaraan atau pemasangan.

A

Sambungkan air penyejuk

Sambungkan hos air pada bekalan air. Rujuk 'Data
Teknikal' bagi aliran air paling rendah yang dibenarkan.
Jangan lupa bahawa puting hos mesin dipasang dengan

penapis.
o§

AWAS! Tekanan air dan aliran air adalah amat penting
untuk penyejukan dan hayat perkhidmatan mata
gergaji. Penyejukan yang tidak mencukupi akan
memendekkan hayat mata gergaji.

Pemasangan / penukaran
gegancu rim, bar panduan dan
mata gergaiji berlian

AMARAN! Sentiasa pakai sarung tangan
semasa mengendalikan rantai.

A

NOTIS! Apabila memasang rantai baru, tegangan rantai
mestilah diperiksa selalu sehingga stabil. Rantai yang

ditegangkan dengan betul akan memberi pemotongan
yang baik dan jangka hayatnya panjang.

Untuk maklumat lanjut tentang slot splina dan gegancu
rim, lihat 'Gabungan slot splina untuk peralatan

memotong yang berbeza' dalam bahagian 'Data teknikal'.

« Buka skru nat bar dan alih keluar penutup.

« Alih keluar skru tengah dan sesondol nat dengan
mengunci sesendal nat dengan alat gabungan.
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Gegancu rim

« Pasang gegancu rim (0.444') pada slot splina yang
dipasang kilang (7 splina).

Skru
Sesendal nat
Gegancu rim

AW N =

Slot splina Pasang semula mengikut susunan
terbalik.

Bar panduan dan mata gergaji berlian

1 Letakkan mata gergaji berlian pada bar panduan.
Mulakan dari bahagian atas bar.

2 Letakkan mata gergaiji di atas gegancu rim.

3 Pasangkan bar panduan dan mata gergaiji berlian di
atas bolt bar dan jajarkan lubang dalam bar panduan
dengan pin pelaras penegang mata gergaji. Periksa
bahawa rantai pacuan mata gergaji dipasang dengan
betul di atas gegancu rim dan mata gergaji diletakkan
dengan betul pada alur dalam bar.

4 Pastikan pencakar pada rantai pacuan menghadap ke
depan pada pinggir atas bar.

TN

« Pasangkan penutup dan ketatkan nat bar dengan
mudah menggunakan tangan. Tegangkan mata
gergaji dengan memutar skru penegang mata gergaji
mengikut arah jam menggunakan alat gabungan.
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« Untuk tegangan mata gergaji berlian yang betul, lihat
gambar. Pegang hujung bar dan ketatkan nat bar
dengan alat gabungan. Pastikan mata gergaji boleh
berpusing sekeliling bar dengan mudah
menggunakan tangan.

\ 4

Cara untuk menegangkan mata
gergaiji berlian

AMARAN! Mata gergaji berlian yang
longgar boleh tercabut keluar dan
menyebabkan kecederaan serius
mahupun maut.

A

« Jika jurang antara rantai pacuan dan bar adalah lebih
besar daripada 12 mm (1/2'), (A), mata gergaji adalah
terlalu longgar dan mesti diketatkan.

« Longgarkan nat bar yang memegang penutup.
Gunakan alat gabungan. Kemudian ketatkan nat bar
dengan tangan seketat yang boleh.

» Angkat hujung bar dan tegangkan mata gergaji
berlian dengan mengetatkan skru penegang mata
gergaji menggunakan alat gabungan. Ketatkan mata
gergaji berlian sehingga ia tidak lagi mengendur
daripada bahagian bawah bar.

» Gunakan alat gabungan untuk mengetatkan nat baru
semasa mengangkat hujung bar pada masa yang
sama. Periksa bahawa anda boleh menarik mata
gergaji berlian secara bebas dengan tangan dan ia
tidak mengendur daripada bahagian bawah bar.

Penghadang semburan

Penghadang bagi kelengkapan memotong ini perlu
dilaraskan supaya bahagian belakang mengeluarkan sisa
bahan kerja. Serpihan dan sisa daripada bahan yang
dipotong dikumpul oleh penghadang dan dibuang oleh
pengguna.

Pelindung semburan dimuatkan dengan spring.

» Pastikan pelindung semburan sentiasa berada pada
kedudukan ke depan sebelum memulakan
pemotongan. Penghadang perlu sentiasa dipasang
pada mesin.
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Peralatan perlindungan
Am

Jangan gunakan mesin melainkan anda dapat meminta
bantuan sekiranya berlaku kemalangan.

Kelengkapan pelindung peribadi

Anda mesti memakai kelengkapan pelindung peribadi
yang diluluskan apabilamenggunakan mesin.
Kelengkapan pelindung peribadi tidak boleh mencegah
kecederaan tetapi boleh mengurangkan kadar
kecederaan. Dapatkan nasihat daripada pengedar anda
untuk pemilihan kelengkapan yang sesuai.

AMARAN! Penggunaan produk seperti
pemotong, pengisar, penggerudi,
bahawa pasir dan bahan boleh
menghasilkan debu dan wap yang
mungkin mengandungi bahan kimia yang
berbahaya. Periksa sifat bahan yang
ingin anda proses dan gunakan topeng
pernafasan yang sesuai.

A

Terdedah kepada bunyi bising untuk
tempoh yang lama boleh menyebabkan
kecacatan pendengaran kekal. Oleh itu,
sentiasa gunakan pelindungan
pendengaran yang diluluskan.
Dengarkan isyarat atau jeritan amaran
apabila anda memakai perlindungan
pendengaran. Sentiasa tanggalkan
perlindungan pendengaran anda sebaik
sahaja enjin berhenti.

Sentiasa memakai:

+ Topi keledar yang diluluskan

* Pelindung telinga

+ Perlindungan mata yang sesuai. Jika anda
menggunakan pelindung muka, anda juga perlu
memakai pelindung mata yang disahkan. Pelindung
mata yang disahkan mestilah mematuhi standard

ANSI Z87.1 di A.S. atau EN 166 di negara-negara EU.
Visor mesti mematuhi standard EN 1731.

» Topeng pernafasan

» Sarung tangan tugas berat dengan cengkaman padu.

+ Pakaian tugas berat yang ketat dan selesa serta
membenarkan pergerakan bebas sepenuhnya.
Pemotongan akan menghasilkan percikan api yang
mungkin membakar pakaian. Husqvarna
menyarankan anda memakai pakaian kalis api atau
denim tebal. Jangan pakai pakaian yang diperbuat
daripada bahan seperti nilon, poliester atau rayon.
Jika terbakar bahan begini akan cair dan melekat
pada kulit. Jangan pakai seluar pendek

» Butdengan penutup jari keluli dan tapak tidak gelincir.
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Peralatan perlindungan yang lain

AWAS! Mungkin terdapat percikan api
yang boleh memulakan api apabila anda
bekerja dengan mesin. Sentiasa pastikan
peralatan memadam kebakaran berada
berdekatan.

A

« Alat Pemadam Api
« Alat pertolongan cemas

Amaran keselamatan umum

Bahagian ini menerangkan arahan keselamatan asas
untuk menggunakan mesin. Maklumat ini bukanlah
pengganti kepada kemahiran dan pengalaman
profesional.

« Silabaca arahan pengguna dengan teliti dan pastikan
anda faham arahan sebelum menggunakan mesin.
Pengguna kali pertama disarankan untuk
mendapatkan arahan praktikal sebelum
menggunakan mesin.

« Perlu diingati bahawa anda, sebagai operator, yang
bertanggungjawab untuk tidak mendedahkan orang
awam atau harta benda mereka kepada kemalangan
atau bahaya.

« Mesin mestilah sentiasa bersih. Tanda dan pelekat
mestilah dapat dibaca sepenuhnya.

AMARAN! Baca semua amaran
keselamatan dan semua arahan.
Kegagalan mematuhi semua amaran dan
arahan mungkin menyebabkan kejutan
elektrik, kebakaran dan/atau kecederaan
serius.

A

Simpan semua amaran dan arahan untuk rujukan masa
hadapan.

Istilah "alat berkuasa" dalam amaran merujuk kepada alat
berkuasa beroperasi sesalur (kord) atau alat berkuasa
beroperasi bateri (tanpa kord).

Sentiasa gunakan akal budi

Anda tidak mungkin dapat meliputi setiap keadaan yang
mungkin anda hadapi. Sentiasa berhati-hati dan gunakan
akal budi anda. Jika anda terperangkap dalam situasi
yang anda rasa tidak selamat, berhenti dan dapatkan
nasihat pakar. Hubungi pengedar anda, ejen servis atau
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pengguna yang berpengalaman. Jangan cuba mana-
mana tugas yang anda tidak yakin!

operasi. Berhati-hati semasa bekerja pada
permukaan cerun.

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna atau
orang lain.

A

Jangan sekali-kali membenarkan kanak-
kanak atau orang lain yang tidak dilatih
dalam penggunaan mesin untuk
menggunakan atau menservisnya.

Jangan sekali-kali membenarkan orang
lain menggunakan mesin tanpa terlebih
dahulu memastikan bahawa mereka
telah memahami kandungan manual
operator.

Jangan gunakan mesin yang rosak. Buat
pemeriksaan, penyenggaraan dan
arahan servis yang diterangkan dalam
arahan pengguna ini. Sesetengah
penyenggaraan mesti dikendalikan oleh
pakar yang terlatih dan berkelayakan.
Lihat arahan di bawah tajuk
Penyenggaraan.

AMARAN! Jarak keselamatan bagi
pemotong berkuasa adalah 50 kaki (15
meter). Anda bertanggungjawab untuk
memastikan bahawa haiwan dan orang
yang melihat tidak berada dalam
kawasan kerja. Jangan mula memotong
sehingga tempat kerja telah sedia dan
anda berdiri tegap.

A

Keselamatan tempat kerja

Pastikan tempat kerja bersih dan terang. Kawasan
yang bersepah dan gelap mengundang kemalangan.

Jangan gunakan alat berkuasa dalam
persekitaran mudah meletup, seperti dengan
kehadiran cecair mudah terbakar, gas atau habuk.
Alat berkuasa menghasilkan percikan yang mungkin
menghidupkan api daripada debu atau gas.

Pastikan kanak-kanak dan orang lain berada jauh
semasa anda menggunakan alat berkuasa.

Gangguan boleh menyebabkan anda hilang kawalan.

Jangan gunakan mesin dalam cuaca buruk, seperti
kabus tebal, hujan, angin kencang, suhu sejuk, dll.
Bekerja dalam keadaan cuaca buruk adalah
memenatkan dan boleh membawa kepada keadaan
yang berbahaya, contohnya permukaan yang licin.

Jangan sekali-kali memulakan penggunaan mesin
kawasan kerja dikosongkan dan tempat berpijak anda
stabil dan teguh. Berjaga-jaga dengan apa-apa
halangan yang mungkin bergerak tanpa diduga.
Semasa memotong pastikan tiada bahan yang
longgar dan jatuh, yang menyebabkan kecederaan

Keselamatan elektrik

Elakkan badan daripada terkena permukaan yang
telah dibumikan, seperti paip, radiator dan peti
sejuk. Risiko terkena kejutan elektrik akan meningkat
sekiranya tubuh anda telah dibumikan.

Jangan dedahkan alat berkuasa kepada hujan
atau keadaan basah. Air yang memasuki alat
berkuasa akan meningkatkan risiko kejutan elektrik.

Jangan salah gunakan kord. Jangan sesekali
menggunakan kord untuk mengangkut, menarik
atau menarik plag alat berkuasa. Pastikan kord
jauh daripada haba, minyak, benda tajam atau
bahagian yang bergerak. Kord yang rosak atau
tersimpul meningkatkan risiko kejutan elektrik.

Apabila menggunakan alat berkuasa di kawasan
luar, gunakan kord sambungan yang sesuai untuk
penggunaan di luar. Penggunaan kord yang sesuai
dengan kawasan luar mengurangkan risiko kejutan
elektrik.

Jika menggunakan alat berkuasa di kawasan
lembap tidak dapat dielakkan, gunakan bekalan
yang dilindungi pengganggu litar kegagalan bumi
(GFCI). Penggunaan GFCI mengurangkan risiko
kejutan elektrik. Pek kuasa dilengkapkan dengan
RCD.

Pastikan kord dan kord sambungan berada dalam
keadaan baik. Jangan sesekali gunakan mesin jika
kord rosak, hantarkan ke bengkel servis yang sah
untuk dibaiki. Kabel bersaiz kecil bermakna risiko
pengurangan kapasiti mesin dan kepanasan yang
keterlaluan.

Mesin mesti disambungkan pada soket outlet yang
dibumikan. Pastikan voltan sesalur sesuai dengan
voltan yang dinyatakan di plat kadar pada pek kuasa
mesin.

Pastikan kord berada di belakang anda apabila anda
mula menggunakan mesin supaya kord tidak akan
rosak.

AMARAN! Jangan cuci mesin dengan
tekanan tinggi, kerana air dapat masuk
ke sistem elektrik atau enjin dan
menyebabkan kerosakan kepada mesin,
atau litar pintas.

A
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Keselamatan peribadi

+ Sentiasa berjaga-jaga, berhati-hati dengan kerja
dan gunakan akal ketika menggunakan alat
berkuasa. Jangan gunakan alat berkuasa apabila
anda penat atau di bawah pengaruh dadah,
alkohol atau meditasi. Sesaat leka semasa
menggunakan alat berkuasa mungkin menyebabkan
kecederaan diri yang serius.

» Gunakan kelengkapan pelindung peribadi.
Sentiasa gunakan perlindungan mata.
Kelengkapan pelindung seperti topeng habuk, kasut
keselamatan tidak gelincir, topi keras, atau pelindung
telinga yang digunakan dalam keadaan yang sesuai
akan mengurangkan kecederaan diri.

+ Cegah penghidupan tanpa niat. Pastikan suis
berada pada kedudukan MATI sebelum
menyambung ke sumber kuasa dan/atau pek
bateri, mengangkat atau membawa alat. Membawa
alat berkuasa dengan jari anda pada suis atau alat
kuasa bertenaga yang suisnya dihidupkan akan
mengundang kecederaan.

+ Alihkan apa-apa kunci penyelarasan atau
perengkuh sebelum menghidupkan alat berkuasa.
Perengkuh atau kunci yang melekat pada bahagian
alat berkuasa yang berputar mungkin akan
menyebabkan kecederaan diri.

+ Jangan menjangkau tinggi. Pastikan anda
berpijak dengan betul dan seimbang setiap masa.
Ini memberikan anda kawalan yang lebih baik
terhadap alat berkuasa dalam situasi tidak diduga.

« Pakai pakaian sesuai. Jangan pakai baju yang
longgar atau barang kemas. Pastikan rambut,
pakaian dan sarung tangan jauh daripada
bahagian yang bergerak. Pakaian yang berijurai,
barang kemas atau rambut panjang boleh tersekat
dalam bahagian yang bergerak.

« Jika peranti disediakan untuk sambungan
peralatan penyedut dan pengumpul habuk,
pastikan ia disambung dan digunakan dengan
betul. Penggunaan pengumpul habuk boleh
mengurangkan bahaya berkaitan habuk.

Penggunaan dan penjagaan alat
berkuasa

» Jangan beri paksaan kepada alat berkuasa.
Gunakan alat berkuasa yang betul untuk kerja
anda. Alat berkuasa yang betul akan melakukan
tugas dengan lebih baik dan selamat sepertimana ia
direka bentuk.

+ Jangan gunakan alat berkuasa jika suis tidak
menghidupkan atau mematikannya. Alat berkuasa
yang tidak dapat dikawal dengan suis adalah
berbahaya dan mesti dibaiki.

+ Simpan alat berkuasa yang melahu jauh daripada
kanak-kanak dan jangan benarkan orang yang
tidak biasa dengan alat berkuasa atau dengan
arahan ini untuk menggunakannya. Alat berkuasa
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adalah berbahaya di tangan pengguna yang tidak
mabhir.

+ Menyelenggara alat berkuasa. Periksa
ketidakjajaran atau ikatan bahagian yang
bergerak, bahagian pecah dan keadaan lain yang
mungkin memberi kesan kepada operasi alat
berkuasa. Jika rosak, pastikan alat berkuasa
dibaiki sebelum digunakan. Banyak kemalangan
disebabkan penyelenggaraan alat berkuasa yang
tidak betul.

+ Gunakan alat berkuasa, aksesori dan bahagian
lain dll. menurut arahan ini, dengan mengambil
kira keadaan kerja dan kerja yang perlu
dilaksanakan. Penggunaan alat berkuasa untuk
operasi yang berbeza daripada fungsi asalnya
mungkin boleh membahayakan.

AMARAN! Anda jangan sesekali
mengubah suai reka bentuk asal mesin
tanpa kebenaran pengilang. Sentiasa
gunakan alat ganti tulen.
Pengubahsuaian yang tidak diluluskan
dan/atau aksesori mungkin
menyebabkan kecederaan serius atau
kematian pengguna atau orang lain.

A

« Pastikan bahawa tiada paip atau kabel elektrik
disalurkan di tempat kerja atau di dalam bahan yang
akan dipotong.

» Sentiasa periksa dan tandakan laluan paip gas.
Memotong dekat dengan paip gas lazimnya
membawa bahaya. Pastikan percikan tidak berlaku
semasa pemotongan untuk mengelakkan risiko
letupan. Sentiasa tumpukan perhatian dan fokus
kepada kerja. Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri malah kematian.

« Semua pelindung dan penutup mesti sentiasa
dipasangkan semasa mengendalikan mesin.

Servis

« Pastikan alat berkuasa anda diservis oleh orang
yang berkelayakan menggunakan alat ganti
serupa sahaja. Ini akan memastikan keselamatan
alat berkuasa akan terjamin.

Penyejukan air dan pengurusan habuk

Penyejukan air mesti sentiasa digunakan. Pemotongan
kering menyebabkan pemanasan lampau dengan segera
dan kegagalan bar dan rantai dengan risiko kecederaan
diri.

Selain daripada menyejukkan bar dan mata gergaji, aliran
air menolak keluar partikel daripada bar dan rantai
pacuan. Maka, adalah penting untuk membersihkan
dengan tekanan air tinggi. Untuk tekanan air dan aliran
yang disyorkan, lihat bahagian 'Data teknikal'. Jika hos air
tercabut daripada sumber bekalan, ini menandakan
mesin disambungkan ke tekanan air yang terlalu tinggi.

Pemotongan basah juga mengurangkan habuk.
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Teknik kerja asas

AMARAN! Jangan sandarkan gergaji ke
tepi kerana ini boleh menyebabkan mata
gergaji tersekat atau putus dan
menyebabkan kecederaan diri.

Dalam apa jua keadaan sekali pun,
elakkan mencanai menggunakan sisi bar
dan mata gergaiji; hal ini akan
menyebabkan kerosakan, pemutusan
dan kerosakan teruk. Hanya gunakan
bahagian pemotong.

Jangan gunakan mata gergaji berlian
untuk memotong bahan plastik.

Pemotongan besi akan mengeluarkan
percikan api yang mungkin
menyebabkan kebakaran. Jangan
gunakan mesin berdekatan bahan mudah
terbakar atau gas.

Mesin ini direka bentuk dan dimaksudkan untuk
menggergaji konkrit, bata dan bahan-bahan batu
yang berlainan. Semua penggunaan lain adalah tidak
wajar.

Periksa bahawa mata gergaji tidak menunjukkan
tanda-tanda kerosakan dalam sebarang bentuk pada
rantai, bumper yang rosak atau rantai pacuan atau
segmen yang pecah.

Pastikan mata gergaji dipasang dengan betul dan
tidak menunjukkan tanda-tanda kerosakan. Lihat
arahan dalam bahagian "Mata gergaiji berlian" dan
"Penyelenggaraan”.

Jangan sesekali memotong bahan asbestos!

Pegang gergaji dengan kedua-dua belah tangan;
gunakan cengkaman yang padu dengan ibu jari dan
jari mengelilingi pemegang. Tangan kanan harus
berada pada pemegang belakang dan tangan kiri
pada pemegang hadapan. Pada pemegang hadapan,
jangan pegang di luar kawasan pencengkam yang
ditetapkan. Semua pengendali, sama ada
menggunakan tangan kanan atau kidal perlu
menggunakan pencengkam ini. Jangan gunakan
pemotong berkuasa dengan memegangnya
menggunakan satu tangan sahaja.

+ Berdiri selari dengan bar panduan. Elakkan berdiri
betul-betul di belakang. Jika berlaku tendang semula,
gergaji akan bergerak dalam satah bar panduan.

-

)
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+ Pastikan bahagian badan anda jauh daripada mata
gergaji berlian yang berputar.

» Jangan biarkan mesin yang tidak dipantau
tersambung kepada sumber kuasa.

+ Jangan sesekali menggerakkan mesin semasa
kelengkapan memotong sedang berputar.

+ Jangan sesekali meletakkan alat berkuasa di bawah
sehingga ia telah betul-betul berhenti.

» Jangan gunakan zon tendang semula bar untuk
memotong.

+ Berhati-hati semasa bekerja pada penjuru, bucu
tajam, dll. Elakkan daripada melambung dan
pembangkaran aksesori yang mungkin menyebabkan
hilang kawalan dan tendang balik. Lihat arahan di
bawah tajuk "Lantunan".

» Pastikan kedudukan badan seimbang dan kaki kejap
di tanah.

+ Jangan sesekali memotong melepasi ketinggian
bahu.

» Jangan sesekali memotong dari atas tangga.
Gunakan platform atau aram-aram jika pemotongan
berada melebihi aras bahu.

/%%’

+ Jangan menjangkau tinggi

1

+ Berdiri pada jarak yang selesa daripada benda kerja.

+ Sentiasa pastikan anda mempunyai kedudukan kerja
yang selamat dan stabil.

* Periksa bahawa peralatan memotong tidak
bersentuhan dengan apa-apa apabila mesin
dihidupkan.
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» Secara berhati-hati, biar mata gergaji berputar
dengan kelajuan tinggi (pendikit penuh). Kekalkan
kelajuan penuh sehingga pemotongan selesai.

+ Biarkan mesin bekerja tanpa memaksa atau menekan
mata gergaji.

» Suapkan mesin sebaris dengan bar dan mata gergaji
memotong. Tekanan daripada bahagian sisi boleh
merosakkan bar dan mata gergaji memotong dan
amat berbahaya.

» Gerakkan mata gergaji memotong perlahan-lahan ke
belakang dan ke depan untuk memberikan
permukaan sentuhan kecil antara mata gergaji
memotong dan bahan untuk dipotong. Hal ini
bermaksud suhu mata gergaji memotong tidak terlalu
tinggi, menyebabkan pemotongan yang berkesan.

Secara asasnya terdapat dua cara untuk memulakan
proses memasuki objek tebal yang mahu dipotong.

Kaedah potong junam

* Mula dengan membuat potongan sedalam 10
sentimeter pada dinding menggunakan bahagian
bawah hujung bar. Tegakkan gergaji pada masa yang
sama semasa hujung bar dimasukkan ke dalam slot.
Angkat dan turunkan gergaji pada masa yang sama
semasa ia ditekan ke dalam dinding untuk
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memberikan kaedah pemotongan kedalaman penuh
yang berkesan.

Kaedabh rintis

AMARAN! Jangan gunakan pemotong
berkuasa dengan bilah memotong
standard untuk pemotongan rintis.
Bilang memotong menghasilkan slot
rintis yang terlalu nipis dan pemotongan
berterusan dengan gergaji mata berlian
akan menyebabkan tendang balik yang
berbahaya dan tersekat dalam slot.

Kaedah ini disyorkan semasa cuba memotong potongan
yang betul-betul lurus dan petak.

Untuk ekonomi pemotongan terbaik, prapotong dengan
pemotong berkuasa yang dilengkapkan dengan bilah
prapotong istimewa Husqgvarna yang bertujuan untuk
pemotongan lanjut dengan gergaji mata berlian.

* Mula dengan meletakkan papan di tempat potongan
akan dilakukan. Ini berfungsi sebagai panduan untuk
pemotongan. Potong sehingga kedalaman beberapa
sentimeter di sepanjang garisan menggunakan
bahagian bawah hujung bar. Pergi balik dan potong
beberapa sentimeter lagi. Ulang sehingga anda
mencapai kedalaman antara 5-10 sentimeter
bergantung kepada permintaan kepersisan dan
ketebalan objek. Potongan rintis membimbing bar
secara lurus semasa pemotongan berterusan yang
terjadi mengikut kaedah potong junam sehingga
kedalaman penuh dicapai. Gunakan blok getah
sebagai titik berhenti.

Teknik pendulum

« Potongan dilakukan menggunakan gerakan
pendulum dan gergaji hanya dipegang secara lurus
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pada hujung potongan. Gunakan pelindung tangan
sebagai titik berhenti.

Memotong lubang

NOTIS! Jika potongan melintang bahagian atas
dilakukan sebelum potongan melintang bahagian
bawah, bahan kerja akan jatuh pada peralatan
memotong dan menyebabkannya tersekat.

Disebabkan kebiasaannya bahan yang besar dan berat
dipotong semasa menggunakan gergaji mata berlian,
dayanya adalah amat besar sehinggakan penyesakan
boleh menyebabkan kerosakan yang tidak boleh dibaiki
kepada bar dan mata gergaji.

Rancang kerja supaya anda tidak dihempap bar apabila
bahagian-bahagian berkecai. Perancangan juga amat
penting untuk keselamatan anda sendiri!

* Mula-mula buat potongan mendatar di sebelah
bawah. Sekarang buat dua potongan menegak.
Kemudian selesaikan dengan potongan mendatar di
sebelah atas.

Apabila memotong lubang yang besar, pastikan
kepingan yang akan dipotong dirembat supaya ia
tidak jatuh menghempap pengendali.

l o l
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Permulaan perlahan dan perlindungan beban lebih

Mesin ini dilengkapi pemula perlahan dikawal elektronik dan perlindungan beban lebih.

0oooo

&

Penanda pada mesin

Punca

Tindakan yang dapat diambil

1 lampu hijau:

la menandakan alat bersambung
ke unit kuasa dan sedia digunakan.

Output kuasa kurang daripada
70% output tersedia maksima
apabila digunakan.

2 lampu hijau:

Output kuasa adalah di antara 70%
dan 90% output tersedia maksima
apabila digunakan.

3 lampu hijau:

Kelajuan memotong optimum.

Output kuasa lebih daripada 90%
output tersedia maksima.

3 lampu hijau dan 1
lampu kuning:

Alat kurang beban jadi output
kuasa menurun.

Kurangkan beban untuk
mendapatkan kelajuan memotong
optimum.

dan 1 merah:

3 lampu hijau, 1 kuning:

Sistem menjadi terlampau panas.

Kurangkan beban atau tingkatkan
motor dan kuasa penyejukan unit.

Semua lampu menyala
atau berkelip:

Sistem terlalu panas dan boleh
berhenti bila-bila masa.”

Kurangkan beban atau tingkatkan
motor dan kuasa penyejukan unit.

Pengurangan kuasa:

Penyejukan motor dapat diperbaiki
dengan meningkatkan jumlah
penyejuk atau menggunakan air
yang lebih sejuk.

Pengurangan automatik output
tersedia maksima. Pengurangan
kuasa bertujuan menghalang
kepanasan lampau dan
penghentian automatik sistem.

Penyejukan unit kuasa dapat
dipertingkat dengan menukar
penapis udara atau menyimpan
unit kuasa di tempat yang lebih
sejuk.

* Jika sistem berhenti akibat terlalu panas, lampu akan terus berkelip sehingga sistem telah sejuk dan sedia untuk

dihidupkan semula.

Alat elektronik memotong arus dengan serta-merta jika mata gergaji berlian tersekat.
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Lantunan

AMARAN! Lantunan boleh berlaku
secara mengejut dan sukar dikawal.
Pemotong berkuasa mungkin akan
terlambung dan terhumban ke belakang
ke arah pengguna dalam gerakan
berputar dan menyebabkan kecederaan
serius malah kematian. Anda perlu
fahami penyebab lantunan dan cara
mengelakkannya sebelum menggunakan
mesin.

A

Tendang balik adalah gerakan ke atas yang berlaku tiba-
tiba yang boleh terjadi jika mata gergaji mati atau
tersangkut dalam zon tendang balik. Kebanyakan
tendang balik adalah kecil dan menimbulkan bahaya yang
sedikit. Walau bagaimanapun, tendang balik juga boleh
menjadi ganas dan menyebabkan pemotong berkuasa
melompat ke arah pengguna dalam gerakan yang
berputar yang menyebabkan kecederaan parah mahupun
maut.

Kuasa reaktif

Daya reaktif perlu sentiasa ada semasa memotong. Daya
menarik mesin dalam arah yang bertentangan
berbanding putaran mata gergaji. Kebiasaannya, daya ini
adalah tidak penting. Jika mata gergaiji tersangkut atau
mati, daya reaktif akan menjadi kuat dan anda mungkin
tidak akan dapat mengawal pemotong berkuasa.

Jangan sesekali menggerakkan mesin semasa
kelengkapan memotong sedang berputar. Kuasa
giroskop boleh menghalang gerakan yang diingini.

Zon lantunan
Jangan gunakan zon tendang semula bar untuk
memotong. Jika mata gergaji tersangkut atau mati dalam

zon tendang balik, daya reaktif akan menolak pemotong
berkuasa ke arah pengguna dalam gerakan yang

berputar yang menyebabkan kecederaan parah mahupun

maut.
A

Lantunan memanijat

Jika zon tendang balik digunakan untuk memotong, daya
reaktif memacu bar dengan mata gergaji untuk memanijat
dalam potongan. Jangan gunakan zon tendang balik.
Gunakan sukuan bawah bar untuk mengelakkan tendang
balik memanjat.

Lantunan menyepit

Tersangkut adalah apabila potongan tertutup dan
mencubit peralatan memotong. Jika mata gergaji
tersangkut atau mati, daya reaktif akan menjadi kuat dan
anda mungkin tidak akan dapat mengawal pemotong
berkuasa.

)
b

i

Jika mata gergaji tersangkut atau mati dalam zon
tendang balik, daya reaktif akan menolak pemotong
berkuasa ke arah pengguna dalam gerakan yang
berputar yang menyebabkan kecederaan parah mahupun
maut. Sentiasa berwaspada dengan pergerakan bahan
kerja atau perkara lain yang boleh berlaku yang boleh
menyebabkan potongan tertutup dan mencubit peralatan
memotong.

Pemotongan paip

Langkah berjaga-jaga tambahan perlu diambil semasa
memotong dalam paip. Jika paip tidak disokong dengan
betul dan potongan dibiarkan terbuka semasa
pemotongan, bar mungkin tersangkut dalam zon tendang
balik dan menyebabkan tendang balik yang teruk.
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Berhati-hati apabila memotong paip yang mempunyai
hujung loceng atau paip yang berparit, yang sekiranya
tidak disokong dengan betul, mungkin akan kendur dan
menyepit bilah.

Sebelum mula memotong, paip mesti diketatkan supaya
ia tidak bergerak semasa pemotongan.

/

Jika paip boleh mengendur dan menutup potongan, bar
akan tersangkut dalam zon tendang balik dan tendang
balik teruk mungkin berlaku. Jika paip disokong dengan
baik, bahagian hujungnya akan bergerak ke bawah,
potongan akan terbuka dan penyepitan tidak akan
berlaku.

Urutan betul memotong paip lebih besar daripada bar
panduan

1 Pertama, potong bahagian I.

2 Pergi ke sisi Il dan potong daripada bahagian | ke
bahagian bawah paip.

3 Pergike sisi lll dan potong bahagian paip yang tinggal
hingga ke bahagian hujung bawah paip.

\ J

Cara mengelakkan lantunan

Mudah sahaja untuk mengelakkan lantunan.

+ Bahan kerja perlu sentiasa disokong supaya
potongan kekal terbuka semasa pemotongan terus
dilakukan. Apabila potongan terbuka, lantunan tidak
akan berlaku. Jika potongan tertutup dan mencubit
peralatan memotong, risiko tendang balik akan
sentiasa ada.

\ ¥ \
B I & &
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« Berhati-hati semasa menyelitkan mata gergaji dalam
potongan yang sedia ada. Jangan potong dalam
potongan prapotong yang lebih sempit.

+ Sentiasa berwaspada dengan pergerakan bahan
kerja atau perkara lain yang boleh berlaku yang boleh
menyebabkan potongan tertutup dan mencubit
peralatan memotong.

Pengangkutan dan penyimpanan

« |kat peralatan semasa pengangkutan untuk
mengelakkan kerosakan dan kemalangan
pengangkutan.

» Untuk pemindahan dan simpanan mata gergaji
berlian, lihat bahagian 'Mata gergaji berlian'.

« Simpan peralatan di kawasan yang boleh dikunci
supaya ia berada di luar jangkauan kanak-kanak dan
orang yang tidak dibenarkan.



MENGHIDUPKAN DAN MEMATIKAN

Sebelum memulakan Penyambung air
AMARAN! Ingat perkara-perkara berikut AWAS! Jangan sesekali menggunakan mesin tanpa
A sebelum menghidupkan: penyejuk kerana ini akan mengakibatkan kepanasan
yang keterlaluan.

Unit kuasa mesin mesti disambungkan

pada soket yang dibumikan + Sambungkan hos air kepada bekalan air. Aliran air

diaktifkan dengan membuka injap semak.

Pastikan voltan sesalur sesuai dengan
voltan yang dinyatakan pada plat kadar
pada mesin.

Pastikan kedudukan anda stabil dan
rantai tidak tersentuh dengan objek-
objek lain.

Jauhkan orang dan haiwan dari kawasan
kerja.

« Sambungkan mesin pada unit kuasa. .
» Sambungkan unit kuasa pada soket yang dibumikan Menghldupkan

Pengganggu litar kegagalan bumi . E:nnagngam pemegang belakang dengan tangan
AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan mesin tanpa RCD.

Kecuaian boleh menyebabkan

kecederaan diri yang serius malah
kematian.

+ Tekan halang masuk pendikit dan pegang pendikit.
Mematikan

+ Hentikan motor dengan melepaskan pendikit.

« Pastikan pengganggu litar kegagalan bumi
dihidupkan.

Periksa pengganggu litar kegagalan bumi. Rujuk arahan

dalam manual pengoperasi unit kuasa. » Motor juga boleh dihentikan dengan menekan butang
henti kecemasan pada unit kuasa.

Matikan alat.

+ Lepaskan pencetus pendikit dan biarkan mata gergaji
berlian untuk berhenti sepenuhnya.

» Putuskan sambungan mesin daripada pek kuasa.
+ Cabut palam bekalan kuasa daripada pek kuasa.
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Am

AMARAN! Pengguna hanya boleh menyenggara dan melakukan kerja servis yang diterangkan
dalam Buku Panduan Pengguna ini. Kerja-kerja lain yang lebih besar mesti mesti dijalankan oleh
bengkel servis yang sah.

Pemeriksaan dan/atau penyelenggaraan perlu dijalankan dengan motor dimatikan dan plag
dicabut.

Guna kelengkapan pelindung peribadi. Lihat arahan di bawah tajuk Kelengkapan pelindung
peribadi.

Jangka hayat mesin boleh berkurangan jika penyelenggaraan mesin tidak dilakukan dengan betul,
dan servis dan/atau pembaikan tidak dilakukan secara professional. Jika anda perlukan maklumat
lanjut, sila hubungi bengkal servis terdekat anda.

Minta pengedar Husqvarna anda memeriksa mesin secara kerap dan membuat pelarasan dan pembaikan yang perlu.

Jadual penyengggaraan

Dalam jadual penyelenggaraan, anda akan lihat bahagian mesin mana yang memerlukan penyelenggaraan, dan berapa
kerap ia harus dilakukan. Kekerapan ini dikira berdasarkan penggunaan harian mesin, dan mungkin berbeza
bergantung kepada kadar kegunaan.

Selepas setiap mata
gergaiji berlian
(digunakan)***

Penyelenggaraan

Penyenggaraan harian mingguan/40 jam

Pembersihan Pembersihan luaran

Sistem penyerap

Pemeriksaan umum
getaran*

Slot splina / Gegancu rim

Sistem air Papan

Pelaras pendikit*

Pemeriksaan fungsi Pengunci pendikit*

Pelindung tangan, pelindung
tangan kanan belakang, penutup
dan pelindung semburan*

Bar panduan dan mata gergaiji
berlian**

*Lihat arahan dalam bahagian "Kelengkapan keselamatan mesin".
** Lihat arahan dalam bahagian 'Mata gergaji berlian', 'Pemasangan dan pelarasan' dan 'Penyelenggaraan'.

*** Sentiasa tukar gegancu rim baharu untuk setiap mata gergaiji berlian baharu. Lihat arahan dalam bahagian 'Mata
gergaji berlian’ dan 'Pemasangan dan pelarasan'.

Pembersihan dan pelinciran

Pembersihan luaran

» Bersihkan mesin setiap hari dengan membilasnya dengan air bersih selepas kerja selesai.

c AMARAN! Jangan gunakan pencuci bertekanan tinggi untuk mencuci mesin.

Pelinciran

* Untuk mengelakkan karat, sapukan minyak pada mata gergaji berlian dan bar panduan selepas digunakan.

72 — Malaysian




PENYENGGARAAN

Pemeriksaan fungsi

Pemeriksaan umum

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan kabel yang rosak. la boleh
menyebabkan kecederaan diri yang
serius, malah kematian.

« Pastikan kord dan kord sambungan berada dalam
keadaan baik. Jangan sesekali gunakan mesin jika
kord rosak, hantarkan ke bengkel servis yang sah
untuk dibaiki.

« Periksa dan pastikan nat dan skru ketat.
Bar
Periksa selalu:

« Sama ada terdapat gerigi di tepi papan. Ratakan
dengan kikir jika perlu.

« Sama ada lurah rantai di papan telah haus. Gantikan
papan jika perlu.

=

+ Sama ada hujung papan tidak rata atau haus teruk.
Jika terdapat lekuk di sebelah bahagian hujung
papan, ini disebabkan rantai kendur.

‘

N

« Untuk memanjangkan hayat bar, anda perlu

terbalikkannya semasa menukar mata gergaji berlian.

/

\

Slot splina / Gegancu rim

Periksa slot splina dan gegancu rim untuk kehausan.
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Jadual penyelesaian masalah

1A

AMARAN! Jika pengendalian perkhidmatan atau pencarisilapan tidak memerlukan mesin
dihidupkan, enjin perlu dimatikan dan suis berhenti berada pada kedudukan STOP (BERHENTI).

Masalah

Sebab kemungkinan

Kemungkinan Penyelesaian

Mesin tidak hidup

Kabel kuasa masuk tidak hidup

Pastikan kuasa masuk dihidupkan

Butang berhenti kecemasan pada
pek kuasa diaktifkan

Pastikan butang berhenti kecemasan
pada pek kuasa tidak ditekan dengan
memutarkannya pada arah jam.

Mata gergaji tidak berputar
semasa mendikit naik

Mata gergaji terlalu tegang. Mata
gergaji berlian perlu sentiasa boleh
ditarik di sekeliling bar panduan
menggunakan tangan. Adalah
biasa untuk rantai mata gergaji
berlian untuk tergantung di bawah
bar panduan.

Laraskan ketegangan mata gergaji, lihat
arahan dalam bahagian 'Pemasangan
dan pelarasan'.

Mata gergaiji berlian tidak dipasang
dengan betul

Pastikan mata gergaji berlian dipasang
dengan betul.

Tahap getaran terlalu tinggi

Mata gergaji berlian tidak dipasang
dengan betul

Pastikan bar panduan dan mata gergaji
berlian dipasang dengan betul dan tidak
menunjukkan tanda-tanda kerosakan.
Lihat arahan dalam bahagian "Mata
gergaji berlian" dan "Penyelenggaraan”.

Mata gergaji berlian rosak

Tukar mata gergaiji berlian dan pastikan ia
dalam keadaan baik.

Elemen peredaman getaran tidak
berfungsi

Hubungi wakil servis anda.

Kelajuan memotong lemah

Berlian mungkin terlalu licin atau
tekanan suapan terlalu rendah.

Potong bahan kasar yang lembut seperti
batu pasir atau bata untuk seketika.

Mata gergaji meregang secara
pramatang.

Suhu mesin terlalu tinggi

Tekanan air tidak mencukupi.
Bekalan air yang tidak mencukupi
akan menyebabkan haus
berlebihan kepada mata gergaji
berlian, seterusnya menyebabkan
penurunan kekuatan dan
pemutusan mata gergaji berlian.

Tingkatkan tekanan air.

Mata gergaji berlian terputus atau
melompat keluar

Ketegangan mata gergaji tidak
sesuai

Laraskan ketegangan mata gergaji, lihat
arahan dalam bahagian 'Pemasangan
dan pelarasan'.

Memasukkan gergaji ke dalam slot
yang lebih sempit daripada
segmen mata gergaji berlian.

Lihat arahan dalam bahagian "Operasi".

Tekanan suapan tidak mencukupi
semasa memotong.

Elakkan membenarkan gergaji
melompat-lompat dan bergetar-getar.
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DATA TEKNIKAL

Data teknikal
| K500 Il Chain
Enjin
Motor elektrik HF Frekuensi Tinggi

Kelajuan maks. aci output, rom

8800

Operasi 3 fasa, Output motor - maks. kW 55

Operasi 1 fasa, Output motor - maks. kW 3

Berat

I'gjlsbin dengan pakej kabel, tanpa peralatan memotong, 9.1/20,0
Penyejukan air

Penyejukan air motor elektrik Ya

Penyejukan air peralatan memotong Ya

Tekanan air yang disarankan, PSl/bar 1,5-6/21,8-87

Aliran air minimum yang disyorkan, liter/min / gel(US)/min

4,5 pada suhu air 15°C

Puting penyambung

Jenis "Gardena”

Emisi bunyi (lihat Nota 1)

Tahap kuasa bunyi, diukur dalam dB(A)

110

Tahap kuasa bunyi, dijamin dB(A) 112
Tahap bising (lihat Nota 2)

Paras tekanan bunyi di telinga operator, dB(A) 99

Tahap getaran, a,,, (lihat Nota 3)

Pemegang depan, m/s? 2,7
Pemegang belakang, m/s2 21

Nota 1: Emisi bunyi kepada persekitaran diukur sebagai kuasa bunyi (Lya) menurut arahan EN 60745-1.

Nota 2: Tahap tekanan bising menurut EN 60745-2-13. Data yang dilaporkan untuk paras tekanan hingar mempunyai
penyebaran statistik tipikal (sisihan piawai) sebanyak 2,0 dB(A).

Nota 3: Paras getaran menurut EN 60745-2-22. Data yang dilaporkan untuk tahap getaran mempunyai penyebaran

statistik tipikal (sisihan piawai) sebanyak 1.0 m/s2.

Spesifikasi peralatan pemotongan yang disyorkan

. Lebar segmen Kelajuan mata
Bar panduan Bilangan mata gergaii Anggul mata Kedalaman erqaii pada
dan mata segmen mata berlia?\ rﬂ ml / gergaji berlian, | memotong maks., Eelag'ular?kuasa eniin
gergaji berlian | gergaji berlian: inci: ’ mm/inci: mm/inch makls mis / kaki/sl
127 (0,444%) 25 5,7/0,22 11,582/0,444 350/14 26/85
14”7 (3/8") 32 5,7/0,22 9,525/3/8 400/16 24/79
16" (0,444") 29 5,7/0,22 11,582/0,444 450/18 26/85

Gabungan slot splina untuk peralatan memotong yang berbeza

Slot splina Gegancu rim | Papan | Mata gergaiji berlian
Dibekalkan dengan Mata Gergaji K6500 Dibeli berasingan

7 splina 0,444” 0,444” 0,444”

9 splina 3/8" 3/8" 3/8"
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DATA TEKNIKAL

Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai keakuran

(Terpakai di Eropah sahaja)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46—36—146500, mengakui di bawah tanggungjawab tunggal
bahawa pemotong berkuasa Husqvarna K6500 Il Chain dari tarikh 2016 nombor siri dan seterusnya (tahun dinyatakan
dengan jelas pada plat jenis, diikuti nombor siri), mematuhi keperluan ARAHAN MAJLIS:

+ pada 17 Mei 2006 "berhubung dengan mesin” 2006/42/EC.
+ pada 26 februari 2014 "berhubung kesesuaian elektromagnetik” 2014/30/EU.

+ pada 26 Februari 2014 “berkaitan dengan peralatan elektrik yang direka bentuk untuk digunakan di dalam had voltan
tertentu" 2014/35/EU.

+ pada 8 Jun 2011 berkenaan "sekatan penggunaan sesetengah bahan berbahaya” 2011/65/EU.

Piawai-Piawai berikut telah digunakan: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1/A1/A2:2011,EN 55014-2/A1/A2:2008, EN
61000-3-2/A1/A2:2009, EN 61000-3-3:2008, EN 60475-1:2009, EN 60475-2-22/A11:2013

SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden, telah melaksanakan pemeriksaan jenis
sukarela menurut arahan mesin (2006/42/EC) bagi pihak Husqvarna AB. Sijil ini mempunyai nombor: SEC/15/2428 -
K6500 Il Chain

Gothenburg, 14 Disember 2016

Joakim Ed

Pengarah R&D Gilobal

Construction Equipment Husqvarna AB

Wakil sah untuk Husqvarna AB dan bertanggungjawab terhadap dokumentasi teknikal.
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DIAGRAM PENDAWAIAN

Diagram pendawaian
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HUGNG DAN VE KY HIEU

Ky hiéu trén may:

CANH BAO! May nay c6 thé la mot dung cu
nguy hiém sé gay trong thuong hodc ti
vong cho ngudi st dung hodc nhiing nguai
khéc néu strdung bat cdn hodc khéng ding
cach.

Hay doc ky sach huéng dan van hanh va
chéc chin ban da hiéu ré nhimg chidan
trudc khi strdung may.

Mac trang thiét bi bao ho lao dong. Xem chi

dan dusi tiéu dé“Trang thiét bi bao hé lao  \

dong”. (V1)

C

®
®
£\

i

w

Dam bao xich khéng bi nit hodc hong duéi
bat ky hinh thitc nao khac.

Khoéng st dung cua xich dé cat gé.

CANH BAO! Bui tao ra khi cit c6 thé gay
chén thuong néu hit phai. Dung mat ma
duéng khi tiéu chuan. Luén cung cap
thong gié tét.

Tiéu chudn méi trudng. Cac ky hiéu trén

san pham hoac bao bi néu ré réng khong

dugc xtrly sdn pham nhu rac thai gia dinh.

Thay vao d6, phai gti san pham téi khu tai

ché pht hgp dé thu héi cac linh kién dién va

dientd. ——
Bang cach ddm bao san phdm dugc xirly

dang, ban cé thé gitp chéng lai nhiing tac dong tiéu cuc
tiém &n [én méi trudng va con ngudi phat sinh tirviéc quan ly
khéng dung cach rac thai ctia san pham nay.

DE c6 thém thong tin chi tiét vé viéc tai ché san pham nay,
hay lién hé véi bo phan dich vu rac thai gia dinh tai thanh phé
ctia ban hodc ctfa hang ban da mua san pham.

Nhiing ky hiéu/dé-can khac trén may cho biét nhitng
chitng nhan dac biét theo yéu cau ctia mot sé thi trudng.

Giai thich vé cdc miic nguy hiém
Céc canh béo dugc chia thanh ba muc do.

CANHBAO!

van hanh hoac thiét hai cho méi truong
xung quanh néu khéng lam theo huéng

CANH BAO! Pugc st dung khi c6 nguy co
xay ra trong thuong hoac tir vong cho nguai
dan trong sach huéng dan van hanh.

CANTHAN!

CANH BAO!Tia Itra c6 thé phét ra tirlam va
xich hodc ti nhiing vi tri khac. Hay luon
chudn bj sdn sang cac dung cu dap tat Ira
khi ban can dén. Hay gitp chin nguy co
chéyrung.

CANH BAO! Hién tugng giat nguoc c6 thé
xay ra dot ngédt, nhanh va nguy hiémva cé
thé gay trong thuong de doa tdi tinh mang.
Poc va hiéu cac hudng dan trong sach

huéng dan van hanh trugc khi st dung
may.

S&n pham nay tuan tha chi thi hién hanh
ctia Uy ban Chau Au (EC).

Bién thong s6

Hang 1: Thuong hiéu, Mau (X,Y)
Hang 2: S6 séri c6 ngay san xuat
(y, W, X): S6 trinh ty nam, thang

XXXXXXXXX YYYY
s/nYYYY WWXXXXX
XXX XX XX-XX @

Husqvarna AB
56182 Huskvarna, SWEDEN
AAAAA BBBBB CCCC
Made in Sweden

Hang 3: S8 hiéu san xuat (X)

Hang 4: Nha san xuat

Hang 5: Dia chinha san xuat

Hang 6: A: Cong suat dau ra, B: Vong/phut truc ra, C: Kich c&
t6i da clia thiét bi cit

Hang 7: Nguén géc xudt xu
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thiét hai cho méi trudng xung quanh néu
khéng lam theo huéng dan trong sach

CANTHAN! Pugc st dung khi cé nguy co
xay ra thuong tich cho ngudi van hanh hoac
huéng dan van hanh.

CHUY! Bugc strdung khi cé nguy ca gay thiét hai cho
nguyén vat liéu hodc may néu khong lam theo huéng dan
trong sach hudng dan van hanh.




MUC LUC

Muc luc
HUGNG DAN VE KY HIEU
Ky hiéu trén may:

Gidi thich vé& cac mUc NgUy hiM .....ceveeveeeeereesennesssssennnens
MUCLUC

Muc luc
GIGITHIEU

Quy khach hang than mén
Thiét ké va tinh ning
K6500 Il Chain
CACBO PHAN
C6 cac bd phan nao trén may cét bé tong - K6500 I
Chain?
THIET BI AN TOAN CUA MAY
Téng quét
XIiCH KIM CUONG
Téng quét
Kiém tra xich

Kiém tra cua
Vat liéu
Lép pht kim cuong

Van chuyén va cat gitr
LAP RAP VA DIEU CHINH
Téng quét

K&t ni nudc lam mét
Gan/ d6i banh nhéng xich déng tién, lam dan huéng
va xich kim cuong
Lam thé nao dé tang xich Kim CUGNG ....cvveeevvvvrresssesersres

Pau bao vé voi phun
VAN HANH
Thiét bj bdo ho
Canh bédo an toan chung
Ky thuat lam viéc co ban
Khoi dong tU tir va bao V& qUA LA weeueeeeeecereeeesseeernnssinnnns
Van chuyén va cat gitt
KHG1DONG VA NGUNG MAY
Trudc khikhai dong
Khéi dong
Ngling may
BAOTRI
Téng quéat
Lich bdo tri
Vé sinh va boi tron
Kiém tra chiic nang
KHAC PHUC SU cO

Céac budc khic phuc su ¢
DU LIEU KY THUAT
Durliéu ky thuat
Théng s6 ky thuat khuyén nghi ctia thiét bi cat .............

© © ©© 0w ™ ©

10

10
11
11

12
12
14
17
19

20
20
20

21
21
21
22
23

24

Nhiéu t6 hgp then hoa danh cho thiét bj cat khac

nhau 24
Tuyén bé tuan tha tiéu chudn ctia Uy ban chau Au

(EC) 25
SG DO bIDAY

So dé diday 26
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GIGITHIEU

Quy khach hang than mén

Cam on ban da chon san pham ctia Husqvarna!

Chung téi mong ban sé hailong véi sdn phdm ma ban dang
s& hitu va san phdm sé déng hanh cung ban trong mét thai
gian dai. Khi mua sdn pham ctia chiing t6i, ban sé dugc
chuyén vién ctia chiing t6i gitip dd stfa chita va bado dudng.
Néu daily ban & ban may cho ban khong phai la mét trong
nhimng dai ly dugc Gy quyén ctia chiing téi, hay yéu cau ho
cung cap dia chi cGa xudng bao dudng gan nhat.

Sach hudng dan van hanh nay la moét tai liéu cé gia tri. Hay
dam bao ban luén cé sén sach huéng dan van hanh nay tai
noi lam viéc. Bang cach lam theo sach (van hanh, bao dudng,
bao tri, v.v.) ban c6 thé gia tang tudi tho va gia tri cia may.
Néu ban dinh ban may nay, hay dua cho ngudi mua sach
hudng dan van hanh.

Hon 300 nam ddi méi

Husqvarna AB la mét cong ty Thuy Dién dugc xay dung trén
nén tang truyén théng khai dau tirndm 1689 khiVua Thuy
dién Karl XI ha Iénh xay dung mot xi nghiép san xudt siing
hoa mai.Vao thoi dé, nén tang cho nhiing ky ndng san xuat
da dugc hinh thanh dang sau su phét trién ctia mot s6 san
phdm hang dau thé giGi trong nhiing linh vuc nhu va khi san
bén, xe dap, xe gdn may, thiét bj gia dung, may may va cac
san pham ngoai trai.

Husqvarna la nha san xuat hang dau thé gidi vé cac san pham
chay dién ngoai trai danh cho Iam nghiép, bao tri trong cong
vién, cham s6c bai cd va vudn cdy, cling nhu thiét bj cat va
dao tién kim cuong cho nganh xay dung va da quy.

Trach nhiém cGa ngudi s& hiru

Ngudi s& hiru/strdung c6 trach nhiém dam bao nguai van
hanh c6 da kién thiic vé cach st dung méy an toan. Ngudi
gidm sat va ngudi van hanh phai doc va hiéu rd Sach hudng
dén van hanh. Nhiing diéu phai ndm:

® Hudngdan an toan ctia may.
® Phamviutng dung va gigi han clia may.
® Céchstrdung va bao tri may.

Céc quéc gia co thé dua ra cac quy dinh vé viéc sitdung may
nay. Tim hiéu luat phap hién hanh tai noi lam viéc trudc khi
bat dau st dung may.

Quyén bao luu ctia nha san xuat

Sau khixuat ban sach huéng dan van hanh nay, Husqvarna
c6 thé phat hanh théng tin b sung vé van hanh san phdm an
toan. Ngudi s& hitu cé nghia vu cap nhat cac phuong phap
van hanh an toan nhat.

Cong ty Husqvarna AB chti truong khéng ngling phat trién
san pham, do dé gilr quyén thay déi thiét ké vé kiéu dang san
pham ma khéng phai théng bao trudc.

DPé biét thong tin va trg gitip danh cho khach hang, hay lién
hé véi chung t6i tai trang web: www.husqvarna.com
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* ~ X Vs ~
Thiét ké va tinh nang
S&n pham nay ndm trong dong thiét bj dién c6 tan sé cao
PRIME™ dung dé cét, khoan va cua tudng. Cua xich kim
cuong nay la méy cat bé téng dugc thiét ké dé cat cac vat liéu
cling nhu bé tong cét thép, khéi xay gach va da, khéng st
dung thiét bi nay cho bat ky muc dich nao khéng dugc miéu
ta trong sach hudng dan van hanh nay.
Dé van hanh méy, ban can c6 bd cip dién tan s6 cao (PP) cla
Husqvarna.
Céc gid tri nhu hiéu suat cao, muic d6 tin cay, cong nghé cai
tién, cac gidi phap ky thuat tién tién va quan tam téi moi
trudng da tao su khac biét cho cac san phdm clia Husqvama.
Ngudi van hanh phai doc ky sach huéng dan van hanh dé co
thé van hanh san phdm an toan. Hai dai ly Husqvarna néu
ban muén biét thém théng tin.
Mot s6 tinh ndng déc ddo clia sdn pham dugc mé ta bén
dudi.

K6500 Il Chain

*  Maytaoranguén dién cao va cé thé sirdung véi dién ép
1 va 3 pha giup mdy linh hoat va dé st dung.

*  Thiét bjcat dugc cung cap vdi nudc lam mat va hé théng
quan ly bui dung duing cho cat uét va loai bo bui.

* Elgard™ la thiét bj bao vé qua tai dién giup bao vé dong
0. Thiét bi nay bao vé va kéo dai tudi tho ciia may. Véi sy
trg giup ctia Elgard™, méy c6 thé dat t6i t6c do tai téi da.

*  Deén chibéo tai cho ngudi dung biét rang mdic tai ding
dang dugc sirdung cho quy trinh cat va cdnh bao néu hé
théng sap qua nhiét.

* B&gidm xoc chéng rung gitip bao vé canh tay va ban tay.

* Thiétké gon nhe, dang cng thai hoc gitip dé dang van
chuyén cac bo phan.

* D6 sauvétcatrong 450 mm (18"). Ban c6 thé cét thuc
hién c4t hiéu qua tirmét hudng. C6 thé cit 16 vao nho véi
kich thudc 11x11 cm (4x4 "), hoan hdo cho cac ranh cat co
hinh dang bat thudng.

*  Khéng cit qua muc



CACBOPHAN

C6 cac bd phan nao trén may catbé téng - K6500 Il Chain?
Tay ndm sau

Tay ndm trudc

B6 phan bao vé tay

Nép, hop truyén dong

Lam dan hudng va xich kim cuong (khong di kem)

Man hinh

Cokhoaga

0w N O o M WN =

Coga

9 Dé-canthéng tin va canh bao
10 Thiét bjtang xich

11 Dau bao vé voi phun

12 Paidctrénlam (2)

13 Then hoa, 7 ranh then (Idp dat tai nha may)

14 Biénthong sé

15 Bo néi, Bo cap dién (PP)

16 Kep ndi nudc vai van nudc

17 Calétdhop (2)

18 Kep ndinudc (2)

19 Then hoa, 9 rdnh then

20 Can c6 bo cap dién tan sé cao Husqvarna (khéng di kem)
21 Séach huéng danvan hanh
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THIET BI AN TOAN CUA MAY

Téng quat

CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung may c6
thiétbi an toan bi héng! Lién hé véi daily
bao dudng dé sita chita néu may khong dat
trong muckiém tra bat ky.

AN

Pé ngan xay ra tai nan, phai thuc hién cac
buéc dugc mé ta & chuong nay khi tat dong
co' va cap dién da thao khoi 6 dién, néu
khéng thi khéng dugc bét dau.

*  Kiém tra co dién va khda co dién c6 di chuyén thodi mai
khéng va 1o xo hoan luc c6 hoat déng ding khong.

4

Bo6 phan bao vé tay

Phan nay mé ta thiét bi an toan cia may, muc dich, cach kiém
tra va bao tri nham dam bao van hanh dung cach.

Co khéaga

Co khéa ga dugc thiét ké dé ngan kich hoat ga dot ngot.

Khinhan khoa (1) vao tay ndm (nghia la khi ndm chit tay
nam), thao tac nay sé nha diéu khién ga (2).

1

£

Khi nha tay ndm, ca ga va khoa ga tré vé vi tri ban dau. G vi tri
nay, mdy sé nguing va ga sé dugc khoa.

/1

Kiém trakhéaga

*  Dam bao co dién khoéa khikhoéa co dién & vi tri ban dau.

b/

¢ Ankhoagava chic chn ring né trg vé vi tri ban dau khi
ban nha ga.

4
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CANH BAO! Luén kiém tra xem dau bao vé
c6 dugc lap dung khéng truéc khi khai
dong may.

IA

Bo phén béo vé tay ngan tay tiép xuc véi xich cat dang
chuyén dong, vi dy, néu ngudi van hanh khéng gilr chat tay
nam trudc.

Kiém tra b6 phan bao vé tay

*  Kiém tra xem bo phan bdo vé tay cé bi héng khéng. Thay
thé bd phan bao vé néu né bi héng.

N&p, dau bao vé voi phun va bd phan bao vé

tay phai phia sau

Nap va dau bao vé voi phun bdo vé ban tranh tiép xdc véi

nhiing bd phan chuyén déng, gach vun bj ban ra, nuéc phun

va vira bé tong. Dau bdo vé voi phun va bé phan bao vé tay

phai phia sau ciing dugc thiét ké dé ham xich kim cuong néu

xich bat hodc nay lén.

Kiém tra ndp, dau bao vé voi phun va bo phan bao vé tay

phai phia sau

*  Dam bdo khong cé vét nit hoac 16 do vita bén trén nap
va cac bd phan bao vé. Thay thé ndp hodc cac bd phan
bao vé néu ching bi héng.




THIET BIANTOAN CUA MAY

Hé théng giam rung

CANH BAO! Tiép xuic qua lau véi hién tuong

A rung c6 thé gay ton thuong hé tuan hoan
hodc tén thuong hé than kinh & nhitng
ngudi bi khiém khuyét hé tuan hoan. Hay
lién hé véi bac si cia ban néu ban gap phai
nhifng triéu chiing lién quan tac dong qua
muic ctia hién tuong rung. Nhiing triéu
chitng nay gom té, mat cdm giac, ngia, dau
nhéi, nhiic, suy yéu, mau dava thé trang
thay déi. Nhitng triéu chiing nay thuéng
xuat hién & cac ngon tay, ban tay hoac c6
tay. Nhirng triéu chitng nay c6 thé nang hon
khi troi lanh.

* May cla ban dugc trang bj hé théng gidm rung, dugc
thiét ké dé gidm thiéu rung déng va lam cho may dé thao
tadchon.

® Héthdng gidm rung ctia may han ché sy lan truyén do
rung gitta dong co/thiét bi cdt va tay ndm ctia may.

Kiém tra hé théng gidm rung
CANH BAO! Phai tit ddng co va ngét dau
ndi khéi bd nguén.

.

Thudng xuyén kiém tra nt v& hodc bién dang & cac bo
phan gidm rung. Thay méi néu bi hong.

*  Kiém tra xem thanh phan gidm rung cé dugc gén chit
gilra bé phan déng co va bo phan tay ndm khéng.
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Tong quat
CANH BAO! Cua xich bi niit vé c6 thé dan
dén trong thuong néu xich bi ném vé phia
ngudivan hanh.

Khi thiét bi cit khéng hoan chinh hoac khi
sirdung lam va xich kim cuong khéng
tuong thich, rii ro giat ngugc c6 nguy co
gia tang! Chisirdung nhitng t6 hop lam va
xich kim cuong theo khuyén nghi cia
chung to6i.

CANH BAO! Luén riit phich cdm khoi 6 dién
trudc khi vé sinh, bdo hudng hoaclap rap.

C6 hailoai xich kim cuong co ban sén cé trén thi trudng.
A) Mat xich dan dong c6 dém gidm xoc
B) Mat xich cat cé ludi dao kim cuong

C) Mat xich dan dong khéng c6 dém giam xdc

Khi st dung cua xich cé hai dém gidm xdc, ban cé thé I3p cua
theo ca hai duong.

Khi str dung cua xich c6 mét dém giam xé¢, ban luén luén
nén |3p cua theo dudng dung. Dém gidm xdc phai hudng
lugi dao ra xa khdi cua vao ranh cat.
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Kiém tra xich

*  Kiém tra dé biét khong cé ddu hiéu hu hdng nao dusi
dang hoat ddng trén cac mat xich, mau nhon (raker) hoac
mat xich dan dong bi gay hoac ludi dao bj gay. Néu day
xich kim cuong bi hdng, hay thay thé né.

*  Néu cua xich da bj ket cliing hodc nhitng dang qua tai bat
thuding khac, xich nén dugc thao khéi lam dé kiém tra
canthan.

Kiém tra cua

Cua dugc trang bj vai nhiéu tinh nang an toan gitp bao vé
ngudi van hanh khi xich bi ndt vé. Nhiing tinh ndng an toan
nay phai dugc kiém tra tru6c khi bat dau cong viéc. Khéng
bao gi¢s st dung cua néu bat ky bd phan nao sau day bj héng
hodc mat:

*  N&p, hop truyén dong

* B&phan bao vé tay bi mat hodc hong

* Xichbihdng

*  Daubdo vé voi phun bi mat hodc héng

® BO phan bao vé tay phai phia sau bi héng
Vatliéu

CANH BAO! Trong bat ky tinh huéng nao

A ciling khéng dugc chuyén déi cua xich kim
cuong dé cat nhiing vat liéu khac ngoai
nhiing vat liéu ma cua dugc thiét ké dé cat.
May khong bao gio dugc trang bi véi cua
xich gé/khuc gé I6n.

May nay dugc thiét ké dé cit bé tong, gach va cac vat lieu
béng da khac. Khong phu hgp véi tat ca cac muc dich si
dung khac.

Khéng bao gi¢s dung cua dé cat kim loai nguyén chéat. Diéu
nay chédc chdn dan dén viéc gay cac ludi dao hodc nut vé xich.
Ludi dao kim cuong c6 thé c4t bé tong cét thép. Hay ct cot
thép véi lugng bé téng nhiéu nhat cé thé dé bao vé xich.




XiCH KIM CUONG

Lép phu kim cuong

Sau khi cdt bé tong hodc da cuc ky ciing, ludi dao kim cuong
c6 thé mat mét phan hodc toan bo cong sudt cat. Diéu nay
cling c6 thé xay ra néu ban ép may cat véi ap luc cuc bd thap
(xich kim cuong chay trén phéi doc theo toan bo chiéu dai
cta lam). Gidi phap cho van dé nay la cat trén vat lieu mai
mon mém chdng han nhu sa thach hodc gach trong mét
khoéng thai gian ngan.

Van chuyén va cat giir

® Saukhihoan thanh cong viéc, ban nén chay cua xich kim
cuang vdi &p luc nudc trong it nhat 15 gidy dé vé sinh
lam, xich va co ché truyén dong hat. Rita trdng may véi
nudc. Néu ban khéng st dung may trong mot khoang
thai gian, chung tdi khuyén nghi ban tra dau cho xich va
lam dé ng&n &n mon.

*  Kiém tra tat ca thiét bj c&t nham trach hu hdng khivan
chuyén va cét gidr.
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Téng quat

CANH BAO! Luén rut phich cdm khéi & dién
trudc khi vé sinh, bado hudng hoaclap rap.

A

Két néi nuéclam mat

N&i voi nudc vao nguén cap nudc. Tham khdo "Dit liéu Ky
thuat" dé biét luu lugng nudc cho phép thip nhat. Luu y réng
dau 6ng clia may phai dugc ldp vao bé loc.

e

CANTHAN! Ap Iuic va luu lugng nudc rat quan trong dé lam
mét xich va tdng tudi tho may. Lam mét khéng dung sé
lam gidm tudi tho ctia xich.

Gan/ d6i banh nhéng xich déng
tién, lam dan huéng va xich kim
cuong

CANH BAO! Phai luén mang géng tay khi
lam viéc véi xich.

N

Banh nhéng xich déng tién

® L3p banh nhoéng xich déng tién (0,444") vao then hoa
dugc 1ap tai nha may (7 ranh).

Vit

Pai 6c cd vong dém lién

Banh nhong xich déng tién

L&p lai Then hoa theo thir tu dao.

AW N =

Lam dan huéng va xich kim cuong

1 Datxich kim cuong lén lam dan hudng. Bat dau ti canh
trén clia lam.

2 Datxich 1én banh nhong xich déng tién.

3 Laplam dan hudng va xich kim cuang 1én buléng lam va
can chinh 16 trong lam dan hudéng véi chét diéu chinh
cuia thiét bj tang xich. Kiém tra xem cac mét xich truyén
dong co dugc rap chinh xac 1én banh nhéng xich dong
tién va xich c6 nam dung vi tri trong ranh trén lam khéng.

4 DAam bdo cac dém gidm xdc trén mét xich truyén dong
huéng vé phia trudc & canh trén clia lam.

CHU Y! Khi lp xich mdi, can thudng xuyén kiém tra stic
cdng clia xich dén khi xich dugc chay ra. Thudng xuyén
kiém tra d cing cua xich. Xich cang dung yéu cau sé bao
dam ct/cua tét va cé tudi tho lau dai.

DE biét thém théng tin vé then hoa va banh nhéng xich déng

tién, hay xem "Nhiéu t8 hgp then hoa danh cho thiét bj cat

khac nhau"trong phan "Dt liéu ky thuat".

®  Théo dai 6¢ trén lam va thao ndp.

®  Théo vit tdm va dai 8c c6 vong dém lién bang cach khoa
dai 6c c6 vong dém lién bang c& 18 t6 hop.
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® Lapnap vasiét chat cac dai 6c trén lam dé dang bang tay.
Tang xich bang cach duing c&1é t8 hgp van vit téng xich
theo chiéu kim déng hé.




LAP RAP VA DIEU CHiINH

*  Pé&biét cach tang xich kim cuong dung, hay xem hinh.
Nh&c mailam 1én va siét chit cac dai 6¢ trén lam bang c&
18 t6 hgp. Dam bdo c6 thé quay dé dang xich quanh lam
bang tay.

Lam thé nao dé tang xich kim cuong

CANH BAO! Mét xich kim cuong chiing c6
thé ndy ra va gay trong thuong hoac tham
chilatidvong.

* Néukhoang hdgitta mét xich truyén dong va lam 16n hon

12 mm (1/2") (A), diéu nay nghia la xich qud 16ng va phai
dugc siét chat.

*  Ndildng dai ¢ trén lam gitt ndp. Duing c& 1é t6 hop. Sau
d6 siét dai 6¢ trén lam béng tay chat hét muic c6 thé.

*  Nhacmailam lén va kéo gidn xich kim cuong bang cach
siét chat vit ting xich bang c 1é t6 hgp. Siét xich kim
cuang cho dén khin6 khéng con véng & mat dudi ctia
lam.

*  Dung cdét6 hgp siét chat cac dai 6c trén lam déng thai
nhac mailam lén cting luc. Kiém tra xem ban c6 thé dung
tay quay xich kim cuong dé dang khéng va xich & mat
dudi ctia lam c6 bi véng khéng.

Pau bao vé voi phun

D4au bao vé cho thiét bi cdt phai dugc diéu chinh dé phan
duoi ngang bang véi phoi gia cdng. Tan Itia va tia IUa tirvat
liéu cét sé dugc dau bao vé thu lai va tranh xa ngudi dung.

Pau bao vé voi phun chju tai bdng 16 xo.

*  DAam bao dau bao vé voi phun ludn trong vi tri hudng vé
trudc trude khi bat dau cat. Luén [ap dau bao vé vao may.
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Thiét bi bdo hé
Téng quat

Khoéng st dung mdy trong trudng hop ban khéng thé goi trg
gilip néu xay ra su co.

Trang thiét bi bao hé lao déng

Ban phai st dung trang thiét bj bdo hé lao dong tiéu chuin
khi van hanh may. Trang thiét bi bao ho lao dong khéng thé
loai trir rdi ro bi thuong tich nhung né sé gidm thiéu muc
thuong tich khi xay ra tai nan. Hay yéu cau dai ly giip ban
chon dung trang thiét bi.

CANH BAO! St dung cac san pham nhu may
cat, may nghién, khoan, d€ cha béng hoic
tién hinh vatliéu cé thé tao ra bui va hoi cé
thé chiia cac héa chat doc hai. Kiém tra ban
chét ctia vat liéu ma ban dinh xit ly va dung
mat na dudng khi phu hop.

A

Tiép xtic lau dai véi tiéng 6n c6 thé dan t6i
suy yéu thinh luc vinh vién. Vi vay, ban hay
luén mang thiét bi bao vé thinh giac tiéu
chuan. Lang nghe tin hiéu canh bao hoac
ti€ng la hét khi ban dang deo thiét bi bao vé
thinh giac. Luén thao thiét bi bao vé thinh
giacngay khi déng co ngiing.

Hay luén mang:

*  Mibaohotiéuchuin

® Thiétbj bdo vé thinh giac

*  Thiét bi bdo vé mat tiéu chuan. Néu ban st dung mat na
che mat thi ban cling phéi deo kinh béo hé tiéu chuan.
Kinh bao hé tiéu chuan phai tuan tha tiéu chudn ANSI
787.1 8 Hoa Ky hodc EN 166 & cac nudc chau Au. Tam che
phai dat tiéu chudn EN 1731.

* Matnadudng khi

*  Gang tay bam chat, bén chic, dung cho cong viéc nang.

* Quan o gon ghé, bén chic va thodi mai cho phép cit
doéng dé dang thuan tién. Khi cdt thudng tao ra tia Itra c6
thé gay chay vai voc. Husqvarna khuyén co ban nén mac
quan do lam bang vai cotton chiju Ira hodc vai jean day.
Khéng mac quéan do lam tir cac chat liéu nhu nylon,
polyester hodc rayon. Néu bt Ita, nhiing vat liéu nay cé
thé chay ra va dinh vao da. Khéng mac quéan so6c

¢ Ung cé miii lot thép va dé chéng trugt.

Trang thiét bi bao hé khac

CANTHAN! C6 thé phat ra tia Iita gay chay
khi ban lam viéc véi may. Luén dé thiét bi
dap lia trong tam tay.

A

® Binhch(achdy
* Bosocuu
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Canh bao an toan chung

Phan nay mé ta nhiing huéng dan an toan ca ban dé sirdung

may. Théng tin nay sé khong thé nao thay thé cho ky niang

chuyén mon va kinh nghiém.

® Hay doc ky sach hudng dan van hanh va chéc chdn ban
da hiéu ré nhimg chi dan trudc khi st dung may. Ching
t6i khuyén nhiing ngudi van hanh lan dau phai dugc
huéng dan thuc hanh trudc khi st dung may nay.

® Haynhdrang chinh ban, ngudi van hanh, la ngudi chiu
trach nhiém dam bao khéng dé xay ra tai nan hodc méi
nguy hiém cho moi ngudi hodc tai san ctia ho.

*  Phai gilrmay sach sé. Bién b&o va nhan dan phai hoan
toanhop lé.

CANH BAO! Poc toan bé canh bao an toan
va huéng dan. Khong tuan theo nhiing
canh bao va huéng dan c6 thé gay dién giat,
gay chay va/hodc trong thuong.

‘A

Luu lai tat ca nhitng cdnh bao va huéng dan dé tham khao
sau nay.

Thuat ngr"dung cu dién" trong canh bao nghia la cdc dung
cu dién (c6 day dién) hoat dong bdng ngudn dién hoac cac
dung cu dién hoat dong bang pin (khéng day).

Hay luén st dung 6¢ phan doan

Chuang téi khéng thé dé cap dén moi tinh huéng c6 thé nhan
thiic ma ban cé thé di mat. Ban phailuén can than va su
dung 6¢ phan doan ctia minh. Néu ban gap phai tinh huéng
ma ban cadm thdy khéng an toan, hay diing lai va hoiy kién
chuyén gia. Hay lién hé vai dai ly, dai ly bdo dudng hoac
ngudi strdung c6 kinh nghiém. Diing c6 lam viéc gi ma ban
ca&m thay khoéng chéc!

CANH BAO! May nay c6 thé lamét dung cu
nguy hiém sé gay trong thuong hoac ti
vong cho ngudi sit dung hoac nhiing ngusi
khéc néu sitdung bat can hodc khéng dung
cach.

AN

Khéng cho phép tré em hoac nhitng nguai
khac khéng dugc dao tao vé st dung may
stirdung hoac bao duéng may.

Khéng cho phép bat ky ai sit dung may néu
ho chua doc va hiéu néi dung trong sach
huéng dan van hanh.

Khéng bao gi& dugc sit dung néu may bi 16i.
Thuc hién viéckiém tra an toan, chi dan vé
bao tri va bao duéng dugc mé ta trong
huéng dan van hanh nay. Mot sé bién phap
bao duéng va bao tri phai do chuyén vién
dugc dao tao va c6 chuyén mon thuc hién.
Xem chi dan duéi tiéu dé Bao tri.
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An toan tai noi lam viéc

Giif noi lam viéc sach sé va sang stia. Nhiing khu vuc t&i
hodc16n xon c6 thé phat sinh tai nan.

Khéng van hanh dung cu dién & méi trudng phat ng,
chang han khi c6 chat dé chay, gas hoac bui. Dung cu
dién tao ra tia Ilra c6 thé danh Itia bui hodc khoi.

Tré em va ngudi diing xem phai dirng xa khi van hanh
dung cu dién. Suxao nhang cé thé lam ban m4t kiém
soat.

Khéng st dung may trong thdi tiét xau nhu suang mu
day dac, mua, gid I6n, lanh gid, v.v.. Lam viéc trong thai
tiét xau rat mét mai va cé thé dan téi cac diéu kién nguy
hiém nhu cac bé mét tron truot.

Khong bét dau lam viéc véi may trudce khi khu vyc lam
viéc dugc don sach va ban ding viing. Kiém tra cac vat
chudng ngai dé phong khi ban phai di chuyén bat ngo.
Dam bao khi cdt khéng c6 vat liéu nao b ldng hoic roi
xudng, sé gay thuang tich trong khi van hanh. Phai rat
can than khilam viéc trén nén dat déc.

AN

CANH BAO! Khoang céach an toan déi véi
may cét bé tong la 15 mét (50 ft). Ban c6
trach nhiém dam bao riang dong vat va
ngudi ding xem khéng & trong khu vuc lam
viéc. Khéng bat dau cat cho dén khi khu vuc
lam viéc sach sé va ban diing viing.

An toan dién

Tranh tiép xtic co thé véi bé mat ndi dat hodc tiép dat,
chang han 6ng dan, bo tan nhiét, bép 16 va ta lanh.
Nguy co bi dién giat tdng 1&n néu co thé ban cham dat
hodc tiép dat.

Khéng dé cac dung cu dién ngoai troi mua hoic trong
tinh trang &m uét. Nudc xam nhap vao mét dung cu
dién sé lam tdng nguy ca bi dién giat.

Khong duoc lam dung day dién. Khéng bao gic dugc
dung day dé d&, kéo hodc thao phich cdm dung cu
dién. D& day tranh xa nguén nhiét, dau, canh sac hoac
cac bd phan chuyén déng. Day dién bi hdng hoic bi réi
sélam tang nguy co bi dién giat.

Khi van hanh dung cu dién ngoai troi, hay st dung
day néi dai phu hgp dé st dung ngoai tréi. Dung day
dién phu hgp dé dung ngoai trdi gitip gidm nguy co bi
dién giat.

Néu khéng thé tranh van hanh dung cu dién & mét vi
tri am uét, hay dung ngudn cap dugc bao vé cé thiét
bi dong dién du (Residual Current Device-RCD). Dling
RCD giup gidm nguy co bj dién giat. Bo cap dién dugc
trang bi RCD.

Kiém tra xem day dién va day néi dai con nguyén ven va
trong tinh trang t6t khéng. Khéng bao gi dung may néu
day dién bi hong, hay gui t6i xudng bao dudng dugc iy
quyén dé stfa chita. Day dién c6 kich thudc dudi chuan
nghia la c6 nguy co cdng suat may giam va xay ra tinh
trang qua nhiét.

Phai két ndi may véi mot 6 dién ndi dat. Kiém tra xem
dién ap ludi dién c6 tuong Uing vai dién ap dugc ghitrén
bang thong s6 ctia b cap dién clia may hay khong.
Pam béo day dién & dang sau ban khi ban bat dau su
dung may dé day dién khong bi hong.

‘A

CANH BAO! Khéng rifa may bing ap suat vi
nudc c6 thé xam nhap vao hé théng dién
hodc ddng covalam héng may hoac doan
mach.

An toan canhan

Luén tinh tao, theo ddi nhitng gi ban dang lam va si
dung 6c phan doan khi van hanh mét dung cu dién.
Khéong dung dung cu dién khi ban mét hoac dang
dung chat gay nghién, rugu hoic dugc pham. Mot
chut lo dang trong khi van hanh dung cu dién c6 thé dan
t6i thuong tich ca nhan.

St dung trang thiét bi bao ho lao déng. Luén deo
thiét bi bao vé mét. Trang thiét bi bdo ho nhumat na
chéng bui, giay an toan chéng trugt, mi ciing hodc thiét
bi bdo vé thinh gidc dugc dung cho cac diéu kién phu
hgp sé gitp gidam chan thuong.

Tranh khéi déng bat ngd. Pam bao céng tac & vi tri
OFF trudc khi ndi véi nguén dién va/hoac bo pin, khi
cam hodc nang dung cu. Nang cic dung cu dién véi
ngon tay dat trén céng tac, hodc cdp nguén cho cac dung
cu dién vdi cong tdc dang bat sé c6 thé gay ra tai nan.
Thao bé bat ky khéa diéu chinh hodc chia van truéc
khi bat dung cu dién. Khong thao chia van hodc khoéa
diéu chinh khéi cac bé phan quay clia dung cu dién cé
thé gay thuong tich ca nhan.

Khéng véi qua xa. Ludn giir khoang cach thich hop va
can bang. Diéu nay cho phép ban kiém soat dung cu
dién t6t hon trong nhing tinh huéng bt nga.

Maéc trang phuc phut hgp. Khéng méac quan do réng
hoéc deo trang stic. D& téc, quan 4o va ging tay tranh
xa cac bé phan chuyén dong. Quan 4o réng, trang stic
hodc toc dai c6 thé bi mac vao cac bd phan chuyén dong.
Bao dam ban st dung duing cac thiét bi dung dé két
ndi thiét bi hut bui va hép thu gom, néu chiing dugc
cap. St dung hop thu bui cé thé gidm nhiing nguy hiém
lién quan téi bui.
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St dung va bao quan dung cu dién

Khong tac dong luclén dung cu dién. Dung dung cu
dién phu hop véi iing dung cta ban. Dung cu dién
dung gitp ban lam viéc tét va an toan hon & mic ma
dung cu dugc thiét ké.

Khéng dung dung cu dién néu khong thé tit va bat
cdng téc. Bat ky dung cu dién nao khéng thé diéu khién
dugc bdng cong tac sé rat nguy hiém va can phaistra
cha.

Bao quan dung cu dién & trang thai khong tai ngoai
tam véi cha tré em va khéng cho phép nhiing ngudi
khéng quen véi dung cu dién hoic nhitng huéng dan
nay van hanh dung cu dién. Cac dung cu dién rat nguy
hiém khi trong tdm tay ctia nhiing ngudi khong dugc dao
tao.

Bao tri cac dung cu dién. Kiém tra viéc can chinh sai
hoac bo phan chuyén déng bi ket, bo phan va va bat
ky tinh trang nao khac cé thé anh hudng téi viéc van
hanh dung cu dién. Néu bi héng, hay stia dung cu dién
trudc khi strdung. Viéc cac dung cu dién khéng dugc
bao tri t6t la nguyén nhan clia rat nhiéu tai nan.

Tuan theo nhitng huéng dan nay khi dung dung cu
dién, phu kién va bit dung cy, v.v. d8ng théi luu y téi
diéu kién lam viéc va cdng viéc dugc thuc hién. Viéc st
dung dung cu dién cho nhiing hoat déng khac véi hoat
dong dugc chi dinh c6 thé gay ra tinh huéng nguy hiém.

AN

CANH BAO! Trong bat ky tinh huéng nao,
ban khéng dugc stia ddi thiét ké nguyén
ban ctia may ma khéng c6 su phé chuan cia
nha san xuét. Luén dung phu tung chinh
héng. Moi thay déi va/hoéc stitdung phu
kién khéng dugc phép cé thé gay trong
thuong hoéc tirvong cho ngudi sirdung
hoac nguoi khac.

Dam bao rang khong cé dudng 6ng hodc cap dién nao
dugc dan vao khu vuc lam viéc hodc vat liéu nao bi ct.
Luén kiém tra va danh dau vi tri dudng éng dan gas trong
16 trinh. Viéc cét gan dudng 6ng dan gas luén ton tai méi
nguy hiém. Dam bao khéng tao ra tia Ita khi cat dé giam
nguy co phat né. Ludn tap trung vao cong viéc. Su bat
cén c6 thé gay trong thuong hodc tirvong.

Tat ca cac bo phan bao vé va nap phai luén dugc gan vao
vi tri khi van hanh may.

Bao dudng

Yéu cau mot thg may ¢6 trinh d6 bao duéng dung cu
dién ctia ban, chisitdung cac phu tuing thay thé déng
nhat. Diéu nay sé dam bao duy tri suan toan cho dung
cu dién.
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Lam mat bang nudc va kiém soat bui

Phailuén st dung lam mat bang nudc. Cat khé gay ra tinh
trang qua nhiét ngay tuc thiva gay héng lam va xich véi rdi ro
thuong tich ca nhan.

Ngoai muc dich lam mat lam va xich, dong nugc day nhiing
hat ra khdi lam va cdc mat xich truyén dong. Dan dén van dé
quan trong la phai c6 ap luc nudc 16n. DE biét ap luc va dong
nudc khuyén nghi, hay xem phan "D liéu ky thuat". Néu 6ng
nudc bi bung khoéi nguén cap nudc, diéu nay cho thdy may
dugc ndi vai ap suat nudc qua cao.

Cat udt cling cung cap loai bo bui thich hgp.

Ky thuat lam viéc coban

CANH BAO! Khéng dugc nghiéng cua sang
bén vi c6 thé lam xich ket hoac gay gay
thuong tich ca nhan.

AN

Trong moi tinh huéng, tranh mai bang mat
bén ctia lam va xich; gan nhu chiac chédn né
sé bi héng, gay va c6 thé gay héng héc
néang. Chi sttdung phan cét.

Khéng bao gi& sit dung xich kim cuong dé
catvatliéunhva.

Catkim loai thudng tao ra tia Itta c6 thé gay

chay. Khéng sir dung may & gan cac vat bat
Ia hoac gas.

*  May nay dugc thiét ké dé cat bé tong, gach va cac vat liéu
béng déa khac. Khong phu hgp vai tat ca cac muc dich st
dung khac.

*  Kiém tra dé biét khong cé dau hiéu hu héng nao dudi
dang hoat déng trén cadc mat xich, dém gidm x6c hodc
mat xich dan dong bi gay hoac ludi dao bj gay.

*  Kiém tra xem xich c6 dugc Idp chinh xac khéng va c6 dau
hiéu hong héc nao khéng. Xem huéng dan trong phan
"Xich kim cuong" va "Bao tri".

* Khéng bao gi¢ dugc ct cac vat liéu amiang!

® Cam cua bang hai tay; gir chat bdng ngon cai va cac
ngén khac bao quanh tay ndm. Tay phai dat & tay ndm
sau va tay trai & tay ndm trudc. Khong ndm vao phan bén
ngoai khu vuc ndm cach dién & tay ndm trudc. Tat ca
ngudi duing, ca thuan tay trai hodc thuan tay phai déu su
dung kiéu ndm nay. Khéng bao gid van hanh may cét bé
téng bang mot tay.




VAN HANH

*  Dung song song véi lam dan hudng. Tranh diing ngay
phia sau. Trong trudng hop giat ngugc xay ra, cua sé di
chuyén theo mat phéng ctia lam dan huéng.

-

*  Gilrtat cd cac phan trén co thé ban tranh xa khoi xich kim
cuong dang quay.

*  Khéng bao gi¢ d€ may khong dugc giam sat trong khi
dang néi vGi nguén dién.

e Khéng bao git dugc di chuyén may khi thiét bj cit dang
quay.

* Khéng bao gi dat nam dung cu dién cho dén khi phu
kién ngiing han.

¢ Khéng bao gi¢ st dung viing giat ngugc ctia lam dé cét.

*  Dicbiétluuy khilam viéc & cdc goc, ria sat v.v. Tranh nay
va giat bat ngd phu tling c6 thé gay mat kiém soat hodc
giat ngugc. Xem hudng dan dudi tiéu dé "Hién tugng giat
ngugc”.

* Gilrthang bang t6t va ding that viing.

* Khéng bao gid cat cao qua chiéu cao cda vai.

* Khoéng bao gid cat khi dang diing trén thang. Dung bé
ding hodc gian gido néu phai cat cao hon chiéu cao clia
vai.

* Khoéng dugc véi qua xa

* Dung & khoang cach thoai mai so véi phoi gia cong.

®  Ludén dam bao ban cé vi tri lam viéc an toan va viing chac.

*  Kiém tra chdc chén thiét bi cat khéng cham vao bat ky vat
gi khi khai dong may.

*  Puaxich nhe nhang véi téc dd quay cao (ga téi da) Duy
tri téc do day dd cho dén khi cat xong.

*  PE&mady lam viéc ma khéng tac dong luc hodc nhan xich.

®  Budcan dao xuéng thang hang véi lam va xich cat. Ap luc
tircanh cé thé lam hdng lam va xich cat va diéu nay rat
nguy hiém.

*  Dichuyén xich cat tirtir vé ra sau va vé trudc dé c6 viing
tiép xtic nhé gilra xich cat va vat liéu dugc cat. Viec nay sé
lam cho nhiét dé xich cit gidm xuéng gitp cét hiéu qua.

Theo nguyén tac, cé hai cach bt dau qua trinh cit vao vao
vat thé dugc cét day.

Phuong phap cit vao

® Bjtdaubang viéctao ranh catsau 10 cm trong tudng st
dung phén thap hon ctia mai lam. Dung thang cua lén
cuing luc khi mi lam dugc ddy vao ranh. Nhac va ha cua
cting ltc khi nhé&n né vao trong tudng cung cap phuong
phép hiéu qua dé cat véi do sau day du.
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Phuong phap cit dan

L6 cat

CANH BAO! Khéng bao gi& diing may cit bé
tong véi ludi cat tiéu chuan dé cat dan. Ludi
cattao raranh dan qua hep va viéc cit tiép
tuc véi cua xich kim cuong luén dan dén
tinh trang giat nguogc va ket trong ranh rat
nguy hiém.

A

Chung t6i khuyén nghi ban dung phuong phap nay khi

muén cét thdng va vuéng tuyét déi.

DE tiét kiem cat t6t nhat, hay cit trudc véi mot méy ct bé

téng dugc trang bi mot ludi cat trude dac biét cha Husgvarna

dung cho cét b6 sung thém bang cua xich kim cuang.

«  Batdaubang viéc c8 dinh tdm bang & vi tri sé thuc hién
c4t. Tam bang dong vai trd dan hudng cho dudng cat. Cat
dén do sau vai cm doc toan bd dudng, sirdung phan
thap hon clia mai lam. Quay tré lai va cdt vai cm khac. Lap
lai cho dén khi dat dén do sau khodng gitta 5-10 cm, tuy
theo yéu cau chinh xac va dé day clia vat thé. Phuang
phap cit dan hudng lam thang trong suét qud trinh cat
tiép tuc, theo phuang phap cét vao qua trinh nay xay ra
cho dén khi dat toan bo dé sau, str dung mét khéi cao su
nhu la mét diém ngét/ngling.

Ky thuat con lac

+  Rénh cit dugc tao bang cach dung chuyén déng con lac
va cua chi dugc giti thang & cudi ranh cét. Sirdung bo
phan bao vé tay nhu la diém ngat/ngiing.
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CHU Y! Néu thuc hién cit ngang phia trén trudc khi cat
ngang phia dudi, phoi sé rai vao thiét bj cat va lam né bi
ket.

Vivan dé thudng gép ctia cdc manh 16n va nang dugc cat
béng cua xich kim cuang la lyc I6n dén mc tinh trang ket co
thé gy ra thiét hai khéng thé stia chiia cho ca lam va xich.
Lén ké hoach cong viéc dé ban khong bi deé bai lam khi cac
manh rai ra. Lén ké hoach cling rat quan trong cho suan toan
cliariéng ban!
«  Thychién cit ngang phia dudi trugc. Bay gid thuc hién
hai nhat cat doc. Hoan tat véi ranh ct ngang phia trén.

«  Khicdtcaclb16n, can gia cd tdm can cat dé n6 khong roi
Vao ngudi sirdung.

l o l




VAN HANH

Kh&i dong tu tirva bao vé qua tai

May dugc trang bi bo khai dong tir tir va bao vé qua tai dugc diéu khién bang dién.

35 o000

Cacdeén bao trén may

Nguyén nhan

Hanh déng c6 thé thuc hién

1 dénxanh la cay:

Cho biét dung cu dugc két néi véi bo
nguén va sén sang strdung.

Céng suat dau ra thdp hon 70% cong
suat dung dugc téi da khi st dung.

2 denxanh 4 cay:

Céng suat dau ra trong khoang 70%
dén 90% cong sudt dung dugc t6i da
khi strdung.

3denxanhla cay:

T6c do cat téi uu.

Céng suat dau ralén han 90% céng
sudt dung dugc téi da.

3denxanhldcayva1den
vang:

Dung cu qué tai do d6 cong sudt dau
ra gidm xudng.

Giadm tai dé dat t6c do cat téi uu.

3denxanhlacay, 1 déen
vang:va 1 deéen dé:

Hé théng sap bi qua nhiét.

Giam tai hodc tang muc lam mat bd
nguén va déng ca.

Tat ca dén sang hodc nhap
nhay:

Hé théng bi qué nhiét va c6 thé
nguing bat ky lic nao.*

Giam tai hodc tdng mdc lam mat bo
nguodn va dong co.

Giam dién ap:

C6 thé tdng lam mét dong ca béng
cach tang lugng nudc lam mat hoac
dung nuéc lanh hon.

Tu ddng gidm khi céng suat hién cé
t6i da. C6 gédng gidm cong suat dé
tranh qua nhiét va ty dong tat hé
théng.

C6 thé tdng lam mét bd nguén béng
cach thay b6 loc khi hodc dat bo
nguén & vi tri c6 nhiét dd xung
quanh mathon.

*Néu hé théng tat do qua nhiét, dén sé ti€p tuc nhap nhay cho dén khi hé théng mat hon va san sang khdi dong lai.

Ngét dong dién ngay lap tdc néu xich kim cuong bi ket.
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Hién tuong giat nguoc

CANH BAO! Hién tugng giat ngugc c6 thé
bat ngé va rat manh. May cat bé tong c6 thé
bi vang lén ving xuéng vé phia nguéi diing
theo chuyén déng quay gay trong thuong
hodc tham chi tit vong. Quan trong la phai
hiéu ré nguyén nhan gay hién tugng giat
ngudc va cach tranh trudgc khi sir dung may.

A

Hién tugng giat ngugc la chuyén dong hudng 1én dot ngot
c6 thé xay ra néu xich bi kep hodc chét may trong viing giat
ngugc. Hau hét hién tugng giat ngugc rat nho va gay it nguy
hiém. Tuy nhién, hién tugng giat ngugc ciing c6 thé rat manh
va khién may cdt bé téng vang 1én vang xuéng vé phia ngudi
dung theo chuyén déng quay gay trong thuang hodc tham
chitrvong.

Phan luc

Thudng xudt hién phan luc khi c4t. Luc kéo may theo hudng
ngugc vai hudng quay ctia xich. Hau hét thi luc nay khéng
dang ké. Néu xich bi kep hodc chét may, phan luc sé rat manh
va ban c6 thé khéng kiém soat dugc méy cat bé tong.

Khéng bao gi¢ dugc di chuyén may khi thiét bj cat dang
quay. Luc hoi chuyén c6 thé can trd su di chuyén da dinh.
Vung giat nguoc

Khéng bao gi¢s st dung vung giat ngugc ctia lam dé cit. Néu
xich bi kep hodc chét may trong vuing giat ngugc thi phéan luc
sé kéo may cat bé tong lén va xudng vé phia ngudi dung theo
chuyén dong quay gay trong thuong hoac tham chi la ti

vong.
N
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Hién tuong giat nguogclén cao

Néu dung vuing giat ngugc dé c4t thi phan Iuc sé ddy lam véi
xich 1&én trén ranh c4t. Khéng dung viing giat ngugc. Diing
g6c phan tuthap hon clia lam dé tranh hién tugng giat
ngugc lén cao.

Hién tuong giat nguoc kep chat

Hién tugng kep xay ra khi ranh cit dong va ép sat thiét bi cat.
Néu xich bj kep hodc chét may, phan Iuc sé rdt manh va ban
c6 thé khéng kiém soat dugc mdy cat bé téng.

Néu xich bj kep hodc chét may trong viing giat ngugc thi
phén luc sé kéo may cat bé tong lén va xuéng vé phia ngudi
dung theo chuyén déng quay gay trong thuong hodc tham
chila tivong. Chay chuyén dong clia phéi hodc bat ky vat
nao khéc c6 thé xay ra, khién ranh cdt dong va kep thiét bi
cét.

Caténg

Phai that than trong khi cét 6ng. Néu 6ng khéng dugc d&
chéc chin va ranh ct ma suébt ldc cét, lam c6 thé bi kep trong
viing giat ngugc va gay giat ngugc rat manh. Dac biét canh
giac khi cat 6ng c6 dau loe hodc 8ng cé ranh, néu khéng
dugc d& chéc chdn, 6ng 6 thé lam véng hodc kep ludi cat.
Trudc khi bt dau cit, 6ng phai dugc budc chat dé khong di
chuyén hodc lan trong khi ct.



VAN HANH

Néu 6ng bi véng va ranh cat dong, lam sé bi kep trong viing
giat ngugc va cé thé gay giat ngugc manh. Néu 6ng dugc d&
chéc chdn, dau 6ng sé di chuyén vé phia trudc, vét cat sé mg
va khéng xay ra hién tugng kep.

Trinh tu ding dé cat 6ng 16n hon lam dan huéng
1 PDautiéncitphanl.
2 Chuyén sang canh Il va ct tir phan | dén cudi 6ng.

3 Chuyén sang canh lll va cit phan con lai ctia 6ng két thuc
& cudiéng.

N P
Cach tranh hién tuong giat nguoc

Tranh hién tugng giat ngugc rat don gian.

*  Phéi gia cong phai luén dugc d6 chéc chdn dé vét cdt ma
khi cat. Khi vét cdt m& thi sé khéng c6 hién tugng giat
ngugc. Néu ranh cit déng va kep thiét bj cat thi luon tiém
&n ruiro giat ngugc.

\ ¥ A
K I & &

*  (Canthan khi dua lusi cdt vao ranh cat hién cé. Khéong bao
gid cat trong vét cat trudc hep hon.

*  Chuychuyén dong clia phoi hodc bt ky vat nao khac cé
thé xay ra, khién ranh cdt déng va kep thiét bi cat.

Van chuyén va cat giir

*  Bao vé thiét bi trong qua trinh van chuyén nhim tranh
héng héc va tai nan khivan chuyén.

*  Pé&biétvé van chuyén va cat gitt xich kim cuong, hay xem
phan "Xich kim cuong".

* (atgilrthiét bj & nai co khda dé tré em va nhiing ngudi
khéng phan sukhéng thé ti€p can.
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KHG1PONG VA NGUNG MAY

Trudc khi khéi dong

Kep néi nudc

AN

CANH BAO! Luu y nhiing diéu sau truéc khi
bat dau:

B& nguén clia may phai dugc néi véi 6 cdm
dién néi dat.
Kiém tra xem dién &p luéi c6 tuong ting véi

dién ap ghi trén bang théng sé dinh miic
cGia may hay khéng.

Phai chic chan ring ban diing vitng chic va
khéng dé xich cham bat ci vat gi.

Khéng dé ngudi hoic thu vatlai gan khu
vuclam viéc.

NGi may véi bo ngudn.

N&i bd nguén véi 6 cdm ndi dat

Thiét bi dong dién du

A

CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung may ma
khéng c6 RCD kém theo. Subat can c6 thé
gay trong thuong hoac tham chi tivong.

Bao dam thiét bi ngat mach su c6 ndi dat dugc bat.

Kiém tra thiét bi ngat mach su cé néi d4t. Tham khao huéng
dan trong sach hudng dan van hanh ctia bo nguén.
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CANTHAN! Khong bao gid van hanh may ma khong c6
nudc lam mat vi sé gay qué nhiét.

NGi voi nuéc vao ngudn cap nudc. Dong nudc dugc kich
hoat bang cach m&van chan.

Kh&i dong

N&m tay ndm sau bang tay phai.

Anlai khéa ga va giittrén ga.

Ngiung may

Ngting dong co bang cach nha ga.

C6 thé ngling déng co bang cach nhan nat nging khan
cdp trén bo nguén.

Tatdung cu.

Nha co ga va dé xich kim cuong ngting han.
Ngét may ra khoi bo cap dién.

Rut bo cdp nguén ra khoi bo cap dién.



BAOTRI

Téng quat

CANH BAO! Ngu®i diing chi phai tié€n hanh bao dudng va bao tri nhumé ta trong Sach huéng dan van
hanh nay. Nhitng céng viéc khac phai do mét xuéng bao duéng dugc Gy quyén thuc hién.

Kiém tra va/hodc bao tri phai dugc thuc hién khi da tit dong co va rit phich cam.
Mac trang thiét bi bao hé lao dong. Xem chi dan duéi tiéu dé "Trang thiét bi bao ho lao dong”.

Tudi tho ciia may ¢6 thé bi rut ngan va rui ro tai nan gia tang néu khéng dugc bao tri dung cach va/hoac
stia chita thiéu chuyén nghiép. Néu can biét ré hon, hay lién hé véi xudng bao duéng gan nai ban & nhat.

Dé dai ly ctia Husqvarna thudng xuyén kiém tra mdy va thuc hién cac diéu chinh va slta chifa can thiét.

Lich bao tri
Trong lich bao tri, ban c6 thé xem bo phan nao clia méy can bao tri va bao tri trong nhiing khoang thdi gian nao. Khoang thai
gian dugc tinh theo muic st dung méy hang ngay va c6 thé khac nhau tly thudc vao muc dé st dung.

Bao tri hang ngay Bao tri hang tuan/40 gi& Sau moi xich kim cuong

(da dung)***
Lamvésinh Vé sinh bén ngoai
Kiém tra chung Hé théng gidm rung* Iitindrc]‘i?g/t?:nnh nhéng
Hé théng nudc Lam dan huéng
Coga*
Khoa ga*

Kiém tra chiic ndng
B& phan bao vé tay, bo

phan bao vé tay phai phia
sau, nap va da u bao vé voi
phun*

Lam dan hudng va xich kim
cuong**

* Xem hudng dén trong phan "Thiét bj an toan clia may".

** Xem hudng dan trong phan "Xich kim cuong’, "Lap rap va diéu chinh" va "Bao tri".

*** Ludn thay banh nhéng xich déng tién mai cho méi xich kim cuong mai. Xem hudng dan trong phan "Xich kim cuong" va
"L3p rap va diéu chinh".

Vé sinh va boéi tron

Vé sinh bén ngoai

* Lamvé sinh may hang ngay béng cach rira bang nudc sach sau khi hoan thanh céng viéc.

| 2 CANH BAO! Khéng sit dung b rira ap suat cao dé lam vé sinh may.

Boéi tron

*  Pé&ngédn dn mon, tra dau xich kim cuang va lam dan huéng sau khi sir dung.
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Kiém tra chitc nang

Kiém tra chung

CANH BAO! Khéng bao gi st dung day cap
bi héng. Chiing c6 thé gay trong thuong,
tham chi tivong.

*  Kiém tra xem day dién va day ndi dai con nguyén ven va
trong tinh trang t6t khong. Khéng bao gié dung may néu

day dién bi hong, hay gui t6i xudng bao duéng dugc iy
quyén dé stra chifa.

*  Kiém tra xem cac dai 6c va vit c6 dugc siét chat khong.

Lam
Kiém tra thusng xuyén:
e Trénviénlam c6 xudt hién ba-via khéng. Loai bd ching

béng gitia néu can thiét.
Ly,

® Ranh trén lam c6 mon nhiéu khéng. Thay thé lam néu can

thiét.

(

—

*  Muilam c6 mat can déi hodc mon qua khéng. Néu co
khoang tréng hinh thanh & canh dudi cia mai lam la do
van hanh may véi xich bi chiing.

7

N

*  DPE&kéo daituditho cia lam ban phai quay né khi thay
xich kim cuong.
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Then hoa /Banh nhéng xich déng tién

*  Kiém tra then hoa va banh nhéng xich dong tién xem cé
bi mon khoéng.




KHAC PHUC SU €O

Cacbudckhac phucsucé

CANH BAO! Néu bao tri hoic khic phuc su ¢d khdng can bat may, ban nén tit may va dat cong tit ngiing &

1A

Vi tri STOP (NGUNG).

Vandé

Nguyén nhan cé thé

Giai phap tiém nang

Méy khong khaéi dong

Cap ngudn khoéng cé dong dién chay
qua

Kiém tra nguén dén xem né c6 dugc bat
khéng

Nut ngting khan cdp trén bo cap dién
dugc kich hoat

Kiém tra nat nging khan cap trén bo cap
dién khong bi dn bang cach van nut ngiing
khan cdp theo chiéu kim déng hé.

Xich khéng quay trong khi tiét luu
bat

Tang xich qua chat. Xich kim cuong
nén ludn c6 thé dugc kéo bang tay
quanh lam dan huéng. Cac mat xich
kim cuong treo bén dudilam dan
hudng la binh thuong.

Diéu chinh tang xich, xem hudng dan trong
phan "Lap rap va diéu chinh".

Xich kim cuong dugc 1dp khéng
chinh xéc

Bao dam xich kim cuong dugc Idp dat ding
céach.

Muic rung qua cao

Xich kim cuong dugc 1dp khéng
chinh xac

Kiém tra xem lam dan huéng va xich kim
cuang c6 dugc 1ap chinh xac khéng va co
ddu hiéu hong hoc nao khong. Xem huéng
dan trong phan "Xich kim cuong" va "Bao
tri"

Xich kim cuong bi hu

Thay xich kim cuong va bdo dam né nguyén
ven.

Phan trgidm rung bi hu

Lién hé véi daily bdo hanh cta ban.

T6c d6 cat kém

Kim cuang c6 thé bi mon hodc ép luc
an dao thap.

C4t trén vat liéu mai mon mém chdng han
nhu sa thach hodc gach trong mét khodng
thaoi gian ngén.

Xich gian sém.

Nhiét d6 may qua cao

Khéng @t ap luc nuéc. Ngudn cap
nudc khéng dd 6 thé dan dén an
mon quéa muc xich kim cuong, gay
mat cudng doé va lam nut vé xich kim
cuong.

Tang ap luc nudc.

Xich kim cuong bat hodc nay Ién

Tang xich khong dung

Diéu chinh tang xich, xem hudng dan trong
phan "Lap rap va diéu chinh".

D4y cua vao trong ranh hep hon lusi
dao xich kim cuong.

Xem huéng dan trong phan "Van hanh".

Khéng @t ap luc an dao trong khi cét.

Tranh dé cua ndy hodc kéu lach cach.
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DU LIEU KY THUAT

Ditliéu ky thuat

| k650011 Chain

bong co

Pong ca dién Tan s6 cao HF
T6c d6 t6i da cda truc ra, vong/phut 8800

Van hanh 3 pha, cdng suat t6i da ctia dong co kW 55

Van hanh 1 pha, cdng sudt t6i da ctia dong co kW 3

Trong luong

May c6 géi day cap, khong cé thiét bj cat, kg/Ibs 9,1/20,0

Lam mat bang nuéc

Nudc lam mét cho déng co dién (@)

Nudc lam mat clia thiét bj cat Co

Ap luc nuéc khuyén nghi, bar/PSI

1,5-6/21,8-87

Luu lugng nudc t6i thiu khuyén nghi, lit/phut / gal(Hoa Ky)/phat

4,5 & nhiét d6 nudc 15°C

Paunéi

Loai "Gardena”

Tiéng 6n phat ra méi trudng (xem luuy 1)

Mic cong sudt am thanh do dugc dB(A) 110
Mdrc cong suat am thanh dugc dam bao dB(A) 112
Mutc am thanh (xem luuy 2)

Mdrc ap suat &m thanh & tai ngudi van hanh, dB(A) 99
Mucrung, a, (xemluuy 3)

Tay ndm trudc, m/s? 2,7
Tay ndm sau, m/s? 2,1

Luuy 1: O nhiém tiéng 6n do dugc v6i cong sust am thanh (L) tuan tha tiéu chudn EN 60745-1.

Luuy 2: MUic &p suat tiéng 6n tuan theo tiéu chuén EN 60745-2-13. Cac dir liéu da bao céo vé muic 4p suat tiéng 6n c6 d6 phan
tan théng thudng theo thdng ké (d6 1éch tiéu chudn) 13 2,0 dB(A).

Luuy 3: MUc rung, theo EN 60745-2-22. Dit liéu dugc bdo cdo vé muc rung tuong duong c6 do phan tan thong thudng theo

théng ké (dd léch tiéu chudn) 12 1,0 m/s2.

Théng sé ky thuat khuyén nghi cta thiét bi cat

Lamdinhuéng | Séluonglugi | CMIEUronglusi | g oo ichkim | . . . .. T8 d6 xich &tc do
.. . A . dao xich kim Do sau cattoida, N e
vaxich kim dao xich kim cuong, : X dong cotoi da,
cuong cuong: cuong, mm/inch: mm/inch m/giay / ft/giay
mm/inch:
12"(0,444") 25 5,7/0,22 11,582/0,444 350/14 26/85
14" (3/8") 32 5,7/0,22 9,525/3/8 400/16 24/79
16"(0,444") 29 5,7/0,22 11,582/0,444 450/18 26/85

Nhiéu té hgp then hoa danh cho thiét bi cit khac nhau

Then hoa Banh nhéng xich déng tién Lam dan huéng Xich kim cuong
Pugc cdp véi K6500 Chain Muariéng
7tanh 0,444 0,444" 0,444
9ranh 3/8" 3/8" 3/8"
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DU LIEU KY THUAT

Tuyén b tuan thi tiéu chuan cta Uy ban chau Au (EC)

(Chi ap dung & chau Au)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Thuy Dién, dién thoai: +46-36-146500, trong tinh than hoan toan chiu trach nhiém
tuyén bé rang may cat bé tong Husqvarna K6500 Il Chain tif nhiing s6 sé-ri 2016 trd i (ném dugc ghi ré béng chirtrén bang
ghi ki€u mdy véi s6 xé-ri sau) tuan thi nhiing yéu ciu ctia CHi THI CUA HOI DONG:

* ngay 17 thang 5 nam 2006 "vé may moc thiét bi" 2006/42/EC.

* ngay 26 thang 2 nam 2014 "vé sy tuang thich dién tir" 2014/30/EU.

* ngay 26 thang 2 nam 2014 "vé thiét bi dién dugc thiét ké dé sir dung cung gidi han dién &p nhat dinh”2014/35/EU.
* ngay 8thang 6 ndm 2011 vé "han ché st dung mét s6 chat nguy hai" 2011/65/EU.

Ap dung dya trén cac tiéu chudn sau: EN 1SO 12100:2010, EN 55014-1/A1/A2:2011,EN 55014-2/A1/A2:2008,
EN 61000-3-2/A1/A2:2009, EN 61000-3-3:2008, EN 60475-1:2009, EN 60475-2-22/A11:2013

SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Thuy Dién, da thay mat cong ty Husqvarna AB ti€n hanh kiém tra
tunguyén theo chi thj vé may méc (2006/42/EC). Chiing nhan c6 s6: SEC/15/2428 - K6500 Il Chain

Gothenburg, ngay 17 thang 11 nam 2016

Joakim Ed

Giam d6c Phat trién & Nghién ctiu Toan cau

Thiét bj xay dung Husqvarna AB

(Pai dién dugc Gy quyén cho Husqvarna AB va chiju trach nhiém vé tai liéu ky thuat.)
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