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o BNERBIAXLEITAMXANBEHIR. TE
ERFRBTESNNEMRNTENRRIRE, BN
BATHE .

o FHRBEMRHTAFENEIBILENNE, THEA
WAMBEG TASRXERANMEERH TR, X
ZFMAFPERRSTREKESRK.

o WFHHMTH. BERTFERMFTRBIAFY
2. FUHRRREMEMBATES e TR
{ERIRR. MRTACHF, HEERAHEEE)
%Eoﬁg$ﬁﬂiﬂﬂﬁlﬂiﬁﬂﬁﬂ$@%

o

o iERBXLRAERARGIA. MEMILE, Fi
ZETHERRURENTHEL. NREHTART

Figit Mg SBER.

A T REFIFAEE SEHY/EERKZIA
AHEH, TRSBETEHENRT.

o WRTERESIEIF A REIR EE SRR L.

o FWREIRIZHMSEENLK. ERSEEMNE
HATYIRGFE K. MRIIEIRRSIZNE, MU
RIE. ERRBNELRIE. RRARSHTENAS
REHILT.

o AEUIEIREFIEITR, LAELRHRE.

B EEMEAT, RERIEMmtE, 3
FEEUFNHEFIRIT. BREERE
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iCEERAEIR
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2R . RE AFELBRNERE. FTESIREMLH
EIERIES !

EXTIERI

SRABKBTIE, WHIEENMAEK
FESREGGE.

PIpik )L E sy E i Rk 24 58 B A A
R{ERS LSRR

EEARMEEMARTRIZHT R T xR
{EFMIRBEZE, FIEEERFN.

Bk ERERMERYER. RREFHRER
R TREHRE. YHPHRT. o HEPH
R ARZEEIFFEEARNE
Rit1T. HSA (HF) RPRiRBA.

C B | MREAFIHAAOKRE, PR

B | AEGEEIEED— M, SER
A ES B FESR T, ERZ5.

EEAERT, #efiEefERE nNE
KUIE; BNEARATEESRIE. WR, #il
SBEXMIRE. RrREREIERS.

REREERERIEHATESERR A, X
R EAFH BT R =LA ER L ST
BREE. D2RENEEFEIZEH !

YEIEESFEEAE, #MAWEESIKA
Ro FFFERTHRRIH RSN S AR fE A 2

o
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SRR RERIARE T PRI .
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ERAWFER; BREHESHthFERELEFREF
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SIMEREATIMIREAR, BN BXMERFT
Ko YINNBFEFIIBIELITIRE.

WESRRFTHME. BREEERSR. —BEX%E
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%‘Eﬂ%‘ﬁi%ﬁi%ﬂ‘]‘, BRIEERM SRR ERERE
i

INREABASAIOARHPILTIBIN, REGRIHE
FRREL. ERESRTZAIOHHSER, S0
AR R R,

BIFFEEIT AN A B EN R,
PIENR & HEERHE B EA .
EEBYTEELN, 2R THHIR.

Rz EENERZHPAE, FEEHE THFF.
XA, BIREA AT A SRR RE A AR, R R
i;;fg)kﬁa fERAHE, DAL AIENR &R LR

%%gﬁﬁ%&)—fﬂ"]&iqﬂzﬁﬁw@lo BERERMREHR
JIEA

BERFTFEF KB EEMILZL.
PEBENNBERBESE.
HEMAREE S HA TR ART ORER, B0
oMo PIEIFS R H AT RES PRI B H S EE Sk
& BEAHSERRPEIE.

VIt F LISl MRIBNEBIERESE,
HEATEHMFR.

E BT

FEIHRIFFEESR.

WREMIENERE. BE.

HERBER, REFBHINEATSEMEEMRE.

EEE (£FmT) TIRIEREEDE.. REFEX
HE, HAEITEE.

IEHLERRISR R A sRB BRI T TR,

o AEBAEENE. NENENFTESTTRER, IF
BEK.

o BIEMBTEBHE S, PR FIEIN R 2 8 AN
Ho XBERFFERFR, RASHIIE.
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it BRI R R IP

ZSERAL & T R TR G B Eh A F R

(EEERRLRLL

Y& LHIET

FE

A{TIRIE

1 ADERKT:

FRTIADERIRELRE, ER
HEEHE.

155 AR 3 7% (R T & K P R
1y 70%.

2 NRAT:

ﬁ)ﬂﬂ'}ﬂﬁiﬁ"ﬂi?’fﬁi—fﬁﬁﬁﬁﬂi
B 70%

90% ZIETJo

3 ML

REVIEIEE.

HABHETRAT AHHE
90%.

3 AERATHIA ANEAT:

TAMHKEE, FEmNHHT

o

RO RBAREREDEEE.

3ARAT. 1 ANEKTFA
ANETAT:

RGEEAETFEITH.

BB EIEINEAIR R E
AH

Rgid#h, BERAIREISIET (R,

BB EIE BRI RRE

BE.

BN AL LRk

U o4 R E KR
BB KT IR HE SR, B | REEEANA BT ERES
NBEE RS HITANRRE | AR REEEEHEREE
LA EEARA B B

 MRRGESATXA, IEFERENG, BEREDAHN, TUEFEHAL.

MRFERERE, BFE

46 — Chinese

S RIETER .




REEHR R AR

S HRBERALH. FONRSHUMIARIING | DPERNERNEREAGIN. NREHERNE
BRI, HHEHABHONE. EEGRAZE, REAN2BRDIHEN LR
B RARAS AR, (FLXBAR, ok | Do HERE SAFEEEN@RGE.

EHARE. T
MBERENKERE, RRANMEZNKELTS. X 2
FEWERKKE, BSEARRSE A,

R
2 B | RASEERANEL. NEESH

mERERE i nERE, ERrE [ eAXRA

MEERGEGE. ERANSZMTRE | n2mRiRETNH, RIEBASREEAEIO
LRESSHRAURMMEE, Z— FIEF . PIfERRIME. e AR A TR ERS,
EXBE. i TR

RMEIRRRRRER SR PEXMRAPE LES. X
SERMEER/N, BERE. A, RIPBATERE
21, ERYIRIRER LR EREFEE Y EERE, &
BEENEZRGMEHE.

J
REX R
FAEREVOMAEG, RETEF. MREHHRMESR
5%, RIEMABIEFER, AIBETEEHITIRIRE.

RIEA7

DB BAEERIERN. XRASBYEERSER
HERERERNAE. KSHIERTXMERNTINZRE.
?ﬁgg%%ﬁﬁ%%,ﬁﬁmﬂﬁﬁﬁi,ﬂﬁ%%
EHITIEIHE

INRERERMEEREREZE, REMASHR
HYIEREE LEEHE, XEERE, ERTEEE
EalthE. EEBTHENSE. MRTHRZ
EXEFETENREBM, ATRSXERA, B
PIENR & HERRHE ABEAY. B NSBERTHE Rifo

o
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PIBIEER, EHN L. MRAEEEZEXE, MA
PIOEENMNEISRD AR, BAATRESHRER
MR IFER BRI R M. YIS R in R EESAE N
MEENZEEINEG. MRAZEXE, THUESTE
FRAEER-
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HRFo

MREETEFENARNEG, BRAERMRSERE, 7]
BERRAEER M.

MRFEZEEE, EENRBEETED, TIRERE
W, TERERR

1. FELIEIE | #B5.
2. BENMFHNE | BB B EERA.

3. BE I MHFEENERIBS, ERELXRE.
1

\ J
e i 5 R i
Eipt e RPRE .
SWIRATEET 4, MEYIOAZIEEH—EKF.

VIO, AefRf. MRVAHAGHRETER.,
WERRIER .

\ ¥ \
B I & &

WRABEAREIARN, BIVDERE,
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HREYH AN FERTIER, BIEREMTE.
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K6500 Ring BITIEIR ERIIAE] 270 22X

(10.6 3&~F) o BEEZIKPIT 50-70 BK

(2-3 %~F) WREYIE, MEEFIEHTEE. X
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ETNHREDNENRE, WeBELRKNE. ERE
4270 X (10.6 #~F) B, A4 3-4 KET], 2H
RERER.
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LIEIK BB 1 K — BEHZET SRS, K%
REDRISEE. FIALSEEREETIEKEH
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AR EWRER
EEMTRIORICIN. BARES 5070 BX . ERMERERTAE, MR AR
(2-3 %&~F) o« MEHITRETE. B,

UIRIFL R - BXBRNEHRGH, BEEER .

o IEHANEREAUMENRKSE, N LERRER
EE | MRAETEKFIRIZ BT LSk F0E, UNAE: B
BRI AT RE IR 2R A B FERR

o HEBTTHAFEDE. AEHITHEEETE. 85
SERLEABKFLIE

BICESEMR, ETER, REMEWMARE.
o IEIKFLIERS, SeZEKTEENTS, EEAER
AREESE.
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BERA AMirRE. BSR ABPE
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HERFEERTSHREERERM LT
THIHYE E—E.

FH R RRE W UE IR .
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ik A FIE T TER .

o BUlRREERRERE.
o BRRIRAEEREHLRED
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B | YI2ERREMEMEIRE RIFREE
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I AN | EVETA KA R TR AEANL, BG I
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o BKEERERIKEL.
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B | AP RAERTE GRIEFH) FAEMRFMEETIE. RbmfFle fnERnRes i
1T.

BT E/SLEFR, R XDk RS .

HEAAN AFFFEE. BSRCABFRE—TRIRE.

MRV BEIFT L BAEIEE U AL HITRFH/ELES, NROERAFHSEE, REBIIRESE
M. HHEZFE, HESRIEMRTF L.

iL1EH) Husquarna Z38ME R EN R, FHTLENREREE.
#Ipit Rl

R PUB ISR B R TR BN BERTELSR, UREHERER. 4iPaRIEsXEMVENER LTES
H, FIEERERSEmR.
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. MRWAEHBRB, LAEHKE
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BE | T2ERCRFNRE. XAHEES
BEEREERSEARGE.

o ETRIPEFITREHIKEEET.
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o ETRIPEFIPMEHEIKEET. MERHRREN
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o ERAXEHERERGRKESR LM EEKE. AElr
BRI B A R AR O IRST
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N
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IR | REFEANEEREE. EROESES
R R EESRERIR.

Rkt o B E MR RIREEAE RS .

EiRIEEAE
o ERAPIRERATIRM.
o HTHLRET, EREA.

© HEA R TR,
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o ENERRE, BEEEHOHRTR0EERE.

HikSE

o YBIR FM—FMEERA, BHEE.
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BL | RERYENERTEES. B
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HED 5L IREEE 14 ERENEEET
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EARE. DARATREER | RTRaRiams, %%Wﬂﬁ%ﬁ‘nQNEWH
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BEAREH

BAREH

BASY | K6500 Il TS 48 K 7HIHL
=zt

B Sk HF 557
MHMEREE, rpm 8800
=BT, BHEKEHINE (kw) 55
BRETT, BAEXWHIIE (kW) 3

BEE

W (FERREL, NHHRA) . kg 13.1

KEH

B DR KA =
AKEHER =
BiKHAKE, bar 8

B SKAKRE, /min 4 (kB 15°C &)
Bk “Gardena”®!
REHR (BSRIERE1)

FRER, MEE dB(A) 110
IR, {RIEE dB(A) 111

BEE (Fs@iER 2)

BIERTEINEES, dB(A) 99
SHRP, a,, (HSETE3)

BIEF (m/s?) 2.4

BEFW, m/s? 15

TR 1 REREFHBLEE (L,,) 20, &4 EN60745-1,
%f?)& 2: RENEERFE EN 60745-1. BRERERMN ERFBHEFT—1 1.0 dB(A) WEBRFEITEE (IRER

IR 3: ARYE EN 60745-2-22, SEXRFITH ATEARRMENL 4 TIREHIR B E S E. RFMMERIEHE
BN 152 MBRGITEE RERE) .

PIEiE&
FRMERRE | BXU9EE, mmin | BAEEEE, mis/fUmin| ERBXERE, rpm | BAEE, kg/b
147 (370 mm) | 270/10.6 40/7900 2000 0.8/1.8
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Bk 38 — Btk AR ER

(&R FERM)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, Bif: +46-36-146500, It ER: FHISH 2016 £/FiE (F
mwﬁﬁzw%——@ﬁmﬁmr) ) Husqvarna K6500 Il 3R B R IEIN A& TR BRI S MER, A0
AEME—RE:

2006 £ 5 A 17 B“X A HI$E< 2006/42/EC.

2014 4 2 B 26 B“XFHRuERE ML HIIES 2014/30/EU.

2014 4 2 B 26 B“XFEAFHERERENBESIREHIES 2014/35/EU.
2011 £ 6 B 8 H“XFIRFIEAFLHEY R AL 2011/65/EU.

EAMREIT: ENISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-
3:2008, EN 60745-1:2009, EN 60745-2-22:2011.

SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden B ft% Husqvarna AB 12 BB#lHiE<
(2006/42/EC) #1TT B EMRE XKLL . EHRS:
SEC/15/2428 - K&500 Il TRFE4E A E1EIH

2016 £ 12 B 14 B, FEL

s

Joakim Ed

LRMEDLE

Husqvarna AB B#i% &

(Husqvarna AB X &R, ARBANEERFES. )
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HUGNG DAN VE KY HIEU

Ky hiéu trén may: Bién thong s6 XXXXXXXXX YYYY

. . Hang 1: Thuong hiéu, Mau (X,Y s/n YYYY WWXXXXX
Séch hudng dan nay 3 phién ban Quéc té dudc diing cho tét ang 1:Thuong higu, Mau (X,Y) 00K KX
ca cac qudc gia n6i tiéng Anh khong thudc Béc M. Néu ban Hang 21_5°~59‘” €6 ngay san xuat et Hﬂiﬁvvir’ﬂé’,’*s%om
véan hanh may tai Bdc My, hay st dung phién ban danh cho (Y, W, X): 56 trinh ty nam, thang AAAAA BBBBE CC
Hoa Ky. Hang 3: S6 hiéu san xuat (X)

CANH BAO! May nay c6 thé [a mét dung
cu nguy hiém sé gay trong thuong hoéc
tr vong cho ngudi st dung hoac nhimng
ngudi khac néu stt dung bat can hodc
khéng dung cach.

Hang 4: Nha san xuat

Hang 5: Dia chi nha san xuat

Hang 6: A: Cong suat dau ra, B: Vong/phat cda ludi cat vong,
C: Cong sudt cla lusi cat vong

Hang 7: Nguén géc xudt xu

Hay doc ky sach hudng dan van hanh va
chdc chédn ban da hiéu rd nhiing chi dan
trudc khi st dung may.

Tiéu chuan moéi trudng. Cac ky hiéu trén
san pham hodc bao bi néu ré rang khéng
dugc x(r ly sén phdm nhu rac thai gia dinh.
Thay vao d6, phai gui sén phadm téi khu tai
ché phu hgp dé thu héi cac linh kién dién
Mac trang thiét bj bao ho lao dong. va dién tu.
Xem chi dan dudi tiéu dé “Trang thiét bj

=m cf A Bang cach dam bao san pham dugc x(r ly ddng, ban c6 thé
bao ho lao dong".

gitp chéng lai nhiing tac dong tiéu cuc tiém an [én moi
truong va con ngudi phét sinh tur viéc quan ly khéng diang
céch rac thai ctia san pham nay.

Pam bao lusi cdt khong bi nit hoac

héng theo bt ky céich nao khéc. DE c6 thém thong tin chi tiét vé viéc tai ché sdn pham nay,

héy lién hé véi bo phan dich vu rac thai gia dinh tai thanh
phé ctia ban hodc clia hang ban da mua san pham.

Nhiing ky hiéu/dé-can khac trén may cho biét nhiing

Khéng st dung cac lusi cua tron chiing nhan dac biét theo yéu cau ciia mét sé thij trudng.

Giai thich vé cac miic nguy hiém
Céc canh béo dugc chia thanh ba muic dé.

CANH BAO!

CANH BAO! Bui tao ra khi ct c6 thé gay
chan thuong néu hit phai. Dung mat ma
dudng khi tiéu chudn. Luén cung cap

thong gio tot. A -
CANH BAO! Pugc st dung khi ¢6 nguy

A €0 xay ra trong thuong hoac ti vong cho
ngudi van hanh hoac thiét hai cho moéi
trudng xung quanh néu khéng lam theo
huéng dan trong sach huéng dan van

CANH BAO! Tia Iira tir 1u8i cit c6 thé gay
chay & cac vat liéu dé bat Ilra nhu: xang
(khi gas), g6, quan 4o, c6 kho, v.v..

. i hanh.
CANH BAO! Hién tugng giat ngugc cé
thé xdy ra dot ngét, nhanh va nguy hiém o & NI
va c6 thé gay trong thuong de doa t6i CAN THAN!

tinh mang. Poc va hiéu cac huéng dan

trong sach hudng dén van hanh trudc
khi st dung may.

hodc thiét hai cho méi truong xung
quanh néu khéng lam theo huéng dan
trong sach huéng dan van hanh.

S&n phdm nay tuan th chi thj hién hanh
ctia Cong déng Chau Au.

CAN THAN! Duoc sir dung khi c6 nguy co
xay ra thuong tich cho ngudi van hanh
CH

uy!

CHU Y!'Bugc st dung khi cé nguy co gay thiét hai cho
nguyén vat liéu hoac may néu khéng lam theo hudng
dan trong sach huéng dan van hanh nay.
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MUC LUC

Muc luc
HUGNG DAN VE KY HIEU
Ky hiéu trén thiét bi: 60
Gidi thich vé& cac mdc nguy hi€m ........ecveeeeverresssnensessns 60
MUC LUC
Muc luc 61
GIGITHIEU
Quy khach hang than ME&N, ........eeeeeeveeeeeeeeeesssssssssssssnenns 62
Thiét ké va tinh nang 62
K6500 Il Ring 62
CACBO PHAN
C6 cac bo phan nao trén may cat bé téong-
K6500 Il Ring? 63
THIET BI AN TOAN CUA MAY
Téng quat 64
LUGI CAT
Téng quat 66
LuGi c&t kim cuong 66
Truyén dong 67
Van chuyén va cat gilr 67
LAP RAP VA DIEU CHINH
Téng quat 68
Lép lugi ct 68
K&t nGi nudc lam mat 69
Cdp nudc 70
Muc nudc 70
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GIGI THIEU

Quy khach hang than mén,
Cam on quy khach hang da chon san phdm clia Husqvarna!

Chuing té6i mong rang quy khach sé& hai long véi san pham
ma quy khach dang s& hitu va sdn phdm sé la ban dong
hanh ctung quy khach trong mét thai gian dai. Khi mua san
phdm clia chung téi, quy khach sé dugc chuyén vién cla
chuing téi gitip d& stia chira va bao tri. Néu dai ly ban & ban
may cho quy khach khong phai la mot trong nhiing dai ly
dugc Gy quyén ctia chiing t6i, hdy yéu cau ho cung cap dia
chi ctia xudng bao duéng gan nhét.

Sach hudng dan van hanh nay la mét tai liéu cé gia tri. Hay
dam bao quy khach luén cé sén sach hudng dan van hanh
nay tai nai lam viéc. Bang cach lam theo séach (van hanh, bao
dudng, bdo tri, v.v.) quy khach cé thé gia tang tudi tho va gia
tri cila may. Néu quy khach dinh ban may nay, hay dua cho
ngudi mua sach hudng dan van hanh.

Hon 300 ndm doi méi

Husqvarna AB la mot cong ty Thuy Bién dugc xay dung trén
nén tang truyén théng khai dau tir ndm 1689 khi Vua Thuy
dién Karl XI ha 1énh xay dung moét xi nghiép san xuat sing
hoéa mai. Vao thai d6, nén tdng cho nhing ky ndng san xuat
da dugc hinh thanh dang sau sy phat trién cia mot s san
pham hang dau thé gidi trong nhiing linh vuc nhu vi khi
san ban, xe dap, xe gadn may, thiét bi gia dung, may may va
cé4c san phdm ngoai trai.

Husqvarna la nha san xuat hang dau thé gidi vé cac san
pham chay dién ngoai trdi danh cho Iam nghiép, bao tri
trong c6ng vién, cham séc bai ¢ va vuan cay, ciing nhu
thiét bi cat va dao tién kim cuong cho nganh xay dung va
da quy.

Trach nhiém cGia nguai sé hitu

Nguai s& hitu/str dung c6 trach nhiém dam bao ngudi van
hanh cé da kién thiic vé cach st dung may an toan. Nguoi
gidm sét va ngudi van hanh phai doc va hiéu rd Sach huéng
dan van hanh. Ho can phai biét:

« Céac hudng dan an toan cia may.

« Pham vi ing dung va gidi han ctia may.

«  Cach st dung va bao tri may.

Céc quéc gia c6 thé dua ra cac quy dinh vé viéc st dung méy
nay. Tim hiéu luat 4p dung tai nai lam viéc trudc khi bat dau
st dung may.

Quyén bao luu cia nha san xuat

Sau khi xuat ban huéng dan van hanh nay, Husqvarna cé
thé phat hanh théng tin b6 sung vé van hanh san pham an
toan. Nguai s& hiru c6 nghia vu cap nhat cac phuong phap
van hanh an toan nhat.

Céng ty Husqvarna AB chu truang khéng ngling phét trién
san pham, do dé gitf quyén thay d6i thiét ké vé kiéu dang
san pham ma khéng phai théng bo trudc.

DE biét thong tin va trg giup danh cho khach hang, hay lién
hé vé&i ching téi tai trang web: www.husqvarnacp.com
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Thiét ké va tinh nang

S&n phdm nay ndm trong dong thiét bj dién c6 tan s cao dé
cét, khoan va cua tudng. San pham dugc thiét ké dé cat cac
vat liéu cliing nhu khéi da hodc thép va khong dugc st dung
cho bat ky muc dich nao khac khéng dugc mé ta trong sach
huéng dan nay.

Dé van hanh may, ban can c6 b cap dién tan s6 cao (PP)
cla Husqvarna.

Cac gia tri nhu hiéu suét cao, muc d6 tin cdy, cong nghé cai
tién, cac giai phap ky thuat tién tién va quan tam t&i moi
trudng da tao su khac biét cho cac san pham ctia Husqvama.
DE van hanh an toan san phdm nay doi hdi ngusi st dung
phéi doc ky huéng dan van hanh nay. Hoi dai ly Husqvarna
néu ban muén biét thém théng tin.

M6t s6 tinh ndng doc ddo clia san pham dugc mé ta bén
dugi.

K6500 Il Ring

«  Thiét bj tao ra nguén dién cao va c6 thé sir dung vdi dién
ap 1va 3 pha khién san phdm linh hoat va dé sir dung.

+  Elgard™ la thiét bi bao vé qué tai dién gitp bao vé dong
0. Thiét bi nay bao vé méy cét va kéo dai tudi tho cla
may. V6i su trg gilp ca Elgard™, may cé thé dat téi téc
do tai t3i da.

Beén chi bao tai cho ngudi duing biét réng murc tai ding
dang dugc st dung cho quy trinh cat va cdnh bao néu hé
théng sép qua nhiét.

«  B& gidm x6c chéng rung gitp bao vé canh tay va ban tay.

«  Thiét ké gon nhe, dang cong théi hoc gitip dé dang van
chuyén cac bo phan cua thiét bi.

+ Do sau cat tang gap doi lén 270 mm (10,6 inch) so véi
lui ct truyén théng. Cac nhat cat dugc thuc hién hiéu
qua t moét phia.

.« Thiét bi c&t dugc cung cdp vdi nudc lam mét va hé théng
quan ly bui dung dung cho cét uét va loai bo bui.



C6 cac bd phan nao trén may cét bé téng - K6500 Il Ring?

1 Cansau 17 B6 phén béo vé dai

2 Can trudc 18 Bién thong s6

3 Diéu khién cho con Ian dan huéng 19 Dau néi

4 NUm tra mé 20 Con lan dan huéng

5Dau bao vé lusi cat 21 Con lan d&

6 LuGi cat kim cuong (khong kém theo) 22 Banh truyén dong

7 Vit diéu chinh 23Tdidung cu

8Vit, nép che con lan d& 24 Cy1ét8 hop

9 Nép dong co 25 Chia luc giac 6 mm

10 Man hinh 26 Colé miéng, 19 mm

11 Voi nudc cé bo loc dong chay 27 Sting ban m&

12 Co khoa ga 28 Pau ndi nudc, GARDENA®
13Coga 29 Mé 6 truc

14 D4u néi nudc bén trong 30 Pé-can théng tin va canh bao
15 Dai 6¢ khda cho tay don con lan @6 31 ff:ojé bo cdp dién tan sé cao Husqvarna (khéng kém

16 Dau bao vé voi phun )
32 Huéng dan van hanh
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THIET Bl AN TOAN CUA MAY

Téng quat

CANH BAO! Khéng bao gi& sir dung may c6

A thiét bj an toan bi héng! Néu may khéng
dat bat ky miic kiém tra nao, hay lién hé véi
dai ly bao dudng dé dugc stia chira.

DéE ngan xay ra tai nan, phai thuc hién
cac bugc dugc mé ta & chuong nay khi tat
doéng co va cap dién da thao khdi 6 dién,
néu khéng thi khéng dugc bat dau.

Phan nay mé ta thiét bj an toan clia may, muc dich, cach
kiém tra va bao tri dé ddm bao van hanh ding cach.

Khéa ga va van TAT/MG nuéc

Khoa ga dugc thiét ké dé ngan xay ra tai nan khi bat ga va
diéu tiét van tat/ma& nudc.

Khi nhan khéa (1) & tay can (nghia la khi ndm chat tay cam),
thao tac nay sé ma van nudc va nha diéu khién ga (2).

1

Khi nha tay ndm, ca ga va khoa ga tré vé vi tri ban dau. & vi
tri nay, mdy sé diing va ga sé bi khéa, trong khi van nuéc
quay lai vi tri khoa.

/

Kiém tra khéa ga

Dam béo co dién khéa khi khoa co dién & vi tri ban dau.
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An khoa ga va chdc chén réng né trg vé vi tri ban dau khi
ban tha tay ra.

Kiém tra co dién va khoéa co dién cé di chuyén thoai mai
khéng va 16 xo hoan luc cé lam viéc dung khong.

/

Pau bao vé lusi cat

A

Dau béo vé nay dugc 13p trén ludi ct va dugc thiét ké dé
ngén cac phan cla lusi cdt hodc manh cat ban vao ngudi st
dung.

CANH BAO! Luén kiém tra xem dau bao vé
lu6i cit c6 dugc ldp dung khong trudc khi
khéi dong may.

Kiém tra ludi cit va dau bao vé lusi
Kiém tra xem dau bao vé bén trén va phia dudi lusi cit c6
bi niit hodc hong theo bét ky dang nao khong. Thay khi
dau bao vé bi héng.
Kiém tra xem lusi cit c6 dugc Iap ding khéng va khéng
c6 dau hiéu hdng héc nao. Lusi cit bi hdng c6 thé gay
chén thuong cho con ngudi.

Pau bao vé voi phun

DPau bao vé voi phun cung cap bdo vé chéng gach vun bén ra,
nudc phun va vita bé tong.

Kiém tra dau bao vé voi phun
Dam bao khong c6 vét nit hodc 16 do vita ban trén dau bao
vé voi phun. Thay thé dau bao vé néu no bj hong.



THIET BI AN TOAN CUA MAY

Hé théng giam rung

CANH BAO! Tiép xtic qua lau v6i hién tuong

A rung c6 thé gay tén thuong hé tuan hoa
hoéc ton thuong hé than kinh & nhiing
ngudi bi khiém khuyét hé tuan hoan. Hay
lién hé véi bac si cia ban néu ban gap phai
nhifng triéu chiing lién quan tac dong qua
muic cta hién tuong rung. Nhiing triéu
chiing nay gém té, mat cam giac, ngia, dau
nhéi, nhic, suy yéu, mau da va thé trang
thay d6i. Nhiing triéu chiing nay thuéng
xuét hién & cac ngén tay, ban tay hoac c6
tay. Nhiing triéu chiing nay c6 thé nang
hon khi troi lanh.

May cat cGia ban dugc trang bi hé théng gidm rung, dugc
thiét ké dé gidm thiéu rung déng va lam cho may dé
thao tac hon.

Hé théng gidm rungctia mdy han ché su lan truyén do
rung gitta dong ca thiét bi cat vatay cam ctia thiét bi.

Kiém tra hé théng giam rung
CANH BAO! Phai tit déng co va ngat dau
ndi khéi bé phan dién.

Thudng xuyén kiém tra nit v& hodc bién dang & cac bo
phan gidm rung. Thay méi néu bi hdng.

Kiém tra xem thanh phan gidm rung cé dugc gan chat
gitra bo phan dong co va bd phan cam tay khéng.
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LUGI CAT

Tong quat
CANH BAO! Lui cat c6 thé bi gay va gay
thuong tich nghiém trong cho nguéi st
dung.

Céc nha san xuét luéi cat da dua ra canh
bao va khuyén nghi dé sit dung va bao
quan ludi cit ding cach. Nhiing cadnh bao
nay di kém véi lui cat.

Phai kiém tra ludi cat trudc khi lap vao
cua va kiém tra thuéng xuyén trong khi st
dung. Kiém tra nut vé, thiéu lugi dao (lui
cat kim cuong) hodc cac manh bi véra.
Khéng st dung lui cat bi héng.

may cét. Chi sit dung ludi cat 6ng néi dugc
Husqvarna thiét ké dé sir dung trén may

CANH BAO! Khéng bao gi& sir dung lui
cét c6 miic téc do thap hon miic téc d6 cua
cét nay.

Lu&i cat kim cuong

Téng quat
CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung lugi cit
dé cat bat ky vat liéu nao khac ngoai loai
duoc chi dinh.

Khéng bao gi& st dung ludi cét kim cuong
dé cét cac vat liéu nhua. Nhiét sinh ra trong
qua trinh cat c6 thé lam tan chay nhva va
bam vao ludi cat, gay ra hién tugng giat
nguoc.

Lu6i cit kim cuong sé rat néng khi st
dung. Luéi cat bi qua nhiét Ia do sit dung
khéng dung cach va c6 thé gay bién dang
luGi cat, lam héng va gay thuong tich.

Cat kim loai thudng tao ra tia Iifa c6 thé
gay chay. Khéng sit dung may & gan cac vat
bét Iira hoac gas.

. Ludi cat kim cuong c6 16i thép cung véi cac dao chira
kim cuong cong nghiép.
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Lu&i cat kim cuong dung cho cac vat liéu
khac nhau

« Lusi cat kim cuong ly tudng cho cong trinh xay dung va
bé tong c6t thép. Hai dai ly dé dugc trg gidp Iya chon
san pham phu hop.

+ Lusi cat kim cuong hién c6 & vai muc d6 cing.

«+ Ludi cat kim cuong “mém” cé tudi tho tuong déi ngan
va kha nang cét I6n. N6 dugc sir dung cho cac vat liéu
cuiing nhu granite va bé tong ciing. Ludi cat kim cuong
“cling” ¢6 tudi tho dai han va kha nang cat kém hon, va
nén dugc st dung cho céc vat liéu mém nhu gach va
nhua dudng.

Mai lui cat kim cuong
« Luén st dung mét lusi cat kim cuong séc.

« Ludi cat kim cuang c6 thé bi cun khi st dung ap suét cap
liéu khong ding hodc khi cat mot vai vat liéu nhat dinh
nhu bé tong c6t thép ndng. Lam viéc véi mot lui cat kim
cuong bj cun sé gay qua nhiét, dan téi cac lugi dao kim
cuang bj léng.

+ Mai lugi cat bang cach cat mot vat liéu mém nhu sa
thach hodc gach.

Ludi cat kim cuong va lam mat

CANH BAO! LuGi cua vong sit dung trong
cua nay phai dugc st dung lién tuc véi
nuéc dé tranh qua nhiét c6 thé lam cho
|u6i cua vong bi gay, dan dén thuong tich
va hdéng.

‘A

Phai ludn st dung lam méat bang nudc. Khi cét uét, lusi cat
dugc lam mat lién tuc dé tranh qué nhiét. Nudc lam mat
gilip lam mat ludi dao va tang tudi tho ludi ct, déng thai
giam hinh thanh bui.

Rung trén ludi cat kim cuong

Lusi c4t c6 thé vang ra khdi vong va rung néu dung ap suat
cép liéu qua cao.

Ap suét cap liéu thap hon cé thé gitp ngting hién tugng
rung. Néu khéng hay thay lugi cat.



LUGI CAT

Truyén déng

Do thiét ké doc dao ctia may cat, luc truyén dong khong
dugc truyén dén tdm cla lui cat. Cac g& trén hai con lan
dan hudng chay vao ranh cla ludi cat. Cac 16 xo trén con lan
dan hudng nén trén con lan, con lan sau d6 ép canh hinh
chrV trén dudng kinh trong cla lu6i cat vao ranh hinh chit
V trén banh truyén déng. Banh truyén déng dugc ldp vao
truc dugc truyén déng bdi dong co qua dai truc.

Viéc nay lam cho lugi cit kim cuong 350 mm (14 inch) sé c6
téng d6 sau cét 1a 270 mm (10,6 inch).

1 Lui cat

2 Con lan d&

3 Banh truyén dong
4 Con lan dan hudng
5 Canh hinh chrV

CHU Y!Dugc str dung khi cé nguy ca gay thiét hai cho
nguyén vat liéu hodc may néu khéng lam theo hudng
dan trong sach huéng dan van hanh nay.

Van chuyén va cat gilt

« Dam bdo may cat dugc budc chat va lusi cat dugc bao vé
dang cach khi van chuyén va cat gitr may cét.

« Trudc khi st dung, kiém tra ludi cat xem c6 bi héng do
van chuyén hodc cat gitt hay khéng.

«  Catgilrludi cit & nai khoé rao.
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LAP RAP VA PIEU CHiNH

Téng quat

CANH BAO! Luén thao phich cdm ra khéi &
dién trudc khi vé sinh, bao tri hoac Iap rap.

Lu6i cat di chuyén dét ngot c6 thé gay ra
thuong tich nghiém trong.

Céc lusi cat kim cuang clia Husqvarna da dugc phé chuan
dung cho may cét bé tong cam tay.

Chung t6i cung cdp nhiéu ludi cit cho cac vat liéu khac nhau.
Kiém tra véi dai ly Husqvarna ctia ban dé biét lugi cét nao phu
hgp nhat véi muc dich st dung cda ban.

— =

= =

Lap lu

ol cat
CANH BAO! Khéng Idp manh kim cuong
A méi trén 16i ludi cat da st dung (13p lai
dau). Léi lusi cat dugc thiét ké dé chiu sic
cang trong qua trinh sit dung manh ban
dau. Néu ludi cat dugc lap lai dau, stic cing
thém trén 16i lui cit c6 thé lam uai cat bi
gay hoac nut va gay ra thuong tich nghiém
trong cho ngudi st dung. Vi ly do nay,
Husqvarna khéng cho phép lap lai dau luéi
cét vong. Lién hé véi dai ly Husqvarna dé
dugc huéng dan.

CANH BAO! Kiém tra dé chic ring lusi cit
A khéng bi héng trudc khi Iap vao may cét.

Lu6i cat bi hong c6 thé khong vira va gay ra

thuong tich nghiém trong cho nguoi.

« Lau sach bui trén bé mat clia lugi cat.
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Thao vit diéu chinh mot vai vong.

Théo bén 8¢ vit gilr bd bao vé con lan d& bang chia
luc gidc 6 mm va nhac nép lén.

Lap lui cat.

Ludi cat c6 mot ranh (1) & mét phia c6 tac dung nhu
ranh dan hudng cho con lan d&. Dam bao canh hinh
chrV ctia lugi cat di vao banh truyén dong va ranh
dan hudng cla lugi cat khdp véi con lan dan hudng.
Xem hudng dan trong phan “Ludi cat”.




LAP RAP VA PIEU CHIiNH

An vao con Idn din hudng néu can, dé con I3n di vao ranh
trén ludi cat.

L&p bo bdo vé con lan d& va dam bao cac go trén con lan
dan hudng van di ding vao ranh cua ludi cét.

Bay gid, van chat bén vit hét cé.

Xoay |ugi cat va dam béo con lan d& khong bi kep vao
lugi cat.

CAN THAN! May phai thdng diing. Néu may ndm vé mot
bén, trong lugng cdia ludi cit khién ban kho diéu chinh
dung. Diéu chinh khéng dung cé thé gay ra héng ludi cét.
Néu ludi cat xoay cham hodc dimng lai, ngling cat ngay va
khac phuc su cé.

« Diéu chinh vit diéu chinh sao cho con lan da tiép xuc véi
luGi cat.

Piéu chinh sao cho ban c6 thé dé dang diing con lan d&
bang ngdn tay céi khi luai cat khong quay. Con lan dé chi
nén doi khi di theo lugi cat.

Xoay lu6i cit va ddm bao ban van c6 thé cdm con ldn bang
ngon tay cai khi lugi cat khéng quay.
V&t chat nam hét c& va may cét sdn sang st dung.

—

Két néi nudc lam mat
N&i voi nudc vao nguédn cap nudc. Dong nudc dugc kich hoat

bang cach mé van chan. Dong nudc téi thiéu: 4 I/phit Luu y
rang dau 6ng ctia may cat phai dugc 1dp vao bo loc.
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LAP RAP VA PIEU CHiNH

Cap nudc

Khi ban &n khéa chuyén mach (A), van nudc sé md.

Van nudc van ma va khéa ga (1) van dugc an xudng cho dén
khi an gitr ga (2).

C6 thé diéu chinh dong nudc trong khi van hanh bang ngén
tay cai cla ban.

Cung cap d dong nudc dé tudi tho lusi cit dat muc ti da.

CHU Y! Ap luc nudc va dong nudc rat quan trong dé lam
mét lusi cit va tang tudi tho lusi cit. Lam mat khéng du
lam gidm tudi tho clia con 1an dan huéng, banh truyén
dong va lugi cat.
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VAN HANH

Thiét bi bdo hé
Téng quat

Khéng st dung may trong trudng hgp ban khéng thé goi
trg giup khi xay ra tai nan.

Trang thiét bi bao ho lao dong

Ban phai st dung trang thiét bi bdo ho lao dong tiéu chudn

khi van hanh may. Trang thiét bj bao hé lao dong khéng thé

loai trif rdii ro bj thuang tich nhung né sé gidm thiéu mic
thuong tich khi xdy ra tai nan. Hay yéu cau dai ly giip ban
chon dung trang thiét bi.

CANH BAO! St dung cac san pham nhu

A may cat, may nghién, khoan, dé cha béng
hoic tién hinh vat liéu c6 thé tao ra bui va
hai c6 thé chita cac héa chat doc hai. Kiém
tra ban chat caa vat liéu ma ban dinh xi ly
va dung mat na dudng khi phu hop.

Tiép xuc lau dai véi ti€ng 6n c6 thé dan téi
suy yéu thinh luc vinh vién. Vi vay, ban hay
luén mang thiét bi bao vé thinh giac tiéu
chuén. Lang nghe tin hiéu cdnh bao hoac
tiéng la hét khi ban dang deo thiét bi bao
vé thinh giac. Luén théo thiét bi bao vé
thinh giac ngay khi déng co ngiing.

Hay lubn mang:
M bao hiém dugc phé duyét.
Thiét bi bao vé thinh giac.
Thiét bi bdo vé mét tiéu chuan. Néu ban sir dung mat na
che mit thi ban ciing phai deo kinh béo ho tiéu chuan.
Kinh bao ho tiéu chudn phai tuan tha tiéu chudn ANSI
787.1 & My hodc EN 166 & cac nuSc chau Au. Tam che
phai dat tiéu chudn EN 1731.
Mat na dudng khi.
Géng tay bam chat, bén chéc, dung cho cong viéc nang.
Quan a0 gon ghé, bén chéc va thoai mai cho phép cr
doéng dé dang thudn tién. Khi cit thudng tao ra tia Ita
c6 thé gay chay vai voc. Husqvarna khuyén cao ban nén
mac quan ao lam bang vai cotton chju Itia hoac vai jean
day. Khéng méc quan 4o lam ti cac chat liéu nhu nylon,
polyester hodc rayon. Néu bat Ira, nhiing vat liéu nay c6
thé chay ra va dinh vao da. Khéng mac quan sodc.
Ung c6 mi 16t thép va dé chéng truot.

Trang thiét bi bao ho khac

Canh bao an toan chung

Phan nay mé ta nhitng hudng dan an toan co ban dé su
dung méy. Théng tin nay sé khéng thé nao thay thé cho ky
nang chuyén mon va kinh nghiém. Néu ban & trong mét
tinh huéng ma ban cdm thay khéng an toan, thi hay ding
lai va héi y kién chuyén vién. Hay lién hé vdi dai ly, dai ly bdo
dudng hodc ngudi st dung cé kinh nghiém. Bling ¢6 lam
viéc gi ma ban cdm thdy khong chéc!

Hay doc ky sach hudng dan van hanh va chdc chén ban
da hiéu ré nhimg chi dan trudc khi sit dung mdy. Ching
t6i khuyén nhiing ngudi van hanh lan dau phai dugc
hudng dan thuc hanh trudc khi st dung may nay.

Hay nhé rang chinh ban, ngudi van hanh, 1a ngudi chiu
trdch nhiém dam bao khéng dé xay ra tai nan hodc méi
nguy hiém cho moi ngudi hoic tai san cla ho.

Phai giir sach thiét bi. Bién bao va nhan dan phai hoan
toan hap lé.

canh bao va huéng dan cé thé gay dién

CANH BAO! Doc toan bé canh bao an toan
va huéng dan. Khéng tuan theo nhiing
giat, gay chay va/hoac trong thuong.

Luu lai tat cd nhiing cdnh béo va hudng dan dé tham khéo
sau nay. Thuat ngir "dung cu dién" trong canh bao nghia la
cac dung cu dién (c6 day dién) hoat ddong bang nguén dién
hodc cac dung cu dién hoat dong bang pin (khéng day).

An toan tai noi lam viéc

Gilf noi lam viéc sach sé va da sang. Nhitng khu vuc téi
hodc 16n xén cé thé phat sinh tai nan.

Khéng van hanh dung cu dién & méi truéng phat né,
chéng han khi ¢é chat dé chay, gas hoac bui. Dung cu
dién tao ra tia Itra c6 thé danh Ia bui hodc khoi.

Tré em va ngudi ding xem phai diing xa khi van hanh
dung cu dién. Su xao nhang cé thé lam ban mat kiém
soat.

Khong sir dung may trong thai tiét xau nhu suang mu
day dac, mua, gié I6n, lanh gia, v.v. Lam viéc trong thoi
tiét xau rat mét moi va co thé dan téi cac diéu kién nguy
hiém nhu cac bé mit tron truct.

Khong bt dau lam viéc véi may trudce khi khu vuc lam
viéc dugc don sach va ban diing ving. Kiém tra cac vat
chuéng ngai dé phong khi ban phai di chuyén bat ngo.
Pam bao khi cdt khéng cé vat liéu nao bj 16ng hoac roi
xudéng, sé gay thuong tich trong khi van hanh. Phai rat
can than khi lam viéc trén nén d4t déc.

CAN THAN! C6 thé phat ra tia Iira gay chay
khi ban lam viéc véi may. Luén dé thiét bi

dap Itra trong tam tay.

Binh chifa chdy
BO so clu

CANH BAO! Khoang cach an toan déi véi

/!\ may cat bé téng la 15 mét (50 foot). Ban
¢6 trach nhiém dam bao réng dong vat
va ngudi ding xem khdong & trong khu
vuc lam viéc. Khéng bat dau cit cho dén
khi khu vuc lam viéc sach sé va ban diing
vitng.
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An toan dién

Tranh tiép xuic co thé véi bé mat noi dat hodc tiép dat,
chéng han 6ng dan, bé tan nhiét, bép 16 va ta lanh.
Nguy ca bj dién giat tdng lén néu co thé ban cham dat
hodc tiép dat.

«  Khéng dé cac dung cu dién & ngoai tréi mua hoac
duéi diéu kién am uét. Nudc xam nhap vao mét dung
cu dién sé lam tang nguy ca bi dién giat.

Khéng dugc lam dung day dién. Khdng bao gio duoc
dung day dé d&, kéo hoic thao phich cdm dung cu
dién. D& day tranh xa nguén nhiét, dau, canh sic
hoéc cac bd phan chuyén déng. Day dién bi hdng hodc
bi réi sé lam tang nguy ca bi dién giat.

Khi van hanh dung cu dién ngoai troi, hdy st dung
day néi dai phu hgp dé st dung ngoai trdi. Dung day
dién phu hgp dé dung ngoai tri giup gidm nguy co bj
dien giat.

Kiém tra xem day dién va day néi dai con nguyén ven

va trong tinh trang t6t khéng. Khéng bao gié dung may
c&t néu day dién bi hong, hay gui téi xudng bao dudng
dugc Gy quyén dé stia chifa. Day dién ¢ kich thudc dudi
chuén sé c6 nguy co lam gidm kha ning ctia méy va gay
qua nhiét.

Phai két nGi may vai mot 8 dién tiép dat. Kiém tra xem
dién ap ludi dién cé tuong Ung vdi dién ap dugc ghi trén
bang théng s6 cia bd nguén ctia may hay khéng.

- Dam bao day dién & dang sau ban khi ban bat dau dung
may cét dé day dién khéng bi hdng.

dién hoac dong co va lam héng may hoac

CANH BAO! Khéng rita may cat bing ap
sudt vi nudc c6 thé xam nhap vao hé théng
doan mach.

An toan ca nhan

Ludn tinh tao, theo d6i nhiing gi ban dang lam va si
dung 6c phan doan khi van hanh mét dung cu dién.
Khéng dung dung cu dién khi ban mét hoac bi anh
huéng béi chat gay nghién, rugu hoac dugc pham.
M6t chut lo dang trong khi van hanh dung cu dién cé
thé dan tdi trong thuang cho céac ca nhan.

S dung trang thiét bi bao ho lao déng. Luén deo
thiét bi bao vé mat. Trang thiét bj bdo hd nhu mat na
chéng bui, gidy an toan chéng trugt, ma ciing hoac thiét
bi bdo vé tai dugc dung cho cac diéu kién phu hgp sé
gilip gidm chan thuong.

Tranh khéi dong bat ngé. DPam bao céng tic & vi tri
OFF trudc khi n8i véi nguén dién va/hoiac bé pin,
khi cdm hodc nang dung cu. Nang cic dung cu dién
VvGi ngon tay dat trén cong tac, hodc cap nguén cho cac
dung cu dién véi cong tac dang bat sé co6 thé gay ra tai
nan.

Thao bé bat ky khéa diéu chinh hodc chia van truéc
khi bat dung cu dién. Chia vin hoic khéa diéu chinh
khi gén vao cac bé phan quay clia dung cu dién c6 thé
gay chan thuong.
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Khéng véi qua xa. Luén giit khodng céch thich hop va
can bang. Diéu nay cho phép kiém soét t6t hon dung cu
dién trong nhiing tinh hudng bat ngd.

Mac trang phuc phit hop. Khéng méac quan 4o réng
hoéc deo trang siic. Dé téc, quan do va gang tay tranh
xa cac bé phan chuyén ddng. Quén 4o rong, trang

stic hodc toc dai c6 thé bi méc vao cac bé phan chuyén
dong.

Né&u thiét bi dugc cung cap dé két néi thiét bi huat bui
va hép thu gom, dam bao ching dugc két néi va st
dung ding quy cach. St dung hép thu bui co thé gidm
nhitng nguy hiém lién quan téi bui.

Gilr khodng céch vdi ludi cét khi dong co dang chay.

S dung va bao quan dung cu dién

Khong tac dong luc I1én dung cu dién. Dung dung cu
dién phu hop véi ing dung ctia ban. Diing dung cu
dién mot cach thich hgp sé gitp lam viéc dé hon va an
toan hon & muc dugc thiét ké.

Khéng dung dung cu dién néu cong tac khong thé tat
va bat. Bat ky dung cu dién nao khéng thé diéu khién
dugc bang cong tac sé rdt nguy hiém va can phai stfa
chira.

Bao quan dung cu dién & trang thai khéng tai ngoai
tam véi cta tré em va khéng cho phép nhiing ngudi
khéng quen véi dung cu dién hoic nhiing huéng dan
nay van hanh dung cu dién. Cac dung cu dién rat nguy
hiém khi trong tdm tay ctia nhiing ngudi khéng dugc
dao tao.

Bao tri cac dung cu dién. Kiém tra do léch hodc miac
ket ctia cac bo phan chuyén dong, bo phan vé va bat
ky tinh trang nao khac cé thé anh huéng téi van hanh
ctGa dung cu dién. Néu bi héng, hay sita dung cu dién
trudc khi sif dung. Viéc cac dung cu dién khong dugc
bdo dudng tét la nguyén nhan ctia rat nhiéu tai nan da
xay ra.

Dung dung cu dién, phu tung va dau dao cat, v.v.
tuan theo nhitng huéng dan nay, luu y téi diéu kién
lam viéc va cdng viéc dugc thuc hién. Viéc st dung
dung cu dién cho nhiing hoat dong khac véi hoat dong
dugc chi dinh cé thé gay ra tinh huéng nguy hiém.

CANH BAO! Trong bat ky tinh huéng nao,

A ban khéng dugc stra ddi thiét ké nguyén
ban ctia may cat ma khong c6 su phé chuan
cla nha sdn xuat. Luén dung phu tung
chinh hang. Moi thay déi va/hoac phu kién
khéng dugc phép c6 thé gay trong thuong
hoac tir vong cho ngu®i sir dung hoac
nhiing nguoi khac.

Dam bao rang khéng cé dudng 6ng hodc cép dién nao
dugc dan vao khu vuc lam viéc hodc vat liéu nao bi cat.

Luén kiém tra va danh d4u vi tri dudng 6ng dan gas
trong 16 trinh. Viéc cdt gan dudng 6ng dan gas luén tén
tai m&i nguy hiém. Dam béo khéng tao ra tia Ita khi cit
dé giam nguy co phét né. Luén tap trung vao céng viéc.
Su bat can c6 thé gay trong thuong hoic ti vong.

Luén dung bd phan béo vé cho thiét bj cit khi may dang
chay.
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Bao dudng

Yéu cau mét thg may c6 trinh dé bao duéng dung cu
dién cta ban, chi sit dung cac phu tung thay thé déng
nhét. Diéu nay sé dam bao duy tri suan toan cho dung
cu dién.

Hay luén st dung 6c phan doan

Khéng thé dé cap moi tinh huéng ¢6 thé nhan thic ma

ban c6 thé déi mat. Ban phai luén can than va st dung éc
phén doan clia minh. Néu ban & trong mét tinh huéng ma
ban cadm thdy khong an toan, thi hay dimng lai va hoi y kién
chuyén vién. Hay lién hé vai dai ly, dai ly bao dudng hoac
ngudi st dung c6 kinh nghiém. Bimng cé lam viéc gi ma ban
cam thdy khong chéc!

Ky thuat lam viéc co ban

CANH BAO! May nay c6 thé la mét dung
cu nguy hiém sé gay trong thuong hoac tir
vong cho ngudi sit dung hoac nhitng nguoi

khac néu sit dung bat can hoac khéng
dang cach.

Khéng cho phép tré em hoac nhiing ngudi
khac khéng dugc dao tao vé sit dung may
st dung hoac bao dudng may.

Khéng cho phép bat ky ai sit dung may néu
ho chua doc va hiéu néi dung trong sach
huéng dan van hanh.

Khéng bao gi& dugc sit dung néu may bi
16i. Thuc hién viéc kiém tra an toan, chi
dén vé bdo duéng va stra chita dugc mé
ta trong huéng dan van hanh nay. Mot sé
bién phap bao duéng va stia chira phai do
chuyén vién duogc dao tao va cé chuyén
mén thuc hién. Xem chi dan duéi tiéu dé
Bao tri.

CANH BAO! Khéng kéo may cét bé tong
sang mét bén vi c6 thé lam luéi cit bi ket

hoac gay, gay chan thuong cho ngudi.

Trong moi tinh huéng, tranh mai bang mét
canh lu&i cat; gan nhu chdc chan né sé bi
héng, v& va c6 thé gay héng héc nang. Chi
st dung phan cét.

Cét nhua bang ludi cit kim cuong c6 thé
gay hién tuong giat nguoc khi vat liéu tan
chdy do nhiét sinh ra khi cat va bam vao
ludi cit. Khong bao gid cat cac vat liéu
bang nhua véi lui cit kim cuong!

Cét kim loai thudng tao ra tia lifa c6 thé
gay chay. Khéng sit dung may & gan cac vat
bét Ita hoic gas.

May cat nay dugc thiét ké cho va nham muc dich cat
bang ludi cit kim cuong danh cho may cét vong. Khéng
dung may véi bat ky loai ludi cit nao khac hodc cho bat
ky kiéu cat nao khac.

Kiém tra xem lusi cit c6 dugc Iap ding khong va khéng
c6 dau hiéu hdng héc nao. Xem hudng dan & cac phan
“Ludi cat”va“Lap rap va cai dat”.

Kiém tra xem c6 dung dung lusi cit cho ing dung can
c&t khéng. Xem hudng dan trong phan “Ludi cat”.
Khéng bao gid dugc cat cac vat liéu amiang!

Cam cua béng hai tay; gitt chat bang ngén céi va cac
ngoén khac bao quanh tay ndm. Tay phai dat & tay ndm
phia sau va tay trai & tay ndm phia trudc. Trén can trudc,
khéng ndm vao phan bén ngoai khu vuc ndm cach dién.
Tat ca nguadi dung, ca thuan tay trai hodc thuan tay phai
déu st dung kiéu ndm nay. Khéng bao gi& van hanh may
cét bé tong bang mot tay.

Puing song song véi lugi cat. Tranh diing ngay phia sau.
Trong trudng hap 6 hién tugng giat nguoc, ludi cua sé
roi vao mit phang cla ludi cat.

-
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Gilrkhoang cach an toan véi thiét bj cat khi thiét bi dang
quay.

Néu ludi ket trong vét cat hoac khi ngling cat, hay tha

ga va chd cho dén khi lui cdt ngiing. Khéng rut lusi cat
khoi vét cat trong khi lugi dang chuyén déng néu khéng
hién tugng giat ngugc cé thé xay ra.

Khéng dugc dé may khéng cé ngudi gidm sat khi dong
co dang chay.

Khéng bao gi& dugc di chuyén mdy cét khi thiét bj cat
dang quay.

Khéng bao gid dat nam dung cu dién cho dén khi phu
kién diing han.

DPau bao vé cho thiét bi cat phai dugc diéu chinh dé
phén duéi ngang bang vdi phéi gia cong. Tan Itra va tia
IUa tur vat liéu cat sé dugc dau bao vé thu lai va tranh xa
ngudi dung. Ludn 1dp dau bao vé cho thiét bi cit khi may
dang chay.

Khong bao gid st dung viing giat ngugc clia ludi cat
dé cat. Xem huéng dan dudi tiéu dé "Hién tugng giat
ngugc".

Gilt thang béng t6t va diing that vimng.

Khong bao gid cdt cao quéa chiéu cao cda vai.

C&n than thém khi thuc hién “cat tao h6c” vao tudng c6
san hoac cac khu vuc tudng chan khéc. Banh xe nhé ra
6 thé cat 6ng gas hodc ng nudc, day dién hodc cac vat
thé c6 thé gay hién tuong giat ngugc.

Khoéng bao gid ct khi dang diing trén thang. Dung bé
duing hodc gian gido néu phai cat cao hon chiéu cao
cla vai.

Khong dugc véi qua xa

Bung 6 khoang céch thoai mai so véi phoi gia cong.
Lu6n dadm bao ban ¢6 vi tri lam viéc an toan va viing
chac.

Kiém tra dé chic rang ludi cit khong cham vao bat ky vat
gi khi kh&i dong may.

Bua lusi cdt nhe nhang vdi téc dd quay 16n (hét ga) Duy
tri hét t6c d6 cho dén khi cét xong.

DE& may lam viéc ma khéng tac dong luc hodc an 1én

luGi cét.
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Chay may cit ngang véi lugi cat. Ap suat tir canh c6 thé
lam hoéng lugi cat va cuc ky nguy hiém.

Di chuyén |ui cat tur tir vé phia sau va phia truéc dé c6
vung tiép xdc nhé gitta lui cat va vat liéu dugc cét. Viec
nay sé lam cho nhiét d6 ludi cit gidm xudng, gilp cat
hiéu qua.
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Khéi dong tu tir va bao vé qua tai
Méy khoan dugc trang bi b khdi dong tir tir va bao vé qua tai dugc diéu khién bang dién.

(Ee |ooooo

Cac dén bao trén may cit

Nguyén nhan

Hanh ddng c6 thé thuc hién

1 den xanh la cay:

Chi bao rdng dung cu dugc két ndi
vai thiét bi dién va san sang st dung.

Cong suat dau ra thdp hon 70% cong
suat dung dugc téi da khi st dung.

2 dén xanh 1a cay:

Cong sudt dau ra tir 70% dén
90% céng suét téi da cé sén ctia dau
ra khi dang st dung.

3 dén xanh la cay:

T6c do cat t6i uu.

Cong sudt dau ra 16n hon 90% céng
suat dung duoc téi da.

3 dén xanh la cay va 1 den
vang:

Dung cu qua tai do d6 cdng suat dau
ra gidm xudng.

Giadm tai dé dat téc do cat t6i uu.

3 dén xanh la cay, 1 den
vang: va 1 dén dé:

Hé théng sap bi qua nhiét.

Giam tai hodc tang muc lam mat
thiét bi dién va déng ca.

Tat ca dén sang hoac nhap
nhay:

Hé théng bi qua nhiét va cé thé diing
bat ky ldc nao.*

Gidm tai hodc tang muc lam mat
thiét bi dién va dong ca.

Giam dién ap:

C6 thé tang lam mét dong ca bang
cach tang lugng nudc lam mat hodc
dung nudc lanh hon.

Tu déng gidam khi cdng suat hién cé
t6i da. C6 géng gidm cong suat dé
tranh qua nhiét va tu dong tat hé
théng.

C6 thé tang lam mat thiét bi dién
bang cach thay bé loc khi hoac
dat thiét bi dién & vi tri c6 nhiét do
xung quanh mat hon.

*Néu hé théng tat do qua nhiét, dén sé ti€p tuc nhdp nhéy cho dén khi hé théng mét hon va sdn sang khai dong lai.

Ngét dong dién ngay lap tic néu ludi cét bi ket.
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Kiém soat bui

Phai luén st dung lam mat bang nudc. Cat kho gay ra tinh
trang qua nhiét ngay tuc thi va gay hdng mady cung lugi cit
Vi rdi ro thuong tich ca nhan.

Biéu chinh dong nudc bang voi nudc dé ngan bui khi cét.
Lugng nudc can sé khac nhau tuy thudc vao loai cong viéc
thuc hién.

Néu 8ng nudc bi bung khoéi nguén cap nudc, diéu nay cho
thdy mdy cdt dugc néi véi mot ap suat nudc qué cao. Xem
hudng dan dudi tiéu dé "Dt liéu ky thuat" dé biét 4p suat
nudc khuyén nghi.

Hién tuong giat nguoc

CANH BAO! Hién tugng giat ngugc c6 thé

A bat ngd& va rat manh. May cit bé téng c6
thé bi vang lén vang xudng vé phia ngusi
dung theo chuyén dong quay gay trong
thuong hoac tham chi tir vong. Quan trong
la phai hiéu ré6 nguyén nhan gay hién
tuong giat nguoc va cach tranh trudc khi
st dung may cét.

Hién tugng giat nguoc la chuyén déng hudng 1én dét ngot
c6 thé xdy ra néu ludi cat bj kep hodc chét may trong viing
giat ngugc. Hau hét hién tugng giat ngugc rat nho va gay it
nguy hiém. Tuy nhién, hién tugng giat ngugc cling c6 thé
rat manh va khién may cat bé tdng vang Ién vang xudng vé
phia ngusi dung theo chuyén dong quay gay trong thuang
hodc thdm chi tr vong.

Phan luc

Thudng xuat hién phan luc khi ct. Luc kéo may cit theo
hudng ngugc vai hudng quay cua ludi cat. Hau hét thi luc
nay khong dang ké. Néu lusi cét bi kep hodc chét ngang
chting, phan luc sé rat manh va ban c6 thé khéng kiém
soat dugc may cat bé tong.

Khéng bao gi& dugc di chuyén mdy cét khi thiét bj cat
dang quay. Luc héi chuyén cé thé can tré su di chuyén da
dinh.
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Vung giat nguoc

Khéng bao gi& st dung viing giat nguoc cua lusi cit dé
cét. Néu lusi cat bi kep hodc chét ngang chting trong
vuing giat ngugc thi phan luc sé kéo may cat bé tong lén
va xuéng vé phia ngudi dung theo chuyén déng quay
gay trong thuong hoac tham chi ti vong.

Hién tugng giat nguoc lén cao

Néu dung vuing giat ngugc dé cit thi phan luc sé day
ludi cat lén khi dang cat. Khéng dung ving giat ngugc.
Dung géc phan tu thdp hon cla lui cat dé tranh hién
tugng giat ngugc Ién cao.

Hién tuong giat nguoc kep chat

Hién tugng kep chat xay ra khi vét cat dong va kep ludi
ct. Néu ludi cat bi kep hodc chét ngang chimng, phan luc
sé rat manh va ban c6 thé khéng kiém soat dugc may
cat bé tong.

Néu ludi ct bi kep hodc chét ngang ching trong viing
giat ngugc thi phan luc sé kéo may cat bé tong lén va
xuéng vé phia ngudi dung theo chuyén déng quay gay
trong thuong hoéc tham chi tir vong. Can trong véi kha
nang dich chuyén ctia phéi gia cdng. Néu phéi gia cdng
khéng dugc d6 chic chén va dich chuyén khi ct, né cé
thé kep lugi dao, gay hién tugng giat ngugc.
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Caténg

Phai that than trong khi cét 6ng. Néu 6ng khong dugc d&
chéc chén va vét cdt mé khi cét, lu6i cét co thé bj kep trong
viing giat ngugc va gay giat ngugc rat manh. Bac biét cadnh
giac khi cat 6ng c6 dau loe hodc 6ng c6 ranh, néu khong
dugc d& chic chan, 6ng c6 thé lam véng hodc ket lusi cét.
Trudc khi bat dau cat, 6ng phai dugc budc chit dé khong di
chuyén hodc lan trong khi cat.

Néu 8ng bi véng va dong vét cét, lusi cat sé bi kep trong
vung giat ngugc va sé gay giat ngugc manh.

Néu 6ng dugc d& chic chan, dau éng sé di chuyén vé phia
trudc, vét cat sé ma va khong xay ra hién tugng kep.

Cat 8ng dung trinh tu
1. Dautién cit phan .
2. Chuyén sang canh Il va cat tif phan | dén cudi 6ng.
3. ghuylé’nl sang canh Il va c&t phan con lai cia 6ng két thuc
& cudi 6ng.
|

\ J
Céch tranh hién tuong giat nguoc

Tranh hién tugng giat ngugc rat don gian.

Phéi gia cong phai ludn dugc d& chdc chan dé vét cdt mé
khi cdt. Khi vét cat mé thi sé khéng cé hién tugng giat
ngugc. Néu vét cat dong va kep ludi ct thi ludén c6 nguy co
bi giat ngugc.

\ ¥/, \
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Can trong khi dua ludi cdt vao vét cit hién co.

Phai canh giac véi su di chuyén clia phéi gia cong hoac
bat ky vat gi khac cé thé xay ra, diéu nay c6 thé déng vét
cét va kep ludi cat.

Phuong phap cit dan

VAN

CANH BAO! Khéng bao gi& ding may cit
bé tong véi ludi cét tiéu chuan dé cat dan.
Ludi ct tao ra ranh dan qua hep va viéc
cét ti€p tuc vai ludi cat kim cuong luén
dan dén tinh trang giat ngugc va ket trong
ranh rat nguy hiém.

Chung t6i khuyén nghi ban dung phuong phép nay khi
mudn cat thdng va vuéng tuyét déi.

DE tiét kiém ct tét nhat, hay cét trudc véi mot may cat
bé tong dugc trang bj mot uGi ct trudc dac biét cta
Husqvarna dung cho cat b6 sung thém béng lusi ct
vong.

Do sau cat

K6500 Ring c6 thé ct dé sau téi da 270 mm (10,6 inch).
Thuc hién c3t dan hudng sau 50-70 mm (2-3 inch) trudc
sé cho phép ban kiém soat may cét tét hon. Diéu nay
¢6 nghta la dia nudc c6 thé tham vao phéi va gidp kiém
soat may cat. C6 gang cua toan bd chiéu sau trong mét
1an cat sé mat nhiéu thai gian hon. Thyc hién cét nhiéu
1an, 3 dén 4 1an khi c3t d6 sdu 270 mm (10,6 inch ) sé
nhanh hon nhiéu.

‘ 270 mm ‘

10,6"
Khéi lugng cdng viéc Ién
Cat trén 1 m - kep chat van 16t doc theo dudng can cét.
Vén 16t ¢6 tac dung dan hudng. Dung thanh dan hudng
nay dé thuc hién cat danh dau doc toan bé chiéu dai cat,
d6 sau 50-70 mm (2-3 inch). Thdo thanh dan hudng sau
khi thuc hién cdt danh dau.
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Cong viéc nho

Trudc hét, thuc hién cét danh ddu néng, dé sau téi da
50-70 mm (2-3 inch). Bay gid&, thuc hién nhat cdt cudi cling.

Lo cat

CHU Y! Néu thuc hién cét ngang phia trén trudc khi cét
ngang phia dudi, phéi gia cdng sé rai vao lugi cat va ket
vao.

«  Thuc hién cat ngang phia dudi trudc. Bay gid thuc hién hai
nhat cat doc. Hoan tat vai ranh cat ngang phia trén.

Nhé chia khéi thanh cac tdm c6 thé xtt ly dé ¢ thé van

chuyén va nang chung Ién an toan.

« Khi cdt cac 16 16n, can gia c6 tdm can cit dé né khong roi
Vao nguai st dung.
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Van chuyén va cat gilt

- Bao vé thiét bj trong quéa trinh van chuyén nhim tranh
héng héc va tai nan khi van chuyén.

« Dévan chuyén va bdo quan Ludi cat, xem phan “Lusi
cat”

.« Catgitrthiét bi & noi cé khda xa tam tay tré em va nhiing
nguoi khong dugc phép van hanh may.



KHGO1 DPONG VA NGUNG MAY

Trudc khi khéi dong

Kep néi nuéc

A

CANH BAO! Luu y nhing diéu sau trugc khi
bat dau:

Hay doc ky sach huéng dan van hanh va
chéc chén ban da hiéu ré nhitng chi dan
truéc khi st dung may.

Maéc trang thiét bi bdo hé lao ddng. Xem
dusi tidu dé "Thiét bi bao hé lao déng”.

Kiém tra xem dién ap luéi dién c6 tuong
ung véi dién ap duoc ghi trén bang théng
s6 ctia bo ngudn ciia may hay khéng.

B6 phan dién ctia may cat phai dugc néi véi
6 cam dién ndi dat.

Phai chac chin rang ban ding viing chac
va khéng dé ludi cat cham vao bat cu vat
gi.

Khéng dé nguéi hoac thu vat lai gan khu
vuc lam viéc.

NGi may vai thiét bj dién.

NGi thiét bj dién véi 6 cdm tiép dat

Thiét bi dong dién du

CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung may
ma khéng c6 RCD kém theo. Su bit can
c6 thé gay trong thuong hoac tham chi ti
vong.

Bao dam thiét bi ngét mach su cd néi dat dugc bat.

Kiém tra thiét bi ngét mach su c8 néi dat. Tham khao hudéng
dan trong sach huéng dan van hanh thiét bj dién.

CAN THAN! Khéng bao git van hanh may ma khong c6
nudéc lam mét vi sé gay qua nhiét.

NGi voi nuGc vao ngudn cap nudc.

Khi &n khoéa ga (1) xuéng, van nuéc sé mé.

Khéi dong

Nam tay ndm sau bang tay phai.

An lai khoa ga va giir trén ga.

Chay mdy khéng tai va & ché do an toan trong it nhat 30

giay.

Ngung may

A

CANH BAO! Luéi cit tiép tuc quay trong téi
da 10 gidy sau khi da tat déng co.

Duing dong co bang cach nha ga.

Cing c6 thé diing ddng ca bang cach &n nat dimg khan
cdp hodc van cong tat vé OFF (0) trén thiét bj dién.

Tat dung cu.

Cho phép ding lugi cat hoan toan.

Ngét boé nguén khai ludi dién.
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Téng quat

CANH BAO! Nguai diing chi phai tién hanh céng viéc bao duéng va bao tri dugc mé ta trong Sach
huéng dan van hanh nay. Nhitng céng viéc khac phai do mét xuéng bao dudng dugc ty quyén thuc
hién.

Kiém tra va/hoéc bao dudng phai dugc thuc hién khi tat dong co va ngat phich cam.
Maic trang thiét bi bao ho lao ddng. Xem chi dan dudi tiéu dé "Trang thiét bi bao hé lao déng”.
Tugi tho ctia may c6 thé bi rit ngan va rai ro tai nan gia tang néu thiét bi khong dugc bao tri ding

cach va/hodc stra chira thi€u chuyén nghiép. Néu can biét ro han, hay lién hé véi xuéng bao dudng
gan nai ban & nhat.

DE dai ly ctia Husqvarna thudng xuyén kiém tra may va thuc hién cac diéu chinh va sta chifa can thiét.

Lich bao tri

Trong lich bo tri, ban c6 thé xem bd phan nao clia may can béo tri, va bao tri trong khoang thai gian nao. Khoang thdi gian

dugc tinh theo muic st dung méy hang ngay va cé thé khac nhau tuy thudc vao mic dé st dung.

Kiém tra chiic nang

Bao tri hang ngay Bdo tri hang tudn/40 gi& | Bao tri hang thang
Lam vé sinh Lam vé sinh bén ngoai
Kiém tra chung Hé th6ng gidm rung* Banh truyén dong

Hé théng nuéc

Pai truyén dong

Co ga*

Khoa ga*

Dau bao vé lusi cat*

LuGi cat**

Con lan d& va con lan dan
hudng

* Xem hudng dan trong phan “Thiét bj an toan ctia may”.

** Xem hudng dan trong phan “Ludi c4t” va “Lap rap va cai dat”.

Vé sinh

Vé sinh bén ngoai

Lam vé sinh mdy hang ngay bang cach rita bang nudc sach sau khi hoan thanh céng viéc.

| 2 CANH BAO! Khéng st dung b rifa ap suat cao dé lam vé sinh may.
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Kiém tra chiic nang

Kiém tra chung

CANH BAO! Khéng bao gi& st dung day
cap bi héng. Chiing c6 thé gay trong
thuong, tham chi ti vong.

« Kiém tra xem day dién va day ndi dai con nguyén ven va
trong tinh trang t6t khong. Khong bao gig dung may cét
néu day dién bi hdng, hay gui téi xudng bao hanh dugc
Gy quyén dé sifa chira.

Kiém tra xem céac dai 6c va vit c6 dugc siét chat khong.

Pai truyén déng

D6 cang caa dai truyén déng
Néu dai truc bi trugt, né phai dugc kéo cang.

Mot dai truc mdi phai dugc siét chat lai sau khoang mot
gid strdung.

Pai truyén dong dugc kém theo va dugc bao vé tét khoi
bui va ban.

Théo vé va ndi ldng vit cang dai.

An vao thiét bj cang dai bing ngon tay cai dé cang dai.
Bay gid, van chat 8¢ vit gil thiét bj cang dai.

Thay dai truyén dong

Théo vo va ndi l6ng vit cang dai. Ddy ngugc con lan cang
dai va l3p dai truc mai.

CHU Y! Dam bao ca hai pu-li dai sach va khéng bi héng
trudc khi lap dai truc mai.

An vao thiét bi cang dai bing ngon tay cai dé cang dai.
Bay gidy, van chat 8c vit gilr thiét bj cang dai.

Lép v che dai.

Banh truyén déng

Khi lusi cat dugc st dung, dudng kinh trong va ranh trén
béanh truyén dong tré nén mon.

Kiém tra d mon cla banh rang truyén déng.

1) M&i

Vietnamese - 81



BAO TRI

2) Banh truyén dong bi mon khi canh lui cat cham vao day
cla ranh. Ludi ct sé bj truot.

N

{

CHU Y! Thay bénh truyén dong khi l&p lusi c&t méi. Banh
truyén dong bi mon c6 thé gy ra trugt va hong ludi cat.
Dong nudc khéng da sé lam gidm dang ké tudi tho clia
béanh truyén déng.

Thay banh truyén déng
«  Khoa truc bang nut khéa.

«  N&ildng vit & gilta va thao vong dém.

By gid ban c6 thé nang banh truyén dong lén.
Con lan dan huéng
Béi tron con lan dan huéng

« NG&isung bdn m& vao cac nim tra ma.
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Bom m@ dén khi m& sach ndi 1én trén 16 thoat tran.

Thay con lan dan huéng d&
Thay con lan dan hudng khi ga trén con lan bi mon mét
nua.

1) Méi, 3 mm (0,12")

2) Mon, < 1,5 mm (0,06")
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Thao ndm. Trudc hét xoay nim moét vai vong dén khi ban
thdy luc can. Con ldn dan hudéng sau d6 sé ddy nim ra va
duing khi c6 luc can.

Con Ian din huéng bi ép vao nim. Dé néi ldng con 1an
dan hudng, ban can tiép tuc xoay nim dén khi né néilong
hoan toan.

=

Boi tran con lan dan hudng. Xem chi dan dudi tiéu dé "Boi
tran con lan dan huéng".

L&p ludi cat.
L&p theo thu tu ngugc lai véi qué trinh thao. Xem
huéng dan trong phan "Lép rap va diéu chinh".

Con lan d&

Thay con I&n d6 khi bé méat con 1an phang, khi ranh trén
bé mat con lan bi mon.

1) M&i
2) Mon

CHU Y! Con l3dn d6 khong truyén dong cho lusi cét.

Khi thay con Ian mon bang con 1an mdi, ban phai diéu
chinh con lan theo luGi cat.

Diéu chinh khéng dung cé thé gay ra hdng lusi cit. Xem
chi dan dudi tiéu dé “Lap rap va cai dat”.

Néu lugi cét xoay cham hodc ding lai, ngling ct ngay va
khéc phuc su cé.

Thay con lan d&

Thao ndp che con lan d6.

Dung c& 1é 19 mm va chia khéa té hgp 13 mm dé thay
con lan.
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- Béi tran bang cach tra m& vao bén trong con lan trudc
khi l3p con lan méi.

/

Lap lai

(1ap lai dau) lugi cat

VAN

CANH BAO! Khéng lép lai cdugc ac lusi cét
vong. Do thiét ké cia né ma lui cat vong
chiu nhiéu luc cing khac hon lu6i cit kim
cuong truyén dong tam 14 inch. Trugc hét,
banh truyén déng dugc dan trén dudng
kinh trong cta luéi vi thé ca hai bé mat cia
banh truyén déng va luéi déu chiu mon.
Tam ctia luéi dan méng hon va bo phan
dan huéng rong ra, ngan banh dan déng
luéi. Tiép theo, lu6i chiu cac tai tir con

1an va tir quy trinh cat thuc su khi ludi cat
khéng dugc giif thang hoan toan. Luc cing
tich tu trong luéi cho dén khi lugi niit hoac
gay néu né dugc I3p lai. Ludi vé vun c6 thé
gay thuong tich nghiém trong cho nguci
dung hoac nhitng nguai khac. Vi ly do nay,
Husqvarna khéng cho phép lap lai dau luéi
cat vong. Lién hé véi dai ly Husqvarna dé
dugc huéng dan.

84 - Vietnamese




KHAC PHUC SU €O

Co khi

Van dé

Nguyén nhan c6 thé

Giai phap tiém nang

Ludi cat khéng
quay.

Num con Ian dén hudng khong dugc
vat chan hét cé.

Van chat hoan toan nim con lan dan hudng.

Ludi cdt chua Idp dang vao con lan
dan hudng.

L3p lai lugi va bdo dam Iudi di chuyén, xem phan “Lap rap
va diéu chinh”.

Con ldn d& bi cang qua muc.

Diéu chinh lai con lan d6.

Ludi cat quay
qua cham.

Con ldn d& bi cang qua muc.

Van chat hoan toan nim con lan dan hudng.

Banh truyén dong bi mon.

Kiém tra mon trén banh truyén dong, xem phan “LuGi cat”.
Thay thé néu can, xem phan “Lép rap va diéu chinh’”.

Budng kinh trong hinh chrV cua ludi
cat bi mon.

Kiém tra mon trén lusi, xem phan “Ludi cat”.
Thay thé néu can, xem phan “Lép rap va diéu chinh’”.

Lo xo trén con lan dan hudng bi yéu.

Thay cum con ldn dan huéng day dd hodc lién hé xuéng
béo tri duoc Gy quyén.

B lan dan hudng bi héng.

Thay cum con ldn dan huéng/dé déy d hodc lién hé xudéng
béo tri dugc ty quyén.

B lan d bi hong.

LuGi cét ra khoi
Vi tri.

Lép dat con lan d& qua 1dng.

Diéu chinh lai con lan d6.

Con ldn dan hudng bi mon.

K|em tramon trén con lan d&, xem phan “Bao tri”. Thay thé
néu can.

Ludi cat chua Idp dang vao con lan
dan hudng.

Lap lai lugi va bao dam Iuéi di chuyén, xem phan “Lap rap
va diéu chinh”

Lusi ct bi héng.

Kiém tra mon trén ludi, xem phan “Ludi ct”,
Thay thé néu can, xem phan “Lép rap va diéu chinh’”.

Lu8i ct bi
cong.

Con lan d& bi cang qué muc.

Diéu chinh lai con lan d8.

Ludi cat qua nong.

Kiém tra dong nudc, xem phan “Dit liéu ky thuat”

Cac doan bi vé.

Lu@i cat bi uén cong, xodn hodc bao
tri kém.

Kiém tra mon trén ludi, xem phan “Ludi cat”,
Thay thé néu can, xem phan “Lép rap va diéu chinh’”.

Ludi cat cat qua
cham.

Dung sai lugi cit cho vat liéu can cat.

Kiém tra cac khuyén nghi vé lugi cat, xem phan “Lugi ct”.
Thay lu6i cat néu can, xem phan “Lap rap va diéu chinh”.

Ludi cat bi
trugt.

Con lan din huéng khoéng di chuyén
vao ra ty do. Con lan dan huéng bi ket
khéng thé ép ludi cat dd manh vao
béanh truyén dong.

Kiém tra xem 6ng con lan dan hudng c6 tu do di chuyén ra
vao khéng. Néu khong, hay thao, vé sinh, tra mé lai va lap
lai. Xem phan “Béo tri”. Thay thé néu can.

Banh truyén dong bi mon. Vat liéu &n
mon va qua it nudc khi cdt lam tang an
mon trén banh.

Kiém tra mon trén banh truyén dong, xem phén “LuGi cat”.
Thay thé néu can, xem phan “Lép rap va diéu chinh’”.

Vanh con Ian dan hudng bi mon. Khi
vanh bi mon hon mot ndra d6 réng,
ludi cat sé bj truot.

K|em tra mon trén con lan d6, xem phan “Bao tri”. Thay thé
néu can.

Ranh va canh trong cda ludi cit bi
mon. Gay ra do phun nudc kém cta
vat liéu an mon va/hoac banh truyén
dong mon lam cho udi cat bi trugt.

Kiém tra luGi cat, banh truyén dong va con lan dan hudng,
xem phan “Luéi cat” Thay thé néu can, xem phan“Lap rap
va diéu chinh”.

Kiém tra dong nuéc, xem phan “Dit liéu ky thuat”
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Dir lidu ky thuat
Dif liéu ky thuat | K6500 Il Ring
Pong co
Pong co dién Tan s6 cao HF
T6c d6 t6i da cla truc ra, vong/phut 8800
Van hanh 3 pha, céng suét t&i da clia dong co kW 55
Van hanh 1 pha, céng suat t6i da ctia ddng co kW 3
Trong luong
May c6 b cap, khéng 6 lui cat, kg 13,1
Lam mat bang nuéc
Nudc lam mat cho déng co dién (@]

Nudc lam mét cho luGi cat (@)
Ap suat nudc khuyén nghi téi da, bar 8

Dong nudc téi thiu dugc khuyén nghi, I/phat

48 nhigt d6 nudc 15°C

Pau ndi

Loai "Gardena”

Tiéng 6n phat ra méi trudng (xem luwu y 1)

Muc cong sudt &m thanh, do bang dB(A) 110
Murc céng suat am thanh dugc dam bao dB(A) 1M1
Muc am thanh (xem luu y 2)

M &p suat am thanh & tai ngudi st dung, dB(A) 99
Muc rung tuong duong, a e (xem luuy 3)

Can trudc, m/s? 2,4
Cén sau, m/s? 1,5

Luuy 1: O nhiém tiéng 6n do dugc véi cong suat am thanh (L) tuan tha tiéu chudn EN 60745-1.

Luu y 2: MUic 4p sudt tiéng 6n tuan theo tiéu chudn EN 60745-1. Cac dit liéu da bao céo vé miic 4p sudt tiéng 6n c6 do
phan tan théng thudng theo théng ké (d6 léch tiéu chuan) la 1,0 dB(A).

Luu y 3: MUic rung tuong duong, theo EN 60745-2-22, dugc tinh béng binh quan gia quyén theo thai gian téng ning lugng
d6i v6i muc rung & cac diéu kién lam viéc khac nhau. Dt liéu dugc bao céo vé muc rung tuong duong c6 dé phan tan
théng thudng theo théng ké (d6 1éch tiéu chuan) la 1,5 m/s2.

Thiét bi cat

D6 sau cat tdi da,

Ludi cat vong inch
mm/inc

Téc dd chu vi téi da,
m/s / ft/phat

Téc d6 luéi toi da,
vong/phut

Trong luong luéi,
kg/lb

14" (370 mm) 270/10,6

40/7900

2000

0,8/1,8
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Tuyén bé tuan tha tiéu chuan ctia Hoi dong chau Au

(Chi ap dung & chau Au)

« Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Thuy Dién, dién thoai: +46-36-146500, trong tinh than hoan toan chju trdch nhiém
tuyén b6 réng méy cat bé tong Husqvarna K6500 Il Ring tl nhifng s6 sé-ri 2016 trd di (ndm dugc ghi rd bang chir trén
bang ghi kiéu may véi s6 xé-ri sau), Ia phi hgp véi nhiing yéu cau theo CHi THI CUA HOI DONG:

+ ngay 17 thang 5 nam 2006 "vé may moc" 2006/42/EC.

+ ngay 26 thang 2 nam 2014 "vé su tuong thich dién ti" 2014/30/EU.

+  ngay 26 thang 2 nam 2014 “vé thiét bj dién dugc thiét ké dé€ st dung cling gidi han dién 4p nhat dinh” 2014/35/EU.
+  ngay 8 thang 6 ndm 2011 vé “han ché sir dung mét s6 chat nguy hiém”2011/65/EU.

Ap dung dua trén cac tiéu chudn sau: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN
61000-3-3:2008, EN 60745-1:2009, EN 60745-2-22:2011.

SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Thuy Dién, da thay mat cong ty Husqvarna AB tién hanh kiém
tra tu nguyén theo chi thj vé may méc (2006/42/EC). Ching nhén c6 sé:
SEC/15/2428 - K6500 Il Ring

Gothenburg, ngay 14 thang 12 nam 2016

Joakim Ed
Giam déc Phét trién & Nghién ctru Toan cau
Thiét bi xdy dung Husqvarna AB

(Pai dién dugc iy quyén cho Husqvarna AB va chju trach nhiém vé tai liéu ky thuat.)
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PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL

Simbol-simbol di mesin:

Manual ini adalah versi Antarabangsa yang digunakan
untuk semua negara berbahasa Inggeris di luar Amerika
Utara. Jika anda beroperasi di luar Amerika Utara,
gunakan versi AS.

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna
atau orang lain.

Sila baca arahan pengguna dengan
teliti dan pastikan anda faham arahan
sebelum menggunakan mesin.

Guna kelengkapan pelindung peribadi.
Lihat arahan di bawah tajuk
Kelengkapan pelindung peribadi.

Pastikan bilah tidak rekah atau rosak.

Jangan gunakan mata gergaiji bulat

AMARAN! Debu terbentuk semasa
memotong, yang boleh menyebabkan
kecederaan jika disedut semasa
pernafasan. Gunakan topeng
pernafasan yang sesuai. Sentiasa
pastikan pengudaraan baik.
AMARAN! Percikan daripada bilah
memotong boleh menyebabkan
kebakaran pada bahan mudah
terbakar seperti: petrol (gas), kayu,
pakaian, rumput kering dll.

AMARAN! Lantunan boleh berlaku
tiba-tiba, pantas dan sukar dikawal dan
mampu menyebabkan kecederaan
parah. Baca dan fahami arahan dalam

Baris 3: Nombor Produk(X)
Baris 4: Pengilang
Baris 5: Alamat pengilang

Baris 6: A: Kuasa output, B: Bilah pemotong gelang rpm,
C: Kapasiti bilah pemotong gelang

Baris 7: Negara asal

Penanda alam sekitar. Simbol pada
produk atau bungkusan menandakan
yang produk ini tidak boleh ditangani
sebagai bahan buangan domestik. la
perlu dihantar ke pusat kitar semula yang
sesuai yang mengitar semula peralatan
elektrik dan elektronik.

Dengan memastikan produk ini dijaga dengan betul, anda
dapat menghalang kesan negatif terhadap alam sekitar
dan manusia, yang mungkin berlaku akibat silap
pengendalian sisa produk ini.

Untuk maklumat lanjut tentang pengitaran semula produk
ini, hubungi pihak berkuasa daerah, perkhidmatan
buangan sisa domestik atau kedai di mana anda membeli
produk.

Simbol-simbol lain pada mesin merujuk kepada
kelayakan persijilan khas untuk pasaran-pasaran
tertentu.

Penerangan paras bahaya

Amaran digredkan kepada tiga paras.

AMARAN!
AMARAN! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan serius atau kematian kepada
operator atau kerosakan kepada
persekitaran jika arahan dalam manual
tidak diikuti.

AWAS!
AWAS! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan kepada operator atau
kerosakan kepada persekitaran jika
arahan dalam manual tidak diikuti.

NOTIS!

manual sebelum menggunakan mesin.

Produk ini mematuhi arahan CE yang
berkaitan.

Plat jenis

Baris 1: Jenama, Model (X,Y)
Baris 2: Nombor Siri dengan
tarikh pembuatan (Y, W, X):
Tahun, Minggu, Nombor
Urutan

XXXXXXXXX YYYY
s/n YYYY WWXXXXX
XXX XX XX-XX

Husqvarna AB
56182 Huskvarna, SWEDEN
AAAAA BBBBB CCCC
Made in Sweden

NOTIS! Digunakan jika terdapat risiko kerosakan
kepada bahan atau mesin jika arahan dalam manual
tidak diikuti.
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PERSEMBAHAN

Pelanggan yang budiman,

Terima kasih kerana memilih produk Husqvarna!

Kami berharap anda akan berpuas hati dengan produk
anda dan ia akan menjadi teman untuk tempoh yang
panjang. Pembelian salah satu produk kami memberi
anda akses kepada bantuan profesional untuk kerja-kerja
pembaikan dan servis. Jika peniaga yang menjual mesin
kepada anda bukan salah satu daripada pengedar kami
yang sah, mintalah alamat bengkel servis yang paling
dekat daripada peniaga itu.

Manual operator ini adalah dokumen yang penting.
Pastikan ia sentiasa mudah diakses di tempat kerja.
Dengan mematuhi kandungannya (penggunaan, servis,
penyenggaraan dll) jangka hayat dan nilai jualan semula
mesin itu boleh ditingkatkan. Sekiranya anda ingin
menjual mesin ini, pastikan pembelinya memperoleh
sekali buku panduan penggunanya.

Inovasi lebih daripada 300 tahun lamanya

Husgvarna AB merupakan sebuah syarikat Sweden
berasaskan tradisi yang mempunyai sejarah sejak 1689,
apabila Raja Sweden Charles XI memerintahkan
pembinaan kilang untuk pengeluaran senapang lantak.
Pada masa itu, asasnya telah diwujudkan untuk
kemabhiran kejuruteraan di sebalik pembangunan
beberapa buah produk yang terkemuka di dunia dalam
bidang seperti senjata memburu, basikal, motosikal,
perkakas rumah tangga, mesin jahit dan produk luaran.

Husgvarna merupakan peneraju global bagi produk
kuasa luaran untuk perhutanan, penyelenggaraan taman
serta laman dan kebun bunga, termasuklah peralatan
memotong dan alat berlian untuk industri pembinaan dan
batu.

Tanggungjawab pemilik

Pemilik/majikan bertanggungjawab memastikan bahawa
operator mempunyai pengetahuan yang mencukupi
tentang cara menggunakan mesin dengan selamat.
Penyelia dan operator mestilah telah membaca dan
memahami Manual Operator. Mereka mesti menyedari
tentang:

* Arahan keselamatan mesin.
« Jenis-jenis aplikasi dan had mesin.
« Cara mesin digunakan dan diselenggarakan.

Perundangan kebangsaan boleh mengawal atur
penggunaan mesin ini. Pastikan undang-undang yang
dikenakan di tempat anda bekerja sebelum anda mula
menggunakan mesin.

Penafian pengilang

Selepas menerbitkan manual ini Husqvarna mungkin
akan menerbitkan maklumat tambahan bagi operasi
selamat produk ini. Pemilik bertanggungjawab
menjalankan operasi dengan cara yang paling selamat.

Husqvarna AB mempunyai dasar perkembangan produk
secara berterusan dan dengan itu mengekalkan hak

untuk mengubah rekabentuk dan rupa produk-produk
tanpa pemberitahuan terlebih dahulu.

Untuk maklumat dan bantuan pelanggan, hubungi kami di
laman web: www.usa.husgvarna.com

Reka bentuk dan ciri-ciri

Ini adalah produk yang termasuk dalam rangkaian
peralatan berkuasa frekuensi tinggi untuk memotong,
menggerudi dan menggergaji dinding. Peralatan ini
direka bentuk untuk memotong bahan keras seperti kerja
batu dan konkrit bertetulang dan tidak sepatutnya
digunakan untuk tujuan lain selain yang dinyatakan dalam
manual ini.

Untuk mengendalikan mesin ini, pek kuasa berfrekuensi
tinggi Husqvarna (PP) juga diperlukan.

Nilai-nilai seperti prestasi tinggi, kebolehpercayaan,
teknologi inovatif, penyelesaian teknikal termaju dan
pertimbangan alam sekitar membezakan produk
Husqvarna. Operasi selamat produk ini memerlukan
pengoperasi membaca manual dengan teliti. Tanyakan
pengedar atau Husqvarna jika anda memerlukan lebih
banyak maklumat.

Beberapa ciri unik bagi produk anda diterangkan di
bawah.

K6500 Il Ring

+ Unit ini memberikan output kuasa yang tinggi dan
boleh menggunakan input fasa 1- dan 3-, yang
menjadikannya fleksibel dan berguna.

+ Elgard™ adalah perlindungan beban lebih elektronik
yang melindungi motor. Perlindungan ini melindungi
mesin dan memanjangkan jangka hayat servisnya.
Dengan bantuan Elgard™, mesin memberikan
petanda apabila ia hampir mencapai beban maksima.

Penunjuk beban menunjukkan pengguna tahap
beban yang betul digunakan untuk proses
pemotongan dan memberikan amaran apabila sistem
bakal menjadi terlalu panas.

» Peyerap getaran yang berkesan melindungi lengan
dan tangan.

+ Reka bentuk mesin ini ringan, padat dan ergonomik
yang menjadikannya unit yang mudah alih.

» Kedalaman memotong berganda pada 270 mm (10.6
inci) berbanding dengan bilah tradisional.
Pemotongan boleh dibuat dengan cekap dari satu
sisi.

» Peralatan memotong dibekalkan dengan sistem
penyejukan air dan pengurusan habuk untuk
pemotongan basah dan pengurangan habuk.
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APA DAN DI MANA?

Perihalan bahagian pada pemotong berkuasa - K6500 Il Ring

Pemegang belakang

Pemegang hadapan

Kawalan untuk pengguling pandu
Puting gris

Pelindung bilah

Bilah berlian (tidak disediakan)
Skru penyelaras

0 N OO O W N =

Skru, penutup pengguling sokongan

o

Penutup enjin

—_
o

Paparan

e
—_

Paip air dengan pengehad aliran

12 Pengunci pendikit

13 Pelaras pendikit

14 Penyambung air, masuk

15 Nat pengunci untuk lengan pengguling sokongan
16 Penghadang semburan

92 — Malaysian

17
18
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2
22
23
24
25
26
27
28
29
30
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g

hard

32

Penghadang tali sawat

Plat jenis

Penyambung

Pengguling pandu

Pengguling sokongan

Roda pemacu

Beg alatan

Spanar gabung

Kekunci allen 6 mm

Sepana hujung terbuka, 19 mm
Pemancut gris

Penyambung air, GARDENA®
Gris galas

Maklumat dan simbol amaran

Pek kuasa berfrekuensi tinggi Husqvarna diperlukan
(tidak disediakan)

Panduan Pengguna




KELENGKAPAN KESELAMATAN MESIN

Am

AMARAN! Jangan gunakan mesin yang
kelengkapan keselamatannya telah
rosak! Jika mesin anda gagal sebarang
pemeriksaan ini, hubungilah wakil servis
untuk membaikinya.

Untuk mengelakkan mesin dihidupkan
secara tidak sengaja, langkah-langkah
yang diterangkan dalam bab ini mesti
dilakukan dengan motor dimatikan dan
kabel kuasa dialihkan daripada soket,
jika tidak dinyatakan sebaliknya.

Bahagian ini menerangkan ciri-ciri keselamatan mesin,
tujuannya, dan bagaimana pemeriksaan dan
penyenggaraan yang perlu dibuat untuk memastikan ia
beroperasi dengan betul.

Halang masuk pendikit dan injap HIDUP/
MATI bagi air

Halang masuk pendikit direka bentuk untuk menghalang
penghidupan tidak sengaja pendikit dan mengawal air
injap hidup/mati.

Apabila anda menekan kunci (1) ke dalam pemegang
(iaitu apabila anda menggenggam pemegang) ia
membuka injap air dan membebaskan tuil pendikit (2).

1

Apabila genggaman pada pemegang dilepaskan,
pendikit dan halang masuk pendikit akan kembali ke
kedudukan asal. Dalam kedudukan ini, mesin akan
berhenti dan pendikit akan dikunci, sementara injap air
akan kembali ke kedudukan tutup.

/

Memeriksa halang masuk pendikit

« Pastikan picu kuasa dikunci apabila kunci picu kuasa
berada dalam kedudukan asal.

» Tekan pengunci pendikit dan pastikan ia kembali ke
posisi asal semasa anda melepaskan kembali.

4

» Pastikan picu kuasa dan halang masuk picu kuasa
bergerak bebas dan spring kembali berfungsi dengan

betul.

Penghadang bilah

AMARAN! Sentiasa pastikan bahawa
pelindung bilah dipasang dengan betul
sebelum memulakan mesin.

IA

Penghadang ini dipasang di sebelah atas bilah dan direka
bentuk bagi menghalang bahagian bilah atau serpihan
potongan daripada terpelanting ke arah pengguna.

Periksa bilah dan penghadang bilah

» Periksa bahawa pelindung di atas dan di bawah bilah
pemotong tidak rekah atau rosak. Gantikan apabila
rosak.

+ Pastikan bilah memotong dipasang dengan betul dan
tidak menunjukkan tanda-tanda kerosakan. Bilah
memotong yang rosak boleh menyebabkan
kecederaan diri.

Penghadang semburan

Pelindung semburan memberikan perlindungan daripada
serpihan, air yang terpercik dan sluri konkrit.
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KELENGKAPAN KESELAMATAN MESIN

Memeriksa pelindung semburan

Pastikan tiada rekahan atau lubang daripada
pembagasan sluri dalam pelindung semburan. Gantikan
pelindung jika rosak.

Sistem penyerap getaran

AMARAN! Pendedahan yang
berpanjangan kepada getaran boleh
menyebabkan kerosakan pengaliran
darah atau saraf kepada orang yang
mengalami masalah peredaran. Hubungi
doktor jika anda mengalami tanda-tanda
awal pendedahan berpanjangan kepada
getaran. Tanda-tandanya termasuk
kebas, kehilangan rasa, berdenyut-
denyut, mencucuk, sakit, kehilangan
kekuatan dan perubahan warna atau
keadaan kulit. Tanda-tanda ini selalu
terdapat di jari-jari, tangan atau
pergelangan tangan. Tanda-tanda ini
akan bertambah teruk dalam suhu sejuk.

* Mesin anda dilengkapi dengan sistem menyerap
getaran yang direka khas untuk meminimumkan
getaran dan memudahkan pengendalian.

» Sistem menyerap getaran mesin mengurangkan
getaran dari enjin/kelengkapan memotong dengan
pemegang mesin.

Memeriksa sistem penyerap getaran

AMARAN! Motor mesti mati dan
penyambung dicabut plag daripada unit

kuasa.

Selalu periksa unit penyerap getaran untuk rekahan
atau kerosakan. Gantikan sekiranya rosak.

» Pastikan elemen penyerap getaran dipasang dengan
ketat di antara unit enjin dan unit kendalian.
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BILAH

Am

AMARAN! Bilah boleh patah dan
menyebabkan kecederaan serius kepada
pengguna.

Pengilang bilah memberi amaran dan
saranan cara penggunaan dan
penjagaan bilah yang betul. Amaran ini
ada disertakan bersama bilah.

Bilah perlu diperiksa sebelum dipasang
pada gergaji dan kerap diperiksa semasa
digunakan. Cari kalau-kalau ada rekahan,
bahagian yang hilang (bilah berlian) atau
cebisan yang tertanggal. Jangan
gunakan bilah yang rosak.

AMARAN! Jangan sekali-kali
menggunakan bilah dengan kadar
kelajuan lebih rendah berbanding mesin.
Hanya gunakan bilah pemotong gelang
yang direka oleh Husqvarna untuk
digunakan pada mesin ini.

A

Bilah berlian
Am

Bilah berlian bagi bahan berbeza

» Bilah berlian sesuai untuk pemotongan batu dan
konkrit diperkukuh. Tanyakan pengedar anda semasa
memilih produk yang betul.

+ Bilah berlian tersedia dalam beberapa kelas
kekerasan.

+ Bilah berlian yang 'lembut' mempunyai hayat servis
yang pendek dan kapasiti pemotongan yang besar. la
digunakan untuk bahan keras seperti granit dan
konkrit keras. Bilah berlian yang 'keras' mempunyai
hayat servis yang lebih lama dan kapasiti
pemotongan yang lebih rendah, ia sepatutnya
digunakan untuk bahan yang lembut seperti batu-
bata dan asfalt.

Menajamkan bilah berlian
» Hanya gunakan bilah berlian yang tajam.

+ Bilah berlian boleh menjadi tumpul apabila tekanan
suapan yang salah digunakan atau semasa
memotong sesetengah bahan seperti konkrit yang
diperkukuh kuat. Bilah berlian yang tumpul akan
menyebabkan kepanasan yang keterlaluan, yang
akan menyebabkan segmen berlian menjadi longgar.

* Mengasah bilah dengan memotong bahan lembut
seperti batu pasir atau batu bata.

Bilah berlian dan penyejukan

AMARAN! Jangan sekali-kali

menggunakan bilah untuk bahan selain

yang dimaksudkan bagi bilah ini.
Jangan sesekali menggunakan bilah
berlian untuk memotong bahan plastik.
Haba yang dihasilkan semasa
pemotongan mungkin meleburkan
plastik dan ia mungkin melekat pada
bilah memotong dan menyebabkan
lantunan.

Bilah berlian akan menjadi sangat panas
apabila digunakan. Bilah yang
mengalami kepanasan yang keterlaluan
adalah akibat penggunaan yang tidak
betul, dan mungkin akan menyebabkan
kerosakan bilah, yang menyebabkan
kerosakan dan kecederaan.

Pemotongan besi akan mengeluarkan
percikan api yang mungkin
menyebabkan kebakaran. Jangan
gunakan mesin berdekatan bahan mudah
terbakar atau gas.

AMARAN! Bilah gelang yang digunakan
pada gergaiji ini mesti digunakan
bersama air secara berterusan bagi
mengelakkan pemanasan lampau yang
boleh menyebabkan bilah gelang patah
dan mengakibatkan kecederaan dan
kerosakan.

A

« Bilah berlian terdiri daripada teras keluli yang
mempunyai segmen mengandungi berlian industri.

Penyejukan air mesti sentiasa digunakan. Semasa
pemotongan basah, bilah disejukkan secara berterusan
bagi mengelakkan pemanasan lampau.

Air menyejukkan bilah dan meningkatkan hayat servisnya
serta mengurangkan pembentukan debu.
Getaran pada bilah berlian

Bilah mungkin boleh menjadi tidak sekata putarannya dan
bergetar jika tekanan suapan terlalu tinggi digunakan.

Tekanan suapan lebih rendah boleh menghentikan
getaran ini. Jika tidak, ganti bilahnya.
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BILAH

Pemacu

Disebabkan reka bentuk mesin yang unik, kuasa
memacu tidak dipindahkan di tengah-tengah bilah.
Bebibir pada dua pengguling pandu bergerak di dalam
alur bilah. Spring pada pengguling pandu menekan
keluar pengguling, yang seterusnya menekan tepi
berbentuk V pada diameter sebelah dalam bilah terhadap
alur berbentuk V di dalam roda pemacu. Roda pemacu
dipasang pada gandar yang dipacu oleh enjin menerusi
tali sawat pemacu.

Ini membolehkan jumlah kedalaman pemotongan
sebanyak 270 mm (10.6 inci) dengan bilah berlian 350
mm (14 inci).

Bilah

Pengguling sokongan
Roda pemacu
Pengguling pandu
Tepi berbentuk V

NOTIS! Tetapan pengguling hendaklah diperiksa
sebanyak dua kali sepanjang hayat bilah berlian, sekali
selepas pemasangan bilah dan sekali lagi apabila bilah
separuh lusuh.

R
[ I N O N

Pengangkutan dan penyimpanan

» Pastikan mesin ditambat kemas dan bilah dilindungi
sewajarnya semasa pemindahan dan penyimpanan
mesin.

» Sebelum digunakan, periksa bilah kalau-kalau
terdapat kerosakan semasa pemindahan atau
penyimpanan.

+ Simpan bilah di tempat yang kering.
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PEMASANGAN DAN PELARASAN

Am

AMARAN! Pastikan plag tidak dipasang
pada soket sebelum kerja pembersihan,
penyelenggaraan atau pemasangan.
Pergerakan bilah tanpa diduga boleh
mendatangkan kecederaan serius.

A

Bilah berlian Husqvarna diluluskan untuk digunakan
dengan pemotong berkuasa pegangan tangan.

Kami menawarkan beberapa jenis bilah untuk bahan
yang berbeza dalam rangkaiannya. Semak dengan
pengedar Husgvarna anda untuk mendapatkan bilah
yang paling sesuai bagi kegunaan anda.

.

=

Memasang bilah

AMARAN! Jangan pasang segmen
berlian yang baru pada teras bilah
terpakai (memasang semula hujung
bilah). Teras bilah direka bentuk bagi
menangani tekanan yang dihadapinya
semasa penggunaan bahagian asal. Jika
hujung bilah dipasang semula, tekanan
tambahan pada teras bilah mungkin
mematahkan atau meretakkannya dan
menyebabkan kecederaan serius kepada
pengendali. Oleh itu, Husqvarna tidak
meluluskan penggunaan bilah pemotong
gelang yang telah pasang semula
hujungnya. Hubungi pengedar
Husqvarna anda untuk arahan
penggunaan.

A

AMARAN! Pastikan bilah tidak rosak
sebelum memasangnya pada mesin.
Bilah yang rosak mungkin akan bersepai
dan menyebabkan kecederaan diri yang
teruk.

A

* Lap permukaan bilah untuk menghilangkan sebarang
kotoran.

Longgarkan nat pengunci pada penutup pengguling
sokongan.

4
\
¥t

Longgarkan sedikit skru penyelaras

Tanggalkan empat batang skru yang memegang
penghadang pengguling sokongan menggunakan
kunci allen 6 mm dan angkat untuk menanggalkan
penutup.
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PEMASANGAN DAN PELARASAN

+ Pasangkan bilah.

Bilah mempunyai alur (1) pada satu sisi yang
bertindak sebagai alur pandu untuk pengguling
sokongan. Pastikan tepi bilah berbentuk V memasuki
roda pemacu dan alur pandu bilah muat di dalam
pengguling pandu. Lihat arahan dalam bahagian
"Bilah".

« Tekan pengguling pandu jika perlu, supaya ia masuk
ke dalam alur pada bilah.

» Pasang penghadang pengguling sokongan dan
pastikan bebibir pada pengguling sokongan masih
memasuki alur bilah dengan betul.

+  Sekarang ketatkan keempat-empat skru
sepenuhnya.

98 — Malaysian

Putarkan bilah dan pastikan pengguling sokongan
tidak dikapit oleh bilah.

AWAS! Mesin hendaklah berada dalam keadaan
menegak. Jika mesin dimiringkan ke sisi, berat bilah
akan menyukarkan anda membuat pelarasan yang
betul. Pelarasan yang tidak betul boleh mengakibatkan
kerosakan pada bilah. Jika bilah berputar perlahan atau
berhenti, hentikan pemotongan serta-merta lalu cari
puncanya dan selesaikan masalah ini.

Laraskan skru penyelaras supaya pengguling
sokongan bersentuhan dengan bilah.

Laraskan supaya anda boleh menghentikan
pengguling sokongan dengan mudah menggunakan
ibu jari apabila bilah berputar. Pengguling sokongan
hanya perlu mengikut bilah sekali-sekala sahaja.

Ketatkan nat pengunci pada penghadang pengguling
sokongan.

Putarkan bilah dan pastikan anda masih boleh
menahan pengguling dengan ibu jari anda semasa
bilah berputar.




PEMASANGAN DAN PELARASAN

« Ketatkan tombol dengan sepenuhnya dan mesin
sudah sedia untuk digunakan.

Sambungkan air penyejuk

Sambungkan hos air pada bekalan air. Aliran air
diaktifkan dengan membuka injap semakan. Aliran air
minimum: 4 I/min Jangan lupa bahawa puting hos mesin
telah dipasang dengan penapis.

Bekalan air

Apabila anda menekan suis kunci (A), injap air akan
terbuka.

Injap air akan kekal terbuka dan halang masuk pendikit
(1) kekal ditekan selagi pendikit (2) dipegang ditekan
masuk.

Aliran air dapat dilaraskan semasa operasi dengan ibu
jari anda.

Aliran air yang mencukupi diperlukan untuk hayat bilah
maksimum.

NOTIS! Tekanan air dan aliran air amat penting bagi
penyejukan bilah dan hayat servis. Penyejukan yang
tidak mencukupi memendekkan hayat pengguling
pandu, roda pemacu dan bilah.
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PENGENDALIAN

Peralatan perlindungan
Am

Jangan gunakan mesin melainkan anda dapat meminta
bantuan sekiranya berlaku kemalangan.

Kelengkapan pelindung peribadi

Anda mesti memakai kelengkapan pelindung peribadi
yang diluluskan apabilamenggunakan mesin.
Kelengkapan pelindung peribadi tidak boleh mencegah
kecederaan tetapi boleh mengurangkan kadar
kecederaan. Dapatkan nasihat daripada pengedar anda
untuk pemilihan kelengkapan yang sesuai.

AMARAN! Penggunaan produk seperti
pemotong, pengisar, penggerudi,
bahawa pasir dan bahan boleh
menghasilkan debu dan wap yang
mungkin mengandungi bahan kimia yang
berbahaya. Periksa sifat bahan yang
ingin anda proses dan gunakan topeng
pernafasan yang sesuai.

A

Terdedah kepada bunyi bising untuk
tempoh yang lama boleh menyebabkan
kecacatan pendengaran kekal. Oleh itu,
sentiasa gunakan pelindungan
pendengaran yang diluluskan.
Dengarkan isyarat atau jeritan amaran
apabila anda memakai perlindungan
pendengaran. Sentiasa tanggalkan
perlindungan pendengaran anda sebaik
sahaja enjin berhenti.

Peralatan perlindungan yang lain

AWAS! Mungkin terdapat percikan api
yang boleh memulakan api apabila anda
bekerja dengan mesin. Sentiasa pastikan
peralatan memadam kebakaran berada
berdekatan.

A

« Alat Pemadam Api
« Alat pertolongan cemas

Amaran keselamatan umum

Bahagian ini menghuraikan arahan keselamatan asas
untuk menggunakan mesin ini. Maklumat ini bukanlah
pengganti kemahiran dan pengalaman profesional. Jika
anda menghadapi keadaan di mana anda berasa tidak
selamat, berhenti dan dapatkan nasihat pakar. Hubungi
pengedar anda, wakil servis atau pengguna
berpengalaman. Jangan cuba melakukan sebarang
tugas yang anda tidak pasti!

« Silabaca arahan pengguna dengan teliti dan pastikan
anda faham arahan sebelum menggunakan mesin.
Pengguna kali pertama disarankan untuk
mendapatkan arahan praktikal sebelum
menggunakan mesin.

« Perlu diingati bahawa anda, sebagai operator, yang
bertanggungjawab untuk tidak mendedahkan orang
awam atau harta benda mereka kepada kemalangan
atau bahaya.

« Mesin mestilah sentiasa bersih. Tanda dan pelekat
mestilah dapat dibaca sepenuhnya.

Sentiasa memakai:

+ Topi keledar yang diluluskan

* Pelindung telinga

+ Perlindungan mata yang sesuai. Jika anda
menggunakan pelindung muka, anda juga perlu
memakai pelindung mata yang disahkan. Pelindung
mata yang disahkan mestilah mematuhi standard

ANSI Z87.1 di A.S. atau EN 166 di negara-negara EU.
Visor mesti mematuhi standard EN 1731.

» Topeng pernafasan

» Sarung tangan tugas berat dengan cengkaman padu.

+ Pakaian tugas berat yang ketat dan selesa serta
membenarkan pergerakan bebas sepenuhnya.
Pemotongan akan menghasilkan percikan api yang
mungkin membakar pakaian. Husqvarna
menyarankan anda memakai pakaian kalis api atau
denim tebal. Jangan pakai pakaian yang diperbuat
daripada bahan seperti nilon, poliester atau rayon.
Jika terbakar bahan begini akan cair dan melekat
pada kulit. Jangan pakai seluar pendek

» Butdengan penutup jari keluli dan tapak tidak gelincir.
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AMARAN! Baca semua amaran
keselamatan dan semua arahan.
Kegagalan mematuhi semua amaran dan
arahan mungkin menyebabkan kejutan
elektrik, kebakaran dan/atau kecederaan
serius.

A

Simpan semua amaran dan arahan untuk rujukan masa
hadapan.

Istilah "alat berkuasa" dalam amaran merujuk kepada alat
berkuasa beroperasi sesalur (kord) atau alat berkuasa
beroperasi bateri (tanpa kord).

Keselamatan tempat kerja

« Pastikan tempat kerja bersih dan terang. Kawasan
yang bersepah dan gelap mengundang kemalangan.

« Jangan gunakan alat berkuasa dalam
persekitaran mudah meletup, seperti dengan
kehadiran cecair mudah terbakar, gas atau habuk.
Alat berkuasa menghasilkan percikan yang mungkin
menghidupkan api daripada debu atau gas.

« Pastikan kanak-kanak dan orang lain berada jauh

semasa anda menggunakan alat berkuasa.
Gangguan boleh menyebabkan anda hilang kawalan.
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Jangan gunakan mesin dalam cuaca buruk, seperti
kabus tebal, hujan, angin kencang, suhu sejuk, dll.
Bekerja dalam keadaan cuaca buruk adalah
memenatkan dan boleh membawa kepada keadaan
yang berbahaya, contohnya permukaan yang licin.

Jangan sekali-kali memulakan penggunaan mesin
kawasan kerja dikosongkan dan tempat berpijak anda
stabil dan teguh. Berjaga-jaga dengan apa-apa
halangan yang mungkin bergerak tanpa diduga.
Semasa memotong pastikan tiada bahan yang
longgar dan jatuh, yang menyebabkan kecederaan
operasi. Berhati-hati semasa bekerja pada
permukaan cerun.

A

AMARAN! Jarak keselamatan bagi
pemotong berkuasa adalah 50 kaki (15
meter). Anda bertanggungjawab untuk
memastikan bahawa haiwan dan orang
yang melihat tidak berada dalam
kawasan kerja. Jangan mula memotong
sehingga tempat kerja telah sedia dan
anda berdiri tegap.

Keselamatan elektrik

Elakkan badan daripada terkena permukaan yang
telah dibumikan, seperti paip, radiator dan peti
sejuk. Risiko terkena kejutan elektrik akan meningkat
sekiranya tubuh anda telah dibumikan.

Jangan dedahkan alat berkuasa kepada hujan
atau keadaan basah. Air yang memasuki alat
berkuasa akan meningkatkan risiko kejutan elektrik.

Jangan salah gunakan kord. Jangan sesekali
menggunakan kord untuk mengangkut, menarik
atau menarik plag alat berkuasa. Pastikan kord
jauh daripada haba, minyak, benda tajam atau
bahagian yang bergerak. Kord yang rosak atau
tersimpul meningkatkan risiko kejutan elektrik.

Apabila menggunakan alat berkuasa di kawasan
luar, gunakan kord sambungan yang sesuai untuk
penggunaan di luar. Penggunaan kord yang sesuai
dengan kawasan luar mengurangkan risiko kejutan
elektrik.

Pastikan kord dan kord sambungan berada dalam
keadaan baik. Jangan sesekali gunakan mesin jika
kord rosak, hantarkan ke bengkel servis yang sah
untuk dibaiki. Kabel bersaiz kecil bermakna risiko
pengurangan kapasiti mesin dan kepanasan yang
keterlaluan.

Mesin mesti disambungkan pada soket outlet yang
dibumikan. Pastikan voltan sesalur sesuai dengan
voltan yang dinyatakan di plat kadar pada pek kuasa
mesin.

Pastikan kord berada di belakang anda apabila anda
mula menggunakan mesin supaya kord tidak akan
rosak.

‘A

AMARAN! Jangan cuci mesin dengan
tekanan tinggi, kerana air dapat masuk
ke sistem elektrik atau enjin dan
menyebabkan kerosakan kepada mesin,
atau litar pintas.

Keselamatan peribadi

Sentiasa berjaga-jaga, berhati-hati dengan kerja
dan gunakan akal ketika menggunakan alat
berkuasa. Jangan gunakan alat berkuasa apabila
anda penat atau di bawah pengaruh dadah,
alkohol atau meditasi. Sesaat leka semasa
menggunakan alat berkuasa mungkin menyebabkan
kecederaan diri yang serius.

Gunakan kelengkapan pelindung peribadi.
Sentiasa gunakan perlindungan mata.
Kelengkapan pelindung seperti topeng habuk, kasut
keselamatan tidak gelincir, topi keras, atau pelindung
telinga yang digunakan dalam keadaan yang sesuai
akan mengurangkan kecederaan diri.

Cegah penghidupan tanpa niat. Pastikan suis
berada pada kedudukan MATI sebelum
menyambung ke sumber kuasa dan/atau pek
bateri, mengangkat atau membawa alat. Membawa
alat berkuasa dengan jari anda pada suis atau alat
kuasa bertenaga yang suisnya dihidupkan akan
mengundang kecederaan.

Alihkan apa-apa kunci penyelarasan atau
perengkuh sebelum menghidupkan alat berkuasa.
Perengkuh atau kunci yang melekat pada bahagian
alat berkuasa yang berputar mungkin akan
menyebabkan kecederaan diri.

Jangan menjangkau tinggi. Pastikan anda
berpijak dengan betul dan seimbang setiap masa.
Ini memberikan anda kawalan yang lebih baik
terhadap alat berkuasa dalam situasi tidak diduga.

Pakai pakaian sesuai. Jangan pakai baju yang
longgar atau barang kemas. Pastikan rambut,
pakaian dan sarung tangan jauh daripada
bahagian yang bergerak. Pakaian yang berjurai,
barang kemas atau rambut panjang boleh tersekat
dalam bahagian yang bergerak.

Jika peranti disediakan untuk sambungan
peralatan penyedut dan pengumpul habuk,
pastikan ia disambung dan digunakan dengan
betul. Penggunaan pengumpul habuk boleh
mengurangkan bahaya berkaitan habuk.

Pastikan jarak yang selamat daripada bilah semasa
enjin hidup.

Malaysian — 101



PENGENDALIAN

Penggunaan dan penjagaan alat
berkuasa

+ Jangan beri paksaan kepada alat berkuasa.
Gunakan alat berkuasa yang betul untuk kerja
anda. Alat berkuasa yang betul akan melakukan
tugas dengan lebih baik dan selamat sepertimana ia
direka bentuk.

+ Jangan gunakan alat berkuasa jika suis tidak
menghidupkan atau mematikannya. Alat berkuasa
yang tidak dapat dikawal dengan suis adalah
berbahaya dan mesti dibaiki.

+ Simpan alat berkuasa yang melahu jauh daripada
kanak-kanak dan jangan benarkan orang yang
tidak biasa dengan alat berkuasa atau dengan
arahan ini untuk menggunakannya. Alat berkuasa
adalah berbahaya di tangan pengguna yang tidak
mabhir.

* Menyelenggara alat berkuasa. Periksa
ketidakjajaran atau ikatan bahagian yang
bergerak, bahagian pecah dan keadaan lain yang
mungkin memberi kesan kepada operasi alat
berkuasa. Jika rosak, pastikan alat berkuasa
dibaiki sebelum digunakan. Banyak kemalangan
disebabkan penyelenggaraan alat berkuasa yang
tidak betul.

+ Gunakan alat berkuasa, aksesori dan bahagian
lain dll. menurut arahan ini, dengan mengambil
kira keadaan kerja dan kerja yang perlu
dilaksanakan. Penggunaan alat berkuasa untuk
operasi yang berbeza daripada fungsi asalnya
mungkin boleh membahayakan.

Servis

- Pastikan alat berkuasa anda diservis oleh orang
yang berkelayakan menggunakan alat ganti
serupa sahaja. Ini akan memastikan keselamatan
alat berkuasa akan terjamin.

Sentiasa gunakan akal budi

Anda tidak mungkin dapat meliputi setiap keadaan yang
mungkin anda hadapi. Sentiasa berhati-hati dan gunakan
akal budi anda. Jika anda terperangkap dalam situasi
yang anda rasa tidak selamat, berhenti dan dapatkan
nasihat pakar. Hubungi pengedar anda, ejen servis atau
pengguna yang berpengalaman. Jangan cuba mana-
mana tugas yang anda tidak yakin!

AMARAN! Anda jangan sesekali
mengubah suai reka bentuk asal mesin
tanpa kebenaran pengilang. Sentiasa
gunakan alat ganti tulen.
Pengubahsuaian yang tidak diluluskan
dan/atau aksesori mungkin
menyebabkan kecederaan serius atau
kematian pengguna atau orang lain.

A

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna atau
orang lain.

A

Jangan sekali-kali membenarkan kanak-
kanak atau orang lain yang tidak dilatih
dalam penggunaan mesin untuk
menggunakan atau menservisnya.

Jangan sekali-kali membenarkan orang
lain menggunakan mesin tanpa terlebih
dahulu memastikan bahawa mereka
telah memahami kandungan manual
operator.

Jangan gunakan mesin yang rosak. Buat
pemeriksaan, penyenggaraan dan
arahan servis yang diterangkan dalam
arahan pengguna ini. Sesetengah
penyenggaraan mesti dikendalikan oleh
pakar yang terlatih dan berkelayakan.
Lihat arahan di bawah tajuk
Penyenggaraan.

» Pastikan bahawa tiada paip atau kabel elektrik
disalurkan di tempat kerja atau di dalam bahan yang
akan dipotong.

+ Sentiasa periksa dan tandakan laluan paip gas.
Memotong dekat dengan paip gas lazimnya
membawa bahaya. Pastikan percikan tidak berlaku
semasa pemotongan untuk mengelakkan risiko
letupan. Sentiasa tumpukan perhatian dan fokus
kepada kerja. Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri malah kematian.

» Penghadang kelengkapan memotong mesti sentiasa
dipasang apabila mesin dihidupkan.
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Teknik kerja asas

+ Berdiri selari dengan bilah. Elakkan berdiri betul-betul

AMARAN! Jangan tarik pemotong
berkuasa ke satu sisi, ini boleh
menyebabkan bilah tersekat atau patah
dan menyebabkan kecederaan manusia.

Elakkan daripada mengisar
menggunakan sisi bilah; ia hampir pasti
akan rosak, pecah dan boleh
menyebabkan kerosakan teruk. Hanya
gunakan bahagian pemotong.

Memotong plastik dengan bilah berlian
boleh menyebabkan lantunan apabila
bahan cair disebabkan haba yang
dihasilkan semasa pemotongan dan
melekat pada bilah. Jangan sesekali
memotong bahan plastik dengan bilah
berlian!

Pemotongan besi akan mengeluarkan
percikan api yang mungkin
menyebabkan kebakaran. Jangan
gunakan mesin berdekatan bahan mudah
terbakar atau gas.

Mesin ini direka bentuk dan dimaksudkan untuk
memotong dengan bilah berlian yang khusus untuk
pemotong gelang. Mesin tidak boleh digunakan
dengan bilah jenis lain, atau untuk pemotongan jenis
lain.

Pastikan bilah dipasang dengan betul dan tidak
menunjukkan tanda-tanda kerosakan. Lihat arahan
dalam bahagian 'Bilah' dan 'Pemasangan dan
tetapan'.

Pastikan bilah yang betul digunakan untuk sesuatu
operasi yang hendak dijalankan. Lihat arahan dalam
bahagian "Bilah".

Jangan sesekali memotong bahan asbestos!

Pegang gergaji dengan kedua-dua belah tangan;
gunakan cengkaman yang padu dengan ibu jari dan
jari mengelilingi pemegang. Tangan kanan harus
berada pada pemegang belakang dan tangan kiri
pada pemegang hadapan. Pada pemegang hadapan,
jangan pegang di luar kawasan pencengkam yang
ditetapkan. Semua pengendali, sama ada
menggunakan tangan kanan atau kidal perlu
menggunakan pencengkam ini. Jangan gunakan
pemotong berkuasa dengan memegangnya
menggunakan satu tangan sahaja.

di belakangnya. Jika berlaku lantunan, gergaji akan
bergerak di satah bilah.

-

)
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Jauhi peralatan memotong apabila ia sedang
berputar.

Jika bilah tersekat dalam pemotongan atau semasa
menghentikan pemotongan, lepaskan pendikit dan
tunggu sehingga bilah berhenti. Jangan ekstrak bilah
daripada pemotongan apabila bilah sedang bergerak.
Jika tidak lantunan mungkin akan berlaku.

Jangan sekali-kali meninggalkan mesin tanpa
pengawasan dengan motornya sedang berjalan.

Jangan sesekali menggerakkan mesin semasa
kelengkapan memotong sedang berputar.

Jangan sesekali meletakkan alat berkuasa di bawah
sehingga ia telah betul-betul berhenti.

Penghadang bagi kelengkapan memotong ini perlu
dilaraskan supaya bahagian belakang mengeluarkan
sisa bahan kerja. Serpihan dan sisa daripada bahan
yang dipotong dikumpul oleh penghadang dan
dibuang oleh pengguna. Penghadang kelengkapan
memotong perlu sentiasa dipasang apabila mesin
hidup.

Jangan sesekali menggunakan zon lantunan pada
bilah untuk memotong. Lihat arahan di bawah tajuk
"Lantunan”.

Pastikan kedudukan badan seimbang dan kaki kejap
di tanah.

Jangan sesekali memotong melepasi ketinggian
bahu.

Tumpukan lebih perhatian apabila membuat
“potongan lubang poket" ke dalam dinding sedia ada
atau kawasan buta lain. Roda yang menonjol mungkin
akan memotong paip gas atau air, wayar elektrik atau
objek yang boleh menyebabkan lantunan.
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» Jangan sesekali memotong dari atas tangga.
Gunakan platform atau aram-aram jika pemotongan
berada melebihi aras bahu.

+ Jangan menjangkau tinggi
+ Berdiri pada jarak yang selesa daripada benda kerja.

» Sentiasa pastikan anda mempunyai kedudukan kerja
yang selamat dan stabil.

« Pastikan bilah tidak bersentuhan dengan apa-apa
sahaja apabila mesin dihidupkan.

* Gunakan bilah memotong dengan perlahan dengan
kelajuan putaran tinggi (pendikit penuh). Kekalkan
kelajuan penuh sehingga pemotongan selesai.

« Biarkan mesin bekerja tanpa memaksa atau menekan
bilah.

» Suap mesin selari dengan bilah. Tekanan sisi boleh
memusnahkan bilah dan ini amat berbahaya.

» Gerakkan bilah ke belakang dan ke hadapan dengan
perlahan bagi memberikan sentuhan permukaan
yang kecil di antara bilah dan bahan yang akan
dipotong. Dengan cara ini suhu bilah sentiasa rendah
dan menghasilkan pemotongan yang berkesan.
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Permulaan perlahan dan perlindungan beban lebih
Mesin ini dilengkapi pemula perlahan dikawal elektronik dan perlindungan beban lebih.

goooo

&

Penanda pada mesin

Punca

Tindakan yang dapat diambil

1 lampu hijau:

la menandakan alat bersambung

ke unit kuasa dan sedia digunakan.

Output kuasa kurang daripada
70% output tersedia maksima
apabila digunakan.

2 lampu hijau:

Output kuasa adalah di antara 70%
dan 90% output tersedia maksima
apabila digunakan.

3 lampu hijau:

Kelajuan memotong optimum.

Output kuasa lebih daripada 90%
output tersedia maksima.

3 lampu hijau dan 1
lampu kuning:

Alat kurang beban jadi output
kuasa menurun.

Kurangkan beban untuk
mendapatkan kelajuan memotong
optimum.

dan 1 merah:

3 lampu hijau, 1 kuning:

Sistem menjadi terlampau panas.

Kurangkan beban atau tingkatkan
motor dan kuasa penyejukan unit.

Semua lampu menyala
atau berkelip:

Sistem terlalu panas dan boleh
berhenti bila-bila masa.*

Kurangkan beban atau tingkatkan
motor dan kuasa penyejukan unit.

Pengurangan kuasa:

Penyejukan motor dapat diperbaiki
dengan meningkatkan jumlah
penyejuk atau menggunakan air
yang lebih sejuk.

Pengurangan automatik output
tersedia maksima. Pengurangan
kuasa bertujuan menghalang
kepanasan lampau dan
penghentian automatik sistem.

Penyejukan unit kuasa dapat
dipertingkat dengan menukar
penapis udara atau menyimpan
unit kuasa di tempat yang lebih
sejuk.

* Jika sistem berhenti akibat terlalu panas, lampu akan terus berkelip sehingga sistem telah sejuk dan sedia untuk

dihidupkan semula.

Elektronik memotong arus serta-merta jika bilah rosak.
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Menangani habuk

Penyejukan air mesti sentiasa digunakan. Pemotongan
kering menyebabkan pemanasan lampau segera dan
kegagalan mesin dan bilah pemotong dengan risiko
kecederaan diri.

Laraskan aliran air menggunakan pili untuk mengikat
habuk pemotongan. Jumlah air yang diperlukan
bergantung kepada jenis kerja yang dilakukan.

Jika hos air tercabut daripada sumber bekalan, ini
menandakan mesin disambungkan ke tekanan air yang
terlalu tinggi. Lihat arahan di bawah tajuk 'Data teknikal'
untuk mengetahui tekanan air yang disarankan.

Lantunan

AMARAN! Lantunan boleh berlaku
secara mengejut dan sukar dikawal.
Pemotong berkuasa mungkin akan
terlambung dan terhumban ke belakang
ke arah pengguna dalam gerakan
berputar dan menyebabkan kecederaan
serius malah kematian. Anda perlu
fahami penyebab lantunan dan cara
mengelakkannya sebelum menggunakan
mesin.

A

Lantunan adalah gerakan ke atas secara mengejut yang
boleh berlaku jika bilah tersepit atau terhenti di zon
lantunan. Kebanyakan lantunan adalah kecil dan tidak
begitu berbahaya. Namun lantunan juga boleh jadi sukar
dikawal dan pemotong berkuasa mungkin akan
terlambung dan terhumban ke belakang ke arah
pengguna dalam gerakan berputar dan menyebabkan
kecederaan serius malah kematian.

Kuasa reaktif

Kuasa reaktif sentiasa wujud apabila memotong. Kuasa
ini menarik mesin ke arah berlawanan dengan putaran
bilah. Lazimnya kuasa ini tidak begitu kuat. Jika bilah
tersepit atau terhenti kuasa reaktif akan menjadi kuat dan
anda mungkin tidak mampu mengawal pemotong
berkuasa.
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Jangan sesekali menggerakkan mesin semasa
kelengkapan memotong sedang berputar. Kuasa
giroskop boleh menghalang gerakan yang diingini.

Zon lantunan

Jangan sesekali menggunakan zon lantunan pada bilah
untuk memotong. Jika bilah tersepit atau terhenti dalam
zon lantunan, kuasa reaktif akan menolak pemotong
berkuasa terlambung dan terhumban ke belakang ke
arah pengguna dalam gerakan berputar dan
menyebabkan kecederaan serius malah kematian.

Lantunan memanjat

Jika zon lantunan digunakan untuk memotong, kuasa
reaktif memacu bilah naik ke atas semasa pemotongan.
Jangan gunakan zon lantunan. Gunakan kuadran lebih
rendah bilah untuk mengelakkan lantunan memanjat.

Lantunan menyepit

Tersepit berlaku apabila pemotongan menutup dan
menyepit bilah. Jika bilah tersepit atau terhenti kuasa
reaktif akan menjadi kuat dan anda mungkin tidak mampu
mengawal pemotong berkuasa.

Jika bilah tersepit atau terhenti dalam zon lantunan,
kuasa reaktif akan menolak pemotong berkuasa
terlambung dan terhumban ke belakang ke arah
pengguna dalam gerakan berputar dan menyebabkan
kecederaan serius malah kematian. Berhati-hati dengan
benda kerja yang mungkin bergerak tiba-tiba. Jika benda
kerja tidak disokong dengan baik dan bergerak apabila
dipotong, anda mungkin menyepit bilah dan
menyebabkan lantunan.
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Pemotongan paip

Anda perlu lebih berhati-hati semasa memotong paip.
Jika paip tidak disokong dengan baik dan potongan
dibiarkan terbuka sepanjang masa memotong, bilah
mungkin akan tersepit di zon lantunan dan menyebabkan
lantunan serius. Anda hendaklah lebih berhati-hati
apabila memotong paip yang mempunyai hujung loceng
atau paip yang berparit, yang sekiranya tidak disokong
dengan betul, mungkin akan kendur dan menyepit bilah.

Sebelum mula memotong, paip mesti diketatkan supaya
ia tidak bergerak semasa pemotongan.

Jika paip mengendur dan menyekat potongan, bilah
mungkin akan tersepit di zon lantunan dan menyebabkan
lantunan serius.

Jika paip disokong dengan baik, bahagian hujungnya
akan bergerak ke bawah, potongan akan terbuka dan
penyepitan tidak akan berlaku.

1 Pertama, potong bahagian I.

2 Pergi ke sisi Il dan potong daripada bahagian | ke
bahagian bawah paip.

3 Pergike sisi lll dan potong bahagian paip yang tinggal
hingga ke bahagian hujung bawah paip.

\ J

Cara mengelakkan lantunan
Mudah sahaja untuk mengelakkan lantunan.

Bahan kerja perlu sentiasa disokong supaya potongan
kekal terbuka semasa pemotongan terus dilakukan.
Apabila potongan terbuka, lantunan tidak akan berlaku.
Jika potongan tertutup dan menyepit bilah, akan ada
risiko lantunan.

\ ¥ \
A A A A

Berhati-hati semasa memasukkan bilah pada potongan
sedia ada.

Berjaga-jaga dengan pergerakan bahan kerja atau apa
sahaja yang berlaku, yang boleh menyebabkan potongan
tertutup dan menyepit bilah.

Kaedah rintis

AMARAN! Jangan gunakan pemotong
berkuasa dengan bilah memotong
standard untuk pemotongan rintis. Bilah
pemotong menghasilkan slot rintis yang
terlalu nipis dan pemotongan berterusan
dengan pemotong gelang akan
menyebabkan lantunan yang berbahaya
dan penyekatan dalam slot.

A

Kaedah ini disyorkan semasa cuba memotong potongan
yang betul-betul lurus dan petak.

Untuk ekonomi pemotongan terbaik, prapotong dengan
pemotong berkuasa yang dilengkapi bilah prapotong
istimewa Husqvarna yang bertujuan untuk pemotongan
lanjut dengan pemotong gelang.

Kedalaman memotong

K6500 Ring boleh memotong sehingga kedalaman 270
mm (10.6 inci). Buat potongan panduan sedalam 50-70
mm (2-3 inci) terlebih dahulu supaya anda boleh
mengawal mesin dengan baik. Dengan cara ini cakera air
boleh menembusi bahan kerja dan membantu mengawal
mesin. Percubaan menggergaji seluruh kedalaman sekali
gus akan mengambil masa yang lama. Menggergaji
beberapa kali, antara 3 hingga 4 kali untuk memotong
kedalaman 270 mm (10.6 inci), adalah lebih cepat.
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Kerja yang besar

Memotong melebihi 1 m - pasangkan beroti sepanjang
garisan yang akan dipotong. Beroti berfungsi sebagai
panduan. Gunakan panduan ini untuk membuat tanda
potongan di sepanjang garisan pemotongan pada
kedalaman 50-70 mm (2-3 inci). Alihkan panduan selepas
tanda potongan dibuat.

Kerja yang kecil

Pertama sekali, buat tanda potongan yang cetek,
kedalaman maks. 50-70 mm (2-3 inci). Sekarang buat
potongan terakhir.

Memotong lubang

NOTIS! Jika potongan mendatar di sebelah atas dibuat
sebelum potongan mendatar di sebelah bawah, bahan
kerja akan jatuh ke atas bilah dan menyekatnya.

* Mula-mula buat potongan mendatar di sebelah
bawah. Sekarang buat dua potongan menegak.
Kemudian selesaikan dengan potongan mendatar di
sebelah atas.

Jangan lupa untuk membahagikan blok menjadi kepingan
yang mudah diurus supaya ia boleh diangkut dan
diangkat dengan selamat.
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« Apabila memotong lubang yang besar, pastikan
kepingan yang akan dipotong dirembat supaya ia
tidak jatuh menghempap pengendali.

Pengangkutan dan penyimpanan

« Ikat peralatan semasa pengangkutan untuk
mengelakkan kerosakan dan kemalangan
pengangkutan.

* Untuk mengangkut dan menyimpan Bilah, lihat
bahagian 'Bilah'.

« Simpan peralatan di kawasan yang boleh dikunci
supaya ia berada di luar jangkauan kanak-kanak dan
orang yang tidak dibenarkan.



MENGHIDUPKAN DAN MEMATIKAN

Sebelum memulakan

Penyambung air

AMARAN! Ingat perkara-perkara berikut
sebelum menghidupkan:

A

Sila baca arahan pengguna dengan teliti
dan pastikan anda faham arahan
sebelum menggunakan mesin.

Pakai kelengkapan perlindungan
peribadi. Lihat di bawah tajuk
"Kelengkapan perlindungan peribadi".

Pastikan voltan sesalur sesuai dengan
voltan yang dinyatakan di plat kadar
pada pek kuasa mesin.

Unit kuasa mesin mesti disambungkan
pada soket yang dibumikan.

Pastikan anda berdiri dengan selamat
dan bilah tidak dapat menyentuh apa-
apa.

AWAS! Jangan sesekali menggunakan mesin tanpa
penyejuk kerana ini akan mengakibatkan kepanasan
yang keterlaluan.

Sambungkan hos air pada bekalan air.

Apabila halang masuk pendikit (1) ditekan, injap air
akan terbuka.

Jauhkan orang dan haiwan dari k 1
kerja.

« Sambungkan mesin pada unit kuasa.
« Sambungkan unit kuasa pada soket yang dibumikan

Pengganggu litar kegagalan bumi

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan mesin tanpa RCD.
Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri yang serius malah
kematian.

« Pastikan pengganggu litar kegagalan bumi
dihidupkan.

Periksa pengganggu litar kegagalan bumi. Rujuk arahan

dalam manual pengoperasi unit kuasa.

Menghidupkan

Genggam pemegang belakang dengan tangan
kanan.

Tekan halang masuk pendikit dan pegang pendikit.

Jalankan mesin tanpa beban dan dengan keadaan
selamat sekurang-kurangnya 30 saat.

Mematikan

AMARAN! Bilah akan terus berputar
selama 10 saat selepas motor dimatikan.

A

Hentikan motor dengan melepaskan pendikit.

Motor juga boleh dihentikan dengan menekan butang
henti kecemasan atau memutarkan suis ke MATI (0)
pada unit kuasa.

Matikan alat.

Biarkan bilah berhenti sepenuhnya.
Cabut palam unit kuasa daripada grid.
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Am

AMARAN! Pengguna hanya boleh menyenggara dan melakukan kerja servis yang diterangkan
dalam Buku Panduan Pengguna ini. Kerja-kerja lain yang lebih besar mesti mesti dijalankan oleh
bengkel servis yang sah.

Pemeriksaan dan/atau penyelenggaraan perlu dijalankan dengan motor dimatikan dan plag
dicabut.

Guna kelengkapan pelindung peribadi. Lihat arahan di bawah tajuk Kelengkapan pelindung
peribadi.

Jangka hayat mesin boleh berkurangan jika penyelenggaraan mesin tidak dilakukan dengan betul,
dan servis dan/atau pembaikan tidak dilakukan secara professional. Jika anda perlukan maklumat
lanjut, sila hubungi bengkal servis terdekat anda.

Minta pengedar Husqvarna anda memeriksa mesin secara kerap dan membuat pelarasan dan pembaikan yang perlu.

Jadual penyengggaraan

Dalam jadual penyelenggaraan, anda akan lihat bahagian mesin mana yang memerlukan penyelenggaraan, dan berapa
kerap ia harus dilakukan. Kekerapan ini dikira berdasarkan penggunaan harian mesin, dan mungkin berbeza
bergantung kepada kadar kegunaan.

Penyelenggaraan Penyenggaraan

Penyenggaraan harian mingguan/40 jam bulanan

Pembersihan Pembersihan luaran

Sistem penyerap

Pemeriksaan umum .
getaran

Roda pemacu

Sistem air Pemacu tali sawat

Pelaras pendikit*

Pemeriksaan fungsi Pengunci pendikit*

Penghadang bilah*
Bilah**

Pengguling sokongan
dan pandu

*Lihat arahan dalam bahagian "Kelengkapan keselamatan mesin".
** Lihat arahan dalam bahagian 'Bilah' dan 'Pemasangan dan tetapan'.

Pembersihan

Pembersihan luaran
« Bersihkan mesin setiap hari dengan membilasnya dengan air bersih selepas kerja selesai.

| c AMARAN! Jangan gunakan pencuci bertekanan tinggi untuk mencuci mesin.
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Pemeriksaan fungsi

Pemeriksaan umum

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan kabel yang rosak. la boleh
menyebabkan kecederaan diri yang
serius, malah kematian.

A

« Pastikan kord dan kord sambungan berada dalam
keadaan baik. Jangan sesekali gunakan mesin jika
kord rosak, hantarkan ke bengkel servis yang sah
untuk dibaiki.

« Periksa dan pastikan nat dan skru ketat.
Pemacu tali sawat

Mengetatkan pemacu tali sawat

« Jika tali sawat pemacu tergelincir, ia mesti
ditegangkan.

« Pemacu tali sawat yang baru perlu diketatkan semula
selepas sejam digunakan.

« Pemacu tali sawat tertutup dan dilindungi daripada
habuk dan debu.

« Tanggalkan penutup dan longgarkan skru tegangan
tali sawat.

g O
« Tekan pada penegang tali sawat dengan ibu jari anda

untuk menegangkan tali sawat. Sekarang ketatkan
skru yang memegang penegang tali sawat.

Menggantikan pemacu tali sawat

« Tanggalkan penutup dan longgarkan skru tegangan
tali sawat. Tolak pengguling tegangan tali sawat ke

belakang dan pasangkan tali sawat pemacu yang
baru.

NOTIS! Pastikan kedua-dua takal tali sawat bersih dan
tidak rosak sebelum tali sawat pemacu yang baru
dipasang.

» Tekan pada penegang tali sawat dengan ibu jari anda
untuk menegangkan tali sawat. Sekarang ketatkan
skru yang memegang penegang tali sawat.

» Pasang penutup tali sawat.

Roda pemacu

Semakin bilah digunakan, diameter sebelah dalam dan
alur di dalam roda pemacu menjadi semakin lusuh.

+ Periksa kehausan pemacu.
1) Baru
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2) Roda pemacu menjadi lusuh apabila tepi bilah
bersentuhan dengan bahagian bawah alur. Bilah akan
tergelincir.

N N

0 r

NOTIS! Ganti roda pemacu semasa memasang bilah
baru. Roda pemacu yang lusuh boleh menyebabkan
bilah tergelincir dan menjadi rosak.

Aliran air yang tidak mencukupi akan memendekkan
hayat roda pemacu secara mendadak.

Mengganti roda pemacu
» Kuncikan gandar menggunakan butang pengunci.
» Longgarkan skru tengah dan keluarkan sesendal.

» Kini anda boleh mengangkat roda pemacu untuk
menanggalkannya.

Pengguling pandu

Melincirkan pengguling pandu
« Sambungkan pemancut gris dengan puting gris.
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« Pam masuk gris sehingga gris muncul dari lubang
limpahan.

Mengganti pengguling pandu sokongan

« Gantikan pengguling pandu apabila separuh daripada
bebibir pada pengguling telah lusuh.

1) Baru, 3 mm (0.12")
2) Lusuh, < 1.5 mm (0.06")
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Tanggalkan tombol. Pertama, pusing tombol sedikit
sehingga anda dapat merasakan rintangan.
Kemudian pengguling pandu akan mengikut tombol
keluar dan berhenti apabila ia merasakan rintangan.

Pengguling pandu ditekan ke dalam tombol. Untuk
melonggarkan pengguling pandu, anda perlu terus

memusingkan tombol sehingga ia betul-betul longgar.

Sekarang pengguling pandu boleh ditarik keluar dari
casis.

Skrukan tombol sehingga habis kemudian longgarkan
tombol dengan 2 pusingan.

Masukkan pengguling pandu yang baru ke dalam

casis.
]>

Lincirkan pengguling pandu Lihat arahan di bawah
tajuk 'Melincirkan pengguling pandu'.

Pasangkan bilah.

+ Pasang semula dengan cara terbalik daripada
pemasangan awal. Lihat arahan dalam seksyen
"Pemasangan dan pelarasan"”.

Pengguling sokongan

+ Ganti pengguling sokongan apabila permukaan
pengguling menjadi rata, apabila alur pada
permukaan pengguling telah lusuh.

1) Baru
2) Lusuh

NOTIS! Pengguling sokongan tidak memandu bilah.

Apabila pengguling yang lusuh telah diganti dengan
yang baru, anda mesti melaraskan pengguling terhadap
bilah.

Pelarasan yang tidak betul boleh mengakibatkan
kerosakan pada bilah. Lihat arahan di bawah tajuk
Pemasangan dan Tetapan.

Jika bilah berputar perlahan atau berhenti, hentikan

pemotongan serta-merta lalu cari puncanya dan
selesaikan masalah ini.

Mengganti pengguling sokongan
Buka penutup pengguling sokongan.
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» Gunakan sepana tetap 19 mm dan sepana gabung 13
mm untuk mengganti pengguling.

» Lincirkan dengan gris bearing di bahagian dalam
pengguling sebelum memasang pengguling baru.

Pembentukan semula (penajaman
semula) bilah

AMARAN! Bilah pemotong gelang tidak
boleh dibentuk semula. Disebabkan
bentuk rekaannya, bilah pemotong
terdedah kepada tekanan lain selain
bilah berlian 14 inci yang dipacu pusat.
Mula-mula, roda pemacu dipacu pada
diameter bilah dalaman, jadi kedua dua
permukaan roda pemacu dan bilah
terdedah kepada kehausan. Teras bilah
menjadi semakin nipis dan panduan
menjadi lebar, yang menghalang bilah
daripada dipacu oleh roda. Kedua, bilah
terdedah kepada muatan daripada
penggelek dan proses pemotong
sebenar apabila bilah tidak dipegang
dengan lurus. Tekanan terkumpul dalam
bilah sehingga ia rekah atau putus jika ia
telah dibentuk semula. Bilah yang retak
boleh mengakibatkan kecederaan diri
yang serius kepada pengguna atau
orang lain. Atas sebab ini, Husqvarna
tidak meluluskan bilah pemotong yang
telah dibentuk semula. Hubungi
pengedar Husqvarna anda untuk arahan.
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Mekanik

Masalah

Sebab kemungkinan

Kemungkinan Penyelesaian

Bilah memotong
tidak memutar.

Tombol penggelek panduan tidak diketatkan
sepenuhnya.

Ketatkan tombol penggelek panduan secara ketat.

Bilah memotong tidak muat pada
pengguling pandu dengan betul.

Pasang pulih bilah dan pastikan bilah bergerak, lihat
bahagian “Pemasangan dan pelarasan".

Penggelek sokongan ditegangkan terlalu
banyak.

Laras semula penggelek sokongan.

Bilah memotong
memutar terlalu
perlahan.

Penggelek sokongan ditegangkan terlalu
banyak.

Ketatkan tombol penggelek panduan secara ketat.

Roda pemacu lusuh.

Periksa roda pemacu untuk kehausan, lihat bahagian “Bilah
pemotong". Tukar jika perlu, lihat bahagian “Pemasangan
dan pelarasan”.

Diameter dalaman bilah berbentuk V telah
lusuh.

Periksa bilah untuk kehausan, lihat bahagian “Bilah
pemotong". Tukar jika perlu, lihat bahagian “Pemasangan
dan pelarasan”.

Spring pada pengguling pandu telah lemah.

Gantikan keseluruhan pemasangan penggelek panduan
atau hubungi bengkel perkhidmatan yang sah.

Bearing penggelek panduan rosak.

Ganti keseluruhan pemasangan penggelek panduan/
sokongan atau hubungi bengkel perkhidmatan yang sah.

Bearing penggelek sokongan rosak.

Bilah memotong
tidak berada pada
kedudukan yang
betul.

Tetapan penggelek sokongan terlalu
longgar.

Laras semula penggelek sokongan.

Pengguling pandu lusuh.

Periksa penggelek panduan untuk kehausan, lihat bahagian
“Penyelenggaraan"”. Tukar jika perlu.

Bilah memotong tidak muat pada
pengguling pandu dengan betul.

Pasang pulih bilah dan pastikan bilah bergerak, lihat
bahagian “Pemasangan dan pelarasan".

Bilah memotong rosak.

Periksa bilah untuk kehausan, lihat bahagian “Bilah
pemotong". Tukar jika perlu, lihat bahagian “Pemasangan
dan pelarasan”.

Tali bilah
memotong.

Penggelek sokongan ditegangkan terlalu
banyak.

Laras semula penggelek sokongan.

Pemanasan lampau bilah memotong.

Periksa aliran air, lihat bahagian “Data teknikal"

Bahagian patah.

Bilah memotong yang bengkok, berpintal
atau tidak dijaga dengan betul.

Periksa bilah untuk kehausan, lihat bahagian “Bilah
pemotong". Tukar jika perlu, lihat bahagian “Pemasangan
dan pelarasan”.

Bilah memotong
dengan perlahan.

Bilah memotong yang salah untuk bahan
digunakan.

Periksa pengesyoran bilah, lihat bahagian “Bilah pemotong".
Tukar jika bilah perlu, lihat “Pemasangan dan pelarasan”.

Bilah memotong
tergelincir.

Penggelek panduan tidak bergerak masuk
dan keluar secara bebas. Penggelek
panduan yang ditahan tidak dapat menekan
bilah dengan kuat pada roda pemacu.

Pastikan bahawa lengan penggelek panduan bebas
bergerak masuk dan keluar. Jika tidak, bersihkan, gris
semula dan muat semula. Lihat bahagian
“Penyelenggaraan"”. Tukar jika perlu.

Roda pemacu lusuh. Bahan pelelas dan
terlalu sedikit air semasa memotong akan
meningkatkan kelusuhan pada roda.

Periksa roda pemacu untuk kehausan, lihat bahagian “Bilah
pemotong". Tukar jika perlu, lihat bahagian “Pemasangan
dan pelarasan”.

Bebibir pengguling pandu lusuh. Apabila
lebih daripada separuh lebar bebibir lusuh,
bilah memotong akan tergelincir.

Periksa penggelek panduan untuk kehausan, lihat bahagian
“Penyelenggaraan"”. Tukar jika perlu.

Alur bilah dan tepi dalaman telah lusuh.
Disebabkan kurang simbahan terhadap
bahan pelelas dan/atau roda pemacu yang
lusuh yang menyebabkan bilah tergelincir.

Periksa bilah, roda pemacu dan penggelek panduan, lihat
bahagian “Bilah pemotong". Tukar jika perlu, lihat bahagian
“Pemasangan dan pelarasan”.

Periksa aliran air, lihat bahagian “Data teknikal"
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Data teknikal

Data teknikal

| K6500 Il Ring

Enjin

Motor elektrik

HF Frekuensi Tinggi

Kelajuan maks. aci output, rom

8800

Operasi 3 fasa, Output motor - maks. kW 55
Operasi 1 fasa, Output motor - maks. kW 3
Berat

Mesin dengan pakej kabel, tanpa bilah, kg 13.1
Penyejukan air

Penyejukan air motor elektrik Ya
Penyejukan air bilah Ya
Tekanan air maksimum yang disarankan, bar 8

Aliran air min. yang disarankan, I/min

4 pada suhu air 15°C

Puting penyambung

Jenis "Gardena"

Emisi bunyi (lihat Nota 1)

Tahap kuasa bunyi, diukur dalam dB(A) 110
Tahap kuasa bunyi, dijamin dB(A) 111
Tahap bising (lihat Nota 2)

Paras tekanan bunyi di telinga operator, dB(A) | 99
Paras getaran setara, a ¢ (lihat nota 3)

Pemegang depan, m/s® 2.4
Pemegang belakang, m/s? 1,5

Nota 1: Emisi bunyi kepada persekitaran diukur sebagai kuasa bunyi (Lya) menurut arahan EN 60745-1.

Nota 2: Tahap tekanan bising menurut EN 60745-1. Data yang dilaporkan untuk paras tekanan hingar mempunyai
penyebaran statistik tipikal (sisihan piawai) sebanyak 1.0 dB(A).

Nota 3: Tahap getaran setara, menurut EN 60745-2-22, dikira sebagai jumlah tenaga dikira masa untuk tahap getaran
di bawah pelbagai situasi kerja. Data yang dilaporkan untuk tahap getaran mempunyai statistik penyerakan lazim (beza

standard) 1,5 m/s2.

Kelengkapan memotong

Bilah pemotong ﬁzc::;at?:; maks Kelajuan persisian | Kelajuan bilah Berat bilah, kg/lb
gelang mmiinch maks., m/s / ft/min maksimum, rpm
14” (370 mm) 270/10,6 40/7900 2000 0,8/1,8
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Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai keakuran

(Terpakai di Eropah sahaja)

+ Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46-36—146500, mengakui di bawah tanggungjawab tunggal
bahawa pemotong berkuasa Husqvarna K6500 Il Ring dari tarikh 2016 nombor siri dan seterusnya (tahun
dinyatakan dengan jelas pada plat jenis, diikuti nombor siri), mematuhi keperluan ARAHAN MAJLIS:

« pada 17 Mei 2006 "berhubung dengan mesin” 2006/42/EC.
« pada 26 februari 2014 "berhubung kesesuaian elektromagnetik” 2014/30/EU.

« pada 26 Februari 2014 “berkaitan dengan peralatan elekirik yang direka bentuk untuk digunakan di dalam had voltan
tertentu" 2014/35/EU.

« pada 8 Jun 2011 berkenaan "sekatan penggunaan sesetengah bahan berbahaya” 2011/65/EU.

Piawai-Piawai berikut telah digunakan: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
2:2006, EN 61000-3-3:2008, EN 60745-1:2009, EN 60745-2-22:2011.

SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden, telah melaksanakan pemeriksaan jenis
sukarela menurut arahan mesin (2006/42/EC) bagi pihak Husgvarna AB. Sijil ini mempunyai nombor: SEC/15/2428 -
Ke6500 Il Ring

Gothenburg, 14 Disember 2016

Joakim Ed
Pengarah R&D Gilobal
Construction Equipment Husgvarna AB

Wakil sah untuk Husqgvarna AB dan bertanggungjawab terhadap dokumentasi teknikal.
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Diagram pendawaian

s1

R2 —
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