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操作手册

FS 305 
FS 309

在使用动力切割机前请仔细阅读操作手册，并确保理解这些说明。
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符号说明

机器上的符号（彩色）与手册中的符号用于识别有关您安全
的建议。

警告

危险符号

 
 
强制

黑色背景，白色标记：强制性安全 + 红色标
记：禁止移动

警告

黑色三角形与标记位于黄色背景上：如不遵
守会出现危险。伤害用户或第三方危险，可
能会对机器或工具顶部造成损坏。 
 
 

禁止

带有或不带有斜线的红色圆圈：禁止使用或 
在场。

指示

信息 - 说明：关于使用与检测的特殊说明。

 
该符号指示机器不符合欧盟适用指令。

制造商拒绝承担因使用不当或擅自改动所 
产生的任何责任。

环保信息

环境标记产品或其包装上的符号指示本产品不能作为生活垃
圾处理。必须将它提交给相应的回收站以回收利用电气和电
子设备。

对本产品进行不当的废物管理可能会对环境和人身造成负面
影响，请确保正确处理本产品，帮助避免此问题。

有关回收本产品的更详细信息，请与您的市政当局、生活垃
圾处理机构或销售本产品的商店联系。

有关机器上的其他符号/图案，请参考适用于特定市场的特殊
认证要求。

说明牌

A

B
C

D

A: 

B: 

C: 

D: 

    

    

制造日期、年份、周、序列号。

最大锯片直径

最大锯片轴速度。

标称引擎功率（符合引擎制造商规定）。
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零组件图示说明

机器零件组图示说明

1.把手
2.引擎停止
3.降低手轮
4.分离线规
5.引擎
6.引擎油排空
7.前导杆

 8.皮带保护罩
9.盘罩
10.维修扳手
11.进水阀
12.油箱（17 升）
13.机器停止按钮
14.吊耳
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人身保护装备

•• 保护头盔

•• 听觉保护设备

•• 护目镜或面具

•• 通气口罩

•• 耐用可抓紧的保护手套。

•• 可让您活动自如，合身耐穿的衣物。

•• 使用针对切割基材的护腿。

•• 附钢制脚趾防护的防滑靴子。

•• 急救箱随伺在侧。

警告！使用动力切割机时，一定要使用经检验
合格的人身保护装备。人身保护装备不能避免
发生意外的风险，但当意外发生时，可降低伤
害程度。选择保护装备时，请向代理商查询。

安全须知

使用新机器前

每台机器在出厂之前均会接受严格的检验，对整台机器进行
全面细致的检查。

按说明进行操作将会确保您的机器在正常的运行条件下延长
使用寿命。

本文中所述用户建议与备件仅供说明之用，不对其有效性作
任何承诺。无法保证在交付期间不会出现，或者出现因设计
或使用本机器所致的任何故障、错误或损坏。我们非常关心
产品的质量并保留在不事先发送警告而出于改进质量的目的
进行任何技术改动的权利。

本文将：

•• 向用户提供：有关机器的信息

•• 有关其可能用途的信息 

•• 避免在维护、维修、检修、搬运或运输期间因未接受培训
的人员使用不当而引起的故障

•• 提高机器的可靠性与耐久性

•• 确保正确使用、常规维护以及快速识别故障，从而降低维
修成本与缩短停产时间

本手册应始终存放在工作场所。本机的任何安
装或使用人员应阅读或使用本手册。

必须同时执行机器使用所在国家/地区内的现
行技术法规，以确保最大限度提高安全性。
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一般安全警告

 

九要 

 • 在操作链锯之前，务必认真阅读并理解所有的使用说明。

 • 务必始终安装所有防护罩。

 • 务必始终佩带安全合格的耳塞、护目镜、头盔与口罩。

 • 务必使您的身体部位远离锯片及其他所有运动零件。

 • 当出现紧急情况时，务必知晓如何快速停止链锯。

 • 在加油之前，务必关闭引擎并使其冷却。

 • 安装锯片之前，务必检验锯片、凸缘与驱动轴是否损坏。

 • 务必只使用所标记的最高运行速度大于锯片轴速度的 
锯片。

 • 装载与卸载链锯时，务必当心并按说明操作。

七不要 

 • 在启动、加油或切割时切勿允许其他人员靠近链锯。

 • 不得在密闭的区域内操作汽油引擎，除非该区域内通风 
得当。

 • 不得使用受损设备或锯片。

 • 不得在易燃材料所在区域内操作链锯。链锯迸发的火星 
有可能引发火灾或爆炸。

 • 不得使锯片与防护罩之间的角度超过 180 度。

 • 不得在电机运行时使链锯无人照管。

 • 不但在吸毒或酗酒后操作链锯。

如果不遵守这些警告，有可能导致死亡或严重
的人身伤害。

安全须知

使用金刚石锯片执行干切割

利用：锯切，同时喷洒出新旧或涂层（沥青）混泥土。

本平切割锯经过精心设计，在符合说明要求的工作条件下可以
保证安全和可靠的使用，但是它可能会给用户带来危险和损坏
风险，因而需要进行定期的现场检查，以确保达到以下要求：

 • 完美的技术条件（用于目标用途及考虑任何风险，纠正影
响安全性的任何故障）。

 • 使用一个金刚石圆盘进行湿切（切割新旧混凝土、柏油 
碎石或柏油）。不得使用任何其他类型圆盘（磨盘、圆锯
等…)。

 • 在开始作业之前，已经详细阅读并理解手册内容的合格人
员（资质、年龄、培训情况）：任何电气、机械或其他问
题应当由合格的维护工程师调查（电工、维护主管、授权
经销商等…)。

 • 遵循机器上标注的警告与说明（充分个人保护、正确使
用、总体安全说明等）。

 • 任何变更、改造或添置不会影响安全性，以及在未经制造
商事先授权的情况下进行。

 • 建议遵守维护周期并作定期检测。

 • 只能将正宗的备件用于维修

在工作站，声压级可能会超过 85 db (A)。
在这种情况下，必须采取个人防护措施。

在局限或封闭的区域内工作时，确保充分通
风。排气中包含一氧化碳（吸入这种毒气时会
导致人丧失知觉，并会威胁到生命）。

工具：水冷式金刚石浸渍盘 - �x350 mm – 缸径 
25.4 mm。（请咨询您的常规供应商了解详细信息。）
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组装

安装锯片

关闭电机。

 • 将机器摆放在高位。

 • 确保已关闭引擎。

 • 从防护罩上拧下螺母 (E)。

 • 取下防护罩 (A)。

 • 安装菱形浸渍锯片。

 • 利用机器附带的扳手紧紧地固定螺丝钉 (D)，用手握稳 
锯片。

 • 更换防护罩（如果没有更换，套管安全开关将阻止链锯 
启动）。

 • 重新连接水管（连接阀门或水箱的总闸）。

 • 拧紧螺母 (E)。

请注意锯片一侧上的箭头所指示的旋转方向
（防护罩箱体外侧上显示的旋转方向）。
检查锯片、锯片凸缘（B 和 C）和锯片凸缘轴，
确保未损坏。清洁锯片与锯片凸缘的接触面。
将锯片安装到机器上之前，
确保锯片与凸缘清洁，且无污垢和杂物。

为保证您和他人的安全，请更换所有防护罩。

锯片的紧固螺钉 (D) 有一个右旋螺纹。
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启动

 • 关闭水龙头 (G)（通过总闸或通过水箱，以便装满）。

 • 在必须锯开一个切口的位置上画出一条线。

 • 调整机器的位置，使较低的前导引物 (F) 和锯片与标记
线对齐（箱体的皮带一侧可看见锯片）。

 • 启动发动机：请参阅服务手册上的发动机制造商说明。

 • 使发动机预热。

 • 打开供水开关 (G)（通过电源或水箱）。

 • 将马达的速度开到最大。

 • 握住链锯，旋转手轮 (K) 并将锯片与地面接触。

 • 降低所需的切割深度，谨记每个刻度对应 1cm 的深度。
缓慢降低，避免引擎停转。

 • 轻轻向前移动机器，务必确保前导引物和锯片始终与标记
线对齐。

启动与停止

开始前

首次操作本机之前请阅读使用说明。 
 

 
关闭电机。

必须对工作区域彻底清理，确保其光线充足并排
除所有的安全隐患（附近无水或危险物品）。

 
操作人员必须穿着适合其所从事工作的
防护服。

 
 
必须佩戴耳塞。

所有局外人员应撤离工作区域

仅使用标记的最大工作速度超过锯片轴速
度的锯片。

有割伤危险。使身体各部位远离切割设备。

 

在启动之前，始终高度注意机器的准备情况。

 
 
清除地板与机器上的所有调节工具与扳手。

 
 
始终套上锯片防护罩。

带汽油发动机的型号（请参考发动机维修手册）。

 • 确保装满燃油。

 • 检查油位；因为发动机运行时往往会发生倾斜，因此需要
经常将其放在水平位置上，检查油位是否低于油表上的第
二条线。

 • 若要启动，请参阅发动机说明书。

进行湿切时，确保水源充足。

用曲柄转动引擎或引擎启动时，锯片轴也会旋转

启动机器前特别注意机器的准备工作

收拾地面上和机器上的所有调节工具和扳手

始终确保锯片防护罩安装到位

只使用所标记的最高运行速度大于锯片轴速度
的锯片。

从健康与安全的角度考虑作业条件。

K

G

J

L

F

刀具防护罩上的箭头指示了刀具的旋转方向。

上下进刀。

在环境中的噪音释放符合欧盟指令。
本机的噪音释放在“技术资料”一章和产品标签
上有详细说明。

 • 然后按深 50mm（2 英寸）增量切割，直到达到规格中要
求的切割深度。这种切割方法被称作“分步切割”。
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搬运及存放

在作业现场移动机器之前关闭圆盘。

在作业现场起吊、装载、卸载与搬运机器之前拆

使用吊耳 (14) 提升产品，请参见图 1。

下圆盘。

 • 可调节手柄杆的高度（松开操纵杆 (M) 高度调节装置以
获得最佳人体工程学位置）[请参见图2]。

 • 消防锯只需推入现场的位置上。推动它的四只轮子很轻
松，因此无需启动发动机。

 • 手轮 (K) 可自行将机器锁在高位上。

 • 轻质、小巧，只需一个人便可放到车上装运。

启动与停止

停止

关闭电机。 
 

 • 旋转手轮 (K)，以便将锯片从凹槽中释放出来。

 • 松开手轮 (K)，这样可以不用再锁定链锯。

 • 关闭水源 (G)。

 • 让发动机空转。

 • 关闭发动机（请参考发动机维修手册）。

紧急制动

操作引擎前方的开关 (J)。

将其存放在远离儿童的安全场所。

清除所有的调节工具与扳手。

将金刚石工具存放在不会弯折或受损的安全 
地方。

K

G

J

L

F
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维修

锯切期间事故

诸多因素会导致锯片停止在锯切凹槽中或导致机器停止：

 • 皮带张紧。

 • 缺少燃料。

 • 进料或下降速度过快等。

 • 在各种情况下，将锯片从凹槽中拆下，然后对机器作彻底
检查。只委托授权经销商进行维修。

维修

 • 使用后清洁机器。

 • 对深度调节底盘内的接头涂适量轴承润滑剂（取决于使用
频率）。

每天检查发动机油。请参阅引擎手册，了解换油时间表。 
用途：

 • SAE 10W30 机油具有 API 级别 MS、SD、SE 或更适合 
PETROL 引擎。

 • 要进行换油，拆下锯片、将割锯降低至水平位置，
然后在排油口 (L) 处放置托盘 

空气滤清器

 • 请参阅引擎制造商手册，了解保养周期。在多灰尘的环境
下，您最好每天清洗空气滤清器元件两到三次。

 • 更换任何受损的滤清器或衬垫。

电机皮带张紧

使用几次之后，可能需要重新拉紧皮带，但不需过度拉紧。 
为此：

 • 拧松将电机固定至底盘的两个螺母 (S)，不用取下来；

 • 拧紧加压螺帽 (N)，这些螺钉使发动机停下来。

 • 使用正常的张力拧紧发动机的固定螺钉 (S)。

“引擎维护”：请参阅引擎维护手册。

按照现行规定要求处置废油。

重要建议

 • 定期拧紧所有螺母与螺栓，尤其是在操作的前几个小时 
之后。

 • 检查皮带的张力。按说明将其张紧。

 • 存储机器时，我们建议认真拆下锯片及存放。

 • 定期检验叉上的孔眼，检查并确定对锯片喷涂得当。

 • 将锯片紧固。

• 确保凸缘、锯片与机轴的接触表面清洁。

维修
我们在尽可能最短的时间内，以最优惠的价格完成所有维修
工作（关于我们的地址，请见背面）。

备件

为了确保快速提供备件以及避免浪费时间，请务必将数据记
在粘贴在机器上的制造商铭牌上，并且注明每笔订单将更换
的零件数量。

报废

 
主要材料：

 
• 电机：铝 (AL) - 钢 (AC), 铜 (CU), 聚酰胺 (PA)
 • 机器：钢板 (AC), 铸铁 (FT) 铝 (AL)

对于因滥用、任何改造和改装以及未按制造商原
始规格供电所导致的损失或损坏，制造商拒绝承
担任何责任。
在工作站，声压级可能超过 85 db(A)
在这种情况下，必须采取特定的防护措施。
在受限或封闭区域中工作时，确保通风充足。
废气中含有一氧化碳（接触此有毒气体会导致
意识丧失并可能致命）。

当机器老化与报废时，必须按照现行法规的要
求处置下列物件。

存放在安全的位置上，避免儿童接触。

小心保养工具。

清除所有的调节工具和扳手。

将金刚石工具存放在不会弯折或受损的安全

 

地方。

小心！
不得用压缩空气清洁滤清器，否则会损坏滤清器。
可使用真空方式对滤清器进行清洁，但要避免撞
击或从表面拉拽滤清器部件，否则会损坏滤清器。
应正确处理和更换纸质滤清器。
聚酯滤清器可通过真空或低压清洗。
切勿使用高压清洗，否则会损坏滤清器。
损坏的滤清器必须更换。
清洗过的滤清器必须 100% 干燥后才能重新装
到设备上。

请仅使用 Husqvarna 原厂备件。请参见 IPL 
了解备件。

00000000     (0)

件数 数量

请参见分解视图



技术参数

注释 1： 环境噪音排放以声能 (LWA) 测量，符合欧盟指令 2000/14/EC 的要求。 

注释 2： 噪音音压位准符合 EN 13862 标准。 噪音声压级的上报数据中具有一个 4.0 dB(A) 的典型统计离差（标准偏差）。 

注释 3： 振级符合 EN 13862 标准。 振级的报告数据中具有一个 1,5 m/s 2 的典型统计离差（标准偏差）。 

欧盟一致性声明（仅适用于欧洲） 
Husqvarna AB, SE-433 81 Göteborg, Sweden, 电话： +46-31-949000，谨此声明：Husqvarna FS 305、
FS 309 自 2010 年的序列号及以后的序列号（年份明确标注在标牌上，其后是序列号）符合欧洲理事会以下指令
的要求，我们对此负有唯一责任： 

•  
•  
•  

适用标准如下：EN ISO 12100:2010、CISPR12:2007+Amd1:2009、EN 55012:2007
+A1:2009、EN13862+A1:2009、EN ISO 14982:2009

2016 年 3 月 30 日，哥德堡

Joakim Ed

技术参数  

FS 305 FS 309 

锯片尺寸为 350 mm 
(14”) 的切割深度  125 mm/5.0” 122 mm/4.9”

额定重量（空），kg  Honda Honda

58 74

工作重量，kg FS 305 FS 309 

Honda  Honda  

78 97

尺寸

轴尺寸，mm

锯片凸缘直径，mm

 (LxWxH)，mm   860 x 505 x 990

刀轴转速，rpm（发动机
转速为 3800 rpm 时）  

FS 305 FS 309

Honda Honda

2800

25.4

89

3400

噪音排放（请参阅注释 1）

声能级，测量值 dB(A) FS 305 FS 309

Honda Honda

106 109

声功率级，保证值 
dB(A)

FS 305 FS 309

Honda Honda

108 112

音量（请参阅注释 2）

操作员听到的声压
级，dB(A) 

FS 305 FS 309

Honda Honda

85 8985

振级，ahv（请参阅注释 3）  

FS 305 FS 309

Honda Honda

右侧手柄，m/s2 4.4 4.5

左侧手柄，m/s2 4.7 4.8

Chinese – 11

（2006 年 5 月17 日“关于机器”）2006/42/EC 

2014 年 2 月 26 日“关于电磁兼容性”的指令 2014/30/EU。 

2000 年 5 月 8 日“关于环境噪声释放”的指令 2000/14/EC。 

全球研发总监
Husqvarna AB 建筑设备
（Husqvarna AB 授权代表，负责技术文档编制事务。）
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