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CRT 48-33K Onsoz

Onsoz

BU TALIMATLARI SAKLAYIN—BuU kilavuz, asagida listelenen makine modellerine
iliskin 6nemli talimatlar icerir. Bu talimatlar dogrudan Wacker Neuson Production
Americas LLC tarafindan yazilmistir ve makinelerin kurulumu, igletimi ve bakimi
sirasinda bunlara uyulmahdir.

Makine Oge sayisi
CRT 48-33K 5200002353, 5200002354
CRT 48-33K DF 5200007686, 5200007687

wc_gr010110

Makine tanimlamasi

Her bir Gnitede model, parca, revizyon ve seri numaralarini gosteren bir plaka
bulunur. Plaka konumu yukarida gosterilmigtir.

Seri numarasi (S/N)

ileride bagvurmak tizere seri numarasini agagidaki bosluga kaydedin. Makine icin
servis veya parca talep ettiginizde seri numarasina ihtiyaciniz olacak.

Seri Numarasi:

Makine belgeleri

m Bu Operatdr Kilavuzunun bir kopyasini her zaman makinenin yaninda bulundu-
run.

m Yedek parca siparis etmek icin makine ile birlikte verilen ayri Parca Kitapcigini
kullanin.

=» Makinenin servis ve onarim islemleri hakkinda ayrintili talimatlar icin ayrica
temin edilen Onarim Kilavuzuna bakin.

m Bu belgelerden herhangi birisi eksikse, lutfen yenisini siparis vermek tzere
Wacker Neuson ile iletisime gecin veya www.wackerneuson.com adresini ziy-
aret edin.

m Parcalari siparis ederken veya servis bilgisi isterken, makinenin model, parca,
revizyon ve seri numaralarini vermek icin hazirhikli olun.
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Onsoz

CRT 48-33K

Bu kilavuzdaki bilgilere yonelik beklentiler

= Bu kilavuz, yukarida belirtilen Wacker Neuson modelinin (modellerinin) givenli
bir sekilde kullanimi ve bakimi konusunda uyulmasi gereken bilgi ve prosediirl-
eri icerir. Kendi guvenliginiz icin ve yaralanma riskini azaltmak Uzere, bu
kilavuzda belirtilen tum talimatlari dikkatlice okuyup, anlayarak uygulayin.

= Wacker Neuson, makinelerinin performansi veya gtivenlik standartlarini
gelistirmeye yonelik 6nceden bildirimde bulunmaksizin teknik degisiklikler
yapma hakkini sakl tutar.

m  Bu kilavuzda bulunan bilgiler, yayim tarihine kadar Uretilmis olan makineler
esas alinarak hazirlanmigtir. Wacker Neuson dnceden uyarida bulunmaksizin
bu bilgilerin herhangi bir kismini degistirme hakkini sakl tutar.

m  Bu kilavuzda yer alan cizimler, boltimler ve prosedurler, Wacker Neuson’un
fabrikada yiklenmis bilegenleri ile ilgilidir. Makineniz bolgenizin gereksinim-
lerine bagli olarak degisiklik gosterebilir.

imalatcinin onay!

Bu kilavuz, onayl parcalara, eklentilere ve modifikasyonlara c¢esitli atiflarda

bulunur. Asagidaki tanimlar gegerlidir:

s Onayli parcalar veya eklentiler, Wacker Neuson tarafindan uretilen veya
saglananlardir.

m  Onayli modifikasyonlar, yetkili bir Wacker Neuson servisince Wacker Neu-
son'un yayinladigi yazih talimatlara uygun olarak gerceklestirilenlerdir.

s Onaysiz pargalar, eklentiler ve modifikasyonlar, onayl olgutleri kargilamay-
anlardir.

Onaysiz pargalar, eklentiler ve modifikasyonlar asagidaki sonuclara yol acabilir:
m  Operatér veya calisma alanindaki insanlar i¢in ciddi yaralanma tehlikesi
m Makineye, garanti kapsamina alinmayacak bicimde verilen kalici hasar

Onayll veya onaysiz parcalar, eklentiler ve modifikasyonlara iligkin sorulariniz
varsa, hemen Wacker Neuson bayiinizle iletisime gecin.
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AT Uyumluluk Bildirimi

Biz, Husqvarna AB, SE 561 82 Huskvarna, ISVEC, Tel. +46 36 146500 olarak tek sorumlu vasfiyla triine
iliskin asagidaki beyanlarda bulunmaktayiz:

Aciklama Beton Diizlestirme Makinesi, Mekanik Mala
Marka HUSQVARNA

Tip / Model CRT 48-33K, CRT 48-33K DF

Kimlik 2019 ve daha ileri tarihli seri numaralari

asagidaki AB direktifleri ve dlzenlemeleriyle tamamen uyumludur:

Direktif/Diizenleme Aciklama
2006/42/AT "makinelerle ilgili"
2014/30/AB "elektromanyetik uyumlulukla ilgili"

ve asagidaki standartlar ve/veya teknik 6zellikler uygulanmistir;

EN 12649:2008+A1:2011

Partille, 01.12.2019

Martin Huber

AR-GE Direktoru, Beton Yuzeyler ve Zeminler
Husqgvarna AB, Yapi Bolima

Teknik dokiimantasyon sorumlusu
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CRT 48-33K Guvenlik Bilgileri
1 Guvenlik Bilgileri

1.1  Bu Kilavuzda Bulunan isaretler

> B b b

Bu kitapcik kisisel yaralanma ve trinidn hasar gérmesi veya trtiiniin yanhs servis
yapilmasi olasiligini 6nlemek amaciyla takip ediimesi gereken TEHLIKE, UYARI,
DIKKAT, DUYURU ve NOT cagrilarinda bulunmaktadir.

Bu, glvenlik uyari semboltdir. Bu sembol, olasi kisisel tehlikelere karsi sizi uyarmak
icin kullantlir.
» Bu sembolden sonra gelen bittin guvenlik mesajlarina uyun.

TEHLIKE

TEHLIKE, 6nlenmezse 6lim veya ciddi yaralanmayla sonuglanacak tehlikeli bir

durum oldugunu belirtir.

» Oliim veya ciddi yaralanmadan kaginmak igin, bu isaret s6zcugiini izleyen tiim
guvenlik mesajlarina uyun.

UYARI

UYARI, dnlenmezse 6lum veya ciddi yaralanmayla sonuclanabilecek tehlikeli bir

durumu belirtir.

» Oliim veya ciddi yaralanmadan kaginmak igin, bu isaret s6zcugini izleyen tiim
glvenlik mesajlarina uyun.

DIKKAT

DIKKAT, dénlenmezse hafif veya orta dereceli yaralanmayla sonuglanabilecek

tehlikeli bir durumu belirtir.

» Olim veya ciddi yaralanmadan kaginmak icin, bu isaret s6zcuguni izleyen tiim
guvenlik mesajlarina uyun.

DUYURU: Guivenlik uyari sembolt olmadan kullanildiginda, DUYURU,
Onlenmezse maddi hasarla sonuglanabilecek bir durum oldugunu belirtir.

Not : rosedir agisindan dnemli ek bilgiler iceren bir Not bulunmaktadir.
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Guvenlik Bilgileri CRT 48-33K
1.2 Makine tanimi ve kullanim amaci

Bu makine, tzerine binilebilen bir beton perdahlama silindiridir. Wacker Neuson
Binek Perdahlama Silindiri, tstline bir benzin veya dizel motorunun, bir yakit
tankinin, bir su tankinin, bir tahrik mili ile birlestirilmis iki disli kutusunun monte
edildigi bir saseden olusan ve Uzerinde kontrol araclari ve bir koltugun bulundugu
bir operatér platformundan olusur. Her bir disli kutusuna bir metal pale kanat seti
baglanmistir. Kanatlar, halka biciminde koruyucu bir siperle cevrilidir. Motor, disli
kutulari ve bir debriyaj mekanizmasi yoluyla kanatlari déndirir. Dénen kanatlar,
kurumakta olan beton yuzeyi Gizerinde hareket ederek dizgin bir perdahlama
olusturur. Operatér platformunda oturan operatdr, makinenin hizinin ve
dogrultusunu kontrol etmek icin kontrol aracglarini ve gaz pedalini kullanir.

Bu makine, kurumakta olan betonu dizlestirmek ve perdahlamak amaciyla
Uretilmistir.

Bu makine, kesinkez yukarida tanimlanan kullanim amaci icin tasarlanmis ve
uretilmigtir. Makinenin bagka herhangi bir amacla kullanimi, makineye kalici hasar
verebilir veya operatdr veya ¢alisma alanindaki bulunanlarin yaralanmasina yol
acabilir. Yanlis kullanimin makinede yol actigi hasar, garanti kapsaminda degildir.

Asagida bazi yanhs kullanim érnekleri verilmektedir:
= Makinenin merdiven, destek veya ¢alisma zemini olarak kullaniimasi
»  Makineyi yolcu veya ekipman tasima amacl kullanma

m Makineyi sulu harg, sizdirmazlik maddesi veya epoksi sentetik cila gibi uygun
olmayan malzemeleri perdahlamak icin kullanma

m Makineyi fabrika 6zelliklerinin disinda kullanma

m  Makineyi, Uzerinde ve Operator Kilavuzunda bulunan tiim uyarilarla tutarsiz
bicimde calistirma

Bu makine, en yeni kiresel glvenlik standartlarina uygun olarak tasarlanmis ve
Uretilmistir. Pratik olarak mimkun olabildigince tehlikeleri ortadan kaldirmak ve
koruyucu siperler ve etiketlemeyle operator giivenligini artirmak icin dikkatle
tasarlanmistir. Ancak koruyucu dnlemler alindiktan sonra bile bazi riskler
suregidebilir. Bunlara rezidiel riskler denir. Bu makinede asagidakilere maruz
kalmak rezidlel riskler arasindadir:

m  Motordan gelen sicaklik, gurtltl, egzoz ve karbon monoksit

= Kuruyan betondan kaynaklanan kimyasal yaniklar

= Uygun olmayan yakit doldurma tekniklerinden kaynaklanan yangin tehlikeleri

= Yakit ve yakit dumani, uygun olmayan kaldirma tekniklerinden kaynaklanan
yakit dokulmesi

= Uygun olmayan kaldirma tekniklerinden kaynaklanan kisisel yaralanma
m Keskin veya asinmis pale kanatlardan dolayi kesik tehlikesi

Kendinizi ve bagkalarini korumak i¢in, makineyi calistirmadan énce bu kilavuzda
sunulan gavenlik bilgilerini iyice okuyup anladiinizdan emin olun.
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CRT 48-33K Giivenlik Bilgileri
1.3 ligletim Giivenligi

A

UYARI

Makinenin yanlis kullanilmasi veya egitimsiz personel tarafindan kullanilmasi

tehlikeli olabilir.

» Hem bu Kullanim Kilavuzundaki hem de motorun kullanim kilavuzundaki isletim
talimatlarini okuyun.

» Tdm kumandalarin yerini ve dogru kullanma bigimini égrenin.

» Makine hakkinda deneyim sahibi olmayan operatdrlerin makineyi kullanmalar-
ina izin verilmeden dnce, bu kisilere makineyi kullanmasini bilen bir kisi tarafin-
dan egitim verilmelidir.

Operator nitelikleri

Makineyi yalnizca egitimli personel baslatabilir, ¢alistirabilir ve kapatabilir. Bu
personelin ayni zamanda su niteliklere de sahip olmalari gerekir:

= makinenin uygun kullanimina iliskin talimatlar almis
m gerekli glvenlik cihazlarina asina

Makine asagidaki kisiler tarafindan kullanilmamali veya calistiriimamalidir:
= cocuklar
= alkol veya uyusturucu bagimililigi olanlar

Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE)

Bu makineyi calistirirken litfen asagidaki Kisisel Koruyucu Ekipmani (PPE)
kullanin:

m Hareketi engellemeyen ve siki saran is giysileri

= Yanlardan koruyuculu emniyet gozlikleri

m Isitme korumasi

s Parmak kismi guclendirilmis ayakkabi

Isletim guivenligi
Bu makineyi calistirirken isletim givenligini artirmak icin:
m  Motor ¢galisirken veya kapatildiktan hemen sonra motora veya egzoz

susturucusuna dokunmayin. Bu bélgeler ¢ok sicak olabilir ve yaniklara neden
olur.

m  Wacker Neuson tarafindan tavsiye edilmeyen aksesuar veya baglantilari
kullanmayin. Aksi takdirde ekipmanin hasar gérmesi ve kullanicinin yaralanma
tehlikesi bulunmaktadir.

m Makineyi basinda kimse olmadan c¢alisir durumda birakmayin.

m Bu makineyi calistirirken cep telefonu kullanmayin veya kisa mesaj
gbéndermeyin.

Asagidakileri daima yapin:

» Daima makineyi batin guvenlik cihazlari ve korumalari takilmis ve calisir
durumda kullanin.

wc_si000713tr.fm
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Guvenlik Bilgileri CRT 48-33K

s Hareketli parcalarin daima farkinda olun ve ellerinizi, ayaklarinizi ve bol veya
sarkan giysilerinizi makinenin hareketli pargalarindan uzak tutun.

Makinenin saklanmasi
= Kullanilmadiginda makineyi uygun bir bicimde saklayin. Makine, ¢ocuklarin
ulasamayacagi temiz ve kuru bir yerde saklanmalidir.

» Makine kullanilmadiginda yakit valfini kapali tutun.

Toz 6nlemi

insaat faaliyetlerinin agiga ¢ikardi§i toz silikozise ya da solunum yollarinda zarara
neden olabilir. Maruz kalma riskini azaltmak igin:

= lyi havalandiriimis bir alanda calisin

= Toz kontrol sistemi kullanin

m  Onayl bir toz/pargacik maskesi kullanin

1.4 Kaldirma ve Tasima Guvenligi

On Sartlar
Makineyi kaldirmadan 6nce:

= makinenin kullanim agirligi igcin Teknik Veriler 'e basvurun

= kaldirma aygitlarinin, makineyi guvenli bigimde kaldirmak icin yeterli kapasitede
oldugundan emin olun

= makinenin kaldirilmasi i¢in kullanilacak makara, ¢atal kaldirici veya vincin isler
durumda oldugundan ve bdylesi bir is i¢in tasarlandigindan emin olun

Kaldirma ve tasima
= Ayrintili talimatlar icin Makineyi Kaldirma ve Tasima bolimune basvurun.
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CRT 48-33K Guvenlik Bilgileri

1.5 I¢ten Yanmali Motor Kullanirken Guvenlik Kurallari

A

A

UYARI

icten yanmali motorlar kullanim ve yakit doldurma sirasinda 6zellikle tehlike
olusturmaktadir. Bu uyarilara ve givenlik standartlarina uyulmamasi, ciddi
yaralanma veya olimle sonuclanabilir.

» Motor kullanim kilavuzunda ve asagidaki givenlik talimatlarinda belirtilen uyari
talimatlarini okuyun ve uygulayin.

TEHLIKE
Motordan ¢ikan egzoz gazi, oldurici bir zehir olan karbon monoksit icermektedir.
Karbon monoksite maruz kalmaniz, sizi birka¢ dakika icinde dldurebilir.

» Egzoz fani veya hortumu gibi parcalarla yeterli havalandirma saglanmadikca,
pompay! ASLA tinel gibi kapali bir alanda kullanmayin

isletim giivenligi

Motoru calistirirken:

m Egzoz borusu etrafindaki alanda yanici malzeme olmamasini saglayin.

= Motoru calistirmadan once yakit hatlarinda ve yakit deposunda kacak veya
catlak olup olmadigini kontrol edin. Yakit kacagi varsa veya yakit hatlari
gevsekse makineyi calistirmayin.

Motoru calistirirken:

m  Makineyi kullanirken sigara icmeyin.

= Kivilcim veya agik alev yakininda motoru ¢alistirmayin.

= Motor calisirken veya kapatildiktan hemen sonra motora veya egzoz
susturucusuna dokunmayin.

= Yakit kapadi gevsek veya kayip olan makineyi caligtirmayin.

= Yakit dokilmuisse veya yakit kokusu aliyorsaniz, motoru calistirmayin.
Makineyi, yakit dékilen konumdan uzaklastirin ve calistirmadan énce bezle
iyice kurulayin.

Yakit doldurma givenligi

Motora yakit doldururken:
m Dokulen yakitlari derhal temizleyin.

= Yakit deposunu iyi havalandiriimig bir alanda doldurun.

= Yakit doldurduktan sonra yakit deposu kapagini geri yerine takin.

= Sigara icmeyin.

m  Motor calisirken veya sicakken yakit doldurmayin.

= Kivilcim veya agik alev yakininda motora yakit doldurmayin.

= Yakit ikmali icin uygun araclar kullanin (6r:yakit hortumu veya huni).
Radyator guvenlik

Motor caligirken veya sicakken radyator kapaginit ACMAYIN. Radyator suyu sicak
ve basing¢hdir ve ciddi yaniklara neden olabilir!
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Guvenlik Bilgileri CRT 48-33K
1.6  Sivi Propan (LP) Guvenligi

A

UYARI

Yangin, bogulma, kimyasal yanik ve patlama tehlikeleri. Sivi propan (LP),

calistirma ve yakit doldurma esnasindaki ciddi tehlikelere neden olabilir. Asagidaki

uyari ve guvenlik standartlarina uyulmamasi, ciddi yaralanmaya veya 6lime neden

olabilir.

» Asagidaki motor kullanim kitapcigl ve guvenlik kurallarinda yer alan emniyet tal-
imatlarini okuyun ve uygulayin.

Genel LP guvenligi

LP tasimasi esnasinda asagidaki giivenlik talimatlarina uyun.

= Gerilim veya gerinimden kaynaklanan yaralanmalarini 6nlemek i¢in dogru
kaldirma tekniklerini kullanin.

m LP silindirleri basin¢hdir. Fazla basinci tahliye etmek icin bu makinada yakit
doldurma sisteminde iki tane tahliye vanasi bulunmaktadir. Makinayi
calistirmadan 6nce Calistirma bolimundeki "Tahliye Vanalari" konusunu okuyup
anlayin.

m Basincli LP son derece soguktur. Buhar, ¢iplak deri ve goze temas ederek
aninda dondurabilir. LP silindirini tagirken her zaman eldiven ve koruyucu
g0zlik takin.

m LP buhari havadan daha agirdir. LP buhari, cevrenizde birikip solunum icin
gerekli oksijen miktarini azaltabilir. LP silindirini her zaman iyi havalandirilan
alanlarda isleyin.

m Tank veya vanalarda gozle gorulir hasar varsa LP silindirini kullanmayin.

m Sadece egitimli ve yetkili kisiler tarafindan doldurulmus LP silindirlerini kullanin.

Tehlikeli durumlara midahale edilmesi

Bu makinay! calistirirken tehlikeli bir durum olustugu takdirde asagidaki guvenlik
talimatlarini izleyin (6rnegin: yangin, patlama, agir hava durumu, vb.).
= Motoru durdurun.

= kontak anahtarini ¢ikartin.
Calisma alaninindan ayrilin.
Yerel acil midahale servislerine haber verin.

wc_si000713tr.fm
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CRT 48-33K Guvenlik Bilgileri

LP Silindirlerinin Depolanmasi ve Taginmasi

LP silindirlerini depolama ve tasima sirasinda asagidaki givenlik talimatlarina

uyun.

m LP silindirlerini sadece dik konumda depolayin ve tasiyin.

m LP silindirlerini diisiirmeyin veya tagima esnasinda yuvarlanmalarina veya
ziplamalarina izin vermeyin.

m LP silindirlerini, 6rnegin, kapali bir kamyon yatagi gibi sicakligin 51°C degerine
ciktigr ortamlarda depolamayin ya da tagsimayin.

m Bos LP silindirleri, rezidlel basinc¢li gaz icerebilir ve dolu LP silindirleri ile ayni
kosullarda saklanmasi ve tagsinmasi gerekir.

Bos LP Silindirini Degistirme

Bos LP silindirlerini degistirirken asagidaki givenlik talimatlarina uyun.

m LP silindirleri, sadece islemi bilen kisiler tarafindan degistirilmelidir.

m Bos LP silindirini sadece iyi havalandirilan alanlarda degistirin.

= Bos LP silindirlerini, kivilcim veya acik aleve yakin yerlerde degistirmeyin.

m Bos LP silindirlerini, motor calisirken degdistirmeyin.

m Degistirme islemi sirasinda LP silindirlerinin uzun sure dogrudan giines i1sigina
maruz kalmasina izin vermeyin.

= Dolu LP silindirinin yerine tam oturdugundan ve tank kelepcelerine baglanmig
oldugundan emin olun.

m  TUm hortum baglantilarinin siki oldugundan emin olun ve tahliye valfini
acmadan once bir sizint testi yapin.

wc_si0007213tr.fm
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Guvenlik Bilgileri CRT 48-33K
1.7 Bakim Guvenlik

Bakimi iyi yapilmamis bir makine, giivenlik acisindan tehlikeli olabilir. Makinenin
uzun bir stire boyunca guvenli ve diizgin bigcimde kullanilmasi icin periyodik bakim
ve ara sira onarim gereklidir.

Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE)

Bu makineye servis verilirken veya bakim uygulanirken lttfen asagidaki Kisisel
Koruyucu Ekipmani kullanin:

Hareketi engellemeyen ve siki saran is giysileri

= Yanlardan koruyuculu emniyet gozlikleri

= Isitme korumasi

m Parmak kismi guclendirilmis ayakkabi

Ayrica, makinede servis veya bakim islemi yapmadan 6nce:
m Uzun sacliysaniz, saclarinizi arkadan baglayin.
= YUzik dahil tim takilarinizi gikarin.

Gereklilikler

m Bakim veya onarim yapmadan énce makineyi durdurun ve anahtari makineden
cikarin.

m Elektrikli ekipmanin ayarini veya bakimini yapmadan 6nce bataryayi sokin.

Servis guvenligi

» Parcalari, 6zellikle kapali alanlarda, benzin veya baska tir yakitlar ya da yanici
coziculer kullanarak temizlemeyin. Yakit ve ¢ozuculerin buharlari patlayici
olabilir.

m  Makinenin kanatlariyla ugrasirken dikkatli olun. Bicaklar ciddi kesiklere neden
olabilen keskin agizlara sahiptir.

m Egzoz cevresindeki alanda yaprak, kagit, karton vs. gibi atik bulunmadigindan
emin olun. Sicak bir egzoz, atiklari atesleyebilir ve yangin baslatabilir.

Parca degistirme

m Bu makine icin yedek parca gerektiginde, yalnizca Wacker Neuson yedek
pargalarini veya fiziksel boyutlar, tip, gli¢ ve malzeme gibi tim 6zellik tipleri
acisindan orijinaline esdeger olan parcalari kullanin.

m  Makineyi temiz ve etiketleri okunabilir halde bulundurun. Bitin eksik ve zor
okunan etiketlerin yerlerine yenilerini takin. Etiketler Gnemli isletim talimatlari
icermekte ve tehlikelere karsi uyarmaktadir.

wc_si000713tr.fm
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CRT 48-33K Etiket
2 Etiket
2.1 Etiket Yerleri
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CRT 48-33K

Etiket
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CRT 48-33K
2.2 Etiket Anlamlan

Etiket

A TEHLIKE
A DANCER A& PELIGRO Bogulma tehlikesi
A GEFAHR A DANGER
% @ % = Motorlar karbon monoksit yayar.
m Egzoz hortumlar veya fanlarla yeterince havaland-
@ Eﬂ irma saglanmadi§ siirece, makineyi kapali alanlarda
veya gevrelenmis bir alanda galistirmayin.
173438 = Operatdr Kilavuzunu okuyun. Makinenin yakininda
{ @ 0O kivilcim, alev veya yanan nesneler olmamalidir.
Yakitini yenilemeden énce motoru durdurun.
Yakit olarak sadece temiz, filtre edilmis benzin kullanin.
&
B UYARI
‘ AWARNING Sicak ylzey
/NWARNUNG
# /\ ADVERTENCIA
bl (4 AVERTISSEMENT
5200007832
5200007834
C Su deposunu doldurun. Yalnizca temiz su veya su
esasli yavaslaticilar kullanin.
ANN
D _ UYARI
HAWARNING | Daima bu makineyi kullanirken kulak ve g6z koruyucu
| @ ﬁ ekipman kullanin.
! )
" =
1355 = 178745

wc_si000649tr.fm
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Etiket CRT 48-33K
E Direksiyon kumandasi. Bakiniz bélum Direksiyon.
AT
v @
v ®
o
<o =
e B
F Makineyi kullanmadan énce verilen kullanim kitapg¢igini

okuyarak anlayin. Aksi taktirde kendinizin veya diger
insanlarin yaralanmasina neden olabilirsiniz.

G UYARI

Sicak ylzey
178713
H UYARI!
‘!4 \‘ Kesme tehlikesi. Daima bigak muhafazasini takin!
da 0=
178740

J UYARI

Basingl icerik. Sicakken agmayin!
178711
K UYARI

178712

Hareketli kayisa sikisirsa el yaralanmasi meydana gelir.
Kayis muhafazasini her zaman takili bulundurun.

WACKER
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CRT 48-33K

Etiket

L

NOT ICE

HINWEIS
AVISO

Av‘i

8lvlll

@

178709

DUYURU
Kaldirma noktasi

Zemine baglama noktasi

CE

Anahtar salteri, motor galistirma:
Kapal

Acik

Calistir

OPERATOR'S MANUAL MUST BE
STORED ON MACHINE.
REPLACEMENT OPERATOR'S
MANUAL CAN BE ORDERED
THROUGH YOUR LOCAL WACKER
DISTRIBUTOR.

EL MANUAL DE OPERACION DEBE
SER RETENIDO EN LA MAQUINA.
‘CONTACTE A SU DISTRIBUIDOR
WACKER MAS CERCANO PARA
PEDIR UN EJEMPLAR
ADICIONAL.

DIE BETRIEBSVORSCHRIFT MUSS
AN DER MASCHINE AUFBEWAHRT
WERDEN. ZUR BESTELLUNG VON
ERSATZBUCHERN WENDEN SIE
SICH BITTE AN IHREN
ORTLICHEN WACKER HANDLER.

LA NOTICE D'EMPLOI DOIT
ETRE MUNIE SUR LA MACHINE.
CONTACTER LE DISTRIBUTEUR
WACKER LE PLUS PROCHE
POUR COMMANDER UN
EXEMPLAIRE SUPPLEMENTAIRE. J

.l
|_ D
IA Ai

www.wockerneuson.com

Kullanim kitapgigr makine ile birlikte muhafaza
edilmelidir. Yerel Wacker Neuson distribltérinizden
yeni bir kullanim kitap¢igi isteyebilirsiniz.

180562
P UYARI!
L T Makineyi kaldirmadan énce perdahtan ganagdi sokiin.

Pans can fall and cause death or serious injury if
a person is hit.

AWARNUNG

Gleitscheibe vom Betonglitter entfernen bevor
das Gerit uber Kopfhahe gehoben wird.
Gleitscheibe kann fallen und schwere Verletzung
oder Tod verursachen wenn Personal getroffen wird.

/N ADVERTENCIA

Quite el disco de flotacién antes de levantar la
maquina alisadora de hormigén.

Los discos podrian caer y matar o lastimar
seriamente a una persona que se encuentre cerca.

A AVERTISSEMENT

Avant de lever I'appareil au-dessus de votre téte,
ster le disque de talochage de la truelle.

Le disque de talochage peut tomber et entrainer
de graves blessures ou méme la mort.

J

Canaklar dusebilir ve birilerine garpmasi durumunda
ciddi yaralanma veya 6lime neden olabilir. (Perdah
¢anaginin st kdsesinde bulunur.)

wc_si000649tr.fm
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Etiket CRT 48-33K

Bigak agisini kontrol edin. Her iki kumandayi ice
cevirerek bigak acgisini arttirin. Bakiniz Bolim Bigak
Acisi Ayarlama.

DIKKAT!
Motor yagi basinci diguk! Motoru durdurun ve yag
seviyesini kontrol edin.

DIKKAT!
Dusuk voltaj! Motoru durdurun ve sarj sistemini kontrol
edin.

DIKKAT!
Sogutma Suyu Sicakhigi ¢ok yiksek. Motoru durdurun
ve sogutma suyu seviyesini kontrol edin.

UYARI
Sikisma tehlikesi. Déner makine.

£5

AWARNING
AWARNUNG
AADVERTENCIA
AAVERTISSEMENT

g 178717

Sanzimanda yalnizca Glygoyle 460 sanziman yagi

O USE ONLY O kullanin.
MOBIL
GLYGOYLE 460
WACKER NEUSON g
PIN 163918 °
O www.wackerneuson.com @

.
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CRT 48-33K

Etiket

X Kanada endustrisi ICES-002 uyumluluk etiketi: CAN
ICES-2/NMB-2
5100039497
Y Bu makine bir veya daha fazla patentle koruma altinda
olabilir.
Z Yonlendirme sistemi bilesenleri yik altindadir. Ayarlari
[ X, icin Yénlendirme boélimune bakiniz veya bir servis
p E[ teknisyenine daniginiz.
ACAUTION AATENCION
STEERING ASSIST SYSTEM UNDER LA DIRECCLON SERVD ASISTIDA
LOAD. SEE OPERATOR'S MANUAL £S14 BAJC CARGA. VEA EL MANUAL
FOR SERVICE. 0E OPERACLON PARA EL SERVICIO,
AVORSICHT AATTENTION
DIE SERVOLENKUNG IST UKTER LA DIRECTIGN ASSISTEE EST
LAST. WARTUNGSNFORMATION EN CHARGE. YOIR LA NOTICE
IST [N OER BETRIEBSANLE [TUNG D EMPLOE PGUR LE SERVICE.
172B44
178792
AA DIKKAT!
ACAUTION | AATENCION Kaldirmadan énce manuel yénlendirme kolu kilidini
A VORSICHT | AATTENTION
—— kapatin.

172895

BB Catalli kaldirag cepleri.

wc_si000649tr.fm
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Etiket CRT 48-33K

CC UYARI
A\ WARNING .
N D A WARNONG ] Ezilme alanindan kaginin.
[ A AVERTISSEMENT |

DD e ABD emisyon kontrol bilgisi

\WAE |

Production Americas LLC
NE@S@N Fells, W 53061 USA
EMISSION CONTROL INFORMATION
This equipment meets U.S. EPA EVARP

Evaporative Family:
6100038842

510003894200

FF . UYARI
AWARNING [ . . . L L.

b ADVERTENCIA & @ é} Patlama tehlikesi. Bu makinede eter gibi buharlasici
\LATRTSSEVRT baslatma sivilari kullanmayin. Motorda soguk baslatma
p yardimcisi mevcuttur. Buharlasici baslatma sivilarinin
& @ ’v] kullanilmasi, motor hasari, yaralanma veya 6lime yol

acabilecek bir patlamaya sebep olabilir. Bu Kullanim
Kitapgigi'ndaki motor baslatma talimatlarini okuyun ve
uygulayin.

5200005890

GG UYARI!

= Yanici LPG (Sivi Propan Gazi).

m Makinenin kullaniimadigi durumlarda yakit valfini
kapatin.

m Tanki veya makineyi IsI ya da atesleme kaynaklari
yakinina birakmayin.

= Dolum ve igletme talimatlarina uyun.

m Tankta, valflerde, hortumlarda donma / buzlanma
veya LPG kokusu olmasi sizinti oldugunu gosterir.
Egitimli personel derhal sizintiyi incelemeli ve sizintiyi
onarmalidir. Bir sizinti varsa, motoru ¢alistirmayin.

HH TEHLYKE!

A\ DANGER A\ PELIGRO o . .
. GEFAHR o DANGER Bogulma tehlikesi.

&
®

5200008438

®

5200008450

= Motorlar karbon monoksit gazi yayar.

m Egzoz fanlari veya hortumlari gibi elemanlar ile uygun
havalandirma saglanmadik¢a makineyi ic mekanlar
veya kapali alanlarda galistirmayin.

Kullanim Kilavuzunu okuyun. Kivilcim, alev veya
yanicl nesneleri makine ve gevresinden uzak tutun.
Yakit ikmali yapmadan dnce motoru durdurun.

m Sadece sivi propan gazi (LPG) kullanin.

=

o @|lce
|
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CRT 48-33K Etiket

JJ

Cift yakit: Sivi Propan Gazi (LP) veya Kurgunsuz Benzin

KK Motoru Sivi Propan Gazi (LP) ile ¢alistirirken jikleyi
‘ kapatmayin

5200008436

LL Basamak degildir
MM UYARI
= Akuyu kivilcim ve alevlerden uzak tutun.
% @ m GOz korumasi takin.
m Cocuklardan uzak tutunuz.
m AKkU sivisi zehirli ve koroziftir.
=\ 1@ G%ﬁ 8 = Kullanim klla'vuz.unu okuyunuz.
iSSP 8 = Patlama tehlikesi.
= Olii akiileri yerel gevre diizenlemelerine uygun olarak
% X X bertaraf edin. Aku: civa (Hg), kadmium (Cd), veya
Hg ~Cd " Pb kursun (Pb) icerir.
wc_si000649tr.fm 27 w‘\CKER
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Kaldirma ve Nakliye CRT 48-33K

3 Kaldirma ve Nakliye
3.1 Kaldiriyor

DIKKAT
Kigisel yaralanma veya maddi hasar olasiligi.Manuel kontrol, gevsek ise,
beklenmedik bir sekilde tasiyabilirsiniz.

» Kaldirmadan 6nce manuel yonlendirme kolu kilidini kapatin.

Genel Bakis
Bu makine lzerinde, (a) 6nde ve arkada catalli kaldirma cepleri ve (b).

wc_gro03774

Gereklilikler

m Kaldirma araglarinda, makineyi gtivenli bicimde kaldirmak ve hareket ettirmek
icin yeterli agirlik tasima kapasitesi bulundugundan emin olun. Teknik Veriler
bolimune bakiniz.

m  Makine kaldirilirken insanlari makineden uzakta tutun. Kimsenin makinenin
altinda durmasina izin vermeyin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.

wc_tx003110tr.fm

28



CRT 48-33K Kaldirma ve Nakliye

onceki sayfadan devam.

Makinenin kaldirilmasi
m Perdah makinesini bir fork liftle kaldirmak icin:

Fork liftin ¢atallarini fork lift ceplerine dikkatlice surtn.
= Makineyi kaldirmak igin:

Koltuk kaidesinin her iki yonindeki kaldirma demirlerine zincir takin.

UYARI

Ezilme tehlikesi. Makine, koruyucu bilezikler veya sasenin baska herhangi bir
parcasi kullanilarak kaldirilirsa dusebilir. Bu bilesenler, makinenin agirligini
desteklemek icin tasarlanmamistir.

» Makineyi kaldirmak icin sadece belirtilen kaldirma yerlerini kullanin.

wc_tx003110tr.fm
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Kaldirma ve Nakliye CRT 48-33K
3.2 Nakliye

Genel Bakis
Bu makine lzerinde, baglanti noktalari (c).

wc_gr009273

Gereklilikler

Makineyi hareket ettirmeden ya da tasimadan once:

s Etrafta kimsenin bulunmadigindan emin olun.

m Kaldirmadan dnce manuel yonlendirme kolu kilidini kapatin.

Makinenin tasinmasi

= Makine agik kasali bir aragta tasinacaksa, tasiyici aracin makineyi guvenli bir
sekilde tasimaya yetecek kadar agirlik tasima kapasitesi oldugunden emin olun.
Teknik Veriler bolumune bakiniz.

m Tasiyici aracta uygun baglama noktasi oldugundan emin olun.

wc_tx003110tr.fm
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CRT 48-33K Kullanim
4  Kullanim

4.1 ik kullanima hazirlama

1. Tim gevsek ambalaj malzemelerinin makineden ayrildigindan emin olun.

2. Makinede ve bilesenlerinde hasar olup olmadigini kontrol edin. Goérindr hasar
varsa, makineyi calistirmayin! Yardim almak zere bir an 6nce Wacker Neuson
bayiinizle iletisime gecin.

3. Makineyle birlikte verilen tim kalemlerin envanterini ¢ikarin ve tim gevsek
malzemelerin ve sabitleyicilerin de g6z 6ntine alindigindan emin olun.

4. Henilz takilmamis bilesen parcalarini takin.
5. Yakit, makine yagi ve batarya asiti gibi akiskanlari gereken miktarlarda ekleyin.

6. Makineyi isletim konumuna tasiyin.

4.2  Alistirma Donemi

Genel Bakis

Maksimum verim icin yeni motorlarda ilk kullanim isitmasi siireci gerekir. Isinma
surecinde, motorun dahili pargalari biraz asinir ve boylece siki bir sizdirmazlik
olusturur.

Bu makinedeki motorun isinma slireci 50 saattir.

lIk isitma surecinde calistirma
Makineyi ilk isitma sirecinde calistirirken asagidaki 6nerilere uyun.

m Makineyi soguk havada calistirmadan dnce motorun tamamen isinmasini
bekleyin.

m 50 saatlik kullanimin ardindan motor yagi ve yag filtresini degistirin. "Bakim"
bolimindeki Motor Yagi ve Filtre konusuna bakiniz.

wc_tx002045tr.fm
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Kullanim CRT 48-33K
4.3 Tavsiye Edilen Yakit

Motor normal kursunsuz benzinle ¢calismaktadir. Yalnizca taze, temiz benzin
kullaniimalidir. Sulu veya kirli benzin yakit sistemine zarar verir. Yakit teknik
Ozellikleri icin motor kullanin kitapcigina bakiniz.

Oksijenlenlenmisg yakitlarin kullanimi

Piyasada bulunan bazi benzinler alkolle harmanlanir. Bu benzinlere genel olarak
oksijenlenlenmis yakitlar adi verilmektedir. Bir oksijenlenlenmis yakit
kullaniyorsaniz, kursunsuz olmasina ve minimum oktan orani sartina uygun
olmasina dikkat edin.

Oksijenlenlenmis bir yakit kullanmadan 6nce, yakitin icerigini dogrulayin. Bazi
eyaletlerde / illerde bu bilgilerin yakit pompasi izerinde ilan edilmesi zorunludur.

Asagidakiler, Wacker Neuson’un onayladigi oksijenlenme yakit ytizdeleridir:

ETANOL - (etil alkol veya hububat alkolii) hacmen %10. Hacmen %10’a kadar
etanol iceren benzin (genel olarak E10 olarak bilinir) kullanabilirsiniz. %10'dan

fazla etanol iceren (E15, E20 veya E85 gibi) benzin kullanilamaz ¢linkii motora
hasar verebilir.

istenmeyen isletim sorunlari ile karsilasirsaniz, baska bir benzin istasyonunu
deneyin veya bagka bir benzin markasina gegin.

Yukarida belirtilen oksijen ilavesi yuzdelerinden daha fazlasini iceren
oksijenlenlenmis yakitin kullaniimasindan kaynaklanan yakit sistemi hasari veya
performans sorunlari garanti kapsaminda degildir.

wc_tx002045tr.fm
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CRT 48-33K

Kullanim

4.4  Tavsiye Edilen Yakit (Sivi Propan)

Aciklama

Bu makine tzerindeki cift yakitl motor, Sivi Propan (LP) gazi ile ¢ahistirilabilir. LP,
basingh bir silindir icerisinde sivi olarak bulunan petrol bazli bir Grinddr. Basing
salindikga, sivi buharlagir ve yanici bir gaz haline gelir.

Silindir 6zellikleri

» Amerika Birlesik Devletleri'nde, bu makinede kullanilan LP silindirleri, ABD DOT
sartnamesi 4BA, 4BW ve 4E maddelerine uyumlu olmalidir. Bu sartname,
tehlikeli gazlarin gtivenli ulagsimini kapsayan ABD Federal Yonetmelikler
Kanunu 49. Maddesine gére hazirlanmistir.

m Kanada'daise, LP silindirleri, Basin¢li Gaz Dernegdi (CGA) duzenlemelerine tabi
olup Kanada Tasima sartnamesi 4BAM, 4BWM ve 4EM maddelerine uyumlu
olmalidir.

= Avrupa’da, LP silindirleri EN-1442 ve 1999/36/WE talimatina uygun olarak imal
edilmelidir. LP silindirleri, uyumlu olduklarini gosterecek sekilde uygun etiketler
ile TUV tarafindan onaylanmalidir.

m ABD, Kanada veya Avrupa dizenlemelerinin gecerli olmadigi yerlere, uygun
ebat ve 6zelliklerde LP silindiri segiminde yardim almak icin yerel yakit
tedarikcinize danisin.

Gerekli LP silindir ebati:

Kapasite Agirlik! Cap Uzunluk
ABD 246 L Bos: 317,5 mm 723,9 mm
Makineleri 10,4 kg
15 kg (33 Ib) Dolu:
25,4 kg
ABD Disl 216L Bos: 300 mm 585 mm
Makineler 6,7 kg
11 kg Dolu:
17,7 kg

IListelenen agirliklar, aliminyum silindirler igindir.

45  Operatorun Konumu

Bu makinenin guvenli ve verimli kullanimindan operatér sorumludur. Operator
surekli olarak uygun calisma konumunu korumadik¢a makinenin tam anlamiyla
kontroli mimkun degildir.

Operator, bu makineyi calistirirken sunlari yapmaldir:

= operator koltuguna yizi 6ne dénik bicimde oturmahdir

m her iki ayad!l da kontrol kabininde olmalidir

m her iki eli de kontrol araclari Gizerinde olmahdir

wc_tx002045tr.fm
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Kullanim

4.6

Kumanda/Bilegsen Konumlari

b

wc_gro10112
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CRT 48-33K Kullanim
Ref. | Aciklama Ref. | Aciklama

a Sag kanat acisi kumandasi I Motor jikle kumandasi

(benzin ile ¢alisirken kullanilr)

b Yakit deposu m Calisma 1511 anahtari

c Kumanda kollari n LP / gaz secici anahtari

d Operator koltugu ve «operatér varligi» o} Motor ana anahtari

anahtari

e Sol kanat acisi kumandasi p Saat metre

f Arka calisma 15131 (her kenarda bir tane) q Su puskirtme kumandasi

g Su tanki r Yag basinci gosterge Isigi

h Calisma 15131 (her kenarda bir tane) S Alternator sarj gosterge 11!

k Ayak pedal (gaz kumandasi) t Sogutma suyu sicaklik gostergesi 1s1g1
4.7  Operator Varligl Sistemi

Aciklama

Makinede, bir motor gaza monte anahtar ile baglantili olarak calisan entegre
bir «operator varligi» sistemi bulunmaktadir. Sistem, ayak pedall gaz kumandasi
basili olmadidi siirece, koltukta hichir operatér yok iken motorun rélantide

calismaya devam etmesine olanak tanir.

Operator varhgi sistemi, OSHA, ANSI ve I1SO gibi kuruluslar tarafindan yayinlanan
guvenlik gereksinimlerini karsilamaktadir. Sistem ayni zamanda ayak ile calisan
«acll anahtari» ihtiyacini da ortadan kaldirmaktadir.
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4.8 Makineye Yeniden Yakit Doldurma

Gereklilikler
= Makine kapal olmahdir

= Motor soguk olmalidir
Makine/yakit tanki seviyesi zeminde
Taze, temiz yakit temini

Prosedur
Makineye yakit koymak icin asagidaki proseduri gerceklestirin.

UYARI
A Yangin tehlikesi. Yakit ve buharlari son derece yanicidir. Yakitin alev almasi ciddi
yaniklara yol acabilir.

» Yeniden yakit koyarken tim tutusturma kaynaklarini makineden uzak tutun.

» Yalnizca makine disaridayken yakit ekleyin.
» Dokdilen yakitlari derhal temizleyin.

1. Yakit kapagini (a) acin.

wc_gro08519

2. Yakit tankini, yakit diizeyi, yakit tanki girisinin zeminindeki (b) diizeyi noktasina
erisene dek doldurun. Havalandirma girisinin (c) uygun calismasi icin diizey
noktasinin (b) Ustiinde bir genisleme boslugu saglanmistir.

DIKKAT
Yangin ve saglik tehlikesi. Isitildiginda yakit genlesir. Asiri doldurulmus bir tanktaki
yakitin genlesmesi sigrama ve sizintilara yol acabilir.

» Havalandirma girisini degistirmeyin, bypass etmeyin veya kaldirmayin.

3. Yakit kapagini yeniden takin.

Sonug
Makineye yeniden yakit doldurma proseduri artik tamamlandi.
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4.9  Sivi Propan (LP) Silindiri Montaji

A

UYARI

Yangin, bogulma, kimyasal yanik ve patlama tehlikeleri. Sivi propan (LP),

calistirma ve yakit doldurma esnasindaki ciddi tehlikelere neden olabilir. Asagidaki

uyari ve guvenlik standartlarina uyulmamasi, ciddi yaralanmaya veya 6lime neden

olabilir.

» Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan LP kullanimi ile ilgili tim uyari ve emniyet tal-
imatlarini okuyun ve uygulayin.

Girig
Bu makine ile LP silindiri temin edilmemektedir. LP silindirini satin almak ve monte

etmek sahibinin sorumlulugundadir. Uygun ebat ve teknik 6zellikleri icin Onerilen
Yakit (LP) bashkl bolime bakin.

Gereklilikler
= Motor durdurulmus

Yakit dedistirme anahtari LPG konumunda
Dolu LP silindiri
Kisisel Koruyucu Ekipman (eldiven ve g6z korumasi)

Prosedur
LP silindiri montaji icin asagidaki prosedirl uygulayin.

1. Tahliye valfini (a) LP silindiri Gizerine yerlestirin. Tahliye valfinin tamamen kapal
oldugundan emin olmak icin digmeyi saat yontunde cevirin.

~b)
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2. LP silindirini kaldirin ve tank takozu (b) tzerine yerlestirin. Silindiri gosterildigi
sekilde dogrultun. Silindiri yerinde tutmak icin kelepceleri (c) bastirarak oturtun.

3. Makine lizerindeki gaz besleme hortumunda disi bir kaplin (d) bulunmaktadir.
Disi kaplini tahliye valfi Gizerindeki erkek kaplinin (e) tizerine gecirin. Hortum
baglantisi siki hale gelene kadar disi kaplini elle sikica sikin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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CRT 48-33K

onceki sayfadan devam.

4.

7.

Hortum baglantisin igin ticari bir sizinti testi ¢ozeltisi ya da sivi bulagik deterjani
ve su karigimi uygulayin.

. Valf tamamen acilina kadar tahliye valfi Gzerindeki digmeyi yavasca saat

yonunde dondurin.

. Dikkatli bir sekilde LP sizinti gostergelerini takip edin ve dinleyin. Sizinti varsa,

hortum baglantisinda kabarciklar olusacaktir. ilerlemeden dnce sizintiyi
durdurun:

a. Tahliye valfini kapatin.

b. Baglantinin siki oldugundan emin olarak hortumu sékin ve yeniden takin.
c. Hortum baglantisina daha fazla sizinti testi ¢ozeltisi puskarttn.

d. Tahliye valfini yavasca acin ve sizinti olup olmadigini tekrar kontrol edin.

Sizintl yoksa, motoru calistirin ve LP’nin sorunsuzca aktigindan oldugundan
emin olmak icin motoru bir kac dakika calistirin.

Not : Makineyi LPG ile caligtirirken veya kullanirken jikleyi kullanmayin.

Bu proseddr ile LP silindiri monte edilmis olup makine kullanima hazirdir.
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4.10 Basing Tahliye Valfi

Konumlar
Esas basing tahliye valfi (a), LP silindirinde bulunmaktadir.

Tali basing tahliye valfi (b), gaz sevk hortumu Uzerinde bulunmaktadir.

Islev

LP sistem basinci, makinanin ¢alistinldigi ortam sicakligina baglh olarak degisir.
Normal LP sistem basinci yaklasik 2,76-12,41 bar (40—-180 psi) arasinda olur. LP
tanki icindeki basing 24,13 bar (350 psi) dederine ulastigi takdirde esas basing
tahliye valfi (a) otomatik olarak acilir. Bdylece fazla LP gazi atmosfere birakilir
(tahliye edilir). Sistem basinci normale déniinceye kadar tahliye devam eder.

Tali basing tahliye valfi (b) 27,58 bar (400 psi) degerine ayarlanmistir. Bu valf, esas
basing tahliye valfi aciimadigi takdirde bir acil durum yededi olarak is gérmektedir.
Fazla LP gazinin operatdrden uzaga tahliye olmasi igin valf asagiya dogru
dondurulmustar.

UYARI
Bogulma and kimyasal yanik tehlikesi.

» Tahliye valflerinden herhangi birisi tahliye yaparken, birakilan LP gazini solu-
mayin veya dokunmayin.
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411 Yeni Makineler

Sanzimanlari isitmak igin, ilk 2—4 saat motoru tam gazin %50 seviyesinde
calistirin. Bu sekilde erken asinma onlenerek, digli émri uzayacaktir.

wc_gr009773

IKAZ: Isitma siiresinde motoru tam gazda calistirmak dislilerin zamanindan énce
bozulmasina neden olabilir.

Yatay bicak araligi baglantilarinin dogru monte edilmis oldugundan emin olun.
Makineye oturunca, sag pervane aralik baglantisini Gst kesesine dogru «R»
seklinde olmali ve sol pervane «L» seklinde olmalidir.

4.12 Baslamadan once

Gereklilik
Operator tim kumandalarin konumu ve islevine asina olmalidir.

Kontrol listesi

Perdahlama makinesini baslatmadan 6nce asagidaki 6geleri kontrol edin:
O yakit diizeyi—gerektigince yakit ekleyin

O motordaki yag dizeyi—gerektigince yag ekleyin

O hava filtresi—eleman temiz ve hasarsiz

O perdahlama makinesi kollari ve bigaklari—islevsel ve hasarsiz

O kablo ve elektrik baglantilari - 50 saatte bir kontrol edin
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4.13 Makineyi Caligtirma

Gereklilikler

m Dogru konumda yakit degistirme anahtari (LPG ya da benzin)
m Jikle kapali (motoru sadece benzinle ¢alistirirken)

Not : Motor LPG ile galigiyorsa jikleyi kullanmayin.

Prosedur
Makineye calistirmak icin asagidaki prosedurd uygulayin.

1. Operator koltuguna oturun.
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2. Motor ana anahtarini (0) saat yonuinde cevirin ve motor calisana kadar acik
konumda tutun.

3. Motoru rélantide 5 dakika ¢calismaya birakin.
Artik perdah makinesini ¢alistirmaya baglayabilirsiniz.

DUYURU: Motora 5 saniyeden uzun bir siire boyunca marg basmak motorunun
hasar gérmesine neden olabilir.

m  Motor calismazsa, ana anahtari kapatip birakin ve tekrar mars etmeyi
denemeden 6nce 10 saniye bekleyin.

= Motor bir kag denemede ¢alismazsa, Sorun Giderme’ye bakiniz.
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4.14 Makineyi Durdurma

= Perdahlama makinesi hareketini durdurmak igin kumanda kollarini bos
konumlarina alin ve ayak gaz pedalini serbest birakin.

= Motoru durdurmak icin, ana anahtari “O” (kapall) konumuna getirin.

4.15 Kullanim Talimatlari

Kullanim talimatlari

Binek Perdahlama Makinesini en lst kapasitede kullanmak icin asagidaki

talimatlari uygulayin.

= ilk kullanim 1sitmasi sureci doneminde, motoru tam gazin % 50 kapasitesinde
calistirin. «Yeni Makinelerde Ilk Kullanim Isitmasi.» konusuna bakin.

= Makineyi operatoriin baktigr yéne dogru hareket ettirin. Bu mumkun olan en
genis alanin perdahlanmasini saglarken operatériin de Ustiinden gecilecek
ylzeyi mikemmel bir sekilde gérmesini saglar.

m Makine perdahlanan yizeyin sonuna ulastiginda, 180° bir U dénlisti yapin ve
diger uca kadar diiz ileri dogru perdahlamay tekrarlayin.

= Alternatif olarak, makineyi yatay olarak (yana dogru) hareket ettirin ve ardindan
perdahlanan ytzeyin diger ucuna geri goturdn.

= En lyi Binek Perdahlama Makinesi kontroliine tam motor RPM’de ulasilir.

Yeni operatorler icin adimlar
Binek Perdahlama Makinesini yeni operatorlere tanitmak icin agagidaki adimlari
izleyin.

1. Operatdri koltuga oturtup, kumanda kollari fonksiyonlarini ve makinenin nasil
calistirildigini gosterin.

2. Operatorin, makinenin direksiyonuyla alistirma yapmasini saglayin. Suyla hafif
Islatilmis sert beton blok, pratik yapmak icgin ideal bir yizeydir.
a.Bigak kanatlarini kenarlardan yaklasik 6,35 mm aciyla ayarlayin.
b. Motoru calistirin ve makineyi yerinde («d6nls») tutarak baslayin.

c. Makineyi geri, ileri ve yatay olarak (yana dogru) diz cizgilerde hareket ettirin
ve daha sonra 180°'lik bir dizi donis yaptirin.

UYARI

m Yalnizca tecriibeli beton perdah ustalari makineyi kullanmalidir.

» Kumanda kollari Gzerinde asirl basing uygulamayin. Asiri basing makinenin
tepki suresini iyilestirmez ve ayrica direksiyon kumandalarina hasar
verebilmektedir.

m Perdahlama makinesinin betonun kirleme asamasinda ¢ok erken kullanmak,
istenmeyen bir perdah ylizeyi olusmasina neden olabilir.
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4.16 Perdahlama Makinesini Yonlendirme

Genel Bakig
Kumanda kollari (a) makinenin seyir dogrultusunu ve donmesini kontrol eder.

El hareketleri

Makineyi istenilen yonde hareket ettirmek icin gerekli el hareketlerini gésteren
cizimlere bakin.

1 —ileri

2 — geri

3 — saat yonunun tersine don
4 — saat yoninde don

5 — yana egerek sola git

6 — yana egerek sagda git
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4.17 Acl Ayari

Perdah makinesi bigaklarinin araliklarini (agisini) degistirirken veya ayarlarken,
makineyi yavaslatin, makinenin solundaki bicak agisini ayarlayin ve sonra da
sagdakini ayarlayin.

Arahd artirmak icin: Sol aralik kontrolinti (L) saat yonunde, sag§ aralik kontroltnu
(R) saatin tersi yonunde dondarin.

Araligi azaltmak i¢in: Sol aralik kontroliinii (L) saatin tersi yoniinde, sag aralik
kontrolini (R) saat yoninde dondarin.

20-250 Beton Calisma Tavsiye Edilen
Kosullari Calisma Acisi
5-10° 1. Yas zemin ¢alisma asamas! | Duz (Acl Yok)
2. Yastan plastige Hafif Acili

W

L R calisma asamasi

. Yari sert calisma asamasi Ek Aci

4. Sert perdah asamasi (cila- Maksimum Agcl
lama)

0,1 V

o
@73@
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4.18 Geciktirici Puskirtme Sisteminin Kullanimi

Aciklama

Belirli atmosferik kosullar (dusik nem, riizgar, dogrudan giines 1s1g1 ya da sicak
hava), 1slak betonun kirleme ve bitirme iglemi sirasinda ¢ok hizli kurumasina yol
acabilir. Betonu nemli tutmak igin, bu makine, bir su deposu ve iki puskirtme
memesinden olusan geciktirici bir sprey sistemi ile donatiimistir. Operator,
calisma yuzeyi gerektigi sekilde temiz su veya su-bazli geciktirici ile puskurtebilir.

Gereklilikler
= Su tankindaki su / geciktirici

s Donma uzerinde ortam sicakhgi

Genel Bakig

Geciktirici puskurtme sistemi, sag kumanda kolunun hemen tzerinde bulunan bir
dugme ile kontrol edilir.

Prosedur

Geciktirici puskirtme sistemini degistirmek igin asagidaki prosedirt uygulayin.
1. Temiz su veya su-bazli geciktirici ile su deposunu doldurun.

2. Valfi (a) acin.

wc_gr010114

3. Pompay etkinlestirmek icin su puskurtme anahtarina (q) basin ve basil tutun.
Su / geciktirici, iki memeden (c) puskuardr.

DUYURU: Makine donma noktasi altindaki sicakliklara maruz kalacak ise,
geciktirici puskirtme sistemini bosaltin. Donmus su veya donmus geciktirici
geciktirici puskirtme sistemine zarar verebilir.

wc_tx002045tr.fm

45



Kullanim

CRT 48-33K

4.19 Bos Sivi Propan (LP) Silindirini Degistirme

A

A

UYARI

Yangin, bogulma, kimyasal yanik ve patlama tehlikeleri. Sivi propan (LP),

calistirma ve yakit doldurma esnasindaki ciddi tehlikelere neden olabilir. Asagdidaki

uyari ve guvenlik standartlarina uyulmamasi, ciddi yaralanmaya veya 6lime neden

olabilir.

» Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan LP kullanimi ile ilgili tim uyari ve emniyet tal-
imatlarini okuyun ve uygulayin.

Gereklilikler
= Motor durdurulmus

Yakit degistirme anahtari LPG konumunda
m Dolu LP silindiri
Kisisel Koruyucu Ekipman (eldiven ve g6z korumasi)

Proseddur
Bos bir LP Silindirini deg@istirmek icin agagidaki proseduri uygulayin.

1. Tahliye valfini (a) bos LP silindiri Gizerine yerlestirin. Tahliye valfinin tamamen kapali
oldugundan emin olmak icin diigmeyi saat yoéninde cevirin.

~(b)
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2. Motoru calistirmayi deneyin. Motor calisirsa, durana kadar ¢alismasina izin verin. Bu
islem, yakit hatlari icinde kalan LP’yi yakar. Anahtari kapall konuma getirin.

3. Motor calismiyor iken tahliye valfi Gzerindeki disi kaplinin (d) vidalarini ¢ikararak erkek
kaplinden (e) ayirin. Yakit ikmal hortumunu bos LP silindirinden uzaklastirin.

4. Bos LP silindirini yerinde tutarak tutucu klempleri (c) acin. Bos LP silindirini depo
takozundan (b) yukari kaldirin. Bog LP silindirini dolum icin gaz tedarikgisine geri
génderin.

UYARI
Yangin veya patlama olasiligi. Yakit gostergesi silindirin bos oldugunu gosterse
dahi LP silindiri rezidUel basingli gaz icerebilir.

» Bos LP silindirlerini Dolu LP silindirleri ile ayni kosullarda isleyin, depolayin ve tasiyin.

Bu iglem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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8

5.

6
7.
8

nceki sayfadan devam.

Depo takozuna dolu bir LP silindir takin ve kelepgeleri sikin.

. Disi hortum kaplinini dolu LP silindir Gzerindeki tahliye vanasina baglayin.
Hortum baglantisina sizinti testi c6zimu uygulayin.

. Valf tamamen acilina kadar tahliye valfi Gzerindeki digmeyi yavasca saat
yonunde dondurun.

Dikkatli bir sekilde LP sizinti géstergelerini takip edin ve dinleyin. Sizinti yoksa,
motoru ¢alistirin ve LP’nin sorunsuzca aktigindan oldugundan emin olmak igin
motoru bir ka¢ dakika ¢alistirin.

Bu prosediir ile LP silindiri degistirilmis olup makine kullanima hazirdir.

4.20 Acil Durum Kapatma Prosedurt

Prosedur
Makine calisirken herhangi bir ariza veya kaza olursa, asagidaki proseduiri izleyin:

1
2
3
4
5

. Motoru durdurun.

. Yakit valfini kapatin.

. Isyeri makine ¢ikarin.

. Bigaklardaki ve makinedeki betonu temizleyin.

. Daha ayrintili talimatlar icin makineyi kiraladiginiz depoyla veya makine
sahibiyle baglantiya gecin.
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5 Bakim

5.1 Periyodik Bakim-LP Sistemi

CRT 48-33K

Asagidaki tabloda temel makine bakimi belirtilmigtir. Onay isaretiyle isaretlenmis
gorevler operattr tarafindan gerceklestirilebilir. Kare biciminde noktalarla
isaretlenmis gorevler 6zel egitim ve ekipman gerektirir.

Gunluk veya her kul-
lanim 6ncesinde

Her 1000 saatte veya
yilda bir (hangisi
once gelirse)

LP yakit sisteminde sizinti olup
olmadigini kontrol edin.

v

emin olun.

LP tankinin guvenli bir sekilde yerine
monte edildiginden ve sabitlendiginden

LP yakit sistemini koruyun.!

LP kilidini ve yakit filtresini degistirin.

(1 Kubota motor kullan?m k?lavuzuna bak?n?z.)

48
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5.2 Periyodik Bakim Takvimi

Asagidaki tabloda temel makine bakimi belirtilmistir. Onay isaretiyle isaretlenmis
gorevler operattr tarafindan gerceklestirilebilir. Kare biciminde noktalarla
isaretlenmis gorevler 6zel egitim ve ekipman gerektirir.

Gunla | Her Her Her Her Her Her
k 20 50 100 200 | 300 1000
saat | saat | saat | saat | saat | saat
Makine kollarini yaglayin.
Yakit seviyesini kontrol edin.
Motor yag seviyesini kontrol edin.
gsggt];irlit;(.asini kontrol edin. Gerekirse v v v
Harici donanimi kontrol edin. v
Bitun yuzeyleri harctan temizlenene v
kadar basinch suyla yikayin.
Sogutma suyu seviyesini kontrol edin. v
Sanzimanlardaki yag seviyesini kontrol v
edin.
Sanziman giris mili tertibatini yaglayin. ]
Kumanda baglantisini yaglayin.t u
Tahrik kayisinda asinma olup olmadigini v
kontrol edin.
Motor yagini degistirin.2 [ ] m
Yakit filtresini degistirin. 4
Bujiyi temizleyip, kontrol edin. [ |
Yag filtresini degistirin.? u n
Fan kayisini kontrol edin. v
Bujiyi degistirin. ]
Yakit filtresini degistirin. ]
Sanzimanlardaki yagi degistirin. [ ]
Sogutma suyunu degistirin.3 u
1 yalnizca manuel direksiyon mod- 2 Bu gorevi gerceklettirmek operasyonun ilk 50
3 Yilda 1000 saat degistirin veya, hangisi 6nce gelir.
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5.3  Disli kutularinin Bakimi

Ne zaman
= Her 20 saatlik kullanimin sonrasinda digli kutularinda dogru seviyede yag olup
olmadigini kontrol edin.

m Disgli kutusu yagini her 300 saatte bir degistirin.

Yag seviyesini kontrol etme
Yag seviyesini kontrol etmek icin asagidaki proseduri uygulayin.

1. Her bir CRT disli kutusuda iki yag doldurma tipasi (b) bulunur. Disli kutusu yag
doldurma tipasinin birisini ¢ikartin.
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2. Yag seviyesi yag doldurma tipasi deliginin yivlerinin altindaysa, delikten sentetik
sanziman yagi doldurun. Fazla DOLDURMAYIN.

3. Disli kutusundaki ve yag doldurma tipasindaki yivleri kurulayn.

4. Yag doldurma tipasi yivlerine Loctite 545 veya benzerini uygulayin, yag
doldurma tipasini degistirin ve torkunu 16—20 Nm olarak ayarlayin.

DUYURU: $anziman yagi turlerini karistirmayin. Digli kutusuna gerekenden fazla
yag doldurmayin. Yaglar karistirilirsa veya disli kutusu asiri doldurulursa, digli
kutusu zarar gorebilir. Teknik Veriler bolimundeki yag miktari ve turiine bakiniz.

Sanziman yagini degistirme
Sanziman yagini degistirmek icin asagidaki prosediri uygulayin.
1. Her bir disli kutusunun altina yeterli kapasitede (yaklasik 3,8 I) bir kap koyun.

2. Disli kutusu yag bosaltma tipasini (c) sokin ve yadin bosalmasini bekleyin.
Bosaltmay! kolaylastirmak icin disli kutusu yag doldurma tipa(lar)ni sékmek
gerekehbilir.

3. Yagin buyik kismi stizildikten sonra, makineyi arkasina yatirarak kalan yagin
da stiziilmesini saglayin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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onceki sayfadan devam.

4. Yagin tumi sizuldikten sonra, disli kutusundaki ve yag bosaltma tipasindaki
yivleri kurulayn.

5. Yag bosaltma tipasi yivlerine Loctite 545 veya benzerini uygulayin ve digli
kutusu yag bosaltma tipasini degistirin.
Not : Bogaltilan sanziman yagini ¢cevre koruma diizenlemelerine uygun olarak atin.

6. Makine diz bir konumdayken yukarida acgiklandigi sekilde yag doldurma
deliginden disli kutusuna yaklasik 1,83 | sentetik sanziman yagi doldurun.

7. Disli kutusundaki ve yag doldurma tipasindaki yivleri kurulayin.

8. Yag doldurma tipasi yivlerine Loctite 545 veya benzerini uygulayin, yag
doldurma tipasini (tipalarini) degistirin ve torklari 16—20 Nm olacak sekilde
sikin.

DUYURU: Disli kutusu mili jontalarindan yag kacagini dnlemek tizere tahliye
valfindaki (a) tikanikliklari temizleyin veya valfi degistirin.

5.4 Kumanda Baglantisinin Yaglanmasi

Sdris sistemi, sanziman ve bicak acisi konumlarinda cesitli gres baglantilari
bulunmaktadir. Aginmayi dnlemek igin bu baglantilari haftada bir veya her 20
saatte bir yaglayin.

Genel maksatl gres yagi kullanin ve her baglantiya bir iki kez gres surin.

55 Kumanda Kolu Ayari (ileri veya Geri)

Kumanda kollari esit ve duz bir sekilde hizalanmis olmalidir. Kolar ayarsiz duruyorsa,
asagidaki sekilde ileri veya geri ayarlanabilirler:

1. Sikistirma somumunu (b) gevsetin.

2. Dikey baglantiyi (a) asagidaki sekilde gevirin:

m Baglantiyl uzatarak kumanda kollarini ileri dogru ayarlayin. Baglantlyl uzatmadan
once bolum 4.5’e bakiniz.

m Baglantiyi kisaltarak kumanda kollarini geriye dogru ayarlayin.

3. Kollar istenilen konuma ayarlandiktan sonra, sikistirma somunlarini (b) sikin.

DUYURU: Kumanda kollari yonlendirme yardim sisteminin bir parcasi olarak
ayarlanir. Kumanda kollarinin yénantn degistirilmesi yonlendirme gayretini etkileyebilir.
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5.6 Yonlendirme Yardim Sistemi

Yo6nlendirme yardim sistemi, torsiyon kolu (f), torsiyon kolu tertibati (g) ve yardim
baglantisindan (h) olusur.
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Bagka yonlendirme bilesenleri ¢cikariimadan veya ayriimadan 6nce sistem
onyuklemesi ¢ikariimalidir. Sistemi bosaltmak igin 1/2-20 x 3,5-in¢ civatalari (i)
sokun.

Sistem onyUklemesini tekrar uygulamak igin, civatalari (i) tekrar takarak fabrika
ayarlarina gore sikin.
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5.7 Sag Kumanda Kolu Ayari (Sag veya Sol)

Sag kol sol kola miukemmel bir sekilde paralel durmalidir. Kollarin ayarinin
bozulmasi durumunda, sag kolu asagidaki sekilde ayarlayin:

1. Sikistirma somunlarini (d) gevsetin.
Yatay baglantiyi (e) braket net gdziikecek sekilde indirin.
Kumanda kolunu sola kaydirmak icin baglantiyi kisaltin.

Kumanda kolunu saga kaydirmak icin baglantiyi uzatin.

a > wn

Kumanda kolu istenilen konuma ayarlandiktan sonra, somunu ve civatayi (c)
geri takin ve sikistirma somunlarini (d) sikin.

5.8 Kanat Kollarini ayarlanmasi

Ne zaman

Calisma sirasinda kanatlar belirgin bicimde sallaniyorsa, bicak kanatlarini tekrar
ayarlayin.

Gereklilikler
s Makine durdurulur

»  Makina bir ving ile kaldirilmis durumda.
= Makina yikseltildiginde sasiyi takozlar ile destekleyin.

wc_gr009292
Prosedir

Bicak kanatlarini ayarlamak igin asagidaki prosediri uygulayin.

1. Hatve ayarlayicilar kullanarak kanatlari 1/2 ile tam hatve arasindaki bir ayara
getirin.

2. Yerden her kanadin yiksek kenarina olan uzakligi élcun.

3. Her kanatta o6lctlen uzakliklar 4,58 mm'den (0,180 in.) fazla dedismeyecek
sekilde hatve baglantilarini (a) ayarlayin.
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5.9 Bicak Takma veya Degistirme
Giris
Perdah makinesi icin iki tiir bicak mevcuttur.
m Harg calisma strecinin dizeltmeden bitirme asamalarina kadar tamami

boyunca kombinasyon bicaklari kullanilabilir. Sadece bir ydone dénmek tzere
tasarlanmislardir.

m Perdah bicaklari sadece harc isleme siirecinin son asamalarinda kullanilir. Bu
bicaklara kullanimdayken harci cilalamak icin giderek daha dik acilar verilir.
Perdah bicaklari simetriktir ve her iki yonde takilabilir.

Is sahasindaki gereksinimlere gore yeni bicak takmak ya da bicaklari degistirmek
icin asagidaki prosediri uygulayin.

Gereklilikler
s Makine durdurulur

= Istenmeyen calistirmayi 6nlemek icin akinin baglantisi kesilir

= Makine bir vingle kaldirilmis ya da teker takiminin tGzerindedir

»  Makine yiksek konumda iken govde bloklar Uzerinde desteklenir.
= Takilacak olan kombinasyon bicaklar ya da perdah bigcaklari

= Koruyucu eldiven

= Rulman gresi

UYARI
A Kesme tehlikesi. Perdahlama makinesi bicak kenarlari, 6zellikle asindiklari zaman
son derece keskindir.

» Bicaklari degistirirken her zaman eldiven giyin.

Prosedur
Bicak takmak ya da degistirmek icin asagidaki prosedirt uygulayin.

1. Perdahlama kollarindaki (b) vidalari (a) cikarip mevcut bicaklari (c) sékun.
Mevcut bicaklari ileride kullanmak zere kenara koyun ya da servis émurlerini
tamamladilarsa uygun sekilde atin.
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Bu iglem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Bakim

onceki sayfadan devam.

2. Bigaklari yerlestirip hizalayin.

»  Kombinasyon bicaklari (d) takiliyorsa, bicaklari semada gdsterilen sekilde
yerlestirip vida delikleriyle hizalayin. Bu sayede her bicagin kalkik kenari, her
rotorun doniistine gére dogru sekilde yerlesir.

m Perdah bicaklari takiliyorsa, sadece vida delikleriyle hizalayin. Perdah
bicaklarinda bicak yonu 6nem tasimamaktadir.

3. Vida dislerini yatak gresiyle kaplayin. Gresle kaplama sayesinde islak betonun
vidalari olduklari yere gimentolamasi dnlenir. Bu adim ayrica bigaklarin ileride
cikarilmasinin daha kolay olmasini da saglar.

4. Vidalari takip iyice sikin. Asiri sikmayin.

Sonug

Bicaklar degistirilmistir.
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5.10 Perdah Canaklarinin Takilmasi

Genel Bakis

Bazi uygulamalar perdah ¢anaklarinin kullanimini gerektirebilir. Istege bagli perdah
canaklari, Wacker Neuson saticisindan alinabilir.

wc_gr009298
Proseduir
Perdah canaklarini takmak icin asagidaki prosedurt gerceklestirin.
1. Motoru durdurun.

2. Bicaklara (a) erisebilmek icin perdahlama makinesini kaldirin. (Makinenin
Kaldirilmasi bélimune bakiniz.)

3. Makine yuksek konumda iken govdeyi bloklarla destekleyin.

4. Her canagi (b) bicaklara karsi yerlestirin, bunu her bicagi canaktaki cebe
hizalayarak yapin.

Not : Sagdaki perdahlama kanatlari saatin tersi yonunde doner; soldaki perdah

kanatlari saat yoninde doner.

5. Canaklari perdahlama makinesine sabitlemek icin emniyet strgt pimlerini (c)
bicaklarin Uzerine gegirin.

6. Perdahlama makinesini asagi indirin.

UYARI
A Perdah canaklari yukari kaldirilmis perdahlama makinesinden diistp yakininda
bulunan personele carpabilir.

» Perdah ¢anaklari monte edildikten sonra perdahlama makinesini basinizin
Usttine gelecek sekilde yukari kaldirmayin.
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Daha ki¢ik bir canagi takma

CRT48 lzerindeki bicak kanatlari ya standart bir 48 inclik dudak tipi perdah canagi
veya opsiyonel olarak daha kugukce bir 46 in¢lik canagr alacak bicimde
tasarlanmistir. 46 in¢lik canagin takilmasi igin alternatif bir montaj deligi takimi (c)

saglanmistir.

wc_gro07281
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46 inclik canagi takma

46 inclik canagi takmak icin:

1. Her bir kanati (d) tutturan civatalar (e) gevsetin ve gikarin.

2. Kanatlari, montaj delikleriyle (c) hizalanacak bi¢imde igeri itin.
3. Montaj deliklerindeki (c) civatalari degistirin ve sikistirin.

4. 46 inclik canagi kanatlara tutturun.
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S7



Bakim CRT 48-33K
5.11 Tahrik kayisini
Tahrik kayisini degistirmek icin:

1. Perdah makinesini bigak agilari diiz bir sekilde diiz bir zemine yerlestirin.
2. Bataryayi cikartin.

3. Kayis muhafazasini sokin.

4

. Universal mafsali (b) mil baglantisina tespit eden 3 civatanin (a) her birini
sokun.

|
|
| 48.04 mm (1.89in.) |
I
I
|

[

336.55 mm (13.24 in.)
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5. Eski kayisi sokin ve yeni bir kayis takin.

6. Montaj icin bu iglemleri tersten uygulayin. Yataklari ve mili olabildigince diizgin
hizalayin. Makara ofsetini ve degerlere olan merkez mesafesini gosterildigi
sekilde ayarlayin.

7. Universal mafsal civatalarini (a) 14+1,4 Nm'ye kadar sikin.
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5.12 Makineyi Aktarma Kablosuyla Calistirma

A

A

A

Genel Bakis

Akl timden bosalirsa bazen aktarma kablosuyla vurdurarak baslatmak gerekebilir.
Aktarma kablosuyla vurdurarak galistirmak gerekirse, mars hasari, aki hasari ve
kisisel yaralanmalara karsi asagidaki prosedurin takip edilmesi tavsiye edilir.

UYARI

Aktarma kablolu calistirma sirasinda hatali baglanti, aki patlamasina ve dolayisiyla
ciddi kisisel yaralanma veya 6lime neden olabilir.

» Aklnun yakininda sigara icmeyin ve Kivilcim yayan kaynaklar bulundurmayin ve
donmus akiyl kesinlikle vurdurmayin.

UYARI
AKU sivisi zehirli ve koroziftir.

» Yutulmasi durumunda veya gtz ya da deriyle temasinda, derhal tibbi midahale
isteyin.

DUYURU

Makinenin elektrik sisteminin ciddi hasar gérmemesi i¢in asagidaki 6nlemlere

dikkat edin.

m Makine calisir durumdayken akl baglantisini kesmeyin.

m  Makineyi aklistiz calistirmayi denemeyin.

m Makinenin akiisl bitmisse, akiyl tam sarijli bir akiyle degistirin ya da uygun bir
akl sarj cihazi kullanarak akiyu sarj edin.

Prosedur
Aklyl aktarma kablolu ¢alistirma igin asagidaki prosediri gerceklestirin.

1. Motor baglantisini kesin.
2. Motorunuzda kullanilan ile ayni voltaja (12V) sahip bir yardimci akl kullanin.

3. Kablonun pozitif (kirmizi) ucunu yardimci aktntn arti (+) ucuna takin. Pozitif
kablosunun diger ucunu ise motor akiistnin arti ucuna takin.

4. Negatif yikseltici kablonun bir ucunu (siyah) yukseltici bataryanin eksi (-) ucuna
takin. Negatif kablosunun diger ucunu ise motor tGzerindeki bir sert sasi
zeminine baglayin.

UYARI

Elektrik arklari ciddi kisisel yaralanmaya neden olabilir.
» Arti ve eksi kablo uclarini birbirine degdirmeyin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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onceki sayfadan devam.
5. Motor ana anahtarini ¢evirin ve motor ¢alisana kadar agik konumda tutun.

DUYURU: Motora 5 saniyeden uzun bir siire boyunca mars basmak motorunun
hasar gérmesine neden olabilir. Motor ¢calismazsa, ana anahtari kapatip birakin ve
tekrar mars etmeyi denemeden 6nce 10 saniye bekleyin. Motor ¢alismazsa, bkz.
Temel Sorun Giderme.

6. Isiklari veya yuksek amper ¢ceken aksesuarlari kullanirken, motoru 20 dakika
rolantide calistirip bataryayi sarj edin.

Atik akuleri yerel cevre diizenlemelerine uygun olarak atin.
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5.13 Bujilerin bakimi

A

Ne zaman

Her 200 saat ¢alismadan sonra (aylik olarak) bujileri temizleyin ve elektrot
acikliklarini kontrol edin.

Gereklilik
Motor durdurulmali ve dokunabilecek kadar sogumasina izin verilmelidir

UYARI
Yanma tehlikesi. Motor ve egzoz borusu ¢alisma sirasinda ¢ok sicak olur.

» Bujilerde temizlik ve ayar yapmadan 6nce motoru durdurun ve makinanin
sogumasini bekleyin.

Bujinin sékilip temizlenmesi.
Motorun Ust tarafinda ¢ tane buji (a) bulunmaktadir.
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Her buijiyi sokip temizlemek icin asagidaki yolu izleyin.
1. Buji bagligini bujiden ayirin.
2. Bujinin vidasini gevsetip sokin.

3. Elektrot karbon birikintileri ile kaplanmig ise bir tel firga veya buji temizleyicisi ile
karbonu temizleyin.

DUYURU: Buiji ¢catlak veya hasarli ise degistirin. Teknik Veriler bélimuane bakiniz.

Elektrot acikliginin kontrol edilmesi

4. Elektrot acikligi (b) 0,6 ile 0,7 mm arasinda (0,024 ile 0,028 in. arasinda)
olmalidir. Gerekirse acikhdi ayarlayin.

Bujinin tekrar takilmasi
5. Bujiyi tekrar takarak iyice sikin.

DUYURU: Gevsek bir buji cok 1sinabilir ve motorda hasara neden olabilir. Bujinin
yerine diizgiin oturdugundan ve iyice sikildigindan emin olun.

6. Buji bagligini tekrar baglayin.
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5.14 Hava Filtresinin Bakimi

A

Ne zaman
Hava temizleyicisini her 50 saatte veya gerektikgce temizleyin. Tozlu veya Kkirli
kosullarda daha sik servise alin.

DUYURU: Hava temizleyicisi veya filtre elemani olmadan makinay asla
calistirmayin. Aksi taktirde ciddi motor hasari gorilebilir.

Gereklilikler
= Motor durdurulmali ve makine soguk olmalidir.

m Basincli hava kaynagi
m (Gerekirse) filtre elemanlarini degistirin

Proseddr
Hava temizleyicisine servis yapmak i¢in asagidaki adimlari uygulayin:

1. Kelepgeleri (a) acin ve kapag! (b)sokun.

Q_
o

2. Filtre elemanini hava (c) temizleme gdvdesinden cikarin.

wc_gr003776

3. Iki yontemden birisi ile filtre elemanini temizleyin:

= En ¢ok 4,9 bar (70 psi) basingta, filtre elemaninin digina ve igine yanlardan
basinch hava ufleyin.

m Filtre elemaninin 6n tarafini diz bir yiizeye birkag kez hafifce vurun.

UYARI
Yangin ve patlama tehlikeleri.

» Hava temizleyiciyi temizlemek icin benzin veya baska tirde parlama noktasi
dustik ¢ozicl kullanmayin.

Eger kagit eleman c¢ok kirli gériinilyorsa veya zarar gérmigse degistirin.
Kapag! dikkatle temizleyin.
Filtreyi gbvdeye yerlestirin

N o o &

Kapag! tekrar takin ve kelepceleri kilitleyin.
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5.15 Motor Yaginin Kontrol Edilmesi

Gereklilikler
= Makineyi duz bir yuzeye park edin
»  Makineyi kapatin

Ne zaman
Her 10 saatlik calismada veya gunlik olarak

Prosedur
Motor yagini kontrol etmek icin asagidaki proseduri gerceklestirin.

1. Seviye ¢ubugunun (a) cevresini temizleyin.

2. Seviye cubugunu cikartin ve yag seviyesini kontrol edin. Yag seviyesi cubuktaki
iki isaret arasinda olmalidir.

wc_gr009291

3. Yag doldurma kapagini (b) gikarin ve gerektigi kadar yag ekleyin. Dolu
oldugunda, yag seviyesi seviye gubugunun ust isaretine ulasacaktir (c).

DUYURU: Makineye gerekenden fazla yag doldurmayin. Motorun asiri
doldurulmasi g¢alisma sicakliklarinin asiri yikselmesine sebep olabilir.

4. Yag ekledikten sonra yag doldurma kapagini geri takin.
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5.16 Motor Yagi ve Filtresi

Yagi ve yag filtresini (d) 200 saatte bir degistirin. Yeni makinelerde ilk 50 saatlik
kullanimin ardindan yagi degistirin.

Motor hala sicakken yagdi bosaltin.

1. Yagi bosaltmak icin yag doldurma kapagini (a) ve bosaltma tipasini (b) sokdin.
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2. Bosaltma tipasini ve torku 35Nm'ye ayarlayin.

3. Motor krank karterini yag seviyesi seviye cubugunda “L” ile “F” (c) arasinda olana
kadar tavsiye edilen yagla doldurun. Yag kalitesi ve turu icin Teknik Veriler konusuna
bakin.

4. Yag doldurma kapagini takin.

Yag filtresini degistirmek icin (d):

1. Yag bosaltildiktan sonra takili yag filtresini sokun.

2. Degistirilen yag filtresinin kauguk contasina inci bir zar yag surun.

3. Filtreyi filtre adaptoriine temas edene kadar sikin ve daha sonra ek bir %2 sefer ¢evirin.
4

. Yukarida aciklandigi sekilde yagla doldurun.

Not : Cevreye zarar vermemek icin, sizan sivilari toplamak icin makinenin altina
plastik bir levha veya kap tutun. Bu sivilari ¢evre koruma mevzuatina uygun olarak
imha edin.

UYARI

A Kullanilmig yaglarin cogu, solundugunda, yutuldugunda veya uzun sireyle cilt ile
temas ettiginde kanser ve diger saglik sorunlarina yol acabilecek maddelerden
kicuk miktarlarda icerir.

» Kullaniimig motor yagini solumaktan veya yutmaktan kaginacak dnlemleri alin.
» Kullaniimis motor yagina maruz kaldiktan sonra cildinizi iyice yikayin.
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5.17 Yakit Filtresinin bakimi

Ne zaman

m Her 100 saatte bir yakit filtresinin durumunu kontrol edin.

= Yakit filtresini her yil degistirin, veya zarar gordtgu veya tortu biriktigi takdirde
daha sik degistirin.

Gereklilikler
= Makine kapal olmahdir

= Yeni yakit filtresi kartusu
= Bosaltilan yakiti ve atilan yakit filtresi kartusunu toplamak igin plastik 6rtl ve
yeterli hacimde bir kap

Not : Kullaniimis bitin yakit ve filtreleri mevcut cevre koruma diizenlemelerine
uygun olarak toplayin, saklayin ve bertaraf edin.

Konum
Yakit filtresi (b) operatér platformunun altina yerlestirimistir.

I r— Vo
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o
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Yakit Filtresinin Degistirilmesi
Yag filtresini degistirmek icin asagidaki proseduri uygulayin.
1. Yakit sisteminden havayi bosaltin. (Motorun kullanici elkitabina bakin.)
2. Yakit valfini (b) kapatin.

3. Yakit filtresinin altina plastik bir 6rtii ve bir kap yerlestirerek bosaltilan yakiti
toplayin.
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4. Yakit filtresinin Ust ve alt tarafindaki hortum kelepgelerini gevsetin. Eski yakit
filtresini sbkun ve atin.

5. Yeni yakit filtresini takin ve hortum kelepgelerini sikin.

6. Yakit valfini agin.

Sonug
Yakit filtresi degistirilmigtir.
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5.18 LP Kilitleme / Filtre Kartugunun Degistirilmesi

Aciklama

LP kilitteme / filtre kartusu hat i¢i bir glivenlik valfidir ve sistemin kullaniimadig:
zamanlarda LP gazinin buharlastiriciya akmasini 6nler. Benzin yakit filtresinde
veya yag filtresinde oldugu gibi, bu kartus tek kullanimliktir ve asagida belirtilen
araliklar ile degistirilmelidir.

Ne zaman

LP kilitleme / filtre kartusunu her 1000 saatte veya yilda bir degistirin (hangisi daha
erken olursa).

Gereklilikler
n El aletleri (anahtar, tornavida, vb.)

»  Kacak testi sollisyonu

= Yedek LP kilittleme / filtre kartusu

» LP baglantilari icin dis yalitim maddesi (Loctite® 565 Boru Yalitici veya dengi)
= Koruyucu eldivenler

Konum

LP kilitteme / filtre kartusu (a), yakit sevk hortumu gurubunun bir parcasidir.
Kartusa ulagsmak i¢in LP tankinin ve LP tanki montaj desteginin sokilmesi gerekir.
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Kartugun sokulmesi
LP kilitteme / filtre kartusunu sékmek icin asagidaki yontemi izleyin.

1. LP silindirindeki bosaltma valfini (b) kapatin.

2. Motoru calistirin ve motor duruncaya kadar makinayi calistirin. Bu iglem yakit
sisteminde kalmis olan LP'yi temizler. Motor durdugu zaman mars anahtarini
“off” konumuna cevirin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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onceki sayfadan devam.

3. LP tankini LP montaj sehpasindan (c) ¢6zin ve sokin.

o
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4. Kelepceleri (d) takili birakarak LP montaj sehpasini sokuin.
5. LP hortumlarini tutan P-kiskaclari (e) gevsetin.
6. Kablo tesisatini (f) LP kilitleme / filtre kartugundan ayirin.

7. Vidasini acarak LP kilitteme / filtre kartusunu yakit sevk hortumundan ayirin.

Yedek kartusun takilmasi

1. Baglanti yerlerini (g) temizleyerek dis yalitim maddesi kalintilarini giderin. Yeni
bir tabaka dis yalitim maddesi surin.

2. Yedek LP kilitteme / filtre kartusunu takin. El ile sikin ve sonra bir anahtar
kullanarak kartusu 2-3 tur daha gevirin.

3. P-kiskaclari tekrar takin. Hat ici tahliye valfinin (h) gosterilen yéne bakmasina
dikkat edin.

4. Kablo tesisatini tekrar baglayin ve konnektérlerin (i) tamamen gecmesine dikkat
edin.

wc_gr010469
Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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CRT 48-33K Bakim

onceki sayfadan devam.
5. Baglanti yerlerine kacgak testi sollisyonu surin.
6. LP montaj sehpasini tekrar takin.

7. LP silindirini tank montaj destedine tekrar takin, kelepceleri sikin ve yakit sevk
hortumunu bosaltma valfine tekrar baglayin.

8. Bosaltma valfi tamamen acilincaya kadar valfindeki topuzu saate ters yonde
yavasca cevirin.

9. Dikkatle LP kacag! belirtisi olup olmadigini g6zleyin ve dinleyin. Bir kacak
bulunmadigi takdirde motoru galistirin ve LP'nin sorunsuz gsekilde aktigini
kontrol etmek igin birkac dakika ¢ahgtirin.

LP kilitleme / filtre kartusu boylece degistirilmis olur.

5.19 Makinanin temizlenmesi

Ne zaman
Her kullanimdan sonra makinayi temizleyin.

Genel Bakig

Malanin hizmet verebilir durumda tutulmasi igin diizenli temizlik yapmak esastir. g
tamamlandiktan sonra katilasmamis betonu, tozu ve kiri en kisa sirede maladan
temizlemek 6nemlidir.

Gereklilikler
= Motor durdurulmali ve dokunabilecek kadar sogumasina izin verilmelidir.

m Taze, temiz, sicak su temin edin
= Basincli yikayici
= Temiz, yumusak bezler

Prosedur
Makineyi baglatmak icin asagidaki adimlari gergeklestirin.

1. Mala kanatlarindan ve halka muhafazalardan betonu ve kiri temizlemek icin
basingl bir yikayici kullanin.

2. Basincli yikayiclyl en az 1 metre (3 ayak) uzakta tutarak malanin gévdesini
durulayin.

DUYURU: Yakin mesafeden dogrudan ve yuksek basingl su kullaniimasi
makinanin bazi bilesenlerine zarar verir. Asagidaki bilesenler 1slak temiz bir bez
kullanilarak el ile silinip temizlenmelidir. Su kisimlara yuksek basingl puskirtme
uygulamayin:

m Koltuk, kontrol anahtari, kilitli anahtar ve gdsterge lambalari dahil olmak tzere
operator istasyonu.

m Elektrik baglantilar
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5.20 Uzun Sirli Saklama

Ne zaman

Makinenin 30 giinden uzun sure depoda kalmasi gerektiginde asagidaki
proseddrleri uygulayin.

Makinenin bakimini yapma
Makineyi uzun donemli depolamaya hazirlamak igin:

Yakit deposu ve su tankini bosaltin.

Varsa, LP tankinin kaldirin ve LP tanki techizatini értn.
Motor yagini degistirin.

Makinenin bakimini yapin (asagiya bakin).

Silindirin tamamini ve motor bélmesini temizleyin.

o gk~ w NP

Motor silindirleri Uzerindeki sogutma kanatgiklarinin ve vantilatér muhafazasinin
Uzerindeki kirleri temizleyin.

7. Akuyu makineden cikartin ve periyodik olarak sarj edin.

8. Makinenin Ustini tamamen kapatip, kuru ve korumali bir yere yerlestirin.

Motorun bakimini yapma
Bakim talimatlari icin motor kullanim kilavuzuna bakin.
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5.21 Makinenin Atilmasi / Servisten Cikartilmasi

Giris

Bu makinenin servis 6mrinid tamamladigi zaman uygun sekilde servisten
cikartilmasi gerekir. Sorumlu sekilde atilmasi, zehirli kimyasallarin ve maddelerin
cevreye zarar vermesini 6nleyecektir. Bu makinede bir cok alanda tehlikeli atik
olarak kabul edilen birka¢ parca bulunur:

= Yakit, motor yagi, gres ve hidrolik sivisini iceren calistirma sivilari

= Ak

= Devre levhasi, kumanda paneli, LED'ler ve kumanda kollari gibi elektronik
parcalar

Bu makineyi servisten cikartmadan 6nce, insaat ekipmanlarinin atiimasina iliskin
yerel emniyet ve ¢cevre mevzuatlarini okuyup uygulayin.

Hazirlik

Makineyi atmaya hazirlamak igin asagidaki adimlari uygulayin.

O Makineyi herhangi bir emniyet tehlikesi olusturmayacagi ve yetkisiz kisilerin
erisemeyecegi bir yere tasiyin.

O Makinenin son kapatilmasindan atilmasina kadar gecen siire boyunca
calistiriimayacagindan emin olun.

O Yakit, motor yagi ve hidrolik sivi dahil olmak Uzere tim sivilari bosaltin.

O Tum sivi sizintilarini sizdirmaz sekilde kapatin.

O Akuyd cikarin.

Atma

Makineyi atmak icin asagidaki adimlari uygulayin.

O Makineyi sbkun ve pargalari malzeme turtine gore ayirin.

O Geri donustdrilebilir parcalari yerel mevzuat uyarinca atin.

O Geri donustirilemeyen tim tehlikesiz madde igeren parcalari atin.

O Atik yakit, motor yagi ve hidrolik sivisini yerel cevre koruma mevzuati uyarinca
atin.
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5.22 Bataryalarin bertaraf edilmesi

AB ulkelerindeki musteriler igin

Bu cihaz bir veya daha fazla batarya veya aki icerir (asagida tek bir adla "batarya"
olarak tanimlanacaktir). Bu batarya (eski) bataryalar ve (eski) akulere iliskin 2006/
66/EG yoOnergesi ve buna iligkin ulusal yasalara tabidir. Batarya yonergesi
bataryalarin AB ¢apinda gecerli kullanimina iliskin ¢cerceveyi tanimlar.

wc_gr009230

Batarya, yaninda bulunan Ustu ¢izilmis ¢op bidonu simgesiyle isaretlenmistir. Bu
simgenin altinda ayrica mevcut zararli maddelerin tanimi bulunur, kursun igin "Pb",
kadmiyum i¢in "Cd" ve civa i¢in "Hg" kullaniimigtir.

Bataryalar normal ev ¢6pu Uzerinden bertaraf edilemez. Son kullanici olarak
tiketilen bataryalari yalnizca Uretici ve satici veya gerektiginde bunun icin ozel
olarak kurulmus toplama yerlerinde bertaraf edebilirsiniz (yasal geri alma
yukumlaluga); teslimat tcretsizdir. Satici ve Ureticiler, bu bataryalari geri almak ve
kurallara uygun bicimde degerlendirmek veya 6zel ¢op olarak bertraraf etmek
zorundadir (yasal geri alma yukumlaluga). Bizden aldiginiz bataryalari da
kullandiktan sonra Ucretsiz olarak bize iade edebilirsiniz. Bataryalari
subelerimizden birine kendiniz getiremeyeceksiniz, litfen geri gdnderim igin posta
bedelini eksiksiz 6deyin. Satis s6zlesmesinde veya satis yerinizin genel igslem
kosullarinda bulunabilecek buna iligkin bilgileri de g6z éniinde tutun.

Bu bataryanin kurallara uygun olarak bertaraf edilmesi insan ve ¢evre Uzerindeki
olumsuz etkileri engeller, zararli maddelerin amaca uygun bicimde islenmesini
saglar ve degerli hammaddelerin yeniden kullanimina imkan tanir.

Diger ulkelerdeki musteriler icin

Bu cihaz bir veya daha fazla batarya veya aki icerir (asagida tek bir adla "batarya"
olarak tanimlanacaktir). Bu bataryanin kurallara uygun olarak bertaraf edilmesi
insan ve cevre Uzerindeki olumsuz etkileri engeller, zararli maddelerin amaca
uygun bicimde islenmesini saglar ve degerli hammaddelerin yeniden kullanimina
imkan tanir. Bu yizden bu bataryay! normal ev ¢opunde degil gcevreyle uyumlu ayri
bir toplamada bertaraf etmenizi Oneriririz. Ulusal yasalar da bataryalarin ayri
sekilde bertaraf edilmesini 6ngdrebilir. Lutfen bu bataryanin tlkenizde gegerli
dizenlemelere gore bertaraf edilmesini saglayin.
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6 Arizagiderme

6.1 Makine Sorunlarinit Giderme

Ariza giderme

Sorun

Neden

COzum

Makine dengesiz; asiri titreme
yaplyor

Operatdr, asiri yonlendirme ile
araca keskin donusler yaptiriyor.

Her sanziman hareketi, makine
hareketine gore dogru kumanda
kolu iligkisini saglamak i¢in «dur-
durucular» ile kontrol edilir.
Kumanda kollari tizerindeki her-
hangi bir yondeki asiri basing,
tepki sliresini artirmaz ve makine-
nin titremesine neden olarak
direksiyon kontrollerine zarar
verebilir.

Perdahlama makinesinin kolu/kol-
lari bukdlmis

Perdahlama kolunu/kollarini
degistirin.

Makine bicak kanadi/kanatlari
bukulmis

Makine kanadini/kanatlarini
degistirin.

Ana saft/saftlar, makinenin
dusurdlmesi nedeniyle bukulmus.

Ana safti/saftlari degistirin.

Koéti tasima; kumanda kolu
hareketinde asiri bosluk.

Burclar yaglamada eksiklik
nedeniyle asinmis.

Burclari degistirin ve en az her
20 saatte bir yaglayin.

Kumanda kolu ayari yeri degistir-
ilmis veya kumanda kolu
bukulmis.

Kumanda kolu kolunu sifirlayin.

Alt kumanda kolu/kollari
bikilmis Bu makinenin dismes-
inden kaynaklaniyor olabilir.

Alt kumanda kolunu/kollarini
degistirin. Kaldirma baglanti
parcalari ve / veya kaldirmasi
icin makine Gzerinde saglanan
forklift ceplerini kullanin.

Makine hareket etmiyor

Tahrik kayis1 bozuk.

Tahrik kayisini degistirin.

Bicak kanatlari ve beton ylzeyi
arasinda vakum mevcut

Emisi kirmasi icin bigak kanatlari
Uzerindeki kanadi degistirin.

Anahtar, ana saftta kirilmis.

Hasarli anahtari degistirin.

Makine, kontrol kolu hareketine
dogru yanit vermiyor.

Kirilmis anahtar.

Tahrik sistemindeki bitiin
anahtarlari kontrol edin.
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CRT 48-33K

Sorun

Neden

Cozuim

Makine gurultala.

Makine kanatlari hizalari kaymis
ve dénus sirasinda birbirine
sirtayor.

Hasarli kanatlari degistirin. Kanat-
lari, yukaridan bakildiginda bir
grup bir (+) ve digeri bir (x)
degerini gosterecek sekilde hiza-
layin.

Kirilmis anahtar.

Tahrik sistemindeki biitlin
anahtarlari kontrol edin.

Kavramay gevsetin.

Kavramay! sikin.

Mars basmiyor.

Akl bosalmis.

Aydinlatma fonksiyonunu kontrol
edin. Aydinlatmalar «acik» konu-
munda anahtar ile yanmiyor ise,

aydinlatmayi degistirin veya sarj

edin.

Motor sorunu.

Motor Ureticisi servis kilavuzuna
basvurun

Yalnizca benzinle ¢calisma:
Mars basiyor ancak motor
calismiyor.

(LP yakit kullaniminda motor
calistirma sorunlari i¢in «LP
Sistemi Sorun Giderme»
bélimine bakin.)

Jikle yetersiz

Motora tam jikle yaptirin ve
yeniden calistirmayi deneyin.

Motor yakit almiyor.

Marsa basarken, yakit tankindaki
yakit valfinin acik oldugundan,
yakit filtresinin tikali olmadigindan
ve yakit pompasinin ¢alistigindan
emin olun.
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CRT 48-33K Ariza giderme
6.2 LP Sistemi Sorun Giderme

Sorun Neden Cozim

Mars basiyor ancak LP silindiri bos Degistirin.

motor ¢alismiyor

LP silindiri Gzerindeki tahliye valfi
kapali

LP valfini acin.

LPG / gaz segici anahtari yanhs
konumda

LPG / gaz segici anahtarinin LPG’ye
ayarlanmis oldugundan emin olun.

Kilit valfi calismiyor

m Kilit valfi elektrik baglantilarini kontrol
edin

= Motor kullanim kilavuzuna basvurun -
motor karblrator yakit solenoidleri kon-
trolU prosediriine bakin.

Motor calisiyor fakat agir
hareket ediyor

Soguk ortam sicakligi

Perdah makinesini ¢calistirmadan énce
motorun birkag dakika i1sinmasini bek-
leyin.

Motor calisiyor fakat
kisa bir stire sonra
duruyor

Yanma odasina LP akigl yok.
Nedenleri sunlar olabilir:

m Tahliye valfi kismen kapali
m LP gaz sizintisi var
= Yakit hortumu kismen tikali

LPG buharlastiricisi tikal veya
hasarli

= Valfi tamamen acin.
= Sizintl kaynagini bulun ve onarin.

m Bikilme veya tikaniklik olup olmadigini
kontrol edin ve varsa onarin.

m Buharlastiricida tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin. Yoksa, servis
bilgileri icin motor kullanim kilavuzuna
basvurun.
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7 Teknik Veriler
7.1  Motor
Motor Gig Oranlari
CRT 48-33K: Brit gu¢ degeri SAE J1995 normuna uygundur.
Parca No. CRT 48-33K CRT 48-33K DF
Motor
Motor markasi Kubota
Motor model WG972-GL-E3
nominal hizda maksimum kW 24,2 @ 3600 d/dak
nominal glc¢
Motor hacmi cm3 962
Buji tar NGK BKR4E
Elektrot boslugu mm 0,6-0,7
Calisma hizi d/dak 3850
Motor devri - rolanti d/dak 1350
Akl V / boyut 12 / BCI G24
Yakit tur | Normal kursunsuz Sivi propan gazi
benzin veya
Normal kursunsuz
benzin
Yakit deposu kapasitesi — 246 L LP: 15 kg
Benzin: 24,6 L
Yakit tiketimi — 116 L/sa LP: 7,5kg/sa
Benzin: 11,6 L/ sa
isletim siiresi sa 2,1 2,0
Kavrama tard Degisken hiz
Motor yag kapasitesi L 3,4
Motor yaglama yag sinifi SAE 10W30
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7.2  Makine
Makine CRT 48-33K
Perdah Makinesi
isletim Agirhgi kg 579
Ebatlar (L x W x H) mm 2566 x 1295 x 1473
Pervana Devri (aralik) d/dak 25-165
Bicak acisi (aralk) derece 0-25
Sanziman tar agir gérev, fan sogutmal
Sanziman Yaglama tar Mobil Glygoyle 460
I 1,83 her birisi
Tahrik mili tar kamal tniversal mafsal
Kullanim
Perdah Genisligi
canaklarla (ayrik) mm 2465
canaksiz (ayrik) 2413
Perdah Alani
canaklarla (ayrik) m? 3
canaksiz (ayrik) 2.8
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7.3  Ses ve Titresim Ozellikleri

EC-Makine Yonetmelikleri, 2000/14/EC sayili Direktifi, EK VIII uyarinca gerekli ses
Ozellikleri soyledir:

= operator konumunda ses basinci seviyesi (L,a): 89,1 dB(A)

= garanti edilen ses guicu seviyesi (Lya): 109,0 dB(A)

Bu ses degerleri ISO 3744’e gore ses gucu seviyesi (Lya) i¢in ve ISO 11204’e gore
ses basinci seviyesi(Lpa) icin operatoriin konumuna gore belirlenmistir.

EN 1033 and ISO 2631’e gore belirlenmis agirlikli etkin hizlanma degeri:

= tim govde icin: 0,3 m/s? operator koltugu; 0,6 m/s? ayaklik at

s El/kol icin: 1,4 m/s?

Ses ve vibrasyon 6zellikleri Gnite tamamen kurumus ve suyla islatiimis beton
Uizerinde nominal motor devrinde calisirken elde edilmistir.

Titregim Belirsizlikleri

Elle iletilen titresim, 1ISO 5349-1 standardina gore 6l¢uldi. Bu dlgiim, EN500-
4:2001 standardina gore 1,5 m/sn? belirsizlik tasir.

Tim gdvde titresimi, ISO 5349-1 standardina gore 6lctldi. Bu dl¢ciim, EN500-
4:2001 standardina gére 0,3 m/sn? belirsizlik tasir.
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Semalar

Semalar

8

Elektrikli Sematik

8.1

18

19

20
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8.2  Elektrik Sematik Bilegenleri

Ref. Aciklama Ref. Aciklama

1 Toprak 20 Akl

2 On sag 1siklar 21 Puskirtme pompasi 1

3 Yakit pompasi (benzinli modeller) 22 Piskurtme pompasi 2

4 Sigorta tutucusu 23 On sol isiklar

5 Yakit kapatma (LP modeller) 24 Elektrikli kilitteme (LP modeller)

6 Negatif bobin 1 25 Sogutucu akigkan sicaklik 1s1d1

7 Negatif bobin 2 26 Alternator 1191

8 Negatif bobin 3 27 Calisma 15191 anahtari

9 Operatdr hazir anahtari 28 Yag basinci isigi

10 Pozitif bobin 1 29 Yag basinci rolesi

11 Pozitif bobin 2 30 Hidrolik direksiyon (PWR)

12 Pozitif bobin 3 31 Operatér rélesi

13 Hiz sensoru 32 Puskartict anahtar

14 Atesleme gurubu 33 Yakit kapatma (benzinli modeller)

15 Sogutma suyu sicakhgi sensori 34 Operatér kelebegi

16 Yag basinci sensoru 35 Kilitli anahtar-kol destegi (sag taraf)

17 Alternator 36 Saat metre

18 2 pinli alternatér 37 Yakit segcme anahtari (iki yakith mod-
eller)

19 Mars solenoidi 38 Tek yakit se¢cme (benzinli modeller)

Kablo Renkleri

BK Siyah VIO Menekse OR Turuncu
GN Yesil WH Beyaz PU Mor

BU Mavi YL Sarl SH Metalik
PK Pembe BR Kahverengi LB Acik Mavi
RD Kirmizi CL Saydam

TN Bronz GY Gri

Semalar
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Important: For spare parts information, please see your Wacker Neuson Dealer, or visit the
Wacker Neuson website at http://www.wackerneuson.com/.

Wichtig! Informationen Uber Ersatzteile erhalten Sie von lhrem Wacker Neuson Handler oder
besuchen Sie die Wacker Neuson Website unter http://www.wackerneuson.com/.

Important : Pour des informations sur les pieces détachées, merci de consulter votre
distributeur Wacker Neuson, ou de visiter le site Internet de Wacker Neuson sur
http://www.wackerneuson.com/.

Importante : Para saber mas sobre las piezas de repuesto, pongase en contacto con su
distribuidor de Wacker Neuson o acceda al sitio web de Wacker Neuson en
http://www.wackerneuson.com/.

Importante : Per informazioni sui pezzi di ricambio, contattare il rivenditore Wacker Neuson o
visitare il sito di Wacker Neuson all'indirizzo www.wackerneuson.com.

Viktigt : For information om reservdelar, kontakta din Wacker Neuson-leverantor eller besok
Wacker Neusons webbplats pa http://www.wackerneuson.com/.

Tarkeaa : Pyyda varaosatietoja Wacker Neusonin jalleenmyyijalta tai vieraile Wacker Neusonin
web-sivustolla osoitteessa http://www.wackerneuson.com/

Viktig : For informasjon om reservedeler, vennligst kontakt din Wacker Neuson-forhandler, eller
besgk Wacker Neusons nettside pa http://www.wackerneuson.com/.

Vigtigt : Hvis du gnsker oplysninger om reservedele, bedes du kontakte din Wacker Neuson
forhandler eller besag Wacker Neuson websiden pa http://www.wackerneuson.com/.

Belangrijk! Neem contact op met uw Wacker Neuson dealer of bezoek de website van Wacker
Neuson op http://www.wackerneuson.com/ voor meer informatie over reserveonderdelen.

Importante : Para obter informacdes sobre as pecas sobresselentes, consulte o seu
fornecedor da Wacker Neuson ou aceda ao site Web da Wacker Neuson em
http://www.wackerneuson.com

Wazne : W celu uzyskania informacji na temat czesci zamiennych skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy Wacker Neuson lub skorzystaj z witryny internetowej
http://lwackerneuson.com/.

Dulezité upozornéni! Pro informace o nahradnich dilech, prosim, kontaktujte svého Wacker
Neuson dealera, nebo navstivte webové stranky http://www.wackerneuson.com/.

FONTOS: A potalkatrészekre vonatkozé informaciokért kérjuk, forduljon Wacker Neuson
kereskeddjéhez vagy latogasson el a Wacker Neuson weboldalara a kévetkez6 cimen:
http://www.wackerneuson.com/.

BaxHo! [1na o3HakomMneHus ¢ uHdopmaumert o 3anacHbIX YacTsax, noxanyncra, obpaturecs K
MEeCTHOMY TOpProBoMy npeacrtasutento komnaHum Wacker Neuson unu nocetute Beb-cant
http://www.wackerneuson.com/.

ZnMavTIKO : MNa TTANPOQOPIEG OXETIKA YE T AVTAAAQKTIKA, MIANOTE PE TOV QVTITTPOOWTTO 0OG TNG
Wacker Neuson, i emmioke@Beite Tov 10T6TOTTO hitp://Wwww.wackerneuson.com/.

Vazno : Za rezervne dijelove obratite se svom Wacker Neuson prodavacu ili posjetite mrezne
stranice tvrtke Wacker Neuson: http://www.wackerneuson.com/.

Onemli : Yedek parca bilgileri igin Wacker Neuson Bayinize bakin veya Wacker Neuson web
sitesini ziyaret edin. http://www.wackerneuson.com/

EE QOB RICONTUL, Vo hh—I A4 V0T 4 — T —IZBBWHEDLETELS 2y, Uy
T— /A=Y A b http://www. wackerneuson. com/ & Z& < 72X\,

EE AXEMHER, BE OGN REREHE SR &R M

http://www. wackerneuson. com/ .

Important : Pentru informatii referitoare la piesele de schimb, va rugam sa va adresati
distribuitorului Wacker Neuson sau sa vizitati site-ul web Wacker Neuson la adresa
http://www.wackerneuson.com/.

BaxHo : 3a nHgopmaums OTHOCHO pe3epBHM YacTh, Monsi, 06bpHeTe ce KbM MECTHUS AUITbP
Ha Wacker Neuson nnu nocetete ye6canta Ha Wacker Neuson Ha agpec
http://www.wackerneuson.com/.

Wacker Neuson Produktion GmbH & Co. KG, PreuRRenstralle 41, D-80809 Miinchen,
Tel.: +49-(0)89-3 54 02-0 Fax: +49 - (0)89-3 54 02-390
Wacker Neuson Production Americas LLC, N92W15000 Anthony Ave., Menomonee Falls, WI. 53051
Tel.: (262) 255-0500 Fax: (262) 255-0550 Tel.: (800) 770-0957
Wacker Neuson Limited - Room 1701-03 & 1717-20, 17/F. Tower 1, Grand Century Place, 193 Prince Edward
Road West, Mongkok, Kowloon, Hongkong. Tel: (852) 3605 5360, Fax: (852) 2758 0032



Telif hakki bildirimi

Ticari Markalar

imalatgi

Cevrilen talimatlar

© Telif Hakki, 2017 Wacker Neuson Production Americas LLC.
Batin haklar, gogaltma ve dagitim haklari dahil, sakhdir.

Bu yayin, makinenin orijinal satin alicisi tarafindan fotokopi ¢ekilerek
cogaltilabilir. Wacker Neuson Production Americas LLC'In énceden
yazili onay! alinmaksizin baska herhangi bir sekilde ¢odaltma
yapilmasi yasaktir.

Wacker Neuson Production Americas LLC'dan izin alinmadan yapilan
her tirli cogaltma veya dagitim, ilgili telif haklarinin ihlali anlamina
gelir. Inlal edenler aleyhine dava agilacaktir.

Bu kilavuzda belirtilen tim ticari markalar, marka sahibi sirketlerin
mulkiyetindedir.

Wacker Neuson Production Americas LLC

N92W15000 Anthony Avenue

Menomonee Falls, WI 53051 ABD

Tel: (262) 255-0500 - Faks: (262) 255-0550 - Tel: (800) 770-0957

www.wackerneuson.com

Bu Operatér Kilavuzu, orijinal talimatlarin bir cevirisini icerir. Bu
Operator Kilavuzu'nun orijinal dili, Amerikan Ingilizcesidir.
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