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Kullanim kilavuzu, TR

Sayin misterimiz,

Husqvarna kalitesinde bir Grun tercih ettiginiz icin tesekkur ederiz. Keyifle
kullanmaniz dileriz.

Ekteki kilavuzda Wacker Neuson referanslari yer almaktadir.
Husqvarna Group, bu Urtinun kalitesini garanti eder.

Herhangi bir sorunuz olursa lutfen yerel satis veya servis noktamizla iletisime
gecmekten ¢ekinmeyin ya da www.husqvarnacp.com adresini ziyaret edin.

Husqvarna AB
SE-561 82 Huskvarna, isveg
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Onsoz

Onsoz

BU TALIMATLARI SAKLAYIN—BuU kilavuz, asagida listelenen makine modellerine
iliskin dnemli talimatlar igerir. Bu talimatlar dogrudan Wacker Neuson Production
Americas LLC tarafindan yazilmistir ve makinelerin kurulumu, isletimi ve bakimi
sirasinda bunlara uyulmalidir.

Bu kilavuzun ilgili oldugu makineler

Machine Parca numarasi Machine Parga numarasi
CT 36-6 5000009443 CT 48-9 5000009453
5000620830 5000620838
CT 36-9 5000009444
5000620833
CT 36-9V 5000009447
5000620834
CT 36-5A 5000009438 CT 48-8A 5000009449
5000620106 5000620837
5000620829
5200016256
CT 36-8A 5000009439 CT 48-11A 5000009450
5000620831 5000620835
CT 36-8A-V 5000009442 CT 48-13A-V | 5000009452
5000620832 5000620836

NEUSOR]

TypeModel |

)
L

Makine tanymlamasy

Her bir Gnitede model, parga, revizyon ve seri numaralaryny gdsteren bir plaka
bulunur. Plaka konumu yukarida gosterilmiptir.

wc_gr010106

Seri numarasy (S/N)

Yleride bapvurmak iizere seri numarasyny apadydaki bopluda kaydedin. Makine
icin servis veya parca talep ettidinizde seri numarasyna ihtiyacynyz olacak.

Seri Numarasy:

wc_tx004116tr_FM10.fm
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Onso6z

Makine belgeleri
m Bu Operator Kilavuzunun bir kopyasini her zaman makinenin yaninda
bulundurun.

m Yedek parga siparis etmek icin makine ile birlikte verilen ayr Parga Kitapgigini
kullanin.

m Makinenin servis ve onarim islemleri hakkinda ayrintili talimatlar igin ayrica
temin edilen Onarim Kilavuzuna bakin.

m Bu belgelerden herhangi birisi eksikse, lutfen yenisini siparis vermek Uzere
Wacker Neuson ile iletisime gegin veya www.wackerneuson.com adresini
ziyaret edin.

m Parcgalari siparis ederken veya servis bilgisi isterken, makinenin model, par¢a,
revizyon ve seri numaralarini vermek i¢in hazirlikl olun.

Bu kilavuzdaki bilgilere yonelik beklentiler

m Bu kilavuz, yukarida belirtilen Wacker Neuson modelinin (modellerinin) guvenli
bir sekilde kullanimi ve bakimi konusunda uyulmasi gereken bilgi ve
prosedurleri igerir. Kendi guvenliginiz igin ve yaralanma riskini azaltmak tzere,
bu kilavuzda belirtilen tum talimatlar dikkatlice okuyup, anlayarak uygulayin.

m Wacker Neuson, makinelerinin performansi veya guvenlik standartlarini
gelistirmeye yonelik dnceden bildirimde bulunmaksizin teknik degisiklikler
yapma hakkini sakli tutar.

m Bu kilavuzda bulunan bilgiler, yayim tarihine kadar Gretilmig olan makineler esas
alinarak hazirlanmistir. Wacker Neuson énceden uyarida bulunmaksizin bu
bilgilerin herhangi bir kismini degistirme hakkini sakli tutar.

m Bu kilavuzda yer alan ¢izimler, bélimler ve prosedirler, Wacker Neuson’un
fabrikada yuklenmis bilegenleri ile ilgilidir. Makineniz bélgenizin gereksinimlerine
bagl olarak degisiklik gosterebilir.

imalatginin onayi
Bu kilavuz, onayli pargalara, eklentilere ve modifikasyonlara ¢esitli atiflarda
bulunur. Asagidaki tanimlar gegerlidir:

m Onayli parcalar veya eklentiler, Wacker Neuson tarafindan dretilen veya
saglananlardir.

m Onayli modifikasyonlar, yetkili bir Wacker Neuson servisince Wacker
Neuson'un yayinladidi yazil talimatlara uygun olarak gergeklestirilenlerdir.

m Onaysiz pargalar, eklentiler ve modifikasyonlar, onayli élgitleri
karsilamayanlardir.

Onaysiz pargalar, eklentiler ve modifikasyonlar asagidaki sonuglara yol acgabilir:

m Operatdr veya calisma alanindaki insanlar igin ciddi yaralanma tehlikesi

m Makineye, garanti kapsamina alinmayacak bicimde verilen kalici hasar

Onayl veya onaysiz pargalar, eklentiler ve modifikasyonlara iligkin sorulariniz
varsa, hemen Wacker Neuson bayiinizle iletisime gegin.

' WACKER e b ) i
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AT Uyumluluk Bildirimi

Biz, Husqvarna AB, SE 561 82 Huskvarna, ISVEC, Tel. +46 36 146500 olarak tek sorumlu vasfiyla triine
iliskin asagidaki beyanlarda bulunmaktayiz:

Aciklama Beton Diizlestirme Makinesi, Mekanik Mala

Marka HUSQVARNA

Tip / Model CT 36-5A, CT 36-8A, CT 36-8A-V, CT 48-8A, CT 48-11A, CT 48-13A-V
Kimlik 2019 ve daha ileri tarihli seri numaralari

asagidaki AB direktifleri ve dlzenlemeleriyle tamamen uyumludur:

Direktif/Diizenleme Aciklama
2006/42/AT "makinelerle ilgili"
2014/30/AB "elektromanyetik uyumlulukla ilgili"

ve asagidaki standartlar ve/veya teknik 6zellikler uygulanmistir;

EN 12649:2008+A1:2011

Partille, 01.12.2019

Martin Huber

AR-GE Direktoru, Beton Yuzeyler ve Zeminler
Husqgvarna AB, Yapi Bolima

Teknik dokiimantasyon sorumlusu
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Perdah Makinesi Guvenlik Bilgileri
1 Guvenlik Bilgileri

1.1 Bu Kilavuzda Bulunan isaretler

Bu kitapgik kisisel yaralanma ve drinln hasar gérmesi veya Urlnin yanlis servis
yapilmasi olasiligini 6nlemek amaciyla takip edilmesi gereken TEHLIKE, UYARI,
DIKKAT, DUYURU ve NOT ¢agrilarinda bulunmaktadir.

Bu, guvenlik uyary sembolldir. Bu sembol, olasy kipisel tehlikelere karpy sizi
uyarmak icin kullanylyr.
» Bu sembolden sonra gelen batln givenlik mesajlaryna uyun.

TEHLi'KE

TEHLYKE, 6nlenmezse 6lum veya ciddi yaralanmayla sonuclanacak tehlikeli bir

durum oldudunu belirtir.

» Olum veya ciddi yaralanmadan kagynmak igin, bu iparet s6zciidini izleyen tiim
glvenlik mesajlaryna uyun.

UYARI

UYARI, énlenmezse 6lim veya ciddi yaralanmayla sonuglanabilecek tehlikeli bir

durumu belirtir.

» Olum veya ciddi yaralanmadan kagynmak igin, bu iparet sézciidini izleyen tiim
guvenlik mesajlaryna uyun.

Di}(KAT

DYKKAT, énlenmezse hafif veya orta dereceli yaralanmayla sonuglanabilecek

tehlikeli bir durumu belirtir.

» Olum veya ciddi yaralanmadan kagynmak igin, bu iparet s6zciidini izleyen tiim
guvenlik mesajlaryna uyun.

> B b b

DUYURU: Givenlik uyary semboll olmadan kullanyldygynda, DUYURU,
Onlenmezse maddi hasarla sonuglanabilecek bir durum oldugunu belirtir.

Not : rosediir agcysyndan 6nemli ek bilgiler iceren bir Not bulunmaktadyr.

wc_si000959tr_FM10.fm WACKER
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Guvenlik Bilgileri Perdah Makinesi

1.2

Makine tanimi ve kullanim amaci

Bu makine, arkasindan yuriyerek kullanilan bir beton perdahlama silindiridir.
Wacker Neuson Arkadan Yruyerek Kullanilan Silindir, bir benzin motoru, bir yakit
tanki, bir vites kutusu ve bir kontrol kolunun Gzerine monte edili oldugu bir saseden
olusur. Dért metal bigaktan olusan bir set, vites kutusuna direkt baghdir ve
tamamen gevreleyen bir koruyucuya sahiptir. Motor, bigaklari vites kutusu ve
debriyaj mekanizmasi yardimiyla dénduirtr. Dénen bigaklar, kurumakta olan beton
ylzeyi Uzerinde hareket ederek dizgln bir perdahlama olusturur. Operator,
makinenin arkasindan yUrdr ve kolu kullanarak makinenin hizini ve yoninu
kontrol eder.

Bu makine, kurumakta olan betonu duzlestirmek ve perdahlamak
amaciyla Uretilmistir.

Bu makine, kesinkez yukarida tanimlanan kullanim amaci i¢in tasarlanmis ve
uretilmigtir. Makinenin bagka herhangi bir amacla kullanimi, makineye kalici
hasar verebilir veya operatdr veya ¢alisma alaninda bulunanlarin yaralanmasina
yol agabilir. Yanlis kullanimin makinede yol a¢tigi hasar, garanti kapsami

altinda degildir.

Asagida bazi yanhs kullanim ornekleri verilmektedir:
m Makinenin merdiven, destek veya ¢alisma zemini olarak kullaniimasi
m Makineyi yolcu veya ekipman tasimak igin kullanma

m Makineyi sivi gimento bulamaci, ylzey sizdirmazlik maddeleri veya regineli cila
gibi uygun olmayan malzemeleri perdahlamak igin kullanma

m Makineyi fabrika 6zelliklerinin diginda kullanma

m Makineyi, Gzerinde ve Operatdr Kilavuzunda bulunan tim uyarilarla tutarsiz
bicimde calistirma

Bu makine, en yeni kuresel givenlik standartlarina uygun olarak tasarlanmis ve

Uretilmistir. Pratik olarak mumkun olabildigince tehlikeleri ortadan kaldirmak ve

koruyucu siperler ve etiketlemeyle operatdr glivenligini artirmak igin dikkatle

tasarlanmigtir. Ancak koruyucu dnlemler alindiktan sonra bile bazi riskler

suregidebilir. Bunlara rezidlel riskler denir. Bu makinede asagidakilere maruz

kalmak reziduel riskler arasindadir:

m Motordan gelen sicaklik, gurilti, egzoz ve karbon monoksit dumani

m Kuruyan betondan kaynaklanan kimyasal yaniklar

m Uygun olmayan yakit doldurma tekniklerinden kaynaklanan yangin tehlikeleri

m Yakit ve yakit dumani, uygun olmayan kaldirma tekniklerinden kaynaklanan
yakit dékilmesi

m Uygun olmayan kaldirma tekniklerinden veya kullanim tekniklerinden
kaynaklanan kisisel yaralanma

m Keskin veya asinmis bicaklarla kesik tehlikesi

Kendinizi ve bagkalarini korumak igin, makineyi ¢alistirmadan énce bu kilavuzda
sunulan gavenlik bilgilerini iyice okuyup anladiginizdan emin olun.

W,

WACKER wc_si000959tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi Guvenlik Bilgileri
1.3  lisletim Giivenligi

Operator egitimi
Makineyi ¢alistirmadan dnce:

m Bu makine ile birlikte verilen tim kitapgiklarda yer alan igletim talimatlarini
okuyup anlayin.

m TUm kumandalarin ve guvenlik cihazlarinin yerini ve kullanma big¢imini 6grenin.

m Gerekirse ek egditim icin Wacker Neuson ile iletisime gegin.

Bu makineyi kullanirken:

m Gerekli egitimi almamis kisilerin bu makineyi kullanmasina izin vermeyin. Bu
makineyi kullanan kisiler, ilgili butlin potansiyel risk ve tehlikelerden haberdar
olmahdir.

Operator nitelikleri

Makineyi yalnizca egitimli personel baglatabilir, calistirabilir ve kapatabilir. Bu
personelin ayni zamanda su niteliklere de sahip olmalari gerekir:

m makinenin uygun kullanimina iligkin talimatlar almig
m gerekli guvenlik cihazlarina agina

Makine asagidaki kisiler tarafindan kullanilmamali veya calistiriimamalidir:
m cocuklar
m alkol veya uysturucu bagimhihg olanlar

Uygulama alani

Uygulama alanini iyi taniyin.

m Yetkisiz personel, gocuklar ve hayvanlarin makineye yaklagmasina izin
vermeyin.

m Uygulama alani/is sahasindaki degisen konumlardan ve diger ekipmanla
personelin hareketlerinden haberdar olun.

m Uygulama alaninda, zehirli gazlar veya dlzgin olmayan zemin kosullari gibi
belirli tehlikeler olup olmadigini tespit edin, ve makineyi kullanmaya
baslamadan 6nce bu tehlikeleri bertaraf etmek igin uygun énlemleri alin.

m Makineyi yanici nesneler, yakitlar veya yanici buharlar ¢ikaran drinlerin
bulundugu alanlarda kullanmayin.

Toz 6nlemi

insaat faaliyetlerinin agiga gikardidi toz silikozise ya da solunum yollarinda zarara
neden olabilir. Maruz kalma riskini azaltmak icin:

m lyi havalandiriimis bir alanda calisin

m Toz kontrol sistemi kullanin

m Onayl bir toz/pargacik maskesi kullanin

Giivenlik cihazlari, kumandalari ve eklentileri

Makineyi yalnizca asagidaki sartlar saglandiginda ¢ahstirin:

m Butdn glvenlik cihazlari ve korumalari takilmis ve galisir durumda olmalidir.
m TUm kumandalar duzgun ¢aligiyor olmalidir.

wc_si000959tr_FM10.fm WACKER
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Guvenlik Bilgileri Perdah Makinesi

m Makine Kullanim Kilavuzunda yer alan talimatlara gére dogru bigimde
ayarlanmis olmalidir.

m Makine temiz olmalidir.
m Makine etiketleri okunakli olmalidir.

Makinenin glvenli bigimde ¢alismasi igin:

m Herhangi bir givenlik cihazi veya korumanin eksik veya bozuk olmasi halinde
makineyi ¢alistirmayin.

m Glvenlik cihazlarini degistirmeyin veya iptal etmeyin.

m Yalnizca Wacker Neuson tarafindan onaylanmis aksesuar veya eklentileri
kullanin.

Giivenli igletim uygulamalari

Bu makineyi kullanirken:

m Makinenin hareketli pargalarindan haberdar olun. Elleri, ayaklari ve bol veya
sarkan giysileri makinenin hareketli pargalarindan uzak tutun.

m Onarim gerektiren bir makineyi ¢alistirmayin.

m Bu makinada kullanilan ¢alistirma akiskanlarini tiketmeyin. Makinanizin
modeline bagh olarak bu galistirma akiskanlarinin arasinda su, islatici ajanlar,
yakit (benzin, dizel, gazyagi, propan veya dogal gaz), yagd, sogutucu akigkan,
hidrolik akiskani, 1si iletim akigkani (katki maddeleri iceren propilen glikol),
batarya asidi veya gres bulunabilir.

Kigisel Koruyucu Ekipman (PPE)

Bu makineyi ¢alistirirken lutfen agagidaki Kigisel Koruyucu Ekipmani (PPE)
kullanin:

m Hareketi engellemeyen ve vicudu siki saran is giysileri

m Yanlardan koruyuculu emniyet gozlUkleri

m Isitme korumasi

m Parmak uglari koruyuculu is ayakkabilari veya gizmeleri.

Giivenli igletim uygulamalari

m ASLA makineyi kayis muhafazasi olmadan kullanmayin. Agik tahrik kayisi ve
makaralar ciddi yaralanmalara neden olabilecek olasi tehlikeler olusturabilir.

m ASLA bu makineyi kullanym amacy dypyndaki uygulamalar igin kullanmayyn.

m ASLA perdah makinesini yluzik muhafazasindaki en alt ylzikten daha algak
har¢ ¢ikintilarinda kullanmayin.

m Bu makineyi calistirirken cep telefonu kullanmayin veya kisa mesaj
gbndermeyin.

m Bosaltma veya baska herhangi bir nedenle makineyi egmeyin.

m Perdah makinesini motor kumanda modulu (emniyet ara kilidi) devre digi
olmadan kullanmayin. Bu ara kilidin devre disi birakilmasindan dolayi dénen
perdahin ¢carpmasi sonucu ciddi yaralanma olabilir.

WACKER wc_si000959tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi Guvenlik Bilgileri
1.4  Bakim Guvenlik

Servis egitimi
Makinede servis veya bakim iglemi yapmadan 6nce:

m Bu makine ile birlikte verilen tim kitapgiklarda yer alan talimatlarini okuyun
veanlayin.

m TUm kumandalarin ve guvenlik cihazlarinin yerini ve kullanma bigimini
ogrenin.

m Makinede ortaya ¢ikan sorunlari sadece egitimli personel tarafindan tespit
etmeli veya onarmalidir.

m Gerekirse ilave egitim icin Wacker Neuson ile iletisime gegin.

Bu makinede servis veya bakim iglemi yaparken:

m Gerekli egitimi almamis kisilerin makinede bakim veya servis islemi
yapmasina izin vermeyin. Makinede bakim veya servis islemi yapan
personel, ilgili bUtln potansiyel risk ve tehlikelerden haberdar olmalidir.

Onlemler

Makinenin servis ve bakim islemlerinde asagidaki dnlemleri uygulayin.

m Makine Uzerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce servis prosedurlerini
okuyun ve anlayin.

m Makineyi ¢alistirmadan 6nce tim ayarlamalar ve onarimlar tamamlanmig
olmalidir. Bilinen bir sorun veya eksiklik oldugunda makineyi calistirmayin.

m TUm onarimlar ve ayarlamalar nitelikli bir teknisyen tarafindan yapiimaldir.

m Bakim ve onarim islemleri sirasinda makineyi kapatin.

m Makinenin hareketli pargalarina karsi dikkatli olun. Eller, ayaklar ve bol
giysilerinizi makinenin hareketli pargalarindan uzak tutun.

m Onarim ve bakim prosedurleri tamamlandiktan sonra guvenlik cihazlari ve
koruma donanimlarini geri takin.

Makinede dedipiklik yapylmasy
Makinenin servis ve bakym iplemlerinde:

m Yalnyzca Wacker Neuson tarafyndan onaylanmyp aksesuarlary/
donanymlary kullanyn.

m Glvenlik cihazlaryny devre dypy byrakmayyn.
m Wacker Neuson’un dnceden iznini almadan makinede dedipiklik yapmayyn.

Parca degisimi ve etiketler

m Asinmis veya hasar gormus pargalari yenilenmelidir.

m Butun eksik ve zor okunan etiketlerin degistirin.

m Elektrik bilesenleri degistirirken, orijinal bilesenleri olarak derecelendirme ve
performans ayni bilesenleri kullanmak.

m Bu makine i¢in yedek parga gerektiginde, sadece fiziksel boyutlari, tipi,
mukavemet, malzeme gibi 6zellikleriyle her tirli 6zgin esdeger Wacker
Neuson yedek parga ya da bu pargalari kullanin.

wc_si000959tr_FM10.fm
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Guvenlik Bilgileri Perdah Makinesi

Temizlik
Makinenin temizlik ve servis islemlerinde:

m Makineyi temiz tutun ve yaprak, kagit, karton gibi yabanci maddeleri
uzaklastirin.

m Etiketlerin okunakli olmasina dikkat edin.
Makineyi temizlerken:

m Makine galigir durumdayken temizlik yapmayin.

m Makineyi temizlemek i¢in asla benzin veya bagka tur yakitlar ya da yanici
¢ozuculer kullanmayin. Yakit ve ¢éziculerin buharlari patlayici olabilir.

Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE)

Bu makineye servis verilirken veya bakim uygulanirken litfen asagidaki Kisisel
Koruyucu Ekipmani kullanin:

m Hareketi engellemeyen ve vicudu siki saran is giysileri

m Yanlardan koruyuculu emniyet gozllkleri

m isitme korumasi

m Parmak uclari koruyuculu is ayakkabilari veya gizmeleri

Ayrica, makineyi ¢caligstirmadan 6nce:
m Uzun sacliysaniz, sacglarinizi arkadan baglayin.
m YUzUk dahil tim takilarinizi ¢ikarin.

Guvenli hizmet uygulamalary

m ASLA benzinli motorlarda bujisi ¢ikarilmis dolu bir motoru ¢cevirmeyin.
Silindirde sikisan yakit buji deliginden ¢ikacaktir.

m ASLA motor doluyken veya benzin kokusu varken, benzinli motorlarda bujiyi
test etmeyin. Bir kivilcimla alev gikabilir.

m Bakimdan énce benzinli motorlarda DAIMA buijiyi ¢cikartarak kazara motorun
marg etmesini 6nleyin.

m Makine havadayken bigaklari SOKMEYIN.

m DAIMA bigaklari degistirmeden makineyi saglam bir sekilde tespit edin.

m DAIMA makinenin bigaklariyla ugrasirken dikkatli olun. Bigaklar ciddi
kesiklere neden olabilen keskin agizlara sahiptir.

Kullanimdan sonra
m Makine ¢alismadigi zamanlarda motoru durdurun.

m Yakit valfi bulunan motorlarda, makine kullaniimadiginda valfi kapali tutun.

m Calistinimadiginda motorun devrilmediginden, sallanmadigindan,
yuvarlanmadigindan ya da dismediginden emin olun.

m Kullaniimadiginda makineyi uygun bir bigimde saklayin Makine, ¢ocuklarin
ulasamayacagi temiz ve kuru bir yerde saklanmalidir.

W,

WACKER
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Perdah Makinesi Guvenlik Bilgileri

1.5 Ig¢ten Yanmali Motor Kullanirken Guvenlik Kurallari

UYARI
A Ygten yanmaly motorlar kullanym ve yakyt doldurma syrasynda 6zellikle tehlike
olupturmaktadyr. Bu uyarylara ve givenlik standartlaryna uyulmamasy, ciddi
yaralanma veya 6lumle sonugclanabilir.
» Motor kullanym kylavuzunda ve apadydaki guvenlik talimatlarynda belirtilen
uyary talimatlaryny okuyun ve uygulayyn.

TEHLIKE
Motordan gykan egzoz gazy, 6ldurucu bir zehir olan karbon monoksit icermektedir.
Karbon monoksite maruz kalmanyz, sizi birka¢ dakika iginde éldurebilir.

» Egzoz fany veya hortumu gibi parcalarla yeterli havalandyrma sadlanmadykga,
pompayy ASLA tinel gibi kapaly bir alanda kullanmayyn.

Calisma giivenligi
Motoru galyptyryrken:

Egzoz borusu etrafyndaki alanda yanycy malzeme olmamasyny sadlayyn.
Motoru ¢alyptyrmadan 6nce yakyt hatlarynda ve yakyt deposunda kagak
veya catlak olup olmadydyny kontrol edin. Yakyt kacady varsa veya yakyt
hatlary gevpekse makineyi galyptyrmayyn.

m Makineyi kullanyrken sigara icmeyin.
m Kyvylcym veya agyk alev yakynynda motoru ¢alyptyrmayyn.
m Motor galypyrken veya kapatyldyktan hemen sonra motora veya egzoz

susturucusuna dokunmayyn.

Yakyt kapady gevpek veya kayyp olan makineyi galyptyrmayyn.

Yakyt dokiimUpse veya yakyt kokusu alyyorsanyz, motoru galyptyrmayyn.
Makineyi, yakyt dokilen konumdan uzaklaptyryn ve galyptyrmadan 6nce
bezle iyice kurulayyn.

Makineyi patlama veya yangin riski olan alanlarda kullanmayin.

Yakyt doldurma giivenlidi

Motora yakyt doldururken:
m Dokilen yakytlary derhal temizleyin.

Yakyt deposunu iyi havalandyrylmyp bir alanda doldurun.

Yakyt doldurduktan sonra yakyt deposu kapadyny geri yerine takyn.
Yakyt ikmali igin uygun araclar kullanyn (6r:yakyt hortumu veya huni).
Sigara icmeyin.

Motor calypyrken veya sycakken yakyt doldurmayyn.

Kyvylcym veya agyk alev yakynynda motora yakyt doldurmayyn.

wc_si000959tr_FM10.fm
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Etiket Perdah Makinesi
2 Etiket
2.1 Etiket Yerleri

T
=%
wc_gr010351
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NEUSON 16



Perdah Makinesi
2.2 Etiket Anlamlari

Etiket

A Y

OSTOP

Motor durdurma digmesi:
Motoru durdurmak igin basin.

Degisken devir gazi

A WARNING

A WARNUNG

A\ ADVERTENCIA

A AVERTISSEMENT

178745

UYARI
Daima bu makineyi kullanirken kulak ve g6z
koruyucu ekipman kullanin.

ADANGER

AGEFAHR

RE)E
W oaves

©
£i\

TEHLIKE
Bogulma tehlikesi.
m Motorlar karbon monoksit gazi yayar.

m Makineyi iceride veya gevrilmis kapali bir
alanda galistirmayin.

m Kapilar ve pencereler acik OLSA BILE, bu
pompayi! ASLA evin veya garajin iginde
kullanmayin.

m Sadece DISARIDA ve pencereler, kapilar ve
havalandirma deliklerinden uzakta bir
konumda kullanin.

m Operatdr Kilavuzunu okuyun.

m Makinenin yakininda kivilcim, alev veya
yanan nesneler olmamalidir.

m Yakit doldurmadan 6nce motoru durdurun.
m Sadece temiz, filtre edilmis yakit kullanin.

wc_si000960tr_FM10.fm
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Etiket Perdah Makinesi
E [ one ) DUYURU
Kaldirma noktasi
HINWEIS
AVISO
AVIS
178709
F DIKKAT
/A CAUTION Bu makineyi kullanmadan dnce size verilen
operator kitapcgigini okuyun ve anlayin. Aksi
VORSICHT
O A taktirde kendinizin veya diger insanlarin
4 ATTENT!ON yaralanmasina neden olabilirsiniz.
A\ ATENCION
0117045
178714
G UYARI
# AWARNING Sicak yuzey
il | A ADVERTENCIA
. /\AVERTISSEMENT
117039
178713
H A\ WARNING UYARI
. Hareketli kayisa sikisirsa el yaralanmasi
meydana gelir. Kayis muhafazasini her zaman
& takil bulundurun.
/N WARNUNG
/N ADVERTENCIA
A A\/‘ERTISSEMEN 178712
J $anzimanda yalnizca Glygoyle 460 sanziman
O USE ONLY O yagi kullanin.
MOBIL
GLYGOYLE 460
WACKER NEUSON 2
P/N 163918 -
O www.wackerneuson.com @
S J
WACKER wc_si000960tr_FM10.fm

NEUSON




Perdah Makinesi Etiket

K Bu makine bir veya daha fazla patentle koruma
L:;saz S T e e ] altinda olabilir
L UYARI
/AWARNING Kesme tehlikesi. El ve ayaklarinizi bigaklardan
” A ADVERTENCIA uzak tutun. Daima kanat bigak koruyucusunu
/NAVERTISSEMENT takin
111453
178740
M

. O) &) ® ) @m ® - O / ® @

0 [o] ////"/’////,% [o]

R H N o O 2 1Z)

L | Owm | | = | Qe | O+ | O+
Makineyi baslatmak igin:
1. Yakit akis valfini agin.
2. Jikleyi kapatin.
3. Motor anahtarini bastirin veya ON (A¢ik) konumuna gevirin.
4. Gazi IDLE (rélanti) konumuna alin.
5. Mars ipini ¢ekin.
6. Jikleyi agin.
Makineyi durdurmak igin:
1. Durdurma digmesine basin.
2. Motor anahtarini bastirin veya OFF (Kapali) konuma ¢evirin.
3. Yakit akig valfini kapatin.

N Kanada endustrisi ICES-002 uyumluluk etiketi:
CAN ICES-2/NMB-2
CAN ICES-2/NMIB-2
wc_si000960tr_FM10.fm 19 WACKER
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Etiket

Perdah Makinesi

(@) ) Kaldirma noktasi

Maksimum Agirlik 186 kg
186 kg
(410 LBS

P Kisisel yaralanma tehlikesi. Perdah makinesini
siva tavasi takili bir sekilde kaldirmayin, tava
diserek yakinda c¢alisan personele garpabilir.

5100042332

WACKER
NEUSON
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Perdah Makinesi Kaldirma ve Nakliye
3 Kaldirma ve Nakliye

3.1 Makinenin Kaldirilmasi

UYARI
A Kisisel yaralanma tehlikesi. ASLA makineyi sadece tutamaktan kaldirmayin.Parc¢a
makineyi kaldirmayabilir ve diserek ¢evredekilerin yaralanmasina neden olabilir.

Manuel kaldirma gereksinimleri
m Motoru durdurun

m Kaldirmaya yardim igin bir arkadas bulun

Maniiel kaldirma

Makineyi kaldirmak igin asagidaki adimlari gergeklestirin.

1. Motoru durdurun.

2. Koruyucu halkadan makineyi kavrayin (a) veya opsiyonel kaldirma braketini

takin ve kavrayin (c).

a.Vidalar ve kilitteme somunlariyla opsiyonel kaldirma braketlerini perdah
makinesine takin. Vidalari 25 Nm'ye kadar sikin.

b. Brakete 5x10 cm'lik veya baska bir uygun kalas yerlestirin. Kalas, koruyucu
halkadan gegecek kadar uzun olmalidir.

c. Makineyi kalas ve elinizle tutun.

wc_gr001762
3. Yardimcinizla agirligi dengeleyin.
Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.

wc_tx004126tr_FM10.fm WACKER
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Kaldirma ve Nakliye Perdah Makinesi

A

Onceki sayfadan devam.

4. Makineyi kaldirin.

UYARI

Kaldirma sirasinda belinizin incinmesini 6nlemek icin, ayaklarinizi yere diz basin
ve bacaklarinizi omuzlarinizin genisliginde agik tutun. Basinizi dik ve sirtinizi diiz
tutun.

Makineyi mekanik olarak kaldirma gereksinimleri

m Motoru durdurun

m Makine baglantisini kesin

m Makine agirligini tagsima kapasitesine sahip kaldirma ekipmani (ving, yuk
asansoru veya catalli yikleyici kamyon)

m Makine agirligini tasima kapasitesine sahip kaldirma aygitlari (kancalar,
zincirler ve kipler).

Mekanik olarak kaldirma
Makineyi mekanik olarak kaldirmak igin asagidaki adimlari gergeklestirin.

1. Vidalar ve kilitteme somunlariyla opsiyonel kaldirma braketlerini (b) perdah
makinesine takin. 25Nm torka kadar sikin.

2. Kaldirma aygitlarini ve ekipmanini kaldirma braketine takin. Kaldirma aygitlarini
makinenin herhangi bélimuane takmayin.

3. Makineyi kisa bir yikseklige kaldirin.

UYARI

Ezilme tehlikesi. Stabil olmayan bir makine kaldirma aygitlarinin ve ekipmaninin
arizalanmasina neden olabilir. Kaldirma aygitlarinin ve ekipmaninin arizalanmasi
halinde ezilebilirsiniz.

» Devam etmeden 6nce stabilite kontrolU yapin.

4. Stabilite kontrolli yapin. Gerekirse, makineyi asagiya indirin, kaldirma aygitini
yeniden konumlandirin ve makineyi tekrar kisa bir yikseklikte kaldirin.

5. Stabil oldugunda makineyi kaldirmaya devam edin.

UYARI
Kisisel yaralanma tehlikesi. Perdah makinesini siva tavasi takih bir sekilde
kaldirmayin, tava duserek yakinda galisan personele garpabilir.

WACKER wc_tx004126tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi Kaldirma ve Nakliye

3.2 Nakliye

Gerekli
m Perdahlama makinesinin agirhdini tasiyabilecek ulasim araci

m Uygun halat veya zincir

Prosediir

Makineyi baglamak icin asagidaki prosediri uygulayin.

1. Dis kablosu gevseyene kadar perdah makinesi bigaklarinin dis (agisini)
ayarlayin.

2. Perdahlama makinesini ulagsim aracina yukleyin.

3. Kolunu, ulasim aracinin kapladigi alanin digina tagsmayacak bigcimde
konumlandirin.

4. Halatlari/zincirleri, perdahlama makinesinin baglanma halkalarina asagidaki gibi
baglayin.
a. Vites kutusu ¢ikis mili Gzerindeki gerilimi en aza indirmek igin, halatlar/
zincirleri baglanma halkalarina mimkun oldugunca algaktan baglayin.

b. Gosterildigi bicimde bir caprazlama yéntemi kullanin.

wc_gr007355
5. Halatlari/zincirleri ulagim aracina baglayin. Fazla siki baglamayin.

Sonug
Makine artik tagsinma igin hazirdir.

wc_tx004126tr_FM10.fm WACKER
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Kullanym Perdah Makinesi
4 Kullanym

4.1 Makineyi ilk Kullanima Hazirlama

1. Tum gevsek ambalaj malzemelerinin makineden ayrildigindan emin olun.

2. Makinede ve bilesenlerinde hasar olup olmadigini kontrol edin. Gorlinlr hasar
varsa, makineyi ¢alistirmayin. Yardim almak Uzere bir an énce Wacker Neuson
bayiinizle iletisime gegin.

3. Makineyle birlikte verilen tim kalemlerin envanterini ¢ikarin ve tim gevsek
malzemelerin ve sabitleyicilerin de gdéz 6nine alindigindan emin olun.

4. Hen(z takilmamis bilesen pargalarini takin.
5. Yakit ve motor yagi gibi akiskanlari gereken ve uygun miktarlarda ekleyin.

6. Makineyi igletim konumuna tasiyin.

4.2 Tavsiye Edilen Yakit

Motor normal kursunsuz benzinle ¢galismaktadir. Yalnizca taze, temiz benzin
kullaniimalidir. Sulu veya kirli benzin yakit sistemine zarar verir. Yakit teknik
Ozellikleri igin motor kullanin kitapgigina bakiniz.

Oksijenlenlen Piyasada bulunan bazi benzinler alkolle harmanlanir. Bu benzinlere genel olarak

mig yakitlarin  oksijenlenlenmis yakitlar adi veriimektedir. Bir oksijenlenlenmis yakit

kullanimi kullaniyorsaniz, kursunsuz olmasina ve minimum oktan orani sartina uygun
olmasina dikkat edin.

Oksijenlenlenmis bir yakit kullanmadan 6nce, yakitin i¢erigini dogrulayin. Bazi
eyaletlerde / illerde bu bilgilerin yakit pompasi Uzerinde ilan edilmesi zorunludur.

Asagidakiler, Wacker Neuson’un onayladigi oksijenlenme yakit ytuzdeleridir:

ETANOL - (etil alkol veya hububat alkoli)) hacmen %10. Hacmen %10’a kadar
etanol iceren benzin (genel olarak E10 olarak bilinir) kullanabilirsiniz. %10’dan

fazla etanol iceren (E15, E20 veya E85 gibi) benzin kullanilamaz ¢inkid motora
hasar verebilir.

istenmeyen igletim sorunlari ile karsilagirsaniz, baska bir benzin istasyonunu
deneyin veya baska bir benzin markasina gegin.

Yukarida belirtilen oksijen ilavesi yiizdelerinden daha fazlasini iceren
oksijenlenlenmis yakitin kullaniimasindan kaynaklanan yakit sistemi hasari veya
performans sorunlari garanti kapsaminda degildir.

WACKER wc_tx004127tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi Kullanym

4.3

Makineye Yeniden Yakit Doldurma

Gereklilikler

Prosediir

Sonug

A

Makine kapali olmahdir

Motor soguk olmalidir

Makine/yakit tanki seviyesi zeminde
Taze, temiz yakit temin edin

Makineye yakit koymak i¢in asagidaki prosedirlu gergeklestirin.

UYARI
Yangin tehlikesi. Yakit ve buharlari son derece yanicidir. Yakitin alev almasi ciddi
yaniklara yol agabilir.

» Yeniden yakit koyarken tim tutusturma kaynaklarini makineden uzak tutun.

» Makine, plastik kaplamali bir kamyonet kasasindayken yakit doldurmayin. Statik
elektrik yakiti veya yakit buharini tutusturabilir.

» Yalnizca makine disaridayken yakit ekleyin.
» Dokulen yakitlar derhal temizleyin.

1. Yakit kapagini (a) acin.

o
)

=

wc_gr013038

2. Boynun tabanina kadar yakit tankini doldurun.

DIKKAT
Yangin ve saglik tehlikesi. Isitildiginda yakit genlesir. Asiri doldurulmus bir tanktaki
yakitin genlesmesi sigrama ve sizintilara yol agabilir.

» Yakit tankini agir doldurmayin.

3. Yakit kapagini tekrar takin.

Makineye yeniden yakit doldurma proseduri artik tamamlandi.

wc_tx004127tr_FM10.fm WACKER
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Kullanym

Perdah Makinesi

4.4 Bicaklarin Takilmasi
Genel Bilgiler Perdah makineleri igin dort tir bigak mevcuttur.
Bicak Kullanim zamani Aciklama
Perdah bigagdi ilk kademeler m Egimli degil
m Ust kat Gizerinde veya kombinasyon
bigcaklarinda klipsler
Kombinasyon Bastan sona kullanilir | m Diger bigaklarin yerine kullanilir
m Ust kat veya perdah bigaklari ile
karistirlamaz
Ust kat Son kademeler m Egimli
m Her iki kenari dizeltin
m Her iki ydnde takilabilir
Perdah ¢anagi Bastan sona kullanilir | m Egimli degil
m Ust kat Gizerinde veya kombinasyon
bigaklarina takilr
Not : Perdah makinesi bigaklari DEGISTIRILMEMELIDIR, 6., daha kiigiik ¢capa
sahip perdah makinesi daha bliylik capa sahip bigaklari YERLESTIRMEYIN.
Prosediir Bigaklari kurmak icin asagidaki prosediri uygulayin.

1. Bigaklari gosterildigi sekilde yonlendirin (a). Bu sekilde bicagin yukseltilmig
kenarlari Perdahlama makinesi kollarini saat yonu tersine dénisu i¢in dogru
konumlandiriimasini saglar.

Bu iglem bir sonraki sayfada devam ediyor.

wc_gr001097
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Perdah Makinesi Kullanym

Onceki sayfadan devam.

2. Bigaklari perdah makinesi kollarina vidalarla (b) tespit edin.

Not : Montajdan énce vidanin yivierini grese batirin. Bu sekilde vidanin takilirken
harca bulagmasi 6nlenecek ve bigaklarin temizlenmesi daha kolay olacaktir.

3. Harg ile dolmasini dnlemek Gzere bigak desteginin Uzerindeki yivli deliklerinin
kalanlarina plastik tipalar (c) takin.

Sonug Bigaklar simdi takilmistir.

wc_tx004127tr_FM10.fm WACKER
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Kullanym Perdah Makinesi

4.5 Tutamagi Ayarlama—CT 36-5A

Genel Bilgiler Yeni makinelerde tutamak katlanmigs olarak gelir ve kullanimdan énce agiimalidir.

Prosediir 1. Katlanabilir kolu dizeltin.

2. Tutamag! konumuna (a)sabitlemek i¢in topuzu sikistirin.

wc_gr012093

3. Kolu (b) gevseterek ve operatore gore kolu yukari veya asagi ayarlayarak
ayarlanabilir kolun konumunu ayarlayin.

4. Tutamagi konumuna sabitlemek icin kolu sikistirin.

DUYURU: Perdah makinesi bicaklarini tam olarak egmeyin ve tutamagi
katlamayin. Bu, dis kablosunun baglanmasi ve dis techizatinin muhtemel olarak
hasar gérmesiyle sonuglanabilir. Tutamagi katlamadan énce perdah makinesi
bicaklarini dizlestirin.

Sonug Tutamak artik kurulmustur.

WACKER wc_tx004127tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi Kullanym

4.6 Tutamagin Takilmasi ve Ayarlanmasi

Tutamagin Bazi makinelerde tutamak katlanmig olarak gelir ve montajdan énce agilmaldir.

montaji
I 1. Tutamagi dizlestirin ve tutamagi konumunda sabitlemek icin digmeyi (a) sikin.

wc_gr014680

2. Bilesenleri gosterildigi gibi tutamaga monte edin.

wc_gr014679

Alt blok montaj vidalarina dis kilitleyici uygulayin (b).

iki alt blok montaj vidalarini takin ve bunlari 24 Nm (18 ft. Ibs.) tork ile sikin
Gaz kolunu (c) gosterildigi gibi monte edin.

iki gaz kolu montaj vidasina dis kilitleyici uygulayin.

Yesil kabloyu gaz kolu montaj vidalarinin kablosuna baglayin.

Sari kabloyu acil anahtarinin (d) alt tarafina baglayin.

© o N O O ko

Kablolari tutamaga kablo baglariyla sabitleyin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.

wc_tx004127tr_FM10.fm WACKER
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Kullanym

Perdah Makinesi

Onceki sayfadan devam.

Tutamagin 1.
takilmasi

Dis kumanda kablosunu (e) tutamagin alt ucundan ¢ekin ve kablo somununu (f)

dis kumanda kablosundan c¢ikarin.

O

Q /A

C

wc_gr014681

2. iki civatayi (g) ve iki somunu tutamagin alt ucundan gikarin.

3. Dis kumanda kablosunu tutamak zemininde (h) bulunan st yuvanin iginden

gecirin.

4. Tutamagi tutamak zeminine yerlegtirin.

5. Kabloyu makaranin (j) Gzerinden ve tutamak zeminindeki alt yuvanin etrafindan

gegirin.

Tutamagi tutamak zeminine iki civata ve somunla takin. Somunlari 25 Nm
(18 ft. Ibs.) tork ile sikin.

Pro-Shift® tutamagini (k) ileriye dogru ¢ekin (operatérden uzaga) YA DA dis
kumanda digmesini (m) saat yoninin tersine olabildigince c¢evirin.

wc_gr014685

8. Dis kumanda kablosunu gdsterildigi gibi ¢atala (n) gegirin.

9. Kablo somununu dis kumanda kablosuna takin ve kablo somununu dis

kumanda kablosunun gevsek ancak perdah makinesi bigaklarinin diz
uzanacagi (0° agi) sekilde ayarlayin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.

WACKER
NEUSON
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Perdah Makinesi Kullanym

Onceki sayfadan devam.

Gaz kolu 1. Gaz kolunu gosterildigi gibi rélanti konumuna getirin.
kablosunun
takilmasi

—~wc_gr014678

2. Gaz kolu kablosunu motorun bobin kapaginin (p) Uzerindeki kelepgeye (0)
gegirin.

/| we_gro14682

3. Gaz kolu plakasindaki (q) deligin icine 6zel dirsek yerlestirerek gaz kolu
kablosunu motor gaz kolu braketine baglayin.

Not : Gerekirse, daha kolay erisim icin hava temizleyici takimini ¢ikarin.

wc_gr014683

o

4. Motor gaz kolunu rélanti konumunda tutun ve kabloyu gaz kolu muhafazasinin
braketine (r) kelepgeleyin.

5. Cikarilmis haldeyse hava temizleyici takimini takin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.

wc_tx004127tr_FM10.fm WACKER
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Kullanym

Son montaj

Tutamagin
ayarlanmasi

Son kontrol

A\

Perdah Makinesi

Onceki sayfadan devam.

1.

Tutamaktan gelen kablolari (s) motordan gelen kablolara (t) baglayin. Motor
kablolarini badlarken sunlara dikkat edin:

Honda motorlarda tutamak kablolarina baglamak i¢in sari kablolar bulunur.
Wacker Neuson motorlarda tutamak kablolarina baglamak igin turuncu kablolar
bulunur.

. Tutamaktan gelen yesil toprak kablosunu motordan gelen yesil kabloya

baglayin. Motorun Gzerinde halihazirda yesil kablo varsa tutamakla birlikte
gonderileni kullanmayin. Makinenin yesil topraklama kablosu yoksa,
somunu (u) motor saplamasindan ¢ikarin, topraklama kablosunu takin ve
somunu 25 Nm (18 ft. Ibs.) tork ile sikin.

wc_gr014684

1. Ayarlanabilir tutamagi, kolu (v) gevseterek ve tutamagi operatdre uyacak
sekilde asagi veya yukari dogru ayarlayarak konumlandirin.

2. Tutamagi konumuna sabitlemek icin kolu sikistirin.

1. Motoru gahistirin ve rolanti RPM’sini kontrol edin. Ozelligi 1.450+100 RPM'dir.

2. Motorun kontrol moduli fonksiyonunu test etmek icin tutamagi hizlica saat
yénunun tersine hareket ettirin. Motor durmalidir.

DIKKAT

» Motor otomatik olarak durmazsa makineyi manuel olarak kapatin. Makineyi kul-

lanmadan once servis igin yetkili bir bayiye génderin.

DUYURU: Makineyi depolarken perdah makinesi bigaklarini tamamen egmeyin ve
tutamagi katlamayin. Dis kumanda kablosu ve muhtemelen dis takimi hasar
gOrebilir. Tutamagi katlamadan 6nce perdah makinesi bigaklarini diizlestirin.

WACKER
NEUSON
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Perdah Makinesi Kullanym
4.7 Kontroller

wc_gr012094

Ref. | Agiklama Ref. Aciklama
a Gaz kolu d Tutamak yikseklik ayari (varsa)
b Durdurma digmesi—Quando e Katlanabilir tutamak ayari (varsa)

premuto, spegne il motore.

c Cevirme agl kumandasi veya — —
Pro-Shift® a¢i kumandasi

4.8 Operatoriin Konumu

Genel Bilgiler Bu makinenin guvenli ve verimli kullanimindan operator sorumludur. Operatér

surekli olarak uygun galisma konumunu korumadik¢a makinenin tam anlamiyla
kontrold mumkin degildir.

Operatdr, bu makineyi ¢alistirirken sunlari yapmahdir:

m YUuzU ileri dondk bigimde, makinenin arkasinda durmali veya
arkasindan yuramelidir

m Her iki eli de kontrol kolu lGizerinde olmalidir

m Kontrol koluna asagi dogru baski uygulayarak silindirin hareketini
yoénlendiirmelidir

wc_tx004127tr_FM10.fm WACKER
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Kullanym Perdah Makinesi
4.9 Fren Sistemi

Perdah makinesinin frenleme sistemi yay yukludur.

m  Sanziman kutusunun giris milinin dénmediginde ve/veya perdah makinesinin
bigcaklarina karsi bir direng olusturulmadidinda fren geger.

m Bigaklarda direng varken giris mili dondiigliinde fren serbest birakilir.

Not : Bigaklarda direng yoksa ya da dlislik direng varsa, fren serbest kalmayabilir.

Bigaklardaki direng frenin serbest kalmasina olanak saglar. Makine askiya

allnmigsa ya da ¢ok parlatiimigsa, kaygan bir yiizeye sahipse, fren serbest
kalmayacak ve kayisin kaymasina sebep olabilecekdir.

4.10 Motor kumanda modiliuiniin Test Edilmesi

Genel Bilgiler Operator perdah makinesinin tutamak kontrollini kaybederse, kontrol digi
savrulmay! 6nlemek icin perdah makinesi motoru kapatacak sekilde tasarlanan
motor kontrol modulu ile donatiimistir. Motor kumanda moduali makinenin
savruldugunu algilar ve motoru kapatir. Savrulan perdah makinesinin momentumu
freni devreye alir ve tutamagin 270° 'yi gececek sekilde dénmesini engeller.

Prosediir Motor kumanda modulina test etmek icin asagidaki prosedirl izleyin.
1. Motoru galistirin.
2. Tutamagi saga sallayin.
» Sayet motor durursa, motor kumanda moduli ¢alisiyordur.

» Motor durmazsa, sallama hareketini motor durana kadar tekrar edin. Eger
motor hala durmuyorsa, durdurma digmesine basin ve motoru kapatin. Motor
kumanda modull degistirilene kadar makineyi KULLANMAYIN.

UYARI
A Kigisel yaralanma tehlikesi. Perdah makinesinin kontrolsiz bir sekilde donmesi
operatdr ve gevredekilerin yaralanmasina neden olabilir.

» Motor kumanda modull badli degdilse veya dogru ¢alismiyorsa perdah makine-
sini ¢calistirmayin.

WACKER wc_tx004127tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi Kullanym
4.11 Opsiyonel Agirliklar

Genel Bilgiler Wacker Neuson parlatma kuvvetini artirmak igin perdahlama makinesi kilavuz
halkalarina agirlik kitleri saglar.

Prosediir Perdahlama Makinesine agirlik eklemek igin asagdidaki prosedurd kullanin.

1. Belirtilen alanda koruyucu halkanin éniine ve arkasina esit sayida agirlik
yerlestirin.

2. Agirliklar yerinde tutmak icin vidayi sikin.

UYARI
A Kigisel yaralanma tehlikesi. Wacker Neuson onayli olmayan agirliklarin
kullaniimasi kigisel yaralanma veya makine hasarina neden olabilir.

» Wacker Neuson tarafindan tavsiye edilen agirliklar disinda herhangi bir
nesne ek agirlik olarak kullanmayin.

412 Makineyi Calistirmadan Once

Makineyi baslatmadan dnce asagidaki kontrol listesindeki her maddeyi uygulayin.

Calistirma O Motor kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin.
Ic:cr:gterillleri 0O Bu Operatdr El kitabinin én kisminda bulunan giivenlik talimatlarini inceleyin ve

bunlara uyun.
O Etiket Konumlarini ve anlamlarini é6grenin.

Dis kontroller [0 Motor kutusu, anahtar kutusu ve terminal kutusu kapaklarinin siki oldugundan
emin olun.

O Perdah makinesi kollari ve bigaklarinin durumunu kontrol edin.
O Cember muhafazanin durumunu kontrol edin.

O Tutamak yuksekliginin operatére uygun oldugunu kontrol edin.
O Ayarlanabilir kolun siki oldugundan emin olun.

O Yakit borularinin durumunu kontrol edin.

i¢ kontroller O Disli kutusundaki yag seviyesini kontrol edin.
O Motordaki yag seviyesini kontrol edin.
O Yakit seviyesini kontrol edin.
O Hava filtresinin durumu kontrol edin.

wc_tx004127tr_FM10.fm WACKER
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Kullanym Perdah Makinesi

413 Makineyi Baslatma, Calistirma ve Durdurma

Gereklilikler m Yakit deposunda yakit olmal
m Motorda yag olmali

Makinenin Makineyi baslatmak icin asagidaki adimlari gergeklestirin.

hstinl
Galistinimasi 1. Kolu saga kaydirarak yakit valfini agin (k1).

» Motor soguksa, jikle kapali konuma alin (n1).
» Motor sicaksa, jikleyi agik konuma (n2) getirin.

wc_gr001098

wc_gr013022

3. Gaz kolunu rélanti konumuna (a1) alin.
Not : Gaz kolu rélanti konumunda olmadan motor mars basmaz.

UYARI
A Kisisel yaralanma tehlikesi. Motoru galistirirken koruyucu halkaya ayak
koyuldugunda, ayak koruyucu halkadan kayarsa ciddi yaralanmaya neden olabilir.

» Motoru galistirirken koruyucu halkaya ayak koymayin.

4. Mars ipini (d) motor calisana kadar cekin.

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Perdah Makinesi Kullanym

A

Onceki sayfadan devam.

5. Motor isinirken (n2) jikleyi agin.

UYARI

Kisisel yaralanma tehlikesi. DAIMA perdah makinesini kullanmadan énce motor

kumanda moddlu islevini kontrol edin.

» Motor kumanda moduli dogru ¢alismiyorsa, perdah makinesini
CALISTIRMAYIN.

6. Motor kumanda modulinu test edin. Motor kumanda modiiliiniin Test Edilmesi
Konusuna Bakin.

7. Perdah makinesini kullanmak i¢in gazi (a2) acin.

Notlar m Yumusak hargla galisirken, perdah makinesini tek bir noktada ¢ok uzun
durdurmayin. Daima perdah makinesinin islem tamamlandiktan sonra hargtan
kaldirin.

m  “Sol” ve “Sag” operatdriin konumuna gore belirtiimektedir.

UYARI

Kisisel yaralanma tehlikesi. Perdah makinesinin operatériinden baska bir personel

calisma bdlgesinde bulunmamalidir, aksi taktirde makine bicaklariyla temas

sonucu ciddi yaralanma olusabilir.

» Perdahlama Makinesi operatdriine sadece perdahlama makinesi ¢alisirken
alanda bulunmasina izin verin.

Bu iglem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Kullanym

Onceki sayfadan devam.

8. Perdah makinesini istenilen yéne hareket ettirin.

Perdah Makinesi

a. Perdah makinesini ileri hareket ettirmek icin tutamagi saat yoniinde (e)
cevirin.

®

e

t
= )=>
% @
}

®)

(x) gegen bnceki is grubuna (y) gére 90° olmasi bnerilir.

wc_gr004418

b. Geri hareket etmek igin tutamagi saatin tersi yonunde (h) cevirin.

c. Sola hareket etmek icin tutamagi hafifce kaldirin (f).

d. Saga hareket etmek igin tutamag hafif asagi bastirin (g).

Not : Levha ylizeyinde gukurcuk olusumunu énlemek igin, gegen her ig grubunun

—
®
®

DAy

Bu islem bir sonraki sayfada devam ediyor.

wc_gr003239
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Perdah Makinesi Kullanym

Makineyi
Durdurma

A

Onceki sayfadan devam.

9. Gaz kolunu rélanti konumuna (a1) alin.

10.Durdurma digmesine (b) basin.

11.ACMA/KAPATMA anahtarini KAPALI konuma (c2) cevirin.
12.Kolu sola (k2)kaydirarak yakit valfini kapatin.
13.Makinenin sogumasina izin verin.

14.Harg kalintilarini temizlemek i¢in su tutarak her kullanim sonrasi perdah
makinesini temizleyin. Elektrikli ekipmani yikamak igin ylksek basingh su
kullanmayin.

Not : Perdah makinesi ¢alisirken , makinede temizlik, bakim veya ayarlama

yapmaya kalkismayin.

UYARI

Kisisel yaralanma tehlikesi. Sicak motora dokunmak operatériin yanmasina sebep

olabilir.

» Makineyi temizlemeden ve tamir-bakim yapmadan énce motorun sogumasini
bekleyin.

414 Acil Durum Kapatma Proseduri

Prosediir

Makine galypyrken herhangi bir aryza veya kaza olursa, apadydaki prosedlrQ
izleyin:

1. Motoru durdurun.
2. Yakyt valfini kapatyn.

3. Dodru kaldyrma tekniklerini kullanarak makineyi ¢calypma alanyndan
uzaklaptyryn.

4. Bycaklar ve makine uUzerindeki artyk beton kalyntylaryny temizleyin.

5. Daha ayryntyly talimatlar icin makineyi kiraladydynyz pirketle veya makine
sahibiyle badlantyya gegin.

we_tx004127tr_FM10.fm
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Genel Bakim Perdah Makinesi
5 Genel Bakim

UYARI

lyi bakim yapilmamis makine, yaralanmalara veya makineye kalici hasarlar

verecek arizalara neden olabilir.

» Periyodik bakim ve gerektiginde onarimlari yaparak makineyi glvenli galisma
kosullarinda tutun.

5.1 Periyodik Bakim Takvimi

Asagidaki tabloda temel makine bakimi belirtiimistir. Onay isaretiyle isaretlenmis
gOrevler operatér tarafindan gergeklestirilebilir. Kare bigiminde noktalarla
isaretlenmig gorevler 6zel egitim ve ekipman gerektirir.

Her Her
Giinliik 50 100
saatte bir| saatte bir

Harici donanimi kontrol edin. v

Harg kalintilarini temizlemek igin her

kullanimdan sonra perdah makinesini v

temizleyin.

Bicak kollarini gerektiginde gresleyin. u

Tahrik kayigini kontrol edin. [ ]
WACKER wc_tx004128tr_FM10.fm
NEUSON 40



Perdah Makinesi Genel Bakim
5.2 Kayis Degistirme

Genel Bilgiler

Perdah makinesinde kendinden ayarli bir kavrama bulunmaktadir. Bu kavrama
kayisi otomatik olarak sikar ve kayis asinmasini telafi eder. Kavrama, kayma
olmadan sanzimani kavrayacak kadar kayisi sikmiyorsa, kayisi degistirin.

Prosediir
Kayis degistirmek icin asagidaki proseduiri uygulayin.
1. Motoru kapatin.

2. Buji kablosunu sdkun.

UYARI
Kisisel yaralanma tehlikesi. Bujiler yerindeyken caligiimasi ciddi yaralanmaya
sebebiyet verebilecek motorun kazara galismasina neden olabilir.

» Makinede ¢alismadan 6nce buji kablosunu daima sékin.

3. Vidalari (d) gevsetin ve kayis muhafazasini (¢) sokun.

wc_gr003221 wc_gr002380

4. Makaray! (b) yavasca cevirerek silindir kayisini (a) yuvasindan gikarin.

Not : Kavrama ve makara fabrikada hizalanmaktadir ve kayis degistirme sirasinda
ikisi de sékilmemelidir.

5. Yeni kayigi takin.

6. Kayis muhafazasini pul ve vidalarini kullanarak tekrar takin. Vidalari 5 Nm torka
kadar sikin.
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Genel Bakim Perdah Makinesi

5.3 Perdah Makinesinin Yaglanmasi

Perdahlama Makinesi .
Talimatlar
parcgasi

Perdahlama makinesi No.2 Lityum (Shell Gadus S2) veya esdegeri ile gerektigi kadar

kollari gresleyin.

Dis kontrolu kablosu Gerekli sekilde yaglayin.

Disli kutusu Sanziman sevisi igin bosaltilmadik¢a yag degistiriimeye gerek
yoktur. Sanzimanin yanindaki tipadan miktarini kontrol edin. Yag
seviyesi tipa yivlerinin en altinda olmaldir. Teknik Veriler bolu-
mundeki yag miktar ve tirtine bakin.

WACKER wc_tx004128tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi Genel Bakim

5.4 Uzun Surli Saklama
Girig
Ekipmanin depoda kalma stiresinin uzamasi, énleyici bakim gerektirir. Bu
adimlarin gergeklestiriimesi makine bilesenlerinin korunmasina yardimci olur ve

makinenin gelecekte kullanim igin hazir durumda bulunmasini saglar. Bu adimlarin
tuma de bu makine igin gegerli olmamakla birlikte, temel prosedurler aynidir.

Ne zaman

Makine 30 guin veya uzun sure ¢alismadan duracaksa, makineyi uzatiimis
depolama igin hazirlayin.

Depolama igin hazirlama
Makineyi depolamaya hazirlamak igin asagidaki prosedurleri uygulayin.

m Gereken tum onarimlari tamamlayin.

m Takvime Bagh Bakim tablosunda belirtilen araliklara gére yaglari (motor,
dinamo, hidrolik ve digli kutusu) tamamlayin veya degistirin.

m TUm donanimi yaglayin ve mimkinse yataklari yeniden ambalajlayin.

m Motor sogutucuyu denetleyin. Sogutma sivisi eger bulanik ve kirli ise, veya iki
sezondan daha uzun sureyle makinanin iginde bulunuyorsa veya bdlgenizdeki
ortalama en dusuk sicakliklari karsilamiyorsa degistirin.

m Makinenizde yakit valfi varsa, motoru baslatin, yakit valfini kapatin ve motoru
kendiliginden durana kadar ¢alistirin.

m Motorun depolanmaya hazirlanmasina iligkin talimatlar icin motor kullanim
kilavuzuna basvurun.

Yakitin stabilizasyonu

Yukarida listelenen prosedurler tamamlandiktan sonra, yakit tankini timuyle

doldurun ve yakita yuksek kalitede bir stabilizator katkisi ekleyin.

m Silindir duvarlarini kaplamak/korumak icin tasarlanmig etken maddeler ve katki
maddeleri iceren bir stabilizator segin.

m Kullandiginiz stabilizatéran, bolgenizdeki yakitla, yakit tipiyle, derecesi ve
sicaklik araligiyla uyumlu oldugundan emin olun. Yakit zaten alkol igeriyorsa
(6rnegin E10 gibi), ayrica alkol eklemeyin.

m Dizel yakiti kullanan motorlar icin, stabilizatért, bakteri ve mantar olusumunu
sinirlayan veya 6nleyen bir ilagla birlikte kullanin.

m imalatgcinin énerilerine uygun olarak dogru miktarlarda stabilizatér ekleyin.

Bu iglem bir sonraki sayfada devam ediyor.
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Genel Bakim Perdah Makinesi

Onceki sayfadan devam.

Makinenin saklanmasi

Makinenizi depolamak icin bu kalan adimlari gergeklestirin.

m Makineyi yikayin ve kurumaya birakin.

m Makineyi temiz, kuru ve guvenli bir depolama alanina tasiyin. Makinenin hareket
etmesini 6nlemek igin tekerlekleri sabitleyin veya dnlerine takoz koyun.

m Ds etkiye maruz kalabilecek metal kisimlari paslanmaya karsi korumak igin
rétus boyasi kullanin.

m Makinede bir pil varsa, ¢ikarin veya baglantisini sékun.

DUYURU: Pilin donmasina veya tumuyle bogalmasina yol agmak, kalici hasara yol
acabilir. Makine kullanimda degilken, pili periyodik olarak sarj edin. Soguk
iklimlerde, pili ic mekanlarda veya ilik bir yerde depolayin ve sarj edin.

m Makineyi ortlin. Lastikler ve diger dis etkiye maruz lastik bilesenler havadan
kounmalidir. Uzerlerini értiin veya hazirda bulunan bir koruyucu kullanin.

5.5 Makinenin Atilmasi / isletmeden Gikariimasi
Giris
Bu makine hizmet 6mrinin sonunda geregi gibi isletmeden ¢ikariimalidir. Plastik
ve metal gibi geri donusturulebilir bilesenlerin sorumlu sekilde atilmasi bu

malzemelerin tekrar kullanilabilmesini saglar — boylece ¢dp sahasi hacminden ve
degerli dogal kaynaklardan tasarruf saglanir.

Sorumlu gekilde atilmasi ayni zamanda zehirli kimyasal maddelerin ve
malzemelerin ¢evreye zarar vermesini engeller. Akaryakit, motor yagi, dovme
sistemi yagi ve gres dahil olmak Uzere bu makinedeki isletme akigkanlari birgok
alan i¢in tehlikeli madde olarak kabul edilebilir. Bu makineyi isletmeden
¢cikarmadan 6nce, ingaat makinelerinin atilmasi ile ilgili yerel gtivenlik ve ¢evre
yonetmeliklerini okuyun ve bunlara uyun.

Hazirhik

Makineyi atmaya hazirlamak i¢in asagidaki igleri yerine getirin.

O Makineyi, higbir glvenlik tehlikesi olusturmayacagi ve yetkisiz kisilerce
erigilemeyecegdi korumali bir yere tasiyin.

O Makinenin, nihai kapatma zamanindan atilma zamanina kadar
galistinrlmamasini saglayin.

O Yakit, motor yagi ve sogutma sivisida dahil olmak tzere tim sivilari bosaltin.
O Olabilecek tim akiskan sizintilarini yalitin.

Atma

Makineyi atmak icin asagidaki isleri yerine getirin.

O Makineyi sokun ve tim parcalari malzeme turine goére ayirin.

O Geri donisturilebilir pargalari yerel yonetmeliklerin belirttigi sekilde atin.

O Geri donusturulebilir olmayan tehlikesiz tim bilegenleri atin.

O Atik akaryakiti, yagi ve gresi yerel cevre koruma yonetmeliklerine uygun sekilde atin.
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Perdah Makinesi
6 Motor Bakimi
6.1

Periyodik Bakim Takvimi: Wacker Neuson WM170

Motor Bakimi

Asagidaki tabloda temel makine ve motor bakimi belirtiimistir. Onay isaretiyle
isaretlenmis gorevler operatér tarafindan gercgeklestirilebilir. Kare bigiminde
noktalarla isaretlenmis gorevler 6zel egitim ve ekipman gerektirir.

Ayrintih bilgi icin motor kullanici kilavuzuna bagvurun.

Calistir-
madan
once
glinliik

ilk 20
saatten
sonra

Her 2
hafta
veya 50
saatte
bir.

Her ay

veya
100

saatte
bir.

Her yil
veya
300
saatte
bir.

Her 500
saatte
bir.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Motor yag seviyesini kontrol edin.

Yakit borularini kontrol edin.

Hava filtresini kontrol edin. Gerekirse
degistirin.

Harici donanimi kontrol edin.

Hava temizleme elemanlarini
temizleyin.

Motor yagini degistirin.

Tortu kabi / yakit filtresini temizleyin.

Buijiyi kontrol edip temizleyin.

Valf agikhdini kontrol ederek
ayarlayin.

Buijiyi degistirin.

* Ik 20 saatlik calismanin ardindan ilk kez yapin.
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Motor Bakimi Perdah Makinesi
6.2 Motor Yagi: Wacker Neuson WM 170

Using engine oil of the correct grade and viscosity greatly lengthens engine life and

improves performance. Too much or too little oil can result in serious engine

problems, including seizure.

m Always use the automotive-type engine oil of the viscosity shown in the table.
Adjust the viscosity level as temperatures dictate.

m Check engine oil level before each use of the engine. Change engine oil
according to the maintenance schedule.

Not : When using multi-grade engine oil, consumption rate tends to increase when
the air temperature is high.

SAE

>

10W-30 |
< 5W-30 |
-20 0 20 40 60 80 100F
[ l l I l I l |
-30 -20 -10 0 10 20 30 40C
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Perdah Makinesi Motor Bakimi
6.3 Periyodik Bakim Takvimi: Honda GX 160

Bu bdlimdeki motor bakim gizelgesi motor kullanici kilavuzundan ¢ogaltiimistir.
Ayrintili bilgi icin motor kullanici kilavuzuna bakiniz.

Oge: Hangisi dnce gelirse, belirtilen - Basta Her Her Her
: Gunliuk
ayda veya calisma saatinde basla- | 3Y Veya 3 ay 6 ay yil veya
gerceklestirin. lna%an 20 50 100 300
snce saatte saatte saatte saatte
bir bir bir bir
Motor yagi seviyesini kontrol edin. u
Reduktor diglisi yagini kontrol edin -
(sadece uygulanabilir modellerde).
Hava temizleyici elemani kontrol -
edin.
Motor yagdini degistirin. u u
Reduktor diglisi yagini degistirin - -
(sadece uygulanabilir modellerde).
Hava temizleyici elemani -
temizleyin."
Sediment fincanini temizleyin. u
Bujiyi temizleyin/tekrar ayarlayin. ]
Kivilcim siperini temizleyin -
(opsiyonel parga).
Valf boslugunu kontrol edin/tekrar -
ayarlayin.?
Yakit tankini ve siizgeci temizleyin.? [ ]
Yakit hatlarinin durumunu kontrol edin. Gerekirse degistirin.2 — her 2 yilda bir
* Tozlu kosullarda daha sik servis yapin.
2Bu parcgalarin servisi, makine sahibinde gereken aletler ve mekanik yetenekler bulunmadigi tak-
dirde, yetkili bir Honda bayii tarafindan yapilmalidir. Bkz. Honda Atélye Kilavuzu.
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Motor Bakimi Perdah Makinesi
6.4 Yag Onerileri

Amerikan otomobil imalatgilari gereksinimleri veya daha fazlasini kargilayan
hizmet Siniflandirmasi SG+SF/CC+CD i¢in Honda 4 zamanli motor yagi veya
esdegeri yuksek temizleme 6zelligine sahip sertifikali, birinci sinif bir motor yagi
kullanin. Motor yaglari kabin Gizerinde belirtilecek sekilde SG+SF/CC+CD olarak
siniflandiriimigtir.

Tdm sicakliklarda genel kullanim icin SAE 10W-30 tavsiye edilir. Cizelgede
gosterilen diger viskoziteler, bulundugunuz boélgedeki ortalama sicakliklar belirtilen

aralikta oldugunda kullanilabilir.
20W-40, 20W-50 >

10W-40 >

10W-30

-20 0 20 40 60 80 100°F

-30 -20 -10 O 10 20 30 40°C

770092
Notlar
m Motor yagi, motor performansi ve hizmet dmrini belirleyen énemli bir faktérdur.
Temizleyici olmayan yaglar ve 2 zamanl motor yaglar yetersiz yaglama
Ozelliklerine sahip olduklarindan tavsiye edilmez.
m Motorun durdugunu ve diz bir ylizeyde oldugunu kontrol ettiginizden emin olun.

WACKER wc_tx004129tr_FM10.fm
NEUSON 48



Perdah Makinesi
7 Teknik Veriler

Teknik Veriler

71 Ebatlar
P
Hi
[eenentlf
wc_gr001757
tutamaksiz tutamak ile
agirhk agirhk
Model L4 x W x H4 Lo x W x Hy kiti k.ltl.yle
mm mm olmadan birlikte
kg kg
CT 36-5A 915 x 915 x 607 2005 x 915 x 1040 85 9
CT 36-8A 915 x 915 x 686 2005 x 915 x 1040 94 103
CT 36-8A-V 915 x 915 x 686 2005 x 915 x 1040 94 103
CT 48-8A 1220 x 1220 x 2160 x 1220 x 1040 105 114
686
CT 48-11A 1220 x 1220 x 2160 x 1220 x 1040 113 122
712
CT 48-13A-V 1220 x 1220 x 2160 x 1220 x 1040 121 130
712
CT 36-6 915x915x607 2005x915x1040 85 91
CT 36-9 915x915x686 2005x915x1040 90 98
CT 36-9-V 915x915x686 2005x915x1040 90 98
CT 48-9 1220x1220x686 2160x1220x1040 105 114
wc_td000663tr_FM10.fm WACKER
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Teknik Veriler
7.2 Motor: Honda

Motor Gii¢ Oranlan

Perdah Makinesi

Net gli¢c degeri SAE J1349 normuna uygundur. Fiili gti¢ cikisi, belirli kullanim
kosullarina gére degisiklik gosterebilir.

Parca Numarasi: CT 36-5A

0009438, 0620106
Motor

Motor Ureticisi Honda

Motor Modeli GX 160 K1 QX2

Maks. nominal glic asal nominal kw 4.3 @ 3800 d/dak

hizda

Buji NGK BPR 6ES

Elektrot Agikligi mm 0.7-0.8

Calisma devri d/dak 3800 + 100

Motor Devri - rélanti d/dak 1450 £ 100

Debriyaj Kavramasi d/dak 1800

Valf Agikligr (soguk)

emme: mm 0.15

egsoz: 0.20

Hava Filtresi tar Cift Eleman

Motor Yaglama yag SAE 10W30 SG or SF

sinifi

Motor Yagd Kapasitesi I 0.6

Yakit tar Normal Kursunsuz

Yakit Deposu Kapasitesi I 3.6

Yakit Tuketimi I/hr 1.8

Saat hr. 2
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Perdah Makinesi Teknik Veriler

Pargca Numarasi: CT 36-8A
5000009439
5000620831
CT 36-8A-V CT 48A-8A
5000009442 5000009449
5000620832 5000620837

Motor

Motor Ureticisi Honda

Motor Modeli GX 240 K1 QA

Maks. nominal gli¢ asal nominal kW 6.2 @ 3800 d/dak

hizda

Buiji NGK BPR 6ES

Elektrot Agikligi mm 0.7-0.8

Calisma devri d/dak 3800 £ 100

Motor Devri - rolanti d/dak 1450 £ 100

Debriyaj Kavramasi d/dak 1800

Valf Acikligr (soguk)

emme: mm 0.15

egsoz: 0.20

Hava Filtresi tar Cift Eleman

Motor Yaglama yag SAE 10W30 SG or SF

sinifi

Motor Yag Kapasitesi I 1.1

Yakit tar Normal Kurpunsuz

Yakit Deposu Kapasitesi I 6.0

Yakit Tiketimi I/hr 2.7

Saat hr. 2.25

wc_td000663tr_FM10.fm WACKER
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Teknik Veriler Perdah Makinesi
Parca Numarasi: CT 48-11A CT 48-13A-V
0009450 0009452
Motor
Motor Ureticisi Honda
Motor Modeli GX 340 K1 QA GX 390 U1 QA
Maks. nominal glg¢ asal kW | 8.7 @ 3800 ford./perc 10 @ 3800 ford./perc
nominal hizda
Buiji NGK BPR 6ES
Elektrot Agikhgi mm 0.7-0.8
Calisma devri d/dak 3800 £ 100
Motor Devri - rolanti d/dak 1450 £ 100
Debriyaj Kavramasi d/dak 1800
Valf Acikligr (soguk)
emme: mm 0.15
egsoz: 0.20
Hava Filtresi tar Cift Eleman
Motor Yaglama yag SAE 10W30 SG or SF
sinifi
Motor Yag Kapasitesi I 1.1
Yakit tar Normal Kursunsuz
Yakit Deposu Kapasitesi I 6.0
Yakit Tuketimi I/hr 2.7
Saat hr. 2.25
WACKER wc_td000663tr_FM10.fm
NEUSON 52



Perdah Makinesi

7.3

Motor: Wacker Neuson

Motor Gii¢ Oranlan

Teknik Veriler

Net gli¢c degeri SAE J1349 normuna uygundur. Fiili gti¢ ¢ikisi, belirli kullanim
kosullarina gére degisiklik gosterebilir.

Parca Numarasi: CT 36-6
Motor

Motor Ureticisi Wacker Neuson

Motor Modeli WM170

Maks. nominal gli¢ asal nominal hizda kW 4.2 @ 3800 d/dak

Buji NGK BR6HS
Champion RL86C

Elektrot Agikligi mm 0.6-0.7

Calisma devri d/dak 3800 £ 100

Motor Devri - rolanti d/dak 1400 + 100

Debriyaj Kavramasi d/dak 1800

Valf Acikligr (soguk)

emme: mm 0.07-0.13

egsoz: 0.17-0.23

Hava Filtresi tar Cift Eleman

Motor Yaglama yag sinifi SAE 10W30

SJ veya ylksek

Motor Yagd Kapasitesi I 0.6

Yakit tar Normal Kursunsuz

Yakit Deposu Kapasitesi | 3.6

Yakit Tuketimi I/hr 1.52

Saat hr. 24
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Teknik Veriler Perdah Makinesi

Pargca Numarasi: c$1:-;?£g?v CT 48-9
Motor

Motor Ureticisi Wacker Neuson

Motor Modeli WM270

Maks. nominal gli¢ asal nominal hizda kw 6.5 @ 3800 d/dak

Buji NGK BR6HS
Champion RL86C

Elektrot Agikhgi mm 0.7-0.8

Calisma devri d/dak 3800 + 100

Motor Devri - rélanti d/dak 1400 + 100

Debriyaj Kavramasi d/dak 1800

Valf Agikligr (soguk)

emme: mm 0.07-0.13

egsoz: 0.17-0.23

Hava Filtresi tar Cift Eleman

Motor Yaglama yag sinifi SAE 10W30

SJ veya ylksek

Motor Yag Kapasitesi I 1.1

Yakit tar Normal Kursunsuz

Yakit Deposu Kapasitesi | 6.0

Yakit Tuketimi I/hr 25

Saat hr. 24

WACKER wc_td000663tr_FM10.fm

NEUSON 54



Perdah Makinesi Teknik Veriler
7.4 Perdah Makinesi
Modeli Perdah Bicak Sanziman Devir Araligi Bigcak
Makinesi Sayisi Yaglama d/dak Acisi
Capr* tiir/ml Aralig
mm derece
Perdah Makinesi
CT 36-6 915 (36) 4 Mobil Gly- 60-125 0-30
Approx.
CT 36-5A 620 (21)
CT 36-8A
CT 36-9-V 25-200
CT 36-8A-V
CT 48-9
CT 48-8A 1220 (48) 60-125
CT 48-11A
CT 48-13A-V 25-200

*Perdah makinesi bigaklari kendi aralarinda DEGISTIRILMEMELIDIR, yani biiyiik capl bigaklari kiigiik capli perdah mak-

inelerine TAKMAYIN.
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Teknik Veriler Perdah Makinesi

7.5 Ses ve Titresim Ozellikleri
2006/42/EC numarali Makine Yénergesinin 1.7.4.2.u Fikrasina gore gerekli ses
Ozellikleri su sekildedir:
m Operatdr konumunda ses basinci seviyesi (LpA): "A"dB(A)
m garanti edilen ses glicu seviyesi (LWA): "B" dB(A)
Bu ses degerleri ISO 3744’e gore ses gucl seviyesi (LWA) icin ve ISO 6081’e gore
ses basinci seviyesi (LpA) igin operatériin konumuna goére belirlenmistir.
ISO 5349 Bolum 1 Ek F belgesine gore, «Bir titresimli aletin titresim 6zellikleri son
derece degisken olabilir. Bu nedenle farkli calisma pargalari, malzemeler, ¢calisma
kosullari, aletin kullanim ydntemleri ve kullanim slresinin bildiriimesi dnemlidir».
m B{tln galisma rpm araligi boyunca alinan ortalama el ve kol titresim degeri
"C" m/s2’dir.
m Butdn galisma rpm araligi boyunca alinan ortalama el ve kol titresim degeri
"D" m/s2’dir.
m Butdn galisma rpm araligi boyunca alinan ortalama el ve kol titresim degeri
"E" m/s2'dir.
Uriinler 1ISO 5349-1 ve ISO 8662-1'den ilgili olanlara uygun olarak el/kol vibrasyon
(HAV) seviyelerine uygun olarak test edilmistir.
Model A B Cc D E
CT 36-5A 103 89 4,8 7,3 3,7
CT 36-8A 109 95 59 7.9 4.8
CT 36-8A-V 109 95 3,4 4,1 2,6
CT 48-8A 109 95 3,9 5,2 3,2
CT 48-11A 113 96 8,4 9,1 6,9
CT 48-13A-V 115 98 5,7 9,0 3,8
CT 36-6 103 89 6,3 8,4 4,7
CT 36-9 109 95 3,9 6,9 2,9
CT 36-9-V 109 95 3,5 2,9 5,1
CT 48-9 109 95 54 8,1 3,0
Ses ve titresim 6zellikleri, 1slak harg Gizerinde ve kurumus betonda en yaygin
kullanilan makine konfiglirasyonlarina gore elde edilmistir. Titresim degerleri, gazin
konumu, ¢alisma kosullari ve kol se¢cenegine gore degisiklik gdsterecektir.
HAV Belirsizlikleri
Elle iletilen titresim, ISO 5349-1 standardina gore o6lcildi. Bu élgim,
gore 1,5 m/s? belirsizlik tasir.
WACKER wc_td000663tr_FM10.fm
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Perdah Makinesi

8 Ariza giderme

Arniza giderme

Sorun / Belirti

Neden

Coziim

Makine tam devire
cikmiyor.

m Motor silindiri ve motor
kapagindaki birikintiler

m Motor devri gok disuk

m Kirli veya hasar gérmis hava
filtresi

m Hareketli parga ve perdah
bicaklarinda kalintilar

m Motor soguk

m Hasar gérmus gaz kolu veya
kablo

m Motor silindiri ve motor
kapagindan birikintileri
temizleyin.

m Devri ayarlayin.

m Temizleyin veya degistirin.
filtre

m Hareketli parga ve perdah

bicaklarindan kalintilari
temizleyin.

m Soguk havalarda motoru
rélantide 3 veya 4 dakika
1sitin.

m Gaz kumanda kolunu ve
kabloyu kontrol edin.

Motor calisiyor;
zayIf makine
calismasi.

m Hasarli veya asinmis kayis

m Hasarli veya asinmis
kavrama

m Hareketli parca ve perdah
bicaklarinda kalintilar

m Kayista asinma veya hasar
olup olmadigini kontrol
edin.

m Kavramada asinma veya
hasar olup olmadigini
kontrol edin.

m Hareketli parga ve perdah
bigaklarindan kalintilari
temizleyin.

Motor ¢alismiyor veya
dengesiz galisiyor.

m DUsUk yakit seviyesi
m Yakit valfi kapali.

m Hava filtresi kirli

m Buji arizali

m Boru ici hat yakit filtresi
arizali

m DUsuk yag seviyesi

m Motor durdurma digmesi
sikismig

m Gaz kumandasi baslangicta
rélanti konumunda degil.

m Yakit seviyesini kontrol
edin.

m Yakit valfini agin.

m Hava filtresini temizleyin.

m Bujiyi kontrol edin/
degistirin.

m Boru i¢i hat yakit filtresini
kontrol edin.

m Motor yag seviyesini
kontrol edin.

m Motor durdurma digmesini
kontrol edin.

m Makineyi ¢alistirildiginda
gaz kolunun rélanti
konumunda olup
olmadigdini kontrol edin.

Perdah makinesi
tutamagi rélantide
yavas yavas donuyor.

m Motor devri yiksek
m Kayis hizasi yok

m Motor rélanti devrini kontrol
edin.

m Kayis hizasini kontrol edin.
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Important: For spare parts information, please see your Wacker Neuson Dealer, or visit the
Wacker Neuson website at http://www.wackerneuson.com/.

Wichtig! Informationen Uber Ersatzteile erhalten Sie von lhrem Wacker Neuson Handler oder
besuchen Sie die Wacker Neuson Website unter http://www.wackerneuson.com/.

Important : Pour des informations sur les pieces détachées, merci de consulter votre
distributeur Wacker Neuson, ou de visiter le site Internet de Wacker Neuson sur
http://www.wackerneuson.com/.

Importante : Para saber mas sobre las piezas de repuesto, pongase en contacto con su
distribuidor de Wacker Neuson o acceda al sitio web de Wacker Neuson en
http://www.wackerneuson.com/.

Importante : Per informazioni sui pezzi di ricambio, contattare il rivenditore Wacker Neuson o
visitare il sito di Wacker Neuson all'indirizzo www.wackerneuson.com.

Viktigt : For information om reservdelar, kontakta din Wacker Neuson-leverantor eller besok
Wacker Neusons webbplats pa http://www.wackerneuson.com/.

Tarkeaa : Pyyda varaosatietoja Wacker Neusonin jalleenmyyijalta tai vieraile Wacker Neusonin
web-sivustolla osoitteessa http://www.wackerneuson.com/

Viktig : For informasjon om reservedeler, vennligst kontakt din Wacker Neuson-forhandler, eller
besgk Wacker Neusons nettside pa http://www.wackerneuson.com/.

Vigtigt : Hvis du gnsker oplysninger om reservedele, bedes du kontakte din Wacker Neuson
forhandler eller besag Wacker Neuson websiden pa http://www.wackerneuson.com/.

Belangrijk! Neem contact op met uw Wacker Neuson dealer of bezoek de website van Wacker
Neuson op http://www.wackerneuson.com/ voor meer informatie over reserveonderdelen.

Importante : Para obter informagdes sobre as pecas sobresselentes, consulte o seu
fornecedor da Wacker Neuson ou aceda ao site Web da Wacker Neuson em
http://www.wackerneuson.com

Wazne : W celu uzyskania informacji na temat czes$ci zamiennych skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy Wacker Neuson lub skorzystaj z witryny internetowej
http://wackerneuson.com/.

Dulezité upozornéni! Pro informace o nahradnich dilech, prosim, kontaktujte svého Wacker
Neuson dealera, nebo navstivte webové stranky http://www.wackerneuson.com/.

FONTOS: A potalkatrészekre vonatkozé informaciokért kérjuk, forduljon Wacker Neuson
kereskeddjéhez vagy latogasson el a Wacker Neuson weboldalara a kévetkez6 cimen:
http://www.wackerneuson.com/.

BaxHo! [Ina o3HakoMneHus ¢ uHcopmaLmert o 3anacHbIX YacTsax, noxanyncra, obpaturecs K
MECTHOMY TOpProBoMy npegcrasutento komnanum Wacker Neuson unm nocetute Beb-cant
http://www.wackerneuson.com/.

ZNUAVTIKO : [a TTANPOPOPIEG TXETIKA PE TA AVTOAAGKTIKA, JIAACTE PUE TOV AVTITTIPOOWTTO 0AG TNG
Wacker Neuson, i emmioke@Beite Tov 10T6TOTTO hitp://Wwww.wackerneuson.com/.

Vazno : Za rezervne dijelove obratite se svom Wacker Neuson prodavacu ili posjetite mrezne
stranice tvrtke Wacker Neuson: http://www.wackerneuson.com/.

Onemli : Yedek parca bilgileri igin Wacker Neuson Bayinize bakin veya Wacker Neuson web
sitesini ziyaret edin. http://www.wackerneuson.com/

EE QOB RICONTUL, Vo h—/ A4 V0T 4 — T —IZBBWADETELS 2, Uy
H—I) A7 =7 ¥ A b http://www. wackerneuson. com/ & 2 < 72 &N,

EE FXEMHER, BEOENBREREHBE IR 2 iE R M

http://www. wackerneuson. com/ .

Important : Pentru informatii referitoare la piesele de schimb, va rugam sa va adresati
distribuitorului Wacker Neuson sau sa vizitati site-ul web Wacker Neuson la adresa
http://www.wackerneuson.com/.

BaxHo : 3a nHdopMaLms OTHOCHO pe3epBHU YacTu, MOMs, 0O bPHETE C& KbM MECTHUS OUITbP
Ha Wacker Neuson nnu nocetete ye6canta Ha Wacker Neuson Ha agpec
http://www.wackerneuson.com/.

Wacker Neuson Produktion GmbH & Co. KG, PreuRenstralle 41, D-80809 Miinchen,
Tel.: +49-(0)89-3 54 02-0 Fax: +49 - (0)89-3 54 02-390
Wacker Neuson Production Americas LLC, N92W15000 Anthony Ave., Menomonee Falls, WI. 53051
Tel.: (262) 255-0500 Fax: (262) 255-0550 Tel.: (800) 770-0957
Wacker Neuson Limited - Room 1701-03 & 1717-20, 17/F. Tower 1, Grand Century Place, 193 Prince Edward
Road West, Mongkok, Kowloon, Hongkong. Tel: (852) 3605 5360, Fax: (852) 2758 0032



Telif hakki bildirimi

Ticari Markalar

imalatgi

Cevrilen talimatlar

© Telif Hakki, 2018 Wacker Neuson Production Americas LLC.
Batdn haklar, gogaltma ve dagitim haklari dahil, sakhdir.

Bu yayin, makinenin orijinal satin alicisi tarafindan fotokopi ¢ekilerek
cogaltilabilir. Wacker Neuson Production Americas LLC'in dnceden
yazili onayi alinmaksizin baska herhangi bir sekilde gogaltma yapiimasi
yasaktir.

Wacker Neuson Production Americas LLC'dan izin alinmadan yapilan
her tirli ¢cogaltma veya dagitim, ilgili telif haklarinin ihlali anlamina gelir.
inlal edenler aleyhine dava agilacaktir.

Bu kilavuzda belirtilen tim ticari markalar, marka sahibi sirketlerin
mulkiyetindedir.

Wacker Neuson Production Americas LLC

N92W15000 Anthony Avenue

Menomonee Falls, WI 53051 ABD

Tel: (262) 255-0500 - Faks: (262) 255-0550 - Tel: (800) 770-0957

www.wackerneuson.com

Bu Operatér Kilavuzu, orijinal talimatlarin bir gevirisini icerir. Bu Operator
Kilavuzu'nun orijinal dili, Amerikan Ingilizcesidir.
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