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Eicaywyn

Mepiypagn TpoiovTog

To TpoioV gival éva TPOXITTIKO DATTEDWV YIa ETTIPAVEIES
He SIAPOPEG TKANPOTNTEG.

MpoBActTopevn Xprion

To TTPOI6dV XPNCIYOTTOIEITAI VIO TO TPIYIPO ETTIPAVEIWV
atrd UAIKA e SIGPOPEG OKANPOTNTEG, OTTWG PUAIKN
TETPA, HWOGIKO KOl gKUPOdEUa. XpNaIUOTTOINTTE TO
TIPOIOV YIA TO TPIYIHO UAIKWY KAAUYNG, OTTWG O KOAAEG.

To Tpoidv pTropei va xpnaipoTroindei 1600 yia Enpo 600
Kal yia uypd TpdXIoNa. MnVv XpnOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV YIa
va TPiYeTe EUAO.

To TTPoIdV XPNCIPOTIOIEITAl OE EUTTOPIKEG EQAPUOYEG ATTO
ETTAYYEAUATIEG XEIPITTEG.

A

MPOEIAOMNOIHZH: My

XPNOIPOTIOIEITE TO TIPOIOV VIO GAAEG EpYaTieG.
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Emaokomnon mpoidviog

Y
N

ANk

Tipowvi

Mivakag eAéyxou ) TTANKTPOoAdyIO

Aldragn avaptnang yia CWARvVa avappoenTipa
gKOVNG KAl KAAWBIO PEUPATOG

Kpikor avuywaong

KiBwrtio nAekTpikoU e€oTAIgpoU

MAaicio

Mivokida aToIXEiwV PNXaVAHOTOG

Tpoxog

Mortép Tpoyiopatog

. KaAuppa mpoatagiog atro 1n akovn
. Nodid akovng

. Bouptoa

. MoxAog yia Tnv TTodié okdvng

14. Bpayiovag yia Tnv eyKaraaTaon TngG KEPAANg
Aeiavang aTo TTAaicio

15. MoxAog agedAiang yia pUuBuian Tou TiHovioU

16. MoxAog eAéyxou Trapouaiag xelpiatr (OPC)

17. KA€1di yia To aUaTnua eAEyXou TTapouaiag XeIpIoTh

18. KaAwdio yia To aUaTnpa eAEyXou TTapouadiag XeIpIaTn

19. Aigkog Agiavang

20. Eyxeipidio xpnang
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EmaokotTnon TPoiovTog, TivaKag
EAEYXOU Xwpig pUBUION TaXUTNTAG

®© ®O

©
()

KoupTtri dIaKOTIAG €KTAKTNG avAYKNG

‘Evdeign opdhparog

KoupTri ekkivnang

AI0KOTITNG KATEUBUVONG TTEPITTPOPNG YIA TO PHOTEP

N =

EmoKoTnon TpoiovTog, TTivakag
eAéyxou e pUBUIoN TaxUTNTag

®© ®

[@)
)

EmokdTnon mpoidvtog, TTANKTPOAdyYIO

RDY HMI 4012V 12,6A
DISC SPEED

1702 rpm

®

© 0 @

. Karaartaon mpoidvrog

« "RDY" (¢toiho): To Trpoiov ptropei va
Xpnaipotroindei.

«  "STO" (diakoTrr) ag@aAgiag): To Tpoiov dev EXel
€igodo atnv emagn STO.

+  "ACC" (emtdayuvan): H taxutnTta Tou digkou
Aeiavang augavertal Ewg TNV KABoPIGUEVN TIWA.

« "DEC" (emBpdaduvan): H taxutnTta Tou digkou
Aeiavang PeEILVETal PEXPI VO PTATEI OTNV
KOBoPITUEVN TIUNA A HEXPI VO OTAPATATEI TO
TTPOIOV.

«  "NST" (diakoTrA eAeUBepou TpoyoU): H kivnan Tou
TIPOIOVTOG OTAPATA.

KavadA evtoAng

«  "Term": To YoTép €ival aTapaATNPEVO.
«  "HMI": To potép €xel ekKIVNOEi.

1. KoupTri SIOKOTTAG EKTAKTNG AVAYKNG 3. Kupia 1aan yia 1o JoTéP TPOXIoPATOG
2. Koupri ekkivnong 4. HAeKTPIKO peUA yIa TO YOTEP TPOXITPATOG
3. Koupri puBpiong taxutntag 5. ToaxutnTa diokou Agiavang
4. NIokOTITNG KATEUBUVONG TTEPITTPOPAG VIO TO UOTEP 6. Koupi yia augnan tng TaxUTnTag Tou diokou
Aeiavang
7. Kouptri apxikig 08évng
8. Koupri mAnpogopiwv
9. KoupTri ekkivnang
10. Mpoagappoyn TaxUTNTAG yia Toug digkoug Agiavang
11. Kouptri STOP
12. KoupTri yia Tnv KateUBuvan TeEPIaTPOPNG TwV JioKwV
Agiavang
13. Koupri yia va avoigete To aUaTnua yevou
14. KoupTri yia peiwan Tng TaxUtnTag Twv digkwv
Aeiavang
4 1806 - 002 - 14.04.2022




2 UupoAa OTO TTPOIGV

Mpoeidotroinan: AuTto TO TTPOIOV PTTOPEI
va gival €TMKIVOUVO Kal va TTPOKOAETEI
goBapo TpaupaTioud ) Bavaro Tou
XEIPIOTA ) AGAAWV aTopwv. Na gioTe
TIPOTEKTIKOI KOl VO XPNOIUOTIOIEITE TO
TTPOIGV oWaTA.

YwnAn tdon.

Znpeio aviywaong aTo TTPoiov.

AloBaaTe TPOTEKTIKA TO €yXEIPISIO Kal
BeBaiwBeite OTI EXETE KATAVONTEI TIG
odnyieg TPOTOU XPNTIUOTIOINTETE TO
TTPOIOV.

TTpoagTagia.

XPNOIYOTTOIEITE EYKEKPIPEVT
TTPOCTATEUTIKA OKONG.

@IO>P> P

XpPNOIYOTTOIEITE EYKEKPIPEVN TTPOCTATIO
TWV HaTIWV.

XPNOIYOTTOIEITE EYKEKPIPEVT
TTPOCTATEUTIKA YAVTIQ.

XPNOIUOTIOIEITE EYKEKPIPEVEG UTTOTEG
TTPO0TACIAG.

@

AUTO TO TTPOIOV CUUPOPPUVETAI LE TIG
10xUouaeg odnyieg Tng E.E.

N
m

|-|8pI8X6H8VG AMa gupBoAa/anuara Trou
UTTAPXOUV OTO TTPOIOV ava@EPOVTAl O€ EIDIKEG ATTAITATEIG
TTOTOTT0INONG YIA OPICUEVEG AYOPEG.

Mivakida gToIxEiwy PNXaviparog

PR®®

Product No. [‘*{*J ——
o I sy & ) E—

LS I I I S
/’_ = |

1

oL _ HUSQUARNA AB, SE-561 82 HUSKVARNA, SWEDEN—-L).)

PO OO

XPNOIYOTTOIEITE EYKEKPIPEVN OVATIVEUTTIKN

N ORAON =

©

10.
11.
12.
13.

. Ap1Buog TTpoidvTog

Bdpog mpoiovrog

OvopaaTikn 10XUG

OvopaaTikn Tédan

MepiBAnua

OvopaaTiko peupa

Zuxvotnta

MéyiaTn ywvia kAiong
KataogkeuaaTng

Kwdikog pe duvatotnta odpwang

‘Etog mapaywyng

Movtého
Ap1Budg aeipag

Eu6Uvn TrpoidvTog

OT1wg ava@épeTal aTn vopoBeaia Tepi eubuvng yia Ta
TIPOIGVTA, eV PEPOUE Kapia euBUvN yia {NUIEG TTOU
ogeilovTal aTO TTPOIOV Pag €AV:

To TpoioV €xel £TTIOKEUOOTEI AavBaopéva.

To TTPOIOV €€l ETTIOKEUATTE PE EEAPTAMATA TTOU BEV
TTPOEPXOVTAI ATTO TOV KATATKEUATTT ) TTOU BEV £X0UV
€YKPIBEi aTTO TOV KATAOKEUATT).

To Tpoidv diabETel Eva ageaoudp TTou dev
TIPOEPXETAI OTTO TOV KOTATGKEUATTH ) TTOU JEV EXEI
€YKPIBEI QTTO TOV KATATKEUQTTH).

To TTpoidv dev £XEI ETTIOKEUATTEI OE EYKEKPIPEVO
KEVTPO O£PPIG N aTTd EYKEKPIPEVN apPXN.
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Ac@aAeia

Opiopoi yia TNV ag@acia

Ma TNV €mOARpavan €1I81KWY GNUAVTIKWY TUNUAETWY
TOU EYXEIPISIOU XPNTIUOTTOIOUVTAI TTPOEISOTTOIRTEIG,
QUOTACTEIG TIPOTOXNG KAl TNUEIWTEIG.

e MPOEIAOIMNOIHZH: Xpnaoiyotroigital

MPOZOXH: Xpnaipotroigital étav

UTTAPXE! Kivduvog TTpOKANGNG {nUIAG aTO
TIPOIdV, g€ AAAa UNIKA 1) OTOV TTAPAKEIPEVO
XWPo, av Bev TNPNBOUV o1 0dnyieg TTouU
TTAPEXOVTAIl OTO EYXEIPIDIO.

oTav UTTApXEl Kivduvog TPAUUATIGHOU

r BavaTtou Tou XEIPIOTH 1 GAAwWV

TIAPITTAUEVWY ATOPWY, av dev TNPnBouv ol

0odnyieg TTou TTapEXOVTal OTO EYXEIPIDIO.
I'Isplsx()psva XpnoipoTTolgiTal yia TTapoxn
TIEPITTOTEPWY TTANPOPOPIWV, Ol OTTOIEG XPEIAJOVTAI OE
Hia dedopévn KaTaaTATN.

levikég odnyieg aogaAeiag

c MPOEIAOIMNOIHZH: nporou

XPNOIPOTTOITETE TO TIPOIOV, dlaBATTE TIG
TTOPAKATW TTPOEISOTTOINTIKEG ODNYIES.

* Auté 10 TIpOIOV €ival éva eTTIKIVOUVO £pyaleio dv dev
€i0TE TIPOTEKTIKOI 1) OEV TO XPNTIYOTTIOIEITE TWOTA.
AUTO TO TTPOIOV PTTOPEI Va TTPOKAAETEI TORAPO
TPAUMATIOPO 1 BAvaTo Tou XEIPIOTH 1) AAAWV aTOPWV.
MpoToU XpNOIYOTIOINTETE TO TIPOIOV, TTPETTEI Va
SIaBAZETE KAl VO KOTOAVOEITE TA TIEPIEXOUEVA TOU
TTOPOVTOG EYXEIPIBIOU XPraNG.

* DUAAETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG Kl TIG OdNYiES.

*  Tnpeite GAOUG TOUG ITXUOVTEG VOUOUG Kal
KavovIopougG.

* O xeIpIOTAG Kal 0 EpyodATNG TOU XEIPIOTA TTPETTEI VAl
YVwpIgouV Kal va atro@eUyouV Toug KIVOUVOUG KaTd
Tn A€IToupyia Tou TTPOIOVTOG.

*  Mnv emTpémeTe 0€ Kavéva ATOPO va XPNOIUOTTOINTEI
TO TIPOIGV, TTAPd pOVo av €xel dlaBdasl Kal
KATOVONJEI T TIEPIEXOPEVA TOU EYXEIPIDIOU XPATNG.

*  Mnv XpnaoigoTroieite To TTPoidV av dev éxete AAel
OXETIKN €KTTQIOEUTN TTPIV ATTO TN XpAon. BeBaiwbeite
OTI OA0I 01 XEIPIOTEG AAUBAVOUV OXETIKN EKTTAIdEUTN.

¢ Mnv emTpéweTe g€ TTAIBIA VO XPNTIKOTIOINTOUV TO
TTPOIOV.

*  Na a@rveTe HOVO EYKEKPIUEVA TTPOCTWTTA VA
XEIPiCovTal TO TTPOIOV.

* O xeIpIaTAG €ival UTTEUBUVOG YyIa TUXOV aTUXAHATA
TToU £VOEXETAI Va TTPOKANBOUV ae GAAa ATopa i aThV
TIEPIOUTIA TOUG.

*  Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV AV EITE KOUPATUEVOL,
AppwaTol ) UTTO TNV ETTAPEIO AAKOOA, VOPKWTIKWY A
POPHUAKWY.

« TIp€TTel TTAVTA VO TTPOTEXETE KAl VA XPNOIUOTTOIEITE
TNV KOIVA AOYIK).

* Autd To TTPOIOV TTAPAYEI NAEKTPOHAYVNTIKO TTEDIO
KaTa TN AeIToupyia Tou. To TTedio auTo, UTTd
OPITPEVEG TUVONKEG, UTTOPEI VO TTPOKOAETEI
TTaPEPBOAEG T€ EvEPYd 1) TTABNTIKG 1ATPIKG
eppuTeUPaTa. Ma va peiwdei o kivduvog ooBapou
TpaupaTiopoU f BavdTou, guviaToUue aTa GTOUA
UE 1aTPIKG EMPUTELPATA VO TUPBOUAEUOVTaI TOV
BepdmTovTa 10TPO TOUG Kal TOV KATOOKEUOOTH TOU
10TPIKOU EPPUTEUPATOG, TTPOTOU BETOUV TO TTPOIGV Ot
AeiToupyia.

* Na diatnpeite To TPOIdV KaBapd. BeBaiwbeite 611
uTTopeite va diapdaete kabapad TIG EVOEILEIS Kal Ta
gApaTa.

*  Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV AV €ival EAATTWHATIKO.

¢ Mnv KAVeTE TPOTTOTTOINTEIG G€ QUTO TO TTPOIOV.

*  Mnv XpnOIYOTTOIEITE TO TTPOIOV, EAV UTTAPXEI
mOavoeTNTa Va €X0ouV eKTEAETEI AAAQ dTOpA
TPOTTOTTOINTEIG OTO TIPOIOV.

Odnyieg aceaAciag yia Tn Asiroupyia

NMPOEIAOMNOIHZH: Mpotou
XPNOIPOTTOINTETE TO TTPOIOY, BlaBdaTe Tig
TTAPOKATW TTPOEIBOTTOINTIKEG OBNYiES.

« Tpétel va XPNOILOTIOIEITE TIPOTWTTIKO £EOTTAICUO
TIpoaTagiag. AvaTpéETe aTnV evotnTa /1poowmikos
eéommAiouog mpooraaiag arn ogeAida 7.

* HumepékBean ge KpadaapoUg PTTOPEI Va TTPOKAAETEI
TIPOBANUA OTO KUKAOQOPIKO 1) VEUPIKO gUCTNHA
g€ ATOUa e KAKR KUKAOgopia Tou aipartog. Eav
a100avOeiTe OTI £XETE CUMTITWHATA UTTEPEKBETNG
age kpadaapoug, {nTAaTe 10TPIKr BonBeia. Autd Ta
TUUTITWHOTA TTEPIAAUBAVOUV POUSIOOUA, OTTWAEIR
aI00RoEwWY, TOITTAPATA, GoUBAIEG, TTOVO, HUIKH
aTovia kal aANayEG OTO XpWHaA 1 TNV KATAaTaON
Tou déppaTog. Ta gUPTITWHATA AuTd CUVABWS
epavifovtal aTa dAXTUAQ, TIG TTAAAMES i} TOUG
KapTroug.

*  Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV XWPIG VA £XOUV
TOTTOBETNBEI OAQ TA TTPOTTATEUTIKA KOAUPMATA.

*  BeBaiwBeite 0TI yVWPICETE TTWG VO GTAPOTATETE TO
HOTEP YPAYOPa O TTEPITITWAN £KTOKTNG AVAYKNG.

« TlpoTou aTTOPOKPUVBEITE aTTO TO TTPOIdV, DIOKOWTE TN
AEITOUpYia TOU JOTEP KAl ATTOTUVOEDTE TO KOAWDIO
pelparog. BeBaiwBeite 011 dev UTTAPXE! KiVOUVOG
aKoualag eKKivnang.

*  TlpéTTel va TTPOTEXETE VA PNV TTIAGTOUV pouxd,
HaKpId OAAIG 1) KOTURAPATA GTA KIVOUEVO
egapTipara
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«  BeBaiwbeite 011 TTOTATE ATAOEPA KOI PE ATPAAEIQ
KOTA TN SIAPKEIQ TNG AEITOUPYIAG.

« To TTPOidV TTPETTEI VA XPNOIYOTTOIEITAI POVO OE
OPIZOVTIEG ETTIPAVEIEG.

*  Mnv xelpieaTe 1O TTPOIOV, av dev UTTOPEITE Va AABETE
BonBeia ge TTEPITITWON ATUXAHATOG

« Tlpétrel TTAVTA VA XPNOIUOTIOIEITE EYKEKPIPEVT
egapTrpara. ATTeuBuvOeiTe aTov avTITTPOTWTTO TNG
Husqgvarna yia epioogdTePEG TTANPOPOPIES.

¢ Xg TTEPITITWAN TTOU TTPOKUYWOUV Kpadaauoi aTo
TTPOIOV N n aTdBun BopURou Tou TTPOIOVTOG gival
aguvnBIoTa UPnAr, GTAUATACTE APECWG TO TTPOIOV.
EAgyEre TO TTPOIOV YIa {nuiEg. ETokeuaaTe Tig
CNUIEG 1 avaBETTE TNV ETTIOKEUN OE £VAV EYKEKPIPEVO
QAVTITTPOOWTTO T£PPIG.

¢ H ekkivnan Tou TTPOi6VTOG ETITPETTETAI HOVO OTAV
£xel ToTroBeTNOei N BoupToa. H BolpToa TrpéTTel va
£QAPUOLEl EPUNTIKA OTNV ETTIPAVEIQ, IDIAITEPA KATA
TNV EKTEAEON EPYOTIWV OE ENPEN ETTIPAVEIQ.

*  BeBaiwBeite 611 n BoUpTtaa gival kaBapr Kal 0TI dev
£xel uTToaTE {NIA. Av n BoupToa utroatei {nuid,
QVTIKATOOTAOTE TN.

*  XuvdEaQTe TO TIPOIOV OE AVOPPOPNTHPA TKOVNG VIO
TNV OTTOPAKPUVAN TNG OKOVNG.

e Mnv 1pafdare Tov EUKAUTITO GWARvVa TOU
avappoenTAPa akovng. To TTpoiov PTTopEi va TTETEl
KQI VO TTPOKAAETEI TPAUUATITHO A ¢npId.

* AlatTnpAJTE EVEPYOTTOINUEVO TOV AVAPPOPNTHPT
OKOVNG PEXP!I VO OTOPOTATEI EVIEAWG TO HOTEP.

*  BeBaiwBeite 0TI n KEPAAR Agiavang Sev £pxeTal o€
ETTOQN YE TNV ETPAVEIQ KATA TNV EKKIVNGN TOU
TTPOIGVTOG.

*  Tpémel va XeIPiZeaTe TO TTPOIOV HOVO TTAPAPEVOVTOG
oW TOU Kal £XOVTOG TA XéPIO GOG GTO TIMOVI.

*  BeBaiwbeite 011 deV UTTAPXEI YPATO R AAdI TTAVW TTIG
AaBég.

«  Karda tn Acitoupyia Tou TTpoidvTOg, TTPETTEI TTAVTA Val
S1aTNPEITE TOUG 2 TPOXOUG TTAVW OTO £3aQOG.

MpogwTikdg £E0TTAIONOG TTPOCTAdIAg

c MNPOEIAOMOIHZH: Mpotou
XPNOIYOTIOINTETE TO TIPOIdV, dIaBAaTE TIG

TIOPOKATW TTPOEIBOTTOINTIKEG OBNYiIES.

*  XpNOIPOTIOIEITE TTAVTA CWATO TTPOCWTTIKO £E0TTAIGHO
TTPO0TATIAg KATA TN XPAON TOU TTPOIOVTOG.
O TTPOOWTTIKOG £OTTAITOG TTpoaTagiag Sev
e¢aheipel Tov Kivduvo TpaupaTigpou. O TTPOCWTTIKOG
€COTTAIONOG TTPOCTATIOG MEIWVEI TO BaBud
TPAUPOTIOPOU € TTEPITITWAON aTuxfipaTog. O
avTITTPOOWTTOG Ba oag Bonbrael va eIAEEETE TO
owaTo £EOTTAITHO.

*  XpnaoIpoTToINaTE EYKEKPIYEVN TTPOCTATIA PATIWV KOTA
TN XPAON TOU TTPOIOVTOG.

*  Mnv @opaTe xaAapd, Bapid kal akatdAAnAa pouxa.
PpovTioTe va PopdTe poUxa TTOU OAG ETTITPETTOUV VO
KIVeigTe eAeUBEPQ.

Mpétrel va QopdTe TTPOTTATEUTIKA YAVTIO TTOU
ETMTPETTOUV OTABEPO KPATNUA.

XpnaoiyotroInaTe AATTIXEVIO TTPOTTATEUTIKA YAVTIO
TTOU €UTTOBICOUV TOV EPEBITPO TOU BEPUATOG ATTO TO
uypo akupodElQ.

Na xpnoIUoTTIOIEITE EYKEKPIUEVO KPAVOG TTPOCTATIOG.
XPNOIYOTTOINATE TIAVTA EYKEKPIPEVD TTPOTTATEUTIKA
QKONAG KATA TN XPran Tou Trpoiévtog. Tuxov 86pufog
yla JEYAAO XPOoVIKO dIAaTNHA UTTOPE] VA TIPOKAAETEL
BopuBoyevr) aTTwAEIa OKONG.

To Tpoidv TTapdAyel GKOVN Kal avaBupIAaEIg TTOU
TIEPIEXOUV ETTIKIVOUVEG XNUIKEG ouaieg. MpéTTel

Va XPNOIUOTIOIEITE EYKEKPIMEVN OVATIVEUTTIKNA
TTpoaTaaia.

MpETTel va XxpnaIpoTIoIEiTe PTTOTEG PE XaAURDIVN
£VigYXUaN aTNV TTEPIOXN TWV SOKTUAWYV Kal
QavTIONITONTIKEG TOAEG.

BeBaiwBeite OTI UTTAPXEI Eva KIT TTPWTWYV BonBeiwv ag
HIKpR aTTéaTaaN.

KaTtd To XEIPITUO TOU TTPOIOVTOG UTTOPET Va
SnuioupynBouv aTivenpeg. BeBaiwbeite 0TI UTTAPXE!
TTUPOORETTAPAG O€ PIKPH aTToaTaon.

Aopaleia Evavti Tou BopUpou

e MPOEIAOMOIHZH: nporou
XPNOIMOTIOINTETE TO TTPOIdV, JIARATTE TIG

TTOPAKATW TTPOEIBOTTOINTIKEG OBNYIES.

Ta uwnAd emritreda BopUBOU Kal N HAKPOXPOVIA
£€kBean aTov BOpuURO PTTOPEI va TTIPOKAAETEI OTTWAEIT
akong Adyw Tou BopuBou.

MNa va diatnpraete To eTmitredo Tou BopURou

070 ENAXIOTO, EKTEAEITE EPYATIEG TUVTAPNONG KAl
XPNOIPOTIOIEITE TO TIPOIOV OTIWG AVAPEPETAI OTO
£YXEIPIdIO XpNaNG.

XPNOIYOTIOIEITE EYKEKPIPEVN TTPOOTATIO AKONG KATA
N XPNan Tou TTPoIovVToG.

‘ExeTe TO vOU 00G PUATTWG AKOUTETE TTPOEIBOTTOINTIKA
OnUaTa KOl QWVEG OTAV XPNTIPOTTOIEITE
TIPOCTATEUTIKA AKONG. AQAIPETTE TO TTPOCTATEUTIKA
QAKONG OTAV TO TTPOIOV £XEI OTAUATATEI, EKTOG £AV

TO TTPOCTATEUTIKA OKORAG €ival atrapaitnTa yia 1o
€TmiTTed0 BopUROU OTOV XWPO EPYOTiag.

Ao@aAeia aTo Xwpo epyaaiag

e MPOEIAOINOIHZH: Mpotou
XPNOIPOTTIOINTETE TO TTPOIOV, dIARACTE TIG

TTAPOKATW TTPOEISOTTOINTIKEG OdNYiEG.

Mnv xpnoigoTroigite To TTpoidv ae opixAn, Bpoxn,
10XUPOUG aVEUOUG, KPUO KAIPO, OTAV UTTAPXEI
KivOUVOG KEPAUVOTITWANG 1 OTAV ETTIKPATOUV AAAEG
OUOEVEIG KAIPIKEG TUVONKEG.

Mnv XPnOIPOTTOIEITE TO TTPOIOV OE TTEPIOKEG OTTOU
uTTOpEi va TTPOoKANBEi TTUpKayIa 1 €KpNEn.
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Kpatnote Ta maidid, Ta TapIoTAPeVa ATtoua Kai

Ta {Wa HOKPIA ATTO TNV TIEPIOXN £PYATIAG KAl OE
ag@aAf aTrdéaTaan aTmo TO TTPOIdV.

BeBaiwBeite 0TI 0TV TIEPIOKN £PYOTIiag BpigkovTal
pévo e€oualodoTnuéva atopa.

AlaTnpeite TNV TIEPIOXR £pYaTiag kabapr Kal
ETTOPKWG QWTITHEVN.

MpIv XpNOIUOTTOICETE TO TIPOIOV, APAIPETTE
QVTIKEiPEVA OTTWG BIdEG, PTTOUAOVIA, KAAWDIA KAl
TIETPEG OTTO TNV TTEPIOXN EPYATiAG.

BeBaiwBeite 011 dev uTTAPXOUV KOAWDIA 1)
€UKaUTITOI CWAAVEG OTNV KATEUBUVAN AgIToupyiag Tou
TTPOIOVTOG.

BeBaiwBeite OTI UTTAPXEI ETTAPKAG POR aépa aTov
XWPO £PYaaiag.

Ao@aAeia pe T0 NAEKTPIKO peUpa

MPOEIAOIMNOIHZH: YTépyel ravia

Kivduvog nAekTpoTTAngiag atmé Ta TTpoiovTa
TTOU AEITOUPYOUV PE NAEKTPIKO pEUpA. Mnv
XPNOTIPOTIOIEITE TO TTPOIOV OTAV ETTIKPATOUV
AOXNHES KAIPIKEG TUVONKEG. Mnv ayyileTe
QAYWYOoUG AAEGIKEPAUVWV Kal HETAAAIKG
avTiKeipeva. MpETTel TTAvVTA va XPNOIUOTTOIEITE
TO TTPOIOV OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO TTAPOV
€yXeIPIOIo XPAONG yIa va aTToQeUYETE
TPAUMATIONOUG.

A

MPOEIAOINOIHZH: XpnaiyoTtroieite

TAvTa £€va TPOPODOTIKO PE dIdTagn

RCD (didragn mpoaTtagiag ammod peupata
diappong). H diaragn RCD peiwvel Tov
KivOuvo nAekTpoTTANgiag.

A\

MPOEIAOMOIHZH: Yynn taon.

YTAPXOUV Un TTPOTTATEUMEVD PPN OTN
Hovdda 10XU0G. ATTOGUVOEETE TTAVTA TO
Buopa TPoYodOTiag TTPOTOU AVOIEETE TNV
BUpa Tou NAEKTPIKOU KOUTIOU.

>

MPOZOXH: H TTapoxr PEUPATOG ATTO

TO TTPOIOV A TN YEVVATPIO TTPETTEI VA €ival
ETTOPKNG Kal aTaBepr], WOTe va dlIaopaAideTal
OTI TO YoTEP Ba AciToupyei Xwpig
TrpoBAAUaTa. H ea@aAuévn Taan TTPOKAAEI
algnaon NG KATavaAWaO NG PEUPATOG Kal

NG BEPPOKPATIaG TOU POTEP WG OTOU
atreAeuBepwOEi To KUKAwpa ao@aAeiag. Ol
S100TACEIG TOU KAAWSIOU PEUPATOG TTPETTE
VO GUPPWVOUV PE TOUG EBVIKOUG Kal
TOTTIKOUG Kavovigpoug. H didaTtaan Tng
TIPICag BIKTUOU TTPETTEI VO GUPPWVEI PE

TNV évraon peUPATOG TNG TTPICAG KAl TOU
KaAwdiou TTPOEKTAONG TOU TTPOIOVTOG.

Edv 10 OikTUO TTAPOXNG PEUPATOG EXEI
uYnAATEPN QVTIGTOAT, UTTOPEI VO TTPOKUTITEI
HIKPNA TITWAON TAoNG KATA TNV £KKivnan

TOU TTPOIOVTOG. AUTO UTTOPE] VO ETTNPEATEI
N AciToupyia GAAwWV TTPOIGVTWY, Yia
TTapPAdEIYUA, PTTOPEI VA TPEPOTBRAVOUY Ta
Ppwra.

*  BeBaiwBeite 0TI n 10XUG, N ag@dAgia Kai n Taan Tou
SIKTUOU gival iBIEG PE AUTEG TTOU aAVAYPAPOVTal OTHV
TNVOKIda OTOIXEIWV TOU TTPOIOVTOG.

¢ MMpétel TAVTA VO ATTEVEPYOTTOIEITE TO TTPOIOV TTPOTOU
ATTOOUVOETETE TO PIG NAEKTPIKNG TPOPODOTIAG.

¢ Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV, AV TO KAAWSIO 1) TO
PIG PEUPATOG £XOUV UTTOOTEI {NId. AWOTE Ta g€
£Va EYKEKPIPEVO KEVTPO TEPPIG yIa eTTIgkeun. Eva
KaAWDIO PEUPATOG TTOU €XEI UTTOOTEI {NUIG PTTOPET VO
TTPOKAAETEl cOBapO TpaupaTiapd f Bavaro.

*  XpnaipotroinaTe cwaTd To KAAWDIO PEUPATOG.

Mnv xpnaipoTtroigite To KAAWDIO PEUPATOG YIA VO
UETOKIVATETE, va TPABAEETE 1) va OTTOOUVOETETE TO
Tpoidv. MNa va aTroouvdEaeTe TO KAAWDIO PEUPATOG,
TPaBNAETE TO PIG. MV TpaRaTe TO KaAWdIO.

*  Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV PETA OE VEPA PEYAAOU
Ba&Boug, o1TOU pPTTOPEI Va Bpaxei 0 £0TTAITUOG TOU.
O egommANIgp6G pTTopEi va UTToOTEl ZnId Kal TO
TIPOIOV PTTOPEi Va TEBEI UTTO TATN KOl VA TIPOKOAETEI
TPOUUOTIOO.

«  ®povTigTE VA PNV EI0XWPENJTEI OTO TTPOIOV
TTEPICTOTEPN UYPATia aTrd 0N TTApEXETAl ATTO TO
auaTnua vepou. KpatAaTe To TTPoidV JaKPIA aTro Tn
Bpoxn. H eioxwpnan vepou ag éva TTPOidV augavel ov
KivOuvo nAekTpoTTANgiag.

*  Na ammoouvdEeTe TTAVTA TO KAAWSIO PEUPATOG,
TIPOTOU GUVOETETE ) ATTOCUVOETETE TO KAAWSIO TOU
HOTEP Kal TO KIBWTIO NAEKTPIKOU €EOTTAIGUOU.

OBnyieg yia TPoidV e yeiwaon

Oev yivel owaTd, YTTOPEi VO TTPOKUYEI
nAektpotrAngia. Av Sev iaTe BéBaiol 0TI N
Tpida £x€l YelwOEi owaTd, aTreUBUVBEiTE OF
£vav £€0UaI0d0TNHEVO NAEKTPOAOYO.

c MPOEIAOMOIHZH: Av n auvdean

Mnv TPOTTOTTOIEITE TO PIG PEUMATOG ATTO TIG
£PYOOTATIOKEG TTPOBIAYPAPES TOU. AV TO
@IG PeUPATOG R TO KAAWSIO PEUPATOG EXEI
utroaTei BAGBN ) TTPETTEI va avTIKATaoTaBEI,
amreubuvOEeiTE aTOV AVTITTPOTWTTO TEPRIG
NG Husqvarna. ®povTiaTe va TnpEiTe Toug
TOTTIKOUG KAVOVITUOUG KAl VOPOUG.

Edav 8ev katavoeite TTARpwG TIG 0dnyieg
OXETIKA JE TO TTPOIOV UE yeEiwan,
areuBuvbeite ae évav £E0UTIOdOTNHEVO
NAEKTPOAOYO.

XpNaIYOTToIEiTE HOVO YEIWPEVA KOAWDIA TTPOEKTATNG
€EWTEPIKOU XWPOU Y BuapaTa yeiwang Kai Tpida
YEiWwaNG Tou dEXETAI TO PIG PEUPATOG TOU TTPOIOVTOG.

To 1poidv SIaBETel KAAWDIO KAl YIG PEUPATOG UE Yeiwan.
MpETTel TTAVTA VO OUVOEETE TO TTPOIOV O€ TTPIda PE
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yeiwan. Me autov Tov TPOTTO PEIWVETAI O KivOUVOG
nAekTpOTTANEiag o€ TTePITTTWan duaAeiToupyiag.

Mnv XpnoIPoTTOIEiTE NAEKTPIKOUG PETATXNHOTIOTEG HE TO
TTPOI6V.

KaAwdia rpoékraong

*  XpNnOIPOTIOIEITE POVO EYKEKPIUEVA KAAWDIA
TIPOEKTATNG HE ETTAPKEG PNKOG.

* H ovopaaTikn Tipr 1o KAAWSIO TTPOEKTATNG TTPETTEN
va gival idia r) uynAdTEPN aTTO EKEIVN TTOU
avaypA@eTal TNV TTIVAKIdO OTOIXEIWV TOU TTPOIGVTOG.

«  XpnaipotroINaTe yeiwpEva KAAWDIA TTPOEKTAONG.

« Otav XpnOIPOTIOIEITE TO TIPOIOV T€ EEWTEPIKO XWPO,
TIPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE KAAWDIO TTPOEKTATNG TTOU
ival KataAANAo yia epyaadieg ae eEWTEPIKO XWPO.
AuTO pEIWVEL TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

*  ®povtiaTe N gUVBEDN HE TO KAAWDIO TTPOEKTATNG VA
SiaTnpEiTal OTEYVA Kal O aTTOATA0N ATTO TO €3OG,

*  @PuUAAOOETE TO KAAWBIO TTPOEKTACNG PAKPIA ATTO
TNYEG BeppoTnTag, AddIa, aixuned Akpa r) KIVOUpEVa
e¢aptApara. Eav To kaAwdio utroaTei nuid,
augavetail o Kivduvog nAekTpoTTANgiag.

*  BeBaiwBeite 0TI TO KAAWSIO TTPOEKTACNG Eival O€ KOAR
KataaTaan kai dev EXEl UTTOOTE {NUIA.

¢ Mnv xpnoigoTrolgite To KAAWDIO TTPOEKTATNG EVW
€ival TUNYUEVO. AUTO UTTOPEI VA TTIPOKOAETEI
uTTEPBEPUAVAN TOU KOAWDIOU TTPOEKTATNG.

« Otav XpNnOIPOTIOIEITE TO TIPOIOV, PPOVTIOTE TO
KaAWDIO PEUPATOG Va BpigKeTal THOW aTTd £0GG Kal
10 TTPOIOV. ET01, aTroTpETTETAl N {NUIG GTO KOAWDIO
TTPOEKTATNG.

Ag@dA&ia ammo Tn oKovn

e MPOEIAOMOIHZH: nporou

XPNOIPOTIOINTETE TO TTPOIdY, dlaBAaTE TIg
TTOPOKATW TTPOEIDOTTOINTIKEG ODNYiES.

* H AeiToupyia TOU TTPOIGVTOG UTTOPE] VO TTPOKAAETE!
akdvn atov aépa. H akoévn UTropei va TTPOKAAETE!
goBapd TPAUNATIOPO Kal HOVIPA TTPORARPATA UYEITG.
H okovn Trupitiag Bewpeital wg empBAapng ammod
S1apopeg apxEG. AuTd ival TrTapadeiypaTta TETOIWY
TTPOBANPATWY UYEIOG:

*  Oavatn@OPEG VOOOI TWV TIVEUPOVWY, OTTWG N
Xpovia BpoyxiTida, TupITioan Kal TIVEUPOVIKH
ivwan

+  Kapkivog

+  TeveTikég avwpahieg

*  ®Aeypovn) dépparog

*  Xpnaolpotrolite To dWaTd £E0TTAITUO YIA VA PEIWTETE

TNV TTOGOTNTA TNG OKOVNG KAl TOU KATTVOU OTOV

aépa Kal VO PEIWTETE TN OKOVN OTOV €EOTTAIONO

£PYOTIAG, TIG ETTIPAVEIEG, TA POUXA KAl TA PEPN TOU
gwpaTtog. Mapadeiypata guoTnUATWY EAEyXOU gival

TO GUOTAPOTA CUANOYAG OKOVNG KAl O WEKATHOG

VEPOU yia T déapeuan Tng okdvng. MelwaTe Tn

agKovn aTnV Tyn, 010U gival duvatov. BeBaiwbeite

OTI 0 EOTTAIOOG £XEI EYKATAOTOBOEI CWATA Kal
€KTEAEITAI TAKTIKY GUVTAPNAN.

*  XPNOIYOTIOIEITE EYKEKPIPEVN AVATIVEUTTIKN
TpoaTaaia. BeBaiwbeite 6T N avaTveuaTikn
TpoaTagia 1oxUel yia Ta £TIKIVOUVA UAIKG aThV
TIEPIOXN EPYOTIAG.

+  BefaiwBeite OTI OTNV TTEPIOKN £PYATIAG UTTAPXEI
ETTAPKAG PON OEPA.

*  Av gival duvatdv, 0dnNyAOTE TO KAUTAEPIA TNG
€EATUIONG O€ anpeio TTou dev UTTOPET va TTPOKAAETEL
TNV €i00d0 OKOVNG aTOV OEPQ.

2ZUOKEUEG a0 PaAEiag aTo Trpoiov

e MPOEIAOMOIHZH: nporou

XPNOIMOTIOINTETE TO TTPOIdV, JIARATTE TIG
TTOPAKATW TTPOEIBOTTOINTIKEG ODNYIES.

*  Mnv XpNOILOTTOIEITE TTOTE TO TTPOIOV, AV UTTAPXOUV
EAATTWHATIKEG TUOKEUEG ATPAAEIag.

o TpETTel va KAVETE TAKTIKA EAEYXO TWV CUTKEUWV
ag@aleiag. Av ol GUOKEUEG aa@aleiag gival
EAATTWUATIKEG, OTTEUBUVOEITE OTOV AVTITTPOTWTTO
a¢épBIig TNG Husqvarna.

Kouprri S1aKoTTg €KTaKTNG avayKng

To KoupTTi DIAKOTIAG €KTAKTNG AVAYKNG XPNOIMOTTOIEITAI
yla ypriyopn SIOKOTTA AEITOUPYIag TOU HOTEP.

‘EAeyxog Tou KoupTTioU SIaKOTTIHG EKTAKTNG avAayKng

1. TupiaTe TO KOUPTTI BIAKOTTAG EKTAKTNG AvAyKNG (A)
Se€I60TPOPA, yia va BeBaiwBeite OTI TO KOUTT EXEI
aTmevepyoTToinBei.

2. EkkivAgTe 10 TTpOidV. AvaTpégTe TNV EVOTNTA
EKkkivnan rou mpoiovrog, mivakag EAEyxoU xwpis
puBuion raxurnrag arn gedida 13.

3. MatoTe To KOUPTTi SIOKOTTAG EKTOKTNG AVAYKNG.

>

BeBaiwBeite 611 TO OTEP OTAPATA.

i

[upiaTe TO KOUPTTi DIOKOTING £KTAKTNG AVAYKNG
Oe€160TPOPA, VIO VO TO OTTEVEPYOTTOINTETE.

ZUoTnua eAéyxou Trapouaiag xeipioT (OPC)

Orav gival evepyoTtroinpévo 1o guatnua OPC, 1o
HoTEP aTapaTa. AvaTpégte aTnV evotnta EAgyyog rou

1806 - 002 - 14.04.2022



Zuarriuarog eAEyxou mapouaiag xelpiorry (OPC) arn
aehida 10.

‘EAeyx0g Tou ZUGTHATOG EAEYXOU TTAPOUCIag XEIPIOTH
(OPC)

1. EkkivAaTe TO TTP0idV. AvaTpéSTe TNV EVOTNTO
EKkivnan rou mpoiovrog, mivakas EAEyxou xwpis
puBuian raxurnrag arn oeAida 13.

2. TpaBngre Tpog Ta £Ew TO KAEISI TOU CUCTANATOG
OPC. Eav 10 poTép dev aTOPATACEI OE 3
OEUTEPOAETTTA, ATTEUBUVOEITE O€ VAV EYKEKPIPEVO
avTirpdowTro aépPig Tng Husqvarna.

Odnyieg agpaAeiag yia TN guvTipnan

* TIpETTeEl va XPNOIMOTIOIEITE TTPOTWTTIKO ECOTTAIOUO
TTpoaTaagiag. Avarpegte aTnV evotnta /poowirikog
eéomAiouog mpooraaiag arn gedida 7.

* Alatnpeite OAa Ta e€apTAPATA T€ KOAR KATAGTOON
Kal BeBaiwBeite 6TI OAEG 01 DIATALEIG ATEPEWANG Eival
TPIYPEVEG OWATA.

*  Mnv XpnolyoTToigiTe TO TTPOIGV av TTAPOUTIAde!
BAABN. Mpétrel va exTeAeite dAOUG TOUG
€AEyXOUG, TN GUVTAPNAN Kal TO OEPPRIG OTTWG
ava@pEPOVTAl aTO TTAPOV eyxelpidIo. OAeG ol AAAEG
€PYOTiEg TUVTAPNANG TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI OTTO
€€OUCI0D0TNUEVO AVTITTPOTWTTO TEPPIG.

« Ta Tnv avTiKataoTaan Twv adapavIopopwy
€PYOAEiwY, TTPETTEI va DIGKOTITETE TN AgITOUpyia Tou
TTPOIOVTOG.

* H ouvipnan TPETTEl va EKTEAEITAI PE TO POTEP
OTOPATNPEVO KOl TO QIG TTAPOXAG PEUPATOG
ammoouvdedepévo. MPoToU eKTEAETETE EPYaTieg
JUVTAPNONG OTO TTPOIOV, TTPETTEI TTAVTA VA OPHVETE
TO HOTEP VA KPUWOJEL.

« EkTeAéTTE TIG EpYATiEG GUVTAPNANG TOU TTPOIOVTOG
TTAVW O€ aTABEPO, ETTITTEDO £D0POG.

*  KaBapioTte Ta Addia Kal TIG BPOMIEG aTNV TIEPIOXN
YUpw o176 TO TIPOIOV. ATTOUAKPUVETE OTTOINDATTOTE
QVETTIBUPNTA AVTIKEIYEVA.

« Tpétel va ekTeAEiTE TN QUVTAPNAN, YIa va
€E0TQAAICETE OTI TO TTPOIOV AEITOUPYEI TWATA.
Avarpégre atnv evotnta /lodypaupa auvrrponong omn
geAida 17

*  TotmmoBeTNaTE CAPEIG TTIVOKIOEG TTOU TTPOEISOTTOIOUV
TOUG TTAPITTAPEVOUG OTI BpigkovTal o€ eEENIGN
€PYOTiEG TUVTAPNONG.

*  ®povTioTe va £XETE KOVTA 0AG TTUPOTRETTHPEG,
10TPIKEG TTPOUABEIEG KAl £Va TNAEPWVO EKTAKTNG
avAyKnG.

A&iroupyia

Eicaywyn

e MPOEIAOIMNOIHZH: Mpotou

XPNOIPOTTOINTETE TO TTPOIOV, TTPETTEI Val

O10BACETE KAl VA KATAVONTJETE TO KEQAAQIO

yla TNV ag@aAgia.

Evépyeieg Trpiv atrd T xprion Tou

TTPOIOVTOG

1. AioBaoTe 10 EYXEIPIBIO XPONG TTPOTEKTIKA KAl
BeBaiwBeiTe OTI €XETE KATAVONTEI TIG OdNYiEG.

2. AoBAoTe TTPOTEKTIKA TO £YXEIPIDIO XPAONG TOU
avappoenTAPA oKOVNG Kal BeRalwbeiTe OTI £XETE
KATaVONael TIG 0dnyieg.

3. TIpETTel va XPNOIPOTIOIEITE TTPOTWTTIKO EEOTTAICHO

TTpoaTaagiag. AvarpéEte aTnV evotnta /1poowirikos
eéommAiouog mpoaraoiag arn geAida 7.

4. BeBaiwBeite 0TI aTNV TrEPIOXH £pyaaiag BpigkovTal
pOvo eEouaiodoTnuéVa ATOMA.

5. Na mpaypaTtoTrolgite NUEPATIA aUVTAPNAN. AVaTpESTE
aTtnv evotnta /lpdypaupa ouvrrpnaong arn geAida
17.

6. Befaiwbeite OTI TO TTPOIOV €xEl TUVAPUOAOYNOEi
OwaoTd Kal dev €XEl UTTOTTEI CNUIA.

7. ToTmoBeTATTE TO TIPOIOV ATNV TTEPIOXN EPYATiag.
BeBaiwBeite 0TI n emQavela gival emiTredn. PpovTioTe
WOTE N PETAPOPA TOU TTPOIOVTOG TTPOG TNV TTEPIOXN
£pYOTIAG KAl EVTOG AUTAG VA YiVETAI TWOTA Kal JE
ao@aAeia. Avarpégte atnv evotnta Meragopd orn
oedida 28.

8. BeBaiwbeite 0TI aTNV KEPAAN Agiavang uTTapxouv
adapavto@opa epyaleia Kal gival KAAG OTEPEWMEVA.

9. Tia ateyvA Asiavan, GuvdETTeE Evav avappoPnThPa
aKOVNG OTO TTPOIOV. AvaTpEETe aTnV evaTnTa ZUVdson
avappognrripa okovng arn gerida 12.

10. MNa uypn Aciavan, guvdETTE TNV TTAPOXH VEPOU.
Avarpégte aTnV evoTNTa ZUVOEDN NS TTAPOXTIS VELOU
arn gedida 12.

11. ZuvdEQTe TO TIPOIOGV T€ pIa TTNYr TPOPOdOTiag.
AvaTpégTe aTnV EVOTNTA ZUVOETN TOU TTPOIOVTOS O
mnyri rpogodoaiag arn geAida 12.

Adapaviopopa epyaleia

Y1rdpxouv TToANoi SIAQOPETIKOI TUTTOI KAl JIAUOPPWOEIG
adapavToQopwV epyaAgiwy yia To Tpoidv. Ta
adapaVTOPOPa EPYOAEia PE HETAANIKO TUVOETIKO UNIKO
XPNOIMOTTIOIOUVTAI YIa TNV AQAipeadn UAIKWV Kal T
adaPaVTOPOPA EPYOAEIa PE PNTIVOUXO GUVSETIKO UAIKO
XPNOIMOTTOIOUVTAI YIa TO YUGAIOPO ETTIQAVEIWY. ETNIAESTE
Ta KAaTdAANAa adapavro@dpa epyaleia yia TNV ETIGAVEIQ.
AtreuBuvbeite aTov avtimpdéowTro TG Husqvarna n
petaBeite atn dieuBuvan www.husqvarnacp.com yia

10
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UTTOOTAPIEN OXETIKA PE TNV ETTIAOYN TOU WATOU
epyaAeiou.

EvaAAakTIKOi BigKOI GuyKpATNoNng yia
adapavToPopa epyaleia

« XpnaipotroinaTe éva dioko ouykpatnong Metal bond,

yIa VO OTEPEWTETE adapavToQopa epyaAeia e
UETOAAIKO TGUVOETIKO UAIKO.

«  XpnaipotroinaTe €va dioKo OUyKPATNONG PE PNTivN,
Y10 VO OTEPEWTETE AdAPAVTOPOPA EPYAAEia PE
TTAOQTIKO GUVOETIKO UAIKO.

MAnpeg OET Kal JITO TET adAPavVTOPOPWV
epyaAeiwv

H diopo6p@waon Twv GTOIXEIWV TOU adapuavTiopopou
epyaheiou £TTNPEACel TNV TEAIKA TTOIOTNTA TNG ETTIPAVEIAG.
H diapopewaon emrnpeddel etriong Tnv TaxuTnTa
AEITOUPYIOG TOU TTPOIOVTOG.

*  TIAApeg aeT adapavtoPopwy epyaleiwv: Auth n

SlaudpPWan XPNOIUOTIOIEITAI VIO QIVipITUA ETTITTESOU
Satédou.

*  Migo geT adapavtopopwyv epyaleiwv: Auth n
SlapopPwan xpnaidotroieital étav dev XPeIadeTal
PIVipIopa eTTITTESOU DATTEDOU.

AvTIKOTAOTAOT TWV ASAPAVTOPOPUWV
EpyaAciwv

A MNMPOEIAOIMNOIHZH: Amoouvatere
TTAVTa TO QIG PEUPATOG TTPOTOU

QVTIKOTAOTATETE TA adAPAVTOPOPa EPYaAEiQ,
YIO VO OTTOTPEWETE TNV aKoUaIa KKivnan.

MPOEIAOMNOIHZH: npemei va

XPNOILOTTOIEITE TIPOTTATEUTIKA YAVTIA, YIOT
n BeppoKPATia TWV AdAPAVTOPOPWV
epyaAgiwv PTTOPEi va gival TTOAU UwnAn.

MPOEIAOINOIHZH: XpnaipoTroleite

EYKEKPIYEVN AVOTTIVEUOTIKH TTPOCTATIO KATA
TNV QVTIKATAOTAON TWV aSapaviopopwy
epyaheiwv. H gkovn KaTw atro TNV KEQAAR
Agiavang gival €TTIKivOUvn yia TV Uyeia 00g.

NMPOEIAOIMNOIHZH:

XpNaIPOTIOIRATE TOV avappoPNTAPa
OKOVNG KATA TNV QVTIKATAGTOON

TWV adauavToQopwy epyaAeiwv. O
avApPOPNTAPAG TKOVNG MEIWVEI TN OKOVN
TTOU UTTOPEI VO TTPOKOAETEI TTPOBAROTO
uyeiag.

MPOZOXH: oia1a adapavtopopa

epyaAeia TTPETTEI va £€XOUV TTAVTA ToV id10
apIBpo Kai TUTTO TUNPATWY. To VYOG TwvV
TUNPATWY TWV adaPaVTOPOPWY EPYAAEIWV
TIPETTEN Va gival id1o ag OAa Ta adapavTopopa
epyaAeia.

> B PP

1. ZTOPOTACTE TO TTPOIOV KAl ATTOCUVOEDTE TO QIG
TTAPOXNG PEUPATOG. AvaTpESTe aTnV evoTnTa Arakorri
Aeiroupyiag rou mpoidvrog, mivakag eAEyxou xwpis
pUBuIon raxutnTag arn geAida 16.

N

PuBpioTe 10 TIMOVI TNV 6pBIa BE0n. AvaTpéETe aTnv
evoTnTa PUBuion Tou Uyougs Tou Tioviou aTn geAida
13.

w

MiaoTe TO TIWOVI KOl YEIPETE TO TTPOIOV TTPOG TA TTHOW.
[eipeTe TO TTPOIGV PEXPI VO AKOUUTIAJEI TO OTAPIYHA
aTo damedo.
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MNPOZOXH: DdpovrioTe va pnv

TaBel {nuIa To KAAWBIO TPoPodoaTiag
KOl 0 EUKAPTITOG GWARVAG avappdenang
0aKOVNG KABWG YEPVETE TO TTPOIOV.

MNMPOZOXH: ToTroBeTAaTE £Vl
KOUMATI UQACHATOG ) éva AETTITO EUAO
KATW a1d TO OTAPIYUA, YIa va Unv
TTPOKANBEi {nuid aTo daTTEdO.

MNPOEIAONOIHZH: dpovrioTe va

diaTnPEiTe OAa Ta KAAWDIA KAl TIG TUVOETEIG

A Hakpid atrd vepo.

MPOEIAOMNOIHZH: mnv

XPNOIPOTIOIEITE TOV AVAPPOPNTAPA OKOVNG
otav exTeAeiTe uypn Agiavan.

1.

ZUVOETTE TO KIT VEPOU OTOV OUVOETHO VEPOU OTO
TTPOI6V.

MPOEIAOMNOIHZH: Bepaweeite

4TI TO TTPOIOV BpigkeTal g€ aTaBEPH
B¢an, TTPOTOU AVTIKATOOTATETE TA
adapavTopopa epyaAeia.

> B B

4. AQaIp£aTe TN GKOVN PE TNV NAEKTPIKF) OKOUTTA.
5. XpnaiyoTroIRnaTe éva oQUPI VIO va aQAIPETETE TA
adapavto@dpa epyaheia atmod Tov SigKo EpyaAgiwy.

6. KaBapioTe Tov dioko epyaAEiwV e TNV NAEKTPIKN
gKouTTa.

7. TomoBeTnaTE Ta KAIVOUPYIa adapavToPopa EpYaAEia
aTov dioKo epYOAEiwy PE Eva HOAAKO XTUTTNPA PE TO
apupi.

8. AvOONnKWOTE TTPOTEKTIKA TO TTPOIOV PE TO TIHOVI OTN
B¢on Aeitoupyiag.

ZUvdean avappopnTipa OKOVNG

c MPOEIAOMOIHZH: mnv
XPNOIPOTIOIEITE TOV AvVAPPOPNTAPA TKOVNG,

€AV 0 EUKAPTITOG GWARVAG TOU
avappoenTAPa aKOVNG £XEl UTToaTEi ¢nuid. O
KivOUVOG augaveTal KABWG AVATTVEETE OKOVN
TTOU gival €TMIKivOUVN yia TNV uyeia gag.
XPNOIYOTTOIEITE EYKEKPIPEVT AVATTVEUTTIKN
TTpoaTaagia.

1. EAéyETe TOV EUKAUTITO GWARVA TOU QvVapPPOPNTAPT
aKOVNG VIO {NUIEG.

2. BeBaiwbeite 0TI Ta QiATPO OTOV AvappoPnTHPA
aKovng gival kaBapd kal Sev £€XouV UTTOaTEN {NUId.

3. Zuvd£aTe TOV EUKAUTITO CWARVA TOU avappo@nTrpa
gKOvNG aTn oUVIEDN YIa avApPPOPNTAPA OKOVNG.
Ma TTANPoPopIEG OXETIKA e TO ONEIO TO OTTOI0
BpiokeTal n guvdean yia avappoenTipa aKoOVNG
aTO TTPOIOV, AVATPEETE OTNV eVOTNTA ETTIOKOTTNON
mpoidvrog arn oeAida 3.

ZUvdean TNG TTAPOXNG VEPOU

NMPOZOXH: dpovTioTe va
XPNOIMOTTOIEITE HOVO KABAPO VEPO, WATE N

Bpwpid va punv TTpokaAéael Euppagn ato
alaTnua vepou.

2. XuvdéaTe Tov owAfva vepoU aTo KIT VEPOU.

3. Avoigte Tnv TTapoxn vepou.

NMPOZOXH: Mnv xpnaipoTroleite
VePO Pe Triean Tavw ato 30 psi.

To vepo XpNaIPOTTOIEITAl HOVO Yia VO
eutTodioel T d1adoan TG ETTIKIVOUVNG
gKovng atov aépa. Edv amaiteital

VEPO YIO TNV EPYATIa TTOU EKTEAEITE,
aTreUBUVBEiTE OE évav avTITTPOTWTTO
gépPIg Tng Husqvarna yia TepioooTepeg
TTANPOPOPIEG.

20vdEaT TOU TIPOIOVTOG T€ TNy
TPOYOodOaiag

1.

ZUVOEDTE TO PIG TOU KaAwdiou pelpaTog (A) Tou
TIPOIGVTOG O€ KATAAANAO KAAWDIO TTPOEKTATNG.

2. ZuvdEaTe TO KOAWDIO TTPOEKTOONG € pIa TTPida.

12
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MNMPOZOXH: orav 1o TIPOIoV gival
guvdEBEPEVO OE avappoPnTAPa aKovng, o
avappoenTAPAG OKOVNG TTPETTEI VA Eival
guVOEBEPEVOG OE TPIPATIKNA TINYR PEUPATOG.

A

Pu6uion Tou Uyoug Tou TIovIoU

MPOEIAOMNOIHZH: Mpétel va gioTe
TIPOCEKTIKOI OTAV PUBICETE TO TIUOVI.
BeBaiwbeite 0TI TO TINOVI £X€I a0QAAiTel aTn
0¢an Tou. Ta KIvoUpeva eEapTAPATA PTTOPET
Va TTPOKOAETOUV TPAUUATITHO.

Kard Tn didpkeia TG XpRong, pubpioTe To UYWog Tou

TIHoVIoU 600 TO dUVATOV TTIO KOVTA aTo UWOG ToU YOPoU

TOU XEIPIOTH. ZTN JIAPKEIQ TNG AEITOUPYIaG, TO TTPOIOV

pTTopei va Tpadel Tpog 1o TAAI. O XEIPIOTAG PTTOPE VO

XPNOIPOTTOICEI TO YOPO TOU YIa VO GTAPATATEI QUTAV TNV

Kivnan 1pog 1o TTAdI.

1. Tpapngre Tov HoxAd aagpdliong TTpog Tnv
KaTeUBUVAN ToU TIPOVIOU Kal 3IaTNPRATE TOV OE AUTAV
™ 6¢on.

H xapnAoTepn otrr (B) XPNOIMOTIOIEITAI VIO TOV KOPTN
aaTEPOEIBOUG TPOXOU.

2. PuBpioTte 10 TIHOVI € KATAAANAO UWOG yIa TOV
XEIPITUO.

3. Ameheubepwate Tov HoxAd agpdaliang, yia va
KAEIBWOETE TO TIHOVI O€ QUTAYV T Béan

AMN\ayn TnNg BEang Twv TpoXWwV

O1 Tpoxoi pTTopoUV va éxouv 2 BEacig péoa aTo TTAdiglo.
H méavw o1 (A) XPNOIMOTTOIEITAl KATA TNV TUTTIKA
Aeiavan kai aTiABwan. H révw ot xpnalyoTroigital
emiang yia Ta TapeAkopeva PCD (Poly Crystalline
Diamond) rj yia epyaAgia apupnAdTnang pe kovSUAia.

1. A@aipéaTe TIG BideG, TIG PODEAEG KAl TOV TPOXO ATTO TO
mAaigio.

2. Ta Tnv T01TT06£TNAN, AKOAOUBATTE TNV QVTIGTPOPN
OEIPA OTN OWATH OTTA Tou TTAQIgiou.

3. AkoAouBraTe Tnv idia Siadikagia gTnv atévavT
TTAEUPA TOU TTPOIOVTOG.

Tax0TtnTa AsiToupyiag

Edv 1o TTpoiov xpnalpoTToIEiTal O€ VEO TUTTO ETTIQPAVEIAG,
puBbpiaTe apyikd TNV TaxutnTa ato 70%. OTaVv 0 XEIPIOTAG
YVwpiel Tov TUTTO TNG ETTIPAVEIAG, N TaXUTNTA PTTOPEI VO
TTPOCOPUOCTEI.

Ekkivnan Tou TTpoidvTog, Tivakag
eAéyxou xwpig pUBUION TaXUTNTAG

c MPOZOXH: Merakveite 1o TTpOioV

guVeEXWG KaTd Tn Aeitoupyia Tou. Edv dev
1. ©éaTte o€ AeIToupyia TOV avappo@nTAPa aKOVNG.

KIVEITQI TO TTPOIOV, N ETTIPAVEIA UTTOPET VO
yivel Tpayid.

2. ZUuvdEOTE TOV EUKAUTITO OWARVA OKOVNG OTO TTPOIOV.
AvaTpégTe aTnV evoTnTa ZUVOETN avappopnTipa
okovng arn oeAida 12.

3. BefaiwBeite OTI TO KIBWTIO NAEKTPIKOU €EOTTAIGHOU
€ival KAEIaTo.

4. YuvdEaTe TO TIPOIOV OE HIa TTNYH TPOPOd0aiag.
AvaTpégTe aTnV evoTNTa ZUVOEDN TOU TTPOIOVTOS O
mnyrj rpogodoaiag arn geAida 12.

5. MapapeiveTe Tigw a1rd TO TTPOIGV Kal KPATATTE TO
TIHOVI PE TO XEPIO OG.
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6. XZTtEpewaTe TO KAAWDIO (A) TOU TUCTAPATOG EAEYXOU 8. ZXZtepewaTte TO KAAWDIO (A) TOU GUCTAUATOG EAEYXOU
TTAPOUTIag XEIPIOTA OTO XEPI OAG ) GTOV POUXITUO TTAPOUTiag XEIPIOTH OTO XEPI OAG I GTOV POUXITHO
oag. gag.

7. EAéygre TV €vdeign apdaiuatog (B), yia va 9. TupiaTe TO KOUPTTI BIOKOTTAG EKTAKTNG avaykng (B)
BeBaiwBeite OTI dev UTTAPXEI TEAAUQ. 0e€100TpORPa, yia va BERBAIWOEITE OTI TO KOUMTT £XEI

8. TupiaTe To KoupTT SIAKOTTAG éKTAKTNG avaykng (C) amevepyoTToInGei.

OegI0aTPOPQ, yia va BeRAIWOEITE OTI TO KOUNTTI EXEI 10. F'upiaTe TO KOUWTTI PUBUIaNG TaxUTNTAG (C)
QTTEVEPYOTTOINOEI. apIOTEPOATPOPA.

9. TupiaTe Tov SIOKOTITN KATEUBUVONG TIEPITTPOPNG TOU 11. T'upioTe TOV BIAKOTITN KATEUBUVANG TTEPIOTPOPHG TOU
kivntpa (D) TTpog Ta Be€IA A TTPOG TA APICTEPA. kivntpa (D) Trpog Ta Be€IA A TTPOG Ta APIOTEPG.

10. MatoTe To KoupTri ekKivnang (E). 12. NatAaTe To KoupTri ekkivnang (E).

13. Edv Xpel1adeTal, yupioTe TO KOUUTTI puBpiong

Ekkivnon tou rpoiévrog, mrivakag

eAéyxou e puBuIon TaxuTNTag
MPOZOXH: Meraxveire 1o TTpoioV
guveEXWG Katd Tn Aeitoupyia Tou. Edv dev

KIVEITQI TO TTPOIOV, N ETTIPAVEIA PTTOPET VO
yivel Tpaxid.

1. O©faTe Og AsiToupyia TOV avappo@nTAPa GKOVNG.

2. ZuvdEQTE TOV EUKAUTITO GWARVa gKOVNG OTO TTPOIOV.
AvaTpégTe aTnV evoTNTa ZUVOETN avappoenTipa
oKkovng orn gedida 12.

3. BefaiwBeite 0TI TO KIBWTIO NAEKTPIKOU £EOTTAICHOU
gival KAEIgTO.

4. YuvdEQTE TO TIPOIOV TE HIa TINYH TPOPOd0aTiag.
AvaTpégTe aTnV evOTNTA ZUVOEDN TOU TTPOIOVTOS O
mnyrj rpogodoaiag arn geAida 12.

5. TupiaTe To KA€IDi TOU GUOTAPATOG EAEYXOU TTapouadiag
XEIPIOTA TTPOG Ta OECIA.

6. MMoapapeivete TOW OTTO TO TTPOIOV KAl KPATHAJTE TO
TIHOVI LE TO XEPIO OAG.

7. EAéygre TNV 006vn yia va BePaiwbeite 0TI Sev
UTTAPXOUV O@AAPATA 1) TTPOEIBOTTOINTEIG. AVOTPEETE
aTnv eVOTNTA ETTIOKOTINON TTPOIovTOS, TANKTPOAGYI0
arn geAida 4.

TaxUTNTOg SECI00TPOPA YIa VO QUEATETE TNV TaXUTNTA
AerToupyiag.

Ekkivnon Tou 1TpoiovTog, TTANKTPOAGYIO

NMPOZOXH: Meraxveire 1o TpoidV
guvexwg KaTtd Tn Aeitoupyia Tou. Eav dev

KIVEITQI TO TTPOIOV, N ETTIQAVEIQ UTTOPE] VO
yivel Tpaxid.

1. ©éaTe g AeIToupyia TOV avVapPOPNTAPA TKOVNG.

ZUVOETTE TOV EUKAMTITO GWARvVA OKOVNG OTO TTPOIOV.
AvaTpégTe aTnv evoTnTa ZUvOsan avappopnTipa
akovng arn gedida 12.

BeBaiwBeite 0TI TO KIBWTIO NAEKTPIKOU £E0TTAIGHOU
gival KAEITTO.

ZUVOETTE TO TTPOIOGV T€ pia TTNyr TPOPOdoaiag.
AvaTpégTe aTnV evOTNTA ZUVOETN TOU TTPOIOVTOS OE
mnyrj rpogodoaiag orn geAida 12.

TupiaTe 1O KA€IDi TOU XEIPIOTNPIOU TTapouadiag
XEIPIOTN TTPOG Ta JECIA KAl EAEYETE TOV OEiKTN
SIOKOTTAG PeUPATOG (MOvo yia Tnv ékdoan 3 x 230 V).

MapapeiveTe oW ATTO TO TTPOIOV KAI KPATATTE TO
TIHOVI HE TO XEPIO OOG.

14
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7. ZtepewaTe TO KAAWDIO (A) TOU GUCTAUATOG EAEYXOU
TTOPOUTIag XEIPIOTH OTO XEPI OAG 1) GTOV POUXIOUO
gag.

N ANI 401,27 12,6A)
Disc speeD

1702;m/®
@]

KUpio pevou

ZTnv apxikr TPoRoAn, To koupTi "ESC" (A) ato
TTANKTPOAOYIO aVOiyeEl TO GUCTNUA PEVOU.

8. EA&yEre TNV 000VN.

a) BeBaiwBeite 0TI dev UTTAPKOUV OPAAUATA i
TIPOEISOTTOINTEIG

b) BefaiwBeite OTI N KATAGTAON TOU TTPOIOVTOG
(B) eppavicetal wg "RDY". Av n karaaTaon
TTPOiI6VTOG epPaviCel Tnv £vdeign "STO", To KoupTTi
OIOKOTIAG EKTAKTNG AVAYKNG Eival EVEPYOTTOINPEVO
1 T0 oUaTNUA EAEYXOU TTAPOUTIag XEIPIOTH EXEI
apaipebei.

9. Tupiate 1O KOUPTTI SIOKOTTAG EKTAKTNG avaykng (C)
0e€160TpOPa, yia va BeBAIWOEITE OTI TO KOUMTTI £XEI
ATTEVEPYOTTOINOEI.

10. MatroTe To KoupTri ekkivnang (D).

11. F'upiaTe TO PUBUITIKO TNG TAXUTNTAG Yia TOUG diOKOUG
Aeiavang (E) 8ei6aTpopa n TatnaTe To KoupTri (F)
Y10 va augnaeTe TNV TaxUTNTa Twv digKkwv Agiavang.

12. T'upiaTe TO PUBUIOTIKO TNG TAXUTNTAG YIa TOUG BiOKOUG
Aeiavang (C) apiatepoaTtpoga f ratiaoTe 1o (G) yia
VO PEIWOETE TNV TaXUTNTA TwV dioKwv Agiavang.

13. MNatnaTe 1o koupTri (H) yia va aAAGgeTe TNV
KaTEUBUVAN TIEPITTPOPNG TWV SigKWV Agiavang.

MANKTpOAGYIO

To TTANKTpoAOYIo SI0BETEI OAQ Ta XEIPIOTAPIA TTOU

€ival aTTaPaITNTA YIO TOV XEIPITUO TOU TTPOIdVTOG. To
TTANKTPOAOYIO SI0BETEI YNPIOKr 0B6vN pe aUaThUa
pevou. AvaTpégTe atnv evoTnTa KUpio pgvou arn gerida
15.

RDY HMI™ 4012V 12,6A)
DISC SPEED

KUpio pevol Mepiypagn

"DRI" Mevou AeiToupyiag pe TTapapéTPoug
Kal pUBITEIG AEITOUPYIaG.

"Identification" | MAnpogopieg Acitoupyiag, TUTTOG Kal
€kdoan AoyIgHIKOU.

"Interface" PuBpioeig yia Tn yAwaaa 086vng kai
TO TTiTTEdO TTPOTPATNG.

"TRA" ATToBrKkeuan kal pOpTWAnN NG dia-
HOPOWANG aTO TTANKTPOAOYIO.

"Password" ZekAidwpa Tou TTANKTPOAOYioU.

To mavw Kai To KaTw BEAog aTo TTANKTpoAdyio (C) oag
ETMTPETTOUV Va KIVNOEITE TTPOG TA TTAVW Kal TTPOG Ta KATW
aTig AioTeg pevou. To kouptri OK (B) Tpaypartotrolei Tnv
emmAoyn. To BEAog TTpog Ta TTiow aTo TTANKTPOAdyio (C)
OdG ETITPETTEI VA ETTIOTPEWYETE GTO GUCTNHPA PEVOU.

I'Isplsxéusva Ta keipeva NG 086vNG aTo TTAPOV
eyxelpidio gival ata AyyAika. Ta keipeva Tng 08dvng ato
TIPOIGV 00G gival aTNV €TTIAEYUEVN YAWOTA. AVaTPEETE
atnv evotnta AAayri yAwooag yia ra kejueva mng 08ovng
arn gedida 16.

‘EAeyxog Tou Xpdvou Asiroupyiag
1. EmA€€Te "DRI" oTo KUpIO pevoU.
2. EmAégte "Display”.
3. EmA&gTe "Power-On time" kai eKTEAETTE pia aTmd TIg
TAPaKATW dIadIKATIES.
a) EmAégre "APH" yia Tnv TTpoBoAn Tng
KaTavaAwang evEpPyeIag.
b) EmA&gTe "Motor Run Time" yia va eg@aviaTei o
XPOVOG EVEPYOTTOINANG TOU LOTEP.
c) EmAégTe "Power-on time" yia va eypaviaTei o
XPOVOG EVEPYOTTOINONG TOU TTPOIOVTOG.
d) EmAégte "Time Counter Reset" yia va
ETTAVAPEPETE 1 OTTO TIG 3 TTAPATTAVW TIPEG.

1806 - 002 - 14.04.2022
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‘EAeyX0g TOU IOTOPIKOU OQAAHOTOG

1. EmAégte "DRI" 010 KUpIO pevou.

2. EmAggTe "Display".

3. EmAégte "DGT".

4. EmAEETe "Error history". Epgavidovral Ta TeAeuTaia
10 opaAuara.

5. EmAEETE 1 01T TO OPAAPATA VIO TIEPITTOTEPES
TTANPOPOPIES, OTTWG O TPOTTOG AEITOUPYIAG, TO PEUPT
TOou POoTEP Kal N Taan diauAou DC.

AMayr YAWOooag yia Ta Keipeva TG 086vng
1. EmAégTe "Interface” oTo kUplo pevou.

2. EmAéCTe "language” kai emAEETE TN YAwaOoa yia Ta
Keipeva Tng 00ovng.

‘EAeyx0g TNG KaTeEUOUVANG AsIToupyiag

Kara tn didipkeia Tou XEIPIOPOU, TO TTPOIOV PTTOPEI

va agkei £Agn TTpog Ta TTAdyia. H katetBuvan €AEng

OXETICETAI PE TN QOPA TTEPITTPOPNG TNG KEPAANG

Agiavang kai Tov TPOTTO XEIPITUOU TOU TTPOIOVTOG.

* [Mpémel Tavta va SIaTnpeiTe TOUg 2 TPOXOUG OTO
£50@og OTaV XEIPICETTE TO TTPOIOV.

* o va KateuBUVETE TO TTPOIOV, EQAPUOOTE TTAEUPIKEG
duvapeig atn Aafn.

»  [pémrel TAVTA VO KPOTATE TTAVTA TN AaB a@IXTA e
TO 2 XEPIA VIO VO TTOPAMEVEI OTABEPT Kal VO PNV
KIVEITAI TTPOG Ta TTAAYIQ TO TTPOIOV.

AlakoTrh) AeIroupyiag Tou TTpoiodvTog,
TTivakag eAEyXou Xwpig pUBuIon
TayxuTnTag

1. TatAoTe To KOUPTTi BIAKOTING EKTAKTNG avAyKng (A).

e MPOZOXH: Mnv avaonkwverte Tnv

apnvere 1o potép. O Bigkog epyaleiwv
TIEPIOTPEPETAI YIa Aiyo, AQOU OTAUATATEI TO
potép. Mtropei va peTapepBei akovn aTov

aépa Kal va TTPoKANBEi ¢nuId aTnV ETTIPAVEIQ.

MPOZOXH: Mnv a@rveTe TO TTPOTOV

va aKIvnToTroIn®ei, av 8ev £€XOUV OTAPATATEI
TTANPWG o1 BioKol EpyaAeiwv.

KEPAAN Agiavang arro Tnv m@aveia, otTav

2. Aiatnpnarte Toug dioKoug epYOAEiwV TTavw aTnv
EMPAVEIQ PEXPI VA TTAPATATOUV EVTEAWG.

3. Agaipéate To KA€Idi (B) Tou cuaTthpaTog eAéyXou
TTAPOUTIag XEIPITTH ATTO TO TIPOIOV.

4. ATTOOUVOEDTE TO QIG PEUPATOG.
5. AlakoyTe TN AgIToupyia Tov avappopnTApa aKovng.

AlakoTTj AEITOUPYIag TOU TTPOIGVTOG,
TTivakag eAéyxou e puBuIon TaxuTnTag

MNPOZOXH: Mnv avaonKwveTe TNV
Ke@AAn Agiavang armd Tnv emedvela, étav

aprvete 1o potép. O diagkog epyaleiwv
1. MatAaTe TO KOUPTTI DIAKOTING EKTAKTNG avAyKNg (A).

TIEPIOTPEPETAI VIO Aiyo, apOU OTAUATATE TO
poTép. MTTopei va peTagepBei gkovn atov
aépa Kal va TTPoKANBEi NI aTnV ETTIPAVEIQ.

MNPOXOXH: Mnv a@rvete 10 TTPOIOV

va akIvnToTroInBei, av dev €XOUV aTAUATATE!
TTANPWG oI digKoI EPYOAEIWV.

S

[S]

L R SPEED START

@)

2. Aiatnpnate Toug dioKOUG epYOAEiwV TTAvw aTNV
EMPAVEIQ PEXPI VA TTAPATATOUV EVTEAWG.

3. Agaipéate To KA€Idi (B) Tou cuaTtApaTog eAéyXoU
TTAPOUTIag XEIPITTH aTTO TO TIPOIOV.

4. ATTOoUVOEOTE TO QIG PEUPATOG.
5. AlakoyTe TN AgIToupyia Tov avappopnTApa akdvng.

16
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AlakoTT) AEITOUPYiag TOU TTPOIGVTOG,
TTANKTPOASYIO

c MNPOZOXH: Mnv avaonkwveTe TNV

TIEPIOTPEPETAI YA Aiyo, apoU OTAUATHTEI TO
poTép. MTTopei va peTagepBei akovn atov

aépa Kal va TTPoKANBEi NI aTnV ETIPAVEIQ.

MPOZOXH: Mnv a@nveTte TO TTPOIGV

va akIvntoTroinBei, av dev €XOUV aTAUATATE!
TTANPWG oI digKoI EPYOAEIWV.

Ke@aAn Agiavang armd Tnv em@dvela, étav

aprvere 1o potép. O digkog epyaheiwv
1. TMatAaTe TO KOUPTTi BIAKOTTAG AgiToupyiag (A).

ROY HMI 401,2V 12,6A)
DISC SPEED

2. AiatnpnaTte Toug dioKoug epyaAgiwy TTavw aTnv

ETMQAVEIQ PEXPI VO OTAPATATOUV EVIEAWG.

3. Agaipéate To kAeIdi (B) Tou ouaTAPATOG EAEYXOU
TIOPOUTIag XEIPITTH OTTO TO TTPOIOV.

4. AmoouvdéaTe TO QIG PEUPATOG.

5. AlakoyTe TN AgIToupyia Tov avappopnTHPa oKévNg.

Zuvrnpnaon

Eicaywyn

c MPOEIAOMNOIHZH: nporou

€KTENETETE EPYOTIEG TUVTAPNONG, TTPETTEI VO
OIOBACETE KAl VO KATAVONJETE TO KEPAAQIO
yla TNV ag@dAeia.

Ma OAeg TIG Epyaadieg ouVTAPNONG Kal ETTIOKEUAG

aTo TTPOIOV, gival atrapaitnTn €15IKA EKTTAIdEUTN.
MrropoUpe va eyyunBoupe yia Tn dIaBeaIpdTNTa TWV
ETTAYYEAPOTIKWY ETTIOKEUWY KOl TN guvTApnan. Av o
AVTITTPOOWTTOG 0aG deV Eival AVTITIPOOWTTOG T£PRIG,

HIAACTE TOU yia TTANPOQOPIEG OXETIKA HE TOV TTANCIETTEPO
QAVTITTPOTWTTO G£PPIG.

Mpo6ypappa guvtipnang

* = [evIKn) ouvTAPNAN TTOU YiveTal atmo Tov XeipioTh. Ol
odnyieg Bev TTAPEXOVTAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO XPrONG.

X = O1 0dnyieg TAPEXOVTAI OE AUTO TO EYXEIPIOIO XPHONG.

O = O1 0dnyieg dev TTAPEXOVTAI OE AUTO TO EYXEIPIOIO
XpAong. H auvtipnan Ba mpétel va yiveTal ammo
EYKEKPIYEVO QVTITTPOTWTTO TEPRIG.

[evIKr) GUVTAPNGN TTPOIGVTOG

Ka6e efSoud-

5a Ka6e 3 prveg

Kaénuepiva

KaBapioTe 10 TPOidV.

EAéyETe OAEG TIG TUOKEUEG AOPAAEIDG.

BeBaiwBeite o1 Ta TragIpdadia kai ol Bideg ival apiypEva.

EAéygte Tn oTeyavotroinan TG BoupTaag yia {nUIEG Kal OOPES.

KaBapioTe 10 KIBWTIO NAEKTPIKOU €EOTTAIGHOU.
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FevIKr ouvTAPNOT TTPOIGVTOG KaBnepivé Ka6e epdoua- Ka®e 3 piveg
oa

EAéyETe T NAEKTPIKA ECAPTAMATA, TA KAAWSIA KA TIG CUVOETEIG .

yia @Bopd kal {npIEG.

EAéyETe TIG oUVOETEIG TWV EUKAUTITWY CwARVwWY. EAEyETE GAoug .

TOUG EUKAPTITOUG GWAAVEG OTO TTPOIOV Yia NMIEG 1) DIAPPOEG.

BeBaiwBeite 6T 01 eUKaPTITOI CWARVEG OKOVNG DEV £XOUV UTTOOTEI "

¢nuia kai Oev EXouv PPAgel.

BeBaiwBeite 0TI 0 GUANEKTNG OKOVNG €ival AdEIOG Kal gUVOEDENE- .

VOG OWaTA.

EAéy&re Toug diokoug Agiavang yia {nUIEG Kal pBopa. *

EA€yEre TO KOUPTTI DIOKOTTAG EKTAKTNG AVAYKNG. X

EAéygre Tn BoupToa. X

BeBaiwBeite 0TI TO KAAWSIO PEUPATOG KAl TO KAAWSIO TTPOEKTATNG .

ival g KaAn KaTdaTaan Kal dev €XOuV UTTOaTE CNHIA.

EA¢ygre TOo guatnpa RCD. *

EAéyETe Ta AAOTIXO TWV KUAIVOPWYV TWV adapavTo@opwy SigKwv. X

KaBapioTe 10 TTp0oiov pe éva uypd travi. *

KaBapiopdg Tou mpoiovrog

*  Mpémel mavta va kaBapilete OAo Tov eEOTTAIGUO PETA
aTo TN XPARan. XpnoIPoTroiNaTe NAEKTPIKA aKoUTTa.

* Mnv xpnoigotroigite gUaTnpa TTAUGNG PE UWNAR
TTiETN yIa va KOBOPITETE TO TTPOIOV.

*  ®povrtiaTe va BlaTNPEiTE Ta AVOiypaTa 0€Pa KaBapd
Kal Xwpig EUTTOBIA, VIO VO €EATPANICETE ETTAPKWG
XaunAr Beppokpaaia yia TNV Yugn Tou TTPOIOVTOG.

*  Meta TNV uypn Agiavon, kaBapiaTe Tn BoupToa pe
vePO. BeBaiwBeite 0TI TO UTTOAOITTO pEiypa aKOVNG Kal
VEPOU £XEI apaipeBei TTARPWG.

ﬁ MPOEIAOMNOIHZH: mnv

XPNOIUOTTOIEITE TIETTIETUEVO AEPA VIO VA

KOaBapigeTe TNV TrEPIOXA KATW a1 TNV
KEPAAN Agiavang.

ZUoTnua YETAdoong Kivnong yia v

KEQAAN Aciavong

To olUoTnua PeTadoang Kivnang yia TNV KEPAAR

Aeiavang eival éva kAeigTd ouaTtnua. Edv avripeTwrigeTe

TpoBAAaTA pE TO oUaTNUA PETADOONG Kivnong TG

KePAANG Agiavang, atreuBuvBeiTe aTOV AVTITTPOTWTTO

a¢épBIig TG Husqvarna.

‘EAeyxog TnG BoupTtoag

*  BeBaiwbeite 011 N BoUpToa gival ABIKTN Kal OTI
€QAPHOCEl KaAG aTo daTredo.

‘EAeyxog Twv AdoTIXWV TwV KUAivOpwv
1. EAéyETe pATIWG o1 adapavToopol JioKol EXouV
uTTEPBOAIKA TTOAU XWPO aTa AATTIXO TWV KUAIVOPWV.

2. Av o xwpog ival uTrepBoAIKA peydAog, agigte Tn Bida
(A) i avTikaTaaoTAGTE Ta AGOTIXO TV KUAIVOpwV (B).

3. TommoBeTAaTE 2 AdaTIXa KUAIVOpWY, YIa VA Yivel
M0 GKOPTITN N KEPAAR Agiavang. AvaTtpégTe aTo
eYXEIPiOI0 TEPRIG VIO TIEPITTOTEPEG TTANPOPOPIEG.

Etmravagpopd Tou TTpoiovTog

1. ATTooUVO£OTE TO QIG PEUPATOG.

2. TMepipévere 5 AeTrTd.
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3. EkkivAaTe TO TpOIdV,
mivakag eEAEyxou xwpls puBuion raxurnrag orn

BA. Ekkivnan rou mpoiovrog,

|-|8pI£X6|J£VG Edv To TTpoidv dev ekKIvEiTal,

oehida 13. aTmeuBUVOEITE O€ £vav EYKEKPIPEVO QVTITIPOTWTTO
oeppiIg.
EmiAuon mpoBAnuaTwv
MpoBAnua Arria Auan
YmepBoAikn ddvnan | O1 digkol Aciavang £xouv @Bapei N kataaTpa- | EAEyETe Toug Siokoug Asiavang yia KoTe-

n/kai aguvnBiaTol 86-

PEi.

OTPAUPEVA PEPN KOl UTTEPBOAIKEG KIVATEIG.

pupor.

To pouAepav gival EAATTWHATIKO.

EAéygre TO pouhepdv aTov dgova petadoong
Kivnang Kal avTIKATOOTAOTE TO, EQV XPEIAde-
Tan.

AvemmBUUNTN evattoéBeon UAIKOU aTov gUVOE-
ayo.

KaBapioTe Tov guvdeapo.

Meiwpévn i kapia

Ta adapavropodpa epyaleia sivar pBappeva.

AVTIKATaOTAOTE Ta PBAPPEVA EEAPTAATA.

ammodoan Agiavong.

NAaBog TUTTOG AdAPAVTOPOPWY EPYAAEIWV yia
TNV EMPAVEIQ.

AVTIKATOOTAOTE TO AdAUAVTOPOPA EPYOAEIT
HE Ta CWOTA adapPaAvVTOPOPa EPYaAEia yia TNV
EMIPAVEIQ.

To Tpoidv dev TiBeTOI
ae AeiToupyia.

To KOupTTi DIAKOTIAG €KTAKTNG AVAYKNG ival
EVEPYOTTOINMEVO.

lupigTe TO KOUPTTI BIOKOTIAG EKTAKTNG AVA-
YKNG deEIOATPOPA, YIO VA TO ATTEVEPYOTTOIN-
OETE.

To koupTtri STOP eival evepyoTroinpévo Katd
TNV TTPWTN €KKivNaN.

ATTOOUVOEDTE TO KAAWBIO PEUPATOG KA TTEPI-
pévere 1 AeTITO PEXPI va eEaAEIPBEi OTTOI00N-
TTOTE PEUPQ €XEI ATTOMEIVEI OTO TTPOIOV. ZUVOE-
ate {avd 1o KaAwdIo PeUPATOG KAl EKKIVATTE
TO TIPOIOV.

EAatTwpaTikd £6apTnUa.

AVTIKATOOTAOTE TO EAATTWHATIKO £EAPTNHA.

Mévo 1 @aan TTapEXETAl LIE TO TTPOIOV.

EAéygre TNV TpOPOBOTI PEUPATOG.

To KaAWwdBIO TTPOEKTATNG £XEI ATTOOUVOEDET 1
£X€l UTTOaTEI CNUIAL.

ZUVOEDTE TO KAAWDIO TTPOEKTAONG 1, €AV ival
aTTaPAiTNTO, AVTIKATOOTAJTE TO.

Agv uTTApYEl TPOPOBOTIT PEUPATOG.

ZuvOEQTE TO TTPOIOV O€ pia TTPida.

MNa oUaTtnua 230 V: AdBog Tdan.

EAéygre TV TdI0N Tpoodoaiag. EAEyETE T
PeAE TAONG. ZNTAOTE aTod évav NAEKTPOAOYO
va EAEYEEI OV UTTAPXEI ETTAPKAG TAON OTOUG
OKPOJEKTEG.

To Tpoidv oTauatd
HETA atTo Aiyo.

O JI10KOTITNG TTPOCTATIOG TOU HOTEP BPigKETaI
ae AeiIToupyia AOyw UTTEPPOPTWANG.

MeiwaTe 10 QoprTio.

To poTtép £xel BAGRN.

EA€yETe TO poTED.

To 1poidv dev guy-
KparTeital EUKOAQ.

MoAU pIKPOG apIBPOG adapavToPdpwyV £pya-
Aeiwv TNV KEPaAN Agiavang.

NA&Bog TUTTOG adaPAVTOPOPWY EPYAAEIWV yia
Vv €mMQAveia.

XpNOIYOTIOINATE TOV CWATO APIBUO adapa-
VTOPOPWV EPYAAEiwV.
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MpéBANpa

Arria

Nuon

To 1poiov dnuioupyei
£€va akavovigTo JoTi-
Bo ypatgouviwv.

Ta adapavro@dpa epyaleia £Xouv TOAVWG
oaTepewBei AavBaagpéva ) éxouv aTepewbei ae
BIaPOPETIKA UWn TTAVW 0TOUG BigKoUG Agiav-
ong.

BeBaiwBeite 0TI OAA TO AdAPAVTOPOPA EPYO-
Aeia gival TOTTOBETNPEVA TWOTA Kal OTI €XOUV
10 i8I0 UWOG.

Ta adapavroedpa epyakeia gival dlapdpwv
TUTTWV.

BeBaiwBeite 611 OAa Ta gToIXEiIQ £XOUV TO iBI0
HEYEBOG KOKKWV dlapavTiou Kai To idlo guvee-
TIKG UAIKO. Edv Ta gToixeia SiapavTiou gival
TPOXIA, AVODIAVEIUETE OPOIOUOPPA TO OTOIXEIN
SiapavTioU. XpnaoIUOTTOINATE TO TTPOIdV O€
TPOXIA EMQAVEI PEXPI OAQ TO OTOIXEIQ Val
£x0uV TO id10 UYog.

O1 ao@dAeieg TNG KEQAANG gival XaAapeég n
AgitoUV.

BeBaiwBeite OTI OAEG 01 AOPAAEIEG TG KEPO-
NAG gival aTn B€an TOug Kai Eival TQIYUEVEG.

Ta gpyaleia pntivng gival avapeIkTa i €Xouv
QAVETTIBUPNTOUG PUTTOUG.

BeBaiwBeite 0TI OAEG 01 pNTivEG €XOUV ToV idI0
KOKKO JIapavTiou Kal idlo JUVOETIKO UAIKO Kal
671 Bev TrEPIEXOUV puTroug. MNa va kabapioeTe
TO EPYOAEia pNTIVNG, XPNTIPOTTOIRCTE TA YA
HIKPO XPOVIKO JIAaTnUa g€ EAAPPWS TPaXIA
€MPAVEIQ.

O1 digkol Agiavang €xouv @BapEi i KATATTPA-
PEi.

EA¢éyEre TOUG BioKoug Agiavang yia Tuxov
OTTAgUéVa TUAKATA R UTTEPBOAIKA PETaKivNaN.

To Tpoidy TTpaypaTo-
TTOIEi EAPVIKEG, QVETTI-
BUpNTEG KIVATEIG.

O1 digkol Agiavang éxouv @Bapei i KaTaaTpa-
PEi.

EAéyére Toug diokoug Agiavang yia KaTe-
OTPOPPEVA PEPN Kal UTTEPBOAIKEG KIVATEIG.

Ta adapavro@dpa epyaleia £Xouv TOAVWG
oTepewBei AavBaapéva ) éxouv oTepewbei ae
BIaPopPETIKA UWn TTAVW 0TOUuG SigKOUG Agiav-
ong.

BeBaiwBeite 0TI OAA TO AdAUAVTOPOPA EPYO-
Aeia gival TOTTOBETNPEVO TWOTA Kal OTI €XOUV
6Aa 1o idlo UYog.

O £0WTEPIKOG ATPA-
AEI0DIAKOTITNG EVEP-
yoTTolgiTal.

Y1epBoAIka uWnAG PoPTio A PN ETTOPKAG TPO-
podoaia peUpPaATOG.

EAéyEre TNV TpOPOSOTia peUNATOG.

MeiwaTe Tnv Triean Asiavang, augnaTte Tov
aApIBUO TWV adaUAVTOPOPWY EPYOAEIWY 1 au-
€NOTE TN OKANPOTNTA TOU GUVOETIKOU UAIKOU.

To Tpoidv aTapatd
gava YOG To ekKIvi-
OETE.

ETIKOIVWVAOTE PE £V EYKEKPIMEVO KEVTPO
aepPIG.

Aev uttapyxel Ta0N
eAEyyou.

To KoupTri JIAKOTIAG EKTAKTNG AVAYKNG Eivail
EVEPYOTTOINUEVO.

[upiaTe TO KOUPTTI BIOKOTTAG EKTAKTNG AVA-
YKNG JELIOATPOPA, YIO VO TO ATTEVEPYOTTOIN-
OETE.

Av T0 peAE yIO TO KOUUTTI DIOKOTTAG €KTOKTNG
avaykng €xel 3 Tpdaiveg Auxvieg LED, To kU-
KAwpa gival KAEIOT. ETTavagépeTe TIG aQUPES
KUKAWHATOG OTAV €iVal ATTEVEPYOTTOINPEVEG.

To olaTnpa eAEyXOU TTOPOUTiag XEIPIOTH €i-
VaI EVEPYOTTOINKEVO.

TotmoBeTAOTE TO KAEISI yIa gUaTNUA EAEyXOU
TTOPOUTIAG XEIPITTH.

To poidv Sev eKKI-
veital étav mEeTal
TO KOUWTTI EKKivnONg
aToV TTivaka eAEyxou
1) GT0 TTANKTPOAOYIO.

Ymapxel a@aApa n n €vdeign "RDY" dev ep-
pavifetal aTnv 0Bovn.

EA¢yEre Ta pnvUpaTa g@AAPATog aTnv 08o6vn.
Av atnv 0086vn epgaviaTei n €vdeign "STO" n
"PWR", dev utrdpxouv 24 VDC o€ auTéG TIG
€10000UG. EAEYETE TO KUKAWUA TOU KOUPTTIOU
SIOKOTTAG EKTAKTNG AVAYKNG.
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MpoBAnua

Artia

Auan

YTdpxel opaipa
aTtnv 08ovn Tou
TTANKTPOAOYiOU.

270 UTTOPEVOU "IaTOPIKO TOAAUATWV", TTATH-
aTe To koupTri "BonBeia” yia pia mlavn Auan.
Edv n AUon dev gival EQIKT, ETTAVEKKIVAOTE
TO TIPOIOV. AvaTpégTte aTnV evoTnTa EAgyxos
TOU 10TOPIKOU O@dAuaros arn geAida 16.

Avayvwon Twv KWOIKWY CPAaAPATwyY

Ma pia TARpn emaokoTNan Twv BAaBwy Kal Tou TPOTToU
QATTOKATAOTACNG TOUG, TOPWATE TOV KWOIKO TTOU UTTAPXE!
aToVv EVOAAGKTN OTO PTTPOCTIVO PEPOG TNG KIVATAPIAG
povadag PeTaBANTAG guxvOTNTAG.

|-|£pI£X6|.l£VG Edv aTov evaAAAKTN epgavideTal
o@alua "INF", ekTEAEOTE ETTAVAPOPA TOU TTPOIOVTOG.
AvaTpégTe aTnV EVOTNTA Emmavagopd rou mpoiovios
arn geAida 18.

*  AlaBaaTe TOUG KWOIKOUG TPOAUATWY KAl avaTPEETE
atnv evotnta Kwoikoi ogdAuarog 1 arn gedida 21,
Kwoikol opdAuarog 2 arn geAida 24 kai Kwoikoi
opdAuarog 3 arn gedida 27.

Kwdikoi apaiuarog 1

Kwdikég opaAparog | Arria Auan
A12F MapouaiaaTnke o@aApa atnv avaloyikn gio- | EAEyETe TN guvdean Tou KaAwdiou TG avaAo-
0do A12. YIKAG €106d0u A12.
EAéygre TNV TIPA TOU GAPOTOG.
AnF H mipn yia v TaxutnTa dev gival idia aTov BeBaiwBeite 0TI TO poOTEP €ival aTABEPO.
KWOIKOTTOINTA KAl OTO POTEP. - - -
MpoaBéaTe pia avrioTaon mEdNANG OTO HO-
TéP.
EAéygre TO HOTEP, TO POPTIO Kl TO TTPOIOV.
BeBaiwBeite OTI 01 TINEG TUPPWVOUV.
EA€yETe TN unxavikn audeugn kai TN guvdean
TOU KaAwdiou Tou KwdIKOTToINTH.
boF [MoAU uwnAd popTio aTnV avtigtaan edn- BeBaiwBeite 611 N avTioTaon mEdNANG £XEl
ang. Kkpuwael. EAéyEre TNV avriotaagn mEdnang.
brF H oUvdeon avadpaang Tou gpévou dev oup- | EAEyETE Ta KUKAWOTA yia TNV avadpaan Tou
PWVEi PE TOV AOYIKO €AEyXO TOU QPEVOU. PPEVOU Kal TOV AOYIKO EAEYXO TOU PPEVOU.
EAéygre TO ppévo.
bUF BpayukUkAwpa aTtnv ££0d0 atro tn povada EAéyETe TIG ouvOETEIG Twv KaAwdiwv aTn po-
mednang. vada mEdnang Kal aTnv avTioTaon mednang.
EAéygre TV avTioTaon médnang.
CrF1 To guoTnua eA£yXou Tou peAé QopTiou gival AlakOWTE TN A€ITOUPYia TOU TTPOIGVTOG Kal,
€AATTWHATIKO 1) N AVTIOTOON QOPTIONG £XEI aTn GUVEXEID, EKKIVATTE TO EavA.
uTToatei {nuid.
. X . . EAEYETE TIG ECWTEPIKEG TUVOETEIG TWV KAAW-
CrF2 H alUvdean @opTiong €ival EAATTWHATIKA. Sicov
EAéy&Te TO TTPOIdV KAl ETTIOKEUATTE TO, EQV
XpeIddeTal.
ECF H pnxavikn guZeugn Tou Kw3IKOTTOINTA €ival EAéygTe TN pnxavikn audeugn Tou KwdIKo-
EAATTWUATIKN. ToInNTA.
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Kwdikdg opaAparog | Aria Nuon
EEF1 H kdpta eAéyxou Sev AsiToupyei owaTa. EAéyETe TO NAeKTPOPAYVNTIKO TTEDIO OTO TTEPI-
GAAOV.
EEF2 H kdpTa nAeKTPIKAG TpoPodOaTiag Sev Ael- B
Toupyel owara. AlakowTe TN AgiToupyia Tou TTPoIGVTOG Kal
€KTEAEOTE ETTAVAPOPE Tou. MeTaBeiTe OTIG £p-
YOOTATIOKEG PUBHITEIG.
EAéyETe TO TTPOIOV KAl ETIIOKEVATTE TO, EAV
XpelageTal.
EnF YTdpxel o@aAua aTo ORPa avadpaang Tou BeBaiwBeite 0TI 0 apIBPOG TTAAUWY Kail O TU-
KWJIKOTTOINTHA. TT0G TOU KWJIKOTTOINTA €ival GwaToi.
EA£yETe TOV KWBIKOTTOINTA.
Eadv xpeiadetal, aAA&gTe TNV KatewBuvan TrePI-
OTPOPNG TOU HOTEP.
FCF1 O nAekTPOVOUOG £6000U dev PTTOPEi va avoi- | EAEyETE TOv NAEKTPOVOPO Kal T gUvdean Tou
gel. KaAwdiou Tou NAeKTpOVOUOU.
EAéyEre TO KUKAWPO avAdpaang.
HdF BpayxukUkAwua r eTTaer Ye T yeiwan atnv EAéyéTe TIG ouvdEaElg Twv KOAWSIwY PETAEU
£€000 TOU TTPOIOVTOG. TOU TTPOIOVTOG Kal TOU KIVNTAPA, KABWG Kal TN
HévVWan Tou KIVNTAPA.
Metaeite atnv emAoyn "AIATNQXTIKOI
EAEIXOI" gTo pevou Tou TTANKTpoAoyiou.
EkTeAéaTe TOV DIAYVWATIKO EAEYXO.
ILF H kdpTa TTpoaipeTIKOU €OTTAIGOU Bev auv- | EAEYETE TO NAeKTpOPAYVNTIKO TTEDIO OTO TTEPI-
OEeTal E TO TTPOIOV. BdaAAov.
EA£yETe TIG gUVOETEIG TwV KAAWDIWV PETAEU
NG KAPTAG TTPOAIPETIKOU £EOTTAIGHOU Kal TOU
TIPOIGVTOG.
BeBaiwBeite 011 dev £xouv TOTTOBETNOET TTEPIO-
gOTEPEG ATTO 2 KAPTEG TTPOAIPETIKOU £EOTTAI-
gpoU aTO TTPOIOV.
AVTIKATOOTAOTE TNV KAPTA TTPOAIPETIKOU £§0-
TAIgPOU.
EA£yETe TO TTPOIOV Kal ETTIOKEVATTE TO, GV
Xpelagetal.
InF1 H kapta nAekTpIkAG Tpo@odoaiag ival diago- | EAEYETE TNV KAPTA NAEKTPIKAG TPOPODOTiag.
PETIKN ATTO TNV KAPTA PVAUNG.
InF2 H kdpTa nAeKTPIKAG TpoPodoaiag dev gival
gupBarr he TNV KApTa eAEyXOU.
InF3 O1 e0WTEPIKEG KAPTEG DEV TUVIEOVTAL. EAEYETE TIG EOWTEPIKEG TUVOETEIG TWV KOAW-
Siwv.
EA£yETe TO TTPOIOV Kal ETTIOKEVATTE TO, EAV
XPEIGgeTal.
InF4 Ta eowTePIKA BEDOPEVA BEV TUUPWVOUV HE BaBpovopnarte 1o Tpoidv.

TO TIPOIOV.

22

1806 - 002 - 14.04.2022



Kwdikég opaAparog | Arria Auan
InF6 To AoyIOWIKO TTOU €ival EYKATEATNPEVO OTO EAéygre TO Aoyiopiko.
TTPOI6V dev avayvwpileTal.
InF7 H eykaraaTaan Tou AoyiopIkoU aTo TTpoiov AlakOWTE TN A€ITOUpYia TOU TTPOIGVTOG Kal
Oev £xel OAOKANPWOEi. €KTEAEOTE ETTAVAPOPA TOU.
InF8 H nAexTpIkn TpOQOBOCIa yia TO TTPOIdV dev EAéyETe TNV TpOo@odoaia pelpaTog.
gival owarn.
InF9 O1 peTpAaEIg TNG évTaong pelpaTog dev gival | AVTIKATOOTAOTE TOUG QIOBNTAPEG £VTAaNG
OWOTEG. PEUPATOG ) TNV KAPTA NAEKTPIKAG TPOPODO-
aiag.
EAéyETe TO TTPOIGV KOl ETTIOKEUATTE TO, EQV
XpeIddeTal.
InFA To Brjpa e106d0u dev AciToupyEi CWATA. MeTaBeite atnv emAoyr "AIAFNQZTIKOI
EAEIXOI" gT1o pevol Tou TTANKTPOAOYiou.
EkteAéaTe TOV SIayvWaTIKO EAEYXO.
EAéygTe TO TTPOIGV Kl ETTIOKEUATTE TO, EQV
XpelageTal.
InFb O aigBnTPag BepUOKPATIag TOU TTPOIOVTOG | AVTIKATOOTAOTE TOV aloBNnTAPa BEpUOKPa-
Oev AeIToupyei owaTa. aiag.
EAéygTe TO TTPOIGV KAl ETTIOKEUATTE TO, EQV
Xpeiagetal.
InFC H wpa a1md 10 NAEKTPOVIKO pOoAOI dev gival EA€yETE TO TTPOIOV KOI ETTITKEUATTE TO, EAV
owarn. Xxpelagerai.
InFE O £0WTEPIKOG PIKPOETTEEEPYATTAG €ival EAT- | AlOKOWTE TN AEITOUPYIA TOU TTPOIOVTOG Kal
TWHOTIKOG. eKTEAEOTE ETTAVAPOPA TOU.
EAéygTe TO TTPOIGV KOl ETTIOKEUATTE TO, EQV
XpelddeTal.
OCF O1 mipég aTig evoTtnTeg "PYOMIZEIX" kai EAéyETe TIG TIPEG.
"EAEFXOZ MOTEP" gT0 pevou Tou TTANKTpO-
Aoyiou dev gival CwWATEG.
To poiov Aeitoupyei pe apyd pubud A To EAéygTe TO HOTEP, TO TIPOIOV KAl TO QOPTIO.
@opTio €ival TTOAU uYnAO.
YTTAPXEI UNXOVIKR EUTTAOKN. EAéygre TOV UnXavigpod Tou PJoTEP.
PrF H Aeitoupyia aopaAeiag "Agpaipean nAekTpl- | EAEyETE TO TTPOIOV Kal ETTIOKEUATTE TO, £AV
KNG TPOoYod0aiag" TTapouaiadel EAATTwHA. Xpelageral.
SCF1 BpaxukUKAwPa 1 eTTa®N Ye T yeiwan atnv EAéygte Ta KOAWDIA PETAEU TOU PNXOVIOPOU
££000 TOU TTPOIGVTOG. HETAdOONG Kivnang Kal TOU JOTEP.
SCF2 YTapxel dlappor PEUPATOG TTPOG TN YEiwan :\E/I/E\E][?;gﬁ"mnv E'ITI)\(?VI] AI/;FNQZ)TIKQ :
aTtnv £§000, £av gival guvdedepEvol TTapAAAn- ExTeAd OTOBHEVOU Tou ™! )l'\]KTpO oviou.
A 2y TEPIOGOTEPOI KIVITFEC. KTEAETTE TOV DIAYVWATIKO EAEYXO.
SCF3 MelwaTe TN guxvoTNTa PETAYWYRAG TOU TPOPO-

doTikoU.

2UVOECTTE TIMvia TOOK O€ TEIPA PE TOV KIVNTH-
pa.
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Kwdikdg opaAparog | Aria Nuon
SOF To mpoidv Sev AsiToupyei owaTd 1 To optio | BeBaiwBeite 611 To poTEP €ival aTaBePod.
gival TTOAU uwnAo. - - -
Mpoagb<aTe pia avriotaon MEdNONG ATO pO-
Tép.
EAéyETe TO pOTEP, TO TTPOIGV KaI TO POPTIO.
SPF Aev uttapyxel onpa atd 1o KUKAwpa avadpa- | EAéyEte Tn olvdeon Tou KaAwdiou peTagl Tou
ang Tou KwSIKOTToINTH. KWOIKOTTOINTA KAl TOU TTPOIOVTOG.
EA€yETe TOV KWBIKOTTOINTA.
tnF H 10%0g Tou potép dev gival cwaTh yia To BeBaiwBeite 6T TO YoTEP €ivanl gupBaTd pe To
TTPOIOV. TTPOIGV.
To potép dev €xel uVOEDEi OTO TTPOIOV. BeBaiwBeite 0TI TO poTép €ival guvdedePéVo
ATav TO XPNOIPOTIOIEITE PE TN AEITOUPYIa AUTO-
HaTNG TIEPITTPOPNG.
Edv xpnaoiyoTroigital autOPaTog NAEKTPOVO-
HogG €€OD0U, TTPETTEI VA TOV KAEIVETE OTAV
XPNOIPOTIOIEITE TN AEITOUpPYia AUTOUATNG TTEPI-
OTPOPAG.
Kwdikoi apaAuarog 2
Kwdikdg aopaAparog | Arria Nuon
APF YTapxel oQAAUQ aTOV EAEYKTH OE HIa KAPTA. | AvaTpESTe OTa £yypaga TEKUNPIWANG TNG
KApPTOG.
bLF H évraan pevparog dev augdveral otav ate- | EAEyETE TIg ouvOETEIG TwV KOAWDSIWY PETAEU
AeuBepwveTal TO PPEVO. TOU TTPOIOVTOG Kal TOU HOTEP.
EAéyEre TIG oUVdETEIG TwV KaAwdiwv aTo Ho-
Tép.
H ouxvoTtnta evepyotroinang Tou @pévou Ael- | EAEyETE TOV unxavigpo atreAeubépwang Tou
TOUPYEI HOVO OTAV EQAPHOETAI O AOYIKOG PPEVOU.
£AEyX0G TOU PPEVOU. — - -
BeBaiwBeite 0TI £X0UV EQAPPOTTEI O CWATEG
pubpiceIg yia TNV atreAeUBEPWaN TOU PPEVOU.
CnF H kdpta emikoivwviag dev Aeitoupyei owaTtd. | EAEyETe TO nAekTpOPayYVNTIKO TTEDIO OTO TTEPI-

BAAAOV.

EAéyETe TIG gUVOETEIG TwV KAAWDIWV TTPOG
TNV KAPTA ETTIKOIVWVIOG.

EA€yETe TO XPOVIKO 6pI0 ANENG.

AVTIKATOOTATTE TNV KAPTA TTPOAIPETIKOU £EO-
TAIgpPOU.

EAéyETe TO TTPOIOV Kal ETIIOKEVATTE TO, €AV
Xpelagetal.

24
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COF Ymépxel opaipa ato CANopen. EAéyEre TIG guVOETEIG TwV KAAWSIWY.
EAéygTe TO XpOVIKO OpI0 ARENG.
AvarpégTe aTO €YXEIPIDIO XPriang Tou
CANopen.
EPF1 YTdpxel 0QAAPa aTo TTPOIOV, TO OTToI0 TTPo- | EAEYETE TNV £§WTEPIKN) TUTKEUN Kal EKTEAETTE
KOAEITAI OTTO EEWTEPIKH) CUTKEUR. £TTAVAPOPA TOU TTPOIOVTOG.
EPF2 YTépxel oQAaApa aTo TTPOIdV, To 0TToio o@ei- | EAEyETE TO BikTUO KOl EKTEAEOTE ETTAVAPOPA
AeTaI O€ KATTOI0 BIKTUO. TOU TTPOIGVTOG.
FCF2 O nAekTpovopog e§0d0uU dev PTTopEi va avoi- | EAEyETe TOV NAEKTPOVOUO KAl TIG OUVOETEIG
el TWV KOAWSiIWV TOU NAEKTPOVOUOU.
EAéygre TO KUKAWPA avadpaong.
LCF H nAekTpIkA Tpo@odoaia yia Tn Aeitoupyia pe | EAEYETE TOV NAEKTPOVOUO Kal TIG TUVOETEIG
XPOVIKO 6plo AAENG eival evepyoTToinpévn, aA- | Twv KOAWDIwWY Tou NAEKTPOVOUOU.
A& TO TTPOIdV BEV EKKIVEITAI. - — -
EAéygTe TO XpOVIKO OpIo ANENG.
EA€yETe TIG UVOETEIG TV KOAWSIWV OTN
YPAUUN, GTOV NAEKTPOVOUO KAl OTO TTPOIOV.
FCF1 O nAekTpovépog e§6dou dev ptTopei va avoi- | EAEyETe Tov nAekTpOVOpO Kal T auvdean Tou
el KOAWDIOU TOU NAEKTPOVOOU.
LFF2 Aev uttdpyel peUua ata anpeia A12, A13 i EAéygre TIG guvOETEIG TwV KAAWSIWY aTIg
A14. avaAoyIKEG E100D0UG.
LFF3
LFF4
ObF To Tpoidv PPevAPEl ATTOTOUA R OTAPATA TO AUgAaTE TOV XPOVO £TTIBPAdUVONG.
POPTIO TTOU GOKEITAI TO TTPOIOV.
Edv xpeiddeTal, eykaraaTiaTe pia avrioTaon
meEdNang.
EkkiviaTe Tn Aeitoupyia "Pautra empBpaduv-
ang", eav UTTApXEl.
OHF H Beppokpaaia Tou TTPoidVTOG €ival TTOAU EAéygre TO opTio Tou poTépP. BeBaiwBeite
uWnAn. OTI UTTAPXEI ETTAPKAG PON 0EPA YUPW atrod
10 TIPOioV. EAéYETE TN BepUokpaaia aTo TTepI-
BdaAAov.
MepipéveTe va KPUWAOEI TO TIPOIOV TTPOTOU TO
EKKIVAOETE.
OLF MoAU uwnAd popTio aTo OTEP. EAéyEre TIG puBpiTeIg yia Tn BeppIKn TTpoaTa-
gia Tou POTEP Kal TO GopTio aTo WoTép. Mepi-
UEVETE VA KPUWOEI TO TTPOIOV TTPOTOU TO EKKI-
VAOETE.
OPF1 YTapyel ammwAela 1 @aang atnv £60do Tou EAéyETe TIG oUVOETEIG TWV KOAWDSIWY PETAEU

TTPOIGVTOG.

TOU TTPOIGVTOG KAl TOU POTEP.
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OPF2 To potép dev eival auvdedePévo A N IoXUG Tou | EAEyETE TIG GUVBETEIG TV KOAWDIWY PETALU
HOTEP gival TTOAU XapnAn. TOU TTPOIOVTOG Kal TOU POTEP.
O nAeKTPOVOUOG £60D0U €ival AVOIKTOG. EA€yEre TOV NAekTpOVOPO £6600U.
AlakOYTE TOV EVTOTTITUO aTTWAEING @ATNG TOU
HOTEP Kal EAEYETE TO TTPOIOV.
To peupa armd 1o potép dev e€a0o@alifel ow- | EAéyETte TRV avriaTdBuion IR, TNV ovouaoTiKh
aTn Aeiroupyia. TAON TOU KIVNTAPO KAI TNV OVOUOOTIKH €vTaan
pevparog. EkTeAéaTe auTOMATN TTEPIOTPOP.
OSF H 1don Tou dIkTUOU €ival TTOAU uwnAnR EAéyEre TNV TAION TOU SIKTUOU.
H mapoxn peuparog atmd 1o JikTuo dev Ael-
Toupyei owaTd.
OtF1 MoAU uywnAn Beppokpaaia atoug ailgdnNTipeg | EAEyETE TO POTEP.
PTC1.
OtF2 MoAU uywnAn Beppokpaaia aToug aIgdONTAPESG BEBG'QSE”E OTI N POr GEpa aTO HOTEp Elval
ETTOPKAG.
PTC2
OtFL MoAU uwnAr Bppokpacia atoug aigdnTApeg | MEPIPEVETE va KPUWOEI O KIVATAPAS TTPOTOU
PTC. €KKIVAOETE TO TTPOIOV.
EA¢yEre Toug aiabntipeg PTC.
PtF1 AvoIXTO KUKAWPA 1) BpaxukUkAwa atoug ai- | EAEyETe Toug aigBntipeg PTC. EAgyETe TIg
abnmipeg PTC1. OUVOETEIG TV KaAWDiwV PETALU Twv aigdn-
— - - Tpwv PTC kai Tou potép. EAEyETE TIG OUVEE-
PtF2 AVOI)('TO KUKAWPA 1 BPaxUKUKAWPO aToug al- OEIC TWV KAAWBIWV PETAEY TwV AIgBNTAPWY
abnrpeg PTC2. PTC kai Tou TTpoi6vTog.
PTFL AvoIxTO KUKAWMA i} BPaXUKUKAWHG OTOUG al-
abnmpeg PTC A atnv gicodo L16
SCF4 Karroio e§aptnua nAekTpikig Tpogodoaiag ei- | MetaBeite atnv emAoyn "AIATNQXTIKOI
val EAATTWHATIKO. EAEMXOI" g1o pevou Tou TTANKTPOAOYiOU.
ExteAéaTe Tov d1ayvwaTIKO EAEYXO.
EAéyETe TO TTPOIOV Kal ETIIOKEVATTE TO, €AV
Xpelageral.
SCF5 BpayukUkAwpa aTnv €000 Tou TTPOIOGVTOG. EAéyETe TIG gUVOETEIG TwV KAAWDIWV PETAEU
TOU TTPOIOVTOG Kal TOU POTEP.
Metaeite atnv emiAoyn "AIATNQZTIKOI
EAEMXOI" g1o pevou Tou TTANKTPOAOYioU.
ExteAéaTe TOv dlayvwaTIKO EAEYXO.
EAéyETe TO TTPOIOV KAl ETIIOKEUATTE TO, EAV
XpelageTal.
SLF1 To Modbus dev Aeitoupyei owaTd. EAéyETe TO KOAWDIO ETTIKOIVWVIOG.
EA£yETe TO XPOVIKO OpI0 ARENG.
Avarpégte aTo £YXEIPIDIO XPriOoNG TOU
Modbus.
SLF2 To PowerSuite gival eAaTTWPATIKO. EAéyEre TO KOAWDIO Tou PowerSuite.
EA€yETe TO XPOVIKO O6pI0 ARENG.
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SLF3 To teppaTiKd TNG 080VNG YPaPIKWV gival eAaT- | EAEyETE TN 0UVOEDN TTPOG TO TEPUATIKO.
TWHOTIKO.
EAgygTe TO XpOVIKO OpI0 ARENG.
SrF ‘Exel mapéABel To xpoviko 6pio yia Tn Aeitoup- | EAEyETe TIg puBpioelg yia Tn Asitoupyia.
yia eAéyxou poTnG. . - .
BeBaiwBeite 611 dev UTTAPXOUV UNXAVOAOYIKA
TpoBAAaTA.
SSF H Aeimoupyia eAéyxou poTTig ival eEAaTTwpaT- | BeBaiwBeite 0TI dev UTTAPKOUV PNYXavOAOYIKA
Kn. TTPoBAARaTa.
EAéyETe TIG puBpiTeIg yia Tn AeiToupyia.
tJF To poiov éxel BeppavOei TTOAU. EAéygTe TO HOTEP, TO POPTIO KAl TO TTPOIOV.
MEIWATE TV TIUA YIa TN CUXVOTNTA PETAYW-
YAG TOU TPOPODOTIKOU.
AQAOTE TO POTEP VA KPUWOEI. ZEKIVATTE TO
poTép.
Kwdikoi apaiuarog 3
Kwdikég opaiparog | Arria Auon
CFF H kapta mpoaipeTIKoU EOTTAIGUOU €xel avTl- | BeBaiwBeite 6T N kGpTa dev €ival EAATTWHATI-
KOTaoTaBE N apaipedei. K.
H,KapT(;f)\EYXOU %(8' GVT'KGquTa,e i ue GAMn Edv n kdpta €xel avrikataaTabei r) o pubpi-
KAPTA EALYXOU HE OIGQOPETIKM TIHN. gE€IG yIa TNV €vTaan peupaTog dev ival ow-
O pUBHITEIC yia TV £vTaan pedpaTtoc Sev &i- OTEG, METABEITE OTIG EPYOTTATIOKEG PUBUITEIG
VOl GWOTEC. 1 SNUIOUPYNOTE avTiypapo acg@aAeiag Tou Ao-
YIOHIKOU.
CF1 Ol puBUITEIG YIa TO TTPOIOV BEV TUPPWVOUV EAéyEre TIG puBpiTeIG.
UE TO DiKTUO. - - - -
EkTeAéaTe AWn Twv owaTWV puBpigewy.
HCF 1 a6 TIG KAPTEG OEV CUPPWVEI PE TIG AAAEG Edv pia kapTa gival EAOGTTWHATIKE, QVTIKOTA-

KAPTEG.

OTACTE TNV PE TNV APXIKI KAPTA.

Eicayayete Tov kwdiko TTpooRaang, WwaTe va
UTTAPEEI TUPPWVIA PE TIG VEEG PUBITEIG.

pHF (AerToupyei povo
&Tav o KIvnTAPIOG pn-
Xavigpdg gival utro
PopTio)

H nAekTpIKA TPOYOdOTIia TOU TTPOIOVTOG deV
€ival owaTn A £XEI KAET KATTOIO AOPAAEIQ.

1 @dan gival EAATTWHATIKN.

Xpnaoiyotroieital Tpipaaikd ATV71 ge povo-
@OaaIKn TTapoxn PEUPATOG.

To @opTtio TTapouaiddel EAGTTWHA.

AvaTpégTe aTo £YXEIPIDIO XPAONG TOU
CANopen

XpNOIYOTIOINATE TPIPATIKNA TTAPOXH PEUMA-
TOG.
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uSF MoAU xaunAn Trapoxr peUPaAToG. EAéyEre TV TAON.
H avtioTagn po@opTIang €xel UTTOaTEl {NUId. | AVTIKOTAOTATTE TNV AVTIOTAGN TTPOPOPTIONG.
H téon dev eival aTabepn. EA£yETe TO TTPOIOV Kal ETTIOKEVATTE TO, EAV
XpeladeTal.
MeTtagopd, amodnkeuan Kai amdéppiyn
Meragopa MPOEIAOMOIHZH: Mny petaxveire

A\

MPOEIAOIMNOIHZH: Na ciote

TIPOTEKTIKOI KOTA TN PETAPOPA. To TTPoidV
gival BapU Kal YTTopei va TTPOKaAéTel
TPOUMOTIOPO i {NUIEG OE TTEPITITWAN TITWONG
1 YETAKIVNOAG TOU KOTA TN PETAPOPA.

OI TPOXOi ETTITPETTOUV TN PETOKIVNON TOU TTPOIOVTOG O
HIKPOTEPEG ATTOTTATEIG.

MNa peyaAUTEPEG ATTOTTATEIG, AVACNKWATE TO TTPOIOV YIa
Va TO YETOKIVAOETE ) TOTTOBETAATE TO TTPOIOV € £va
oxnua.

BeBaiwBeite 0TI, aTNn SIAPKEIX TNG HETAPOPAG, TO
TIPOIOV gival aTn Béan peTagopds. AvaTpegte aTnv
evotnTa PUBuian Tou mpoidvrog arn BEan LETapopds
arn gedida 29.

Na €ioTe TTOAU TTPOCEKTIKOI OTAV UETAKIVEITE TO
TIPOIOV XEIPOKIVNTA 1) O€ ETMIPAVEIEG PE KAION.

O1 PIKPEG KNIOEIG PTTOPET VA TIPOKAAETOUV €vTOVn
METOKIVNON, TNV OTTOI0 OEV PTTOPEITE VA QPEVAPETE e
TO XEpI.

Kara n didpkeia TNG HETAPOPAG, TTPETTEI VA
XPNOIYOTTOIEITE TTPOCTATEUTIKO KAAUPUA OTO TTPOIOV.
To TPOoaTATEUTIKO KAAUPQ OEV a@rVEl TA OTOIXEI
NG eUONG, 6TTWG N BPOXN Kai To XI16vI, va épBouv g€
ETTAQPN YE TO TTPOIOV.

AvéBagpua kal KaTéBagua Tou
TTPOIOVTOG O€ PAUTIT

A\

MPOEIAOMNOIHZH: Mpémel va

TIPOTEXETE 1010ITEPA OTAV AVERACETE Kal
KaTeRALETE TO TIPOIOV OE PAPTIEG EVW
Aeiroupyei To poTép. To TTpoidy eival Bapu Kal
UTTAPXE! KiVOUVOG TPAUPATIOPOU av TIETEl i
KivnOei TTOAU ypryopa.

A

MPOEIAONOIHZH: = PAUTTEG e
UEYAAN KAign, TTPETTEI Va XPNOIUOTTOIEITE
TavTa BapoUAko. Mnv TTapapéveTe KATW aTTd
1 KOVTA OTO TTPOIOV.

A

TO TTPOIOV O ETMIPAVEIEG PE PEYAAN KAION.

Mo TTANPOPOpIEG TXETIKA PE TN PEYITTN Ywvia
KAiong, SeiTe TNV TTIVOKIda aTOIXEIWV TOU
TTPOIOVTOG.

Mo va kaTeBATETE TO TTPOIGV O€ pIa PAPTTA, KIVATTE
TO apyd TTPOG Ta TTTW.

[Na va aveBAgeTe To TPOIGV OE YIa PATIA, KIVATTE TO
apyd TTPOG Ta EPTTPOG.

Mnv oTpiBeTe TO TTPOIOGV TIEPIOTOTEPO ATTO 45° dTAV
BpiokeTal gg papTTa.

Aviywaon Tou TTPoiovTog

A

MPOEIAOMNOIHZH: BeBaiwBeite ol

0 €£OTTNITUOG avUYWanG EXEl TIG CWOTEG
TTPOJIAYPAPEG, YIA VA AVUYWOETE TO
TIPOIOV e ag@aAeia. H ivakida aToixeiwv
HUNXOVAPOTOG avagépel To BAPOG TOU
TTPOIOVTOG.

A

MPOEIAOMNOIHZH: mnv posigere

KOl PNV TTOPAPEVETE KATW ATTO 1) KOVTA

OTO AVUWWHEVO TTPOIOV. ATTOJAKPUVETE
TUXOV TTOPICTAPEVA ATOPA OTTO TNV TTEPIOXN
£pYQOiag.

A

MPOEIAOMOIHZH: mny
XPNOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV AV £XEI UTTOOTEI
¢npid. BeBaiwbeite 61 o1 Kpikol aviypwaong
£XOUV TOTTOBETNOEI TWATA KAl DEV £XOUV
¢nuid.

28
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1. ZTepewaTe Tov ESOTTAITPO avUYwang aTOUG KPIKOUg
avuywang (A).

21EPEWAN TOU TTPOIOVTOG OE dXNua

METOQOPAg

XpNOIYOTTOINGTE TOUG KPiKOUg aviywang yia va

OTEPEWOETE TO TTPOIOV OTO OXNHUA PETAPOPAG.

1. ZTEPEWOTE TOUG INAVTEG TTPOODEONG OTOUG KPIKOUG
aviywang.

2. ZITEPEWATE Kal OQPIETE TOUG INAVTEG TTPOTdEDNG OTO
AXNHa JETAPOPAG.

ATrofnkeuon

e MPOZOXH: Mnv atroBnkeueTe TO

2. AvuywarTe To TTPoidV Pe aa@ahn TpoTTo.
PuBpion Tou TTpoidvTog aTtn BEan
HETAQOPAG

1. AmTAWOTE TTPOG TA KATW TO TIHOVI. AVaTpEETE TNV
€VOTNTA PUBUION TOU UWOoUS ToU TioVIoU aTn TEAIda
13.

aKovng.

TIPOIOV g€ £EWTEPIKOUG XWPOUG. To TTpoiov
TIPETTEI VA QUAGTTETAI TTAVTA O€ ETWTEPIKO
XWpo.

*  DuAAgTE TO TTPOIGV OE OTEYVO XWPO, TTOU eV
€TTNPEACETAI ATTO TOV TTAYETO.

+  KaBapioTe T0 TPOIdV Kal TIPAyPOTOTIOINaTE TIARPEG
g€pPIg TTPOTOU TO ATTOONKEVUTETE.

*  QuAagTe TO TTPOIGY OE KAEIOWHEVO XWPO, WATE
va eutTodigeTe TNV TTPoaBacn g TTaIdIA A pn
EYKEKPIYEVA ATONA.

Améppiyn

Ta gUPBOAA TTOU UTTAPXOUV TTAVW OTO TTPOIOV

aTnN GUOKEUAQJia TOU, UTTODEIKVUOUV OTI OeV TTPETTEI

VO PETOXEIPIOTEITE TO TUYKEKPIUEVO TTPOIOV WG OIKIAKO
ammépPIPpPa. AVTIBETWG, TTPETTEI VO TO TTAPASWOETE O€
KaTaAANAO 0TaBPO avakUKAWONG YIa avaKTnon Tou
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £E0TTAIGHOU.

E¢aa@ahifovrag Tn owaTh amréppiyn Tou TTPOIGVTOG,
OUVEICQEPETE OTNV QVTIUETWITIAN TTOAVWY APVNTIKWV
ETMTITWOEWY TTOU Ba uTTopoUaE va £xel aTo TEPIBAAAOV
KaI TOug avBpwTToug n AavBaauévn ardppiyn autou
TOU TTPOIOVTOG. Na TTEPITTOTEPEG TTANPOPOPIEG TXETIKA
HE TNV avaKUKAWGN auToU TOU TTPOIOVTOG, aTTEUBUVOEITE
aTo PO gag, TNV TOTTIKA UTTNPETia aUAAoyNg
QATTOPPIUHATWY A TO KATAGTNHA aTTO TO OTT0I0 AYOPAdaTe
TO TTPOIOV.
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TexvIK& aToIxEia

3x 400V
1x230V Mpoidv Ye Trivaka eAEyxou
We pUBMIoN TaXUTNTAG Kal
TTANKTPOAGYIO
Méy. 1oxUg potép, kKW 4 7.5
HAekTpIKn KaTavaAwan, V 1x 230 3x 400
HAekTpIKn ouxvoTnTa, Hz 50/60 50/60
HAekTpIKA gUvdEan 16 A 2P+PE 32 A 5P/6h
AiGpeTpog adapavropdpou digkou, mm 3x185 3x185
TayxuTtnta Acitoupyiag, a.a.A. 350-950 50-1100
MAdaTog Aeitoupyiag, mm 555
Ald'pupog auvdeaNG EUKAUTITOU CWARVa avappo@nang 75
akévng
Badpog, kg 298
Bdpog kepahng Aciavang, kg 193
Méy. ouvoAik6 prikog (Aapn ekTeTapévn), mm 2080
Méy. guvoAikd prikog (AaBn guveTTuypévn), mm 1120
MAdTog, mm 595
Yyog, mm 1155
Ektroptég 8opupou
Emitredo nynTikng 10X00G, YETpoUpevo Ly (dB(A)) 92
ZT1a0EG fXoU 2
ZT138pN NXNTIKAG TTieang aTo auTi Tou XelpiaTh, Ly(dB(A)) | 76
Z1G0peg kpadaouwy 3
Ae&id Aapn, m/s? 2,5
ApiaTepn AaBr), m/s? 2,5

1 Extroptrég BopUBou aTo TrEPIBAANOV PETPNUEVES WG NXNTIKT 10XUG GUu@WVa e To TTpoTutro EN 60335-2-72.

Avapevopevn aBeBaiotnta pétpnang 2,5 dB(A).

2 31d0un NXNTIKAS Trieang cUp@wva pe To TpoTutro EN 60335-2-72. Avapevopevn aBeBaidtnra pétpnong 4

dB(A).

3 Z168un kpadaopwy aUpgwva e Ta TpdTuTa EN 60335-1 kai EN 60335-2-72. Ta katayeypappéva aToIxEia
YIa TN GTABUN KPadAGHWY £XOUV TUTTIKY GTATIOTIKA dlagTropd (Tutmkn amokAion) ion ue 1 m/s2. O1 Tiuég

KPadaoHwV I0XUOUV YIa TN XEIPOKivNTN AciToupyia.

30
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AARAwan yia Tov 66puBo Kal Toug
KPaSATHOUG

AUTEG 01 DNAWBEITEG TIPEG TTPOEKUWAV aTTO
£PYOOTNPIOKEG SOKIPEG TUTTOU, CUPPWVA PE TNV

avagepoevn odnyia r Ta TTPOTUTTA Kal €ival KATAAANAEG

yla oUyKpIan pe TIG dNAwBEITES TIHEG AAAWV TTPOTOVTWV
TTOU €X0UV SOKIJaaTE CUPPWVA pE TNV idla odnyia
n TPOTUTTA. AUTEG 01 dnAwBEITEG TINEG dev gival

KaAwdia Tpoékraong

KaTAAANAEG yia Xpron ae agloAoynaeig KivdUvVou Kai Ol
TIHEG TTOU PETPRBNKAV € ETTIMEPOUG XWPOUG EPYATiag
pTTopei va gival upnAoTepeg. O1 TTPAYUATIKEG TIPEG
€kBeang Kal o Kivduvog atro BAARN TTou UTTEDTN évag
HUEUOVWHEVOG XPNOTNG gival HOvadIKEG KAl EEapTwWVTaAl
ATTO TOV TPOTTO PE TOV OTT0I0 EPYACETAl O XPAROTNG, TO
UAIKO OTO OTT0i0 XPNOIMOTIOIEITAI TO TTPOIOV, KABWS Kal
aTro Tov XpOvo €KBeaNG Kal T QUAIKN KATAOTAON TOU
XPAOTN, KOBWG Kal TNV KATAaTAON TOU TTPOIiOVTOG.

Mrkog kaAwdiou Aiaropn

<16 A <32A <63 A <125A
YrroAoyileTal g€ pia Tpo-ag@dAeia GG4: 16 A 32A 63 A 125 A
>20m 1,5 mm? 2,5 mm? 10 mm?2 25 mm?
20m > 50m 2,5 mm? 4 mm?2 10 mm?2 25 mm?
50m > 75m 4 mm? 6 mm? 16 mm? 35 mm?

4 O1 dIaTOPEG TTPETTEI VA UTTOAOYIGTOUV €ava OTAV XPNOIPOTIOIEITal ag@AAEIa GAAOU TUTTOU 1j SIGATAGNS ATTO QUTA

TTOU TTOPEXETA.
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ARAwan Zupuopewang

AnAwan cuppépewong EE

Epeig, n Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zoundia,
TNA.: +46-36-146500, SnAWVOUNE PE ATTOKAEITTIKA HOG
€UBUVN OTI TO TTPOIOV:

Mepiypaen TpiBeio dammédwv

Mapka Husqgvarna

Tutrog/MovTého BMG 555

Avayvwpian ApiBuoi oeipdg pe nuepounvia atd To 2022 kai ETEITa

CUPPOPPWVETAI TTARPWG HE TIG akOAOUBEG 0dNnYieg Kal
TOUG Kavovigpoug TngG EE:

Odnyia/Kavoviopdg Mepiypagn
2006/42/EK "OXETIKA PE T pnyavrpara”
2014/30/EE "OXETIKA HE TNV NAEKTPOUAYVNTIKA oupBaroTtnTa”

Kal OTI EpappOovTal Ta TTAPAKATW TTPOTUTTA H/Kal
TEXVIKEG TTPOBIOYPAPEG.

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006
Partille, 2022-01-24

Martin Huber

AleuBuvTng €peuvag Kal avaTTugng, Emeaveieg kai
SaTeda OKUPOBEUATOG

Husqgvarna AB, KatagkeuaaTiko TUAPG

YTeUBuvOog yia TNV TEXVIKA TEKUNPiwan

C€
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Introduccion

Descripcion del producto

Este producto es una pulidora de suelos para
superficies de diferentes durezas.

Uso previsto

El producto se utiliza para pulir superficies de materiales
con distinta dureza, como piedra natural, terrazo y
hormigén. También se usa para el pulido de materiales
de cobertura, como cola. El producto se puede utilizar

para pulido en seco y en hiumedo. No utilice el producto
para pulir madera.

El producto esta disefiado para uso comercial por parte
de profesionales.

A

ADVERTENCIA: No utilice el

producto para otras tareas.
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Vista general del producto

1. Manillar
2. Panel de control o teclado

3. Dispositivo de suspension de la manguera del
extractor de polvo y el cable de alimentacion

4. Argollas de elevacion

5. Caja eléctrica

6. Bastidor

7. Placa de identificacion

8. Rueda

9. Motor de pulido

10. Cubierta antipolvo

11. Faldén antipolvo

12. Banda de cepillado

13. Palanca para el faldén antipolvo

14.

15.

16

Soporte para la instalacion del cabezal de pulido en
el bastidor

Palanca de blogueo para ajuste del manillar

. Control de presencia del usuario (OPC)
17.
18.
19.
20.

Llave para el control de presencia del usuario.
Cordon de control de presencia del usuario.
Disco de pulido

Manual de usuario

34
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Vista general del producto, panel de
control sin ajuste de velocidad
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Bot6n de parada de emergencia

Indicador de error

Botén de arranque

Interruptor para el sentido de rotacion del motor

HoN =

Vista general del producto, panel de
control con ajuste de velocidad
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Botén de parada de emergencia

Botén de arranque

Mando de ajuste de velocidad

Interruptor para el sentido de rotacién del motor

hwnN =

Vista general del producto, teclado

RDY HMI 4012V 12,6A
DISC SPEED

1702 rpm
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Estado del producto

«  "RDY" (listo): El producto se puede utilizar.

* "STO" (parada de seguridad): El producto no
recibe corriente en el contacto STO.

+ "ACC" (aceleracion): La velocidad del disco de
desbaste aumenta hasta el valor establecido.

+ "DEC" (desaceleracion): La velocidad del disco
de desbaste disminuye hasta el valor establecido
o hasta que el producto se detiene.

* "NST" (parada de rueda libre): El movimiento del
producto se detiene.

Canal de comandos

* "Term": El motor esta parado.

« "HMI": El motor esta en marcha.
Tension principal del motor de pulido
Corriente eléctrica del motor de pulido
Velocidad del disco de desbaste

Boton para aumentar la velocidad de los discos de
desbaste

Boton de inicio
Boton de informacion
Boton de arranque

. Ajuste de velocidad de los discos de desbaste
. Botén de parada
. Botén de sentido de rotacion de los discos de

desbaste

. Botén para abrir el sistema de menus
. Botén para reducir la velocidad de los discos de

desbaste
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mbolos que aparecen en el producto

Advertencia: Este producto puede ser
peligroso y ocasionar dafios graves

o mortales tanto al usuario como a
cualquier otra persona. Tenga cuidado y
utilice el producto correctamente.

Alta tension.

Punto de elevacion del producto.

Lea atentamente el manual y asegurese
de que entiende las instrucciones antes
de utilizar el producto.

Utilice proteccion respiratoria
homologada.

Utilice proteccion auditiva homologada.

Utilice proteccion ocular homologada.

Utilice guantes protectores homologados.

Utilice botas de proteccion homologadas.

Este producto cumple con las directivas
de la UE vigentes.

Nota: Los demas simbolos o etiquetas que
aparecen en el producto corresponden a requisitos de
homologacion especiales para algunos mercados.

Placa de identificacion

OROROKO

e
© #Husqvarna

Husqvarna Idgntity N¢. (HID) / Serial No.

T || 1

Product No [‘*I:J —— = |
e s I s e o ] ———

o)

2506
h
H
|

\Ot | HUSQUARNA AB, SE-561 82 HUSKVARNA, SWEDEN-C) |

5355

Numero de producto
Peso del producto
Potencia nominal
Tension nominal
Caja

Corriente nominal
Frecuencia

Angulo maximo de pendiente
9. Fabricante

10. Coédigo escaneable
11. Ao de fabricacion
12. Modelo

13. Numero de serie

S

Responsabilidad sobre el producto

Como se estipula en las leyes de responsabilidad del
producto, no nos hacemos responsables de los dafios y
perjuicios causados por nuestro producto si:

« El producto se ha reparado incorrectamente.

« El producto se ha reparado con piezas que no eran
del fabricante o no autorizadas por el fabricante.

« El producto tiene un accesorio que no es del
fabricante o no esta autorizado por este.

< El producto no se ha reparado en un centro de
servicio autorizado o por un organismo homologado.

Seguridad

Definiciones de seguridad

Las advertencias, precauciones y notas se utilizan

para destacar informacion especialmente importante del

manual.

ADVERTENCIA: indica un riesgo de
lesiones o incluso de muerte del usuario o

de las personas cercanas si no se respetan
las instrucciones del manual.
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PRECAUC|ONZ Indica un riesgo de
dafios en el producto, otros materiales o
el area adyacente si no se respetan las
instrucciones del manual.

Instrucciones de seguridad para el
funcionamiento

Nota: se usa para proporcionar mas informacion
necesaria en una situacion determinada.

ADVERTENCIA: Lea las siguientes

instrucciones de advertencia antes de
utilizar el producto.

Instrucciones generales de seguridad

ADVERTENCIA: Lea las siguientes

instrucciones de advertencia antes de
utilizar el producto.

« Este producto es una herramienta peligrosa si no se
usa con cuidado o si se utiliza de forma incorrecta.
Este producto puede ocasionar lesiones graves
o mortales tanto al operador como a cualquier
otra persona. Antes de usar el producto, lea
detenidamente el contenido del manual de usuario.

» Respete todas las advertencias e instrucciones.

* Obedezca la legislacion y la normativa vigentes.

« El usuario y el empleador deben conocer y prevenir
los riesgos durante el funcionamiento del producto.

* No permita que nadie utilice el producto a menos
que haya leido y comprendido el contenido del
manual de usuario.

« No utilice el producto a menos que haya recibido
formacion al respecto. Asegurese de que todos los
usuarios reciben formacion.

« No deje que un nifio maneje el producto.

« Solo las personas autorizadas pueden manejar el
producto.

« Elusuario es responsable de los accidentes que
puedan sufrir otras personas o sus bienes.

« No utilice el producto si esta cansado, enfermo o si
se encuentra bajo los efectos de alcohol, drogas o
medicamentos.

» Proceda siempre con cuidado y utilice siempre el
sentido comun.

« Este producto genera un campo electromagnético
durante el funcionamiento. Este campo puede, en
determinadas circunstancias, interferir en implantes
médicos activos o pasivos. Para reducir el riesgo
de dafos graves o mortales, recomendamos que las
personas que utilizan implantes médicos consulten a
su médico y al fabricante del implante antes de usar
este producto.

« Mantenga el producto limpio. Asegurese de que
puede leer claramente las etiquetas.

» No utilice el producto si esta defectuoso.

« No modifique el producto.

« No utilice el producto si sospecha que alguien ha
podido modificarlo.

Utilice el equipo de proteccion personal. Consulte
Equipo de proteccion personal en la pagina 38.

La sobreexposicion a las vibraciones puede
provocar problemas circulatorios y dafios en

las terminaciones nerviosas, especialmente en
personas con patologias circulatorias. Busque
ayuda médica si presenta sintomas que puedan
relacionarse con la sobreexposicion a las
vibraciones. Ejemplos de estos sintomas son:
entumecimiento, pérdida de sensibilidad, hormigueo,
pinchazos, dolor, pérdida de fuerza, y cambios en
el color o la superficie de la piel. Estos sintomas
se presentan normalmente en dedos, manos y
mufiecas.

No utilice el producto si no tiene todas las cubiertas
protectoras instaladas.

Asegurese de que sabe como detener el motor
rapidamente en caso de emergencia.

Antes de alejarse del producto, detenga el motor
y desconecte el cable de alimentacion. Asegurese
de que no existe riesgo de que se produzca un
arranque accidental.

Evite que la ropa, el cabello y las joyas queden
atrapados en las piezas moviles.

Mantenga siempre una posicién estable y segura
mientras realiza la actividad.

Utilice el producto solo en superficies horizontales.
No utilice el producto si no puede recibir ayuda en
caso de accidente.

Utilice siempre accesorios homologados. Péngase
en contacto con su distribuidor Husqvarna para
obtener mas informacion.

Si se producen vibraciones en el producto o el
nivel de ruido del producto es inusualmente alto,
deténgalo de inmediato. Examine el producto para
comprobar si presenta dafios. Repare los dafios o
lleve el producto a un taller de servicio autorizado
para realizar la reparacion.

Ponga en marcha el producto solo con la banda
de cepillado instalada. La banda de cepillado debe
sellarse firmemente a la superficie, especialmente
en operaciones de pulido en seco.

Asegurese de que la banda de cepillado esta limpia
y no presenta dafios. Sustituya la banda de cepillado
si esta dafiada.

Conecte el producto a un extractor para eliminar el
polvo.

No tire de la manguera del extractor de polvo. El
producto puede caerse y causar lesiones o dafos.
Mantenga el extractor de polvo encendido hasta que
el motor se detenga por completo.
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« Antes de arrancar el producto, compruebe que
el cabezal de pulido no esta en contacto con la
superficie.

« Utilice el producto siempre desde detras y con las
manos en el manillar.

» Asegurese de que no haya grasa ni aceite en el
manillar.

* Mantenga siempre las 2 ruedas en el suelo durante
el funcionamiento.

Equipo de proteccién personal

c ADVERTENCIA: Lea las siguientes

instrucciones de advertencia antes de
utilizar el producto.

» Utilice siempre el equipo de proteccion personal
adecuado cuando utilice el producto. El equipo de
proteccion personal no elimina el riesgo de lesiones.
El equipo de proteccion personal reduce la gravedad
de las lesiones en caso de accidente. Deje que
el distribuidor le ayude a seleccionar el equipo
adecuado.

»  Utilice proteccion ocular homologada mientras utiliza
el producto.

* No utilice prendas sueltas, pesadas y no idoneas
para el trabajo. Utilice ropa que le permita moverse
libremente.

« Utilice guantes protectores homologados que
permitan un buen agarre.

« Utilice guantes protectores de goma para evitar
la irritacion de la piel causada por el hormigén
humedo.

« Utilice un casco protector homologado.

« Utilice siempre protectores auriculares homologados
mientras utiliza el producto. La exposicion al ruido
durante un periodo de tiempo prolongado puede
causar pérdida de audicion.

« El producto genera polvo y vapores que contienen
productos quimicos peligrosos. Utilice proteccion
respiratoria homologada.

* Use botas con puntera de acero y suela
antideslizante.

» Asegurese de que tiene cerca un botiquin de
primeros auxilios.

« Se pueden producir chispas al trabajar con el
producto. Asegurese de que tiene cerca un extintor
de incendios.

Seguridad acustica

ADVERTENCIA: Lea las siguientes

instrucciones de advertencia antes de
utilizar el producto.

« Para mantener el nivel de ruido al minimo, realice
las tareas de mantenimiento y use el producto tal y
como se indica en el manual de usuario.

* Use protectores auriculares homologados mientras
utiliza el producto.

« Al usar protectores auriculares, debe poder
escuchar las sefiales de advertencia y las voces de
otras personas. Quitese los protectores auriculares
cuando el producto esté parado, a menos que estos
sean necesarios para el nivel de ruido de la zona de
trabajo.

Seguridad en el area de trabajo

ADVERTENCIA: Lea las siguientes
instrucciones de advertencia antes de
utilizar el producto.

* No utilice el producto con niebla, lluvia, vientos
fuertes, temperaturas bajas, riesgo de rayos u otras
condiciones meteorologicas adversas.

* No utilice el producto en areas con riesgo de
explosién o incendio.

* Mantenga a los nifios, transelntes y animales
alejados del area de trabajo y a una distancia segura
del producto.

« Asegurese de que solo haya personas autorizadas
en la zona de trabajo.

* Mantenga el area de trabajo limpia y suficientemente
iluminada.

* Retire objetos tales como tornillos, pernos, cables
y piedras del area de trabajo antes de utilizar el
producto.

« Asegurese de que no haya cables ni mangueras en
la direccién de funcionamiento del producto.

« Asegurese de que haya suficiente ventilacion en el
area de trabajo.

Seguridad eléctrica

ADVERTENCIA: Siempre existe

riesgo de descargas al utilizar productos
eléctricos. No utilice el producto en
condiciones meteorolégicas adversas. No
toque pararrayos ni objetos metalicos.
Utilice siempre el producto segun se indica
en este manual de usuario para evitar
lesiones personales.

ADVERTENCIA: utilice siempre una
fuente de alimentacién con RCD (dispositivo
de corriente residual). Un RCD reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

* Los altos niveles de ruido y la exposicién a este
pueden producir a largo plazo pérdidas de audicion.

ADVERTENCIA: Atta tension. Hay

piezas sin proteccién en la unidad
de alimentacion. Desconecte siempre el

A
A
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enchufe de alimentacién antes de abrir la
puerta del cuadro eléctrico.

PRECAUCION: i suministro

eléctrico del producto o del generador debe
ser suficiente y constante para asegurar
que el motor funcione sin problemas. Una
tension incorrecta hace que el consumo
de energia y la temperatura del motor
aumenten hasta que se habilita el circuito
de seguridad. Las dimensiones del cable
de alimentacion deben ser conformes a
las normativas nacionales y locales. Las
dimensiones de la toma de corriente de
la red deben coincidir con el amperaje del
enchufe eléctrico y el cable alargador del
producto.

Si la red eléctrica tiene una resistencia de
sistema mayor, podria dar lugar a una caida
de tension al poner en marcha el producto.
Esto podria afectar al funcionamiento de
otros productos, por ejemplo, podria hacer
que las luces parpadeasen.

« Asegurese de que la alimentacion, fusible y tension
de la red eléctrica coinciden con la tension que
figura en la placa de caracteristicas del producto.

« Pare siempre el producto antes de desconectar el
enchufe.

* No utilice el producto si el cable de alimentacion o
el enchufe estan dafados. Llévelo a un centro de
servicio autorizado para su reparacion. Un cable de
alimentacion dafiado puede causar lesiones graves
e incluso la muerte.

< Utilice el cable de alimentacion correctamente.

No utilice el cable de alimentacion para tirar del
producto, moverlo ni desconectarlo. Tire del enchufe
para desconectar el cable de alimentacién. No tire
del cable de alimentacion.

« No utilice el producto en areas donde la profundidad
del agua haga que el equipo se moje. El equipo
podria dafiarse y transmitir la corriente, provocando
lesiones.

« No deje que entre mas humedad en el producto que
el agua suministrada por el sistema de agua. Proteja
el producto de la lluvia. El agua que entra en el
producto aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

« Desenchufe siempre el cable de alimentacion antes
de conectar o desconectar el cable del motor y la
caja eléctrica.

Instrucciones sobre conexién a tierra del producto

ADVERTENCIA: Una conexion

incorrecta puede provocar descargas
eléctricas. Pongase en contacto con un
electricista cualificado si no esta seguro de
como conectar a tierra correctamente la
toma de corriente.

No modifique el enchufe y manténgalo
segun sus especificaciones de fabrica. Si

el conector o el cable de alimentaciéon

estan dafiados o deben sustituirse, pongase
en contacto con su taller de servicio
Husqvarna. Siga las instrucciones y
normativas locales.

Si no comprende perfectamente estas
instrucciones sobre conexién a tierra del
producto, pdngase en contacto con un
electricista cualificado.

Utilice unicamente cables alargadores con toma de
tierra para uso en exteriores, asi como conectores
y tomas de corriente con toma de tierra que sean
compatibles con el conector de alimentacion del
producto.

El producto cuenta con un cable de alimentacién y

un enchufe con conexidn a tierra. Conecte siempre el
producto a una toma de corriente con toma a tierra. De
esta forma, se reduce el riesgo de descarga eléctrica si
se produce una averia.

No utilice adaptadores eléctricos con el producto.

Cables de prolongacion

+ Utilice tnicamente cables alargadores aprobados
con una longitud suficiente.

* Elvalor nominal del cable alargador debe ser igual
o superior al indicado en la placa de caracteristicas
del producto.

« Utilice cables alargadores de conexién a tierra.

» Cuando utilice el producto en exteriores, utilice un
cable alargador valido para uso en exteriores. Esto
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Mantenga la conexién con el cable alargador seca y
separada del suelo.

* Mantenga el cable alargador alejado de fuentes
de calor, aceite, bordes afilados o piezas moviles.
Un cable dafado incrementa el riesgo de descarga
eléctrica.

* Compruebe que el cable alargador esté en buen
estado y no presente dafios.

* No utilice el cable alargador mientras esté enrollado.
Esto puede hacer que el cable alargador se caliente
demasiado.

+ Asegurese de que el cable alargador esta detras de
usted y el producto cuando utilice el producto. Asi se
evitan dafos en el cable alargador.

Seguridad contra el polvo
ADVERTENCIA: Lea las siguientes

instrucciones de advertencia antes de
utilizar el producto.

» El funcionamiento del producto puede causar polvo
en el aire. El polvo puede causar lesiones graves
y problemas de salud crénicos. Son varias las
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autoridades que consideran nocivo el polvo de silice.
Estos son algunos ejemplos de estos problemas de
salud:

« Enfermedades pulmonares mortales, como
bronquitis cronica, silicosis y fibrosis pulmonar

» Cancer

« Defectos congénitos

* Inflamacion cutanea

« Utilice el equipo correcto para reducir la
concentracion de polvo y humo en el aire y para
disminuir el polvo en el equipo de trabajo, las
superficies, la ropa y las partes del cuerpo. Algunas
de las posibles medidas de control son los sistemas
de recogida de polvo y los pulverizadores de agua
para atrapar el polvo. Reduzca el polvo en el origen
siempre que sea posible. Asegurese de que el
equipo esta correctamente instalado y se utiliza
bien, y que se realiza el mantenimiento periédico.

« Utilice proteccién respiratoria homologada.
Asegurese de que la proteccion respiratoria es
valida para los materiales peligrosos de la zona de
trabajo.

» Asegurese de que el flujo de aire sea suficiente en la
zona de trabajo.

+ Sies posible, dirija el escape del producto de tal
forma que no aumente la concentracion de polvo en
el aire.

Dispositivos de seguridad en el producto

Comprobacion del boton de parada de emergencia del

1. Gire el botén de parada de emergencia (A) hacia la
derecha para asegurarse de que no esté activado.

c ADVERTENCIA: Lea las siguientes

instrucciones de advertencia antes de

utilizar el producto.

* No utilice un producto que tenga dispositivos de
seguridad defectuosos.

* Realice una comprobacion de los dispositivos de
seguridad con frecuencia. Si los dispositivos de
seguridad estan defectuosos, hable con su taller de
servicio Husqvarna.

Botdn de parada de emergencia del

El boton de parada de emergencia se utiliza para
detener rapidamente el motor.

2. Arranque el producto. Consulte Arranque de/
producto, panel de control sin ajuste de velocidad
en la pagina 44.

3. Pulse el boton de parada de emergencia.
4. Asegurese de que el motor se detenga.

Gire el boton de parada de emergencia hacia la
derecha para desactivarlo.

Control de presencia del usuario (OPC) del

Cuando el OPC esta activado, el motor se detiene.
Consulte la seccion Comprobacion del control de
presencia del usuario (OPC) en la pagina 40.

Comprobacion del control de presencia del usuario
(OPC)

1. Arranque el producto. Consulte Arranque del
producto, panel de control sin ajuste de velocidad
en la pagina 44.

2. Retire la llave OPC. Si el motor no se detiene en 3
segundos, acuda a un taller de servicio autorizado
de Husgvarna.

Instrucciones de seguridad para el
mantenimiento

« Utilice el equipo de proteccion personal. Consulte
Equipo de proteccion personal en la pagina 38.

* Mantenga todas las piezas en buen estado y
asegurese de que todos los componentes fijos estan
bien apretados.

* No utilice un producto defectuoso. Lleve a cabo
las comprobaciones de seguridad y siga las
instrucciones de mantenimiento y servicio descritas
en este manual. Todos los demas trabajos de
mantenimiento deben llevarse a cabo en un taller de
servicio autorizado.

« Pare el producto cuando vaya a cambiar los utiles
de diamante.

* Realice el mantenimiento con el motor parado y
el conector de alimentacion desconectado. Deje

40
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siempre que el motor se enfrie antes de efectuar
tareas de mantenimiento del producto.

* Realice el mantenimiento del producto en una
superficie nivelada y estable.

« Limpie cualquier resto de aceite y suciedad en la
superficie alrededor del producto. Retire los objetos
no deseados.

« Efectue el mantenimiento del producto para
asegurarse de que funciona correctamente.

Consulte Programa de mantenimiento en la pagina
48

» Coloque sefales visibles para indicar a las personas
de los alrededores que se estan llevando a cabo
tareas de mantenimiento.

+ Tenga cerca extintores, botiquin y un teléfono de
emergencia.

Funcionamiento

Introduccion

c ADVERTENCIA: Antes de utilizar el

producto, debe leer y entender el capitulo
sobre seguridad.
Pasos a seguir antes de poner en
funcionamiento el producto
1. Lea detenidamente el manual de usuario y
asegurese de que entiende las instrucciones.

2. Lea detenidamente el manual de usuario del
extractor de polvo y asegurese de que entiende las
instrucciones.

3. Utilice el equipo de proteccion personal. Consulte
Equipo de proteccion personal en la pagina 38.

4. Asegurese de que solo haya personas autorizadas
en la zona de trabajo.

5. Realice el mantenimiento diario. Consulte Programa
de mantenimiento en la pagina 48.

6. Compruebe que el producto esté montado
correctamente y no esté dafiado.

7. Coloque el producto en area de trabajo. Asegurese
de que la superficie esté nivelada. Asegurese de
que el transporte del producto hacia la zona de
trabajo y dentro de dicha zona se realiza de forma
segura y correcta. Consulte Transporte en la pagina
58.

8. Asegurese de que los Utiles de diamante estan
colocados en el cabezal de pulido y firmemente
sujetos.

9. Para el pulido en seco, conecte un extractor
de polvo al producto. Consulte Conexion de un
extractor de polvo en la pagina 42.

10. Para pulido en humedo, conecte el suministro de
agua. Consulte Conexion del suministro de agua en
la pdgina 43.

11. Conecte el producto a una fuente de alimentacion.
Consulte Conexion del producto a la fuente de
alimentacion en la pdgina 43.

Utiles de diamante

Existen muchos tipos y configuraciones diferentes de
utiles de diamante para el producto. Los Utiles de
diamante con liga de metal se utilizan para eliminar
material y los utiles de diamante con liga de resina

se utilizan para pulir superficies. Seleccione los Utiles
de diamante correctos segun la superficie. Péngase
en contacto con su distribuidor de Husqvarna o

visite www.husqvarnacp.com para obtener ayuda para
seleccionar el util correcto.

Alternativas de soporte de disco para utiles de
diamante

» Utilice un soporte de disco Metal bond para colocar
utiles de diamante con liga de metal.

» Utilice un soporte de disco de resina para colocar
utiles de diamante con liga de plastico.

Juego completo y semijuego de utiles de
diamante

La configuracién de los segmentos de los Utiles de
diamante afecta a la calidad final de la superficie.

La configuracién también influye en el rendimiento del
producto.

* Juego completo de Utiles de diamante: esta
configuracion se aplica para un acabado de suelo
liso.
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+ Semijuego de Utiles de diamante: esta configuracion
se aplica cuando no es necesario un acabado de
suelo liso.

Cambio de los Utiles de diamante

ADVERTENCIA: Desconecte

siempre el enchufe de alimentacion antes
de sustituir los utiles de diamante para evitar
un arranque accidental.

ADVERTENCIA: utilice guantes

protectores, ya que los Utiles de diamante
pueden calentarse mucho.

ADVERTENCIA: utilice proteccion

respiratoria homologada al sustituir los Utiles
de diamante. El polvo que se acumula
debajo del cabezal de pulido es peligroso
para la salud.

ADVERTENCIA: utilice el extractor

de polvo cuando cambie los utiles de
diamante. El extractor de polvo reducira
el polvo que puede causar problemas de
salud.

> B BB P

PRECAUCION: Todas los dtiles de

diamante deben ser siempre del mismo
numero y tener el mismo tipo de segmentos
diamantados. La altura de los segmentos de
los Utiles de diamante debe ser la misma en
todos los utiles de diamante.

-

Detenga el producto y desconecte el enchufe de

alimentacion. Consulte Parada del producto, panel
de control sin ajuste de velocidad en la pdgina 46.

3. Sujete el manillar e incline el producto hacia atras.
Incline el producto hasta que la abrazadera de
soporte esté en el suelo.

PRECAUCION: Asegrese de

que el cable de alimentacién y la
manguera para el polvo no se dafian al
inclinar el producto.

PRECAUC|ONZ Coloque un trozo
de tela 0 madera fina debajo del soporte

para evitar dafios en el suelo.

ADVERTENCIA: Asegurese de
que el producto esta en una posicion
estable antes de sustituir los utiles de
diamante.

4. Elimine el polvo con el aspirador.

5. Utilice un martillo para retirar los utiles de diamante
del disco para utiles.

Limpie el disco para utiles con el aspirador.

Instale nuevos Utiles de diamante en el disco para
utiles con un golpe suave del martillo.

8. Levante con cuidado el producto con el manillar
hasta la posiciéon de funcionamiento.

Conexién de un extractor de polvo
ADVERTENCIA: No utilice el
extractor de polvo si la manguera del

extractor de polvo esta dafiada. Esto
aumenta el riesgo de respirar polvo
peligroso para la salud. Utilice proteccion

2. Ajuste el manillar a su posicion vertical. Consulte respiratoria homologada.
Ajuste de la altura del manillar en la pdgina 43.
1. Examine la manguera del extractor de polvo en
busca de dafios.
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2. Asegurese de que los filtros del extractor de polvo
estén limpios y no presenten dafios.

3. Conecte la manguera del extractor de polvo a la
conexién del extractor de polvo. Consulte la seccion
Vista general del producto en la pdgina 34 para
conocer la ubicacién de la conexion del extractor de
polvo en el producto.

Conexioén del suministro de agua

PRECAUC'ON Utilice unicamente

agua limpia para evitar que la suciedad
obstruya el sistema de agua.

ADVERTENCIA: Mantenga todos los

cables y conexiones eléctricos alejados del
agua.

ADVERTENCIA: No utilice el

extractor de polvo cuando esté puliendo en
hdmedo.

> B> B

1. Conecte el kit de agua al conector de entrada de
agua del producto.

2. Conecte la manguera de agua al kit de agua.
3. Inicie el flujo de agua.

presion de agua superior a 30 psi.

El agua es solo para evitar el polvo
peligroso en el aire. Si necesita agua
para su aplicacién, hable con un taller
de servicio Husqvarna para obtener mas
informacion.

c PRECAUCION: No utiice una

Conexién del producto a la fuente de
alimentacion

1. Conecte el enchufe (A) del producto a un cable
alargador adecuado.

2. Conecte el cable alargador a una toma de corriente.

c PRECAUC|ONZ Si el producto se

conecta a un extractor de polvo, este debe
conectarse a una fuente de alimentacién
trifasica.

Ajuste de la altura del manillar
ADVERTENCIA: Tenga cuidado al
ajustar el manillar. Asegurese de que el
manillar encaje en su sitio. Las piezas
mdviles pueden causar lesiones.

Durante el funcionamiento, ajuste la altura del manillar

lo mas cerca posible de la altura de la cadera del

usuario. Durante el funcionamiento, el producto puede
tirar hacia un lado. La cadera del operador puede
ayudar a detener este movimiento hacia un lado.
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1. Tire de la palanca de bloqueo en la direccion del
manillar y manténgala en esta posicion.

2. Ajuste el manillar a una altura de manejo adecuada.

3. Suelte la palanca de bloqueo para bloquear la
posicion del manillar.

Cambio de la posicién de las ruedas

Las ruedas pueden tener 2 posiciones en el bastidor.
El orificio superior (A) se utiliza durante operaciones
de desbaste y pulido estandar. El orificio superior
también se utiliza para los accesorios PCD (diamante
policristalino) o herramientas de abujardado. El orificio
mas bajo (B) se utiliza para el accesorio de fresa de
estrella.

1. Retire los pernos, las arandelas y la rueda del
bastidor.

2. Realice la instalacién en orden inverso utilizando el
orificio correcto del bastidor.

3. Lleve a cabo el mismo procedimiento en el lado
opuesto del producto.

Velocidad de funcionamiento

Si el producto se utiliza en un tipo de superficie nuevo,
establezca inicialmente la velocidad al 70 %. Cuando el
usuario conozca el tipo de superficie, puede ajustar la
velocidad.

Arranque del producto, panel de control
sin ajuste de velocidad

PRECAUCION: Mueva el producto
constantemente mientras lo utiliza. Si no

mueve el producto, la superficie puede
quedar rugosa.

Ponga en marcha el extractor de polvo.

2. Conecte la manguera del extractor de polvo al
producto. Consulte Conexion de un extractor de
polvo en la pagina 42.

3. Compruebe que la caja eléctrica esté cerrada.

4. Conecte el producto a una fuente de alimentacion.
Consulte Conexion del producto a la fuente de
alimentacion en la pdgina 43.

5. Permanezca detras del producto y sujete el manillar
con las manos.

6. Fije el corddn (A) de control de presencia del usuario
al brazo o a la ropa.

@ 3

7. Compruebe el indicador de error (B) para
asegurarse de que no hay ningun error.

8. Gire el boton de parada de emergencia (C) hacia la
derecha para asegurarse de que no esté activado.

9. Gire el interruptor de sentido de rotacién del motor
(D) a la derecha o a la izquierda.

10. Pulse el botén de arranque START (E).

44
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Arranque del producto, panel de control
con ajuste de velocidad

A

PRECAUCION: Mueva el producto
constantemente mientras lo utiliza. Si no
mueve el producto, la superficie puede
quedar rugosa.

Ponga en marcha el extractor de polvo.

Conecte la manguera del extractor de polvo al
producto. Consulte Conexion de un extractor de
polvo en la pdagina 42.

Compruebe que la caja eléctrica esté cerrada.

Conecte el producto a una fuente de alimentacion.
Consulte Conexion del producto a la fuente de
alimentacion en la pdgina 43.

Gire la llave del control de presencia del usuario
hacia la derecha.

Permanezca detras del producto y sujete el manillar
con las manos.

Compruebe la pantalla para asegurarse de que no
haya errores ni advertencias. Consulte Vista general
del producto, teclado en la pagina 35.

Fije el cordon (A) de control de presencia del usuario
al brazo o a la ropa.

©s
@]

10.

1.

12.
13.

Gire el boton de parada de emergencia (B) hacia la
derecha para asegurarse de que no esté activado.
Gire el mando de ajuste de velocidad (C) hacia la
izquierda.

Gire el interruptor de sentido de rotacién del motor
(D) a la derecha o a la izquierda.

Pulse el boton de arranque START (E).

Si es necesario, gire el mando de ajuste de

velocidad hacia la derecha para aumentar la
velocidad de funcionamiento.

Arranque del producto, teclado

A

PRECAUC'ON Mueva el producto
constantemente mientras lo utiliza. Si no
mueve el producto, la superficie puede
quedar rugosa.

1.

Ponga en marcha el extractor de polvo.

2. Conecte la manguera del extractor de polvo al
producto. Consulte Conexion de un extractor de
polvo en la pagina 42.

3. Compruebe que la caja eléctrica esté cerrada.

Conecte el producto a una fuente de alimentacion.
Consulte Conexion del producto a la fuente de
alimentacion en la pdgina 43.

5. Gire la llave del control de presencia del usuario
hacia la derecha y compruebe el indicador de fallo
de la fuente de alimentacion (solo para la version
3x230V).

6. Permanezca detras del producto y sujete el manillar
con las manos.

7. Fije el corddn (A) de control de presencia del usuario
al brazo o a la ropa.

SV A 4012V 128
bisc speED

8. Eche un vistazo a la pantalla.

a) Asegurese de que no aparecen errores ni
advertencias.

b) Compruebe que el estado del producto (B)
muestra "RDY". Si el estado del producto
muestra "STO", el botén de parada de
emergencia esta activado o se ha retirado el
control de presencia del usuario.

9. Gire el boton de parada de emergencia (C) hacia la
derecha para asegurarse de que no esté activado.

10. Pulse el botén de arranque START (D).

11. Gire el ajuste de velocidad para discos de desbaste
(E) hacia la derecha o pulse el boton (F) para
aumentar la velocidad de los discos de desbaste.

12. Gire el ajuste de velocidad de los discos de
desbaste (E) hacia la izquierda o pulse (G) para
disminuir la velocidad de los discos de desbaste.

13. Pulse el botén (H) para cambiar el sentido de
rotacion de los discos de desbaste.

Teclado

El teclado dispone de todos los controles necesarios
para manejar el producto. El teclado tiene una pantalla
digital con un sistema de menus. Consulte Menu
principal en la pagina 46.

1806 - 002 - 14.04.2022

45



Men principal

En la vista inicial, el boton "ESC" (A) del teclado abre el
sistema de menus.

[RDY HMI™ 4012V 12,6A
DISC SPEED

Men principal

Descripcion

(Identificacion)

"DRI" Menu para configurar los parametros
y ajustes de funcionamiento.
"Identification" | Informacién de funcionamiento; tipo y

version de software.

"Interface” (In- | Configuracion del idioma de la panta-

terfaz) lla y del nivel de acceso.

"TRA" Almacena y carga la configuracién en
el teclado.

"Password" Para desbloquear el teclado.

(Contrasefia)

Las flechas arriba y abajo del teclado (C) permiten
desplazarse hacia arriba y hacia abajo por las opciones
de los menus. El botdn "OK" (B) realiza la seleccion. La
flecha hacia atras del teclado (C) permite retroceder en
el sistema de menus.

Nota: El texto de las pantallas que aparecen en este
manual esta en inglés. El texto de las pantallas de su
producto estara en el idioma seleccionado. Consulte
Cambio del idioma de los textos en pantalla en la pagina

46.

Comprobacion del tiempo de funcionamiento

1. Seleccione DRI" en el menu principal.

2. Seleccione "Display" (Mostrar).

3. Seleccione "Power-On Time" (Hora de inicio) y
realice uno de los procedimientos siguientes.

a) Seleccione "APH" para ver el consumo de

energia.
b

=

Seleccione "Motor Run Time" (Tiempo de

funcionamiento del motor) para ver el tiempo que
el motor ha estado en marcha.

c) Seleccione "Power-On Time" (Hora de inicio)
para ver la hora a la que se ha encendido el

producto.

d) Seleccione "Time Counter Reset" (Reinicio de
contador de tiempo) para restablecer uno de los
tres valores anteriores.

Comprobacion del historial de errores

1. Seleccione DRI" en el menu principal.

2. Seleccione "Display" (Mostrar).

3. Seleccione "DGT".

4. Seleccione "Error History" (Historial de errores). Se
muestran los ultimos 10 errores.

5. Seleccione uno de los errores para obtener mas
informacion, como el modo de funcionamiento, la
corriente del motor y la tension del bus de CC.

Cambio del idioma de los textos en pantalla

1. En el menu principal, seleccione "Interface"
(Interfaz).

2. Seleccione "Language" (Idioma) y elija el idioma
para los textos en pantalla.

Control del sentido de funcionamiento

Durante el funcionamiento, es posible que el producto
tire hacia un lado. La direccion de esta deriva esta
relacionada con el sentido de rotacién del cabezal de
pulido y con la forma de utilizar el producto.

* Mantenga siempre las 2 ruedas en el suelo durante
el funcionamiento del producto.

« Aplique fuerzas laterales al manillar para dirigir el
producto.

« Sujete siempre el manillar con las dos manos y con
firmeza para que permanezca estable y asegurese
de que el producto no se mueve hacia los lados.

Parada del producto, panel de control
sin ajuste de velocidad

PRECAUC|ONZ No levante el
cabezal de pulido de la superficie al parar el

motor. Los discos para Utiles siguen girando
durante un tiempo tras apagar el motor.

El polvo puede esparcirse en el aire y la
superficie puede resultar dafiada.

PRECAUCION: No deje de mover el
producto hasta que los discos para Utiles se

hayan detenido completamente.
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1. Pulse el botén de parada de emergencia (A).

L R START FAULT famas/b)

®
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2. Mantenga los discos para utiles en contacto con
la superficie hasta que se hayan detenido por
completo.

3. Retire del producto la llave (B) del control de
presencia del usuario.

4. Desconecte el enchufe.
5. Detenga el extractor de polvo.

Parada del producto, panel de control
con ajuste de velocidad

c PRECAUC|ONZ No levante el

durante un tiempo tras apagar el motor.
El polvo puede esparcirse en el aire y la
superficie puede resultar dafiada.

PRECAUC|ON! No deje de mover el

producto hasta que los discos para Utiles se
hayan detenido completamente.

cabezal de pulido de la superficie al parar el

motor. Los discos para Utiles siguen girando
1. Pulse el botén de parada de emergencia (A).

QoG

[@)
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2. Mantenga los discos para utiles en contacto con
la superficie hasta que se hayan detenido por
completo.

3. Retire del producto la llave (B) del control de
presencia del usuario.

4. Desconecte el enchufe.
5. Detenga el extractor de polvo.

Parada del producto, teclado

PRECAUC'ON No levante el
cabezal de pulido de la superficie al parar el

motor. Los discos para utiles siguen girando
1. Pulse el botén de parada (A).

durante un tiempo tras apagar el motor.
El polvo puede esparcirse en el aire y la
superficie puede resultar dafiada.

PRECAUC|ONZ No deje de mover el

producto hasta que los discos para Utiles se
hayan detenido completamente.

RDY HMI 4012V 12,6A)
DISC SPEED

2. Mantenga los discos para utiles en contacto con
la superficie hasta que se hayan detenido por
completo.

3. Retire del producto la llave (B) del control de
presencia del usuario.

Desconecte el enchufe.
Detenga el extractor de polvo.

Mantenimiento

Introduccion

c ADVERTENCIA: Antes de realizar

leer y entender el capitulo sobre seguridad.

Para todos los trabajos de mantenimiento y reparacion
del producto, es necesario realizar una formacion
especial. Nosotros garantizamos que los trabajos

de mantenimiento y reparacion sean realizados por
profesionales. Si su distribuidor no es un taller de
servicio, pidale informacién sobre el taller de servicio
mas cercano.

cualquier trabajo de mantenimiento, debe
1806 - 002 - 14.04.2022
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Programa de mantenimiento

* = Mantenimiento general realizado por el usuario.
Estas instrucciones no se indican en este manual de
usuario.

X = Estas instrucciones se indican en este manual de
usuario.

O = Estas instrucciones no se indican en este manual
de usuario. Lleve el producto a un taller de servicio
homologado para realizar el mantenimiento.

Mantenimiento general del producto Diario Semanal Cada 3 meses
Limpiar el producto. X

Comprobar todos los dispositivos de seguridad. X

Comprobar que las tuercas y los tornillos estan bien apretados. *

Comprobar si el sellado de las escobillas presenta dafios o des- "

gaste.

Limpiar la caja eléctrica. *

Comprobar si los componentes eléctricos, los cables y las cone- .

xiones estan desgastados o dafiados.

Comprobar las conexiones de las mangueras. Revisar todas las N

mangueras del producto en busca de dafos o fugas.

Comprobar que las mangueras de polvo no estan dafiadas ni .

obstruidas.

Comprobar que el colector de polvo esta vacio y conectado co- .

rrectamente.

Comprobar si los discos de desbaste presentan dafios o desgas- .

te.

Compruebe el boton de parada de emergencia.

Comprobar la banda de cepillado.

Comprobar que el cable de alimentacion y el cable alargador .

estén en buen estado y no presenten dafios.

Comprobar el RCD *

Comprobar los manguitos de goma de los discos para Utiles de X
diamante.

Limpiar el producto con un pafio humedo. *

Limpieza del producto
« Limpie siempre todo el equipo después de usarlo.
Utilice un aspirador.

» No utilice una hidrolimpiadora para limpiar el
producto.

* Mantenga las aberturas de ventilacién limpias y

despejadas para asegurarse de que la temperatura

del producto sea siempre lo suficientemente baja.
» Después de desbastado en humedo, limpie la

banda de cepillado con agua. Asegurese de eliminar

completamente la mezcla de polvo y agua.

ADVERTENCIA: No utilice aire
comprimido para limpiar por debajo del

cabezal de pulido.

Sistema de transmisién del cabezal de
pulido

El sistema de transmision del cabezal de pulido es un
sistema cerrado. Si tiene problemas con el sistema de
transmision del cabezal de pulido, péngase en contacto
con su taller de servicio de Husqvarna.
Comprobacién de la banda de
cepillado

« Asegurese de que la banda de cepillado no esta

dafiada y de que se sella de forma hermética al
suelo.
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Comprobacion de las gomas cilindricas 3

1. Compruebe si los discos para Utiles de diamante

Instale 2 gomas cilindricas para una mayor rigidez

del cabezal de pulido. Consulte el manual de

tienen demasiado espacio en las gomas cilindricas.

2. Sihay demasiado espacio, apriete el perno (A) o

sustituya las gomas cilindricas (B). 1.

servicio para obtener mas informacién.

Reinicio del producto

Desconecte el enchufe.
2. Espere 5 minutos.

3. Arranque el producto; consulte la seccion Arranque
del producto, panel de control sin ajuste de
velocidad en la pagina 44.

Nota: siel producto no arranca, péngase en
contacto con un taller de servicio autorizado.

Resolucién de problemas

Problema

Causa

Solucién

Demasiada vibracion
o ruidos inusuales.

Los discos de desbaste estan desgastados o
dafiados.

Compruebe los discos de desbaste en busca
de partes dafiadas y movimiento excesivo.

El cojinete esta defectuoso.

Compruebe el cojinete del eje propulsor y
sustituyalo si es necesario.

Depésitos de material no deseado en el aco-
plamiento.

Limpie el acoplamiento.

El producto no pule

Los utiles de diamante estan desgastados.

Sustituya las piezas desgastadas.

o se ha reducido su
rendimiento de puli-
do.

El tipo de utiles de diamante seleccionados
no es el correcto para la superficie.

Sustituya los Utiles de diamante por otros
adecuados para la superficie.
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Problema

Causa

Solucién

El producto no se po-
ne en marcha.

El boton de parada de emergencia esta acti-
vado.

Gire el boton de parada de emergencia hacia
la derecha para desactivarlo.

El botén STOP se activa durante el primer
arranque.

Desconecte el cable de alimentacién y espe-
re 1 minuto hasta que se apague el produc-
to. Conecte de nuevo el cable de alimenta-
cién y arranque el producto.

Un componente defectuoso.

Sustituya el componente defectuoso.

Solo entra una fase en el producto.

Compruebe la fuente de alimentacion.

El cable alargador esta desconectado o da-
fado.

Conecte el cable alargador o, si es necesa-
rio, sustitiyalo.

No hay corriente eléctrica.

Enchufe el producto a una toma de corriente.

Para el sistema de 230 V: Voltaje incorrecto.

Compruebe la tension de la red eléctrica.
Revise los relés de tensién. Solicite a un
electricista que compruebe si la tensién co-
rrecta llega a los terminales.

El producto se detie-
ne tras un breve pe-
riodo.

El interruptor de proteccion del motor se ha
accionado debido a una sobrecarga.

Reduzca la carga.

El motor presenta una averia.

Compruebe el motor.

El producto no es fa-
cil de controlar.

El numero de utiles de diamante instalados
en el cabezal de pulido es demasiado bajo.

El tipo de utiles de diamante seleccionados
no es el correcto para la superficie.

Utilice el numero correcto de utiles de dia-
mante.

El producto crea un
patrén de rayado irre-
gular.

Los utiles de diamante no estan montados
correctamente o estan montados a diferen-
tes alturas en los discos de desbaste.

Asegurese de que todos los Utiles de dia-
mante estan instalados correctamente y a la
misma altura.

Se han mezclado distintos utiles de diaman-
te.

Asegurese de que todos los segmentos tie-
nen el mismo grado abrasivo y la misma liga.
Si los segmentos de diamante son rugosos,
espacielos por igual. Utilice el producto so-
bre una superficie abrasiva hasta que todos
los segmentos tengan la misma altura.

Faltan los bloqueos del cabezal o estan suel-
tos.

Asegurese de que todos los bloqueos del ca-
bezal estan en su posicion y apretados.

Se han mezclado distintos utiles de resina o
estan contaminados.

Asegurese de que todos los Utiles de resi-

na tienen el mismo grado de diamante y la
misma liga, y que no estan contaminados.
Para limpiar los Utiles de resina, utilicelos
brevemente sobre una superficie ligeramente
abrasiva.

Los discos de desbaste estan desgastados o
dafiados.

Compruebe los discos de desbaste en busca
de secciones rotas o movimiento excesivo.

Se producen movi-
mientos repentinos
no deseados en el
producto.

Los discos de desbaste estan desgastados o
dafiados.

Compruebe los discos de desbaste en busca
de partes dafiadas y movimiento excesivo.

Los utiles de diamante no estan montados
correctamente o estan montados a diferen-
tes alturas en los discos de desbaste.

Asegurese de que todos los Utiles de dia-
mante estan instalados correctamente y tie-
nen la misma altura.
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Problema

Causa

Solucién

El disyuntor interno
se dispara.

Carga demasiado alta o fuente de alimenta-
cion insuficiente.

Compruebe la fuente de alimentacion.

Disminuya la presion de pulido, aumente el
numero de Utiles de diamante o aumente la
dureza de la liga.

El producto se detie-
ne tras arrancarlo.

Acuda a un centro de servicio autorizado.

No hay tensién de
control.

El boton de parada de emergencia esta acti-
vado.

Gire el botén de parada de emergencia hacia
la derecha para desactivarlo.

Si el relé del boton de parada de emergen-
cia tiene 3 LED en verde, el circuito esta
cerrado. Restablezca los disyuntores si han
saltado.

El control de presencia del usuario esta acti-
vado.

Instale la llave del control de presencia del
usuario.

El producto no se po-
ne en marcha cuan-
do se pulsa el botén
de arranque del pa-
nel de control o en el
teclado.

Hay un error o no aparece "RDY" en la pan-
talla.

Compruebe los mensajes de error que apa-
recen en la pantalla. Si en la pantalla apa-
rece "STO" o0 "PWR", no hay 24 V de CC

en estas entradas. Compruebe el circuito del
botén de parada de emergencia.

Hay un error en la
pantalla del teclado.

En el submenu "Historial de errores", pulse
el boton "Ayuda" para encontrar una posible
solucion. Si la solucion no es viable, reinicie
el producto. Consulte Comprobacion del his-
torial de errores en la pdagina 46.

Lectura de los cédigos de error

Para obtener una descripcién completa de los fallos
y como resolverlos, escanee el cddigo escaneable del
inversor en la parte delantera del variador de frecuencia.

Nota: si el inversor muestra un fallo "INF", reinicie
el producto. Consulte Reinicio del producto en la
pagina 49.

« Lealos codigos de error y consulte Cddigos de error
1 en la pdgina 51, Codigos de error 2 en la pdgina
54y Codigos de error 3 en la pdgina 57.

Cédigos de error 1

Cédigo de error

Causa

Solucién

A12F

Hay un error en la entrada analdgica A12.

Compruebe la conexion del cable en la en-
trada analogica A12.

Compruebe el valor de la sefal.
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Cédigo de error

Causa

Solucién

AnF El valor de la velocidad no es el mismo en el | Asegurese de que el motor esté estable.
codificador y en el motor. = - -
Afada una resistencia de frenado al motor.
Efectie una comprobacién del motor, la car-
gay el producto. Asegurese de que coinci-
den.
Compruebe el acoplamiento mecanico y la
conexion del cable del codificador.
boF Hay demasiada carga en la resistencia de Asegurese de que la resistencia de frenado
frenado. se ha enfriado. Efectie una comprobacion
de la resistencia de frenado.
brF La conexion de realimentacion del freno no | Compruebe los circuitos de realimentacion
coincide con el control l6gico del freno. del freno y del control l6gico del freno.
Compruebe el freno.
bUF Cortocircuito en la salida de la unidad de fre- | Compruebe las conexiones de los cables de
nado. la unidad de freno y la resistencia de frena-
do.
Compruebe la resistencia de frenado.
CrF1 El control del relé de carga esta defectuoso o | Detenga el producto y, a continuacién, arran-
la resistencia de carga esta dafada. que el producto.
CrF2 La conexion de carga esta defectuosa. Comprobar las conexiones de cableado in-
ternas.
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
ECF El acoplamiento mecanico del codificador es | Realizar una comprobacién del acoplamiento
defectuoso. mecanico del codificador.
EEF1 La tarjeta de control no funciona correcta- Comprobar el campo electromagnético del
mente. entorno.
BEF2 La t?rjeta <t:1e alimentacién no funciona co- Detener el producto y reiniciarlo. Ir a ajustes
rrectamente de fabrica
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
EnF Se ha producido un error en la realimenta- Comprobar que el numero de impulsos y el
cion del codificador. tipo de codificador son correctos.
Comprobar el codificador.
Si es necesario, cambiar el sentido de rota-
cion del motor.
FCF1 El contactor de salida no se puede abrir. Compruebe el contactor y la conexién del
cable del contactor.
Compruebe el circuito de realimentacion.
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Cadigo de error

Causa

Solucién

HdF Cortocircuito o conexion a tierra en la salida | Compruebe las conexiones de los cables en-
del producto. tre el producto y el motor y el aislamiento del
motor.
Vaya a "DIAGNOSTICO" en el menu del te-
clado. Realice la prueba de diagndstico.
ILF La tarjeta opcional no se conecta al produc- | Comprobar el campo electromagnético del
to. entorno.
Realice una comprobacion de las conexio-
nes entre la tarjeta opcional y el producto.
Asegurese de que no se hayan instalado
mas de 2 tarjetas opcionales en el producto.
Sustituya la tarjeta opcional.
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
InF1 La tarjeta de alimentacion es diferente de la | Revise la tarjeta de alimentacion.
tarjeta de memoria.
InF2 La tarjeta de alimentacién no es compatible
con la tarjeta de control.
InF3 Las tarjetas internas no se conectan. Comprobar las conexiones de cableado in-
ternas.
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
InF4 Los datos internos no coinciden con el pro- Calibre el producto.
ducto.
InF6 No se reconoce el software instalado en el Comprobar el software.
producto.
InF7 La instalacion del software en el producto no | Detener el producto y reiniciarlo.
ha finalizado.
InF8 La fuente de alimentacién del producto no es | Compruebe la fuente de alimentacion.
correcta.
InF9 Las mediciones de la corriente no son co- Sustituir los sensores actuales o la tarjeta de
rrectas. alimentacion.
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
InFA El paso de entrada no funciona correctamen- | Vaya a "DIAGNOSTICO" en el menu del te-
te. clado. Realice la prueba de diagnéstico.
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
InFb El sensor de temperatura del producto no Sustituya el sensor de temperatura.
funciona correctamente. -
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
InFC La hora electrénica no es correcta. Comprobar el producto y reparar si es nece-

sario.
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Cédigo de error

Causa

Solucién

InFE El microprocesador interno esta defectuoso. | Detener el producto y reiniciarlo.
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
OCF Los valores de "AJUSTES" y "CONTROL Compruebe los valores.
DEL MOTOR" del menu del teclado no son
correctos.
El producto funciona lentamente o la carga Compruebe el motor, el producto y la carga.
es demasiado alta.
Hay un bloqueo mecanico. Compruebe el mecanismo del motor.

PrF La funcion de seguridad "Power removal" Comprobar el producto y reparar si es nece-
(Retirada de alimentacion) esta defectuosa. | sario.

SCF1 Cortocircuito o conexién a tierra en la salida | Comprobar los cables entre el accionamiento

del producto. y el motor.

SCF2 Hay una fuga de corriente de tierra en la Vlai;a aRDI:likGl\llOSTICbO dendgl me'nltj' del te-

salida si se conectan 2 o mas motores en clado. Realice la prueba de diagnostico.

SCF3 paralelo. Reducir la frecuencia de conmutacién de la
fuente de alimentacion.

Conectar inductores en serie con el motor.

SOF El producto no funciona correctamente o la | Asegurese de que el motor esté estable.

carga es demasiado alta.
Afada una resistencia de frenado al motor.
Compruebe el motor, el producto y la carga.
SPF No hay sefial de la realimentacién del codifi- | Realice una comprobacion de las conexio-
cador. nes entre el codificador y el producto.
Comprobar el codificador.
tnF La potencia del motor no es correcta para el | Asegurese de que el motor sea compatible

producto.

con el producto.

EI motor no esta conectado al producto.

Compruebe que el motor esta conectado
cuando utilice el giro automatico.

Si se utiliza un contactor de salida, ciérrelo
cuando trabaje con giro automatico.

Cdbdigos de error 2

Cadigo de error

Causa

Solucién

APF

Hay un error en el controlador de una tarjeta.

Consulte la documentacién de la tarjeta.
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Cadigo de error

Causa

Solucién

bLF La corriente no aumenta al soltar el freno. Realice una comprobacion de las conexio-
nes entre el producto y el motor.
Compruebe las conexiones de los cables en
el motor.
La frecuencia de activacion del freno solo Revise la liberacion del freno.
funciona cuando se aplica el control l16gico - - -
del freno. Asegurese de que se han aplicado los ajus-
tes correctos para la liberacion del freno.
CnF La tarjeta de comunicacién no funciona co- | Comprobar el campo electromagnético del
rrectamente. entorno.
Compruebe las conexiones de los cables a
la tarjeta de comunicacion.
Compruebe el tiempo de espera.
Sustituya la tarjeta opcional.
Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
COF Se ha producido un error en el CANopen. Compruebe las conexiones de los cables.
Compruebe el tiempo de espera.
Consulte el manual de usuario del CANopen.
EPF1 Hay un fallo en el producto causado por un Compruebe el dispositivo externo y resta-
dispositivo externo. blezca el producto.
EPF2 Hay un fallo en el producto causado por una | Compruebe la red y restablezca el producto.
red.
FCF2 El contactor de salida no se puede abrir. Compruebe el contactor y las conexiones de
los cables del contactor.
Compruebe el circuito de realimentacion.
LCF La alimentacion para el tiempo de espera es- | Compruebe el contactor y las conexiones de
ta activa pero el producto no se inicia. los cables del contactor.
Compruebe el tiempo de espera.
Compruebe las conexiones de los cables de
la linea, el contactor y el producto.
FCF1 El contactor de salida no se puede abrir. Compruebe el contactor y la conexion del
cable del contactor.
LFF2 No hay corriente para A12, A13 o A14. Compruebe las conexiones de los cables en
las entradas analdgicas.
LFF3
LFF4
ObF El producto frena repentinamente o la carga | Aumente el tiempo de desaceleracion.

al producto se detiene.

Si es necesario, instale una resistencia de
frenado.

Inicie la funcién "Dec ramp function", si pro-
cede.
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Cédigo de error

Causa

Solucién

SO.

OHF La temperatura del producto es demasiado Compruebe la carga del motor. Asegurese
alta. de que haya suficiente ventilacién alrededor
del producto. Compruebe la temperatura del
entorno.
Espere a que el producto se enfrie antes de
arrancarlo.
OLF Hay demasiada carga en el motor. Compruebe los ajustes de la proteccion tér-
mica del motor y la carga del motor. Espere
a que el producto se enfrie antes de arran-
carlo.
OPF1 Se produce una pérdida de 1 fase en la sali- | Realice una comprobacién de las conexio-
da del producto. nes entre el producto y el motor.
OPF2 EI motor esta desconectado o la potencia del | Realice una comprobacién de las conexio-
motor es demasiado baja. nes entre el producto y el motor.
El contactor de salida esta abierto. Compruebe el contactor de salida.
Interrumpa la deteccién de pérdida de fase
del motor y realice una comprobacion del
producto.
La corriente del motor no llega correctamen- | Compruebe la compensacion de IR, la ten-
te. sion nominal del motor y la corriente nomi-
nal. Realice un giro automatico.
OSF La tension de la red eléctrica es demasiado | Compruebe la tension de la red eléctrica.
alta.
La red eléctrica no funciona correctamente.
OtF1 Las sondas PTC1 estan demasiado calien- Compruebe el motor.
tes.
OtF2 L das PTC2 estan d iad lient Asegurese de que el flujo de aire en el motor
as sondas estan demasiado calientes | ' e oo
OtFL Las sondas PTC estan demasiado calientes.
Espere a que el motor se enfrie antes de
arrancar el producto.
Comprobar las sondas PTC.
PtF1 Las sondas PTC1 estan abiertas o cortocir- | Comprobar las sondas PTC. Compruebe las
cuitadas. conexiones de cable entre las sondas PTC
- - - y el motor. Realice una comprobacién de las
PtF2 La_s sondas PTC2 estan abiertas o cortocir- | conexiones de cable entre las sondas PTC y
cuitadas. el producto.
PTFL Las sondas PTC o la entrada L16 estan
abiertas o cortocircuitadas
SCF4 Un componente de potencia esta defectuo- | Vaya a "DIAGNOSTICO" en el ment del te-

clado. Realice la prueba de diagnostico.

Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.
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Cadigo de error

Causa

Solucién

SCF5

Cortocircuito en la salida del producto.

Realice una comprobacion de las conexio-
nes de cable entre el producto y el motor.

Vaya a "DIAGNOSTICO" en el menu del te-
clado. Realice la prueba de diagnéstico.

Comprobar el producto y reparar si es nece-
sario.

SLF1

EI Modbus no funciona correctamente.

Compruebe el cable de comunicacion.

Compruebe el tiempo de espera.

Consulte el manual de usuario del Modbus.

SLF2

El PowerSuite esta defectuoso.

Compruebe el cable del PowerSuite.

Compruebe el tiempo de espera.

SLF3

El terminal de la pantalla grafica esta defec-
tuoso.

Revise la conexion al terminal.

Compruebe el tiempo de espera.

SrF

Se ha agotado el tiempo de espera de la
funcién de control de par.

Compruebe los ajustes de la funcion.

Asegurese de que no haya problemas meca-
nicos.

SSF

La funcién del control de par esta defectuo-
sa.

Asegurese de que no haya problemas meca-
nicos.

Compruebe los ajustes de la funcion.

tJF

El producto esta demasiado caliente.

Efectiie una comprobacion del motor, la car-
gay el producto.

Reduzca el valor de la frecuencia de conmu-
tacion de la fuente de alimentacion.

Deje que el motor se enfrie. Arranque el mo-
tor.

Cadigos de error 3

Cadigo de error Causa Solucién
CFF La tarjeta opcional se ha sustituido o retira- | Asegurese de que la tarjeta no esté defec-
do. tuosa.
It_a'tzirje;a de ionltrol se ha slust(;tltfudo ;t)or una | sise sustituye la tarjeta o si los ajustes de la
arjeta de control con un valor diterente. corriente no son aplicables, vaya a los ajus-
Los ajustes de la corriente no son aplicables. | t€s de fabrica o realice una copia de seguri-
dad del software.
CF1 La configuracién del producto no coincide Compruebe la configuracion.
con la red. - —
Descargue la configuracion correcta.
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Cédigo de error Causa

Solucién

HCF
tarjetas.

Una de las tarjetas no coincide con las otras

Si una tarjeta esta defectuosa, sustittyala
por la tarjeta original.

Introduzca la contrasefa para aceptar la
nueva configuracion.

pHF (solo funciona

con la unidad en car- | o se ha fundido un fusible.

La alimentacion del producto no es correcta

Consultar el manual de usuario del CANopen

ga). Utilice una fuente de alimentacion trifasica.
1 fase es defectuosa.
El ATV71 trifésico se utiliza en una fuente de
alimentacion monofasica.
La carga es defectuosa.

uSF El valor de la fuente de alimentacion es de- | Compruebe la tension.
masiado bajo.
La resistencia de precarga esta dafada. Sustituya la resistencia de precarga.
La tension no es constante. Comprobar el producto y reparar si es nece-

sario.
Transporte, almacenamiento y eliminacion
Transporte Subida y bajada de rampas con el

A

ADVERTENCIA: Tenga cuidado
durante el transporte. El producto es pesado
y puede ocasionar lesiones o dafios si se
cae o se mueve durante el transporte.

Las ruedas le permiten mover el producto en distancias
cortas.

Para distancias mas largas, eleve el producto para
desplazarlo o coléquelo en un vehiculo.

Asegurese de que el producto esté en posicion

de transporte durante el transporte. Consulte Para
ajustar el producto en la posicion de transporte en la
pagina 59.

Tenga mucho cuidado al mover el producto
manualmente o en superficies con pendiente. Las
pendientes pequefias pueden dar lugar a un
desplazamiento intenso que no es posible frenar
manualmente.

Coloque algun tipo de proteccién en el producto
durante el transporte. La proteccion evita el contacto
de elementos naturales, como la lluvia y la nieve,
con el producto.

producto

A

ADVERTENCIA: Tenga mucho

cuidado al subir y bajar rampas con el
producto si tiene el motor encendido. El
producto es pesado y existe riesgo de
lesiones si se cae o0 se mueve demasiado
rapido.

ADVERTENCIA: sise trata de
rampas con pendientes pronunciadas, utilice
siempre un cabestrante. No se quede por
debajo ni permanezca cerca del producto.

> B

ADVERTENCIA: No utilice el

producto en pendientes muy pronunciadas.
Consulte la placa de caracteristicas del
producto para obtener informacion sobre el
angulo maximo de pendiente.

.

Para bajar el producto por una rampa, hagalo
retroceder lentamente.

Para subir el producto por una rampa, hagalo
avanzar lentamente.

No gire el producto mas de 45° en una rampa.
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Elevacién del producto

c ADVERTENCIA: Aseglrese de

especificaciones correctas para elevar el
producto de forma segura. La placa de
identificacion del producto indica su peso.

ADVERTENCIA: no pase por debajo
ni cerca de un producto elevado. Mantenga
a los transeuntes alejados del area de
trabajo.

ADVERTENCIA: No eleve un
producto dafiado. Asegurese de que las
argollas de elevacion estén correctamente
instaladas y de que no estén dafiadas.

que el equipo de elevacion tenga las

1. Fije el equipo de elevacion por las argollas de

elevacion (A).

2. Eleve el producto tomando las debidas
precauciones.

Para ajustar el producto en la posicién
de transporte

1. Pliegue el manillar hacia abajo. Consulte Ajuste de
la altura del manillar en la pagina 43.

2. Gire la palanca (A) del faldén antipolvo hacia arriba.

Fijacién del producto en un vehiculo de
transporte

Utilice las argollas de elevacion para amarrar el
producto al vehiculo de transporte.

1. Fije las correas de sujecion a las argollas de
elevacion.

2. Amarre las correas de sujecion al vehiculo en el que
se transportara el producto y apriételas.

Almacenamiento

PRECAUC'ON No almacene el
producto en el exterior. Guarde siempre el
producto a cubierto.
* Mantenga el producto en un lugar seco y al abrigo
de las heladas.
* Limpie el producto y realice un mantenimiento
completo antes de almacenarlo.
* Mantenga el producto en un area cerrada para
impedir el acceso a nifios o personas no
autorizadas.

Eliminacién

Los simbolos del producto o del embalaje del producto
indican que este producto no puede desecharse como
residuo doméstico. Debe enviarse a una estacion de

reciclaje apropiada para la recuperacion de piezas
eléctricas y electrénicas.

Si se asegura de que se trata este producto
correctamente, puede ayudar a contrarrestar el posible
impacto negativo para el medio ambiente y las personas
que podria darse por una gestion incorrecta de los
residuos del mismo. Si desea informaciéon mas detallada
sobre el reciclaje de este producto, péngase en contacto
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con su ayuntamiento, el servicio de recogida de basuras

o la tienda donde lo adquirio.

Datos técnicos

(dB(A))

3x 400V
1x 230 V Producto con panel de
control con regulacién de
velocidad y teclado
Potencia max. del motor, kW 4 75
Consumo eléctrico, V 1x 230 3x 400
Frecuencia eléctrica, Hz 50/60 50/60
Conexion eléctrica 16 A 2P + PE 32 A5P/6h
Diametro de disco de diamante, mm 3x185 3x185
Velocidad de funcionamiento, rpm 350-950 50-1100
Anchura de trabajo, mm 555
Diametro de la conexion de la manguera de polvo 75
Peso, kg 298
Peso del cabezal de pulido, kg 193
Longitud total max. (manillar extendido), mm 2080
Longitud total min. (manillar plegado), mm 1120
Anchura, mm 595
Altura, mm 1155
Emisiones sonoras °
Nivel de potencia acustica medido, Ly (dB(A)) 92
Niveles sonoros 6
Nivel de presion sonora en el oido del usuario, L, 76

5 Emisiones sonoras en el entorno medidas como potencia acustica conforme a EN 60335-2-72. Incertidumbre

de medicion esperada 2,5 dB(A).

6 Nivel de presién sonora conforme a EN 60335-2-72. Incertidumbre de medicion esperada 4 dB(A).
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1x230V

3x 400 V

Producto con panel de
control con regulacién de
velocidad y teclado

Niveles de vibracién 7

Manillar derecho en m/s?

2,5

Marnillar izquierdo en m/s?

2,5

Declaracion sobre ruido y vibracién

Estos valores declarados se obtuvieron en pruebas
de laboratorio conforme a las normas o directivas
indicadas y pueden usarse para compararlos con los
valores declarados de otros productos que se hayan
probado conforme a las mismas normas o directivas.
Estos valores declarados no deben usarse a la hora

Cables alargadores

de evaluar el riesgo. Los valores medidos en un lugar

de trabajo determinado pueden ser mas altos. Los
valores reales de exposicion y el dafio que pueda sufrir
una persona en particular variaran en cada caso y

dependeran de la manera en la que el usuario trabaje,

el material que se esté usando, el tiempo de exposicion,
el estado de salud del usuario y el estado del producto.

Longitud del cable

Seccidn transversal

<16 A <32 A <63 A <125A
Calculado en un fusible previo GG8: 16 A 32A 63 A 125A
>20m 1,5 mm? 2,5 mm? 10 mm?2 25 mm?
20m>50m 2,5 mm? 4 mm?2 10 mm?2 25 mm?
50m > 75m 4 mm? 6 mm2 16 mm2 35 mm?

7 Nivel de vibracion conforme a EN 60335-1 y EN 60335-2-72. Los datos referidos del nivel de vibracién tienen
una dispersion estadistica habitual (desviacién tipica) de 1 m/s2. Los valores de vibracion son validos para el

modo de funcionamiento manual.

8 Las secciones transversales se deben volver a calcular cuando se utilice un fusible previo de otro tipo o

dimension de los indicados.
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Declaracion de conformidad

Declaracion de conformidad CE

Nosotros, Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna
(Suecia), tel. +46- 36-146500, declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad que el producto:

Descripcion Equipo de preparacién de suelos
Marca Husqvarna

Tipo/Modelo BMG 555

Identificacion Numeros de serie a partir del afio 2022

Cumple las siguientes directivas y normas de la UE:

Directiva/Norma Descripcion
2006/42/CE "relativa a las maquinas"
2014/30/UE "relativa a la compatibilidad electromagnética"

Y que se aplican las especificaciones técnicas o los
estandares siguientes:

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006
Partille, 2022-01-24

Martin Huber
Director de |1+D, Superficies de hormigén y suelos
Husqvarna AB, Construction Division

Responsable de la documentacion técnica
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Introduzione

Descrizione del prodotto

Il prodotto & una molatrice per pavimenti per superfici di
varie durezze.

Uso previsto

Il prodotto viene utilizzato per molare superfici di
materiali di diversa durezza, come pietra naturale,
pavimentazioni e cemento. Utilizzare il prodotto per
molare materiali di rivestimento come la colla. Il prodotto

puo essere utilizzato per la molatura a secco e a umido.
Non utilizzare il prodotto per molare superfici in legno.

Il prodotto viene utilizzato da operatori professionali per
applicazioni commereciali.

A

AVVERTENZA: Non utilizzare il

prodotto per altre attivita.
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Panoramica del prodotto

1. Impugnatura
2. Pannello di controllo o tastiera

3. Dispositivo di sospensione per tubo dell'estrattore di
polvere e cavo di alimentazione

4. Golfari

5. Scatola di collegamenti elettrici
6. Telaio

7. Piastrina modello

8. Ruota

9. Motore di molatura

10. Parapolvere

11. Bordo antipolvere

12. Striscia di setole

13. Leva per il bordo antipolvere

14. Staffa per il montaggio della testa di molatura sul
telaio

15. Leva di bloccaggio per la regolazione del manubrio
16. Controllo presenza operatore (OPC)

17. Chiavetta per il controllo della presenza
dell'operatore

18. Cavo per il controllo della presenza dell'operatore
19. Disco di molatura
20. Manuale dell’'operatore

64
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Panoramica del prodotto, pannello
di controllo senza regolazione della
velocita

©

(sarT)
—

5 \

D
®© ®O

©
()

Pulsante per I'arresto di emergenza
Indicatore di errore

Pulsante di avvio

Interruttore del senso di rotazione del motore

HoN =

Panoramica del prodotto, pannello di

controllo con regolazione della velocita

SPEED  START (musmemcrsior

|
®© ©6

Pulsante per I'arresto di emergenza
Pulsante di avvio

Manopola di regolazione della velocita
Interruttore del senso di rotazione del motore

hwnN =

Panoramica del prodotto, telecomando

RDY HMI 4012V 12,6A
DISC SPEED

1702 rpm

®

©eQ @

ook ®

® N

1"
12

13.

14

. Stato del prodotto

« "RDY" (Pronto): il prodotto pud essere utilizzato.

« "STO" (Arresto di sicurezza): il contatto STO non
€ alimentato.

*  "ACC" (accelerazione): la velocita del disco di
molatura aumenta fino al valore impostato.

+ "DEC" (decelerazione): la velocita del disco di
molatura diminuisce fino al valore impostato o
finché il prodotto non si arresta.

« "NST" (Arresto graduale): il prodotto si arresta.

Canale di comando
« "Term": il motore viene arrestato.
« "HMI": il motore viene avviato.
Tensione principale per il motore di molatura
Corrente elettrica per il motore di molatura
Velocita del disco di molatura
Pulsante per aumentare la velocita dei dischi di
molatura
Pulsante Home
Pulsante Info
Pulsante di avvio
. Regolazione della velocita dei dischi di molatura
. Pulsante Stop
. Pulsante per il senso di rotazione dei dischi di
molatura
Pulsante per 'apertura della struttura dei menu
. Pulsante per diminuire la velocita dei dischi di
molatura
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Simboli riportati sul prodotto

Avvertenza: questo prodotto pud essere
pericoloso e causare lesioni gravi o
mortali all'operatore o a terzi. Prestare
attenzione e utilizzare il prodotto
correttamente.

Alta tensione.

Punto di sollevamento sul prodotto.

Leggere attentamente il Manuale e
accertarsi di aver compreso le istruzioni
prima di utilizzare il prodotto.

Utilizzare una protezione respiratoria
omologata.

@I P> P

Usare cuffie protettive omologate.

Utilizzare protezioni per gli occhi
omologate.

= X0

Utilizzare guanti protettivi omologati.

Utilizzare stivali protettivi omologati.

Questo prodotto & conforme alle direttive
UE applicabili.

C€

Nota: aii altri simboli/decalcomanie applicati sul
prodotto riguardano particolari requisiti necessari per
ottenere la certificazione in alcuni mercati.

Piastrina modello

OROROKO

e
© #Husqvarna

Husqvarna Idgntity N¢. (HID) / Serial No.

T || 1

Product No [‘*I:J —— = |
e s I s e o ] ———

o)

2506
h
H
|

\Ot | HUSQUARNA AB, SE-561 82 HUSKVARNA, SWEDEN-C) |

5355

Codice prodotto
Peso del prodotto
Potenza nominale
Tensione nominale
Involucro

Corrente nominale
Frequenza

Angolo di pendenza massimo
9. Produttore

10. Codice scansionabile
11. Anno di produzione
12. Modello

13. Numero di serie

Responsabilita del prodotto

Come indicato nelle leggi vigenti in materia di
responsabilita obbligatoria sul prodotto, non siamo
responsabili per eventuali danni causati dal nostro
prodotto se:

S

« Il prodotto viene riparato in modo errato.

« Il prodotto viene riparato con parti che non
provengono o non sono omologate dal produttore.

« |l prodotto contiene un accessorio che non proviene
o non € omologato dal produttore.

< |l prodotto non viene riparato presso un centro
di assistenza autorizzato o presso un'autorita
competente.

Sicurezza

Definizioni di sicurezza

Le avvertenze, le precauzioni e le note sono utilizzate
per evidenziare le parti importanti del manuale.

AVVERTENZA: utilizzato se &
presente un rischio di lesioni o morte

dell'operatore o di passanti nel caso in
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cui le istruzioni del manuale non vengano
rispettate.

ATTENZIONE: utilizzato se &
presente un rischio di danni al prodotto, ad
altri materiali oppure alla zona adiacente nel
caso in cui le istruzioni del manuale non
vengano rispettate.

Nota: utilizzato per fornire ulteriori informazioni
necessarie in una determinata situazione.

Istruzioni di sicurezza generali

AVVERTENZA: leggere le seguenti

avvertenze prima di utilizzare il prodotto.

Questo prodotto & uno strumento pericoloso se non
si presta attenzione o se si utilizza il prodotto in
modo errato. Il prodotto pud causare gravi lesioni

o morte dell'operatore o altre persone. Prima di
utilizzare il prodotto, &€ necessario comprendere il
contenuto di questo manuale operatore.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni.
Rispettare tutte le leggi e le normative vigenti.
L'operatore e il datore di lavoro devono conoscere

e prevenire i rischi durante il funzionamento del
prodotto.

Non consentire ad altre persone di utilizzare il
prodotto se non hanno letto e compreso il contenuto
del manuale operatore.

Non azionare il prodotto a meno che non si riceva

la formazione appropriata prima dell'uso. Assicurarsi
che tutti gli operatori ricevano la formazione
appropriata.

Non consentire ai bambini di utilizzare il prodotto.
Consentire |'utilizzo del prodotto solo a persone
autorizzate.

L'operatore & responsabile di eventuali incidenti ad
altre persone o dei danni materiali.

Non utilizzare il prodotto quando si € stanchi,
ammalati o sotto effetto di alcool, farmaci o
medicinali.

Usare la massima cautela e il buon senso.

Durante il funzionamento, questo prodotto genera un
campo elettromagnetico. Tale campo puo interferire,
in alcuni casi, con persone portatrici di impianti
medici attivi o passivi. Per ridurre il rischio di lesioni
gravi o letali, raccomandiamo alle persone portatrici
di impianti medici di consultare il proprio medico e

il produttore dell'impianto prima di utilizzare questo
prodotto.

Tenere pulito il prodotto. Assicurarsi che

sia possibile leggere chiaramente simboli e
decalcomanie.

Se difettoso, non utilizzare il prodotto.

* Non effettuare modifiche a questo prodotto.

* Non utilizzare mai il prodotto se & possibile che altre
persone abbiano apportato modifiche su di esso.

Istruzioni di sicurezza per il

funzionamento

AVVERTENZA: Leggere le seguenti

avvertenze prima di utilizzare il prodotto.

* Usare sempre abbigliamento protettivo personale.
Fare riferimento a Dispositivi di protezione
individuale alla pagina 68.

» La sovraesposizione alle vibrazioni pud causare
lesioni neuro-vascolari a chi soffre di cattiva
circolazione. In caso di sintomi riferibili a
sovraesposizione alle vibrazioni, contattare il
medico. Tali sintomi possono essere torpore, perdita
della sensibilita, punture, prurito, dolore, perdita
della forza, decolorazione della pelle o modifiche
strutturali della sua superficie. Tali sintomi si
riscontrano generalmente nelle mani, nei polsi e alle
dita.

* Non utilizzare il prodotto senza aver installato prima
tutte le protezioni.

« Assicurarsi di saper spegnere il motore rapidamente
in caso di emergenza.

« prima di allontanarsi dal prodotto, arrestare il motore
e scollegare il cavo di alimentazione. Assicurarsi che
non vi sia alcun rischio di avviamento accidentale.

* Accertarsi che le parti in movimento della macchina
non possano agganciare capi di abbigliamento,
capelli lunghi o gioielli.

» Accertarsi di trovarsi in una posizione sicura e
stabile durante il funzionamento.

* Azionare il prodotto solo su superfici orizzontali.

+ Non azionare il prodotto se non & possibile ricevere
soccorso in caso di incidente

» Utilizzare sempre accessori omologati. Rivolgersi al
rivenditore Husqvarna per maggiori informazioni.

+ Seil prodotto vibra o se il suo livello di rumorosita
€ insolitamente elevato, arrestare immediatamente il
prodotto. Verificare la presenza di eventuali danni
al prodotto. Riparare eventuali danni o contattare
un'officina approvata per far svolgere la riparazione.

* Avviare il prodotto solo con la striscia di setole
montata. La striscia di setole deve aderire
saldamente alla superficie, specie durante le
operazioni su superfici asciutte.

» Accertarsi che la striscia di setole sia pulita e integra.
Sostituire la striscia di setole se danneggiata.

+ Collegare il prodotto a un estrattore di polveri per
rimuovere la povere.

* Non tirare il tubo dell'estrattore di polvere. Il prodotto
puo cadere e causare lesioni o danni.

* Tenere l'estrattore di polveri in funzione fino a
quando il motore non si arresta completamente.
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* Assicurarsi che la testa di molatura non venga in

contatto con la superficie quando si avvia il prodotto.

* Azionare il prodotto solo dalla parte posteriore con
entrambe le mani sul manubrio.

* Accertarsi che non vi siano tracce di olio o grasso
sulle impugnature.

« Tenere sempre le 2 ruote a contatto con il suolo
durante il funzionamento.

Dispositivi di protezione individuale

AVVERTENZA: leggere le seguenti

avvertenze prima di utilizzare il prodotto.

* Indossare sempre abbigliamento protettivo
personale durante I'utilizzo del prodotto.
L'abbigliamento protettivo personale non elimina
completamente il rischio di lesioni. L'abbigliamento
protettivo personale riduce il grado di lesioni in caso
di incidente. Farsi consigliare dal rivenditore per la
scelta dell'attrezzatura adatta.

» Utilizzare una protezione per gli occhi omologata
durante I'utilizzo del prodotto.

* Non utilizzare capi di abbigliamento larghi, pesanti
e non adatti. Utilizzare capi di abbigliamento che
consentano di muoversi liberamente.

« Utilizzare guanti protettivi omologati che assicurino
una presa solida.

«  Utilizzare guanti protettivi in gomma che
impediscano irritazioni cutanee dovute al cemento
bagnato.

» Utilizzare un elmetto protettivo omologato.

« Utilizzare sempre una protezione acustica
omologata durante I'utilizzo del prodotto. Un rumore
prolungato puo provocare la perdita dell'udito.

« Il prodotto genera polveri e fumi contenenti
agenti chimici pericolosi. Utilizzare una protezione
respiratoria omologata.

» Utilizzare stivali con calotte di acciaio e suole
antiscivolo.

« Tenere sempre a portata di mano la cassetta di
pronto soccorso.

»  Sipossono generare scintille durante l'uso del
prodotto. Tenere sempre a portata di mano
I'estintore.

Sicurezza per il rumore

AVVERTENZA: Leggere le seguenti

avvertenze prima di utilizzare il prodotto.

« Livelli di rumore elevati e un'esposizione prolungata
al rumore possono causare la perdita dell'udito
dovuta al rumore.

« Perridurre il livello di rumorosita, eseguire la
manutenzione e azionare il prodotto come indicato
nel manuale dell'operatore.

« Utilizzare una protezione per |'udito omologata
durante I'utilizzo del prodotto.

« Stare in ascolto per sentire segnali di avvertimento
e voci quando si utilizzano le cuffie protettive.
Rimuovere la protezione acustica quando il prodotto
viene arrestato, a meno che non sia necessaria una
protezione acustica per il livello di rumore nell'area di
lavoro.

Sicurezza dell'area di lavoro

AVVERTENZA: Leggere le seguenti

avvertenze prima di utilizzare il prodotto.

* Non utilizzare il prodotto in presenza di nebbia,
pioggia, vento forte, freddo, rischio di fulmini o altre
condizioni climatiche sfavorevoli.

« Non utilizzare il prodotto in aree dove possono
verificarsi incendi o esplosioni.

« Tenere bambini, passanti e animali lontani dall'area
di lavoro e a distanza di sicurezza dal prodotto.

« Accertarsi che solo persone autorizzate siano
presenti nell'area di lavoro.

* Mantenere I'area di lavoro pulita e sufficientemente
illuminata.

« Rimuovere oggetti quali viti, bulloni, fili e pietre
dall'area di lavoro prima di utilizzare il prodotto.

« Assicurarsi che non siano presenti cavi o tubi nella
direzione di funzionamento del prodotto.

« Assicurarsi che sia disponibile un flusso d'aria
sufficiente nell'area di lavoro.

Sicurezza elettrica

AVVERTENZA: ce sempre il

rischio di scosse quando si utilizzano
prodotti elettrici. Non utilizzare il prodotto

in condizioni climatiche sfavorevoli. Non
toccare parafulmini e oggetti metallici. Per
prevenire lesioni personali, utilizzare sempre
il prodotto secondo quanto indicato nel
presente manuale dell'operatore.

AVVERTENZA: utilizzare sempre
un alimentatore con RCD (dispositivo
salvavita). Un dispositivo RCD diminuisce il
rischio di scosse elettriche.

AVVERTENZA: Alta tensione. Nel

gruppo di potenza sono presenti parti non
protette. Scollegare sempre la spina di
alimentazione prima di aprire lo sportello
della scatola elettrica.
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ATTENZIONE: L'alimentazione del

prodotto o del generatore deve essere
sufficiente e costante per garantire il
regolare funzionamento del motore. Una
tensione non corretta causa l'aumento
della potenza assorbita e della temperatura
del motore fino all'attivazione del circuito

di sicurezza. La dimensione del cavo di
alimentazione deve essere conforme alle
normative nazionali e locali. La dimensione
della presa di rete deve corrispondere
all'amperaggio della presa elettrica e del
cavo di prolunga del prodotto.

Se la resistenza di sistema
dell'alimentazione elettrica di rete & piu
elevata, possono verificarsi brevi cali di
tensione quando il prodotto viene avviato.
Cio puo influire sul funzionamento di altri
prodotti, ad esempio pud verificarsi uno
sfarfallio delle luci.

« Controllare che i valori di potenza, del fusibile e della
tensione di rete corrispondano a quelli indicati sulla
targhetta dati di funzionamento del prodotto.

« Arrestare sempre il prodotto prima di staccare la
spina di alimentazione.

« Non utilizzare il prodotto se il cavo o la spina di
alimentazione sono danneggiati. ma consegnarlo
a un centro di assistenza autorizzato per la
riparazione. Un cavo di alimentazione danneggiato
puo causare lesioni gravi e persino la morte.

« Utilizzare il cavo di alimentazione in modo corretto.
Non utilizzare il cavo di alimentazione per spostare,
tirare o scollegare il prodotto. Tirare la spina per
scollegare il cavo di alimentazione. Non tirare il cavo
di alimentazione.

« Non azionare il prodotto a contatto con I'acqua in
condizioni in cui le attrezzature possono bagnarsi.
L'attrezzatura potrebbe danneggiarsi e il prodotto
causare scosse elettriche e provocare lesioni
personali.

* Non introdurre ulteriore umidita all'interno del
prodotto rispetto quella dell'acqua fornita dal relativo
impianto. Tenere il prodotto lontano dalla pioggia.
L'acqua che penetra nel prodotto aumenta il rischio
di scosse elettriche.

« Scollegare sempre il cavo di alimentazione prima di
connettere o disconnettere il collegamento del cavo
del motore e della scatola di collegamenti elettrici.

Istruzioni per la messa a terra del prodotto

AVVERTENZA: Il collegamento

errato puo provocare scosse elettriche. In
caso di dubbi sul collegamento a terra
del prodotto, rivolgersi a un elettricista
certificato.

Non maodificare la spina di alimentazione
rispetto alle specifiche di fabbrica. Se

la spina o il cavo di alimentazione

sono danneggiati o devono essere
sostituiti, rivolgersi a un'officina autorizzata
Husqgvarna. Rispettare le norme e le leggi
locali.

Se non si comprendono pienamente le
istruzioni relative alla messa a terra
del prodotto, rivolgersi a un elettricista
certificato.

Utilizzare solo prolunghe per esterni dotate di messa a
terra con spine e prese di messa a terra conformi al
connettore di alimentazione del prodotto.

Il prodotto dispone di cavo e di spina di alimentazione
con messa a terra. Collegare sempre il dispositivo a una
presa di corrente con messa a terra. Cio riduce il rischio
di scosse elettriche in caso di guasto.

Non utilizzare adattatori elettrici insieme al prodotto.

Cavi di prolunga

» Utilizzare solo cavi di prolunga omologati di
lunghezza sufficiente.

* Il valore nominale sul cavo di prolunga deve essere
equivalente o superiore al valore indicato sulla
targhetta dati di funzionamento del prodotto.

» Utilizzo di prolunghe con messa a terra.

* Quando si utilizza il prodotto all'aperto, utilizzare un
cavo di prolunga adatto per l'uso all'aperto. Questo
diminuisce il rischio di scosse elettriche.

* Tenere la connessione della prolunga asciutta e
sollevata dal suolo.

* Non avvicinare il cavo di prolunga a fonti di calore,
olio, spigoli taglienti o parti in movimento. Un cavo
danneggiato aumenta il rischio di scosse elettriche.

» Accertarsi che il cavo di prolunga sia in buone
condizioni e non sia danneggiato.

* Non utilizzare il cavo di prolunga mentre € avvolto.
Cid puo causare un surriscaldamento del cavo di
prolunga.

» Assicurarsi che il cavo di prolunga sia dietro
|'operatore il prodotto quando si utilizza il prodotto.
Cio evita danni al cavo di prolunga.

Protezione antipolvere

AVVERTENZA: leggere le seguenti

avvertenze prima di utilizzare il prodotto.

» Il funzionamento del prodotto pud generare polvere
nell'aria. La polvere pud causare lesioni gravi e
problemi di salute permanenti. La polvere di silice &
considerata dannosa da diverse autorita. Di seguito
sono riportati alcuni esempi di problemi di salute:

« Bronchite cronica da malattie polmonari fatali,
silicosi e fibrosi polmonare
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» Cancro
« Difetti alla nascita
* Infiammazione cutanea

« Utilizzare I'attrezzatura corretta per ridurre la
quantita di polvere e fumi nell'aria e per ridurre la
polvere su attrezzature di lavoro, superfici, indumenti
e parti del corpo. Esempi di contromisure sono i
sistemi di raccolta della polvere e gli spruzzi d'acqua
per abbattere la polvere. Se possibile, ridurre la
polvere all'origine. Assicurarsi che I'attrezzatura sia
installata e utilizzata correttamente e che venga
eseguita la manutenzione ordinaria.

« utilizzare protezione respiratoria omologata.
Assicurarsi che la protezione respiratoria sia adatta
ai materiali pericolosi presenti nell'area di lavoro.

» Accertarsi che il flusso d'aria nell'area di lavoro sia
sufficiente.

» Se possibile, puntare lo scarico del prodotto in modo
che non possa generare polvere nell'aria.

Dispositivi di sicurezza sul prodotto

AVVERTENZA: Leggere le seguenti

avvertenze prima di utilizzare il prodotto.

A

* Non utilizzare un prodotto con dispositivi di sicurezza
difettosi.

« Effettuare un controllo dei dispositivi di sicurezza con
regolarita. Se i dispositivi di sicurezza sono difettosi,
rivolgersi alla propria officina Husqvarna.

Pulsante per I'arresto di emergenza

Il pulsante per l'arresto di emergenza consente di
spegnere rapidamente il motore.

Controllo del pulsante per l'arresto di emergenza

1. Ruotare il pulsante per l'arresto di emergenza (A) in
senso orario per accertarsi che sia disinserito.

2. Awviare il prodotto. Fare riferimento a Avvio del
prodotto, pannello di controllo senza regolazione
della velocita alla pagina 74.

3. Premere il pulsante per l'arresto di emergenza.
4. Accertarsi che il motore si sia arrestato.

5. Ruotare in senso orario il pulsante per I'arresto di
emergenza per disinnestare.

Controllo presenza operatore (OPC)

Quando I'OPC ¢ inserito, il motore si arresta. Fare
riferimento a Verifica del controllo presenza operatore
(OPC) alla pagina 70.

Verifica del controllo presenza operatore (OPC)

1. Awviare il prodotto. Fare riferimento a Avvio de/
prodotto, pannello di controllo senza regolazione
della velocita alla pagina 74.

2. Estrarre la chiave OPC. Se il motore non si arresta
entro 3 secondi, rivolgersi a un'officina Husqvarna
autorizzata.

Istruzioni di sicurezza per la
manutenzione

« Usare sempre abbigliamento protettivo personale.
Fare riferimento a Dispositivi di protezione
individuale alla pagina 68.

< Tenere tutte le parti in buone condizioni e accertarsi
che tutti i fissaggi siano serrati correttamente.

« Non utilizzare il prodotto se difettoso. Effettuare i
controlli di sicurezza, gli interventi di manutenzione e
di servizio come indicato nel presente manuale. Tutti
gli altri interventi di manutenzione devono essere
affidati a un'officina autorizzata.

« Spegnere il prodotto durante la sostituzione degli
utensili diamantati.

« Effettuare la manutenzione con il motore spento
e la presa di alimentazione scollegata. Consentire
sempre il raffreddamento del motore prima di
eseguire la manutenzione del prodotto.

« Eseguire la manutenzione del prodotto su un terreno
stabile e pianeggiante.

« Pulire I'area circostante il prodotto da olio e
sporcizia. Rimuovere eventuali oggetti indesiderati.

« Effettuare una manutenzione regolare per assicurare
il corretto funzionamento del prodotto. Fare
riferimento a Programma di manutenzione alla
pagina 77

« Utilizzare dei simboli chiari informare le persone che
sono in corso interventi di manutenzione.

« Tenere a portata di mano estintori, medicine e un
telefono di emergenza.
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Utilizzo

Introduzione

e AVVERTENZA: Prima di utilizzare

il prodotto, & necessario leggere e
comprendere il capitolo relativo alla
sicurezza.
Cosa fare prima di azionare il prodotto
1. Leggere il manuale dell'operatore con attenzione e
accertarsi di averne compreso il contenuto.
2. Leggere attentamente il manuale dell'operatore

dell’estrattore di polveri e accertarsi di aver
compreso le istruzioni.

3. Usare sempre abbigliamento protettivo personale.
Fare riferimento a Dispositivi di protezione
individuale alla pagina 68.

4. Accertarsi che solo persone autorizzate siano
presenti nell'area di lavoro.

5. Eseguire la manutenzione giornaliera. Fare
riferimento a Programma di manutenzione alla
pagina 77.

6. Controllare che il prodotto sia montato correttamente
e che non sia danneggiato.

7. Posizionare il prodotto sull'area di lavoro. Assicurarsi
che la superficie sia pianeggiante. Assicurarsi che
il trasporto del prodotto verso e nell'area di lavoro
venga effettuato in modo sicuro e corretto. Fare
riferimento a 7rasporto alla pagina 87.

8. Accertarsi che gli utensili diamantati siano sulla testa
di molatura e che siano fissati saldamente.

9. Per collegare I'estrattore di polveri al prodotto.
Fare riferimento a Collegamento di un estrattore di
polvere alla pagina 72.

10. Per la molatura a umido, collegare I'erogazione
dell'acqua. Fare riferimento a Collegamento
dell'alimentazione idrica alla pagina 72.

11. Collegare il prodotto a una fonte di alimentazione.
Fare riferimento a Collegamento del prodotto a una
fonte di alimentazione alla pagina 73.

Utensili diamantati

Sono disponibili molti tipi e configurazioni diverse

di utensili diamantati per il prodotto. Gli utensili
diamantati con legante metallico vengono utilizzati

per la rimozione di materiale e gli utensili diamantati

con legante resinato sono utilizzati per lucidare

le superfici. Scegliere gli utensili diamantati corretti

per la superficie. Rivolgersi al proprio rivenditore o
consultare il rivenditore www.husqvarnacp.como visitare
il sito www.husqvarnacp.com per la scelta dell'utensile
corretto.

Supporti dischi alternativi per utensili
diamantati

+ Utilizzare il supporto del disco Metal bond per fissare
utensili diamantati con legante metallico.

« Utilizzare il supporto del disco in resina per fissare
utensili diamantati con legante plastificato.

Set completo e set mini di utensili diamantati

La configurazione dei segmenti degli utensili diamantati
influisce sulla qualita finale della superficie. La
configurazione influisce inoltre sulla velocita di
funzionamento del prodotto.

+ Set completo di utensili diamantati: Questa
configurazione & utilizzabile per una finitura piatta
del pavimento.

+ Set mini di utensili diamantati: Questa
configurazione & utilizzabile quando non é richiesta
una finitura piatta del pavimento.

Sostituzione degli utensili diamantati

c AVVERTENZA: Scollegare sempre la

spina di alimentazione prima di sostituire gli
utensili diamantati, per evitare I'avviamento
accidentale.
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AVVERTENZA: utilizzare guanti

protettivi in quanto gli utensili diamantati
possono raggiungere temperature elevate.

AVVERTENZA: utilizzare una

protezione respiratoria omologata quando
si sostituiscono gli utensili diamantati. La
polvere presente nella testa di molatura &
pericolosa per la salute.

AVVERTENZA: utilizzare 'estrattore

di polvere durante la sostituzione degli
utensili diamantati. L'estrattore di polvere
riduce la polvere che puo causare problemi
di salute.

> B Bb

ATTENZIONE: tutti gli utensili

diamantati devono avere sempre lo stesso
numero e tipo di segmenti. L'altezza dei
segmenti deve essere la stessa su tutti gli
utensili diamantati.

N

N

@

. Arrestare il prodotto e scollegare la presa di
alimentazione. Fare riferimento a Arresto de/
prodotto, pannello di controllo senza regolazione
della velocita alla pagina 76.

Sollevare il manubrio in posizione verticale. Fare
riferimento a Regolazione dellaltezza del manubrio
alla pagina 73.

Tenere il manubrio e inclinare il prodotto all'indietro.
Inclinare il prodotto fino a quando la staffa di
supporto raggiunge il pavimento.

ATTENZIONE: assicurarsi che il
cavo di alimentazione e il tubo delle

polveri non vengano danneggiati quando
siinclina il prodotto.

ATTENZIONE: Posizionare un

pezzo di tessuto o legno sottile sotto
la staffa di supporto per evitare di
danneggiare il pavimento.

e AVVERTENZA: assicurarsi che il

prodotto sia in posizione stabile prima di
sostituire gli utensili diamantati.

Rimuovere la polvere con I'aspiratore.

5. Utilizzare un martello per rimuovere gli utensili
diamantati dalla piastra dell'utensile.

6. Pulire la piastra degli utensili con I'aspiratore.

Fissare i nuovi utensili diamantati alla piastra
dell'utensile con un leggero colpo di martello.

8. Sollevare con cautela il prodotto con il manubrio in
posizione di funzionamento.

Collegamento di un estrattore di

polvere

AVVERTENZA: Non utilizzare
I'estrattore di polvere se il tubo dell'estrattore

€ danneggiato. Il rischio aumenta se si
respira polvere pericolosa per la salute.
utilizzare protezione respiratoria omologata.

1. Verificare I'eventuale presenza di danni sul tubo
dell'estrattore di polvere.

2. Accertarsi che i filtri dell'estrattore di polvere siano
puliti e non siano danneggiati.

3. Collegare il tubo dell'estrattore di polveri all'apposito
raccordo. Fare riferimento a Panoramica del
prodotto alla pagina 64 per informazioni sulla
posizione dell’estrattore di polveri sul prodotto.

Collegamento dell'alimentazione idrica

ATTENZIONE: utilizzare solo acqua

pulita per evitare che lo sporco ostruisca
I'impianto idraulico.

AVVERTENZA: tenere tutti i cavi

elettrici e i collegamenti lontani dall'acqua.

>

AVVERTENZA: non utilizzare

I'estrattore di polveri durante la molatura a
umido.

7.

2
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1. Collegare il kit dell'acqua al raccordo dell'acqua sul
prodotto.

2. Collegare il flessibile dell’acqua al kit dell'acqua.
3. Awviare il flusso dell'acqua.

ATTENZIONE: non utilizzare una
pressione dell'acqua superiore a 30

psi. L'acqua serve solo a prevenire

la presenza di polvere pericolosa
nell'aria. In caso sia necessario usare
I'acqua, parlare con un rappresentante
Husqvarna per ulteriori informazioni.

Collegamento del prodotto a una fonte
di alimentazione

1. Collegare la presa di alimentazione (A) del prodotto
a un cavo di prolunga adatto.

N

2. Collegare il cavo di prolunga a una presa di rete.

ATTENZIONE: Quando il prodotto
viene collegato a un estrattore di polvere,

quest'ultimo deve essere collegato a una
fonte di alimentazione trifase.

Regolazione dell'altezza del manubrio

AVVERTENZA: prestare attenzione
durante la regolazione del manubrio.

Accertarsi che sia bloccato in posizione. Le
parti in movimento possono causare lesioni.

Durante il funzionamento, regolare I'altezza del
manubrio il piu vicino possibile all'altezza dell'anca
dell'operatore. Durante il funzionamento, il prodotto puo
tirare lateralmente. L'anca dell'operatore puo contribuire
ad arrestare questo movimento laterale.

1. Tirare la leva di bloccaggio in direzione del manubrio
e mantenerla in questa posizione.

2. Regolare il manubrio all’altezza di funzionamento
pertinente.

3. Rilasciare la leva di bloccaggio per bloccare la
posizione del manubrio

Modifica della posizione delle ruote

Le ruote possono avere 2 posizioni nel telaio. Il foro
superiore (A) viene utilizzato durante le operazioni di
molatura e lucidatura standard. Viene inoltre utilizzato
anche per gli accessori PCD (Poly Crystalline Diamond,
con diamante policristallino) o per gli utensili per
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bocciardatura. Il foro inferiore (B) viene utilizzato per la
fresa accessoria a stella.

Rimuovere i bulloni, le rondelle e la ruota dal telaio.

2. Installare nel foro corretto nel telaio seguendo la
sequenza nell'ordine inverso.

3. Eseguire la stessa procedura sul lato opposto del
prodotto.

Velocita di funzionamento

Se il prodotto viene utilizzato su un nuovo tipo di
superficie, inizialmente regolare la velocita al 70%.
Quando l'operatore conosce il tipo di superficie, &
possibile regolare la velocita.

Avwvio del prodotto, pannello di controllo
senza regolazione della velocita

6. Fissare il cavo (A) del controllo presenza operatore
al braccio o agli indumenti.

©f

7. Controllare I'apposito indicatore (A) per accertarsi
che non siano presenti errori.

8. Ruotare il pulsante per l'arresto di emergenza (C) in
senso orario per accertarsi che sia disinserito.

9. Ruotare l'interruttore del senso di rotazione del
motore (D) verso destra o sinistra.

10. Premere il pulsante di avvio (E).

Avvio del prodotto, pannello di controllo
con regolazione della velocita

ATTENZIONE: Spostare
continuamente il prodotto mentre € in

funzione. Se non si sposta il prodotto, la
superficie pud diventare ruvida.

ATTENZIONE: Spostare
continuamente il prodotto mentre € in

funzione. Se non si sposta il prodotto, la
superficie puo diventare ruvida.

1. Awviare il sistema di estrazione delle polveri.

2. Collegare il tubo dell'estrattore di polvere al prodotto.
Fare riferimento a Collegamento dj un estrattore di
polvere alla pagina 72.

3. Accertarsi che la scatola dei collegamenti elettrici sia
chiusa.

4. Collegare il prodotto a una fonte di alimentazione.
Fare riferimento a Collegamento del prodotto a una
fonte di alimentazione alla pagina 73.

5. Rimanere dietro il prodotto e afferrare il manubrio
con le mani.

1. Avviare il sistema di estrazione delle polveri.
. Collegare il tubo dell'estrattore di polvere al prodotto.

Fare riferimento a Collegamento di un estrattore di
polvere alla pagina 72.

. Accertarsi che la scatola dei collegamenti elettrici sia

chiusa.

. Collegare il prodotto a una fonte di alimentazione.

Fare riferimento a Collegamento del prodotto a una
fonte di alimentazione alla pagina 73.

Ruotare la chiave del controllo presenza operatore
verso destra.

Rimanere dietro il prodotto e afferrare I'impugnatura
con le mani.

Effettuare un controllo del display per accertarsi

che non siano presenti errori o avvertenze. Fare

riferimento a Panoramica del prodotto, telecomando
alla pagina 65.
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Fissare il cavo (A) del controllo presenza operatore
al braccio o agli indumenti.

7. Fissare il cavo (A) del controllo presenza operatore
al braccio o agli indumenti.

8 pee

10.

1.

12.
13.

Ruotare il pulsante per l'arresto di emergenza (B) in
senso orario per accertarsi che sia disinserito.

Ruotare la manopola di regolazione della velocita
(C) in senso antiorario.

Ruotare l'interruttore del senso di rotazione del
motore (D) verso destra o sinistra.

Premere il pulsante di avvio (E).

Se necessario, ruotare la manopola di regolazione

della velocita in senso orario per aumentare la
velocita di funzionamento.

Awvio del prodotto, tastierino

ATTENZIONE: Spostare
continuamente il prodotto mentre € in

funzione. Se non si sposta il prodotto, la
superficie puo diventare ruvida.

1. Avviare il sistema di estrazione delle polveri.

Collegare il tubo dell'estrattore di polvere al prodotto.
Fare riferimento a Collegamento di un estrattore di
polvere alla pagina 72.

Accertarsi che la scatola dei collegamenti elettrici sia
chiusa.

Collegare il prodotto a una fonte di alimentazione.
Fare riferimento a Collegamento del prodotto a una
fonte di alimentazione alla pagina 73.

Ruotare la chiave del controllo presenza operatore
verso destra ed eseguire un controllo dell'indicatore
per l'interruzione dell'alimentazione (solo per la
versione 3x230 V).

Rimanere dietro il prodotto e afferrare I'impugnatura
con le mani.

ROV FMT 4012V 12,6A)
bisc speED

8. Controllare il display.

a) Accertarsi che non siano presenti errori o
avvertenze

b) Accertarsi che lo stato del prodotto (B)
visualizzato sia "RDY". Se lo stato del prodotto
€ "STO", il pulsante per I'arresto di emergenza €
inserito o il comando presenza operatore & stato
rimosso.

9. Ruotare il pulsante per l'arresto di emergenza (C) in
senso orario per accertarsi che sia disinserito.

10. Premere il pulsante di avvio (D).

11. Ruotare il comando di regolazione della velocita

dei dischi di molatura (E) in senso orario oppure
premere il pulsante (F) per aumentare la velocita.

12. Ruotare il comando di regolazione della velocita dei
dischi di molatura (E) in senso antiorario oppure
premere (G) per diminuire la velocita.

13. Premere il pulsante (H) per modificare il senso di
rotazione dei dischi di molatura.

Telecomando

Il telecomando & dotato di tutti i comandi necessari
per il funzionamento del prodotto. Il telecomando ha
un display digitale con una struttura di menu. Fare
riferimento a Menu principale alla pagina 75.

Menu principale

Nella vista Home, il pulsante "ESC" (A) sul telecomando
apre la struttura di menu.

[RDY HMI 4012V 12,6A)

OE®
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Menu princi- Descrizione

pale

"DRI" Menu con impostazioni e parametri
operativi.

"Identification" | Informazioni sul funzionamento, tipo
e versione software.

"Interface" Impostazioni per la lingua del display
e il livello di accesso.

"TRA" Memorizzazione e caricamento della
configurazione sul telecomando.

"Password" Sblocco del telecomando.

Le frecce Su e Giu sul telecomando (C) permettono
di spostarsi verso l'alto e verso il basso negli elenchi
dei menu. |l pulsante "OK" (B) permette di confermare
la selezione. La freccia Indietro sul telecomando (C)
permette di tornare indietro alla struttura di menu.

Nota: | testi visualizzati in questo manuale sono in
inglese. | testi visualizzati sul prodotto sono nella lingua
selezionata. Fare riferimento a Modifica della lingua del
display alla pagina 76.

Controllo dell'ora di funzionamento
1. Selezionare "DRI" nel menu principale.
2. Selezionare "Display".

3. Selezionare "Power-On time" ed effettuare le

seguenti procedure.

a) Selezionare "APH" per visualizzare il consumo
energetico.

b) Selezionare "Motor Run Time" per mostrare per
quanto tempo € rimasto acceso il motore.

c) Selezionare "Power-on time" per visualizzare per
quanto tempo € rimasto in funzione il prodotto.

d) Selezionare "Time Counter Reset" per azzerare
1 dei 3 valori precedenti.

Controllo della cronologia degli errori
Selezionare "DRI" nel menu principale.
Selezionare "Display".

Selezionare "DGT".

PO bd =

Selezionare "Error history". Vengono visualizzati gli
ultimi 10 errori.

5. Selezionare 1 degli errori per ulteriori informazioni
quali la modalita di funzionamento, la corrente del
motore e la tensione del bus CC.

Modifica della lingua del display
1. Selezionare "Interface" nel menu principale.

2. Selezionare "Language" per scegliere la lingua con
cui verranno visualizzati i testi.

Per controllare la direzione di
funzionamento

Durante il funzionamento, il prodotto puod tirare ai lati. La
direzione di trazione fa riferimento al senso di rotazione
della testa di molatura e al funzionamento del prodotto.

« Tenere sempre le 2 ruote a contatto con il suolo
durante il funzionamento del prodotto.

* Applicare le forze laterali sullimpugnatura per
sterzare il prodotto.

* Mantenere sempre saldamente I'impugnatura con le
2 mani per una posizione stabile e assicurarsi che il
prodotto non si sposti lateralmente.

Arresto del prodotto, pannello di

controllo senza regolazione della

velocita

ATTENZIONE: Non sollevare la testa

di molatura dalla superficie quando si
arresta il motore. La piastra dell'utensile
ruota per alcuni secondi dopo I'arresto del
motore. La polvere puo arrivare nell'aria e la
superficie pud danneggiarsi.

ATTENZIONE: Non lasciare che
il prodotto si fermi fino a quando le
piastre dell'utensile non si arrestano
completamente.

1. Premere il pulsante per l'arresto di emergenza (A).

L R START FAULT

@)
0]

2. Tenere le piastre dell'utensile contro la superficie
fino a quando non si arrestano completamente.

3. Rimuovere la chiave (B) del controllo presenza
operatore dal prodotto.

4. Scollegare la presa di alimentazione.

5. Avviare l'estrattore di polveri.

Arresto del prodotto, pannello di
controllo con regolazione della velocita

c ATTENZIONE: Non sollevare Ia testa

di molatura dalla superficie quando si
arresta il motore. La piastra dell'utensile
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ruota per alcuni secondi dopo I'arresto del
motore. La polvere puo arrivare nell'aria e la
superficie pud danneggiarsi.

ATTENZIONE: Non lasciare che

il prodotto si fermi fino a quando le
piastre dell'utensile non si arrestano
completamente.

A

1. Premere il pulsante per l'arresto di emergenza (A).

L R SPEED START [/
@@C )

@)
(0]

2. Tenere le piastre dell'utensile contro la superficie
fino a quando non si arrestano completamente.

3. Rimuovere la chiave (B) del controllo presenza
operatore dal prodotto.

4. Scollegare la presa di alimentazione.
5. Auvviare l'estrattore di polveri.

Arresto del prodotto, tastierino

ATTENZIONE: Non sollevare Ia testa

di molatura dalla superficie quando si

A

arresta il motore. La piastra dell'utensile
ruota per alcuni secondi dopo I'arresto del
motore. La polvere puo arrivare nell'aria e la
superficie pud danneggiarsi.

ATTENZIONE: Non lasciare che
il prodotto si fermi fino a quando le
piastre dell'utensile non si arrestano
completamente.

A

1. Premere il pulsante di arresto (A).

RDY HMI 4012V 12,6A)
DISC SPEED

2. Tenere le piastre dell'utensile contro la superficie
fino a quando non si arrestano completamente.

3. Rimuovere la chiave (B) del controllo presenza
operatore dal prodotto.

Scollegare la presa di alimentazione.
5. Avviare I'estrattore di polveri.

Manutenzione

Introduzione

e AVVERTENZA: prima di svolgere la

manutenzione, leggere e comprendere il
capitolo relativo alla sicurezza.
Per tutti gli interventi di assistenza e riparazione sul
prodotto, & necessaria una formazione specifica. La
nostra azienda garantisce la disponibilita di personale
qualificato per le riparazioni e I'assistenza. Se non
avete acquistato il prodotto presso un rivenditore dotato
di officina, informatevi sull’ubicazione della piu vicina
officina autorizzata.

Programma di manutenzione

* = manutenzione generale effettuata dall'operatore.
Le istruzioni non sono riportate in questo manuale
dell'operatore.

X = Le istruzioni sono riportate in questo manuale
dell'operatore.

O = Le istruzioni non sono riportate in questo manuale
dell'operatore. Affidare la manutenzione a un'officina
autorizzata.

Manutenzione generale del prodotto

Una volta a

Giornaliera .
settimana

Ogni 3 mesi

Pulire il prodotto.

Controllare tutti i dispositivi di sicurezza.
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Manutenzione generale del prodotto Giomaliera Una volta a Oani 3 mesi
settimana g
Accertarsi che i dadi e le viti siano serrati. *
Controllare che la guarnizione della striscia di setole non sia .
danneggiata o usurata.
Pulire la scatola di collegamenti elettrici. *
Controllare che i componenti elettrici, i cavi e i raccordi non siano .
usurati e danneggiati.
Controllare i raccordi dei tubi. Controllare tutti i tubi sul prodotto .
per verificare I'eventuale presenza di danni o perdite.
Assicurarsi che i tubi delle polveri non siano danneggiati né .
ostruiti.
Assicurarsi che il collettore di polveri sia vuoto e collegato corret- "
tamente.
Controllare che i dischi di molatura non siano danneggiati e usu- .
rati.
Controllare il pulsante per l'arresto di emergenza. X
Controllare la striscia di setole. X
Accertarsi che il cavo di alimentazione e il cavo di prolunga siano .
in buone condizioni e non siano danneggiati.
Controllare il sistema RCD. *
Controllare i gommini dei cilindri delle piastre diamantate. X
Pulire il prodotto con un panno umido. *
Pulizia del prodotto Controllo della striscia di setole
» Pulire sempre tutte le apparecchiature dopo I'utilizzo. « Controllare che la striscia di setole non sia
Utilizzare un aspirapolvere. danneggiata e che aderisca bene al pavimento.

» Non utilizzare idropulitrici per pulire il prodotto. . L. R .
* Mantenere pulite le aperture dell'aria per assicurarsi Controllo dei gommini dei cilindri
che il prodotto abbia sempre una temperatura 1
sufficientemente fredda.
» Dopo la molatura a umido, pulire la striscia di setole
con acqua. Assicurarsi di rimuovere completamente
la miscela residua di polveri e acqua.

AVVERTENZA: Non utilizzare aria
compressa per pulire sotto la testa di

molatura.

. Controllare se le piastre diamantate hanno uno
spazio eccessivo nei gommini dei cilindri.

Sistema di trasmissione per testa di
molatura

I sistema di trasmissione della testa di molatura & un
sistema chiuso. In caso di problemi con il sistema di
trasmissione della testa di molatura, rivolgersiHusqvarna
ad un'officina.
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2. Se lo spazio & eccessivo, serrare il bullone (A) o

sostituire i gommini dei cilindri (B).

3. Montare 2 gommini dei cilindri per avere una testa
di molatura piu rigida. Per ulteriori informazioni, fare
riferimento al manuale di manutenzione.

Ripristino del prodotto

1. Scollegare la presa di alimentazione.
2. Attendere 5 minuti.

3. Awviare il prodotto, fare riferimento a Avvio de/
prodotto, pannello di controllo senza regolazione
della velocita alla pagina 74.

Nota: se il prodotto non si avvia, rivolgersi a un
centro di assistenza autorizzato.

Risoluzione dei problemi

Problema

Causa

Soluzione

Vibrazioni eccessive
e/o rumori insoliti.

| dischi di molatura sono usurati o danneg-
giati.

Controllare se i dischi di molatura presentano
parti danneggiate e movimenti eccessivi.

Il cuscinetto & difettoso.

Controllare il cuscinetto sull’albero di trasmis-
sione dell’asse e sostituire se necessario.

Deposito di materiale indesiderato sul giunto.

Pulire il giunto.

Prestazioni di molatu-
ra ridotte o assenti.

Gli utensili diamantati sono usurati.

Sostituire le parti usurate.

Tipi di utensili diamantati non corretti per la
superficie.

Sostituire gli utensili con quelli corretti per la
superficie.

Il prodotto non si av-
via.

Il pulsante per I'arresto d'emergenza & inne-
stato.

Ruotare in senso orario il pulsante per l'arre-
sto di emergenza per disinnestare.

Il pulsante di arresto & inserito durante il pri-
mo avviamento.

Scollegare il cavo di alimentazione e atten-
dere 1 minuto fino a quando il prodotto non &
piu alimentato. Collegare di nuovo il cavo di
alimentazione e avviare il prodotto.

Un componente difettoso.

Sostituire il componente difettoso.

Solo una fase viene fornita nel prodotto.

Eseguire un controllo dell'alimentazione.

Il cavo di prolunga € scollegato o danneggia-
to.

Collegare il cavo di prolunga o, se necessa-
rio, sostituirlo.

Assenza di alimentazione.

Collegare il prodotto a una presa di corrente.

Per il sistema a 230 V: tensione non corretta.

Controllare la tensione di alimentazione.
Controllare i relé di tensione. Rivolgersi a un
elettricista per controllare se la tensione sui
terminali & sufficiente.
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Problema

Causa

Soluzione

Il prodotto si arresta
dopo poco tempo.

L'interruttore di protezione del motore si inne-
sta a causa di un sovraccarico.

Ridurre il carico.

il motore ¢ difettoso.

Controllare il motore.

Il prodotto non & faci-
le da impugnare.

Numero insufficiente di utensili diamantati
sulla testa di molatura.

Tipi di utensili diamantati non corretti per la
superficie.

Utilizzare il numero corretto di utensili dia-
mantati.

Il prodotto produce
dei graffi irregolari.

Gli utensili diamantati sono montati in modo
non corretto o sono fissati ad altezze diverse
sui dischi di molatura.

Accertarsi che tutti gli utensili diamantati sia-
no installati correttamente e che tutti abbiano
la stessa altezza.

Gli utensili diamantati sono di tipi diversi.

Verificare che tutti i segmenti contengano gli
stessi grani diamantati e gli stessi leganti. Se
i segmenti diamantati sono ruvidi, distanziarli
equamente. Far funzionare il prodotto su una
superficie abrasiva fin quando tutti i segmenti
non hanno la stessa altezza.

| bloccaggi per la testa sono allentati o man-
canti.

Assicurarsi che tutti i bloccaggi per testa sia-
no in posizione e serrati.

Gli utensili in resina sono misti o presentano
contaminazioni indesiderate.

Assicurarsi che tutte le resine siano dello
stesso tipo di grana diamantata e legante e
che non vi siano contaminazioni. Per pulire
gli attrezzi in resina, farli funzionare per un
breve periodo su una superficie leggermente
abrasiva.

| dischi di molatura sono usurati o danneg-
giati.

Controllare che i dischi di molatura non pre-
sentino sezioni rotte o movimenti eccessivi.

Nel prodotto si pre-

sentano movimenti

improvvisi non desi-
derati.

| dischi di molatura sono usurati o danneg-
giati.

Controllare se i dischi di molatura presentano
parti danneggiate e movimenti eccessivi.

Gli utensili diamantati sono montati in modo
non corretto o sono fissati ad altezze diverse
sui dischi di molatura.

Accertarsi che tutti gli utensili diamantati sia-
no installati correttamente e che tutti abbiano
la stessa altezza.

L'interruttore del cir-
cuito interno si attiva.

Carico troppo elevato o alimentazione insuffi-
ciente.

Eseguire un controllo dell'alimentazione.

Ridurre la pressione di molatura, aumentare
il numero di utensili diamantati o aumentare
la durezza del legante.

Il prodotto si arresta

nuovamente all'avvio.

Rivolgersi a un centro assistenza autorizza-
to.

Non c'e tensione di
controllo.

Il pulsante per l'arresto d'emergenza ¢ inne-
stato.

Ruotare in senso orario il pulsante per I'arre-
sto di emergenza per disinnestare.

Se il relé del pulsante per l'arresto di emer-
genza presenta 3 LED verdi, il circuito &
chiuso. Ripristinare gli interruttori di circuito
quando sono disattivati.

Il controllo presenza operatore non & inserito.

Inserire la chiave del controllo presenza ope-
ratore.
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Problema

Causa

Soluzione

Il prodotto non si
avvia quando si pre-

Si & verificato un errore o il messaggio "RDY"
non viene visualizzato sul display.

me il pulsante di av-
vio sul pannello di
controllo o sul teleco-
mando.

Controllare che sul display non siano presen-
ti messaggi di errore. Se sul display viene
visualizzato "STO" o "PWR", la tensione a
24 VCC é assente. Controllare il circuito del
pulsante per l'arresto di emergenza.

Si € verificato un er-
rore nel display del
tastierino.

Nel sottomenu "Cronologia errori", premere il
pulsante "Guida" per una possibile soluzione.
Se non é possibile risolvere il problema, riav-
viare il prodotto. Fare riferimento a Controllo
della cronologia degli errori alla pagina 76.

Lettura dei codici di errore

Per una panoramica completa dei guasti e la relativa
soluzione, eseguire la scansione dell'apposito codice

Nota: se rinverter mostra un guasto "INF",
ripristinare il prodotto. Fare riferimento a Rijpristino
del prodotto alla pagina 79.

sull'inverter, sul lato anteriore dell'unita di frequenza.

« Leggere i codici di errore e fare riferimento a Codici
di errore 1 alla pagina 81, Codici di errore 2 alla
pagina 84 e Codici di errore 3 alla pagina 87.

Codici di errore 1

Codice di errore Causa Soluzione
A12F Si & verificato un errore sull'ingresso analogi- | Controllare il raccordo del cavo dell'ingresso
co A12. analogico A12.
Controllare il valore del segnale.
AnF Il valore della velocita nell'encoder e nel mo- | Assicurarsi che il motore sia stabile.
tore non corrisponde. - -
Aggiungere una resistenza frenante al moto-
re.
Controllare il motore, il carico e il prodotto.
Assicurarsi che siano conformi.
Controllare il giunto meccanico e il raccordo
del cavo dell'encoder.
boF E presente un carico eccessivo nella resi- Assicurarsi che la resistenza frenante si sia
stenza frenante. raffreddata. Controllare la resistenza frenan-
te.
brF Il collegamento di risposta del freno non cor- | Controllare i circuiti di risposta e il comando
risponde al comando logico del freno. logico del freno.
Controllare il freno.
bUF Cortocircuito all'uscita dell'unita frenante. Controllare i raccordi dei cavi nell'unita e nel-
la resistenza frenante.
Controllare la resistenza frenante.

1806 - 002 - 14.04.2022

81




Codice di errore Causa Soluzione
CrF1 I comando del relé di carico & difettoso ola | Arrestare il prodotto quindi riavviarlo.
resistenza di carico & danneggiata.
. Controllare i raccordi dei cavi interni.

CrF2 Il raccordo di carica é difettoso. ! taercavil :
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

ECF Il giunto meccanico dell'encoder & difettoso. | Controllare il giunto meccanico dell'encoder .

EEF1 La scheda di comando non funziona corretta- | Controllare il campo elettromagnetico del-

mente. I'ambiente.

EEF2 La si:heda di potenza non funziona corretta- Arrestare e ripristinare il prodotto. Accedere

mente. alle impostazioni di fabbrica.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

EnF Si & verificato un errore nel feedback dell'en- | Assicurarsi che il numero di impulsi e il tipo

coder. di encoder siano corretti.
Controllare I'encoder.
Se necessario, modificare il senso di rotazio-
ne del motore.

FCF1 Impossibile aprire il contattore di uscita. Controllare il contattore e il relativo raccordo
del cavo.

Controllare il circuito di ritorno.
HdF Cortocircuito o messa a terra all'uscita del Controllare i raccordi dei cavi tra il prodotto e
prodotto. il motore e l'isolamento del motore.
Selezionare "DIAGNOSTICA" nel menu sul
tastierino. Eseguire il test diagnostico.

ILF La scheda opzionale non si collega al prodot- | Controllare il campo elettromagnetico del-

to. I'ambiente.
Controllare i raccordi dei cavi tra la scheda
opzionale e il prodotto.
Assicurarsi che non siano state installate piu
di 2 schede opzionali sul prodotto.
Sostituire la scheda opzionale.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

InF1 La scheda di alimentazione € diversa dalla Controllare la scheda di alimentazione.

scheda di memoria.

InF2 La scheda di alimentazione non & compatibi-

le con la scheda di controllo.

InF3 Le schede interne non si collegano. Controllare i raccordi dei cavi interni.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

InF4 | dati interni non corrispondono al prodotto. Calibrare il prodotto.
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Codice di errore Causa Soluzione

InF6 Il software installato sul prodotto non viene Controllare il software.

riconosciuto.

InF7 L'installazione del software sul prodotto non | Arrestare e ripristinare il prodotto.

€ completa.

InF8 L'alimentazione del prodotto non & corretta. | Eseguire un controllo dell'alimentazione.

InF9 Le misurazioni della corrente non sono cor- | Sostituire i sensori corrente o la scheda di

rette. alimentazione.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

InFA La fase di ingresso non funziona corretta- Selezionare "DIAGNOSTICA" nel menu sul

mente. tastierino. Eseguire il test diagnostico.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

InFb Il sensore della temperatura del prodotto non | Sostituire il sensore di temperatura.

funziona correttamente. - -
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

InFC L'orario non € corretto. Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

InFE Il microprocessore interno ¢ difettoso. Arrestare e ripristinare il prodotto.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.

OCF I valori in "IMPOSTAZIONI" e "CONTROLLO | Controllare i valori.

MOTORE" nel menu sul tastierino non sono

corretti.

Il funzionamento del prodotto risulta lento op- | Controllare il motore, il prodotto e il carico.
pure il carico & troppo elevato.

E presente un blocco meccanico. Controllare il meccanismo del motore.

PrF La funzione di sicurezza "Interruzione ali- Controllare il prodotto, riparare se necessa-

mentazione" € difettosa. rio.

SCF1 Cortocircuito o messa a terra all'uscita del Controllare i cavi tra la trasmissione e il mo-

prodotto. tore.

SCF2 E presente una perdita di corrente di massa tsaeslfezﬁr:)arésgu'\g’\!ﬁesgtlg': :sls{':: (e)nu sul

in corrispondenza dell'uscita se 2 o pit moto- lernno. guire | 1ag ico.

SCF3 ri sono collegati in parallelo. Ridurre la frequenza di commutazione dell'a-
limentazione.

Collegare le bobine di arresto in serie al mo-
tore.

SOF Il prodotto non funziona correttamente o il Assicurarsi che il motore sia stabile.

carico & troppo elevato.

Aggiungere una resistenza frenante al moto-
re.

Controllare il motore, il prodotto e il carico.
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Codice di errore

Causa

Soluzione

prodotto.

SPF Non ¢ presente alcun segnale dal feedback | Controllare il raccordo del cavo tra I'encoder
dell'encoder. e il prodotto.
Controllare I'encoder.
tnF La potenza del motore non & corretta per il Assicurarsi che il motore sia compatibile con

il prodotto.

I motore non & collegato al prodotto.

Controllare che il motore sia collegato quan-
do si utilizza la rotazione automatica.

Se viene utilizzato un contattore di uscita,
chiuderlo quando si utilizza la rotazione auto-
matica.

Codici di errore 2

Cadice di errore Causa Soluzione
APF Si & verificato un errore nel controller di una | Fare riferimento alla documentazione della
scheda. scheda.
bLF La corrente non aumenta al rilascio del freno. | Controllare il raccordo del cavo tra il prodotto
e il motore.
Controllare i raccordi dei cavi nel motore.
La frequenza nell'innesto del freno funziona | Controllare il rilascio del freno.
solo quando viene applicato il relativo co- - - - - -
mando logico. Assicurarsi che siano applicate le imposta-
zioni corrette per il rilascio del freno.
CnF La scheda di comunicazione non funziona Controllare il campo elettromagnetico del-
correttamente. I'ambiente.
Controllare i raccordi dei cavi sulla scheda di
comunicazione.
Controllare il timeout.
Sostituire la scheda opzionale.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.
COF Si & verificato un errore sul CANopen. Controllare i raccordi dei cavi.
Controllare il timeout.
Fare riferimento al manuale dell'operatore
del CANopen.
EPF1 Si & verificato un guasto nel prodotto causato | Controllare il dispositivo esterno e ripristinare
da un dispositivo esterno. il prodotto.
EPF2 Si & verificato un guasto nel prodotto causato | Controllare la rete e ripristinare il prodotto.
dalla rete.
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Codice di errore Causa Soluzione

FCF2 Impossibile aprire il contattore di uscita. Controllare il contattore e i relativi raccordi
dei cavi.

Controllare il circuito di ritorno.
LCF L'alimentazione per il timeout € attiva ma il Controllare il contattore e i relativi raccordi
prodotto non si avvia. dei cavi.
Controllare il timeout.
Controllare i raccordi dei cavi della linea, del
contattore e del prodotto.

FCF1 Impossibile aprire il contattore di uscita. Controllare il contattore e il relativo raccordo
del cavo.

LFF2 Non ¢ presente corrente su A12, A13 o A14. | Controllare i raccordi dei cavi sugli ingressi
analogici.

LFF3

LFF4

ObF Il prodotto frena improvvisamente o il carico | Aumentare il tempo di decelerazione.

sul prodotto si arresta. - -
Se necessario, montare una resistenza fre-
nante.
Avviare "Funzione rampa dec.", se applicabi-
le.

OHF La temperatura del prodotto € troppo elevata. | Controllare il carico del motore. Accertarsi
che il flusso d'aria intorno al prodotto sia suf-
ficiente. Controllare la temperatura ambiente.
Attendere che il prodotto si raffreddi prima di
avviarlo.

OLF E presente un carico eccessivo sul prodotto. | Controllare le impostazioni della protezione
termica del motore e il carico del motore. At-
tendere che il prodotto si raffreddi prima di
avviarlo.

OPF1 E presente un perdita monofase all'uscita del | Controllare il raccordo del cavo tra il prodotto

prodotto. e il motore.

OPF2 Il motore non & collegato o la potenza & trop- | Controllare il raccordo del cavo tra il prodotto

po bassa. e il motore.

Il contattore di uscita & aperto. Controllare il contattore di uscita.
Interrompere il rilevamento della perdita di
fase del motore e controllare il prodotto.

La corrente dal motore non funziona corretta- | Controllare la compensazione IR, la tensione

mente. nominale del motore e la corrente nominale.
Eseguire una rotazione automatica.

OSF La tensione di rete € troppo alta Controllare la tensione di rete.
L'alimentazione di rete non funziona corretta-
mente.

1806 - 002 - 14.04.2022

85



Codice di errore

Causa

Soluzione

sa.

OtF1 Le sonde PTC1 sono troppo calde. Controllare il motore.
OtF2 Le sonde PTC2 sono troppo calde Assicurarsi che il flusso d'aria nel motore sia
OtFL Le sonde PTC sono troppo calde. sufficiente.
Attendere che il motore si raffreddi prima di
avviare il prodotto.
Controllare le sonde PTC.
PtF1 Interruzione o cortocircuito nelle sonde Controllare le sonde PTC. Controllare i rac-
PTC1. cordi dei cavi tra le sonde PTC e il motore.
Controllare i raccordi dei cavi tra le sonde
PtF2 Interruzione o cortocircuito nelle sonde PTC e il prodotto.
PTC2.
PTFL Interruzione o cortocircuito nelle sonde PTC
o all'ingresso L16
SCF4 Un componente di alimentazione ¢ difettoso. | Selezionare "DIAGNOSTICA" nel menu sul
tastierino. Eseguire il test diagnostico.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.
SCF5 Cortocircuito all'uscita del prodotto. Controllare i raccordi dei cavi tra il prodotto e
il motore.
Selezionare "DIAGNOSTICA" nel menu sul
tastierino. Eseguire il test diagnostico.
Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.
SLF1 I Modbus non funziona correttamente. Controllare il cavo di comunicazione.
Controllare il timeout.
Fare riferimento al manuale dell'operatore
del Modbus.
SLF2 PowerSuite ¢ difettoso. Controllare il cavo PowerSuite.
Controllare il timeout.
SLF3 Il terminale del display grafico € difettoso. Controllare il collegamento al terminale.
Controllare il timeout.
SrF Timeout della funzione per il controllo della Controllare le impostazioni della funzione.
coppia.
Accertarsi che non siano presenti problemi
meccanici.
SSF La funzione del controllo di coppia & difetto- | Accertarsi che non siano presenti problemi

meccanici.

Controllare le impostazioni della funzione.
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Codice di errore

Causa

Soluzione

tJF

Il prodotto si € surriscaldato.

Controllare il motore, il carico e il prodotto.

Diminuire il valore della frequenza di commu-
tazione dell'alimentazione.

Lasciare raffreddare il motore. Avviare il mo-
tore.

Caodici di errore 3

Codice di errore

Causa

Soluzione

CFF La scheda opzionale viene sostituita o rimos- | Accertarsi che la scheda non sia difettosa.
sa.
La scheda di controllo viene sostituita da una Se la scheda viene sostituita o se le imposta-
scheda con valore diverso zioni correnti non sono applicabili, accedere
. alle impostazioni di fabbrica o eseguire un
Le impostazioni correnti non sono applicabili. | Packup del software.
CF1 Le impostazioni del prodotto non sono con- | Controllare le impostazioni.
formi alla rete. - - —
Scaricare le impostazioni corrette.
HCF Una delle schede non & conforme alle altre. | Se una scheda é difettosa, sostituirla con

quella originale.

Immettere la password per accettare le nuo-
ve impostazioni.

pHF (funziona solo
con l'unita di carico.)

L'alimentazione del prodotto non € corretta o
un fusibile & bruciato.

La funzione monofase ¢ difettosa.

ATV71 trifase viene utilizzato su un'alimenta-
zione monofase.

Il carico é difettoso.

Fare riferimento al manuale dell'operatore
del CANopen

Utilizzare un'alimentazione di rete trifase.

uSF L'alimentazione & insufficiente. Controllare la tensione.
Il resistore di precarica € danneggiato. Sostituire il resistore di precarica.
La tensione non & costante. Controllare il prodotto, riparare se necessa-
rio.
Trasporto, stoccaggio e smaltimento
Trasporto Le ruote consentono di spostare il prodotto per distanze

AVVERTENZA: prestare attenzione
durante il trasporto. Il prodotto ha un peso
elevato e puo causare lesioni o danni se .
cade o si sposta durante il trasporto.

piu brevi.

Per distanze maggiori, sollevare il prodotto per spostarlo
o posizionarlo su un veicolo.

Assicurarsi che il prodotto sia nella posizione
corretta durante il trasporto. Fare riferimento a
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Disposizione del prodotto in posizione di trasporto
alla pagina 88.

* Prestare particolare attenzione quando si sposta il
prodotto manualmente o su superfici inclinate. Le
piccole pendenze possono causare un movimento
forte che non & possibile frenare manualmente.

* Durante il trasporto, applicare una protezione sul
prodotto. La protezione evita di esporre il prodotto
a elementi naturali quali pioggia e neve.

Spostamento del prodotto verso l'alto e
verso il basso su una rampa

AVVERTENZA: prestare molta
attenzione quando si sposta il prodotto

verso l'alto e verso il basso sulle rampe con
il motore acceso. Il prodotto &€ pesante e

vi & il rischio di lesioni in caso di caduta o
spostamento troppo rapido del prodotto.

AVVERTENZA: perle rampe con

inclinazione ripida, utilizzare sempre un
verricello. Non sostare sotto o in prossimita
del prodotto.

prodotto su pendenze ripide. Osservare
quanto riportato sulla targhetta dati di
funzionamento del prodotto per informazioni
sull'angolo di pendenza massimo.

ﬁ AVVERTENZA: Non spostare il

* Per far scendere il prodotto da una rampa, farlo
indietreggiare lentamente.

» Per far salire il prodotto su una rampa, farlo
avanzare lentamente.

* Non ruotare il prodotto di oltre 45° su una rampa.

Sollevamento del prodotto

1. Collegare l'attrezzatura di sollevamento ai golfari (A).

2. Sollevare il prodotto in sicurezza.

Disposizione del prodotto in posizione
di trasporto
1. Ripiegare il manubrio verso il basso. Fare riferimento

a Regolazione dell'altezza del manubrio alla pagina
73.

2. Ruotare la leva (A) del bordo antipolvere verso l'alto.

AVVERTENZA: Assicurarsi che
I'attrezzatura di sollevamento abbia le

specifiche corrette per sollevare il prodotto
in sicurezza. La targhetta del modello sul
prodotto mostra il peso del prodotto.

AVVERTENZA: Non camminare o
sostare sotto o vicino a un prodotto
sollevato. Tenere i bambini lontani dall'area
di lavoro.

AVVERTENZA: non sollevare un

prodotto danneggiato. Accertarsi che i
golfari di sollevamento siano fissati
correttamente e che non siano danneggiati.

A
A

A

AN

~

@
>
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Fissaggio del prodotto a un veicolo di
trasporto

Utilizzare i golfari per fissare il prodotto al veicolo di
trasporto.

1. Agganciare le cinghie di ancoraggio nei golfari.

2. Agganciare e serrare le cinghie di ancoraggio al
veicolo di trasporto.

AL PIANO TERRA

domestico. Deve essere portato presso un centro di
raccolta specializzato nel recupero di apparecchiature
elettriche ed elettroniche.

Trattando questo prodotto correttamente, si contribuisce
a contrastare il potenziale impatto negativo sull'ambiente
e sulle persone che puo6 altrimenti sortire da una
gestione impropria del prodotto come rifiuto. Per
informazioni piu dettagliate sul riciclaggio di questo
prodotto, contattare I'autorita municipale, il servizio rifiuti
domestici o il punto vendita in cui & stato acquistato.

c ATTENZIONE: Non collocare il

prodotto all'aperto per conservarlo. Tenere
sempre il prodotto in ambienti chiusi.

« Conservare il prodotto in un luogo asciutto e al riparo
dal gelo.

« Pulire il prodotto ed eseguire una manutenzione
completa prima di riporlo.

« Conservare il prodotto in un'area chiusa a chiave
per impedire 'accesso a bambini o persone non
autorizzate.

Smaltimento

I simboli sul prodotto o sull'imballaggio indicano che il
presente prodotto non pud essere trattato come rifiuto

QY

Dati tecnici

3x 400V
1x230V Prodotto con pannello di
controllo con regolazione
della velocita e tastierino
Potenza del motore max., kW 4 7,5
Consumo elettrico, V 1x 230 3x 400
Frequenza, Hz 50/60 50/60
Collegamento elettrico 16A 2P+PE 32A 5P/6h
Diametro disco diamantato, mm 3x185 3x185
Velocita di funzionamento, giri/min 350-950 50-1100
Larghezza operativa, mm 555
Diametro raccordo tubo delle polveri 75
Peso, kg 298
Peso testa di molatura, kg 193
Lunghezza totale max (manubrio esteso), mm 2080
Lunghezza totale min (manubrio piegato), mm 1120
Larghezza, mm 595
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3x 400 V
1x230V Prodotto con pannello di
controllo con regolazione
della velocita e tastierino

Altezza, mm 1155
Emissioni di rumore °

Livello di potenza sonora, misurato in Ly, (dB(A)) 92
Livelli di rumorosita 0

Livello di pressione acustica all'orecchio dell'operatore, 76
Lp(dB(A))

Livelli di vibrazioni "

Impugnatura destra, m/s? 2,5
Impugnatura sinistra, m/s? 2,5

Dichiarazione su rumori e vibrazioni

Questi valori dichiarati sono stati ottenuti mediante test
di laboratorio in conformita alla direttiva o agli standard
indicati e sono adatti per il confronto con i valori
dichiarati di altri prodotti testati in conformita alla stessa
direttiva o agli stessi standard. Questi valori dichiarati

Cavi di prolunga

non sono adatti per I'uso nelle valutazioni dei rischi
e i valori misurati nei singoli luoghi di lavoro possono
essere piu elevati. | valori di esposizione effettivi e il
rischio di danni riscontrati da un singolo utente sono
unici e dipendono dal modo in cui I'utente lavora, dal
materiale utilizzato, dal tempo di esposizione e dalle
condizioni fisiche dell'utente e del prodotto.

Lunghezza cavo Sezione trasversale

<16 A <32A <S63A <125A
Calcolata in base a un pre-fusibile GG'%: 16 A 32A 63 A 125 A
>20m 1,5 mm? 2,5 mm? 10 mm?2 25 mm?
20m>50m 2,5 mm? 4 mm?2 10 mm?2 25 mm?
50m>75m 4 mm?2 6 mm? 16 mm? 35 mm?

Incertezza di misura prevista 2,5 dB(A).

Emissioni di rumore nell'ambiente misurate come potenza acustica in conformita alla norma EN 60335-2-72.

Livello di pressione sonora in conformita alla norma EN 60335-2-72. Incertezza di misura prevista 4 dB(A).

11 Livelli di vibrazioni in conformita alle norme EN 60335-1 e EN 60335-2-72. | dati riportati per il livello di
vibrazioni presentano una dispersione statistica tipica (deviazione standard) di 1 m/s2. | valori delle vibrazioni

sono validi per il funzionamento manuale.

ne rispetto a quanto indicato.

Le sezioni trasversali devono essere ricalcolate quando vengono utilizzati pre-fusibili di altro tipo o dimensio-
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Dichiarazione di conformita

Dichiarazione di conformita UE

Husqgvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Svezia, tel:
+46- 36-146500, dichiara sotto la propria esclusiva
responsabilita che il prodotto indicato:

Descrizione Molatrice per pavimenti

Marchio Husqvarna

Tipo/Modello BMG 555

Identificazione Numeri di serie a partire da 2022 e successivi

E pienamente conforme alle seguenti norme e direttive

UE:
Direttiva/norma Descrizione
2006/42/CE "sulle macchine"
2014/30/UE "sulla compatibilita elettromagnetica”

e che sono applicati gli standard e/o le specifiche
tecniche seguenti:

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006
Partille, 2022-01-24

Martin Huber
R&D Director, Concrete Surfaces & Floors
Husqvarna AB, Construction Division

Responsabile della documentazione tecnica

C€
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Wstep

Opis produktu
Produkt jest szlifierka do posadzek o réznej twardosci.

Przeznaczenie

Produkt przeznaczony jest do szlifowania powierzchni

z materiatéw o r6znych twardos$ciach, takich jak kamien
naturalny, lastriko i beton. Urzadzenia nalezy uzywac
do szlifowania materiatow pokrywajacych, takich jak klej.
Produkt moze by¢ uzywany do szlifowania na sucho lub

na mokro. Nie wolno uzywac urzadzenia do szlifowania
drewna.

Produkt przeznaczony jest do dziatalnosci komercyjnej
prowadzonej przez profesjonalnych operatorow.

A

OSTRZEZEN|EZ Nie uzywac

produktu do innych zadan.

92
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Przeglad produktu

Y
N

ANk

Uchwyt sterowniczy
Panel sterowania lub klawiatura

Urzadzenie do podwieszania weza ekstraktora pytu
i przewodu zasilajgcego

Ucha do podnoszenia

Obudowa elementéw ukfadu elektrycznego
Rama

Tabliczka znamionowa

Koto

Silnik szlifierki

. Ostona zabezpieczajgca

. Fartuch przeciwpytowy

. Ostona z obrzezem szczotkowym

. Dzwignia ostony przeciwpytowej

. Wspornik do montazu gtowicy szlifierskiej na ramie

15. Dzwignia blokujgca do regulacji uchwytu
sterowniczego

16. Czujnik obecnosci operatora (OPC)
17. Kluczyk czujnika obecnosci operatora
18. Przewdd czujnika obecnosci operatora
19. Tarcza $cierna

20. Instrukcja obstugi
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Przeglad urzgdzenia, panel sterowania
bez funkgcji regulacji predkosci

e
oA
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E-

e

®© ®O

L R START FAULT

©

Przycisk zatrzymania awaryjnego
Wskaznik btedu

Wiacznik

Przetacznik kierunku obrotéw silnika

N =

Przeglad urzadzenia, panel sterowania
z funkcja regulacji predkosci

®© ®

[@)
)

Przeglad urzadzenia, klawiatura

RDY HMI 4012V 12,6A
DISC SPEED

1702 rpm

®

=ToP
@f/n—asn

© 0 @

. Stan produktu

« ,RDY” (gotowe): urzgdzenie moze by¢ uzywane.

+ ,STO” (zatrzymanie bezpieczenstwa): brak
sygnatu wejsciowego na styku STO urzgdzenia.

* ,ACC” (przyspieszenie): predkos¢ obrotowa
tarczy $ciernej zwieksza sie do ustawionej
wartosci.

« ,DEC’ (zwolnienie): predko$¢ obrotowa tarczy
$ciernej zmniejsza sie do ustawionej wartosci lub
do momentu zatrzymania urzgdzenia.

« ,NST” (zatrzymanie swobodne): urzadzenie
zatrzymuije sieg.

Kanat polecen

« ,Term”: silnik jest wytaczony.
« ,HMI": silnik jest uruchomiony.

3. Napiecie gtéwne silnika szlifierki
1. Przycisk zatrzymania awaryjnego 4. Natezenie pradu elektrycznego silnika szlifierki
2. Wigcznik 5. Predko$é tarczy $ciernej
3. Pokretio regulacji predkosci 6. Przycisk zwigkszania predkosci obrotowej tarczy
4. Przetgcznik kierunku obrotow silnika Sciernej
7. Przycisk ekranu gtéwnego
8. Przycisk informacyjny
9. Wigcznik
10. Regulacja predkosci obrotowe;j tarcz sciernych
11. Przycisk zatrzymania
12. Przycisk kierunku obrotow tarcz $ciernych
13. Przycisk otwierania menu systemowego
14. Przycisk zmniejszania predko$ci obrotowej tarcz
Sciernych
94 1806 - 002 - 14.04.2022




Symbole znajdujace sie na produkcie

@O D

Qe

q

Ostrzezenie: Produkt moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata lub $mieré
operatora lub innych oséb. Nalezy
zachowac ostrozno$¢ i prawidtowo
korzysta¢ z produktu.

Wysokie napigcie.

Punkt podnoszenia na produkcie.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy
doktadnie i ze zrozumieniem zapoznac sie
z trescig niniejszej instrukcji obstugi.

Stosowac atestowane srodki ochrony drég
oddechowych.

Stosowac atestowane ochronniki stuchu.

Stosowa¢ atestowane $rodki ochrony
oczu.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Stosowaé zatwierdzone obuwie ochronne.

Niniejszy produkt jest zgodny
z obowigzujgcymi dyrektywami UE.

Tabliczka znamionowa

PO

\

]

E
@6@@@

OLIORORO

6
{HHusiqvarna

Husqvarna Idntity N¢. (HID) / Serial No.

) HUSQUARNA AB, SE-561 82 HUSKVARNA, SWEDEN-Q)_|

Uwaga: Pozostate symbole/naklejki samoprzylepne
umieszczone na produkcie dotycza specjalnych
wymogoéw certyfikacyjnych dla niektérych rynkéw.

O NOOALN =

©

10.
1.
12.
13.

Numer produktu

Waga produktu

Moc znamionowa
Napiecie znamionowe
Obudowa

Prad znamionowy
Czestotliwos¢
Maksymalny kat nachylenia podtoza
Producent

Kod do przeskanowania
Rok produkgciji

Model

Numer seryjny

Odpowiedzialno$¢ za produkt

Zgodnie z przepisami dotyczgcymi odpowiedzialno$ci
za produkt nie ponosimy odpowiedzialnos$ci za szkody
spowodowane przez nasz produkt, jesli:

produkt jest nieprawidtowo naprawiany.

produkt jest naprawiany przy uzyciu

czesci niepochodzacych od producenta lub
niezatwierdzonych przez producenta.

produkt jest wyposazony w akcesoria
niepochodzgce od producenta lub niezatwierdzone
przez producenta.

produkt nie jest naprawiany w autoryzowanym
centrum serwisowym lub przez autoryzowang
placéwke.
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Bezpieczenstwo

Definicje dotyczace bezpieczenstwa

Ostrzezenia, uwagi i informacje sa uzywane do
zwrdcenia uwagi na szczegolnie wazne sekcje instrukcji
obstugi.

A

OSTRZEZEN|EZ Jest uzywane,

gdy istnieje ryzyko powaznych obrazen,
$mierci operatora lub uszkodzenia otoczenia
w wyniku nieprzestrzegania instrukciji
obstugi.

A\

UWAGA: Jest uzywane, gdy istnieje
ryzyko uszkodzenia materiatéw lub
urzadzenia w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.

Uwaga: Stosuje sig, aby przekazac¢ wigcej informaciji,
ktére sg przydatne w danej sytuaciji.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

A

OSTRZEZENIE: Przed

rozpoczeciem uzytkowania produktu
przeczyta¢ nastepujgce ostrzezenia.

Ten produkt jest niebezpiecznym narzedziem

w przypadku nieostroznego postepowania lub
nieprawidtowego korzystania. Produkt moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mieré
operatora lub innych oséb. Nie uruchamia¢
urzadzenia bez uprzedniego przeczytania

i zrozumienia tresci instrukcji obstugi.

Nalezy stosowac sie do wszystkich ostrzezen

i polecen

Zgodnos$¢ ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami
prawa.

Operator i pracodawca operatora musza zna¢
zagrozenia i zapobiegaé im podczas obstugi
produktu.

Nie pozwala¢ uzywa¢ maszyny jakimkolwiek
osobom, ktére nie zapoznaly sie i nie zrozumiaty
zawartosci instrukcji obstugi.

Nie uzywac produktu przed przeszkoleniem

z obstugi produktu. Sprawdzié, czy wszyscy
operatorzy zostali przeszkoleni.

Nie pozwalaé dzieciom uzywac¢ produktu.

Produkt mogg obstugiwaé wytacznie osoby
upowaznione.

Operator ponosi odpowiedzialno$¢ za wypadki lub
spowodowanie zagrozenia wobec innych oséb, lub
mienia.

.

Osoba, ktéra jest zmeczona, chora lub pod
wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekarstw nie
moze obstugiwac urzagdzenia

Zawsze zachowywac ostrozno$¢ i kierowac sie
zdrowym rozsadkiem.

Podczas pracy urzgdzenie niniejsze wytwarza pole
elektro-magnetyczne. W pewnych okolicznosciach
pole to moze zaktdcaé prace aktywnych

lub pasywnych implantéw medycznych. Przed
przystapieniem do pracy z maszyng w celu
ograniczenia ryzyka powaznych lub $miertelnych
obrazen, osoby posiadajace implanty medyczne
powinny skonsultowac sie z lekarzem oraz ich
producentem.

Utrzymywacé produkt czystym. Upewni¢ sie, ze
mozna fatwo odczytaé oznaczenia i naklejki.

Nie stosowaé uszkodzonego produktu.

Nie nalezy dokonywa¢ modyfikacji produktu.

Nie uzywac produktu, jesli mozliwe jest, ze inne
osoby dokonaty jego modyfikacji.

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
obslugi

A

OSTRZEZENIE: Przed

rozpoczeciem uzytkowania produktu
przeczyta¢ nastepujace ostrzezenia.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Wigcej informacii
znajduje sie w Srodki ochrony osobistef na stronie
97.

Narazenie operatora na nadmierne dziatanie

drgan moze powodowac uszkodzenia uktadu
krazenia i uktadu nerwowego, szczegdlnie u oséb

z niewydolno$cig uktadu krazenia. Zwrocic¢ sie do
lekarza w przypadku rozpoznania u siebie objawdw
dolegliwosci somatycznych, ktérych przyczyng moze
by¢ wystawienie na nadmierne drgania. Przykltadem
takich symptomow jest dretwienie, utrata czucia,
mrowienie, klucie, bol, utrata sit, zmiany koloru
skory lub jej stanu. Objawy te wystepujg zazwyczaj
w palcach, dtoniach lub nadgarstkach.

Nie uruchamia¢ produktu bez zamontowanych
wszystkich oston ochronnych.

Nalezy zawsze wiedzie¢, jak szybko wytgczy¢ silnik
w razie awarii.

Przed oddaleniem sig od urzadzenia nalezy
wytaczy¢ silnik i odtgczy¢ przewod zasilajgcy.
Upewni¢ sie, ze nie wystepuje zadne ryzyko
przypadkowego uruchomienia.

Zachowac ostrozno$¢, poniewaz odziez, diugie
wiosy lub bizuteria moga zosta¢ pochwycone przez
czgsci ruchome

Zapewni¢ bezpieczng i stabilng postawe podczas
pracy.
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* Urzadzenie nalezy uzytkowa¢ wytacznie na
powierzchniach poziomych.

* Nie uzywac urzadzenia w sytuacji braku mozliwosci
uzyskania pomocy w razie wypadku

« Zawsze korzystaé z zatwierdzonych akcesoriéw. Aby
uzyskaé wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie
z dealerem Husqvarna.

« Jesli w produkcie wystepujg drgania lub poziom
hatasu jest wyjatkowo wysoki, nalezy natychmiast
wytgczy¢ produkt. Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod
katem uszkodzen. Nalezy naprawic¢ uszkodzenia
lub zleci¢ przeprowadzenie naprawy przez
autoryzowany punkt serwisowy.

*  Uruchamia¢ produkt wytacznie z zatozong ostong
z obrzezem szczotkowym Ostona z obrzezem
szczotkowym musi przylegaé $cisle do powierzchni,
zwtlaszcza podczas obrébki suchych posadzek.

« Ostona z obrzezem szczotkowym musi by¢ czysta
i nieuszkodzona. Uszkodzong ostone z obrzezem
szczotkowym nalezy wymienic.

* W celu zapewnienia usuwania pytu urzgdzenie
nalezy podtaczy¢ do ekstraktora pytu.

« Nie ciagnac¢ za waz ekstraktora pytu. Produkt
moze przewrdci¢ sig¢, powodujgc obrazenia lub
uszkodzenia.

« Ekstraktor pytu powinien pozosta¢ wiaczony do
momentu catkowitego zatrzymania silnika.

« Uruchamiajac urzadzenie, nalezy zapewni¢, aby
gtowica szlifierska nie dotykata powierzchni.

« Obstugiwaé urzadzenie wytgcznie od tytu, trzymajac
rekoma uchwyt sterowniczy.

« Upewnic sig, ze na uchwytach nie znajduje sie smar
ani olej.

« W trakcie eksploatacji oba kota nalezy zawsze
utrzymywac na podtozu.

Srodki ochrony osobistej

OSTRZEZENIE: Przed
rozpoczeciem uzytkowania produktu
zapoznaj sie z ponizszymi ostrzezeniami.

« Zawsze nalezy stosowac prawidtowe $rodki ochrony
osobistej podczas uzywania produktu. Srodki
ochrony osobistej nie eliminujg ryzyka odniesienia
obrazen. Srodki ochrony osobistej zmniejszaja
powage obrazen w razie wystgpienia wypadku.
Skorzystac¢ z pomocy dealera przy wyborze
odpowiedniego sprzetu.

« Podczas uzywania produktu stosowaé atestowane
okulary ochronne.

« Nie uzywac luznych, cigzkich ani nieodpowiednich
ubran. Uzywaé ubran, ktore zapewniajg swobodny
ruch.

« Nalezy uzywa¢ zatwierdzonych rekawic ochronnych,
ktére zapewniajg pewny chwyt.

« Uzywac¢ gumowych rekawic ochronnych, ktére
zapobiegajg podraznieniu skory przez wilgotny
beton.

+ Stosowac atestowany kask ochronny.

» Podczas uzywania produktu zawsze stosowaé
zatwierdzong ochrong stuchu. Narazenie na
dziatanie hatasu przez dtugi czas moze spowodowac
utrate stuchu.

* Produkt wydziela pyt i opary zawierajgce
niebezpieczne substancje chemiczne. Stosowaé
atestowang ochrone drég oddechowych.

* Nosi¢ wysokie obuwie z noskami stalowymi
i podeszwami przeciwposlizgowymi.

* Nalezy zadbac¢ o dostepnos$¢ zestawu pierwszej
pomocy.

+ Podczas korzystania z produktu moze wystapic¢
iskrzenie. Nalezy zadbac¢ o dostgpno$¢ gasnicy.

Bezpieczenstwo dotyczace hatasu

OSTRZEZENIE: Przed
rozpoczgciem uzytkowania produktu
przeczyta¢ nastepujgce ostrzezenia.

*  Wysoki poziom hatasu i diugotrwate narazenie na
hatas mogg powodowaé utrate stuchu wywotang
hatasem.

* Aby ograniczy¢ poziom hatasu do minimum,
nalezy przeprowadzac czynnosci konserwacyjne
i obstugiwa¢ produkt zgodnie z opisem zawartym
w instrukcji obstugi.

+ Podczas uzywania produktu stosowa¢ atestowane
$rodki ochrony stuchu.

+ Nalezy stucha¢ sygnatéw ostrzegawczych
i komunikatéw podczas korzystania z ochronnikéw
stuchu. Po zatrzymaniu produktu nalezy zdjaé
ochronniki stuchu, chyba ze dla poziomu hatasu
W miejscu pracy konieczne jest zastosowanie
$rodkow ochrony stuchu.

Bezpieczefistwo miejsca pracy

OSTRZEZENIE: Przed
rozpoczeciem uzytkowania produktu
przeczytaé nastepujace ostrzezenia.
* Nie uzywa¢ produktu we mgle, deszczu, przy silnym
wietrze, niskiej temperaturze, ryzyku piorunéw ani
w innych ztych warunkach pogodowych.
* Nie wolno uzywac produktu w obszarach, w ktérych
wystepuje zagrozenie pozarem lub wybuchem.
« Dzieci, osoby postronne i zwierzeta powinny
znajdowac sig z dala od miejsca pracy
i w bezpiecznej odlegtosci od urzadzenia.
* Sprawdzié, czy tylko upowaznione osoby znajdujg
sie w obszarze roboczym.
» Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci i zapewni¢
odpowiednie o$wietlenie.
* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy
usuna¢ z miejsca pracy takie przedmioty, jak wkrety,
Sruby, druty i kamienie.
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* Upewni¢ sie, ze na drodze pracy urzgdzenia nie
znajdujg sie zadne przewody ani weze.

* Upewni€ sig, ze w miejscu pracy wystepuje
dostateczny przeptyw powietrza.

Bezpieczenstwo elekiryczne

produktéw elektrycznych zawsze istnieje
ryzyko porazenia prgdem. Nie uzywac
produktu w niesprzyjajacych warunkach
pogodowych. Nie dotyka¢ piorunochronéw
ani metalowych przedmiotoéw. Zawsze
uzywacé urzadzenia zgodnie z zaleceniami
podanymi w instrukcji obstugi, aby zapobiec
obrazeniom ciata.

c OSTRZEZEN|EZ W przypadku

OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze
uzywac zasilacza z wytgcznikiem réznicowo-
pradowym (RCD). Wytgcznik RCD
zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

A\

OSTRZEZEN|EZ Wysokie napiecie.

W jednostce napedowej znajdujg sie
niezabezpieczone czesci. Przed otwarciem
drzwiczek skrzynki elektrycznej nalezy
zawsze odtgczy¢ wtyczke zasilania.

>

UWAGA: zasilanie energig z produktu
lub pradnicy musi by¢ state

i mie¢ odpowiednio duzg moc, aby
zapewni¢ bezproblemowe dziatanie silnika.
Nieprawidtowe napigcie powoduje wzrost
zuzycia pradu oraz temperatury silnika, az
do zadziatania obwodu bezpieczenstwa.
Rozmiar przewodu zasilajgcego musi

by¢ zgodny z krajowymi i lokalnymi
rozporzgdzeniami. Rozmiar gniazda
sieciowego musi by¢ zgodny z natezeniem
gniazda elektrycznego i przedtuzacza
produktu.

A

Jesli sie¢ zasilajgca ma wieksza rezystancje,
przy uruchamianiu produktu moze wystgpic
krétki spadek napiecia. Moze to mie¢ wptyw
na dziatanie innych produktéw, na przyktad
spowodowac migotanie o$wietlenia.

» Sprawdzi¢, czy zasilanie, bezpiecznik i napiecie sieci
sg takie same jak napiecie podane na tabliczce
znamionowej produktu.

* Przed odtaczeniem wtyczki zasilania nalezy zawsze
zatrzymywacé produkt.

* Nie wolno uzywaé produktu w przypadku
uszkodzenia przewodu zasilania lub wtyczki.
Przekaza¢ produkt do autoryzowanego centrum
serwisowego w celu naprawy. Uszkodzony przewod

zasilania moze by¢ przyczyng powaznych obrazen
i $mierci.

« Uzywac¢ przewodu zasilania prawidtowo. Nie uzywac
przewodu zasilania do przemieszczania, ciggnigcia
lub odfgczania produktu. Nigdy nie wyciggaé wtyczki
z gniazdka za przewdd zasilania. Nie ciggnac¢
Z przewod.

« Nie uzywa¢ produktu w wodzie o gtebokosci, na
ktdrej osprzet produktu moze ulec zamoczeniu.
Osprzet moze ulec uszkodzeniu, a produkt moze
znalez¢ sie pod napieciem, co moze spowodowaé
obrazenia.

« Nie stosowac wigkszej ilosci wody niz ilo$¢
dostarczana przez ukfad wodny produktu. Chroni¢
produkt przed deszczem. Wnikniecie wody do
produktu zwieksza ryzyko porazenia pragdem.

* Przed podtgczeniem lub odtgczeniem przewodu
silnika i obudowy elementéw uktadu elektrycznego
nalezy najpierw odtgczy¢ przewdd zasilania.

Instrukcje dotyczace uziemienia produktu

c OSTRZEZEN|EZ Nieprawidtowe

potaczenie moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym. W przypadku
watpliwosci co do prawidtowego uziemienia
gniazda sieciowego skontaktowac sie

z wykwalifikowanym elektrykiem.

Nie dokonywa¢ modyfikacji wtyczki
zasilania, ktore mogtyby sprawic, ze

stanie sie niezgodna ze specyfikacja
fabryczng. Jesli wtyczka przewodu
zasilajgcego lub przewod zasilajacy sg
uszkodzone lub muszg zostaé wymienione,
nalezy skontaktowa¢ sie z agentem
serwisowym Husqvarna. Przestrzegac
lokalnych przepisow i obowigzujacego
prawa.

Jesli instrukcje dotyczace uziemienia
produktu nie sa w petni zrozumiate, nalezy
skontaktowac sie¢ z wykwalifikowanym
elektrykiem.

Nalezy uzywa¢ wytacznie uziemionych kabli
przedtuzajgcych do uzytku zewnetrznego z wtykami
uziemiajacym i gniazdkiem uziemiajgcym, ktére pasujg
do wtyczki zasilania urzadzenia.

Produkt jest wyposazony w przewdd zasilania

z uziemieniem i wtyczke zasilania. Zawsze

nalezy podtacza¢ produkt do uziemionego gniazdka
elektrycznego. Zmniejsza to ryzyko porazenia pragdem
w przypadku usterki.

Nie uzywac przejsciowek elektrycznych z produktem.

Przedtuzacze

* Nalezy uzywac¢ wytacznie zatwierdzonych
przedtuzaczy o odpowiedniej dtugosci.
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« Oznaczenie na przedtuzaczu musi mie¢ co najmniej
takg sama lub wyzszg warto$¢ znamionowa, jak ta
podana na tabliczce znamionowej produktu.

» Zawsze uzywac przediuzaczy z uziemieniem.

« Uzywajgc urzadzenia na zewnatrz, nalezy stosowac
odpowiedni przediuzacz przeznaczony do pracy na
zewnatrz. Zmniejsza to ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

* Unika¢ kladzenia przewodu na ziemi i narazania go
na dziatanie wilgoci.

* Przedtuzacz nalezy trzymac z dala od zrédet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.
Uszkodzony przewdd zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

« Nalezy sprawdzi¢, czy przedtuzacz nie jest
uszkodzony i jest w dobrym stanie.

« Nie wolno uzywac zwinietego przedtuzacza. Moze to
doprowadzi¢ do jego przegrzania.

« Upewnic sig, ze podczas pracy przedtuzacz znajduje
sie za operatorem i urzagdzeniem. Zapobiegnie to
uszkodzeniu przedtuzacza.

Ochrona przed pytem

OSTRZEZENIE: Przed
rozpoczeciem uzytkowania produktu

przeczyta¢ nastepujace ostrzezenia.

* Obstuga urzadzenia moze powodowa¢ gromadzenie
sie pylu w powietrzu. Pyt moze spowodowac
powazne obrazenia ciata i trwate problemy
zdrowotne. Pyt krzemionkowy jest klasyfikowany
przez kilka instytucji jako szkodliwy. Przyktady
problemoéw zdrowotnych to:

+  Smiertelne choroby piuc, przewlekte zapalenie
oskrzeli, krzemica i zwtéknienie ptuc

+ Rak
*  Wady wrodzone
+ Stan zapalny skéry

« Nalezy uzywa¢ odpowiedniego sprzetu w celu
zmniejszenia ilosci pytu i spalin w powietrzu
oraz w celu ograniczenia ilosci pytu na sprzecie,
powierzchniach, ubraniach i cze$ciach ciata.
Przyktadami srodkéw kontroli sg systemy odpylajace
i natryski wodne do wigzania pytu. Tam, gdzie
to mozliwe, nalezy zmniejszy¢ ilo$¢ pytu u zrodta.
Nalezy upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest prawidtowo
zamontowane i uzywane oraz ze przeprowadzane
sg regularne czynnosci konserwacyjne.

« Stosowac atestowane srodki ochrony drég
oddechowych. Nalezy sig upewni¢, ze
$rodki ochrony drég oddechowych dotyczg
niebezpiecznych materiatébw w miejscu pracy.

* Sprawdzi¢, czy w obszarze roboczym wystepuje
odpowiedni przeptyw powietrza.

« Jesli jest to mozliwe, skieruj wylot produktu
w miejsce, w ktérym nie moze on powodowac
przedostawania si¢ pytu do powietrza.

Zespoly zabezpieczajace na osprzecie

OSTRZEZENIE: Przed
rozpoczeciem uzytkowania produktu

przeczyta¢ nastepujgce ostrzezenia.

* Nie nalezy uzywa¢ maszyny z uszkodzonymi
urzadzeniami zabezpieczajgcymi.

* Regularnie przeprowadzac¢ kontrole urzadzen
zabezpieczajgcych. Jesli urzadzenia
zabezpieczajgce sg uszkodzone, skontaktowac sie
z warsztatem obstugi technicznej Husqvarna.

Przycisk zatrzymania awaryjnego w modelu
Przycisk zatrzymania awaryjnego stuzy do szybkiego
zatrzymania silnika.

Sprawdzanie stanu przycisku zatrzymania awaryjnego

1. Obroci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (A)
w prawo, aby upewni¢ sig, ze jest on wylaczony.

2. Uruchomi¢ produkt. Wiecej informacji znajduje sie
w Uruchamianie urzgazenia, panel sterowania bez
funkcji regulacji predkosci na stronie 103.

3. Wecisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.
Upewnic¢ sig, ze nastgpito wytaczenie silnika.

Obrocic¢ przycisk zatrzymania awaryjnego w prawo,
aby go wytgczyc.

Czujnik obecnosci operatora (OPC) w modelu

Zadziatanie czujnika OPC powoduje wytaczenie silnika.
Patrz Kontrola czujnika wykrywania obecnosci operatora
(OPC) na stronie 99.

Kontrola czujnika wykrywania obecnosci operatora
(OPC)

1. Uruchomi¢ produkt. Wigcej informacji znajduje sie
w Uruchamianie urzgazenia, panel sterowania bez
funkcji regulacji predkosci na stronie 103.

2. Wyciggna¢ kluczyk z czujnika OPC. Jesli silnik nie
wylgczy sie w ciggu 3 sekund, nalezy skontaktowac
sie z autoryzowanym warsztatem obstugi technicznej
Husqvarna.
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
konserwacji

» Stosowac $rodki ochrony osobistej. Wigcej informacji
znajduje sie w Srodki ochrony osobistej na stronie
97.

* Wszystkie elementy nalezy utrzymywac w dobrym
stanie i upewniac sig, ze wszystkie mocowania sg
wiasciwie dokrecone.

* Nie uzywa¢ uszkodzonego produktu. Przeprowadza¢
kontrole bezpieczenstwa oraz czynnosci z zakresu
konserwacji i obstugi technicznej podane w niniejszej
instrukcji. Wszelkie pozostate prace konserwacyjne
musza by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis.

» Zatrzymac produkt przed wymiang narzedzi
diamentowych.

+ Konserwacje nalezy wykonywac przy wytgczonym
silniku i odtgczonej wtyczce zasilania. Przed

rozpoczgciem wykonywania prac konserwacyjnych
w urzadzeniu nalezy zawsze poczekac na
ostygniecie silnika.

» Konserwacje urzadzenia nalezy przeprowadza¢ na
stabilnym, réwnym podfozu.

* Oczysci¢ obszar wokoét produktu z oleju
i zanieczyszczen. Usungé niepozgdany materiat.

* Regularnie konserwowac¢ produkt, aby zapewnié
jego prawidtowe dziatanie. Wiecej informacji
znajduje sie w Plan konserwacji na stronie 107

« Ustawi¢ jasne znaki ostrzegawcze, aby
poinformowac osoby postronne, ze trwajq prace
konserwacyjne.

* W poblizu powinny znajdowac sie gasnice, sprzet
medyczny i telefon ratunkowy.

Przeznaczenie

Wstep
OSTRZEZEN|EZ Przed uzyciem
urzadzenia nalezy przeczyta¢ ze
zrozumieniem rozdziat poswiecony
bezpieczenstwu.

Przed obstugg produktu

1. Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie
i ze zrozumieniem zapoznac sie z trescig niniejszej
instrukcji obstugi.

2. Nalezy doktadnie i ze zrozumieniem zapoznac sie
z trescig instrukcji obstugi ekstraktora pytu.

3. Stosowac srodki ochrony osobistej. Wigcej informacii
znajduje sie w Srodki ochrony osobistej na stronie
97.

4. Sprawdzi¢, czy tylko upowaznione osoby znajdujg
sie w obszarze roboczym.

5. Wykonywac¢ codzienng konserwacje. Wiecej
informacji znajduje sie w Plan konserwacji na stronie
107.

6. Sprawdzié, czy produkt jest prawidlowo zmontowany
i czy nie jest uszkodzony.

7. Potozy¢ produkt na obszarze roboczym. Upewnié¢
sie, ze powierzchnia jest rowna. Upewnic sie,
ze transport produktu do obszaru roboczego
i z powrotem jest przeprowadzany w bezpieczny
i poprawny sposoéb. Wigcej informacji znajduje sie
w Transportowanie na stronie 117.
8. Sprawdzié, czy na gtowicy szlifierskiej zamontowano

narzedzia diamentowe i czy sg one mocho
zamocowane.

9. W przypadku szlifowania na sucho do urzadzenia
nalezy podtaczy¢ ekstraktor pytu. Wiecej informacji
znajduje sie w Podlgczanie odpylacza na stronie
102

10. W przypadku szlifowania na mokro nalezy podtaczy¢
doptyw wody. Wigcej informacji znajduje sie
w Podlgczanie Zrodfa wodly na stronie 102.

11. Podtaczy¢ produkt do zrodta zasilania. Wiecej
informacji znajduje sie w Podfgczanie produktu do
Zrodfa zasilania na stronie 102.

Narzedzia diamentowe

Dostepnych jest wiele typéw narzedzi diamentowych

o réznych konfiguracjach przeznaczonych do tego
produktu. Narzedzia diamentowe ze spoiwem
metalowym sg wykorzystywane do usuwania materiatu,
a narzedzia diamentowe ze spoiwem zywicznym

sg uzywane do polerowania powierzchni. Nalezy
dobra¢ odpowiednich narzedzi diamentowych do danej
powierzchni. Aby uzyskaé wsparcie przy wyborze
odpowiedniego narzedzia, porozmawiaj ze swoim
dealerem firmy Husqvarna lub skorzystaj ze strony
www.husgvarnacp.com.

Alternatywne obsadki tarczy dla narzedzi

diamentowych

« Stosowac obsadke tarczy Metal bond do mocowania
narzedzi diamentowych ze spoiwem metalowym.

« Uzy¢ zywicowej obsadki tarczy, aby zamocowac
narzedzia diamentowe ze spoiwem z tworzywa
sztucznego.

Pelne i czgSciowe zestawy narzedzi
diamentowych

Konfiguracja segmentéw narzedzi diamentowych ma
wpltyw na koncowg jako$¢ powierzchni. Konfiguracja ma
réwniez wptyw na predkos¢ pracy produktu,

100

1806 - 002 - 14.04.2022



* PeMny zestaw narzedzi diamentowych: Ta
konfiguracja jest odpowiednia do réwnego
wykonczenia podtogi.

» Czesciowy zestaw narzedzi diamentowych: Ta
konfiguracja jest odpowiednia, jezeli rowne
wykonczenie podtogi nie jest konieczne.

Wymiana narzedzi diamentowych

OSTRZEZEN|EZ Przed

przystgpieniem do wymiany narzedzi
diamentowych nalezy zawsze odtgczy¢
wtyczke zasilania, aby zapobiec
przypadkowemu wigczeniu.

OSTRZEZEN|EZ Uzywac rekawic

ochronnych, poniewaz narzedzia
diamentowe moga by¢ bardzo gorace.

OSTRZEZEN|EZ W trakcie wymiany

narzedzi diamentowych nalezy stosowac
certyfikowang ochrone drég oddechowych.
Pyt znajdujacy sie ponizej gtowicy
szlifierskiej jest niebezpieczny dla zdrowia.

> BB P

OSTRZEZEN|E! W trakcie wymiany

narzedzi diamentowych nalezy stosowac
ekstraktor pytu. Ekstraktor pytu zmniejsza

poziom pytu, ktéry moze powodowaé
problemy zdrowotne.

UWAGA: Wszystkie narzedzia
diamentowe musza by¢ zawsze

wyposazone w jednakowg liczbe segmentéw
diamentowych tego samego typu. Wysokos$c¢
segmentow diamentowych musi byé

taka sama na wszystkich narzedziach
diamentowych.

1.

Whytaczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ wtyczke zasilania.
Wigcej informaciji znajduje sie w Wyitgczanie
urzgdzenia, panel sterowania bez funkcji requlacji
predkosci na stronie 105.

Ustawi¢ uchwyt sterowniczy w pozycji pionowe;j.
Wigcej informaciji znajduje sie w Regulacja
wysokosci uchwytu sterowniczego na stronie 102.
Przytrzymaé uchwyt sterowniczy i przechyli¢ produkt

do tytu. Przechyli¢ urzadzenie na tyle, aby wspornik
znalazt si¢ na podtodze.

UWAGA: Upewni¢ sig, ze podczas

przechylania urzadzenia przewod
zasilajacy i waz do odsysania pytu nie
ulegng uszkodzeniu.

UWAGA: Umiesci¢ kawatek tkaniny
lub cienkiego drewna pod wspornikiem,

aby zapobiec uszkodzeniu podtogi.

OSTRZEZENIE: Przed wymiang
narzedzi diamentowych nalezy upewnic
sie, ze produkt znajduje sie w stabilnej
pozyciji.

4. Usuna¢ pyt za pomocg odkurzacza.

5. Za pomoca miotka usung¢ narzedzia diamentowe

z tarczy narzedziowe;j.
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Oczysci¢ tarcze narzedziowg za pomocg
odkurzacza.

Zatozy¢ nowe narzedzia diamentowe na tarcze
narzedziowg delikatnym uderzeniem mtotka.
Ostroznie podnie$¢ produkt za uchwyt sterowniczy
do potozenia roboczego.

Podtaczanie odpylacza

A\

OSTRZEZEN|E! Nie uzywaé

odpylacza, jezeli przewdd elastyczny
odpylacza jest uszkodzony. Zwieksza
to ryzyko wdychania pytu, ktory jest
niebezpieczny dla zdrowia. Stosowac
atestowane $rodki ochrony oczu.

. Sprawdzi¢ przewdd elastyczny odpylacza pod katem

uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy filtry odpylacza nie sg uszkodzone

i czy sa czyste.

Podiaczy¢ waz odsysacza pytu do zigcza
odsysacza. Informacje na temat lokalizacji ztacza
odsysacza pytu w urzadzeniu znajdujq sie w czesci
Przeglad produktu na stronie 93.

Podtaczanie zrédta wody

UWAGA: Nalezy uzywa¢ wytgcznie
czystej wody, aby zapobiec zatkaniu uktadu
wodnego.

OSTRZEZEN|EZ Wszystkie

przewody i potaczenia elektryczne nalezy
trzymac z dala od wody.

>/ B> B

OSTRZEZEN|EZ Podczas szlifowania

na mokro nie uzywac ekstraktora pytu.

1.

Podtaczy¢ zestaw do pracy na mokro do przytacza
wody na urzgdzeniu.

UWAGA: Nie uzywac wody pod
cisnieniem wyzszym niz 30 psi.

Woda stuzy wytgcznie do zapobiegania
przedostawaniu si¢ niebezpiecznego
pytu do powietrza. Jesli praca wymaga
uzycia wody, nalezy skontaktowaé

sie z warsztatem obstugi techniczne;j
Husqvarna w celu uzyskania dalszych
informacii.

A

Podtaczanie produktu do zrodta
zasilania

1. Podtaczyé wtyczke zasilania urzadzenia (A) do
odpowiedniego przedtuzacza.

2. Przedtuzacz podigczy¢ do gniazdka elektrycznego.

UWAGA: Gdy produkt jest podtaczony
do ekstraktora pytu, ekstraktor musi

by¢ podtgczony do tréjfazowego zrodia
zasilania.

A

Regulacja wysokos$ci uchwytu
sterowniczego

2. Podtaczy¢ waz doprowadzajgcy wode do zestawu

do pracy na mokro.

3. Uruchomi¢ doptyw wody.

e OSTRZEZEN|EZ Przy regulacji

uchwytu sterowniczego nalezy
zachowac ostroznos¢. Sprawdzi¢, czy
uchwyt sterowniczy jest zablokowany
w odpowiednim potozeniu. Ruchome czesci
mogg spowodowac obrazenia.
Podczas eksploatacji uchwyt sterowniczy nalezy ustawi¢
na wysokosci jak najbardziej zblizonej do wysokosci
biodra operatora. W trakcie pracy produkt moze $ciaga¢
na bok. Zatrzymanie tego ruchu w bok moze by¢
tatwiejsze przy pomocy biodra operatora.
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1. Pociggnaé¢ dzwignie blokujaca w kierunku uchwytu
sterowniczego i przytrzymac jg w tym potozeniu.

2. Ustawi¢ uchwyt sterowniczy na odpowiedniej
wysokosci robocze;j.

3. Zwolni¢ dZzwignie blokujgca, aby zablokowac
potozenie uchwytu sterowniczego

Zmiana polozenia kot

Kota mogg by¢ zamontowane w ramie w 2
potozeniach. Gorny otwér (A) jest uzywany podczas
standardowego szlifowania i polerowania. Gérny otwor
jest rowniez uzywany w przypadku zastosowania
narzedzi z PCD (diamentu polikrystalicznego) lub
groszkownic. Najnizszy otwor (B) jest uzywany

w przypadku zastosowania frezu gwiazdzistego,
bedacego elementem wyposazenia dodatkowego.

1. Wykreci¢ $ruby, zdjaé podktadki i zdjaé koto z ramy.

2. Zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci w odpowiednim
otworze w ramie.

3. Te sama procedure nalezy wykonaé po przeciwnej
stronie urzadzenia.

Predkos$¢ pracy

Jezeli produkt ma pracowaé na nowym typie

powierzchni, nalezy ustawi¢ poczatkowo predkosé na

70%. Gdy operator pozna juz dany rodzaj powierzchni,

mozna dostosowac¢ odpowiednio predkosc¢.

Uruchamianie urzadzenia, panel

sterowania bez funkciji regulaciji

predkosci

A

1. Uruchomi¢ ekstraktor pytu.

UWAGA: Przemieszczaé urzadzenie
przez caty okres jego uzytkowania. Jezeli
produkt bedzie pozostawat w miejscu,
powierzchnia moze stac sie nieréwna.

2. Podtaczy¢ przewod elastyczny ekstraktora pytu
do produktu. Wiecej informacji znajduje sie
w Podlgczanie odpylacza na stronie 102.

3. Upewni¢ sig, ze obudowa elementéw uktadu
elektrycznego jest zamknieta.

4. Podtaczy¢ produkt do zrodta zasilania. Wiecej
informacji znajduje sie w Podlgczanie produktu do
Zrddfa zasilania na stronie 102.

5. Stanaé za urzgdzeniem i chwyci¢ rekoma uchwyt
sterowniczy.

6. Zamocowac przewdd (A) uktadu kontroli obecnosci
operatora na ramieniu lub odziezy.

%

7. Sprawdzi¢ wskaznik btedow (B), aby upewni¢ sie, ze
nie wystepuje zaden btad.

8. Obrdci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (C)
w prawo, aby upewnic sig, ze jest on wylgczony.

9. Obrdci¢ przetgcznik kierunku obrotow silnika (D)
w prawo lub w lewo.

10. Nacisna¢ wigcznik (E).
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Uruchamianie urzadzenia, panel
sterowania z funkcjg regulac;ji
predkosci

UWAGA: Przemieszczaé urzadzenie
przez caty okres jego uzytkowania. Jezeli

produkt bedzie pozostawat w miejscu,
powierzchnia moze stac¢ sie nieréwna.

Uruchomi¢ ekstraktor pytu.

2. Podtaczy¢ przewdd elastyczny ekstraktora pytu
do produktu. Wiecej informacji znajduje sie
w Podlgczanie odpylacza na stronie 102.

3. Upewnic sie, ze obudowa elementéw uktadu
elektrycznego jest zamknieta.

4. Podtaczy¢ produkt do zrédta zasilania. Wiecej
informacji znajduje sie w Podfgczanie produktu do
Zrddia zasilania na stronie 102.

5. Przekreci¢ kluczyk czujnika obecnosci operatora
W prawo.

6. Stanag¢ za urzadzeniem i chwyci¢ regkoma uchwyt
sterowniczy.

7. Sprawdzi¢ wyswietlacz, aby upewni¢ sig, ze nie
wystepujg zadne btedy ani ostrzezenia. Wigcej
informacji znajduje sie w Przeglad urzgdzenia,
klawiatura na stronie 94.

8. Zamocowac przewdd (A) uktadu kontroli obecnosci
operatora na ramieniu lub odziezy.

Uruchomi¢ ekstraktor pytu.

2. Podtaczyé¢ przewod elastyczny ekstraktora pytu
do produktu. Wiecej informacji znajduje sie
w Podlgczanie odpylacza na stronie 102.

3. Upewni¢ sig, ze obudowa elementéw uktadu
elektrycznego jest zamknigta.

4. Podtaczy¢ produkt do zrodta zasilania. Wiecej
informacji znajduje sie w Podfgczanie produktu do
Zrodia zasilania na stronie 102.

5. Przekreci¢ kluczyk czujnika obecnosci operatora
w prawo i sprawdzi¢ wskaznik pod katem
wystepowania awarii zasilania (dotyczy tylko wersji
3x230 V).

6. Stana¢ za urzadzeniem i chwyci¢ rekoma uchwyt
sterowniczy.

7. Zamocowaé przewod (A) uktadu kontroli obecnosci
operatora na ramieniu lub odziezy.

N AWI 4012V 12,68
Disc speeD

1702;&@
0

9. Obroci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (B)
w prawo, aby upewni¢ sig, Ze jest on wylaczony.

10. Obréci¢ pokretto regulacji predkosci (C) w lewo.

11. Obréci¢ przetgcznik kierunku obrotéw silnika (D)
w prawo lub w lewo.

12. Nacisna¢ wigcznik (E).
13. W razie potrzeby obroci¢ pokretto regulaciji predkosci
w prawo, aby zwiekszy¢ predkosé robocza.

Uruchamianie urzadzenia, klawiatura

UWAGA: Przemieszczaé urzadzenie
przez caty okres jego uzytkowania. Jezeli

produkt bedzie pozostawat w miejscu,
powierzchnia moze stac sig nieréwna.

8. Sprawdzi¢ wyswietlacz.

a) Sprawdzi¢, czy nie wystepujg zadne btedy ani
ostrzezenia

Upewnic¢ sig, ze urzadzenie pokazuje stan (B)
,RDY”. Wyswietlanie stanu ,STO” urzadzenia
oznacza wtgczenie przycisku zatrzymania
awaryjnego lub wyciggnigcie czujnika kontroli
obecnosci operatora.

b

9. Obrdci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (C)
w prawo, aby upewni¢ sig, ze jest on wytaczony.

10. Nacisng¢ wiacznik (D).

11. Obréci¢ pokretto regulacji predkosci obrotowej tarcz
$ciernych (E) w prawo lub nacisng¢ przycisk (F), aby
zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg tarcz $ciernych.

1

N

. Obroci¢ pokretto regulacii predkosci obrotowej tarcz
Sciernych (E) w lewo lub nacisna¢ przycisk (G), aby
zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg tarcz Sciernych.

13. Nacisng¢ przycisk (H), aby zmieni¢ kierunek obrotéw

tarcz $ciernych.

Klawiatura

Na klawiaturze znajdujg sie wszystkie elementy
sterujace niezbedne do obstugi urzadzenia. Klawiatura
jest wyposazona w cyfrowy wyswietlacz z menu
systemowym. Wiecej informacji znajduje sie w Menu
gfowne na stronie 105.
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Menu giéwne

W widoku ekranu gtéwnego przyciskiem ,ESC” (A) na
klawiaturze otwiera si¢ menu systemowe.

RDY HMI 401,2V 12,6A)
DISC SPEED

A
®
©r

Menu giéwne | Opis

LDRI” Menu dziatania z parametrami i usta-
wieniami pracy.

Jldentyfikacja” | Dane operacyjne, typ i wersja opro-
gramowania.

Jnterfejs” Ustawienia jezyka wyswietlacza i po-
ziomu dostepu.

,TRA” Zapisywanie i tadowanie konfigurac;ji
na klawiaturze.

,Hasto” Odblokowywanie klawiatury.

Strzatka w gore i w dot na klawiaturze (C) umozliwia
przesuwanie list menu w gére i w dét. Wyboru dokonuje
sie przyciskiem ,OK” (A). Strzatka skierowana na

tytu na klawiaturze (C) umozliwia powr6t do menu
systemowego.

Uwaga: Teksty w niniejszej instrukcji sg wyswietlane
w jezyku angielskim. Teksty na urzadzeniu sg
wys$wietlane w wybranym jezyku. Wiecej informacji
znajduje sie w Zmiana jezyka wyswietlanych tekstow na
stronie 105.

Kontrola czasu pracy
1. W menu gtéwnym wybrac¢ opcje ,DRI”.
2. Wybraé opcje ,Wyswietl”.
3. Wybrac¢ opcje ,Czas wiaczenia” i wykonac¢ jedng
z ponizszych procedur.
a) Wybraé opcje ,APH”, aby wyswietli¢ zuzycie
energii.
b) Wybra¢ opcje ,Czas pracy silnika”, aby
wyswietli¢ czas wigczenia silnika.
c) Wybrac¢ opcje ,Czas wigczenia”, aby wyswietlic
czas wigczenia urzadzenia.

d) Wybra¢ opcje ,Zerowanie licznika czasu”, aby
wyzerowac 1 z 3 powyzszych wartosci.

Kontrola historii bledéw

1. W menu gtéwnym wybra¢ opcje ,DRI”.

2. Wybra¢ opcje ,Wyswietl”.

3. Wybra¢ opcje ,DGT".

4. Wybraé opcje ,Historia btedow”. Wyswietli sie 10
ostatnich btedéw.

5. Wybra¢ 1 z bteddw, aby uzyska¢ wiecej informacii,
takich jak tryb pracy, natezenie pradu silnika
i napiecie magistrali DC.

Zmiana jezyka wy$wietlanych tekstéw

1. W menu gtéwnym wybrac opcje ,Interfejs”.

2. Wybra¢ opcje ,jezyk”, a nastepnie jezyk
wys$wietlanych tekstéw.

Kontrola drogi pracy

W trakcie pracy urzadzenie moze $ciggac na boki.

Kierunek $ciggania jest zwigzany z kierunkiem obrotu

gtowicy szlifierskiej i ze sposobem eksploataciji produktu.

* W trakcie eksploatacji urzadzenia oba kota nalezy
zawsze utrzymywacé na podiozu.

*  Wywrze¢ boczne sity na uchwyt, aby kierowac
urzadzeniem.

* Uchwyt nalezy zawsze mocno trzymacé 2 rekami, aby
zachowac stabilno$c¢ i zapewnic¢, ze urzadzenie nie
porusza si¢ na boki.

Wytaczanie urzadzenia, panel

sterowania bez funkgciji regulac;ji

predkosci

c UWAGA: Nie podnosi¢ glowicy

szlifierskiej nad powierzchnie po wytgczeniu
silnika. Tarcza narzedziowa obraca sie
jeszcze przez pewien czas po wytgczeniu
silnika. W tym czasie pyt moze wzbijaé

sie w powietrze, a powierzchnia moze ulec
uszkodzeniu.

UWAGA: Nie wolno pozwoli¢ produktowi
sta¢ w miejscu, dopoki tarcze narzedziowe
nie zatrzymaja sie catkowicie.

A
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Nacisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (A).

L R START FAULT

e [S)

Dociskaé tarcze narzgedziowe do powierzchni, dopdki
sie catkowicie nie zatrzymaja.

Wyja¢ kluczyk (B) czujnika obecnosci operatora

z urzadzenia.

4. Odtgczy¢ wtyczke zasilania.

5. Wytgczy¢ ekstraktor pytu.

Wytaczanie urzadzenia, panel
sterowania z funkcjg regulac;ji
predkosci

A

UWAGA: Nie podnosi¢ gtowicy
szlifierskiej nad powierzchnie po wytaczeniu
silnika. Tarcza narzedziowa obraca sie
jeszcze przez pewien czas po wytgczeniu
silnika. W tym czasie pyt moze wzbija¢

sie w powietrze, a powierzchnia moze ulec
uszkodzeniu.

A

UWAGA: Nie wolno pozwoli¢ produktowi
sta¢ w miejscu, dopoki tarcze narzedziowe
nie zatrzymajq sie catkowicie.

1.

Nacisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (A).

[@)
(0]

Dociska¢ tarcze narzedziowe do powierzchni, dopoki
sie catkowicie nie zatrzymaja.

Wyja¢ kluczyk (B) czujnika obecnosci operatora

z urzadzenia.

4. Odtaczy¢ wtyczke zasilania.

5.

Wytaczyé ekstraktor pytu.

Wylagczanie urzadzenia, klawiatura

A

UWAGA: Nie podnosi¢ gtowicy
szlifierskiej nad powierzchnie po wytgczeniu
silnika. Tarcza narzedziowa obraca sie
jeszcze przez pewien czas po wytaczeniu
silnika. W tym czasie pyt moze wzbijaé

sie w powietrze, a powierzchnia moze ulec
uszkodzeniu.

A

UWAGA: Nie wolno pozwoli¢ produktowi
sta¢ w miejscu, dopoki tarcze narzedziowe
nie zatrzymajq sie catkowicie.

1.

Nacisna¢ przycisk zatrzymania (A).

[ROY HMI 401,2V 12,6A)
DISC SPEED

Dociska¢ tarcze narzedziowe do powierzchni, dopoki
sie catkowicie nie zatrzymaja.

Wyja¢ kluczyk (B) czujnika obecnosci operatora

z urzadzenia.

4. Odtaczy¢ wtyczke zasilania.

Wytaczyé ekstraktor pytu.

Przeglad

Wstep

A\

OSTRZEZENIE: Przed

przeprowadzeniem konserwacji nalezy

przeczyta¢ i zrozumie¢ rozdziat
o bezpieczenstwie.

Do wykonywania wszelkich prac serwisowych
i naprawczych konieczne jest specjalistyczne
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przeszkolenie. Gwarantujemy dostepnos$é
profesjonalnych napraw i ustug serwisowych. Jesli dany
dealer nie jest autoryzowanym punktem serwisowym,
popro$ sprzedawce o informacje na temat najblizszego
autoryzowanego punktu serwisowego.

Plan konserwacji

* = Ogolna konserwacja wykonywana przez operatora.
Zalecenia nie zostaly zawarte w niniejszej instrukc;ji
obstugi.

X = zalecenia sg zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

O = zalecenia nie zostaty zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi. Wykonanie przegladu nalezy zleci¢
autoryzowanemu warsztatowi obstugi technicznej.

Ogélna konserwacja produktu

Codziennie Co tydzien Co 3 miesigcy

Wyczys$ci¢ urzadzenie.

Sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajace.

Upewnic¢ sig, ze nakretki i Sruby sg dokrecone.

zuzyta.

Sprawdzié, czy uszczelka szczotkowa nie jest uszkodzona ani N

Wyczysci¢ obudowe elementéw uktadu elektrycznego.

zuzycia i uszkodzen.

Sprawdzi¢ podzespoty elektryczne, przewody i ztgcza pod katem N

w urzgdzeniu nie sg uszkodzone ani nieszczelne.

Sprawdzi¢ potgczenia wezy. Sprawdzi¢, czy wszystkie weze

niedrozne.

Upewni¢ sig, ze weze do odsysania pytu nie sg uszkodzone ani N

Upewnic¢ sig, ze odpylacz jest pusty i prawidtowo podigczony.

Sprawdzié, czy tarcze $cierne nie sa uszkodzone ani zuzyte.

Skontrolowa¢ stan przycisku zatrzymania awaryjnego.

Sprawdzi¢ ostong z obrzezem szczotkowym.

uszkodzone i sg w dobrym stanie.

Nalezy sprawdzi¢, czy przewod zasilania i przedtuzacz nie sg N

Sprawdzi¢ wytgcznik RCD.

Sprawdzi¢ gumowe watki tarcz diamentowych.

Oczysci¢ urzadzenie wilgotng szmatka.

Czyszczenie produktu

« Po zakonczeniu uzytkowania nalezy zawsze
wyczysci¢ cate urzadzenie. Skorzystac
z odkurzacza.

« Nie uzywa¢ myjek wysokoci$nieniowych do
czyszczenia urzadzenia.

* Nalezy zachowac czystosc¢ i drozno$¢ otworéw
powietrznych, aby temperatura urzadzenia byta
zawsze wystarczajaco niska.

* Po szlifowaniu na mokro ostone z obrzezem
szczotkowym nalezy wyczy$¢ wodg. Upewnic sie, ze
pozostata mieszanka pytu i wody zostata catkowicie
usunieta.

OSTRZEZEN|EZ Do czyszczenia

strefy pod gtowica szlifierskg nie wolno
uzywac sprezonego powietrza.

A

Uktad napedowy gltowicy szlifierskiej

Uktad napedowy gtowicy szlifierskiej jest uktadem
zamknietym. W przypadku wystgpienia problemow
z uktadem napedowym gtowicy szlifierskiej prosimy
o kontakt z przedstawicielem serwisu Husqvarna.
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Sprawdzanie ostony z obrzezem
szczotkowym

* Upewni¢ sig, ze ostona z obrzezem szczotkowym

jest nieuszkodzona i czysta oraz szczelnie przylega

do posadzki.

Kontrola gumowych watkéw

1. Sprawdzi¢, czy w gumowych watkach nie znajduje
sie zbyt duzo przestrzeni na tarcze diamentowe.

2. Jesli przestrzeni jest zbyt duzo, nalezy dokreci¢

$rube (A) lub wymieni¢ gumowe watki (B).

3. Zamontowac¢ 2 gumowe watki w celu uzyskania
wigkszej sztywnosci gtowicy szlifierskiej. Wigcej
informacji znajduje sie w instrukcji obstugi.

Resetowanie produktu

1. Odtaczy¢ wtyczke zasilania.
2. Odczekac 5 minut.

3. Uruchomi¢ urzadzenie — patrz cze$¢ Uruchamianie
urzgdzenia, panel sterowania bez funkcji requlacji
predkosci na stronie 103.

Uwaga: Jesli urzadzenie nie uruchamia
sie, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
warsztatem obstugi techniczne;j.

Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna

Rozwigzanie

Zbyt silne drgania
i/lub nietypowe od-

Tarcze $cierne sa zuzyte lub uszkodzone.

Sprawdzi¢ tarcze $cierne pod katem uszko-
dzen lub nadmiernego luzu.

glosy. ; .
tozysko jest uszkodzone.

Sprawdzi¢ tozysko na watku napedowym osi
i w razie potrzeby wymienic.

Niepozadany osad materiatu na sprzegle.

Oczysci¢ sprzegto.

Pogorszenie lub brak | Narzedzia diamentowe sg zuzyte.

Wymieni¢ zuzyte czesci.

wydajnosci szlifowa-
do danej powierzchni.

Nieprawidtowy typ narzedzi diamentowych

Wymieni¢ narzgdzia diamentowe na odpo-
wiednie do danej powierzchni.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Produkt nie urucha-
mia sie.

Przycisk zatrzymania awaryjnego jest wia-
czony.

Obréci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego
w prawo, aby go wylaczy¢.

Przy pierwszym uruchomieniu przycisk za-
trzymania jest zatgczony.

Odtaczy¢ przewdd zasilajacy i odczekac 1
minute, az urzadzenie zostanie catkowicie
pozbawione zasilania. Podtaczy¢ ponownie
przewdd zasilajacy i uruchomi¢ urzadzenie.

Uszkodzony podzespét.

Wymieni¢ uszkodzony podzespot.

Tylko 1 faza jest doprowadzana do produktu.

Sprawdzié zasilanie.

Przedtuzacz jest odtgczony lub uszkodzony.

Podtaczy¢ przedtuzacz lub wymieni¢ go, je-
zeli jest taka potrzeba.

Brak zasilania.

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda zasilania.

W przypadku uktadu 230 V: Nieprawidtowe
napigcie.

Sprawdzié napigcie zasilania. Sprawdzic¢
przekazniki napiecia. Umozliwi¢ elektrykowi
sprawdzenie, czy napiecie na zaciskach jest
dostateczne.

Produkt zatrzymuje
sie po chwili pracy.

Zadziatanie wytacznika ochronnego silnika
z powodu przecigzenia.

Zmniejszy¢ obcigzenie.

Silnik jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ silnik.

Produkt trudno jest
utrzymac.

Zbyt mata liczba narzedzi diamentowych na
gtowicy szlifierskiej.

Nieprawidtowy typ narzedzi diamentowych
do danej powierzchni.

Uzy¢ odpowiedniej liczby narzedzi diamento-
wych.

Produkt pozostawia
nieregularne zadra-
pania.

Narzedzia diamentowe sg nieprawidtowo za-
mocowane lub zamocowane na réznych wy-
sokosciach tarcz $ciernych.

Upewni¢ sig, ze wszystkie narzedzia dia-
mentowe sg zamontowane poprawnie i czy
wszystkie majg takg sama wysokos$é.

Narzedzia diamentowe sg mieszanego typu.

Upewni¢ sie, ze wszystkie segmenty maja ta-
kg ziarnistos¢ i spoiwo. Jezeli segmenty dia-
mentowe sg nieréwne, nalezy je rbwnomier-
nie roztozy¢. Nalezy uruchomi¢ produkt na
szorstkiej powierzchni az wszystkie segmen-
ty uzyskajg takg sama wysokos¢.

Brakuje blokad gtowic lub sg one luzne.

Upewni¢ sie, ze wszystkie blokady gtowicy
sg na miejscu i dobrze dokrecone.

Narzedzia zywicowe sg mieszane lub zawie-
rajg niepozadane zanieczyszczenia.

Upewni¢ sig, ze wszystkie zywice majq ta-
ka samg ziarnisto$¢ diamentéw i spoiwo
oraz nie zawierajg zadnych zanieczyszczen.
W celu oczyszczenia narzedzi z zywicy nale-
2y je eksploatowac¢ przez krétki czas na lek-
ko szorstkiej powierzchni.

Tarcze $cierne sg zuzyte lub uszkodzone.

Sprawdzi¢ czy tarcze $cierne nie majg usz-
kodzonych fragmentoéw lub zbyt duzego luzu.

Wystepuja gwattow-
ne niepozgdane ru-
chy w produkcie.

Tarcze $cierne s zuzyte lub uszkodzone.

Sprawdzié tarcze $cierne pod katem uszko-
dzen lub nadmiernego luzu.

Narzedzia diamentowe sg nieprawidtowo za-
mocowane lub zamocowane na réznych wy-
sokosciach tarcz $ciernych.

Sprawdzi¢, czy wszystkie narzedzia diamen-
towe sg zamontowane poprawnie i czy
wszystkie majg takg sama wysokos$é.
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nastgpito zwolnienie
wewnetrznego wy-
tacznika automatycz-
nego.

Zbyt duze obcigzenie lub niewystarczajace
zasilanie.

Sprawdzi¢ zasilanie.

Zmniejszy¢ nacisk szlifowania, zwigkszy¢
liczbe narzedzi szlifierskich albo twardo$¢
spoiwa.

Po uruchomieniu
urzgdzenie ponownie
wytacza sig.

Skontaktowac sie z zatwierdzonym centrum
serwisowym.

Brak napiecia steru-
jacego.

Przycisk zatrzymania awaryjnego jest wig-
czony.

Obroci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego
w prawo, aby go wytgczy¢.

Jesli na przekazniku przycisku zatrzymania
awaryjnego $wiecg 3 zielone diody LED, ob-
wod jest zamkniety. Wigczy¢ wytgczniki auto-
matyczne, jesli sg wylgczone.

Czujnik kontroli obecnosci operatora jest wio-
zony.

Wihozy¢ kluczyk czujnika kontroli obecnosci
operatora.

Urzadzenie nie uru-
chamia sie po na-
cisnigciu wigcznika
na panelu sterowania
lub klawiaturze.

Wystapit btad lub na wyswietlaczu nie jest
pokazywany stan ,RDY”.

Sprawdzi¢ komunikaty btedéw na wyswietla-
czu. Jesli na wyswietlaczu pokazywany jest
komunikat ,STO” lub ,PWR”, do tych wejs¢
nie jest doprowadzane napiecie 24 V DC.
Sprawdzi¢ obwdéd przycisku zatrzymania
awaryjnego.

Wystapit btad na wy-
Swietlaczu klawiatury.

W podmenu ,Historia bledéw” nacisnaé przy-
cisk ,Pomoc”, aby uzyska¢ mozliwe rozwia-
zanie. W razie braku mozliwos$ci rozwigzania
problemu nalezy ponownie uruchomic urzg-
dzenie. Wiecej informacji znajduje sie w Kon-
trola historii bledow na stronie 105.

Odczytywanie kodéw btedéw

W celu uzyskania petnego przegladu usterek
i sposobdw ich usuwania nalezy zeskanowac kod do
przeskanowania umieszczony na przemienniku z przodu

napedu czestotliwosci.

Uwaga: Jesli przemiennik wy$wietla usterke
LINF”, nalezy zresetowac¢ urzadzenie. Wigcej
informacji znajduje sie w Resefowanie produktu na
stronie 108.

* Odczyta¢ kody btedéw i zapoznaé sie z czesciami
Kody btedow 1 na stronie 110, Kody bfedow 2 na
stronie 113 oraz Kody bfedow 3 na stronie 116.

Kody btedéw 1

Kod btedu Przyczyna Rozwigzanie
A12F Wystapit btad na wejsciu analogowym A12. | Sprawdzi¢ potaczenie kablowe wejscia ana-
logowego A12.
Sprawdzi¢ wartosé sygnatu.
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Kod biedu

Przyczyna

Rozwigzanie

AnF Warto$¢ predkosci nie odpowiada warto$ci Zadbac o stabilnos¢ silnika.
w enkoderze i silniku. " - —
Zamontowac rezystor hamujgcy w silniku.
Sprawdzi¢ silnik, obcigzenie i urzadzenie.
Upewnic¢ sig, ze sg zgodne.
Sprawdzi¢ sprzegto mechaniczne i potagcze-
nie kablowe enkodera.
boF Rezystor hamujacy jest nadmiernie obciazo- | Upewni¢ sie, ze rezystor hamujacy ostygt.
ny. Sprawdzi¢ rezystancje hamowania.
brF Potaczenie zwrotne hamulca jest niezgodne | Sprawdzi¢ obwody sprzezenia zwrotnego ha-
ze sterowaniem logicznym hamulca. mulca i sterowania logicznego hamulca.
Sprawdzié hamulec.
bUF Zwarcie na wyjsciu modutu hamulca. Sprawdzi¢ potaczenia kablowe w module ha-
mulca i rezystorze hamujgcym.
Sprawdzi¢ rezystor hamujacy.
CrF1 Sterowanie przekaznikiem obcigzenia jest Wytgczy¢ urzadzenie, a nastepnie je urucho-
uszkodzone lub rezystor fadowania jest usz- | mic.
kodzony.
. Sprawdzi¢ wewnetrzne potgczenia kablowe.
CrF2 Ztacze fadowania jest uszkodzone.
Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.
ECF Mechaniczne sprzegto enkodera jest uszko- | Sprawdzi¢ mechaniczne sprzegto enkodera.
dzone.
EEF1 Karta sterowania nie dziata prawidtowo. Sprawdzi¢ pole elektromagnetyczne w oto-
czeniu.
EEF2 Karta zasilania nie dziata prawidtowo.
Wytgczy¢ urzadzenie i zresetowac je. Przy-
wroci¢ ustawienia fabryczne.
Sprawdzié urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.
EnF Wystapit btad sprzezenia zwrotnego enkode- | Upewnij sig, ze liczba impulséw i typ enkode-
ra. ra sg prawidtowe.
Sprawdzi¢ enkoder.
W razie koniecznosci zmieni¢ kierunek obro-
téw silnika.
FCF1 Brak mozliwosci otwarcia stycznika wyjécio- | Sprawdzi¢ stycznik i potaczenie kablowe
wego. stycznika.
Sprawdzi¢ obwdd sprzezenia zwrotnego.
HdF Sprawdzi¢ potagczenia kablowe miedzy urza-

Zwarcie lub uziemienie na wyj$ciu urzadze-
nia.

dzeniem a silnikiem i izolacjg silnika.

Przejs$¢ do opcji ,DIAGNOSTYKA” w menu
na klawiaturze. Wykonac¢ test diagnostyczny.
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Kod btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

ILF

Karta opcji nie tgczy sig z urzadzeniem.

Sprawdzi¢ pole elektromagnetyczne w oto-
czeniu.

Sprawdzi¢ potaczenia kablowe pomigdzy
kartg opcji a urzadzeniem.

Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu zamontowano
maksymalnie 2 karty opcji.

Wymienic¢ karte opcji.

Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.

InF1 Karta zasilania rézni sie od karty pamieci. Sprawdzi¢ karte zasilania.
InF2 Karta zasilania jest niezgodna z kartg steru-
jaca.

InF3 Karty wewnetrzne nie tgczg sie. Sprawdzi¢ wewnetrzne potgczenia kablowe.
Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawié.

InF4 Dane wewnetrzne sa niezgodne z urzadze- | Skalibrowa¢ urzadzenie.

niem.

InF6 Oprogramowanie zainstalowane w urzadze- | Sprawdzi¢ oprogramowanie.

niu nie zostato rozpoznane.

InF7 Instalacja oprogramowania w urzadzeniu nie | Wytaczy¢ urzadzenie i zresetowac je.

zostata ukonczona.

InF8 Zasilanie urzadzenia jest nieprawidtowe. Sprawdzi¢ zasilanie.

InF9 Pomiary natezenia pradu sa nieprawidtowe. | Wymieni¢ czujniki natezenia pradu lub karte
zasilania.

Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.

InFA Stopien wejsciowy nie dziata prawidtowo. Przejs¢ do opcji ,DIAGNOSTYKA” w menu
na klawiaturze. Wykonac¢ test diagnostyczny.
Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.

InFb Czujnik temperatury urzadzenia nie dziata Wymieni¢ czujnik temperatury.

prawidfowo. - — -
Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawié.

InFC Czas uktadu elektronicznego jest nieprawid- | Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-

towy. prawic.

InFE Wewnetrzny mikroprocesor jest uszkodzony. | Wylgczy¢ urzgdzenie i zresetowac je.
Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.
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Kod biedu Przyczyna Rozwigzanie
OCF Wartosci w opcjach ,USTAWIENIA” i ,STE- | Sprawdzi¢ wartosci.

ROWANIE SILNIKIEM” w menu klawiatury

sg nieprawidfowe.

Urzadzenie dziata powoli lub obciazenie jest | Sprawdzi¢ silnik, urzadzenie i obcigzenie.

zbyt duze.

Wystapita blokada mechaniczna. Sprawdzi¢ mechanizm silnika.

PrF Usterka funkcji bezpieczenstwa ,Usuwanie Sprawdzié urzadzenie i w razie potrzeby na-
mocy”. prawic.

SCF1 Zwarcie lub uziemienie na wyjsciu urzadze- | Sprawdzi¢ przewody pomiedzy napedem
nia. a silnikiem.

SCF2 . ) Przejs$¢ do opcji ,DIAGNOSTYKA” w menu

W przypadku rownolegtego podtgczenia co . ) .

najmniej 2 silnikéw na wyjsciu wystepuje na klawiaturze. Wykonac¢ test diagnostyczny.

SCF3 uptyw pradu do ziemi. Zmniejszyé czestotliwoéé przetgczania zasi-
lania.
Potaczy¢ szeregowo dtawiki z silnikiem.
SOF Urzadzenie nie dziata prawidtowo lub obcia- | Zadbaé o stabilno$¢ silnika.

zenie jest zbyt duze. ] o
Zamontowac rezystor hamujgcy w silniku.
Sprawdzi¢ silnik, urzadzenie i obcigzenie.

SPF Brak sygnatu sprzezenia zwrotnego enkode- | Sprawdzi¢ potaczenia kablowe pomiedzy en-
ra. koderem a urzadzeniem.
Sprawdzi¢ enkoder.
tnF Moc silnika jest nieprawidtowa dla urzadze- | Upewni¢ sie, ze silnik jest zgodny z urzadze-
nia. niem.

Silnik nie jest podtaczony do urzadzenia. Podczas pracy z funkcjg automatycznego
obracania sprawdzi¢, czy silnik jest podia-
czony.

W przypadku korzystania ze stycznika wyj-
$ciowego nalezy go zamknaé podczas pracy
z funkcjg automatycznego obracania.
Kody btedéw 2
Kod bledu Przyczyna Rozwiagzanie
APF Wystapit btad sterownika na karcie. Zapoznac¢ sie z dokumentacjg karty.
bLF Natezenie pradu nie wzrasta do poziomu Sprawdzi¢ potaczenie kablowe pomiedzy

zwolnienia hamulca.

urzadzeniem a silnikiem.

Sprawdzi¢ potaczenia kablowe w silniku.

Czestotliwo$¢ wigczania hamulca dziata tyl-
ko przy wtgczonym sterowaniu logicznym ha-
mulca.

Sprawdzié zwalnianie hamulca.

Upewnic¢ sie, ze zastosowano prawidtowe us-
tawienia zwalniania hamulca.
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Kod btedu

Przyczyna

Rozwigzanie

CnF

Karta komunikacyjna nie dziata prawidtowo.

Sprawdzi¢ pole elektromagnetyczne w oto-
czeniu.

Sprawdzi¢ potgczenia kablowe z karta komu-
nikacyjna.

Sprawdzi¢ funkcje nadzoru czasowego.

Wymienic¢ karte opcji.

Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.

COF Wystapit blgd w magistrali CANopen. Sprawdzi¢ potgczenia kablowe.

Sprawdzi¢ funkcje nadzoru czasowego.
Zapoznac¢ sig z instrukcjg obstugi magistrali
CANopen.

EPF1 Wystapita usterka urzadzenia spowodowana | Sprawdzi¢ urzadzenie zewnetrzne i zreseto-

przez urzadzenie zewnetrzne. wac urzadzenie.

EPF2 Wystapita usterka urzgdzenia spowodowana | Sprawdzic¢ sie¢ i zresetowac¢ urzgdzenie.

przez sie¢.

FCF2 Brak mozliwosci otwarcia stycznika wyjscio- | Sprawdzi¢ stycznik i potaczenia kablowe

wego. stycznika.
Sprawdzi¢ obwdd sprzezenia zwrotnego.

LCF Zasilanie funkcji nadzoru czasowego jest Sprawdzi¢ stycznik i potaczenia kablowe

wigczone, ale urzadzenie nie uruchamia sie. | stycznika.
Sprawdzi¢ funkcje nadzoru czasowego.
Sprawdzi¢ potgczenia kablowe linii, stycznika
i urzadzenia.

FCF1 Brak mozliwosci otwarcia stycznika wyjscio- | Sprawdzi¢ stycznik i potaczenie kablowe

wego. stycznika.

LFF2 Brak pradu doptywajgcego do A12, A13 lub | Sprawdzi¢ potgczenia kablowe na wejsciach

A14. analogowych.

LFF3

LFF4

ObF Urzadzenie gwattownie hamuje lub przestaje | Wydtuzy¢ czas zwalniania.

by¢ obcigzone. -
W razie potrzeby zamontowacé rezystor ha-
mujacy.
W stosownym przypadku uruchomi¢ opcje
4Funkcja rampy hamujacej”.

OHF Zbyt wysoka temperatura zasilacza. Sprawdzi¢ obcigzenie silnika. Sprawdzi¢,
czy wokot urzadzenia wystgpuje dostateczny
przeptyw powietrza. Sprawdzi¢ temperature
w otoczeniu.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy po-
czekac na jego ostygnigcie.
114 1806 - 002 - 14.04.2022



Kod biedu

Przyczyna

Rozwigzanie

OLF

Silnik jest nadmiernie obciazony.

Sprawdzi¢ ustawienia zabezpieczenia ter-
micznego silnika i obcigzenia silnika. Przed
uruchomieniem urzadzenia nalezy poczekaé
na jego ostygniecie.

OPF1 Utrata 1. fazy na wyjsciu urzadzenia. Sprawdzi¢ potaczenie kablowe pomiedzy
urzadzeniem a silnikiem.

OPF2 Silnik nie jest podtaczony do silnika lub moc | Sprawdzi¢ potaczenie kablowe pomiedzy
jest zbyt niska. urzadzeniem a silnikiem.

Stycznik wyjsciowy jest otwarty. Sprawdzié stycznik wyjsciowy.

Zatrzymac¢ wykrywanie utraty fazy silnika
i sprawdzi¢ urzadzenie.

Prad z silnika nie dziata prawidtowo. Sprawdzi¢ kompensacje IR, znamionowe na-
piecie silnika i prad znamionowy. Uruchomi¢
funkcje automatycznego obracania.

OSF Zbyt wysokie napigcie sieciowe Sprawdzié napigcie sieciowe.

Zasilanie sieciowe nie dziata prawidfowo.

OtF1 Sondy PTC1 sa zbyt gorgce. Sprawdzi¢ silnik.

OtF2 Sondy PTC2 sa zbyt gorace Upewni¢ sig, ze przeptyw powietrza w silniku

OtFL Sondy PTC sg zbyt gorace. jest wystarczajacy.
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy po-
czeka¢ na ostygniecie silnika.
Sprawdzi¢ sondy PTC.

PtF1 Przerwa w obwodzie sond PTC1 lub zwarcie. | Sprawdzi¢ sondy PTC. Sprawdzi¢ potacze-

- — nia kablowe pomiedzy sondami PTC a silni-
PtF2 Przerwa w obwodzie sond PTC2 lub zwarcie. | kiem. Sprawdzié potaczenia kablowe pomie-
PTFL Przerwa w obwodzie sond PTC Iub na wejs- | 92 Sondami PTC a urzadzeniem.
ciu L16 albo zwarcie

SCF4 Podzespot zasilania jest uszkodzony. Przej$¢ do opcji ,DIAGNOSTYKA” w menu
na klawiaturze. Wykonaé test diagnostyczny.
Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.

SCF5 Zwarcie na wyjsciu urzadzenia. Sprawdzié potgczenia kablowe pomigdzy
urzadzeniem a silnikiem.
Przej$¢ do opcji ,DIAGNOSTYKA” w menu
na klawiaturze. Wykonaé test diagnostyczny.
Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.

SLF1 Protokét Modbus nie dziata prawidtowo. Sprawdzié przewdd komunikacyjny.
Sprawdzi¢ funkcje nadzoru czasowego.
Patrz instrukcja obstugi protokotu Modbus.

SLF2 Oprogramowanie PowerSuite jest uszkodzo- | Sprawdzié¢ przewdd PowerSuite.

ne.

Sprawdzié funkcje nadzoru czasowego.
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Kod btedu Przyczyna Rozwigzanie
SLF3 Zacisk wyswietlacza graficznego jest uszko- | Sprawdzi¢ podtgczenie do zacisku.
dzony.
y Sprawdzi¢ funkcje nadzoru czasowego.
SrF Uptynat limit czasu funkgji sterowania mo- Sprawdzi¢ ustawienia funkgcji.
mentem obrotowym.
Sprawdzi¢, czy nie wystepujg zadne usterki
mechaniczne.
SSF Funkcja sterowania momentem obrotowym Sprawdzi¢, czy nie wystepujg zadne usterki
jest uszkodzona. mechaniczne.
Sprawdzi¢ ustawienia funkgcji.
tJF Produkt jest zbyt goracy. Sprawdzi¢ silnik, obcigzenie i urzadzenie.
Zmniejszy¢ wartos¢ czestotliwosci przetacza-
nia zasilania.
Pozostawic¢ silnik do ostygniecia. Rozruch sil-
nika.
Kody btedéw 3
Kod btedu Przyczyna Rozwigzanie
CFF Karta opcji zostata wymieniona lub wyjeta. Upewni¢ sig, ze karta nie jest uszkodzona.
Kgrta stgrulqga z?tst'a J{? zastapiona kartg ste- Jesli karta zostata wymieniona lub jesli us-
rujaca o innej wartoscl. tawienia aktualnej nie sg wtasciwe, nalezy
Ustawienia aktualnej nie sg wtasciwe. przejsc do ustawien fabrycznych lub wyko-
na¢ kopie zapasowg oprogramowania.
CF1 Ustawienia urzgdzenia sg niezgodne z sie- Sprawdzi¢ ustawienia.
cig.
4 Pobra¢ wtasciwe ustawienia.
HCF 1 z kart jest niezgodna z innymi kartami. Jesli karta jest uszkodzona, nalezy jg wymie-

ni¢ na oryginalna.

Wprowadzi¢ hasto, aby zatwierdzi¢ nowe us-
tawienia.

pHF (uruchamiany
tylko w przypadku
napedu pod obcigze-
niem.)

Zasilanie urzgdzenia jest nieprawidtowe lub
bezpiecznik jest przepalony.

1. faza jest uszkodzona.

Przy zasilaniu 1-fazowym zastosowano 3-fa-
zowy przemiennik ATV71.

Obcigzenie jest uszkodzone.

Zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi magistrali
CANopen

Nalezy korzystac z 3-fazowego zasilania sie-
ciowego.

uSF

Zasilanie jest zbyt niskie.

Sprawdzi¢ napigcie.

Rezystor wstepnego tadowania jest uszko-
dzony.

Wymienic¢ rezystor wstepnego fadowania.

Napiecie nie ma statej wartosci.

Sprawdzi¢ urzadzenie i w razie potrzeby na-
prawic.
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Transport, przechowywanie i utylizacja

Transportowanie

e OSTRZEZEN|EZ Zachowac

ciata badz uszkodzenie, jezeli spadnie lub
poruszy sie podczas transportu.

ostrozno$¢ podczas transportu. Produkt
jest ciezki i moze spowodowac obrazenia

Kétka transportowe umozliwiajg przenoszenie produktu

na krotsze odlegtosci.

W przypadku wiekszych odlegtosci nalezy podnies¢

produkt, aby go przenies¢ lub umiesci¢ go

w samochodzie.

* Podczas transportu urzadzenie musi znajdowac
sie w potozeniu transportowym. Wigcej informacji
znajduje sie w Ustawianie kosiarki w pozycji
transportowej na stronie 118.

« Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$c¢ przy
recznym przemieszczaniu produktu i po
powierzchniach ze spadkiem. Niewielkie pochyto$ci
moga wywotac szybki ruch, ktérego nie mozna
wyhamowac¢ recznie.

* Na czas transportu zabezpieczy¢ produkt od
zewnatrz pokrowcem lub plandekg. Zabezpieczenie
chroni produkt przed czynnikami atmosferycznymi,
takimi jak np. $nieg i deszcz.

Przemieszczanie produktu w gére
i w dét rampy

szczegoblng ostroznos¢ podczas
przemieszczania produktu w gore i w dot
rampy przy wigczonym silniku. Produkt jest
ciezki i istnieje ryzyko odniesienia obrazen
w przypadku jego upadku lub zbyt szybkiego
ruchu.

e OSTRZEZEN|EZ Nalezy zachowaé

* Nie obracac¢ produktu o wigcej niz 45° na rampie.

Podnoszenie produktu

c OSTRZEZEN|E! Upewnic¢ sie, ze

sprzet do podnoszenia ma odpowiednie
parametry, aby bezpiecznie podnie$é

produkt. Na tabliczce znamionowej
1. Zamocowa¢ wyposazenie do podnoszenia do uch do

OSTRZEZENIE: nie przechodzi¢ ani
nie stawac pod podnoszonym produktem
ani w jego poblizu. Nalezy trzymaé osoby
postronne z dala od obszaru roboczego.

OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywaé
uszkodzonego produktu. Upewnic sig,

ze uszy do podnoszenia sa prawidtowo
roztozone i nie sg uszkodzone.

urzadzenia podana jest masa produktu.
podnoszenia (A).

OSTRZEZENIE: w przypadku ramp
o duzym kacie nachylenia nalezy zawsze
uzywac wciagarki. Nie stawaé pod
urzadzeniem ani w jego poblizu.

OSTRZEZEN|EZ Nie przemieszczaé

produktu na stromych zboczach. Informacje
na temat maksymalnego kata nachylenia
podtoza mozna znalez¢ na tabliczce
znamionowej produktu.

A
A

* W celu zjechania urzadzeniem z rampy nalezy je
powoli przemieszczac do tytu.

* W celu wjechania urzadzeniem na rampe nalezy je
powoli przemieszcza¢ do przodu.

2. Bezpiecznie podnie$¢ urzadzenie.
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Ustawianie kosiarki w pozycji
transportowej

1. Ztozy¢ uchwyt sterowniczy. Wiecej informacji
znajduje sie w Regulacja wysokosci uchwytu
sterowniczego na stronie 102.

2. Zamocowaé i dociggng¢ pasy mocujgce do pojazdu
transportowego.

Przechowywanie

UWAGA: Nie przechowywac produktu
na zewnatrz. Produkt nalezy zawsze

przechowywa¢ w pomieszczeniu.

¢ Produkt przechowywaé w suchym miejscu nie
narazonym na przymrozki.

* Przed odstawieniem produktu do przechowywania
nalezy go wyczysci¢ oraz przeprowadzi¢ petny
przeglad.

* Produkt nalezy przechowywa¢ w zamknietym
miejscu, aby uniemozliwi¢ dostep do niego dzieciom
i osobom nieupowaznionym.

Utylizacja

Symbole znajdujace sie na urzadzeniu oraz na
opakowaniu informujg o tym, ze nie wolno traktowaé

go jak zwyktego odpadu domowego. Musi ono zosta¢
oddane do odpowiedniego punktu pobierania surowcéw
wtoérnych, zajmujgcego sie przetwarzaniem urzadzen
elektrycznych oraz elektronicznych.

Przekazujac produkt w odpowiednie miejsce, pomagasz
przeciwdziata¢ jego potencjalnemu negatywnemu
wptywowi na $rodowisko naturalne i ludzi. Aby uzyskaé
wigcej informacji na temat recyklingu niniejszego
produktu, skontaktowac¢ sig z urzedem miasta lub
gminy, przedsigbiorstwem gospodarki komunalnej albo
punktem sprzedazy, w ktérym produkt zostat kupiony.

Zabezpieczenie produktu w pojezdzie
transportowym

Wykorzystujac ucha do podnoszenia, zamocowac
urzadzenie do pojazdu transportowego.

1. Zamocowac pasy mocujgce do uch do podnoszenia.

Y

Dane techniczne

3x 400V
1x 230V Urzadzenie z panelem ste-
rowania z funkcja regulaciji
predkosci i klawiaturg
Maks. moc silnika, kW 4 7,5
Zuzycie energii elektrycznej, V 1x 230 3x 400
Czestotliwo$¢ elektryczna, Hz 50/60 50/60
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3x 400 V
1x 230V Urzadzenie z panelem ste-
rowania z funkcja regulacji
predkosci i klawiaturg
Ztacze elektryczne 16 A 2P+PE 32 A 5P/6h
Srednica tarczy diamentowej, mm 3x185 3x185
Predkos$é robocza, obr./min 350-950 50-1100
Szerokos$¢ robocza, mm 555
Srednica ztacza weza do odsysania pytu 75
Masa, kg 298
Masa glowicy szlifierskiej, kg 193
Maks. dlugos¢ catkowita (uchwyt roztozony), mm 2080
Min. dtugos$¢ catkowita (uchwyt ztozony), mm 1120
Szeroko$¢, mm 595
Wysokos¢, mm 1155
Poziom hatasu 13
Zmierzony poziom mocy akustycznej, Ly (dB(A)) 92
Poziomy glosnosci 14
Poziom cisnienia akustycznego przy uchu operatora, L, 76
(dB(A))
Poziomy drgan 15
Uchwyt prawy, m/s? 2,5
Uchwyt lewy, m/s2 2,5

Deklaracja dotyczaca emisji hatasu
i drgan

Deklarowane wartos$ci zostaty uzyskane w badaniach
laboratoryjnych zgodnie z podang dyrektywa lub
normami i mozna je poréwnaé z deklarowanymi
wartosciami innych produktéw testowanych zgodnie z tg
samg dyrektywg lub normami. Deklarowane wartosci nie

niepewno$¢ pomiaru 2,5 dB(A).

nadaja si¢ do stosowania w ocenach ryzyka, a wartosci
zmierzone w poszczegolnych miejscach pracy moga
by¢ wyzsze. Rzeczywiste wartosci narazenia i ryzyko
wystapienia szkdd, jakie moze odnie$é uzytkownik, sg
unikatowe i zalezg od sposobu dziatania uzytkownika,
materiatu uzytego w produkcie, czasu ekspozycji, stanu
fizycznego uzytkownika oraz stanu produktu.

Emisja hatasu do otoczenia mierzona jako moc akustyczna zgodnie z normg EN 60335-2-72. Oczekiwana

Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z normg EN 60335-2-72. Oczekiwana niepewno$¢ pomiaru 4 dB(A).
Poziom wibracji zgodnie z normami EN 60335-1 oraz EN 60335-2-72. Odnotowane dane dla poziomu wibracji

majg typowe rozproszenie statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1 m/s2. Warto$ci wibragji

dotyczg obstugi reczne;j.
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Przedtuzacze

Diugos$é przewodu Przekrdj

<16 A <$32A <63A <125A
‘CJ)ithz:ﬁ?gzrgrééﬁg:bezpieczeniu instalacji bez- 16 A P A 63 A 125 A
> 20m 1,5 mm? 2,5 mm? 10 mm?2 25 mm?
20m>50m 2,5 mm? 4 mm?2 10 mm?2 25 mm?
50m>75m 4 mm?2 6 mm? 16 mm?2 35 mm?

16 W przypadku korzystania z innego niz podano rodzaju lub wielko$ci zabezpieczenia instalacji bezpiecznikiem
nalezy ponownie obliczy¢ przekroje poprzeczne.
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Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodno$ci UE

Firma Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna,
Szwecja, tel.: +46- 36-146500, deklarujemy z petng
odpowiedzialnoscia, ze produkt:

Opis Szlifierka do posadzek

Marka Husqvarna

Typ/model BMG 555

Identyfikacja Numery seryjne z roku 2022 i nowsze

spetnia wszystkie wymogi okreslone w odpowiednich
dyrektywach i przepisach UE:

Dyrektywa/przepis Opis
2006/42/WE ,W sprawie maszyn”
2014/30/UE ,W sprawie kompatybilno$ci elektromagnetycznej”

oraz zostat zaprojektowany zgodnie z nastgpujgcymi
normami i specyfikacjami technicznymi;

EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006
Partille, 2022-01-24

Martin Huber

Dyrektor ds. badan i rozwoju powierzchni betonowych
i podtég

Husqvarna AB, Construction Division

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng

C€
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HjHusqgvarna

www.husqvarnacp.com

ApxIKEG 0dnyieg
Instrucciones originales
Istruzioni originali
Oryginalne instrukcje
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