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KEY TO SYMBOLS

Symbols on the machine:

WARNING! The machine can be a i

dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
L1

fatal injury to the operator or others.

Please read the operator’s manual
carefully and make sure you
understand the instructions before
using the machine.

Always wear:

« Approved protective helmet

[ ]
\ 4

* Approved hearing protection

» Protective goggles or a visor
* Breathing mask

Inspection and/or maintenance should
be carried out with the motor switched
off and the plug disconnected.

This product is in accordance with
applicable EC directives.

Environmental marking. Symbols

on the product or its packaging indicate =
that this product cannot be handled as ﬁ
domestic waste. It must instead be .
submitted to an appropriate recycling o

station for the recovery of electrical and
electronic equipment.

By ensuring that this product is taken

care of correctly, you can help to counteract the potential
negative impact on the environment and people that can
otherwise result through the incorrect waste management
of this product.

For more detailed information about recycling this
product, contact your municipality, your domestic waste
service or the shop from where you purchased the
product.

Other symbols/decals on the machine refer to special
certification requirements for certain markets.
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Explanation of warning levels

The warnings are graded in three levels.

WARNING!
WARNING! Used if there is a risk of
serious injury or death for the operator
or damage to the surroundings if the
instructions in the manual are not
followed.

IMPORTANT!
IMPORTANT! Used if there is a risk of
injury to the operator or damage to the
surroundings if the instructions in the
manual are not followed.

CAUTION!

CAUTION! Used if there is a risk of damage to materials
or the machine if the instructions in the manual are not
followed.
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PRESENTATION

Dear Customer,

Thank you for choosing a Husqvarna product!

It is our wish that you will be satisfied with your product
and that it will be your companion for a long time. A
purchase of one of our products gives you access to
professional help with repairs and services. If the retailer
who sells your machine is not one of our authorised
dealers, ask him for the address of your nearest service
workshop.

This operator’s manual is a valuable document. Make
sure it is always at hand at the work place. By following its
content (using, service, maintenance etc.) the life span
and the second-hand value of the machine can be
extended. If you will sell this machine, make sure that the
buyer will get the operator’s manual.

More than 300 years of innovation

Husqgvarna AB is a Swedish company based on a tradition
that dates back to 1689, when the Swedish King Charles
Xl ordered the construction of a factory for production of
muskets. At that time, the foundation was already laid for
the engineering skills behind the development of some of
the world's leading products in areas such as hunting
weapons, bicycles, motorcycles, domestic appliances,
sewing machines and outdoor products.

Husqvarna is the global leader in outdoor power products
for forestry, park maintenance and lawn and garden care,
as well as cutting equipment and diamond tools for the
construction and stone industries.

Owner responsibility

Itis the owner’s/employer’s responsibility that the operator
has sufficient knowledge about how to use the machine
safely. Supervisors and operators must have read and
understood the Operator’'s Manual. They must be aware
of:

* The machine’s safety instructions.
» The machine’s range of applications and limitations.
* How the machine is to be used and maintained.

National legislation could regulate the use of this
machine. Find out what legislation is applicable in the

place where you work before you start using the machine.

The manufactureris reservation

All information and all data in the Operator’'s Manual were
applicable at the time the Operator’s Manual was sent to
print.

Subsequent to publishing this manual Husqvarna may
issue additional information for safe operation of this
product. It is the owner’s obligation to keep up with the
safest methods of operation.

Husqvarna AB has a policy of continuous product
development and therefore reserves the right to modify
the design and appearance of products without prior
notice.
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Design and features

The WS 220 is a rail mounted wall saw which is used with
segmented diamond blades to cut hard materials such as
reinforced concrete, stone and brick. During development
of the WS 220, great focus has been placed on product
weight and user-friendliness, in order to improve and
streamline the operator’s work environment. With its low
weight, compact design and powerful high-frequency
engine, the WS 220 is a wall saw which can handle most
jobs. Designed for 600-900 mm blades, this saw is able to
cut through wall thicknesses of up to 390 mm. The sawing
system is stored on a compact transport trolley, which
facilitates transportation to and from the workplace.

The Wall Saw is designed to cut hard materials like
concrete or reinforcement and should not be used for any
purpose not described in this manual. Safe operation of
this product requires the operator to read this manual
carefully. Ask your dealer or Husqvarna should you need
more information.

Some of the unique features of your product are
described below.



PRESENTATION

WS 220

* Remote control of the machine by radio
communication for optimal mobility and supervision.

« Short distance between blade and track, for a
straighter cut.

«  Slip clutch for all movable components.

« The blade's direction of rotation can be controlled with
the remote control which allows one to choose the
direction of the water spray.

« Equipped with automatic blade brake that stops the
blade within a few seconds.

« All the equipment can be transported easily with the
help of the accompanying compact transport trolley.

A complete sawing system for executing the work is
stored on the accompanying compact transport
trolley and comprises the following:

1 Compact transport trolley
Saw unit

Rail unit, 2x 1084 mm
Blade guard, 600 mm
Power unit PP 220
Power cable

Water hose, 8 m

0 N O b~ WN

Accessory box, containing 2 wall mounts, blade guard
guide, and other accessories

9 Storage box, remote control
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WHAT IS WHAT?

What is what on the wall saw?

1 Saw unit 12 Holder, residual current device
2 Blade guards 13 Holder, hand cutter

3 Power pack 14 Operatorls manual

4 Track 15 Storage box, remote control

5 Power cable 16 Storage box, accessories

6 Water hose 17 Battery

7 Conveyor cart 18 Adjustable carry strap

8 Lifting eye 19 Remote control

9 Blade mount 20 Battery charger

10 Remote control holder 21 CAN cable

11 Hose and cable fittings

6 — English



MACHINEES SAFETY EQUIPMENT

General

This section describes the machinels safety equipment,
its purpose, and how checks and maintenance should be
carried out to ensure that it operates correctly. See the
"What is what?” section to locate where this equipment is
positioned on your machine.

WARNING! Never use a machine that has
faulty safety equipment! Safety
equipment must be inspected and
maintained. See instructions under the
heading Checking, maintaining and
servicing the machinets safety
equipment. If your machine does not
pass all the checks, take it to a service
workshop for repair.

/N

Blade guards

The blade guard must always be used when sawing.
Make sure the blade guard is in working order and that the
outer sections can be locked in place. Also check that the
blade guard guide is adjusted correctly and that the
locking mechanism in the blade guard guide for the saw is
in working order (see the adjusting the blade guard guide
section). Check that the blade is not in contact with the
guard but is centred in the blade guard.

Blade guard lock

Make sure the screw for the blade guard guide is screwed
on when the blade guard is fitted.

!
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End stop on the rail

Make sure that end stops are mounted on the ends of the
rails so that the saw does not come off the rails.

Power pack

Make sure to check the safety equipment on the supplied
power unit. See the power unit manual.

Wall mounting

Place the wall mounts approximately 1/4 of the way in on
the rail. A minimum of two wall mounts must be used while
sawing, if more rails are spliced together, one wall mount
is required for each rail section.

=74
000 |

Track

Make sure the rail joints are assembled correctly and that
the eccentric bolt is tight.

Remote control

The Stop button shuts down the remote control and stops
the saw unit.

English — 7



OPERATING

Protective equipment

General

Do not use the machine unless you are able to call for help
in the event of an accident.

Personal protective equipment

You must use approved personal protective equipment
whenever you use the machine. Personal protective
equipment cannot eliminate the risk of injury but it will
reduce the degree of injury if an accident does happen.
Ask your dealer for help in choosing the right equipment.

WARNING! The use of products such as
cutters, grinders, drills, that sand or form
material can generate dust and vapours
which may contain hazardous chemicals.
Check the nature of the material you
intend to process and use an appropriate
breathing mask.

/N

Long-term exposure to noise can result
in permanent hearing impairment. So
always use approved hearing protection.
Listen out for warning signals or shouts
when you are wearing hearing
protection. Always remove your hearing
protection as soon as the engine stops.

There is always a risk of crush injuries
when working with products containing
moving parts. Wear protective gloves to
avoid body injuries.

Always wear:

* Approved protective helmet
* Hearing protection

« Protective goggles or a visor
* Breathing mask

* Heavy-duty, firm grip gloves.

« Tight-fitting, heavy-duty and comfortable clothing that
permits full freedom of movement.

* Boots with steel toe-caps and non-slip sole.

Be careful as clothing, long hair, and jewellery can get
caught in moving parts. Wear protective hair covering to
contain long hair.

Other protective equipment

WARNING! Sparks may appear and start
a fire when you work with the machine.
Always keep fire fighting equipment
handy.

IA

» Fire fighting equipment
* Always have a first aid kit nearby.
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General safety precautions

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the

warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

/N

This section describes basic safety directions for using
the machine. This information is never a substitute for
professional skills and experience. If you get into a
situation where you feel unsafe, stop and seek expert
advice. Contact your dealer, service agent or an
experienced user. Do not attempt any task that you feel
unsure of!

* Please read the operator’'s manual carefully and make
sure you understand the instructions before using the
machine.

« This machine is only intended for use together with
the Husqvarna PP 220 power units. Read through the
manual supplied with the power pack before starting
to use the machine. All other use is forbidden.

« The machine can cause serious personal injury. Read
the safety instructions carefully. Learn how to use the
machine.

« This machine is designed for and intended for sawing
concrete, brick and different stone materials. All other
use is improper.

* Keep in mind that the operator is responsible for
accidents or hazards occuring to other people or their
property.

« All operators shall be trained in the use of the
machine. The owner is responsible for ensuring that
the operators receive training.

« The machine must be kept clean. Signs and stickers
must be fully legible.

WARNING! The machine can be a
dangerous tool if used incorrectly or
carelessly, which can cause serious or
fatal injury to the operator or others.

A\

Never allow children or other persons
not trained in the use of the machine to
use or service it. Never allow anyone else
to use the machine without first ensuring
that they have read and understood the
contents of the operatoris manual.

Never use the machine if you are tired, if
you have drunk alcohol, or if you are
taking medication that could affect your
vision, your judgement or your co-
ordination.




OPERATING

WARNING! Unauthorized modifications
and/or accessories may lead to serious
injury or death to the user or others.

Do not modify this product or use it if it

Never use a machine, battery or battery
charger that is faulty. Carry out the
checks, maintenance and service
instructions described in this manual.
Some maintenance and service
measures must be carried out by trained
and qualified specialists. See
instructions under the heading
Maintenance. Only use original spare
parts.

Electrical safety

appears to have been modified by others.

WARNING! There is always a risk of
shocks from electrically powered

machines. Avoid unfavourable weather
conditions and body contact with
lightning conductors and metal objects.
Always follow the instructions in the
Operatoriés manual to avoid damage.

Work safety

Do not use the machine without first reading and
understanding the contents of this Operator’s Manual.

Work area safety

« Always check the back of the wall where the blade
comes out when cutting through. Secure, cordon off
and make sure that no people can be injured or
materials damaged.

« Always check and mark out where gas pipes are
routed. Cutting close to gas pipes always entails
danger. Make sure that sparks are not caused when
cutting in view of the risk of explosion. Remain
concentrated and focused on the task. Carelessness
can result in serious personal injury or death.

« Make sure that no pipes or electrical cables are routed
in the working area or in the material to be cut.

« Make sure that electrical cables within the working
area are not live.

« Make sure that no people or animals come closer than
4 m (15 ft) when the machine is running.

« Do not use the machine in bad weather, such as
dense fog, rain, strong wind, intense cold, etc.
Working in bad weather is tiring and can lead to
dangerous conditions, e.g. slippery surfaces.

« Ensure that the working area is sufficiently illuminated
to create a safe working environment.

« Always ensure you have a safe and stable working
position.

Never carry the machine by holding the cable and
never pull the plug by pulling the cable.

Keep all cables away of water, oil and sharp edges.
Make sure the cable is not pinched in doors, fences or
the like. It can cause the object to become live.

Check that the cables are intact and in good condition.
Use cable intended for outdoor use.

Never use the machine if any cable is damaged, but
hand it in to an authorized service workshop for repair.

The machine should be connected to an earthed
outlet socket.

Check that the mains voltage corresponds with that
stated on the rating plate on the machine.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Personal safety

Never leave the machine unsupervised with the motor
running.

Never saw in such a way that you cannot easily reach
the emergency stop on the remote control or on the
power pack. See power pack manual.

Make sure that there is always another person close
at hand when you use the machines, so that you can
call for help if an accident should occur.

People that need to be in close proximity of the
machine must wear the required protective gear,
including hearing protection, as the sound level when
cutting exceeds 85 dB(A).

Observe care when lifting. You are handling heavy
parts, which imply the risk of pinch injuries or other
injuries.

People and animals can distract you causing you to
lose control of the machine. For this reason, always
remain concentrated and focused on the task.

Be careful as clothing, long hair, and jewellery can get
caught in moving parts.

English — 9




OPERATING

Use and care

Check that the blade guard is not damaged and that it
has been fitted correctly.

Never use blades other than original blades designed
for the machine. Check with your Husqvarna dealer to
see which blades are best suited for your usage.

Never use a damaged or worn blade.

Never mount or dismount the blade or blade guard
without first pulling out the power cable running to the
saw unit.

Never pull out the power cable without first switching
off the power pack and waiting for the engine to come
to a complete halt.

Never cut without using the blade guard.

Check that the blade is not in contact with anything
when the machine is started.

Remain at a distance from the blade when the engine
is running.

Water cooling must always be used. This cools the
blades and increases their life and prevents dust build-
up.

Check that all couplings, connections and cables are
intact and free from dirt.

Clearly mark out all cuts to be made before you start
sawing, plan these so they can be carried out without
danger to persons or the machine.

Firmly secure or anchor concrete blocks before
cutting. The heavy weight of cut material can cause
both extensive damage to the machine and serious
personal injury if it cannot be moved under controlled
conditions.

Do not saw where there is risk of the block falling onto
the blade. A block falling onto a rotating blade can
cause damage to the machine as well as personal
injury. Use wedges or the like to prevent the block
falling when sawing.

Do not force the tool. Use the correct tool for your

application. The correct tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
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Transport and storage

The entire system is supplied on a compact and
efficient transport trolley. The transport trolley is
designed so that all parts may be removed individually
and mounted on the trolley. If it is possible to drive the
transport trolley all the way to the workplace, the
power unit may be left on the trolley for protection.

Always switch of the power pack and pull out the
electric cable before moving the equipment.

Dismount the blade and blade guard before transport
and storage.

Store the equipment in a lockable area so that it is out
of reach of children and unauthorized persons.

If there is a risk of freezing, the machine must be
drained of any remaining water coolant.

The transport trolley’s handles may be used as
runners when lifting it on to truck beds etc., by resting
the handles on the bed and then pushing the trolley
into it.

Before sawing

Get in touch with the site manager to run through the work
involved and setting out of the sawing work. Check
whether overcutting corners is allowed.

Make sure there are no gas, electric or pipelines within the
saw area.

If there is any risk of this, the area must always be
detected for each cut in order to ensure no lines are
damaged.

Also check with the site manager that there is no work
being carried out adjacent to the area to be cut. Secure
and cordon off the saw area with a safety distance of at
least 4 m and make sure people and materials do not get
damaged when sawing.

Make sure the cut out block can easily be taken care of;
split it into smaller sections so it is easier to take away.

Check the locations of suitable electric and water supplies
before starting work. Install suitable work lighting if
necessary.

Make sure the working area is clean and well organized
so that the work can be carried out in a safe manner and
that flushing water can be taken care of.

Blades

If you change blades to cut deeper in the same cut, make
sure the thickness of the blade matches the width of the
groove.



OPERATING

Basic working techniques

The movement of the wall saw is controlled by the remote
control.

« The blade’s rotational direction may be selected by the
operator, which means that the water spray may be
directed as desired regardless of which way the saw
is turned on the rail. Make sure to use the right amount
of cooler water for the system and the blade. The
cooler water for the blade cools the segments and
binds the dust generated through sawing. The water
flow may be adjusted using the water regulation
spigot.

« Always begin by cutting a guide cut to a depth of 2-4
cm (0,8"-1,6"). This should be cut with a lower feed
speed than the maximum possible in order to
guarantee a straight cut.

——
2-4 cm
0,1-0,16"

« Subsequent cuts may be made deeper, approximately
4-7 cm (1,6"-2,8"). The depth must be decided on from
case to case depending on factors such as the
hardness of the concrete, the amount and placement
of reinforcement, etc.

« When making these cuts, the longitudinal feed speed
should be set to maximum for optimal sawing
performance. The feed speed will automatically be
regulated by a processor that continually adjusts the
speed in order to retain optimal sawing effect.

| 47 cm

.| 0,16-0,3"

< If the machine is run on single phase operation, the
available output is reduced and the cutting depth must
be reduced compared to three phase operation. A rule
of thumb might be to reduce the cutting depth by half.

+ It may often be more time efficient to make shallower
cuts in several runs than to attempt a deeper cut.
Shallow cuts create less cutting surface and thus put
higher pressure on the blade segments, which helps
to keep the blade sharp. When cutting rebar
lengthwise, it is important to cut the rebar according to
the illustration in order to keep the blade sharp. In all
other respects the cut should be as shallow as
possible. It is also possible to begin cutting from the
other end of the cut since it is not certain that the rebar
follows the cut the whole way.

!
!

* In cases where the wall is thinner than the maximum
depth of the blade, it is advantageous to feed the
blade as deep as possible once it has passed through
the wall. In this way, the cutting surface is reduced and
pressure on the blade’s segments is increased. It is
also advantageous to work this way in cases when
over cutting is not allowed, since the 'wedge'
remaining after sewing becomes smaller.

a = Over cut distance
b = Cutting surface

* The blade guard should always be mounted on the
saw when in operation. If the blade guard catches the
ceiling, for example during over cutting of a doorway,
one of the blade guard’s gables may be temporarily
disassembled.
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OPERATING

When over cutting is not allowed, one may use a hand
cutter after a completed wall cutting, and from the rear
of the concrete block cut out the leftover 'wedge'. The
hand cutters K 6500 and K 6500 RING may be
connected directly to the lower outlet on PP 220. The
transport trolley also has a designated place for a
hand cutter.

Following a completed cutting, the blade is fully fed out
of the sawing groove, after which blade rotation and
water flow are shut down. Note! Do not allow the blade
to rotate without pressure in the sawing groove for an
extended period, since this will quickly blunt it.

Cutting of blocks

Before sawing, an assessment must be made of the
size of the blocks that may be managed with regard to
safety, lifting capacity, and removal. When cutting a
doorway for example, it may be convenient to divide it
into 4 blocks.

The rails are symmetrical, which means that it is
possible to cut on both sides of the rail without moving
it or the wall mounts. This may sometimes be utilized
when dividing a larger block into smaller sections.

The wall mounts are anchored in the wall with
expander bolts. The holes for these should be placed
approximately 150 mm (5.9 inches) from the cutting
groove. In the corners, the same hole may be used for
both vertical and horizontal cuts (see illustration). The
wall mounts may not be mounted on the part that is to
be cut away.

L 15 |15

T

15 15

The holes are drilled for the M10 expander bolts
according to the bolt manufacturer’s
recommendations.

When cutting a simple rectangular block in a wall, the
lower horizontal cut is made first. Following this, the
upper horizontal cut is made. Now the two vertical
cuts are made. Note! If the lower horizontal cut was
done last, the cut out block would fall onto the blade
and trap it.
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The illustration below shows the suitable work
procedure when sawing with a division into 3 sections.

° 9
G W

Hammer in wedges after each cut, two on the saw
side and one on the back in order to secure the block
all the time.

When the last cut is made, the rail must be mounted
on a stable wall (not on the block that is been cut out).
Use the included plastic wedges.

Make sure that the block being cut out is secured and
anchored before cutting begins. The cut out blocks are
very heavy and may cause damage to both persons

and machines if they are not handled correctly.



ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Assemble the wall mountings

1 The half of the wall bracket closest to the wall has
grooves for expander bolts as well as a spirit level for
horizontal mounting of the bracket.

2 The half of the wall bracket that holds the rail has a
spirit level for vertical mounting.

3 Spring weighted clamping washer. The clamping
washer locks the rail to the wall bracket, which
enables the rail to be snapped shut in the wall bracket
which facilitates mounting.

Locking screw for tightening the clamping washer.

Locking screw for angle adjustment. Normally, the two
halves should be placed in neutral position which
places the blade in a 90C angle to the concrete surface
to be cut. The position may however be adjusted for
example when cutting an uneven concrete surface.

Fit the wall mounting as set out
below:

The wall brackets may be placed using the camp and
washer on either side of the rail.

Mark the cutting line and mark the holes for the expander
bolts approximately 150 mm (5.9 inches) from the cutting

line.
150 mm dP

The wall brackets should be placed approximately 1/2 a
rail length apart, and the distance between a wall bracket
and the end of the rail should be approximately 1/4 of a rail
length.

+ Drill the holes for the expander bolts according to the
manufacturer’s instructions. Make sure to use
mounting elements adjusted to the material being cut.
The sawing equipment is accompanied by a package
containing an M10x40 expander anchor for which the
hole should be drilled with a 12 mm drill. Follow the
instructions on the expander bolt packaging.

» Hang the two wall brackets loosely in the expander
bolts, the equipment is accompanied by M10x35 bolts
and a @10,5x22 washer. Ensure that the bolt's head
does not rise above the rail plane.

The distance between each wall bracket and the cut line
should be 80 mm (3.15"). If the cutting line is exactly
vertical or horizontal, and the supporting surface is even,
the spirit levels on the wall brackets may be used to line
these up exactly at this early stage, after which the
expander bolts are tightened to 40 Nm. In other cases it is
necessary to wait with tightening the expander bolts until
the rail has been mounted on the wall brackets.

In order to improve access to the locking screws for angle
adjustment (4) and/or the locking screw for the clamping
washer (5), the wall brackets can be mirrored.

* Remove the screw (4) holding together the two halves
of the wall bracket (1) and (2). Separate the two
halves.

*  Move the pin (3) from one side of the wall bracket half
(2) to the other side.

* Press together the two halves again and refit the
screw (4) from the other side. In normal position, the
index line on the wall bracket half (2) should align with
the 0-line on the wall bracket half (1).
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Connection of rails

Gear rack

Steering prism for saw carriage guide wheels.
Splice connector, rail

Clamping surface for wall mounting.

Excenter bolt

o g A~ W N =

Endstopper, rail

* Mount the splice connector on the end of a rail. Put an
ex-center bolt in the hole on the underside of the rail.
Make sure that the marking on the bolt is centered
over the symbol with the open padlock. The bolt
should be pushed in all the way so that the head is flat
against the rail. Lock the bolt by turning it clockwise
towards the symbol with the locked padlock. Tighten
to 40 Nm.

* Mount the other rail on the same splice connector so
that both rails meet. Lock it in the same way with
another ex-center bolt.

& F @“ d’ﬂ

3 R —

In one end of the completed rail there is a secured end
stopper. In the other end a loose end stopper is mounted
as in the illustration. The stopper is locked using the ex-
center bolt in the same way as the splice connector.
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Assemble the rail

* Make sure that the expander bolt does not extend
beyond the surface of the rail on the wall bracket.

« Snap the rail into both wall brackets. Adjust the rails’
position lengthwise, and then tighten the clamping
washers on the wall brackets to 40 Nm.

« Make sure that the cutting line is 80 mm (3.15") from
the wall bracket. Make sure that the expander bolts
are tightened by 40 Nm.

* Adjust the blade angle as needed against the
concrete surface by loosening the locking screw for
angle adjustment and angling both wall bracket halves
in relation to each other.




ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Saw unit

10
1"

12
13

Locking handle

Lock button The button on the lock handle must be
pressed down in order to free the safety catch in order
to open the lock handles.

Guide wheels Tightened against the rail using the lock
handles.

Controlling.

Cutting arm The cutting depth is controlled by rotating
the arm with the remote control.

Attachment for blade guard.

Guide flange for blade guard May be rotated to
transport position.

Feed impeller Runs the saw along the rail.
Handle
Guide groove for blade guard

Outward water connection. Connected to the blade’s
water connection.

Electrical connection and control connection
Water cooling input

14 Outer blade flange
15 Blade bolt

16 Inner blade flange. When cutting flush, the blade is
screwed securely into the inner blade flange.

17 Screw threads for flush cutting, 6 pcs.
18 Plugs for threads, 6 pcs.
19 Water connection for blade.

Mount the saw onto the rail.

* Push down the lock buttons on the lock handles and
turn the handles out from the sawing unit to free the
guide wheels from the sawing bracket on the transport
trolley.

+ Lift the sawing unit onto the rail with the lock handles
opened, and angle the sawing unit over the rail so that
the feeding wheel locks into the rack on the rail.

* Then lock the sawing unit to the rail by turning the lock
handles back in towards the sawing unit until the lock
buttons on the handles pop up and the guide wheels
are flush against the rail.

If the sawing unit is mounted on a vertically mounted rail,
one should begin by locking the upper lock handle, since
when it is locked the saw’s weight is relieved and it is
easier to lock the lower handle. Make sure at the saw has
no play between the guide wheels and the rail, if there is
play the guide wheels must be adjusted. See the section
'Adjustment of guide wheels'..

WARNING! To cut without the saw
securely assembled on the rail is
associated with lethal injury.

IA
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Fit the blade

A\

WARNING! Never mount or dismount the
blade or blade guard without first pulling
out the power cable running to the saw
unit. Carelessness can result in serious
personal injury or even death.

It is recommended that Husqvarna diamond blades are
used together with the WS 220. Maximum starting blade
is 600 mm, and maximum size for blades for deeper cuts
is 900 mm. Talk to Husqvarna retailers for
recommendations regarding blades for different
materials.

Loosen the blade bolt and remove the outer blade
flange.

Clean the clamping surfaces on the inner and outer
blade flange, and check that they are free from
grades.

Also clean and check the clamping surfaces on the
blade.

The inner blade flange has a center spacer for 60 mm
factory mounted blade center holes, if blades with 1'
center holes are used, the 60 mm spacer may be
removed.

25,4 mm 60 mm

2,35"

Check which rotational direction should be chosen
with regard to the water spray, for vertical cutting it
may be advantageous to direct the water spray down
towards the floor.

Then mount the blade according to the rotation arrow
on the blade. If the blade lacks a rotation arrow the
diamonds in the segments may be inspected, since
the exposed part of the diamonds should lie in the
blade’s rotational direction.
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Guide the blade up on the center guide and place it
against the inner blade flange, hold the blade in place
and then mount the outer blade flange with the blade
bolt and tighten to 45 nm.

Check the angle between the blade and the wall using
a large set square. If the blade is not perpendicular to
the wall, this may now be adjusted on the wall
brackets by loosening the locking screw for angle
adjustment, and then angling the wall brackets until
the blade is in a perpendicular position.

Adjust the blade angle as needed against the
concrete surface by loosening the locking screw for
angle adjustment and angling both wall bracket halves
in relation to each other.

0—= 5

\

‘A

WARNING! Exercise care when
assembling the blade so that it does not
risk becoming loose when cutting.
Carelessness can result in serious
personal injury or even death.




ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Fit the blade guard

I
I
I
~
Outer sections
Center section

1
2
3 Locking knob for blade guard
4 Blade guard guide

5

Blade guard guide lock Blocks the blade guard guide
for the blade guard .

6 Blade guard attachment. Is mounted on the
attachment for the saw unit.

7 Guide rollers

8 Locking wheels for outer sections
9 Guide pipes

10 Runners

11 Spray guard

WARNING! Never mount or dismount the
blade or blade guard without first pulling
out the power cable running to the saw
unit.

A

The blade guard consists of three sections, a middle
section which is mounted on the saw unit as well as two
outer sections which are mounted on the middle section.
The outer sections are equilateral and may be fitted on
either side of the center section.

« Push the blade guard guide between the pipes on the
blade guard.

* Make sure that the guide rollers on the blade guard
guide roll easily between the pipes.

the guide rollers must be adjusted. See the section
'Adjustment of blade guard guide'..

Fitting the blade guard on the saw unit

Make sure that the blade guard is undamaged and that
the blade guard guide is mounted and centered on the
blade guard. In order to facilitate mounting of the blade
guard, the outer sections may be removed from the
middle section.

» Turn up the guide flange for the blade guard on the

saw unit so that the water connection is pointing
straight out from the pivot arm.
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Aim the blade guard runners on to the guide tracks
towards the guide flange and push the blade guard
over the blade.

Fit the blade guard bracket onto the saw unit
attachment and screw the locking wheel shut.

Make sure that the blade is centered in the blade
guard and that the blade is free.
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If the outer sections have been removed during
assembly, they may now be mounted by hooking the
fork in the lower edge of the middle section and folding
the outer section towards the middle section, and then
locking with the locking wheels.

Connect the water hose between the outgoing water
supply connection on the saw body to the water
connection on the guide flange.




ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Flush cutting

In order to cut flush against a perpendicular surface, it is
possible to attach the blade with six recessed screws
directly to the inner blade flange. This must be done
before the saw is mounted on the rail, and is best done

Adjust the wall brackets’ distance to the cutting line to
approximately 85-90 mm from the cutting line during
assembly for flush cutting. A special flush cutting blade
guard should be used for flush cutting.

« Remove the blade bolt and the outer blade flange.

« Clean the clamping surface on the inner blade flange
and check that it is free from grades.

« Remove the six plugs that protect the screw threads
from dirt.

« Center the blade on the guide shoulder and press
onto the inner flange.

« Screw on the six included flush cutting screws (MF6S
8x12 10.9 FZB) and tighten crosswise to 30 Nm.

* Assemble the saw with blade on the rail and then
adjust the position and angle of the rail after how the
blade makes contact to the opposite surface.

« Before cutting is begun, the saw should be fed along
the entire length of the planned cut, this in order to
check the blade’s distance and angle, as well as any
uneven parts on the opposing surface.

¢ Mount the flush cutting guard and make sure that the
blade moves freely in the guard.

« Connect the water hose between the outgoing water
supply connection on the saw body to the water
connection on the guide flange.

Connect the power pack

IMPORTANT! This machine is only intended for use
together with the Husqvarna PP 220 power unit. All
other use is forbidden.

Read through the manual supplied with the power pack
before starting to use the machine. Follow the
instructions of the chapter 'Menu system' in the PP 220
manual.

+ Connect the water hose from the power unit to the
inbound water supply connection on the saw unit.

+ Connect the power cable between the power unit's
upper connection device, which is a power connector
for the WS 220, and the saw unit’'s power connection,
then connect the guard lids with each other to prevent
dirt from getting into the lids.

» Activate the power unit and start the remote control,
make sure that the remote control contacts the power
unit via radio communication or through the CAN
cable. Follow the instructions in the manual supplied
with the power pack.
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STARTING AND STOPPING

Before starting

» Important Read the section 'Operation’ in this manual.

* Read through the manual supplied with the power
pack before starting to use the machine.

* Enclose the area to be cut so that unauthorised
persons can not be injured or disturb the operator.

* Check that the blade and the blade guard is not
damaged or cracked. Replace the blade or the blade
guard if it has been exposed to impact or is cracked.

« Ifcutting is to begin in another position than where the
saw unit is located, run the saw unit to the start
position.

* Make sure that the sawing system is correctly
mounted and that the wall brackets, rails, blade bolt
and locking wheels are securely tightened and that
there are end stoppers mounted on the ends of the
rail.

Remote control

The sawing unit is controlled with the remote control,
which is equipped with radio communication for the power
unit and may therefore be used without a cable for optimal
mobility and supervision during the sawing process.

* Turn off the remote control by pressing the "ON/OFF”
button.

« Longitudinal feed, the dial guides the saw unit’s
movement along the rail.

* Armfeeding, the dial guides the pivot arm’s movement
for changing of the cutting depth.

20 - English

* Rotation of the blade, controls the blade speed. Back
arrow button, is used as a double command when
starting the blade’s rotation. Start the rotation of the
blade by holding in the 'back’ button while turning the
rotation control clockwise. The rotation speed is
controlled with a dial.

« To switch off the blade rotation, turn the blade rotation
control anti-clockwise back to its zero position.

Refer to the manual for the PP 220 for the remote control’'s
other settings and functions.

Starting

« Activate the power unit by connecting it to a power
source and make sure that the RCD and emergency
stop are activated.

« Activate the remote control by pressing the "ON/OFF”
button.




STARTING AND STOPPING

Select the required direction of rotation. The direction
of rotation can only be altered when the blade is
stationary. (DRIVE CHOICES>SET ROT. DIR.)

>>DRIVE CHOICES aal. MEE 20DEC 2055

L 147 SET GEAR ‘
oy i

L {:} SET DRIVE MODE ‘
o

SET ROT. DIR.
[STANDARD]

L @® SETFUSE ‘
(a) = Standard (b) = backwards

Become acquaﬁt:?with the saw unit’s longitudinal feed
and inward feed by running these functions back and
forth a bit, make sure that the blade is not fed into the
material and that the saw unit is not run against the end
stoppers unnecessarily.

Run the saw to its starting position and make sure that
the blade is not touching the material.

Start running the water cooling through the system,
regulate the flow with the water regulation spigot.

The blade rotation must be started using the double
command. This is done by holding the back arrow button
pushed in and simultaneously turning the dial for blade
rotation to the desired speed, the double command is
there in order to prevent blade rotation from being started
accidentally. When the blade rotation has started, the
blade engine power output is shown in the display on the
remote control.

Begin by feeding the blade approximately 2-4 cm using
the regulator for inward feed.

Following this, start the longitudinal feed by turning the
dial in the desired direction until the power output for the
blade engine is at approximately 60-65%, the reason not
cutting the guide cut with a higher power output is to
ensure that the guide cut is straight. Avoid cutting into
rebar when making the guide cut.

After making the guide cut, subsequent cuts may be
made deeper, the depth is determined by material and
choice of blade but in normal cases the depth should be
between 4-7 cm (1.6'-2.8').

These cuts should be made at maximum feed speed for
optimal use of the saw’s capacity. If the power output for
the blade engine reaches 100%, the saw automatically
regulates the feed speed downwards in order to not
overload any connected fuses, in these cases the
regulator will keep the power output at 100%. If the power
output does not reach 100% during the following cuts,
the cutting depth may be cautiously increased.

If the machine is run on single phase operation, the
available output is reduced and the cutting depth must be
reduced compared to three phase operation. A rule of
thumb might be to reduce the cutting depth by half.

Often itis more time efficient to cut shallow cuts at higher
speed than to cut deep cuts at low speed. Shallower cuts
create less cutting surface and thus put higher pressure
on the blade segments, which helps to keep the blade
sharp and ensures a more efficient cutting.

When the blade has cut through the material, it is
advantageous to feed the blade to the saw’s maximum
depth, since this reduces the cutting surface and
increases pressure on the segments which makes for
more efficient cutting. Another benefit of feeding to the
maximum depth is that the over cut is shortened.

(a) = Overcut distance(b) = Cutting surface

The blade guard should always be mounted on the
saw when in operation. If the blade guard catches the
ceiling, for example during over cutting of a doorway,
one of the blade guard’s gables may be temporarily
disassembled.
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STARTING AND STOPPING

Stopping

« After the cutting is finished, the blade is fed out of the
wall while rotating until the pivot arm points straight
out from the wall.

« Turn off the blade rotation and the water flow.

* Move the saw to a suitable work position for
dismantling.

« Turn off the power unit by pressing the emergency
stop on the power unit.

* Make sure that the cut blocks are secured with
wedges in order to prevent them from falling out
during disassembly.

« If further cuts are to be made, the equipment should
be moved to the next cut, before moving it the power
cable should be released from the saw unit.

Dismantling and cleaning

IMPORTANT! Do not use a high pressure washer to
clean the saw.

*  When the cutting is completed, the equipment should
be cleaned and reassembled on the transport trolley.

« Disconnect the power cable between the saw unit and
the power unit, assemble the guards lids on the plug
connectors. Hang the power cable on the designated
place on the transport trolley.

» Disconnect the water hoses from the saw unit and
hang these on the designated place on the transport
trolley.

« Clean the equipment using the water hose, a brush
and rag. NB! Do not use a high pressure washer or
steam cleaning equipment. After cleaning, movable
parts should be dried and greased with oil spray in
order to prevent corrosion.

» Dismantle the blade guard, clean the blade guard
thoroughly inside and out in order to prevent dirt from
drying into the guard. Hang the guard on the
designated place on the transport trolley. Remove the
blade guard guide and place it in the designated
accessory box.

« Dismantle the blade, hang it on the designated place
on the transport trolley and secure it using the outer
blade flange and the blade bolt.

* Release the saw unit from the rail by pressing down
the locking buttons and folding out the locking
handles. Carry the saw unit to the designated place on
the transport trolley and secure it with the locking
handles.

« Dismantle the rail by releasing the clamping washer
carriage bolts on the wall brackets and lifting the rail
out of the brackets. Then separate the rails by
releasing one of the ex-center bolts in the middle of
the rail, place both of the rail units on the designated
place on the transport trolley with the end stoppers
facing down. Dismantle the wall brackets and place
these in the designated accessory box.
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MAINTENANCE

Service

IMPORTANT! All types of repairs may only be carried
out by authorised repairmen. This is so that the
operators are not exposed to great risks.

After 100 hours of operation, the message "Time for
servicing" is displayed. The entire equipment shall then

be taken to an authorized Husqvarna dealer for servicing.

Maintenance

IMPORTANT! Inspection and/or maintenance should be
carried out with the motor switched off and the plug
disconnected.

Daily maintenance

1 Check that all couplings, connections and cables are
intact and free from dirt. Use a brush or a cloth and
wipe clean, lubricate the contact pins with a
lubricating and cleaning spray. Also lubricate the
water couplings' sleeves.

2 Clean and lubricate the moving parts and springs of
the machine, such as the handle’s locking function
and the blade guard guide spring mechanism. Spray
with a cleaning and lubricating spray.

3 Make sure the blade and blade guard are not
damaged and cracked or damaged in any other way.
Replace the blade guard and/or blade if they have
been exposed to abnormal wear. Also check that the
blade guard guide wheel turns without too much
resistance, and that the guide is correctly aligned with
the blade guard and the saw. See the assembly and
settings when adjusting sections.

Check that the hoses and cables are intact.

5 Clean the outside of the machine. Do not use a high
pressure washer to clean the saw.

Adjusting the guide wheels

In order for the saw to run stably and saw a straight cut,
the four guide wheels must rest against the rail and not
have too much play.

The guide wheels should be adjusted on the side shown
in the figure, the opposite side is a fixed position that
should only be adjusted during maintenance at an
authorized Hugvarna service workshop.

If the saw has too much play, the guide wheels must be
adjusted as follows:

* Use a 13 mm spanner to loosen the nut (A).

« Screw in the stop screw (B) with a 4 mm Allen key until
the guide wheels are on the rails and there is no more
play.

* Hold the stop screw (B) in this position with the Allen
key while tightening the nut (A) to lock the stop screw.
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MAINTENANCE

Adjusting the blade guard guide

In order for the guide rollers on the blade guard to run
evenly without play , the guide rollers on the blade guard
guide must be adjusted correctly. If the blade does not
center in the blade guard and if there is play on the guide
rollers between the blade guard pipes, they must be
adjusted as follows.

* Insert the blade guard guide between the pipes on the
blade guard.

* Loosen the two hex screws slightly with a 5 mm Allen
key but do not unscrew them completely

ﬁa—ﬁ—a—aﬁ
R A

* Then turn the two eccentric shafts loosened by the
hex screws with a 22 mm spanner until they are
against the upper pipe on the blade guard.

* Then hold the eccentric shafts with the 22 mm
spanner while tightening the hex screw to lock the
shaft.
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TECHNICAL DATA

WS 220

Weight

Saw unit, kg

Blade guard 600 mm, kg

Blade guard 900 mm, kg

Rail total weight, kg

Blade size

Blade size - max, mm/inches

Blade size - min, mm/inches

Starting blade - max, mm/inches
Cutting depth blade 600 - max, mm/inch
Cutting depth blade 900 - max, mm/inch
Motor for saw blade drive

Spindle output - max, kW

Power train

Output speed, rpom
Feedingsystem/control

Drive torque at saw blade - max, Nm

Cooling water temp. in at 3,5 I/min - max, C

Cooling water pressure - max, bar

Noise emissions (see note 1)

Sound power level, measured dB (A)
Sound power level, guaranteed Ly dB (A)
Sound levels (see note 2)

Sound pressure level at the operators ear, dB(A)

WS 220

19
9,5
14,0
11,0

900/36
500/10
600/19
245/9,6
395/15.5
PM High cycle
6

Gear drive
0-1150
Electric/auto
68

35

7

104
105

83

Note 1: Noise emissions in the environment measured as sound power (Lya) in conformity with EN 15027/A1.
Note 2: Noise pressure level according to EN 15027/A1. Reported data for noise pressure level has a typical statistical

dispersion (standard deviation) of 1.0 dB(A).

Recommended blade speed

I c WARNING! Cutting at too high revs can cause damage to the blade and lead to personal injury. I

600 mm (240)

700 mm (280)

800 mm (320)

900 mm (350)

600 rpm

700 rpm

800 rpm

900 rpm

1000 rpm
1100 rpm
1150 rpm

Concrete

For recommended blade speed, please contact blade retailers.
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TECHNICAL DATA

Dimensions

A

415 mm
16,3"

(=)

©

286 mm
11,3

1,83"

133 mm
P 5,24" o
147,5 mm
5,8" I
H
| |
| 17 mm
82 mm | f
3,23" — ! {
= 14 mm
Ol G | ) 0,55"
80 mm 45 mm
3,15" 1,77" —> -
17 mm
A A
28,5 mm
46,5mm | 1,1" ’ [ [©]]
©
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TECHNICAL DATA

EC Declaration of Conformity

(Applies to Europe only)

Husgvarna AB, Huskvarna, Sweden, tel.: +46-31-949000, declares under sole responsibility that the wall saw
Husqgvarna WS 220 HF dating from 2013 serial numbers and onward (the year is clearly stated on the type plate,
followed by the serial number), complies with the requirements of the COUNCILS DIRECTIVE:

« of May 17, 2006 "relating to machinery” 2006/42/EC.
« of December 15, 2004 relating to electromagnetic compatibility” 2004/108/EC.

« of December 12, 2006 "relating to electrical equipment” 2006/95/EC.
« of June 08, 2011 on the 'restriction of use of certain hazardous substances' 2011/65/EU

The following standards have been applied: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-
3-11:2000, EN 15027/A1:2009.

Gothenburg 3 February 2015

Wi

Helena Grubb

Vice President, Construction Equipment Husqvarna AB
(Authorized representative for Husqvarna AB and responsible for technical documentation.)
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TECHNICAL DATA

UK Declaration of Conformity

We, Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, SWEDEN, Tel: +46 36 146500 declare on our sole responsibility that the

product:
Description Wall Saw
Brand Husqvarna
Type/Model WS 220
Identification Serial numbers dating from 2021 and onwards

complies fully with the following UK directives and regulations:

Regulation Description

S.1. 2008/1597

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

S.1.2016/1091

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

S.1.2016/1101

The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

S.1. 2012/3032

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

and that the following harmonized standards and/or
technical specifications are applied;

ENISO 12100:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-11:2000

EN 15027/A1:2009

EN IEC 63000:2018

Partille, 2022-06-10

Erik Silfverberg
R&D Director, Concrete Sawing & Drilling Equipment
Husqvarna AB, Construction Division

Responsibe for technical documentation

UK
CA
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ACLARACION DE LOS SIMBOLOS

Simbolos en la maquina:

{ATENCION! La maquina, si se utiliza i

de forma errénea o descuidada, puede
ser una herramienta peligrosa que
puede causar dafos graves e incluso
la muerte al usuario y a otras personas.
Lea detenidamente el manual de
instrucciones y asegurese de entender
su contenido antes de utilizar la
maquina.

Utilice siempre:
« Casco protector homologado

» Protectores auriculares
homologados

» Gafas protectoras o visor
* Mascara respiratoria

El control y/o mantenimiento de la
maquina debe hacerse con el motor
parado y el enchufe desenchufado.

Este producto cumple con la directiva
CE vigente.

Etiquetado ecoldgico. El simbolo

en el producto o en su envase indica
que no se puede tratar este producto
como desperdicio doméstico. Debera
por lo tanto depositarse en un centro de
recogida adecuado para el reciclado de
equipos eléctricos y electrénicos.

Haciendo que este producto sea

manipulado adecuadamente, se ayuda a evitar
consecuencias negativas potenciales para el medio
ambiente y las personas, lo que puede ocurrir con la
manipulacién inadecuada como residuos del producto.

Para obtener informacién mas detallada sobre el
reciclado de este producto, contacte con la oficina
municipal local, con el servicio de eliminacién de
desperdicios domésticos o con la tienda donde compré el
producto.

Los demas simbolos/etiquetas que aparecen en la
maquina corresponden a requisitos de
homologacion especificos en determinados
mercados.

Explicacion de los niveles de
advertencia

Las advertencias se clasifican en tres niveles.

{ATENCION!

iIMPORTANTE!

iATENCION! Indica un riesgo de dafios
graves para el usuario o incluso muerte,
o bien danos al entorno, si no se siguen
las instrucciones del manual.

iIMPORTANTE! Indica un riesgo de
lesiones para el usuario o danos al
entorno si no se siguen las instrucciones
del manual.

iNOTA! Indica un riesgo de dafios en los materiales o en
la maquina si no se siguen las instrucciones del manual.
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PRESENTACION

Apreciado cliente:

Gracias por elegir un producto Husqgvarna.

Esperamos que su maquina le proporcione plena
satisfaccion y le sirva de ayuda por mucho tiempo en
adelante. La adquisicion de alguno de nuestros productos
da acceso a asistencia profesional con reparaciones y
servicio. Si la maquina no fue adquirida en un distribuidor
oficial, preguntar en la tienda de compra la direccion del
taller de servicio mas cercano.

Este manual de instrucciones es un documento
importante. Procure tenerlo siempre a mano en el lugar
de trabajo. Siguiendo sus instrucciones (de uso, servicio,
mantenimiento etcétera) puede alargar
considerablemente la vida util de la maquina e
incrementar su valor de reventa. Si vende su maquina,

entregue el manual de instrucciones al nuevo propietario.

Mas de 300 anos de innovacion

La fundacion de la empresa sueca Husqvarna AB data
del afio 1689, cuando el Rey Karl XI encargo la
construccién de una fabrica para la fabricacion de
mosquetes. En ese momento se establecieron los
cimientos de la experiencia tecnolégica en la que se
basan muchos de los productos punteros en el mundo en
el sector de las armas de caza, bicicletas, motocicletas,
electrodomésticos, maquinas de coser y productos para
exteriores.

Husqvarna es lider internacional en productos
motorizados para exteriores destinados a la silvicultura,
el mantenimiento de parques y el cuidado del césped y
del jardin, asi como equipos de corte y herramientas de
diamante para el sector de la construccién y la piedra.

Responsabilidad del propietario

El propietario / empresario es el responsable de
asegurarse de que el usuario tiene los conocimientos
necesarios para utilizar la maquina con seguridad. Los
supervisores y los usuarios deben haber leido y
entendido el manual de instrucciones. Deben tener
conocimiento de lo siguiente:

» Las instrucciones de seguridad de la maquina.
« Las aplicaciones y las limitaciones de la maquina.
» El modo de uso y de mantenimiento de la maquina.

La utilizacién de esta maquina podria estar regulada por
la legislacién nacional vigente. Inférmese sobre la
legislacion vigente en el lugar donde trabaja antes de
empezar a utilizar la maquina.

Los derechos que se reserva el
fabricante.

Toda la informacién y todos los datos contenidos en este
manual de instrucciones son vigentes en la fecha de
impresién del manual.

Tras la publicacién de este manual, Husqvarna podria
publicar informacion adicional para el funcionamiento
seguro de este producto. Es responsabilidad del
propietario mantenerse informado de los métodos de
funcionamiento mas seguros.

Husqvarna AB trabaja constantemente para perfeccionar
sus productos y se reserva, por lo tanto, el derecho a
introducir modificaciones en la construccion y el disefio
sin previo aviso.

Diseno y funciones

La WS 220 es una cortadora de muros montada en rieles
utilizada con discos de diamante segmentados para
cortar materiales duros como hormigén armado, piedra y
ladrillo. Durante el desarrollo de la WS 220, se ha
prestado gran atencion al peso y la facilidad de uso del
producto con objeto de mejorar y simplificar el entorno de
trabajo del operario. Gracias a su reducido peso, disefio
compacto y potente motor de alta frecuencia, la cortadora
de muros WS 220 es capaz de afrontar la mayoria de los
trabajos. Esta cortadora esta disefiada para discos de
600-900 mm y puede cortar paredes de un grosor de
hasta 390 mm. El sistema de corte se almacena en un
carro de transporte compacto que facilita su traslado al
lugar de trabajo.

La cortadora de muros esta disefiada para cortar
materiales duros como el hormigén o refuerzos y no debe
utilizarse para fines distintos a los descritos en este
manual. El usuario debe leer este manual detenidamente
para garantizar un funcionamiento seguro del producto.
Pdéngase en contacto con su concesionario o con
Husqvarna si necesita mas informacion.

A continuacién se describen algunas de las
caracteristicas unicas de su producto.
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PRESENTACION

En el carro de transporte suministrado se integra un

sistema de corte completo para la ejecucion del
« La maquina dispone de control remoto mediante trabajo, compuesto de lo siguiente:

comunicacién por radio, lo que permite una movilidad

y una supervision optimas 1 Carro de transporte compacto

Unidad de sierra

Unidad de rieles, 2 x 1.084 mm
Proteccién del disco, 600 mm
Unidad de alimentaciéon PP 220
Conductor de alimentacion

* Reduzca la distancia entre el disco y la banda de
rodadura para que el corte sea mas recto.

« Embrague deslizante para todas las piezas méviles

« El sentido de rotacion de la hoja puede controlarse
con el control remoto, que permite elegir el sentido del

agua pulverizada.
) ) . . Manguera de agua, 8 m
« Equipada con freno de hoja automatico que detiene la

hoja en pocos segundos.

0 N O b~ WDN

Caja de accesorios con 2 soportes de pared, guia de

. . proteccion del disco y otros accesorios
« Todo el equipo puede transportarse facilmente con la

ayuda del carro de transporte compacto suministrado. | 2 C@a de aimacenamiento, control remoto
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¢{QUE ES QUE?

¢Componentes de la sierra de pared?

1 Unidad de sierra 12 Soporte, dispositivo de corriente residual
2 Proteccion del disco de corte 13 Soporte, cortadora manual

3 Unidad eléctrica 14 Manual de instrucciones

4 Riel 15 Caja de almacenamiento, control remoto
5 Conductor de alimentacion 16 Caja de almacenamiento, accesorios

6 Manguera de agua 17 Bateria

7 Carro de transporte 18 Correa de transporte ajustable

8 Cancamo de elevacion 19 Mando a distancia

9 Fijacion de disco 20 Cargador de bateria

10 Soporte de control remoto 21 Cable CAN

11 Conectores de cables y mangueras
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Generalidades

En este capitulo se describen los componentes de
seguridad de la maquina, su funcién y el modo de
efectuar el control y el mantenimiento para garantizar un
funcionamiento éptimo. En cuanto a la ubicacion de estos

componentes en su maquina, vea el capitulo Qué es qué.

iATENCION! Nunca utilice una maquina
con componentes de seguridad
defectuosos. El equipo de seguridad se
debe controlar y mantener. Ver las
instrucciones del capitulo Control,
mantenimiento y servicio del equipo de
seguridad de la maquina. Si el control de
la maquina no da resultado satisfactorio,
hay que acudir a un taller de servicio
para la reparacion.

A

Proteccion del disco de corte

La proteccion de la hoja debe utilizarse siempre que se
efectlie un corte. Asegurese de que la proteccion de la
hoja funcione y de que las secciones exteriores se
puedan bloquear. Compruebe también que la guia de la
proteccion de la hoja esté ajustada correctamente y que
el mecanismo de bloqueo de dicha guia de la sierra
funciona (consulte el apartado de ajuste de la guia de la
proteccion de la hoja). Asegurese de que la hoja no esté
en contacto con la proteccion, sino que esté situada en el
centro de la misma.

Asegurese de que el tornillo de la guia de proteccioén se
atornille al montar la proteccién del disco.

34 — Spanish

Tope del riel

Asegurese de que los topes estén montados en los
extremos de los rieles, de modo que la sierra no los supere.

Unidad de alimentacion

Compruebe el equipo de seguridad de la unidad de
alimentacion suministrada. Consulte el manual de la
unidad de alimentacion.

Soportes de pared

Introduzca los soportes de pared a aproximadamente 1/4
de la longitud del riel. Se deben utilizar al menos dos
soportes de pared durante el proceso de corte. Si se
empalman mas rieles, sera necesario un soporte de
pared para cada seccion de riel.

g

=<4
1/4 |

Riel

Asegurese de que las uniones de los rieles estan montadas
correctamente y que el perno excéntrico esta apretado.

Mando a distancia

El boton de parada apaga el control remoto y detiene la
unidad de corte.




FUNCIONAMIENTO

Equipo de proteccion

Generalidades

No use nunca una maquina si no tiene posibilidad de
pedir auxilio si se produce un accidente.

Equipo de proteccion personal

Para trabajar con la maquina debe utilizarse un equipo de
proteccion personal homologado. El equipo de proteccion
personal no elimina el riesgo de lesiones, pero reduce su
efecto en caso de accidente. Pida a su distribuidor que le
asesore en la eleccién del equipo.

{ATENCION! El uso de productos que
cortan, pulen, taladran, alisan o forman
materiales puede generar polvo y
vapores que pueden contener
sustancias quimicas dafinas. Averiguar
la composicion del material con que se
trabaja y usar una mascara respiratoria
adecuada.

A

La exposicion prolongada al ruido puede
causar dafios crénicos en el oido Por
consiguiente, use siempre protectores
auriculares homologados. Cuando use
proteccién auditiva preste siempre
atencion a las sefales o llamados de
advertencia. Saquese siempre la
proteccién auditiva inmediatamente
después de parar el motor.

Existe siempre riesgo de accidentes por
apriete al trabajar con aparatos con
piezas moéviles. Usar guantes
protectores para evitar lesiones.

Utilice siempre:

« Casco protector homologado

* Protectores auriculares

« Gafas protectoras o visor

* Mascara respiratoria

* Guantes resistentes de agarre seguro.

* Prendas de vestir cefiidas, resistentes y comodas que
permitan una libertad de movimientos total.

« Botas con puntera de acero y suela antideslizante.

Tener en cuenta que las ropas, el pelo largo y las joyas
pueden atascarse en piezas mdviles. Lleve una prenda
que cubra el pelo largo para protegerlo.

Otros equipos de proteccion

{ATENCION! Mientras trabaja con la
magquina, pueden producirse chispas
que podrian ocasionar un incendio.
Tenga siempre a mano herramientas
para la extincion de incendios.

A

* Herramientas para la extincién de incendios

« Tenga siempre a mano el equipo de primeros auxilios.
Instrucciones generales de
seguridad

{ATENCION! Lea todas las advertencias e
instrucciones de seguridad. No atender a
estas advertencias e instrucciones
puede provocar descargas eléctricas,
incendios y lesiones graves.

‘A

Este apartado trata las normas de seguridad basicas
para trabajar con el dispositivo. Esta informacion no
sustituye en ningun caso los conocimientos y la
experiencia de un profesional. Si se encuentra en alguna
situacion que le haga sentirse inseguro, deténgase y
consulte con un experto. Consulte a su distribuidor, al
taller de servicio técnico o a un usuario experimentado.
No emplee la maquina en aplicaciones para las que no se
considere plenamente cualificado.

« Lea detenidamente el manual de instrucciones y
asegurese de entender su contenido antes de utilizar
la maquina.

« Esta maquina esta pensada para utilizarse con las
unidades de alimentacion PP 220 de Husqgvarna. Lea
el manual de instrucciones suministrado con la unidad
eléctrica antes de utilizar la maquina. Esta prohibida
cualquier otra aplicacion.

« La maquina puede ocasionar lesiones graves. Lea
atentamente las instrucciones de seguridad. Aprenda
a utilizar la maquina.

« Esta maquina esta disefiada y prevista para serrar
hormigon, ladrillos y distintos tipos de piedra.
Cualquier otro uso se considerara inadecuado.

« Debe tenerse en cuenta que el operador es
responsable de los accidentes o riesgos que ocurran
a otras personas o a su propiedad.

* Todos los operadores deben ser formados en el
empleo de la maquina. El propietario es responsable
de la formacioén de los operadores.

* La maquina debe mantenerse limpia. Los letreros y
las pegatinas deben ser legibles en su totalidad.
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iATENCI(')N! La maquina, si se utiliza de
forma errénea o descuidada, puede ser
una herramienta peligrosa que puede
causar dafnos graves e incluso la muerte
al usuario y a otras personas.

No permita bajo ningutin concepto el
empleo o mantenimiento de la maquina
por los nifos u otras personas no
instruidas en el manejo de la misma.
Nunca deje que terceros utilicen la
maquina sin asegurarse primero de que
hayan entendido el contenido de este
manual de instrucciones.

Nunca utilice la maquina si esta
cansado, si ha ingerido alcohol o si toma
medicamentos que puedan afectarle la
vista, su capacidad de discernimiento o
el control del cuerpo.

Asegurese de que no haya tuberias o cables
eléctricos en la zona de trabajo o en el material que
vaya a cortar.

Compruebe que los cables eléctricos que haya en el
area de trabajo no tengan tension.

Cerciérese de que ninguna persona ni animal se
aproxime mas de 4 m (15 ft) a la maquina cuando la
misma esté en funcionamiento.

No usar en condiciones climaticas desfavorables. Por
ejemplo, niebla densa, lluvia, viento fuerte, frio
intenso, etc. Trabajar con mal tiempo es cansador y
puede crear condiciones peligrosas, por ejemplo
suelo resbaladizo.

Controle que la zona de trabajo esté bien iluminada
para lograr un entorno seguro.

Cercidrese siempre de tener una posicién de trabajo
segura y firme.

Seguridad eléctrica

{ATENCION! Las modificaciones y/o el
uso de accesorios ho autorizados
comportan riesgo de dados personales
graves y peligro de muerte para el
usuario y otras personas.

No modifique nunca esta maquina de
forma que se desvie de la version
original, y no la utilice si parece haber
sido modificada por otras personas.

No utilice en ningtin caso una maquina,
bateria o cargador de bateria defectuoso.
Siga las instrucciones de
mantenimiento, control y servicio de este
manual. Algunas medidas de
mantenimiento y servicio deben ser
efectuadas por especialistas formados y
cualificados. Consulte las instrucciones
en el titulo Mantenimiento. Utilice piezas
originales exclusivamente.

iATENCION! Existe siempre riesgo de
sacudidas eléctricas al usar maquinas

eléctricas. No usar la maquina en
condiciones climaticas desfavorables y
evitar el contacto del cuerpo con
pararrayos y objetos metalicos. Seguir
siempre las instrucciones del manual
para evitar dafos.

Seguridad en el trabajo

No utilice la maquina sin haber leido y comprendido el
contenido de este manual de instrucciones.

Seguridad en el area de trabajo

« Controle siempre la parte posterior de la pared en la
que sale la sierra al penetrar. Impida el acceso
cercando y asegurese de que no haya riesgo de
dafios personales o materiales.

« Averiglie y marque siempre la ubicacion del trazado
de las tuberias de gas. El corte cerca de las tuberias
de gas siempre es peligroso. Procure que no se
generen chispas al cortar, debido al riesgo de
explosicion. Trabaje concentrado en su tarea. La
negligencia comporta riesgo de dafios personales
graves y peligro de muerte.
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No lleve nunca la maquina agarrando el cable y no tire
del cable para desenchufarla.

Mantenga todos los cables apartados del agua, el
aceite y los bordes agudos. Proceda con cuidado
para evitar que el cable se enganche en puertas,
vallas o similares. Hay riesgo de cargar objetos con
electricidad.

Compruebe que los cables estan intactos y en buen
estado. Utilice el cable proporcionado para el uso
externo.

Si se dafia un cable, no utilice la maquina. LIévela a
reparar a un taller de servicio oficial.

La maquina se debe enchufar a un enchufe con masa.

Compruebe que la tensién de red concuerda con la
que se indica en la placa de caracteristicas de la
maquina.

Evite el contacto de su cuerpo con superficies
puestas a tierra como tuberias, radiadores,
cocinas y neveras. Si su cuerpo esta en contacto
con el suelo, existe un mayor riesgo de descarga
eléctrica.
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Segurldad personal
No abandonar nunca la maquina sin vigilar, con el motor
en marcha.

» Nunca utilice la sierra sin tener al alcance el botén de
parada de emergencia del control remoto o de la unidad
eléctrica. Consulte el manual de la unidad eléctrica.

+ Altrabajar con las maquinas, procure siempre que haya
alguien cerca, que pueda prestar ayuda en caso de
accidente.

+ Las personas que trabajan cerca de la maquina deben
usar el equipo de proteccién obligatorio, incluidos
protectores auriculares, ya que el nivel sonoro al cortar
es superior a 85 dB (A).

* Proceda con cuidado en las elevaciones. Las piezas
son pesadas, por lo que hay riesgo de dafios por apriete
y dafios personales de otro tipo.

» Las personas y los animales pueden distraer y hacer
perder el control de la maquina. Por consiguiente, el

operador debe estar siempre concentrado en su trabajo.

« Tener en cuenta que las ropas, el pelo largo y las joyas
pueden atascarse en piezas moviles.

Uso y cuidado
Compruebe que la proteccion del disco no esté rota y
que esta correctamente montada.

* Nunca utilice discos de corte distintos a los discos
originales destinados a la maquina. Consulte con su
distribuidor de Husqvarna acerca del disco mas
adecuado para su aplicacién.

* No utilice nunca un disco de corte dafiado o gastado.

* Nunca monte ni desmonte el disco ni el protector del
disco sin haber desconectado antes el cable que va
hasta la unidad de serrado.

* Nunca desconecte el cable sin desconectar antes la
unidad eléctrica y esperar a que la maquina se
detenga por completo.

» No corte nunca sin utilizar el protector.

* Asegurese de que el disco no toca en ningun objeto
al arrancar la maquina.

* Manténgase alejado del disco mientras el motor esté
en marcha.

» Debe emplearse siempre refrigeraciéon por agua. Asi
se enfrian los discos de corte, se aumenta su
durabilidad y se reduce la formacién de polvo.

» Compruebe que todas las juntas, conexiones y cables
estan intactos y limpios.

* Antes de empezar a cortar, todos los cortes que se
van a hacer deben marcarse con claridad y
planificarse para que se puedan hacer sin riesgo de
danar a personas o la maquina.

+ Sujete o ancle con firmeza los bloques de hormigén
antes de cortarlos. El elevado peso del material
cortado puede causar dafios materiales y lesiones
personales graves si no se puede mover en
condiciones controladas.

* No realice el corte si existe el riesgo de que el bloque
caiga sobre el disco. Un bloque puede causar dafios
materiales y lesiones personales si cae sobre un
disco en rotacion. Utilice cufias o elementos similares
para evitar que el bloque se caiga durante el proceso
de corte.

* No fuerce la herramienta. Utilice la herramienta
adecuada para la aplicacion. La herramienta
correcta realizara el trabajo mejor y de forma mas
segura al régimen para el que se ha disefiado.

Transporte y almacenamiento

« El sistema completo se entrega en un carro de
transporte compacto y eficiente. El disefio del carro
de transporte permite que todas las piezas se puedan
retirar individualmente y montar en el carro. Si es
posible llevar el carro de transporte hasta el lugar de
trabajo, la unidad de alimentacién se puede dejar en
el carro para garantizar su proteccion.

« Desconecte siempre la unidad eléctrica y el cable
eléctrico antes de mover el equipo.

« Desmonte el disco y el protector del disco antes de
transportar y almacenar el equipo.

« Guarde el equipo en un lugar seguro fuera del
alcance de los nifios y las personas no autorizadas.

« Si existe riesgo de congelacion, drene el agua
refrigeradora restante del dispositivo.

* Los manillares del carro de transporte pueden
utilizarse como deslizaderas al subirlo a una batea de
camion o similar. Para ello, apoye los manillares en la
batea y empuje el carro.

Antes de cortar

Pdngase en contacto con el jefe de obra para estudiar las
tareas necesarias y definir el trabajo de corte. Verifique si
se permite el sobrecorte de las esquinas.

Asegurese de que no haya conductos de gas, eléctricos
o tuberias de otro tipo en la zona de corte.

Si existen riesgos de este tipo, se debe evaluar la zona de
cada corte para garantizar que no se dafia ningun
conducto.

También debe comprobar con el jefe de obra que no se
estan realizando trabajos cerca de la zona de corte.
Proteja y acordone la zona de corte con una distancia de
seguridad de al menos 4 metros, y asegurese de que no
puedan producirse dafios materiales ni lesiones
personales durante el proceso.

Asegurese de que el bloque cortado puede manipularse
facilmente y dividalo en secciones mas pequefias para
trasladarlo de forma mas sencilla.

Antes de comenzar a trabajar, compruebe dénde se
encuentran el suministro eléctrico y el punto de agua mas
adecuados. Si es necesario, instale una iluminacion de
trabajo adecuada.

Asegurese de que la zona de trabajo esta limpia y bien
organizada, de modo que el trabajo se pueda realizar con
seguridad y que se pueda controlar la salida de agua.

Discos de corte

Si cambia los discos para que trabajen a mayor
profundidad en el mismo corte, asegurese de que el
grosor del disco se corresponda con el ancho del surco.
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Técnica basica de trabajo

El movimiento de la cortadora de muros se maneja con el
control remoto.

« Eloperario puede seleccionar la direccion de rotacion
del disco. Esto significa que se puede orientar el
chorro de agua en cualquier direccion,
independientemente del modo en que se gire la sierra
en el riel. Asegurese de que utiliza la cantidad
adecuada de agua fria para el sistema y el disco. El
agua de refrigeracion del disco enfria los segmentos
y aglomera el polvo se generado durante el corte. El
caudal de agua puede ajustarse con el grifo de
regulacion de agua.

« Empiece siempre realizando un corte guia de una
profundidad de 2 a 4 cm (0,8"-1,6"). Este corte debe
realizarse a una velocidad de avance inferior a la
maxima con el fin de garantizar un corte recto.

— [—

2-4 cm

0,1-0,16"

* Los cortes posteriores pueden ser mas profundos, de
4a7cm(1,6"a2,8") aproximadamente. Debe decidir
la profundidad seguin cada caso, teniendo en cuenta
factores tales como la dureza del hormigon, la
cantidad y la ubicacién de los refuerzos, etc.

« Al realizar estos cortes, la velocidad de avance
longitudinal debe ajustarse al maximo para obtener
un rendimiento de corte éptimo. Un procesador
regulara automaticamente la velocidad de avance,
ajustandola en todo momento para mantener un
efecto de corte dptimo.

« Sila maquina funciona en modo monofasico, la
potencia disponible disminuye y la profundidad de
corte debe reducirse en relacién con el modo trifasico.
Como norma general, se puede considerar que la
profundidad de corte debe reducirse a la mitad.
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* A menudo se ahorrara tiempo si se realizan varios
cortes menos profundos en lugar de intentar un Unico
corte mas profundo. Los cortes poco profundos crean
una superficie de corte menor. De este modo,
aumenta la presion sobre los segmentos del disco, lo
que ayuda a mantener el disco afilado. Al cortar
barras de refuerzo longitudinalmente, es importante
cortar la barra segun se muestra en la ilustracion, con
el fin de mantener el disco afilado. Por lo demas, el
corte debe ser lo mas superficial posible. También es
posible comenzar a cortar desde el otro extremo del
corte, ya que no es seguro que la barra de refuerzo
esté presente a lo largo de todo el corte.

A

I~
|

* Enlos casos en que la pared sea mas delgado que la
profundidad maxima del disco, es preferible que el
disco avance hasta el maximo de su profundidad tras
atravesar la pared. De esta manera, la superficie de
corte se reduce y aumenta la presion en los
segmentos del disco. También es preferible trabajar
de esta manera en los casos en que no se permite un
sobrecorte, ya que la «cufia» que queda tras el corte
se reduce.

a = Distancia de sobrecorte
b = Superficie de corte

7T < 'el\
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« La proteccién del disco debe estar siempre montada
en la sierra durante el funcionamiento. Si la proteccién
del disco se engancha con el techo, por ejemplo al
sobrecortar el espacio para una puerta, se puede
desmontar temporalmente una de las secciones
exteriores de la proteccion del disco.

» Sino se permite un sobrecorte, se puede utilizar una
cortadora manual tras finalizar el corte de la pared y
cortar la «cufia» restante desde la parte trasera del
bloque de hormigén. Las cortadoras manuales K
6500 y K 6500 RING se pueden conectar
directamente a la salida inferior de la PP 220. El carro
de transporte también dispone un lugar especifico
para guardar una cortadora manual.

« Tras finalizar un corte, el disco se encuentra
totalmente fuera de la ranura de corte, tras lo cual se
detienen la rotacion del disco y el flujo de agua. Nota:
No deje que el disco gire sin presion en la ranura de
corte durante un periodo prolongado, ya que esto lo
desafilaria rapidamente.

Tronzado de bloques

* Antes de cortar, debe evaluarse el tamafio de los
blogues que se puede procesar en lo que respecta a
seguridad, capacidad de elevacion y traslado. Al
cortar una puerta, por ejemplo, puede ser oportuno
dividirla en 4 bloques.

« Dado que los rieles son simétricos, es posible cortar
aambos lados de estos sin necesidad de trasladar los
rieles ni los soportes de pared. En ocasiones, esto
puede ser util para dividir un bloque grande en
secciones mas pequefias.

* Los soportes de pared se anclan en la pared con
pernos de expansion. Los orificios correspondientes
deben realizarse a aproximadamente 150 mm (5,9
pulg.) de la ranura de corte. En las esquinas, el mismo
orificio se puede utilizar para los cortes verticales y
horizontales (ver la ilustracion). Los soportes de
pared no se pueden montar en la parte que se va a
cortar.

L 15

1 1
1 +

Los orificios para los pernos de expansion M10 deben
realizarse de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante de los pernos.

Al cortar un bloque rectangular simple en una pared,
primero debe realizarse el corte horizontal inferior. A
continuacion, debe realizarse el corte horizontal
superior. Por ultimo, se realizan los dos cortes
verticales. Nota: Si el corte horizontal inferior se
realiza al final, el bloque cortado caeria sobre el disco
y este quedaria atrapado.

La siguiente ilustracion muestra el procedimiento de

trabajo adecuado para realizar un corte con una
separacion en 3 secciones.

® 9
G W

Para afianzar el bloque en todo momento, introduzca
cufas con un martillo tras cada corte: dos por el lado
del disco y una por la parte trasera.

Cuando se realiza el ultimo corte, el riel debe
montarse en una pared estable (no en el bloque que
se esta cortando). Utilice las cufias de plastico
incluidas.

Asegurese de que el bloque que se va a cortar esta
bien sujeto y anclado antes de comenzar a cortar. Los
blogues cortados son muy pesados y pueden causar
lesiones personales y dafios materiales si no se
manipulan adecuadamente.
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Montaje de los soportes de pared

1 La mitad del soporte de pared mas préxima a la pared
tiene ranuras para pernos de expansion, asi como un

nivel de burbuja para el montaje horizontal del soporte.

2 Lamitad del soporte de pared que sostiene el riel tiene
un nivel de burbuja para el montaje vertical.

3 Arandela de sujecion elastica. La arandela de sujecion
fija el riel al soporte de pared, lo que permite que el riel
se encaje en el soporte de pared y, a su vez, facilita el
montaje.

4 Tornillo de fijacion de apriete de la arandela de
sujecion.

5 Tornillo de fijacion de ajuste del angulo. Normalmente,
las dos mitades se deben colocar en una posicion
neutra, que sitla el disco en un angulo de 90° respecto
de la superficie de hormigén que se va a cortar. Sin
embargo, la posicion se puede ajustar, por ejemplo,
para cortar una superficie de hormigén irregular.

Procedimiento de montaje del
soporte de pared:

Los soportes de pared se pueden colocar con la
abrazadera y la arandela en cualquier lado del riel.

Marque la linea de corte y los orificios para los pernos de
expansion a aproximadamente 150 mm (5,9 pulg.) de la

linea de corte.
150 mm dP

Los soportes de pared deben colocarse a
aproximadamente la mitad de la longitud de un riel. La
distancia entre un soporte de pared y el extremo del riel
debe ser de aproximadamente 1/4 de la longitud de un
riel.

20" 40" 20"
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» Taladre los orificios para los pernos de expansion de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.
Asegurese de utilizar los elementos de montaje
apropiados para el material que se va a cortar. El
equipo de corte incluye un paquete con un anclaje
expansivo M10x40 para el que se debe taladrar un
orificio con una broca de 12 mm. Siga las
instrucciones del paquete de los pernos de
expansion.

» Enganche los dos soportes de pared sin apretar en
los pernos de expansion. El equipo incluye pernos
M10x35 y una arandela de @ 10,5x22. Asegurese de
que la cabeza del perno no sobresale del plano del
riel.

La distancia entre cada soporte de pared y la linea de
corte debe ser de 80 mm (3,15"). Si la linea de corte es
exactamente vertical u horizontal y la superficie de apoyo
es plana, los niveles de burbuja de los soportes de pared
pueden utilizarse para alinear los soportes con precision
en esta primera etapa, tras la cual los pernos de
expansion se deben apretar a 40 Nm. De lo contrario,
antes de apretar los pernos de expansién se debe
esperar a que el riel esté montado en los soportes de
pared.

Montaje invertido de los soportes

murales
/

Con el fin de mejorar el acceso a los tornillos de fijacion
de ajuste del angulo (4) y al tornillo de bloqueo de la
arandela de sujecion (5), los soportes de pared se
pueden montar de forma inversa.



MONTAJEY AJUSTES

* Retire el tornillo (4) que une las dos mitades del
soporte mural (1) y (2). Separar las dos mitades.

* Cambie el pasador (3) de un lado de la mitad del
soporte de pared (2) al otro lado.

* Una las dos mitades de nuevo y vuelva a colocar el
tornillo (4) desde el otro lado. En posicién normal, la
linea de referencia de la mitad del soporte mural (2)
debe alinearse con la linea 0 de la otra mitad del
soporte mural (1).

Conexion de los rieles

1 Cremallera

2 Prisma de direccion para las ruedas guia del soporte
de la unidad de corte.

3 Conector de empalme, riel

4 Superficie de sujecién para el soporte de pared.
5 Perno excéntrico

6 Tope del extremo, riel

* Monte el conector de empalme en el extremo de un
riel. Ponga un perno excéntrico en el orificio de la
parte inferior del riel. Asegurese de que la marca del
perno esté centrada sobre el simbolo del candado
abierto. El perno debe empujarse hasta el fondo,
hasta que la cabeza quede nivelada con el riel. Fije el
perno girandolo en el sentido de las agujas del reloj,
hacia el simbolo del candado cerrado. Apriete a 40
Nm.

* Monte el otro riel en el mismo conector de empalme
de manera que ambos rieles se junten. Fijelo de la
misma manera con otro perno excéntrico.

___ 9
oo B

=

En un extremo del riel finalizado, hay un tope de
seguridad. En el otro extremo, hay un tope sin apretar tal
y como se muestra en la ilustracion. El tope se fija con un
perno excéntrico de la misma manera que el conector de
empalme.

Montaje del riel

« Asegurese de que el perno de expansiéon no va mas
alla de la superficie del riel en el soporte de pared.

« Encastre el riel en ambos soportes de pared. Ajuste
la posicion de los rieles longitudinalmente y, a
continuacion, apriete las arandelas de sujecion de los
soportes de pared a 40 Nm.

« Asegurese de que la linea de corte estd a 80 mm
(3,15") del soporte de pared. Asegurese de que los
pernos de expansion estan apretados a 40 Nm.

e

« Ajuste el angulo del disco sobre la superficie de
hormigoén segun sea necesario. Para ello, afloje el
tornillo de fijacion de ajuste del angulo y cree el
angulo necesario entre las dos mitades del soporte de
pared.

0=—=
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Unidad de sierra

9
10
11

12
13

Empufadura de bloqueo

Botén de bloqueo Se debe pulsar el botdn de la
palanca de bloqueo para liberar el cierre de seguridad
y abrir las palancas de bloqueo.

Rueda de direccion Se aprietan contra el riel
mediante las palancas de bloqueo.

Control.

Brazo de corte La profundidad de corte se controla
girando el brazo con el control remoto.

Fijacion de la proteccion del disco.

Brida guia para la proteccion del disco Se puede girar
a la posicion de transporte.

Propulsor de avance Hace avanzar la cortadora sobre
el riel.

Mango
Ranura guia para la proteccion del disco

Conexion de agua hacia fuera. Unida a la conexién de
agua del disco.

Conexion eléctrica y conexion de control
Entrada de agua de refrigeracion
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14 Brida exterior de acoplamiento de discos
15 Tornillo del disco

16 Brida interior del disco. Al realizar un corte al ras, el
disco se atornilla firmemente en la brida interior del
disco.

17 Roscas de tornillo para corte al ras, 6 uds.
18 Tapones para roscas, 6 uds.
19 Conexion de agua para el disco.

Monte la unidad de corte sobre el
riel.

» Pulse los botones de bloqueo de las palancas de
bloqueo y gire las palancas hacia fuera de la unidad
de corte para liberar las ruedas guia del soporte de
corte en el carro de transporte.

» Levante la unidad de corte y coléquela en el riel con
las palancas de bloqueo abiertas. Incline la unidad de
corte sobre el riel de modo que la rueda de avance se
fije en la oruga del riel.

* A continuacion, fije la unidad de corte en el riel
girando las palancas de bloqueo nuevamente hacia la
unidad de corte hasta que los botones de bloqueo de
las palancas se eleven y las ruedas guia queden aras
del riel.

Si la unidad de corte se instala en un riel montado en
vertical, se debe comenzar bloqueando la palanca de
blogueo superior, ya que cuando esta bloqueada, se
alivia el peso de la sierra y es mas facil bloquear la
palanca inferior. Asegurese de que no hay holgura en la
sierra entre las ruedas guia y el riel. Si hay holgura, las
ruedas guia deben ajustarse. Consulte la seccion «Ajuste
de las ruedas guia».

{ATENCION! Si la unidad de corte no esta
montada en el riel de forma segura, se
pueden provocar lesiones mortales
durante el proceso de corte.

IA
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Monte el disco

jATENCION! Nunca monte ni desmonte
el disco ni el protector del disco sin
haber desconectado antes el cable que
va hasta la unidad de serrado. La
utilizacion del equipo sin el debido
cuidado puede causar lesiones graves e
incluso la muerte.

A

Para la cortadora de muros WS 220 se recomienda
utilizar discos de diamante Husqvarna. El tamafio mas
pequefio que puede utilizarse es de 600 mm, y el tamafio
maximo de disco para cortes mas profundos es de 900
mm. Péngase en contacto con los representantes de
Husqvarna si necesita recomendaciones acerca de
discos para distintos materiales.

« Afloje el tornillo del disco y retire la brida exterior del
disco.

» Limpie las superficies de sujecion de la brida interior
y exterior del disco, y compruebe que no tienen
desnivel.

* Limpie y compruebe también las superficies de
sujecion del disco.

» La brida interior del disco tiene un separador central
para orificios centrales del disco de 60 mm de serie.
Si se utilizan cuchillas con orificios centrales de 1", el
espaciador de 60 mm se puede retirar.

254 mm 60 mm

2,35"

» Compruebe el chorro de agua que debe utilizarse en
funcion de la direccion de rotacién. Para un corte
vertical, seria conveniente orientar el chorro de agua
hacia abajo en direccion al suelo.

A continuacién, monte el disco de acuerdo con la
flecha de rotacion del este. Si el disco carece de
flecha de rotacion, puede examinar los diamantes de
los segmentos, ya que la parte expuesta de los
diamantes debe estar situada en la direccion de
rotacion del disco.

Suba el disco por la guia central y coléquelo contra la
brida interior del disco. A continuacion, sostenga el
disco en su sitio y monte la brida exterior con el
tornillo de disco, apretandolo a 45 Nm.

Compruebe el angulo entre el disco y la pared con un
juego de escuadras grandes. Si el disco no esta
perpendicular a la pared, puede ajustar los soportes
de pared. Para ello, afloje el tornillo de fijacién de
ajuste del angulo e incline los soportes hasta que el
disco quede en posicion perpendicular.

Ajuste el angulo del disco sobre la superficie de
hormigoén segun sea necesario. Para ello, afloje el
tornillo de fijacion de ajuste del angulo y cree el
angulo necesario entre las dos mitades del soporte de
pared.

™

A

{ATENCION! Monte el disco
minuciosamente para que no haya riesgo
de que se suelte al cortar. La utilizacion
del equipo sin el debido cuidado puede
causar lesiones graves e incluso la
muerte.
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Monte la proteccion del disco

A

TH TNT

bl
AN

Secciones externas
Seccion central

1
2
3 Manija de cierre de la proteccion del disco
4 Guia de la proteccion del disco

5

Bloqueo de la guia de la proteccion del disco Bloquea
la guia de la proteccién del disco.

6 Fijacion de la proteccién del disco. Se monta en la
fijacion de la unidad de corte.

7 Rodillos guia

8 Ruedas de bloqueo de las secciones exteriores
9 Tubos guia

10 Deslizaderas

11 Proteccion contra salpicaduras

iATENCION! Nunca monte ni desmonte
el disco ni el protector del disco sin
haber desconectado antes el cable que
va hasta la unidad de serrado.

A

La proteccion del disco se compone de tres secciones:
una seccion central montada en la unidad de corte, asi
como dos secciones exteriores que se montan en la
seccion central. Las secciones exteriores son
equilaterales y se pueden montar a cualquier lado de la
seccién central.

« Empuje la proteccion del disco entre los tubos de
esta.
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» Asegurese de que los rodillos guia de la proteccion
del disco se deslizan sin dificultad entre los tubos.

» Silaguia de la proteccién del disco tiene holgura
entre los tubos, deben ajustarse los rodillos guia.
Consulte la seccion «Ajuste de la guia de la
proteccion del disco».

Montaje de la proteccion del disco en la
unidad de corte

Asegurese de que la proteccion del disco no esté dafiada
y que la guia esté montada y centrada en la proteccion
del disco. Para facilitar el montaje de la proteccién del
disco, las secciones exteriores se pueden retirar de la
seccion central.

+ Suba la brida de la guia de la proteccion del disco
hasta la unidad de corte de modo que la conexién de
agua quede orientada directamente hacia afuera del
brazo pivotante.
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Oriente las deslizaderas de la proteccion del disco en
las orugas hacia la brida de la guia y empuije la
proteccion sobre el disco.

Monte el soporte de la proteccion del disco en la
fijacion de la unidad de corte y atornille la rueda de
bloqueo hasta cerrarla.

Asegurese de que el disco esta centrado en la
proteccion y que no esté atascado.

« Silas secciones exteriores se han retirado durante el
montaje, ahora se pueden montar. Para ello,
enganche la horquilla en el borde inferior de la
seccién central, doble la seccion exterior hacia la
seccion central y, a continuacion, fijelas con las
ruedas de bloqueo.

« Conecte la manguera de agua entre la conexiéon de
salida de agua del cuerpo de la sierra y la conexién de
agua de la brida guia.

Corte liso

Si se desea cortar al ras de una superficie perpendicular,
es posible fijar el disco directamente sobre la brida
interior mediante seis tornillos empotrados. Esto debe
realizarse antes montar la unidad de corte en el riel y,
preferiblemente, con la unidad de corte en el carro de
transporte.
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Ajuste la distancia de los soportes de pared a unos 85-90
mm de la linea de corte durante el montaje para cortar al
ras. Para cortar al ras, se debe utilizar una proteccion de
disco especial para este propdsito.

Retire el tornillo y la brida exterior del disco.

Limpie la superficie de sujecion de la brida interior del
disco y compruebe que no tiene desnivel.

Retire los seis tapones antisuciedad de las roscas.

Centre el disco en el reborde guia y presiénelo sobre
la brida interior.

Enrosque los seis tornillos de corte al ras
suministrados (MF6S 8x12 10.9 FZB) y apriételos en
cruz a 30 Nm.

Monte la unidad de corte con el disco en el riel y, a
continuacién, ajuste la posicion y el angulo del riel
seguin cémo el disco toca la superficie opuesta.

Antes de iniciar el corte, se debe hacer avanzar la
sierra por toda la longitud del corte previsto con el fin
de comprobar la distancia y el angulo del disco, asi
como cualquier pieza irregular que pudiera haber en
la superficie opuesta.

Monte la proteccién de corte al ras y asegurese de
que el disco se mueve libremente dentro de la
proteccion.

Conecte la manguera de agua entre la conexion de
salida de agua del cuerpo de la sierra y la conexién de
agua de la brida guia.
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Conecte la unidad eléctrica

iIMPORTANTE! Esta maquina esta disefiada
unicamente para utilizarse junto con la unidad de
alimentacion Husqvarna PP 220. Esta prohibida
cualquier otra aplicacion.

Lea el manual de instrucciones suministrado con la
unidad eléctrica antes de utilizar la maquina. Siga las
instrucciones del capitulo «Sistema de menus» del
manual de la PP 220.

Conecte la manguera de agua de la unidad de
alimentacion a la conexion de suministro de agua
entrante de la unidad de corte.

Conecte el cable de alimentacion al dispositivo de
conexion superior de la unidad de alimentacion, que
es un conector de alimentacion para laWS 220,y a la
conexion de alimentacion de la unidad de corte. A
continuacion, conecte las tapas de proteccion entre si
para evitar que entre suciedad en las tapas.

Active la unidad de alimentacion e inicie el control
remoto. Asegurese de que el control remoto se pone
en contacto con la unidad de alimentacion mediante
comunicacion por radio o el cable CAN. Siga las
instrucciones del manual adjunto a la unidad de
alimentacion.
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Antes del arranque

» Importante Lea la seccién «Funcionamiento» de este
manual.

* Lea el manual de instrucciones suministrado con la
unidad eléctrica antes de utilizar la maquina.

« Cerque el area en que va a cortar para impedir la
entrada de personas ajenas al trabajo y evitar el
riesgo de que sufran dafios y que le estorben en el
trabajo.

» Asegurese de que ni el disco ni el protector estén
dafiados o agrietados. Sustituya el disco o el
protector si han sufrido golpes o estan agrietados.

» Siel corte se va ainiciar en un lugar distinto al que se
encuentra la unidad de sierra, ponga la unidad en la
posicion de arranque.

» Asegurese de que el sistema de corte esta montado
correctamente, de que los soportes de pared, los
rieles, el tornillo del disco y las ruedas de bloqueo
estan bien apretados y de que los topes estan
montados en los extremos del riel.

Mando a distancia

La unidad de corte se maneja con el control remoto, que
cuenta con comunicacion por radio para la unidad de
alimentacion y, por lo tanto, puede utilizarse sin cable.
Esto permite una movilidad y supervision éptimas
durante el proceso de corte.

» Desactive el control remoto pulsando el botén de
encendido / apagado.

* Avance longitudinal; la rueda dirige el movimiento de
la unidad de corte sobre el riel.

« Avance del brazo; la rueda dirige el movimiento del

brazo pivotante para cambiar la profundidad de corte.

« Rotacion del disco; controla la velocidad del disco.
Botdn de flecha atras; se utiliza como un comando
doble al iniciar la rotacién del disco. Pulse el boton de
retroceso y gire simultaneamente el control de
rotacién en el sentido de las agujas del reloj para
iniciar la rotacion del disco. La velocidad de rotacion
se controla con una rueda.

» Para desactivar la rotacion de la hoja, gire el control
de rotacion en sentido contrario al de las agujas del
reloj, hasta alcanzar la posicion «0».

Consulte el manual de la PP 220 para obtener
informacién acerca de otros ajustes y funciones del
control remoto.

Arranque

« Active la unidad de alimentacion conectandola a una
fuente de alimentacién y asegurese de que
dispositivo de corriente residual (RCD) y la parada de
emergencia estan activados.

« Active el control remoto pulsando el botén de
encendido / apagado.
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Seleccione la direccion de rotacion deseada. El
sentido de rotacion puede modificarse Unicamente
cuando el disco esta quiero. (OPC. DE CORREA>AJ.
DIR. ROT.)

>>DRIVE CHOICES

anl. [N} 20DEC  20:55

L 135 SET GEAR ‘
A
(T SET DRIVE MODE
[
SET ROT. DIR.
L [STANDARD] } ‘

SET FUSE
(o8 |

(a) = Estandar (b) = Hacia atras

=
Familiaricese con el avance longitudinal e interior de
la unidad de corte. Para ello, active por un momento
estas funciones de forma alternada y asegurese de
que el disco no se introduce en el material y de que la
unidad de corte no llega hasta los topes
innecesariamente.

Accione la unidad de corte hasta llegar a la posicion
inicial y asegurese de que el disco no esta en
contacto con el material.

Accione la refrigeracion por agua del sistema y regule
el caudal con el grifo.

La rotacién del disco debe iniciarse con el comando
doble. Para ello, mantenga pulsado el botén de la
flecha atras y, simultaneamente, gire el botén de
rotacion del disco hasta la velocidad deseada. El
objetivo del comando doble es evitar que el disco se
ponga en marcha accidentalmente. Cuando se inicia
la rotacion del disco, la potencia de salida del motor

del disco se muestra en la pantalla del control remoto.
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Comience a hacer avanzar el disco aproximadamente
2-4 cm con el regulador de avance interior.

A continuacion, inicie el avance longitudinal girando el
botén en la direcciéon deseada hasta que la potencia
de salida del motor del disco sea de
aproximadamente el 60-65%. Para garantizar un
corte guia recto, no debe sobrepasarse esta potencia
de salida. Evite cortar barras de refuerzo al realizar el
corte guia.

Tras realizar el corte guia, los siguientes cortes
pueden ser mas profundos. La profundidad se
determina en funcién del material y del disco
seleccionado pero, por norma general, la profundidad
debe ser de entre 4y 7 cm (1,6"-2,8").

Para un uso 6ptimo de la capacidad de la unidad,
estos cortes deben realizarse a la maxima velocidad
de avance. Si la potencia de salida del motor del disco
alcanza el 100%, la unidad de corte disminuye
automaticamente la velocidad de avance con el fin de
no sobrecargar los fusibles conectados. En estos
casos, el regulador mantendra la potencia de salida
en el 100%. Si la potencia de salida no alcanza el
100% en los siguientes cortes, la profundidad de
corte puede aumentarse con precaucion.

Si la maquina funciona en modo monofasico, la
potencia disponible disminuye y la profundidad de
corte debe reducirse en relacién con el modo trifasico.
Como norma general, se puede considerar que la
profundidad de corte debe reducirse a la mitad.

A menudo sera mas eficiente realizar cortes poco
profundos a una velocidad mayor en lugar de cortes
profundos a baja velocidad. Los cortes menos
profundos crean una superficie de corte menor. De
este modo, aumenta la presién sobre los segmentos
del disco, lo que ayuda a mantener el disco afilado y
garantiza un corte mas eficiente.

Cuando el disco ha atravesado el material, es
preferible hacer avanzar el disco hasta la maxima
profundidad de la unidad, dado que esto reduce la
superficie de corte y aumenta la presion sobre los
segmentos, por lo que el corte es mas eficiente. Otra
ventaja de hacer avanzar el disco hasta la maxima
profundidad de la unidad es que se reduce el
sobrecorte.
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(b) = Distancia de sobrecorte (b) = Superficie de corte
L |
gl

» La proteccién del disco debe estar siempre montada
en la sierra durante el funcionamiento. Si la proteccion
del disco se engancha con el techo, por ejemplo al
sobrecortar el espacio para una puerta, se puede
desmontar temporalmente una de las secciones
exteriores de la proteccion del disco.

Parada

* Una vez finalizado el corte, el disco se saca de la
pared mientras se gira hasta que el brazo pivotante
queda orientado en perpendicular hacia el lado
opuesto de la pared.

* Apague la rotacion del disco y el flujo de agua.

+ Coloque la sierra en una posicion de trabajo
adecuada para el desmontaje.

» Apague la unidad de alimentacién pulsando el botén
de parada de emergencia de la unidad.

« Asegurese de que los bloques cortados estén sujetos
con cufas para evitar que se caigan durante el
desmontaje.

« Sise van a realizar mas cortes, el equipo debe
trasladarse al siguiente corte, antes de lo cual se
debe desconectar el cable de alimentacién de la
unidad de corte.

Desmontaje y limpieza

iIMPORTANTE! No utilice un equipo de limpieza a alta
presion para limpiar la sierra.

< Tras finalizar el corte, el equipo se debe limpiar y
volver a montar en el carro de transporte.

« Desconecte el cable de alimentacion de la unidad de
corte y de la unidad de alimentacion. A continuacion,
monte las tapas de proteccién en los conectores de
enchufe. Cuelgue el cable de alimentacion en el lugar
previsto del carro de transporte.

« Desconecte las mangueras de agua de la unidad de
corte y cuélguelas en el lugar previsto del carro de
transporte.

« Limpie el equipo con una manguera de agua, un
cepillo y un trapo. Nota: No utilice un aparato de
limpieza de alta presion o de vapor. Tras la limpieza,
las piezas moviles se deben secar y lubricar con
aceite en aerosol para evitar la corrosion.

« Desmonte la proteccion del disco y limpiela a fondo
por dentro y por fuera para evitar que la suciedad se
seque dentro de la proteccion. Cuelgue la proteccion
en el lugar previsto del carro de transporte. Retire la
guia de la proteccion del disco y coléquela en la caja
de accesorios prevista.

« Desmonte el disco, guardelo en el lugar previsto del
carro de transporte y fijelo con la brida exterior y el
tornillo del disco.

« Saque la unidad de corte del riel pulsando los botones
de bloqueo y abriendo las palancas de bloqueo.
Coloque la unidad de corte en el lugar previsto del
carro de transporte y fijela con las palancas de
blogueo.

* Quite los tornillos de las arandelas de sujecién de los
soportes de pared y levante el riel de los soportes
hasta quitarlo. A continuacion, separe los rieles. Para
ello, saque uno de los pernos excéntricos del centro
del riel y coloque los dos rieles en el lugar previsto del
carro de transporte, con los topes mirando hacia
abajo. Desmonte los soportes de pared y coloquelos
en la caja de accesorios prevista.
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MANTENIMIENTO

Servicio

iIMPORTANTE! Las reparaciones de todo tipo deben
ser efectuadas por técnicos autorizados, unicamente.
De este modo se evita someter a los operadores a
grandes riesgos.

Después de 100 horas de funcionamiento, se mostrara el
mensaje «Time for servicing» («Efectuar
mantenimiento»). Debera llevar el equipo a un distribuidor
autorizado de Husqvarna para que efectue el
mantenimiento de la maquina.

Mantenimiento

iIMPORTANTE! EI control y/o mantenimiento de la
maquina debe hacerse con el motor parado y el enchufe
desenchufado.

Mantenimiento diario

1 Compruebe que todas las juntas, conexiones y cables
estan intactos y limpios. Limpie con un cepillo o pafio
y lubrique los pasadores de contacto con un aerosol
lubricante y limpiador. Lubrique también los
manguitos de acople de agua.

2 Limpiey lubrique las piezas mdviles y los muelles de
la maquina, como la funcién de bloqueo de la palanca
y el mecanismo de muelle de la guia de la proteccion
del disco. Pulverice con un aerosol lubricante y
limpiador.

3 Asegurese de que la hoja y la proteccion de la misma
no tengan grietas ni dafos de otro tipo. Sustituya la
proteccion de la hoja y / o la hoja si se han visto
expuestas a un desgaste extraordinario. Compruebe
también que la rueda guia de la proteccion de la hoja
gire sin demasiada resistencia y que la guia esté
alineada de manera adecuada con la proteccion de la
hoja y la sierra. Consulte los apartados de montaje y
ajustes.
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4 Compruebe que las mangueras y los cables estén
intactos.

5 Limpie la parte exterior de la maquina. No utilice un
equipo de limpieza a alta presién para limpiar la
sierra.

Ajuste de las ruedas guia

Para que la sierra funcione de forma estable y haga
cortes rectos, es necesario que las cuatro ruedas de guia
estén en contacto con el riel, sin huelgo.

Las ruedas guia deben ajustarse en el lado que se
muestra en la figura. En el lado opuesto, la posicion es fija
y debe ajustarse Unicamente durante el mantenimiento
en un taller de servicio autorizado Hugvarna.

Sila unidad de corte tiene demasiada holgura, las ruedas
guia deberan ajustarse de la siguiente manera:

+ Utilice una llave de 13 mm para aflojar la tuerca (A).
* Apriete el tornillo de tope (B) con una llave Allen de 4

mm hasta que las ruedas guia estén en los rieles y no
haya holgura.

» Sostenga el tornillo de tope (B) en esta posicion con
la llave Allen y apriete simultdneamente la tuerca (A)
para bloquear el tornillo de tope.




MANTENIMIENTO

Ajuste de la guia de la proteccion
de la hoja

Para que los rodillos guia de la proteccién del disco
funcionen de manera uniforme y sin holgura, deben
ajustarse correctamente. Si el disco no esta centrado en
su proteccion y si hay holgura en los rodillos guia entre
los tubos de la proteccion del disco, estos deben
ajustarse de la siguiente manera.

» Inserte la guia de proteccion del disco entre los tubos
de la proteccion del disco.

« Afloje ligeramente los dos tornillos hexagonos con
una llave Allen de 5 mm, pero sin desenroscarlos por
completo.

» A continuacion, gire con una llave de 22 mm los dos
ejes excéntricos aflojados por los tornillos
hexagonales hasta que queden situados frente al
tubo superior de la proteccion del disco.

* A continuacion, sostenga los ejes excéntricos con la
llave de 22 mm y apriete simultdaneamente el tornillo
hexagonal para bloquear el eje.
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DATOS TECNICOS

WS 220

WS 220
Peso
Unidad de corte, kg 19
Proteccion de disco de 600 mm, kg 9,5
Proteccion de disco de 900 mm, kg 14,0
Peso total del riel, kg 11,0
Tamafrio del disco
Tamafo max. del disco, mm / pulgadas 900/36
Tamafo max. del disco, mm / pulgadas 500/10
Disco de arranque max., mm / pulgadas 600/19
Profundidad de corte para disco de 600 - max., mm/pulg. 245/9,6
Profundidad de corte para disco de 900 - max., mm/pulg. 395/15,5
Motor impulsor del disco de la sierra Ciclo alto de PM
Salida max. del husillo, kW 6
Mecanismo de transmision Transmision
Velocidad de salida, rpm 0-1150
Control / Sistema de alimentacion Eléctrico / automatico
Par motor max. en el disco de la sierra, Nm 68
Temperatura max. de la refrigeracién hidraulica a 3,5 I/min, °C 35
Presion max. de la refrigeracion hidraulica, bar 7
Emisiones de ruido (vea la nota 1)
Nivel de potencia acustica medido dB(A) 104
Nivel de potencia acustica garantizado Lyys dB(A) 105
Niveles acusticos (vea la nota 2)
Nivel de presién acustica en el oido del usuario, dB(A) 83

Nota 1: Emisiones sonoras en el entorno medidas como potencia sonora (Lyya) segun la norma EN 15027/A1.
Nota 2: Nivel de presién sonora conforme a EN 15027/A1. Los datos referidos del nivel de presion sonora tienen una
dispersion estadistica habitual (desviacion estandar) de 1,0 dB(A).

Velocidad de la hoja recomendada

c {ATENCION! Si corta a revoluciones demasiado elevadas puede causar dafios a la hoja y dafos

personales.
600 mm (24”) 700 mm (28”) 800 mm (32”) 900 mm (35”)
600 r.p.m.
700 rpm
800 rpm
900 rpm

1000 rpm
1100 rpm

1150 rpm

Hormigén
Duro
Medio
Blando

Si desea obtener recomendaciones sobre la velocidad del disco, consulte a los proveedores de los discos.
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DATOS TECNICOS

Dimensiones

A

415 mm
16,3"

(=)

©

286 mm
11,3

133 mm
5,24"

147,5 mm
5,8"

A

\

82 mm
3,23"

Lt |

80 mm
3,15"

ot —

46,5mm | 1,1"
1,83"

28,5 mm]
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DATOS TECNICOS

Declaracion CE de conformidad

(Rige solo para Europa)

Husqvarna AB, Huskvarna, Suecia, (tel.: +46-31-949000) declara por la presente que la cortadora de muros
Husqvarna WS 220 HF a partir de los nimeros de serie del afio 2013 (el afio se indica textualmente en la placa de
identificacion, seguido del numero de serie), cumplen con las siguientes disposiciones de la DIRECTIVA DEL
CONSEJO:

* 2006/42/CE «relativa a maquinas» del 17 de mayo de 2006.

« 2004/108/CEE, "referente a compatibilidad electromagnética”, del 15 de diciembre de 2004.

« 2006/95/CE del 12 de diciembre de 2006 relativa a equipos eléctricos.

» del 8 de junio de 2011 «sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas» (2011/65/UE)

Se han aplicado las siguientes normas: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
11:2000, EN 15027/A1:2009.

Gotemburgo, 3 de febrero de 2015

e

Helena Grubb

Vicepresidente, maquinaria para la construccion Husqvarna AB
(Presentante autorizado de Husqvarna AB y responsable de la documentacion técnica.)
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EXPLICACAO DOS SIMBOLOS

Simbolos na maquina:

ATENCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos
ou mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Leia as instrugdes para o uso com toda
a atengdo e compreenda o seu
conteudo antes de fazer uso da
maquina.

Use sempre:
« Capacete protector aprovado
» Protectores acusticos aprovados

« Oculos ou viseira de protecgao
* Mascara respiratoria

A inspecgéo e/ou manutengao é
efectuada com o motor desligado e com
a ficha de retirada da tomada de
corrente.

Este produto esta conforme as
directivas em validade da CE.

Marca ambiental. O simbolo no
produto ou respectiva embalagem
indica que este produto ndo pode ser
processado como detritos domésticos.
O produto deve entdo ser entregue a
uma estagdo de reciclagem adequada
para reciclagem de equipamento
eléctrico e electronico.

Providenciando para que este produto seja processado
de forma correcta, vocé pode contribuir para contrariar
potenciais consequéncias negativas para o meio
ambiente e pessoas, que caso contrario, podem ser
provocadas pela gestdo inadequada dos residuos deste
produto.

Para mais informacé&o sobre a reciclagem deste produto,
contacte os servicos competentes da sua autarquia, o
servico de recolha de residuos domésticos ou o
estabelecimento onde adquiriu o produto.

Os restantes simbolos e autocolantes existentes na
maquina dizem respeito a exigéncias especificas
para homologacao em alguns paises.

Explicacao dos niveis de
adverténcia
As adverténcias séo classificadas em trés niveis.

ATENGCAO!

ATENGCAO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento grave ou morte para o
operador ou de danos nas zonas
envolventes, se nao forem seguidas as
instrucdes do manual.

A

IMPORTANTE!

IMPORTANTE! Utilizado no caso de
existir risco de ferimento para o
operador ou de danos nas proximidades,
se nao forem seguidas as instrugdes do
manual.

A

NOTA!

NOTA! Utilizado se existir risco de danos para os
materiais ou para a maquina, se ndo forem seguidas as
instrucdes do manual.
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APRESENTACAO

Prezado cliente!

Muito obrigado por escolher um produto Husqvarna!

Esperamos que ficara satisfeito com a sua nova maquina
e que ela o acompanhara durante muito tempo. A compra
de qualquer dos nossos produtos da-lhe acesso a ajuda
profissional, incluindo reparagdes e assisténcia técnica.
Se nao tiver adquirido a sua maquina num dos nossos
revendedores autorizados, pergunte onde fica a oficina
especializada mais proxima.

Este manual tem um grande valor. Certifique-se de que
este manual se encontra sempre a mao no local de
trabalho. Seguindo o seu contetdo (utilizagao,
assisténcia técnica, manutengao, etc) aumentara
consideravelmente a vida util da maquina bem como o
preco de venda em segunda mao da mesma. Se vender
a sua maquina, entregue as instrugdes de utilizagdo ao
novo proprietario.

Mais de 300 anos de inovacao

A Husqvarna, empresa baseada na Suécia, tem como
base uma tradigdo que remonta a 1689, quando o rei
sueco Karl XI mandou construir uma fabrica para fabricar
mosquetes. Na época, estabeleceram-se as fundagdes
para o desenvolvimento de capacidades relacionadas
com a engenharia que se encontra por detras de alguns
dos produtos mais conhecidos do mundo, tais como
armas de caga, bicicletas, motociclos, aparelhos
domésticos, maquinas de costura e ferramentas para uso
em exteriores.

A Husqvarna é a lider global em ferramentas motorizadas
para uso em exteriores, tais como em silvicultura,
manutencao de jardins e parques, cuidados da relva, bem
como na area do equipamento de corte e ferramentas de
diamante para a construgdo e a industria de extracgdo e
transformagao de pedra.

Responsabilidade do proprietario

E da responsabilidade do proprietario/entidade
empregadora que o operador tenha conhecimento
suficiente sobre como utilizar a maquina em seguranga.
Os supervisores e os operadores devem ter lido e
compreendido o Manual do Operador. Devem conhecer:

* Asinstrugdes de seguranga da maquina.

« Asdiversas aplicagdes da maquina e as suas
limitagdes.

* O modo como a maquina deve ser utilizada e
mantida.

A legislagéo nacional podera regular a utilizacdo desta
maquina. Informe-se da legislagdo aplicavel no seu local
de trabalho antes de utilizar esta maquina.

Ressalvas do fabricante

Toda a informacéo e dados contidos nestas instrucdes
para o uso eram validos na data em que as instrugdes
para o uso foram entregues para serem impressas.

No seguimento da publicagéo deste manual, a
Husgvarna podera emitir informagdes adicionais para
garantir uma operagdo segura deste produto. O
proprietario tem o dever de se manter actualizado quanto
aos métodos de operagdo mais seguros.

Husqvarna AB efectua o desenvolvimento continuo dos
seus produtos, reservando-se o direito de introduzir
modificacdes referentes, entre outros, ao aspecto e forma
dos mesmos sem aviso prévio.

Design e caracteristicas

A WS 220 é uma serra de parede montada em carril
utilizada com laminas de diamante segmentado para
cortar materiais rigidos, como betdo armado, pedra e
tijolos. Durante o desenvolvimento da WS 220, foi dada
grande importancia ao peso e facilidade de utilizagdo do
produto, de modo a melhorar e optimizar o ambiente de
trabalho do utilizador. Com o seu peso reduzido, design
compacto e potente motor de alta frequéncia, a WS 220
€ uma serra de parede adequada a maioria dos
trabalhos. Concebida para laminas de 600-900 mm, esta
serra consegue cortar paredes de espessuras até 390
mm. O sistema de serragem é arrumado num carrinho de
transporte compacto, que facilita o transporte para/do
local de trabalho.

A serra de parede foi concebida para cortar materiais
rigidos, como betao ou reforco, e ndo deve ser utilizada
para qualquer outro fim que ndo aqueles descritos neste
manual. Para garantir uma operagéo segura deste
produto, o operador devera ler atentamente este manual.
Consulte o seu concessionario ou contacte a Husqvarna,
caso necessite de informagdes adicionais.

Algumas das caracteristicas Unicas dos nossos produtos
encontram-se descritas em baixo.

Portuguese — 57



APRESENTACAO

O controlo remoto da maquina, através de
comunicagao radio, permite uma mobilidade e
supervisao ideais.

Distancia curta entre a lamina e o trilho, para um corte
mais direito.

Embraiagem deslizante para todos os componentes
moveis.

O sentido de rotagdo da lamina pode ser controlado
com o controlo remoto, o qual permite a escolha da
direcgao do jacto de agua.

Equipado com travao de lamina automatico, que para
a lamina em poucos segundos.

Todo o equipamento pode ser facilmente
transportado com a ajuda do carrinho de transporte
compacto fornecido.
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No carrinho de transporte compacto fornecido, é

armazenado um sistema de serragem completo para
a execucao do trabalho, sendo este composto por:

1

0 N O b~ WDN

Carrinho de transporte compacto
Maédulo de corte

Carril, 2x 1084 mm

Proteccéo de lamina, 600 mm
Unidade de alimentagédo PP 220
Cabo de alimentacéo

Mangueira de agua, 8 m

Caixa de acessorios, com 2 suportes de fixagdo a
parede, guia de protecgdo da lamina e outros
acessorios

Caixa de arrumagao, controlo remoto



COMO SE CHAMA?

Como se chama, na serra para paredes?

Médulo de corte
Protecgao dos discos
Unidade de alimentacéo
Trilho

Cabo de alimentacédo
Mangueira de agua
Carro transportador

0 N O O B~ WON -

Argola de elevagao

9 Suporte de montagem da lamina
10 Suporte do controlo remoto

11 Mangueira e conectores do cabo

12
13
14
15
16
17
18
19
20

2

=

Suporte, disjuntor diferencial residual
Suporte, cortadora manual
Instrugdes para o uso

Caixa de arrumagao, controlo remoto
Caixa de arrumagao, acessorios
Bateria

Alca de transporte ajustavel

Controlo remoto

Carregador da bateria

Cabo CAN
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EQUIPAMENTO DE SEGURANGA DA MAQUINA

Nocoes gerais

Nesta secgéo esclarecem-se quais sdo as pegas de
seguranga da maquina, que funcdo desempenham e
ainda como efectuar o controlo e a manutencéo para se
certificar da sua operacionalidade. Ver capitulo Como se
chama?, para localizar onde estas pecas se encontram
na sua maquina.

ATENGAO! Nunca use uma méaquina com
pecas de seguranca defeituosas. O
equipamento de seguranca deve ser
verificado e mantido em bom estado.
Consulte as instrucdes na seccao
Inspecc¢ao, manutencao e servico do
equipamento de seguranca da maquina.
Se a sua maquina nao cumprir todos os
pontos de verificacao, devera ser
enviada a uma oficina para reparacao.

A

Proteccao dos discos

A proteccéo da lamina deve ser sempre utilizada quando
se serra. Certifique-se de que a protecgdo da lamina esta
a funcionar devidamente e se as seccdes exteriores
podem ser bloqueadas no lugar. Verificar também que a
guia da protecgao da lamina esta correctamente ajustada
e que o mecanismo de bloqueio na guia da protecgcéo de
lamina para a serra estda a trabalhar devidamente (veja a
seccao de ajuste da proteccéo de lamina). Confirmar que
a lamina ndo esta em contacto com a protecgao da
lamina, mas sim centrada na protecgéo da lamina.

Bloqueio da proteccédo da lamina

Certifique-se de que o parafuso para a guia da proteccédo
da lamina esta aparafusado, quando a protecgdo da
lamina é instalada.
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Bloqueio final no carril

Verificar se os blogueios finais estdo montados nos carris
de modo a que a serra ndo possa sair dos carris.

Unidade de alimentacao

Verificar sempre o equipamento de seguranca na
unidade de alimentagao fornecida. Consulte o manual da
unidade de alimentagéo.

Suportes de fixacao a parede

Coloque os suportes de fixagdo a parede a,
aproximadamente, 1/4 da distancia, no carril. Deve ser
utilizado um minimo de dois suportes de fixacéo a parede
durante a serragem. No caso da utilizacdo de mais carris,
é necessario um suporte de fixacdo a parede para cada
secgao do carril.

e

=<4
1/4 |

Trilho

Certifique-se de que as juntas do carril séo
correctamente montadas e de que o parafuso excéntrico
esta apertado.

Controlo remoto

O bot&o de paragem desliga o controlo remoto e para a
unidade de serra.




OPERACAO

Equipamento de proteccéao

Nocoes gerais

Nunca use uma maquina sem que possa pedir ajuda em

caso de acidente.

Equipamento de proteccao pessoal

Em quaisquer circunstancias de utilizagdo da maquina

deve ser utilizado equipamento de protecgao pessoal
aprovado. O equipamento de protecgdo pessoal ndo
elimina o risco de lesédo mas reduz os seus efeitos em
caso de acidente. Consulte o seu concessionario na

escolha do equipamento.

ATENCAO! A utilizacéo de produtos de
corte, esmerilhamento, perfuracéao,

polimento ou configuracao de material,
podem criar poeiras e vapores contendo
quimicos prejudiciais para a saude.
Informe-se sobre a composicao do
material com que trabalha e use uma
mascara respiratéria adequada.

A exposicao prolongada a ruidos pode
provocar danos auditivos permanentes.
Por isso, use sempre protectores
acusticos aprovados. Esteja sempre
atento a sinais de alarme ou avisos de
viva voz quando usar protectores
acusticos. Retire os protectores
acusticos logo que o motor tenha
parado.

Ao trabalhar com produtos com pecas
moveis, ha sempre o risco de
esmagamento. Use luvas de trabalho
para evitar ferimentos.

Use sempre:

Capacete protector aprovado
Protectores acusticos

Oculos ou viseira de protecgao
Mascara respiratéria

Luvas fortes e de agarre seguro.

Vestuario justo, forte e confortavel que permita total
liberdade de movimentos.

Botas com biqueiras de ago e solas antideslizantes.

Tenha cuidado com pegas de vestuario, cabelos
compridos e adornos, dado que podem prender-se em
componentes moveis. Utilize uma touca para prender o
cabelo comprido.

Outro equipamento de proteccao

ATENCAO! Podem originar-se faiscas
que podem causar um incéndio, ao
trabalhar com a maquina. Tenha sempre

a mao utensilios para extingao de
incéndios.

« Equipamento de combate a incéndios
* Os primeiros socorros devem sempre estar a mao.

Instrucdes gerais de seguranca
ATENGAO! Leia todos os avisos de
seguranca e todas as instrucoes. A
inobservancia dos avisos e instrucées

pode resultar em choques eléctricos,
incéndio e/ou les6es graves.

Esta secgdo descreve as regras basicas de seguranca
para o trabalho com a maquina. A informagéo
apresentada nunca substitui os conhecimentos,
capacidades e a experiéncia de um profissional. Caso se
encontre numa situagdo em que se sinta inseguro,
interrompa o trabalho e consulte um especialista.
Contacte o seu revendedor, a sua oficina de servigo ou
um utilizador experiente. Evite toda a utilizagdo para a
qual ndo se sinta suficientemente habilitado!

« Leia as instrugbes para o uso com toda a atencédo e
compreenda o seu conteldo antes de fazer uso da
maquina.

« Esta maquina destina-se a ser utilizada apenas com
as unidades de alimentacdo Husqvarna PP 220. Leia
atentamente o manual de instrugdes fornecido com a
unidade de alimentagédo antes de fazer uso da
maquina. Qualquer outra utilizagao é proibida.

« Esta maquina pode provocar acidentes pessoais
graves. Leia as instrugdes de seguranca
cuidadosamente. Aprenda a utilizar como deve a
maquina.

« Esta maquina foi concebida e destinada para serrar
cimento, tijolo e diferentes materiais de pedra. Todas
as outras utilizagdes sado inadequadas.

« Esteja consciente de que o operador é responsavel
por acidentes e situagdes que possam representar
perigo de danos pessoais ou materiais a terceiros.

* Todos os operadores deverao ser instruidos sobre
como usar a maquina. E da responsabilidade do
proprietario que os operadores recebam instrugao.

« A maquina deve ser mantida limpa. As sinalizagbes e
os autocolantes deverdo estar totalmente legiveis.
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ATENGCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos ou
mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Nunca deixar crian¢as ou outras
pessoas utilizar a maquina ou efectuar a
manutencao que nao estejam
devidamente formadas no seu
manuseamento. Nunca permita que
outra pessoa utilize a maquina sem estar
certo de que a mesma entendeu o
conteudo do manual de instrugoes.

Nunca use a maquina se estiver
cansado, se bebeu alcool ou se toma
remédios que podem influir na sua visao,
discernimento ou controlo sobre o
corpo.

ATENCAO! Modificacées e/ou
acessorios nao autorizados podem
provocar sérias lesoes ou perigo de vida
para o utilizador ou outros.

Nao modifique nunca esta maquina de
forma a deixar de corresponder a versao
original e nao a use caso pareca ter sido
modificada por outros.

Nunca utilize uma maquina, uma bateria
ou um carregador de bateria defeituoso.
Siga as instrucoes de inspeccao,
manutencao e assisténcia técnica
contidas neste manual. Alguns servicos
de manutencéo e de assisténcia técnica
deverao ser executados por
especialistas qualificados. Veja as
instrucdes na seccdo Manutencao.
Utilize sempre pecas sobresselentes
originais.

» Assegure-se de que ndo existem canalizacdes ou
cabos eléctricos na area de trabalho ou no interior do
material a ser cortado.

» Certifique-se de que os cabos eléctricos existentes
dentro da area de trabalho ndo est&o sob tens&o.

» Providencie de forma a que nem pessoas nem
animais se aproximem a menos de 4 metros (15 ft)
estando a maquina em funcionamento.

+ Evite usar a maquina em condigdes atmosféricas
desfavoraveis. Por exemplo, nevoeiro denso, chuva,
vento forte, frio intenso etc. Trabalhar com mau tempo
é cansativo e pode levar a situagdes perigosas, tais
como ir para terreno escorregadio.

* Assegure-se de que a area de trabalho esta
suficientemente iluminada, para que o ambiente de
trabalho seja seguro.

» Certifique-se de que tem uma posicéo de trabalho
segura e estavel.

Seguranca no manejo de electricidade

ATENGCAO! Ha sempre o risco de
choques eléctricos ao trabalhar com
magquinas eléctricas. Evite trabalhar com
condicoes atmosféricas desfavoraveis e
em contacto fisico com para-raios e
objectos metalicos. Para evitar
acidentes, siga sempre as instrucées do
manual de instrugoes.

Seguranca do trabalho

Nao utilize a maquina sem primeiro ler e compreender o
contetdo deste Manual de Operacéo.

Seguranca no local de trabalho

Inspeccione sempre o lado oposto da parede, onde o
disco vai sair ao trespassar a parede. Impeca o
acesso com vedacgdes e certifique-se de que ndo
possam ocorrer danos pessoais nem materiais.

Verifique sempre e marque o trajecto dos canos de
gas. Serrar perto de canos de gas implica sempre
grande perigo. Ao serrar, proceder de forma a ndo
produzir chispas, dado haver um certo perigo de
explosao. Esteja concentrado e atento a sua tarefa.
Os descuidos podem resultar em ferimentos graves
ou morte.
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» Na&o transporte a maquina segurando-a pelo fio e
nunca retire a ficha da tomada puxando pelo fio.

* Mantenha todos os cabos longe de agua, éleo e
arestas vivas. Certifique-se de que o cabo nao fica
entalado em portas, cercas e similares. Se isso
acontecer, pode transmitir corrente eléctrica aos
objectos.

» Verifique se os cabos estdo intactos e em bom
estado. Utilize o cabo para utilizacdo em exteriores.

» Se algum cabo da maquina estiver danificado, nao
use a maquina e entregue-a a uma oficina de
reparagdes autorizada para ser reparada.

* A maquina deve ser ligada a uma tomada com ligagéo
aterra.

» Verifique se a tenséo de rede coincide com a indicada
na placa que se encontra na maquina.

+ Evite o contacto corporal com superficies ligadas
a terra, tais como tubos, radiadores, fogoes e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque
eléctrico se o seu corpo estiver ligado a terra.
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Seguranca pessoal

* Na&o deixe nunca a maquina sem vigilancia com o
motor a trabalhar.

* Nunca utilize a serra de forma que nao consegue
facilmente alcangar a paragem de emergéncia no
controlo remoto ou na unidade de alimentacé&o.
Consulte o manual da unidade de alimentag&o.

* Ao usar as maquina, trate sempre de ter mais alguém
perto de si, de modo a poder pedir ajuda no caso de
ocorrer um acidente.

* As pessoas que necessitem de estar bastante
préximas da maquina devem utilizar o equipamento
de protecgao necessario, incluindo protectores
acusticos, pois o nivel sonoro durante a cortagem
excede os 85 dB(A).

« Tenha cuidado ao levantar pesos. As pegas com que
trabalha sé@o pesadas, o que implica, entre outros,
perigo de esmagamento.

* Pessoas e animais podem distrai-lo de forma a perder
o controlo sobre a maquina. Por isso, esteja sempre
concentrado e atento a sua tarefa.

« Tenha cuidado com pecgas de vestuario, cabelos
compridos e adornos, dado que podem prender-se
em componentes moveis.

Utilizacao e manutencéao

» Verifique se a protecgdo do disco esta intacta e
correctamente montada.

« Usar apenas discos genuinos destinados a maquina.
Consulte o seu revendedor Husqvarna sobre qual a
lamina mais adequada para a sua aplicagdo.

» N&o use nunca um disco danificado ou gasto.

* Nunca monte nem desmonte a lamina ou a protecgéo
da lamina sem retirar primeiro o cabo de alimentagao
eléctrica da serra.

* Nuncaretire o cabo de alimentagao eléctrica antes de
desligar a unidade de alimentagdo e esperar que o
motor pare completamente.

* Nunca corte sem utilizar a protecgdo da I&

« Certifique-se de que a lamina ndo esteja em contacto
com nada no momento de pdr a maquina em
funcionamento.

* Mantenha-se afastado da lamina quando o motor esta
a funcionar.

* Deve-se usar sempre arrefecimento a agua. Este
arrefece os discos, aumentando-lhes assim a vida, e
reduz a producéo de poeira.

« Verifique que todas as unides, ligagdes e cabos estdo
intactos e limpos.

* Antes de serrar, todos os cortes que vao ser
executados deverao ser marcados nitidamente e
planeados de forma a poderem ser efectuados sem
perigo para pessoas ou para a maquina.

« Fixe firmemente ou ancore os blocos de cimento
antes de cortar. O peso elevado do material cortado
pode causar bastantes danos a maquina e ferimentos
pessoais graves, caso ndo possa ser movido em
condigbes controladas.

« Nao serre quando existir o risco de o bloco cair sobre
alamina. A queda de um bloco sobre uma lamina
pode causar danos a maquina e ferimentos pessoais.
Utilize cunhas ou semelhante para evitar que o bloco
caia durante a serragem.

« Nao force a ferramenta. Utilize a ferramenta
adequada para a sua aplicacao. A ferramenta
adequada proporcionara melhores resultados e
permitira uma utilizagdo em seguranga para os fins a
que se destina.

Transporte e armazenagem

» O sistema na sua totalidade é fornecido num carrinho
de transporte compacto e eficiente. O carrinho de
transporte foi concebido para que todas as pecas
possam ser removidas individualmente e montadas
no carrinho. Se for possivel levar o carrinho de
transporte até ao local de trabalho, a unidade de
alimentagao pode permanecer no carrinho, para fins
de proteccgéo.

« Desligue sempre a unidade de alimentacé&o e retire o
cabo de alimentacéo eléctrica antes de deslocar o
equipamento.

« Desmonte o disco e a proteccado do disco antes de
transportar e armazenar.

* Armazene o equipamento numa area que seja
possivel de trancar, de modo a manté-lo fora do
alcance de criangas e pessoas nao autorizadas.

« Se houver risco de congelamento, a maquina deve
ser drenada de todos os restos de agua de
arrefecimento.

« As pegas do carrinho de transporte podem ser
utilizadas como calhas, ao coloca-lo em plataformas
de camides, etc., pousando as pegas na plataforma e,
em seguida, empurrando o carrinho.

Antes de serrar

Contacte o administrador do local para analisar o trabalho
envolvido e a preparagdo da serragem. Verifique se o
corte excessivo de cantos é permitido.

Certifique-se de que nado existem ligacdes de gas,
eléctricas ou tubagens na area de serragem.

Se existir qualquer risco desta situagdo ocorrer, a area
deve ser sempre verificada, em cada corte, de modo a
assegurar que as linhas nédo séo danificadas.

Verifique, de igual modo, com o administrador do local, se
nao estdo a ser efectuados outros trabalhos na zona
adjacente a area a ser cortada. Proteja e estabelega um
perimetro de segurangca em torno da area de risco com
uma distancia minima de 4 m e certifique-se de que as
pessoas e materiais ndo sofrem ferimentos ou danos
durante a serragem.
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Certifique-se de que o bloco cortado pode ser facilmente
tratado; divida-o em secgdes mais pequenas para que
seja mais facil retirar.

Verifique a localizagdo de fontes de agua e energia
eléctrica adequadas antes de iniciar os trabalhos. Instale
luzes de trabalho adequadas, se necessario.

Certifique-se de que a area de trabalho esta limpa e bem
organizada para que o trabalho possa ser efectuado de

modo seguro e para que seja possivel processar a agua
de lavagem.

Discos de corte

Se mudar de lamina para fazer um corte mais profundo
no mesmo corte, assegure-se de que a espessura do
disco corresponde a lagura do primeiro corte.

Técnicas basicas de trabalho

O movimento da serra de parede é controlado pelo
controlo remoto.

* Adirecgdo rotativa da lamina pode ser seleccionada
pelo utilizador, pelo que a aspersédo de agua pode ser
direccionada como pretendido, independentemente da
posicao da serra no carril. Certifique-se de que utiliza o
volume correcto de agua de refrigeracédo para o sistema
e para a lamina. A dgua de refrigeragéo para as laminas
arrefece os segmentos e atrair o pé criado pela
serragem. O fluxo de dgua pode ser ajustado utilizando
a torneira de regulagéo de agua.

« Comece sempre por efectuar um corte de marcagéo a
uma profundidade de 2-4 cm (0,8"-1,6"). Este corte deve
ser efectuado a uma velocidade inferior & velocidade
maxima possivel, de modo a garantir um corte a direito.

— [—
2-4 cm

0,1-0,16"

* Os cortes subsequentes podem ter uma profundidade
maior, aproximadamente de 4-7 cm (1,6"-2,8"). A
profundidade deve ser determinada caso a caso, tendo
em conta factores como a rigidez do betéo, a quantidade
e colocagao do reforgo, etc.
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» Durante a realizagao destes cortes, a velocidade
longitudinal deve ser definida para o maximo, para obter
um desempenho de serragem ideal. A velocidade sera
automaticamente regulada por um processador que
ajusta continuamente a velocidade, de modo a garantir o
efeito de serragem ideal.

* Se a maquina for utilizada em funcionamento
monofasico, a poténcia disponivel € menor e a
profundidade de corte deve ser reduzida, em
comparagdo com o funcionamento trifasico. Regra geral,
a profundidade de corte pode ser reduzida em metade.

+  Com frequéncia, podera poupar tempo, se efectuar
varios cortes mais superficiais em vez de um corte mais
profundo. Os cortes superficiais criam menos superficie
de corte e, consequentemente, exercem menor pressao
sobre os segmentos da lamina, o que ajuda a manter a
lamina afiada. Quando cortar vardes longitudinalmente,
& importante efectuar o corte conforme ilustrado, de
modo a manter a lamina afiada. Em todos os outros
aspectos, o corte deve ser o mais superficial possivel. E
também possivel comecar a cortar a partir da outra
extremidade do corte, uma vez que os vardes poderao
nao seguir o corte na sua totalidade.

A
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+ Se aparede for mais fina do que a profundidade maxima
da lamina, recomenda-se inserir a lamina o mais
profundamente possivel, assim que tiver entrado na
parede. Deste modo, a superficie de corte diminui e a
press&o nos segmentos da lamina aumenta. Também se
recomenda proceder deste modo quando nao seja
permitido o corte excessivo, pois a 'cunha’ restante apés
a serragem é mais pequena.
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a = Distancia do corte excessivo
b = Superficie de corte

* Aprotecgdo dalamina deve estar sempre montada na
serra, durante o funcionamento. Se a proteccédo da
ldmina entrar em contacto com o tecto (por exemplo,
durante o corte excessivo de uma passagem de
porta), um dos espigdes da protecgdo da lamina pode
se temporariamente desmontado.

* Quando o corte excessivo ndo for permitido, apos o
corte completo de uma parede, pode ser utilizada
uma cortadora manual para, a partir da parte traseira
do bloco de betao, cortar a 'cunha’ restante. As
cortadoras manuais K 6500 e K 6500 RING podem
ser ligadas directamente a tomada inferior na PP 220.
O carrinho de transporte também inclui um espaco
especifico para uma cortadora manual.

*  Apds um corte completo, a Iamina é totalmente
retirada da ranhura de serragem; de seguida, a
rotagdo da lamina e o fluxo de dgua sédo desligados.
Nota! Nao permita que a lamina rode sem presséo, na
ranhura de serragem, durante um periodo alargado
de tempo, pois a lamina embotara rapidamente.

Corte de blocos

* Antes da serragem, deve avaliar-se a dimensao dos
blocos que podem ser trabalhados, relativamente a
seguranga, capacidade de elevagdo e remogao. Quando
se proceder ao corte de uma passagem de porta, por
exemplo, pode ser conveniente dividi-la em 4 blocos.

»  Os carris sdo simétricos, pelo que é possivel cortar em
ambos os lados do carril sem o deslocar a este ou aos
suportes de fixagdo a parede. Este processo pode, por
vezes, ser utilizado na divisdo de blocos de maior
dimens&do em seccdes mais pequenas.

» Os suportes de fixagcdo a parede séo fixados na parede
com pernos de expanséo. Os orificios para estes pernos
devem ser colocados a, aproximadamente, 150 mm (5,9
polegadas) da ranhura de corte. Nos cantos, é possivel
utilizar o mesmo orificio para cortes na vertical e na

horizontal (consulte a imagem). Os suportes de fixagdo
a parede ndo podem ser montados na parte que é para
cortar.

15 15
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Os orificios para os pernos de expanséo sao perfurados
conforme as recomendacdes do fabricante dos pernos.

Quando cortar um bloco rectangular simples numa
parede, o corte horizontal inferior é efectuado em
primeiro lugar. A seguir, é efectuado o corte horizontal
superior. Depois, sdo efectuados os dois cortes verticais.
Nota! Se o corte horizontal inferior tivesse sido efectuado
por ultimo, o bloco cortado cairia na lamina, prendendo-
a.

A imagem abaixo mostra o procedimento de trabalho
correcto ao serrar com uma divisédo em 3 secgdes.

¢

e Dem e

Martele as cunhas ap6s cada corte, duas no lado da
serra e uma na parte traseira, de modo manter o bloco
sempre fixo.

Quando é efectuado o ultimo corte, o carril deve ser
montado numa parede estavel (ndo no bloco que esta a
ser cortado). Utilize as cunhas de plastico incluidas.

Certifique-se de que o bloco que esta a ser cortado esta
seguro e fixo antes de iniciar o processo de corte. Os
blocos cortados sdo muito pesados, podendo causar
ferimentos e danos a maquinas, se ndo forem
correctamente manuseados.
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Montagem dos suportes de
fixacao a parede

1 A metade do suporte de fixagdo a parede mais
proxima da parede dispde de ranhuras para pernos
de expanséo, bem como um nivel para a montagem
do suporte na horizontal.

2 A metade do suporte de fixagéo a parede que suporta
o carril dispde de um nivel para a montagem na
vertical.

3 Arruela de aperto com mola. A arruela de aperto fixa
o carril no suporte de fixagédo a parede, o que permite
que o carril seja encaixado no suporte, facilitando a
montagem.

Parafuso de fixagdo para apertar a arruela de aperto.

Parafuso de fixagédo para regulagdo do angulo.
Geralmente, as duas metades devem ser colocadas
numa posicao neutra, o que coloca a lamina a um
angulo de 90° relativamente a superficie do betdo a
cortar. No entanto, a posicéo pode ser ajustada, por
exemplo, ao cortar uma superficie do betédo
desnivelada.

Encaixe o suporte de parede
como indicado abaixo:

Os suportes de fixagdo a parede podem ser colocados
utilizando o grampo e a arruela num dos lados do carril.

Marque a linha de corte e marque os orificios para os
pernos de expansao a, aproximadamente, 150 mm (5,9
polegadas) da linha de corte.

150 mm ¢
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Os suportes de fixagdo a parede devem ser colocados a,
aproximadamente, 1/2 de um carril de distancia, e a
distancia entre um suporte de fixacéo a parede e a
extremidade do carril deve ser de, aproximadamente, 1/4
de um carril.

500 mm 1000 mm 500 mm
20" 40" 20"

» Perfure os orificios para os pernos de expanséo de
acordo com as instrugdes do fabricante. Utilize
elementos de montagem ajustados ao material a ser
cortado. O equipamento de serragem é
acompanhado por uma embalagem com uma cavilha
expansora, cujo orificio deve ser perfurado com uma
broca de 12 mm. Siga as instrugdes na embalagem
dos pernos de expansao.

* Pendure os dois suportes de fixacdo a parede, sem
apertar, nos pernos de expansao. O equipamento é
acompanhado por pernos M10x35 e por uma arruela
de 10,5x22 mm de diametro. Certifique-se de que a
cabega do perno ndo sobressai acima do plano do
carril.

—
A distancia entre cada suporte de fixagéo a parede e a
linha de corte deve ser de 80 mm (3,15'). Se a linha de
corte for exactamente vertical ou horizontal, e a superficie
de apoio estiver nivelada, é possivel utilizar os niveis nos
suportes de fixacédo a parede para o alinhamento preciso
nesta fase inicial; os pernos de expanséo séo, depois,
apertados a 40 Nm. Noutros casos, € necessario esperar
para apertar os pernos até que o carril tenha sido
montado nos suportes de fixacdo a parede.
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Suportes de fixacao a parede
trocados

Para melhorar o acesso aos parafusos de bloqueio para
ajuste do angulo (4) e/ou ao parafuso de blogueio da
arruela de fixagéo (5), é possivel trocar os suportes de
fixagdo a parede.

Remova o parafuso (4) que junta as duas metades do
suporte de fixagéo a parede (1) e (2). Separe as duas
metades.

Desloque o pino (3) de um lado da metade do suporte
de fixagéo a parede (2) para o outro lado.

Volte a juntar as duas metades e instale novamente o
parafuso (4) a partir do outro lado. Em posicédo
normal, a linha de referéncia na metade do suporte de
fixagdo a parede (2) deve estar alinhada com a linha
de 0 na metade do suporte de fixagdo a parede (1).

Juncéo de carris
o ,

N =

o g A~ W

Cremalheira

Prisma direccional para as rodas de guia do carrinho
da serra.

Conector de unides, carril

Superficie de aperto para montagem em parede.
Parafuso excéntrico

Bloqueador, carril

.

Monte o conector de uniées na extremidade de um
carril. Coloque um parafuso excéntrico no orificio, na
parte inferior do carril. Certifique-se de que a marca
no parafuso esta centrada sobre o simbolo com o
cadeado aberto. O parafuso deve ser totalmente
inserido, de modo a que a cabeca esteja bem
encostada ao carril. Fixe o parafuso ao roda-lo no
sentido horario, em direc¢éo ao simbolo com o

Monte o outro carril no mesmo conector de unides
para que ambos os carris estejam em contacto. Fixe-
o0 da mesma maneira, com outro parafuso excéntrico.

®

<©°

Numa das extremidades do carril completo existe um
blogueador fixo. Na outra extremidade, € montado um
blogueador solto, conforme ilustrado. O bloqueador &
fixado usando o parafuso excéntrico, da mesma maneira
que o conector de unides.
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Montagem do carril

« Certifique-se de que o perno de expanséo nao
ultrapassa a superficie do carril no suporte de fixagao
a parede.

* Encaixe o carril em ambos os suportes de fixagédo a
parede. Ajuste a posigao longitudinal dos carris e, em
seguida, aperte as arruelas de aperto, nos suportes
de fixagdo a parede, a 40 Nm.

« Certifique-se de que a linha de corte estd a 80 mm
(3,15') do suporte de fixagdo a parede. Certifique-se
de que os pernos de expanséo séo apertados a 40
Nm.

« Ajuste o angulo da lamina conforme necessario
contra a superficie do betdo, desapertando o
parafuso de fixagdo para ajuste do angulo e
inclinando as duas metades do suporte de fixacéo a
parede, uma em relagéo a outra.

/
il
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Modulo de corte

1 Punho de blocagem

2 Botéo de bloqueio O botdo no manipulo de bloqueio
deve ser pressionado para libertar o fecho, de modo a
abrir os manipulos de bloqueio.

3 Roda-guia Apertadas contra o carril utilizando os
manipulos de bloqueio.
4 Controlo.

Brago de corte A profundidade de corte é controlada
ao rodar o brago com o controlo remoto.

6 Acessorio para proteccdo da lamina.

7 Flange de guia para proteccdo da lamina Pode ser
rodada para a posigéo de transporte.

8 Propulsor de alimentacédo Aplica a serra ao longo do
carril.

9 Punho

10 Ranhura de guia para protecc¢édo da lamina

11 Ligacéo de agua para fora. Ligada a ligagéo de agua
da lamina.

12 Ligacéo eléctrica e ligagédo de controlo
13 Entrada de arrefecimento a agua

14 Prato de montagem exterior
15 Perno da lamina

16 Flange da lamina interior. Ao fazer um corte nivelado,
a lamina é fixada na flange da lamina interior.

17 Roscas de parafusos para cortes nivelados, 6
unidades.

18 Tampas para roscas, 6 unidades.
19 Ligagéo de agua para lamina.

Monte a serra no carril.

* Pressione os botdes de bloqueio nos manipulos de
blogueio e rode os manipulos para fora da unidade de
serragem, para libertar as rodas de guia do suporte
de serragem no carrinho de transporte.

« Com os manipulos de bloqueio abertos, eleve a
unidade de serragem e incline-a sobre o carril, para
que a roda de alimentacéo fique bloqueada na
armagao do carril.

« Em seguida, prenda a unidade de serragem ao carril
rodando os manipulos de bloqueio para tras, em
direcgdo a unidade de serragem, até que os botdes
de bloqueio nos manipulos sobressaiam e as rodas
de guia estejam niveladas contra o carril.

Se a unidade de serragem for montada num carril
montado na vertical, deve comegar-se por bloquear o
manipulo de bloqueio superior, visto que, quando
blogueado, o peso da serra é aliviado e é mais facil
bloguear o manipulo inferior. Certifique-se de que néao
existe folga da serra entre as rodas de guia e o carril. Se
existir folga, as rodas de guia devem ser ajustadas.
Consulte a secgéo 'Ajuste das rodas de guia'.

ATENGCAO! Efectuar o corte sem que a
serra esteja montada, de forma segura,
no carril é uma accao associada a
ferimentos letais.

A
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Monte a lamina

ATENGAO! Nunca monte nem desmonte
a lamina ou a proteccao da lamina sem
retirar primeiro o cabo de alimentagao
eléctrica da serra. A falta de cuidado

pode causar ferimentos graves ou
mesmo a morte.

Recomenda-se a utilizagéo de laminas de diamante
Husgvarna em conjunto com a WS 220. A dimenséo
maxima da lamina inicial € de 600 mm, e a dimensao
maxima das laminas para cortes profundos é de 900 mm.
Contacte os revendedores Husqvarna para obter
recomendacdes relativamente a laminas para diferentes
materiais.

« Desaperte o perno da lamina e retire a flange da
lamina exterior.
« Limpe as superficies de aperto nas flanges interior e

exterior e verifique que nao existem residuos de
metal.

« De igual modo, limpe e verifique as superficies de
aperto na lamina.

« Aflange da lamina interior dispde de um espagador
central para orificios centrais de 60 mm de laminas
montadas de fabricas. Se forem utilizadas laminas
com orificios centrais de 25,4 mm (1'), o espagador de
60 mm pode ser removido.

25,4 mm 60 mm

2,35"

« Verifique a direcgdo de rotagdo a seleccionar
relativamente a aspersao de agua. Para o corte na
vertical, pode ser vantajoso direccionar a asperséo de
agua para baixo, em direcgdo ao chao.

« Em seguida, monte a lamina na direcgdo da seta
rotativa na lamina. Se a lamina néo tiver uma seta
rotativa, pode verificar os diamantes nos segmentos,
visto que a parte exposta dos diamantes deve estar
na direccéo de rotacdo da lamina.
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Oriente a lamina para cima, na guia central, e
coloque-a em contacto com a flange da lamina
interior, segure a lamina no lugar e, em seguida,
monte a flange da lamina exterior com o perno da
lamina e aperte a 45 Nm.

Verifique o angulo entre a lamina e a parede usando
um esquadro amplo. Se a lamina ndo estiver
perpendicular a parede, é possivel o ajuste nos
suportes de fixagdo a parede, desapertando o
parafuso de fixagéo para ajuste do angulo e, em
seguida, inclinando os suportes de fixacdo a parede
até que a lamina esteja numa posigdo perpendicular.

Ajuste o angulo da lamina conforme necessario
contra a superficie do betdo, desapertando o
parafuso de fixagdo para ajuste do angulo e
inclinando as duas metades do suporte de fixagédo a
parede, uma em relagéo a outra.

ATENCAO! Seja cuidadoso na montagem
do disco, de maneira a nao haver risco

dele se soltar ao serrar. A falta de
cuidado pode causar ferimentos graves
ou mesmo a morte.
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Montar a proteccao do disco

Seccgdes exteriores

Secgéo central

Botéo de bloqueio para protec¢éo da lamina
Guia da protecgdo da lamina

a b~ W N =

Bloqueio da guia da protecgao da lamina Bloqueia a
guia da proteccéo da lamina para a protecgéo da
lamina.

6 Acessorio da protecgdo da lamina. Montado no
acessorio para a unidade de serragem.

7 Rolos-guia

8 Rodas de bloqueio para seccdes exteriores
9 Tubos de guia

10 Calhas

11 Protecgéo contra salpicos

ATENCAO! Nunca monte nem desmonte
a lamina ou a protecgao da lamina sem
retirar primeiro o cabo de alimentacao
eléctrica da serra.

1A

A protecgdo da lamina é composta por trés seccdes: uma
secgdo intermédia montada na unidade de serragem e
duas seccdes exteriores montadas na secgao intermédia.
As secgdes exteriores sao equilaterais e podem ser
instaladas em qualquer um dos lados da secgao central.

* Pressione a guia da protecgao da lamina entre os
tubos na protecgéo da lamina.

« Certifique-se de que os rolos-guia na guia da
protecgdo da lamina rolam facilimente entre os tubos.

Se a guia da proteccao da lamina tiver folga entre os
tubos, os rolos-guia tém de ser ajustados. Consulte a
secgao 'Ajuste da guia da proteccéo da lamina'.

Instalar a protec¢ao da lamina na serra

Certifique-se de que a proteccédo da lamina néo esta
danificada e de que a guia da protecgéo da lamina é
montada e centrada na protecgéo da guia. De modo a
facilitar a montagem da protecgéo da lamina, as secgdes
exteriores podem ser removidas da secgdo intermédia.

« Vire para cima a flange de guia para a proteccéo da
lamina, na unidade de serragem, de modo a que a
ligagdo de agua esteja a apontar directamente para
fora a partir do brago pivé.
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Aponte as calhas da proteccdo da lamina para as
marcas da guia, em direcgéo a flange de guia, e
empurre a proteccédo da lamina sobre a lamina.

Instale o suporte da protecgao da lamina no acessério
da unidade de serragem e aparafuse a roda de
bloqueio até ficar fechada.

Certifique-se de que a lamina esta centrada na
proteccdo da lamina e de que a lamina esta livre.
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Se as secgdes exteriores tiverem sido removidas
durante a montagem, podem ser montadas
prendendo o garfo na extremidade inferior da seccéo
intermédia e dobrando a secgao exterior em direcgdo
a secgao intermédia, procedendo, em seguida, ao
bloqueio com as rodas de bloqueio.

Ligue a mangueira de agua entre a ligacédo de
fornecimento de agua de saida, na estrutura da serra,
a ligagao de agua na flange de guia.
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Corte a face

De modo a proceder a um corte nivelado com uma
superficie perpendicular, é possivel instalar a lamina com
seis parafusos directamente na flange da lamina interior.
A instalagao devera ser efectuada antes que a serra seja
montada no carril e quando ainda estd montada no
carrinho de transporte.

N

Ajuste a distancia dos suportes de fixacédo a parede
relativamente a linha de corte para, aproximadamente,
85-90 mm da linha de corte, durante a montagem para
um corte nivelado. Deve ser utilizada uma proteccéo da
lamina de corte especial para cortes nivelados.

» Retire o perno da lamina e a flange da lamina exterior.

» Limpe a superficie de aperto na flange da lamina
interior e verifique se ndo apresenta residuos de
metal.

* Retire as seis tampas que protegem as roscas dos
parafusos contra a sujidade.

» Centre a lamina no revestimento da guia e pressione
a flange interior.

» Aparafuse os seis parafusos de corte nivelado (MF6S
8x12 10,9 FZB) incluidos e aperte, transversalmente,
a 30 Nm.

* Monte a serra com a lamina no carril e, em seguida,
ajuste a posigéo e o angulo do carril apds a lamina
entrar em contacto com a superficie oposta.

« Antes de se iniciar o corte, a serra deve ser
introduzida em toda a extensao do corte planeado, de
modo a verificar a distancia e angulo da lamina, bem
como quaisquer partes desniveladas na superficie
oposta.

* Monte a protecgao de corte nivelado e certifique-se
de que a lamina se desloca livremente na proteccéo.

» Ligue a mangueira de agua entre a ligagéo de
fornecimento de agua de saida, na estrutura da serra,
a ligagéo de agua na flange de guia.

Ligue a unidade de alimentacéao

IMPORTANTE! Esta maquina destina-se apenas a ser
utilizada em conjunto com a unidade de alimentagao
Husqvarna PP 220. Qualquer outra utilizagéo é
proibida.

Leia atentamente o manual de instrugdes fornecido com
a unidade de alimentag&o antes de fazer uso da maquina.
Siga as instrugdes no capitulo sobre o sistema de menus
no manual da PP 220.

« Ligue a mangueira de agua entre a unidade de
alimentac&o e a ligacédo de fornecimento de agua de
entrada, na serra.

« Ligue o cabo de alimentag&o eléctrica entre o
dispositivo de ligagao superior da unidade de
alimentacg&o (conector de alimentagéo eléctrica para
a WS 220) e a ligagéo de alimentagdo eléctrica da
serra e, em seguida, ligue as tampas de proteccéo
entre si, para evitar a entrada de sujidade nas tampas.

* Active a unidade de alimentacéo e inicie o controlo
remoto; certifique-se de que o controlo remoto
contacta a unidade de alimentagéo através de
comunicagao radio ou através do cabo CAN. Siga as
instrugdes no manual fornecido com a unidade de
alimentag&o.
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Antes de ligar

« Importante Leia a sec¢édo 'Funcionamento’, neste
manual.

* Leia atentamente o manual de instru¢des fornecido
com a unidade de alimentacéo antes de fazer uso da
maquina.

« Cerque a area que vai ser serrada, de forma a que
pessoas nao autorizadas nao se possam ferir ou
incomodar o operador no seu trabalho.

« Verifique que a lamina e a protec¢do da lamina ndo
estdo danificadas nem rachadas. Substitua a lamina
ou a protecgao da lamina se alguma delas tiver sido
exposta a impactos ou estiver rachada.

« Caso o corte va se iniciado num sitio diferente
daquele em que a serra se encontra, dirija a serra
para a posicdo inicial.

« Certifique-se de que o sistema de serragem esta
correctamente montado, de que os suportes de
fixacdo a parede, carris, perno da lamina e rodas de
blogueio estdo bem fixos e de que estdo montados
bloqueadores nas extremidades do carril.

Controlo remoto

A unidade de serragem é comandada com o controlo
remoto, que esta equipado com comunicagao radio para
a unidade de alimentacéo e pode, consequentemente,
ser utilizado sem um cabo para mobilidade e supervisao
ideais durante o processo de serragem.

« Desligue o controlo remoto premindo o botéao "ON/
OFF" (ligado/desligado).

« Alimentagéao longitudinal; o botdo guia o movimento
da serra no carril.

« Alimentagéo do braco; o bot&o guia 0 movimento do
braco pivé para alteragédo da profundidade de corte.
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* Rotacao da lamina: controla a velocidade da lamina.
Bot&o de seta para tras: utilizado como comando
duplo durante o inicio da rotagao da lamina. Inicie a
rotagdo da lamina, premindo e mantendo premido o
botéo 'retroceder' enquanto roda o controlo de
rotagdo no sentido horario. A velocidade da rotagdo é
controlada com um bot&o.

* Para desligar a rotagédo da lamina, rode o controlo de
rotagéo da lamina no sentido oposto ao dos ponteiros
do relégio, para a posigdo zero.

Consulte o0 manual da PP 220 para obter mais
informagdes sobre as outras definigdes e fungdes do
controlo remoto.
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Arranque

Active a unidade de alimentacéo ao liga-la a uma
fonte de alimentagao e certifique-se de que o
disjuntor diferencial residual e a paragem de
emergéncia estéo activados.

Active o controlo remoto premindo o botao "ON/OFF"
(ligado/desligado).

——
Seleccione o sentido de rotagdo pretendido. O
sentido de rotagdo apenas pode ser alterado quando
a lamina estiver imoével. (ESCOLH
CONDUCAO>DEF. DIR. ROT.)

>>DRIVE CHOICES

al. MR 20DEC 20:55

137 SET GEAR ‘

2an []

SET DRIVE MODE ‘
1

o
@ SET ROT. DIR.

[STANDARD]

SET FUSE
® 3 \

(a) = Padrao (b) = para tras

Familiarize-se com a alimentagéo longitudinal e a
alimentag&o para dentro da serra, utilizando estas
funcdes durante alguns momentos. Certifique-se de
que a lamina nao é introduzida no material e de que a
serra ndo é usada contra os bloqueadores
desnecessariamente.

Coloque a serra na posigao inicial e certifique-se de

que a lamina ndo esta em contacto com o material.

Inicie o arrefecimento a agua do sistema; regule o

fluxo com a torneira de regulagéo de agua.
A rotagéo da lamina deve ser iniciada com um

comando duplo: mantenha premido o botédo de seta
para tras e rode, em simultaneo, o botao de rotagéo
da lamina para a velocidade pretendida. O comando
duplo destina-se a evitar o inicio acidental da rotagao
da lamina. Quando a rotagéo da lamina tiver
comegado, a poténcia de saida do motor da lamina é
apresentada no visor do controlo remoto.

Comece por introduzir a ldamina aproximadamente 2-4
cm, usando o regulador para alimentagéo para
dentro.

De seguida, inicie a alimentagao longitudinal ao rodar
o botdo na direcgao pretendida, até que a poténcia de
saida do motor da lamina esteja a, aproximadamente,
60-65%. N&o se deve efectuar o corte de marcagao
com uma poténcia de saida superior para assegurar
um corte de marcagao direito. Evite cortar os vardes
quando efectuar o corte de marcagéo.

Apos efectuar o corte de marcagéo, os cortes

subsequentes podem ser mais profundos, sendo a
profundidade determinada pelo material e pela
lamina, devendo, em casos normais, ser entre 4-7 cm
(1,6'-2,8").

Estes cortes devem ser efectuados a velocidade
maxima para uma utilizagéo ideal da capacidade da
serra. Se a poténcia de saida do motor da lamina
atingir os 100%, a serra reduz automaticamente a
velocidade de alimentagéo, de modo a ndo
sobrecarregar os fusiveis ligados. Nestes casos, o
regulador mantera a poténcia de saida téo préxima
dos 100% quanto possivel. Se a poténcia de saida
nao atingir os 100% durante os cortes seguintes, a
profundidade de corte pode ser cuidadosamente
aumentada.

Se a maquina for utilizada em funcionamento
monofasico, a poténcia disponivel € menor e a
profundidade de corte deve ser reduzida, em
comparagao com o funcionamento trifasico. Regra
geral, a profundidade de corte pode ser reduzida em
metade.

Com frequéncia, poupa-se mais tempo ao fazer
cortes superficiais, a uma velocidade superior, do que
fazer cortes profundos a uma velocidade baixa. Os
cortes mais superficiais criam uma superficie de corte
menor e, consequentemente, colocam mais presséao
nos segmentos da lamina, o que ajuda a manter a
lamina afiada e assegura um corte mais eficiente.

Quando a lamina tiver cortado o material, recomenda-
se introduzir a lamina a profundidade maxima da
serra. Deste modo, reduz-se a superficie de corte e
aumenta-se a pressdo nos segmentos, resultando
num corte mais eficaz. Outra vantagem de introduzir
a lamina a profundidade maxima é a de reduzir o
corte excessivo.
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(a) = Distancia de corte excessivo (b) = Superficie de
corte

.

A protecgdo da lamina deve estar sempre montada na
serra, durante o funcionamento. Se a protec¢ao da
lamina entrar em contacto com o tecto (por exemplo,
durante o corte excessivo de uma passagem de
porta), um dos espigdes da protecgdo da lamina pode
se temporariamente desmontado.

Paragem

.

Apds terminar o corte, a lamina é retirada da parede
enquanto roda, até que o braco pivd esteja a apontar
para fora da parede.

Desligue a rotagao da lamina e o fluxo de agua.

Coloque a serra numa posigao de trabalho adequada
para desmontar.

Desligue a unidade de alimentagdo premindo a
paragem de emergéncia.

Certifique-se de que os blocos cortados sé@o
segurados com cunhas, de modo a impedir que caiam
durante a desmontagem.

Se for necessario efectuar cortes adicionais, o
equipamento deve ser deslocado para o proximo
corte. Antes de efectuar esta deslocagéo, o cabo de
alimentagédo deve ser libertado da serra.
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Desmontagem e limpeza

IMPORTANTE! Nao utilize lavagem a alta pressao para
limpar a serra.

Depois de terminar o corte, o equipamento deve ser
limpo e novamente montado no carrinho de
transporte.

Desligue o cabo de alimentagéo entre a serrae a
unidade de alimentag&o, monte as tampas de
protecgdo nos conectores. Pendure o cabo de
alimentacgéo no local designado no carrinho de
transporte.

Desligue as mangueiras de agua da serra e pendure-
as no local designado no carrinho de transporte.

Limpe o equipamento utilizando a mangueira de
agua, um escova e um pano. Nota! Nao utilize um
dispositivo de limpeza de alta pressao nem
equipamento de limpeza a vapor. Apos a limpeza, as
pecas moveis devem ser secas e lubrificadas com
spray de 6leo, de modo a evitar a corrosao.

Desmonte a protecgdo da lamina e limpe-a
minuciosamente, por dentro e por fora, de modo a
evitar que a sujidade seque. Pendure a protec¢do no
local designado no carrinho de transporte. Retire a
guia da proteccéo da lamina e coloque-a na caixa de
acessorios designada.

Desmonte a lamina, pendure-a no local designado no
carrinho de transporte e fixe-a utilizando a flange da
lamina exterior e o perno da lamina.

Liberte a serra do carril pressionando os botdes de
blogueio e abrindo os manipulos de bloqueio.
Transporte a serra para o local designado no carrinho
de transporte e fixe-a com os manipulos de bloqueio.

Desmonte o carril, libertando os parafusos de cabega
redonda da arruela de aperto nos suportes de fixagéo
a parede e elevando o carril para fora dos suportes.
Em seguida, separe os carris libertando um dos
parafusos excéntricos no meio do carril e coloque
ambos os carris no local designado no carrinho de
transporte, com os bloqueadores virados para baixo.
Desmonte os suportes de fixagdo a parede e coloque-
0s na caixa de acessorios designada.
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Assisténcia

IMPORTANTE! Todos os tipos de reparacdes s6 devem
ser efectuados por reparadores autorizados. Isso &
fundamental para evitar que os operadores sejam
expostos a situagdes de grande risco.

Apos 100 horas de funcionamento, a mensagem "Time
for servicing" (Proceder a manutencao) é exibida. Todo o
equipamento devera ser levado a um revendedor
Husqvarna autorizado para manutengao.

Manutencéo

IMPORTANTE! A inspeccdo e/ou manutencéo é
efectuada com o motor desligado e com a ficha de
retirada da tomada de corrente.

Controle diario

1 Verifique que todas as unides, ligacdes e cabos estdo
intactos e limpos. Utilize uma escova ou um pano e
limpe; lubrifique os pinos de contacto com um spray
lubrificante e de limpeza. Lubrificar também as
mangas de engate de agua.

maquina, como a fungéo de bloqueio do manipulo e o
mecanismo de mola de guia da proteccéo da lamina.
Pulverize com um spray lubrificante e de limpeza.

3 Certifique-se de que nem a lamina nem a protecgao
da lamina estéo estaladas ou de algum modo
danificadas. Substituir a protecgdo da lamina e/ou a
lamina se alguma delas exibir desgaste anormal.
Verificar também se a roda da guia da protecgéo da
lamina gira sem muita resisténcia, e que a guia esta
correctamente alinhada com a lamina e a serra.
Consulte a montagem e configuragédo quando ajustar
seccdes.

4 Certifique-se de que os cabos e mangueiras estéo
intactos.

5 Limpe a maquina externamente. Nao utilize lavagem
a alta pressao para limpar a serra.

Ajustar as rodas de guia

Per eseguire un taglio stabile e diritto, le 4 ruote guida
devono poggiare sulla rotaia senza gioco.

As rodas de guia devem ser ajustadas no lado indicado
na imagem. O lado oposto é uma posigdo fixa que
apenas deve ser ajustada durante a manutengdo, numa
oficina de assisténcia Husqvarna autorizada.

Se a serra tiver uma folga demasiado ampla, as rodas de
guia devem ser ajustadas da seguinte maneira:

« Utilize uma chave de 13 mm para desapertar a porca
(A).

« Aparafuse o parafuso de bloqueio (B) com uma chave
allen de 4 mm até que as rodas de guia estejam nos
carris e ndo exista folga.

« Com achave allen, mantenha o parafuso de bloqueio
(B) nesta posicéo, enquanto aperta a porca (A) para
bloguear o parafuso de bloqueio.
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Guia de ajuste da proteccao da
lamina

De modo a que os rolos-guia na protecgdo da lamina
estejam uniformes e sem folga, os rolos-guia na guia da
proteccdo da lamina devem ser correctamente ajustados.
Se a lamina nao ficar centrada na protecgdo da lamina e
se existir folga nos rolos-guia entre os tubos da protec¢cdo

da lamina, estes devem ser ajustados da seguinte
maneira.

« Insira a guia da protecgao da lamina entre os tubos na
proteccgao da lamina.

« Desaperte, ligeiramente, os dois parafusos

sextavados com uma chave allen de 5 mm, mas nao
os desaperte totalmente

ﬁl—%ra—cﬁ
SN

« Em seguida, rode os dois eixos excéntricos
desapertados pelos dois parafusos sextavados, com
uma chave de 22 mm, até que estes se encontrem em
contacto com o tubo superior na protecgéo da lamina.

« Emseguida, segure os eixos excéntricos com a chave
de 22 mm, enquanto aperta o parafuso sextavado
para bloquear o eixo.

78 — Portuguese



ESPECIFICACOES TECNICAS

WS 220

WS 220
Peso
Serra, kg 19
Proteccgéo da lamina de 600 mm, kg 9,5
Protecgéo da lamina de 900 mm, kg 14,0
Peso total do carril, kg 11,0
Dimenséao da lamina
Dimensé&o da lamina - max., mm/polegadas 900/36
Dimensé&o da lamina - min., mm/polegadas 500/10
Lamina de arranque - max., mm/polegadas 600/19
Profundidade de corte da lamina de 600 — max., mm/pol. 245/9,6
Profundidade de corte da lamina de 900 — max., mm/pol. 395/15,5
Motor de propulsdo da lamina da serra Ciclo elevado PM
Saida do fuso - max., kW 6
Poténcia Accionamento de engrenagem
Velocidade de saida, rpm 0-1150
Sistemal/controlo de alimentagédo Eléctrico/automatico
Binario na lamina de serra - max., Nm 68
Temperatura da agua de arrefecimento a 3,5 I/min - max. °C 35
Press&o da agua de arrefecimento - max. bar 7
Emissoes de ruido (ver nota 1)
Nivel de poténcia sonora, medido em dB(A) 104
Nivel de poténcia sonora, Ly garantido dB(A) 105

Niveis acusticos (ver nota 2)

Nivel de press&o acustica junto ao ouvido do utilizador, dB(A) 83

Nota 1: Emissdes sonoras para as imediagdes, medidas sob forma de poténcia sonora (L) conforme a EN 15027/A1.
Nota 2: Nivel de ruido em conformidade a EN 15027/A1. Os dados comunicados relativamente ao nivel de pressao de

ruido tem uma dispersao estatistica tipica (desvio padréo) de 1,0 dB(A).

Velocidade da lamina recomendada

ATENGAO! Cortar a velocidades de rotacdo demasiado elevadas pode danificar a lamina e causar
danos pessoais.

600 mm (24”) 700 mm (28”)

800 mm (327) 900 mm (35”)

600 rpm

700 rpm

800 rpm

900 rpm

1000 rpm
1100 rpm
1150 rpm

Betédo

Duro
Médio
Mole

Para saber qual a velocidade da lamina recomendada, contacte os revendedores de laminas.
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Dimensoes

A
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ESPECIFICACOES TECNICAS
Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

A Husqvarna AB, Huskvarna, Suécia, tel.: +46-31-949000, declara, sob exclusiva responsabilidade, que a serra de
parede Husqvarna WS 220 HF, com numeros de série a partir de 2013 (o ano esta nitidamente indicado na etiqueta
de tipo, seguido pelo nimero de série), estd em conformidade com os requisitos da DIRECTIVA DO CONSELHO:

» de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE.

» de 15 de Dezembro de 2004 “referente a compatibilidade electromagnética” 2004/108/CEE.

» de 12 de Dezembro de 2006 “referentes a equipamento eléctrico” 2006/95/CE.

+ de 8 de junho de 2011 "relativa a restricdo do uso de determinadas substancias perigosas" 2011/65/UE

Foram respeitadas as normas seguintes: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
11:2000, EN 15027/A1:2009.

Gotemburgo, 3 de Fevereiro de 2015

i

Helena Grubb

Vice-presidente, equipamento de construcdo Husqvarna AB
(Representante autorizado da Husqvarna AB e responsavel pela documentagéo técnica.)
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EMNE=HMHZH ZYMBOAQN

2ZUuBoAa Mavw oTO MnXavnua:

MPOEIAOIOIHZH! To unxavnua
uropei va yivel erkivouvo. H
anpdoextn N AavBacuévn xpron
UTTopel va €xel wg anotéAEoua
ooBapd 1 Bavactuo TPAUUATIONS TOoU
XEPLOTA N AAAWV ATOHWV.

AlaBaoTe TIPOOEKTIKA TIG Odnyieq
XPNOEWG KAl KATAVONOTE TO
TIEPLEXOUEVO TIPLV XPNOLUOTIO|OETE
TO UNXAvnua.

Xpnougoroleite MavtoTe:

¢ EYKEKPLUEVO TIPOOTATEUTIKO
KPAvog

*  Eykekpluéva mpooTateuTika peca
aKong

«  TlpooTateuTikd YUOALA 1) SIKTUWTNA HACKA

¢ AvanveuoTikn paocka

O £Aeyx0G KAV n oUVTHPENOT TIPETIEL

va YiveTal pe Tov Kivntnpa

OTaPATNHEVO, Pe TO BUopa ByaApévo

arnd Tt npica.

AuT6 TO TIPOLOV Eival CUPPWVO HE
TIG LOYXUoUOoeg 0dnyieq Tng EK.

MepiBaAAovTikA oRpavon. To
OUBOAO OTO TPOLOV 1) OTN CUCKEUAoia
TOU UrnodnAwvel OTL N anéppiyn autou
TOU TIPOLOVTOG dev Uropei va yivel
OMWG UE TA OLKIOKA anopippata. Oa
TpEMeL va petapepbei oe KATAAANAO
OTABPO AVAKUKAWONG YL AVAKUKAWON
TWV NAEKTPLIKOV KAl NAEKTPOVIKOV
eEaptnudtwy Tou.

1@

®povTiovtag yia Tn owaoTh anoppuyn autou Tou
TIPOLOVTOG UTOPEITE VA CUUBAAETE OTNV AVTILETOITION
TUXOV APVNTIKQOV ETUMTMOOEWV OTO TIEPLBAAAOV Kal
OTOUG avBp®TIOUG, OL OTIOLEG UTTOPEL vVa TIPOKANBOUV ard
TNV €E0PAAUEVN PETAXEIPLON TWV AMOPPILATWY AUTOU
TOU TIPOLOVTOG.

a o avaAuTIKEG MANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV
AVAKUKAWON AUTOU TOU TMPOLOVTOG, ETILKOWVWVAOTE E TN
ONUOTIKA 0ag apxr, Ue TNV urmpeaoia dlaxeiplong
AMOPPLUATWY 1) HE TO KATAOTNHA OTO OTIOIO £YLVE N
ayopd Tou.

Ta untéAoimta cUPBOAA/EMYPAPEG TOU HNXAVAHATOG
avagpEpovTal o€ ISIKEG amaITACEIG YId EKITARPWON
mpodIaypaPwV £YKPIONG € OPICHEVEG AYOPEG.
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Eme€Rynon emmedwyv
TTPOEISOTI0IiNONG
OL poetdomnonoelg dlakpivovTtal oe Tpia emineda.

NPOEIAOMOIHZH!

MPOEIAOIMNOIHZH! Xpnoipomolgital é6Tav
umrapxel Kivduvog coB8apol TpaupaTiopou
n Bavarou Tou XeIPIOTA | MPOKANONG
gnuiag oTov eE0TAIGHO Kal TOV
mepIBaAAAovTa Xwpo, eav dev TnpouvTal Ol
odnyieg Mou mapéxXovTal 6To £YXEIPidIO.

A

ZHMANTIKO!

ZHMANTIKO! Xpnoiponoieitar 6Tav
uTTapxel Kivduvog TpaupaTicpuou Tou
XEIPIOTA A MPOKANONG {npiag oTov
€E0OTAIONO Kal ToV TEPIBAAAOVTA XWPO,
€dv dev TnpouvTal o1 0dNnYieg MOU
TapEXOVTal OTO EYXEIPIDIO.

A

MPOZOXH!

MPOZOXH! Xpnouormoteitat dtav unapxet kivduvog
BAGBNG ota UAIKA N TO pnxavnua, edv dev Tnpouvtat
oL odnyieg rou napexovTal 0To EYXELPIDLO.
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NMAPOYZzIAZH

AyamnnT€ meAarn!

20g eUXapLOTOUE TIOU ETIAEEATE €va TIPOLOV TNG
Husqgvarna!

EAmiCoupe va peivete IKavorolepevol anod 1o pexaveud
oag Kkat 6Tt B8a yivel o Boebog oag nou Ba oag cuvodeUet
yia HeYAAo XPOVIKO dlaoTepa. E ayopd evog and ta
TPOLOVTA Hag oag Mapéxel mavta npdoBace oe
enayyeALaTikr) BonBela pe emdlopbmoelg kat oepBIg.
Edv € avTtinmpoowrieia rmou ayopdoate To eXAveua dev
£Xel eEOUCLOBOTEUEVO OUVEPYEID, TOTE PWTNHOTE TOUG
Yl TO TIAECIEOTEPO OUVEPYEIO EEUTTEPETEDEG.

EAniCoupe autod 10 £YXelpidlo Xpriong va oag pavei
laitepa xpnotpo. BeBawwbeite 0TI TO eyxelpidlo eival
mnéavta dlabECIUo OTo XWPO gpyaciag. TepwvTtag 6oa
avayépovTal o€ auto (XPNOE, ETILOKEUN), OUVINPETE,
KATL.) HTopeiTe AloBeTA va eMUEKUVETE TE {wN TOU
KaBMG Kal TEV HETATIWAETIKT) TOU a&ia. Av TOUANOETE TO
uexavepd oag, YPovTioTe va SWOETE OTOV VEO KATOXO
KAl TO £YXELPIOL0 OBEYIDV.

Mavw amé 300 xpoévia KalvoTouiag

H Husqvarna AB gival pia 2oundikr) pe mapadoon mou
avayetat oto 1689, étav o Zoundog Baoihiag KapoAog
XI dlETage TNV KATAOKEUN £VOG EPYOOTACIOU YA TNV
TaPAYWYT) HOUCKETWYV. Tnv €Moxn ekeivn, eixav ndn
UrEL Ta BePEALD YIA TIG PINYXAVOAOYIKEG IKAVOTNTEG TIIOW
ard v avantu&n Karowwv anod Ta kopupaia rpolovta
TOU KOOUOU, O€ TOUE(Q OMwG TA KUVNYETIKA OTTAQ, TA
TOdNAATA, TIG HOTOOIKAETEG, TIG OLKIAKEG OUCKEUEG, TIG
pAMTOUNXavEG Kat AAAA TIPOLOVTA EEWTEPLIKWOV
OpACTNPLOTATWV.

H Husqvarna anoteAei Tov MAyKkOO L0 NYETN OTOV TOUEQ
TOU eEWTEPIKOU EEOTALONOU LOXUOG Yla Tn dacoKopia,
TN CUVTAPNON MAPKWV KAl TN ppovTida ypaoldlou Kat
KNMwv, KAB®G EMIONG KAl TOV TOUEQ Tou EEOTALOUOU
KOTING KAl TWV adauavTopopwy EPYAAEiwV TOPVEUONG
YIaT TIG BlOPNXAVIEG KATAOKEUGMV Kal KaTepyaaoiag
AiBwv.

EuBuvn Tou IBIOKTATN

AnoteAei euBUvVN TOU IBIOKTATN/EPYOSOTN va

SlaoPaAioeL OTL O XEIPLOTNG SIABETEL ETMAPKT YVAOOT

OXETIKA LE TOV AOPAAR TPOTO XProng TnG unxavng. Ot

ETMOTITEG KAL Ol XELPLOTEG OPEIAOUV vVa £XOUV avayvmoEeL

Kal katavonoel To Eyxelpidlo Xpriong. ©a npénet va

Yvwpi¢ouv:

* Tig 0dnyieq aopaleiag Tou unxavnuartog.

¢ To eUpog EPAPUOYDV KAl TIEPLOPIOUDV TOU
unxavruarog.

*  Tov Tpdmo XProng kat CuvIneEnong Tou
unxavnparog.

H xpnon tou mapovTog unxavnuarog eivat mmoavo va

UTIOKELTAL O€ €BVIKA vopoBeaoia. MaBeTe TL opidel n

vopoBeaoia oTn Teploxn oTnv oroia epyaleoTe TPV

apxloeTe va XpnolomoLe{Te TO unXavnua.
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Tig em@QUAAGEEIG TOU KATAOKEUAGTN

‘OAeg oL TANPOPOPIEG KAl OAQ TA OTOLXEIO OE AUTEQG TIG
0odnyieg LOXUOUV PEXPL TNV NUEPOUNVIA EKTUMIWONG TWV
OONYLOV AUTGOV.

Metd tn dnuoocieuon Tou MapdvToo EyXELPSiou, N
Husqvarna pnopei va ekdwoel CUUNMANPWHATIKED
TIANPOPOPIET OXETIKA € TNV ACPAAT) AelToupyia autou
TOU TIPOLOVTOO. Evanokeltat otnv euBuvn Tou LOLOKTATN
va eival EVNUEPWHUEVOT OXETIKA HE TIO AOPAAECTEPED
HeBOSOUC AetToupyiao.

H Husqgvarna AB avamntiooel cuvexmg Ta rpoldvta g
Kal yla To Adyo auto empuAdooel OTOV €QUTO TNG TO
SIKAiwMA TPOTIOMONOEWV TIX. WG MPOG TO OXEDLACUO Kal
™V ehpavion, xwpiq npoetdoroinon.

2xed1aop60 Kal AEIToupyico

To WS 220 eivatl évag KOPTng Tolxiwv pe duvatotnTta
TOMOBETNONG O¢ pAya, O OTI0I0G XPNOLoToLE{TAL hE
SLAHAVTOAETIOEG OBOVTWTMV AKPWV Yla TNV KO
OKANP®V UAIKQDV, OTIWG EVIOXUMEVO OKUPODOENQ, TIETPES
kal ToUuBAa. MNa t dnuoupyia Tou WS 220 £xel dobBei
dlaitepn POoox 0To BAPOG TOU MPOLOVTOG KAl OTaA
PIAIKA TIPOG TO XPNOTN XAPAKTNPLOTIKA, UE OTOXO TN
BeATiwon kat Tnv anAoroinon Tou TepBAANOVTOG
£pYQoiag Tou XEIPLOTH. Xapn 0To UIKPO BApog, Tn
oxediaon HikpoU peyEBoug kal ToV LoXUPO KivnThpa
UYNANG ouxvotnTag, o KOgtng towxinv WS 220 eivat
£vag KOPTNG Tolxiwv Tou propel va pepeL oe MEPAG TIG
TMEPLOCOTEPEG EPYAOiES. O KOPTNG eival OXESIACUEVOG
yia Aemideg 600 - 900 xAot. (23,6' - 35,3") kat €xel
duvaTdéTNTa KOMNG TolXiwv Je Maxoq €wg kat 390 xAoT.
(15,3"). To ouoTnua Kormg anobnkeueTal oe opeio
UETAPOPAG HIKPOU HEYEBOUG, TO OTOi0 JIEUKOAUVEL TN
UETAPOPA Ao Kal TIPOG TO XWPO EPYACiag.

O KOPTNG ToLXiWV EXEL OXEDIAOTEL YIA KOTI) OKANP®OV
UALKQV, OTIWG OKUPOOENA 1} OTIALOMO, Kal dev Ba mpénetl
Va XPNOLUOTIOLE(TAL VIO KAVEVA OKOTIO TIoU dev
epLlypAPeTal oTo Mapodv eyXeLPidlo. O XELPLOTNO MPETIEL
va dlapacel TIPOCEKTIKA TO MAPOV £YXELPISLO,
TIPOKELMEVOU va SLACPAALOTEL N AOPAANC AetToupyia
auTtou Tou TPoLovVToo. Eav XpeldleoTte MeplocoTepEn
MANPOPOpPiea, aneubuvBeiTe oTOV AVTINMPOCWTO CAC 1)
otnv Husqvarna.

Mapakdatw TepLypaPovTal opLopéva anod Ta Hovadika
XAPAKTNPLOTIKA TOU TIPOLOVTOG OAG.



NMAPOYZIAZH

TNAEXEPLONOG TOU UNXAVAUATOG e acUppatn
ETIKOWVWVIA, Yla BEATIOTN pOoPNTOTNTA KAl
napakoAoudnon.

Mikpn anootaon peta&u Tng Adpag Kat Tng TPoxLAg,
Yla o eubu KOWLUO.

SUMPMAEKTNG OAIOBNONG Yla 6Aa Ta Kivoupeva pepn.
H @popa neplotpopng g Aetidag prnopei va
eAeyxBel e TO TNAEXEIPLOTNPLO ETUTPEMOVTAG O
KArotov va erAEEEL TNV KaTeUBuvon Tou Yekaouou
vepou.

AaBeTeL QUTOUATO PPEVO AANAG TTIOU OTANATA TN
Adua oe deutepodAemTa.

Mropeite va petapepete eUKOAA OAOKANPO TOV
eEOMALOUO pe T Bor|Bela Tou CUVODEUTIKOU (popEiou
METAPOPAG UIKPOU PEYEBOUG.

To MARPEG CUCTNHA KOTIAG YIA TRV EKTEAECTH TWV
£PYAcIV amodnKeUETAI OTO CUVOJEUTIKO POPEiIO
HeTagopag MIKpoU pey£éBoug kal amoTeAeiTal amoé Ta
€Eng:

1  ®opeio peTaPpopdg UIKPOU peyEBOUG

Movada kortn

Movdada payag, 2 x 1084 xAoT. (426, 8')
Mpogpulaktnpag Aemidag, 600 xAoT. (236,2")
Movada woxuog PP 220

KaA®dlo peupatoq

2wArvag vepou, 8 p. (26,25 odia)

0w N o oW

KouTi mapeAKopEVwY, TO OTOI0 TIEPLEXEL 2 ETITOIXIA
oTnpilypata, odnyo MPo@UAAKTpa Aemidag kat AAAa
TIAPEAKOUEVA

9 Kourti anoBrikeuong, TNAEXELPLOTNPLO
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TI EINAI TI;

Ti gival TI 6TOV KOTITE TOIXiOU;

w0 N OO O~ W N =

9

Movada komm
MpooTateuTikd dioKwv KOG
Movada woxuog

Tpoxia

KaAwdlo peupatoq

NAoTIXO VEPOU

Kapdtol petapopdg

O avuywong

Bdaon TornoBEtnong Aeridag

10 Zmprypa TnAexelplotnpiou

12
13
14
15
16
17
18
19
20

2

11 ZwAnRvag kal eEapTANATA OTEPEWONG KAAWDIWV
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2TPLyHa, dlatagn mpooTaciag peUpaTog dlappong
2TNPLYHA, KOTITIKO EPYAAEIO XELPOG

Odnyieg xproewg

Kouti anobnkeuong, TNAEXELPLOTIPLO

Kouti anobnkeuong, mapeAkopeva

Mratapiag

Mpooapuooiun Awpida petapopag
TnAexelplotplo

DopTIOTAG prnatapiag

Kahwdio CAN




E=OMNMAIZMOZ AZ®AAEIAZ TOY MHXANHMATOZ

Fevika

270 HEPOG aUTO TapouctalovTal Ta eEapTnuaTa
AOPAAELQG TOU UNXAVAKMATOG, N ArMOCTOAT TOUG KABWG
KAl O TPOTIOG EAEYXOU KAl GUVTAPNONG YLA TNV A0(PaAAn
Aettoupyia Toug. BA. ke@. Tt eival Ti; yia va Bpeite nou
eival TornoBeTnuéva autd Ta eEAPTANATA OTO UNXAVNUA.

MPOEIAOMOIHZH! MoTé pnv
XPNOIYOTIOIEITE £va pnxavnua pe
eAarTwpartika e§apripara acpdaieiag. O
€E0MAIONOG aopaleiag Ba mpémnel va
eAEyXETAI KAl Va GUVThpEiTal. AgiTE TIG
0odnyieg KATW amo TNV eMKePAAida
‘EAgyx0g, GUVTAPNON Kal EMOKEUR TOU
€E0TMAIONOU aGPpaleiag TOU uNXavipaTog.
Av TO unxavnpa cag aduvarei va mepacel
6Aoug Toug eAEyxoug Oa TIpEmel va To
TIATE OE OUVEPYEIO EMOKEUNG.

A

MpooTaTeuTIKA BiOKWV KOTTAG

To MPOCTATEUTIKO AeTidag MPETIEL va XPNOLUOTIOLETAL
MavTa Katd I Xpnon Tou mptoviou. BePawwbeite 011 TO
TIPOOTATEUTIKO AeTtidag AetToupyei kat OTL Ta eEWTEPIKA
TUNHATA Uropouv va ac®aiicouv otn B€on Toug.
Emiong eAéyETe OTL 0 0ONYOG TOU MPOCTATEUTIKOU
Aemidag €xel pUBULOTEL OWOTA KAl OTL O UNXAVIOUOG
QaopAALoNg oTov 0dnNYO TOU TIPOCTATEUTIKOU Aemidag
Yla TO TIPLOVL AetToupyei (avatpéETe oTnv evotnTa
pUBULONG TOU 0dNYOU TIPOCTATEUTIKOU AETIDAG).
EAEYETE OTL N Aemida dev €pxeTal o€ eMaAP) e TO
TPOOTATEUTIKO AAAA €ival KEVTPAPLOUEVN OTO
TPOOTATEUTIKO AETIOAG.

Ac@dalion mpopuAakTipa Aemidag

Katd tnv TomoBETnon Tou mpo@uAaKTpa Aemnidag,
BeBawwbeite 6TL N Bida oTOV 08NYO TOU MPOPUAAKTHPA
Aeridag eival Bldwpévn.

TepuaTiké payag

BeBawwbeite OTL £Xouv TOMoBeTNOEl TEPUATIKA OTA
TEAEIDUATA TWV PAYDV ETOL MOTE TO TPLOVL VA Hn
Byaivel anod T1g payeg.

Mnyn 10x00g

BeBaiwbeite 611 eAéyEate TOV €EOMAIONO aopaAeiag
oTnV napexopevn povada oxuog. Avatpegte oTo
eyYXelpidlo Tng povadag Loxuog.

EmToixio oTApiypa
ToroBetnoTe TA ETUTOIXIA OTNPIyHATA TEPIMOU KATd TO
1/4 Tng dladpoun g Toug 0Tn paya. Kata tnv Komn TipEnet
va XpnoLgornolouvTal TOUAGXLoTov dUo emToixla
otnpiypata. EQv undpyouv TeplocoTePES PAYES
OUYKOAANUEVEG PETAEU TOUG, amalteital éva emroixlo
OTAPLYMA Yl KABE Tuhua pdyag.
e

=<4
1/4 |

BeBawwbeite 6tL oL appol oTIq payeg €xouv
ouvappoAoynBel owoTta Kat 0TL 1 €kkevTpn Bida eival
OPLYHEVN KAAQ.

TnAexeipioThpio
To Kouuri SLAKOTIAG ArevePYOTIOLEl TO TNAEXELPLOTAPLO
Kal TepHaTiCel TN AelToupyia NG HOVAdAG TOU KOPTN.
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AEITOYPIIA

MpooTaTeuTIKOG EEOTTAIONOG

Mevika

Mnv xpnotyomoLleite To punxavnua napa povo epocov
€XeTE TN dUVATOTNTA va KAAEoeTe Bonbela oe
TEPIMTWON ATUXAMATOG.

ATOUIKOG TIPOGTATEUTIKOG EEOTTAICHOG

2 OmoLadNMoTE XPrON TOU UNXAVHLATOG TIPEMEL va
XPNOLUOTIOLEITE EYKEKPLUEVO ATOMIKO TIPOOTATEUTIKO
e£EoMALoPO. O ATOIKOG TIPOOTATEUTIKOG EEOTIALONOG OEV
eEoudeTepwvel TOV KivOUVO TPAUUATIONOU, TIapd
MELDVEL TA arnoTeEAEOUATA EVOG TPAUUATOG 08
TEPIMTWON ATUXNUATOG. ZNTHOTE arod TOV EUNopo va
oag Bonbroel oTnV eKAOYN TIPOCTATEUTIKOU
eEomnAtopou.

AAAog eEommAIop6g mpooTaciag

NPOEIAOINOIHZH! Evw epyaleoTte pe 1o
HNXavnua, eVv3EXETAI VA EPPAVIOTOUV
onifeg kal va Eeondcel wTiA. AlaTnpeite
mavra €évav mupooBeoTAPA OE KOVTIVA
anécTacn amoé Tov TOMo epyaciag.

A

+  EEomAlonog mupoofeong
* Exete navrote padi oag KIBOTIO MPOTWV Bonbelwv.

levikég odnyieg acpaAeiag

MPOEIAOMNOIHZH! H xpian mpoidévTwv
mou K6Bouv, TpoxiZouv, TpUTTOUV,
Aglaivouv 1 31aHOPPRVOUV UAIKA PTTOPEi
va mapdyouv oKovn Kai udpaTuoug mou
evdExeTal va mepiéxouv emBAaBRA xnuika.
M'vwpioTe TIG 1816TNTEG TOU UAIKOU TO
oroio emegepYAZeOTE KAl XPNOIUOTOINOTE
KAaTaAANAEG AVaTVEUOTIKEG HAOKEG.

A

H pakpoéxpovn €kBeon o B6puBo pmopei
va TIpoKaA€ael ovipn 6Aaén oTnv akon.
Oa npénel mavra va AapBavete pETpa
npooTaciag Tng akong cag. Otav popare
WTAOCTIIdEG £XETE TO VOU 0AG WOTE va
AKOUGETE TUXOV TTPOEISOTOINTIKA OpaTa
A PwVEg. Mavra va ByaZeTe TIG wTaomideg
HOAIG oBRoEl 0 KIvNTAPAG.

Ymapxel mavroTe Kivduvog cUvOAIYng
KaTa TNV €pyacia e unxavauata rmou
€xouv Kivnta e§aptipara. Na
XPNOIMOTIOIEITE MPOCTATEUTIKA YavTIaA Yia
Va amopUYETE CWHATIKOUG
TPAUNATIOHOUG.

MPOEIAOMOIHZH! AlaBaoTe 6Aeg TIg
npoeidonoinoeig acPaAeiag Kar OAeg TIg
0deyieqg. T MEPIMTWOE PUE THPECEG TWV
TIPOEISOMOINCEWV KAl TWV 0B3EYIWV,
umtapxel Kivduvog eAekTpomAegiag,
mupKayiag n/kai coBapou TPaupaTiopou.

A

Xpnolgoroleite MAvtoTe:

¢ EYKEKPLUEVO TIPOOTATEUTIKO KPAVOG

« T[lpootacia akong

¢ [lpoOTATEUTIKA YUOALA 1) SIKTUWTY) HAOKA

¢ AvanveuoTikn paoka

«  Tepd yavtia pe Kaho kpatnua.

* E@appooTtr), avBeKTIKA Kal Qvetn eMévouon mou
ETUTPEMEL TIAT)PN EAEUBEPIA KIVIOEWV.

*  AVTIOAIOBETIKEG UTOTEG E XAAUBSIVa Yidla.

Na €xeTe unoyn oag 6TL Ta PoUxa, HAKPLA MAAALA Kal

KOOWAMATA WMOPEL Va UMAEXTOUV OTA KLVNTA WEPN.

DopeoTe KAAUPPA KEPAANG YLA TOV TIEPLOPLOUO TWV

MOKPLOV LOAALDV.
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Autn € evoTeTa neplypayel TIg BaolkEQ KATEUBUVOELQ
acPaleiag yla Te XPrjoe TOU HEXAVIUATOG. AUTEG OL
nAgpoYopieqg dev UMOKABLOTOUV O€ Kapia Mepirmtwoe TIq
ETIAYYEAUATIKEG IKAVOTETEG KAL TEV EPTELpia. Av
Bpebeite o€ ouUVONKeG TOU dev aAloBAveoTe acWaAng,
SlakéYTE TE AetToupyia kal avaletnote T CUUBOUAT
KATIOLOU EL3IKOU. EMIKOIVWVNOTE PE TOV QVTIMPOOWTIO,
TOV UrteUBuvo o€pBIg 1y évav TEMELPAEVO XpnoTe. Mev
ETUXEIPTOETE VA EKTEAECETE KATIOA EPYATIA YIA TEV
oroia dev eiote BERatol!

* AlaBaote nMPooekTIKA TIq Odnyieg Xpnoewg kat
KOTAVONOTE TO TIEPLEXOUEVO TIPLV XPNOLUOTIOINOETE
TO pnxavnua.

*  To unxdavnua autd npoopideTal yia Xprion
QATOKAELOTIKA UE TIG HOoVAdEG LloXUog Husqvarna PP
220. AlaBdoTe To £yxelpidlo ou cuvodeUel TN
Hovada LoXUog MPoToU EEKIVIOETE TN XPNOoN Tou
pnxaviuatog. AmayopeUeTtal KaBe GAAE XPNOE.

*  To unxdavnua prnopei va rpokaiéoel coBapd
TPAUMATIONO. AlaBACTE TIPOOEXTIKA TIG 0dTNYieq
aopaielag. Mabete g xpnolJoroleital To
pnxavnua.

*  To unxavnua ivat oxedlacuEVo Kal TipoopideTal yia
KOTTI) OKUPOJENATOG, TOUBAOU Kal SLAPOPETIKOV
UAIKQV TIETPAG. Aev evdeikvutal kaBe AAAN xpnon.

*  AdBete undéyn OTL 0 XELPLOTNG €ival ureuBuvog yla
atuxnuata rou cupBaivouv og 1) yia Kivduvoug
0TOUG oroioug ekTiBevTal AAAa atopa 1) ot
IOLOKTNOlEG QUTWV.

*  'OAOL Ol XEIPLOTEG TIPETIEL VA EKMALOEUTOUV OTN
Xprion Tou pnxavnuarog. O Katoxog eival
UTIEUBUVOQG YIa TNV EKMAIBEUOT TWV XELPLOTMV.

e To unxavnua Ba npénet va datnpeital kabapod.
OnoladnmoTe emlypa®n Kat ETIKETA Ba MPETEL va
eival MANpwg avayvaootun.
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MPOEIAOMOIHZH! To unxavnua umopei va
yivel emkivduvo. H anpéoexTn n

AavBaopévn xpfion Umopei va £xel wg
amoTéAeopa coBapo N Bavacipo

TPAUNATIOHO TOU XEIPIOTA R AAAWV aTOHWV.

MoT€ pnv emTpENETE 0 MAISIA R AAAa pUn
EKTTAIBEUPEVA OXETIKA PE TN XPRON TOU
HNXavipaTog aropa va Xpnoigomolouv i
va mpayparomnololv epyacieq cuvTtApnong
o auTtd. Mnv emTpEneTe o€ Kavévav
AAAov va XpnoIYJOoTToINCEl TO PnXavnua av
Bev £xere BeBaiwBei 6TI yvwpilel To
TIEPIEXOUEVO TWV 0dNYIWV XPRONG.

MoT€ unv XpnoiyorroleiTe TO pnxavnua
OTaV £i0TE KOUPUOHEVOG, EXETE TIEI
aAKoOA N MRPATE PpAPHAKa TTOU
emnpeaouv TNV 6pacn oag, TNV Kpion
0ag f Tov EAEYX0 TOU COHATOG 6ag.

MPOEIAOIMOIHZH! O1 yeTaTpomég f/Kai Ta
eEapTAUATa Mou 3ev PEPOUV Kapia

€50U01080TECE UMTOPEI Va TPOKAAEGOUV
coBap6 TpaupaTiouo i Bavaro oTo
XPNOTE N TpiTa MpoéCWTMA.

Mnv KAVETE TIOTE HETATPOTIEG OE AUTO TO
HNXavnua €11 WOTE va SiapEpel amod TV
apxIKn Tou €kdoon, Kal pnv To
XPNOIYOTIOINCGETE AV PAIVETAI va EXEI
UTTOOTEI HETATPOTIEG A6 TPITOUG.

MoT€ unv XpnoIPOTIOIEITE EAATTWHATIKO
Hnxavnpa, prmarapia A GOPTIOTA Prartapiag.
ExteleiTe 6Aoug Toug EAEYXOUG Kal TIG
odnyieq cUVTAPNONG Kal EMOKEUNG TTOU
avagEpovTal 6To mapov eyxeipidio. Mepika
HETPA GUVTAPNONG Kal EMICKEUNG TIPEMEI Va
€KTEAOUVTAI Ao EKTAISEUPEVO Kal
KaTaAAnAo mpoowmiko. AvaTpEgTe OTIG
odnyieq Tng evOTNTAG HE TiTAO ZUVTHPNON.

XpnoipoToIeiTE MAVTa YVAOIa avTAAAGKTIKA.

*  BeBawwbeite 0TI Kavévag aywyog 1) NAEKTPIKO
KaA®3lo dev dlaoyilel To Xwpo epyaciag n ayyiget
TO UALIKO TIOU TIPOKELTAL VA KOTTEL.

*  EAEyETe OTL TA NAEKTPIKA KOADDLA EVTOG TNG
TIEPLOXNG EpYAOiag dev €XOUV peUua.

*  ®povTioTe va pev BpiokovTal oTeV TEPLOXN OToU
egpydleote avBpwrol N {wa MAeoléoTepa arnod 4
uétpa (15 modla) 600 To pexdvepa Bpioketal oe
Aettoupyia.

*  ATOQUYETE TN XPON O aVTIE0EG KALPIKEG
OUVONKeG. Na rapadetypa Mukvr| opixAn, Bpoxr,
LOXUPO Avepo, Lloxupo Yuxog, kKA. H epyaocia pe
KOKEG KALPIKEG OUVONKEQ €ival KOUPAOTIKNA Kat
Uropei va odnynoel og enkivouveqg KATAOTACELG,
TIX. OALOBNPEG eTPAVELEG.

*  BeBawwbeite 611 n Meploxn epyaociag eivat
IKAVOTIOINTIKA PWTIOUEVN DOTE va dnuioupyeital
AoPaAng TOMOG epyaociag.

«  OpovTioTe va £XeTE AOPAAT KAl 0TABEPT) OTAON
egpyaoiag

Ac@daAeia ge To NAEKTPIKO pelpa

MPOEIAOMOIHZH! Mavra unapyel
Kivduvog nAekTpomAngiag oTa nAEKTPIKG
Hnxavipara. Na amo@eUyeTe avti§oeg
KaIPIKEG GUVONKEG Kal CWHATIKA emagn
HE KaAOUG aywyoug Kai HETAAAIKA
avTikeipeva. Na akoAouBeiTe mavra Tig
odnyieg Tou eyXeIpIdiou XpRong, £To1
WOTE VA amopUYETE TOUG TPAUUATICHOUG.

EpyaoTeite e acpdAeia

Mnv xpnoluoToLeiTe TO UNXavnua Xwpig mpwTa va
OlOBACETE KAL VO KATAVONOETE TA TMEPLEXOUEVA TOU
apovVTog eyXelpLdiou Aettoupyiag.

Ac@daAeia 0TO XWPOo epyaciag

EA&yxeTe nmavta 1o Miow PEPOG TOU TOLXioU amod
orou e&gpyetal N AQua KaTd TO SLAUMEPEG KOWIMO.
AcpaAioTe, dNUIOUPYNOTE TIEPIETPO Kal
Bepalwbeite 611 dev undpxel BavoTnTa
TPAUMATIOMOU avBpQOTIWV 1) KATACTPOPTG UAKDV.

Mavta va eAEYXETE KAl VA ONUELDVETE TA ONnpeia
TIoU TepvoUV oL CwAnveg agpiou. H Kot Kovtd oe
OWANVEG agpiou evexel mavta Kivduvoug.
BeBawwbeite 6TL dev dnuloupyouvTal orivenpeq
KATA TO KOWLHO, KABmG unapxel Kivduvog EKpnéng.
Mapapeivete cuykevIpwuévol oTnv epyacia cag. H
anpooegia prnopei va odnynoetl oe coBapd
TPAUUATIONO 1) aKOpa Kat BavaTo.

e TOTE UnVv PETAPEPETE TO UNXAVNHA KPATMOVTAG TO
ano 1o KAAMALO KAl MOTE PNV ArlOCUVIEETE TO PIG
ard TV npida TPapOVTAg To KAAWJSLO.

* Na Kpatate Ta KaAAWSLA HakpLd arno vepo, AadL kat
axuneeg yovieg. BeBawwbeite 6TL To KOA®SL0 dev
£xelmaoTel oe MOPTES, PPAKTEG N TIAPOMOLA ONUeia.
Yriapxet kivduvog Tpopodociag peUNATOG OTO
QvTIKeipevo.

*  Befawbeite 0TI Ta KAA®SLA eival ABIKTA KAl O€ KAAT|
KATtAoTaon. XpnoLUOoTIoNoTE KAA®SLA yia Xprion oe
eEWTEPIKOUG XWPOUG.

¢ TOTE UnVv XPNOLUOTIOLEITE TO HNXAVNUA EAV KATIOLO
KAA®OJLO eival KATAOTPAUMEVO KAl avaBEoTe Aueoa
TNV ETUOKEUN TOU 0€ €EOUCLOBOTNUEVO CUVEPYEID
o£pRIG.

«  To unxavnua mpéemnel va ouvdgeTal oe npida pe
yeiwon.

*  EAEYETe OTLN NAeKTPIKA TAON eival idla pe auTr) oy
avaypda@etal TN Mvakida rmou Bpioketal mavw oTo
unxavnpa.

*  AmoyeUyeTE TEV EMAYN TOU CAOHATOG HE YEIWHEVEG
EMYPAaveieg, 6MG cWANVEG, KaAAopIPEP, KOugiveg
Kal Yuyeia. Yapxet au§epévog kivouvog
eAeKTpomAeEiag, eav To ompa oag €pbel oe enayn
ue yelwoe.
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MpoowmkA acpdaieia

[MOTE UNv APAVETE TO UNXAVNUA XWPIG ETTAPNON He
TOV KIvnTnpa oe Aeltoupyia.

MnV KOBETE TIOTE UE TETOLOV TPOTIO TIOU VA YNV EXETE
£UKOAN TIPOORACT OTO KOUUTI EKTAKTNG AVAYKNG
OTO TNAEXELPLOTNPLO 1) OTN HovAda LoXUOG.
Avatpé€te 01O £YXELPIdLO TNG povadag LoxXUog.
BeBawwbeite 6TL untdpxel mavta KAToLog KovTa otav

XPNOLUOTIOLEITE TA UNXAVILATA, TIDOKELLEVOU Va
{ntMoeTe BonBela og MePIMTTWON ATUXAHATOG.

Ta atopa rnou xpetagetal va Bpiokovtal MoAU KovTta
OTO UNXAvNUA TIPETIEL VA POPOUV TOV AMAITOUHEVO
MPOOTATEUTIKO EEOTALOWNO, OTIWG KAl TIPOOTATEUTIKA
AKONG, KABWG 1 OTABUN TOU 1XOU KATA TNV Korn
uriepBaivel ta 85 dB(A).

Mpooéxete katd v aviPwor. Xepileote Bapla
eEapTAuaTa, Ta ornoia KpURoUV KvdUVOUGQ
HAYK®OUATOG 1 AAAWV TPAUUATIOU®MV.

Mnopei va cag anoomacouv TV Tpocoxn avepwrot
N A Kal va XAoeTe ETOL TOV EAEYXO TOU
unxavnuarog. N auto va eiote navrote
OUYKEVTPWHEVOL KAl ETIKEVTPWHUEVOL OTO
QAVTIKEIUEVO 0aG.

Na €xete unoyn oag 6TL T poUxa, HAKPLA HAAALA
KAl KOOUNUATA UIopel va UMAeXTOUV OTa KivnTa
Hepn.

XpRoe Kal YpovTida

BeBawwbeite 6Tl TO MPOoOoTATEUTIKO Aduag dev EXel
Cepld kal OTL €xel ToroBeTebel cwoTA.

Mnv xpnotdoroleite mapa HOVo aubevTIKOUG
Slokoug Kot G yia To unxdavnua. MIAnote pe Tov
QAVTIMPOOWTIO TeG Husqvarna oXeTIKA [e TIola AeTtida
Taplagel KAAUTEPA OTEV EQAPUOYT) OOG.

Mnv XPNOLUOTIOIEITE TTOTE KATECTPAMMEVN T
@Bapuévn Adua.

[oTé punv ouvappoAoyeite 1 arnoocuvappoAoyeite ™)
AGua 1 1o MPOCTATEUTIKO TNG XWPIg MpwTa va
AMOCUVOEOETE TO KAAMSIO PEUHATOG TTIOU PTAVEL
0Tn Hovada Tou KOTTn.

[10TE PNV anoouvoEoEeTE TO KAAWDLO PEUMATOG
XWPIG MPAOTA va anevepyornomoeTe Tn povada
LoXU0G Kal VA TEPLUEVETE TOV KLVNTHPA va
OTAUATAOCEL TTATPWG.

Mnv ripoBaiveTte MOTE O€ KOTI XWPIG TN XPron Tou
MPOOTATEUTIKOU Aau&

EAEYETE OTL N Aemida dev EpxeTal Oe enagn pe
Tinota étav Balete UMPOOTA TO HNXAVNUA.
Alatnpeite anoéoTaon arno Tn Adua 6tav o KvnTnpag
BpiokeTal oe Aettoupyia.

Mpénel navta va xpeotporoleitat udpoYuEe. Autd
YUXEL TOUG BiOKOUG KOTTG, AUEAVEL TO 6pL0 CwN§
TOUG KAl Pelwvel Te dedloupyia oKoveg.

BeBawwbeite 6TL OAOL 0L OUVOEDHOL, OL CUVOETELG KAl
Ta kaA®dla gival evtagel kat kabapa.

90 — Greek

SNUEWOTE KABapa OAEG TIG KOTIEG TTOU Ba yivouv
TPV EEKIVIOETE TO KOYLUO, OXESIAOTE TIG WOTE VA
pAayuaToronBouy Xwpig Kivouvo oe avBpmroug n
OTO unxavnua.

AOCQaAIOTE N AYKUPWOTE KAAA TA TUAKATA TOU
OKUPOBENATOG TIPLV ard To KOYLO. To peyaro
BApOg TOU UALKOU KOTIG MIOPEl va MPOKAAEDEL
EKTETAPEVEG (NULEG OTO pNXAvNua Kat coBapd
TIPOCWTIKO TPAUKMATIONO €AV N HETAKIVNON TOU dev
eival duvatn uno eAeYXOUEVEG OUVONKEG.

Mnv XpnolUomoLElTE TOV KOPTN OE onueio Orou
UTIApxEL Kivduvog MTOONG TOU TUAHATOG KOG 0N
Aemida. H mtwon evog TUATOG KOTING O€ [ia
TEPLOTPEPOUEVT AETOA UMOPEL VA TIPOKAANETEL
NHLA 0TO UNYXAvNUa KAt TIPOOWTIKO TPAUUATIONO.
XPNOLUOTIOINOTE OPrVEQ 1) Tapouola e§apthuata
Yl va ano@UYETE TNV TITWOT) TWV TUNUATWV KOTMG
KATA TN XPron Tou KOPTN.

Mnv aokeite peydAn duvapn oTo epyaleio.
XpnoigomoinoTe To KATAAANAO £pydaA€io yia TRV
e@appoyn oag. To KataAAnAo epyaAeio Ba
TIPOOPEPEL UPNAOTEPN ATIOSO0T) KAl ACPAAELD KATA
v epyacia cag oto Babud yia Tov oroio Exel
oxedlaoTel.

MeTapopa kal amoBnkeuon

OAOGKANPO TO CUCTNHA TTIAPEXETAL OE £va AMOJOTIKO
Popeio HETAPOPAG HIKPOU peyEéBoug. To popeio
HETAPOPAG eival OXeSLAOUEVO £TOL MOTE Va
ETUTPETEL TNV AVEEAPTNTN APAIPEDT) KAL TOTTOBETNON
OAwV Ta e€apTnuUaTWY o autd. Eav sival duvatn n
UETAKIVNON TOU POPEIOU HETAPOPAG OTO XWPO
gpyaciag, n povada 1oXUog Uropei va napapeivet
OTO Popeio yla mpooTacia.

MpoTtoU PeTakvnoeTe Tov eEOTALONO TTAvVTa va
B&teTe TN HovAdA LOXUOG EKTOG AetToupyiag kat va
QATIOCUVIEETE TO NAEKTPLIKO KAAWDALO0.

AMoouUVapUOAOYNOTE TN AQUA KAL TO TIPOCTATEUTIKO
MG TPV TN HETAPoPA Kat TV anobrkeuon.

Na anoBnkeueTe Tov eEOTIALONO O€ KAELOWUEVO
XMPO, WOTE va punv eival mpooBAactog oe nadla Kat
un e€oucilodotnuéva atopa.

Av uriapxet Kivduvog nayetou, To Unxavnua rnpemnet
va anootpayyidetal anod 1o vepd YUENG nou
eVOEXETAL VA ATIOMEVEL.

OL AaBég Tou popeiou peTapopag Uropouv va
XpnotoromnBouv wg SPOUEIG KATA TNV avuPwor)
TOU O€ KAPOTOEG POPTNYDV K.ATL., TOTIOBETMOVTAG TI§
AQBEG OTNV KAPOTOA KAl KATOTILY wBmVTAG TO POpEio
OTO ECWTEPIKO TNG.
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Mpiv arré Tnv Komn

EmikotvwvnoTe e TO SLaxelpLoTr) TNG EYKATACTAONG Yld
Va EVNUEPWBEITE OXETIKA [LE TNV Epyacia Kal TNV Evapén
TWV €pYAOI®WV KotNg. EAEYETE eav erutpémeTal n
UTIEPKOTTI) YWVLDV.

BepalwBeite 6TL dev unapxouv aywyoi agpiou,
NAEKTPIKEG KAAWDIWOELG 1) CWANVOOELG EVTOG TNG
TIEPLOXNG KOTING.

Edv undpyel TE€Tol0g Kivduvog, PETMeL TavTa va
EAEYXETE TNV TIEPLOXN TIPLV ATO KABE KOTTY|, TIPOKELIUEVOU
Va UnV TPOKANBEl {niia OTIG YPAUUES.

Eriong, Ba TpETIEL VA ETIIKOVWVIOETE |E TO SLAXELPLOTH
MG eyKAtdoTtaong, MWOTE va UnV eKTEAOUVTAL EPYACIES
KOVTA 0TnV MepLoxT) Orou TIPOKELTAL VA EKTEAEOTEL N
KOTI. ACPAAIOTE Kal ArMOKAEIOTE TNV MEPLOXN TNG KOG
UE anooTaon acpaAeiag Toulaylotov 4 p. (13,12 nodia)
Kal BeBawwBeite OTL dev UMAPXEL Kivouvog TIPOKANONG
TPAUUATIONOU 0g ATOUA I} UAIKDV {NULDV.

®povTioTe Yla TN 0WoTnA dLaxXeiplon TOU AMOKOUUEVOU
TUAMATOG. AlaXWpPIOoTE TO O WKPOTEPA TUAKATA YIA VA
TO QMOUAKPUVETE EUKOAOTEPQ.

EAEYETE TIQ BECEIQ TWV KATAAANAWY TTAPOX DV
NAEKTPIKOU PEUUATOG KAl VEPOU TIPLV EEKIVAOETE TNV
egpyaoia. TormoBeTAOTE KATAAANAO PWTIONO Epyaciag,
€av eival anapaitnto.

BeBalwbeite 6TL N neploxn epyaciag eivat kabapn kat
KAAA OpYavwpevn, OOTE N EpYACia va ekTeAE(TaL pe
aopaAela kal va eivat duvatn n dlaxeiplon Tou vepou
EKMAUONG.

Aiokol Komhg

Edv aAA&EeTe Adpeg yia o Babu KOWIHO Kata Tnyv idla
Kot BeRatwbeite 6TL TO TAX0G TNG AAuag TalpLalel oTo
TAX0G TOU QUAGKLOU.

Baoikég TEXVIKEG epyaciag

H kivnon Tou KOPTN Tolxiwv eAEyXeTaL Anod TO
TNAEXELPLOTAPLO.

¢ H kateuBuvon neploTpoPpng tg Aemidag propei va
erAeyel anod TO XEPLOTH, EMUTPEMOVTAG TOV
YEKAOUO TOU VEPOU TIPOG TNV ETIBUMNTY)
KateuBuvon, aveEaptnta aro TV Kateubuvon mpog
Tnv oroia givat oTpappévog o KOPTNG OTn paya.
BeBawwbeite OTL xpnoluoroleite Tn OWOTH I0COTNTA
vepoU YUENG yia To cuoTnua Kat TN Aemida. To vepd
YUENG yla Tn Aemtida Yuxel Ta TUHata Kat meplopidet
N oKovN Tou dnuloupyeital katd tnv kormn. H por)
TOU VePOU Uropei va puBULOTEL XPNOLUOTIOMVTAG TN
Bpuon pubuiong.

ZeKIVATE TAVTA LE LA KOTIN-03NYO6 O€ BABOG 2-4 eK.
(0,8'-1,6"). Autn Ba TipErel va ekTeAeiTaL PE
XaunAdTeEPN TAXUTNTA TPOPOBOGiag and Tn HEYLoTn
duvatn, yla va eEacpalioete eubeia Kor).

— [ ——
2-4 cm

0,1-0,16"

To BAaBoG OTIq EMOMEVEG KOTIEG UTTOPEl va eival
HeYaAUTEpO, mepimou 4-7 ek. (1,6'-2,8"). To BaBog
TIPETIEL VA aropacifeTal KaTd nepintwon, avaioya
UE TIapAYoVTEG OTIWG 1 OKANPOTNTA TOU
OKUPOJENATOG, 1) TTOCOTNTA KAL 1 TOTIOBETNON TNG
gvioxuong, K.ATL

Katd tnv ekTéAeon Twv KOMWY auTou Tou TUTIou, N
Slapnkng TaxuTnTa TPoPodoaciag Ba mpemnet va
puBuiZeTaL OTN HEYLOTN TIWY, YA BEATIOTN anddoon
NG kormng. H Taxutnta Tpopodoaiag pubpideTat
autépata and vav enegepyactr) MOU TPOCAPHOLEL
OUVEX®G TNV TaxUTNTa, dlaTtnPWOVTAg TO KAAUTEPO
duvatd anoTEAECUA KOTNG.

| 47 cm

| 0,16-0,3"

Edv 10 unxavnua Aettoupyei o€ LOVOPATIKN
AetToupyia, n dlaBeotun anoddoon HELWVETAL KAl TO
BAB0og KOG MPEMEL VA PelDVETAL O CUYKPLOT e
NV TPLPACIKN AetToupyia. Evag yevikog kavovag
eival n peiwon Tou BABoUg KOG KATA TO MULoU.
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2uxvd iowg gival o arodoTIiKO va TIPAYUATOTIoLETE
TIO ETIPAVEIAKESG KOTIEG LE TIOAAG TTepaouaTa, mapa
va erixelpeite pla fadutepn kortr. Ol ETLPAVEIAKES
KOTIEG dNULOUPYOUV LIKPOTEPN EMIPAVELT KOTING,
QAoK®VTAG UYnAdTEPN MiEoN OTA TUAKATA TNG
Aemidag, XapakTnpLoTIKO TIou CUMBAAAEL OTO va
dwatnpeital n Aenida atxunen. Katd t diaunkn Komm
PARdwV evioxuong, n Korn eival onUavTiko va
Tpaypatornoleital cUNGWVA e TNV eKOVQ,
TIPOKELUEVOU va dlatnproete Tn Aemida axunpen. Ze
OAEQ TIQ AAAEG TIEPITTTWOELG, N KOTT Ba TIPEMEL va givat
600 TO duvatov o eMPavelakn. Mrnopeite emiong va
Eeklvnoete TNV epyacia ard 1o AANO AKPO NG KOTIAG,
kabwg dev eival BERato 6TL N paBdog evioxuong
akoAouBei Tnv Ko oe OAN TN dLadPOoWr) TNG.

X v
I~

2TIG TIEPUTTWOELG TIOU TO TIAXOG TOU ToLXiou eival
UIKPOTEPO amnod To PEYLOTO BABog TG Aemidag,
ouvioTaral n 600 To duvatov Babutepn
TPOPOdOTNON TNG AEmidag PeTA TN SlATPNOoN Tou
ToLXiou. Me autov TO TPOTIO, 1 ETILPAVELA KOTTNG
UELDVETAL KAL 1) TieoT O0TA TUAMATA TG Aemidag
au&davetal. H epyaoia pe autdv Tov TpOTo
OUVIOTATAL EMIONG OTLG MEPUTTWOELG OTIOU dev
ETUTPEMETAL 1) UTTEPKOTA, KABWG N 'oprva’ ou
TIAPAUEVEL META TNV KOTT YivETAL MIKPOTEPN.

a = AnooTaoN UMEPKOTTNG
B = Erupavela kormg

b

N

WL ¢
O

92 — Greek

O mpo®uAakTpag TG Aemidag Ba mpémnel va eivat
TAvTa TOTIOBETNUEVOG OTOV KOPTN KATA TN
Aettoupyia. Eav o mpopuAakTrpag Tng Aemidag
€pBel o€ EMAQT) e TNV 0pOPT, YIA TAPASELYA KATA
TNV UTIEPKOTA £VOG AVOlyHATOG MOPTAg, £éva arno ta
TIPOOTATEUTIKA AKPA TOU TIPOPUACKTIPA UMOPEL va
anoouvappoAoynBei mpoowpLva.

2TIG TIEPUTTMOELG TIOU JeV ETUTPEMETAL N UTIEPKOTTN,
UMope(Te va XPNOLOTOLoETE £va KOTITIKO EPYAAEID
XEPOG UETA TNV OAOKAT|PWON TNG KOTNG TOU ToLXiou
KAl va KOYETe TN 'opriva’ anod Tnv rniow nMAeupd oto
TUAMA TOU OKUPOJENATOG. Ta KOTITIKA epyaAeia
Xepog K 6500 kat K 6500 RING propouv va
ouvdeBouv aneubeiag oTnv Katw €£0d0 Tou PP 220.
To popeio peTaPopag SlaBETEL £MIONG LA
KaBoplopEvn BEoN Yia Eva KOTTTIKO epYAAEio XELPOG.

MeTé TNV OAOKANPWON NG KOTING, APALPECTE
MARPWG TN Aettida anod To onueio TG KOTNG Kal
TEPUATIOTE TNV MEPLOTPOPN TNG AeTidag Kat TN por)
TOU vepou. Znueiwon! Mnv agprivete tn Aerida va
TIEPLOTPEPETAL XWPIG THiEON OTO ONUEIO TNG KOTING
YO MAPATETAPEVO XPOVIKO SLACTNHA, KaBWg auto Ba
TIPOKAAEDEL YPYOPQA TO OTOUWUA TNG.



AEITOYPIIA

Kor pmmAok

Mptv and Tnv kormm, Ba MPéETeL va Yivel eKTiunon Tou
HEYEBOUG TWV TUNUATWYV TIOU TIPOKELTAL VA
SLaXELPLOTEITE, AVAPOPIKA PE TNV ACPAAELA, TN
duvatoTtnTa aviywong Kat Tnv apaipeon. Ztnv
TEPIMTWON KOTNG evOG avoiyuaTog nopTag, ya
napdadelypua, iowg eival mo BoAkd va To dlalpéoete
o€ 4 tunuara.

Ot pdiyeg eival CUPHETPLKEG, TO OTIOI0 Onuaivel OTL
eival duvatod va eKTEAEITE KOTIEG KAl Ao TIG SUO
TIAEUPEG TNG PAYAG XWPIG VA PETAKLVEITE TIG (Bleg 1)
Ta eruToixla otnpiyuara. Autd Urnopei HEPIKEG
(POPEG va xpnoLorotnbei kata Tn dlaipeon evog
MEYAAUTEPOU TUAUATOG O€ MIKPOTEPA.

Ta erutoixla oTNEiyMaTa AYKUP®VOVTAL OTO TOLX(O
pe ekTOvOUpEVEG Bideg. OL OTIEG Yia aUTEG Ba TIPETIEL
va TonoBetouvTal nepirnou 150 xAot. (5,9") and 1o
ONMeio TNG KOTNG. ZTIG YWVieq Hropeite va
XPNOLomonoeTe TNV {dla orr) TO0O YA TIG
KOATAKOPUPEG 00O KAl YLA TIG OPLLOVTIES KOTIEG (DeiTe
mv ekéva). Ta emroixia otnpiypata dev Mpérmet va
ToroBeTOUVTAL OTO TUNUA TIOU MPOKELTAL VA
QTOKOTIEL.

L 15 15

15 15

H d1dTtpnon Twv onwv yia Tig eKtovouueveg Bideg
M10 npémet va yivetal cUPpwva e TIG CUOTAOELG
TOU KATAOKEUAOTH TwV BLOWV.

Katd tnv kot evog aniou opBoymvIou TUHHATOG Oe
éva Tolxio, Ba mpemnel EEKIVNOETE UE TNV KATW
opLiovTIa Kotm. Katoriy, CUuveXioTe JE TNV eMavw
opLEoVTIa KOTT. TEAOG, OAOKANPWOTE He TIG dUO
KATAKOPUPEG KOTIEG. Znueiwon! Eav n katw
oploVTIa Kor Yivel TeAeutaia, TO THAUA ToU
arokonrtetal 6a neoet otn Aenida kat 6a Tnv
rnayldeUoel.

21NV MAapaKATw lKOVA eppavidetal n ocwoTn
dladikaoia epyaciag katd tnv Korn pe Slaxwplopo
oe 3 Tunparta.

e Dem e

Metd andé kdbe Ko, TOMoBeTNOTE SUO OPrVEG OTNV
TIAEUPA TOU KOPTN KAl i opriva oTnV micw nmAeupd
XTUTMVTOG TIG HE OPUPL, Yia va dlatnpnoeTe
ACPAAICHEVO TO TUNHA TNG KOTING OTn B€0n ToUu.

Meta Tnv TeAeutaia korm, n pdya mpemneL va
TomoBeTNBel O 0TABEPO TOLX(O (OXL OTO TUMMA TTOU
QTOKOTITETAL). XPNOLUOTIONOTE TIG TIAPEXOUEVEG
TINQAOTIKEG OPNVEG.

BeBawwbeite OTL TO TUAUA TTIOU AMOKOTITETAL Eival
QAOPAAICUEVO KAl AYKUPWHEVO TIPLV artd TNV evapén
NG KOTNG. Ta TUAKATA TMOU AMOKOTITOVTAL EivaL TIOAU
Bapla Kat uropouV va MPOKAAECOUV TPAUNATIONO OE
Aatopa kat {nuid og punxavnuata eav o XePLoPog
TOug d¢ev Yivel owoTA.
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ZuvapgoAdynon emToiXIOV
oTNPIYHATWV

1 370 HIOO6 TUNUA TOU UTPATOOU ETUTOIXIAG OTNPENG
TIoU BPIOKETAL TILO KOVTA OTO TOLXIO UMApXOouV
EYKOTIEG YIA TIG EKTOVOUNEVEG BISEG, KABWG Kal Eva
aAQAdL yla TNV opLovTIa TIPOCAPHOYT TOU
urpdroou.

2 ZTO HIOO TUAMA TOU UMPATOOU ETUTOIXIAG OTAPENSG
TIOU OUYKpATEl TN pdya unapxel Eva aApadt ya
KATOKOPUPT) TIPOCAPHOYT.

3 00¢éAa oUoPIENG oTaBUIopEVN P eAatnplo. H
POBEANA CUOPIENG KAEWDWVEL TN PAYA OTO UMPATOO
£TUTOIX10G OTNPIENG, ETITPEMOVTAG OTN pAya va
aopaAioel 0TaBEPA OTO UMPATOO Yl SLEUKOAUVON
TNG MPOCAPHOYNG.

4 Bida aopaAlong yla To oQpi§lUo TnG podEAAg
ouoPLENG.

5 Bida aopaAlong yla Tn pubuong g yoviag.
2uvnBwg, Ta dUO UIoA THAKATA Ba TIPEMEL va
ToToBeTOUVTAL OE OUBETEPN BEDN, WOTE N AeTida va
BplokeTal oe ywvia 90° wg Mpog TnVv eMpAavela Tou
OKUPOJENATOG TToU TIPOKELTAL va Korel. QoTtdoo,
uropeite va pubuioete N BEON, 6MWG TL.X., KATA TNV
KON MLag avioomedng emgpavelag arnd okupodeua.

TomoBeTAOTE TA OTHPiYHATA
emToiX1a0g TOMOBETRONG OTTWG
PaiveTal MApaAKAaTw:

Mriopeite va TomoBeTrOETE TA UMPATOA ETITOIXLAG
OTAPLENG XPNOLLOTIOWVTAG TO OPLYKTAPA KAl TN podEA
o€ kaBe MAeupa NG payag.

ZNUAdEYTE TN YPAMUN KOTIG KAl TIG OTIEQ VLA TIG
eKTovoUupeveg Bideq oe andotaon repinou 150 XAOT.
(5,9") anod T ypapun Komng.

150 mm dP
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Ta prnpdatoa emtoixlag otnpENG Ba npemnet va
TonoBeTnBouv oe anodotaon nepirnou 1/2 g payag,
eV N anéotaon PETagu evog UMPATOOU eTUTOIXIAG
0TNPLENG KAl TOU AKPOoU TNG payag Ba mpémnel va gival
TEpITou To 1/4 Tou PNKOUG TNG pAYag.

500 mm 1000 mm 500 mm
20" 40" 20"

* AvoiETe TIG OTEQ YA TIG EKTOVOUNEVEG BidE]
oUUPWVA UE TIG 0dNYIieg TOU KATAOKEUAOTT).
BeBawwBeite oTL xpnowuoroleite otolxeia
0TEPEWONG CUMPWVA UE TO UAIKO NG Kormg. O
eEOMALONOG KOt G ouvodeUETAL atd LA CUCKEUAGIa
TIOU TIEPLEXEL JIA EKTOVOUUEVT dLATAEN ayKUpwong
M10x40 yia tnv oroia Ba mpémnel va avoi&ete pia o
pe tpurtavt 12 xAot. (0,47'). AkoAoubnoTe Tig
odnyieq 0Tn cUOKeEUAOIA TWV EKTOVOUUEVWY BLOQV.

*  Kpepaote xaAapd Ta dUO PNMpAToa emtoixlag
otNPIENG OTIq eKTOVOUpEVEG Bideqg. O eEOMAIONOG
ouvodeueTal ano Rideq M10x35 kat pa podéAa
10,5x22. BeBawwBeite 6TL N KePaAn g Bidag dev
TIPOEEEXEL AMO TO EMINESO TNG PAYAG.

H anéotaon avaueoa oe kdBe UMPAToO erToixlag
OTNPLENG Kal OTn Ypauur) KoTmg 8a rpéret va eivat 80
XAot. (3,15'). Eav n ypapun Komng eivat akplpog
KATAKOPUPN 1) OPLLOVTIA KAL 1) ETIPAVELQ UTTOOTTPIENG
eival OLoLOHOPPN, UMOPEITE VA XPNOLLOTIONOETE TA
aA@adla ota prpdrtoa emroixiag otpeEng ya mv
AKPLRT) EUBUYPAUMLOT TOUG OE QUTO TO ApXLIKO OTADLO.
21Tn ouvexela, oPiETe TIq EKTOVOUNEVEG Bideq pe porn
40 Nm. 211G GAAEG TIEPUTTWOOELG, TIPETIEL VA OPIEETE TIG
EKTOVOUNEVEG BISEG HETA TNV TOTIOBETNON TNG PAYAG
ota Prnpdrtoa emroixlag otpeEng.
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AVTIKpIOTA oTnpiyMaTa Toixou

Mpokeluévou va BeATwBel n mpooBacn oTig Rideq

aopAAlong yla Tn pubuion g ywviag (4) ry/kat otn Bida

aopAaAlong g podéAag cuoplEng (5), Ta otnpiypata

TO{XOU Uropouv va TornoBetnBouv avTKpLoTA.

* Apaipéote Tn Bida (4) ou ouykpartei padi Ta duo
Hoa tou otnpiypatog Toixou (1) kat (2). Alaxwpiote
Ta SUO pLoa.

* Metakwnote Tov meipo (3) ano T pia mAeupda Tou
HLOOU TOU OTNPIiyMaTog Toixou (2) oTnv dAAn
TAeUpA.

«  [l€ote padi ta duo pod Eava kal emavatonobeTroTe
m Bida (4) and v AAAn MAEUPA. TNV KAVOVIKA
B€on, n ypapur SeikTn 0TO WO6 TOoU OTNPIYHATOq
Toixou (2) Ba mpénel va eubuypappidetatl pe T
yYpapur) 0 0To o6 Tou otnpiypatoq toixou (1).

Zuvdeon paywv

0dovTWTOG Kavovag

MARuvn Slevbuvong yia Toug TPoxXoug odNnynong
(POPEA TOU KOPTN.

>Uvdeouog Evwong, paya

N =

Erupdvela cUoPIENG Yla TO ETUTOIXIO OTAPLYMA.
‘Exkkevtpn Bida

o o b~ W

2TOT TEPHATIONOU, paya

¢ TomnoBeToTe TO OUVOEOUO EVIONG OTO AKPO UG
payag. TormoBeTnoTE pia EkkevTpn Bida otnv omm
oTnVv KATW TAeUpa g pdyag. BeBawwbeite 6TL N
&vdel€En otn Bida eival Kevtpaplopévn oTo oUUBOAO
UE TO avolXTd AOUKETO. Oa MPETEL va TILECETE TN
Bida rpog Ta pEoa PEXPL TO TEAOG TNG SLAdPOUNG,
MOTE N KEPAAT| TNG Va eival EUBUYPAUMUIOPEVN HE TN
paya. AopaAioTte n Bida oTpEPovTag TNV
SeE1OOTPOPA TIPOG TO CUUPBOAO UE TO KAEWBWUEVO
AOUKETO. 2PiETe pe portr) 40 Nm.

¢ TomoBetroTe TNV AAAN paya otov {d5lo cUVOEOHO
£VOoNgG, £TOL WOTE 0L dUO pAyeG va cuvavIndouv.
KAeB®OOTE TNV KATA TOV (B0 TPOTMO HE Ui GAAN
£kkevTpn Bida.

270 €va GKPO TNG EYKATECTNUEVNG PAYAG UTIAPXEL Eva
ACPAAICUEVO OTOT TEPUATIONOU. ZTO AAAO AKPO
unapxet €va XxaAapo OTOTT TEPHATIONOU, OTIWG paiveTal
oTtnV elkéva. To oTor acpaAideTal XpnoLonomvTag pa
£KKEVTPN Bida, katd Tov (B0 TPOTIO OTWG Kal UE TO
OUVOEOHO EVWONG.

Greek — 95



2YNAPMOAOIHzZH KAI PYOMIZEIZ

ZuvappoAdéynon Tng payag

*  BeBawbeite 611 N ekTOoVoUpEVN Bida dev exTeiveTal
népa and tnv eMPAavela tng pAyag oTo PrNpatco
eTUTOIX10G OTAPLENG.

«  Kouunwote tn pdya Kat ota dUo Urpdtoa ermroixiag
OTNPIENG. UBUIOTE TN BEON TNG PAYAG KATA UIKOG
Kal, OTn ouveXela, opi&Te TIq podEAEg CUOPIENG OTA
unpdrtoa erutoixiag otneENg pe portm 40 Nm.

* BeBawwbeite 6T n Ypapun Kormg Bpioketal oe
anootaon 80 xAot. (0,31") and to unpatco
erutoixlag otnpEng. BeBawwbeite 6tL n porm
oUOPIENG TwV eKTOVOUUEVWY BLOwV givat 40 Nm.

e

¢ UBuioTe TN Ywvia Tng Aemidag énwg aratteital otnv
EMPAVELA TOU OKUPOSEUATOG, XOAAaP®VOVTAG TN
Bida ac@AaAlong yia t pubuion Tng ywviag kat
Sivovtag KkAion kat ota SUo Woa TUARKATA ToU
UMPATOOU ETULTOIXIAG OTNPIENG WG TPOG TN HETAEU
TOUG OXEOoM.
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Movada Ké'l'l'Tl] 14 EEwTepikr) GAavt{a Aapag

15 Bida Aeridag

16 EcwTteptkn) @AAvTCa Aemidag. e KABeTn Korn, N
Aemida BdwveTal pe acPAAEID OTNV ECWTEPIKN
@Aavtla Aemnidag.

17 Znelpopata OOV yla KABeTn Korm, 6 TeW.
18 Tarneg onelpwpdTtwy, 6 TeQ.
19 XUvdeon vepou yia ) Aemida.

TomoBéTnoN TOU KOYPTN OTN paya.

* T&oTe TIPOG TA KATW TA KOUMTILA A0PAALONG OTIG
AaBEG aopAALONG Kal oTPEYTE TIG AABEQ MPOG T
£EW WGQ TPOG TN Hovada KOorng, yia va
aneAeuBePOOETE TOUG TPOXOUG 0d1Ynong anod 1o
UTPATOO KOTING OTO POPEI0 PETAPOPAG.

*«  AvuynoTe TN povada Komng otn paya e avolXTeS
TIG AaBég aopAaAlong kat dwoTe kAion ot povada
KOTING eMdvw anod tn paya, woTe 0 TPOXOG
TPOoPOod00iag va acPalioel 0TO EOWTEPIKO TNG
Sladpopng enavw oTn paya.

e 21 ouvéxela, aoPaAioTe Tn povada Komng o
paya oTpgpovTtag Eava TG AaBEG AOPAALONG TIPOG
Ta HEOQ, HEXPL TA KOUUTTILA A0PAALONG OTIG AaBEg va
eKTIVaxBoUv MPog Ta EMAVW KAl Ol TPOXO0i 0dnynong
va euBUYPAPULOTOUV e TN paya.

1 Aaprn acpdiong

2 Koupri aopaAiong MNa tnv aneAeubepwon Tou
OUYKPATNTA aoPaAeiag Kat To dvolypa Twv AaBmv
ao@AaAlong Ba MPETMEL va MATHOETE TIPOG TA KATW TO
Koupri otn Aafn acpdaAlong.

3 Tpoxoi odnynong Z¢piyyovtal otn paya
XPNOLHOTOOVTAG TIG AABEG A0PAALONG.

4 'EAeyxoq.
Bpaxiovag kormg To BaBog komng eAEyXeTaL

Edv n povéada korng eival tonobetnuévn oe

Katakopuepn paya, o Xpnotng Ba npéemnet va Eekivnoel

TIEPLOTPEPOVTAG TO BPAXIOVa HE TO TNAEXELPIOTPLO. aopaAifovtag TV enavw Aapr) aceailong, Kabwg Ye

MPOCAPTNHA YA TOV TIPOPUAAKTAPA AETBAG. TOV TPOTIO AUTO EKTOVAOVETAL TO BAPOG TOU KOPTN Kal

] . . ) SleukoAUveTal N aopAALon TG KATw AaBng.

7 ®AQvTZa 05MYNong Yia Tov MpoguUAKTPa Aemidag BeBalwoeiTe OTL SEV UMAPXEL SIAKEVO OTOV KOPTN
Mriopei va MepIoTpaPei 0N B£0N HETAPOPAS. METAEU TV TPOXWV Kal TNG payag. Edv unapxet

SILAKEVO, OL TPOXOL 0dNYNOoNG TIPETIEL VA PUBLOTOUV.

2UPBoUAEUBEiTE TNV eVOTNTA "UBULON TWV TPOXDV
uNKog NG payag. odnynong'.

9 XelpoAaBn

10 Eykorm odnynong yla Tov POopUAGKTAHPa AEmidag | A HIROEIROTOI=HIEPon e iCUIKOPI

8 ZTpoBlog Tpopodooiag AlATpEXEL TOV KOPTN KATA

XWpig acpaln cuvapuoAdéynon oTn paya
11 EEwTepLkA oUvdeon vepoU. SuvdEETal 0T OUVOEDN €VEXElI BaVAOIMO Kivauvo.

vepoU Tng Aemidag.
12 HAeKTPIKT) oUVOEDON KAl OUVSEQDT EAEYXOU
13 Eicodog YUENG ue vepod
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ZUvapHoAOYROTE TE Aemida

MPOEIAOMOIHZH! MoTé pnv
OUVAPHOAOYEITE I} ATTOGUVAPHOAOYEITE Th
Adpa ) To TPOCTATEUTIKO TG XWPIg
MPWTA VA AIMMOCUVSECETE TO KAAWSIO
PEUPATOG TTOU PTAVEI OTNH HOVASa Tou
komTn. H ampooeia pmopei va odnynoel
o€ 6o06apo TpaupaTiopoé N akéua Kai
Bavaro.

To WS 220 cuvioTdTtal va xpnotuoroleital e
SlapavtoAemnideq g Husgvarna. H péylotn Aemida
evapgng eivat 600 XAoT. (23,6'), evd TO HEYLOTO pEYEBOG
TwV Aemidwv yla Babutepeq korég eivat 900 XAOT.
(35,4"). EmikolvwvnoTe e Toug ureUBuvoug Twv
KATaoTNUATWY AlAVIKNG TIWANoNG Tng Husqvarna ya
OUCTAOELG OXETIKA HE TIG AETIIOEG Yia dlAPOPaA UAIKA.

*  Xahapwote Tn Bida g Aemidag kal apalpecTte TNV
eEWTEPIKT) PAAVTCa TNG AeTtidag.

«  KaBapioTe TIG empaveleq CUOPIENG OTNV ECWTEPLKT)
Kal TV eEwTeplkn PAAvTZa TnG Aemidag Kat
BeBaiwbeite 6TL dev undpyouv plviopara.

*  KaBapiote kat eAEYETE emiong TIG eMPAVELEG
ouoPIENGg otn Aertida.

*« Heowtepkn pAAvTZa TnG Aemidag £xel Evav
KEVTPIKO ArMooTATN YIa TIG AETIOEG PE KEVTPLKT| OTT)
60 xAoT. (2,36") mou €xel TonoBeTnBel 0TO
gpyooTtacto. Edv xpnotomnolouvtatl Aemnideg pe
KeVTpLKn ormn 2,5 ek. (1'), o anootatng 60 XAOT.
(2,36') uropei va apaipedei.

25,4 mm 60 mm
2,35"

«  EAéyEre TV KateuBuvon nePLOTPOPNG Tou Ba
TIPETIEL VA ETUAEYEL QVAPOPLKA E TOV WEKACUO TOU
VvEPOU, KABWG OTNV KATAKOPUPN KOTIN CUVIOTATAL O
Yekaouog vepou va kateuBuveTal mpog To dAmnedo.
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>Tn ouvéxela, TormobeTAOTE TN AeTtida cUUPwWVA e
TO BEANOG TEPLOTPOYNG EMAVW Og auTrv. Edv dev
UTiapxel BEAOG TIEPLOTPOPNG OTN AEMida, urnopeite
va eAéyEeTe Ta dlapdvTia oTa oTolxeia, Kabwg To
EKTEBEMEVO TUNHA TV SLAPAVTIOV Ba TIPEMEL va
BpiokeTal MPog TNV KATEUBUVON MEPLOTPOPNG TNG
AeTiidag.

KateuBuveTe Tn Aemida mpog Ta MAavw OTOV KEVTPIKO
0dnYO KAl TOTIOBETAOTE TNV EVAVTIA OTNV ECWTEPLKN
@pAavtCa. Kpatnote tn Aerida otn B€on g,
OTEPEWOTE TNV EEWTEPIKN PAAvTLa Aemidag pe N
Bida Aemidag kat opi&te pe pory 45 Nm.

EA€YETE TN Ywvia peta&u Tng Aermidag Kat Tou
Tolxiou XpnotuomolvTag éva Peyaio yvapova. Eav
n Aenida dev eival KABETN wg TIPOG TO ToLxio,
UropeiTe va puBPIcETE TA UMPATOA EMITOIXIAG
otpENg xaAapwvovtag tn Bida acpaAiong yia va
pubuioeTe TN Ywvia Kal, 0Tn cuvexela, divovtag
KAlon oTa urpdatoa péxpl n Aermida va Bpioketal oe
K@Betn BEON.

uBuioTe T Ywvia g Aemidag onwg anatteitat otnv
ETPAVELA TOU OKUPODENATOG, XAAAPWVOVTAG TN
Bida acpaAlong yia Tn pubuion Tng ywviag kat
divovtag KAion Kal ota dUo PLoA TURuaTa Tou
UTPATOOU ETUTOIXIAG OTNPENG WG TIPOG TN HETAEU
TOUG OXEON.

MPOEIAOMOIHZH! MNpooéxeTe kata Tn
ouvapuoAdynon Tng Aapag, TTIPOKEINEVOU

va pnv KIivduveldoel va XaAapwoel Kata
Tnv Komi. H anpooe&ia pmopei va
odnynoel 6e 606apd TpaUHATICHO N ak6pa
Kai 8avaro.
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TomoBETAOTE TO MPOOTATEUTIKO AdHag

EEwTepika THAMATA

Kevtplkd tunua

Kouuri acpdaAiong yla Tov MpoPUAAKTpa AEMidag
0dnyog nMpopuUAAKTHpa Aetidag

[ N O R N R

Ac@AALon 0dnyouU TIPOPUACKTPA Aemidag
MrAoképel Tov 0dnyo Tou MPOPUAAKTAPA AETTSAG
OTOV TIPOPUACKTAPA AETISAG.

6 TMpooaptnua npopulaktrpa Aemidag. Tomobeteital
OTO TIPOCAPTNHA TNG HOVADAG TOU KOPTN.

7  KUAwdpol 0drynong

8 Tpoxoi aoPAALONG Yl Ta EEWTEPIKA TUNHATA
9 ZwAnveq odrynong

10 Apopeig

11 TMpooTateuTiko Aemidag

MPOEIAOIMOIHZH! MoT€ pnv
OUVAPHOAOYEITE | ATTOCUVAPHOAOYEITE Th
Adua  To MPOOTATEUTIKO ThG XWPig
TPWTA VA amoCUVIECETE TO KAARDIO
PEUPATOG TTOU PTAVEI OTN povada Tou
KOTITN.

A

O npopuAaktrpag Aenidag anoteAeitat and Tpia
TUAMaTa: Eva peoaio TuApA To oroio Tornobeteital 0t
Hovada Tou KOPTN, KaBWG Kal dUO EEWTEPIKA TUrUATA
Ta ornoia eival TornodeTnuéva oTo pecaio Tunua. Ta
eEWTePIKA TUAUATA eival LOOTTAEUPA KAl UITOPOUV va
TOT0BETNBOUV OE OMOLAdNTIOTE TIAEUPA TOU KEVTPLKOU
TUAMATOG.

*  QBnoTe Tov 0dNYH TOU TIPOPUAAKTHPA AETdAg
HETAEU TwV CWARVWY OTOV MPOPUAAKTTPA.

*  BeBawbeite 6TL Ta pdoula 0dnynong oTov 0dnyo
TOU TIPOPUAAKTAPA AETTidAG KIvOoUvTaAl e EUKOAIQ
METAEU TWV CWARVWV.

« Eav unapxet dlakevo PETAEU TWV CWARVWV OTOV
0dnyo ToU TIPOPUACKTHPA Aemidag, Ta paouia
001 ynong mpéret va pubuloTouv. ZupBouleudeite
NV evoTtnTa 'UBUION TOU 08NYOU MPOPUAAKTHPA
Aenidag'.

TomoB£TNON TOU MPOPUAAKTAPA Aemidag
oTn Hovada Tou KOPTN

BeBawwbeite 011 0 mpopuAakTripag Aemidag dev Exel
urtooTel PBOPES Kal OTL 0 0dNYOG TOU MPOPUAAKTHPA
£xelL TomoBeNOei Kal gival KEVTPAPIOPEVOG OTOV
TIPOPUACKTNPA. A EUKOAOTEPN TOMOBETNON TOU
TIPOPUACKTAPA AETIOAG, UMOPEITE VA APALPETETE TA
eEWTEPIKA TP HATA AMd TO Jeoaio TUrua.
¢ Avaonkwote tn GAdvTfa 0dnynong yla tov
TIPOPUACKTNPA AEMIBAG OTN HOVAdA TOU KOPTN,
MOTE 1 OUVOEQDT TOU VEPOU va gival OTPAPHEVN TIPOG
TNV €EWTEPLIKN TIAEUPA TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
Bpaxiova.
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MNpooavaTtoAioTe Toug SPOUEIG TOU TIPOPUAAKTAPA
Aemidag oTIg pdRdoug 0dnynong mpog Tn AavtZa
00NYNONG Kal MECTE TOV MPOPUAAKTTPA AeTidag
enavw anoé m Aemnida.

*  2TEPEWOTE TO UMPATOO TOU TIPOPUAAKTAPA AETTIOAG
OTO TMPOCAPTNHA TNG HovAdag TOU KOPTN Kal
BLOWOTE TOV TPOXO ACPAALONG YLa VA TOV KAgioETE.

*  BeBawbBeite 611 n Aemida eival kevipaplopévn péoa
OTOV TIPOPUACKTNPA AETISAG KAl OTL deV
napeunodigeTat.

100 — Greek

Edv £xeTe apalpeoel TA EEWTEPIKA TUNUATA KATA TN
OUVAPHOAOYNOMN, UTOPEITE Va Ta TOTIOBETNOETE OE
QauTo TO ONUEio, AYKIOTPWVOVTAG TNV TEEPOVN OTO
KATW AKPO TOU HECAIOU TUNATOG, avadmA®VoVTag
TO EWTEPLKO TUNMA TIPOG TO HECAIO TUAKMA Kal
AOPAAI{OVTAG e TOUG TPOXOUG a0PAALONG.

2UVOEOTE TO CWATVA VEPOU AVAUEDA OTn oUVOEDN
NG MAPOXNQ £EEPXOUEVOU VEPOU OTO OWHA TOU
KOPTN HE TN 0UVOEDT) vePOU 0N PAGvTLa 0drynong.




2YNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZEIZ

KabeTtn komn

"a KABETN KOTTY) O€ KATAKOPUPN) ETILPAVELA, UMTOPEITE VA
ouvOEDeTe amneubeiag Tn AeTtida O0TnV ECWTEPLKN
PAAvTCa pe 5L XwVEUTEG Bideg. AUTO TIPETEL VA Yivel
TPV arnod TNV TOrNoBETNON TOU KOPTN OTn paya, VR
yivetat katd MPOoTiUNon 6Tav 0 KOPTNG eival
TOTOBETNEVOG OTO POPEIO LETAPOPAS.

PRy

Na k@Betn koM, KAt TN cuvappoAdynon pubuioTte TNV

andoTAOT TWV UMPATOWV ETUTOIXIAG OTAPIENG WG TIPOG

TN YPapun kormg o€ mepinou 85 - 90 xAot. (3,3' - 3,5

ano Tn Ypauun Kormgq. Na tnv kaBetn korn Ba npérnet va

XpPnoloroleital £vag e8IKOG MPOPUAAKTHPAG AeTidag

KABETNG KOTMG.

*  Aopaipéote Tn Bida g Aemidag kal TNV eEWTEPIKT
PAAvTZa TNG AeTidag.

* KaBapiote TV ermupdvela cUOPLENG OTNV ECWTEPLKNA
@AavTCa g Aettidag kal BeBalwbeite 6TL dev
UnapxouV pviopata.

*  ApaipéoTe TIG £EL TATIEG TTOU TIPOOTATEVUOUV TA
onelp®UaTa Twv PV and tn Bpoutd.

* Kevrtpdpete TN Aemnida 0TOV PO TOU 0dnyou Kat
TILEOTE TIAVW OTNV E0WTEPLKA PAAVTLA.

*  BldwoTe TIg £EL MapexoOpeveq Bideg eninedng KOTNG
(MF6S 8x12 10.9 FZB) kat opiETe TIG AmEvavTL pe
port) 30 Nm.

¢ ZUVOPHOAOYNOTE TOV KOPTN LE TN Aemida oTn paya
Kal, OTn OUVEXELQ, TIPOCAPUOOTE TN BE0oN Kal TN
Ywvia g payag cupPwva e TO TPOTIO [IE TOV OTI0I0
N Aemida €pXETAL O€ EMAYPN ME TNV ArEVAVTL
empavela.

« Tpw &ekvnoete v korm, Ba Mpémel va
TPOPODOTNOETE TOV KOPTN 0 OAOKANPO TO UAKOG
NG MPOYPAUUATIOMEVNG KOTING, TIPOKEIMEVOU VA
eAEYEETE TNV AMOOTAON KAl TN Ywvia Tng Aemidag,
KaBmG Kal yla TUXOV avioomneda Tunpata otnv
anévavTl empavela.

+ TomoBeTnNOTE TOV MPOPUAAKTTPA KABETNG KOTNG KA
BeBawwbeite 611 N Aenida Kive{tal eAeUBepa oToV
TIPOPUACKTAPA.

e 3UVOEOTE TO OWARVA VEPOU avAPeoa OTn oUvOEDN
NG Mapoxng eEEPXOUEVOU VEPOU OTO COMA TOU

KOPTN e TN ouvdeon vepoU oTn GAAvTLa odrynong.

2ZuvdéoTe TE Hovada 1I0XU0G

2HMANTIKO! To unxavnua autoé npoopidetal yla
XPNON ArOKAELOTIKA e TN povada .oxuog Husqgvarna
PP 220. ArnayopeueTal kdBe AAAe Xproe.

AlaBAoTE TO £YXELPIOLO TIOU OUVODBEUEL TN Hovada
LoXU0G TIPOTOU EEKIVAOETE TN XP1ON TOU UNXAVIUATOG.
AkoAouBnote TIg 0dnyieg Tou KepaAaiou 'ZuoTtnua
pevou' ato eyxelpidlo Tou PP 220.

*  3UVOEOTE TO CWANVA vePOU amno Tn povada .oxuog
Je Tn ouvdeon TG MAPOXNG ELOEPXOUEVOU VEPOU
0Tn Hovada Tou KOPTN.

¢ ZUVOEOTE TO KAAWALO TPOoPOdOociag avaueoa otnv
enavw dlata&n ouvdeong g Hovadag L.oxuog, n
oroia eival évag ocUveouog TpoPpodoaciag otnv
nepintwon tou WS 220, kat otn ouvdeon
TPOPOd00iag TNG HOVASAG TOU KOPTN. ZTN CUVEXELD,
OUVOEOTE TA TIPOOTATEUTIKA KAAUUUATA METAEU
TOUQ YO va anopuUyeTe TNV {0080 akaBapolwv.

« EvepyoromoTe Tn povada Loxuog Kat BEoTe oe
Aettoupyia To TNAEXELPLOTPLO. BeBawwbeite 611 TO
TNAEXELPLOTAPLO ETIKOWVWVEL UE TN povada L.oxUog
uéow padloerikolvwviag i péow tou kaAwdiou CAN.
AKOAOUBNOTE TIG 0dEYieq OTO EYXELPIDLO TTIOU
ouvodeuel Te povada L.oxuog.

Greek — 101



ZEKINHMA KAI ZTAMATHMA

MpoToU EEKIVAOETE

*  3ZnUavTIKO ZupPBouieubeite TNV evotnTa 'Asttoupyia’
OTO TAPOV EYXELPIDLO.

* AloBdaoTe TO £yXelpidlo Tou cuvodelel Tn povada
LOXU0G POTOU EEKIVAOETE TN XPr)on Tou
unxavnuarog.

*  [lepppd&Te TNV TIEPLOXN TIPOG KOTT YA VA Unv
TPAUMATIOTOUV TPITa ATOMA 1) va TIapevoxAnbei o
XEPLOTAG.

«  EAEYETE v n AQUA KAl TO TIPOOTATEUTIKO Aduag
mapouctadet {nua 1 pwypn. AvTIKATaoTNoTE TN
AGua 1 TO MPOCTATEUTIKO Aduag edv gival

EKTEDEIEVA OE XTUMMHUATA N TTAPOUCLALOUV PWYHEG.

« Eav n kot npokettal va EEKIVAOEL O SLAPOPETIKN
Béon anod auTr| TIou €XEL 1 HovAda KON,
AeLTOUPYNOTE TN povada KOTrn oTn B€on Evapgng.

* BeBawwbeite 0TI TO OUOTNUA KOG €ival cwoTa
ToToBeTNUéVO, OTL TA PPATOA EMTOiXlAG OTAPLENG,
oL pdyeg, n Bida tng Aemnidag kat ot Tpoxoi
aopAaAlong sivat kaAd opLypeva Kat OTL €Xouv

TOMoBEeTNBEl OTOM TEPUATIONOU OTA AKPA TNG PAYaAg.

TnAexelpioTnplo

H povada Kormg eEAEyXETaL LEOW TOU TNAEXELPLOTNPIOU,

TO OTI0i0 €€l duvaTOTNTA PASIOETIKOVWVIAG YE TN

Hovada LoXUog Kal, EMOUEVWG, UTToPEl va

Xpnotuoroindei xwpig KaA®dL0 yia BEATIOTN

PopNTOTNTA KAl eMBAEYN KATA TN dladlkaoia KOTm|G.

¢ AmevePYOTIONOTE TO TNAEXELPLOTAPLO MATWOVTAG TO
TANKTPO «ON/OFF».

¢ 211 SlaUNKN TPOPOodATNAON, TO XEPLOTNPLO
KaBodnyel TV Kivnon g povadag Tou KOPTN KAt
unKog tng payag.

¢ 2NV TpoPodOTNON Bpaxiova, TO XEPLOTNPLO
KaBodnyel TNV Kivnon Tou MeEPLOTPEPOUEVOU
Bpaxiova yla tnv aAAayn tou BaBoug KOmng.

* Kata v neplotpo®r) g Aetidag, eAEyXeL TV
Taxumta g Aenidag. To koupri BEAouUG Tpog Ta
oW XpnOoLdoroLeiTal wg SUMAR EVTOAT KATA TNV
&vapén g neploTpoPng Tng Aemidag. Ekkivnote
MV MEPLOTPOPT) TNG AeMidAG KpATOVTAG TIATNUEVO
TO TIANKTPO THOW' eV TIEPLOTPEPETE TO XEIPLOTNPLO
meploTpoPng SeglooTpopa. H TaxutnTa
TIEPLOTPOPNG EAEYXETAL E EVA XELPLOTNAPLO.

—— =
« [la Tev anevepyoroieoe Teq MEPLOTPOYNG TEQ
AAQUAG, OTPEYTE TO OTOLXEID EAEYXOU MEPLOTPOYNG
Aauag aplotepdoTpoa oTe PedeVIKn BETE.

Ma 11 dAAeg pubpioelg kat Aettoupyieg Tou
TnAEXELPLOTNPIoU, avaTpeETe OTOo gyXelpidlo Tou PP
220.

Ekkivnon

e 2UVvOEOTE TN povada L.oXUog O [ia Tnyn
TPOPOSOOiag yla va TNV EVEPYOTIOINCETE Kal
BeBawwbeite 611 n ddTagn npootaciag peUNATOG
Slappong (RCD) kat n dlakoTn €KTAKTNG avAYKNg
€XO0UV gvepyoTIomBEi.

» Evepyoronote T0 TNAEXEIPLOTNPLO MATOVTAG TO
TANKTPO «ON/OFF».




ZEKINHMA KAI ZTAMATHMA

« EmA&gTe TNV anattoupevn kateubuvon
TEPLOTPOPNG. H KaTEUBUVON TIEPLOTPOPTG HIopEi va
TpororonBei pévo étav n Aerida dev Kiveital.
(EMIAOTEZ OAHIHEHZ>PYOMIZH KATEYOYNZHZ
MEPIZTPO®HZ)

>>DRIVE CHOICES .l MR 20DEC  20:55
L Hj SETGEAR ‘
L Q SET DRIVE MODE ‘
SET ROT. DIR.
L [STANDARD] } ‘
L @ SETFUsE ‘
*  (a) = Turukn (B) = Mpog Ta mnicw

*  EEowkelwbeite pe Tn SlAUnKN Kal TNV ECWTEPLKN
TPOPODOOTNON EKTEADVTAG AUTEG TIG AELTOUPYIES YIa
MIKPO XPOVIKO dlaoTtnua, BeBalwbeite 6TL n Aemnida
Oev €XEL TPOPOBOTNOEL HECA OTO UALKO Kal OTL O
KOPTNG Oev EPXETAL AOKOTIA O EMAPT| UE TA OTOTT
TEPUATIONOU.

«  TomoBeTHOTE TOV KOPTN OTNV APXLKN BEON TOU Kal
BePBawwbeite 6TL N AeTida dev £pXETAL OE EMAPN HE
TO UAIKO.

¢ ZEKIVAOTE TNV Napoxn tg WUENG pe vepd oTto

oUoTNUa Kat pUBRIoTE TN pon e Tn Bpuaon puduiong.

H replotpopr Tng Aemidag npénet va EEKIVACEL e TN
SMAN evTOoAn. Na va To KAVETE QuToO, KPATNOTE
TIATNUEVO TO KOUTTE BEAOUG MPOG TA THoW Kal
TIEPLOTPEYTE TAUTOXPOVA TO XELPLOTAPLO, Yia
TEPLOTPOPN NG AeTidag oTnv embuunTh TaXUTNTA.
H SUMAR eVTOAY XpnoloToleiTal Yia va anotparei n
Tuxaia évapgn meplotpoPng g Aemnidag. ‘Otav
EeKlvnoeL 1 TeEPLOTPOPT) TNG AEmidag, otV 06ovn
TOU TNAeXEpLoTNPioU eppavidetal n loxug eEd6dou
TOU KlvnTnpa g Aemnidag.

ZEKIVNOTE TPOPOBOTOVTAG TN AETSA KATA TEPITIOU
2 -4 k. (0,8'-1,6'), XPNOOTIOLOVTAG TO PUBULOTH
E£0WTEPLIKNG TPOPOSOTNONG.

21N ouvéxela, EeKLVNoTe TN SLAUNKn TPOPodOTNON
TIEPLOTPEPOVTAG TO XELPLOTAPLO TIPOG TNV
KateuBuvon Tou BEAETE, €wg OTOU 1 LOYXUG £§6O0U
Tou KvnTnpa tg Aemidag va eivat mepirou 60 - 65%.
O AOYOQ Yla TOV OToio OTNV KOt 0dnynong dev
XPnolJoToLleiTal Kot pe uPnAoTepn Loxu 630U
eival yla va eEaopailoTei n eubeia kort) odnynong.
Katd tnv Korn 0d11ynong ano@uUyETE TNV KOTI TwV
papdwv evioxuong.

APoU OAOKANPMOETE TNV KOTA 03Nynong, ot
ETONEVEG KOTIEG Uropel va eival Babutepeg. To
BaBog kabopiZeTal and To UAIKO Kal TNV EMAOYN TNG
Aemidag, aAAd Oe KAVOVIKEG TIEPITTTMOELG Ba TIPETIEL
va eival petagu 4 - 7 ex. (1,6' - 2,8").

[a BEATIOTN XPNON TNG anddoong ToU KOPTN, AUTEG
Ol KOTIEG Ba Tpémel va ekTeAoUVTAL e PEYLOTN
TaXUTNTa TPOPOdOTNONG. EAV n 1oXUg e€6d0U TOU
Kvntpea Tng Aenidag etacel 1o 100%, 0 KOPTNG
HELDVEL QUTOPATA TNV TAXUTNTA TPOPOdSOTNONG,
TIPOKEIUEVOU VA arnoPeuxBel n UMEPPOPTWON TUXOV
OUVOESEUEVIWV AOPAAEIDV. € AUTEQG TIG
TIEPUTTWOELG, O PUBULOTAG Ba dlaTnpnoet TNV LoxU
£€6dou 010 100%. Eav n 1oxug e§6dou dev GpTAcEL
0T10 100% Katd Tn SLAPKELa TWV EMOUEVWV KOTIQV,
UTopEiTe va AUENOETE e TIPOCOXN TO BABOG KOTING.

Edv 1O unxavnua Asttoupyei 0 HOVOPAOIKN
Aeltoupyia, n dlaBEotun anoddoon PELDVETAL KAl TO
BABog KOG MPEMEL Va PelmveTal o CUYKPLON UE
NV TPLPACIKN AetToupyia. Evag yevikog kavovag
eival n peiwon Tou BABOUG KOG KATA TO MULoU.

2uxva, eivat o arodoTIKO va MPAayUAToToLEiTe
ETILPAVELAKEG KOTIEG e UPNAOTEPN TAXUTNTA, TTapa
Babutepeg KoTEG pE XaunAn taxutnta. Ot rio
ETILPAVEIAKEG KOTIEG ONILOUPYOUV UIKPOTEPN
EMPAVELA KOTTG, AOKMOVTAG UYNAGTEPN Mieon ota
TUAHATa g Aemidag, XapakTneLoTIKO TIou
OUMBAAAEL 0TO va dlatnpeital n Aetida atxuner Kat
£Eao@aAiCel Lo AMOBOTIKN KOTIN.

‘Otav n Aerida €xel EeKIVAOEL TNV KOTI OTO UAIKO,
ouvLIoTATaL va TNV TPOPOSOTHOETE OTO PEYLIOTO
BaBog Tou KOPTN, KABWG He ToV TPOTIO AUTO
UELDVETAL 1) EMPAVELQ KOTIG KAl QUEAvVETAL N TTieon
0Ta TUNHATA, TIAPEXOVTAG AMOTEAECHATIKOTEPN
KoTm). Eva AANO TAEOVEKTNUA TNG TPOPOSOTNONG
OTO UEYLOTO BABOG eival n ouvtéueuon Qg
UTIEPKOTING.
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(a) = Anéotaon unepkormq (B) = Emupavela korng
RAN |
31

* O npopuAakTRpag g Aemnidag Ba mpérnet va eivat
MAavTa ToToBeTNUEVOG OTOV KOPTN KATA TN
Aettoupyia. Eav o mpopulakTripag g Aemidag
£pBelL O€ eTIAPN LE TNV OPOPT), YA TIAPAdELYUA KATA
TNV UMEPKOTI £VOG avolydatog nopTag, £va anod Ta
TMPOOTATEUTIKA AKPA TOU TIPOPUACKTPA UMopel va
anocuvapuoAoynBei mpoowptva.

ZTapdrnua

¢ Metd Vv 0AOKARPWON TNG KOTG, APALPECTE TN
Aemida and To TolXio MePLOTPEPOVTAG TNV Ewg 6TOU
0 TIEPLOTPEPOUEVOG Bpaxiovag va exel
QAropakpuvBei anod To Touxio.

*  ArevepyoromoTe TV TIEPLOTPOPT) TNG AETISAG KAt
™ por| Tou vepou.

¢ METOKIVAOTE TOV KOPTN 0 KATAAANAN BEoN
£pYaoiag yia arnocuvappoAdynon.

*  ArnevepyoromoTe TN povada .oXUog atwvTag To
KOUWTTL JLAKOTING EKTAKTNG QVAYKNG OTn povada.

* Befawbeite 0TI TA THAMATA TNG KOTING Eival
AOPAAICHEVA e OPNVEG, YIA VA AMOTPEYETE TNV
TITMON TOUG KATA TNV arocuvappoAdynon.

« Eav npokettal va yivouv eMmMAEOV £pYacieq KOTING,
Ba MPETEL VA PUETAKIVACETE TOV £EOMALOUO OTO
£MOWEVO onueio KorAg. Mplv anod T petakivnon, Ba
TIPETIEL VA ATTOOUVOEDCETE TO KAAWSLO TPOPOod0aiag
ard tn Hovada Tou KOPTN.
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AmoouvapuoAdynon Kai
KaBapiopog

ZHMANTIKO! Mnv xpnotoroteite daKTUALO UYNANG
mieong, yla va kabapioete Tov KOTT.

* 'Otav oAOKANPMOETE TNV KOTr, Ba TIpEMEeL va
KaBapioeTe TOV €EOMALONO Kal va TOV
€MAVACUVAPOAOYTOETE OTO POPEID LETAPOPAG.

*  AmnoouvdéoTe To KAAWSLo TPoPodoaiag avaueoa
0T povada Tou KOPTN Kat Tn povada .oxuog kat
TOMOBETNOTE TA MPOOTATEUTIKA KAAUUUATA OTOUG
OUVOEoUOoUG TwV Buopdtwy. KpepdoTe 10 KAOA®SIO
TPOPOdociag oTnV Kaboplopgvn BEon oTo Ppopeio
HETAPOPAG.

*  Amnoouvd¢oTte Toug OWANVEG vepoU armod Tn povada
TOU KOPTN Kal KPEUAOTE TOUG OTNV KaBoPLoUEVN
B¢on 010 Ppopeio peTaPopPdq.

*  KaBapiote Tov €EOTAIOUO XPNOLUOTIOIWVTAG TO
OWwAnva vepou, pa Bouptoa Kat éva ravi. Znueiwon!
Mnv xpnotyomnoleite OUOKeUn TAUONG UE VEPO UTIO
riieon R eEOMALONO KaBapLlopou pe atuo. Meta tov
KaBAPLONO, OTEYVMOTE KAl AMAVETE TA KIvoUpeva
HEPN Me oTpéL AadloU yla TNV anopuyr Tng
dlaBpwong.

*  AMoouvapuoAOYNOTE TOV TIPOPUACKTNAPA TNG
Aemidag Kal KaBapioTe TOV E0WTEPLKA KAl EEWTEPLIKA
UE TIPOOOXT), YA VA ATIOTPEYETE TO OTEYVWHUA TNG
OKOVNG OTO E0WTEPIKO TOU TMPOPUAAKTNPA.
KpepdoTte ToV MPOPUACKTPA 0TNV KABOPLoUEVN
B€on oTo Popeio LETAPOPAG. APAIPEDTE TOV 0ONYO
TOU TIPOPUACKTPA TNG AEMISAG KAl TOTIOBETHOTE
TOV OTO KOBOPLOPEVO KOUTE TIAPEAKOUEVWV.

¢ ATOOUVAPHOAOYNOTE TN AeMida, KPEUAOTE TNV OTNV
KaBopLopévn BECT OTO POPEio HETAPOPAG KAl
AOPAAIOTE TNV XPNOLLOTIOILVTAG TNV EEWTEPIKT)
@AavTZa Aenidag kat tn Bida Tng Aetmidag.

*  AneAeuBepwoTe TN Hovada Tou KOPTN anod Tn paya
TECOVTAG TPOG TA KATW TOUG TEiPOUg acpaAlong
TOU pPEVOU OTABUEUONG Kal avadimA@vovTag TIg
AaBéq aopaiiong. MetapépeTe N povada Tou
KO®TN 0TV KabBoplopévn BEon oTo popeio
HETAPOPAG KAl ACPAAIOTE TNV e TN AaBn
ao@aAlong.

*  ANOCUVOPHOAOYNOTE TN pAya areAeuBePOVOVTAG
TIG Bideg kal TN podeAa cUCPIENG OTA UMPAToa
eTuTOlX1aG OTNPIENG KAl AvaonK®vovTag TN paya yla
va TNV apalpe€oeTe anod Ta PUrpdatoa. 2Tn CUVEXELD,
dlaxwpioTe TIg payeg aneleubepwvovtag pia and
TIG €KKEVTPEG PBideq OTO HECO TNG PAYAQ Kat
TOMOBETNOTE KAl T dUO TURATA TG payag otnv
KaBoplopévn B€on oTo popeio peTapopdg, e Ta
OTOTT TEPHATIONOU TIPOG TA KATW.
AMOoUVAPPOAOYNOTE TA UMPATOA EMITOIXIAG
OTNPLENG KAl TOTIOBETAHOTE TA OTO KABOPLOWEVO KOUTI
TIAPEAKOUEVWV.
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2¢ép6ig

2HMANTIKO! 'OAa Ta €idn TwV EMOKEUMV TIPETEL VA
YivovTal arokAELOTIKA ard eE0UCLOSO0TNUEVOUG
TEXVIKOUG. AUTO TIPETIEL VA YIVETAL YA VA UnV
EKTEBOUV OL XEIPLOTEG OE HEYAAOUG KIVOUVOUG.

Metda and 100 wpeqg Aettoupyiag, epgavideTal To
urvupa "Time for servicing” (Anatteitat o€pPLg).
OAOKANPNG 0 €EOMALONOG TIPETEL VA HETAPEPBEL OE
eEouolodotnuévn avtinpoowrneia Tng Husqvarna yia
OEPBIS.

ZuvTAPNON

SHMANTIKO! O éAeyx0g kauyn n ouvtnenon Mpéret va
yiveTal ge Tov Kivnthpa oTauatnuévo, pe 1o Buoua
ByaApévo arnd Tt npica.

Kalnuepivh ¢povTida

1 BeBawwbeite 6TL OAOL Ol OUVOECUOL, Ol CUVIETELG KAl
Ta kaA®dla gival evtdgel kat kabapd. Kabapiote
XPNOOMolmwvTag pia Bouptoa 1 éva ravi kat
AMAVETE TOUG TEIPOUG EMAPNG e Eva AMAVTIKO Kal
KaBaploTIko ompél. Emiong AinmaveTte Kat ta XItovia
TWV OUVOECHWY vEPOU.

2 KaBapiote kat AMAveTe Ta KvoUupeva PéEpn Kat Ta
eAATAPLA TOU UNXAVAUATOG, OTWG YLa TN AelToupyia
aocpdaAong g AaBng Kat Tov eAaTpwTd
UNXaviopd Tou odnyou OTOV MPOPUAAKTAPA
Aemidag. WekaoTe pe €va KaBaploTiko KAl AMavTiko
OTIPEL.

3  EAgyEte edv n Aemida 1) TO TPOOTATEUTIKO AeTtidaq
Tapouctagouv karola {nuid i pwyur.
AVTIKATAOTNOTE TN AETida R/Kat TO TPOCTATEUTIKO
Aemidag edv €X0UV UMOOTEL 1N PUOCLOAOYIKN GBopdA.
Emiong eAéy&te av o Tpox6g odnynong Tou
TIPOOTATEUTIKOU Aemidag yupiel Xwpig HEYAAN
avTtioTaon Kat av o odnyog eivat cwotd
£UBUYPAULONEVOG E TOV 00N YO Aemtidag Kal To
TPLOVL. AvatpEETe 0Tn oUVAPPOAdYNoN Kal
pubuioelg 6Tav pubuiCeTe Ta TUAMATA.

EAEYETE OTL OL CWANVEG Kal Ta KAA®SLa eival ABiKTa.

5 KaBapiote eEwTepikd 1O pnxavnua. Mnv
Xpnotporoleite SAKTUALO UPNANG ieong, yla va
kabapioeTte TOV KOTTN.

UOHIoN TWV TPOXWV 03RYNONG

Mpokelpévou o KOTTEG va AelToupyEel 0TaBepd Kat va
KOBeL euBeia, oL TEOOEPLG TPOXOI OO YEOEQ TIPETIEL VA
QAKOUUIOUV TAVW OTE PAYa KAl VA PeV €XOUV HEYANO
neplewplo.

OL Tpoxoi 0dnynong Ba rpénel va TorobetnBouv oTo
AL, OTIWG PaiveTal OTnVv elkova. H avtiBetn nAsupa
eival pa otabepr) B€on mou TipéTeL va pubuidetal povo
KATA TN ouvThpnon o éva eE0uclodoTnNUEVO ouvepyEio
Husqgvarna.

Edav umndpxel HeYAAO SLAKEVO OTOV KOPTN, Ol TPOXOl

odnynong MPETeL va puBUOTOUV WG EENG:

«  Xpnotporonote éva YaAAIKO KAeWdi 13 xAoT. (0,51")
Yla va XaAap®oeTe To Maguadl (A).

*  Bidwote ) Bida otor (B) pe éva KAeldi TUMou aAev
4 xAot. (0,15') £wg OTOU OL TPOXOi 0drYNOoNg va
BpiokovTtal EMAvw OTIG PAYEG KAL VA UNV UTTAPXEL
KaBOAouU SLAKEVO.

* Kpatrote Tn Bida otor (B) otn 6¢0n Tng pe 1o KAELSI
TUTOU AAev, evi opiyyete To Ma&dadt (A) ya va
aopaAioete T Bida oToT.
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2YNTHPHZzH

PuBuion Tou 0dnyou
TPOCTATEUTIKOU AETidag

Ma opaAn KUALON TwV PAOUAWY 031)ynong otov

TPOPUAAKTAPA AeTTidag Xwpiq Sldkevo, Ta pAoUAa

0odnynong Mperel va pubulotolv owoTd. Eav n Aemnida

OeV gival KEVTPAPIOPEVT) OTOV TIPOPUAOKTNPA AETTIBAG

Kal eav urdpxet dldkevo ota pdouAa odriynong Letagu

TWV CWANVWV TOU TPOPUACKTPA, auTtd Ba mpéret va

PUBULOTOUV WG EENG.

« Ewoayayete Tov MPoPUAAKTpa TG Aemidag HeTagu
TWV OCWANVWV OTOV TIPOPUACKTAPA.

¢ XaAaphote eAappa TIq dUo Rideq pe eEaywvn
KEPAAT| He eva KAeLSi TUTou GAev 5 xAot. (0,19'),
XWpIg va TIg EePOWoeTE MARPWS

ﬁl—%ra—cﬁ
=

e 21N OUVEXELQ, TIEPLOTPEWTE TOUG BUO EKKEVTPOUG
A&oveg, oU XaAapwoaTe HEOW TWV BIOWV He
eEaywvn KePaAn pe éva YaAAKO KAWL 22 XAOT.
(0,86'), pExpL va €pBouv oe eMaYT| e TOV EMAVR
OWARVa OTOV MPOPUAAKTpa Aemidag.

* 3TN ouvéxela, aopalioTte Tov aEova KpaTwvTag
TOUG EKKEVTPOUG GEOVEG HE TO YOAALKO KAELDE 22
xAot. (0,86') evi opiyyeTe Tn Bida pe e&dywvn
KEPAAT).
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WS 220

Bapog

Movada ko¢pn, KING/AIBPe]

MpopuAaktrpag Aenidag 600 xAoT. (23,6'), KIAW/AIBPeQ
MpopuAaktnpag Aemidag 900 xAoT. (35,4"), KINW/ABPES
SUVOALKO Bapog payag, KIAG

MéyeBog Aduag

Méyloto peyebog Aapag, mm/ivioeg

EAdxloto péyebog Aapag, mm/ivioeg

Méyilotn Adua ekkivnong, mm/ivtoeg

Aenida BaBoug korng 600/23,6' - pey., XAoT./ivtoeq
Aenida BaBoug kormg 900/35,3' - pgy., xAot./ivtoeq
Kivntipag yia tnv kivnon g Adpag nptoviou
MéEyiotn 1oxug opovduAou, kKW

2U0Tnua Kivnong

Taxutnta €€6dou, 0.a.A.

200TNUa TPOPOdOCiag/EAEYXOG

Méylotn porr| otn Adpa Tou mploviou, Nm

Oep. vepou Yugng ota 3,5 I/min - pey, 1/40

Méylotn nieon vepou Yugng, bar

Ekmoumég 6opUBou (BA.oep. 1)

MeTtpnuévn nXnTikA oTadun oe dB(A)

Eyyunuévn nxntikn otadun Ly dB(A)

Z1a6peg BopUBoU (BA. ogp. 2)

looduvape eXeTIKN Tieoe 0ToO aAUTi Tou XelploTr), dB(A)

WS 220

19
9,5
14,0
11,0

900/36

500/10

600/19

245/9,6

395/15,5

YynAég kUikhog PM
6

Metadoon kivnong ypavaglou
0-1150
HAeKTPIKO/QUTOUATO
68

35

7

104
105

83

2ep. 1: O ekmournég BopuBou oto meptBAANOV eEAEyxovTal wg EXETIKT LOXUG (LWA) oUpgwva pe To ipoturio EN 15027/A1.
Zepeiwoe 2: Eminedo BopuBou cupywva pe To pdtuno EN 15027/A1. Ta katayeypappéva oTolXeia yia tn otadun
riieong BopUBOU £X0OUV pia TUTIKY OTATIOTIKN dlaoTopd (TUTIKA anokAlon) g Ta&ng tou 1.0 dB(A).

ZuvioTwuevn TaxuTnTa Aemidag

A

MPOEIAOMOIHZH! H korr) o€ MOAU UYNAEG OTPOPEG KIVNTHPA UTTOPET va TIpoKaAéael BAG6n oTn
Aemida Kal va odnynoel € MPOCWITIKO TPAUUATICHO.

600 mm (24”) 700 mm (28”)

800 mm (327) 900 mm (35”)

600 o.a.A.

700 rpm

800 rpm

900 rpm
1000 rpm
1100 rpm
1150 rpm

ZKupOdEpPa

SKAEPO
Métplo
MaAakd

["la ™ ouvioTpevn TaxUTNTa TNG AEMidAg, EMKOWVWVNOTE e TA KATAOTNMATA ALAVIKAG TOANONG AETTidWV.
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AlaoTtaosig

A

415 mm
16,3"

133 mm
5,24"

OB

286 mm
11,3

147,5 mm
5,8”

Y

82 mm
3,23"

80 mm 45 mm
3,15" 1,77" —> —
17 mm
A A
28,5 mm
465mm| 1,1" [—L‘ ’ O] ]

1,83"
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TEXNIKA ZTOIXEIA
EK-BeBaiwon cupgwyviag

(loxuel povo otnv Euparmn)

H Husqvarna AB, Huskvarna, Zoundia, TnA.: +46-31-949000, SnA®VEL e ATIOKAELOTIKY) TNG €UBUVN OTL O KOPTNG
Toliwv Husgvarna WT 220, pe apiBpouq oelpdq £Toug kataokeung To 2013 Kat HeTEMELTA (TO £TOG avaypaPeTal pNnTa
OTNV TIVOKIda OTOIXEIWV UNXaviuaTog, Hadi pe Tov aplBud oepdag), minpoi Tig anattnoelg g KONOTKHZ OAHIAS:

*  un nuepounvia 17 Maiou 2006 "oxNTIKA Un Ta unxavruata” 2006/42/EK.

* TNg 15ng AekepuBpiou 2004 "oXeTIKA e NAEKTPOUAYVNTIKA cupuBatdtnTa" 2004/108/EK.

*  ue epepopevia 12 AekeuBpiou 2006 "OXETIKA e TOV EAEKTPIKO eEomAlopd” 2006/95/EC.

¢ NG 8ng louviou 2011 "avayoplka e TOV TTEPLOPLIOUO CUYKEKPIEVWY ETIKIVOUVWY ouotwv " 2011/65/EU

Epappodotnkav ta e&ng mpotura: ENISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-11:2000,
EN 15027/A1:2009.

Ikéteuropyk, 3 deBpoudplog 2015

i

Helena Grubb

AvTIrpoedpoo, KataokeuaoTikoo eEomnALlopoo Husgvarna AB
(E€oucolodotnuévog avTinmpoownog g Husgvarna AB kat uneUBuvog yla Tnv TEXVIKN TekUnpiwon.)
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